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Ogolne wskazoéwki dotyczace
zachowania bezpieczenstwa i
zapobiegania

nieszczesliwym wypadkom

Tylko doktadne przeczytanie i przestrzeganie
wskazoéwek dotyczacych zachowania
bezpieczenstwa i instrukcji obstugi gwarantuje
bezwypadkowa i bezpieczng prace z
narzedziem.

Prosze przed kazdym uzyciem urzadzenia
sprawdzi¢ przewéd i wtyczke.

Prosze pracowacé tylko z narzedziem w stanie
idealnym i nieuszkodzonym.

Czesci uszkodzone nalezy natychmiast odda¢
do naprawy specjaliscie - elektrykowi.

Przed wszystkimi pracami wykonywanymi przy
maszynie, przed kazda wymiang narzedzi, jak i
po zakoriczonej pracy nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Aby zapobiec uszkodzeniom kabla, powinien
znajdowac sig on zawsze z tytu maszyny.

Podczas prac na wolnym powietrzu uzywaé
wolno tylko dozwolone kable - przedtuzacze.
Stosowane przedtuzacze powinny posiada¢
przekrdj poprzeczny nie mniejszy jak 3,5 mm?2.
Ztacza wtykowe powinny posiadac zestyk
ochronny i by6 zabezpieczone za pomoca
ostony przeciwbryzgowej.

Prosze przechowywac narzedzia w
bezpiecznym miejscu, niedostepnym dla dzieci.

Podczas szlifowania, szczotkowania i
przecinania prosze zaktada¢ ochronne okulary,
rekawice i ochraniacze stuchu, a przy pracach
wywotujacych powstawanie pytéw maske
przeciwpytowa.

Postepujac zgodnie ze wskazéwkami
bezpieczenstwa prosze korzystac ze szlifierki
wraz z zamontowang ostong i dodatkowym
uchwytem.

Prosze zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed
wyslizgnieciem sie (dobrze umocowac).

Podczas obrabiania kamienia ( przecinanie i
szlifowanie ) nalezy stosowac odsysacz pytow.
Odsysacz ten musi by¢ jednak przeznaczony do
odsysania pytu kamiennego.
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Nie wolno obrabia¢ materiatow

zawierajacych azbest !

Prosze o przestrzeganie odpowiednich
przepiséw bezpieczenstwa pracy (BHP) i
wskazéwek dotyczacych zapobiegania
nieszczesliwym wypadkom.

Uwaga - niebezpieczenistwo pozaru ! Prosze
uwazagé, by podczas czynnosci przecinania, czy
szlifowania w wigkszym obszarze objetym
zagrozeniem wyrzucania iskier nie znalazly si¢
zadne materiaty tatwopalne.

Prosze stosowac tylko oryginalne cze$ci
zamienne.

Prace naprawcze powinny by¢ przeprowadzane
tylko przez specijaliste - elektryka.

Wzrastajacy hatas na stanowisku pracy moze
przekroczy¢ 85 dB (A). W takim przypadku
obstugujacy powinien podja¢ srodki zaradcze,
stosujac ochraniacze dzwigkoszczelne,
chronigce stuch. Hatas powodowany przez to
narzedzie okreslony zostat na podstawie IEC 59
CO ag, IEC 704, DIN 45816 cze$¢ 2a, NF8 ta-Otg
(84/5t7/ EWG).

Prosze zwréci¢ uwage na bezpieczernstwo
stanowiska pracy. Unika¢ nietypowych pozyciji.

Prosze nie wystawia¢ narzedzi na deszcz, nie
uzywacé ich w miejscach mokrych lub
wilgotnych, jak i w poblizu ptynéw fatwopalnych.

Prosze nie przenosi¢ narzedzia elektrycznego,
trzymajac za kabel. Chroni¢ kabel przed
uszkodzeniem spowodowanym przez oleje,
rozpuszczalnik i ostre krawedzie. Nie przenosi¢
narzedzia elektrycznego, trzymajac za kabel.

Prosze utrzymywaé stanowisko pracy w
nalezytym porzadku.

Prosze upewni¢ sie, czy wytgcznik podtaczony
do sieci elektrycznej jest wytaczony.

Prosze zaktada¢ odpowiednie ubranie robocze.
Nie zaktada¢ obszernego ubrania i 0ozdéb. Przy
diugich wtosach zaktada¢ siateczke na wiosy.

Dla wtasnego bezpieczeristwa prosze stosowac
tylko osprzet i urzadzenia dodatkowe tego
samego producenta narzedzi.

Warto$¢ emitowanych drgan okreslono na
podstawie ISO 6349.
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Instrukcja obstugi szlifierki z koncéwka
katowa

18.0

ZASTOSOWANIE

Szlifierka z koncoéwka katowa przeznaczona jest do
przecinania i szlifowania zgrubnego metali i kamieni
za pomocg odpowiednich $ciernic przeznaczonych
do przecinania i zdzierania.

NAPIECIE

Przed wiaczeniem prosze sprawdzié, czy napiecie
podane na tabliczce znamionowej odpowiada
napieciu sieciowemu. Napiecie sieciowe nie
powinno w zadnym wypadku odbiega¢ od
podanego napiecia i przekracza¢ 10%.

WYLACZNIK

Szlifierka z koncéwka katowa zaopatrzona jest w
wytacznik bezpieczenstwa, majacy za zadanie
zapobieganie nieszczesliwym wypadkom. W celu
wiaczenia przesuna¢ przycisk do przodu i naciskac,
az do wzebienia zapadki. W celu wytgczenia szlifierki
nacisna¢ przycisk, ktéry wraca do pozycji
wyjéciowej.

WYMIANA SCIERNIC

Wyciagna¢ wtyczke z sieci !
Sciernice mozna fatwo wymienié
‘ poprzez zastosowanie blokady
S'l'op wrzeciona.

$ciernica zostaje umocowana.
Nakretke kotnierzowa odkrecic
za pomoca klucza do nakretek
okragtych czotowych
otworowych. Wymieni¢ $ciernice
do szlifowania lub przecinania i
przymocowaé ponownie
nakretke za pomoca klucza.

T_/— Nacisna¢ blokade wrzeciona,
]

| [

b

Uwaga:

Blokade wrzeciona naciskac¢ tylko wtedy, gdy
wytaczone s3 silnik i wrzeciono $ciernicy !
Podczas wymiany $ciernic nalezy przez caly czas
naciska¢ blokade wrzeciona !

Do $ciernic przeznaczonych do szlifowania i
przecinania o grubosci do ok. 3 mm nalezy
przymocowac strong czotowg nakretke kotnierzowa.

BIEG PROBNY NOWYCH SCIERNIC

Po zamontowaniu $ciernic szlifierka powinna
pracowaé co najmniej 1 minute na biegu jatowym.
Wibrujace tarcze natychmiast wymienic.
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SCIERNICE

Sciernica szlifujgca lub przecinajaca nie moze by¢
wieksza od wskazanej Srednicy.

Prosze skontrolowaé przed rozpoczeciem pracy
liczbe obrotéw $ciernic. Predko$¢ obrotowa $ciernic
musi by¢ wieksza od predkosci obrotowej biegu
jatowego szlifierki z koncéwka katowa.

Prosze stosowac tylko $ciernice o maksymalnej
liczbie obrotéw 11.000 min-1

i dopuszczalnej predkosci obrotowej 80m/ sek..

WSKAZOWKI PRACY  Szlifowanie zgrubne
Najlepsze wyniki przy szlifowaniu zgrubnym osigga
sie wtedy, gdy $ciernica zatozona jest pod katem 30°
do 40° w stosunku do ptaszczyzny szlifowania,

a nastepnie réwnomiernie posuwana jest ruchem
posuwisto - zwrotnym nad obrabianym

materiatem.

Przecinanie $ciernica

Podczas przecinania prosze nie przechylac¢ szlifierki
skosnie w stosunku do ptaszczyzny szlifowania.
Krawedzie skrawajace $ciernicy musza by¢ idealne.
Do przecinania kamieni twardych prosze uzywac
najlepiej tarcz diamentowych.

Nie wolno obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest !

Prosze nie uzywac do szlifowania zgrubnego

Sciernic tarczowych przeznaczonych do
przecinania.

DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe : 230 6L - 50 Hz
Pobor mocy : 500 W
Predkos¢ obrotowa

biegu jatowego : 11.000 min-!
Max. C $ciernicy tarczowej : 115 mm
Gwint wrzeciona napedowego : M 14
Poziom ci$nienia akustycznego LPA: 87,2 dB (A)
Poziom cisnienia akustycznego LWA : 100,2 dB (A)
Wibracja ay, <2,5m/s?
Izolacja ochronna /@
Waga 2,2kg
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Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu $ciernic tarczowych
do szlifowania i przecinania

n Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu sciernicy tarczowej wykorbionej lub prostej

kotnierz zabezpieczajacy

N
:II\\\\%

nakretka zabezpieczajaca

n Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu wykorbionej $ciernicy tarczowej do przecinania

[

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca

n Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu prostej Sciernicy tarczowej do przecinania

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca
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Instructiuni generale de securitate si
protectia impotriva accidentelor

O utilizare lipsita de pericole de accidente este
garantata numai atunci cand sunt respectate in
totalitate instructiunile de utilizare si de protectie a
muncii.

e Inainte de fiecare utilizare a aparatului se vor
verifica cablul electric si stecherul. Folositi
aparatul numai daca acesta este in perfecta
stare de functionare. Piesele deteriorate vor fi
nlocuite numai de catre un personal autorizat.

@ La fiecare schimbare a sculei, inainte de
efectuarea oricarui fel de operatie pe masina si
in caz de neutilizare, aparatul se va deconecta
de la reteaua electrica.

® Pentru a se evita defectarea cablului electric
trebuie ca acesta sa se afle intotdeauna in
spatele masinii.

® La utilizarea in aer liber a masinii trebuie s& se
foloseasca numai cabluri prelungitoare permise.
Cablurile prelungitoare folosite trebuie sa aiba o
sectiune transversala de minimum 1,5 mmz2.
mbinérile electrice trebuie sa aiba contactele
protejate si sa fie protejate impotriva stropirii cu
apa.

® Aparatul se va pastra la loc sigur si inaccesibil
copiilor.

® La efectuarea operatiilor de polizare, periere si
retezare trebuie sa se poarte in permanenta
ochelari de protectie, manusi de protectie si
casti protectoare de zgomot iar la prelucrarile
provocatoare de praf se va purta si 0 masca
corespunzatoare de protectie pentru respiratie.

® Asigurati-va ca piesa de prelucrat este bine
fixata fara sa existe pericolul de alunecare.

® La prelucrari cum ar fi : retezarea si polizarea in
piatrd, va trebui sa se foloseasca si o instalatie
pentru aspirarea prafului. Instalatia de aspirare
trebuie sa fie admisa pentru aspirarea prafului
de roca.

o Este interzisa prelucrarea cu acest
aparat a materialelor care contin
azbest. Trebuiesc luate in consideratie
prescriptiile de protectie impotriva accidentelor,

elaborate de institutia de specialitate
(VBG 119).

18.0
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Atentie la pericolul de incendii! Luati in
consideratie ca la prelucrarile de retezare si
polizare sa nu existe materiale inflamabile in
apropierea fluxului de scantei.

Se vor utiliza numai piese de schimb originale.

Reparatiile se vor executa numai de céatre un
personal calificat.

La locul de munca nivelul de zgomot poate
depasi 85 dB (A). Din acest motiv sunt necesare
pentru lucrator masuri de protectie impotriva
zgomotului inclusiv casti de protectie. Zgomotul
a fost determinat conform prescriptiilor IEC 59
CO 11, IEC 704, DIN 45835 cap. 21, NFS 31-
031 (84/537/EWG).

ingrijiti-vé s& aveti intotdeauna o pozitie stabila
de lucru. A se evita o tinutd anormala!

Se va feri aparatul electric de ploaie. Nu se vor
utiliza aparate electrice in mediu umed si nici in
apropierea lichidelor inflamabile.

Nu se va transporta aparatul electric tragandu-I
de cablu. Se va proteja cablul de alimentare
contra deteriorarilor care ar putea fi provocate
de uleiuri, solventi sau de obiecte cu muchii
ascutite.

Pastrati ordinea la locul de munca!

Asigurati-va ca in momentul conectérii la
reteaua electricd comutatorul de pornire este pe
pozitia oprit!

Purtati imbracaminte de lucru corespunzatoare!
Nu purtati imbracaminte larga si bijuterii! Daca
aveti parul lung, purtati-l intr-un fileu!

Pentru securitatea dvs. utilizati numai accesorii
si aparate auxiliare ale producatorului.

Valoarea oscilatiilor produse a fost determinata
conform prescriptiilor ISO 5349.
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Instructiuni de utilizare privind polizo-
rul manual de colt

UTILIZARE

Polizorul manual de colt este destinat retezarii i
polizérii de degrosare a metalelor si rocilor, utilizand
discuri corespunzatoare pentru retezare si
degrosare.

TENSIUNEA

Verificati inainte de a pune in functiune aparatul,
daca tensiunea electrica de alimentare corespunde
cu cea prevazuta pe placuta indicatoare a
aparatului. Tensiunea retelei electrice nu are voie sa
devieze cu mai mult de 10% fata de tensiunea
nominala prevazuta.

COMUTATORUL

Polizorul manual de colt este dotat cu un comutator
de protectie impotriva accidentelor. Pentru pornire
se impinge comutatorul inainte si pentru indexare se
apasa in jos. Pentru decuplarea polizorului manual
de colt se apasa tasta in jos. Comutatorul va sari in
pozitia sa de iesire.

SCHIMBAREA DISCURILOR DE POLIZAT
Deconectati masina de la reteaua electrica!

Saibele se schimba simplu cu

‘ ajutorul opritorului axului. Se

s'l'op apasa opritorul axului si se

T__/— asgeaza saiba de polizare pe ax.
———

¥ Se desface piulita de fixare a
™™ T3

&0

flansei cu ajutorul cheii cu gauri
frontale. Discul de retezare sau
polizare se inlocuieste si se
strange piulita flangei cu ajutorul
cheii cu gauri frontale.

Atentie:

Opritorul se va apasa numai dupa oprirea
motorului respectiv a axului discului de polizare!
n timpul schimbérii discului de polizare, opritorul
axului trebuie sa raméana in pozitia al
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DISCURILE DE POLIZAT

Discurile de polizat/retezat nu au voie sa aiba un
diametru mai mare decat cel prescris. Controlati
nainte de utilizare turatia admisa pentru discul de
polizat/retezat. Turatia admisa pentru discul de
polizat/retezat trebuie s fie mai mare decét turatia
la functionarea in gol a masinii.

Utilizati numai discuri de polizat/retezat care sunt
destinate prelucrérilor cu turatii maxime de 11.000
min-! si pentru o viteza periferica de 80 m/s.

PRESCRIPTII DE UTILIZARE

Polizare de degrosare

Succesul cel mai mare la polizarea de degrosare se
obtine atunci cand discul de polizat se pozitioneaza
intr-un unghi de 30A pana la 40A fata de suprafata
de polizat si cand se deplaseaza uniform inainte si
fnapoi pe obiectul de prelucrat.

Polizare de retezare

La operatia de retezare nu se va inclina masina in
planul de prelucrare. Discul de retezat va trebui sa
prezinte o muchie corecta de taiere. La retezarea
rocilor dure se va utiliza un disc-diamant.

Este interzisa prelucrarea cu aceasta masina a
materialelor care contin azbest!

Nu folositi niciodata discuri de retezare pentru
operatii de polizare-degrosare!

La fixarea discurilor de polizare sau retezare care au
o grosime de pana la 3 mm se va inguruba piulita
flansei cu partea sa plana spre discul de

DATE TEHNICE
Tensiunea nominala: 230V -50 Hz
Puterea absorbita: 500 W
Turatia in gol: 11.000 min-!
Diametrul max. al discului @: 115 mm
Filetul axului princ. de antrenare: M 14
Nivelul presiunii sonore LPA: 87,2 dB (A)
= Nivelul energ. sonore LWA: 100,2 dB (A)
Acceleratia vibratorie a,,: <2,5m/s?
Protectie izolatoare /g
Masa: 2,2 Kg

polizat/retezat.

INCERCAREA FUNCTIONARII NOILOR DISCURI
DE POLIZAT $I RETEZAT

Polizorul manual de colt caruia i s-a montat un disc
de polizat/retezat se lasa sa functioneze in gol cel
putin 1 minut. Discurile care vibreaza se vor inlocui
imediat.
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Montarea flansei la utilizarea discurilor de polizat/retezat

n Montarea flansei la utilizarea unui disc de polizare in trepte sau plat

flansa de strangere

X

N
‘illx\\%

piulita flansei

n Montarea flansei la utilizarea unui disc de retezat in trepte

[

flansa de strangere

piulita flansei

n Montarea flangei la utilizarea unui disc de retezat plat

]

flanga de strangere

piulita flansei
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O61me yka3aHMA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTM U NPEAOXPAHEHUIO OT
HecuyacTHbIX cry4yaeB

BeszaBapuitHana 1 6e3onacHan paboTa MHCTPYMeHTa
MOXeT 6bITb 06ecneyeHa NuLb npu TwaTesibHOM
0O3HaKOMJIeHUU No aKcnnyaTauuu n Npyu NosIHOM
COGJ'IPO,CLSHI/IVI AaHHbIX yKaBaHMIZ Nno TeXHUKe
6e3onacHocTy.

Mepen kaxaon sKcnnyaTaumen pekoMeHayeTca
NPOU3BOANTL KOHTPOSIb AMEKTPUHECKO“0 WHYpa
V1 WTencenbHol BUNKK. JKcnnyatauna
paspellaeTcA NULb Npu Hanu4un 6esynpeyHo’o
COCTOAHWUA MHCTPYMEHTa. 3ameHy
NoOBpPEX/AEHHbIX YacTeil crielyeT HeMeaneHHo
nopy4aTb 3MEKTPOTEXHUKY.

Mpyv npoBefeHUn Ha MHCTPYMeHTe N60o“o Buaa
paboT, 3ameHbl AeheKTHbIX YacTel 1 no
OKOHYaHuUu aKcnnyaTauuu BUnky cneayet
OTCOEANHUTbL OT PO3ETKN.

[inA npenoTBpaLleHnA NOBPEXAESHNA Ha
ANEKTPOLLHYpe, e“0 creayeT BeCTU nojarnblue
OT pexylLLeit YacTu.

Mpyu paboTe BHe NomelleHnA paspellaeTca
MCrosb30BaHne NpeayCcMOTPEeHHbIX ANA
BHeLWHWX paboT yanuHuTenen. Micnonbayembie
YANMHUTENN JOMKHBI UMETb CeyeHne
3NeKTPOLLHYpa He MeHee 1,5 MM?.
LTencenbHble coeANHEHNA [OMXKHbI ObiTb
OCHalLeHbl 3a3eMNIALNMU KOHTaKTamn 1
WMETb 3aLmTy OT 6pbI3“ BOAbI.

[lep>knTe NHCTPYMEHTbI B HAAEXKHOM U
HeaoCTynHoOM anAa LleTeVI MecTe.

Bo BpemA LLIJ'II/I(bOBaHI/IH, OYMCTKN NOBEPXHOCTH
OT CTPY>XEK W Pe3Kku creayeT HOCUTb 3alUTHbIe
O4KU, Nep4aTKu 1 HayLWHUKK, a Npu paboTax ¢
NbiNeBblAENEHNEM - PecrnmpaTop.

M3 coobpakeHunin TexH1Kn 6e3onacHocTu
aKCnnyaTaumA y“noBon WwnunposansHon
MalLUHbI Pa3peLLaeTCA TONbKO MpY Hanuuum
3aLLUMTHO“0 KOXYXa U [AOMOMNHUTENBHO
PYKOATKM.

[InA NpeoTBpPALLEHNA CKOMBXEHNA
obpabaTbiBaemMblii NPEAMET CreayeT HaAeXHO
3aKpennATh (3aXnmaTh).

Mpyn 06paboTke KamHA (peska u wnndosaHne)
cnepyeT NPUMEHATb YCTPOMCTBO ANA 0Tcoca
nbinn. YCTPOWCTBO [NA 0TCOCa AOMKHO BbITb
[ONYLLEHO ANA 0TCOCa KAMEHHON Mbinn.
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3anpelaetca o6paboTka
maTepuanos, cogep>xawmx acéecr.
CobntofjaiiTe COOTBETCTBYIOLUME UHCTPYKLINN
CTPaxoBo¥i MPOHECCMOHABHOI accoLmaLm no
npeoTBpalLeHnIo HecHacTHbIX cryyaes (VBG
119).

BHumaHue, umeetca onacHocTb 3a“opanusal Mpu
BbIMOTHEHN PE3KN N LLIJ'II/I(t)OBaHVIﬂ cneaute,
4TO6bI B 30HE MoneTa UCKP He BbINo roproymx
KUAKOCTeMn.

[lonyckaeTcA npuMeHeHne NuLlb (PUPMEHHbIX
3anacHbIx YyacTei.

PeMoHTHbIe paboTbl paspeluaeTcA Npon3BoAnTbL
UCKIKOYUTENIbHO 3NIEKTPOTEXHUKAM.

Bo BpemA paboTbl ypoBeHb LymMa MOXeT
npesbicuTb 85 A6 (A). B Takom cnyyae
3KCNNyaTaunmoHHNK AO/MKEH BbINOHUTL
MepOrpuATWA MO 3awmTe oT wyma. LLym
HacToALLE“0 UHCTPYMEHTa 6bin 3MepeH
co“nacHo nHcTpykumam IEC 59 CO 11, IEC 704,
DIN 45635 yacTtb 21, NFS 31-031 (84/537EWG).
Bo BpemA paboTbl npumMMTE ycTONUMBOE
nonoxenue. M3be“ainTte npuHATUE
HeyCTOMYMBO “0 NONOXEHWA Tena.

He paspeluaeTca akcnnyatauma
ANEKTPUHECKO“0 MHCTPYMEHTA MOoA AOXAEM.
BanpellaeTcaA aKcnnyaTauma UHCTPYMEHTa BO
BNaXHbIX 30HaxX Unu B NOMELEHNAX C BbICOKOW
BNIAXKHOCTbIO 1 BONMU3MN ropro4ux )KI/I/JKOCTEI;I.
3anpeluaeTcA HOCUTb UHCTPYMEHT, Aepxa e“o
3a 9NeKTPOLLHYp. [pefoxpaHANTe MHCTPYMEHT
OT NMOBPEXAEHUI B pe3ynbTaTe KOHTaKTa ¢
Macriom, pacTBOPUTENAMMU N OCTPbIMUA
KpOMKamu.

Copepxute paboyee MecTo B nopAaKe.

Mepen BKNIOYEHNEM BUNKN B PO3ETKY,
y6enTech B TOM, YTO UHCTPYMEHT BbIKJ/IIOYEH.
Mpw akcnnyaTaunm UHCTpYMeHTa HocuTe
NoAXOAALLYI0 paboyyio 0AeXay, He HocuTe
NPOCTOPHYIO OZIeX Ay W YKpaleHnA. [nnHHble
BOJIOChI A€PXXUTE MO/, CETKOI ANA BOMOC.

[nA obecneyeHns nuyHoi 6e30nacHoOCTH
VICI'IOﬂbByFITE WUCKITKOYUTENBHO NPUHAANEXHOCTU
1 BCNOMO“aTesbHble YCTPOICTBa n3“oToBuUTeNA
AaHHO“0 UHCTPYMEHTA.

BenuuuHa ucxoaAawmx konebaHui 6bina
onpefeneHa co“nacHo MHCTpyKuumn 1SO 5349.
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NMPUMEHEHUE

Y“nosan wnudosanbHaa MallnHa cny>xuT ana
pesku v WnMoBaHUA METanNNOoB U KamMHA,
NPUMEHAR pexyLLmne unu WwnudosanbHble Kpy“u.

HANPAXXEHUE

Mepes NMyCKOM NHCTPYMEHTa B 9KCMyaTaLmio
npoBepbTE, COOTBETCTBYET S HANPAXKEHME Ha
3aBO/ICKON Tabnn4Ke ceTeBoMy HanpsaxeHuio. He
[I0MyCKAaeTCA OTKIIOHEHNE CETEBO 0 HaMPAXEHUA
OT 3aaaHHo“o 6onee, 4em Ha 10 %.

BbIKNIOYATESb

Y“nosas wnudgosanbHaA MallMHa ocHalleHa
6M0KMPOBOYHBLIM BbIKKOHaTENEM, YTOObI
npeaoTBpaTUTL HecHacTHbIe cryyaun. [nAa
BKJIIOYEHUA KHOMKY cneayeT NpoABUHYTh Briepes, a
AnA 6N0KMPOBKM - HaxkaTb. [NA BbIKMIOYEHNA
y“noBoi WnngoBanbHOM MallnHbI cnefyeT HaxaTb
Ha KHOMKy. KHOMKa yCTaHOBUTCA B UCXOAHOE
ronoXxeHue.

3AMEHA W/IN®OBAJIbHOIO KPYrA

OTCOeANHUTL ANEKTPUHECKUIA
% LWHyp oT ceTu!
STOP —/— MpocTan 3ameHa nyTem

T 6M10KMPOBKY WNnHAenA. Haxas
r_¥ __| cTonophyio kHonky,

e” T T N LLNCPOBATBHBIN KDY
6nokupyetcA. C nomoLLbio
Kntoya anA raek ¢ TopuosbiMU
OTBEPCTUAMU OTKPYTUTL
naHuesyto ranky. 3aMeHnTb

LWANEOBaNbHbIA UK PEXYLLNIA
KpYy“ 1 KIMIOYOM BHOBb 3aTAHYTb
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SNIEKTPOABUIATENb

Bo BpemA paboTbl WAncoBanbHON MallnHb!
[nonxHa 6bITh 0becreyeHa aocTaTouHan
BEHTUNULMA aneKTpoasu“artena. MNMoatomy
BEHTUMNALMOHHBIE LMW [OMKHbI GbiTb B YUCTOM
COCTOAHUM.

LTMPOBAIbHBIE KPYTU

He ponyckaeTca UcMonb3oBaHne WNGoBasbHbIX
WK pexyLLmx Kpy“oB 6onblue npeanmucaHHo“o
nvameTpa.

Mepen Ha4anom skcnnyaTauum cneayet npoBepATb
yKasaHHoe 41cno 060poToB WNMHOBANLHO 0 UK
pexyLie“o Kpy“a. Yucno o60poToB WANGoBanbHO ‘o
WK1 pexyllie“o Kpy“a AoMmKHO 6biTb 6onblue yucna
060pOTOB X00CTO“0 X0Aa.

[nA skcnnyataumm ONyCKaloTCA WnndoBasnbHble 1
pexyLume Kpy“u, KoTopble npeaycMOTpeHb! AnA
MaKCKManbHO CKOPOCTM BpaLleHua pasHoi 11000
MWH-1 1 OKPY>XHON CKOPOCTM - 80 M/CEK.

YKA3SAHUA MO 3KCNNYATALMK

YepHoBoe wnudosaHue

Hawnny4wee ka4ecTBo Npu YepHOBOE LWNNHOBAHUN
[OCTN“@eTCA NPU YCTAaHOBKE LN OBaNbHO“0
Kpy“a nop y“nom ot 30° ao 40° n nnasHoM
BEJIeHNN,

TyAa-CloAa, MHCTpyMeHTa no obpabaTtsisaeMomy
npeamery.

Pexxywue Kpy“un

Mpwn peske aepxwTe y“noByto LWNMpoBanbHyO
MallMHy noj NpAMbIM y“nom. Kpomka pesa
[I0MKHaA BbIThb YNACTON.

[InA pe3kn KamMHA PeKOMEH/yeTCA NPUMEHeHne
anmasHbIX pexxyLmnx Kpy“os.

3anpelaetcA 06paboTka MaTepuasnos
copep>alumx acbect!

He ponyckaeTcA npuMeHeHne pexxyLumx Kpy“os ana

ranky.
06aMPOYHO“0 LWNNGOBaHNA.
cTon!
gHMMaHWE: TEXHWYECKUE AAHHBIE
TOMOPHYH KHOMKY pasf TCA Tb "
TONbKO NpY OCTAaHOBJIEHHOM 3N1EKTpoABU“aTene HommHanbHos HanprxeHwe: 2308~50Ty
v wnuHaene! Bo BpemA 3ameHbI Kpy“a MoTpeGnAeman MOLHOCTb: 500 Bt
CTOMOPHAaA KHOMKa A0JKHA ObITh HaXkaTou! Yucno 060poTOB X0N0CTO“0 X0Aa: 11000 muH-1
Mpu ycTaHoBKe WNMOBASBHBIX UK PEXYLUNX Makc. aMameTp kpy“a: 115 MM
Kpy“OB TOMNLUMHOW [0 3 MM raiiky creyeT CTaBUTb - -
TINIOCKOIA CTOPOHON K KPY“y. Pesbba npuBoAHO“0 WNMHAENA: M 14
o YpoBeHb 3BYKOBO 0 JaBNeHuA: 87,2 06 (A)
MPOBHbLIN MYCK HOBOIO WINM®OBAJIbHOIO = -
KPYFA YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTM: 100,2 06 (A)
INocne ycTaHoBKM WAMOBANBHO“0 NN PeXxyLie“o Bu6pauma a w <25 wm/c
Kpy“a cnepyeT 3anyCcTuTb y“NOBYIO WMGOBANbHYIO VMmeeT 3aWwmTHYO N30NALMIO /g
MallnHY 1 0CTaBUTb paboTaTh Ha XONIOCTOM X0y Bec 22 K"

NPUMEpPHO Ha 0HY MUHYTY. PaboTatowme ¢
BubpaLmen Kpy“n cneayeT HEeMeANIeHHO 3aMeHUTb.

10
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Cxema pacnonoxxeHua chnaHues Npu aKcnyaTauum WwWingoBanbHbIX 1 PeXyLmX
Kpy“oB

n Cxema pacnonoxeHus naHues Npy SKCnayaTauum n3o“HyTbiX UMM NPAMbIX
wnudgoBanbHbIX KPy“oB

]

e

3axumHbIN hnaHeyy

®dnaHuesan ranka

n Cxema pacrnosioXXeHua ¢naHueB Npu aKcryaTauum n3o“HyTo“o pexxyLie“o kpy“a

[

3aXuUMHbIN hnaHew

®dnaHueBan ravika

n Cxema pacrnofioXeHua chriaHLUeB Npu IKCnnyaTaLuum NPAMO“0 PEXyLle“o Kpy“a

]

3axumHbIN hnaHew

-dnaHuesan ravika
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaragao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

ClECLOICL

EC Konfirmitetserkleering
EC 3aABneHue o KOHGOPMHOCTH
Dichiarazione di conformita CE
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g

EC ARA mePI TNG AV

Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklzering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspéinoty

C€

@ Vyhasenie EU o konformite

Declaratie de conformitate CE

CCIRICERCICICICICICIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

BWS 115-1

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in with the following guideli and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformitée du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten over-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erklaerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
TNoanucaslwnitcA noaTeepXkaaeT OT UMEHM (GUPMbIG 4TO
HacToAWee WM3fenue COOTBETCTBYeT —TpeGoBaHWAM
CeAyIoWNX HOPMATUBHBIX [1OKYMEHTOB.

ijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
ranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara fn numele firmei c& produsul core-
spunde urmétoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina Griinin asagida anilan yonetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt Mg eTaipeiaq SNAMVEL O UMOYEYPAPPEVOG TV
OupWVia TOU TPOIOVTOG TPOG Toug akdAouBoug
Kavoviopoug Kat Ta akoAouBa mpoTumna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erklaerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alairé kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany oswiadcza w imieniu firmy, Zze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujuci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi smernicami a normami.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

o

ISC GmbH
EschenstraBe 6
94405 Landau/lsar

89/686/EWG
87/404/EWG
R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG: Ly....... dB(A); Lya.....dB(A)

EN 50144-1 HD400.2 ENS55014-1 EN55014-2 EN61000-3-2 EN 61000-3-3
M
Landau/lsar, den 13.01.2003
Brunholz! V Pflaum

Leiter Produkt-Management

Produkt-Management

Archivierung / For archives:

4430240-36-4155050-E
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Wir gewahren lhnen zwei Jahr ti aB Di iezeit bezieht sich nicht auf nati Ab-
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt lewells mit dem Tag der nutzung oder Transportschaden, femermcmaquchaden diein-
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Li folge der und nicht norm-
deren Kopie, isen ist. I halb besei- gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
tigen wir alle F am Gerat, die i auf indirekte Folge- und Vermogensschaden.

oder ( U i Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
sind. Die dazu und die Arbeits- oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
zeit werden nicht berechnet. teilbedarf wenden Sie sich bitte an.
ISC GmbH - International Service Center

EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) * Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwarancji zaczyna sie od momentu kupna

urzadzenia i konczy sie po uptywie 2 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usuniecia usterki

czesci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obstugi klientow

Certificat de garantie
Perioada de garantie incepe cu data cumpararii si
este de 2 an. Garantia este valabila pentru
executii defectuoase sau pentru defecte de
material sau functionale. Piesele de schimb
necesare pentru aceasta si timpul de lucru
necesar nu vor fi facturate. Nu se preia nici o
garantie pentru pagube ulterioare.

Partenerul dumneavoastra pentru deservirea

FapaHTuiiHOe yaoCTOBEpeHne

T'apaHTUHbIA CPOK HAYMHAETCA CO AHA MOKYMKN 1
cocTasnAeT 2 roa.
B 06bem rapaHTum BXoAUT HeyAOBNeTBOPUTENbHOS
VICMIONHeHe, AebeKTbl MaTepuana uim
PyHKLMOHaNbHbIE AeeKTbl.
Ha Tpe6yemble AnA 3TOrO 3anackble 4acTu 1
3aTpayeHHoe paboyee BPEMA CHET HE BbICTABNAETCA.
Hukakoii rapaHTUM AnA KOCBEHHbIX YObITKOB.

Balw napTHep No cepBUCHOMY 06CNY)XMBaHUIO

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wizigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragoes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske aendringer

[} KumcKevuvmq dlampei To dikaiwpa
TEXVIKOV QMA@

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

hnické zmany vyhrazeny
T o
Tehniéne spremermbe

ikai val fenntartva

pridrzane

‘astrzega sie wp! ie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

Teknik degisiklikler olabilir
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International
SchlachthofstraBe 19

CH-8406 Winterthur

Tel. (052) 2090250, Fax (052) 2090260

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pou toutes informationes ou service
apres vente, merci de prendre contact
avec votre revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

2003 8:00 Uhr
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Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.0.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o0.o0.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o0.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepajci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o0.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581

EH 01/2003



