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. Cihaz aciklamasi (Sekil 1)

—

Kilitteme dlzenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri

Makine kafasi

Testere bigagi

Oynar testere bicagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10 Sabitleme sapi

11 ibre

12 Doéner tezgah kadrani

13 Sabitleme ¢emberi

14 Tirtilh civata

15 Kadran

16 Emniyet pimi

17 Testere mili blokaj
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. Sevkiyatin icerigi

Duz ve gényeli kesim testeresi
Sikma tertibati (19)

is parcasi tablasi (20)

Sert metal disli testere bicagi (5)
Toz tutma torbasi (24)

3. Kullanim amacina uygun
kullanim

Duz ve gényeli kesim testeresi , makine boyutuna
uyan agac ve plastik malzemelerin kesilmesinde
kullanilir. Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun
degildir.

Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Her tirli tagslama taslarinin makineye
baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda aciklanan
glvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina da
riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve bakimini
yapan personel, bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi
olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun diginda, gecerli olan genel
kazalari 6nleme yonetmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel isyeri

ve is saghgr yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.

6

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol agar ve

olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimune temas etme

® Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ s parcasi ve pargalarinin geri tepmesi

@ Testere bicaginin kirllmasi

® Testere bicagi dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi

o Ongoériilen kulakhigin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararl emisyonlarin
olugmasi.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Onemli bilgiler

Litfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinen,n kullanimi ve giivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Giivenlik uyarilari

@ Hertlrlu ayar ve bakim calismasindan énce, figi
prizden cikarin.

® Makine ile ¢alisan herkesin glvenlik
uyarilarindan bilgi edinmesini saglamak igin
guvenlik uyarilarini ilgili kisilere dagitin.

@ Testereyi yakacak odun kesiminde kullanmayin.

@ Dikkat! Donmekte olan testere bigcagi nedeniyle
el ve parmaklari yaralama tehlikesi
bulunmaktadir.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

® Uzatma kablosunun kullaniimasi gerektiginde
kablo kesitinin asgari 1,5 mm?® olmasina dikkat
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edin.

Kablo makarasi kullanirken kablolari tamamen
acin.

Testereyi kablosundan tutarak tagimayin.
Testereyi yagmurda birakmayin. Testereyi nemli
ve islak yerlerde kullanmayin.

iyi bir havalandirmayi saglayin.

Yanici sivi veya gazlarin yakininda kesim
yapmayin.

Uygun is elbisesi giyin! Bol elbise veya takilar
testere bicagina takilabilir.

Makineyi kullanan kisi en az 18 yasinda
olmalidir, meslek egitimi gérenler en az 16
yasinda ve yalnizca gézetim altinda calismalidir.
Cocuklari fisi prize takilmis olan makineden uzak
tutun.

Elektrik kablosunu kontrol edin. Hatali veya
hasarli elektrik kablolarini kullanmayin.
Calisma alanindaki agag artiklar ve diger
parcalari temizleyin.

Makine ile calisan kisinin dikkatini bagka yere
cekmeyin.

Motor ve testere bicagi dénme yoniine dikkat
edin.

Makine durdurulduktan sonra testere bigagi
kesinlikle yana bastirilarak frenlenmemelidir.
Yalnizca iyi bilenmis, ¢atlagi bulunmayan ve
deforme olmamis testere bicaklarini takin.
Makineye yalnizca EN 847-1 normuna uyan
takimlar takilacaktir.

Hatali testere bigcaklari derhal degistirilecektir.
Bu kullanma talimatinda belirtilen teknik
6zelliklere sahip olmayan testere bigaklarini
kullanmayin.

Testere bicagi tizerindeki ok isareti ile makine
Uzerindeki ok isareti ayni yénde olmalidir.
Makinenin figini prizden ¢ikarin, 45° ve 90°
pozisyonlarinda testere bigcagini elden
doéndurerek bicagin hicbir yere temas
etmemesini kontrol edin. Gerektiginde testere
kafasini 7.3/7.4 maddelerine gore yeniden
ayarlayin.

Testere bicagini koruyan tim donanimlarin
mikemmel durumda oldugunu kontrol edin.
Oynar koruma kapagi a¢ik durumdayken
stkismamalhdir.

Makine Gzerindeki emniyet donanimlari
sékulmemeli veya kullanilamaz duruma
getirilmemelidir.

Hasarli veya hatali emniyet donanimlari derhal
degistirilecektir.

Guvenli bir sekilde elde tutulamayacak kadar
kiicik olan malzemeleri kesmeyin.

is parcasini yanlis tutma pozisyonunda tutmayin,
aksi takdirde elin aniden kaymasi durumunda her
iki elinizle testere bicagina girersiniz.
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Uzun is pargalarinin kesilmesinde makinenin
devrilmesini 6nlemek icin ilave bir tabla (masa,
sehpa, vs.) kullanin.

Dubel gibi yuvarlak malzemeler daima uygun bir
donanim ile sikilarak kesilecektir.

Kesilecek is parcasinda civi veha diger yabanci
madde bulunmamalidir.

Kesim yaparken daima testere bigcaginin yaninda
durun.

Makineye duruncaya kadar yiklenmeyin.

is pargasinin kaymasini veya dénmesini
6nlemek icin is parcasini daima kuvvetlice
calisma plakasina ve dayanak kizagina bastirin.
Kesilen parcalarin testere bigaginin yanindan
alinabilmesini saglayin. Aksi takdirde bu pargalar
testere bicagina kapilarak disari firlatilabilir
Kesinlikle birden fazla is parcasini bir defada
kesmeyin.

Testere bigcagi donerken kesinlikle kiymik, talas
veya sikismis agag pargalarini ¢cikarmaya
calismayin.

Arizalar tamir etmek veya sikismis agag
parcalarini ¢ikarmak icin daima makineyi
kapatin, fisi prizden cikarin.

Ayar, 6lgim ve temizleme calismalari yalnizca
motor durdugunda yapilacaktir. Fisi prizden
cikarin.

Makineyi calistirmadan 6nce anahtar ve ayar
takimlarinin gikarilip ¢ikarilmadigini kontrol edin.
is yerini terk etmeden &nce motoru kapatin ve fisi
prizden ¢ikarin.

Elektrik tesisatlari, tamir ve bakim calismalari
yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilacaktir.
Tamir ve bakim ¢alismalari tamamlandiktan
sonra tim koruma ve glvenlik donanimlari tekrar
yerlerine monte edilecektir.

Uretici firmanin gavenlik, is ve bakim uyarilarina
riayet edilecek ve teknik 6zellikler boliminde
belirtilen boyutlara uyulacaktir.

Gegerli kazalari 6nleme ydnetmelikleri ve diger
genel is glvenligi ydnetmeliklerine riayet
edilecektir.

Meslek odalarinin ilgili brosurlerine dikkat edin
(VBG 7j).

Her calismaya basladiginizda toz emme
donanimini baglayin.

Makinenin kapali mekanlarda calistiriimasi
yalnizca uygun bir aspiratér donanimi ile
yapilacaktir.

Testere, elektrik gerilimi 230 V olan korumali ve
en az 10 A ile sigortalanmis prize takilacaktir.
Dusiik gucli makineleri agir islerde kullanmayin.
Kabloyu kullanim amaci diginda kullanmayin.
Ayakta saglam ve dengeli durun.

Aletin muhtemel hasarlari olup olmadigini kontrol
edin!
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Aleti kullanmaya devam etmeden 6nce koruma
donanimlari ve hafif hasarli pargalarin
fonksiyonlari yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin.

Hareket eden parcalarin mikemmel ¢alisip
calismadigini, sikismadigini veya parcalarin
hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletin
dizenli calismasini saglamak amaciyla tim
parcalar dogru sekilde monte edilecektir.

Hasarli koruma donanimlari ve pargalar,
kullanma kilavuzunda farklh bir sekilde
aciklanmamissa, talimatlara uygun sekilde yetkili
servisler tarafindan tamir edilecek veya
degistirilecektir.

Hasarli salterlerin yetkili servisler tarafindan
degistiriimesini saglayin.

Bu alet gecerli olan glivenlik yénetmeliklerine
uygundur. Tamirler yalnizca uzman elektrik
personeli tarafindan yapilacak; tamirlerde orijinal
pargalar kullanilacaktir, aksi takdirde kullanicinin
calisirken kaza yapma tehlikesi vardir.

Dikey konumda calisirken dikkatli olun.

Cift gonyeli kesimlerde ¢ok dikkatli caligin.

Alete asiri yuklenmeyin!

Koruma g6zIlugu takin.

Toz olusan calismalarda toz maskesi takin.

Alet kablosunun / uzatma kablposunun hasarli
olup olmadigini kontrol edin.

Go6z korumasi takin

Kulaklik takin

Toz korumasi takin

Dikkat:

Lazer isini

Lazer isinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

[oe]

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996

EN 60950: 1992+A1+A2+A3+A4+A11
Laser Klasse 2 1894S-8x11

A: 650 nm P: <5 mW

Uygun korunma 6nlemleri alarak kendinizi ve

cevrenizi is kazasi tehlikelerine karsi koruyunuz.

® Lazerisinina gozlik takmadan direkt olarak bak
mayiniz.

@ Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

@ Lazerisinini kesinlikle yansiyan yuzeyler, insan
veya hayvanlar Uzerine ydneltmeyiniz. Disuk
guclu bir lazer 111 dahi gbzlerin hasar gérmesi
ne sebep olabilir.

@ Dikkat - Burada agiklanan calisma yontemlerinin
disinda yapilan bir calisma da tehlikeli i1sinlarin
yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

® Makine uzun sure kullaniimadiginda akdlerin
cikarilmasi gerekir.

Ses emisyon degerleri

@ Bu testerenin gurlltist DIN EN ISO 3744; 11/95,
DIN E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95
normlarina gére 6lcilir. Calisma yerindeki
gurdltt orani 85 dB (A) oraninin tzerine cikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin guraltd koruma
Onlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rolanti
Ses basinci seviyesi L, 91,4 dB (A)
Ses glcu seviyesi Ly, 104,4 dB(A)

,Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
g6rilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
suresini, calisma mekaninin 6zelligini, diger gurdltd
kaynaklarini vs. icerir, 6rnedin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Gug 2000 W
isletme tiirli St
Rélanti devri nO 4800 dev/dak

Sert metal disli testere bicagi @ 250 x @ 30 x 3,0 mm
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Anleitung KGSZ 4300 SPK6:

Dis adedi 60
Dénme bolumi -45° / 0°/ +60°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol ybéne
Testere genisligi 90°de 430 x 75 mm
Testere genisligi 45°°de 300 x 75 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de 300 x 40 mm
(Cift gényeli kesim)

Agirhk: yakl. 19,5 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer gicl <5mW

Lazer moduli akim beslemesi 2x 1,5V (AAA)

6. Calistirmadan énce

® Makine saglam sekilde kurulmahdir. Bunun icin
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

® Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve glivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agagta érnegin ¢ivi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

@ Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. Yapi ve kullanim

7.1. Testerenin kurulmasi (Sekil 1/2)

@ Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek déner
tezgahin (8) kilidini agmak icin sabitleme sapini
(10) yaklasik 2 tur gevsetin.

® Donertezgah (8) ve ibreyi (11), kadran (12)
Uizerinde istenilen aci degerine getirin ve
sabitleme sapi (10) ile sabitleyin.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (16) cekerek, testerenin alt
pozisyondaki kilidini agin.

® Emniyet kancasi yerine geginceye kadar makine
kafasini (4) yukariya kaldirin.
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® Sikma tertibati (19) ve is parcasi tablasi (20),
sabit zemin plakasinin (9) hem soluna hem de
sagina ve baglanabilir.

® Makine kafasini (4), sikma civatasini (13) acarak
sol ydne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

7.2 Diiz kesim 90° ve doner tabla 0° (Sekil 1/3)

100 mm kesim genisligine kadar testerenin cekme

fonksiyonu tirtilli civata (14) ile arka pozisyonda

sabitlenebilir. Kesim genigligi 100 mm tzerinde

oldugunda tirtilli civatanin (14) gevsek ve makine

kafasinin (4) hareket edebilir olmasina dikkat

edilecektir.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (2) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genigligine bagl olarak).

® Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (7) ve
doner tezgah (8) tzerine koyun.

® Kesim islemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati (19)
ile birlikte sabit zemin plakasinin (9) lizerine
baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak icin kilitteme diizenini
acma digmesini (1) saga hareket ettirin.

@ Aletin sapi (2) ile aleti diizenli ve hafifce
bastirarak asagiya is pargasina dogru bastirin.

@ Kesim islemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar Gist durma pozisyonuna getirin ve
Acik - Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine otomatik

olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim isleminden

sonra sap! (2) hemen birakmayin, makineyi yavasca

ve hafifce yukari kaldirarak tst pozisyonda durdurun.

7.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/5)

® Makine kafasini (4) asag@iya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (13) gevsetin.

e Dayanak gonyesini (a) testere bicagi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (21),
testere bicagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
acl 90° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayar sabitlemek icin karsi somunu tekrar
sikin.

® Son olarak agi gdstergesinin pozisyonunu kontrol
edin. Gerekli oldugunda ibreyi yildiz tornavida ile
acin, aci kadraninin (15) 0° pozisyonuna getirin
ve tutma civatasini tekrar sikin.

7.4 Duz kesim 90° ve doner tabla 0° - 45° (Sekil 6)
KGSZ 4300 aleti ile, sol ve sag yéne olmak tzere
dayanak kizagina 0° - 45° aci ile egik kesimler
yapilabilir.

o
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® Sap (2) ile doner tablayi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin, bu demektir ki doner tabla
Uzerindeki ibre (11) ile sabit zemin plakasi
Uzerindeki a¢i rakami (12) ayni hizada olacaktir.

@ Doner tablayi (8), sabitlemek icin sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.

® Kesim iglemini 7.2 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tabla 0° (Sekil
4/7)

KGSZ 4300 aleti ile, sol yone galisma ylzeyine 0° -
45° aci ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Uist pozisyona getirin.

@ Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (13) agin ve sap (2) ile makine
kafasini (4) sola dogru, ibre (23) istenilen agi
degerini (15) gosterinceye kadar déndurin.

® Sikma civatasini (13) sikin ve kesim islemini
madde 7.2 de agiklandigi sekilde gergeklestirin.

7.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/8)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme somununu (13) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna egin.

® 45° - Dayanak gdnyesini (b) testere bicagi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

® Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (22),
testere bicagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
acl 45° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayari sabitlemek igin kargi somunu tekrar
sikin.

7.7 Gonyeli kesim 0° - 45° ve déner tabla 0° (Sekil
4/9)

KGSZ 4300 aleti ile, sol yone galisma ylizeyine 0° -
45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° aci
ile gényeli kesimler yapilabilir (¢ift gdnyeli kesim).

® Makine kafasini (4) Uist pozisyona getirin.

@ Doner tablayi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek dayanak ¢itasindan ¢oézin.

® Sap (2) ile doner tablayi (8) istenilen agi
Olclistine ayarlayin (bkz. 7.4 noktasi).

@ Doner tablay! sabitlemek icin sabitleme sapini
(10) tekrar sikin.

® Sikma somununu (13) acin ve sap (2) ile, makine
kafasini (4) sol yone istenilen agi 6lglisiine egin
(bkz. 7.5 noktasi).

® Sikma somununu (13) tekrar sikin.

® Kesim islemini 7.2 noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin.
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7.8 Toz toplama torbasi (Sekil 1)

Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz torbasi
(24) ile donatiimistir.

Toz torbasi (24) fermuari agilarak bosaltilabilir.

7.9 Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 11)

@ Fisi prizden cikarin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin

@ Kolu bastirin ve testere bicagi korumasini,
koruma igindeki yarik flans civatasinin tzerinde
oluncaya kadar yukari kaldirin.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (17) bastirin ve
diger eliniz ile anahtari (31) flans civatasi lizerine
takin.

@ Testere mili blokajina (17) kuvvetlice bastirin ve
flang civatasini saat yelkovani yéniinde yavasca
doéndurin. Yaklasik azami bir tur sonra testere
bicagi blokaji yerine gecer.

® Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini saat yelkovani yéninde agin.

@ Flans civatasini tam olarak sékun.

@ Testere bicagini (5) i¢ flansdan ¢ikarin ve
asag@lya dogru hareket ettirerek sokln.

® Yeni testere bicagini sdkme isleminin tersi
yéninde monte edin ve sikin. Dikkat! Testere
diglerinin egikligi yani bigagin dénme yon,
makine govdesi Uzerindeki ok isareti ile ayni
yoénde olmalidir.

@ Testere bicagini monte etmeden 6nce flanslar
iyice temizlenecektir.

@ Hareket edebilir testere bigagi korumasini (6)
s6kme isleminin tersi yoénlinde tekrar monte edin.

@ Testere ile calismaya baslamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

@ Dikkat: Her testere bicag! degistirme isleminden
sonra testere bigaginin dikey konumda, 45° egik
ve doner tabla yariginin i¢inde serbest sekilde
doénlp dénmedigini kontrol edin.

7.10 Yedek testere bicagi saklama gozi (Sekil 13)
Testere, yedek testere bigagi saklama g6zi (33) ile
donatiimigtir.

Saklama g6zini agmak igin testerenin arka
tarafindaki kilitteme dugmesini (34) cekin ve ayni
zamanda saklama gézunu agin.

7.11 Lazer fonksiyonu (12)

@ Salter (a) ile lazer fonksiyonu agcilip kapatilabilir

@ Lazer (35) tertibati ifl parcasi tizerine bir lazer
1SIn1 génderir

@ Lazer fonksiyonu ile kesim iglemleri tam
dogrulukta yapilabilir

o
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8. Bakim

® Makinenin havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

® Makine Gzerindeki toz ve pislikler duzenli olarak
temizlenecektir. Temizleme ¢alismalari en etkili
olarak basingli hava veya bez ile yapilacaktir.

® Tum hareket eden parcalar periyodik zamanlarda
yaglanacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

9. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

11
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. Meprypagn Tng oUCKEURG (eIk. 1/2)

-t

MoxAOG EekAeldOUATOG
XelpohaBn

AlGKOTITNG YA Avappa Kat o oo
MnxavokepaAn

Adua mnploviou

Mpootacia AdGuag mploviou
Tepuatikn papdog
MeploTPEPOUEVOG TIAYKOG

2Tepen TAGKa darnedou

10. AaPr) aocpaiiong

11. Aeikng

12. KAipaka yla meplotpe@opevo ayko
13. Mnpdatoo ac@aAongl

14. Bida ntepuywtn

15. KAipaka

16. lMNeipog aopaieiag

17. ®payn dE€ova mploviou

©CoNoOT A WN ~

2. Mepiex6pevo ouoKeuaaoiag

MpLoVL KOWINATOG KAl YWVIAOUATOG
2Uomua otepéwong (19)

Adua mptoviou pe HETAAAO (5)
2AaK0G CUANOYNG EaKpLopaTwY (24)

3. ZwWOoTAH XpAON, AVTATTOKPIVOUEVH OTOV
TIPOOPIOUO TG OUOKEURG

To mpLovL EAENG, KOYINATOG KAl YWVIAONATOG
eEurmpeTel 0TO KOWYIWO EUAOU Kal TIAACTIK®V
UAIKK®V, avaAoya Pe To HEyeBOog TNG PNXavng.

To nplovL dev pooplleTal yia KoYo EUAou yia
TCAKLA 1) OOUTIEG.

H pnxavn va xpnotloroleital LOvo yla ToV OKOTIO
yla Tov ottoio TpoopileTal.

Kabe mepav Toutou xpron dev avIarnokpivetal
OTOV TIPOOPLOHO NG UNXAVAG.

Ma {nuiEQ TTou oPeilovTal Og TETOWA XPrion, Yld
TPAUUATIONOUG TTavTog eidoug, eubuveTtal o
XPNOTNG/XEPLOTNG KAl OXL O KATAOKEUAOTNG.
Emutpémnetal va xpnoomnotouvTtat Boévo yia
uUnxavr KataAANAeg Adpeg. ArayopeUsTal oL Xprion
SLAXWPLOTIKMV SloKWV TIavTog eidoug
AvaméomaoTo TUAKA TG CWOTNG XProng eival kat n
mpenon Twv Yrodeifewv Acpaleiag, KaBwg kat Tng
Odnyiag cuvappoAdynong kat Twv Ymodei&ewv
XEpWou oy Odnyia Xelplopou.

Ta TpoowWTa TIoU XeLpifovTal TN PnXavn Kal TpEmel
va eKTEAOUV £pyacieq ouvIPNONG, TIPETEL va gival
€EOKEWUEVA UE TN UNXAVT Kal Va YVwpIilouv Toug
evoeXOUEVOUG KLVOUVOUG.
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[Mépav TOUTOU TIPETIEL VA AKOAOUBOUV auotpd TIQ

MPOoJAYPAPEG TPOANWNG ATUXNUATWV.

Na akoAouBouvTal Kal ol YEVIKO[ Kavoveg Twv

KAGOWV LOTPIKNG £pYAOiAg Kal acPaAeiag.

OmolecdNTIOTE TPOTIOTIONCELG OTN UNXavn

ATIOKAEioUV TNV avaAnyn eubuvng €K HEPOUG TOU

KATAOKEUAOTN Kal evOEXOUEVEG aATTO TNV

TPOTIOTIONON AUTY TMYALouoeq (nieg.

Map " 6An ™ ocwoT Xprion dev propouv va

ATIOKAELOBOUV TEAEIWG OPLOPEVOL ATIOUEVOVTEG

kivduvol. Baoel Tng KATaoKeUnG Katl TnG OOUNG g

UNXAVAG, UTIOPOUV va oupfouv ta eENgG:

® Emnagn pe n Adua tou TpLoviou OTIG aKAAUTITEG
TIEPLOXEG

® Ta XEPLO AKOUUTIOUV TNV KLVOUUEVT AGua TOU
mpLoviou

® Krturmpua npog ta riow tou katepyalouevou
QVTIKEWWEVOU ) TUNHATWY TOU

® 2mndoo ™G Aduag Tou mploviou

® EKopevdoviopog EAATTOHATIKOV TUNHATWV
OKANPWV HETAAAWY TNG AAUAG TOU TIPLOVIOU

@ BAdBeg akong o€ mepinTon un xpnong g
ATIALTOUUEVNG NXOTIPOOTACIAG.

® EmBAapng ekmoumm okovawv EUAou oe
TEePIMTWON XPNONG 0€ KAELOTOUG XWPOUG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG LOG
Sev TpoopidovTal Kat SV €X0UV KATAOKEUAOTEL yla
ETIAYYEAUATIKT), BLIOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKT| XPTiOM).
Agv avaAapBdvoupe eyyunon o€ TepImTwon Katd
TNV OTI0ia 1 CUGKEUT) XPNOLUOTIOmBnKE oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1) o Plounxavia r) oe
€PYQOIEG TIAPOOLES |IE AUTEG.

4. TnpavTikég utrodei&elg

MapakaAoupe va dlapalete MPOOeKTIKA TV Odnyia
XPNONG KAl VA TIPOCEXETE TIG UTIOOEIEELG TTOU
nepExel. Me m Bonbela autg ™mg Odnyiag xpriong
va eEOIKELWOEITE e TN OUOKEUT, TN OWOTA NG
XPNOoN Kat TG uttodei&elg aopaAeiag.

A Yrodei&eiq acpaleiag

® 2¢& OAeg TIG epyacieg puBULONG KAl ouvVTHENONG
va Bydlete TO PIg art’ oTn mpica.
Na divete T1g YTodei&elq aopaAeiag oe OAa Ta
Aatopa Tou epyalovTal e T Unxavr.

® Mn xpnoworoteite ) pnxavr yia va kopete
EUAQ TCAKLOU 1} OOUTIOG.
Mpoocoxn! Adyw Tng meplotpePouevng Aduag
TOU TIpLoVvIoU upioTatal Kivouvog TpaupaTiopou
Yla Ta X€pLa Kat Ta OAKTUAQ.

® [lpwv ™ B6¢on oe Aettoupyia eAeYETe, eav n

o



TAON TIOU AVAPEPETE OTNV ETIKETA TNG
OUOKEUNG OUUPWVEL e TNV TAON TOU JIKTUOU.
Edv anatteitat KAA@AL0 ETEKTAONG,
olyoupeubelte, OTL T dLATOUN TOU APKE( yia TV
anoppdPNoN oxuog. EAdxiom datoun 1,5
mm2.

Na xpnoworoteite ) prnakavteda povo ue
EETUALYHEVO TO KAAWDLO.

Mn onk@veTe TO TPLOVL ATIO TO KAADDLO.

Mn ekBeTeTe TO TIPLOVL OTN BPOXN KAl kN
XPNOWOTIOLEITE TN HNXaVvr o€ UYPO TIEPIBAAAOV.
Na @povTifeTe yla KAAO agPLOUO.

Mn riplovi€ete KOVTA O EUPAEKTA UYPA N
agpla.

Na popdTte KaTtdAAna pouxa epyaociag! dapdia
pouxa 1 KOOUAUATA UIMopoUV va TilacTouv and
mV TEPLOTPEPOUEVN AGuA.

To npdowTto Tou xelpifeTal Tn Pnxavn mpeTeL
va elval Touldaxlotov 18 etwv, ol
pabnteudpevol 16 eTwV, AAAA HOVO UTIO
emipAEyn.

Na KpaTtdte nadld HakpLd arnod Trn CUOKEUN TIou
eival ouvdedepévn 0TO OIKTUO.

EAEYETE TO KAAWDLIO OUVOEON e TO dikTUO. Mn
XPNOWOTIOEITE EAATTWHATIKA KAOADDLA I
kaA@dia pe BAGBEG.

Na kpatdte T 8€on epyaciag kabapr) and
aroppiupata EUAWV 1) oTIONTIOTE AAAA
avTikeiueva.

Aev ETUTPEMETAL VA TIPDOCEAKUETE TNV MPOOCOXNA
TWV atopwyv 6Tav epyalovtal oTn unxavn.

Na mpooe€ete TNV KATEUBUVON TIEPLOTPOPNG
TOU KlvnTAPa Kat g AQUag Tou TpLoviou.

H Adua Tou mploviol dev eMITPEMTAL UE KavEVA
TPOTIO VA PPEVAPLOBEL e Tieon oTo TIAAL TNG,
apou oBNOETE TO OUCTNUA PETASOONG Kivnong.
Na tomoBeteite 01N unxavr HOVo KaAd
OKOVIOUEVEG KAl OXL TTAPALOPPWHEVESG AAUES
Tploviou.

EmutpémeTal va Xpnowomnolouvtal 0T unxavn
HOVO epYAAEia TIOU AVTATIOKPivovVTal OTO
mpoturno EN 847-1.

Ol EAATTWHATIKEG AQUEG TIPETIEL VA
avTikabioTavTal auéowg.

Mn xpnotoroteite Adeg TpLloviou, Tou dev
avTAaroKpivovTal 0Ta XapaKINELOTIKA OTOLXE(q,
Ta omnoia avapépovtal oe aut) v Odnyia
Xenong.

Na otyoupeuBeite Mwg 1o BEAOG MAVW 0N AGua
TOU TIPLOVIOU QVTIOTOLXEL OTO BEAOG TIOU
BpiokeTal avw 0T CUOKEUN.

2lyoupeuBeite, Mwg n AGQua TOU TIPLOVIOU dev
OKOUMTIAEL 0NV TIEPLOTPEPOUEVN TIAAKA OE
Kaupia 6€on, meploTpEPOVTAG TN AGua Tou
TIPLOVLU e TO XEPL 0N B€om 45 kat 90 polpwv,
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apou BydAeTe TO PLg anod ) npica.

EvdexOuEVWG PUBUICETE TNV TIPLOVOKEPAAN.
Na otyoupeuBeite wg OAQ TA CUCTNHUATA TIOU
KQAUTITOUV TNV TIPLOVOKEPAAT) AELTOUPYOUV
agoya.

[OTE Un OTEPEWVEE TNV KILVOUUEVN
TPOOTATEUTIKA KAAUTITPA OTAV gival VoK.
Na pnv armoouvappoAoyouvTal Td CUOTHUATA
aopaAeiag oTn unxavr Kat va punv yivovtat
axpnota.

Na avTikabiotavtal auéowg xaAaouéva n
EAATTWHATIKA CUCTAUATA AOPAAEIQg.

Mn k6Bete Ta Katepyaldepva aVTIKEiLeVa TToU
elval oAU HIKPA Yla va Ta TUACETE e aoPAAELa
OTO XEPL

Na arnogelyete BEOEIG TOU XEPLOU OTLG OTIOIEG,
€dv YAlOTpAoel EQQVIKA TO €va 1 Kat Ta dUo
XEPLQ, UTTOPEL VA OKOUUTINOEL VA AKOUUTI)OOUV
™ AGua Tu mptoviou.

2& TePIMTWOoNn HaKPUTEPWV KATEPYAOTEWV
QVTIKEWEVWY anatteital hia mpoéobe Baon ya
VA AKOUNTINOEL TO QVTIKE{UEVO (TPATECL, TIAYKOL
KATL.), ®OTE VA AMOPUYETE TO TIEOWO TNG
MNXavng.

2TPOYYUAQ KATEPYAOTEQ QVTIKENEVA OTIWG
pABdOL Yl ouTiaTa KATL. TIPETEL VA
OTEPEWLVOVTAL TTAVTA PUE KATAAANAO CUCTNUA
OUOPLENG.

Na pn Bpiokovtal Kap@la 1) aAAa Egva
QVTIKENEVA OTO TIPLOVICOPEVO TUAUA TOU
QVTIKEWWEVOU TIOU KATEPYALEDTE.

‘Otav gpyaleoTe va OTEKEOTE TIAVTA ATIO TNV
TAQLVY HePLA TG AdQag TOUG TIPLOVLOU.

Mn @optwveTe TN pnxavn 1600 MOAU, WOTE va
Klvntorotleitat.

Na TiefeTe TO QVTIKEUEVO TIOU KaTEPYAleOTE
duvaTd mava oV NMAGKa epyaciag Kat 0To
TEPUA, WOTE VA ATTOPEUYETE TO KOUVNUA
OTPIPIO TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEWEVOU.
21youpeubeite MwG Ta TUAKATA TIOU TIpLovideTe
UTIOpOUV Va arnmopakpuvBouyv arod To TAdl. e
avTiBe Tepintwon eivat duvatov va TacTouv
arod 1o GUAAO TOU TIPLOVIOU Kal va
EKOPEVOOVIOTOUV.

[MoT€ va pnv Tplovitete ouyXpovwsg
MeEPLOCOTEPA AVTIKEUEVA.

[MOTE PNV AMoOMaKPUVETE HIKPA KOUUATAKLA
EUAou, pokavidla n cenVwuEvVa TURPATa EUAou
OTaV TEPLOTPEPETAL N AGUA TOU TIPLOVIOU.
‘Otav ekteAoUvTal EpYaAcieq amoKATAOTAONG
BAGBNG 1 aropdpuvong oenVwUEVwY EUAWY, va
ofryvete ™ pnxavn. — Na Byadete 1O QLG arod
npica -

Evdexoueveg aAayeg epyaleinv, pubuioelg,
LETPNOELG KAL EpYAOieq kaBaplopou va yivovtal

13
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HOVO Pe ofnopevo Kivnmpea. — Na Bydlete 1o
PLg and  npica -

Mpwv avayete T Pnxavn, EAEYETE WG €XOUV
QTOMAKPUVOEL Ta KEADLA KAl T epYaAeia
puBuIoNG.

‘Otav eykataAeinete m Beon epyaciag oag va
OBrveTe TN Unxavn kat va Byalete o Lg arno
mv Tpica.

HAEKTPIKEG EYKATAOTACELS, ETUOKEUEG Kal
£pYAO0IEG OUVTAPNONG ETUTPEMETAL VA
eKTEAOUVTAL HOVO ATIO EDIKEUPEVOUG TEXVITEG.
‘OAa Ta CUCTANATA AOPAAEIQG KAl TIPOOTACIAG
va anavatonofeTouvTal AUECWS LETA TN ANEN
TWV £PYACLOV ETILOKEUNRG I} OUVTHPNONG.

Na mpouvTal ot podlaypapeg acpaAeiag,
epyaociag kat cuvpnong ToU KATAOKEUAOoTN,
KaBwg Kal va rpooExovTal ol dlaoTACELG TIOU
avagepovTal 0Ta TeXVIKA XapaKTPLOTIKA.

Na POOEXOVTAL Ol OXETIKEG DLATAEELG
TPOANWNG ATUXNUATWYV Kal OAOL oL
avVaYVWPLOUEVOL KAVOVeG aoPaAeiag.

Na Aap’avete unoyn oag ta EvnuepwTika
GuAAGdla Tou EmayeApaTikoug Zuvetalplopou
(VBG 7j).

2e KABe epyaoia va ouvdEeTe TO CUOTNHA
avappoenong oKovNg.

H Aeltoupyia o€ KAELOTOUG XWPOUG ETITPETIETAL
MOVO e KATAAANAN eyKaTAoTAON
avappopnong.

To npLdVL KOYIUATOG va CUVOEETE e TIpiCa
aoPaieiag ooUKo, Je eAAXLOTN aoPpdiela 10 A.
Mn xpnowoToLeiTe UINXAVAG XAUNANG LOXUOG
Yla £pYaoieq yla TIg otoieg anatrouvTat
UNXaveg peydAng Loxuog.

Mn xpnowloroleite To KAAWALO Yla OKOTIOUG Yla
Toug ortoioug dev mpoopideTar !

Na ppovTifeTe va 0TéKeOE 0TABEPA Kal va
KpaTdTe NMAvIa TNV LoopeOoTIia oag.

Na eAEyxeTe TO epYaAAeio yla edeXOUEVES
BAGBeg!

Mpwv aréd v MepalTEPW XPN oM Tou EpYaAeiou
Va EAEYXETE TA CUCTNUATA TIPOOTACIAG 1) TA
eAAPPA EAATTWUATIKA TUANATA WG TIPOG CWOTH
AelToupyia cUPPWVa e TOV OKOTIO Yla ToV
oroio mpoopifovTal.

EAEYETE €AV Ta Klvouueva TUruata
AelToupyouv aoya, dev eival oenvmwuevVa Kat
edv UrdpxouV eAATTWHATIKA eEapTripaTa. ‘OAa
TA TUAMATA TIPETIEL VA elval OwWoTA
HOVTAPLOPEVA Kal VA TIANPOUV OAEQ TIG
TIPOUTIOBEDELG YIa TNV eEA0PAALON Awoyng
AelToupyiag g unxavng.

Ta eAATTOPATIKA CUCTANATA TIPOOTACIAG
TIPETIEL VA £TILOKEUAZOVTAL CWOTA Ao
AVAYVWPLOPEVO EIDIKEUPEVO OUVEPYEIO 1) va

©
®
JAN

avTtikabioTavtal, epooov dev avaPEPETAL KATL
dlapopeTikd otV Odnyia xpriong.

Ol eAATTWHATIKOL DLOKOTITEG Va avTikabioTtavTal
anod ouvepyeio eEUMPETNONG TIEAATQV.
AuTA 1 UNXavr avtanokpiveTal 1§ avaloyeg
mpodlaypaPeg aoPaAeiag. Emokeueg va
eKTEAOUVTAL HOVO ATIO ELOIKEUPEVO
NAEKTPOAOYO [E XPN 0N YVACLWV
QVTOAAGKTIK®V. 2& avTiBeTn nepintwon dev
arokAgiovTal TPAUPATIONO! TWV ATOPWV TTOU
XPNOLOTIOIOUV TN UnXavn.

Na avTikabiotaTal £€vag evOEXOHEVWG
POAPUEVOG TIAYKOG £pYAOIAG.

Na un xpnoworoleite Aaueg Tploviou arnd
XAAU’a Taxeiag epyaociag.

Na nmpocgxete va gival KOAG OTEPEWIEVO TO
oUoTnUa MEPLOTPOPNG Tou Bpaxiova éTav
KaveTe ywvidopata.

2¢e KABeTEQ epyaoieq va divete WOlaitepn
TPOCOXN.

[Mpocoxn oe MePIMTWOoN JMAGY YWVIAOUATWV
xpelagetal 1dlaitepn npocoxn!

Mnv umepPOPTOVETE TN PNXavn 0ag.

Na @opdTe MPOOTATEUTIKA YLIAALA.

Kata m dldpKela epyaclav mou dnuloupyouv
oKOVN, va popAaTe HAOKA AVATIVONG.

Na eAEyXeTE TO KAAWDLO TG UNXavng / To
KAAMDLO ETIEKTAONG WG TIPOG eVOEXOUEVA
EAATTOUATA.

‘O1av xepileote TIG AQUEG TOU TIPLOVIOU vVa
popate yavtia.

Ucnonb3ynTe 3alimUTHbIE
ouKu!

0O6A3aTeNbHO UCNONb3yiTe
3aWmTy opraHosB crnyxa!

Mpu o6pa3oBaHUM NbiNU
ucnonb3yunTe pecnuparop!

Mpocoxn:

AKTIvoBoAia Aainlep
Mn KoITate 0TV aKTiva
Karnyopia Aaingep 2

o
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Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A11:1996

EN 60950: 1992+A1+A2+A3+A4+A11
Laser Klasse 2 1894S-8x11
A: 650 nm P:<5mW

MpooTtatéPte TOoV €aUTO 0AG Kal TO TEPBAAAOV
0ag arod KvoUVoUG ATUXNHATWY PE KATAAANAQ pEpa
TPOoOTAciaq.

® Mnkowtdte aneubeiag, xwpig mpooTacia
ATV, oTnVv akTiva Aaindep.

® [lote unv Kottdte 0NV 000 TNG AKTivag.

® [1oTE unv Tteivete TNV aKTiva MPOG ETUPAVELEG
TIOU aVTAVAKAOUV Kal TIpOowTia 1 {wa. AKOUN
Kal pia aktiva Aainlep XaunAng .oxuog propei
va TipokaA€oel BAAReG oTa patia.

® [lpoooxn - eav ekteAouvTal AAAEG dladlkaocieq
anod TG avapepopeveg, Uropel va unapgouv
eTIKIVOUVEG EKBEOELG OE AKTIVOROAIQ.

® [loTe unv avoiyete 0 otolxeio Aainlep

® Edvnunxavn dev xpnoluoromnBei ya
HEYAAUTEPO XPOVIKO dLAoTNUa, va apaipedoluv
oL uratapieq.

Tipég ekmopumng 6opuBou

® O B66pupog Tou MPLOVIOU AQUTOU PETPLETAL
ouppwva pe to mpoturno DIN EN ISO 3744, EN
60651, 6/93, ISO 7960 Mapdptnua A, 2/95. O
B6puBog 0 BEoN epyaociag propei va urepPel
Ta 85 db (A). 2TV nepinTwon auth MPEMeL o
XPNOTNG VA XPNOWOTIONOEL HETPA
nxomnpooTtaociag (va ¢popdaTe MPOOTATEUTIKO
akong!)

2TABUN AKOUCTIKAG Ttieong Lpa 91,4 dB(A)

loxUG NXNTIKNG TMYNG Lwa 104,4 dB(A)

PYOL avapepdUeVEG TILES Eival TILEG EKTIOUTING KAl
deV aroTeAOUV CUYXPOVWG AOPAAEIG TWEG BEoEL]
epyaoiag. Map 6An T CUOKETION TWV TIHOV
EKTTOUTING KAl pUTTOYOVOU ETIRAPUVONG dEV UTTOPEL
Kaveig va ouvayel and auto eav anatteitat n Angn
ETUMPOOOETWV HETPWV a0PaAeiag 1 oxt. Ot
OUVTEACTEG TIOU gival duvaTodv va eTudPACOUV OTNV
0TABUN puttoyovou emiBapuvong ot B€on
epyaoiag, nmeplAauBavouv ) dlapKela TG
eMIOPAONG, TO £(00OG TOU XWPOU, AAAEG TINYEQ
B0pUBOU KATL. TL.X. TOV APLBUO TWV UNXAVAV Kat
AAAWV YEITOVIKQV dLadIKaolwy. EKTOg autou
UITOPOUV va JPEPOUV ETTIONG ATIO XWPA OEXDLPA Ol

a&loruoTeg TIHEG 0N BEoN epyaociag. Auth n
TANPOPOPIa ATTOCKOTIEl OTO VA TIPOOPEPEL OTO
XPNOTN TN duvatoéTNTA KAAUTEPNG KPIoNG Kal
QAVTIOTABUIONG TWV KIVOUVWV.J

5. Texvika XapakTnpIioTIKA

Kivnmpag evaAAacoduevou pelpaTog

230V ~ 50Hz

loxug 2000 Watt

Eidog Aettoupyiag S1
ApLBPOG OTPOPWV O AelToupyia Kevou ng

4800 min™

Adua mploviou arnod okAnpo PETAAAO
@250 x @30 x3,0mm

AplBuog dovTimv 60
Meploxn MePLOTPOPNG -45° / 0°/ +60°
°QvIaoua 0° bis 45° npog aplotepd
dapdog mnploviou os 90° 430 x 75 mm
®dapdog nploviou oe 45° 300 x 75 mm
®apdog mploviou oe 2 x 45°

(AAS yhviaopa) 300 x 40 mm
Bapog 19,5 kg
Katnyopia Aainlep 2
Mnkog kupdtwv Aainlep 650 nm
loxug AainCep <5mW

TpPo®@odOTON peluaToq povadag Aainlep
2x1,5 V Micro (AAA)

6. Mpiv Tn 6€0on o€ AsiToupyia

® H unxavn npémel va tonobetnOei oe oTabepn
emueavela, dnA. oe ayko gpyaciag, Kat va
Bdwbel oe Baon Universal 1) o KATL MapoUoLo.

@ [lpwv ™ B¢€on oe AetToupyia TIPETEL va £X0UV
TornoBeTnBel CWOoTA OAQ T CUCTANATA
npooTaciagq.

® H Adua tou mploviou npérel va prnopei va
Kiveital eAelbepa.

@ & ndnkatepyacbevta EUAA va TIPOCEXETE
Eeva avTike{peva OTwg m.X. Kap®La 1 Bideg
KATL..

® [pw evepyorom\oeTe TOV SLAKOTITN YA
Avappa/opnolo, olyoupeudbeite Mwg n Adua Tou
mplovioU gival CwOoTA TOTIOBETNUEVN KL TTWG TA
KlvnTé TUARPATA KivouvTal eAEuBepa.

® 2lyoupeuBeite MPOTOU OUVOECETE TN PUnxXavn,
WG Ta OTOLXEID TIOU avapEPOVTAL OTNV ETIKETA
NG MNXAVNG OUUPWVOUV e Ta OTOLXEID TOU
SIKTUOU.
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7. ZuvapuoAdéynon Kai XeIpIoHog

7.1 ZuvappoAoynaon Tou mpiovioU (gik.1/2)

[Mla T HETATOTION TOU TEPLOTPEPOUEVOU
diokou (8) xaAapwaoTe M Aapr) aopdaAong (10)
KQATA TIEP. 2 OTPOPEG YIA VA ATIACPANOETE TOV
TEPLOTPEPOUEVO BIOKO (8).

2TpiYTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO SioKO (8) Kal Tov
delkt (11) oTnv ermbupolpevn yovia g
KAlHaKag (12) kat oTepewoTe Pe TN Aafn
aopaiong (10).

Me ehappld mieon ™G KEPAANG TNG UNxavng (4)
TIPOG TA KATW KAl OUYXPOVO TPARNYMA TPOog Ta
€Ew NG ao0PaANOTIKAG TiepodvNg (16) and to
OTNPLYHA ToU KlvnTApQa, arnac@aAifetal To
TPLOVL 0NV XaunAn B€on epyaciag.
MeploTPEWTE TNV KEPAAN TNG UNXavng (4)
TPOG Ta eMAvVw, PEXPL va Bpel avTioTaon o
HOXAOG anac®aAtong (1).

To cuomnua cuoPEng (19) kat n erupdvela
TOTIOBETNONG TOU KATEPYALOUEVOU UAIKOU (20)
UTTOPOUV va 0TePewBOUV Kal aploTtepd kat de&la
0Tn MAAKa TnG Baong (9).

2NV KEPAAN TG Unxavng (4) uropei va dobei
KALON TIPOG TA APLOTEPA TO AVATEPO OE Ywvia
45I xahapwvovtag T Bida cuopiEng (13).

7.2 Komq KaGBeTn mpog Tig iveg 90° kai
mEPIOTPEPOUEVOG TAYKOG 0° (€1K.3)

16

2e papdn Kot g pEXPL ep. 100 mm propei va
aopaAloTei n Aettoupyia EAENG Tou mploviou e
m Bida pe pikvwon (14) omyv Tiow B€on. Ze
mnepinTwon apdoug Kotmg navw artd 100 mm,
va npooeteTe, n Bida pe pikvwon (14) va eivat
XaAapnKat n KEPAAn TG unxavng (4) eukivn.
DEPTE TV KEPAAN TNG UNXavNg (4) oTnv emavw
B€on.

2TPWOETE TNV KEPAAN TNG UNXavng (4) o
XEWPoAaBn (2) mpog Ta Tiow Kal 0TEPEDOTE TN
evdeXouEVwg 0N B€on aut). (avdhoya pe To
¢apd0g G Kotmg)

TormoBeTHoTE TO EUAO TOU TIPETIEL VA KOTTEL
oToV 0dnYO-TEPHa (7) Kat oTov
TEPLOTPEPOUEVO BIOKO (8).

2TEPEMOTE TO UAIKO e TO OUOTNHA CUOPIENG
(19) oV MAdka g Baong (9) ya va
aroPUYETE EVOEXOMEVN HETATOTION KATA TN
SldpKela TNG KOTING.

Kwnote 10 HoxAO aracpdaAlong (1) mpog ta
Oefld, yla va aneAeubepwoeTe TNV KEPAAN TNG
MnxXavng (4).

Me ™ Aapr) (2) KivroTe TMPA OpOLOPOPPa HE
eAaQPLa Tieon TPOQ Ta KATW dla HECW ToU
KatepyaloUeVOU UAIKOU.

MeTd ™ AREN Tou TpLoVioHATog, PEPTE TV

KEPAAT] TNG UNXAVAG Kal TIAAL 0NV enavw B€on
AKLVNTOTIOMONG KAl aprioTte eAeUBeEPO TO
SLOKOTITN Yla Avaypa Kat oprioo (3).

Mpocoxn! Adyw Tou eAatnpiou 1 unxavn
YupiCel auTOUATA TIPOG TA ETIAVW, YIAUTO VA UnVv
aprvete eAelBepn TN AaPn (2) petd TO TEAOG
NG KOTMG, AAAA va KIVEITE TNV KEPAAR TG
UNXAavng apyd Kat ue eAagpla avtibeTn rieon
MPOG TA ETAVW®.

7.3 PuBuion akpiBeiag Tou TEPUATOG Yia KOTIR
K@BeTn mpog TIq iveg 90° (eik. 4/5)

XapnAwoTe TNV KEPAAR TG PNXavng (4) mpog
TA KATW KAl OTEPEWOTE UE TNV ACPAALOTIKY
nepovn (16).

XaAapwoTte T Bida cuoPpiEng (13).

BaAte 1o TépUa-ywvia (a) HeETAEU TG
TpLovoAauag (5) kat Tou TePLOTPEPOEVOU
Tparnedou (8).

XaAapwoTe TO KOVTPA Maguadt kat pubuioTe T
Bida pubuiong (21) T600, HEXPL Va eival n Ywvia
peTa&U mplovoAauag (5) kat TepLoTPEPOUEVOU
Tparedlou (8) 90r.

[Ma va aocpaAioeTe ) pubuon autn,
enavaoPig§Te To KOVTPA TAgUAdL.

270 TEAOG TIPETIEL VA EAEYEETE TN BEON TNG
£voelEng g ywviag (23). Edv kataoTei
anapaitnto, XaAapwoTe To OeiKTn Ye TO
oTaupwTod KatoaBidt, Baite o B€on O Mg
KAiMakag yoviov (15) kat emavaoi&te T Bida
OTEPEWONG.

7.4 Kon kaGBeta npog 11§ iveg 90° Kai
nepioTpePOpevo Tpanédl 0°- 45° (eik. 6)

Me To TipLdVL KOTMG KABETA TIPOG TIQ iveq
UTIOPOUV va eKTEAECO0UV AOEEG KOTIEG ATtd
aploTtepd Tpog Ta oela amnod 0°-45° pog Tov
odnyo-TEPUA.

Me ) xewpoAapn (2) pubuiote TO
nepLoTPEPOPEVO TpanedL (8) omv
emBupoupevn ywvia, dnAadn o deikg (11) oto
MEPLOTPEPOUEVO TPATIECL TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL
omv embupoulpevn yovia (12) mavw ot poviga
oteper) MAAKa Baong (9).

Enavaoi&te ™ Aapn acpaAiiong (10) ya va
OTEPEWOETE TO TIEPLOTPEPOUEVO TPATIECL (8).
EKTEAEOTE TNV KOTI OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
£dApLo 7.2.

7.5 Komf ywvidacpartog 0°- 45° Kal TIEpICTPEPOHUEVO
Tpamédl 0° (e1k. 4/7)

Me TO TIPLOVL KOTMG KABETA TIPOG TIG (veg
UTIOPOUV Va eKTEAECOOUV Kal KOTIEG
YWVIAOUATOG TIPOG Ta aplotepd and 0°- 45°
MPOG TV eTLPAvVELA EpYAOiag.

o
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dEPTE TNV KEPAAN TNG UNXAVNG (4) oTnV eMavw
e¢on.

2TEPEWMOTE TO TIEPLOTPEPOUEVO TPATIECL (8) OTN
B6¢on 0°.

Xahapwote ) Bida cuoPpEng (13) kat pe
XEPOAARN (2) dwoTe KAION 0NV KEPAAT TNG
Unxavng (4) mpog Ta aplotepqd, HEXPL vVa deixvel
0 deikg (23) mv embupoupevn ywvia (15).
Emavaoei€te ™ Bida cuopiEng (13) kat
EKTEAEOTE TNV KOTM ONWGS TEPLYPAPETAL OTO
£0aplo 7.2.

7.6 Pubuion akpiBeiag Tou TEPHATOG YIA KOTINA
ywviacpartog 45° (eik. 2/8)

XaunAwoTe TNV KEPAAN TNG Pnxavng (4) mpog
TA KATW KAl OTEPEDOTE PE TNV ACPAALOTIKY
mepdvn (16).

Ac®aAioTe TO TEPLOTPEPOUEVO TPATIECL (8) O
B¢on Or.

Xahapwote 1o Tagadt otepéwong (13) kat pe
m XeWPoAaBn (2) dwoTe KAlon 0NV KEPAA TNG
unxavng (4) mpog ta aplotepd pEXPL 45°.
BaAte ™ ywvia-tepua 45° (b) petatu
TIPLOVOAANAg (5) Kal TTepLoTPEPOUEVOU
Tparnedlou (8).

XaAap®OoTe TO KOVTPA TIAEWAdL Kal T Bida
puUBUIONG (22) TOOO, HEXPL va eival N Yovia
HeTagu TplovoAduag (5) Kat TeploTpePOUEVOU
Tparmedlou (8) akpBwg 45°.

Emavaoopi€te to KOVTIpa Magadt yia va
aopaiioeTe Tn pUBULON QUTH.

7.7 Kot ywvidaopartog 0°- 45° kKal epIOTPEPOUEVO
Tpamédl 0°- 45° (e1k. 4/9)

Me 1o TPLOVL KOTMG KABETA P0G TIG iveg
UTIOpOUV va ekTeEAECOOUV Kal KOTIEQ
YWVIAOUATOG TIPOG Ta aploTepd and 0°- 45°
TPOG TNV ETLPAVELA EpYACIAG KAL CUYXPOVWG
Or- 45I" ipog Tov 0dnYo-Téppa (SUTAEG KOTIEQ
YWVIAOHATOG).

DEPTE TV KEPAAN TNG UNXAVNG (4) oTnV emavw
Beon.

AvoiEte TO MeploTpEPOUEVO TPATENL (8)
XaAapwvovTtag ) Aapr) aopaAiong (10).

Me ™ xewoAaBn (2) pubuiote TO
TIEPLOTPEPOUEVO TPATIECL (8) oV
embupolpevn ywvia (BAEe kal edAPLo 7.4).
Enavaogi§te ™ Aapr) aopaiong (10) ya va
AOPAAIOETE TO TIEPLOTPEPOUEVO TPATIECL.
Xahapwote 1o Ta&uadt aopaiiong (13) kat pe
m XeWPOoAaBn (2) dwoTe KAlon 0TV KEPAA TG
unxavng (4) mpog ta aplotepd otV
emmBupoupevn ywvia (BAEme kal edaglo 7.5).
Emnavaoi§te 1o magpdadt aopaiong (13).
EKTEAEON TG KOTING OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO

7.8 ZakoUAa cuAAoyng pokavidiwv (eik. 1)

® To 1pLovt eival eEOMALOUEVO PE Hia 0aKOUAa
OUAANOYNG pOoKaVIdLQV (24).

® H oakoUAa ouAAOYNG pokavidlwv (24) propel
va ekkevwOel amod To peppoudp mou Bploketal
0NV KATW TAEUPA.

£0aQlo 7.2.

7.9 AvTikataoTtaon Tng npiovoAduag (eik. 11)

@@ BydATe 10 @I1g amé Tnv mpida!

@ 2TPEYTE TNV KEPAAN TNG UNXavng (4) mpog ta
ETIAVW

® [lieote 10 HOXAO KAl avadIMAWOTE TNV
AoPAAELA TNG TIPLOVOAQUAG TIPOG TA EMAVW,
TOOO, HEXPL Va Bpebein ecoyr) 0NV TipooTacia
NG MPLOVOAANAG Tavw arod ) Bida Mg
PAAVTLQAG.

® Me éva xépL Teete ™ Ppayn Tou dgova Tou
nploviou (17) pe to GAAo xepL BaleTe TO KAELDI
ouopENG (31) o Bida ™g pAavtag.

® [leote yepd nadvw ot gppayr) Tou agova Tou
mploviou (17) kal oTpiPTe apyd T Bida g
PAAVTCag (25) TPog TNV KaTeEUBUVON TwV
OEIKTWV poAoyLlou. MeTd and pagouy pia
oTpo®N Bpiokel avtioTtaon n ppayn Tou agova
TOU TIpLovioU.

® JTwpa pe Alyo meplocodtepn duvaun EeBdwvete
™ Bida Mg AAVTLag 0NV aKTEUBUVON TWV
OEKTWV TOU pOAOYLOU.

® BydAte m Bida g pAGvTlag TeAeing mpog Ta
EEW.

® ApapeoTe MV MplovoAdua (5) ard mv
E0WTEPIKTY PAGVTCA Kal TPARNETE TV Ao KATW
POG Ta £EW.

® ToroBemoTe ) véa TIPLOVOAGUa otV
avtiotpoPn oelpd Kat oPpiEte Tv.
Mpoooxni! H Ao&6TTa TG KOTNG TWV dOVTIWY,
OnAadn n KaTeUBuvon TMEPLOTPOPNG TG
TIPLOVOAGUAG, TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL OTNV
KaTteuBbuvon Tou BEAOUG TV OTO TEPIBANMA.

® [lplv and 1o povTtal TG MPLOVOAAUAG TIPETIEL
Va KaBaploTouV TIPOCEKTIKA oL PAAVTLEG TOU
mpLoviou.

® Na ocuvappoAoynBein kivnt mpootacia g
TPLOVOAQuag (6) otnv avtiBe oclpd.

® [lpoTtou apyioeTte TNV epyacia o0ag Pe To TPLOVL,
TIPETIEL VA EAEYEETE TNV APOYN AelTOoUpYia TV
OUCTNUATWV aC0PAAEALG.

® [lpoooxn! Metd and k&be aAAayr| MPLOVOAGUAG
va EAEYXETE, €AV KLVE(TAL AVETA N TIPLOVOAAUQA
o€ KaBen B€om Kal og KAion ywviag 45°, o
OXLOMY) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU TPATIECLOU.
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7.10 OAKN QUAAENG yia avamAnpwuaTtikn Adpa
nipioviou (Eik. 13)

To mpLovL dlabeTel Bkn GUAAENG (33) yla pia
VATANPWHATIKA Adua mploviou. IMa va avoiete
BNKN PUAQENG TPETIEL Va TPARNEETE TO KOUWTT
KAeWwHaTog (34) otnv 6mIoBeV TOU TIPLOVIOU Kal
OUYXPOVWG va TPARNEETE TIPOG Ta £EW TN BNAKN
QUAAENG.

7.11 Aeitoupyia Aaingep (Eik. 12)

® Me Tov dlakomTn (a) uropeite va ava“ete Kat va
opnRoeTe TN povada Aainlep.

® Hpovdda Aainlep ekmeprel pia aktiva mavw
OTO KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO.

® Me ™ Aettoupyia Aainlep propouv va
EKTEAEOOOUV AKPIBECTATEG KOTIEG.

8. ZuvTthpnon

® OLOXIoOUEG YIa TOV AEPLOPO TG MNXAVNG vVa
elval mavta eAeUbepeq Kal KABAPEG.

® Na kaBapifeTe TAKTIKA TN PnXavr) Kat va
apalpeite okoOvn Kat akabapoieg. O kabBaplopdg
va yivetal KaAUTEPA [E TIETIECUEVO AEPA N E
€va navi.

o Na AmaivovTal og TAKTIKA dlacTAHATa OAa Ta
KvnTda THAUaTA

® °la TOV KaBaplopud TapakaAoUpe va un
XPNOWOTIOLEITE KAUOTIKA PECQ.

9. MNapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Katd v mapayyeAia avTOAAGKTIKQOV TIPETEL va
avagepeTe Ta akOAouba oTolxeia:
XapakmpeLlopog TUToU G UNXavng
AplBLOG gidoug G PNXavNng
XapakNELOTIKOG aplBodg TNG NXAvNG
AplBOG avTAAAAKTIKOU TOU AmalTOUUEVOU
AVTAAAQKTIKOU

M0 loxuouoeg TIHEG KAl TTANPOPOPIEG WWW.iSC-
gmbh.info

18
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitatserklarung
D-94405 Landau/lsar

3;'::5'51(;(:.:%?]"%? K?tri‘l:glrmitét gemaB EU-Richtlinie ® g!chtitqra IS Esegluente confor:nitté selcondo la
irettiva e le norme per l'articolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i
gggl :::r;gacr‘;j:f :)nr-:ar:ilzgds Eie\’/lgr‘:; ;osretlgz Ia:lde hengoll(? til EU-direktiv og standarder for
rodul
© girective CE et les normes concernant I'article Srohlaéuje nasledujici shodu podle smérnice
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ EU a norem pro vyrobek.
zttimml:gl met de EU-richtlijn en normen voor @ @ kovetkezé konformitést jelenti ki a termékek-
et artikel re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
® declara la siguiente conformidad a tenor de la szerint v
directiva y normas de la UE para el articulo pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU
declara a seguinte conformidade de acordo in normah za artikel.
com a directiva CE e normas para o artigo deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
® forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU- artykutu z nastepujgcymi normami na
direktiv och standarder fér artikeln podstawie dyrektywy WE.
& ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- ® vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podra
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta smernice EU a noriem pre vyrobok.
tuotteelle Aeknapupa cnefHoOTO CbOTBETCTBUE CbINIAaCHO
® erklaan_'er herved folgende samsvar med EU- AvpeKTUBUTE U HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.
direktiv og standarder for artikkel 3afABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3rigHO 3 [IMPEKTUBOIO
3aABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa €C Ta cTaHAapTamu, YAHHUMK ANA JaHOTo ToBapy
FJjeFl\yl?ll-Wll.l\n (.;:\MpeKTll:IBadl\{l u HOtPMagl Et;;b X ® deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
izjavljuje sljedeéu uskladjenost s odredbama i dele ja normidele
normama EU za artikl. . L ® deklajruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- straipsniui
tpere_f:E.Fl_lljo[meLe XBaI?(!?‘"e tpenlt.llr(t; articolul. @ iziavljuje sledegi konformitet u skladu s odred
uarun ile ilgili olara onetmelikleri ve bom EZ i normama za artikl
Normlan geregince agsagidaki uygunluk acgikla Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pre¢u
masini sunar. o atbilstibu ES direktivam un standartiem
SnA@vel TNV akoAoubn cuppwvia cupewva pe Samreemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samreemi
Tnv O3nyia EE kai Ta mpdTUTIO YIa TO MPOi6V samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og stddlum

fyrir vorur

Zug-, Kapp- und Gehrungssidge KGSZ 4300

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG
[] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 61029-2-9; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
EN 61000-3-11; EN 60825-1; EN 60950

)
Landau/Isar, den 22.12.2006 /Q/ /%Ou/gf

Weij hsél/gartner Baumstark
General-Manager Product-Management

Art.-Nr.: 43.006.70  1.-Nr.: 01026 Archivierung: 4300670-09-4155050
Subject to change without notice
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Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde ¢cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

H avatinwon 1) aAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDBIWY TWV MPOLOVTWY TNG TAIPEIRG, AKOUN Kal OE
ArooTAoHATA, ETUTPENETAL HOVO PETA amtd PNTA £YKPLON TG
etalpeiag ISC GmbH.

@ Teknik degisiklikler olabilir

O KataokevaoTng dlatnpeei To dKAIWHA TEXVIKOV aAAAYy®DV
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Movo ya xwpeg ™ng EE
Mn TIEETATE NAEKTPIKEG OCUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUMATA.

2U0upwva pe v 0dnyia 2002/96/EK yia PETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKES KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yla TV YeTatpomn oe EOVIKO Aikalo TPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVaAAaKTIKR) AUOT avakUKAwONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAANAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWYEL TN OUCKEUT, vVa
OUMBAAEL OTNV OWOTN dlABe0N e MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUCKEUN. H HETAXEIPIONEVN
ouokeun Propel va napaywpenbei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABe0oN Tou
TPOLOVTOG CUMPWVA UE TIG EBVIKEG TIPOJIAYPAPES AVAKUKAWONG KAl ATTOPPIUMATWY. AeV
ouunepthauBdavovTal Ta eEapTHUATA 1 BoNONTIKA £€0P " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUWMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve g¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénisim merkezlerine vermekle yukidmludir. Bunun i¢in kullaniimis cihaz,
ulusal dontisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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°Q

Bu Urtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin veriimemistir.
e Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.
e Bu Uriin sadece, agagida 6zellikleri aciklanan baglanti noktalarina baglanarak caligtiriimak (izere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Z degerlerini agsmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli ¢ekilebilmesi mimkin olmalidir.
e Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gecerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

*Q

To TpoldV avTarnokpiveTal oTIG analmoelg Tou npoturou EN 61000-3-11 kat urtdkeltal 0Toug 6poug EOIKNAG
ouvdeong. AuTO onuaivel, Mwg dev ETUTPETIETAL N XP)ON O OTIOLAdNTIOTE, KAT eTIOUMIA ETIIAEYOHEVA ONneia.
® H ouokeun prnopei, 0g TIEPIMTTWOT SUCHEV®V CUVENK®Y SIKTUOU, VA ETIPEPEL TTIAPOBIKEG SLAKUPAVOELG TAOELG.
® To mpolodv TIpoopifeTal AMOKAELOTIKA Kal HOVO Yyla Tn XPrion o onueia ouvdeong, Ta omnoia

a) 8ev UTIEPPBaivouv pia avmTaTn ETITPETITH EUNEDNON “Z“ N

B) dlabeToUV duavTOTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUNA ToU JIKTUOU TouAdxtoTtov 100 A ava ¢daon.
® >av Xpnotng Tpénel va eEaoPalioeTe, edv XpelaoTel HETA amd ouvevvonon Ye Tnv appodla Ermxeipnon
HAekTpLOMOU, OTL TO ONueio 0ag ouvdeong MANPEL pia anod Tig duo anattoelg a) 1 B).
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

Autoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHeTEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&UoELS 0ag yia gyyunon. H mapoxn Tng eyyunonq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAKWV iy
TIapaywyrn§ Kal TepLopiovtal TNV arnokatdoTaoT uTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va POcEEETE TIWG OL CUCKEVEG pag dev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG OTN Blopnyavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) AAAO TTapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelq yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), N TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpron (T.X. urtepPOPTWO 1} XPT|0N UN EYKEKPLUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), Un
mpnon Twv Ymodeifewv cuvtnpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY OTN CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1] OKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg 11.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABeg
Tou odeidovtal oe Kowvr) hBopa.

H a&iwon eyyunong ekTinTel o€ MeIMTWoN Tov €ytvav 1\dn §Eveq eMeUPACELS 0T CUGKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In Kat apyidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuckeung. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETEL Va KATLoXuBoUV Tiptv TNV tdpodog Tng mpobeopdlg TG €yyunong evtog Vo
eRSopAadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETaL N KaTioXUOoT a&oewV £yyunong HeTa
Vv 1apodo g npobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUOKEUNG dev
ouvendyetal oUTe TNV €MEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yyunong yla Tn CUOKeUN 1 Ta evoeXopEvwg TortoBetnBevTa eEaptnpata. To idlo 1oxVel kal o
TepinTwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TAPAKAAOUKE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMmBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn). Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG AdSeENG ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe miong va pag
mneptypayete TNy attia ya v Slapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, eite 6a ocag emotpadei TaxUTaTA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AdPBeTe Wia véa ouokeur).

Puoikd eMIOKEVAGOUHE EUXAPICTWG EVAVTL APOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuTtTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoto auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKELT)
cag oTn Slevbuvon Tou TUNUATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.

EH 01/2007
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