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1. Geratebeschreibung (Abb. 1 und 2)

1 Handgriff

2 Skala

3 Tiefenanschlag

4 Motorgehause

5 Netzleitung

6 Ein-Aus-Schalter

7 Drehzahlregelung

8 Flugelschraube

9 Fuhrungshulse
10 Zirkelspitze
11 Frasschuh
12 Spindelarretierung
13 Parallelanschlag
14 Gabelschlussel
15 Spanngriff
16 Absaugadapter

2. Technische Daten

Netzspannung: 230 V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 1020 Watt
Leerlaufdrehzahl: 11.000 - 31.000 min™
Hubhbhe: 40 mm (Fréstiefe)
Spannzange: @8 und @ 6 mm
fur Formfraser max.: 040 mm
schutzisoliert I1/m@
Gewicht 3,3 kg
Schalldruckpegel LWA 87,9 dB(A)
Schalleistungspegel LPA 100,9 dB(A)
Vibration a,, 2,7 m/s?

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fur Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von Ver-
tiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftzugen
usw.

Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von Metall,
Stein etc. verwendet werden.

Die Maschiene darf nur nach lhrer Bestimmung ver-
wendet werden.

Jede weitere daruiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorge-
hende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer bzw. Bediener und nicht der Hersteller.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfalltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrachsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut. Bewahren Sie die
Gebrauchsanweisung zusammen mit der Oberfrase
auf.

Sicherheitshinweise

@ Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine in die
Steckdose einstecken.

@ Sichern Sie das Werkstuck gegen Verrutschen mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

@ Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegfuhren.

@ Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

@ Vor Inbetriebnahme ist der feste Sitz des Frasers
zu Uberprifen.

@ Beim Arbeiten stets fur einen sicheren Stand
sorgen.

@ Das Frasen muB stets gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) des Frasers erfolgen.

@ Nur mit laufendem Fraser in das Werkstuck ein-
tauchen.

@ Die Oberfrase stets mit beiden Handen fuhren.

@ Die angegebene Hochstdrehzahl der Fraser darf
nicht Uberschritten werden.

@ Beachten Sie das Reaktionsmoment der
Maschine; vor allem bei festgefahrenem Fraser.

® Nach beendeter Arbeit Maschine in die
Ausgangsstellung zuruickgleiten lassen.

@ Nur einwandfrei geschliffene Fraser verwenden.

@ Fréaser kraftschlussig einspannen.

® Je nach Material bei groBeren Frastiefen in
mehren Stufen vorgehen.

@ Die Larmentwicklung am Arbeitsplatz kann 85
dB(A) Uberschreiten. In diesem Fall sind Schall-
schutzmaBnahmen fur den Bedienenden erforder-
lich. Das Gerausch dieses Elektrowerkzeuges
wurde nach ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EWG)
gemessen.

® Der Wert der ausgesendeten Schwingungen
wurde nach ISO 8662-8 ermittelt.

5. Vor Inberiebnahme

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaf
montiert sein

o
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@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild mit

den Netzdaten Ubereinstimmen.

6. Aufbau und Bedienung

Achtung!
Ziehen Sie vor samtlichen Montage und
Einstellarbeiten den Netzstecker.

A.) Montage Absaugstutzen (Abb. 3)

Achtung! Aus gesundheitlichen Grunden ist das
Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt erfor-
derlich.

Absaugstutzen (16) mit den beiden
Senkkopfschrauben (a) am Frasschuh (11) fest
schrauben.

Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit @ 36 mm Saugschlauch verwen-
det werden.

B.) Montage Parallelanschlag (Abb. 4)

@ Fuhrungswelle (a) des Parallelanschlages (13) in
die Locher (b) des Frasschuhs (11) schieben.

@ Parallelanschlag (13) auf das gewunschte MaB
einstellen und mit den Flugelschrauben (8)
festklemmen.

C.) Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

® Zirkelspitze (10) auf die Fuhrungswelle (a) des
Parallelanschlages (13) schieben und mit der
Flugelschraube (8) fixieren.

Achtung: Parallelanschlag muf3 umgedreht werden,
so dafB die Anschlagschiene nach oben zeigt.

® Zirkelspitze auf das Material aufsetzen.

@ Gewlnschten Radius, durch verschieben des
Parallelanschlages (13), einstellen und mit den
beiden Flugelschrauben fixieren.

® Maschine einschalten

@ Nach Losen des Spanngriffs (15) Maschine
langsam nach unten bis zum Anschlag bewegen.

® Mit gleichmaBigem Vorschub Nuten, Ansatze usw.
Frasen. Dabei mit beiden Handen die Maschine
fuhren.

@ Nach Arbeitsende Maschine nach oben zuriick
fuhren.

® Maschine ausschalten.

D.) Montage Fuhrungshiilse (Abb. 6/7/8)

@ Fuhrungshulse (9) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (11) befestigen.

@ Die Fuhrungshulse (9) wird mit dem Anlaufring (b)
an der Schabloneentlanggefuhrt.

® Das Werkstuck (d) muB um die Differenz ,AuBen-
kante Anlaufring” und ,AuBenkante Fraser” (e)
groBer sein, um eine exakte Kopie zu erhalten.

E.) Montage Fraswerkzeug (Abb. 9)

Achtung: Netzstecker Ziehen!

@ Spindelarretierung drucken und Spindel einrasten
lassen.

@ Uberwurfmutter mit dem Gabelschlussel lockern.

@ Fraser wechseln und Uberwurfmutter mit dem
Gabelschlussel festziehen.

Achtung: Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

® Um das Fraswerkzeug zu entfernen, gehen Sie
in umgekehrter Reihenfolge vor.

F.) Einstellung der Frastiefe (Abb. 10)

@ Maschine auf das Werkstuck stellen

@ Flugelschraube (a) und Spanngriff (15) [6sen

@ Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuck berthrt.

@ Spanngriff (15) festziehen.

@ Tiefenanschlag (3) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewlnschte Frastiefe einstellen,
und mit der Flugelschraube (a) fixieren.

@ Drucken Sie den Ein-Ausschater (6) um die
Maschine einzuschalten.

@ Stellen Sie mit dem Drehzahlsteller (7) die
benbtigte Drehzahl des Fraswerkzeugs ein.

@ Spanngriff (15) wieder losen und Fraser absen-
ken, um den Frasvorgang durchzufuhren.

@ Nach beendeter Arbeit muB3 die Machine in die
Ausgangsstellung zuruickgestellt werden.

Die Drehzahl der Oberfrase ist abhangig von dem zu
frasenden Material, der Vorschubgeschwindigkeit
und des verwendeten Fraswerkzeuges.

G.) Frasrichtung (Abb. 11)

® Das Frasen muB immer gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) erfolgen. Ansonsten besteht Ver-
letzungsgefahr wegen Ruckschlag.

H.) Form- und Kantenfrasen (Abb. 12)
@ Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kbnnen

o
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auch speziele Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.
® Fraser montieren.
Machine vorsichtig an das Werkstuck heranfuhren

@ Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstuck entlangfuhren.

Achtung:

@ Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugenhen.

o Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrase
in beiden Handen.

7. Wartung

@ Die Luftungsschlitze am Motorgehause sind stets
frei und sauber zu halten. Zur Reinigung sollten
diese mit Druckluft ausgeblasen werden.
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1. Description of the machine 4. Important information
(Fig. 1 and 2)
Please read the operating instructions carefully and
1 Handle note their contents. Use these operating instructions
2 Scale to acquaint yourself with the machine, its proper use
3 Depth stop and essential safety precautions. Keep the operating
4 Motor housing instructions together with the router.
5 Mains cable
6 ON/OFF switch Safety information
7 Speed selector @ Make sure the machine is switched off before
8 Thumscrew inserting the plug in the socket-outlet.
9 Guide bush @ 18 @ Clamp the workpiece securely to prevent it from
10 Trammel point slipping.
11 Routing base @ Always run the cable away from the back of the
12 Spindle catch machine.
13 Parallel stop @ Always remove the plug from the socket-outlet
14 Spanner size 19 before doing any work on the machine
15 Clamping handle @ Check that the cutter is fitted securely before
16 Extractor socket internal @ 36 starting up the machine.
@ Always make sure of your footing while using the
machine.
2. Technical data @ The direction of routing must always be opposite
Voltage: 230 V - 50 Hz to the cutter’s directioq of rotation. . o
@ Do not feed the cutter into the workpiece until it is
Power consumption: 1020 W running.
Idle speed: 11.000 - 31.000 rpm @ Always guide the router with both hands.
- ® Never exceed the maximum speed specified for
Stroke/routing depth: 40 mm the cutter.
Collet: @ 8and @6 mm ® Make allowance for the machine’s reaction torque,
- particularly if the cutter jams.
For moulding cutters: max. @ 40 mm ® When you are finished, allow the machine to glide
Safety insulated /0 back into starting position.
P @ Use only properly ground cutters.
Weight: 33kg @ Mount the cutter with friction locking.
Sound pressure level LWA: 87,9 dB(A) ® Depending on the material, deeper cuts should be
Sound power level LPA 100,9 dB(A) performed in several passes.
Vibration aw: 2,7 m/s? ® The level of noise at the workplace may exceed 85

dB(A). In this case you will need to introduce noise
protection measures for the user. The noise pro
3. Intended use duced by this electric tool was measured in accor
dance with ISO 3744, NFS 31-031 (84/637/EEC).
@ Vibration emission was measured in accordance

Th ter is ideal for th ing of
e router is ideal for the processing of wood and with 1SO 8662-8.

plastic, for the removal of knots, for the cutting of
grooves and recesses, and for the copying of curves
and lettering etc.

It is prohibited to use the router to process metal, 5. Prior to operation

stone and similar materials.

The machine is to be used only for its intended pur- @ Before starting the router, make sure that all its
pose. guards and safety devices are properly fitted.
Any use beyond its intended purpose is a case of @ Before connecting up the router, make sure that
mis-use. Liability for damage or injury resulting from your power supply complies with the data on the
such a case of mis-use shall rest with the user or machine’s rating plate.

operator and not with the manufacturer.

o
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6. Assembly and operation

Important!

Pull out the power plug before fitting any parts or
making any adjustments.

A.) Fitting the extractor socket (Fig. 3)

Important!
For the sake of your health, always use a dust
extractor.

Use the two countersunk head screws (a) to fasten
the extractor socket (16) securely to the routing base
(11).

The extractor socket is suitable for dust extractors
with a suction hose diameter of 36 mm.

B.) Fitting the parallel stop (Fig. 4)

@ Insert the guide shaft (a) of the parallel stop (13) in
the holes (b) of the routing base (11).

@ Adjust the parallel stop (13) to the required
distance and clamp it in place with the thumb
screws (8).

C.) Fitting the trammel point (Fig. 5)

@ Push the trammel point (10) onto the guide shaft
(a) of the parallel stop (13) and fasten it in place
with the thumb screw (8).

@ Place the trammel point against the material.

@ Set the required radius by adjusting the parallel
stop (13) and fixing it in place with the two thumb
screws.

@ Switch on the machine.

@ After releasing the clamping handle (15), lower the
machine slowly as far as the stop.

@ Cut grooves, shoulders, etc. at a steady rate of
feed, holding the machine with both hands.

® When finished, raise the machine again.

® Switch off the machine.

D.) Fitting the guide bush (Fig. 6/7/8)

@ Use the two countersunk head screws (f) to fasten
the guide bush (9) to the routing base (11).

® The template (c) is traced with the guide ring (b) of
the guide bush (9).

@ To obtain an exact copy, the workpiece (d) must
be bigger by an amount equal to the difference
between the ‘outer edge of the guide ring’ and the
‘outer edge of the cutter’ (e).

E.) Fitting the cutter (Fig. 9)
Important: Pull out the power plug!

@ Changing the cutter is easy with the spindle catch.

@ Press the spindle catch (12) and get the spindle to
latch in place.

@ Slacken the union nut with the open-ended span
ner.

® Change the cutter and tighten the union nut with

the open-ended spanner.

Important: Make sure that all adjustment and
assembly tools are removed before starting the
machine.

@ Dismantle the cutter in reverse order.

F.) Adjusting the depth of cut (Fig. 10)

@ Place the machine on the workpiece.

® Undo the thumb screw (a) and the clamping
handle (15).

® Lower the machine slowly until the cutter touches
the workpiece.

@ Tighten the clamping handle (15).

@ Set the depth stop (3) to the required routing depth
as indicated by the scale (5) and fix in place with
the thumb screw (a).

® Press the ON/OFF switch (6) to switch on the
machine.

@ Use the speed selector (7) to set the required
cutter speed.

® Release the clamping handle (15) again and lower
the cutter to perform the routing job.

® When you are finished with your work, return the
machine to starting position.

Routing speed depends on the material to be cut, the

rate of feed, and the cutter being used.

G.) Routing direction (Fig. 11)

The direction of routing must always be opposite to
the cutter’s direction of rotation. Otherwise there is a
risk of injury from back kick.

H.) Moulding and edge-cutting (Fig. 12)

@ It is also possible to use special cutters with a
guide ring for moulding (a) and edge-cutting (b)
jobs.

o Fit the cutter.

@ Feed the machine carefully up to the workpiece.

® Move the guide pin or ball race (c) along the work
piece, applying light pressure.

o
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Important:

@ Depending on the material, deeper cuts should
be performed in several passes.

@ Hold the router with both hands on all cutting
jobs.

7. Maintenance

@ Keep the ventilation slits in the motor housing
clean and clear at all times. Use compressed air to
remove any deposits from the slits.



Anleitung AOF 1100 E 06.02.2003 7:56 U% Seite 10

1. Description de I’appareil
1. Poignée

2. Echelle

3. Butée de profondeur

4. Boitier du moteur

5. Cable de secteur

6. Interrupteur Marche/Arrét

7. Reégulateur de vitesse de rotation

8. Vis aoreilles

9. Douille de guidage, @ 18 mm

10. Pointe seche

11. Patin de fraise

12. Dispositif d’arrét de la broche

13. Butée parallele

14. Clé a fourche, ouverture: 177 mm

15. Poignée de serrage

16. Tubulure d’aspiration, @ 36 a I'intérieur

2. Caracteristiques techniques

Tension de secteur: 230 V~ 50 Hz

Puissance absorbée: 1020 Watts

Vitesse de rotation au ralenti:11.000 a 31.000 tr./min.

Hauteur de levée: 40 mm (Profondeur de coupe)

Pince de serrage: J 8etd 6 mm
Pour fraise a profiler, maximum: @40 mm
A isolement de protection 1173
Poids 3,3 kg
Niveau de pression acoustique LWA 87,9 dB(A)

Niveau de puissance acoustique LPA  100,9 dB(A)

Vibration aw 2,7 m/s?

3. Utilisation conforme a I’affectation
prévue

La défonceuse convient particulierement au traite-
ment du bois et de matieres plastiques. Elle convient
en outre au découpage des bouts de branches, au
fraisage des rainures, au traitement des creux, au
copiage des courbes et des inscriptions etc.

La défonceuse n’est pas prévue pour traiter le métal,
la pierre etc.

Utilisez uniquement la machine conformément a
I’'affectation prévue.

Toute utilisation sortant du cadre décrit est consi-
déerée comme non conforme a I'affectation prévue.
C’est I'utilisateur ou I'opérateur et non le fabricant qui
est responsable de dégats ou de blessures de toute
sorte en résultant.

10

4. Instructions importantes

Veuillez lire attentivement ce mode d’emploi et en
suivre les instructions. Familiarisez-vous avec la
machine, le bon emploi et les consignes de sécurité
a l'aide de ce mode d’emploi. Conservez le mode
d’emploi avec la défonceuse.

Consignes de sécurité

@ Ne branchez la machine que lorsqu’elle se trouve
a larret.

@ Bloquez la piece a travailler a I'aide de dispositifs
de serrage pour empécher qu’elle ne glisse.

@ Maintenez toujours le cable a 'arriere de la
machine.

@ Avant d’effectuer tout travail sur la machine,
retirez la fiche de la prise de courant.

@ Veérifiez que la fraise soit bien serrée avant
I'utilisation.

® Pendant I'opération de fraisage, gardez toujours
une position stable.

@ Le fraisage doit toujours s’effectuer dans la
direction inverse du sens de rotation
(sens inverse) de la fraise.

® Commencez uniquement a travailler une piece
lorsque la fraise est en fonctionnement.

@ Guidez toujours la défonceuse des deux mains.

@ La vitesse indiquée de rotation maximum des
fraises ne doit pas etre dépassée.

® Prenez en considération le couple de réaction de
la machine; c’est particulierement important si la
fraise reste enfoncée.

@ Le fraisage terminé, ramenez la machine a sa
position de départ.

@ Utilisez exclusivement des fraises bien affltées.

® Serrez la fraise par friction.

@ Pour les profondeurs de coupe plus importantes,
procédez par étapes selon le matériau.

@ L’émission de bruit sur le lieu de travail peut
dépasser 85 dB(A). Dans ce cas, des mesures
d’insonorisation doivent etre prises en faveur de
I'utilisateur. Le niveau sonore de cet outil
électrique a été mesuré conformément a ISO
3744, NFS 31-031 (84/537/CEE).

@ La valeur des vibrations émises a été déterminéee
conformément a ISO 8662-8.

5. Avant la mise en service

@ Avant la mise en service, il faut bien monter tous
les recouvrements et dispositifs de sécurite.

@ Avant de raccorder la machine, assurez-vous que
les caractéristiques indiquées sur la plaque
signalétique soient identiques a celles du réseau.

o
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6. Montage et maniement

Attention!
Avant tous les travaux de montage et de réglage,
retirez la fiche de la prise de courant.

A.) Montage de la tubulure d’aspiration (ill. 3)
Attention! Pour des raisons de santg, il est indispens-
able d'utiliser un dispositif d’aspiration de poussieres.

Vissez fixement la tubulure d’aspiration (16) sur le
patin de fraise (11) a I'aide des deux boulons a tete
conique (a).

Vous pouvez employer la tubulure d’aspiration pour
des appareils d’aspiration (aspirateur) avec un tuyau
flexible d’aspiration d’un diametre de 36 mm.

B.) Montage de la butée parallele (ill. 4)

@ Introduisez 'arbre de guidage (a) de la butée
parallele (13) dans les trous (b) du patin de fraise
(11).

@ Ajustez la butée parallele (13) suivant la mesure
prévue et serrez-la a l'aide des vis a oreilles (8).

C.) Montage de la pointe seche (ill. 5)

@ Faites glisser la pointe seche (10) sur I'arbre de
guidage (a) de la butée parallele (13) et bloquez-la
a 'aide de la vis a oreilles (8).

@ Placez la pointe seche sur le matériau.

® Réglez le rayon souhaité en déplacant la butée
parallele (13) et bloquez-le au moyen des deux vis
a oreilles.

@ Mettez la machine en marche.

@ Apres avoir desserré la poignée de serrage (15),
déplacez lentement la machine vers le bas jusqu’a
la butée.

@ Fraisez des rainures et des rebords etc. en
avancant regulierement. Ce faisant, guidez la
machine des deux mains.

@ Apres avoir terminé le travail, ramenez la machine
vers le haut.

@ Arrétez la machine.

D.) Montage de la douille de guidage (ill. 6/7/8)

@ Fixez la douille de guidage (9) sur le patin de
fraise (11) a l'aide des deux boulons a téte
conique (f).

@ Faites passer la douille de guidage (9) le long du
gabarit (c) a l'aide de 'anneau d’usure (b).

@ Pour obtenir une copie exacte, la piece a travailler
(d) doit etre plus grande de la difference entre le
soord extérieur de I'anneau d’usure” et le ,bord
extéerieur de la fraise” (e).

E.) Montage de I'outil a fraiser (ill. 9)

Attention: Retirez la fiche de la prise de courant!

® Appuyez sur le blocage par broche et faites s’enc
liqueter la broche (12).

® Desserrez I'ecrou-raccord a 'aide de la clé a four
che.

® Changez la fraise et resserrez I'ecrou-raccord
avec la clé a fourche.

Attention: Avant la mise en service, enlevez les
outils de réglage et de montage.

@ Pour enlever l'outil a fraiser, procédez dans l'ordre
inverse.

l.) Réglage de la profondeur de coupe (ill. 10)

@ Placez la machine sur la piece a travaliller.

@ Desserrez la vis a oreilles (a) et la poignée de
serrage (15).

@ Déplacez lentement la machine vers le bas
jusqu’a ce que la fraise touche la piece a travailler.

® Resserrez la poignée de serrage (15).

® Réglez la butée de profondeur par rapport a la
profondeur de coupe désirée en vous aidant de
I’echelle (3) et fixez-la a I'aide de la vis a oreilles
(a).

® Appuyez sur l'interrupteur Marche/Arrét (6) pour
mettre la machine en marche.

® Réglez la vitesse de rotation nécessaire de l'outil a
fraiser au moyen du régulateur de vitesse de
rotation (7).

@ Desserrez la poignée de serrage (15) et abaissez
la fraise pour exécuter le processus de fraisage.

@ Apres avoir terminé le travail, ramenez la machine
a sa position de départ.
La vitesse de rotation de la défonceuse dépend du
matériau a fraiser, de la vitesse d’avance et de
I'outil a fraiser utilisé.

J.) Direction de fraisage (fig. 11)

@ Le fraisage doit toujours se dérouler dans la
direction inverse du sens de rotation (sens
inverse). Sinon le rebond éventuel de la machine
risque de provoquer des blessures.

K.) Fraisage a profiler et d’arétes (ill. 12)

@ Pour le fraisage a profiler (a) et d’aréetes (b), vous
pouvez également utiliser des fraises spéciales
avec anneau d’usure.

® Montez la fraise.

® Approchez avec préecaution la machine a la piece
a travailler.

@ Dirigez le tourillon de guidage ou le roulement a
billes (c) le long de la piece a travailler en pressant
legerement.

11
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Attention:
@ Selon le matériau, travaillez en plusieurs

étapes en cas de profondeurs de coupes plus

importantes.

o Maintenez la défonceuse des deux mains
pendant tous les travaux de fraisage.

7. Entretien

@ Maintenez les fentes d’aération sur le boitier du
moteur toujours libres et propres. Pour les
nettoyer, vous devriez les purger a I'aide d’air
comprime.

12

12
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1. Popis pfistroje (obr. 1 a 2)

Rukojet

Stupnice

Hloubkovy doraz

Kryt motoru

Sitové vedeni

Za-/vypina¢

Nastavovac¢ otacek

Kfidlovy Sroub

Kopirovaci objimka @ 18

10. Spicka kruzitka

11. Kluzné deska

12. Aretace vietena

13. Paralelni doraz

14. Vidlicovy upinaci klic SW 19
15. Upinaci paka

16. Néastavec na odsavani @ 36 uvnitr

© NN~

2. Technicka data

Jmenovité napétf. 230V -50Hz

Prikon: 1020 Watt

Volnobézné otacky: 11.000 - 31.000 min"'

Zavinh frézky: 40 mm (hloubka fezu)
Klestina: 28a@bmm
Pro profilovou frézu max.: @ 40 mm
Ochranna izolace 11/
Hmotnost 3,3kg
Hladina akustického vykonu LWA 87,9 dB(A)
Hladina akustického tlaku LPA 100,9 dB(A)
Vibrace ahw 2,7 m/s’

3. Pouziti podle zptisobu uréeni

Vrchni frézka je vhodna obzviast pro opracovavani dreva
a umelych hmot, dale k vyrezavani sukovitych mist, fré-
zovani drézek, vypracovavani prohlubenin, kopirovani
krivek a pisma atd.

Vrchni frézka nesmi byt pouzivana k opracovavani kovu,
kamene atd.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle zplisobu urcent.
Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti neodpovida zplsobu
urceni. Za z toho vyplyvajici Skody nebo zranéni ruct
uzivatel event. obsluhujici a ne vyrobce.

Prosim prectéte si dikladné navod k pouziti a doejte
jeho pokynt. Na zékladé tohoto navodu k pouZiti se
obeznamte s pristrojem, spravnym pouzitim a také s
bezpecnostnimi pokyny. Uchovavejte navod k pouzitl
spole¢né s vrchni frézkou.

4. Dulezité pokyny

Bezpecnostni pokyny

@ /astrcku zastreit do zasuvky pouze pfi vypnutém
stroji.

@ Zajistéte obrobek proti vyklouznuti za pomoci
upinaciho zarizen.

@ Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

@ Pred vSemi pracemi na stroji vytahnout zastrcku ze
ZASUVKY.

@ Pred uvedenim do provozu prekontrolovat pevné
usazeni frézy.

@ Pi praci vzdy dbat na bezpecny postoj.

® Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihani
(protibézny chod) frézy.

® Do obrobku zanofovat pouze bézici frézu.

@ \/rchni frézku vést vzdy obema rukama.

@ Udany nejvysSi pocet otacek fréz nesmi byt
prekrocen.

® Dbejte reakéniho momentu stroje predevsim tehdy,
kdyz fréza uvézla.

@ Po ukoncené praci nechat stroj dobehnout do vychozi
polohy.

@ Pouzivat jen bezvadné naostrené frézy.

@ Frézu silove upnout.

@ Podle druhu materialu u vétsich hloubek fezu postu
povat v nékolika stupnich.

® \/yoj hluku na pracovisti mize prekracovat 85 dB(A).
V tomto pfipadé jsou nutna ochranna opatreni proti
hluku a na ochranu sluchu pro obsluhu. Hiuk tohoto
pristroje je méren podle ISO 3744, NFS 31-031
(84/537/EWG).

@ Hodnota vyslanych kmitl byla zjisténa podle
ISO 8662-8.

5. Pfred uvedenim do provozu

® Pred uvedenim do provozu musi byt kryty a
bezpecnostni zafizeni ndlezité namontovany.

@ Pred zapojenim stroje se presvédcte, jestli Udaje na
typovém stitku souhlasi s Udaiji sité.

6. Montaz a obsluha

Pozor!

Pred veskerymi montaznimi a nastavovacimi

pracemi vytahnéte sitovou zastréku.

13
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A.) Montaz nastavce na odsavani (obr. 3)

Pozor! Ze zdravotnich ddvod je pouzivani
odsavani prachu bezpodmineéné nutné.

Néastavec na odsavani (16) obéma Srouby se
zapusténou hlavou (a) pevné prisroubovat na kluznou
desku (11).

Néstavec na odsavani miize byt pouzivan na odsavacich
pristrojich (vysavac) pomoci saci hadice o ( 36 mm).

B.) Montaz paralelniho dorazu (obr. 4)

@ Vodici hridel (a) paralelniho dorazu (13) zasunout do
otvort (b) Kluzné desky (11).

@ Paralelni doraz (13) nastavit na pozadovany rozmér a
kridlovymi Srouby utahnout.

C.) Montaz Spicky kruzitka (obr. 5)

@ Spicku kruZitka (10) nasunout na vodici hiidel (a)
paralelniho dorazu (13) a fixovat kfidlovym Sroubem
(b).

@ Spicku kruZitka nasadit na material.

@ Pozadovany polomér nastavit posunutim paraleiniho
dorazu (13) a obéma kridlovymi Srouby fixovat.

@ Stroj zapnout.

@ Po uvolnénf upinaci paky (15) stroj pomalu posunovat
smérem dolll az na doraz.

® Stejnomémym posuvem frézovat drazky, polodrazky,
atd. Pritom vest stroj obema rukama.

@ Po ukonceni prace veést stroj zpét nahoru.

@ Stroj vypnout.

D.) Montaz kopirovaci objimky (obr. 6/7/8)

@ Kopirovaci objimku (9) upevnit obéma Srouby se
zapusténou hlavou () na kluzné desce.

@ Kopirovaci objimka (9) je pomoci kopirovaciho
krouzku (b) vedena podél Sablony (c).

@ Aby byla dosazeno presné kopie, musi byt obrobek
(d) vetsi o rozdil mezi ,vnéjsi hranou kopirovaciho
krouzku" a ,vnéjsi hranou frézy" (e).

E.) Montaz frézovaciho naradi (obr. 9)
Pozor: vytahnout sitovou zastrékul!

@ Jednoducha vwymena frézy pomoci aretace
vietena.
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@ Aretaci vfetena stisknout a vieteno nechat zas
kocit.

@ Presuvnou matici povolit rozvidlenym klicem.

® Frézu vwmenit a pfesuvnou matici rozvidlenym
klicem utahnout.

Pozor: pred uvedenim do provozu nastavovaci a
montazni naradi opét odstranit.

@ K odstranéni frézovaciho naradi postupuijte v
opacném poradi.

F.) Nastaveni hloubky fezu (obr. 10)

@ Stroj postavit na obrobek.

@ Kfidlovy sroub (a) a upinaci paku (15) uvolnit.

@ Stroj pomalu pohybovat smérem doltl, az se fréza
dotkne obrobku.

@ Upinaci paku (15) utahnout.

@ Hloubkovy doraz (3) za pomoci stupnice (2) nastavit
na pozadovanou hloubku fezu a kidlovym Sroubem
fixovat.

® /macknete za-/vypinac (6), aby se stroj zapnul.

@ Nastavovacem otacek (7) nastavte potrebny pocet
otacek frézovaciho naradi.

@ Upinaci paku (15) opét povolit a frézu sklonit k
provedeni frézovaciho procesu.

@ Po ukoncené praci musi byt stroj uveden do vychozf
polohy.

Pocet otacek vrehni frézky je zavisly na frézovaném

matriélu, rychlosti posuvu a pouzitém frézovacim narad.

G.) Smér frézovani (obr. 11)

@ Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihani
(protibézny chod) frézy. Jinak existuje nebezpeci
zranéni v dUsledku zpétného narazu.

H.) Tvarové a hranové frézovani (obr. 12)

@ Pro tvarové (a) a hranové frézovani (b) mohou byt
pouzivany také specielni frézy s kopirovacim
krouzkem.

® Frézu namontovat.

@ Stroj opatmé navést na obrobek.

@ \/odici cep nebo kulickove loZisko (c) vest lenkym
tlakem podél obrobku.

o
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Pozor:

@ Podle druhu materialu je treba u vétsich
hloubek fezu postupovat ve vice stupnich.

@ P¥i vSech frézovacich pracich drzte vrchni
frézku obéma rukama.

7. Udrzba
@ \/étraci otvory na krytu motoru udrZzovat stale volné a

Cisté. K gisténi by tyto mély byt profouknuty tlakovym
vzduchem.

15
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1. Opis naprave (sliki 1 in 2)

rocaj

skala

globinski prislon

ohisje motorja

elektricni vod

stikalo za vklop in izklop
nastavijainik stevila vrtljajev
krilni vijak

9 vodiini tulec @ 18

10 krozna konica

11 rezkalni Cevelj

12 aretirma zapora vretena

13 paralelni prislon

14 vilicast klju¢ SW 19

15 napenjalni rocaj

16 sesalni nastavek @ 36 znotraj

O ~NO®Os N —

2. Tehniéni podatki

Nazivna napetost 230V - 50 Hz

Poraba: 1020 W

St. vrtlajev v prostem teku: 11.000 - 31.000 min’'

Visina dviga: 40 mm (rezkalna globina)
Vpenjalne Klesce: 2 8in6 mm
za oblikovalne rezkalnike max. 240 mm
Zascitna izolacija I1/@
Teza 3,3 kg
Mo¢ hrupa LWA: 87,9dB (A
Nivo hrupa LPA: 100,9 dB (A)
Vibraciie ahw: 2,7 m/s?

3. Uporaba v skladu z navodili

Namizni rezkalnik je posebej primeren za obdelavo lesa
in umetnih snovi, za izrezovanie izrastkov vej, rezkanje
utorov, izdelavo vdolbin, kopiranje krivul] in pisav itd.
Namiznega rezkalnika ni dovolieno uporabljati za obdela-
VO kovin, kamna itd.

Stroj je dovolieno uporabljati le v skladu z namenom.
Vsaka drugac¢na uporaba ni v skladu z
namembnostjo/navodili. Za kakrsno koli skodo oz.
poskodbe, ki bi zaradi tega nastale, jamci uporabnik oz.
upravijalec in ne proizvajalec.

16

4. Pomembna navodila

Prosimo, da navodila za uporabo pazljivo preberete in
napotke, ki so v njem navedeni, upostevate. Na podlagi
pricujocin navodil za uporabo se seznanite z napravo,
njeno praviino uporabo in navodili za varno delo.
Navodila za uporabo shranite skupaj z rezkalnikom.

Navodila za varno delo

@ clektricni vtic vtaknite v elektricno vticnico le, ko je stroj
izkloplien.

@ obdelovanec s pomocjo vpenjalnih naprav vpnite, da
ne bo zdrsnil.

@ clektricni kabel vedno imejte zadaj za strojem.

@ pred vsemi deli na stroju najprej izviecite elektricni vtic
iz vticnice.

® pred pricetkom obratovanja je potrebno preveriti, ce je
rezkalnik stabilen.

® pri delu vedno poskrbite za vamo stojisce.

@ rezkanje mora vedno potekati proti smeri vrtenja
(nasprotna smer) rezkalnika.

@ obdelovanca se dotaknite, ko rezkalnik ze obratuje.

@ rezkalnik vedno vodite z obema rokama.

@ navedenega maksimalnega Stevila vrtljajev rezkalnika
ni dovolieno prekoraciti.

@ upostevajte reakcijski moment stroja, posebno se, ko
rezkalnik obstane.

@ ko koncate z delom, poc¢akajte, da stroj zdrsne v
izhodiscni polozaj.

@ uporabljajte le brezhibna in nabrusena rezkala.

@ rezkala dobro vpnite.

® glede na material vecje globine rezkajte v vec
prehodih/stopnjah.

® Nrup na delovnem mestu je lahko vecji od 85 dB(A).
V tem primeru mora delavec izvajati ukrepe za zaS¢ito
pred hrupom. Hrup te elektricne naprave je izmerjen v
skladu z ISO 3744, NFS 31-031 (84/5637/EGS).

@ vrednost oddanih vibraci je bila ugotovijena v skladu z
ISO 8662-8.

5. Pred zacetkom dela

@ pred zacetkom dela morajo biti vsa pokrivala in var
nostne naprave pravino montirane.

® pred prikljucevanjem stroja se prepricajte, da se
podatki na tipski tablici ujiemajo s karakteristikami
vasega elektricnega omrezja.

o
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6. Montaza in upravljanje

Pozor!
Pred vsako montazo in nastavljanjem izvlecite
elektri€ni vti€ iz vtinice.

A.) Montaza odsesovalnega nastavka (slika 3)
Pozor! Iz zdravstvenih razlogov je nujno potrebno
sesanje prahu.

Nastavek (16) z obema vijakoma z ugreznjeno glavo (a)
trdno priviite na rezkalni Cevelj (11).

Odsesovalni nastavek se lahko prikljuci na odsesovalne
naprave (sesalce za prah) s cevio @ 36 mm.

B.) Montaza paralelnega prislona (slika 4)

@ vodilno gred (a) paralelnega prislona (13) potisnite v
luknje (b) rezkalnega cevija (11).

@ paralelni prislon (13) nastavite na zeleno vrednost in
privifte s krilnimi vijaki.

C.) Montaza krozne konice (slika 5)

@ krozno konico (10) potisnite na vodilno gred (a) para

lelnega prislona (13) in fiksirajte s krilnim vijakom (o).

postavite krozno konico na material.

s premikanjem paralelnega prislona (13) nastavite

zelen radij in fiksirajte z obema krilnima vijakoma.

@ VKlopite stroj.

@ odvifte napenjalni rocaj (15) ter nato stroj pocasi pre
mikajte do prislona.

@ rezkajte z enakomernim potiskanjem. Stroj vodite z
obema rokama.

@ po zakljucku dela stroj premaknite navzgor (v
izhodiscni poloza)).

@ stroj izklopite.

D.) Montaza vodilnega tulca (slika 6/7/8)

@ 7 obema vijakoma z ugreznjeno glavo (f) vodilni tulec
(9) pritrdite na rezkalni Cevelj (11).

@ vodini tulec (19) se premika z naletnim obrockom (o)
ob sabloni (c).

@ obdelovanec (d) mora biti vedji za razliko med Ezunaniji
rob - naletni obrocekE in Ezunanii rob - rezkalniki (e),
da je mozno dobiti natan¢no kopijo.

E.) Montaza rezkalnega orodja (slika 9)

Pozor! Izvlecite elektriéni vti€ iz vticnice!

@ Enostavna zamenjava rezkalnika z aretiranjem vretena.

@ Aretiranje vretena pritisnite in pustite, da se vreteno
zaskoCi v svoj poloza).

@ Prekrivno matico odpustite z viliastim kljucem .
® Zamenjajte rezkalnik in zategnite prekrivno matico z
vilicastim kljucem.

Pozor! Pred pri¢etkom dela odstranite orodja za nasta-
vitev in montazo!

@ za demontazo rezkalnega orodja izvedite postopek v
obratnem vrstnem redu.

F.) Nastavitev globine rezkanja (slika 10)

@ stroj postavite na obdelovanec.

@ odvijte krilni vijak (a) in napenjalni rocaj (15).

@ stroj pocasi pomikajte navzdol, dokler se rezkalo ne
dotakne obdelovanca.

@ zategnite napenjalni rocaj (15).

@ s pomocjo skale (2) globinski prislon (3) nastavite na
zeleno globino rezkanja, ter ga fiksirajte s krilnim vija
kom.

@ pritisnite na stikalo za vklop/izklop (6), da vklopite stroj.

® 7 nastavljainikom Stevila vrtljajev (7) nastavite potreb
no Stevilo vrtljajev rezkalnega orodja.

@ ponovno odvifte napenjalni rocaj (156) in rezkalnik spu
stite, da boste lahko rezkali.

® o zakljucku dela je potrebno stroj postaviti v
izhodiseni polozaj.

Stevilo vrtijajev rezkalnika je odvisno od materiala, ki ga
nameravate rezkati, podajalne hitrosti in uporablienega
rezkalnega orodja.

G.) Smer rezkanja (slika 11)

@ rezkajte vedno v smeri, ki je nasprotna smeri vrtenja
(protismer), sicer obstaja nevarmnost udarca nazaj (pro
tiudarca).

H.) Oblikovalno rezkanje in rezkanje robov (slika
12)

@ za oblikovalno rezkanje (a) in rezkanje robov (b) je
mogoce uporabiti tudi specialne rezkalnike z naletnimi
obrocki.

® montirajte rezkalnik.

@ stroj previdno vodite ob obdelovancu.

@ vodiini zatic ali kroglicni leZaj (c) z rahlim pritiskom
vodite ob obdelovancu.

Pozor!

glede na material vecje globine rezkajte v ve¢
prehodih/stopnjah.

pri rezkanju vedno drzite namizni rezkalnik z
obema rokama.
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7. Vzdrzevanje
® prezraCevalne odprtine na ohisju motorja morajo biti

vedno proste/prehodne in Ciste. Ko jin Cistite, jih izpi
hajte s stisnjenim zrakom.

18
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1. Beskrivelse af apparatet (fig. 1 og 2)

Greb

Skala

Dybdeanslag
Motorkabinet

Netkabel
Start/stopknappen
Omdrejningstalsindstiller
Vingeskrue
Styrebesning @ 18
Cirkelpinol

. Freesesal
Spindelfastlasning
Parallelanslag
Gaffelnggle str. 19
Spaendegreb
Udsugningsstuds @ 36 indvendig

© XN AWN
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2. Tekniske data

Meerkespaending 230 V ~50 Hz

Nom. optagen effekt 1020 Watt

Omdrejningstal i tomgang 11.000 - 31.000 min"

Slagleengde 40 mm (freesedybde)
Spaendetang @8 og @ 6 mm
Til formfeeser maks.: @40 mm
Beskyttelsesisoleret I1/@
Veegt 3,3 kg
Lydtrykniveau 87,9 dB(A)
Lydeffektniveau 100,9 db(A)
Vibration aw 2,7 m/s?

3. Bestemmelsesmaessig anvendelse

Overfraeseren er specielt egnet til trae- og kunststof-
bearbejdning, og yderligere til udskaering af knaster,
freesning af noter, udarbejdning af fordybninger,
kopiering af kurve og skrifter osv.

Overfraeseren ma ikke anvendes til bearbejdning af
metal, sten, etc.

Maskinen ma kun anvendes i henhold til dens
bestemmelse.

Enhver yderligere anvendelse, der gar udover dette,
er ikke bestemmelsesmeessig. Brugeren, og ikke
producenten, er ansvarlig for enhver skade og bes-
kadigelse, der er forarsaget af ikke-bestemmelses-

meessig brug af apparatet.

4. Vigtige anvisninger

Lees brugsanvisningen omhyggeligt og folg dens
anvisninger. Bliv fortrolig med apparatet, den korrek-
te anvendelse samt sikkerhedsanvisningerne ved
hjeelp af brugsanvisningen. Opbevar brugsanvisnin-
gen sammen med overfraeseren.

Sikkerhedsanvisninger

@ Stik kun stikket i stikkontakten, nar maskinen er
slukket.

® Sorg for at sikre arbejdsemnet med spaendeanord-
ningerne, sa det ikke glider.

@ Laeg altid ledningen bag maskinen.

@ Treek altid stikket ud af stikkontakten, for der
arbejdes pa maskinen.

@ Kontrollér, at fraeseren star solidt, for den tages i
brug.

@ Sorg altid for at sta i en sikker stilling, nar der
arbejdes.

® Fraesningen skal altid ske imod fraeserens rotati
onsretning (modlgb).

® Seaenk kun freeseren ned i arbejdsemnet, nar den
korer.

@ For altid overfreeseren med begge haender.

@ Fraeserens angivne maksimale omdrejningstal ma
ikke overskrides.

® Bemezerk apparatets reaktionsmoment, forst og
fremmest nar freeseren er kort fast.

@ Lad apparatet glide tilbage i udgangsposition efter
endt arbejde.

@ Anvend kun korrekt slebet freeseveerkioj

® Fastspaend freesevaerktojet omhyggeligt.

@ Fraes ad flere omgange ved storre freesedybder,
alt efter materiale.

@ Stojudviklingen pa arbejdspladsen kan overskride
85 dB(A). | dette tilfaelde er det n@dvendigt med
stojveern til brugeren. Stojen fra dette elveerktoj
males efter ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EQF).

@ Storrelsen af de udsendte svingninger blev
konstateret efter ISO 8662-8.

5. For ibrugtagning

@ Alle afdeekninger og sikkerhedsanordninger skal
veere monteret korrekt for ibrugtagning.

@ Kontrollér far tilslutning af apparatet, at de pa
typeskiltet angivne data stemmer overens med
netdataene.

19
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6. Opstilling og betjening

Vigtigt!
Traek stikket ud af stikkontakten for al montering
og indstillingsarbejde.

A.) Montering af udsugningsstuds (fig. 3)

Vigtigt! Af helbredsmaessige grunde er det yderst
nodvendigt at anvende stovudsugning.

Skru udsugningsstudsen (16) fast pa freesesalen (11)
med de to skruer med underszenket hoved (a).
Udsugningsstudsen kan anvendes pa udsugningsap-
parater (stovsuger) med @ 36 mm sugeslange.

B.) Montering af parallelanslag (fig. 4)

@ Skub parallelanslagets (13) foringsaksel (a) ind i
freesesalens (11) huller (b).

@ Indstil parallelanslaget (13) pa det enskede mal og
seet det fast med vingeskruerne (8).

C.) Montering af cirkelpinol (fig. 5)

@ Skub cirkelpinolen (10) pa parallelanslagets (13)
foringsaksel (a) og fastspaend den med vinge-
skruen (8).

@ Seet cirkelpinolen pa materialet.

@ Indstil gnsket radius ved at skubbe parallelan-
slaget (13) og fastger med de to vingeskruer.

® Tzend apparatet.

@ Bevaeg apparatet langsomt nedad frem til anslaget
efter at have lgsnet spaendegrebet (15).

® Fraes noter, ansatser osv. med jeevn fremfering.
For apparatet med begge haender.

o Tilbagefor apparatet opad efter endt arbejde.

@ Sluk apparatet.

D.) Montering af styrebosning (fig. 6/7/8)

@ Fastgor styrebgsningen (9) pa freesesalen (11)

med de to skruer med undersaenket hoved (f).

@ Styrebgsningen (9) fares med kopiringen (b)
langs skabelonen (c).

@ Arbejdsemnet (d) skal veere det storre, der svarer
til differencen mellem ,udvendig kant kopiring“ og
Ludvendig kant fraeser” (e), for at fa en ngjagtig
kopi.

E.) Montering af freesevaerktoj (fig. 9)

Vigtigt!: Traek stikket ud af stikkontakten!

@ Enkel fraeserudskiftning ved hjeelp af spindellas
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ning.

@ Tryk pa spindellasning (12), og lad spindel komme
i indgreb.

® Losn omlgbermaotrikken med gaffelngglen.

@ Udskift freeseren, og speend omlobermeotrikken
fast med gaffelnaglen.

Vigtigt!: Fjern indstillings- og monteringsveaerkigj
igen for ibrugtagning.

o Nar freeseveerktojet skal fiernes, skal det ske i
modsat raekkefolge.

F.) Indstilling af fraesedybde (fig. 10)

@ Stil apparatet pa arbejdsemnet.

® Losn vingeskruen (a) og spaendegrebet (15).

@ Beveeg apparatet langsomt nedad, indtil fraeseren
bergrer arbejdsemnet.

® Spaend spaendegrebet (15).

@ Indstil dybdeanslaget (3) pa den enskede freese-
dybde ved hjeelp af skalaen (2) og fastger det med
vingeskruen (a).

@ Tryk pa start/stopknappen (6) for at teende
apparatet.

@ Indstil freeseveerktojets pakreevede omdrejningstal
med omdrejningstalsindstilleren (7).

® Losn speendegrebet (15) igen og seenk fraeseren
for at gennemfore fraeseprocessen.

@ Efter endt arbejde skal apparatet stilles tilbage til
udgangspositionen.

Overfraeserens omdrejningstal er afhaengig af det
materiale, som skal fraeses, fremforingshastigheden
og det anvendte fraeseveerktoj.

G.) Fraeseretning (fig. 11)

® Freesningen skal altid ske imod rotationsretningen
(modlab). Ellers er der risiko for tilskadekomst
pga. tilbagestod.

H.) Form- og kantfraesning (fig. 12)

@ Til form (a)- og kantfreesning (b) kan der ogsa
anvendes specielle fraesere med anlgbsring.

® Monteér fraeseveerktojet.

@ For apparatet forsigtigt frem til arbejdsemnet.

@ For styretappen eller kuglelejet (c) langs arbejd
semnet med let tryk.

Vigtigt!:

o Frzes ad flere omgange ved storre
freesedybder, alt efter materiale.

@ Hold altid overfreeseren i begge hander, nar
der fraeses.
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7. Vedligeholdelse

@ Ventilationsabningerne pa motorkabinettet skal
altid holdes frie og rene. Disse skal ved rengering
udblaeses med trykluft.
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1. Descripcion del aparato (fig. 1y 2)

Empunadura

Escala

Tope de profundidad

Caja del motor

Cable de red

Interruptor ON/OFF
Regulador de las revoluciones
Tornillo de oreja

Collarin guia dia. 18

10 Puntero

11 Pie de fresadora

12 Enclavamiento de husillo

13 Tope paralelo

14 Llave de boca del 19

15 Garra de sujecion

16 Tubuladura de aspiracion dia. int. 36

O©oO~NOOOA~WN =

2. Caracteristicas técnicas

Tension de la red: 230V -50Hz
Potencia: 1020 vatios
Revoluciones en vacio: 11.000 - 31.000 min-1
Carrera: 40 mm (profundidad de fresado)
Portafresa: @8y6 mm
Para fresadora de perfiles max.: @40 mm
Aislamiento de proteccion /@
Peso 3,3 kg
Nivel de presion acustica LWA 87,9 dB(A)
Nivel de potencia sonica LPA 100,9 dB(A)
Vibracion ahw 2,7 m/s?

3. Uso adecuado

Esta fresadora es especialmente adecuada para
trabajar con madera y material plastico, también
puede utilizarse para recortar entalladuras de ramas,
para fresar ranuras, perfilar concavidades, copiar
curvas y rasgos de escritura, etc.

La fresadora no es apropiada para trabajar el metal,
la piedra y otros materiales de dureza similar.

Solo esta permitido usar esta maquina para las
aplicaciones indicadas anteriormente.

Cualquier otro tipo de uso que el indicado no se
considerara como uso adecuado. El usuario o
propietario, no el fabricante, es responsable de las
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heridas o dahos causados por cualquier tipo de uso
indebido.

4. Advertencias importantes

Rogamos se sirvan a leer con atencion este manual
y observen en todo momento sus instrucciones. Use
el manual para familiarizarse con el aparato, su uso
adecuado y las instrucciones de seguridad.

Este manual de instrucciones debera guardarse
junto con la fresadora.

Instrucciones de seguridad

® Antes de enchufar la maquina ponga el interruptor
de puesta en marcha en OFF.

@ Utilice dispositivos de sujecion para evitar que la
magquina se desplace sin control.

@ Coloque el cable de conexion siempre hacia atras,
apartado de la maquina.

® Antes de hacer algun trabajo en la maquina
desenchufela

@ Antes de la puesta en marcha comprobar que la
herramienta de fresado esté bien sujeta.

® Antes de comenzar a trabajar, afiancese
correctamente.

@ El fresado debe hacerse siempre en el sentido
contrario a la rotacion de la herramienta.

@ Antes de empezar a fresar en el material es
preciso poner en marcha la herramienta.

@ Guiar la fresadora siempre con las dos manos.

@ No esta permitido sobrepasar la velocidad maxima
de la fresadora.

@ Es preciso tener en cuenta el momento de
reaccion del aparato, especialmente cuando se
atasque la herramienta.

@ Una vez acabado el trabajo permita que la
maquina vuelva a su posicion de origen.

@ Utilice herramientas de fresado que estén
perfectamente afiladas.

@ Sujetar correctamente la herramienta.

® Proceda a trabajar en varios pasos, si asi lo exige
el material y la profundidad de fresado.

@ El ruido generado en el lugar de trabajo puede
superar los 85 db (A). En este caso se requieren
tomar medidas de proteccion sonora para el
operario. El nivel acUstico de esta fresadora en el
lugar de trabajo ha sido medido segun las normas
1ISO 3744; NFS 31-031 (84/537/CEE).

@ El valor de las vibraciones generadas ha sido
medido segun ISO 8662-8.
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5. Antes de la puesta en marcha

@ Antes de la puesta en marcha se habran colocado
debidamente todas las cubiertas y dispositivos de
seguridad.

@ Antes de conectar la maquina a la red compruebe
que los datos de la placa de caracteristicas
coinciden con los de la red.

6. Montaje y operacion

jAtencion!
Antes de hacer cualquier trabajo de montaje o
ajuste es preciso desenchufar el aparato.

A) Montaje de la tubuladura de aspiracion (fig. 3)

jAtencion! Por razones de salud es imprescin-
dible utilizar un sistema de aspiracion del polvo.

Atornillar la tubuladura (16) de aspiracion al pie de
fresadora (11) utilizando los dos tornillos de cabeza
avellanada (a).

Dicha tubuladura puede utilizarse para conectar un
aspirador, siempre que tenga un tubo de aspiracion
de @ 36 mm.

B) Montaje del tope paralelo (fig. 4)

@ Introducir el eje guia (a) del tope paralelo (13) en
las perforaciones (b) del pie de fresado (11)

@ Ajustar el tope paralelo (13) a la medida deseada
y sujetarlo con los tornillos de oreja

C) Montaje del puntero (fig. 5)

@ Introducir el puntero (10) en el eje guia (a) del
tope paralelo (13) y fijarlo con el tornillo de oreja
(b).

@ Colocar el puntero sobre el material.

@ Ajustar el radio deseado desplazando el tope
paralelo (13) y fijandolo con los tornillos de oreja .

@ Poner en marcha la fresadora

@ Una vez aflojada la garra de sujecion (15)
desplazar lentamente el aparato hacia abajo hasta
llegar al tope.

@ Fresar con un avance regular todo tipo de ranuras
y perfiles de arranque, etc. guiando siempre el
aparato con las dos manos.

@ Una vez terminada la tarea volver la fresadora a
Su posicion superior.

@ Desconectar el aparato.

D.) Montaje del collarin guia (fig. 6/7/8)

® Sujetar el collarin guia (9) al pie de fresado (11)
usando para ello los dos tornillos avellanados (f).

® El collarin guia (9) se desplaza junto con el anillo
de arranque (b) a lo largo de la matriz (c).

@ Para obtener una copia exacta de la pieza matriz,
la pieza que se desea trabajar (d) debe
sobrepasarla en la diferencia medida entre ,borde
exterior del anillo de arranque” y ,borde exterior
de la herramienta de fresado” (e).

E.) Montaje de la herramienta de fresado (fig. 9)
jAtencion!: Desenchufar primero

@ Cambio sencillo de la herramienta de fresado por
medio del blogueo del husillo.

@ Presione el blogueo del husillo y deje que el husil
lo se enclave (12).

@ Afloje la tuerca de union con la llave fija.

@ Cambie la herramienta de fresado y apriete la
tuerca de union con la llave fija.

jAtencion!: Antes de la puesta en marcha es
preciso sacar las herramientas de ajuste y de
montaje.

@ Si desear extraer la herramienta fresadora
proceda en sentido inverso.

F.) Ajuste de la profundidad de fresado (fig. 10)

@ Colocar la maquina sobre la pieza que se desea
trabajar

@ Aflojar el tornillo de oreja (a) y la garra de sujecion
(15).

@ Desplazar la maqguina lentamente hacia abajo
hasta que la herramienta de fresado toque la
pieza

® Apretar la garra de sujecion

@ Ajustar el tope de profundidad (3) a la medida
deseada utilizando la escala (2). Fijar la
profundidad con el tornillo de oreja (a)

® Ponga la maguina en marcha con el interruptor
ON/OFF (6).

® Ajuste la velocidad requerida con el regulador de
revoluciones (7).

@ Aflojar de nuevo la garra de sujecion (15) para
hacer descender la herramienta fresadora y asi
dar comienzo al trabajo.

@ Al acabar el trabajo se devolvera el aparato a la
posicion de origen.
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La velocidad de la fresadora depende del material

que se desee trabajar, de la velocidad de avance y
de la herramienta usada para el fresado.

g.) Sentido de fresado (fig. 11)

@ El fresado debe hacerse siempre en el sentido
contrario a la rotacion de la herramienta. De lo
contrario existe peligro de accidente debido a las
fuerzas de rebote.

H.) Fresado de perfiles y de rebordes (fig. 12)

@ Para el fresado de perfiles (a) y rebordes (b) se
pueden utilizar herramientas especiales con anillo
de arranque.

@ Montar la herramienta

@ Aproximar con cuidado el aparato a la pieza que
se desea trabajar.

@ Conducir el puntero guia o el cojinete (c) con una
ligera presion a lo largo de la pieza.

Atencion:

@ Segun el tipo de material y la profundidad de
fresado que lo requiere se recomienda proceder
en varios pasos.

@ Sujetar siempre la fresadora con las dos manos
durante el trabajo.

7. Mantenimiento

@ Mantener siempre limpias las ranuras de
ventilacion de la caja del motor. Si quiere
limpiarlas emplee aire comprimido.
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. Maskinbeskrivning (bild 1 och 2)

Handtag

Skala

Djupanslag
Motorkapa
Natledning
Huvudstrombrytare
Varvtalsreglage
Vingskruv
Styrhylsa @ 18

10. Cirkelspets

11. Glidsko

12. Spindelfastlasning
13. Parallellanslag

14. Gaffelnyckel vidd 19
15. Spannhandtag

16. Utsugningsror @ 36 innermatt

©CENOOT AWM~

2. Tekniska data

Natspanning 230V ~50 Hz

Effektforbrukning 1020 Watt

Varvtal i tomgang 11.000 - 31.000 min”

Arbetsdjup 40 mm (frasdjup)
Spanntang @ 8 och @ 6 mm
For formfrasning max. @40 mm
Skyddsisolerad 11/@
Vikt 3,3 kg
Ljudtrycksniva LWA 87,9 dB(A)
Ljudeffektniva LPA 100,9 dB(A)
Vibration aw 2,7 m/s?

3. Andamalsenlig anvandning

Overfrasen ar sarskilt lamplig for att bearbeta travirke
eller plastdelar, dessutom till att avlagsna kvist-
stallen, frasa spar, gora forsankningar, kopiera
kurvor och bokstaver etc.

Overfrasen far inte anvandas till att bearbeta metall,
sten eller liknande.

Maskinen far endast anvandas i dverensstammelse
med den andamalsenliga anvandningen.

All annan anvandning ar ej andamalsenlig.
Tillverkaren dvertar inget ansvar for skador som upp-
star av sadan ej andamalsenlig anvandning, utan
anvandaren ar sjalv ansvarig.

4. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
anvisningarna. Anvand bruksanvisningen till att
informera dig om maskinen, dess funktioner samt
sakerhetsanvisningarna. Forvara bruksanvisningen
tillsammans med maskinen.

Sakerhetsanvisningar

@ Anslut stickkontakten till vagguttaget endast om
maskinen ar frankopplad.

@ Sakra arbetsstycket mot att glida med hjalp av
spannanordningar.

@ Lagg alltid kabeln bakom maskinen.

@ Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget om du
skall bestycka maskinen.

@ Kontrollera att frasverktyget sitter fast innen du tar
maskinen i drift.

@ Se alltid till att du star stadigt under arbetets gang.

@ Fras alltid mot frasverktygets rotationsriktning
(motfrasning).

@ Frasverktyget maste alltid rotera nar det laggs an
mot arbetsstycket.

@ For alltid overfrasen med bada handerna.

@ Se till att frasens hogsta tillatna varvtal inte over
skrids.

@ Beakta maskinens reaktionsmoment - framfor allt
nar frasverktyget sitter fast.

@ Nar du har avslutat arbetet skall du lata maskinen
glida tillbaka till utgangslaget.

@ Anvand endast tillrackligt vassa frasverktyg.

@ Fast frasverktyget med friktionskraft.

@ Beroende pa material kan det vid storre frasdjup
vara nodvandigt att frasa i flera steg.

@ Bullret vid arbetsplatsen kan dverstiga 85 db(A).
| sadana fall ar bullerdampande atgarder for
anvandaren nodvandiga. Bullret fran detta elverk
tyg har matts upp enl. ISO 3744, NFS 31-031
(84/537/EEQG).

® De avgivna vibrationerna har matts upp enl.
ISO 8662-8.

5. Fore driftstart

@ Fore driftstarten maste alla kapor och sakerhets-
anordningar vara korrekt monterade.

@ Innan du ansluter maskinen skall du forsakra dig
om att uppgifterna pa typskylten stammer overens
med det aktuella natets data.
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6. Uppbyggnad och betjaning

Obs!
Drag alltid ut stickkontakten infor montering och
installning.

A) Montering av utsugningsror (bild 3)

Obs! En dammutsugningsanordning ar tvunget
nodvandig av halsoskal.

Skruva fast utsugningsroret (16) vid glidskon (11)
med hjalp av de bada skruvarna med forsankt huvud
(a).

Utsugningsroret kan anvandas vid utsugningsanord-
ningar (dammsugare) med @ 36 mm sugslang.

B) Montering av parallellanslag (bild 4)

@ Skjut in parallellanslagets (13) styraxel (a) i
glidskons (11) hal (b).

@ Stall in parallellanslaget (13) pa avsett matt och
klam fast med vingskruvarna (8).

C) Montering av cirkelspets (bild 5)

@ Skjut cirkelspetsen (10) pa parallellanslagets (13)
styraxel (a) och och fixera med vingskruven (b).

@ Satt cirkelspetsen pa materialet.

@ Stall in dnskad radie genom att forskjuta parallel-
lanslaget (13) och fixera darefter med de bada
vingskruvarna (8).

@ Sla till maskinen.

@ Lossa pa spannhandtaget (15) och for darefter
maskinen langsamt nedat till anslag.

@ Fras spar och ansatser med jamn matning. Hall
maskinen med bada handerna.

@ Efter avslutat arbete skall maskinen forst foras
uppat och darefter tillbaka.

e Sla ifran maskinen.

D) Montering av styrhylsa (bild 6/7/8)

@ Fast styrhylsan (9) vid glidskon (11) med hjalp av
de bada skruvarna med forsankt huvud (f).

@ For styrhylsan (9) inkl. mellanlaggsringen (b)
langs mallen (c).

@ For att fa en exakt kopia maste arbetsstyckets (d)
vara sa mycket storre som skillnaden mellan
»Ytterkant mellanlaggsring” och ,Ytterkant fras-
verktyg“ (e).
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H) Montering av frasverktyg (bild 9)
Obs! Drag forst ut stickkontakten!

@ Enkel frasbyte med spindellas.

@ Tryck in spindellaset (12) och lat spindeln snappa
in.

@ Lossa pa dverfallsmuttern med gaffelnyckeln.

@ Byt ut frasen och dra at dverfallsmuttern med gaf-
felnyckeln.

Obs! Tag bort installnings- och monteringsverktygen
innan du tar maskinen i drift.

@ Ga tillvaga i omvand ordningsfoljd for att
demontera frasverktyget.

1) Installning av frasdjup (bild 10)

@ Stall maskinen pa arbetsstycket.

@ Lossa pa vingskruven (a) och spannhandtaget
(15).

@ For maskinen langsamt nedat tills frasverktyget ror
vid arbetsstycket.

@ Drag at spannhandtaget (15).

@ Stall in djupanslaget (3) pa onskat frasdjup med
hjalp av skalan (2) och fixera darefter med vings-
kruven (a).

@ Tryck in huvudstrombrytaren (6) for att sla till
maskinen.

@ Stall in frasens erforderliga varvtal med varvtals-
eglaget (7).

@ Lossa pa spannhandtaget (15) och sank frasen for
att paborja frasningen.

@ Efter avslutat arbete skall maskinen stallas tillbaka
i utgangslage.

Overfrasens varvtal ar beroende av materialet
som skall frasas, av matningshastigheten och
aktuellt frasverktyg.

J) Frasriktning (bild 11)

@ Fras alltid mot rotationsriktningen (motfrasning),
eftersom det annars finns risk for personskador
fran rekyler.

K) Form- och kantfrasning (bild 12)

@ For form (a) - och kantfrasning (b) kan aven
speciella frasverktyg med mellanlaggsring
anvandas.

® Montera frasverktyget.

@ For maskinen forsiktigt mot arbetsstycket.

@ For styrtappen eller kullagret (c ) forsiktigt med latt
tryck langs arbetsstycket.
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Obs!

@ Beroende pa material kan det vid storre frasdjup
vara nodvandigt att frasa i flera steg.

@ Vid frasning skall du alltid halla fast dverfrasen
med bada handerna.

7. Underhall

@ Se till att ventilationsoppningarna vid motorkapan
alltid ar fria och rena. Dessa kan rengoras med
tryckluft.
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A gép leirasa (1-es és 2-es abra)
1. Kézifogantyu

2. Skala

3. Meélység utkdzé
4. Motorhaz

5. Haldzati vezeték
6. Ki/bekapcsolod

7. Fordulatszam allité

8. Szarnyas csavar

9. Vezetd hlvely o 18

10. Koérzéhegy

11. Mardsaru

12. Tengeljrogziti

13. Parhuzamos utkdz6

14. Villas kulcs SW 19

15. Roégzitd fogantyu

16. Elszivé csatlakozé o 36 bell

TECHNIKAI ADATOK:

Feszlltség rendszer: 230V - 50 Hz

Teljesitményfelvétel: 1020 W

Uresjérati fordulatszam: 11.000 - 31.000 / perc

EmelUmagassag: 40 mm (marasmélyséqg)

Szorito: 0 8és o6 mm
A profilmarénak max.: 2 40 mm
Védoszigeteléssel ellatva /@
Suly 3,3 kg
Hangnyomasmérték LPA: 87,9 dB (A)
Hangtelyesitménymérték LWA: 100,9 dB (A)
Vibralas aw 27m/s?

3. Rendeltetésszerii hasznalat

A fels6 maré kuldnésen fa és mianyagok meg-
munkalasara alkalmas, ezenkivil aggdccsok
kivagasara, horony marasra, mélyedések kidolgo-
zasara, ivek és irasjegyek utanzasara, stb..

A felsé marét nem szabad fémek, kévek stb. meg-
munkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetés szerint szabad hasznalni.
Ezt meghaladé hasznalat, nem szamit rendeltetés-
szerlinek. Ebb&l ad6do barmilyen karért vagy barmi-
lyen sérilésért a hasznalé illetve a kezel6 szavatol
és nem a gyarto.
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4. Fontos utasitasok

Kérjik figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznalati utasitasok alapjan a
géppel, a helyes hasznaltaval, valamint a biztonsagi
utasitdsokkal. Tarolja a hasznalati utasitast az felsé
maroval egyutt.

Biztonsagi utasitasok

® A halézati dugdt a dugaszoldaljzatba csak csak
akkor dugja be, ha a gép ki van kapcsolva.

@ Biztositsa a megmunkéalandé munkadarabot a
régzitd készilék segitségével elcsuszas ellen.

® A kabelt a géptdl mindig hatrafelé vezesse el.

@ A halézati dugét mindig huzza ki a
dugaszoldaljzatbdl, ha a gépen dolgozik.

@ Hasznalat el6tt vizsgalja meg, hogy a maré elég
szorosan felfekszik-e.

@ Ugyeljen munka kdézben mindig egy biztos &llasra.

® A marast a a maré mozgasaval ellentétes

iranyban kell végezni (ellenfutas).

Csak forgdé marofejjel merdljon a munkadarabba.

A felsé marot mindik két kézzel kell vezetni.

® A mar6 megadott legmagassab fordulatszamat
nem szabad tullépni

® Vegye a gép reakcionyomatékat fogyelembe; féleg
a beszorult marénal.

® A munka befejezése utan a gépet a kiinduld

helyzetbe visszatolni.

Csak kifogastalanul készorilt marét hasznalni.

A marét erUz'rssal beszoritani.

@ Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak
megfeleléen tébb Iépést alkalmazni.

@ A munkahelyen a zajkifejtés tullépheti a 85 dB (A).
Ebben az esetben az Gizemelteték részére
hangvédé intézkedésre van szlikség. Ennek az
elektromos szerszamnak a zajat a ISO 3744;
NFS 31-031 (84/537/EWG) szerint mérik.

@ A kibocsatott rezgések értéke a 8662-8 -as 1ISO
alapjan lett mérve.

5 Uzembe helyezés el6tt

® A hasznalatba vétel el6tt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerien kell

felszerelve lennie.
@ Miel6tta gépet az elektromos halézatra

csatlakoztatja ellendrizze le, hogy a gép
tipustablajan levé adatok a halozati adatokkal
megegyeznek e.
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6. Felépités és hasznalat.

Figyelem!
Minden 6sszeszerelési és beallitasi munkalat
el6tt huzza ki a halozati dugot.

A.) Az elszivocsatlakozok felszerelése (3. abra)

Figyelem! Egészségligyi okokbdl a porelszivas
hasznalata elengedhetetlentiil sziikséges.

Az elszivécsatlakozokat (16) a két sulyesztett fejl

csavarral (a) a marésarura (11) szorosan odacsava-
rozni.

Az elszivécsatlakozokat T 36 mm szivocsdves els-
zivogépeken (porszivégépeken) lehet hasznalni

B.) A parhuzamos itk6z6 felszerelése (4. abra)

® A parhuzamos Utkdz6 (13) vezetbtengelyét (a) a
marosaru (11) nyilasaiba (b) tolni.

® A parhuzamos tkéz6t (13) a kivant mértékre
bedllitani és a szarnyas csavarokkal régziteni.

C.) A korz6hegy felszerelése (5. abra)

® A kdrzéhegyet (10) a parhuzamos itk6zé (13)
vezetbtengelyére (a) tolni és a szarnyas csavarral
(8) rogziteni.

® Tegye a koérzéhegyet az anyagra.

@ A parhuzamos tk6z6 (13) eltolasa altal a kivant
radiuszt beallitani és mindkét szarnyas csavarral
régziteni.

® A gépet bekapcsolni.

® A rogzité fogantyu kiengedése (15) utan a gépet
lassan az Utk6zdig lefelé mozgatni.

@ Hornyot, peremet stb. egyenletes eléretolassal

marni. Ennél a gépet mindkét kezzel vezetni.
® A munka befejezése utan a gépet vissza

felvezetni.
® A gépet kikapcsolni.

D.) A vezet6 hiively felszerelése (6/7./8. abra)

@ A vezet6 huvelyt (9) mindkét beeresztett feji csa
varral (f) a marésarun (11) rogziteni.

® A vezet6 huvelyt (9) az indité gydrivel (b) a
sablonon (c) végigvezetni.

@ Annak érdekében, hogy a kdpia pontos legyen, a
munkadarabnak (d) a ,kllsé perem inditogyGri“

és a ,kilsé perem maré® (e) kildémbségével
nagyobbnak kell lennie.

E.) A marészerszam felszerelése (9. abra)
Figyelem: a hal6zati dugét kihdzni!

® Egyszer( marésre, az orsé arretald altal.

® Lenyomni az orarretalot és bekattantani az orsot.

® A boritéanyat a villas kulccsal meglazitani.

@ Kicserélni a marot, és a boritéanyat a villas kulcc
sal ismét szorosra meghuzni.

Figyelem: a hasznaltba vétel el6tt a beallitashoz

és szereléshez hasznalt szerszamokat ismét
eltavolitani.

® A mardszerszamok eltavolitdsakor jarjon el
forditott sorrendben.

F.) A maromélység beallitasa (10. abra)

® A gépet a munakdarabra allitani.

® A szarnyascsavart (a) és a régzité fogantyut (15)
meglazitani.

® A gépet lassan lefelé vezetni, mig a maré a

munkadarabot meg nem érinti.

® A rdgzité fogantyut (15) szorosra huzni.

® A skala (2) segitségével a mélység itkdz6t (3) a
kivat marasi mélységre beallitani és a szarnyas
csavarral rogziteni.

® A gép bekapcsolasahoz nyomja meg a be-
kikapcsolot (6).

@ Allitsa be a fordulatszam allitéval (7) a
marészerszamnak szikséges fordulatszamot.

® A rdgzité fogantydt (15) Ujra meglazitani és a
maroét a maras folyamatanak véghezvitele végett
leengedni.

® A munka befejezése utan a gépet a kiinduld

allasba kell visszaallitani.

A felsé maré fordulatszama a megmunkalni kivant
anyagtol, az el6retolasi sebességtdl és a felhasznalt
maré szerszamtol fligg.
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G.) Marasi irany (11. abra)

® A marast a a maré mozgasaval ellentétes

iranyban kell végezni (ellenfutas). Kulénben a
visszacspddas miat fennall a sériilés veszélye.

H.) Profil- és élmaro (12. abra)

@ A profil- (a) és élmarasokhoz (b) specialis
inditogy(ris mardkat is lehet hasznalni.

® A marét felszerelni.

@ A gépet dvatosan a munkadarabhoz vezetni.

® Gyenge nyomassal a vezetdécsapot vagy a
golydscsapagyat a munkadarabon végigvezetni.

Figyelem:
@ Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak

megfeleléen tébb lépést alkalmazni.
@ Mindenfajta marasi munkanal a fels6 marét tartsa
mindkét kézzel.

7.) Karbantartas

@ A géptesten levd levegézést szolgéald nyilasokat

minig tisztan és szabadon kell tartani. Tisztitashoz
ezeket sUritett levegével ki kell fujni.
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1. Opis uredjaja (slike 1i 2)

rukohvat

skala

graniénik dubine
kuciste motora
prikljucni kabel
prekidac

regulacija broja okretaja
vijak s krilatom glavom
umetak za vodjenje

10 Siliak za kruzno glodanje
11 postolie glodalice

12 aretiranje vretena

13 paralelni grani¢nik

14 vilasti Kju¢

15 zatezna rucka

16 adapter za usisavanje

OO ~NO® O~ wnN —

2. Tehnicki podaci

Napajanje: 230V ~ 50 Hz

Primljiena snaga: 1020 Watt

Broj okretaja pri praznom hodu:  11.000 - 31.000 min’'

Visina hoda: 40 mm (dubina glodanja)

Stezna Klijesta: @8i@6mMm
za profina glodala max.: @ 40 mm
zastitno izolirana 11719
TeZina 3,3 kg
Razina zvuénog tlaka LWA 87,9 dB(A)
Razina zvuéne snage LPA 100,9 dB(A)
Vibracija ahw 2,7 m/s?

3. Namjenska upotreba

Vertikalna glodalica je osobito prikladna za obradu drva i
plastike, te za izrezanje ¢vorova, glodanje utora, izradu
udublienja, kopiranje krivulja i natpisa itd.

Glodalica se ne smije koristiti za obradu metala, kamena
itd.

Stroj se smije koristiti samo shodno namjeni.

Svaka druga i dodatna upotreba nije namjenska. Za
Stete ili svakojake ozliede koje nastaju uslied takve nen-
amjenske upotrebe odgovara korisnik odn. radnik, a ne
proizvodjac.

4. Vazne upute

Molimo da paZljivo procitate naputak za upotrebu i da se
drzite uputa iz njega. Na osnovu naputka za upotrebu
upoznaijte se s uredjajem, ispravnom upotrebom, te
sigurnosnim uputama. Cuvajte naputak za upotrebu
zajedno s glodalicom.

Sigurnosne upute

® Utaknite utikac u uticnicu samo dok je stroj
iskljucen.

® Pricvrstite izradak pomocu steznih naprava tako da
ne klize.

® Kabel uvijek polozite na straznoj strani stroja.

® Prije svin radova na stroju izvadite utikac iz uticnice.

® Prije puStanja u funkciju uvjerite se da glodalo ¢vrsto
stoji.

® Osigurajte da za vrijeme rada ¢vrsto stojite.

® Uviiek se mora glodati suprotno smijeru vrinje gloda-
la.

® Nasadite stroj na izradak samo dok se glodalo

okrece.

Glodalicu uvijek vodite objema rukama.

Ne smije se premasiti naveden maksimalan broj

okretaja glodala.

Pazite na moment reakcije stroja, pogotovo kada je

glodalo zaglavilo.

Nakon zavrsetka rada vratite stroj u pocetni polozaj.

Koristite samo besprijekorno ostrena glodala.

Zategnite glodala mehanickim silama.

Ovisno o materijalu za vec¢e dubine glodanja obradu

vrsite u vise stupnjeva.

Buka na radnom mjestu moze biti ve¢a od 85dB (A).

U tom sluc¢aju su potrebne mjere zvucne zastite za

radnika. Sum ovog elektriénog alata se mjeri po 1ISO

3744, NFS 31-031 (84/537/EWG).

® \rijednost emitiranin vibracija se mjerila po ISO
8662-8.

5. Prije pustanja u funkciju

® Prije pustanja u funkciju moraju biti uredno montirani
svi poklopci i sigurosne naprave.

® Uvjerite se prije prikljucivanja stroja da su podaci na
oznacnoj plocici u skladu s podacima prisutne
mreze.
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6. Sastav i rukovanje

Paznja!
Prije svi montaznih radova i radova podeSavanja
izvadite utika¢ iz uti¢nice.

A.) Montaza nastavka za usisavanje (slika 3)

Paznja! Iz zdravstvenih razloga je uporaba usisi-
vaca prasine neophodna.

Nastavak za usisavanje (16) pomocu dva vika s
upustenom glavom (a) pricvrstite na postolju glodalice
(11).

Nastavak za usisavanje se moze koristiti za naprave za
usisavanje (usisivace) s usisnim crijevom ( 36 mm.

B.) Montaza paralelnog grani¢nika (slika 4)

® Stavite Sipku (a) paralelnog grani¢nika (13) u otvore
(b) postolja glodalice (11).

® Postavite paralelni granicnik (13) na zelienu mjeru i
pricvrstite ga pomocu vijaka s krilatom glavom (8).

C.) Montaza Siljka za kruzno glodanje (slika 5)

® Stavite Siljak za kruzno glodanje (10) na Sipku (a)
paralelnog granic¢nika (13), fiksirajte ga pomocu vijka
s krilatom glavom (8).

Paznja: Paralelni granicnik se mora okrenuti tako da je
grani¢na Sina na gormjoj strani.

® Stavite Siljak za kruzno glodanje na materijal.

® Pomjeranjem paralelnog grani¢nika (13) podesite
zeljeni radijus i fiksirajte ga pomocu oba vika s krila-
tom glavom.

® Ukljucite stroj.

® Nakon deblokiranja zatezne rucke (15) polako spu-
stite stroj do granicnika.

® Uz ravnomjemi posmik izglodajte utore, nastavke itd.

Pri tome vodite stroj objema rukama.
® Nakon zavrSetka rada vratite stroj nagore.
® Iskljucite stroj.

D.) Montaza umetka za vodjenje (slike 6/7/8)

® Pricvrstite umetak za vodjenje (9) pomocu dva vika
s upustenom glavom (f) za postolie glodalice (11).

® Umetak za vodienje (9) se s vodecim prstenom ()
vodi duz Sablone.

® Izradak (d) mora biti veci za razliku ,vanjski rub
vodeceg prstena” I vanjski rub glodala” (e) da bi se
dobila vierna kopija.
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E.) Montaza glodala (slika 9)
Paznja: Izvadite utikac iz uticnice!

@ Pritisnite napravu za aretiranje vretena i dajte da vre-
teno uskoci.

® Popustite matice za pricvrscivanje pomocu vilastog
Kljuca.

® Zamijenite glodalo i zategnite matice za priCvrsCivan-
je pomocu vilastog kljuca.

Paznja: Priie pustanja u funkciju sklonite alat za
podesavanje | montazu.

® Da biste izvadili glodalo, postupaijte u obratnom
redoslijedu.

F.) PodeSavanje dubine glodanja (slika 10)

® Stavite stroj na izradak.

® Popustite vijak s krilatom glavom (a) i zateznu rucku

(15).

Polako spustite stroj, dok glodalo ne dira izradak.

Zategnite zateznu rucku (15).

Pomocu skale postavite granicnik dubine (3) na

zelienu dubinu glodanja, pa ga fiksirajte vilkom s kri-

latom glavom (a).

@ Pritisnite prekidac (6) da biste upalili stroj.
S regulacijom broja okretaja (7) namjestite potreban
broj okretaja glodala.

® Opet popustite zateznu rucku (15) I spustite glodalo
radi glodanja.

® Nakon zavrSetka rada se stroj mora vratiti u pocetni
polozaj.

Broj okretaja vertikalne glodalice ovisi 0 materijalu, koji
zelite obradijivati, o brzini posmika, te o upotrijeblienom
glodalu.

G.) Smjer glodanja (slika 11)

® Uviiek se mora glodati suprotno smjeru vrinje. Inace
postoji opasnost od ozlieda uslied povratnog udara.

H.) Glodanje fazona i ivica (slika 12)

® Zaglodanje fazona (a) i ivica (b) se mogu koristiti |
specijalna glodala s vode¢im prstenom.

Montirajte glodalo.

Pazljivo priblizite stroj izratku.

Uz lagano pritiskivanje vodite kiin za vodjenje ili kug-
licni lezaj (c) duz izratka.
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Paznja:

® Ovisno o materijalu se pri ve¢im dubinama glodanja
obrada treba vrsiti u vise stupnjeva.

® Priikom svih radova glodanja drzite glodalicu objema
rukama.

7. Odrzavanje

® Otvori za ventilaciju na kucistu motora uviiek moraju
biti nepokriveni i Cisti. CiSCenje se obavlja ispuhivan-
jem s komprimiranim zrakom.
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. Laitteen kuvaus (kuvat 1 ja 2)

1

1. Kahva

2. Asteikko

3. Syvyysvaste

4. Moottorin kotelo

5. Verkkojohto

6. Katkaisin

7. Kierrosluvun asetin
8. Siipiruuvi

9. Ohjaushylsy @ 18
10. Sirpinkarki

11. Jyrsinkenka

12. Karanlukitus

13. Suuntaisvaste

14. Leuka-avain koko 19
15. Kiristyskahva

16. Imuliitanta sisa-@ 36

2. Tekniset tiedot

Verkkojannite 230V ~50 Hz

Tehonotto 1020 Watt

Joutokayntikierrosluku 11.000 - 31.000 min™

Iskun pituus 40 mm (jyrsimasyvyys)
Kiristyspihdit @8ja@d6 mMm
Muotojyrsinta kork. @ 40 mm
Hairideristetty /@
Paino 3,3 kg
Melupainetaso LWA 87,9 dB(A)
Melutehotaso LPA 100,9 dB(A)
Tarind a lw 2,7 m/s?

3. Maaraystenmukainen kaytto
Ylajyrsinkone soveltuu erityisesti puun ja muovin
tydstoon, lisaksi oksankohtien poistoon, urien jyrsimi-
seen, syvennysten tekoon, kaarien ja kirjainten
kopioimiseen jne.

Ylajyrsinkonetta ei saa kayttaa metallin, kivien tms.
tyostoon.

Konetta saa kayttaa vain sen alkuperaiseen kayt-
totarkoitukseen.

Kaikkinainen muu, taman ylittava kaytto katsotaan
maaraystenvastaiseksi. Kaikenlaatuisista tasta
aiheutuvista vahingoista ja tapaturmista on vastuus-
sa ainoastaan koneen kayttaja eika sen valmistaja.
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4. Tarkeita ohjeita ja maarayksia

Lue kayttoohje huolellisesti lapi ja noudata siina
annettuja maarayksia. Tutustu taméan kayttoohjeen
avulla koneeseen, sen oikeaan kayttoon seka sita
koskeviin turvallisuusmaarayksiin. Sailyta kayttoohje
aina jyrsimen lahella.

Turvallisuusohjeet

@ Liita verkkopistoke pistorasiaan vain kun kone on
sammutettuna.

@ Varmista kiinnityslaittein, etta tyokappale ei paase
siirtymaan paikaltaan.

@ Aseta johdot aina koneen takasivulle siita
poispain.

® Ennen koneeseen tehtavia huolto- ja muita toimia
on verkkopistoke irroitettava.

@ Tarkasta, etta jyrsintera on tiukasti kiinni, ennen
kuin kaynnistat koneen.

@ Huolehdi aina siita, etta asentosi on tukeva tyon
aikana.

@ Jyrsinta on aina tehtava jyrsinteran kiertoliiketta
vastaan.

@ Laske jyrsintera tybkappaleeseen aina vasta sen
kaydessa.

@ Kuljeta ylajyrsinkonetta aina molemmin kasin.

@ Jyrsinteran suurinta kierroslukua ei saa ylittaa.

@ Ota huomioon koneen reaktioaika, varsinkin
jyrsinteran juuttuessa kiinni.

@ Kun tyd on paattynyt, anna koneen liukua takaisin
lahtbasemaansa.

@ Kayta vain moitteettomasti hiottuja jyrsinteria.

@ Kiinnita jyrsintera tiukasti.

@ Syvia jyrsintatoita tehdessasi jyrsi materiaalista
riippuen useammassa vaiheessa.

@ Tybdpaikan melunkehitys voi ylittaa arvon 85 dB(A).
Tassa tapauksessa on kayttaja suojattava
melunturvatoimin. Taman sahkodkayttdisen
tydkalun melunpaastdt on mitattu standardien
ISO 37444, NFS 31-031(84/537/ETY) mukaan.

@ Tarinanpaastbarvot on mitattu standardin 1ISO
8662-8 mukaan.

5. Ennen kayttoonottoa

@ Ennen kayttéonottoa on kaikki koneen suojukset ja
turvallisuusvarusteet asennettava maaraysten
mukaisesti.

@ Tarkasta ennen koneen kaynnistysta, etta
tyyppikilvessa annetut tiedot pitavat yhta
kaytettavan verkkovirran kanssa.
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6. Kokoonpano ja kaytto

Huomio! Irroita sahkopistoke ennen kaikkia
asennus- ja saatotoimia.

A.) Imuliitannan asennus (kuva 3)

Huomi! Terveydellisista syista on polyn
imupoistolaitteen kayttd ehdottomasti tarpeen.

Ruuvaa imuliitanta (16) molemmin uppokantaruuvein
(a) jyrsinkenkaan (11) kiinni.

Imuliitanta soveltuu kaikille imulaitteille (pdlynimulait-
teille), joiden imuletkun lapimitta on 36 mm.

B.) Suuntaisvasteen asennus (kuva 4)

@ Tybdnna suuntaisvasteen (13) ohjausakseli
jyrsinkengan (11) reikiin (b).

@ Saada suuntaisvaste (13) halutun mittaiseksi ja
kiinnita se paikalleen siipiruuvein (8).

C.) Harpinkarjen asennus (kuva 5)

@ Tybdnna harpinkarki (10) suuntaisvasteen (13)
ohjausakselille ja kiinnita se siipiruuvilla (b).

@ Aseta harpinkarki materiaalin paalle.

@ Saada haluttu sade tydontamalla suuntaisvastetta
(13) ja kiinnita se paikalleen molemmilla
siipiruuveilla (8).

@ Kaynnista kone.

@ Irroita kiristyskahva (15) ja siirra konetta hitaasti
alaspain vasteeseen asti.

@ Jyrsi urat, reunat yms. konetta tasaisesti
eteenpain tyontaen. Kuljeta konetta molemmin
kasin.

@ Kun tyd on valmis, vie kone takaisin ylos.

® Sammuta kone.

D. Ohjaushylsyn asennus (kuvat 6/7/8)

@ Kiinnita ohjaushylsy (19) jyrsinkenkaan (11)
molemmilla uppokantaruuveilla (f).

@ Ohjaushylsya (13) kuljetetaan kuljetusrenkaan (b)
avulla sabluunaa (c) myboten.

@ Tybstokappaleen (d) tulee olla kuljetusrenkaan
ulkoreunan ja jyrsimen ulkoreunan (e) eriaman
verran suurempi, jotta syntyy tarkka kopio.

E.) Jyrsintyokalun asennus (kuva 9)

Huomio: irroita verkkopistoke!

@ Helppo jyrsinteran vaihto karan lukittumisen avul
la.

@ Paina karan lukitusnuppia ja anna karan lukittua
paikalleen (12).

@ Ldysenna hattumutteria leuka-avaimella.

@ Vaihda jyrsintera ja kirista sitten hattumutteri

leuka-avaimella.

Huomio: muista ottaa saato- ja asennustyodkalut pois
ennen kayttdonottoa.

@ Ota jyrsintydkalu pois painvastaisessa
jarjestyksessa.

F.) Jyrsimasyvyyden saato (kuva 10)

@ Aseta kone tyostokappaleen ylapuolelle.

@ |Irroita siipiruuvi (a) ja kiristyskahva (15).

@ Siirra konetta hitaasti alaspain, kunnes jyrsintera
koskettaa tyostokappaletta.

@ Kirista kiristyskahva (15).

® Saada syvyysvaste (3) asteikon (2) avulla
haluttuun jyrsimasyvyyteen ja kiinnita se
siipiruuvilla (a).

@ Paina katkaisinta (6) koneen kaynnistamiseksi.

@ Saada kierrosluvun asettimella (7) jyrsintydkalun
kierrosluku halutun suuruiseksi.

@ lIrroita kiristyskahva (15) uudelleen ja laske
jyrsintera alas jyrsintatydon suorittamiseksi.

@ Kun tyd on valmis, on kone siirrettava takaisin
lahtbasemaansa.

Ylajyrsinkoneen kierrosluku riippuu tydstettavasta

materiaalista, tydbntdonopeudesta ja kaytetysta jyrsin-

tydkalusta.

G.) Jyrsintasuunta (kuva 11)

@ Jyrsinta on aina tehtava jyrsinteran kiertosuunnan
vastaisesti (vastakulku). Muussa tapauksessa
takapotkut voivat aiheuttaa tapaturmia.

H.) Muoto- ja reunajyrsinta (kuva 12)

® Muoto- (a) ja reunajyrsintatyot (b) voidaan tehda
myos kayttaen erityisia jyrsinteria ja
kuljetusrenkaita.

@ Asenna jyrsintera.

@ Siirra kone varovasti tydbkappaleeseen asti.

@ Kuljeta ohjaustappia tai pallolaakeria (c) kevyesti
painaen pitkin tyostokappaletta.
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Huomio:
o Tyostomateriaalista riippuen on syvemmat

jyrsintatyot tehtava useammassa vaiheessa.

e Pida ylajyrsinkoneesta aina kiinni molemmin
kasin.

7. Huolto

@ Moottorin kuoren ilmanvaihtoraot on aina pidettava
avoimina ja puhtaina. Ne puhdistetaan parhaiten
paineilmalla puhaltaen.
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. Cihaz aciklamasi (Sekil 1 ve 2)
El sapi
Skala
Derinlik dayanagi
Motor gévdesi
Elektrik kablosu
Acik/Kapal salteri
Devir ayarlayicisi
Kelebek civata
Kilavuz bilezigi capi 16
10 Pergel ucu
11 Freze pabucu
12 Mil sabitlemesi
13 Paralel dayanak
14 Anahtar SW 19
15 Germe sapi
16 Emme elemani i¢c cap1 36

O©CONOOURWN = -

2. Teknik ozellikler

Sebeke gerilimi: 230V ~ 50 Hz

Gug: 1020 Watt

Bosta calisma devri: 11.000 - 31.000 dak

Kaldirma yuksekligi: 40 mm (frezeleme derinligi)

Germe bilezigi: capi 8 ve 6 mm

form frezesi icin azami: cap 40 mm
koruma izolasyonlu 11/9
Agirhk 3,3 kg
Ses basing seviyesi LWA 87,9 dB(A)
Ses glc¢ seviyesi LPA 100,9 dB(A)
Vibrasyon anw 2,7 m/s?

3. Kullanim amacina uygun kullanim
Ust freze dzellikle agac ve plastik islenmesine
elveriglidir, bunun étesinde budak yerlerinin kesilme-
sinde, oluk frezelemede, derinlemesine girintilerin
islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Ust freze ile metal
ve tag vs. islenmeyecektir.

Makine yalnizca kullanim amacina uygun olarak kul-
lanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim kul-
lanimlar yasaktir. Bu tir kullanimlardan olusacak
hasarlardan veya yaralanmalardan kullanici sorumlu
olup imalatgi firma sorumlu tutulamaz.

4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini tam okuyun ve 6zellikle
guvenlik uyarilarina dikkat edin. Kullanma talimatini
st freze ile birlikte bulundurun.

Kullanma talimatindaki bilgiler dogrultusunda cihazi
taniyin, dogru kullanim ve gtivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

Genel guvenlik uyarilari

@ Her kullanimdan &nce fisi ve kabloyu kontrol edin.
Hasarlar kalifiye eleman tarafindan tamir
giderilmelidir.

@ Fisi yalniz makine kapaliyken prize takin.

@ islenilecek pargayi sikma elemanlari ile kaymaya
karsi emniyetleyin.

@ Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun.

® Makine Gzerindeki calismalardan énce fisi prizden
cekin.

@ isletmeye sokmadan énce frezenin saglam
oturmasi kontrol edilmelidir.

® Calisirken daima glivenli sekilde durmaya dikkat
edin.

® Frezeleme islemi daima frezenin dénme yénine
(aksi yon) karsi yapilmalidir.

@ islenilecek parcaya sadece freze caligir durum
dayken dalin.

@ Ust frezeyi daima iki elinizle yénetin.

® Frezeler icin 6ngdrilen azami devirin Ustlne
cikilmamalhdir.

@ Makinenin reaksiyon torkuna dikkat edin: ézellikle
freze sikistiginda.

@ is bittikten sonra makinenin baslangi¢ pozisyonu
na gelmesini saglayin.

® Calisma yerindeki ses 85 dB(A) lizerine ¢ikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin sesden korunma
6nlemlerini almasi gerekmektedir. Bu elektrikli
cihazin olusturdugu ses ISO 3744, NFS 31-031
(84/637/AET) normlarina gore dl¢tlmustar.

@ Yayilan titresim degerleri ISO 8682-8 normuna
gbre belirlenmisgtir.

5. isletmeye almadan énce

@ Cihazi calistirmadan énce tim kapaklar ve emniy
et donanimlari talimatlara gére monte edilecektir.

@ Cihazin figini prize takmadan 6nce, cihazin tip
levhasi uzerinde belirtilen teknik verilerin elektrik
sebekesi verileri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin.
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6. Yapisi ve kullanim

Dikkat!
Her tiirlii ayar ve montaj calismasindan énce
cihazin fisini prizden c¢ikarin.

A.) Toz emme elemaninin montaji (Sekil 3)

Toz emme elemanini (16) iki gdmme basgli civata (a)
ile freze pabucuna (11) baglayin. Emme elemani 36
mm ¢apl emme cihazlarinda (elektrikli stpulrge)
kullanilabilir.

B.) Paralel dayanagin montaji (Sekil 4)

@ Paralel dayanagin (13) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (11) deliklerine (b) takin.

e Paralel dayanag (13) istenilen élguye ayarlayin ve
kelebek civatalar ile sikin.

C.) Pergel ucunun montaji (Sekil 5)

@ Pergel ucunu (10) paralel dayanagin (13) kilavuz
miline (a) takin ve kelebek civatalar (b) ile
sabitleyin.

@ Pergel ucunu malzemenin tzerine koyun.

@ istenilen yaricap degerini, paralel dayanag (13)
kaydirarak ayarlayin ve kelebek civatalar ile
sabitleyin.

® Makineyi caligtirin.

@ Germe sapini (15) actiktan sonra makineyi
yavasca dayanaga kadar asagi hareket ettirin.

@ Diizenli ilerletme ile oluk, kademe vs. gibi
frezeleme caligsmalarini yerine getirin. Bu
calismalarda makine iki elle hareket ettirilecektir.

® Calisma sonunda makineyi yukari konuma getirin.

@ Makineyi kapatin.

D.) Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6/7/8)

e Kilavuz bilezigini (9) iki gdmme basli civata (f) ile
freze pabucuna (11) baglayin.

o Kilavuz bilezigi (9) harekete baslama bilezigi (b)
ile sablon § Gizerinde hareket ettirilir.

® Tam dogru kopyalama igin is pargasi (d),
sharekete baglama bilezigi dis kenari“ ile ,freze (e)
dis kenari“ arasindaki fark kadar blyuk olacaktir.

E) Freze takiminin montaiji (Sekil 10)

Dikkat: Fisi prizden ¢ikarin!
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@ Mil sabitlemesi donanimi ile basit freze ucu
degistirmesi

@ Mil sabitlemesine bastirin ve mili sabitleyin (12).

® Baslik somununu anahtar ile gevsetin.

® Freze ucunu degistirin ve baslik somununu anaht
ar ile sikin.

Dikkat: Cihazi calistirmadan 6nce ayar ve montaj
aletlerini tekrar sokun.

® Freze takiminin sékilmesi montaj igleminin tersi
yénlnde gergeklesir.

G. Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 10)

® Makineyi islenecek parcanin tzerine koyun.

@ Kelebek civatasi (a) ve germe sapini (15) agin.

® Freze is parcasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

® Germe sapini (15) sikin.

@ Derinlik dayanagini (3) skala (3) yardimi ile
istenilen frezeleme derinligine ayarlayin ve k
elebek civatasi ile sabitleyin.

® Makineyi calistirmak icin agik/kapall salterine (6)
basin.

@ Devir ayarlayicisi (7) ile gerekli olan freze takimi
devir degerini ayarlayin.

® Frezeleme islemini baslatmak i¢cin germe sapini
(15) tekrar agin ve frezeyi indirin.

® Calismalar tamamlandiktan sonra makine tekrar
baslangi¢c pozisyonuna getirilecektir.

Ust frezenin devir degeri frezelenecek malzemeye,
ilerletme (besleme) hizina ve kullanilan freze
takimina baghdir.

G. Frezeleme yonii (Sekil 11)

® Frezeleme islemi daima, dénme yéniine (aksi yon)
karsi yonde gerceklesmelidir. Aksi takdirde geri
tepme nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

H. Form ve kenar frezeleme (Sekil 12)

@ Form (a) ve kenar (b) frezeleme islemi icin hareket
baslama bilezigi bulunan 6zel freze takimlar da
kullanilabilir.

® Freze takimini monte edin.

® Makineyi dikkatlice is pargasina yaklagtirin.

@ Kilavuz muylusunu veya rulmani § hafifce
bastirarak is pargasinin kenari boyunca hareket
ettirin.

Dikkat:

@ Malzeme tiiriine bagl olarak bilyiik frezeleme
derinlikleri ile calisildiginda ¢alismalar birkag
kademede yapilacaktir.

o
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o Frezeleme calismalarinda list freze cihazini iki
elinizle tutun.

7. Bakim

@ Motor gévdesindeki havalandirma yariklarini
daima aclk ve temiz tutun. Temizlemek igin
delikler tazyikli hava ile Uflenecektir.
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren Ihnen funf Jahre Garantie gemaB nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerét, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfluhrung oder Materialfehler zuriickzufuhren
sind. Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

AusschluB: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf naturliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
indirekte Folge- und Vermbgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) « Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@ GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 5 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfuhrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallen-
de Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fur Folgeschaden.

Ihr Kundendienstansprechpartner

@® GARANTIE

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 5 ans.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les pieces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.

Pas de prise en charge de garantie pour les dom-
mages survenus ultérieurement.

Votre service apres-vente.

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragoes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer
O katackevaotg dlatnpei To Sikaiwpa
TEXVIKOV aAAaywv

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Tec altozésok jogét fenntartva
Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zastrzega sil wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir
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@ ZARUCNI LIST

Zaruéni doba zacina dnem koupé a &ini 5 rok.

Zaruka bude poskytnuta v pripadé chybného prove-
deni nebo vady materialu a funkénosti.

K tomu potrfebné nahradni dily a pracovni doba nebu-
dou Uctovany.

Zaruka se nevztahuje na nasledné skody.

Vas zékaznicky servis

WARRANTY CERTIFICATE
The guarantee period begins on the sales date
and is valid for 5 years.
Responsibility is assumed for faulty construction
or material or funcitional defects.
Any necessary replacement parts an necessary
repair work are free of charge.
We do not assume responsibility for consequenti-
al damage.

Your customer service partner

@ GARANCIJSKI LIST

Garancijski rok zacne te¢i z dnem nakupa in znasa
5 leti,
Garancija velja za pomanikljivo izvedbo ali napake na
materialu ali pri delovanju. Uporablieni rezervni deli in
eventualni porablien ¢as za delo se ne obracunajo.
Garancije za posledicno skodo ni.

Vasa kontaktna oseba v servisni sluzbi

GARANTIBEVIS

Garantiperioden regnes fra kebsdatoen og er
geeldende i 5 ar.

Garantien daekker mangelfuld udferelse eller
materiale- og funktionsfejl.

Nodvendige reservedele og anvendt arbejdstid
ved garanti-ydelser beregnes ikke.

Der haeftes ikke for folgeskader.

Deres kundeservicekontakt

@& CERTIFICADO DE GARANTIA

El periodo de garantia comienza el dia de la com-

pray tiene una duracion de 5 ahos.

Su cumplimiento tiene lugar en ejecuciones

defectuosas.

Errores de material y funcionamiento. Las piezas

de repuesto necesarias y el tiempo de trabajo no

se facturan. Ninguana garantia por otros dahos
Su contacto en el servicio post-venta

& GARANTIBEVIS
Garantitiden omfattar >et 5 ar< och borjar [opa
fran och med kbpedagen.
Garantin avser tillverknigsfel samt material- och
funktionsfel.
Dartill nbdvandiga reservdelar och uppkommen
arbetstid kommer ej att debiteras.
Garantin galler ej for pa fel som uppstatt pa grund
av nyttjandet.

Din kundtjanspartner

@ Garanciaokmany
A garancia id6tartama 5 év és a vasérlas napjaval

kezd6dik.
A szavatosség csakis a kivitelezési hianyokra vagy az
anyagi és mikodeési hibakra terjed Ki.
A szUkséges potalkatrészeket és a munkaidét nem
szamitjuk fel.
Nem szavatolunk a mésodlagos karokert.

Az On vevészolgalati partnere.

GARANCIJSKI LIST

Garantni rok pocinje od dana kupnje, a 5 godine.
Jamstvo preuzimamo za tvomicke greske ili za greske
u materijalu ili u funkciji. Za to potrebni rezervni dijelovi
i radno vrileme se ne naplaluju.

Ne preuzimamo jamstvo za posliedicne Stete.

Vas servisni partner

@D EINHELL-TAKUUTODISTUS

Takkuuaika alkaa ostopaivana ja sen pituus on

5 vuotta.

Takuu korvaa valmistusviat tai materiaali- ja toi-
mintoviat. Tahan tarvittavia varaosia ja tydaikaa ei
laskuteta.

Valillisia vahinkoja ei korvata.

Teidan asiakaspalveluyhdyshenkilonne

GARANTI BELGESI

Garanti suresi satin alinan giinden baslayarak 5
senedir.
Garanti haklarindan hatali Gretim, malzerne
hatasi ve fonksiyon arizasi olmasi halinde yarar-
lanilir. Takilan yedek pargalar ve tamir tcreti
garantiye dahil degildir. Muteakip hasarlarda
garanti hakki yoktur.

Miisteri hizmetleri partneriniz
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International
SchlachthofstraBe 19

CH-8406 Winterthur

Tel. (052) 2090250, Fax (052) 2090260

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pou toutes informationes ou service
apres vente, merci de prendre contact
avec votre revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkbtalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

®

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepajci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581
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