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Przed montazem przeczytaé¢
doktadnie instrukcje obstugi.
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Dzigkujemy za zakup szlifierki katowej.

Urzadzenie jest tatwe w obstudze i znajduje
wielorakie zastosowanie, jest nieodzownym
narzedziem kazdego majsterkowicza.

Urzadzenie spetnia odpowiednie normy techniczne i
bezpieczenstwa.

Przy uzyciu urzadzenia nalezy zachowywac
odpowiednie $rodki ostroznosci, aby zapobiec
skaleczeniom i zranieniom. W tym celu doktadnie
przeczyta¢ instrukcje obstugi i zachowac jg do
dalszych potrzeb. W razie przekazania urzadzenia
osobie trzeciej, przekaza¢ réwniez instrukcje obstugi.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
powstate w wyniku nieprzestrzegania instrukcji
obstugi.

1. ZASTOSOWANIE

Przy uzyciu odpowiedniej tarczy, szlifierka katowa
moze byé zastosowana do cigcia metalu, kamienia,
$cierania, szlifowania i polerowania. Przydatna
réwniez do usuwania gtéwek $rub oraz wygtadzania
powierzchni po wykonanych pracach spawalniczych.

2. OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

Uwagal Aby zapobiec porazeniom pradem,
zranieniom, i poparzeniom przy pracy z
urzgdzeniem elektrycznym nalezy
przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek -
przeczyta¢ przed uzyciem urzadzenia elektrycznego:

@ Zachowac¢ porzadek w miejscu pracy
Zapewni¢ dobre o$wietlenie. Przed podtacze-
niem sprawdzi¢ czy napiecie na tabliczce zna-
mionowej zgadza sig z napigciem w sieci.

o Uwzgledni¢ wplyw ot i
Nie wystawia¢ urzadzen elektrycznych na desz-
cz. Nie uzywac urzadzen elektrycznych w
mokrym lub wilgotnym otoczeniu, w poblizu fat-
wopalnych cieczy, oparéw i gazéw. Zapewnic
dobre wietrzenie miejsca pracy. Zwraca¢ uwage,
aby réwniez w dalszym otoczeniu nie znajdowaty
sig materiaty, ktére mogg zapali¢ sie od iskier
powstatych przy pracy.

@ Zapobiegaé porazeniu pradem.

Unika¢ zetknie¢ ciata z uziemionymi czesciami
jak np. rury, elementy grzejne, piece, lodéwki.
Przed rozpoczeciem pracy zbada¢ miejsce pod
wzgledem niewidocznych instalacji wodnych,
elektrycznych, gazowych; zlokalizowac je za
pomoca przyrzadu do odszukiwania przewodow.
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@ Przy pracy uwazacé na dzieci.

Nie zezwala¢ postronnym osobom na dotykanie
narzedzi lub kabla, trzyma¢ postronne osoby z
dala od miejsca pracy.

@ Przechowywaé urzadzenia w bezpiecznym
miejscu.
Przechowywaé narzedzia w suchym, zamknie-
tym i niedostepnym dla dzieci miejscu. Ciezkich
urzadzen nie ustawia¢ na regatach.

@ Nie przecigza¢ narzedzi.
Praca w zakresie mocy podanym w instrukcji
obstugi jest wydatniejsza i bezpieczniejsza.

@ Uzywac wiasciwych narzedzi.
Nie uzywac zbyt stabych narzedzi lub konwer-
teréw do cigzkich robét. Nie uzywac narzedzi
niezgodnie z ich przeznaczeniem; np. nie
uzywac pit recznych do $cinania drzew lub do
obcinania gatezi. Uzywa¢ narzedzi wytacznie z
zamontowanymi uchwytami dodatkowymi, osto-
nami, elementami zabezpieczajacymi. Uzywacé
tylko ostrego i czystego osprzetu - wiertet,
bitéw, brzeszczotow, tarcz itd.

@ Nosi¢ odziez robocza.
Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Luzne
czesci moga zostaé wciggniete. Nosié rekawice
gumowe oraz odporne na $lizganie obuwie przy
pracach na wolnym powietrzu. Przy diugich wto-
sach wigza¢ wtosy lub uzywac siateczki na
wiosy.
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Zawsze nosi¢ okulary ochronne i nauszniki
ochronne

Zawsze nosi¢ maske przeciwpylowg (zwtaszcza

przy pracach o duzym wydzielaniu pytu),
rekawice ochronne, fartuch roboczy i kask

ochronny.
m Nosi¢ maske przeciwpylowa
g Przy pracy w drewnie i innych materiatach
& moze dochodzi¢ do powstawania
szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie
obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosié nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate
stuchu.

Nosi¢ okulary ochronne

W czasie pracy moze dochodzi¢ do
powstawania powodujgcych utrate wzroku
iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.
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Nie uzywa¢ kabla niezgodnie z przeznacze-
niem.

Nie przenosi¢ urzadzenia trzymajac za kabel. Nie
ciagna¢ za kabel w celu wyciagniecia wtyczki z
gniazdka. Chroni¢ kabel przed zarem, olejem i
ostrymi krawedziami. Podczas pracy kabel trzy-
mac zawsze z tylu urzadzenia.

Zabe; ¢ przed obrabiany

Uzywacé przyrzadéw mocujgcych lub imadta do
trzymania przedmiotu obrabianego, zapobiega¢
przesunieciu, trzymac urzadzenie oburacz.

zastrzezen oraz czy funkcjonuja zgodnie z przez-
naczeniem. Sprawdzi¢ przewod i wtyczke. Kon-
trolowac, czy ruchome czesci prawidiowo
funkcjonuja, czy sie nie zakleszczajg oraz czy nie
sg uszkodzone. Wszystkie czg$ci muszg by¢
prawidtowo zamontowane, wszystkie warunki
dziatania urzagdzenia musza by¢ spetnione.
Uszkodzone wigczniki, elementy zabezpieczaja-
ce urzadzenia oraz czg$ci mogg by¢ naprawiane
lub wymieniane tylko przez autoryzowany ser-
wis, o ile nie ma innych wskazan w instrukcji

Unika¢ niewtasciwej pozyciji ciata. obstugi.
Przyja¢ stabilng pozycje i utrzymywac réwno- Nie uzywaé narzedzi z zepsutym wytacznikiem.
wage, uwazacé zwtaszcza w czasie pracy nadra- @ Uwaga
binie i rusztowaniu. Dla wtasnego bezpieczenstwa uzywac wytacznie
Starannie dba¢ o stan narzedzi. osprzetu i urzadzen dodatkowych podanych w
Utrzymywaé narzedzie w czystosci i dobrze zao- instrukcji obstugi lub polecanych przez produ-
strzone. Przestrzegaé przepiséw konserwacji i centa.
wskazéwek dotyczacych wymiany osprzetu. Uzycie innych narzedzi lub osprzetu, niz podane
Regularnie kontrolowac¢ wtyczke i kabel; w w instrukcji obstugi lub polecane w katalogu,
wypadku uszkodzenia skontaktowac sig z grozi niebezpieczenistwem zranien.
autoryzowanym serwisem. Regularnie kontrolo- Nie obrabia¢ materiatéw zawierajacych azbest!
wac przedtuzacze, uszkodzone natychmiast Przestrzega¢ zasad BHP
wymieniaé. Utrzymywac rekojes¢ urzadzenia w @ Napraw dokonuje autoryzowany serwis.
stanie czystym i wolnym od oleju i ttuszczy. Urzadzenie odpowiada odno$nym normom bez-
Wyja¢ wtyczke z gniazda. pieczenstwa. Naprawy moga by¢ dokonywane
Wyja¢ wtyczke z gniazdka po uzyciu, przed kon- tylko przez autoryzowany serwis, w innym
serwacja i przy wymianie czesci eksplo- wypadku moze zaistnie¢ niebezpieczenstwo dla
atacyjnych jak np. tarcze, wiertta, papiery $cier- uzytkownika. Uzywac tylko oryginalnych czesci
ne, brzeszczoty oraz innego osprzegtu. zamiennych i eksploatacyjnych.
Nie zostawiac kluczy $lusarskich w maszy- @ Przytaczenie do odkurzacza/ odsysacz pytow.
nie. Jezeli urzadzenie posiada mozliwo$¢ przytacze-
Sprawdzi¢ przed wigczeniem, czy zostaty usu- nia odkurzacza/ odsysacza pytéw, nalezy go
nigte klucze $lusarskie i urzadzenia nastawcze. podtaczy¢ przed rozpoczeciem pracy. W razie
Unikaé niezamierzonego rozruchu. obrébki kamienia odsysacz musi by¢ przystoso-
Podczas przenoszenia narzedzi podtaczonych wany do pochtaniania pytu kamiennego.
do pradu nie dotyka¢ palcami wigcznika. ; ;
Upewnic sig przed podtgczeniem do pradu, czy 3. SZCZEGOLNE WSKAZOWKI
wigcznik jest wytgczony i czy nie jest zabloko- BEZPlECZENSTWA
wany.
Przediuzacz na wolnym pf)Wletrzlu. . @ W razie uszkodzenia wymienia¢ kabel w autory-
Przy pracy na wolnym powietrzu uzywac tylko -
. " zowanym serwisie.
dozwolonych przedtuzaczy - przekréj poprzecz- i 5 . .
. Y M . @ Upewnic sie, ze wspotczynnik obrotowy podany
ny nie mniejszy niz 1,5mm?. Ztagcza musza posia- . i . L
dac zestyk ochronny i byé zabezpieczone oston na tarczy jest réwny lub wigkszy, niz mierzony
ac zestyk ochronny 1 byc zabezpieczo siona wspotczynnik obrotowy szlifierki.
wodoszczelna. i s X . L
. s e @ Upewnic sie, ze rozmiar tarczy jest odpowiedni
Stale zachowywa¢ ostroznos¢ do szlifierki
Nalezy stale obgerwpwa}c SWOJe czynnoscl, pra- @ Przechowywac tarcze zgodnie ze wskazéwkami
cowac rozsadnie. Nie uzywaé narzedzi bedac w roducenta
stanie ztej koncentracji. P dzié N 4 uzyGi - .
Kontrolowaé urzadzenie na wypadek uszkod- ® Sprawdzié tarcze przed uzyciem - nie uzywac
zeh uszkodzonych lub nadtamanych tarcz.
en. . - . . @ Upewni€ sie, ze tarcza zostata zatozona zgodnie
Przed kazdym uzyciem starannie kontrolowac¢ . .
narzedzie, elementy zabezpieczajace, czy sa bez ze wskazowkami producenta.
cazie, Y P Jace, czy sa @ Zapewnic¢ uzycie podktadek w przypadku wyma-
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gajacych tego materiatéw $ciernych.

Przed uzyciem upewni¢ sig, ze tarcza zostata
wiasciwie zatozona i zamocowana. Przed
rozpoczeciem pracy witaczy¢ urzadzenie z
zafozona tarczg na 30 sekund na bieg jatowy.
Natychmiast wytagczy¢ w razie stwierdzenia
wibracji lub innych uszkodzen. Sprawdzi¢ przy-
czyny.

Nie uzywac redukciji lub adapteréw w celu
zafozenia tarcz z wigkszym otworem niz prze-
widziano.

W razie uzycia osprzetu szlifujgcego z gwintem,
upewni¢ sig, ze gwint jest wystarczajaco dtugi w
poréwnaniu z dtugo$cia wrzeciona.

Nie uzywaé tarcz do cigcia w pracach $cierania.
Upewnic sig, ze powstajace w czasie pracy
iskry, nie moga spowodowac¢ zagrozenia (np.
spasé na osoby lub tatwopalne substancje).

W czasie prac powodujacych powstawanie pytu,
dbac o czystos¢ szczelin wentylacyjnych. W
razie konieczno$ci ich wyczyszczenia, wyciag-
na¢ najpierw wtyczke z gniazdka i uwazac, zeby
nie uszkodzi¢ elementéw wewnatrz obudowy.
Tarcza obraca si¢ jeszcze chwilg po wytagczeniu
urzadzenia.

Upewnic sig, ze napigcie podane na tabliczce
znamionowej zgadza si¢ z napigciem w sieci.
Podtgczy¢ urzadzenie do sieci (230V) za pomoca
gniazdka ze stykiem zabezpieczajgcym max.

16 A.

Zaleca sig¢ wbudowanie bezpiecznika pradu
wyzwalajgcego max. 30 mA. Zasiegna¢ infor-
macji w autoryzowanym serwisie.

Upewni¢ sig, ze elementy ruchome nie majg kon-
taktu z kablem zasilajgcym.

Opis urzadzenia (rys.1)

Blokada wrzeciona

Uchwyt

Kabel zasilajacy

Wiacznik / wytacznik

Przetacznik blokujgcy

Przycisk odblokowujgcy uchwytu
Ostona szczotek weglowych
Uchwyt dodatkowy

Ostona

. Kotnierz wewnetrzny
. Kotnierz zewngtrzny
. Klucz
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5. Dane techniczne

Moc 2300 W
Napiecie znamionowe 230V
Czestotliwo$¢ znamionowa 50 Hz
Liczba obrotéw biegu jatowego 6000 min”
Gwint wrzeciona napedowego M 14
Max. $rednica tarczy 230 mm
Typ tarczy

tarcze do ciecia i $cierania o odp. $rednicy
Waga (bez osprzetu) 4,5 kg
Izolacja ochronna K. 1/&
Hatas i wibracje
Poziom ci$nienia akustycznego LPA 93,0dB (A)
Poziom mocy akustycznej LWA 106,0 dB (A)
Wibracje aw 6,7 m/s?

6. PRZYGOTOWANIE

6.1 Uchwyt dodatkowy (rys. 2)

@ Nie uzywac szlifierki katowej bez uchwytu dodat-
kowego (8).

@ Uchwyt dodatkowy (8) moze by¢ zamontowany
w jednej z trzech pozyciji.

Strona ur Przeznaczony

Lewa (jak na rysunku) praworeczni

Prawa leworeczni

Goéra uzycie tarcz do ciecia

@ Gwint uchwytu dodatkowego przekreci¢ do
odpowiedniej pozycii.

Szlifierka zostata wyposazona w specjalny uchwyt
reczny, ktéry mozna dopasowa¢ do odpowiedniej
pozyciji pracy. Odkreci¢ zupetnie nakregtke
zabezpieczajaca (a). Odkreci¢ uchwyt i ustawi¢ go w
odpowiedniej pozyciji. Dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca (a).

Uwaga! Gwint uchwytu dodatkowego musi by¢ tak
dalece jak to mozliwe dokrgcony na szlifierce.

6.2 Ustawianie ostony.

@ Wyltgczy¢ urzadzenie i wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

@ Ustawic¢ ostone (9) w ten sposodb, ze ew. elemen-
ty zeszlifowane nie beda miaty kontaktu z rekami
uzytkownika.

@ Ustawienie ostony (9) moze zosta¢ dopasowane
do aktualnych warunkéw pracy. Poluzowa¢
dzwignie (a) i przekrecic¢ ostone (9) do odpowied-
niej pozyciji.

@ Upewnic sie, ze ostona (9) okrywa odpowiednio

7
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réwniez obudowe kota zgbatego.

@ Dokreci¢ dzwignie (a).

@ Upewni€ sie, ze ostona (9) jest wiasciwie zamo-
cowana.

m

Nie uzywa¢ szlifierki katowej bez zamocowanej
ostony.

6.3. Zaktadanie tarczy (rys. 5/6/7)

@ Zatozy¢ kotnierz wewnetrzny (10) na wrzeciono
(a). Upewni€ sie, ze przylega na ptaskich
powierzchniach.

@ Zatozy¢ tarcze (b) na wrzeciono (a) i kotnierz
wewnetrzny (10). Upewni¢ sig, czy poprawnie
leza.

@ Zatozy¢ kotnierz zewnetrzny (11) z gwintem.
Zadbag, aby kotnierz zewnetrzny w zaleznosci
od typu zatozonej tarczy, pokazywat wtasciwag
pozycje.

Tarcze do szlifowania: Kierowa¢ bardziej
wybrzuszong strone kotnierza w stroneg tarczy.

Tarcze do ciecia: Ptaska strong kotnierza zatozy¢
kierujac ja w strone od tarczy.

@ Wcisna¢ blokade wrzeciona (1). Przekreci¢ wrze-
ciono reka, az do zaskoczenia.

@ Trzymac blokade wrzeciona wcisnigta. Kotnierz
zewnetrzny (11) mocno dokreci¢ za pomoca
klucza (12).

@ Wiaczy¢ urzadzenie na bieg jatowy na ok. 30
sekund. Sprawdzi¢ przy tym jeszcze raz prawi-
dtowo$¢ mocowania tarczy.

6.4 Przekrecany uchwyt reczny (rys. 8)

Aby umozliwi¢ bardziej komfortowa prace, uchwyt
reczny mozna przekreci¢ w prawo lub w lewo o 90
stopni. W tym celu wcisna¢ przycisk odblokowujacy
uchwytu (6). Uchwyt moze by¢ odpowiednio
ustawiony. Pusci¢ przycisk odblokowujacy uchwytu
(6). Styszalne kliknigcie potwierdza, ze uchwyt zostat
zablokowany w wybranej pozycii.

7. Praca za pomoca szlifierki katowej

7.1 Wskazowki dotyczace pracy

@ Ostone tarczy zawsze ustawia¢ w taki sposéb,
Ze nieostonigta cze$¢ tarczy nie znajduje sig po
stronie uzytkownika.

@ Obrébka metalu: zabezpieczy¢ sig przed ,desz-
czem iskier”, ktére powstana, jak tylko tarcza
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dotnie obrabianego metalu.

@ Pracujac nie uzywac zbyt duzej sity. Nie powo-
dowa¢ nacisku bocznego na tarcze. Zwrécic¢
uwage na kierunek obrotéw tarczy. Unika¢ nie-
kontrolowanego zderzenia tarczy z materiatem
obrabianym.

@ Uwaza¢ w czasie obrabiania nieréwnych
powierzchni. Urzadzenie moze by¢ trudne w
prowadzeniu.

7.2 Wigcznik / wytacznik (rys. 9/10)

@ Wiacznik / wytacznik (4) jest wyposazony w
przetacznik blokujacy (5) uniemozliwiajacy nie-
kontrolowane wiaczenie.

@ Stzlifierke katowa trzymac jedna reka na uchwy-
cie i druga na uchwycie dodatkowym (rys. 10).

@ Wiaczenie urzadzenia:

Przesuna¢ przetacznik blokujacy (5) do przodu,
nacisna¢ witacznik / wytacznik (4)
->urzadzenie pracuje.

@ Odczekac, az urzadzenie osiggnie max. szyb-
ko$¢ obrotowa. Nastepnie przytozy¢ urzadzenie
do materiatu i zacza¢ obrabiac.

@ Optymalny kat pracy miedzy tarcza a mate-
riatem obrabianym:

Szlifowanie 15-30 stopni/ $cieranie 10-15 stopni
W ten sposéb zostanie osiagniety najlepszy
rezultat pracy i uniknie sig przecigzenia.

@ Wytaczenie urzadzenia:

Pusci¢ wigcznik / wytgcznik
-> urzadzenie przestaje pracowac.

@ Odkfada¢ urzadzenie dopiero, gdy zupetnie si¢
zatrzyma. W przeciwnym wypadku czeéci urzad-
zenia moga zahaczy¢ o powierzchnig i dopro-
wadzi¢ do utraty kontroli nad urzadzeniem i w
konsekwencji do wypadku.

7.3 Czyszczenie szlifierki katowej:
Po zakoriczeniu pracy usunac¢ pyt i trociny z
urzadzenia (patrz akapit ,Czyszczenie”).

7.4 Nie przecigza¢ szlifierki katowej.

Przeciazenie prowadzi do zmniejszenia liczby
obrotéw i mocy. Poza tym w przypadku przecigzenia
moze doj$¢ do uszkodzenia silnika. Spowodowane
jest to zbyt duzym naciskiem roboczym
utrzymujacym sie przez diuzszy czas. Tym samym
nie probowac zwigkszy¢ predkosci obrotowej przez
czasie tego procesu uzywa sig tylko lekkiego
nacisku. Jesli w czasie pracy dochodzi do
zatrzymania urzadzenia z przecigzenia, zmniejsza sie
zywotno$¢ wiacznika. Jesli urzadzenie nadmiernie
sig nagrzeje, pozostawi¢ je wtaczone na biegu
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jatowym przez 2-3 minuty, az do ostudzenia silnika.

7.5 Wskazowki

@ Obroébka metali miekkich: W czasie obrébki
aluminium lub innych metali migkkich, tarcza
moze sie fatwo ulec uszkodzeniu lub uzyciu. W
takim wypadku natychmiast wymieni¢ tarcze.

8.4 Zamawianie cze$ci zamiennych
Przy zamawianiu czeéci zamiennych podac
nastepujace dane:

Typ urzadzenia
Numer artykutu
Numer identyfikacyjny

[ ]
[ ]
[ ]

@ Wyszlifowywanie zagtebien / rowkéw: W cza- °
sie wyszlifowywania zagtebien lub rowkéw
pamigtac o bardzo stabilnym trzymaniu urzadze-
nia. W ten sposéb uniknie sie peknigé materiatu
obrabianego.

@ Ciecie cienkich blach: Ostroznie przytozy¢
urzadzenie do blachy. Natychmiast po dokona-
niu przecigcia, odsungé¢ urzadzenie od blachy,
Zzeby unikna¢ uszkodzenia.

Numer czg$ci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdag Parstwo na stonie
www.isc-gmbh.info

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czes$ci zamiennych

A

Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka przed
wykonywaniem n/w prac.

8.1 Czyszczenie

@ Czyscic regularnie za pomocg wilgotnej szmatki i
szarego mydta (usunac¢ kurz, pyt, trociny). Zaleca
sie czyszczenie urzadzenia po kazdym uzyciu.

@ Utrzymywac w czystosci elementy zabezpiecza-
jace, szczeliny wentylacyjne i obudowe silnika.
Czysci¢ urzadzenie za pomocg szmatki lub
sprezonego powietrza pod niskim ci$nieniem.

@ Czysci¢ urzadzenie bezposrednio i po kazdym
uzyciu.

@ Nadmiernie odtozony pyt metalowy moze pro-
wadzi¢ do przewodzenia pradu.

@ Nie uzywac $rodkdéw zracych do czyszczenia
tworzywa sztucznego. Uwazac, aby woda nie
dostata sie do srodka obudowy.

8.2 Szczotki weglowe

Szczotka powinna zosta¢ wymieniona, jesli jest
krétsza niz 7 mm. Wymiane zleca¢ w
autoryzowanym serwisie.

8.3 Konserwacja
® Wewnatrz urzadzenia nie znajdujg sie zadne
czesci wymagajace konserwacji.
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Konformitatserkldrung

driin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

erklart folgende Konformitit gemaB EU-Richtlinie
@ und Normen fiir Artikel Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masin sunar, o
and standards marked below for the article SnAaver v akéAoubn OUHpwVid cUppWVa He
déclare la conformité suivante selon la ™mv QBHVIO EE ka1 Ta mpoTuno Yia 1o mpolov
@ girective CE et les normes concernant Particle @ dichiara la seguente conformita secondo la
@ Verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per l'articolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor ) 1 \ i
het artikel hen;oll(d til EU-direktiv og standarder for
declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt
® directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
® com a directiva CE e normas para o artigo ® a kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU- re vonatkoz¢ EU-iranyvonalak és normak
direktiv och standarder fér artikeln szerint . .
ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- sledeco po EU
@ ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel. -
tuotteelle e ponizej
erklzerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastepujacymi normami na
direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3aABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa ® vydava naslgdujﬂce prehlasenie o zhode podla
cneayiowmm aupeKTMBam u Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.
izjavljuj; ji é j s i AeKnapupa cnegHOTO CbOTBETCTBUE CbINacHo
normama EU za artikl. AnpekTMBUTE U HopmMuTe Ha EC 3a npoaykTa.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- 3aABNIAE NPO BiANOBIAHICTb 3riaHO 3 [lMpeKTMBOIO
€Cra CTaHAapTaMu, YYHHUMKU ANA AaHOro ToBapy
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Geréat geben wir 2 Jahre

Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt

stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

sein solite.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren des regional andigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na

wypadek wadiiwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna

‘obowigzywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez

klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa konser-

wacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z

przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
jako

cownika w regionalnym dziale obsiugi klienta lub pod podany ponize] adres
serwisu technicznego.

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego pra-

Einhell Polska sp. Z.0.0.
Ul. Wymyslowskiego 1
PL-55-080 Nowa Wies Wroclaska
Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

1
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@ Tylko dla krajéow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i rodkéw pomocniczych nie
zawierajacych elementow elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacii wyrobéw oraz
dokumentéw , nawet we

jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH. EH 10/2005




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.2
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 600
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages false
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Average
  /GrayImageResolution 600
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages false
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 841.890]
>> setpagedevice


