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Originalbetriebsanleitung
Kapp- Gehrungssédge mit Obertisch
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

[Mepen nepBbIM NCMONL30BaHMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
KCnyaTaumm n cneaynte cogep>KawmmMca B HeM YKasaH AM.
[Mpenou nyckaHe B ekcnnoaraumA Nnpo4eTeTe 1 cnaspanTe
MHCTPYKUMATA 3a eKcrniioaTauma Ha ypea v ykasaHuATa 3a
6e30nacHoCT.

Mpwv m B€on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubroTte Tnv Odnyia
XPNoNng Kat Ti§ Ymodei&elg acpaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de

folosire si indicatiile de siguranta.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, hdndigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung

1. Entriegelungsknopf
2. Handgriff
3. Ein,- Ausschalter
fir Kappbetrieb
4. Ein,- Ausschalter
far Tischbetrieb
5. Ségeblatt
6. Ségeblattschutz beweglich
7. Anschlagschiene
8. Drehtisch
9. unterer Sagetisch
10. Feststellschraube fir Drehtisch
11. Skala
12. Tischeinlage unten
13. Aufnahme flr Werkstlickauflagen
14. untere Sageblattabdeckung
15. Feststellmutter
16. Sagetisch
17. oberer Sageblattschutz
18. Quer- bzw. Parallelanschlag
19. Sechskantschlssel
20. Werkstuickauflagen
21. Stirnlochschlissel

22. Spannschraube

23. Sicherungsbolzen

24. Verriegelungshebel

25. Réandelschraube fiir Gehrungseinstellung
26. Randelschraube

27. Anschlagschiene

28. Feststellschraube flr Schnittbreite

29. Schiebestock

30. Spaltkeil

31. Absaugstutzen

32. Inbusschraube

33. Kreuzschlitzschraube

34. Tischeinlage oben

35. AuBenflansch

36. Feststellschraube flir Werkstlickauflage
37. Klemme

38. Griffmulde

w

. Lieferumfang

Hartmetallbestlicktes Séageblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag
Schiebestock
Werkstiickauflage

Stirnloch-, Sechskantschlissel

4. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Kapp- und Gehrungsséage mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum Langs- und Querschneiden
(nur mit Queranschlag) von Holz und Kunststoff,
entsprechend der MaschinengroBe.

Die Sége ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet.

Rundhélzer dirfen nur mit einer geeigneten Vor-
richtung geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-
gehende Schéden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und tber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-

9
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vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen

und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Punkte

auftreten:

@ Berlhrung des Séageblattes im nicht abge-
decktem Sé&gebereich.

@ Eingreifen in das laufende Ségeblatt
(Schnittverletzung)

@ Ruckschlag von Werkstlicken und
Werkstuckteilen.

® Sageblattbriche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Séageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschédliche Emissionen von Holz-
stduben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50 Hz
Leistung 1800 Watt
Betriebsart S
Leerlaufdrehzahl n, 4500 min"
Hartmetallsageblatt 0250 x 9 30 x 2,8 mm
Anzahl der Zéhne 36
Absauganschluf3 2 35 mm
Standflache 490 x 318 mm
Gewicht 13,5 kg
10

Als Tischsége:

Séagetisch 416 x 352 mm
Schnitttiefe max. 40 mm
GroBter Querschitt des Werkstlickes 15,5 x 40 mm

MindestgréBe des Werkstiickes 30 x 10 x 100 mm
schwenkbar -45° bis + 45°

Parallelanschlag
Als Kappséage:

Schwenkbereich -45°/0° / +45°
Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Séagebreite bei 90° 130 x 75 mm
Séagebreite bei 45° 120 x 50 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 70 x 35 mm

Mindestgr6Be des Werkstlickes 50 x 10 x 100 mm

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 93 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Ly 106 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a;, = 2,02 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Prifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmefallen tber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

o
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Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

® Warten und reinigen Sie das Gerét regelméBig.

@ Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.

@ Uberlasten Sie das Gerét nicht.

@ Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschéaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét tiber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgemaf gefuhrt und gewartet wird.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Die Maschine muB3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell 0. 4. mit 4 Schrauben
festschrauben.

@ Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Séageblatt muB frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

@ Befestigen Sie die Klemme (37) an der Oberseite
der Anschlagschiene mit der Schraube.

6.1 Sage aufbauen: (Abb. 1-4)

@ Die beiden Werkstlick-Auflagebugel (20) in die
dafir vorgesehenen Aufnahmen (13) an der Ge-
rateseite stecken und mit den Schrauben (36)
fixieren.

® Um ein Kippen der Sage nach hinten zu

vermeiden muss der zusatzliche StandfuB (a)
aus dem Geréat gezogen werden (Abb. 4)

6.2 Umstellung der Kombisédge (Abb. 1-8)
Die Sage hat zwei Arbeitsstellungen:

A: Tischkreissage (Abb. 1)

B: Kapp- und Gehrungssage (Abb.2)

Die Umstellung der Kombisége ist genau nach
folgenden Verfahren und Schritt fiir Schritt
durchzufiihren, ansonsten kdnnen die Bauteile
beschéadigt werden.

Achtung: Netzstecker ziehen, bevor Sie die Sage
umstellen!

Im Lieferzustand befindet sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissage)

6.2.1 Umstellen der Siage auf Kappbetrieb

® Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)

@ Halten Sie den Sagetisch (16) unter leichtem
Gegendruck nach unten und lésen sie den
Verriegelungshebel (24) (nach unten bewegen)

® Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Ségetisch

(16) nicht loslassen, sondern Sagetisch (16)

langsam und unter leichtem Gegendruck nach

oben bewegen.

Feststellmutter (15) wieder festziehen.

Verriegelungshebel (24) wieder festziehen

Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach unten

driicken und Sicherungsbolzen (23)

herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4) fur

den Tischbetrieb stromlos geschaltet und der

Schalter (3) fur Kappbetrieb an Spannung gelegt.

® Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
nicht loslassen, sondern Maschinenkopf langsam
und unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

® Untere Séageblattabdeckung (14) abnehmen.

@ Jetztist die Sage auf Kappbetrieb umgestellt.

6.2.2 Umstellen der Sage auf Tischbetrieb

® Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8) auf
0° stellen.
Ab hier kénnen Sie die Punkte unter 6.2.1 in
umgekehrter Reihenfolge ausfiihren oder den
unten stehenden Punkten folgen.

@ Feststellschrauben (10) und Spannschraube (22)
fixieren.

® Untere Sageblattabdeckung (14) auf den
Drehteller (8) aufsetzen, dabei missen die
beiden hinteren FiBe der Abdeckung (14) fest
hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.

@ Entriegelungsknopf (1) driicken und Maschinen-

11
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kopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis der
untere S&geblattschutz (14) das Sageblatt
vollstandig abdeckt.

Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um die
Sé&ge in der unteren Position zu fixieren, dadurch
wird die Netzspannung wieder von Schalter (3)
auf Schalter (4) umgeleitet.

Lésen sie den Verriegelungshebel (24) (nach
unten bewegen)

Feststellmutter (15) I6sen und Séagetisch (16)
auf die gewlinschte Schnittiefe absenken.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.
Verriegelungshebel (24) wieder festziehen
Durch das Absenken des Sagetisches (16) wird
der Sicherungsbolzen (23) mittels der Ver-
riegelungsgabel (24) blockiert, so daB er nicht
herausgezogen werden kann.

Jetzt ist die Sdge wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

6.3 Einstellmdglichkeiten der Sédge im

Kappbetrieb (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drehtellers (8) die
Feststellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen
lockern.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist, muB die
Stellung durch festdrehen der Feststellschraube
(10) zusatzlich fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Uber die
Feststellschraube (10) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes
nach unten und gleichzeitiges herausziehen des
Sicherungsbolzens (23) aus der Motorhalterung,
wird die Sage in der unteren Arbeitsstellung
entriegelt. Sicherungsbolzen (23) um 90°
drehen, damit der Maschinenkopf entriegelt
bleibt.

Maschinenkopf nach oben schwenken.

Der Maschinenkopf kann durch 16sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung priifen und
Gerat anstecken.

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

12

Kappschnitt 90° (Abb. 1-3/9/10)

Den Maschinenkopf nach unten senken.
Spannschraube (22) lockern.

Anschlagwinkel (a) zwischen Sé&geblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel

zwischen Sé&geblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
(b) wieder festziehen.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir

Gehrungsschnitt 45° (Abb. 1-3/11/12)

Den Maschinenkopf nach unten senken.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Ségeblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

6.6 Spanabsaugung (Abb. 13)

Die Sé&ge ist mit einem Absaugstutzen (31) fir
Spéne ausgestattet.

Sie kann so auf einfache Weise an alle Spanab-
saugungen angeschlossen werden.

Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.
Uberpriifen und reinigen sie regelmaBig die
Absaugkanale.

6.7 Austausch des Ségeblatts (Abb. 14-19)

Netzstecker ziehen, Sageblatt muB vollstandig
stillstehen.

Séage auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 6.2.1)
Die beide Inbusschrauben (32) lockern und
Spaltkeil (30) incl. Sageblattschutz (17)
abnehmen.

Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischeinlage
(34) herausnehmen.

Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegenden
Stirnlochschlissel (21) sperren und die
Sechskantschraube mit dem Steckschlissel
(19) im Uhrzeigersinn (Achtung! Linksgewinde!)
herausschrauben.

Das Sageblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
und nach oben durch den Schlitz im Sagetisch
(16) herausziehen.

AuBen- und Innenflansch sowie Motorwelle
grandlich reinigen, bevor Sie das neue Séage-
blatt einsetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Ségeblattes, muB mit der
Richtung des Pfeils auf dem Geh&use
Ubereinstimmen.

Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Sage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und festziehen.
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@ Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf zu
achten, daB3 der Abstand zwischen den Z&hnen
des Sagebalttes und dem Spaltkeil min. 3 mm
und max. 5 mm betréagt. (Abb. 19)

@ Bevor Sie mit der S&ge weiter arbeiten, ist die
Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

7. Bedienung
Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe zu

uberprifen.

Achtung: Die Maschine ist mit einem Uberlast-
schalter ausgeriistet (Abb. 7/Pos. a). wird die

Maschine liberlastet, schaltet sie automatisch ab.

Um die Maschine wieder einzuschalten, muss
einige Minuten gewartet werden, um die
Maschine abkiihlen zu lassen. Danach den
Uberlastschalter (a) wieder eindriicken und die
Maschine ist wieder verwendbar.

7.1 Verwendung als Tischsége (Abb. 1)
Sége auf Tischbetrieb einstellen (siehe 6.2.2.)
Achtung beim Einschneiden.

7.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 20)

@ Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann die
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Ségens abwarten, bis das Sageblatt (5) seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die S&ge wieder auszuschalten, muB der
rote Taster (b) gedriickt werden.

7.1.2 Schnittiefe einstellen

@ Feststellmutter (15) lockern und Séagetisch (16)
auf die benétigte Schnittiefe einstellen. Das
Ségeblatt (5) sollte noch einige mm Uber das
Ségegut hinausragen.

@ Feststellmutter (15) wieder fixieren.

7.1.3 Ausfiihrung von Léngsschnitten
(Abb. 20-22)

® Randelschraube (25) I6sen und Quer-, Parallel-
anschlag (18) auf 90° einstellen Randelschraube
(25) wieder fixieren.

@ Parallelanschlag (18) von rechts in die vordere
Nut des Sé&getisches (16) einsetzen.

@ Die beiden Randelschrauben (26) I6sen.
Anschlagschiene (27) bis Uber die Mitte des
Ségeblattes ( 5) vorschieben und fixieren.

@ Parallelanschlag ( 18) mittels der MaBskala (c)
auf dem Sé&getisch (16) auf das gewlinschte
MaB einstellen und mit der Feststellschraube

(28) festklemmen.

Séage durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

Werkstuick langsam und prézise entlang des
Parallelanschlages (18) zum Sageblatt (5)
vorschieben.

Der obere Ségeblattschutz (17) &ffnet sich beim
Vorschieben des Schnittgutes von selbst.

Achtung:

Bei Werkstiickbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe Abb.21)
(Im Lieferumfang enthalten!)

Bei Werkstiickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwenden.
(Abb. 22)

Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)
Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 22)

Nach dem Schnitt schlieBt sich die Schutzhaube
(17) wieder von selbst und verdeckt das Sage-
blatt (5).

Sé&ge wieder ausschalten.

Achtung: Lange Werkstiicke gegen Abkippen
am Ende des Schneidevorgangs sichern. (z. B.
Abrollstander etc.)

7.1.4. Ausfiihrung von Querschnitten

(Abb. 20/23-24)
Quer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des Sagetisches (16) einsetzen.
Feststellschraube (28) festziehn, bis sich der
Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem Spiel
in der Nut des Sé&getisches (16) bewegen I1a83t.
Réndelschraube (25) lockern und Queranschlag
(18) auf das gewuinschte WinkelmaB einstellen
und fixieren.
Die beiden Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (27) nach links schieben, bis
diese beim Vorschieben den Séageblattschutz
(17) nicht mehr berthrt. Randelschrauben (26)
wieder festziehen.
Sége einschalten.
Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)
driicken und zusammen mit dem Quer, -
Parallelanschlag (18) langsam in das Sageblatt
(5) schieben um den Schnitt auszufiihren.
Nach Beendigung des Schneidevorgangs, Sage
wieder ausschalten.
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7.2. Verwendung als Kappséage
Séage auf Kappbetrieb einstellen (siehe 6.2.1.)

7.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)

® Der Maschinenkopf kann durch Lésen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

@ Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Feststell-
schrauben (10) von -45° bis +45° verstellbar.

@ Die Sage wird durch Driicken des Ein,-
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der
Schalter muB wéhrend des Ségens gedruickt
gehalten werden.

7.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°

(Abb. 2/29)

@ Die Sége wird durch gleichzeitiges Driicken des
Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu ségende Material sicher auf die
Maschinenflache auflegen und mit der Klemme
(37) sichern, damit das Material sich wahrend
des Schneidens nicht verschiebt.

@ Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

@ Entriegelungshebel (1) driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmé&Big
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlick bewegen.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(2) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 25)

Mit der Kapp- Gehrungssége mit Obertisch kénnen

Schrégschnitte nach links und rechts von 0°-45° zur

Anschlagschiene ausgefihrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) I6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewlnschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB mit dem
gewlnschtem WinkelmaB (11) auf der
feststehenden Bodenplatte (9) lbereinstimmen.

@ Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben
ausfuhren.
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7.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 26/27)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache ausgefiihrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
neigen, bis der Zeiger auf das gewlinschte
WinkelmaB zeigt.

® Spannschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben durch-
fhren.

7.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 25-28)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kénnen

Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) l&sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2.3.

@ Die Feststellschraube (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewlinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.2.4.

® Spannschraube (22) wieder festziehen.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.2.2 beschrieben aus-
fhren.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.
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9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei tbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebursten durfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung

® Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren
zu wartenden Teile.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerétes

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgeflhrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fuhren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

15
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/\ Buumanue!

Mpn nonb3oBaHWUK yCTpOMCTBAMU HEO6XOAUMO
BbINOMHATbL NpaBuna no TexHnke 6e3onacHocTy,
4TO6bI N36EXKaTh TPABM U HE AOMYCTUTH yuiepba.
MoaToMy MPOYTUTE NONHOCTLIO BHUMATENbHO 3TO
PYKOBOZACTBO MO 9KCnayartaumn. XpanuTe
PYKOBOZACTBO MO dKCMyaTaumm B HaAEXXHOM MecTe
ANA TOro, 4Tobbl MOXHO ObINIO BOCMOL30BATLCA B
noboe BpemA coaepxKallenca B HeM MHGopMaLmen.
B Tom cnyvae ecnu Bbl nepenaeTte ycTponcTso
OPYrMM NoAAM, TO HEOOXOAMMO MPUIIOXNTb K HEMY
HacToALLee PYKOBOACTBO MO AKCMnyaTaumm.

Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl 1
ylep6, KOTOpble BO3HWKN B pesynbTaTe
HecobI0AEHNA YKa3aHnin 3TOro pykoBoACTBa Mo
3KcnnyaTaumm n TeXHUKN 6e30nacHoCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

HeobxoanMble yKasaHnA no TexXHUKe 6e30nacHocTy
Bbl MOXXeTe HaWTK B MPUNOXEHHOW BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCe yKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpebGoBaHUA.

MNPy HEBLINOMHEHWW YKA3aHWUI MO TEXHUKE
6€30MacHOCTM 1 TEXHUHYECKWUX TpeboBaHUM
BO3MOMHO Nosy4yeHue yaapa TOKOM, BOSHUKHOBEHWE
nomapa u/mam nony4yeHne cepbesHbiX TPaBM.
XpaHuTe Bce yKa3aHUA MO TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUe TpebGoBaHuA A
TOro, YTo6bl 66110 BO3MOXHO BOCMOJIb30BaTbCA
“MK B ByayLiem.

2. CocrtaB ycTpoiicTBa

1. HKHonKka ne6noKkupoBKu

2. PykoaTKa

3. [epekntoyarenb BKAUUTb-BbIKIOYUTL 416

pexurma TopLOBOM NUbI

MepeKntoyaTeNb BRAYUTb-BbIKIOYUTL 416

HaCTO/IbHOrO pexnma

5. TuabHOE NoNOTHO

6. 3awmTa nnabHOro Nos0THa NOABUMHKHAA

7. YnopHas wuHa

8. [oBOpOTHbIN CTON

9. HwHWIA cToN NUAbI

10. CTOMNOPHbIV BUHT A1 MOBOPOTHOrO CTONA

11. Wkana

12. BcTaBKa CTONa HUMKHARA

13. MNMpremHoe nprcnoco6ieHne ansa onopsl
obpabaTbiBaeMbIx AeTanen

14. HUKHAA 3awWwmTa NMAbLHOMO NOAOTHA

»

15. PuKcupyoLas raka

16. Cton nubl

17. BepxHsAA 3awmTa n1abHOro NoaoTHa

18. MNMonepeyHbIi Man NnapannenbHbiv yrnop

19. LLlecTurpaHHbIi Ko

20. Onopbl o6pabaTbiBaeMbix geTanem

21. HakuaHoM Koy

22. 3aMWMHOM BUHT

23. MpepoxpaHnTenbHbIM 60T

24. 3anvpatoLuii pblyar

25. BUHT ¢ HaKaTaHHOWM rOIOBKOM A1 PeryMpoBKU
Pe3KK Nog, yriom

26. BWHT c HaKaTaHHOW roI0BKOM

27. YnopHas wuHa

28. CTONOPHbIN BUHT A1 PErYIMPOBKU LUIMPUHDI
pesanusA

29. LLToK-ToNnKatenb

30. KnnH

31. MNatpy6oK oTcoca

32. BUHT C BHYTPEHHUM LLECTUrPAHHUKOM

33. BUHT ¢ KpecToobpasHbIM LAULEM

34. BcTaBKa cTo/1a BEPXHASA

35. BHelwHui pnaHel,

36. CTONOpHbIN BUHT A7 onopbl 06pabaTbiBaemMoro
npegveta

37. 3axmm

38. BblemKa gns 3axsara

3. 06bem nocTaBKU

TBepaocniaBHoe NUIbHOE NOoI0THO
MonepeyHbIi Man napannenbHbIv yrnop
LLIToKk-TonKkartenb

Onopa obpabaTtbiBaeMoro npegmeta
HaKuaHOM KoY, WeCTUrpaHHbIM KoY

4. Ucnonb3oBaHue corjiacHoO
npegHasHa4YeHUIo

TopuoBas 1 ycopesHas nuia ¢ BepXHUM
pacnosioeHWeM CTona npegHasHayeHa Ans
nonepeyYHon PacrnuioBKK, a TaKKe ANs
OCYyLeCTB/IeHNA NMPOAO/IbHbIX U NOMepeYHbIX
NpONMI0B (TOJIBKO C UCMO/Ib30BaHWEM NOMEPEYHOro
ynopa) npeaMeToB U3 APEBECUHbI U N1aCTMaCChl,
COOTBETCTBYIOLLMX pa3Mepam yCTponcTBa.

lMuna He NnpegHasHayYeHa AnA NUAEHUA 4POB.
KpymsK paspeluaetca nuanTb TONbKO C
COOTBETCTBYOLWMM BCrOMoraTe/ibHbIM
npucnocobneHnem.

YCTpOMCTBO paspeLLaeTcs UCMoIb30BaThb TOIbKO
COrNIacHO ero nNpeaHasHa4yeHuIo.

Jllo6oe apyroe, OTIMYHOE OT 3TOrO UCMOIb30BaHUe

o
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cYMTaeTCA HECOOTBETCTBYIOLLMM Ha3HavYeHum0. 3a

BO3HMKLUME B pe3yNbTaTe TaKoro UCMoJib30BaHUsA

yLiep6 nam TpasMbl 11060ro0 BUAA OTBETCTBEHHOCTb

HEeCeT MoJ/1b30BaTe/b/PaboTaloLLMi C yCTPOMCTBOM, a

He U3roTOBUTEb.

PaspeluaeTtca ncnonb3oBarb TONbKO

npegHa3Ha4yeHHble AnA yCTPOMCTBA NW/bHbIE

nosI0THa. 3anpeLLeHo UCMOob30BaHME OTPE3HbIX

[OMCKOB Nt060ro poaa.

B ncnonb3oBaHue cornacHo npeAHasHaveHuo

BXOAMT TaKKe C/efoBaHNE YKa3aHWAM No TEXHUKE

6€e30MacHOCTH, a TaKKe YKa3aHWAM No COopKe m

YCTaHOBKE W yKa3aHWAM, CoflepallimMmca B

PYKOBOZACTBE MO 9KCMayaTaLmu.

Jlvua, o6enyKuBaroLLme YyCTPOUCTBO U

OCYLLECTB/IAIOLLME ero TEXHUYECKOe 06CyHMBaHWe,

[LONTHHBI 6bITb 3HAKOMbI C YCTPOMUCTBOM U MOMYYUTH

MHCTPYKLMM O BO3MOMHbIX ONACHOCTSAX.

MomWMO 3TOro HEOGXOAMMO CTPOro ClesoBaThb

JEeNCTBYIOWMM NpeanucaHrsamM Nno NnpeaynpexaeHuo

TpaBMaTuama.

Heobxoanmo cneposatb NpoYMM 06LWMM NpaBuiam,

[eVCTBYOLWMM B 06/1aCTU NPOU3BOACTBEHHOM

MeAMLMHbI U TEXHUKK 6E30MacHOCTH.

OcyLecTBNEHNE U3MEHEHUI Ha YyCTPOMCTBE

MOJIHOCTbBIO UCK/OYAIOT OTBETCTBEHHOCTb

WU3roTOBWUTE/ISA 38 BO3HUKLLMWI MO 3TOM NpUYMHE

yuep6.

[Jaxe npu Mcnonb3oBaHUM B COOTBETCTBUM C

npegHa3HayeHMeM HeBO3MOMHKHO NMOSTHOCTHIO

YCTPaHUTb HaKTOPbl OCTATOYHOIO pUcKa. MNo

NPUYUHE 0COBEHHOCTEN KOHCTPYKLIMK U COOPKHM

YCTPOMCTBA MOTYT BO3HUKHYTb NPUBEAEHHbIE HUKE

OMacHoOCTU:

® TMPUKOCHOBEHUWE K MOSIOTHY MUMbl B HE3AKPbITON
obnacTtu nunbl

® TPUKOCHOBEHWE K ABUraloLLeMycA NofIoTHY
nusbl (ONacHOCTb nopesa)

® oTaadva obpabaTbiBaemMoro npeameTa u ero
yacTewn

@ CJIOMbI NOIOTHA NWMbI

® BbIGPOC OTKONOBLUMXCA YacTew NonoTHa NbI
13 3aKaneHHoro metanna

@ MOBpeXAEeHVE OPraHoB Clyxa ecfiv He
MCMonb3yTCA HEO6X0ANMblE CPeACTBa 3aLUUThbI

@ o0bpasoBaHue onacHou AnA 340POBbA
KOHLIEHTpauum ApeBecHON Mbinun npy paboTtax B
3aKpbITOM NMOMeLLEeHUN

Heo6xoaMMO y4ecTb, YTO HaLLKW YCTPOMCTBA
COr/lacHO NpeAnucaHuio He paccymTaHbl Ast
MCMO/Ib30BaHWA B MPOMbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WM MHAYCTPUaNbHOM o6nacTu. Mbl He
npesocTaB/ifieM rapaHTuiA, eCiv yCTPOMUCTBO ByaeT
MCMO/Ib30BaTbCsl B NMPOMbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WM MHAYCTPUANIbHOW, a TaKKe NoA06HOM

AeATe/IbHOCTHU.

5. TexHn4yeckue napameTpbl

QneKTpoaBurarte b NepeMeHHOro ToKa

~230 B, 50 'y,
MowHocTb 1800 Bart
Pexwum paboThbl S1

CHKOpOCTb BpalLLeHMA X0N10CTOro xoga ny 4500 MUH'

TBepaocnaaBHOE NUIbLHOE NOIOTHO
0250x @ 30x2,8MMm

HonunyecTtso 3y6beB 36
MopcoeamHeHne otcoca @ 35 MM
3aHumaemas niowasb 490 x 318 Mm
Bec 13,5 Kr
B pexunme HacTO/IbHOM NMUJIbI:

Cton nunbl 416 x 352 Mmm
ny6uHa pesanus MakKc. 40 mm

MaKcrmanbHOe nonepeyHoe ceveHre usgenvs

15,5 x40 mm
30 x 10 x 100 mm
MapannenbHbIi ynop NOBOPOTHbLIN OT  -45° oo + 45°

MuWHMUManbHbIM pasmep uagenus

B perunmMe TOPLOBOI NUbI:

[nanasoH yrna nosopota -45°/0°/ +45°
Hocas pacnunoBka ot 0° po 45° BneBo
LLnpuHa nunexua npun 90° 130 x 75 mm
LLnpuHa nunenua npun 45° 120 x 50 mm
LLnprHa nunenua npu 2 x 45°

(ABorHan Kocas pacnuioBKa) 70 x 35 Mm

MuHUManbHbI pasmep uagenmnsa 50 x 10 x 100 mm

Lymbl U BUGpaumsa

MapameTpsbl LLYMOB 1 BUGPALMK BbIN N3MEPEHDBI B
cooTBeTCTBUM ¢ Hopmamu EN 61029.

YpoBeHb faB/eHvs wyma L, 93 nB(A)
HeonpepeneHnHocTb Kpa 3nb
YpoBeHb MOLHOCTH Lyma Ly 106 ob(A)
HeonpepaeneHHocTb Kya 346

17
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WUcnonb3yitTe 3alMTy opraHoB ciayxa.
Bo3sgeicTMe LyMa MOMKET BbI3BaTb NMOTEPIO CyXa.

CymmapHoe 3Ha4eH1e BeIMYnHbI BUbpauum (Cymma
BEKTOPOB TPEX Hanpas/ieHW) onpeseneHo B
cootBeTcTBMM ¢ EN 61029.

OMUCCHOHHbIN NoKasaTesb BUbpaumm ay, = 2,02 m/s?
HeonpepenernHoctb K = 1,5 m/s?

OcToporHo!

MprBeaeHHOE 3HaYeHNe ammccmm BUbpaLum
M3MepPEHO CTaHAapPTHbIM METOAOM NPOBeAeHUSA
MCMbITAHWI, OHO MOXET M3MEHATLCA B 3aBUCMMOCTH
OT BMAA 1 cnocoba MCNoIb30BaHNA 3/IEKTPUHECKOTO
WHCTPYMEHTa W B UCK/IIOYUTEIbHBIX Cy4anax
NpeBbILLATb YKa3aHHY0 BEJIMHUHY.

MpuBeaeHHoOe 3Ha4YeHe aIMUCCUM BUBPaLMM MOKET
ObITb MCNONBL30BaHO A1 CPAaBHEHUA O4HOT0
3/IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA C APYTUM.

MpuBeaeHHoOe 3Ha4YeHNe IMUCCUM BUBPaLMM MOKET
ObITb UCNONBL30BaHO A/1A NPeABapUTE/IbHOM OLLEHKN
HEraTMBHOIO B/INAHUA.

CBepuTe o6pa3oBaHUe WYMOB U BUGpaLUU K

MUHUMYMY!

® VIcnonbaynTte ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO
paboTatoLme ycTponcTaa.

@ PerynsapHo npoBoaWTe TEXHUYECKOE
06CNyHUBAHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.

@ [lpu pabote yunTtbiBaiTe ocobeHHoCTH Balero
yCTpOMCTBA.

® He noaseprariTe ycTpOMCTBO NeperpysKe.

® [lpn HeobxoaMMOCTH fanTe NPOBEPUTL
YCTPOMCTBO crneunasmcTam.

o OTK/Io4aiTe yCTPOMCTBO, EC/N Bbl €0 HE
Ucnonb3ayeTe.

OcTtaroyHble ONacHOCTHU

[axe B TOM cnyyae, ecnu Bbl ucnonbayere

OMUCbIBaeMbli 3/IEKTPUHECKUIN UHCTPYMEHT B

COOTBETCTBUM C NpegnucaHuem, To U Torga

BCerga octaeTca MecTo AJiAa pucka. Huxke

NnpUBeAEH CMUCOK OCTaTO4HbIX ONACHOCTEM,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HACTOALLErO

3/1IeKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTa:

1. 3aboneBaHue Nerkyx, B TOM Cayyae ecsim He
MCMONb3YeTCs COOTBETCTBYIOLLMIA pecnuparop.

2. loBpexpaeHue cnyxa, B TOM C/lyyae ecim He
MCMONb3YETCHA COOTBETCTBYIOLLEE CPELCTBO
3aLmThl cayxa.

3. HapyweHnusa 3gopoBbs B pesynsrare
BO3/eWNCTBUA BUOPpALMK Ha PYKY Npu
LO/IMTENIbHOM UCMOb30BaHUM YCTPOWCTBA UK
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npv HenpaBwW/IbHOM NOJ1Ib30BAHUN U
HeHagnexaluem TeXHU4eCKOM yxoae.

6. NMepepn nepBbIM MYCKOM

® Heobxoaumo o6ecneynTb YyCTOMUMBOCTb
YCTPOWCTBA, TO €CTb NPUBUHTUTb €ro 4-Ms
BMHTamu K BEPCTaKy, yHMBEPCANbHOM NOACTaBKe
M. N

® Heobxoaumo Hapgnexawmm obpasom
YCTaHOBUTb BCE KPbILKN N 3aLUUTHbIE
npucnocobnexus.

@ [lonoTHO Nunbl JOMKHO BpawaTbcA 6e3 nomex.

® [lpu o6paboTke AepeBAHHbIX N3aenun
HeobX0AMMO YHeCTb HanmM4ne NOCTOPOHHNX
npeAmMeToB, HanpuMep, rBO3 AN UNW LYPYNbl 1
T.A.

@ [lpexpae 4em npuBecTu B AencTene
BKMto4aTens ybeautecs, HTo NONOTHO MUSbI
yCTaHOBIEHO NPaBUIIbHO U MOABVKHbIE AeTanu
He UMetoT Nnomex.

@ [lepen nogknioyeHnem mMawmHbl ybeanTech, 4To
[aHHble, MPBEAEHHbIE Ha TUNOBON Tabnmyke,
COOTBETCTBYIOT MapameTpam 31eKTpOCeTH.

® 3aKpenuTb 3axum (37) Npy MOMOLLM BUHTA Ha
BEPXHEW CTOPOHE YNOPHOW LIWHbI.

6.1 C6opKa nubi: (puc. 1-4)

® BcTtaBuTb 06e fywKu onopbl o6pabaTbiBaeMom
faetanu (20) B npegHasHaveHHoe A5 3Toro
np1MemMHoe NpMcnocobeHne Aaa onopbl
obpabaTtbiBaembIx AeTanen (13) no 6okam
YCTpOWCTBA 1 3ahMKCUPOBaTL NPU NMOMOLLM
BMHTOB (36).

® /[lna npefoTBpaLleHrs ONPOKUAbBIBaHWA Mibl
Ha3ag, Hy*HO BbIABUHYTb JOMNO/IHUTENbHYIO
OMOPHYH HOXKY (a) M3 ycTporcTBa (puc. 4)

6.2 NepectaHOBKa NONIOKEHUA
KOMGUHUpPOBaHHOW NubI (pUc. 1-8)

Muna nmeet gge paboyme No3uunm:

A: HactonbHas nuna (puc. 1)

B: Topuosas 1 ycopesHasa nuna (puc.2)

MepecTaHOBKY NONOKEHUA KOMGUHUPOBAHHOM
nNuJibl HEO6XOAUMO OCYLLECTBAATbL a6COMIOTHO
CTPOro B COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHBIM HUHE
onucaHWeM Lwar 3a warom, B NPOTUBHOM CJly4ae
MOryT 6bITb NOBPEXAEHbI KOMMOHEHTbI MUJIbI.

BHuMmaHue: BblHYTb WITEKEP U3 PO3ETKU
3NIEKTPOCETU Npexae, YeM OCYyLEeCTBAATb
nepectaHoBHY nuibl! [Npy NOKyNKe B ynakoBaHHOM
BMe Nuaa HaxoauTcA B paboyem nosoxeHnn A
(racTonbHana gncKosasa Nuna)

o
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6.2.1 NepecTaHOBKa NWU/bl B peXUM TOPLLOBOM

nunbl
OcnabbTe BHavasie GUKCHPYHOLLYto ranky (15)
YaepuBanTe cTon bl (16) ¢ nerkum,
HanpaseHHbIM B MPOTUBOMNOIOKEHHYIO CTOPOHY
[ aB/IEHNUEM BHU3 M OTONPUTE 3anupaioLLnii
pblyar (24) (nepeBecTu BHK3)

BHumaHue! Nog BosaericTBMEM BO3BPATHOM
NPYHMWHbI YCTPOWCTBO aBTOMAaTUYECKU OTKUHET
BBEpPX, 3TO O3HAYaAET, 4TO CTO/N MUAbI (16) HeNb3a
OTMYCKAaTb, & Hy¥HO NepeaBUHYTb BBEPX CTON
nunbl (16) MeaneHHo 1 ¢ HeboAbLIMM
NpOTMBOAAB/IEHNEM.

BHOBb 3aTAHYTb HUKCHPYIOLLYIO ranky (15).
BHOBb NpoYHO 3aTAHYTb 3anMparoLLmi pblyar
(24)

HapaBuTb BHM3 roNI0BKY YCTpOMCTBA Npuy
NMOMOLLM PYKOATHM (2) 1 BbIHYTb
npepoxpaHuTenbHbIM 60T (23). Tem cambim
obecToumBaeTca nepeknodaTens (4) Ana
HACTONBbHOrO PEXMMa, a K neperayatento (3)
ON5 pexrma TOpLIOBOM NWJbl MOABOAUTCA
HanpsmeHue.

BHumaHue! Nog Bo3aelicTBMEM BO3BPATHOM
NPYHMWHbI YCTPOWCTBO aBTOMAaTUYECKU OTKUHET
BBEpPX, 3TO O3HAYAET, 4TO HENb3A OTNYCKaTb
PYKOATKY (2), 2 He06X0AMMO NEPEBECTU BBEPX
rO/I0BKY YCTPOMCTBA MEAJIEHHO U C HEGObLLNM
NpOTUBOAAB/IEHNEM.

YaanuTb HUMKHIOK 3aLUMTy MUIBHOMO NOA0THA
(14).

Tenepb Nuna nepecTas/iieHa B PEXWM TOPLOBOM
nubl.

6.2.2 NepecTaHOBKa NWUJ1bl B HACTOJ/IbHbIN PEHUM

YCTaHOBUTb rOI0BKY YCTPOWCTBA BEPTUKABHO,
a NoBOPOTHYIO TapesKy (8) yctaHoBUTbL Ha 0°.
Tenepb Bbl MOXeETE OCYLLECTBUTL B 0GpaTHOM
nocnefoBaTesIbHOCTV NPUBEAEHHbIE B pasaene
6.2.1 yKasaHua nau cneposatb
HUMecneayowWwmnm yKasaHnaMm.

3adurKcmposaTb CTONOPHbIE BUHTHI (10) 1
3a¥MMHOM BUHT (22).

YCTaHOBUTb HUMKHIOKO 3aLMUTY MUbHOMO MOIOTHA
(14) Ha NOBOPOTHYIO Tapesky (8), npu 3Tom 06€e
HUXHWE HOXKM 3aLmThbl (14) BOMKHBI NPOYHO
3aLle/IKHYTbCA N03aAM YNOPHOM WKHBI (7).
HaxaTb KHONKy Ae610KMpoBKM (1) 1 onyCTUTL
rO/I0BKY YCTPOMCTBA NPW MOMOLLM PYKOATKM (2)
[10 TeX Nop, NOKa HUKHASA 3aLMTa NUIbHOIo
nonotHa (14) He 3aKPOET MOIHOCTLIO MUIbHOE
NONOTHO.

BcTaBuTb NpepoxpaHnTenbHbli 60nT (23) ans
TOro, YTOGbI 3aPUKCMPOBATb MUY B HUKHEM
NONOXEHUN, TEM CaMbIM HanpsaXeHue
3IEKTPOCETM ByAET BHOBb MEPEK/IIOHYEHO C

nepekatoyarens (3) Ha nepexaoyarens (4).
OTnycTuTe 3anupatoLuii pbiyar (24) (nepesectu
BHW3)

Ocnabutb GUKcUpytoLLyto rarky (15) n onyctutb
cTon nunbl (16) Ha enaemyto rybuHy nponuna.
BHOBb 3aMKCHpOBaTb PUKCHPYIOLLYIO FraniKy
(15).

BHOBb 3aTsiHYTb 3anuparoLLmi pbivar (24)

B peaynsrarte onyckaHua ctona nunbl (16)
npeaoxpaHuTeNbHbIN 60T (23) 6roKMpyeTeA Npu
MOMOLLM (PUKCUPYIOLLEN BUIKU (24) TaKUM
06pasoM, YTO 60T HE MOXKET ObITb 60/IbLLE
BbIHYT.

Tenepb Nuna nepecTtassieHa BHOBb B
HaCTO/IbHbIN PEXUM.

6.3 BO3MOKHOCTU peryiIMpoBKU NKUJ/ibl B peume

TopuoBOM NuAbl (puc. 1/2)

[ns nepectaHOBKM NOBOPOTHOW Tapesiku (8)
0Cn1abuTb CTOMOPHbIN BUHT (10) npumepHo Ha 2
ob6oporTa.

MosopoTHas Tapenka (8) nmeeT hUKcHpyemble
nonoxenmsa Ha 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°,
40° 1 45°. KaK ToN1bKO NOBOPOTHAsA Tapeska (8)
3adumKeupyeTcs Heo6xoAMMO NyTeM
3aBMHYMBaHWA cTonopHoro BuHTa (10)
[OMOJIHUTENIbHO €€ 3aKpenuTb.

Ecnv Heo6xoanMo yCTaHOBUTL pYyrow yron, To
HeobxoaMMo 3adUKCUPOBaTbL NOBOPOTHYIO
TapesKy (8) To/IbKO NPy MOMOLLM CTOMOPHOro
BuHTa (10).

[yTem nerkoro HagaBAMBaHUA Ha rONIOBKY
ycTpovicTea (4) BHU3 U OAHOBPEMEHHOTO
BbIHUMaHWA NpefoxpaHuTenbHoro 6onta (23) u3
KpenieHusa asuratens nuna 4e610KMpyeTca B
HWXHEM paboyem nonoxweHnn. NosepHyTb
npefoxpaHuTesibHbIN 60T (23) Ha 90° Ans Toro,
YTOGbI FO/I0BKA YCTPOMCTBA OCTas1achb
He3ahMKCUPOBaHHOM.

MepeBecTy ronoBKy ycTpoMCTBa BBEPX.
[0110BKy YyCTPOMCTBA MOXHO NyTEM OC/1abneHus
3aXMMHOro BMHTA (22) HAK/JI0HWUTL BAEBO
MaHCHMMasibHO Ha 45°.

MpoBepuTb MMetoLLeeca HanpAXKeHne
3/IEKTPOCETU Ha COOTBETCTBUE C AAHHBIMM
HanpAMXeHUs Ha TUMOBOM Tab/IMuKe 1 BCTaBUTb
LUTEKep YCTPOMCTBA B PO3ETHY.

6.4 ToyHaA noacTPOMKa NPY TOPLLOBOM nponuie

90° (puc. 1-3/9/10)

OnycTUTb rosI0BKY YCTPOMCTBA BHU3.
OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (22).

YCTaHOBWTb YNOPHbIM YroNbHUK (a) Mexay
MWUABbHBIM MOJIOTHOM (5) M MOBOPOTHBLIM CTO/IOM
(8).

KoHTpraikry (b) ocnabuts 1 nepectaButb
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IOCTUPOBOYHBIM BUHT (C) HACTO/IbKO, YTOObI Yron
MEMHAY NUIbHbIM MONOTHOM (5) M MOBOPOTHbLIM
cTonom (8) coctasnan 90°.

® /[na duKcaumm NONOKEHUA BHOBb 3aTAHYTb
KOHTpramky (b).

6.5 ToyHana nopcTpoiika ynopa A/ Kocon
pacnunoBKu 45° (puc. 1-3/11/12)

® OnycTuTb ronoBKy YCTPOMCTBA BHU3.

® 3aduKcupoBaTb MOBOPOTHLIN CTON (8) B
noJsioxeHun 0°.

® OcnabuTb 3arUMHOM BUHT (22) 1 NPy MOMOLLM
PYKOAITKM (2) HAKNOHWUTb rONI0BKY YCTpOWCTBa (4)
BNEBO, Ha yron 45°.

® [1puNoKUTL yNopHbIN yronok 45° (f) mexpy
NMWABHBIM MOMIOTHOM (5) M NOBOPOTHBLIM CTO/IOM
(8).

@ HoHTpraiky (d) ocnabuts 1 nepectaBuTb
IOCTUPOBOYHBIV BUHT (€) HACTO/IbKO, MOKa Yro
MEMHAY NUIbHbIM MONOTHOM (5) M MOBOPOTHbLIM
CTO/IOM (8) He cocTaBMTb POBHO 45°.

@ HoHTpraiky (d) BHOBb 3aTAHYTb A8 TOrO, 4TO6bI
3aduKCMpPOBaTb 3TO NOJIOKEHME.

6.6 OTcoc onunoK (puc. 13)

@ [lvuna cHabxeHa natpybrom otcoca (31) onmok.

® Ee MOXHO nerko nogcoegnHUTb K 1060My
YCTPOWCTBY OTCOCA OMWJIOK.

® Wcnonbayiite ycTPOMCTBO TO/IBKO B COYETAHMU C
npucnocobaeHemM gaa otcoca Bo3ayxa.
PerynspHo npoBepsiiTe 1 ouuLLanTe KaHanbl
oTcoca Bo3ayxa.

6.7 3ameHa NUbHOro nosoTHa (puc. 14-19)

® BbIHYTb LUTEKep 13 PO3ETKM 3/1IEKTPOCETH,
NUABbHOE NOJIOTHO JONKHO HAXOAMTCA B NMOJIHOM
nokoe.

@ [lepeBecTu nuny B pexmM TOPLOBOM MUbI.
(cmoTpuTte 6.2.1)

® Ocnabutb 06a BUHTA C BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHUKOM (32) 1 yaanuTtb KamH (30)
BMECTE C 3aLLMTOM NWUBbHOIO nosioTHa (17).

® BbIBUHTUTL BUHTbBI C KPECTOOBPA3HbIM LLIMLIEM
(33) 1 BbIHYTb BCTaBKy cTona (34).

@ 3abnokuposarb BHelwHul hnaHel, (35) ot
BpaLleHna Npy NOMOLLM MPUIOHEHHOTO
HaKMAHOro Kaoya (21) v BbIBUHTUTb BUHT C
LUECTUrpaHHOM roIOBKOM TOPLLOBbLIM KJIIOHOM
(19), Bpawas B HanpasieHWM BpaLleHusa
YacoBoW cTpenku (BHumanue! Jlesas pesb6al).

® CHATb NMAbHOE NONOTHO (5) C BHYTPEHHEro
naHua 1 BbIHYTb BBEPX Yepes Npopesb B CToNe
nunbl (16).

® Heobxoanmo ocHoBaTeNIbHO OYUCTUTL BHELLHWIA
W BHYTPEHHUI GiaHLbl, & TaKKe Bas ABUraTens,
npexge 4em yCTaHOBUTb HOBOE MWU/IbHOE

20

MOJI0THO M NPOYHO 3aTAHYTb ero. BHMMaHue!
CKoc cpesa 3ybbeB, TO €CTb Harnpas/ieHe
BpAaLLEeHMA NMUIbHOIO MONOTHA AOHHO
coBnagjarb C HanpaBAeHNEeM CTPE/IKN Ha
Kopnyce.

® BHoBb BCcTaBuTbL BCTaBKy ctona (34), KauH (30) n
3alUMTy NMABHOro NoaoTHA (17) 1 Npo4HO
3aTAHYTb.

o [lpu KpenneHnn KamHa (30) HeobxoaMMO
cnefuTb 3a TeM, YTOObl PaCCTOAHUE MEXAY
3y6bAMU NMUABHOIO NOAOTHA U KJTMHOM
COCTaB/IA/10 MUHUMYM 3 MM Y MGKCUMYM 5 MM.
(punc. 19)

@ [lpexpe, 4em Bbl BHOBb NpofosiuTe paboTy
MU0 HEOBXOANMO NMPOBEPUTH
paboTOCNOCOBHOCTb 3aLUMUTHBIX
npucnocobaeHni.

7.Pa6ota ¢ ycTpoiCcTBOM

Mbl peKOMeHAyeM Nnocie Kamaoii HOBOWM
peryiMpoBKHU OCyLLeCcTBUTb NPOo6GHOE NuneHue
AR TOro, YTO6bl MPOBEPUTb OTPEry/IMpoBaHHble
BeJ/IMYMHDI.

BHUMaHMe: yCTPOMCTBO CHabHeEHO
BbIKJIlOMaTe/IeM Neperpy3Ku (puc. 7/nos. a).
Ecnu ycTpoicTBO 6yfeT neperpyHeHo, To OH
aBTOMaTU4YECKU OTHJIIOUUT YCTPOMCTBO.

[na Toro, 4To6bl BHOBb BH/IOYUTb YCTPOWCTBO
Heo6X0AUMO BbIXaTb HECKOJIbKO MUHYT C TeM,
4TO6bI faTb YCTPOMCTBY OCTbITb. 3aTEM HamaTb
Ha BbIKJ/Il0YaTe b NEPerpy3ku (a) M yCTPOCTBO
BHOBb roToBO K pa6orte.

7.1 MpumeHeHUe B KayecTBe HAaCTO/IbHOW NUJIbI
(puc. 1)

MepeBecTy Nny B NOJIOHEHUN HACTOJILHOIO

pexunma (cmotpuTe 6.2.2.)

BypbTe BHUMAaTe IbHbI NpU Bpe3aHuK.

7.1.1 NepekKntoyartesib BK/IIOYEHO-BbIK/1I04EHO
(puc. 20)

@ [yTem HaxaTuA Ha 3eneHyI0 KHOMKY (a) nuna
BKJ/IlO4aeTcA. B Hayane nuneHua goxanTech,
noKa nusibHoe NoaoTHO (5) AOCTUIHET CBOEN
MaKCUMasIbHOM CKOPOCTH BPaLLEHUS.

® [1na Toro, 4TO6bI BbIKOYUTL MUY HEOBXOAMMO
HaraTb Ha KpacHyto KHOMKY (b).

7.1.2 PerynupoBKa rny6uHbl pe3a

@ Ocnabutb hrKcHpytoLLyto raiky (15) n
yCTaHOBWUTb CTOAN NKAbI (16) HA HeoBXoaNMYIO
rny6uHy nunenns. NunbHoe NonoTHO (5) AOMHKHO
BbICTYNaTb HAPYM*y Ha HECKOIbKO MM 3a Kpas

o
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pacnuavMeaemoro npeavera.
® BHOBb 3aTAHYTb UKCHPpYIOLLYIO ranky (15).

7.1.3 OcyuiecTBNI€HUE NPOAOJIbHBIX PE30B
(puc. 20-22)
® OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHOM ros10BKOM (25) 1
nonepeyHbli, napaniensHbli yrnop (18)

ycTaHoBUTb Ha 90°. BHOBb 3adMKCHMpoBaTb BUHT

C HaKaTaHHOM ros0BKOM (25).

® BcrtaBuTb napannensHbivi ynop (18) cnpasa B
nepeaHui naa ctona nubl (16).

® Ocnabutb 06a BUHTa C HAKaTaHHOM rONI0BKOM
(26). CaBuHYTb YNOpPHYIO LWKHY (27) BNepes Ao
cepeaunHbl MUABHOMO NooTHA ( 5) n
3auMKcMpoBaThb.

@ YcTaHoBWTbL NapasnnenbHbli yrnop (18) npu

NoMOLLM MacLUTabHOM LKanbl (C) Ha CToe NUIbI
(16) B enaemoe nonoxeHne n sadrKcMposaTb

€ro CTOMOPHbLIM BUHTOM (28).
® BKM0u4MTbL Ny NyTem HaXKaTuA Ha 3e1eHyo
KHOTMKY (a).

@ Casuvrartb o6pabaTbiBaemblii NpeaMeT MeAEHHO

1 TOYHO BAOJ1b NapannenbHoro yrnopa (18) K
NUABHOMY NONOTHY (5).

@ 3awmTa nunbHoro nonoTHa (17) oTKpbIBaeTca
cama npu nepemeLleHnn obpabdaTbiBaeMbIx
npeaMeToB.

o BxumaHue: [1na obpabartbiBaeMbix NpeameTos
LuMpuHoM meHee 120 mm B 061aCTH NUIBHOTO
nosiotHa (5) He06X0AMMO UCNOJIb30BATb LUTOK-
TonKartenb (29) (cmoTpuTe puc.21) (BXxoauT B
cocTaB Habopa!). Ansa obpabaTbiBaeMbIxX

npeaMeToB LWMPWHOU MeHee 30 MM Heo6X0anMOo
MCMNo/b30BaTh AJ15 NoAAYM Bnepes AePEBSAHHbIN

Tonkarenb (d) (puc. 22). lepeBAHHbINA

TONKaTe/lb He BXOAMUT B TaB H !
(MOMHO NPUOGPECTU B COOTBETCTBYHOLLMX
cneuvanan3vMpoBaHHbIX MarasuHax)

@ PacnunvBaembie npegmeTbl HEO6XOAMMO BCerga

npoTasKkmeaTb A0 KoHLa KanHa (30). (puc. 22)

@ [locne nunenua sawmTHaA KpbiwKa (17)
OMyCKaeTCA BHOBb Cama M 3aKpbIBaeT MUIbHOE
nonoTHo (5).

® Bobikawuuts nuny.

® BHumaHwue: InnHHble 06pabaTbiBaembIv
npeamMeTbl He0OXOANMO 3aLNUTUTb OT
OMNPOKUAbIBAHMA B KOHLIE NpoLiecca NUIeHUs.
(HanpumMep Np1 NOMOLLM POJIMKOBOM OMOpPbI U
T.4.)

7.1.4. OcyuwecTBNEeHUE NonepeyYHbIX pe3oB
(punc. 20/23-24)
@ BcTtaBuTb nonepeyHbIv, NapannesbHbiv ynop
(18) cnepeam B 60KOBOM Nas ctona nusbl (16).
@ 3aTAHyTb CTOMOPHbIV BUHT (28) [0 TaKoM
cTeneHu, 4To6bl NonepeYHbIi, napaniesbHbli

7.2.

7.2.

yrop (18) MOXHO 6b1710 ABUraTb C Masibim
nodTom B nase crona nunbl (16).

OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHOM ro/IOBKOM (25) n
YCTaHOBUTb MonepeyHbI yrnop (18) Ha
Henaemyto BeJsIMYMHY yrna u 3adUKCUMpoBaTb.
Ocnabutb 06a BUHTa C HaKaTaHHOM rosI0BKOM
(26) 1 caBWHYTL YNOPHYIO LWKHY (27) BNEBO A0
TaKOW CTeneHu, YToGbl OHa Npu ee
npoTasKMBaHWM Brepea He npuKkacanach
60/iblUe K 3aluTe NnAbHOro noaoTHa (17). BHosb
KPEernKo 3aTfAHYTb BUHTbI C HAKaTaHHOM ro/I0BKOWM
(26).

BrnatounTb nnny.

CuWbHO NpYAaBUTL pacnuanBaeMblvi NpeamMeT K
YNOPHOW LWKHe (27) 1 BMECTe C NonepeyHbIM,
napannenbHbim ynopom (18) meaneHHo asuratb
Ha MWbHOE NMOJIOTHO (5) ANA OCYLLECTBAEGHMA
pesa.

Mocne oKoHYaHMA NpoLecca Pe3Ku BbIK/IIOYUTD
nuny.

Ucnonb3oBaHue B Ka4ecTBe TOPLLOBOW NUJIbI
MepeBop Nu/ibl B peXUM TOPLLOBOW NUJbI
(cmoTtpuTe 6.2.1.)

.1 PerynupoBKu (puc. 2/3)

[0110BKy yCTPOMCTBA MOXHO 0C/llabuB 3arKUMHOM
BMHT (22) HaK/IOHWUTb BJIEBO HA MaKCUMasIbHO
45°,

MoBOPOTHBIN cTOA (8) Npu ocnadneHnn
CTOMOPHbIX BUHTOB (10) MOXHO NepecTaB1Tb Ha
yron ot -45° no +45°.

Muna npuBoguTCA B AEMCTBME NYTEM HaMaTHA
Ha nepexYaTe b BKAOYUTb-BbIKOHYNTD (3).
Heobxoanmo neperntoyaTens BO BpeMSA NUIEHUA
[epraTb HaXaTbIM.

2 TopuoBbii pe3 90° ¥ NOBOPOTHbIN cToN 0°
(puc. 2/29)
Muna npuBoguTCA B AEMCTBME NYTEM HaMaTHA
Ha KHOMKY BK/IOYNTb-BbIK/IO4YNUTD (3).
BHumaHue! PacnnnvBaembiii Matepuan HagerHo
YNIOMUTb HA MOBEPXHOCTb YCTPOMCTBA U
3admrKcMpoBaTb Npu NnomoLym 3axuma (37),
4TOGbI MaTepuasn He CABMranaca BO BpeEMs
NUAEHUA.
Mocne BKAOYEHMA NKJbI BbIXAATDL, NOKa
NWIbLHOE NONOTHO (5) AOCTUIHET ero
MaKCUMasIbHOM CKOPOCTH BPALLEHUS.
Hawatb Ae610K1pyIoLLyo KHOMKY (1) v aBuratb
rO/I0BKY YCTPOMCTBA NPW MOMOLLM PYKOATKM (2)
pPaBHOMEPHO U1 C JIETKUM [aBlIeHNEM BHU3
CKBO3b 06pabaTtbiBaeMbiii NpeameT.
[Mocne 3aBepLueHMA npouecca NMAeHns
NPUBECTM FOJIOBKY YCTPOMCTBA BHOBb B BEPXHEE
HenTpasibHOe NOJIOKEHWE U OTMYCTUTb
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nepeksoyaTesib BKAYUTb-BbIKIIOUYUTD (3).
BHumaHue! Bnarogaps Bo3BpaTHol NpyKuHe
YCTPOWCTBO @aBTOMaTMYECKM OTKUbIBAETCA
BBEpPX, MNO3TOMY HEO6XOAMMO HE OTNyCKaTb
PYKOATKY (2) nocne 3aBepLueHna NUneHns, a
MeAJ/IEHHO BUraTh rOJIOBKY YCTPOMCTBA BBEPX
noz, BO3AENCTBUEM JIEFKOrO NPOTUBOAABIEHUS.

7.2.3 TopuoBblii pe3 90° U NOBOPOTHbIN cTon 0°-
45° (puc. 25)

Mpun NoMoLLM TOPLIOBOM U YCOPE3HOM MUJbI C

BEPXHWUM PacroIOeHUEM CTONIA MOXHO

OCYLLECTB/IATb KOCble paspesbl BAEBO M NPaBo Mog,

yrnom ot 0° Ao 45° K yNOPHOM LUMHE.

@ [lepeBecTu ronoBKy yCTpPOMCTBA B BEPXHEE
MONIOKEHME.

® /[le6noK1poBaTh NOBOPOTHbIV CTOA (8) nyTem
ocnabnenua ctonopHoro BuHTa (10).

@ [lpy nomoLLmM pyKOATHM (2) yCTaHOBUTb
NMOBOPOTHbIM CTON (8) Ha enaembli yron, aTo
O3HayaeT COBMECTUTb MECTO MapKUPOBKM (a) Ha
NMOBOPOTHOM CTOJ1E C BE/TMYMHOW HEeNaeMoro
yrna (11) Ha HenoABWKHOM onopHoM nauTe (9).

® BHOBb KpemnKo 3aTAHyTb CTONOPHbIN BUHT (10)
[N151 TOrO, YTOObI 3aMKCUPOBATL NOBOPOTHbIM
cTon (8).

® OcyLecTBUTb pe3Ky TaK, KaK 3TO OMUCaHo B
pasgene 7.2.2.

7.2.4 Kocana pacnunoBKa 0°- 45° 1 NOBOPOTHbIN
cton 0° (puc. 26/27)

Mpu1 NOMoLLM TOPLIOBOM U YCOPE3HOM MUJbI C

BEPXHUM PacrosioeHNeM CToNa MOKHO

OCYLLECTBATb KOCYO pacnu/0BKy B/IEBO MOA YI/IOM

o1 0°80 45° K paboyeri NOBEPXHOCTH.

@ [lepeBecTu ronoBKy yCTpPOMCTBaA B BEPXHEE
NONOXEHHE.

® 3aduKcupoBaTb MOBOPOTHLIN CTON (8) B
noJsioxeHun 0°.

® OcnabuTb 3aXUMHON BUHT (22) M HAKIOHWUTb NpK
NMOMOLLM PYKOATKM (2) rO/IOBKY yCTpPOMCTBa
B/IEBO A0 TEX MOP, MOKa yKa3aTe/lb He MOKaXeT
Henaemyto BE/IMYMHY yra.

® BHOBb KpenKo 3aTAHyTb 3aXMMHOMN BUHT (22) 1
OCYLLECTBUTb paspes TaK, KaK 370 ONMcaHo B
pasgene 7.2.2.

7.2.5 Kocana pacnunoBKa 0°- 45° 1 NOBOPOTHbIN
cton 0°- 45° (puc. 25-28)

Mpu1 NOMOLLYM TOPLIOBOM U YCOPE3HOM MUJbI C

BEPXHWUM pacroIOeHUEM CTOIa MOXHO

OCYLLECTB/IATb KOCYIO PACMUIOBKY BJIEBO NOZA YI/IOM

o1 0°80 45° K paboyert NI0CKOCTU U OHOBPEMEHHO

noga yrnom ot 0°Ao 45° K ynopHoM LnHe (ABoMHasnA

Kocas pacnu/oBKa).

@ [lepeBecTu ronoBKy yCTpPoOMCTBa B BEPXHEE
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MOJIOKEHHE.

@ Pasb6nokvpoBaTtb NOBOPOTHbIM CTON (8) NyTem
ocnabneHua cTonopHoro BuHTa (10).

@ [lpun nomoLum pyKOATKM (2) nepecTaBuTb
NMOBOPOTHbIM CTON (8) Ha enaemyro BENNYUHY
yrna (4n1a aToro CMOTpUTE TaKKe pasgen 7.2.3.)

® BHOBb KpenKo 3aTAHYTb CTOMOPHbIN BUHT (10)
ana GuKcaumm NOBOPOTHOrO CToNa.

@ OcnabuTb 3aXKUMHOM BUHT (22) 1 NPy MOMOLLM
PYKOATKM (2) HaK/IOHWUTb FOJI0BKY YCTPOWCTBA
B/IEBO Ha }enaemyto BenduHy yrna (aas storo
CMOTpUTE TaKKe pasgen 7.2.4.)

® BHOBb KpemnKo 3aTAHYTb 3aXWMHOM BUHT (22).

® OcylecTBnTb pesKy TaK, KaK 370 ONMcaHo B
pasgene 7.2.2.

8. 3ameHa Kabensa nuTaHuA
AJZIEKTpoCceTU

Ecnu 6ypeT noBpexaeH Kabenb nuTaHuA oT
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO Ero A0MKEH
3aMEeHWUTb U3roTOBUTE b YCTPOMCTBA, Ero caywoba
cepBu1ca Uu Apyroe Ao ¢ NofoGHOM
KBasMduKalmen gasa Toro, YTobbl U3bemarb
OnacHOCTEN.

9. OyucTKa, TeXHU4YECKUi yxoa u
3aKas3 3anacHbIX getaneu

Mepen Bcemy paboTamm MO OYUCTKE BbIHYTb
LITeKep 13 po3eTKU.

9.1 Ounctka

o OunwanTe 3aWnTHbIE YCTPOMCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMNYC
ABUraTenA Kak MOXHO Nyylue OT Mbiv 1 rpA3u.
[MpoTpute hpesy YMCTON BETOLLIO NN
npoaymnTe cXaTbiM BO3AYXOM C HA3KUM
[aBneHvem.

® Mol pekomeHayem ounaTth pesy nocne
KaXk40ro 1crosib30BaHnA.

e OunwanTte ycTpoONCTBO PerynAapHO BNaXKHON
TPAMNKOMN C HE6OSbLUNM KONTMYECTBOM XWUAKOrO
Mbina. He ncnonb3yiTe motowme cpeacTsa unm
pacTBOPUTE; OHWN MOTYT Pa3becTb
nnactMaccoBble 4acTu ycTpoictea. CnegnTe 3a
TeM, 4Tob6bl BOoJa He nornana BOBHYTPb
yCTpOWCTBa.
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9.2 YrosbHble WeTKu

Mpu ype3amepHOM 06pa3oBaHNM UCKP caanTe
bpesy B cneumanu3vpoBaHHy0 MacTpeckyo ansa
NPOBEPKU YrosibHbIX LLETOK.

BHuMaHme! YronbHble WwWeTkKn paspelaeTca
3aMEeHATb TOJIbKO CNeunanuncTy aneKTpuky.

9.3 TexHU4Yeckui yxon

® B ycTpoiicTBe Kpome 3TOro HeT geTtaneu,
KOTOPbIE HY>XXAAI0TCA B TEXHUHECKOM yXoe.

® Heobxognmo Bce NOABUIKHbBIE AETANN PErYIAPHO
CcMasblBaTb CMa3KOW.

9.4 3akas 3anacHbIx aeTaneun:

Mpn 3akase 3anacHbIX YacTen Heob6xo0AMMO

npuBecTu crneaywowmne oaHHble:

e Moaundukauma yctporcTea

@ Howmep apTukyna yctponcrsea

® VoeHTudrKauMoHHbI HOMEP YCTPONCTBa

® Howmep 3anacHow yactu Tpebyemoin AnA 3ameHa
netanv

AKTyarnbHble LieHbl 1 MH(hOpPMaumA HaXOAATCA Ha

cante www.isc-gmbh.info

10. YTunusauma n BTopu4Hasa
nepepaboTtka

YCTpONCTBO HaxoAMTCA B yNakoBKe AJA Toro,
4YTOObI N36€eXaThb ero NOBPEXAEHUM Npu
TpaHcrnopTpoBKe. Ta yrnakoBKa ABMAETCA
CbIPbEM M MO3TOMY MOXET ObITb UCMONb30BaHa
NMOBTOPHO WUNW HanpaBfeHa BO BTOPUYHYHO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO M €ro NpMHaaeXXHOCTU COCTOAT U3
pasnMyHbIX MaTepuanoB, TakMx Kak Hanpumep
mMeTans u nnactMacc. YTunuanpynte aedeKkTHble
netanu B Mectax cbopa 0cobbix OTXOL0B.
WHbopmaumio 06 aToM Bbl MOXXeTe nonyynTb B
cneuvanu3MpoBaHHOM MarasuHe Uin B MECTHbIX
opraHax npasneHus!

23
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonaeaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOM NpeanasHu MEPKU, CBbP3aHN CbC
6e3onacHoCTTa, 3a Aa Ce NpeaoTBpaTaT
HapaHfABaHWA 1 LWeTK. 3a LeaTa BHUMaTeIHO
npoYeTeTe TOBa yMbTBaHe 3a ynoTpeba / ykasaHuaTa
3a 6e3onacHocT. [1a3eTe ro fobpe, 3a ga
pasnonarare ¢ MHpopmaLuuaTa no BCAKO Bpeme. B
cnyyaw, Ye TpsAGBa Aa npefajerte ypega Ha apyrv
nvua, MoJif, MpeganTe UM ToBa ybTBaHe 3a
ynoTtpe6a. Hue He noemame OTroBOpHOCT 3a
3/10MOJTYKU WK LLETH, KOUTO BB3HUKBAT BCIEACTBUE
Ha Hecb6/1IoAaBaHETO Ha TOBA YMbTBaHE U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT.

1. MHcTpyKuMm 3a 6esonacHocCT

CBOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6e30MacHOCT Lie
HamepuTe B Npunoxexara 6poluypa.

/A NPEAYNPEH/EHUE!

HpoqueTe BCUYKU YHa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
WHCTPYKLUN.

npOI'IyCKVITe Nnpu cnasBaHETO Ha yKa3aHuATa 3a
6e30nacHoCT U MHCTPYKUMUUTE MOraTt ga umat KaTto
nocneguua eneKkTpu4ecKu ygap, noxap WU/ TEXKU
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bp,eu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYRUHUHA.

2. OnucaHue Ha ypeaa

1. ByToH 3a geb10KMpoBKa

2. [OpbrKa

3. [lpeBKtoyBaTen 3a BKN-/M3K/I04BaHE 3a PEHUM

Ha HanpeyHo oTpA3BaHe

MpeBKAoYBaTEN 3a BK/I-/M3KII04BaHe 3a

HaCTONIEH PEHMM

5. LupKynapeH AucK

6. 3awmTa Ha LMPKYNAPEH ANCK NOABUKHA

7. OrpaHuunTenHa wuHa

8. BwbprAwa ce maca

9. [onHa uMpKynapHa maca

10. durKcHpaly BUHT 3a BbpTALLla ce maca

11. Crana

12. MMoanoxKa 3a maca gony

13. Jbpray 3a Noa10xK1Te Ha obpaboTeaemmTe
fetaninm

14. JoneH Kanak Ha LMpKynsapHMA AUCK

15. duKcupalla ramka

16. UnpKynapHa maca

17. TopHa 3almTa Ha UMPKYNAPHUA AUCK

18. HanpeueH pecn. napaneneH orpaHu4mTen

»>

19. Kntou ¢ wectobrbaHa rmasa

20. MoanoxKM Ha 06paboTBaeMu feTanam

21. Kntou ¢ yenHu otsopun

22. 3areraTteneH BUHT

23. O6esonacaBgall, 601T

24. bnokupaly noct

25. BUWHT ¢ Ha3bbKa 3a HACTPOMKa Ha CKOCSIBAHETO

26. BUHT ¢ Ha3bbKa

27. OrpaHunyuTenHa WnHa

28. duKeMpall, BUHT 3a LuMpUHaTa Ha psasaHe

29. bytaneH npbT

30. Ho 3a 3aK/IMHBaHE UM pasKAnMHBaHe

31. CmyKatenHa Tana

32. BonT ¢ BbTpeLUeH LEeCTOCTEH

33. BUHT ¢ KpbCTOOOPA3HO rHE30

34. MNopnoxKa Ha maca rope

35. BbHLWeH dnaHel,

36. PuKcHpaLly BUHT 3a NOAJIOKKATa Ha
o06paboTBaemusa aeTann

37. Ctara

38. BrpageHa gpbiKa

3.06em Ha gocTaBKa

LIMpKynapeH AMCK C NOKPUTHE OT TBBPA MeTan
HanpeyeH pecn. napaneneH orpaHuynuTen
BytaneH npbT

MoanoxKa Ha o6paboTBaeMus AeTamn

Kntoy ¢ yenHum OTBOPMU, KJIOY C LWECTObIMb/IHA
rnasa

4. Ynortpeba no npegHa3Ha4yeHue

LinpKynsapbT 3a HaNpeyHo OTpsA3BaHe U CKocABaHe
nof brb/1 C ropHa Maca CNyHK 3a OTpsA3BaHe, KaKkTo
1 32 HAA/TBbKHO M Hanpe4Ho psAsaHe (camo ¢
HanpeyeH orpaHnyMTeN) Ha AbPBO M NaacTmaca,
Cbob6pa3HO roeMmHaTa Ha MallnHaTa.

LiMpKynsapbT He e NoaxoAsLL, 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a
OTOMNJIEHHE.

MawwuHara Tps6sa fa ce u3nonssa camo no
npegHasHa4eHneTo M.

Bcsaka apyra ynotpe6a, pasnvyHa oT Tasu, He e Nno
npegHasHayveHve. 3a Bb3HMKBALLM OT TOBA LLETU UN
HapaHABaHMA OT BCAKaK®bB BMA OTroBapA
noTpebuUTeNnAT/06CAYIKBALLOTO AnLE, a He
npounssognTenaAT. Tpabsa fa ce M3non3sar camo
NOAXOAALLM 3a MaLLMHaTa LMPKYIAPHU UCKOBE.
M3nonsBaHeTo Ha OTPE3HU WANGOBBYHM LA oT
BCAKAKbB BN € 3abpaHeHo.

YacT ot ynotpebara no npegHasHavyeHue € CbLLOo U
cna3BaHEeTO Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT, KaKTo
M Ha yN'bTBAHETO 3a MOHTaX U YKa3aHUATa 3a

o
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eKcnioaraums B ymbTBaHETO 3a ynotpeba.

Jlnua, KouTo 06CNyHBaT M NOAABbPKAT MalLMHATa,

TpA6Ba fa ca 3ano3HaTi ¢ Hed n Aa ca

MH(OPMMPaHKN 38 Bb3MOXHWTE ONAcHOCTH.

OcBeH ToBa TpAGBa HaW-TOYHO Ja ce cnassar

Ba/IMAHUTE Hapeabu 3a NpeAoTBpaTABaHe Ha

3/10M0JTYKM.

[Apyrv o6wm npasunnia B o61acTute Ha Tpyaosara

MeauLMHa M TexHuYecKaTa 6e30nacHoOCT TpsAbsa aa

ce crnassar.

ﬂpomeHM Mo MalwunHaTa U3KaK4YBaT Hanb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha NPON3BOAUTENA U

Bb3HMKBALLM OT TOBA LLETU.

Bbnpekn ynotpebara no npegHasHadeHne

onpeaeneHy pUcKoBM (aKTOpPKU He MOraT Hamb/IHO

fa 6baat otctpaHeHn. O6ycnoBeHu OT

HKOHCTPYKUMATA U MOHTaXa Ha MalluHaTta morart ga

Ce NoABAT CneAHUTe PUCKOBeE:

® [loKocBaHe Ha UMPKYNAPHUA AUCK B
HernoKpuTata 30Ha Ha pasaHe.

® /[loKocBaHe Ha paboTelumsa UMPKYNAPEH AUCK
(HapaHaBaHe OT nopA3BaHe).

@ O6pateH ygap Ha 3aroTOBKM M Ha 4acTu OT
3aroToBKMU.

@ CuynBaHMA Ha UMPKYNAPHUA OUCK.

® WaxBbpasHe Ha fedEeKTHM YacTu OT TBbPA,
MeTa Ha UMPKYNAPHUA ANCK

@ YBpermzaHe Ha cnyxa npu He M3non3sBaHe Ha
HeobxoaMmara 3awuTa 3a cayxa.

® BpepgHu 3a 3gpaBeTo emmcun Ha npax oT AbpBO
npv U3nosisBaHe B 3aTBOPEHU NOMeELLEHUA.

Mons, umawTe npeaBuA, Ye HalLUTe ypeau cnopes,
npeAHasHa4YeHNeTo CU He ca KOHCTpyupaHu 3a
NPOMMULLNEHA, 3aHAATYUICKA AW UHAYCTpUaHa
ynoTtpe6a. Hue He noemame HMKaKBa rapaHLma, ako
YPeAbT Ce U3M0/13Ba B NPOMULLIEHW, 3aHAATYUICKU
WM MHAYCTPUANIHU NPEANPUATUA, KaKTO M Npu
NoJ06HM Ha TAX AeMHOCTMH.

5. TexHU4YeCKU AaHHU

[Apuraren c npomeHame Tok 230 Bonta ~ 50 Xepua

MowHocT 1800 Bara
Pa6oTeH perunm S1
O60poTH Ha NpaseH xoa N, 4500 MuH

LIMpKynsipeH AUCK C NOKpUTHUE
OT TBbPA MeTas 2250 x 2 30 X 2,8 MM

Bpoli Ha 3b6umnTe 36

CMmyKaTeneH usBog, @ 35 MM
OnopHa NoBbPXHUHA 490 x 318 mm
Terno 13,5 Kr

416 x 352 Mm
Makc. 40 Mm

Harto HacToneH uuprynap:
LimprynapHa maca
AbnbounHa Ha pasaHe

MaKcumaneH HanpeyeH pa3pesa Ha feTanna

15,5 x40 um
30x 10 x 100 mm
HaKoHAeM -45° o + 45°

MuHUManeH pasmep Ha geTanna

MapaneneH orpannunTen

HaTto uupKynap 3a Hanpe4yHo OTpA3BaHe:

30Ha Ha HaK/1oH -45°/0°/+45°
HaknoHeH cpe3s 0° po 45° HansABo
LLnpwuHa Ha psasaHe npu 90° 130 x 75 Mmm
LLnpuHa Ha psasaHe npu 45° 120 x 50 mm
LLnpuHa Ha psasaHe npu 2 x 45°

([lBOEH HaKIOHEH cpes) 70 x 35 Mm

MuHumaneH pasmvep Ha getaina 50 x 10 x 100 mm

Lym n BuGpaumsa

CTOWMHOCTUTE 3a LWyM U BUGpauus ca nosly4eHu
cbrnacHo EN 61029.

HuBo Ha 3ByKOBO Hansrae Ly 93 dB (A)
Hone6anve K, 3dB
HuBo Ha 3ByKOBa MOLHOCT Lyya 106 dB (A)
HonebaHune Ky 3dB

Hocere 3awura 3a cnyxa.
BnuvsiHWeTO Ha Lyma MoXe Aa NpuymHK 3aryba Ha
cnyxa.

O6LWMTE CTOMHOCTU Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA cyma
Ha TpuTe NOCOKM) nosly4eHun cbrnacHo EN 61029.

CTOMHOCT Ha eMWUCUSA Ha TpenTeHusa ay, = 2,02 m/s?
KonebaHuve K = 1,5 m/s?

BHumaHue!

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3TbYBaHN BMOpauumn e
n3mepeHa no HopMMpaH KOHTPOIEH METOZA U B
3aBMCMMOCT OT Ha4MHa, MO KOMTO Ce U3Nnon3sa
€/IeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXeE Ja Ce NPOMEHS,
a B U3KJTIDYUTENIHU C/ly4an MOXe [a npesBuvillaBa
nocoyeHara CTOMHOCT.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3TbYBaHN BUOpaLMK
MOMe ia Ce M3MoN3Ba 3a CPaBHEHWE Ha efIMH
€JIEKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3TbYBaHW BUOpaLMK

25
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MOX¥e [a BCe U3Mno/si3Ba CbhbLL0 3a Ha4a/IHa OLeHKa Ha
oTpuuaTeIHO BIMAHUE.

OrpaHu4yeTe o6pa3yBaHETO Ha WYM U
BUGpauuATa 4o MUHUMYM!

® Wanonsealite camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMpAaLLM ypeau.

MopabpraliTe M NnouncTBanTe ypeaa pefoBHo.
MpurogeTte HauMHa cu Ha paboTta cnpaMo ypeaa.
He npetoBapBaiiTe ypeaa.

HoceTe ypepa npv HEO6XOAMMOCT 3a NPOBeEpKa.
M3kntouBaiiTe ypeaa, ako He ce M3nonaea.

OcTtaTb4yHM pUCKOBE

[opu aKo o6cnyKBaTe TO3U €IEKTPUYECKU

WHCTPYMEHT CbIacHo npeanucaHuaTa, BUHaru

cblyecTByBaT ocTaTbyHM puckose. Morar ga

Bb3HUKHAT C/IefjHUTEe ONacHOCTU BbB BPp'b3Ka C

KOHCTPYKUMATA U USMbJIHEHUETO Ha TO3U

€/IEKTPUYECKU UHCTPYMEHT:

1. YBpempaHe Ha 6ennte ApoboBe, aKo He ce HOCU
NnoAxoAALLa 3almMTHa MacKa NpoTUB npax.

2. YBpempaHe Ha Ciyxa, ako He Ce HOCH
noAxoAaALLa cnyxosa satmra.

3. YBpempaaHusa Ha 3ApaBeTo, pe3ynTmpallm ot
BMOpaLMMTE BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
n3non3Ba Npoab/IKUTENIHO Bpeme U He Ce Boau
1 NOAAbPHA KaKTo TpAbsa.

6. Mpegu nycKaHe B eKcnsioarauus

® MawuHara Tpa6sa fa 6bae pa3nonorKeHa
CcTabunHo, T.e. TpsAbBa Aa 6bae 3aterHara ¢ 4
BWHTa BbpXy paboTHa mMaca, yHuBepcaaHa
NnoAcTaBKa Wan ap.

o [lpeam nyckaHeTo B eKcnioaraumsa BCUYKU

NOKPUTMA M NpeAnasHu npucnocobieHna Tpaéea

fa 6baaT HagIeHO MOHTUPAHM.

® LMpKynAapHWAT gnck Tpabea aa ce ABUHKMK
CBO6OAHO.

@ [lpun Beye 06paboTEHO ABPBO OOBPHETE
BHMMaHMe 3a Ha/IMYMETO Ha YyHau Tenia Kato
Hanp. reosgev Uan BUHTOBE U.T.H.

o [lpeau fa 3apeicTBaTe NpeBKIYBATENA 3a
BKJ1- / USK/IOUBaHe, yBepeTe ce, Aaam
LMPKYAPHUAT AUCK € NpaBUIHO MOHTUPaH U
NnoABUKHUTE HaCTu ce ABUMKAT JIeKO.

@ [lpeau BKAOYBAHETO Ha MalLMHaTa ce yoeaeTe,
Ye JaHHUTe BbpXy pupmeHaTa Tabenka
CbBNajar ¢ MPexoBUTe JaHH.

® 3aKpenete cTtdararta (37) oT ropHaTta cTpaHa Ha
orpaHu4uTesiHaTa WnHa ¢ BUHTa.
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6.1 MoHTHpaHe Ha uupkynapa: (pur. 1 - 4)

® [IbxHeTe ABeTe ONOPHM CKOOM Ha 3aroToBKara
(20) B NnpeaBuaeHUTE 3a TOBa NPUCMNOCOBAEHNsA
3a 3aKpenBaHe (13) oT cTpaHaTa Ha ypega v
(uKcHpanTe ¢ BUHTOBETE (36).

® 3a pawusberHete npeobpblLLaHe Ha LMPKYyAsapa
Hasag, AONbIHUTEIHUAT OMOPEH KpaK (a)
TpA6Ba Aa ce nssaam ot ypeaa (hur. 4).

6.2 MpeHacTpoiiBaHe HAa KOMBGUHUpPaHUA
uUpKynap (¢wr. 1-8)

LiMpKrynapbT uma aBe paboTHU No3uumm:

A: HacTtoneH umpkynap (pur. 1)

B: LinpKynap 3a HanpeyHo oTpA3BaHe 1 CKocABaHe

noa bron (pur. 2)

MpeHacTpoiBaHeTO Ha KOMGUHUpaHUA
LMpHRyNAp TpAGBa fa ce M3BbPBU TOYHO U
CbIN1aCHO cNefHUTe MeTOAU U CTbIKa No
CTbINKa, B NPOTUBEH CJly4ai Morar ga ce
NoBpeaAT YacTUTe Ha MalluHaTa.

BHumaHue: UsgbpnaiiTe MpeXoBUA Liencen,
npeau aa npeHactpoute uupKynapa!

B cbCcTOAHMETO NpY OCTABAHETO LIMPKYNAPBT Ce
Hamupa B paboTeH pexunmM A (HaCTONEeH LMPKYAApP)

6.2.1 MpeHacTpoiBaHe Ha LUPKY/IApa Ha PEHUM
Ha Hanpe4yHo oTpA3BaHe

@ Hai-Hanpepn pasxnabeTte dpuKcHpallara ravika
(15).

® [pbrTe umMpKynapHata maca (16) ¢ nek
HacpeLLeH HaTUCK Hagony 1 ocBoboaeTe
6710KMpaLLnA 10CT (24) (NpuaBUKETE HAJoNY).

® BHumaHue! lNMocpeacTsom Bb3BpaTHaTa
NpyxMHa MallnHaTa aBTOMaT4yHO Ce 3aBbpTa
Harope, ToBa 0O3Ha4yaBa fja He 0CBObOXAaBaTe
LUMpKynapHaTa maca (16), a npugsuxeTe
LUMpKynapHaTa maca (16) 6aBHO 1 € ek
HacpeLLeH HaTUCK Harope.

@ OTHOBO 3apaBo 3aBMHTETE (DUKCHpaLLaTa ramka
(15).

e OTHOBO 34paBo 3aBuIiTe GIOKMPALLMA N1OCT (24).

® HatucHete malwmHHaTa raga c gpbrKara (2)
Haziony v n3gbpnavite obesonacsasalimsa 6onT
(23). MocpeacTBom TOBa NpeBKAOYBATENAT (4)
3a HaCTOJIEH PEXMM Ce NPeBK/oYBa 6€3TOKOBO
1 NpeBKoYBaTeNAT (3) 3a pexmMm 3a Hanpe4Ho
0TpA3BaHe ce CBbpP3Ba KbM HanpeweHneTo.

® BHumaHue! lNMocpeacTeom Bb3BpaTHaTa
Npy¥MHa MallnHaTa aBTOMaT4yHO Ce 3aBbpTa
Harope, ToBa 0O3Ha4YaBa fja He 0CBObOXaasare
ApbHKaTa (2), a fa npuaBUIKETE MalLMHHaTA
rnasa 6aBHO M C IEK HACPELLLeH HaTUCK Harope.

® CHewmeTe fONHMA KanaK Ha LMPKYIAPHUA JUCK
(14).
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Cera UMpKyNsApbT € NPEeHACTPOEH Ha PEUM 3a
HarnpeyHo oTpsi3BaHe.

6.2.2 NpeHacTpoiiBaHe Ha LMpPHyAApa Ha

HacTOJIEH peXum
MNocTaBeTe MalmHHaTa rnasa OTBECHO U
BbpTALLATa Ce YnHUA (8) Ha noaunuma 0°. OTTYK
MOM¥eETE [a U3Mb/IHUTE TOYKUTE Nog 6.2.1 B
obparHaTa nocnefoBaTenHoCT UK Ja cnepsare
onucaHuTe Mo-A0y TOUKK.

PuKcupanTe puKcupatimTe BuHTOBE (10) M
3aTeraTesiHusA BUHT (22).

MocTaseTe 4OMHNA KanaK Ha LUPKYIAPHUA AUCK
(14) Bbpxy BBpPTALLATA CE YMHMA (8), NpK ToBa
[Bara 3agHu KpaKa Ha Kanaka (14) Tpsbsa ga ce
BKapar CTabuiHO 3af orpaHuMyYnTeNHaTa LnHa
(7).

HartuncHeTte 6yToHa 3a febnokmposKa (1) n
CMbKHETe MallMHHATa raBa C gpbrKarta (2),
[OKaTo Ao/IHaTa 3alMTa Ha LMPKYIAPHWUA SUCK
(14) n3uAN0 NOKPUE LUPKYNAPHMA AUCK.
MpubyTaiTe HaBbTPe obGesonacasalLmsa 60T
(23), 3a pa duKeupare UMpKynsapa B foaHarta
no3uuua, NoOCPesCTBOM TOBa JIMHEMHOTO
MPEXOBO HanpemxeHne 0THOBO Ce NpemecTsa oT
npesKaouBaren (3) Bbpxy npesK/oyBaren (4).
OcsoboaeTe 610KMpaLLma 1ocT (24)
(NpuagBuKeTe Hazony)

Pasxnabete duKcupalyara raika (15) 1
CMbKHETe uupKynapHarta maca (16) Ha xenaHara
ObNOOYMHA Ha pA3aHe.

OTHOBO (huKcHpanTe bhuKcHpallyata raika (15).
OTHOBO 3ApaBo 3aBuiTe G0KUPALLMA NOCT (24).
MocpeacTBOM CMBKBAHETO Ha LMPKyAapHaTa
maca (16) obesonacasawmAT 60T (23) ce
610KMpa NocpeAcTBOM 610KMpaLLarTa BuKa
(24), Taka Ye ga He MOXe Ja ce u3sagu.

Cera UMpKyNApbT OTHOBO € HACTPOEH Ha
HaCTONEH PEHMM.

6.3 Bb3MO¥KHOCTHM 3a HacTpoiiBaHe Ha

LUPKyNApa Ha peXum Ha Hanpe4yHo
oTpasBaHe (¢wur. 1/2)

3a HacTpovBaHeTo Ha BbpTALlaTa ce maca (8)
pasxnabete Gpurcupalms BUHT (10) ¢ oK. 2
3aBbpTaHus.

Bbprawara ce maca (8) nma durxeupanm
nonoxeHWA npu nosmummte npu 0°, 5°, 10°, 15°,
20°, 25°, 30°, 35°, 40° 1 45°. LLlom KaTo
BbpTALLAaTa ce YnHuA (8) e puKcupaHa,
nosuumaTa cnefsa fOMbAHUTESHO Aa ce
(MKCHpa NoCpeACTBOM 3aTAraHe Ha
duKeupalyma BuHT (10).

B cnyuait, ye ca Heo6X0AMMM APy HACTPOMKM
Ha brb/1a, TO B TO3U C/ly4al BbpTALLATa Ce YNHUA
(8) ce duKcHpa camo Hag BUKCUpaLLMA BUHT

o

(10).

MocpeacTBOM IEKO HAaTUCKaHE Ha MaluMHHaTa
rnasa HafloNly M eHOBPEMEHHO U3BamjaHe Ha
obesonacasalyua 60T (23) oT Abpaya Ha
ABurartens, UMpKynapsT ce febnaokmpa ot
JonHarta paboTHa nosuuma. 3aBbpTeTe
ob6esonacutenHma 6ot (23) Ha 90°, 3a aa
ocCTaHe Ae60KMpaHa MallMHHaTa rnasa.
HaknoHeTe MalinHHaTa rasa Harope.
MalwuHHaTa rnaBa nocpefcTBom pa3xiabeaHe
Ha 3aTeraTesiH1A BUHT (22) MOXe Aa ce HaKJIoHM
HaNABO Ha MakKc. 45°.

MpoBepeTe fanv MPeXOBOTO IMHENHO
HanpemeHue cbBrnaja c noKkasaHuATa 3a
HanpexeHue Bbpxy hrpmeHaTa Tabenka ¢
[aHHM 1 nocTaeeTe ypeaa.

6.4 MpeunsHo peryivpaHe Ha orpaHu4UTensa 3a

Hanpe4Ho oTpassaHe 90° (dur. 1 - 3/9/10)
CBaseTe Hafo/ly MallMHHaTa rnasa.
OcBobopeTe 3ateraresiHna 60T (22).
MocTaseTe onopHMaA brba (a) Mexay
LMPKYNApHUA Ju1CK (5) 1 BbpTALarta maca (8).
PasxnabeTte KoHTparankara (b) u HacTporiBanTe
C perynupaiuma 60T (C) Ao Torasa, AoKaTo
BIBABT MEXAY LMPKYAAPHUA AUCK (5) n
BbpTAWaTa maca (8) ctaHe 90°.

3a fa dpurKcupare Tasu HacTpoMKa OTHOBO
3aBuiTe KOHTparankara (b).

6.5 MpeunsHo perynnpaHe Ha orpaHU4UTeNa 3a

oTpAsBaHe noj bron 45° (¢ur. 1 - 3/11/12)
CBaseTe Hafo/ly MallmMHHaTa rnasa.
DuKcuparTe BbpTALaTa Maca (8) Ha NosIoKeHWe
0°.

PasBuiiTe 3ateratenHus 601t (22) u c
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/I0HeTe MalUMHHATAa raBa
HanABo Ha 45°.

MocTaBeTe onopeH brona 45° (f) mewxay
LMPKYNApHUA A1CK (5) 1 BbpTALaTa ce maca (8).
PasxnabeTte KoHTparankara (d) U HacTporiBanTe
C perynupaiuma 60T (e) 4o Torasa, JOKaTo
BIBABT MEXAY LMPKYAAPHUA AUCK (5) n
BbpTALATa Maca (8) ctaHe TO4HO 45°.

3a fa durKeupare Tasu HacTPoMKa OTHOBO
3aBuWiTe KOHTparankara (d).

6.6 NMpaxounscmyksaHe (¢wur. 13)

LiMpKrynapbT e o6opyaBaH CbC CMyKaTenHa Tana
(31) 3a CTHProTUHMU.

Ta necHo Moxe fa 6bae CBbp3aHa 3a BCUYKK
YCTPOMCTBA 3@ M3CMYKBaAHE Ha CTbPrOTUHW.
M3nonsBaiite ypeaa camo ¢ U3CMyKBaHe Ha
npaxa. PejoBHO NpoBepsABaiTe 1 NnoYucTBamnTe
CMyKaTe/IHUTe KaHa/u.
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6.7 CmAHa Ha UMPKYNApPHUA AUCK (Pur. 14-19)

® M3gbpnaiTe MpemxoBUs LEeNces, LUPKYNAPHUAT
[WCK TpAbBa HaMbAHO Aa e CnpsH.

@ HacTtpoiiTe uMpKynapa Ha pexum 3a HanpeyHo
oTpAsBaHe (BuUHTe 6.2.1).

@ Paaxnaberte gBarta BMHTA C BbTpeLUEH
LIECTOCTeH (32) 1 n3BajeTe HoXa 3a
3aK/IMHBaHe Wnn paskavHeaHe (30) BK/.
3almrara Ha LMpKynsapHUa auck (17).

® CHemeTte BMHTa C KpbCTOOOPA3HO rHe3a0 (33) 1
noa/ioxKara 3a maca (34).

® bBnokuparite BbHWHUSA dnaxel (35) ¢
NPUIOKEHNA KITIOY C YesiHM OTBOpH (21) 1
3aBUIiTe HABBTPE LLECTOBIb/HUA BUHT C
BTY/IKOBUWSA raeyeH K4 (19) no nocoka Ha
YacoBHWKoOBaTa cTpesiKa (BHumanue! Jiasa
pesbal).

o CHemeTe UMpKynapHUA UCK (5) OT BbTpeLHnA
tdnaHew 1 n3terneTe Harope NOCPEACTBOM
Hneba B UMpKynapHaTa maca (16).

® [PVHIMBO NOYMCTETE BBHLUHUA U BbTPELLEH
naHeL, KaKTo 1 MOTOPHUWA Ba, NPean aa
NnocTaBuUTE W 3aKpenuTe HOBUSA LMPKYNSAPEH
[MCK.

BHumaHue! HaknoHeHocTTa (monerartocTTa) Ha
paspesa Ha 3bbLMTe TOeCT nocoKara Ha
BbPTEHE Ha LIMPKYNAPHUA AUCK TpAbBa aa
cbBnaga c nocokara Ha cTpenara Bbpxy
Kopryca.

o OTHOBO NocTaseTe v 3ApaBo 3aTerHeTe
noasoXKara 3a maca (34), HoxKa 3a 3aK/MHBaHe
nnu paskaunHeare (30) u 3awmTara Ha
LUMPKYNAPHUA AUCK (17).

@ [lpu 3aKpenBaHETO Ha HOXa 3a 3aKIMHBaHe UK
pasknuHBaHe (30) TpAbBa aa ce 06bpHe
BHMMaHWe Ha TOBa, Pa3CTOAHMETO MEXAY
3bOUUTE Ha LMPKYNAPHMA AUCK M HOXA 3a
3aK/IMHBaHe UK pasKInHBaHe fa € MUH. 3 MM U
Makc. 5 mm (¢ur. 19).

o [lpeau ga npogbmxute fa pabotute ¢
UMpKynsapa, Tpabsa ga ce nposepu
(DYHKLMOHaNHOCTTA Ha 3alMTHUTE
NpUCnocob6aeHNs.

7. 06cnyHBaHe
Cnep, BcAAKa HOBa HacTpoliKa nNpenopbyYBame
npo6eH pa3pes, 3a Aa NPOBEpUTE HACTPOEHUTE

rosIeMHUHMU.

BHumaHue: MawmHata e o6opyaBaHa ¢

npeKbcBay cpely npetosapsaHe (¢wur. 7/nos. a).

AKo malwuHarta ce HaToBapu, TA aBTOMaTU4HO Cce
U3HJIl04Ba.
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3a pa ce BHIOYM OTHOBO MaluMHaTa, TpA6Ba Aa
ce U34aKa HAKOJIKO MUHYTH, 32 Aa MOHKe
MaluHara aa ce oxaagu. Cnep toBa HaTUCHeTe
OTHOBO MpeKbCcBa4a cpelly nperosapsaHe (a) U
MaluuHaTa OTHOBO MOMKe Aa ce U3nosi3Ba.

7.1 Ynotpe6a Kato HacTo/IEH LLUPRYNAP
(pur.1)

HacTpoiiTe uMpKynapa Ha HacTOJIEH PEHUM

(BuMTE 6.2.2.)

BHumaHu1e npu paspAsBaHeTo.

7.1.1 MNpeBKntoyYBaTen 3a BK/-, U3KAOUBaAHE
(¢ur. 20)

® [locpeacTBom HaTUCKaHe Ha 3es1eHnA Oy TOH (a)
LMPKYIAPBT MOXeE Aa ce BKoun. [Mpean
Hayas0To Ha PA3aHeTo U34aKamnTe, oKaTo
LMPKYNAPHUAT ANUCK (5) AOCTUIHE MaKCUMaITHK
060pOoTH.

® 3a[jaV3KII4nTe OTHOBO LMPKyapa, Tpsabsa aa
Ce HaTUCHe YepBeHns ByToH (b).

7.1.2 HacTtpoiiBaHe gbn6oyMHaTa Ha psa3aHe

® Pasxnabete puKcupaulata ravika (15) n
HacTpoKnTe UMpKyspHaTta maca (16) Ha
HeobxoaumMaTa Aba6o4MHa Ha pA3aHe.
LimpKynapruaTt amck (5) 61 Tpabeano ga cTbpym
olLLe HAKOJIKO MM Haj, MaTepuana 3a pasaHe.

e OTHOBO hHKcHpanTe GuKcHpaliata ravika (15).

7.1.3 U3nbnHABaHe Ha HaAbHHU pa3pesu
(¢pur. 20-22)

@ Pasxnabete BUHTa C HasbOKa (25) 1 HacTponTe
Hanpe4HuA, napasneneH orpanuynten (18) Ha 90°
OTHOBO (UKCHpPaKnTe BUHTa C Ha3bOoKa (25).

@ [locTtasete napanenHua orpaHuyunten (18)
OTAACHO B MPeAHUA ¥1eb Ha LupKynsapHara
maca (16).

@ Paaxnabete gBaTa BUHTa C Ha3bOKa (26).
MpubByTanTe Hanpes orpaHuyYUTENHATA LWKMHA
(27) Hap cpepaTa Ha UMPKYNAPHUA AUCK ( 5)
duKcHupanTe.

@ Hactpoite napanenHus orpaHnymTen (18)
nocpeacTBOM pasmepHarta ckana (C) Bbpxy
LUMpKynapHaTa maca (16) Ha XenaHarta ronemvHa
1 34paBo 3aTerHeTe ¢ GUKCUpaLLns BUHT (28).

® BruoyeTe unpKynapa nocpeacTBOM HaTUCKaHe
Ha 3en1eHns ByTOH (a).

® [lpubyTaiTe Hanpeps 3aroToBKaTa 6aBHO M
Npeum3HO Mo NPOABL/IKEHNE HA NapanenHua
orpaHunyuTen (18) KbM LMPKYIAPHUA AUCK (5).

@ [opHarta 3awmTa Ha LMpKynapHUa auck (17) ce
oTBaps OT caMo cebe cu Npu NpubyTBaHETO
Hanpep Ha marepuana 3a pasaHe.

o BHumaHue: [pn WMPKUHM Ha 3aroTOBKUTE NOA,
120 MM B 30HaTa Ha LMPKYIAPHWUA AUCK (5)
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3a4bKUTENHO TPAGBA Ja ce U3non3sa
6yTanHua npuT (29) (BMKTE ur. 21). (Chabpa
ce B o6ema Ha gocTtasKa!) [pu LWMPUHK Ha
3arotoBkuTe nog 30 MM Tpsa6Ba fa ce U3non3Bsa
6yTaneH npbT (d) 3a NpMbyTBaHETO Hanpes,
(dwur. 22). ByTanHUAT NPbT HE Ce CbAbpPHa B
ma H TaBKa! (Mo Hynu B
'bOTBETHaTa cneuuanuavpaHa TbproBus

o [lpubyTBaiTe maTeprana 3a pssaHe BUHaru o
Kpas Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHE WM Pa3KMHBaHe
(30) (dur. 22).

o Cnep paspesa 3aWWTHUAT Kanak ce 3aTsapsa
(17) oTHOBO OT camo cebe Cu 1 3aKpuBa
LMPKYNAPHUA AncK (5).

o OTHOBO M3K/IOYETE LMPKyAapa.

® BHumaHume: O6esonaceTe Abarn 3aroToBKU
cpelly npeobpbliyaHe B Kpad Ha npoueca Ha
pA3aHe. (Hanp. pOJIKOBU NOCTaBKU W.T.H)

7.1.4. UsnbiHEHWE Ha HAA /TbKHU pa3pesun
(cpur. 20/23-24)

@ [locTaBeTe Hanpe4HuaA-, napaneneH
orpanHuumTen (18) otnpes B CTpaHWYHUA X1eb Ha
unpKynapHata maca (16).

@ 3arerHete 34paBo UKCHpaLLMA BUHT (28),
[IOKaTO HanpeyHus-, napasesieH orpaHuynTen
(18) ¢ manKo ycunume ce NpUABUMKM B neba Ha
unpKynapHara maca (16).

® Pasxnabete BMHTa ¢ Ha3bOKa (25) 1 HacTpowiTe
Hanpe4Hua orpanmynTen (18) Ha enaHara
roemMmvHa Ha brbsia v pUKcHpanTe.

@ Paaxnabete aBarta BUHTA C HasboKa (26) n
npubyTarTe orpaHuyMTeNHaTa WwuHa (27)
HanABO, JOKATO TA NPU NpU NPUBYTBAHETO
Hanpep noseye He JOKOCBa 3alimTara Ha
LUMPKyNApHUA auck (17). OTHOBO 3apaBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).

® Brxuovete unpkynspa.

® HatuncHete matepuana 3a pAasaHe 34paBo KbM
orpaHuyMTenHarta WwuHa (27) u npubyTtante
3aeflHO C HanpeyHus, - napasnesneH orpaHu4nTen
(18) 6aBHO B LMpKYNApHUA AUCK (5), 3a ga
M3BBPLUNTE paspesa.

® Cnepn npuKkaoyBaHe Ha npoueca Ha psasaHe
OTHOBO M3KJII04ETE LMpKyAapa.

7.2. U3nonssaHe KaTo LMPHKYNApP 3a HanpeyHo
oTpA3BaHe

Perynupaite UMpRynfapa Ha peMm Ha HanpeyHo

oTpA3BaHe (BuHTe 6.2.1.)

7.2.1 HacTtpo¥iku (wur. 2/3)

[ ] MalunHHaTa rnaBa Moxe Aa ce HaK/10HM HanAaABo
Ha MaKc. 45° nocpeacTBOM pasxiabBaHe Ha
3aTeraTesiHnA BUHT (22).

® BwobprAwara ce maca (8) moxe ga ce perynvpa

nocpeacTBOM pasxnabBaHe Ha PUKCHpalumTe
BuHTOBE (10) OT -45° fo +45°.

® LivpKynAapbT ce nycKa B eKcnnoarauyuma
nocpefcTBOM HaTMCKaHe Ha NpeBK/oYBaTens 3a
BKJ/1/-n3KntouBaHe (3). NpeBKaoyBaTenar no
BPEME Ha pA3aHeTo TpAbBa Aa ce AbpPHM
HaTucHar.

7.2.2 HanpeueH pa3spes 90° 1 BbpTALLa ce maca
0° (cpur. 2/29)

® LMpKynapbT ce BKIOYBA NOCPEACTBOM
e[IHOBPEMEHHO HaTMCKaHe Ha NpeBK/oYBaTess
3a BK//-u3Kao4BaHe (3).

® BxumaHue! MNocTaBeTe matepuana, KOMTO Lie
pexeTe, CTabUIHO BBPXY N10Ta HA MaluMHaTa u
ro duKcupanTe cbe cTarata (37), 3a fa He ce
pasmMecTBa Mo BpeMe Ha pAa3aHeTo.

@ Cnep BK/IOYBAHETO Ha LIMPKyNApa U3yakamnTe,
[OKaTO LIMPKYIAPHWUA AUCK (5) AOCTUIHE
MaKCUMasIHUTE C1 06OPOTH.

® HartucHete 6yToHa 3a gebnokupoBka (1) nc
nomoLLTa Ha ApbKaTa (2) npuasumxeTe
MalwrHHaTa rmasa paBHOMEPHO U C IeK HAaTUCK
Hafo/y Npes 3aroToBKara.

o Cnep 3aBbpluBaHe npoLeca Ha pA3aHe, 0THOBO
npueeneTe MallMHHaTa rnasa B ropHarta nos3vyma
Ha MOKOW M OTNYCHETEe NPeBK/IIOYBATENSA 3a BKI/-
naKntoysaHe (3). BHumanue! Mocpeactsom
Bb3BpaTHaTa npyxuHa MmallnHata asToMaTtu4Ho
Ce 3aBbpTa Harope, T.e. C/Ief Kpas Ha pA3aHeTo
He 0CBOGOXAaBaNTe apbiKaTa (2), a
npuasueTe MallMHHATa rnasa 6aBHO U C ek
HacpeLLeH HaTUCK Harope.

7.2.3 HanpeueH pa3spes 90° 1 BbpTALLa ce maca
0°- 45° (¢pur. 25)

C umpKynfapa 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe W CKocABaHe

noA brb/1 € ropHa Maca morar fa ce U3BbpLUaT KocK

paspesu HansaBo U HaAACHO oT 0°- 45° cnpAmo

orpaHuyuTeNHaTa WuHa.

@ [locTaBeTe maluMHHaTa rasa B ropHata
nosuums.

® OcBobogeTe BbpTALLaTA Ce Maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha puKcupalmsa BuHT (10).

e C nomolTa Ha gpbHKKaTa (2) HacporTe
BbpTALLATa Ce Maca (8) BbpXy ¥enaHua brbh,
T.€. MapKMpOBKaTa (a) BbpXy BbpTALLaTA CE
maca TpsabBa Aa cbBnaja C ¥enaHua pasmep Ha
brbna (11) BbpXy HenoasuxHaTa nogosa naoda
9).

® 3arterHete 0THOBO GuKcHpalms BUHT (10), 3a ga
duKcupaTe BbpTALLaTa ce maca (8).

® HanpaseTe paspes, KaKTo e onMcaHo B TOYKa
7.2.2.
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7.2.4 CrocaABaHe nog bron 0°- 45° 1 BbpTALLa Ce
maca 0° (pur. 26/27)

C uMpKynfapa 3a HanpeyHo 0TpA3BaHe W CKocABaHe

noA b/ € ropHa mMaca Morar a ce U3BbpLIaT Kocu

paspesn Hansaso o1 0°- 45° go paboTHara

NMOBBPXHOCT.

@ [locTaBeTe mMaluMHHaTA aBa B ropHaTa
nosuums.

® ®PuKcupaiTe BbpTALLATa ce Maca (8) Ha No3uuus
0°.

@ Paaxnabete 3ateraresiHnA BUHT (22) n C
nomMoLLTa Ha ApbKaTta (2) HaK/IoHeTe
MalUMHHATa [1aBa HanfaBo, fOKATO CTpesiKara
NoKaxe ¥enaHara br/ioBa MapKa.

@ 3arterHeTe OTHOBO 3aTeraresiHMA BUHT (22) 1
HanpaseTe paspes, KaKTo € OMNMCcaHo B TO4Ka
7.2.2.

7.2.5 CrocaABaHe nog brbn 0°- 45° 1 BbpTALLa Ce
maca 0°- 45° (¢pur. 25-28)

C uMpKynAapa 3a HanpeyHo 0TpA3BaHe U CKocABaHe

noA brb/ € ropHa Maca morar fa ce U3BbpLUBaT KOCH

paspesn Hansaso ot 0°- 45° cnpAmo paboTHaTa

NOBBPXHOCT W eHOBPEMEHHO ¢ ToBa 0°- 45° cnpamo

orpaHuyMTeNHaTa WuHa (4BOMHO CKOCcsABaHe nog,

Brb).
o [lpuBegete malunHHaTa rnasa B ropHarta
nosuums.

® OcBobogeTte BbpTALLATa Ce Maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha hrKcupalma BUHT (10).

@ C nomolyTa Ha gpbHKarTa (2) HacTponTe
BbpTALLATa Ce Maca (8) Ha XenaHua brba (3a
LenTa BUXTe M TouKa 7.2.3).

@ 3arerHeTte OTHOBO duKcHpalms BUHT (10), 3a ga
durKcupaTe BbpTALLATA Ce Maca.

@ PasBbpTeTe 3aterateniHma BUHT (22) 1 €
nomMoLLTa Ha ApbKaTta (2) HaK/IoOHeTe
MalUMHHATAa [1aBa HanfABo, BbPXY ¥enaHara
‘br/7I0Ba MAPKA (TYK BUX M TOYKa 7.2.4).

@ 3arerHeTe OTHOBO 34paBO 3aTerate/iHna BUHT
(22).

@ HanpaseTe paspes, KaKToO € ONMcaHo B TO4Ka
7.2.2.

8. CmsAHa Ha MmpeHoBUsA
CbeUHUTESIEH NPOBOAHUK

AKo MPEXOBUAT CbeAUHUTEIeH NPOBOAHWK Ha TO3K
ypea ce noBpegun, To TOM TpH6Ba Aa ce CMeHU oT
npounsBoguTena nan oT Heroesarta cepBu3Ha cny>+<6a
3a O6CJ'Iy}'KBaHe Ha K/IMEeHTU UK OT NOJOGHO
KBasmduLmMpaHo /ivue, 3a aa ce n3berHar nanaraHus
Ha onacHOCT.
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9. MouucTtBaHe, NoaApbBKKA U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU 4YacTu

[Mpeaun BCAKO NOYMCTBaHe U3BaxkaanTe wencena.

9.1 MouucreaHe

o [loaabpxkanTe 3aWUTHUTE MEXaHU3MMU,
OTBOpUTE 3a Bb3AYX U ABUraTenHaTa KyTus
Bb3MOXHO Hai-4MCTK OT NMpax 1 3amMmbpcABaHe.
MouncTBaiiTe ypeaa ¢ Yncta Kbpna unm ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb34YX NMOA4 HUCKO
HanAraHe.

@ [penopbuBame Bu ga nouncTeate ypena
HernocpeaCcTBEHO cref BeAka ynotpeba.

@ [MouncTBaliTe ypeaa peaoBHO C BRaxHa Kbpna
1 Manko Mek canyH. He nsnonssainte
LeTepreHTn unu pasTeoputenu; Te bmxa
yBpeaunu nNnacTMacoBuUTe YacTu Ha ypeaa.
BHumaBaiTe Aa He nonaaHe Boja BbTpe B
ypegna.

9.2 BbrneHoBm 4eTKu

Mpn npekomepHo obpasyBaHe Ha UCKPU
BBINEHOBUTE HYETKN Aa ce NPOoBepAT OT
efneKTpocneumnanmct.

BHvmMaHuve! BvrneHoBuTe 4eTku TpAbBa ga ce
NMOAMEHAT CaMO OT eNeKTPOoCneLnanucT.

9.3 Noaapbxka

® BwbBBbTpewHocTTa Ha ypena HAMa apyrv
4acTu, U3NCKBALLM NOAAPBXKKA.

® BcuukKn noaBuKHKM YacTn TpAGBa fa ce
JocMasBat Ha NepuoanNYHU UHTEPBaIN OT
BpeMme.

9.4 NopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpn nopbyKa Ha pe3epBHY YacTn TpAbBa Aa ce
nocoyaT crnefHuTe AaHHW;

® BwuahHaypena

® ApTuKyneH HoMep Ha ypeaa

® WpeHTndukaumoHeH Homep Ha ypeaa

® Homep Ha HeobxoammaTta pesepBHa Yact
AKTyanHu ueHun un nHopmauma Lwe Hamepute Ha
www.isc-gmbh.info
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10. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B ONakoBKa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Ta3n onakoBka
npeacTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13ron3sa NoOBTOPHO UMK Aa ce BbpHE KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha CypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
YyacTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fNMYHK MaTepuany, Kato
Hanpumep meTan u nnactmacu. sxsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHN YacTuW Npu 0CO6EHO
onacHute otnagbun. OcBegomeTe ce B
cneunannsnpaHmAa marasviH unu B 06LL|I/IHCKaTa
agMyHMUCTpauma!
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A\ Npoocoxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWV TIPETIEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEELG aodaAeiag TTpog amoduy)
TPAUMATIOPWYV 1} ULV MNa To Aoy oautd diapdote
pooekTikd TNV Odnyia xpnong / tig Ynodeitelq
aocdaleiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE avd
ndoa otlypn otn S1dbeon) oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeg TIG
Yrodei&elg aodpaeiag. Aev avarapBavoupe Kappia
gubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ou odeilovtal oe
un akoAovBnon avtrg g Odnyiag kat Twv
Yrodei&ewv aodaAeiag.

1. Ynmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO QUAANADLO Ba BpeiTe TIG OXETIKES
utodeifelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

Awapaote 0Aeg TIG Yrtodei&elg acpaieiag kat
Ti1g Odnyieg.

Eav Sev akohoubnoete TG Yodeifelg acdpaAeia kat
Tig Odnyieg Sev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TIUPKAYLA Kavry coBapoi TPAUUATIOMOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEiIEELQ
aocdaleaig kat Tig Odnyieg yia To HEAAOV.

2. Neprypadr] TNG GUCKEUNG

1. Koupri armopavddAwong

2. XewpoAaPn

3. AlakoTTNgG gvepyortoinong/anevepyoroinong yla

AetToupyia paAtoomnpiovou

AlaKoTITNG EVEpPYoOTIoinoNG/amnevepyoroinong ya

AELTOUpPYia OTOV TIAYKO

5. MMplovoAdpa

6. Kivntn npootaaia mplovoAduag

7. Pdapsdog-0dnyog

8. [leploTpedOuEVOG TIAYKOG

9. Kartw maykog epyaciag

10. Bida akivnrormoinong yla meplotpePOpevo ayko

11. KAipaka

12. 'EvBeto maykou epyaociag, KATw

13. Ynodoxn yla erudpdvela TorobETNong
KATEPYALOHEVOU AVTIKEIUEVOU

14. K&tw KAAUPUA TIPLOVOAANAG

15. Na&uadt akivnromoinong

16. MNaykog epyaciag

17. Endvw TpooTacia TpLlovoAduag

18. Eykdpolog 1) mapdAAnAog odnyog

19. KAeldi e§aywvo

20. ©¢on yla KatepyaOUEVO AVTIKEINEVO

21. KAeldi cvodiEng

»>

22. Bida ocvodiEng

23. MmouAovL aoddAelag

24. MoxAOG HAVTAAWMATOG

25. Bida akivnrornoinong puBUIONG YWVIACHATOG

26. Pikvég koxAiag

27. Papsd0g-06nyog

28. Bida aopdaAlong yla AATOG KOTING

29. ZVAo wbnong

30. 2xiotng

31. Ztopio avappogpnong

32. KAeldi AANAev

33. ZraupoBida

34. 'EvBeTO MIAYKOU £pYAOiag EMAVW

35. EEwtepikn pAdvTla

36. Bida akivnromoinong yia emddveia
TOTIOBETNONG KATEPYALOIEVOU AVTIKEUEVOU

37. Zmpypa

38. Aapn e ecoxn

w

. Zupmapadiéopeva

MplovoAdua e okANPo HETAAAO
Eykdapoiog v) tapdAAnAog odnyog
ZUAo wbnong

©¢éon yla katepyalOUEVO AVTIKEIEVO
KAeldi e tpura, KAeldi eEdywvo

&

ZwoTn XPNnon cupudwva HE ToV
T(POOPLOHO

To paAtoompiovo pe omdayko epyaociag poopileTal
€EUMNPETEL YLa KABETT KOTIY) KAL ETTLUNKY KAL
gykapala Kot (LOVo e eykapadaolo 0dnyod) ELAWV
KOL TIAQOTIKOU, AVAAOYA E TO HEYEDOG TNG UNXAVNS.
H pnxavn va xpnotloroteitat pdévo yia To Koo yla
TOV 0T10{0 TIPOOopPIETAL.

Kdbe mépav TouTou Xprion SV avTarokpivetal oTnv
evdedetypévn xpnon. Ma {npieg mavtodg idoug mou
odeilovtal o Pn evoedetyévn xpron eubuvetal o
XELPLOTI)/XPNOTNG Kal OXL O KATAOKEVAOTNG.
Emutpémnetatl uovo 1 xprion TPLOVOAAWY
KATAAANAWYV yla TN pnxavr). ArtayopeveTal n xpron
SIOXWPLOTIKWYV SIOKWV TIAVTOG £i60UG.
AvamnooTaoTo PEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPTIONG
eival kat n mpnon Twv vnodeifewv aodpaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
UTTOSEIEEIG XELPLOOU 0NV 0dnyia Xpriong.

Ta dtopa Tou XelpiovTal Tn KNxXavr, TPETIEL Va gival
€EOIKELWHEVA [E TO XEIPLOKO TNG KaL Va
EVNHEPWOOUV Yla EVEEXOUEVOUG KIVEUVOUG.

Mépav TouTou va TNPoVVTAL AUoTNEA ot SIaTA&elg
TPOANWNG aTUXNHATWV.

Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOL
KOVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAL TEXVIKYG AODAAELAG.

o
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Tpomooelg oTn UNnxavr arokAgiouvv Tnv eubuvn Tou

KaTaokevaoTn and Ti§ {nULEG TIOU TIPOKUTITOUV artd

TN Xprion autr).

Map’'dAn Tnv evdedetypévn xprion Sev Umopouv va

ATIOKAELOTOUV TEAEIWG oplopévol kivouvol. EEattiag

TNG KATAOKEUNG Kal TNG SOUNG TNG INYavng dev

artokAgiovTal Ta €&Ng:

o Emadn pe v mplovoAdua oTo akAAUTITO TURUA
™mg.

@ EmépBaon otnv kivoupevn mplovoAdua
(TPAUMATIONOG, KOWIHO)

® Exoodevdoviopog katepyaloUevwV AVTIKEILEVWY
N TUNRATWV TOUG.

® Opavon mplovoAduag.

® Ekoodevdoviopog eEAATTWHATIKWV TUNHATWY
OKANPOU PHETAAAOU TNG TIPLOVOAAUAG.

® BAdBn g akong 6tav dev xpnolporoleital n
ATATOUEVT WTOTIPOOTACIA.

® EmpAaBeig yia v vyeia eKTIOUNEG OKOVNG
EVAOU KaTA TN XPTOT O KAELOTOUG XWPOUG.

MapakaAoUE Va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG LAG
Sev TpoopidovTal Yla ETIAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKN 1)
Blopnxavikn xprion. Aev avaAapBavoupe Kaupia
€uBUVN o€ TIEPITTTWON XPrONG TNG CUCKEUNG OE
Bloteyvieg 1} Blounxavieg 1) o TTAPOUOLEG EPYATIES.

5. TeXViKa XapaKTNPLoTIKA

Kivntmpag evaAAaocoopevou

PEVHATOG 230V ~ 50 Hz
lox0g 1800 Watt
Eidog Aettoupyiag S1
ApBuOG oTPodPwV PAAEVTI N, 4500 min™
MplovoAdpa pe okAnpo

HETOANO 2250 x @30 x 2,8 mm
ApBuog dovtiwv 36
Zuvdeon avappoédnong @35 mm
Erugpavela Baong 490 x 318 mm
Bdpog 13,5 kg
Zav emtpanédlo mpLovi:

MNaykog epyaciag 416 x 352 mm
Bdabog korng MEY. 40mm
MEylon Slatour) Tou avTIKEEVOU 15,5 x40 mm

EAdxioto péyebog Tou avtikeipevou
30x 10 x 100 mm

MapdAAnAog odnydg
TEPLOTPEDPOUEVO -45° Ewg + 45°

Zav TpLovL KABETNG KOTMG:

MNedio eplotpodng -45°/0°/ +45°
Kot pe paAtoompiovo  0° €wg 45° Tipog aplotepd
MAdtog mploviov og 90° 130 x 75 mm
MAdtog mploviov oe 45° 120 x 50 mm
MAdtog mploviov oe 2 x 45°

(8U'TIAG ywviaoua) 70 x 35 mm

EAdxioto péyebog tou avtikeipevou 50 x 10 x 100
mm

©0pupog KaL SoOVNCELG

OL TipEQ BopUPwYV Kat Sovrioewv SlamoTwonkav
oupdwva pe To poturo EN 61029.

ZTaBuN NXNTIKNG Ttieong Ly 93 dB(A)
ABeBadtnta Ko 3dB
2TABUN NXNTIKNG loXVog Lyya 106 dB(A)
ABepatdotnTa Kyya 3dB

Na xpnooroleite nxomnpootacia.
H emnidpaon BopuPou propei va €xeL oav ouveénela
TNV anwAela TG akong.

ZUVOAIKEG TIHES TAAAVTWOEWV (GUVOAO
SlavuopdTwy TPUWV KATeELBUVOoEWV) CUNDWVA E TO
nipoturo EN 61029.

ZUVTEAECTN|G EKTIOUTTNG TAAQVTWOEWV ay, = 2,02

m/s?
ABepadonta K = 1,5 m/s?

Npoocoxn!

H avagepdpevn tiun petadoong é6vnong
METPNONKE BACEL TUTIOTIONEVNG LEBOSOU EAEYXOU
Kal urtopei va PeTaAndei 1y kal o eEAIPETIKEG
TIEPUTTWOELS VA KUHAIVETAL AVW TNG avaPePOUEVNG
TIMAG, avAAoya arod Tov TPOTIO XPriong Tou
NAEKTPIKOU epYaAgiov.

H avadepdpuevn petadoon dov'onewv propei va
XPNOooronBei kat yia oUYKpLom e AANO NAEKTPIKS
epYyaAeio.

H avadepduevn tiun petadoong dévnong urnopei
€T{oNG va XPNOLoTIomNOE Kal yla apxIKr EKTiUNon
™mg €kBeong.

MeplopioTte TNV dnpiovpyia Bopupou kat TIg
doviioelg oo eAdyioro!

33
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® Na xpnouuomoleite HOVO CUCKEVEG O€ Aoyn
KaTaoTaon.

® Naouvnpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN).

® NaTmpocapuoleTe 0T GUOKEUTN TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® [poogtte va unv urteppOPTWVETE TN CUOKEUT).

® AdnoTe TN oUoKeUT VOEXOUEVWG Va EAEYXDEL
aro edIKo TEXVITN.

@ Na amevepyoroleite T cuokeun OTAV eV TNV
XPNOIUOTIOLEITE.

YroAemopevol kivéuvol

AKON KOl OE TIEPIMTWON GWOTIG KAl KAVOVIKIG

XP1ONG AuTOU TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEiov,

veiocTavtal Tavta opLoUEVOL UTIOAELTIOPEVOL

kivéuvol. OL ak6AouBol Kivéuvol urmopouv va
mapouctlacToUv avaloya Je To €i6og

KATOOKEUNG KAl TO LEVTEAO AUTOU TOU

NAEKTPIKOU EpyaAeiou:

1. BAd&Beg mveupdvwy, edv dev xpnotoromnbouv
KATAAANAEG LAOKEG TIPOCTACIAG ATIO OKOVN.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotorolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

3. BAdGBeqg g vyeiag mou rpokaAovvtal ano
Sovnoelg Xxeplov-Bpayiova, eav n CUCKELN)
XPNOLOTIomOEl yia HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnuan dev tpeital kal dev cuvInpeital
owoTd.

6. Mpiv N 6€0n o€ AetToupyia

® H unxavn mpérnel va tonmoBetnOel wote va €xel
anoAuTtn euoTdbela, SnA. va Bdwoei e 4 Bideg
o€ TIAYKO epyaciag, o€ BAoM YEVIKAG XPong 1
KATL TIAPOWOLO.

@ [pwv ) B€on oe Aettoupyia TpEmeL va €xouv
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaleiag.

@ H mplovoAdua mpémel va propel va Kiveitat
eAevBepa.

@ Nampooéxete ota rén katepyaopéva EVAA va
Unv urtdpxouv E€va avTikeipeva, T.X. Kapdld
Bideg KA.

® [lplv evepyoromoeTe TOV SLAKOTIN
gvepyoTtoinong/amnevepyornoinong olyoupeubeite
Twg 6Aa €xouv ToTtoBeTNOEl CWOTA KAl TIWG
KIvouvTal EAeVBEPA TA KIVOUREVA TUAUATA.

@ [pwv ) oUvdeon olyoupeUTEiTE TIWG TA OTOLXKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV LIE TA OTOLXEID TOU
SikTvou.

® 2TepewoTe To oTnptyua (37) pe n Bida otnv
enAvw TIAeUPA Tou 08NYoU.
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6.1 ZuvapuoAdynon Tou TPLoviov: (elKk. 1-4)

@ BdAte Toug U0 Bpayioveg otrplEng Tou
KaTePYA{OHEVIOU AVTIKEILEVOU (20) OTIG
TIPORAETIONEVEG UTIOSOXES (13) OTNV TTAEUPA TNG
OUOKEUNG kal otabeporomrote pe Tig Bideg (36)

@ [lava aroduyete va TECEL TO TIPLOVL TIPOG TA
Tiow, TIPETIEL va TPARNXTEL TO TIPOoBeTO TOSL (a)
aro TN ouokeun (eik. 4)

6.2 AAN'yr} 6€0n TOu TIPLOVIOU TIOAAATIANG
Aettoupyiag (eik. 1-8)

To ipLdvL AettToupyel oe Vo BEoelg epyaoiag:

A: Alokorpiovo Ttaykou (eik. 1)

B: ®daAtocomnpiovo (gik. 2)

H aAAayn Tou mploviov va ekteAeital cUuPwva
M€ TNV ak6AouOn dtadikacia kat Bripa mpog
BrMa, yia va pnv mpokAnOei BAGPN o
e§aptnipatd Tov.

Mpoooxn: BydAte to BUopa amnod tnyv mpida, piv
KAVETE TNV aAAayr oTo mpiovi!

Katd v napadoon 1o mpLdvi €xel puBILOTEL Yia T
Aettoupyia A (AwokoTtipiovo Tidykou)

6.2.1 MeTaTpor] TOU TIPLOVIOV Yla KAOETEG
KOTIEG

® XaAapwote mpwTa Ta Magudadia otepéwong (15)

® Kpammote Tov ndyko epyaciag (16) pe ehadpld
QAVTUTIEDT TIPOG TA KATW KAl XAAUPWOTE TO
MOXAS pavtaAwong (24) (kivnon pog Ta Tiow).

@ [MMpoooxn! Xdpn oto eAatmplo N Pnxavn MeTETAL
ATUTOMATA TIPOG Ta TIAVW, SnA. Mnv agprioete
eAevBepov TAyko epyaciag (16), aAAd kivrjote
NV KedaAN Tov TIdyko epyaciag (16) apyd kat
He eAadpLd avTimieon Tpog Ta EMAVW.

@ Karormv emavaodiyyete kat Tig Svo PBideg
aopaAiong (15).

® Emavaodiyyete Tov HoxAO pavdéaiwong (24).

@ [M€ote TV KEPAAT TNG UNXAVNG HE TN
XEPOAQPN (2) TtPOG Ta KATW Kat Tpapn&te mpog
Ta €Ew TO PMOVAOGVL aoddAelag (23). €Tol
SLOKOTITETAL 1] TIAPOXT) PEVLATOG TIPOG TO
SlakoT (4) yia T Aettoupyia otov Tdyko
gpyaociag, kat tpododoteital e Taomn o
Slakomg (3).

@ [MMpoooxn! Xdapn oto eAatplo N Pnxavn MeTETAL
ATUTOMATA TIPOG Ta TIAVW, SNA. Mnv agprioete
eAeVOePN TN XEPOAAPN (2), aAAA KIvrioTe apyd
NV KEGAAY TNG UNXAVNG Kal e eAadpld
QVTUTiEDT TIPOG TA EMAVW.

® AdalpEoTe TO KATW KAAUMUA TNG TIPLOVOAANAG
(14).

® Twpa to TpLdvL eivatl €Toyo yia I Aettoupyia
KABETNG KOTING.

\
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6.2.2 MeTatpor) Tou TPLoVIoU yia AelToupyia

OTOV TIAYKO Epyaciag
TortoBetnoTE TNV KEPAAY TNG UNXAVNG KABETA
oToV TIEPLOTPEPOEVO Sioko (8) oTo 0°. ATtd auth
TN oTlyur akoAoubrioTe Tig 0dnyieq ota edddla
6.2.1 otV avtiotpodn oelpd 1) TIG 0dnyieg ota
akéAouBa edadla.
>tabeporromote TI§ Bideg aopaAiong (10) kat
Bida ovodiEng (22).
TortoBeTNOTE TO KATW KAAUMMA TNG TIPLOVOAAUAG
(14) otov TieploTpePOUEVO Sioko (8), GTIOU OUWG
Ta SVo Tiow TéSIa TOu KAAUATOG (14) TpeTet
Va KOUUTIWVOUV KAAA THiow arod Tov 0dnyo-TEpua
(7).
Miéote To KoupT aropavdédAwong (1) kat
XAUNAWOTE TNV KEPAAR TNG UNXAVAG HE TN
XEPOAAPRN (2), Hé€XPL N KATW TIPOoTAsia TNG
TIPLOVOAAAG (14) va KAAUTITEL TIAPWG TNV
TIPLOVOAQQ.
Inipw&Te P€oa To HIMOUAGVL aodaleiag (23) ya
Va 0TABEPOTIONOTE TO TIPLOVL OTNV KATW B0,
£TOL 1 TIOPOXT) PEVHATOG AAAALEL TIAAL aTtd TOV
Slakérn (3) otov Slakdrn (4).
XaAapwoTe Tov HoxAO pavSailwong (24) (kivnon
TIPOG TA KATW).
XaAapwote 1o aguadt otabeportoinong (15)
KOl XOUNAWOTE TOV TIAYKO TIpLoviov (16) otnv
emmbupovpevn Bgon.
Enavaooi€te to ma&uadt otabepomoinong (15).
Entavaooiyyete Tov HoxAd pavédAwong (24).
Me 1o xaunAwpa Tou Tiaykou epyaciag (16)
UTTAOKAPETAL TO UITOUASGVL aopaleiag (23) pe To
SixaAo pavsdAwong (24), £ToL WOTE va Un
uropel va tpapnytei pog ta €&w.
Twpa 1o pLdVL gival ETOO yia TN Aettoupyia
TIAYKOU.

6.3 AuvatoTnTeG PUOULIONG TOU TIPLOVIOU OTN

Aettoupyia kaOeTNg Kotg (€ik. 1/2)

Ma TNV YETATOTILON TOU TIEPLOTPEPOEVOU
Silokou (8) xaAapwote Tn Bida otabeporoinong
(10) katd Tiep. 2 MEPLOTPODES.

O neplotpedopevog diokog (8) SlabeTel BEoelq
otabeporoinong oe 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° kat 45°. MOAIG KOUUTIWOEL O
TieploTPeEdOpEVOG diokog (8), pémel va
otabeporonBei erunmpoobETWG n 6€on Ue
odi&o TG Bidag otabeporoinong (10).

Edv xpeialovtal kat AAAeg Béoelg ywviag, TéTtE
otabeporoleital o TiepLoTPEDOEVOG Siokog (8)
Hovo pe T Bida otabeporoinong (10).

Me ehadpld mieon G KEDAANG TNG UNXAVNG
TIPOG TA KATW KAl oUYXPOVO TPARNYHA TOU
UrtouAoviou acpaleiag (23 ) anod To oTrplypa
TOU KIvnTMpa, anacpaAiletal To pldvt otV
KATW B€0on gpyaciag. ZTpiPTe TO UTTOUAGVL

aopaleiag (23) katd 90°, yla va Tapapeivel n
KEPAAN TNG UNXAVNG artacPANCUEVD.
MeplotpéPte TNV KEPAAY TNG UNXAVNG TIPOG TA
MAVW.

H kedaAr] TnG unxavng Uropei he xaAdpwpa tng
Bidag cuoPLENG (22) tpog Ta apLoTEPA va TIAPEL
MEYLoTN KAion 45°.

EAEyETe eav 1 TAon SIKTUOU CUNLDWVEL e TNV
TAo™ TV avapEPTal oTNV TIVAKISA pe Ta
OTOLXELO TNG CUOKEUN|G, KL CUVSEDTE TN
OUOKELN.

6.4 PUOUION akplBEiag ToOu TEPHATOG Yia KON

ywviag 90° (ek. 1-3/9/10)

XapnAwote TNV KedPyaAr] TG UnNxavng mpog ta
KATW.

XaAapwote n Bida cuodiEng (22).
Akoupurmrote Tov 0dnyo ywviag (a) peta&l g
TIPLOVOAANAg (5) kat Tou TiEPLoTPEDOEVOU
maykou (8).

XaAapwoTe 1o agadt otnVv avtifetn mAgupda
(b) kat pubpiote T Bida pUBULIONG (C) €TOL WOTE
n Ywvia peta&d nplovoAdapag (5) kat tou
meploTpedOevou Tidlykou (8) va givat 90°.

Ma va otabeporiomoete TN pUBULION AUTH
Eavaodite 1o MAEIUASL 0TV avtiBetn MAeUpd

(b).

6.5 PUOuION akpiBeiag Tou TEppaTog yia

ywviaoua 45° (k. 1-3/11/12)

XaunAwote TNV KedPyaAr TG UnNxavng mpog ta
KATW.

2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOEVO TIAYKO (8)
otn 6€on 0°.

XaAapwote n Bida cuodiEng (22) kat dwote
KAioM 0NV KEPAAR] TNG UNXAVNAG HE TN
XEWPOAQPN (2) Ttpog Ta aplotepd o€ 45° .
PuBuiote Tov 06nyd ywviag 45° (f) peta&u
TIPLOVOAANAG (5) Kal TIEPLOTPEDOEVOU TIAYKOU
(8).

XaAapwoTe 1o agadt otV avtibetn mAgupda
(d) kat puBuiote ™ Bida pUBULIONG (€) £TOL WoTE
n ywvia peta&d nplovoAapag (5) kat
TeploTpedOeVoL Ttdykou (8) va eival 45°.

Ma va otabeporiomoete TN pUBULIOTN AUTH
Eavaodi€te 1o MAEIUASL 0TV avtiBetn MAeUpd

(d).

6.6 Avappoopnon pokavidiwv (eik. 13)

To mipLdvL eival eEOTIAIOEVO [le OAKO YA TN
OUAAOYY TwV pokavidiwy (31).

Mrmopei va ouvdebei amAd oe 6Aa Ta onueia
avappodnNoNg POKAVISIWY.

Na xpnolporoleite Tn cuokeur| POVO e CUOTNUA
aroppodnong. Na eAéyxete kat va kabapilete
TOKTIKA TOUG aywyoug armoppodnong.
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6.7 AVTIKOTAOTAON TNG TIPLOVOAQUAG
(ek. 14-19)

® BydAte to Buopa ard v Tpida, n plovoAdua
TIPETIEL VA aKIVNTOTIONOEl TEAEIWG.

@ PUBuion tou mploviov yia kabetn kot (BA.
6.2.1)

® ANaokdpete TIg Vo Bideg AAAev (32) kat
adaipéote 10 oxiot (30) padi pe v mpootacia
TplovoAdpag (17).

® Adaipéote TIg oTaupoPISeg (33) Kat To EVOETO
TOU TIAyKou (34).

® Mmhokapete TNV eEwtepikn pAavta (35) pe 10
OUMTAPASISOUEVO KAELSI e PETWTIKTPUTA (21)
kal EePdwoTte deEldvotpoda v eEdywvn Rida
Ue To KAeLdi (19) (Mpoooxrn! aplotepdoTpodo
omeipwual).

® Adaipéate TNV MplovoAdua (5) arod tnv
£0WTePLKN PAAvVTIa Kal TpaPnr&te Tn pog Ta
EMAVWHEDA ATTO TN OXIOMN TOU TIAYKOU £pYACIAg
(16).

@ KabapioTte kaAd TNV EEWTEPIKT) KAL ECWTEPIK)
dAavTda kabwg Kat Tov A&ova Tou KivnTnpa,
TIPOTOU TOTIOBETNOETE TNV KAVOUPYLA KAl
odiEete TplovoAdua. Mpoooxn! H Ao&r) mAeupd
KOTIMG TWV SovTiwv, SnA. N kKatevBuvon
TIEPLOTPOPNG TNG TIPLOVOAAAG, TIPETIEL VA
OUMGWVEL e TNV KaTeVBUVON Tou BEAOUG TTAVW
OTO TIEPIBANMA.

@ Emavatorubemote 10 €vBeTO (34), TO OXioTn
(30) kat TV TpooTacia PLOVOAApag (17) kat
ooiEte Ta.

@ Katd m otepéwon tou oxiotn (30) va
npooéEeTte n andotaon HeTal TV SOVTIWYV TNG
TIPLOVOAAAG Kat Tou oxioTn va eival
TOUAdYLoTOV 3 mm Kat HA&oup 5 mm. (eik. 19)

@ [potov apxioete TAAL va epyAdeoTe e TO
TIPLOVL, VA EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUOTNUATWYV aopaAeiag.

7. XEIPIOMOG

MeTa amné kabe véa pUBUIOTN GUVIGTOUHE Hia
SOKIMACTIKY) KOTIN Yl EAEYX0 TWV PUOUIcEWV.

Mpocoxn: H punxavr stab€tel pe Srakomn
acdaleiag (k. 7/ap. a). Ze epinTwon
uTEPPOPTWOTG TNG UNXAVNG, StakoTTETAL
autoparta n Aettoupyia TnG.

Ma va emavevepyoTiomoeTE T UNXAVH, TIPETIEL
VA TIEPLUEVETE HEPIKA AETITA MEXPL VA KPUWOEL.
Katémiv emavamniédete Tov S1akomTn
unepdopTWONG (a) Kat n Pnxavi Hmopei va
ETAVAXPNOLLOTIOOEL.
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7.1 Xprion cav mpiovi maykov (€ik. 1)
PU6uLoM TOV TIPLOVIOU Yyia AEITOUpYia TIAYyKOU
(BAéme 6.2.2)

Mpoooxn katd v évap&n Tng Kommq.

7.1.1 AlakonTng evepyormnoinong /
arnevepyomoinong (etk. 20)

@ [Mélovtag 1o IPACIVO TTANKTPO (a) Hropeite va
EVEPYOTIO|OETE TO TIPLOVL. [ptv apxioeTe va
epyaleoTe e To IPLOVL, TIEPIUEVTE VA PTATELN
TIPLOVOAQA (5) TOV HEYIOTO aplBud oTPodPwV.

@ [la va emavaarevepyoToroeTe To TPLOVL, va
TIECETE TO KOKKLVO Slakortn (b).

7.1.2 POOuION TOU BABOLG KOG

® XaAhapwote 1o agIadt otabeporoinong (15)
Kal pubuiote Tov tdyko epyaciag (16) oto
anaitoupevo B'6og kormg. H mplovoAdpa (5) va
TIPOEEEXEL AKOMN HEPIKA XIALOOTA aTtd TO
QAVTIKEILEVO TIOU KOBETAL.

® Emnavaodi€re 1o maguasdt (15).

7.1.3 EKTEAEON EMIUNKWV KOTIWYV (£1K. 20-22)

® XaAapwoTe ToV PIKVO KOoYAla (25) kat pubuiote
TOV £YKAPOLO Kal TIapAdAAnAo odnyo (18) oe 90°,
enavaooifte ™ Bida (25).

@ TomoBemoTe TOV TAPAAANAC 0dnyo (18) amo ta
S€€1A 0TO PMPOOTIVO AUACKL TOU TIAYOU £PYACIAS
(16).

® =ePdwote TIg dvo Bideq (26). ZmpwéTe ™
PARS0-08NYO (27) LEXPL TN péEOT TNG
TpLovoAdpag (5) kat oTabepOTOOTET TNV.

® PuBpiote Tov mapdAAnAo odnyo (18) pe v
KAilaka (c) otov Ttayko gpyaciag (16) oto
€MBUPOVHEVO EYEDBOG Kal 0TABEPOTIONOTE |E
Bida cuodIENng (28).

® Evepyoromote Tov TO TIpLOVL TTIIE(OVTAG TO
TPACIVO TIANKTPO (a).

® 2mpwETe TWPA TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO
apyda Kal e armoAutn akpiela Katd urikog tou
TapAaAAnAou o0dnyou (18) Ttpog TNV TPLOVOAdua
(5).

® Avoiyelamd povn g n UIPOooTLVY) TIPOOoTAsIA
NG TIPLOVOAANAg (17) dTav oTIPWYVETE TO
QAVTIKEIIEVO.

@ [Mpoooxn: Ze MAATOG AVTIKEWEVWV KATW arnod
120 mm TIPETEL VA XPNOLOTIOLEITE OTIWOSNTIOTE
™ paBdo wbnong (29) otnv meploxr TG
miplovoAapag (5). (BAéme eik. 21)
(oupmapadidetall) Ze TAATOG TOU
KatepYalOPEVOU AVTIKEILEVOU KATW ard 30 mm
va xpnouuoroleite EUAo powbnong (d) ywa v
wOnon Tou avtikeipevou. (k. 22). To EUAo
wOnong dev cupmapadidetall (Oa To Bpeite
OTa E8IKA KATaoTANATA)

® Na oTpWw)VETE TO AVTIKEIUEVO TTAVTA HEXPL TO

o
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TE€AOG Tou oXioTn (30). (k. 22)

® Metd v kot KAgivel TAAL amd pévo Tou To
TIPOOTATEVUTIKO KAAUMMA (17) KAl KAAUTITEL TNV
TplovoAdpa (5).

@ ATEVEPYOTIO|OTE TO TIPLOVL.

o [Mpoooxn: Na aopalilete pakpla avTikeipeva
yla va un m€oouv oto Té€Aog Tng Sadikaciag
KOTMG. (TT. X. BAon KATL.)

7.1.4. EKTEAEON EYKAPOLWYV KOTIWV
(ewk. 20/23-24)

@ TomoBEeTNOTE TOV EYKAPOLO KAl TIAPAAANAO
06nyo (18) armd PrpooTd oTo MAAIVO AUAAKL TOU
nidtykou gpyaciag (16).

® 2diEte T Bida oTabepoosdinong (28)uexpL va
uropel va kiveital o eykApolog 1 TiapdAAnAog
06nyog (18) pe Aiyo t¢dyo oto auAdkL Tou
nidtykou gpyaoiag (16).

® XaAapwoTe TOV PIKVO KOXALA (25) Kat pupioTe Kat
0TOOEPOTIOMOTE TOV EYKAPGTLO 08nyo (18) otV
EMOUUOVKEVN YwVia.

® Xalapwote Toug SU0 PIkVoUg KOXAIEG (26) kal
onpw&Te TOV 08NYO (27) IPOG TA APLOTEPQ,
HEXPL VA NV AKOUUTTAEL TIAEOV OTAV OTIPWYVETAL
Vv npooTtacia g mptovoAduag (17). Katémv
odiyyete kat Tiq dVo Bideg (26).

® Evepyormoinon mploviov.

® [M€ote To KaTEPYALOUEVO AVTIKEILEVO KAAA OTOV
0dnyo (27) kat oTipWETE TO |E TOV EYKAPOLO Kal
TIapAaAAnAo 0dnyo (18) apyd otnV TPLOVOAAua
(5) Yla va EKTEAECETE TNV KOTTN).

® Metd ™ AnEn TG KOTIG, EMAVAATIEVEPYOTIOLEITE
TO TIPLOVL.

7.2. Xprion cav mpLovi KAOETNG KOTM|G§
P0OBuIoN TOU TIPLOVIOU yia KAOETN Kot
(BA.6.2.1.)

7.2.1 Pubuiocelq (elk. 2/3)

® H kedpaAn g unxavig Hropei pe XaAdpwua g
Bidag cuoPIENG (22) pog Ta aplotePd va TdpeL
MEYIOTN KAlon 45°.

o O meplotpedduevoq aykog (8) pubuiletal e to
Aaokdplopa Twv Pdwv otabeportoinong (10)
arno -45° éwg +45°.

® 'Evap&n Aetroupyia tou mploviov e Tieon Tou
Slakérttn evepyoroinon/anevepyoroinong (3). O
SLAKATITNG TIPETIEL VA KPATIETAL TILECUEVOG KATA
™ Sldpkela Tng epyaciag.

7.2.2 KaBetn korm 90° kal MEPLOTPEPOEVOG
naykog 0° (eik. 2/29)
@ To TipldvL evepyoTtoleiTal LE OUYXPOVN TIEOT TOU
Slakdrttn evepyoroinong/arnevepyoroinong (3).
® [poooxn)! Akouurmote otabepd TO UAIKS TIOU
B€AeTE va KOWETE OTNV MPAVELD TNG UNXAVIG

Kal aoPaAioTe TO Pe TO oTPLyHa (37), yia va pn
METATOTIOTEL KATA TN SLAPKELA TNG KOTIAG.

® Metd TV evepyoroinom Tou TPLOVIOU TIEPIUEVTE,
MEXPL Va PTdoEL 1 TiplovoAdua (5) Tov pHEYLoTo
apBuod otpodwv TG.

® [Méote mpog 1o Al To HoXAG artachdaAiong (1)
KOL KIVIOTE TNV KEGAAN TNG UNXAVNAG HE TN
XEPOAQPN (2) opoldpopda Kal e eAAdPLA THieon
TIPOG TA KATW HECA aTtO TO KATEPYALOUEVO
QAVTIKEIIEVO.

® Metd ) Anén g epyaciag, Ppépte AAL TNV
KedAAN TNG KNnxavng otnv endvw B€on
aklvnToroinong Kat adrote eAe'Bepo To
SlakoTTn evepyoroinong/anevepyoroinong (3).
Npoooxn! Xdpn oTo EAATHPLO N UNXAVT) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG Ta TIAVW, SNA. Mnv agprioete
€AeVBePN TN XEPOAAPN (2) LETA TN AN TNG
KOTING, AAAA KIVNOTE TNV KEPAAY) TNG UNXAVNQ
apyda Kal Pe eAadpLa avTtieon mpog Ta EMAvW.

7.2.3 KaBetn komn 90° kal ePIOTPEPOUEVOG
naykog 0°- 45° (K. 25)

Me To paAtoompiovo e TIdyko Propeite va

eKTEAEOETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA KAl SEELA

arno 0°-45° pog Tov 0dnyo.

@ Pepte TNV KEDAAY TNG UNXAVNIG OTNV EMAVW
B¢on.

® XaAapwoTe ToV TEPLOTPEDONEVO TIAYKO (8) pe
Aaokdplopa g Bidag aodpdaAiong (10).

® Me 1t xelpoAapn (2) pubuilete Tov
TEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) 0T Ywvia Ttou
embupeite, SnA. To onuadt (a) otov
TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO VA CUUDWVEL e TNV
embupovpevn ywvia (11) otn otabepr) mAdka
Sdarmedou (9).

® =avaooifte T xelpoAapn acpaAiong (10) ya va
OTAOEPOTIO|CETE TOV TIEPLOTPEPOEVO TIAYKO
(8).

® ExteAéote v komm 6nwg TteplypadeTal 0To
edaglo 7.2.2.

7.2.4 Kot ywvidopatog 0°- 45° kat
nepLoTPEPOMEVOQ TIAYKOG 0° (E1K. 26/27)

Me To paAtoompiovo e TIdyKo TIPLOVL UTTOPEITE Va

EKTEAEOETE KOTIEQ TIPOG TA AploTePd ard 0°- 45°

TPOG TNV eTLPAVEL EQYATIAG.

@ depte TV KEDAAY TNG UNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.

® ZTaOEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8)
otn B€on 0°.

® XaAhapwote mn Bida cuodpiEng (22) kat dwote
KAioM 0NV KEPAAR] TNG UNXAVNAG ME TN
XEWPOAQPN (2) TIPOG Ta apLOTEPA HEXPL VA SelXVeL
0 delktng (b) TNV emBupoVUEVN YwVvia.

® =avaooifte To Ta&adt aocpdiiong (22) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
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edaglo 7.2.2.

7.2.5 Kot ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTpedoOpevoq naykog 0°- 45°
(ek. 25-28)

Me 10 paAtoorpiovo pe TTAyKO UMoPEiTe va

EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA aTtd 0°- 45°

TIPOG TNV eTPAVELD EPYATIAG KAl CUYXPOVWG aTtd

0°- 45° Ttpog ToV 08NYO-TEPHA (SITASG YWwVIaoua).

@ Dépte TNV KEPAAY TNG UNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.

® XaAapwoTe ToV EPIOTPEDOWEVO TIAYKO (8) e
Aaokdplopa g Bidag acpaAiong (10).

® Me 1 xewpoAapn (2) pubuiote Tov
TIEPLOTPEDONEVO TIAYKO (8) 0TNV ETIOUVOVEVN
ywvia (BAEme kat edadlo 7.2.3).

® =avaodifte ™ xewpoAapn acpaiiong (10) yia va
OTAOEPOTIO|OETE TOV TIEPLOTPEDPOUEVO TIAYKO.

® Xalapwote Tn Bida cvodIENg (22) kat dwote
KAloN 0TNV KEGAAN TNG UNXAVNAG HE TN
XEPOAAPRN (2) TIPOG Ta ApLOTEPA LEXPL TN YwVvia
Tov erbupeite (BAEme kaL e6AdLo 7.2.4).

® Z=avaoodifte n Bida cvoPiEng (22).

® ExteAéote v ko dnwg TeptypddeTal oTo
edadlo 7.2.2.

8. AVTIKaTACTAGCY] TOU aywyou
ouvdéeong ME TO SikTuo

Edv nabet BAGRN TO KAAWSIO GUVOEDT) TNG CUCKEUNQ
Me To SiKTUO, TIPETEL TIPOG artoduyn Kivduvou, va
QVTIKATAOTABEL amd TOV KATACKEVAOTN 1) TO THNUA
TOU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1) aTto TIapdoLa
€EEIOIKEVEVO TIPOCWTTO.

9. Ka@apiopbg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mpwv amd 6Aeq TIQ epyacieq Kabaplopou va Byalete
TO QI1g and m mpida.

9.1 KaBapiopog

o Na mpeite Ta cuocTAuaTa acPaleiag, TG
OXIOUEG aePLOMOU Kal TO TEPIBANUA Tou
KlvnTrpa 600 o Kabapd amnéd okodvn yivetal.
2KOUTIOTE TN OUCKeUN pe KabBapd Tavin
QPUONETE TN e TIETIECUEVO AEPA OE XAUNAN
riieon.

@® 2ag OuvloToUpE va KaBapileTe Tn ouoKeur| LETA
arod kabe xpnon.

@ Na kaBapileTe T OUOKEUN UTAKTIKA PE €va
uypO mavi kat Aiyo paAakod oartouvt. Mn
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XPnouotoleite KabaploTika 1) SlaAUTEG, dLOTL
€101 eV arnokAeietal n dlABpwon TG CUCKEUNG.
Na mpooéxete va unv €l0€ABeL vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

9.2 BoupToeg avBpakog

2 e nepintwon urepBOAIKOU OXNUATIONOU
OTIVONPWV dWOTE TIG aVBPAKOBOUPTOES Va
eAeyBouv ano eBOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTApnon

® 2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTiUaTa yia Ta oroia anatreitat
ouvTPNOoN.

@ Naemavaladwvovtal katd Slaotrpata 6Aa Ta
KIVOU[EVA TUARMATA.

9.4 NapayyeAia avTaAAAKTIKQV

Otav napayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA Va Un EexaoeTe

va avapepeTe Ta eENG otouxeia:

® TUMog CUOKEUNG

® AplBuodg eidoug NG OUCKEUNG

® XapaKmMpPLOTIKOG aplBpog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® AplBuodg Tou avTaAAaKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWEG Kal TIANPOPopIES

www.isc-gmbh.info

10. AidBeon oTa amoppipypara Kai
avakUKAwon

[Mpog anoguyn NUOV KATA TN YeETAPOPA n
ouokeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
ouoKeuaoia auTr eival mP®TN UAN, uropei dnAadn
Va ETIAVAUETAXELPLOTEL N} VA AVAKUKAWDOEL.

O OUMTMIECTNAG Kal Ta £EQPTHHATA TOU artoTteAouvTal
arod dLAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd HETAAAA Kal
nMAaoTkd. MNMapakaAoupe va dlabETeTe TA
EAATTWUATIKA EEAPTAHATA OTA €LOIKA Kal
MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATACTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anuou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari énlemek igin aletler
ile calisirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve gtvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

/A UYARI!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykirl hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

N

. Cihaz aciklamasi

Kilitteme duizenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri diiz kesim igin
Acik, Kapali salteri tezgahli daire testeresi icin
Testere bigagi

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Alt testere tezgahi

10. Déner tezgah sabitleme civatasi
11. Kadran

12. Alt tezgah citasi

13. Is pargasi tablasi yuvasi

14. Alt testere bicag kapagi

15. Sabitleme somunu

16. Testere tezgahi

17. Ust testere bicadi korumasi

18. Enine ve paralel dayanak

19. DUz anahtar

20. is pargasi tablasi

21. Alin delik anahtari

22. Sikma civatasi

23. Emniyet pimi

24. Kilitleme kolu

25. Gonyeli kesim tirtilli ayar civatasi

©CONO>O AN~

26. Tirtill civata

27. Dayanak kizagi

28. Kesim genigligi sabitleme civatasi
29. itme cubugu

30. Ayirma kamasi

31. Toz emme baglantisi

32. Alyen civata

33. Yildiz bagl civata

34. Ust tezgah citas

35. Dis flang

36. is parcasi tablasi sabitleme civatasi
37. Mandal

38. Gémme sap

w

. Sevkiyatin icerigi

Sert metal digli testere bicagi
Enine ve paralel dayanak

itme gubugu

is pargasi tablasi

Alin delik anahtari, diiz anahtar

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablall génye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
her tir agag ve plastik malzemelerin uzunlamasi ve
enine (yalnizca enine dayanak ile) kesilmesinde
kullanilir.

Testere, yakacak odun kesimi igin uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz. Her tarlG
taslama taslarinin makineye baglanmasi yasaktir.
Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, montaj ve
isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler
konusunda bilgilendiriimelidir. Bunun diginda, gegerli
olan genel kazalar énleme yénetmelerine de riayet
edilmelidir. Diger genel igyeri

ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine tzerinde yapilacak degisiklikler tretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol agar ve
olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici firma
sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida
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aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan acik
bélimune temas etme.

@ Donmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

® s pargasi ve parcalarinin geri tepmesi.

@ Testere bigaginin kirimasi.

@ Testere bicagi dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari filamasi.

o Ongérilen kulakligin takimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saghga zararli emisyonlarin
olugmasi.

Lutfen makinelerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin.
Makinelerin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya
benzer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Gug 1800 Watt
isletme tiirdi St
Rélanti devri n, 4500 dev/dak

Sert metal digli testere bicagi 2250 x @ 30 x 2,8 mm

Dis adedi 36

Toz emme baglantisi @ 35 mm
Boyutlari 490 x 318 mm
Agirhk 13,5kg
Tezgahli daire testere olarak:

Tezgah boyutu 416 x 352 mm
Kesme derinligi max. 40 mm
is parcasinin azami kesiti 15,5 x 40 mm
Asgari is pargasi boyutlari 30 x 10 x 100 mm
Paralel dayanak -45° ile + 45°

arasinda dénduralebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

Dénme bolumu -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim 0° - 45° sol yone
Testere genisligi 90°'de 130 x 75 mm
Testere genisligi 45°°de 120 x 50 mm

40

Testere genisligi 2 x 45°de
(Cift gényeli kesim)
Azami is pargasi boyutlar

70 x 35 mm
50x 10 x 100 mm

Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slculmastur.

Ses basing seviyesi Lya 93 dB(A)
Sapma K5 3dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 106 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Kulaklhk takin.

Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri ((i¢ yoniin vektdr toplami)
EN 61029 normuna gore Sl¢timustur.

Titresim emisyon degeri ay, = 2,02 m/s*
Sapma K = 1,5 m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢tlmus olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tUri ve sekline bagli olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmis olan bu degerin
lUzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim
olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.
@ Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

Aletlerinize asirn ylklenmeyin.

Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

o
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Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yap tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda igitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
dizgun sekilde yapilmadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

6. Calistirmadan 6nce

® Makine saglam bir zemin Gzerine kurulmaldir,
calisma tezgahi, cok amagl alt gergeve vs. gibi
elemanlar Gizerine 4 adet vida ile sabitleyin.

@ Calistrmadan énce tim kapaklarin ve guvenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden iglenmis olan agagta érnegin givi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Ac¢ma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi ¢alistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

® Mandal (37) dayanak kizaginin ust tarafina vida
ile sabitleyin.

6.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1-4)

@ Herikiis parcasi tablasini (20) testere tarafindaki
oéngdérilen yuvalara (13) gecirin ve civatalar (36)
ile sabitleyin.

@ Testerenin arkaya dogru devrilmesini énlemek i¢in
ilave ayagi (a) testerenin icinden digari gekin ve
kurun (Sekil 4)

6.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil 1-8)
Testerede iki degisik calisma pozisyonu bulunur:
A:Tezgahli daire testere (Sekil 1)

B: DUz / gényeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin calisma pozisyonlarinin
degistiriimesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir, aksi
takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin calisma pozisyonunu
degistirmeden dnce fisi prizden ¢ikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) ¢alistirma pozisyonunda ayarlanmistir.

6.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak

diizenlenmesi

e Once sabitleme somununu (15) gevsetin.

@ Testere tezgahini (16) hafifce kargidan bastirarak
asagiya hareket ettirin ve kilitleme kolunu (24)
acin (asagiya bastiriniz)

o Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle otomatik

olarak yukari ¢arpar, bu nedenle testere tezgahini

(16) birakmayin, zira testere tezgahini (16)

yavasca ve hafifce kargidan bastirarak yukari

hereket ettirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Kilitteme kolunu (24) tekrar sikin

Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin ve

emniyet pimini (23) disari gekin. Béylece tezgahli

daire testeresi salterinin (4) gerilim beslemesi
kesilir ve dliz kesim testeresi salterinin (3) gerilim
beslemesi agllir.

o Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle otomatik
olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi (2)
birakmayin, makine kafasini yavasca ve hafifce
bastirarak yukari hereket ettirin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) sokin.

® Buislemler sonunda testere diiz kesim calisma
pozisyonuna ayarlanmigtir.

6.2.2 Testerenin tezgahl daire testere olarak

diizenlenmesi

® Makine kafasini dikey konuma ve déner tezgahi
(8) 0°’ye ayarlayin. Buradan itibaren Madde 6.2.1
de aciklanmig olan iglemleri tersi yoniinde
uygulayabilir veya asagdida agiklanan ¢alismalari
gerceklestirebilirsiniz.

® Sabitleme civatalari (10) ve sikma civatasini (22)
sabitleyin.

@ Alttestere bicagi kapagini (14) déner tezgah (8)
Uzerine koyun, bu esnada kapagin (14) her iki
arka ayagi dayanak kizaginin (7) arkasina
sabitlenmig olmalidir.

o Kilitteme dlzenini agma diigmesini (1) bastirin ve
makine kafasini sap (2) ile, alt testere bicagi
kapagi (14) testere bigagini tamamen értiinceye
kadar asagiya indirin.

@ Testereyi alt pozisyonda sabitlemek icin emniyet
pimini (23) yerlestirin, bdylece gerilim beslemesi
salterden (3) tezgahli daire igletme modu
salterine (4) degistirilir.

o Kilitteme kolunu (24) agin (asagiya bastiriniz)

® Sabitleme somununu (15) agin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine kadar
indirin.
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Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Kilitteme kolunu (24) tekrar sikin

Testere tezgahinin (16) asagiya indirilmesi ile
emniyet pimi (23) mkilitleme catali (24) tarafindan
bloke edilir ve boylece disar ¢ekilemez.

® Buislemler sonunda testere tezgahli daire testere
caligsma pozisyonuna ayarlanmistir.

6.3 Testerenin diiz kesim modunda ayarlama
olanaklari (Sekil 1/2)

® Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek igin
sabitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.

® Donertezgahin (8) 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°, 30°,
35°, 40° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8) sabitlenir
sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu, sabitleme
civatasi (10) sikilarak ek olarak sabitlenecektir.

@ Baska aci ayarlarinda ¢alisma gerekli oldugunda
doner tezgah (8) sadece sabitleme civatasi (10)
ile sabitlenecektir.

@ Makine kafasini hafifce asagiya bastirarak ve ayni
zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (23) cekerek, testerenin alt pozisyondaki
kilidini agin. Makine kafasi kilidinin agik kalmasini
saglamak i¢in emniyet pimini (23) 90° déndurin.

® Makine kafasini yukariya déndirin.

® Makine kafasini, sikma civatasini (22) acarak sol
ybne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

@ Aletin tip levhasi tizerinde belirtilen gerilim degeri
ile elektrik sebekesi geriliminin ayni olup
olmadigini kontrol edin ve makinenin figini prize
takin.

6.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1-3/9/10)

® Makine kafasini agagiya indirin.

® Sikma civatasini (22) gevsetin.

@ Dayanak gényesini (a) testere bicag (5) ve déner
tezgah (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini (c),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
acl 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Bu ayar sabitlemek igin kargi somunu (b) tekrar
sikin.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1-3/11/12)

® Makine kafasini agagiya indirin.

® Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.

® 45°-Dayanak gonyesini (f) testere bigagi (5) ve
doner tezgah (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini (e),
testere bicagi (5) ve déner tezgah (8) arasindaki
acl 45° oluncaya kadar ayarlayin.
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® Bu ayar sabitlemek icin kargi somunu (d) tekrar
sikin.

6.6 Talas toplama (Sekil 13)

@ Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz emme
baglantisi (31) ile donatilmigstir.

® Bu baglanti sayesinde makine basit bir sekilde
tlim toz toplama sistemlerine baglanabilir.

@ Aleti sadece talas toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasyon)
kanallarini duzenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 14-19)

@ Fisi prizden cikarin, testere bicagi tamamen
durmus olmalidir.

@ Testereyi duz kesim calisma pozisyonuna
ayarlayin. (bkz. 6.2.1)

@ Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve ayirma
kamasini (30) testere bicagi korumasi (17) ile
birlikte sékun.

@ Yildiz basli civatalari (33) ve tezgah citasini (34)
sokun.

@ Disflansi (35) testere ile birlikte génderilmis olan
alin delik anahtari (21) ile bloke edin ve civatayi
anahtar (19) ile saat yénlinde (Dikkat! Sol vida
disi!) déndurerek sokun.

@ Testere bigagini (5) i¢ flangdan ¢ikarin ve yukari
dogru hareket ettirerek testere tezgahi (16)
yarigindan digari ¢gekin.

@ Yeni testere bicagini takmadan ve sikmadan énce
dis ve i¢ flang ile motor milini itinali bir sekilde
temizleyin. Dikkat! Testere bigagi dislerinin
egikligi yani bicagin dénme yénu, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

® Tezgah citasi (34), ayirma kamasi (30) ve testere
bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin ve sikin.

® Ayirma kamasini (30) takarken, testere bicagdi ve
ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve max. 5 mm
bir aralik olmasina dikkat edin. (Sekil 19)

@ Testere ile calismaya baglamadan 6nce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

7. Kullanma

Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayarlanan
dlculerin kontrolii icin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

Dikkat: Makine bir agin ylik salteri ile
donatilmigtir (Sekil 7/Poz. a). Makineye asiri
derecede yiiklenildiginde bu salter makineyi
otomatik olarak kapatir.

Makineyi tekrar ¢aligtirabilmek icin makinenin

o
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birka¢ dakika sogumasini bekleyin. Bu siire
dolduktan sonra asiri yuk salterine (a) tekrar
bastiginizda makine tekrar calistinlabilir.

7.1 Tezgahl daire testere olarak kullanma
(Sekil 1)

Testereyi tezgahl daire testere calisma

pozisyonuna diizenleme (bkz. 6.2.2.) Kesim

islemine baglarken dikkatli olun.

7.1.1 Acik, Kapal salteri (Sekil 20)

@ Yesiltusa (a) basildiginda testere calistirilir.
Testereyi calistirdiktan sonra, kesim igslemine
baslamadan énce testere bicaginin (5) max. devir
hizina erigsmesini bekleyin.

@ Testereyi tekrar durdurmak igin kirmizi tusa (b)
basilacaktir.

7.1.2 Kesim derinligini ayarlama

@ Sabitleme somununu (15) gevsetin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) ust noktasi
kesilecek olan malzemeden birka¢ mm disar
tasmalidir.

® Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

7.1.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi
(Sekil 20-22)

o Tirtill civatayi (25) acin ve enine, paralel dayanagi
(18) 90°’ye ayarlayin, tirtill civatayi (25) tekrar
sabitleyin.

@ Paralel dayanagi (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n olugu icine yerlestirin.

@ Her iki tirtilli civatayi (26) acin. Dayanak kizagini
(27) testere bicaginin (5) orta bélimunden
yukariya kadar itin ve bu pozisyonda sabitleyin.

@ Paralel dayanagi (18) testere tezgahi (16)
Uzerindeki 6l¢u kadrani (c) ile istenilen dlclye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu
pozisyonu sabitleyin.

@ Yesiltusa (a) basarak testereyi calistirnn.

@ s parcasini yavasca ve hassas bir sekilde paralel
dayanak (18) boyunca testere bicagina (5) dogru
itin.

e s parcasi leri itildiginde Gst testere bigag
korumasi (17) kendiliginden agilir.

@ Dikkat: Genisligi 120 mm altinda olan is
parcalarinin uzunlamasi yénunde kesilmesinde
testere bicagi (5) béliminde mutlaka itme
cubugu (29) kullanilacaktir. (bkz. Sekil 21) (itme
¢ubugu sevkiyatin igerigine dahildir!) Genisligi 30
mm altinda olan is pargalarinin uzunlamasi
yénlnde kesilmesinde kesim isleminde itme
agaci (d) kullanilacaktrr. (Sekil 22) itme agaci

vkiyatin icerigin hil degildir! (ilgili

® Kesilecek is parcasini daima ayirma kamasinin
(30) sonuna kadar itin. (Sekil 22)

@ Kesim iglemi tamamlandiktan sonra koruma
kapag (17) kendiliginden kapanir ve testere
bigagini (5) orter.

® Testereyi kapatin.

@ Dikkat: Kesim igsleminin sonunda uzun is
parcalarinin devrilmesini dnlemek igin uygun
6nlem alin ve devrilmeye karsi emniyet altina alin!
(6rnegin destek makarasi vs.)

7.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi
(Sekil 20/23-24)

® Enine, paralel dayanagdi (18) 6n taraftan testere
tezgahinin (16) yan olugu igine yerlestirin.

® Enine, paralel dayanak (18), testere tezgahinin
(16) olugu icinde az bir bosluk ile hareket
edinceye kadar sabitleme civatasini (28) sikin.

@ Tirtill civatayi (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen agi dlclistine ayarlayin ve sonra
tirtilh civatayi tekrar sabitleyin.

@ Her iki tirtill civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken testere
bicagi korumasina (17) temas etmeyecek sekilde
sola dogru itin. Tirtilli civatalar (26) tekrar sikin.

@ Testereyi calistinn.

@ Kesilecek is parcasini saglam bir sekilde dayanak
kizagina (27) bastirin ve enine, paralel dayanak
(18) ile birlikte yavasca testere bigagina (5) itin ve
kesim iglemini gergeklestirin.

® Kesim islemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

7.2. Diz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim ¢alisma pozisyonuna
diizenleme (bkz. 6.2.1.)

7.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)

® Sikma civatasi (22) agilarak makine kafasi sola
max. 45°’ye egdirilebilir.

® Donertezgah (8) sabitleme civatalari (10) acilarak
-45° ile +45° arasinda dénddrdlebilir.

@ Testere Acik, Kapali salterine (3) bastirlarak
calistirilabilir. Kesim islemi esnasinda salter basili
tutulacaktir.

7.2.2 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0° (Sekil

2/29)

@ Testere Acik Kapali salterine (3) ayni anda
bastirilarak ¢aligtirilir.

@ Dikkat! Kesme isleminde kaymamasi icin
kesilecek olan malzeme makine alani Gzerinde
saglam bir sekilde durmali ve mandal (37) ile
emniyet altina alinmalidir.

@ Testere calistinldiktan sonra testere bigaginin (5)
azami devrine erismesini bekleyin.
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o Kilitleme diizenini agma dugmesine (1) basin ve
makine kafasini sap (2) ile dlizenli sekilde hafifce
asag bastirarak is pargasini kesin.

® Kesim islemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve Agik -
Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi kafasini yavasca ve hafifce yukari
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

7.2.3 Diiz kesim 90° ve doéner tezgah 0°- 45°
(Sekil 25)

Tablali testere ile sol ve sag ydne olmak lizere

dayanak kizagina 0° - 45° agl ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini st pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile déner tezgahi (8) istenilen aci degerine
ayarlayin, bu demektir ki déner tezgah uzerindeki
isareti (a) ile sabit zemin plakasi (9) Gizerindeki acl
rakami (11) ayni hizada olacaktir.

® Doner tezgahi (8), sabitlemek icin sabitleme
civatasini (10) tekrar sikin.

® Kesimislemini Madde 7.2.2’de aciklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 26/27)

Tablali testere ile sol yéne calisma ylizeyine 0° - 45°

acl ile gonyeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini st pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ibre (b)
ve istenilen agi 6l¢list rakami ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 7.2.2'de agiklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.2.5 Goényeli kesim 0° - 45° ve déner tezgah
0°- 45° (Sekil 25-28)

Tablali testere ile sol ydne galisma yuizeyine 0° - 45°

ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° aci ile

gbnyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

® Makine kafasini st pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile déner tezgahi (8) istenilen aci degerine
ayarlayin (bkz. Madde 7.2.3.)

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sikma civatasini
(10) tekrar sikin.

® Sikma civatasini (22) a¢in ve sap (2) ile, makine
kafasini sol yéne istenilen agi élgustine egin (bkz.

44

Madde 7.2.4.)

® Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

® Kesim islemini Madde 7.2.2'de aciklandigi sekilde
gergeklestirin.

8. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiuginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baglamadan 6nce figi
prizden gikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gbvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basincli hava ile Ufleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asirt kivilcim olustugunda kémir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
@ Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

@ Hareket eden butln pargalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

Cihaz tipi

Cihazin par¢a numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi

o
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Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérulebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj iginde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden 6grenebilirsiniz!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului

1. Levier de deblocare

2. Maner

3. intrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de retezat

4. Intrerupétor pornire-oprire pentru functionarea ca
ferastrau de masa

5. Péanza de ferastrau

6. Protectia panzei de ferastrau mobila

7. Sina opritoare

8. Masa rotativa

9 Masa de ferastrau inferioara

10. Surub de fixare pentru masa rotativa

11. Scala

12. Masa insertie material inferioara

13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat

14. Capac de acoperire inferior al panzei de ferastrau

15. Piulitd de fixare

16. Masa de ferastrau

17. Protectie superioara pentru panza ferastraului

18. Limitator transversal resp. paralel

19. Cheie haxagonala

20. Sporturi pentru piesa de prelucrat

21. Cheie cu gaura frontala

22. Surub de strangere

23. Bolt de siguranta

24. Maneta de blocare

25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
oblice

26. Surub cu cap striat

27. Sina opritoare

28. Surub de fixare pentru latimea de taiere

29. Tija de impingere

30. Pana de despicare

31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus

33. Surub cu crestatura in cruce

34. Masa insertie material superioara

35. Flansa exterioara

36. Surub de fixare pentru suportul piesei de
prelucrat

37. Stezalika

38. Udubljena ru¢ka

3. Cuprinsul livrarii

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator transversal resp. paralel

Tija de impingere

Suport piesa de prelucrat

Ceia cu gaura frontald, cheie hexagonala

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa
superioara serveste la retezarea precum si la taierea
longitudinala si transversala (numai cu opritor
transversal) a lemnului si matrialului plastic, in functie
de dimensiunile masinii.

Ferastraul nu este adecvat pentru tdierea lemnului de
foc.

Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu este
considerata neconforma. Pentru daunele sau
accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor folosi
numai panze de ferastrau potrivite. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile.

In afara de aceasta trebuie respectate exact normele
de protectie a muncii in vigoare.

Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli
generale din domeniul medicinii muncii si al sigurantei

o



Anleitung_TH_MS_2513_T_SPK5__ 11.06.12 08:26 %@47

tehnice.

Modificarile aduse maginii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii factori

de risc remanent nu pot fi exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii pot

interveni urmatoarele situatii:

® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

@ Interventia la panza de ferastrau aflata in miscare

(risc de ranire prin taiere)

Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelucrat.

Ruperea panzei de ferastrau.

Catapultarea in afara a partilor din metal dur

defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

@ Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele
noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt concepute pentru utilizarea in scop lucrativ,
mestesugaresc sau industrial. Nu ne asumam nici o
raspundere atunci cand aparatul este utilizat in
intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum si la activitati similare.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230V~ 50 Hz
Putere 1800 Watt
Modul de functionare S1
Turatia la relanti n, 4500 min™

Panza de ferastrau din

metal dur @250x @ 30x2,8mm
Numarul dintilor 36
Racord de aspirare 2 35 mm
Suprafata de amplasare 490 x 318 mm
Greutate 13,5 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau 416 x 352 mm
Dubina rezanja maks. 40 mm
Najvedi presek radnog predmeta 15,5 x40 mm

Najmanja veli¢ina radnog predmeta
30 x 10 x 100 mm

Limitator paralel panala -45° + 45°

Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare -45°/0°/ +45°
Taietura oblica 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° 130 x 75 mm
Latimea ferastraului la 45° 120 x 50 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla) 70 x 35 mm

Najmanja veli¢ina radnog predmeta
50x 10 x 100 mm

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore Lya 93 dB (A)
Nesiguranta K 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly, 106 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 61029.

Valoare a vibratiilor emise ay, = 2,02 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
n functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.
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Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmatoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
masca de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonicd corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia mana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizarii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

6. Inainte de punerea in functiune

® Masina se mora postaviti stabilno, Sta znaci
pri€vrstiti sa 4 zavrtnja na radni sto, univerzalno
postolje ili sli¢no.

@ Inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele de siguranta trebuie sa
fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

@ Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

@ Inainte de actionarea intrerupéatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

@ Asigurati-va inainte de racordarea masginii ca
datele indicate pe placuta acesteia corespund cu
cele de laretea.

@ Pri¢vrstite zavrtnjem stezaljku (37) na gornjoj
strani grani¢ne vodilice.

6.1 Montarea ferastraului: (Fig. 1-4)

@ Introduceti cele doua etriere de prindere pentru
piesa de prelucrat (20) in lacasurile prevazute in
acest sens (13) de pe partea laterala a aparatului
si fixati-le cu suruburile (36).

® Pentru a evita bascularea in spate a ferastraului,
trebuie tras afara piciorul de sprijin suplimentar
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(a) din aparat (Fig. 4)

6.2 Modificarea ferastraului combinat (Fig. 1-8)
Ferastraul poate functiona in doud moduri de lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)

B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)

Modificarea ferastraului combinat se va executa
pas cu pas, exact dupa procedeele descrise in
continuare, in caz contrar exista posibilitatea
deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte de
modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

6.2.1 Modificarea ferastraului pentru

functionarea ca ferastrau de retezat

@ Slabiti mai intai piulita de fixare (15)

® Apasati masa de ferastrau (16) cu o contraforta
usoara in jos si slabiti maneta de blocare (24)
(fmpingeti-o in jos)

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se

ridica automat in sus, deci masa de ferastrau (16)

nu se va lasa din mana dupa efectuarea taieturii,

ci se va aduce incet cu o contrafortd ugoara in
sus.

Se strange din nou piulita de fixare (15).

Stréngeti din nou maneta de blocare (24)

Apasati capul masinii cu méanerul (2) in jos si

scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceasta

intrerupatorul (4) pentru functionarea ca ferastrau
de masa este scos de sub tensiune si
intrerupatorul (3) pentru functionarea ca ferastrau
de retezat este pus sub tensiune.

@ Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se
ridica automat in sus, deci manerul (2) nu se va
lasa din mana dupa efectuarea taieturii ci capul
masinii se va aduce incet cu o contraforta usoara
in sus.

e indepartati capacul de acoperire inferior al panzei
de ferastrau (14).

® Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

6.2.2 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de masa

@ Pozitionati capul masinii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°. Apoi executati
punctele descrise la 6.2.1 in ordine inversa sau
urmati punctelor care urmeaza.

@ Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul de
strangere (22).

® Montati capacul de acoperire inferior al panzei de
ferastrau (14) pe discul rotativ (8), astfel incat

o
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cele doua picioare din spate ale capacului (14) sa
se blocheze in spatele sinei opritoare (7).

Se apasa butonul de deblocare (1) si capul
masginii cu manerul (2) se coboara, pana cand
protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

Introduceti boltul de siguranté (27) pentru fixarea
ferastraului in pozitia inferioard; prin aceasta se
schimba din nou tensiunea de la intrerupatorul (3)
la intrerupatorul (4).

Slabiti maneta de blocare (24) (impingeti-o in jos)
Desfaceti piulita de fixare (15) si coborati masa
de ferastrau (16) la adancimea de taiere dorita.
Strangeti din nou piulita de fixare (15).

Strangeti din nou maneta de blocare (24)

Prin coborarea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin
intermediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

Acum ferastraul functioneaza din nou ca ferastrau
de masa.

6.3 Posibilitati de reglare pentru functionarea ca

ferastrau de retezat (Fig. 1/2)

Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).
Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la 0°,
5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und 45°.
Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in lacas,
aceasta pozitie trebuie fixata suplimentar prin
rotirea surubului de fixare (10).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai prin
intermediul surubului de fixare (10).

Prin apasarea usoara a capului maginii in jos si
scoaterea concomitenta a boltului de siguranta
(23) din suportul motorului, ferastraul este
deblocat din pozitia de lucru de jos. Rotiti boltul
de siguranta (23) cu 90° pentru a mentine capul
masinii in pozitie deblocata.

Capul masinii se rabateaza in sus.

Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strangere
(22).

Se verifica corespondenta tensiunii de retea cu
cea indicata pe placuta masinii si se introduce
aparatul in priza.

6.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

retezare 90° (Fig. 1-3/9/10)

Coboréti in jos capul masinii.

Slabiti surubul de strangere (22).

Coltarul opritor (a) se ageaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul de
ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul dintre

o

panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este de
90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

6.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de

imbinare la colt 45° (Fig. 1-3/11/12)

Coboréti in jos capul masginii.

Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii (4) se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (f) intre panza
de ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul de
ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul dintre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8) este
exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a fixa
aceast reglaj.

6.6 Dispozitivul de aspiratie a agchiilor (Fig. 13)

Ferastraul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.

Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a aschiilor.

Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.
Verificati si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 14-19)

Scoateti stecherul din priza; panza de ferastrau
trebuie sa fie complet oprita.

Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat. (vezi 6.2.1)

Slabiti cele doua suruburi imbus (32) si demontati
pana de despicare (30) incl. potectiapentru panza
ferastraului (17).

Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33) si
masa insertie material.

Blocati flansa exterioara (35) cu cheia cu gaura
frontala (21) si desurubati surubul cu cap
hexagonal in sens orar cu ajutorul cheii tubulare
(19) (Atentie! Filet spre stangal).

Demontati panza de ferastrau (5) de pe flansa
interioard si scoateti-o in sus prin fanta mesei de
ferastrau (16).

Flanga exterioara si interioard precum si arborele
motorului se curata temeinic inainte de montarea
si fixarea noii panze de ferastrau.

Atentie! inclinatia de taiere a dintilor, deci directia
de rotatie a panzei de ferastrau trebuie sa
corespunda cu directia sagetii de pe carcasa.
Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pentru
péanza ferastraului (17).
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@ Tineti cont la fixarea penei de despicare (30) ca ® Prinintermediul scalei (c) de pe masa de
distanta dintre dintii panzei de ferastrau si pana ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18) la
sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5 mm. (Fig. 19) unghiul dorit si fixati- cu surubul de fixare (28).

@ inainte de a lucra mai departe cu feréstriul, se va @ Porniti ferastraul prin apasarea butonului verde
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor (a).

de protectie.

7. Utilizarea

Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

Atentie: Masina este dotata cu un intrerupator de

suprasarcina (Fig. 7/Poz. a). Daca masina este
suprasolicitata, se deconecteaza in mod
automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie s
asteptati cateva minute pentru a lasa masina sa
se raceasca. Dupa aceea apasati intrerupatorul
de suprasarcina (a) si masina poate fi din nou
folosita.

7.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1)
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de masa (vezi 6.2.2.)

Atentie la sectionare.

711 intrerupétor pornire/oprire (Fig. 20)

@ Prin apasarea butonului verde (a) poate fi pornit
ferastraul. Inainte de a incepe téierea asteptati
péana cand panza de ferastrau (5) atinge turatia
maxima.

@ Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b).

7.1.2 Reglarea adancimii de taiere

@ Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa de
ferastrau (16) la adancimea de taiere necesara.
Panza de ferastrau (5) trebuie sa fie cu cétiva
milimetri deasupra materialului de taiere.

@ Strangeti din nou piulita de fixare (15).

7.1.3 Executarea taieturilor longitudinale
(Fig. 20-22)

@ Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (25).

@ Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fata a mesei de ferastrau
(16).

@ Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat (26).
impingeti sina opritoare (27) inainte, pana dupa
mijlocul panzei de ferastrau (5) si fixati-o in
aceasta pozitie.
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impingeti piesa de prelucrat incet si cu precizie
de-a lungul limitatorului paralel (18) spre panza
de ferastrau (5).
La inaintarea materialului de taiere protectia
superioara a panzei de ferastrau (17) se desface
de la sine.
Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai
mica de 120 mm se va folosi in zona panzei de
ferastrau (5) neaparat o tija de impingere (29).
(vezi fig. 21) (Inclus in cuprinsul livrarii!) Pentru
impingerea inainte a pieselor de prelucrat cu
latimea sub 30 mm se va folosi o tija de
impingere. (Fig. 22) Tija de impingere nu este
rinsa in livrare! (Di nibil in magazinel
de specialitate)
impingeti materialul de téiere intotdeauna pana la
finalul penei de despicare (30). (Fig. 22)
Dupa executarea taieturii masca de protectie (17)
se inchide din nou de la sine si acopera panza de
ferastrau (5).
Opriti din nou ferastraul.
Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de ex.
suporturi de rostogolire, etc.)

.4. Executarea taieturilor transversale

(Fig. 20/23-24)
Pozitionati limitatorul transversal resp. paralel (18)
din fata in nutul lateral al mesei de ferastrau (16).
Stréngeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai are
putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).
Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati i
fixati limitatorul transversal (18) la unghiul dorit.
Slabiti cele doua suruburi cu cap striat (26) si
impingeti spre stanga sina opritoare (27) pana
cand aceasta nu mai atinge protectia pentru
panza ferastraului (17). Strangeti din nou
suruburile cu cap striat (26).
Porniti ferastraul.
Apasati materialul de taiere bine pe sina opritoare
(27) si impingeti-l incet impreuna cu limitatorul
transversal resp. paralel (18) spre panza de
ferastrau (5) pentru a executa taietura.
Opriti din nou ferdstraul dupa terminarea
procesului de taiere.
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7.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat
Reglati masina pentru functionarea ca ferastrau
de retezat (vezi 6.2.1.)

7.2.1 Reglaje (Fig. 2/3)

@ Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de strangere
(22).

® Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
suruburilor de fixare (10) intre -45° bis +45°.

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intrerupétorului pornit/oprit (3). intrerupétorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

7.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(Fig. 2/29)

@ Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului pornit/oprit (3).

@ Paznja! Materijal koji rezete treba bezbedno da
se postavi na povrSinu masine i osigura
stezaljkom (37) kako se tokom rezanja ne bi
pomerio.

® Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana cand
panza de ferastrau (5) a atins turatia sa maxima.

® Levierul de deblocare (1) se apasa lateral iar
capul masinii cu méanerul (2) se trece cu forta
constanta si usoara in jos prin piesa de prelucrat.

@ Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii se aduce din nou pe pozitia de repaus de
sus si se elibereaza intrerupatorul pornire/oprire
(3). Atentie! Datoritd arcului de returnare, magina
se ridica automat in sus, deci méanerul (2) nu se
va lasa din mana dupa efectuarea taieturii ci
capul masinii se va aduce incet cu o contraforta
usoara in sus.

7.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 25)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de sina opritoare.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

® Cumanerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie s& corespunda cu unghiul dorit
(11) de pe placa fixa (9).

® Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa (8).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

7.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0° (Fig. 26/27)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi oblice la stanga si la dreapta

de 0°-45° fata de suprafata de lucru.

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a ajuns la
unghiul dorit.

® Se strange din nou surubul de strangere (22) si
se executa taietura asa cum s-a descris la punctul
7.2.2.

7.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si masa
rotativa 0°- 45° (Fig. 25-28)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa superioara

pot fi executate taieturi de imbinare la colt la stdnga

de 0°- 45° fata de suprafata de lucru si in acelasi timp
de 0°- 45° fata de sina opritoare (taietura inclinata
sau de imbinare la colt dubla).

@ Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (8) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de fixare (10).

@ Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.3).

® Se strange din nou surubul de fixare (10) pentru a
fixa masa rotativa.

® Se desface surubul de strangere (22) iar capul
masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.2.4).

@ Strangeti din nou surubul de strangere (22).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.2.2.

8. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorrii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie nlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. ltergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

9.2 Periile de carbune

in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinerea

@ ininteriorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

@ Toate partile mobile trebuie lubrifiate la intervale
periodice.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

@ erklart folgende Konformitédt gemas EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant I'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

@® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE ChI/IACHO
AupekTuBa Ha EC n Hopmu 3a apTUKyNn

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV aKOAOUOTN CUNNOPDWON CUHPWVA E TNV
Odnyia EK kat Ta pdéTumna yia To poiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

@ CNeAyoLWUM YA0CTOBEPAETCA, YTO CaeAylolmue
NPOAYKTbl COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBaAM U Hopmam EC

@ NPOroJiowye Npo 3asHayYeHy HUKYe BifnoBigHICTL
BUPOGY AMpEKTMBaM Ta cTaHaapTam EC Ha BUPi6

@ ja usjaByBa cnefHaTa COOGP3HOCT COrNlacHO
EY-aupeKTMBaTa 1 HOpMUTE 3a apTUKIU

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Kapp-Gehrungssége mit Obertisch TH-MS 2513 T (Einhell)

[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC
[] 2006/95/EC

(] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
('] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2011/65/EC

[x] 2006/42/EC

[] AnnexV

Emission No.:

[x] Annex IV
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Notified Body No.: 0197
Reg. No.: BM 50230490 0001

[[]12000/14/EC_2005/88/EC

[] Annex Vi

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=kW;L/@ = cm
Notified Body:

[] 2004/26/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/Isar, den 07.05.2012

Lz dtgeres

Weichselgartner/Gey era[;Manager

Wentao/Product-Management ~

First CE: 12
Art.-No.: 43.003.45 1.-No.: 11012
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR005598
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemanB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Ricknahmestelle Giberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpelueHo BbibpacbiBaTb 31€KTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV AOMALUHUA MyCOp.

CornacHo esponevickon anpekTtnse 2002/96/EG 06 CNONb30BaHHbIX ANEKTPUHECKUX U ANIEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAxX U peanvsauum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYOLLEN CTpaHbl HE06X0AUMO
MCMNOMb30BaHHbIN SJ'IeKTpI/I‘-IeCKI/II7I WHCTPYMEHT YyTUNU3NpoBaTb OTAENbHO U HanpaB/ATb HAa BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AfiA OXpaHbl OKPY>KatoLlen cpeapi.

BTopunyHaAa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENLHOM OTCbINIKE YCTPOMNCTBA Ha3a N3roToBUTENIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro yCTpoucTea B criyyae n3basfieHna oT cO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTVBbI OTCbIIKU Ha3az U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATbL Haanexallen ytunmnsaumu. Mpuweawee
B HEr'0OAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPMEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLECTBUT
NUKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKJIMYHOM NPOV3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MyCOpOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUOXEHHBIM K NMpuLLELeMy B HErogHOCTb 060pyA0BaHNIO
[OMOMHUTENBHBIM YCTPOWCTBAM 1 BCMOMOraTesibHbIM CPeACTBaM, HE COAEPXKALLMM SNEKTPUYECKmEe
yacTu.

Cawmo 3a cTtpaHu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeam B LOMaLHUA OOKITyK.

CwrnacHo EBponeinckata ampektmea 2002/96/EC 3a eneKTpnyeckn n eneKTPOHHU CTapy ypeam n
NpeBpbLUAHETO 1 B HAUMOHAMNHO NpaBo, ynoTpebABaHUTE eneKTpuYeckn ypeay TpAbsa Aa ce npenasat
paspaenHo cvbpaHu 1 B cbobpaseH C OKOMHaTa cpefa MyHKT 3a Ornon30TBOPABAHE Ha OTNaAbLM.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npallaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHVKDBT Ha eneKTpoypena € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o uanpaTtu obpartHo, aa
cbAencTBa 3a cbobpasHOTO My OMOJSI30TBOPABAHE B Clydal Ha 0Tka3 oT cobcTBeHocTTa. 3a uenta
CTapuAT ypes MoXe Aa ce NPpeAocTaBn 1 Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3akoHa 3a oTnagbumte. ToBa He ce oTHacA Ao
nprbaBeHN KbM CTapuTe ypeam 4acTi U MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.
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Movo ya xwpeg ™g EE
Mn meTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUMATA.

2uppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXELPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG KAl
Yla TV PETATPOTN o€ EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAELQ KAl
VA AVOKUKA®VOVTAL.

EVOAAOGKTIKA AUOT avaKUKAWONG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, VTl va ETLOTPEWEL TN CUOKEUT, Va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA dlABeON Oe MEPIMTWON TIoU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUCKEUN. H UETAXEIPLONEVN
ouokeun Propel va napayxwpnbei oe Yrnpeoia anooupong n oroia Ba eKTEAECEL TNV dLABe0N ToU
TPOLOVTOG CUMPWVA UE TIG EBVIKEG TIPOJLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATTOPPIUMATWY. AgV
ouunepthauBdavovTal Ta eEapTUATA 1} BoNONTIKA ££ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydbnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak calisan geri donusim merkezlerine vermekle yikiumitdar. Bunun icin kullaniimis cihaz,
ulusal dontisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

ﬂepeneanblBaHMe unn npo4ne BuAbl pa3MHOXeHUA OOKYMeHTauuu u
CONpOBOAUTESIbHbBIX IMCTOB NPOAYKUNU CbI/IprI, NOMHOCTbLIKO Unn
YaCTUYHO, pa3peLleHO NpoM3BoAnTb TONTbKO C 0A4HO3HAYHOro
paspelenuna ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo NNy pa3MHOXKaBaHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKYMEHTaUMUA 1 NPUAPY>KaBaLin JOKYMEHTV Ha NPOAYKTW Ha, AOpU 1
KaTo 13BajKa, ce [ornycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatunwon 1) aAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKWV
PUAAGBIWV TWV MPOLOVTWY TNG TAPEIRG, AKOUN Kal OE
QAMOCTIAoPaTa, ETUTPEMETAL HOVO PETA artd pNTNA £YKPLON TNG
etalpeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

®  Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHAeTCA NpaBo Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHNA

@  3anasBa ce NPaBOTO 3a TEXHNYECKMN NPOMEHU

O Kataokevaotq dlatnpei To dIKAIWPA TEXVIKOV AAAaY®DYV
@  Teknik degisiklikler olabilir

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
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Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Geréat kann bei ungiinstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z = 0,306 Q nicht Gberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erflillt.

MpoaykT cooTBeTcTBYET TpeboBaHnAM EN 61000-3-11 1 gonxeH oTBeyaTb YCNOBUAM CMeumanbHOro noAKMoYeH1A.
3TO 3HAYUT, 4TO HEAONYCTUMO NOACOEAMHEHMNE K IO6OMY Ha BbIOOP MECTY MOAKIIIOYEHUA.

YCTpOCTBO MOXET Npu He6NaronpuATHLIX YCNOBUAX B 3NEKTPOCETU BbI3BaTb BPEMEHHbIE KONebaHnA HanpAXKEeHWA.
MpoayKT npeaHa3HayveH UCKYMTENbHO AS1A UCMONb30BaHWA C MOAKIIOYEeHNeM B MecTax, rae

a) conpoTtuBneHve cetn Z = 0,306 Q He 6yAeT Bbille MaKCUMAabHOro, Unn

b) Harpy3o4Hasa cnocobHOCTb TOKa ANUTENBHOW HArpy3Ku 31eKTPOCETU cocTaBnAeT MUHUManbHO 100 A Ha KyXayto
agsy.

Bbl kKak nonb3oBaTtesb AOMKHbI BLIACHUTbL MPU HEOBXOAMMOCTU Ha NPeANPUATUN 3HeprocHab>XeHnA oTeevaeT nn
MeCTO MOAKMIOYEHNA, OT KOTOporo 6yaeT paboTaTh Balle YCTPOWCTBO, 060MM BbilLENPUBEAEHHbIM YCNOBUAM a) unn b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Z = 0,306 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoayKTbT OTroBapA Ha usnMckBaHuATa Ha EBponeiickata Hopma 61000-3-11 1 noanexu Ha cneumanHu ycnosua 3a
CBbp3BaHe B enekTpuyeckaTa Mpexa. ToBa o3HavaBa, 4e He e fornycTuma yrnotpeba Ha Npon3BosiHO M3bpaHn MecTa
3a cBbp3BaHe Ha ypepaa.

Mpun HebnaronpuATHK YCNOBUA B MpeXara ypeabT MoXe Aa AoBefe A0 BPEMEeHHN KonebaHuA B HanpeXXeHneTo.
MpoayKTHbT e NpeaBnAaeH Aa ce M3non3sa caMo Ha TakmBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KouTo

a) He HaAXBBPNAT MaKCMMarnHo AOMNYCTUMO MbAHO CbNpoTuBneHwe Z = 0,306 Q nnm

6) KOMTO MMaT HaTOBapBaHe Ha Mpexara npu NPOAbIKMTENEH paboTeH pexxkum oT Han-manko 100 A 3a casa.

KaTo notpebutenu TpAbBa Aa rapaHTuparte, ako e HeobxoAuMo cnea KOHCynTupaHe ¢ hupmaTa, ocurypAsalla
BaweTo enekTpocHabaaBaHe, Ye BaweTo MACTO 3a CBbp3BaHe, KbAETO UcKaTe Aa 3ajeicTearte ypeaa, oTroBapa Ha
€©[HO OT ABeTe NOCOYEHN N3NCKBaHWA a) unm 6).

To npolov avtarokpiveTal oTIG anattoelg Tou Tpotutiou EN 61000-3-11 kat uttdkeltal 0Toug 6poug IOIKNAG
ouvdeong. AuTo onuaivel, Mwg dev ETILTPEMETAL 1) XPNON OE OTIOLAdNTIOTE, KAT eTiBupia emAeyopeva onpeia.
H ouokeun pnopei, oe MePIMTWOoN dUCUEVOV OUVONK®OV SIKTUOU, VA ETUPEPEL TIAPODIKEG DIAKUUAVOELG TAOELG.
To npoldv MpoopileTal AMOKAEIOTIKA Kal HOVO Yla Tn XPron o€ onueia ouvdeong, Ta oroia

a) dev uTiepPaivouv pia aveTatn EMTPENTA eunednon Z = 0,306 Q N

B) dlaBeTOUV duaVTOTNTA POPTWON HE OUVEXEG PeUpa Tou dIKTUOU TouAdxloTov 100 A ava ¢paon.

Zav XpnoTng npéetel va e§acpaAioeTe, eav xpelaoTel HeTA and ouvevvonon pe v appoddia Etuxeipnon
HAekTpLOopoU, OTL TO ONnpeio 0ag oUvdeonGg MANPEL pia amno Tiq dUo anattoelg a) 1 B).

Bu Griin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve dzel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
secilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistiriimak tzere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Z = 0,306 Q degerlerini agsmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gecerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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rAPAHTUNHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamKaeMblit KNIUEHT, My6oKoyBaaemasn KJIMEHTHa,

HayecTBO HalwmMx NPoAyKTOB NOABEPraloTCA TILATENIbHOMY KOHTPOI0. ECIM HECMOTPA Ha 3To Koraa-néo
BO3HWKHYT K Halemy G0/bLLIOMY COXaIEHUIO HapyLLEeHWA B paboTe MHCTPYMEeHTa, TO Mbl npocum Bac
06paTUTLCA B Hally CNyHOYy cepBuca No yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTMMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKke OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpUBEAEH HUXe. [1A npeabABNeHUA NPETEH3UN
o rapaHTUMHOMY OGCTYHMBaHUIO AENCTBUTENLHO CrieaytoLlee:

1. HacTosiwme npaBuna rapaHTUM PeryampytoT JONOSHUTE IbHbIE YCI0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHbBIX YCAyT.
OTu rapaHTUiiHble 06513aTe/IbCTBA He 3aTparvsatoT Balum 3aKoHHble Npasa Ha rapaHTUiHOe
o6cnyuBaHue. Hawm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [lapaHTuWiHble ycayru pacnpoCcTpaHATCA TONIbKO HAa HEUCNPABHOCTU, KOTOPbIe BO3HUKJIM B peay/ibtaTte
Hel0CTaTKOB MaTepuasa Ui nNpouecca M3roToBEHWA W NPeAYCMaTPUBAIOT TOIbKO YCTPaHEHUE TUX
Hel0CTaTKOB WJIM 3aMeHy ycTpoicTBa. Heo6xoanMOo yyHecTb, YTO HalLKM YyCTPOMCTBa pa3paboTaHbl
COMNacHo NpeanmMcaHuaM AR UCMOb30BaHUSA B MPOMBbILLIEHHbIX, PEMECIEHHbIX MU UHAYCTPUabHBIX
obnacTax. lapaHTUMHbBIN AOrOBOP CYUTAETCA HeleMCTBUTENbHbBIM, EC/IM YCTPOMUCTBO UCMOb3YeTCA B
NPOMBbILLIEHHBIX, PEMECNEHHBIX UK MHAYCTPUA/IBbHBIX LIENAX, a TaKKe ANA Nofo6HON AeATeNbHOCTY.
Hawmwm rapaHTuiiHble 0653aTeIbCTBa HE PACNPOCTPAHAIOTCA Ha MOBPEHAEHWA NPY TPAHCNOPTUPOBKE,
NoOBPEXAEHNA B pe3ynbTaTte HeCOGMIOAEHWA YKa3aHUA PyKOBOACTBA MO MOHTAXyY WK B pe3y/brarte
NpoBeAeHHOM HeHaa/1eKallM 06pasoM MHCTaNISALMMK, HECOBIIOAEHMSA YKa3aHW PyKOBOACTBA NO
9KcnyaTaunm (Taknx Kak Hanpumep, NOAKJ/IYEHNE K CETU C HEHAA/IEHaLLMM NapaMeTPOM HanpsAXKeHWs),
MCMONb3YEeTCA HENPaBWIBHO MK HeHaZNEXalLMM 06pa3oM (Hanpumep, Neperpy3Ka ycTponcTea unm
MCMONb30BaHWE He JOMYLLEHHbIX K MPUMEHEHMWIO HacaoK MW NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHNN
npaBu TEXHUYECKOTO 06C/TYHMBAHUA U TEXHUKM 6€30MaCHOCTH, MPY NonagaHWn NOCTOPOHHMX NPEAMETOB
B YCTPOMCTBO (TAaKMX KaK HarnpumMep: NECOK, KaMHW UM Nblib), NPU UCMOAb30BaHUK CWUJbl UK
NOCTOPOHHUX BO3AENCTBUN (TAKMX KaK HaNpUMep, NOBPEHAEHUSA B pe3y/isTate NageHus), a Takxe npu
06bI4YHOM M3HOCE B pe3y/ibTaTre UCMoAb30BaHUA. OTO OTHOCUTCA NpeAe BCEro K akkyMynaTopam, Ha
KOTOpblE Mbl TEM HE MEHEE JaeM rapaHTUMHbINA CPOK Ha 12 MecALEB.

MpaBo Ha rapaHTUIiHOE 06CyKMBaHWE TEPAET CUJTY, €CNIU GblSIM OCYLLECTB/IEHbI BMELLATEbCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. T[apaHTUIHbBIN CPOK COCTaBAAET 2 rofia M HAYMHAETCSA CO AHA NMOKYNKK YCTPOMCTBa. [apaHTuiHbIe NnpaBa
HEOBX0AMMO NPEAbABAATL A0 UCTEUEHWA CPOKA FrapaHTMKU B TEHEHUU ABYX HELEb MOC/e TOro KaK byaet
06HapyHeHa HeMCnpaBHOCTb. 3aAB/IEHWA HA FrapaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE NOC/E UCTEYEHWUSI CPOKA
rapaHTuUm He NpUHUMatoTCA. PEMOHT UM 3aMeHa YCTPOMCTBA HE BEAET K YA/IMHEHWUIO CPOKA CNYHObI U C
3TUMM yCIyraMu He Ha4MHAETCA HOBbIM CPOK rapaHTUW 418 YCTPOMCTBA UK YCTaHOBEHHBIX 3anacHbIX
fetanen. 3To AeNCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKa3aHUsi CEPBUCHLIX YCAYT MO MECTY HAXOXKAEHUS KIMEHTa.

4. [Ana npefbsaBneHUs NPETEH3UIM Ha rapaHTUIiHOe 06C/yKMBaHWE BbILLIUTE, NOXanymcTa, HemcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6e3 on/iaTbl NOYTOBbIX PACXOAOB M0 YKa3aHHOMY HUe agpecy. NpuUnoxnTe KBUTAHLMIO
MOKYMKX B OPUrMHane Uan 1oboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKE C YKa3aHHOW JaTow.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHATb KAacCOBbINM YeK ANs AoKasaTenbcTsa! Moxanyicta, onuiwmnTe NpUYUHY
npeabsBAseMbIX NMPETEH3UIN KaK MOXKHO TouHee. Ecav HencnpaBHOE YyCTPOUCTBO NOANEKUT
rapaHTUMHOMY OGC/yMBaHUIO, TO Bbl nonyunTe He3ameaMTEIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6oii pasymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKHKe YyCTPaHUTb Npu onaaTe 3aTpar HeMcnpaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOpble HE BXOAAT B 06BEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHUU CPOKa rapaHTuu. s atoro Bam
HEeOBXOAMMO BbICNaTb YCTPOMCTBO Ha aZpec Hallen Cnyxobl cepBuca.
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AOHYMEHT 3A TrAPAHUNAA

YBaraeMu KIMEHTH,

HalLMTE NPOAYKTM MOANEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOI. B cnyyait, Ye Bbnpexy ToBa B AafieH MOMEHT TO3M
ypes He paboTy 6e3ynpeyHo, M3KasBame ChHaneHUeTo c1 U Bu MosinuMm, fa ce 06bpHETE KbM HallaTta
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUnA Ha Ta3uW rapaHLMoHHa KapTta agpec. C yfoBoiCTB1e cMe Ha Balue
pasnosnoMmeHue 1 no TesedoHa Ha NocoYeHUsi TenedoHeH HOMEp B CepBu3a. 3a NPeasBABaHETO Ha
NPeTeHLUMMTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHuusATa e B Cua CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHK YCA0BUA YPerAaT AOMb/HUTENHN rapaHUMOHHK yCayri. BawmTte 3aKoHHM npasa npu
HeJocCTaTbUM Ha NpecTauusaTa He GuBar 3acerHatu oT Ta3u rapaHumsa. Hawara rapaHumMoHHa ycayra e
6es3nnatHa 3a Bac.

2. TapaHuMOHHaTa ycayra ce pasnpocTypa USKIUUTENTHO BbPXY AehEKTH, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTH B
CypOBMHAaTa UM NPOM3BOACTBEHM AehEKTU 1 Ce OrpaHMyaBa 0 OTCTpaHsABaHe Ha Te3u AedeKTH, pecr.
[0 nogmsaHa Ha ypega. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWE Ha TOBa, Ye HalUTe ypeau CbrnacHo
npeaHasHaYeHNETo He ca KOHCTPYMpaHU 3a NPOMULLIIEHA, 3aHaATYMICKA MK MHAYCTpUasiHa ynoTpe6ba.
lapaHUMOHEH JOrOBOP MpU TOBA HE Ce CKJIKYBA, KOraTo YPeabT Cce M3M0/3Ba B MPOMULLIIEHM,
3aHaATYUMCKU MW UHLYCTPUATHW NPEANPUATHUA, KAKTO U NPY PaBHOCTOMHU Ha TAX AerHocTH. OT Hawara
rapaHuua ce U3KIYBAaT CbL0 Taka AONb/IHUTE/THU YCYTK 3a TPAHCNOPTHU LWEeTH, WeTu nopaau He
cbb/ofaBaHe Ha yMbTBAHETO 32 MOHTaXa UM Bb3 OCHOBA Ha He MNpeLM3Ha MHCTanaums, He
CcbOM0AaBaHe Ha yMbTBAHETO 3a ynoTpeda (KaTto Hanp. nopaan CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HanpemeHe A Bug TOK), FpyOu UAK HEMNOAXOAALLM 3a LenTa NPUIOHKEHNUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Wiv U3noas3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nam obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefbduTe 3a NoAAPbHKA M 6e30NacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy M Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHK WK Mpax), ynoTpeba Ha cuna namn Yysam Hamecu (KaTo Hanp. WeTH, NoAyYeHn 4pes
nagaHe) KakTo 1 nopaau o61yalnHoTo u3xabsiBaHe Npy ynotpebara. ToBa BarKu Nno-creuyasHo 3a
aKymynaTopu, 3a KOMTO BbINPEKN TOBA OCUrypABaMe rapaHuMoHeH CpoK oT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHuUMsA M3THYa, KOraTo Mo ypeaa Bede ca 6uam U3BbpLIEHU HAMECH.

3. TapaHuMOHHWAT Nepuog e 2 roauHY 1 3anoyBa OT Aartarta Ha MoKynKa Ha ypeaa. fapaHuuoHHWUTe npasa
Tps6Ba 4a ce NpeasBAT NPean M3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA Nepuos, B paMKUTe Ha ABe CeAMULM, Ceq
Karo cTe OTKpWAM fedeKTa. NpeanaBABaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE NpaBa Cef U3TuydaHe Ha rapaHUMOHHUS
Nepyoz e usKoueHo. MonpasKara uaM NogMsaHaTa Ha ypeaa He BOAM 40 YAb/HaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
NEPUOA, KaKTO U C Tasu yciyra 3a ypeaa Wi 3a eBeHTYaIHW MOHTUMPaHW PE3ePBHU YacTH He 3arnoysa HOB
rapaHumoHeH nepuog. ToBa Bamm CbLLO M NMPY U3MNOA3BAHE HA CEPBU3HM YCNYTU Ha MACTO.

4. 3anpepAsaBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MOJIA, M3npaTeTe AePeKTHUA ypes Ha MOCOYEHNA Mo-
Aoy agpec 6e3 3annaljaHe Ha noLeHcKa TaKca. NpunomxeTe KBUTaHLMATA B OPUTMHAN MW ApYr
yAOCTOBEpPABALL, MOKynKaTa AOKYMeHT ¢ aarta. Mons, 3aTtoBa nasete fobpe KacoBmsa GOH KaTo
fokasarencTeo! Mons, onuiueTe HY NpUYMHATA 3a peKnamaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeeKTbT
Ha ype/a e BK/I0YEH B HallaTa rapaHLMOHHa ycyra, BeAHara Lie noJiy4mTe o6paTtHO NonpaBeH Wn HOB
ypega.

Pas6upa ce, B 3amMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO HA Pa3XOAWTE HUE C YOBOJICTBME OTCTPaHSABaMe CbLUO U
AedeKTv No ypesa, KOUTO He ca MW BeYe He ca BHJ/IIYEHW B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Moss,
n3npareTe ypefa Ha HalWs afipec B cepBu3a.
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EIMTYHzZH

AEL0TIUN TeAATIOq, A§LOTIPNE TIEAATN,

Ta poidvTa pag UTIOKEVTAL O€ AUOTNPOUG EAEYXOUG TToOTNTAG. EAV Ttap '0Aa autd karote Sev
AglToupynoouv ayoyda, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 004G TIAPAKAAOULE VA ATOTAVOEITE TIPOG TO TUNUANAG
EEurnpémong NeAatwv, otn SlevBuvon Tou avapEpete oe autn TNV yyunon. Euxapiotwg oag Bonbolue
Kal TNAEDWVIKWG 0TOV aplOpd Tou avadepeTe To KATwW. Ma v katioxuon Twv a&lwoewv eyyunong LoxUouv
Ta €&Ng:

1. Autoi ot épol eyyunong pubuilouv ipdoBeTeq TAPOXES EYYUNONG. Ao TNV eyyunon autr dev Biyovtat ot
VOUIESG a€lwoelg 0ag Yla eyyunon. H apoxr} Tng eyyunongq pag eivat ylia oag dwpedv.

2. H eyyUnon KaAUTITEL ATOKAELOTIKA Kal OVo BAABEG IOV odeilovTal 08 EAATTWLATA UAIKWYV 1} TTAPAYWYNS
Kal TIEPLOPIfoVTaL OTNV AMOKATACTAOY) AUTWV TWV EAATTWHATWY 1} TNV AVTIKATACTAOT TNG CUCKEUNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVES ag dev TipoopilovTal yia TN Blopnyavia, ) Blotexvia kat
™V enayyeApatikn xpron. MNa to Adyo autd dev vdiotatal cUBacn eyyunong o€ TEPITTWOoN XpPriong Tng
OUOKeUNG oTn Blopnxavia, Blotexvia, yla emayyeAUaTtikd 1) AAAO TIAPOUOLO OKOTIO. ATIO TNV €yyUNnoT| Lag
arokAgiovTal Epav ToUTou anolnuwoelg yia BAAReg petadopds, BAABEG 0DEINOEVES O€ [N TrPNON
™™g Odnyiag ouvappoAdynong, 1 o€ eopaipévn eykatdotaon, un tripnon g Odnyiag xpnong (T.x.
ouvdeon oe AdBog Taon SIKTUOU 1) €i60G PEUATOG), KATAXPNOTIKY 1) OXL 0pON) Xprion (TL.X. urtepdopTwon
1 XPNION 1N EYKEKPLEVWV AVTAAAAKTIKWV EPYAAEIWV 1) EEAPTNUATWY), KN THPNoN Twv Yrodelewv
ouvTPNOoNG Kal acdaleiag, €i0050G EEVWV AVTIKEWEVWV 0TI GUOKEUN (OTIWG TL.X. AUKOG 1) OKOVN),
Xxpnon Biag 1 eEwtepikn emidpaon (6nwg T.X. PAABEG amo TTwon) Kabwg kat BAABeG ov odeilovTtal oe
kowvr] $Bopd. AuTo LoXVEL IBLAITEPA YA CUCCWPEUTEG YIA TOUG OTIOI0UG TIAP 'OAC AUTA TIAPEXOULE EYYUNON
12 unvav.

H a&iwon eyyUnong eKTiirnTel og TepimTwon Tou £yivav 11én §Eveq emepuBACEL OTN CUOKEUT.

3. Hdwdpkela g eyyunong avépyetat o€ 2 €11 Kal apxidel anod Ttnv nuepounvia ayopdg g cuokeung. Ot
aglwoelg eyyunong TPETIEL VA KATIoXUOOoUV TIpLV TNV TIApodog NG pobeopdig Tng £yyunong evtog Suo
eRSopAdwY arod TNV dATioTWAON TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1] KATIOXUOT A§LWOEWYV EYyUNONG HETA
™V TIdpodo NG MPoBeaiag Tng eyyunong. H emiokeun 1} N avTiKatdotaor TG CUCKEUNG dev
OUVETAyeTaL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG NG £YyUNnong ouTe TNV €vapén veag rpobeopiag
£YYUnong YLa T CUCKEUT) 1) Ta EVOEXOUEVWG ToTIOBeTNOEVTA EEapTHaTAa. To iS10 LoYXVEL KAl O€ TIEPITTTWON
o€pPIg eTTi TOTIOU.

4. Ta v Katioxuon g agiwong tng £yyunong oag apakaAoUUE VA HAG ATIOOTEIAETE T CUCKEUT), XWPig
emBApuvor| Hag He TaXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvar). Mn Eexaoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG aTtOdeIENG ayopdg 1 AAAO LoXUoV aroSeIKTIKO ayopdg. MNa 1o Adyo auto
0ag TIAPAKAAOUUE va GUAAEETE KAAA TNV anddelén tou taueiou! MNapakaAoUe emiong va pag
ePLyPAYETE TNV AITia yla Tnv SlapapTtupia 6ag 600 o avaAuTiKA yivetal. Edv To eAdTTwpa g
OUOKEUNG 0ag KAAUTTTETAL ATTO TNV £yyUnoT) Hag, eite 8a oag emotpadei TaXUTATA N ETILOKEUACHUEVN
OuoKeun oag, eite 6a AdBete pia véa ouokeun.

DuoIKA ETIIOKEVACOUHE EUXAPIOTWS EVAVTL AMOLPNG KAl EAATTWHATA OTN GUCKEUT 0ag TIou Sev KAAUTITOVTAL 1)
&€V KAAUTTTOVTAL TIAEOV ATTO TNV €YYUNOoM. [a To oKoTo autd 0aG TIAPAKAAOULLE VA ATIOOTEIAETE TN CUCKEUT)
oag otn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag yia EEurmpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgtin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endlstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (rnegin asagi disme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
ozellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti suresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindigi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti suresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistirilmesi garanti slresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin yeni bir
garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, génderi tcreti gdndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz goénderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch Gber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfigung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriche werden von dieser Garantie nicht berthrt. Unsere Garantieleistung ist firr Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemaéBen, ublichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fuhrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fur das Gerat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches ubersenden Sie bitte das defekte Geréat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Geréat zuruck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH * EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fiir ein reguléres Gespréach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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® Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb D hlands fallen stattd Gebiihren fiir ein reguldres Gesprach ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2}
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort Mobil:
Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: 1.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Geréates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert n
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA [ NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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