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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

jal K

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss flir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.
Fir 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position fixiert werden.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-4, 6)
Entriegelungsknopf
Handgriff
Ein,- Ausschalter fir Kappbetrieb
Ein,- Ausschalter fur Tischbetrieb
Séageblatt
Séageblattschutz beweglich
Anschlagschiene
Drehtisch
unterer Sagetisch

. Feststellschraube fur Drehtisch

. Skala

. Tischeinlage unte

. Aufnahme fir Werkstutickauflage

. untere Sageblattabdeckung

. Feststellmutter

. Sagetisch

. oberer Sageblattschutz

. Quer- bzw. Parallelanschlag

. Innensechskantschlissel

. Werkstlckauflage

©COoNOOAWN
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21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Stirnlochschllssel

Spannschraube

Sicherungsbolze

Verriegelungshebel

Réndelschraube fur Gehrungseinstellung
Randelschraube

Anschlagschiene

Feststellschraube flir Schnittbreite
Schiebestock

Spaltkeil

Absaugstutze
Innensechskantschraube
Kreuzschlitzschraube

Tischeinlage obe

AuBenflansch

Feststellschraube fir Werkstickauflage
Klemme

Griffmulde

verschiebbare Anschlagschiene
Feststellschraube flr verschiebbare An-
schlagschiene

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

® Hartmetallbestlicktes Sageblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag
Schiebestock
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Werkstuickauflage
Stirnlochschlissel
Innensechskantschlissel
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssage mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum Langs- und Querschnei-
den (nur mit Queranschlag) von Holz und Kunst-
stoff, entsprechend der Maschinengréi3e.

Die Séage ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet. Rundhélzer dirfen nur mit einer geeig-
neten Vor-richtung geschnitten werden.

Es durfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein.

Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhi-
tungsvorschriften genauestens einzuhalten.
Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizini-
schen und sicherheitstechnischen Bereichen sind
zu beachten.

Verénderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden géanzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen
bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion
und Aufbau der Maschine kénnen folgende Punk-
te auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Sagebereich.

Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

Ruickschlag von Werkstlicken und Werkstick-
teilen.

Séageblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstéduben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.
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Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung/-frequenz................. 230V ~ 50 Hz
LeiStung ......ooviieiiiiiiicieee 1200 Watt
Betriebsart .........cooouiiiiiiiieie e S1
Leerlaufdrehzahl n ... 4500 min™!
Hartmetallségeblatt............ 0210x230x2,5mm
Anzahl der ZEhNe..........cccvveeveeeiiiiiiieee e 24
AbsauganschluB..........ccccceeveeniniienneens @ 35mm
Standflache.........ccccccvvviieiiiiees 400 x 325 mm
GewiCht......c.ocoiiiiii 10 kg
Als Tischsége:
S&getisCh.......cociiiiiiii, 360 x 250 mm
Schnitttiefe ..., 0-33 mm
GroBter Querschitt

des Werkstickes ......ccocveeeeeeininennns 15,5 x 33 mm
MindestgréBe

des Werkstiickes.........cccveeenen. 30 x 10 x 100 mm

Parallelanschlag schwenkbar -30° bis + 30°

Als Kappsége:

Schwenkbereich ..........ccccovieienn. -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt .................. 0° bis 45° nach links
Séagebreite bei 90° ........cccoevieviiennn. 120 x 55 mm
Ségebreite bei 45° ... 65 x 55 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) .................. 40 x 23 mm

MindestgréBe

des Werkstlickes 30x 10 x 100 mm
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Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,

Unsicherheit KpA ........................ 3dB
Schallleistungspegel L, .....cccovovevinnenes 112 dB(A)
Unsicherheit K, .oooovnininiiiiii 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 2,162 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, andern und in Ausnahmefallen tber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls lUber-
prifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerat vornehmen.

e Die Maschine muB3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell o. 4. mit 4 Schrauben
festschrauben.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt muB frei laufen kdnnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen
der Maschine, daf3 die Daten auf dem Typen-
schild mit den Netzdaten Uibereinstimmen.
Befestigen Sie die Klemme (37) an der Ober-
seite der Anschlagschiene mit der Schraube.

14.10.2020 15:16:58



5.1 Sage aufbauen: (Abb. 1/3/16)

® Die beiden Werkstlick-Auflagebugel (20) in
die daflir vorgesehenen Aufnahmen (13) an
der Geréateseite stecken und mit den Schrau-
ben (36) fixieren.

® Um ein Kippen der Sage nach hinten zu ver-
meiden mussen die beiden StltzflRe (a) links
und rechts an der Hinterseite der Sage, wie in
Bild 16 gezeigt, mit je 2 Schrauben befestigt
werden.

5.2 Umstellung der Kombisége (Abb. 1/2/3)
Die Sage hat zwei Arbeitsstellungen:

A: Tischkreissage (Abb. 1)

B: Kapp- und Gehrungsséage (Abb.2)

Die Umstellung der Kombisége ist genau
nach folgenden Verfahren und Schritt fiir
Schritt durchzufiihren, ansonsten kénnen die
Bauteile beschédigt werden.

Achtung: Netzstecker ziehen, bevor Sie die
Sage umstellen!

Im Lieferzustand befindet sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissage)

5.2.1 Umstellen der Sage auf Kappbetrieb

® Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)

e Séagetisch (16) mit einer Hand nach oben
bewegen und gleichzeitig mit der anderen
Hand den Maschinenkopf mit dem Handgriff
(2) nach unten driicken. Sageblatt (5) muB3
komplett im Schlitz des Sagetisches (16) ver-
schwinden.

® Feststellmutter (15) wieder festziehen.

® Die Verriegelungsgabel (24) hat sich dadurch
nach oben bewegt und den Sicherungsbol-
zen (23) freigegeben.

® Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach
unten driicken und Sicherungsbolzen (23)
herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4)
fur den Tischbetrieb stromlos geschaltet und
der Schalter (3) fir Kappbetrieb an Spannung
gelegt.

® Achtung! Durch die Ruickholfeder schlagt
die  Maschine automatisch nach oben, d.h.
Griff (2) nicht loslassen, sondern Maschinen-
kopf langsam und unter leichtem Gegendruck
nach oben bewegen.

® Untere Sageblattabdeckung (14) abnehmen.

o Jetztist die Sage auf Kappbetrieb umgestellt.
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5.2.2 Umstellen der Sage auf Tischbetrieb

® Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8)
auf 0° stellen.

® Feststellschrauben (10) und Spannschraube
(22) fixieren.

® Untere Ségeblattabdeckung (14) auf den
Drehteller (8) aufsetzen, dabei mussen die
beiden hinteren FuBe der Abdeckung (14)
fest hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.

® Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)

e Séagetisch (16) mit einer Hand nach oben
bewegen und gleichzeitig mit der anderen
Hand den Maschinenkopf mit dem Handgriff
(2) nach unten driicken. Sageblatt (5) muf3
komplett im Schlitz des Sagetisches (16) ver-
schwinden.

® Feststellmutter (15) wieder festziehen.

® Entriegelungsknopf (1) dricken und Maschi-
nen-kopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis
der untere Sageblattschutz (14) das Sage-
blatt vollstandig abdeckt.

® Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um
die Sage in der unteren Position zu fixieren,
dadurch wird die Netzspannung wieder
von Schalter (3) auf Schalter (4) umgelei-
tet.

® Feststellmutter (15) I6sen und Sagetisch (16)
auf die gewlinschte Schnittiefe absenken.

® Feststellmutter (15) wieder fixieren.

® Durch das Absenken des Sagetisches (16)
wird der Sicherungsbolzen (23) mittels der
Verriegelungsgabel (24) blockiert, so daf3 er
nicht herausgezogen werden kann.

o Jetztist die Sage wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

5.3 Sége einstellen. (Abb. 1/2)

e Zum Verstellen des Drehtellers (8) die
Feststellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen
lockern.

® Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei
0°, 5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und
45°,

® Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist, muf3
die Stellung durch festdrehen der Feststell-
schraube (10) zuséatzlich fixiert werden.

® Sollten andere Winkelstellungen bendtigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Gber
die Feststellschraube (10) fixiert.

® Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes nach unten und gleichzeitiges heraus-
ziehen des Sicherungsbolzens (23) aus der
Motorhalterung, wird die Sage in der unteren
Arbeitsstellung entriegelt. Sicherungsbolzen
(23) um 90° drehen, damit der Maschinen-
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kopf entriegelt bleibt.

® Maschinenkopf nach oben schwenken.

©  Der Maschinenkopf kann durch I16sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

® Netzspannung mit Spannungsangabe auf
dem Datenschild auf Ubereinstimmung prii-
fen und Gerét anstecken.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Abb. 19/20)

® Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

® Spannschraube (22) lockern.

® Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

*  Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Sageblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.

® Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmut-
ter (b) wieder festziehen.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Abb. 19/20)

® Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

® Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.

e 45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Sageblatt
(5) und Drehtisch (8) anlegen.

® Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Séageblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

®  Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

5.6 Spanabsaugung (Abb. 18)

* Die Séage ist mit einem Absaugstutzen (31)
flr Spane ausgestattet.

® Sie kann so auf einfache Weise an alle Span-
ab-saugungen angeschlossen werden.

® Betreiben Sie das Geréat nur mit Absaugung.

o Uberpriifen und reinigen sie regelmaBig die
Absaugkanale.

5.7 Austausch des Ségeblatts (Abb. 7/14/15)

® Netzstecker ziehen, Sageblatt muf3 vollstan-
dig stillstehen.

® Sage auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 6.2.1)

® Die beide Innensechskantschrauben (32) lo-
ckern und Spaltkeil (30) incl. Sageblattschutz
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(17) abnehmen.

e Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischein-
lage (34) herausnehmen.

¢ Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegen-
den Stirnlochschlissel (21) sperren und die
Schraube mit dem Innensechskantschliissel
(19) im Uhrzeigersinn (Achtung! Linksgewin-
de!) herausschrauben.

* Das Sageblatt (5) vom Innenflansch abneh-
men und nach oben durch den Schlitz im
Séagetisch (16) herausziehen.

® AuBen- und Innenflansch sowie Motorwelle
grundlich reinigen, bevor Sie das neue Sage-
blatt einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes, muf3 mit
der Richtung des Pfeils auf dem Gehé&use
Ubereinstimmen.

* Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Sage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und fest-
ziehen.

* Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf
zu achten, daf3 der Abstand zwischen den
Zahnen des Sagebalttes und dem Spaltkeil
min. 3 mm und max. 5 mm betréagt. (Abb. 7)

* Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

6. Bedienung

Nach jeder neuen Einstellung empfehlen
wir einen Probeschnitt, um die eingestellten
MaBe zu lberprufen.

Hinweis! Die Maschine ist mit einem Uber-
last-schalter ausgeriistet (Abb. 17/Pos. b).
wird die Maschine liberlastet, schaltet sie
automatisch ab. Um die Maschine wieder
einzuschalten, muss einige Minuten gewartet
werden, um die Maschine abkiihlen zu las-
sen. Danach den Uberlastschalter (b) wieder
eindriicken und die Maschine ist wieder ver-
wendbar.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(39) muss fur 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (40) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.

e Die verschiebbare Anschlagschiene (39)
muss so weit vor der innersten Position ar-
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retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (39) und Sageblatt (5) ma-
ximal 5mm betragt.

®  Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

o Feststellschraube (40) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene

(39) muss fiir 0°-45° Gehrungsschnitte (bei ge-

neigtem Sagekopf oder Drehtisch mit Winkelein-

stellung) in einer duBeren Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (40) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auBen.

* Die verschiebbare Anschlagschiene (39)
muss so weit vor der innersten Position arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen An-
schlagschiene (39)und Sageblatt (5) maximal
5mm betragt.

®  Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

o Feststellschraube (40) wieder anziehen.

6.1 Verwendung als Tischsége (Abb. 1-9)
Séage auf Tischbetrieb einstellen (siehe 5.2.2.)
Achtung beim Einschneiden.

6.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 4)

©  Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann
die Sage eingeschaltet werden. Vor Beginn
des Sagens abwarten, bis das Sageblatt (5)
seine maximale Drahzahl erreicht hat.

* Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 der
rote Taster (b) gedriickt werden.

6.1.2 Schnittiefe einstellen (Abb. 1)

® Feststellmutter (15) lockern und Sagetisch
(16) auf die bendétigte Schnittiefe einstellen.
Das Séageblatt (5) sollte noch einige mm (iber
das Sagegut hinausragen.

® Feststellmutter (15) wieder fixieren.

6.1.3 Ausfiihrung von Léngsschnitten
(Abb. 4)

® Réndelschraube (25) 16sen und Quer-, Par-
allelanschlag (18) auf 90° einstellen Randel-
schraube (25) wieder fixieren.

® Parallelanschlag (18) von rechts in die vorde-
re Nut des Sagetisches (16) einsetzen.

® Die beiden Randelschrauben (26) I16sen.
Anschlagschiene (27) bis Gber die Mitte des
Séageblattes ( 5) vorschieben und fixieren.
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Parallelanschlag ( 18) mittels der MaBskala
(c) auf dem Séagetisch (16) auf das ge-
wiinschte Maf3 einstellen und mit der Fest-
stellschraube (28) festklemmen.

Séage durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

Werkstlck langsam und prazise entlang des
Parallelanschlages (18) zum Sageblatt (5)
vorschieben.

Der obere Sageblattschutz (17) 6ffnet sich
beim Vorschieben des Schnittgutes von
selbst.

Achtung:

Bei Werkstlckbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe
Abb.5) (Im Lieferumfang enthalten!)

Bei Werkstlickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwen-
den. (Abb. 6)

Schiebeholz nicht im Lieferumfang ent-
halten! (Erhéltlich im einschlédgigen
Fachhandel)

Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 7)

Nach dem Schnitt schlieBt sich die Schutz-
haube (17) wieder von selbst und verdeckt
das Sége-blatt (5).

Séage wieder ausschalten.

Achtung: Lange Werkstlicke gegen Abkip-
pen am Ende des Schneidevorgangs sichern.
(z. B. Abrollstander etc.)

6.1.4. Ausfithrung von Querschnitten (Abb.

8/9)

Quer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des Sagetisches (16) einsetzen.
Feststellschraube (28) festziehen, bis sich
der Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem
Spiel in der Nut des Ségetisches (16) bewe-
gen laBt.

Randelschraube (25) lockern und Queran-
schlag (18) auf das gewiinschte WinkelmalB3
einstellen und fixieren.

Die beiden Randelschrauben (26) lockern
und Anschlagschiene (27) nach links schie-
ben, bis diese beim Vorschieben den Sage-
blattschutz (17) nicht mehr berthrt. Randel-
schrauben (26) wieder festziehen.

Séage einschalten.

Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)
driicken und zusammen mit dem Quer, -Par-
allelanschlag (18) langsam in das Sageblatt
(5) schieben um den Schnitt auszufiihren.
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® Nach Beendigung des Schneidevorgangs,
Sé&ge wieder ausschalten.

6.2. Verwendung als Kappsége
Sage auf Kappbetrieb einstellen
(siehe 5.2.1, 6)

6.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)

® Der Maschinenkopf kann durch Lésen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

® Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Fest-
stellschrauben (10) von -45° bis +45° verstell-
bar.

* Die Sage wird durch Driicken des Ein,-
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der
Schalter muB3 wéahrend des Sagens gedriickt
gehalten werden.

6.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Abb.1)

* Die Séage wird durch gleichzeitiges Driicken
des Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu sdgende Material sicher
auf die Maschinenflache auflegen, damit das
Material sich wahrend des
Schneidens nicht verschiebt.

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten,
bis das Sageblatt (5) seine maximale Dreh-
zahl erreicht hat.

e Entriegelungshebel (1) dricken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlck bewegen.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Hand-
griff (2) nach Schnittende nicht loslassen,
sondern Maschinenkopf langsam und unter
leichtem Gegendruck nach oben bewegen.

6.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 10)

Mit der Kapp- Gehrungssage mit Obertisch kon-

nen Schragschnitte nach links und rechts von 0°-

45° zur Anschlagschiene ausgefihrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) I6sen.

®  Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewlnschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muf3 mit
dem gewiinschtem Winkelmaf (11) auf der
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feststehenden Bodenplatte (9) Gbereinstim-
men.

® Die Feststellschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch (8) zu fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
ausfluhren.

6.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0° (Abb.11/12)

Mit der Kapp- Gehrungssage mit Obertisch kén-

nen Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur

Arbeitsflache ausgefihrt werden.

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

* Die Spannschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
neigen, bis der Zeiger (b) auf das gewunsch-
te Winkelmaf zeigt.

® Spannschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
durchfihren.

6.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 11/12/13)

Mit der Kapp- Gehrungssége mit Obertisch kon-

nen Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45°

zur Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden (Doppelgeh-

rungsschnitt).

® Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) I6sen.

®  Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewunschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.2.3.

® Die Feststellschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch zu fixieren.

* Die Spannschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewlnschte Winkelmaf3 neigen (sie-
he hierzu auch Punkt 6.2.4.

® Spannschraube (22) wieder festziehen.

e Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
ausfuhren.

N

. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft ber-
prufen.

Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung

® Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.

Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.
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8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

* Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 “C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdursten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt, Schiebestock
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Mangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.Einhell-Service.com anzu-
melden. Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall
folgende Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkdérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.Einhell-Service.com. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise lhres Kaufs des
Neugerats bereit. Geréate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet
werden, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaoglichkeit ausgeschlos-
sen. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

Einhell Service - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-17-
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SERVICE

Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

LIEBE MOGLICHMACHER,

wir haben das Ziel, alles dafir zu tun, damit Sie mit Einhell all Inre Projekte méglich machen kénnen. Aus diesem
Grund ist Service bei uns gelebter Anspruch: mit tiber 20 Jahren Erfahrung und mehr als 120 kompetenten und
persénlichen Ansprechpartnern hat es sich der Einhell Service auf die Fahnen geschrieben, Sie bei allen Fragen
zu lhrem Produkt zu unterstitzen. Dazu gehort ein beratendes Technikerteam, bis zu 10 Jahre Ersatzteilverfig-
barkeit, 24 Stunden Versandservice, eine leistungsfahige Reparatur-Organisation und ein flichendeckendes
Service-Partnernetz.

Uber unser Onlineportal www.Einhell-Service.com sind viele unserer verfligbaren Services jetzt noch
schneller und einfacher fur Sie erreichbar - rund um die Uhr, sieben Tage die Woche.

PRODUKT-

ERSATZTEILE

PREIS-
INFORMATIONEN

GARANTIEVER-
LANGERUNGEN

ZUBEHOR

VERFUGBARKEITEN

REPARATUR-
SERVICE

INFORMATIONEN

TRACK & TRACE

SERVICE-STELLEN
VOR ORT

Einhell Service Telefon: 09951 - 959 2000
Eschenstralle 6 Telefax: 09951 - 959 1700
94405 Landau an der Isar E-Mail: Service-DE@Einhell.com Wir freuen uns auf Ihren Besuch unter

-18-

Anl_TC_MS_2112_T_SPK5.indb 18 14.10.2020

15:17:00



PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

4
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

®

Ostroznie! Niebezpieczerstwo obrazen! Nie siega¢ w kierunku poruszajacej sie tarczy pilarskiej.

Sl

Ostrzezenie! Do cig¢ ukosnych (z pochylong gtowicg pity lub stotem obrotowym z ustawieniem kata)
przesuwng szyne ogranicznika nalezy zamocowaé w pozycji zewnetrznej.Do wykonywania cie¢ pod
katem 90° przesuwna szyna ogranicznika musi zosta¢ zamocowana w pozycji wewnetrznej.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazoéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotac porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-4, 6)

1. Przycisk odryglowujgcy

2. Rekojesc

3. Wigcznik/ wytacznik dla trybu pity ukosnej

4. Wigcznik/ wytacznik dla trybu pity stotowej

5. Tarczatngca

6. Ruchoma ostona tarczy tngcej

7. Szyna przyktadnicy

8. Stot obrotowy

9. Dolny stét pilarski

10. Sruba mocujaca stét obrotowy

11. Skala

12. Wktadka stotu, dot

13. Miejsce do zamocowania podpdrki obrabian-
ego przedmiotu

14. Dolna ostona tarczy tnacej

15. Nakretka mocujgca

16. Stot pilarski

17. Gorna ostona tarczy tnacej

18. Regulowana przyktadnica poprzeczna/
réwnolegta

19. Klucz imbusowy

20. Podpérki obrabianego przedmiotu

21. Klucz otworowy czotowy

22. Sruba napinajaca

23. Bolce zabezpieczajgce

24. Dzwignia ryglujgca

25. Sruba radetkowa do ustawiania ciecia
skosnego

26. Sruba radetkowa

27. Szyna przyktadnicy

28. Sruba do ustawiania szerokoéci ciecia

29. Pret do przesuwania

30. Klin rozdzielnika

31. Kréciec do odsysania

32. Sruba imbusowa

33. Sruba krzyzowa

34. Wktadka stotu, géra

35. Kotnierz zewngtrzny

36. Sruba do mocowania podpérki obrabianego
przedmiotu

37. Zacisk

38. Uchwyt w formie zagtebienia

39. Przesuwna szyna ogranicznika

40. Sruba mocujgca przesuwnej szyny ogranicz-
nika

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele Swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

* W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

-20-
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® Tarcza z weglikdw spiekanych

® Regulowana przyktadnica poprzeczna wzgl.
réwnolegta

Pret do przesuwania

Podpérka obrabianego przedmiotu

Klucz widetkowy

Klucz imbusowy

Instrukcjg oryginalng

Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukosna z gérnym stotem stuzy do cigcia
ukosnego, jak réwniez do cigcia wzdtuznego i
poprzecznego (tylko z przyktadnicg poprzeczng)
drewna oraz tworzyw sztucznych, o odpowied-
nich gabarytach.
Pita nie jest przeznaczona do cigcia drzewa
opatowego.
Urzgdzenia uzywag tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem.
Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w
niniejszej instrukcji jest niezgodne z przezna-
czeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.
Nalezy uzywac tylko odpowiednich dla
urzgdzenia brzeszczotéw pity. Uzycie tarcz
tngcych innych rodzajéw jest niedozwolone.
W zakres uzytkowania zgodnego z przeznacze-
niem wchodzi réwniez przestrzeganie instrukcji
obstugi, instrukcji montazu oraz wskazéwek
bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji.
Osoby obstugujace oraz przeprowadzajgce pra-
ce konserwacyjne na urzgdzeniu muszg zostac
zapoznane z instrukcja jej uzytkowania oraz
mozliwymi niebezpieczenstwami.
Oprdécz tego nalezy przestrzega¢ wszystkich
obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pra-
cy.
Dodatkowo nalezy stosowac sie do zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogow
medycyny pracy.
Wszelkie modyfikacje urzgdzenia powodujg
wykluczenie odpowiedzialnosci producenta za
powstate w ich nastepstwie szkody.
Pomimo uzytkowania zgodnego z przeznacze-
niem istniejg pewne czynniki ryzyka. Mogg one
wystepowac w nastepujacych sytuacjach, a
wynikajg z konstrukcji urzadzenia:
© Dotykanie brzeszczotu pity w nieostonigtych
miejscach.
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® Chwytanie obracajgcego sie brzeszczotu pity
(niebezpieczenstwo zranienia)

®  Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego
czesci.

® Ztamania brzeszczotu pity.

®  Wyrzucanie uszkodzonych czesci brzeszczo-
tu pity.

e Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stoso-
wania sie do zalecenia noszenia nausznikéw
ochronnych.

® Szkodzaca zdrowiu emisja kurzu z drewna
przy uzytkowaniu urzgdzenia w zamknigtych
pomieszczeniach.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Silnik na prad zmienny .................... 230V ~50 Hz
MOC ..o 1200 W
Tryb Pracy ... St
Liczba obrotéw biegu jatowego n, ....... 4500 min™

Tarcza widiowa 0210x230x2,5mm
Liczba Z€DOW ....c.eevveeiiieieie e

Podtaczenie odsysania ......
Zajmowana powierzchnia
Waga ..o

Jako pita stotowa

Stot pilarski ...occeeeviiiiiiie 360 x 250 mm
WysokoS$€ CigCia: ......coevvvvevieiriiiiieeen. 0-33 mm
Maksymalny przekroj

obrabianego przedmiotu................. 15,5x 33 mm
Minimalne wymiany

obrabianego przedmiotu.......... 30x10x 100 mm

Przyktadnica réwnolegta...ruchoma -30° do + 30°
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Jako pita ukosna:

Zakres przechytu ..........ccoceveenee. -45°/0°/ +45°
Ciecie ukosne.................... 0 do 45° w lewa stroneg
Szeroko$¢ ciecia przy 90°................ 120 x 55 mm
Szeroko$¢ cigcia przy 45°.........cccuee. 65 x 55 mm
Szerokos¢ ciecia przy 2 x 45°

(podwajne ciecie UKOSNE) ..........c.c..... 40 x 23 mm
Minimalne wymiany

obrabianego przedmiotu.......... 30 x 10 x 100 mm

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Poziom cisnienia akustycznego L ,........ 99 dB(A)
Odchylenie KpA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ............. 112 dB(A)
Odchylenie K, .....cooovviieiiiiiiiicc 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z norma 61029.

Warto$é¢ emisji drgan a, = 2,162 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgarn by¢ moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywac wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.

® Regularnie czy$cic¢ urzagdzenie.

® Dopasowaé wtasny sposob pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.

e W razie potrzeby kontrolowaé urzagdzenie.

* Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
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® Nosic rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

® Urzadzenie ustawi¢ na stabilnej powierzchni,
tzn. musi zostaé przykrecone do stotu robo-
czego lub podstawy.

®  Przed uruchomieniem nalezy odpowied-
nio zamontowac wszystkie pokrywy oraz
urzadzenia zabezpieczajace.

® Tarcza tngca musi sig swobodnie obracac.

e Zwrdci¢ uwage na to, czy w obrabianym
drewnie nie ma gwozdzi, $rub lub innych ciat
obcych.

® Zanim wiaczy sie przycisk wiaczania/
wytgczania nalezy upewnic sig, czy tarcza
tngca jest wtasciwie zamontowana, a rucho-
me czesci swobodnie sie obracajg.

® Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

°® n Przy pomocy $ruby przymocowac za-
cisk (387) na gornej stronie szyny ograniczni-
ka.
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5.1 Montaz pity: (rys. 1/3/16)

e  Oba uchwyty podtrzymujgce obrabiany prze-
dmiot (20) wiozy¢ w przewidziane do tego
zamocowania (13) po bokach urzgdzenia i
przykreci¢ za pomoca $rub (36).

®  Aby unikngé przewrdcenia sie pity do tytu
obie stopy (a), po lewej i po prawe;j stronie tyl-
nej strony pity, musza by¢ przykrecone, kazda
2 Srubami, tak jak pokazano na rysunku 16.

5.2 Przestawianie pity dwufunkcyjnej
(rys. 1/2/3)

Pita ma dwa ustawienia robocze:

A: Pita stotowa (rys. 1)

B: Pita ukosna (rys. 2)

Przestawienie pity dwufunkcyjnej nalezy
wykonywa¢é doktadnie wedtug nastepujacego
postepowania, krok po kroku, w przeciwnym
razie czesci sktadowe mogg zosta¢ uszkod-
zone.

Uwaga: Zanim beda Panstwo przestawiac
pite, nalezy odtgczy¢ wtyczke sieciowa!
Pita jest dostarczana w pozyciji pracy A (pita
stotowa)

5.2.1 Przestawianie pity na tryb pity ukosnej

® Najpierw poluzowac nakretke mocujgca (15).

® Jedna reka podnies¢ do gory stot pilarski
(16), jednoczesnie druga reka, trzymajac za
rekojesc (2), nacisng¢ w dot gtowice maszy-
ny. Tarcza tngca (5) musi catkowicie znika¢ w
szczelinie stoty pilarskiego (16).

® Ponownie przykreci¢ srube mocujacg (15).

® Dzieki temu widelec ryglujacy (24) poruszyt
sie w gore, a bolce zabezpieczajace zostaty
zwolnione (23).

® Nacisng¢ gtowice maszyny na dot, trzymajac
za rekojes¢ (2) i wyciggnaé bolce ryglujace
(23). Poprzez to przetacznik (4) dla trybu pity
stotowej zostaje odtgczony od napiecia, a
przetacznik (3) dla trybu pity ukosnej zostaje
podtaczony do napiecia.

e Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng
urzgdzenie odbija automatycznie do gory, tzn.
po skoriczonym cieciu nie nalezy puszczac
rekojesci (2), lecz przesung¢ powoli gtowice
urzgdzenia, z lekkim naciskiem do gory.

® Zdja¢ dolng pokrywe tarczy tnacej (14).

o Teraz przestawic pite na trybu pity ukosne;.

5.2.2 Przestawianie pity na tryb pity stotowej

e Ustawi¢ gtowice maszyny w pionie, a stét
obrotowy na 0°.

e Dokreci¢ srube mocujaca (10) i Srube
napinajacg (22).

® Natozy¢ dolng ostoneg tarczy tnacej (14)
na stot obrotowy (8), przy czym obydwie
tylne stopki ostony muszg zosta¢ mocno
zatrzasnigte za przyktadnice (7).

® Najpierw poluzowac nakretke mocujgca (15).

® Jedna reka podnies¢ do gory stoét pilarski
(16), jednoczesnie druga reka, trzymajac za
rekojesc¢, nacisnagé w dot gtowice maszyny
(2). Tarcza tngca (5) musi catkowicie znika¢ w
szczelinie stotu pilarskiego (16).

e Ponownie przykrecic¢ srube mocujaca (15).

e Wecisng¢ przycisk odryglowujacy (1), a
gtowice maszyny obnizy¢, trzymajgc za
rekojesc (2), az do momentu, kiedy dolna
ostona tarczy tngcej (14) catkowicie przykryje
tarcze tnaca.

® Wsung¢ bolce zabezpieczajgce (23), aby
zablokowac pite w dolnej pozycji, przez co
napigcie zostanie z powrotem przekierowane
z przetgcznika (3) na przetgcznik (4).

® Poluzowa¢ nakretke mocujaca (15) i obnizy¢
stét do wybranej gtebokosci ciecia.

e Ponownie przykrecic¢ srube mocujaca (15).

® Poprzez obnizenie stotu pilarskiego (16)
bolec ryglujacy (23) zostanie zablokowany
za pomocg dzwigni ryglujacej (24), tak ze nie
moze on zosta¢ wyciggniety.

e Teraz przestawic pite na trybu pity stotowe;j.

5.3 Ustawianie pity (rys. 1/2)

® Aby przestawic stot obrotowy (8) poluzowacd
Srube mocujgca (10) o ok. 2 obroty.

e Stot obrotowy (8) ma mozliwosé ustawien
posrednich pod katem 0°, 5°, 10°, 15°, 20°,
25°, 30°, 35°, 40° i 45°. Jak tylko stot obro-
towy (8) zostat zablokowany, ustawienie musi
by¢ dodatkowo zablokowane za pomoca
Sruby mocujgcej(10).

® W przypadku gdy wymagane sg inne ustawi-
enia kata, stot obrotowy (8) nalezy ustawiac
tylko za pomoca sruby mocujacej (10).

® Poprzez delikatne wcisnigcie gtowicy
urzgdzenia do dotu i jednoczesne
wyciagniecie bolcow zabezpieczajgcych (23)
z uchwytu silnika, pita zostaje odblokowana z
dolnego ustawienia roboczego. Aby gtowica
urzgdzenia pozostata odryglowana, obréci¢
bolce zabezpieczajgce (23) o 90°.

® Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia.

® Gfowica urzadzenia poprzez poluzowanie
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Sruby napinajgcej (22) moze zosta¢ pochylo-
na na lewo pod katem maks. 45°.
Skontrolowaé zgodnos$é napigcia sieciowego
z danymi napiecia na tabliczce znamionowej i
podtaczy¢ urzadzenie.

5.4 Ustawienie ogranicznika do ciecia

ukosnego 90° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzadzenia do dotu

i zamocowac jg za pomoca bolcow
zabezpieczajgcych (23).

Poluzowac srube napinajaca (22)

Katownik (a) ustawi¢ pomigedzy tarczg tnagcg
(5) a stotem obrotowym (8).

Poluzowac nakretke kontrujgca (b) i tak
daleko ustawi¢ Srube regulujgca (c), az kat
pomigdzy tarcza tngcg (5) a stotem obro-
towym (8) wyniesie 90°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokrecic nakretke zabezpieczajgca (b).

5.5 Ustawienie ogranicznika do ciecia

ukosnego 45° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzadzenia do dotu

i zamocowac jg za pomoca bolcow
zabezpieczajgcych (23).

Stét roboczy (8) ustawié w pozyciji 0°.
Poluzowac srube mocujgca (22) i za pomocag
uchwytu (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzgdzenia pod katem 45°.

Katownik 450 (f) ustawi¢ pomigdzy tarcza
tnaca (5) a stotem obrotowym (8).
Poluzowac nakretke zabezpieczajgca (25) i
tak daleko ustawic Srube regulujgca (26), az
kat pomiedzy tarczg tngca (5) a stotem obro-
towym (8) wyniesie doktadnie 45°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokrecic nakretke kontrujgca (d).

5.6 Odsysanie wioréw (rys. 18)

Pita wyposazona jest krociec do odsysania
(31) widréw.

Moze on by¢ w prosty sposob podtgczony do
wszystkich urzgdzen odsysajgcych.
Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzac¢ i czyscic kanaty
odsysajace.

5.7 Wymiana tarczy tnacej (rys. 7/14/15)

Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka, tarcza tnagca
musi by¢ catkowicie zatrzymana.

Przestawi¢ pite na tryb pity ukosnej. (patrz
5.2.1)

Poluzowac obydwie Sruby imbusowe (32)
oraz klin rozdzielnika (30) oraz Sciaggng¢

ostong tarczy tngcej (17).

®  Wyciggnac¢ Sruby krzyzowe (33) oraz wktadke
stotu (34).

®  Przy uzyciu dostarczonego wraz z
urzgdzeniem klucza widetkowego (21)
zablokowac zewnetrzny kotnierz i kluczem
imbusowym (19) wykreci¢ srube w kierunku
zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara (Uwa-
ga! Gwint lewoskretny!).

e Sciggnad tarcze tnaca (5) i wyciggnad w gore
przez szczeling w stole pilarskim (16).

® Zanim zatoza i dokrecg Panstwo nowa
tarcze tngca, doktadnie wyczyscié kotnierz
zewnetrzny i wewnetrzny oraz watek silnika.

e Uwaga! Kierunek obrotow tarczy tngcej musi
zgadzac sig z kierunkiem strzatki na obudo-
wie urzgdzenia.

e Zatozy¢ wktadke stotu (34), klin rozdzielczy
(30) oraz ostone tarczy tnacej (17) i dokrecic.

®  Przy mocowaniu klina rozdzielczego (30)
nalezy zwraca¢ na to uwage, aby odstep
miedzy zebami tarczy a klinem rozdzielczym
wynosit min. 3 mm a maks. 5 mm. (rys. 7)

® Przed rozpoczeciem dalszych prac z
pita nalezy skontrolowac funkcjonowanie
urzgdzen zabezpieczajgcych.

6. Obstuga

Po kazdym nowym ustawieniu zalecamy wy-
konanie ciecia probnego, tak aby sprawdzi¢
ustawione wymiary.

Uwaga: Urzadzenie wyposazone jest w
wytacznik przecigzeniowy (rys. 17/poz. b),
jesli maszyna zostanie przecigzona, silnik
wytaczy sie automatycznie. Aby ponownie
wigczy¢ urzadzenie, trzeba odczekacé klika
minut, aby urzadzenie schtodzito sie. Potem
ponownie wcisngé wytacznik przecigzeniowy
(b), maszyna jest ponownie gotowa do
uzywania.

Ostrzezenie! Do wykonywania cige¢ pod katem
90° przesuwna szyna ogranicznika (39) musi
zosta¢ zamocowana w pozycji wewngetrznej:

*  Odkreci¢ srube mocujaca (40) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do wewnatrz.

® Przesuwna szyna ogranicznika (39) musi
zostac zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozyciji, aby odlegtos¢
miedzy szyng ogranicznika (39) i tarczg
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pilarska (5) wynosita nie wigcej niz 5mm.

® Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotknaé szyny ogranicznika.

e Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (40).

Ostrzezenie! Do cie¢ ukosnych 0°-45° (z

pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z

ustawieniem kata) przesuwng szyne ogranicznika

(39) nalezy zamocowac w pozycji zewnetrznej:

®  Odkreci¢ srube mocujacg (40) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do zewnatrz.

® Przesuwna szyna ogranicznika (39) musi
zostac¢ zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozycji, aby odlegtosc
miedzy szyng ogranicznika (39) i tarcza
pilarska (5) wynosita nie wigcej niz 5mm.

® Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkna¢ szyny ogranicznika.

e Z powrotem dokrecic¢ srubg mocujgca (40).

6.1 Uzycie jako pity stotowej (rys. 1-9)
Przetgczyé pite na tryb pity stotowej (patrz
5.2.2.)

Uwazaé przy nacinaniu.

6 1.1 Wigcznik/ wytacznik (rys.4)
Przez wcisniecie zielonego przycisku (a)
pita moze by¢ ponownie wtgczona. Przed
rozpoczeciem ciecia nalezy poczekac, az tar-
cza tngca (5) osiggnie maksymalne obroty.

® Aby ponownie wytgczyc¢ pite, trzeba nacisngé
czerwony przycisk (b).

6.1.2 Ustawienie gtebokosci cigcia (rys. 1)

® Poluzowac nakretke mocujagca (15) i obnizy¢
stét pilarski do wybranej gtebokosci cigcia.
Tarcza tngca powinna wystawac jeszcze kilka
mm ponad cigty materiat.

® Ponownie przykreci¢ srubge mocujacg (15).

6.1.3 Wykonywanie cig¢ wzdtuznych (rys. 4)

e Poluzowaé srube radetkowa (25) a
przyktadnice poprzeczna/rownolegta (18)
ustawic z powrotem na 90°.

®  Przyktadnice rownolegta (18) natozyc¢ od pra-
wej strony na przedni wpust stotu pilarskie-
go (16). Poluzowac obie sruby radetkowe
(26). Przesung¢ szyne przyktadnicy (27)
do przodu, przez srodek tarczy tnacej
(5) i zamocowac. Ustawic przyktadnice
réwnolegta (18), za pomoca skali (¢) na stole
na wybranym wymiarze i zamocowac srubami

mocujgcymi (28).

Pite wtgcza sig poprzez nacisnigcie zielonego
przycisku (a).

Obrabiany materiat przesuwacé precyzyjnie
wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (18), do tar-
czy tnacej (5).

Gorna ostona tarczy tnacej (17) sama sig ot-
wiera przy przesuwaniu materiatu.

Uwaga: W przypadku, gdy materiat obra-
biany jest wezszy niz 120 mm, w zasiggu
tarczy tngcej (5) koniecznie uzywacé preta do
przesuwania (29). (patrz rys. 5) (Zawarty w
dostawiel!)

W przypadku, gdy materiat obrabiany jest
wezszy niz 30 mm do popychania nalezy
uzywac kawatka drewna (d). (rys. 6)
Kawatek drewna do popychania nie jest
zawarty w dostawie! (Dostepny w sklepach
branzowych)

Materiat cigty przepchac zawsze az do korica
klina rozdzielnika (30). (rys. 7)

Po przecigciu ostona (17) zamyka sie samo-
czynnie i zakrywa tarcze tnacg (5).
Ponownie wytgczy¢ pite.

Uwaga: Dtugie kawatki zabezpiecza¢ na
koncu ciecia, aby nie spadaty. (np. Stojak z
owijarka etc.)

6.1.4. Wykonywanie cigeé¢ poprzecznych
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(rys. 8/9)

Natozy¢ przyktadnice poprzeczng,
rownolegta (18) od prawej strony na przedni
wpust stotu pilarskiego (16).

Dokrecic srube mocujaca (28), az
przyktadnica poprzeczna/réwnolegta (18)
bedzie mogta sig porusza¢ we wpuscie stotu
pilarskiego (16) tylko z matym luzem.
Poluzowa¢ srube radetkowg (25) i ustawic
przyktadnice porzeczng (18) na wybranym
kacie i przymocowac.

Poluzowac¢ obydwie sruby radetkowe (26) i
przesung¢ szyne przyktadnicy (27) w lewo, az
nie bedzie ona dotykata ostony tarczy tnace;j
(17) przy przesuwaniu. Ponownie przykrecic¢
Srube radetkows (26).

Wigczyc pite.

Element ciety docisng¢ mocno do szyny
przyktadnicy (27) i razem z przyktadnicg
poprzeczna/rownolegta (18) powoli
przesuwac w kierunku tarczy tnacej (5), tak
aby wykonac ciecie.

Po zakonczeniu ciecia ponownie wytgczy¢
pite.
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6.2. Uzycie pity jako pity uko$nej
Przestawi¢ pite na tryb pity ukosnej (patrz
5.2.1, 6)

6.2.1 Ustawienia (rys. 2/3)

® Gtowica urzagdzenia poprzez poluzowanie
Sruby mocujgcej (22) moze zosta¢ pochylona
na lewo pod kgtem maks. 45°.

®  Stét obrotowy przestawiany jest przez poluzo-
wanie sruby mocujgcej (10) od -45° do +45°.

® Pita jest wigczana przez wcisnigcie
wtacznika/wytacznika (3). Przetacznik w cza-
sie cigcia musi by¢ wcisniety.

6.2.2 Ciecie 90° i st6t obrotowy 0° - 45°
(rys. 1)

* Pite wigcza sig poprzez jednoczesne
wecisnigcie wtgcznika/wytacznika (3).

® Uwaga! Materiat do cigcia przytozy¢ pewnie
do powierzchni maszyny, zeby nie przesuwat
sie w trakcie ciecia.

® Po wtgczeniu pity nalezy poczekad, az tarcza
tngca (5) osiggnie maksymalne obroty.

® Nacisng¢ z boku dZzwignig odryglowujaca
(1) i jednoczesnie za pomoca rekojesci (2)
przesunac gtowice urzadzenia przez obrabia-
ny materiat do dotu.

® Po skoniczeniu pracy nalezy ponownie
ustawic¢ gtowice urzadzenia w gornej pozy-
cji spoczynku i zwolni¢ wtgcznik/wytacznik
(3). Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng
urzgdzenie odbija automatycznie do gory, tzn.
po skoriczonym cieciu nie nalezy puszczac
rekojesci (2) , lecz przesungc¢ powoli i z lek-
kim naciskiem gtowice urzgdzenia do gory.

6.2.3 Ciecie 90° a stot obrotowy 0° - 45°
(rys. 10)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywac cigcia

ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do

szyny przyktadnicy.

® Gtowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gérne;j.

e Zwolnic¢ stot obrotowy (8) przez poluzowanie
srub mocujgcych (10).

® Zapomoca uchwytu (2) ustawic stét obrotowy
(8) pod wymaganym katem, tzn. oznaczenie
na stole (a) musi zgadzac sie z wymagang
miarg kata (11) na podstawie (9).

®  Aby przymocowac st6t obrotowy (8) nalezy
ponownie przykrecié srube mocujacg (10).

°  Wykonywac cigcie tak, jak opisano w punkcie
6.2.2.

6.2.4 Cigcie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozycji 0° (rys. 11/12)

Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzac

ciecia ukosne w lewo pod katem od 0°- 45° do

powierzchni robocze;j.

® Gfowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gérne;.

®  Stét roboczy (8) ustawi¢ w pozycji 0°.

e Poluzowa¢ $rube napinajaca (22) i za
pomoca rekojesci (2) przechyli¢ na lewo
gtowice urzadzenia, az wskazoéwka (b)
wskaze wymagang miare kata.

e Ponownie zamocowag¢ $rube napinajaca (22)
i przeprowadzi¢ cigcie tak, jak opisano w
punkcie 6.2.2.

6.2.5 Cigcie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozycji 0° (rys. 11/12/13)

Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzaé

ciecia ukosne w lewo pod katem od 0°- 45° do

powierzchni roboczej i jednoczesnie 0°- 45° do
szyny przyktadnicy (podwdjne cigcie ukosne).

® Gfowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gérne;.

e Zwolnic¢ stét obrotowy (8) przez poluzowanie
Sruby mocujgcej (10).

e Zapomoca rekojesci (2) ustawi¢ stot obro-
towy (8) pod wymaganym katem (patrz tutaj
takze punkt 6.2.3).

® Aby przymocowac stot obrotowy (8) nalezy
ponownie przykreci¢ srubg mocujgca (10).

e Poluzowa¢ $rube napinajaca (22) i za
pomoca rekojesci (2) przechyli¢ gtowice
urzgdzenia w lewo na wymagang miare kata
(patrz tutaj punkt 6.2.4).

® Ponownie przykreci¢ Srubg napinajgca (22).

®  Wykonywac cigcie, tak jak opisano w punkcie
6.2.2.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.
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8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wyciera¢ czystg
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzagdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; moga one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenistwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja

®  We wnetrzu urzgdzenia nie ma czgsci
wymagajacych konserwacji.

® Wszystkie czgsci ruchome nalezy smarowacé
w regularnych odstepach czasu.
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8.4 Zamawianie czgs$ci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajac czgsci zamienne nalezy podac

nastepujace informacije:

e Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

® Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

Wskazéwka! Dla osiggnigcia
doskonatych rezultatow po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
kowane przez firme

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnikal!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadow udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac¢ w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzieémi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzigé¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sa jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sie* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska, drgzek do przesuwania
Brakujgce czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej

www.Einhell-Service.com. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze py-
tania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrdcenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

. Warunki gwarancji odnoszg sie jedynie do konsumentoéw, tzn. osoéb fizycznych, ktére nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytgcznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedoéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigta¢ o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.Einhell-Service.com. Prosze mie¢ przygotowany rachunek lub inny do-
kument zakupu nowego urzgadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub
tabliczki znamionowej, nie sg objete Swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci
ich przyporzgdkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana panza ferastraului aflata in miscare.

p

Avertisment! Pentru taieturi oblice (cu capul ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea un-
ghiului) sina opritoare mobila trebuie fixata intr-o pozitie exterioara. Pentru taieturi de retezare la 90°
sina opritoare mobila trebuie fixata in pozitia interioara.

X
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-4, 6)

1. Levier de deblocare

2. Maner

3. Intrerupétor pornire-oprire pentru
functionarea ca ferastrau de retezat

4. Tntrerupétor pornire-oprire pentru
functionarea ca ferastrdu de masa

5. Pénza de ferastrau

6. Protectia panzei de ferastrau mobila

7. $ina opritoare

8. Masa rotativa

9 Masa de ferastrau inferioara

10. Surub de fixare pentru masa rotativa

11. Scala

12. Masa insertie material inferioara

13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat

14. Capac de acoperire inferior al panzei de
ferastrau

15. Piulita de fixare

16. Masa de ferastrau

17. Protectie superioara pentru panza ferastraului

18. Limitator transversal resp. paralel

19. Cheie imbus

20. Sporturi pentru piesa de prelucrat

21. Cheie cu gaura frontala

22. Qurub de strangere

23. Bolt de siguranta

24. Maneta de blocare

25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
oblice

26. Surub cu cap striat

27. Sind opritoare

28. Surub de fixare pentru latimea de téiere

29. Tija de impingere

30. Pana de despicare

31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus

33. Surub cu crestatura in cruce

34. Masa insertie material superioara

35. Flansa exterioara

36. Surub de fixare pentru suportul piesei de pre-
lucrat

37. Stezaljka

38. Udubljena ru¢ka

39. Sina opritoare mobila

40. Surub de fixare pentru sina opritoare mobila

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului i

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

e Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

e Verificati daca livrarea este completa.

e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator transversal resp. paralel

Tija de impingere

Suport piesa de prelucrat
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Cheie cu gaura frontala

Cheie imbus

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa

superioara serveste la retezarea precum si la

taierea longitudinala si transversala (numai cu op-

ritor transversal) a lemnului si matrialului plastic,

in functie de dimensiunile masinii.

Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnu-

lui de foc.

Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu

scopul pentru care a fost creata.

Orice utilizare care depaseste acest domeniu

este consideratd neconforma. Pentru daunele sau

accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde

operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor

folosi numai panze de ferastrau potrivite. Este

interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o

reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,

precum si instructiunile de montaj si de folosire.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-

buie s& cunoascé bine masina si sa fie informate

despre pericolele posibile.

in afar4 de aceasta trebuie respectate exact nor-

mele de protectie a muncii in vigoare.

Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli

generale din domeniul medicinii muncii si al

sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii

factori de risc remanent nu pot fi exclusi in to-

talitate. Conditionat de constructia si montarea

masinii pot interveni urmatoarele situatii:

® Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferastrau aflata in
migcare (risc de ranire prin taiere)

® Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelu-
crat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

e Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

®  Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

©  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului rdspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ .230V~50Hz

Putere

Modul de functionare ...........c.ccoeviiiiniiennne. S1
Turatia larelanti Ny ..o 4500 min™*
Panza de ferastrau din

metal dur ........c.ccceieees

Numarul dintilor ......
Racord de aspirare

Suprafata de amplasare ................ 400 x 325 mm
Greutate ........cccviiiciii 10 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau ..........c.ccceeeenee. 360 x 250 mm
Tnéltimea de taiere ...........cooevvrrvrerrennnns 0-33mm
Sectiunea maxima a piesei

de prelucrat ........coooeiiiiiiiiieees 15,5x 33 mm
Dimensiunea minima a piesei

de prelucrat .........cccoooviiiienn. 30x10x 100 mm
Limitator paralel

inclinabil................... de la -30° pana la -30° + 30°
Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare ................... -45°/0°/ +45°
Taietura oblica ........cccceeueee 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° .. ..120 x 55 mm
Latimea ferastrauluila 45° ................. 65 x 55 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubld) ............ccc....... 40x23 mm
Dimensiunea minima a piesei

de prelucrat ........ccceecvveveennen. 30x 10 x 100 mm
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Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore LpA ................... 99 dB (A)
Nesiguranta K , ............ ....3dB
Nivelul capacitatii sonore L, ............. 112dB (A)
Nesiguranta K, «..ccoeveeveniiiiiiiiciicie 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
61029.

Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 2,162 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Tntretinet,i si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

e Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-
plet, chiar daca manipulati aceasta scula
electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatétii rezultate din vibratia
ména-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

® Masina trebuie amplasata sigur, deci pe un
banc de lucru, un suport universal sau ceva
asemanator si fixatd cu suruburi.

e Tnainte de punerea in functiune a masinii,
toate capacele si dispozitivele de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

e Panza de ferastrau trebuie sa se poata de-
plasa liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

o finainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

®  Asigurati-va inainte de racordarea masginii
ca datele indicate pe placuta acesteia core-
spund cu cele de la retea.

® Fixati clema (37) pe partea superioara a sinei
opritoare cu ajutorul surubului.

o
—

Montarea ferastraului: (Fig. 1/3/16)

® Introduceti cele doua etriere de prindere
pentru piesa de prelucrat (20) in lacasurile
prevazute in acest sens (13) de pe partea
laterald a aparatului si fixati-le cu suruburile
(36).

e Pentru a evita bascularea in spate a

ferastraului, trebuie fixate cele doua picioare

de sprijin (a) In partea stanga si dreapta din

partea posterioara a ferastraului cu cate doua

suruburi, asa cum este aratat in figura 16.
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5.2 Modificarea ferastraului combinat
(Fig. 1/2/3)
Ferastraul poate functiona in doua moduri de
lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)
B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)

Modificarea ferastraului combinat se va
executa pas cu pas, exact dupa procedeele
descrise in continuare, in caz contrar exista

posibilitatea deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte
de modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

5.2.1 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de retezat

e Slabiti mai intai piulita de fixare (15)

o Impingeti masa de ferastrau (16) cu 0 mana
n sus si concomitent ap&sati cu cealalta
mana capul masinii cu méanerul (2) in jos.
Péanza de ferastrau (5) trebuie sa intre com-
plet in fanta mesei ferastraului (16).

® Se strange din nou piulita (15).

® Prin aceasta furca de blocare (24) se
deplaseaza in sus si se elibereaza boltul de
siguranta (23).

® Apasati capul masinii cu méanerul (2) in jos si
scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceas-
ta intrerupatorul (4) pentru functionarea ca
ferastrau de masa este scos de sub tensiune
si intrerupatorul (3) pentru functionarea ca
ferastrau de retezat este pus sub tensiune.

© Atentie! Datoritd arcului de returnare, masina
se ridica automat in sus, deci méanerul (2)
nu se va lasa din mana dupa efectuarea
taieturii ci capul masinii se va aduce incet cu
o contraforta ugoara in sus.

o indepértati capacul de acoperire inferior al
panzei de ferastrau (14).

®  Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

5.2.2 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de masa

® Pozitionati capul masinii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°.

e Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul
de strangere (22).

© Montati capacul de acoperire inferior al
panzei de ferastrau (14) pe discul rotativ (8),
astfel incat cele doua picioare din spate ale
capacului (14) sa se blocheze in spatele sinei
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opritoare (7).

e Slabiti mai intai piulita de fixare (15)

o impingeti masa de feréstriu (16) cu 0 mani
in sus si concomitent apasati cu cealalta
mana capul masinii cu manerul (2) in jos.
Péanza de ferastrau (5) trebuie sa intre com-
plet in fanta mesei ferastraului (16).

® Se strange din nou piulita (15).

® Se apasa levierul de deblocare (1) si capul
masinii cu méanerul (2) se coboara, pana cand
protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

® Introduceti boltul de siguranta (27) pentru
fixarea ferastraului in pozitia inferioara; prin
aceasta se schimba din nou tensiunea de la
intrrupatorul (3) la intrerupatorul (4).

o Desfaceti piulita de fixare (15) si coboréti
masa de ferastrau (16) la adancimea de
taiere dorita.

e Strangeai din nou piulita de fixare (15).

®  Prin coborarea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin inter-
mediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

e Acum ferastraul functioneaza din nou ca
ferastrau de masa.

5.3 Reglarea ferastraului. (Fig. 1/2)

e Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).

® Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la
0°, 5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und
45°. Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in
lacas, aceasta pozitie trebuie fixata suplimen-
tar prin rotirea surubului de fixare (10).

e Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai
prin intermediul surubului de fixare (10).

® Prin apasarea ugoara a capului maginii in
jos si scoaterea concomitentd a boltului
de siguranta (23) din suportul motorului,
ferastraul este deblocat din pozitia de lucru
de jos. Rotiti boltul de siguranta (23) cu 90°
pentru a mentine capul masinii in pozitie
deblocata.

e Capul masinii se rabateaza in sus.

e Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de stran-
gere (22).

e Se verifica corespondenta tensiunii de retea
cu cea indicata pe placuta masinii si se intro-
duce aparatul in priza.
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5.4 Ajustarea fina a opritorului pentru
taietura de retezare 90° (Fig. 19/20)

e Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (23).

e Slabiti surubul de strangere (22).

e Coltarul opritor (a) se aseaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

® Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul
de ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa
(8) este de 90°.

® Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

5.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
de imbinare la colt 45° (Fig. 19/20)

e Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (23).

® Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.

® Se aseaza coltarul opritor de 45° (f) intre pan-
za de ferastrau (5) si masa rotativa (8).

® Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul
de ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa
(8) este exact de 45°.

e Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a
fixa aceast reglaj.

5.6 Dispozitivul de aspiratie a agchiilor (Fig.
18)

© Ferastraul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.

® Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a agchiilor.

®  Utilizati aparatul numai cu instalatie de
aspiratie. Verificati si curatati canalele de
aspiratie cu regularitate.

5.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig.
7/14/15)

® Scoateti stecherul din priz&; panza de
ferastrau trebuie sa fie complet oprita.

® Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de retezat. (vezi 5.2.1)

® Slabiti cele doud suruburi imbus (32) si
demontati pana de despicare (30) incl.
potectiapentru panza ferastraului (17).

®  Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33)
si masa insertie material.

© Blocati flansa exterioara (35) cu cheia cu
gaura frontala (21) si desurubati surubul
in sens orar cu ajutorul cheii imbus (19)

(Atentie! Filet spre stanga!)

Demontati panza de ferastrau (5) de pe

flanga interioara si scoateti-o in sus prin fanta

mesei de ferastrau (16).

® Flanga exterioara si interioard precum si ar-
borele motorului se curata temeinic inainte de
montarea i fixarea noii panze de ferastrau.

* Atentie! inclinatia de taiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau tre-
buie sa corespunda cu directia sagetii de pe
carcasa.

° Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pen-
tru panza ferastraului (17).

e Tineti cont la fixarea penei de despicare (30)
ca distanta dintre dintii panzei de ferastrau
si pana sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5
mm. (Fig. 7)

o Tnainte de a lucra mai departe cu ferastraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

6. Operare

Recomandam executarea unei taieturi de
proba dupa fiecare noua reglare, pentru a
verifica dimensiunile setate.

Atentie: Magina este dotata cu un
intrerupator de suprasarcina (Fig. 17/Poz.
b). Daca masina este suprasolicitata, se
deconecteaza in mod automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie
sa asteptati cateva minute pentru a lasa
masina sa se raceasca. Dupa aceea apasati
intrerupatorul de suprasarcina (b) si masina
poate fi din nou folosita.

Avertisment! Sina opritoare mobila (39) trebuie

fixatd Tn pozitia interioara pentru executarea

taieturilor de retezare la 90°:

© Desfaceti surubul de fixare (40) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila n
interior.

® Sina opritoare mobila (39) trebuie blocata

inainte de pozitia interioara, astfel incét dis-

tanta dintre sina opritoare mobila (39) si pan-

za de ferastrau (5) sa fie de maxim 5 mm.

inainte de executarea taieturii, verificati daci

este exclusa posibilitatea unei coliziuni intre

sina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou surubul de fixare (40).

-36-

Anl_TC_MS_2112_T_SPK5.indb 36

14.10.2020 15:17:39



Avertisment! Sina opritoare mobila (39) trebuie

fixata Tntr-o pozitie exterioarad pentru executa-

rea taieturilor de oblice intre 0°-45° (cu capul

ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea

unghiului):

© Desfaceti surubul de fixare (40) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
exterior.

® Sina opritoare mobila (39) trebuie blocata
nainte de pozitia interioard, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (39) si
panza de ferastrau (5) sa fie de maxim 5 mm.

¢ Inainte de executarea taieturii, verificati daca
este exclusa posibilitatea unei coliziuni intre
sina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou surubul de fixare (40).

6.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1-9)
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de masa (vezi 5.2.2.)

Atentie la sectionare.

6 11 Intrerupator pornire/oprire (Fig. 4)
Prin apasarea butonului verde (a) poate fi
pornit ferastraul. Inainte de a incepe taierea
asteptati pana cand panza de ferastrau (5)
atinge turatia maxima.

® Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b).

6.1.2 Reglarea adancimii de taiere (Fig. 1)

® Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa
de ferastrau (16) la adancimea de taiere
necesara. Panza de ferastrau (5) trebuie sa
fie cu cétiva milimetri deasupra materialului
de taiere.

e Strangeti din nou piulita de fixare (15).

6.1.3 Executarea taieturilor longitudinale (
Fig. 4)

e Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (25).

® Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fatd a mesei de ferastrau
(16).

© Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat
(26). impinge@i sina opritoare (27) inainte,
pana dupa mijlocul panzei de ferastrau (5) si
fixati-o Tn aceasta pozitie.

® Prinintermediul scalei (c) de pe masa de
ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18)
la unghiul dorit si fixati-l cu surubul de fixare
(28).
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®  Porniti ferastraul prin apasarea butonului
verde (a).

o impingeti piesa de prelucrat incet si cu preci-
zie de-a lungul limitatorului paralel (18) spre
panza de ferastrau (5).

e Lainaintarea materialului de taiere protectia
superioara a panzei de ferastrau (17) se des-
face de la sine.

® Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai
mica de 120 mm se va folosi in zona panzei
de ferastrau (5) neaparat o tija de impingere
(29). (vezi fig. 5) (Inclus in cuprinsul livrarii!)
Pentru impingerea inainte a pieselor de pre-
lucrat cu latimea sub 30 mm se va folosi o tija
de impingere. (Fig. 6) Tija de impingere nu
este cuprinsa in livrare! (Disponibil in maga-
zinele de specialitate)

o impingeti materialul de taiere intotdeauna
pana la finalul penei de despicare (30). (Fig.
7)

® Dupa executarea taieturii masca de protectie
(17) se inchide din nou de la sine si acopera
panza de ferastrau (5).

®  Opriti din nou ferastraul.

® Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de
ex. suporturi de rostogolire, etc.)

6.1.4. Executarea taieturilor transversale (Fig.
8/9)

® Pozitionati limitatorul transversal resp. pa-
ralel (18) din fata in nutul lateral al mesei de
ferastrau (16).

e Strangeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai
are putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).

e Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati
si fixati limitatorul transversal (18) la unghiul
dorit.

e Slabiti cele doua suruburi cu cap striat (26)
si impingeti spre stanga sina opritoare (27)
pana cand aceasta nu mai atinge protectia
pentru panza ferastraului (17). Strangeti din
nou suruburile cu cap striat (26).

®  Porniti ferastraul.

® Apasati materialul de taiere bine pe sina
opritoare (27) si impingeti-l incet impreuna
cu limitatorul transversal resp. paralel (18)
spre panza de ferastrau (5) pentru a executa
taietura.

e  Opriti din nou ferastraul dupa terminarea pro-
cesului de taiere.
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6.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de retezat (vezi 5.2.1, 6)

6 2.1 Reglaje (Fig. 2/3)
Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de stran-
gere (22).

® Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
suruburilor de fixare (10) intre -45° bis +45°.

® Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intrerupatorului pornit/oprit (3). intrerupatorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

6.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0° (Fig. 1)

® Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului pornit/oprit
(3).

© Atentie! Materialul de taiat se ageaza stabil
pe suprafata masinii pentru a nu se putea de-
plasa pe timpul taierii.

© Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana
céand panza de ferastrau (5) a atins turatia sa
maxima.

® Levierul de deblocare (1) se apasa lateral
iar capul masinii cu méanerul (2) se trece cu
forta constanta si usoara in jos prin piesa de
prelucrat.

® Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii se aduce din nou pe pozitia de re-
paus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (3). Atentie! Datorita arcului de
returnare, masina se ridica automat in sus,
deci méanerul (2) nu se va lasa din mana dupa
efectuarea taieturii ci capul masinii se va adu-
ce incet cu o contraforta usoara in sus.

6.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 10)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa

superioara pot fi executate taieturi oblice la stan-

ga si la dreapta de 0°-45° fata de sina opritoare.
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin
desurubarea ugoara a surubului de fixare
(10).

® Cu manerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul do-
rit (11) de pe placa fixa (9).

®  Se strange din nou surubul de fixare (10)
pentru a fixa masa rotativa (8).

® Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

6.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° gi
masa rotativa 0° (Fig. 11/12)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa

superioara pot fi executate taieturi oblice la stan-

ga si la dreapta de 0°-45° fata de suprafata de

lucru.

® Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a
ajuns la unghiul dorit.

e Se strange din nou surubul de strangere (22)
Si se executa taietura aga cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

6.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° gi
masa rotativa 0°- 45° (Fig. 11/12/13)

Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa

superioara pot fi executate taieturi de imbinare

la colt la stdnga de 0°- 45° fata de suprafata de
lucru si in acelasi timp de 0°- 45° fata de sina
opritoare (taietura inclinata sau de imbinare la
colt dubla).

® Capul masinii se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se desface prin
desurubarea usoara a surubului de fixare
(10).

e Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
6.2.3).

® Se strange din nou surubul de fixare (10)
pentru a fixa masa rotativa.

® Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si
punctul 6.2.4).

e  Strangeti din nou surubul de strangere (22).

® Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie nlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucréarilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

® Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-I cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urméatoarele date:

® Tipul aparatului

®  Numarul de articol al aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info

Tip! Pentru un rezultat bun
de lucru recomandam acce-
sorii de Tnalta calitate de la
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 ‘C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, n cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau, tija de impingere
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet
www.Einhell-Service.com. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in
orice caz la urméatoarele intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrérile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la:
www.Einhell-Service.com. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altd dovada de
cumparare a aparatului dvs. nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de
identificare sunt excluse de la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare.
Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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CbabpiaHue

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

MHCTpYyKLMM 3a 6e3onacHoCT

OnucaHue Ha ypeaa 1 06eM Ha JocTaBKa

YnoTpe6a no npegHasHaveHue

TexHWYeCKW faHHH

Mpeau nyckaHe B eKcnioataums

O6enyBaHe

CMsAHa Ha MPEXOBUA CbeAUHUTENEH NPOBOAHWK
MouncTBaHe, NOAAPBIKKA M MOPBYKA HA PE3EPBHU YacTh
EKonorocbo6pasHo OTCTpaHABaHe U peuuKampaHe
CbxpaHeHue Ha cKnag,
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BG

OnacHocrT! - 3a HamasiABaHe Ha onacHOCTTa OT HapaHABaHe, MPOYETETE MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoaraums

BHumaHue! HoceTte npeanasHo cpepcTBO 3a criyxa. Bb3gencTBMETO Ha lyma MoXe fa
npeausBuKa saryba Ha ciyxa.

Y

BHumaHue! HoceTte npeanasHa MacKa npoTuB npax. [pu 06paboTKa Ha AbpBo 1 ApYyr Matepuanu
MOMeE fa ce NoABu BpeaeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabsa ga ce 06paboTBa marepuas, Cbabpraly,
asbecrt!

BHumaHue! Hocete npeanasHu oumna. Bb3HnKBalmTe no Bpeme Ha paboTa UCKpU Uan
M3nsalmTe OT ypeaa TPeCKM, CTPYKM U Npax Morat ja AoBefar Ao 3aryba Ha 3peHue.

BHumaHue! OnacHocT oT HapaHABaHe! He xBalyanTe UMPKYIAPHUA AUCK, [LOKATO Ce BBbPTU.

MpeaynpewpaeHune! Perynvpyemara naaHka 3a 3aKpensaHe Ha ornopu npu Kocu cpesose (npu
HaK/IoHEHa LMPKYNApHA [1aBa UK BbPTSALLA Ce Maca C HacTpoiKa Ha brb/ia) TpatBa fa ce GuKeupa
BbB BbHLHA N03uums. Mpur 90° - 0TpesHW cpesoBe peryinpyemara naaHKka 3a 3akpensaHe Ha onopu
Tpsa6Ba fa ce GpUKcHpa BbB BbTpeLLHaTa Nosuuus.
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OnacHocrT!

Mpu n3nonasaHeTo Ha ypeauTe TpAbea ce
cnasBar HAKOW NpeanasHyu MEpPKU, CBbP3aHu
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTaT
HapaHABaHWA U LWEeTH. 3a uenta BHAMaTeIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeda/
yKasaHuA 3a 6esonacHocT. NaseTe ro gobpe,
3a Aia pasnonararte ¢ MHhopmaLmaTa No BCAKO
BpeMme. B cnyyait, ye TpabBa Aa npefagete
ypeaa Ha Apyrv avua, Mons, npeaante um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKasaHus 3a
6e3onacHOCT. Hvue He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/710N01YKU UK LWEeTH, KOUTO Bb3HUKBAT
BCNEACTBME Ha HecbboAaBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT.

1. UHCTpYKUuUKM 3a 6e3onacHoCT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6E30MACHOCT Lie
HamepuTe B NpuioxeHaTa 6poLuypa.
OnacHocrT!

MNMpoyeTeTe BCUMYKM yKa3aHUA 3a
6e30nMacHOCT U UHCTPYKUUMN. MponyckuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHoOCT U
WHCTPYKLMUTE MOraT Ja MMaT KaTto nocneguua
€NeKTPUYECKM yaap, MoXap U/mam TEXKN
HapaHsBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6baelle
BCUYKM YHa3aHUA 3a 6e30MacHOCT U
WHCTPYKLUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa u ob6em Ha
AOcCTaBKa

2.1 Onucanue Ha ypepa (¢wur. 1-4, 6)

1. ByTOH 3a ge610KnpoBKa

2. [OpbrKa

3. [peBKtoyBaTen 3a BK/-/M3KI04BaHe 3a
PEXMM Ha Hanpe4yHo oTpA3BaHe
MpeBKoYBaTEN 32 BK/I-/M3K/II04BaHe 3a
HaCTONIEH PEHMM

5. LupKynapeH AucK

6. 3awmTa Ha LMPKYNAPEH ANCK NOABUKHA
7

8

&

OrpaHuynTenHa WwuHa
. Bwbprawa ce maca

9. [JlonHa uMpKynapHa maca

10. dPuKcKHpaLy, BUHT 3a BbpTALLa ce maca

11. Crana

12. MMopnoxKa 3a maca gony

13. [bpray 3a NOANOKKNUTE Ha
obpaboTBaemMuTE AeTaniu

14. JoneH Kanak Ha LMpKynsapHUA AUCK

15. duKcupalla ramka
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16. LinprynapHa maca

17. TopHa 3awmTa Ha UMPKYIAPHUA GUCK

18. HanpeueH pecn. napaneneH orpaHuynTen

19. WecTorpameH Koy

20. MoanoxKku Ha 06paboTBaemMu feTannm

21. Koy ¢ yenHu oteopun

22. 3aTerateneH BUHT

23. O6esonacsBaly 60T

24. bnokupauy noct

25. BUHT ¢ Ha3bOKa 3a HAaCTpOMKa Ha
CKOCABAHETO

26. BWHT ¢ Ha3bbKa

27. OrpaHuunTenHa WwuHa

28. PUKcHpall, BUHT 3a LuMpUHaTa Ha psidaHe

29. byTaneH npbT

30. Hox 3a 3aK/MHBaHe WM pasKAnHBaHe

31. CmyKaTtenHa Tana

32. BonT ¢ BbTpeLUeH LeCcToCTeH

33. BUHT € KpbCTOO6PA3HO rHE30

34. MNoanoxKa Ha maca rope

35. BbHLeH dnaHel,

36. DurKcMpall, BUHT 3a NOAJ0KKaTa Ha
06paboTBaemMusa aeTann

37. Crara

38. BrpageHa gpbiKa

39. perynvpyema nnaHKa 3a 3axkpensaHe Ha
onopu

40. PuKcupaly, 601T 3a perynnpyemara niaHka
3a 3aKpenBaHe Ha onopm

2.2 O6em Ha gocTaBKa

Mons, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTA Ha

apTWKyna c nomoLlTa Ha onucaHus obem

Ha gocTtasKa. [1pu avnceallm 4acTu, Mons,

06BbPHETE Ce HaN-KbCHO B paMKuTe Ha 5

paboTHM AHKW CNep NOKyNKa Ha apTuKyna

KbM HalnA LeHTBbpP 3a 06C!1y)|-(BaHe WUIn KbM

NyHKTa Ha npogamoba, KaTo NpeacTaBuTe

Ba/IMJHa pasnucKa 3a NoKynKa pecr. naaTtemeH

[OKyMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHne 3a uenta

Ha rapaHumoHHaTta Tabauua B uHdopmaumaTa

OTHOCHO 06CNYBAHETO B Kpas Ha ynbTBaHETO.

® OTBoOpeTe onakoBKaTa M BHUMaTEHO
n3BageTe ypesa oT ornakoBKara.

e OTcTpaHeTe ONakoBBbYHMA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBBbYHUTE/M TPAHCTIOPTHM OCUTYPOBKU
(aKo uma TakvBa).

e T[lpoBepeTe ganv 06emMbT Ha JOCTaBKa €
Nb/IEeH.

® T[lpoBepeTe ganv ypeabT n
npuHagnexHoCcTuTe HAMaT nospegn ot
TpaHcnopTupaHe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onaxkoBKara Ao
M3Tn4aHe Ha rapaHuMOHHUA CPOK.
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OnacHocrT!

YpeabT n ONaKOBBbYHUAT MaTepuas He ca
AeTCcKU urpadku! fleua He 6MBa ga urpaat
C N1acTMacoBU TOPGUYKHK, HONO MasIKK
peTainum! CbuecTByBa onacHoCT ga ru
rTbTHaT U ga ce 3agylar!

®  LIMpKynAapeH AUCK C NOKpUTHE OT TBBPA,
meTan

HanpeyeH pecn. napaneneH orpaHuynTen
BytaneH npuT

MopnoxKa Ha obpaboTBaeMusa feTamn
YeneH WndTOB raeyeH KoY
LLlecTorpameH KoM

OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
YKasaHusa 3a TeXHUKa Ha 6e30nacHoCT

3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHUe

LIMpKynsipbT 3a HanpeyHo oTpsa3BaHe U
CKOCsiBaHe Mo, bIb/l C ropHa Maca CiyHu 3a
0TpA3BaHe, KaKTO U 3a HAA/TbHHO W HaNpPeyHo
pA3aHe (camo C HanpeyeH orpaHnynTen) Ha
ABbPBO M NiacTMaca, cbobpasHo roneMuHara Ha
MalumMHaTta.

LMpRynspbT He e noaxoanll 3a psidaHe Ha fbpBa
3a OTOmM/IEHUE.

MalwwwuHara Tpabea ga ce n3nonssa camo no
npeaHasHaYeHUeTo 1.

Bcaka gpyra ynotpeba, pasnnyHa ot Tasm,

He e No npeaHasHayeHune. 3a Bb3HMKBALLM

OT TOBa WeTU Uan HapaHABaHMA OT BCAKaKbB
BWJ, OTroBaps NOTPebUTENST/06CYKBALLOTO
vue, a He NPoM3BOAUTENAT. Tpsabaa Ja ce
M3Mo3BaT camo NOAXOAALM 3a MallnHaTa
LMPKYNAPHU AnCKOBE. M3non3saHeTo Ha
OTPEe3HU WANGOBBYHM LIAGK OT BCAKaKbB BUS,
€ 3abpaHeHo.

YacT oT ynotpebarta no npegHa3Ha4yeHue e CbLUo
1 cna3BaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT,
HaKTO M Ha yN'bTBAHETO 3a MOHTAX U YyKasaHUATa
3a eKcnsoartaums B ymbTBaHETO 3a yrnoTpeba.
Jlnua, KouTo 06CNyHBaT M NOAAbPKAT
MalluHaTa, TpabBa Ja ca 3ano3HaTu C HesA U aa
ca MHbOPMUpPaHU 32 Bb3MOKHWUTE ONacHOCTU.
OcBeH ToBa TpsiGBa Hal-TOYHO Aa ce cnassar
Ba/MAHWUTE Hapeabu 3a npegoTepaTsBaHe Ha
3/10M0JTYKM.

[Jpyru o6wm npasuaa B 061acTuTe Ha TpygosaTta
MeauLmMHa 1 TexHudecKaTa 6e3onacHoCT Tpabea
fa ce cnassar.

I'IpomeHM Nno MawunHaTa U3KaK4YBaT Hanb/IHO
OTFOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BoaUTeNs U

Bb3HUKBALLM OT TOBA LLETHU.

Bbnpeku ynotpebara no npeaHasHaveHne

onpeaeneHn PUCKOBK GaKTopu He morat

Hamb/HO Aa 6baar otcTpaHeHu. OBYCNOBEHU OT

HOHCTPYKUMATA M MOHTaxa Ha MalumHarta morart

Aa ce NoABAT C/ieHNTe PUCKOBE!:

® [loKocBaHe Ha LMPKYIAPHWA OUCK B
HenoKpuTaTa 30Ha Ha psidaHe.

e [loKocBaHe Ha paboTeLmsa LMpKYAApeH AUCK
(rapaHaBaHe oT nopAsBaHe).

e (O6paTeH yaap Ha 3aroToBKM M Ha 4acTu OT
3aroTOBKM.

®  CyynBaHuWsA Ha LUMPKYIAPHUA JUCK.

®  U3xBbpasaHe Ha fePEeKTHN HacTK OT TBBPA
MeTasl Ha LMPKYNAPHUA OUCK

® YBpempaaHe Ha c/yxa Npu He U3Mnos3BaHe Ha
HeobxoaumaTa 3alwumTa 3a cayxa.

® BpegaHu 3a 34paBeTo eMUCHUK Ha npax
OT ABPBO NpU M3N0JsI3BaHe B 3aTBOPEHU
nomMeLleHus.

MawwuHara Tpsa6sa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHavyeHneTo n. Beaka no-HaTaTbLiHA
M3BbH TOBa yrnoTpe6a He e No nNpefHasHa4YeHue.
3a npeau3BuKaHM OT TOBa LLETU UK
HapaHABaHMA OT BCAKaK®bB BUA OTFTOBOPHOCT
HOCM NOTPEBUTENSAT/OBCNYHBALLOTO /ML, a He
npoun3BOAUTENAT.

Mons, MmaiiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeau
CbIMacHO NpeAHasHa4eHWeTo cu He ca
Npou3BEAEHM 3a NPOMULLIEH], 3aHaATYUICKA
WK nHAycTpuanHa ynotpeba. Hvue He noemave
OTrOBOPHOCT, @Ko YpPeAbT Ce M3Moa3Ba B
NPOMMULLIEHM, 3aHAATYUIACKM MW MHAYCTPUAIHU
NPeAnpUATUS, KAKTO U NPU PABHOCTOMHM
OEMHOCTW.

4. TeXHU4ECKU AaHHU

[puvraten c npomeHvB

TOK et 230 Bonta ~ 50 Xepua
MOLLHOCT oot 1200 Bara
PaBOTEH PEHMM ...cceeruviiirireiiieeieeeeee e St
O60opOTH Ha NPaseH Xof, Ny ....c..c...... 4500 MuH!
LipKynapeH AUCK ¢ NoKpuUTHhe

OT TBBPA METAST v 2210x230x2,5MMm

BpOM Ha 3BOLMTE ...
CMYKATENEH UBBOJ, «..eevevenreneeereieareanenns
OnopHa NoBbpXHUHA

- 46 -

Anl_TC_MS_2112_T_SPK5.indb 46

14.10.2020 15:17:40



HaTo HacToneH uupRrynap:

LMpKynapHa Maca ........ccccceeeeeueeen. 360 x 250 MM
BucounHa Ha paspesa .........ccccceeeeenen. 0-33 MM
Har-ronam HanpeyeH cpea

Ha 3arOTOBKATA...c.cevvverrrerrrernnnennnnnnes 15,5 x 33 Mm
MuHMManHa ronemmnHa

HA 3ar0TOBKATA.....uveeeureeerineeenns 30x 10x 100 mm
MapaneneH

OrpaHUYUTEN.....oeee. HaknoHsaeMm -30° go + 30°

Harto uuprynap 3a Hanpe4Ho oTpA3BaHe:

30Ha Ha HAKJIOH ....evvveeeieeeeiieeeeeeann -45°/0°/+45°
HaknoHeH cpes ......... 0° po 45° HanaBo
LLnpurHa Ha pasaHe nNpu ............. 90° 120 x 55 MM
LLinprHa Ha pasaHe npu ............... 45° 65 x 55 mm
LLnpunHa Ha pasaHe npu 2 x 45°

([1BOEH HAK/IOHEH CPE3) ......ccccveenenee 40 x 23 Mm
MuH1ManHa ronemmHa

Ha 3aroTOBKATA......cccvvverrireniinnnns 30x 10 x 100 mm
OnacHocT!

Lym v BUGpaums
CTOMHOCTUTE 3a LWYyM M BUBPaLMA ca NosTyHeHU
cbrnacHo EN 61029.

HuBo Ha 3ByKOBO HanAraHe L, ........... 99 dB (A)
HonebaHne K, ..o 3dB
HunBo Ha 3ByHOBa MoWHOCT L, .112dB (A)
HonebaHne K, ....cooveveiiiiiiicicii 3dB

Hocerte 3awuTta 3a cayxa.
BanaHneTo Ha LWwyma Moxe Aa NnpuymHu 3aryba
Ha cnyxa.

O6LWMTE CTOMHOCTU Ha TPENTEHMA (BEKTOPHA
cyma Ha TpWTe MOCOKM) nosyveHu cbrmnacHo EN
61029.

CTOMHOCT Ha eM1CHA Ha TPENTEHUA
a, =2,162 m/c?
Honebanue K = 1,5 m/c?

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaHM BVI6paLl,MM
€ n3mMepeHa no HopMMpaH KOHTPO1IeH MeTo 4 1 B
3aBMCMMOCT OT Ha4uHa, No KOMTO Ce U3nonssa
ENIeKTPUHECKMUAT MHCTPYMEHT, MOXe [a ce
NPOMEHA, a B USKJIIOHYUTEJTHM CyHan MOXe Aa
npesullaBa noco4yeHara CTOMHOCT.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha M3/TbYBaHW BUGpaLMK
MOe Ja ce U3Mon3Ba 3a CpaBHeHWe Ha eauH
€/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C LY.
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MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLMK
MOMe Aa BCe U3Mo/3Ba CbLLO 3a HavalHa
OLEeHHKa Ha oTpuuaTte/sIHO BIMAHKE.

OrpaHuyete 06pa3yBaHETO Ha WyM 1
BubpauuaATa 10 MUHUMYM!
® MsnonsgaiTe camo 6e3ynpeyHo

(DYHKLMOHMPALLM Ypeau.

* [loppbprarite v NoYnCTBaNTe ypeaa
peaoBHO.

e T[lpurogete HaunHa cu Ha paboTa cnpAMo
ypeaa.

° He npeTtoBapBsaviTe ypeaa.

® HoceTte ypega npu HEOGXOAMMOCT 3a
npoBepKa.

®  V3KnoyBanTe ypeaa, ako He ce 13nossBa.

® HoceTe pbKaBuum.

BHumaHue!

OcTaTb4HU pUCKOBE

[opu ako o6cnyBaTe TO3U €/IeKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI1acHO npeanucaHuATa,

BMHaru cbllecTBYyBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat fa Bb3HUKHAT c/iegHUTe

OoMnacHOCTU BbB BPb3Ka C KOHCTPYKLUATA

Y U3NBJIHEHMETO Ha TO3U eJIeKTPUYECKHU

MHCTPYMEHT:

1. YBperpaaHe Ha 6ennte opoboBe, ako He ce
HOCM NoAxofLuia 3aluTHa MacKa npoTme
npax.

2. YBpewpaaHe Ha c/yxa, aKo He ce HOCK
NoAXoAALLA CyxoBa 3almTa.

3. YBpewpaaHuA Ha 34paBeTo, pesyaTmpaliy ot
BMGpaLMMTe BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
M3Mn013Ba NPOABL/IHUTEIHO BPEME U HE ce
BOAM M NOAABPIA KAKTO TpAbBa.
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5. Mpepu nycKaHe B eKcnaoartauus

MNpeau cBbp3BaHETO ce yoeaeTe, Ye AaHHUTe
BbpXy TUMNoBaTa TabenKa oTroBapAT Ha JaHHUTE
OT Mpexara.

MpepynpewxpeHue!

MNMpepu aa npegnpuemeTe HAaCTPOMKU Ha
ypepa BUHaru uagbpnBanTte MpeHoBUsA
uierncern.

® MawwuHarta TpsAbBa Aa e noctaBeHa
cTabuHO, TOECT Aa € 34paBo 3aKpeneHa
BbpXy paboTeH Tesrsx, yHmsepcasHa
NoAJIoKKa UK ap.

® [lpegu NnycCKaHeTO B eKCnioaraumsa BCUYKH
NOKPUTMA 1 NpeAnasHA NPUCnocobaeHma
TpAbBa fa 6bAAT HAAEHHO MOHTUPAHW.

®  LIMpKynapHUAT AMCK TpAbBa Ja ce ABUMKHK
CBO6OAHO.

® [lpu Beye 06paboTeHO AbPBO 06BPHETE
BHMMaHMe 3a Ha/IMYNETO Ha Yy an Tena
HaTo Hanp. reosgev Uan BUHTOBE U.T.H.

* T[pean aa 3agevicTearte NpeBKOYBaTENS
3a BKJI- / U3KJIl04BaHe, yBepeTe ce, fa/n
LMPKYIAPHUAT AUCK € NpaBUIHO MOHTUPaH U
NnoABUKHUTE HaCTu ce ABUHKAT JIeKO.

© T[lpean BKAIOYBAHETO Ha MallMHaTa ce
ybefeTe, Ye AaHHUTE BbPXY PUpMeHara
Tabenka cbBnagat C MpeXoBUTE AaHHM.

® 3aKpenerte C BUHT Kiema (37) Bbpxy ropHara
CTpaHa Ha orpaHuyMTenHara penca.

5.1 MoHTHpaHe Ha uupkrynsapa: (¢pur. 1/3/16)

® [lbxHeTe ABeTe ONOpPHU CKOBK Ha
obpa6oTBaemus getain (20) B
npeasuaeHuTe 3a uenta gbpmwaym (13)
OTKbM CTpaHara Ha ypefa v puKcupanTe ¢
BUHTOBETE (36).

® 3apace usberHe npeobpbLiaHe Ha
UMPKyNApa Ha3ag, ABaTa OrnopHU Kpaka (a)
TpAGBa fja ce 3aKpenAT C Mo 2 BUHTA OT/IABO
W OTAACHO Ha 3aAHara CTpaHa Ha LMpKynspa,
KaKTo e noKasaHo Ha ¢wur. 16.

5.2 MpeHacTpoiBaHe HAa KOMGUHMUpPaHUA
umuprynap (¢wur. 1/2/3)

LiMpKynsapbT Mma aBe paboTHU NO3ULUK:

A: HactoneH umprynap (¢pur. 1)

B: LUMpKynap 3a HanpeyHo oTpA3BaHe u

CKocABaHe nog b (dur. 2)

MpeHacTpoiiBaHETO HA KOMGUHUPAHUA
LUpHYNAp TpaAGBa fa ce U3BbPBU TOYHO U
CbI1acHO c/iefHUTe MeTOAU U CTbMKa Nno

CTbMKa, B NPOTUBEH cnyqaﬁ morart ga ce
noBpepAT 4acTuTe Ha MmalluHaTa.

BHumaHue: UsgbpnaiiTe MpeXoBUA LWencen,
npeau aa npeHacTpouTe LUpKynapal

B cbCcTOAHMETO NpW AOCTaBAHETO LMPKYNAPHT
ce Hamupa B paboTeH perum A (HacToneH
LMPKYNAP)

5.2.1 MpeHacTpoiBaHe Ha UMpPKYIApa Ha
peXunm Ha Hanpe4yHo oTpA3BaHe

* Havi-Hanpep pa3xiabeTe puKcupallata
ravika (15)

° [puasuneTe unpKynapHarta maca (16) ¢
efiHaTa pbKa Harope 1 eJHOBPEMEHHO C
TOBAa C Apyrata pbKa HaTUCHeTe Hagony
MallMHHaTa rasa ¢ ApbHKara (2).
Limprynapruat amck (5) Tpabsa aa ce ckpue
13UA10 B eba Ha LuMpKynapHaTa maca
(16).

* OTHOBO 34paBo 3aBUHTETE (DUKCHpaLLaTa
rainka (15).

° bBnokupauwarta BuiKa (24) nocpeacTsom ToBa
ce e NpuABUKKUIA Harope 1 e ocsoboamna
obesonacasalyma 60T (23).

® HarucHete malmHHaTa rmasa ¢
ApbKaTa (2) Hagony U u3gbpnavte
obesonacasalua 6onT (23). Nocpeactsom
TOBa NPEBK/IOYBATENAT (4) 3a HACTONEH
pexuM ce NpeBKIYBa 6E3TOKOBO U
npeBKoYBaTeNAT (3) 3a pemm Ha
HanpeyHo OTpA3BaHe ce CBbP3Ba KbM
HanpemeHneTo.

®  Buumanwue! MNocpeactsomM Bb3BpaTHaTa
Npy¥MHa MallnHaTa aBTOMaTnyHoO ce
3aBbpTa Harope, ToBa 03Ha4asa fAa He
ocBobowgaBare gpbiKara (2), a aa
NPpUABUKMTE MalUMHHATa rasa 6aBHO U C
JIeK HacpeLleH HaTUCK Harope.

® CHeMeTe A0/HKUA KanaKk Ha LMPKYNAPHUA
auck (14).

e Cera UMpKyNApbT € NPEHAaCTPOEH Ha PEXMM
3a HanpeyHo oTpA3BaHe.

5.2.2 MpeHacTpoiBaHe Ha UUpPKYIApa Ha
HacToJIEH peXum

¢ [locTaBeTe MallMHHATA [1aBa OTBECHO M
BbpTALLATA Ce YHMA (8) Ha no3numa 0°.

°  duKcuparTe huKcupalmte BuHToBE (10) M
3ateraTtesiHnsa BUHT (22).

® [locTaBeTe JOHMA KanaK Ha LMpKyIsapHUA
AUCK (14) BbpXy BbpTALLATA CE YMHMA (8),
npuv ToBa fBaTa 3afiH1 KpaKa Ha Kanaka
(14) TpaAbBa fa ce BKapar CTabu/HO 3a4
orpaHuyuTenHara wmHa (7).
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® Pa3sxsabeTe Han-Hanpes dUKcHpalyata

ramka (15). °
° T[puasueTe uupKynsapHara maca (16) ¢ °

efHaTta pbKa Harope 1 eaHOBpeMeHHO C
apyrata pbKa HaTUCHeTe MallMHHaTa rnaBsa

C ApbiKata (2) Hagony. LIMpKynapHUAT ancK °

(5) TpsAGBa Aa ce CKpue U3LAo B wieba Ha
LuMpKynapHata maca (16).

*  OTHOBO 34paBo 3aBUHTETE (PMKCHpaLLaTa
ramka (15).

rnasa.
HaknoHeTe malumHHaTa rnasa Harope.
MalumHHaTa rnasa nocpeacTsoM
pasxnabBaHe Ha 3aTerare/iHuA BUHT (22)
MOeE [a Ce HaK/I0HU HaNABO Ha MaKc. 45°.
MpoBepeTe fanm MPeXOBOTO IMHENHO
HanpexeHue cbBrnaga c nokasaHuaTa 3a
HanpexeHue BbpXy hrpmeHaTa TabenKa c
JaHHW 1 nocTaeeTe ypeaa.

® HartucHeTe 6yToHa 3a Ae6n10KMpoBKa (1) 1 5.4 ®MHHO HacTpoMBaHe Ha orpaHu4YuTeNs

CMbKHETe MallMHHaTa raBa C ApbHKarta (2),
[OKaTo AoJIHaTa 3alMTa Ha LMPKYIAPHKA

AMCK (14) N3UAM0 NOKpUE LMPKYNAPHUA °
LMCK.

* T[pubyTaiTe HaBbTPe obGe3onacasalLms °
60T (23), 3a fa huKcuparte umpKynapa °

B A0/IHaTa no3uums, NocpeAcTBOM ToBa
JIMHEMHOTO MPEKOBO HanpeXeHne OTHOBO

Ce npemecTBa OT NpeBK/oYBaTen (3) Bbpxy °

npesKaoyBaren (4).
* Pasxnabete duKcupalyara raika (15) u
CMBbKHETe unpKyasapHara maca (16) Ha

¥enaHara gbnboymHa Ha psasaHe. °

®  OTHOBO (pMKCHpaKTe hUKCcHpaLLaTa ramka
(15).

3a Hanpe4eH paspes nopg bron 90° (¢wur.
19/20)

HaknoHeTe malwmHHaTa rnasa Hagony un
duKcHupanTe ¢ obesonacsasalma 6onT (23).
PasxnabeTte 3aterateniHma BUHT (22).
MocTaseTe orpaHnymTENEH b (a) MeXay
LMPKYNAPHUA J1CK (5) 1 BbpTALLATa ce maca
(8).

Pa3sxnabeTe KoHTparankara (b) 1
M3mMecTBanTe HaCTPOMBALLMA BUHT (C),
[O0KAaTO Brb/bT MEXAY LMPKYIAPHUA AUCK
(5) n BbpTAWEATa ce Maca (8) ctaHe 90°.

3a fa durKcuparte Tasu HacTpoMKa, OTHOBO
3/paBo 3aTerHeTe KoHTparakkara (b).

® [locpeacTBOM CMbKBaHETO Ha LUMpKynApHata 5.5 MUHHO HacTpoliBaHe Ha orpaHU4YUTeNs

maca (16) obesonacasamAT 60T (23) ce
6710K1pa NOCPeACTBOM 610KMpaLLaTa BUIKa

(24), TaKa Ye ga He MOXe Aa ce u3sagu. o
e Cera uMpKynsapbT OTHOBO € HACTPOEH Ha

HaCTONIEH PEKMM. °
5.3 HacTpoiiBaHe Ha uupRrynapa (¢wur. 1/2) °

® 3aHacTporBaHETO Ha BbpTALLaTa ce Maca
(8) pasxnabete puKcupatma BuHT (10) € OK.

2 3aBbpTaHuA. °

° Bwbprawara ce maca (8) nma purKeupanm
nosoxeHnA npu nosuumute npum 0°, 5°, 10°,

15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° 1 45°. LLlom KaTo °

BbpTALaTa ce YnHuA (8) e puKcupaHa,
nosuumaTa cneaga AoNbAHUTENHO Aa
ce puKcHpa NocpeacTBOM 3aTAraHe Ha
duKeupalyma BuHT (10).

® B cnyyai, Ye ca HEOGXOAMMM ApYTU °

HaCTPOMKM Ha brb/ia, TO B TO3M Cyvan
BbpTALATa ce YmHuA (8) ce Ppurcupa camo
Hag puKcupawma BuHT (10).

® [locpeacTBOM NEKO HATUCKaHe Ha
MallnHHaTa rnasa Hagony U e4HOBPEMEHHO
n3BarmgaHe Ha obesonacasawma 60nT (23)
OT Abpxaya Ha ABuratesia, LMpKyIapbT ce
£e6noKunpa oT gonHata paboTHa No3unums.
3aBbpTeTe 06e3onacuTenHnA 60T (23) Ha
90°, 3a ga ocTaHe gebnoKMpaHa MallmHHaTa
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3a CKoceH pa3pes nop, brona 45° (pur.
19/20)

HaknoHeTe malwmHHaTa rnasa Hagony un
duKcHupanTe ¢ obesonacsasalma 6onT (23).
DduKcuparTe BbpTALaTa ce Maca (8) Ha
nosuumsa 0°.

Pasxnabete 3aterateniHma BUHT (22) 1
HaK/I0HEeTe C ApbHKaTa (2) MalwuHHaTa
rnaBsa HansaBo Ha 45°.

45°-orpaHnymnTeneH brba (f) noctasete
MeXAY UMPKYNAPHUA J1CK (5) 1 BbpTALLaTa
ce maca (8).

Pa3sxnabeTe KoHTparankara (d) 1
M3MeCcTBanTe HACTPOMBALLMSA BUHT (€)
[OTOJIKOBA, [OKATO bIb/IbT MEXAY
LMPKYNAPHUA J1CK (5) 1 BbpTALLATa ce maca
(8) cTaHe To4HO 45°.

OTHOBO 34paBO 3aBUHTETE KOHTparavKara
(d), 3a pa dpuKcupaTe Tasm HacTpoMKa.
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5.6 NMpaxonscmyKBaHe (¢wur. 18)

LnpKynapbT e ob6opyaBaH CbC CMyKaTeiHa
Tana (31) 3a CTbpProTuHM.

Ta necHo Moxe fa 6bae CBbp3aHa 3a BCUYKM
YCTPOMCTBA 32 MU3CMYKBaHE Ha CTbProTUHM.
M3nonasaiTe ypeaa camo ¢ U3SCMyKBaHe

Ha npaxa. PefoBHo nposepsBaiiTe 1
noYyMcTBanTe CMyKaTe/IHUTE KaHau.

5.7 CMAHa Ha LMPKYIAPHUA AUCK (dur.

7/14/15)

M3pbpnaiTe MpemxoBusa Lwencern,
LIMPKYNAPHUAT AMCK TpAGBA Hanb/IHO Aa e
cnpsH.

HacTpoiTe umpKynsapa Ha pexum 3a
HanpeyHo oTpAsBaHe (BuTe 5.2.1).
PasxnabeTe aBara BUHTa C BbTpeLleH
LecTocTeH (32) 1 u3BageTe HOXa 3a
3aK/IMHBaHe nnn paskavHeaHe (30) BK.
3almrara Ha LMpKynsapHUa auck (17).
CHemeTe BMHTa C KpbCTOO6Pa3HO rHe3zo0
(33) 1 nognoxKara 3a maca (34).
BnokupaiTe BbHIWHKA GnaHel, (35) ¢
NPUIOKEHUA YeNeH LMGTOB raeyeH KoY
(21) 1 pa3BuiiTe BUHTA CbC LLeCTOrpamMeH
Koy (19) no nocoKa Ha YacoBHMKOBATA
ctpenka (BHnumarume! Jlesoxoposa pesbal).
CHeMmeTe LUMPKyNApHUA AUCK (5) oT
BbTPELUHNA haaHeL, U U3TerneTe Harope
nocpeacTBOM ¥1eba B LMpKyAapHaTa Maca
(16).

[PUKIMBO NOYUCTETE BBHLUHWA U BbTPELLEH
thnaHeL,, KaKTo U MOTOPHWA Ban, Npeau fa
nocTaBuUTe M 3aKpenuTe HOBUSA LMPKYNSAPEH
LMCK.

BHumMaHue! HaknoHeHocTTa (noneratocTtra)
Ha paspesa Ha 3bbLMTe TOeCT nocoKara Ha
BbPTEHE Ha LIMPKYNAPHUA AUCK TpAbBa aa
cbBnaja c nocokara Ha cTpesnara Bbpxy
Kopryca.

OTHOBO NOCTaBETE M 34paBO 3aTerHeTe
noasoxKara 3a maca (34), Hoxa 3a
3aK/MHBaHe Un paskanHeaHe (30) u
3alMrara Ha LMpKynsapHUa auck (17).

MNpu 3akpenBaHeTO Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe
nnu paskaunHeaHe (30) TpA6sa ga ce o6bpHe
BHMMaHWe Ha ToBa, Pa3CTOAHMETO MEX Y
3BOLMTE Ha LMPKYIAPHUA AUCK U HOMXA 3a
3aK/IMHBaHe MW pasKanHBaHe fa e MuH. 3
MM W MaKc. 5 Mm (¢ur. 7).

Mpeau ga npoabaKuTe ga paboTute

C UMpKynapa, Tpabsa ga ce nposepu
(yHKLUMOHANHOCTTA Ha 3aLLMTHUTE
NpUCNoco6aeHNA.

6. O6cnyxBaHe

Cnep BcAKa HOBa HACTPOiiKa nNpenopbyYBame
npo6eH pa3pes, 3a fa NpoBepuTe
HacTPOEHUTE rosIeMUHM.

BHumaHue: MawmnHata e o6opyaBaHa ¢
npeKkbCcBady cpelly npetoBapBaHe (¢wr. 17/
nos. b). AKo mawimHara ce HaToBapu, TA
aBTOMaTUYHO Ce U3KJIloYBa. 3a fja ce BK04U
OTHOBO MaluuHaTa, TpA6Ba Aa ce U34yaka
HAKOJIKO MUHYTH, 32 Ja MOXe MaluMHaTa a
ce oxniagu. Cnep ToBa HaTUCHETE OTHOBO
npeKbcBa4a cpeuly nperoBapsaHe (b) n
MallnHaTa OTHOBO MOMe Aa ce M3Mno/3Ba.

MpepynpexpeHue! Perynnpyemara niaHka

3a 3aKpenBaHe Ha onopw (39) npu 90° -

OTPe3HU cpe3oBe TpA6Ba Ja ce PUKCUpa BbB

BbTpellHaTa nosnumusa:

® OrtBopeTe puKcupalma 6ot (40) Ha
perynvpyemMara njiaHka 3a 3aKkpensaHe Ha
ornopu 1 NpubyTanTe peryavpyemara niaHka
3a 3aKpenBaHe Ha Ornopu HaBbTPe.

® Perynvpyemara nnaHKa 3a 3aKkpensaHe Ha
onopwu (39) TpsabBa Aa ce GuKcupa No TaKbe
HauvH Npej Han-BbTpeLLHaTa No3unLms,

Yye pa3CcTOAHMETO MeX Y NiaHKaTa 3a
3aKpensaHe Ha onopHu (39) 1 UMPKYNAPHUA
OUCK (5) oa e Makcumym 5 Mm.

* [lpeau cpesa nNpoBepeTe, Ye He € Bb3MOKHA
KO/IM3MA MEXAY N1aHKaTa 3a 3aKpensaHe Ha
Oonopu 1 LMPKYNAPHUA AUCK.

® OTHOBO 3aTerHete uKcupalLmsa 60T (40).

Mpepynpexpenue! Perynvpyemara nnaHka

3a 3aKpensaHe Ha onopw (39) npu 0°-45° KocK

cpe30Be (MpW HaKJIOHEHa LMPKYApHa rasa

WM BBPTALLA Ce Maca C HaCTPOoWKa Ha brb/ia)

TpA6Ba Aa ce hUKCUpa BbB BbHLUHA NO3ULMA:

® OrtBopeTe puKcupalma 6ot (40) Ha
perynvpyemMara njiaHka 3a 3aKkpensaHe Ha
onopu 1 NpubyTanTe peryavpyemMara niaHka
3a 3aKpenBaHe Ha Onopu HaBbH.

® Perynvpyemara nnaHKa 3a 3aKpensaHe Ha
onopwu (39) TpsabBa Aa ce GuKcupa No TaKbe
HayvH Npej Han-BbTpeLLHaTa No3uLms,
4ye pa3CcTOAHMETO MeX Y NiaHKaTa 3a
3aKpensaHe Ha onopHu (39) 1 UMPKYNAPHUA
OUCK (5) oa e makcumym 5mm.

* [lpeau cpesa nNpoBepeTe, Ye He € Bb3MOKHA
KO/IM3MA MEXAY NaHKaTa 3a 3aKpensaHe Ha
0onopu 1 LMPKYNAPHUA AUCK.

® OTHOBO 3aTerHeTe duKcupalLmsa 60T (40).
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6.1 Ynotpe6a KaTo HacToseH LMpRynap (dur.

1-9)

HacTpoiiTe LMpKynAapa Ha HacToJIEH PEHUM
(BuHiTe 5.2.2.)
BHumaHWe npu paspA3BaHeTo.

6.1.1 MpeBKAlOYUBaTeN 3a BK/-, U3KJIIOYBAHE

(dpwr. 4)

MocpeAcTBOM HaTUCKaHe Ha 3e/1eHusA
BYTOH (2) LMPKYNAPBT MOME Aa Ce BK/OYU.
Mpeamn Ha4anoTo Ha pA3aHeTo U3vakamTe,
[OKaTO LMPKYNAPHMAT ANCK (5) AOCTUTHE
MaKC1MasH1 060pOTH.

3a fa U3KJIIoYMTE OTHOBO LIMPKYNAPA,
TpA6Ba fa ce HaTUCHe YepBeHnsa ByTOH (b).

6.1.2 HacTpoiiBaHe gbn60o4MHaTa Ha psa3aHe

(dpwr.1)

Pasxna6ete duKcupalyara raika (15) u
HacTpoKTe LMpKynsipHaTa maca (16) Ha
HeobxoMmara Aba604MHa Ha psA3aHe.
LnpKynapHuAaT auck (5) 6u Tpabeasno aa
CTBPYM OLLEe HAKOJIKO MM Hagj, Matepuana 3a
pA3aHe.

OTHOBO MKcHpalTe GUKcHpallaTa ramka
(15).

6.1.3 U3anbnHABaHe Ha HaA/TbHHU pa3pesu

(dpwr. 4)

Pasxnabete BMHTa ¢ Ha3bbKa (25) 1
HacTpoWTe HanpeyHusa, napaneneH
orpaHnumTen (18) Ha 90° 0THOBO
(UKcHpanTe BMHTA C Ha3bOoKa (25).
MNMocTaseTe napanenHus orpaHunymTen (18)
OTAACHO B NPeHuA ¥1eb Ha LMpKynspHaTa
maca (16).

Pasxnabete ggarta BMHTa C Ha3bbKa (26).
MpubyTarTe Hanpes orpaHuyYUTENHaTA WKHA
(27) Hap cpepata Ha LMPKYNAPHUA JUCK ( 5)
1 hUKcHpanTe.

HacTpoiTte napanenHus orpaHuanTen

(18) nocpeacTeBOM pa3mepHara ckana

(c) BbpXy UMpKynsapHata maca (16) Ha
¥enaHara roleMmHa u 34paBo 3aTerHeTe ¢
UKCHpaLLMA BUHT (28).

BrtoyeTe uMpKynapa nocpeicTsom
HaTUCKaHe Ha 3e/1eHnA BYTOH (a).
MpubyTanTe Hanpes 3aroToBKaTa 6aBHO U
NpPeum3HO No NPOABIKEHNE Ha NapanenHma
orpaHunymTen (18) KbM LMPKYNAPHUA JUCK
(5).

lopHaTa 3awumTa Ha UMPKYIAPHUA UCK

(17) ce oTBaps oT camo cebe cv npu
npubyTBaHeETO Hanpej Ha matepuana 3a
pAasaHe.
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BHumaHwue: MNpu WMprHW Ha 3aroToBKUTE
nog 120 MM B 30HaTa Ha LMPKYNApHUA

OWCK (5) 3agbKUTENHO TpAbBa Ja ce
n3nonssa bytanHuA NpbT (29) (BMKTE

¢ur. 5). (Cbabpra ce B o6ema Ha goctaBkal)
[Mpu WupKHK Ha 3aroToBKUTE Nog 30 MM
TpaAbBa ga ce n3nonsea dyTtaneH npsbT (d) 3a
npubyTBaHeTo Hanpeg (¢pur. 6). ByTanHuar
npbT He Cce CbAabpa B o6ema Ha gocTaBKal
(Moxe ga ce 3aKynu B CbOTBETHATA
cneuunannsnpaHa Tbproems)

MpubyTBaliTe MaTepuana 3a psa3aHe BUHAru
[0 Kpas Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe namn
paskauHeaHe (30) (¢ur. 7).

Cnep pa3pesa 3alWmWTHUAT Kanak ce 3aTeaps
(17) oTHOBO OT camo cebe cu 1 3aKpuBa
LIMPKYNAPHAUA JUCK (5).

OTHOBO M3K/OYETE LMPKyNApa.

BHumaHue: O6e3onaceTe Ab/rm 3aroToBKU
cpelly npeobpbliaHe B Kpas Ha npoLieca Ha
psasaHe. (Hanp. poJIKOBM NOCTaBKM W.T.H)

6.1.4. UanbNHEeHUE Ha HaA/TbKHU pa3pesu
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(cpwr. 8/9)

MNocTaseTe HanpeyHus-, napaneneH
orpaHuyuTen (18) otnpea B CTpaHUYHUA
#eb Ha umMpKynapHaTta maca (16).
3arerHeTe 34paBo PUKCUPALLMA BUHT
(28), pokaTo HanpeyHus-, napaneneH
orpaHuyuten (18) ¢ manko ycuame ce
NPUABMIKK B 11eba Ha LUMpKyapHaTa maca
(16).

PasxnabeTte B1HTa € Ha3bOKa (25) 1
HacTpoMTe HanpeyHUs orpaHUyUTeN

(18) Ha enaHaTta ronemmnHa Ha brbaa u
uKcHupanTe.

PasxnabeTte gBata BMHTa C Ha3bbKa (26) 1
npubyTaiTe orpaHnyMTeNnHara WwuHa (27)
HanABoO, fOKATO TA NPY NPY NPUBYTBaHETO
Hanpep noseye He JOKOCBa 3alimTara Ha
LMPKyNAPHUA anck (17). OTHOBO 3a4paBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).
BrntoyeTe UmpKynapa.

HaTtucHeTe maTepuana 3a psasaHe

3[paBo KbM OrpaHuyuTeIHaTa WuHa

(27) v npubyTanTe 3aefHO C HaNpPeyHus,

- napaneneH orpaHnyuTen (18) 6aBHO B
LIMPKYNAPHUA A1CK (5), 3a Aa nssbpLumTe
paspesa.

Cnep npyKaYBaHe Ha npoueca Ha psidaHe
OTHOBO M3K/OYETE LIMPKYyAApa.
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6.2. U3nonssaHe KaTo LMPKyNAp 3a
HanpeyHo oTpA3BaHe

Perynupaiite uMpKynsapa Ha peum Ha

Hanpe4Ho oTpA3BaHe (BUmTe 5.2.1, 6)

6.2.1 Hactpoiiku (¢pwur. 2/3)

® MalumHHaTa raBa MOXe Aa Ce HaK/Io0HM
HasnABO Ha MaKc. 45° nocpeacTBoM
pasxnabBaHe Ha 3ateratenHuA BUHT (22).

* Bbprawara ce maca (8) moxe ga ce
perynvpa nocpeAcTBoM pasxiabsBaHe Ha
duKcupalymTe BuHTOBE (10) OT -45° A0 +45°.

®  LlMpKynApbT ce nycKa B eKcrnaoaTtaums
nocpefcTBOM HaTUCKaHe Ha
NpeBKoYBaTeNs 32 BK/-U3K0YBaHe (3).
MpeBKOYBATENAT NO BPEME Ha PA3AHETO
TpA6Ba fa ce AbPHKM HaTUCHAT.

6.2.2 HanpeueH pa3pes 90° u BbpTALLa ce
maca 0° (pwur. 1)

®  LIMpKynapbT ce BKOYBA NOCPEACTBOM
eHOBPEMEHHO HaTMCKaHe Ha
NpeBKAoYBaTeNs 32 BK/-U3K/0UBaHe (3).

©  BHumaHwue! MNMoctaBeTe nogneraims
Ha oTpA3BaHe MaTepuan 34paso BbPXY
MallMHHAaTa NOBBPXHOCT, 3a Aa He ce
pasmecTv MatepuasbT No BpeMe Ha
pAsaHeTo.

®  Cnep BK/IIOYBAHETO Ha LIMPKyApa
n34yaKawTe, AOKATO LMPKYNAPHUA AncK (5)
[OCTUrHE MaKCMManHUTE C1 060POTH.

® HartucHeTe 6yToHa 3a Ae610KMpoBKa (1) 1
C nomoLlTa Ha ApbXKaTa (2) npuasumeTe
MalUMHHaTa r1aBa PaBHOMEPHO U C NIeK
HaTUCK Hafoy Npes 3aroToBKara.

® Cnep 3aBbplUBaHe npoueca Ha pssaHe,
OTHOBO NpuBeAeTe MaluMHHaTAa r1aBa B
ropHara nosuLus Ha NOKOM 1 OTNyCcHeTe
NpeBKoYBaTENS 32 BK/-U3K0YBaHe (3).
BHumaHwme! MNocpeacTBoM Bb3BpaTHaTa
npyxunHa malunmHaTa aBToMaT4HoO ce
3aBbpTa Harope, T.e. C/ej Kpas Ha pA3aHeTo
He 0CBOGOXAaBaNnTe ApbiKKata (2), a
NpUABUIKETE MalUMHHATA raBa 6aBHO U C
JIeK HacpeLleH HaTUCK Harope.

6.2.3 HanpeueH pa3pes 90° u BbpTALLa Ce
maca 0°- 45° (¢ur. 10)

C umpKynsapa 3a HanpeyHo oTpsa3BaHe u

CKocsiBaHe Nof bbJ/ C ropHa Maca Morar Aa ce

M3BbpLLAT KOCK paspesmn HafABO U HAfACHO OT

0°- 45° cnpAMO orpaHuyuUTenHara LWwuHa.

° [MocTaBeTe MalLuMHHAaTa [1aBa B ropHata
nosuumA.

* OcBo6opgeTe BbpTALLATa Ce Maca (8) upe3
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pasxnabsaHe Ha dpurKecupalmsa BuHT (10).

° C nomoliTa Ha ApbiKaTa (2) HacpownTe
BbpTALLATa Ce Maca (8) BbpXy #enaHusa
BIbA, T.€. MapKUpoBKara (a) Bbpxy
BbpTALLATa Ce Maca TpAbsa fa cbenaja
C ¥enaHuA pasmep Ha broaa (11) Bbpxy
HenoABUKHaTa nogosa noya (9).

® 3arterHete OTHOBO GMKcUpalLma BUHT (10),
3a aa duKcupare BbpTAwWwara ce maca (8).

® HanpaBeTe paspes, KaKTo e onncaHo B
TO4YKa 6.2.2.

6.2.4 CrocaBaHe nog broba 0°- 45° u BbpTaWwa
ce maca 0° (¢ur.11/12)

C uMpKynsapa 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe M

CKOCABaHe Noj brb/1 € ropHa maca morar ja ce

M3BbpLIAT KOCK paspesun Hansaso ot 0°- 45° o

paboTHaTa NOBBbPXHOCT.

¢ [locTaBeTe MallMHHATA asa B ropHaTa
nosuums.

* (duKcupalTe BbpTALLATa ce Maca (8) Ha
nosuuumsa 0°.

® Pasxnabete 3areratenHua BUHT (22) n
C NoMoLLTa Ha ApbKaTa (2) HaK1oHeTe
MallMHHaTa rnasa HansaBo, fOKaTo
cTpenkara (b) nokaxe wenaHara brnosa
MApKa.

® 3arterHeTe OTHOBO 3aTeraresiH1A BUHT (22) 1
HanpaseTe pa3pes, KaKTo € ONMCaHO B TOYKa
6.2.2.

6.2.5 CRocaBaHe nog brba 0°- 45° u BbpTaWwa
ce maca 0°- 45° (¢pwmr. 11/12/13)

C uMpKynapa 3a HanpeyHo oTpsaA3BaHe U

CKOCsABaHe Mo brbJl C ropHa mMaca morar

[la ce n3BbpLUBAT KOCK paspesn HanABo

oT 0°- 45° cnpsimo paboTHaTa NOBbPXHOCT

1 eiHOBpeMeHHO ¢ Tosa 0°- 45° cnpAamo

orpaHuvyMTeNHaTa WrHa (4BOMHO CKOcsABaHe nog

BIrbA).
° [lpuBepeTe MalMHHaTA [1aBa B ropHaTa
nosuums.

* OcBobogeTe BbpTALLaTa ce Maca (8) upe3
pasxnabsaHe Ha purKcupalmsa BuHT (10).

° CnomoliTa Ha ApbiKaTa (2) HacTporTe
BbpTALWAaTa ce Maca (8) Ha }enaHusA brrb/
(3a uenta BUKTE M TOYKa 6.2.3).

® 3arterHete OTHOBO GMKcUpaLma BUHT (10),
3a ja huKcuparte BbpTALLATa Ce Maca.

® PasBbpTeTe 3areraresHns BUHT (22) u
C NoMoLLTa Ha ApbKaTa (2) HaK1oHeTe
MalLUMHHaTa rnaBsa HansaBo, BbpXY HenaHarta
‘bI10Ba MAPKa (TYK BUX M TOYKa 6.2.4).

® 3arterHeTe OTHOBO 3[paBo 3aTeraresiHuA
BUHT (22).

-52-

14.10.2020 15:17:41



® HanpaBeTe pa3pes, KakTo € onucaHo B
TO4YKa 6.2.2.

7. CMmAHa Ha mperoBuaA
CbeAuHUTE/IEH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEXOBUAT CbEANHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypea, ce NoBpeau, To Tol TpsibBa Aa

Cce CMeHU OT nponsBoanTena Uan OT Heroearta
cepBuU3Ha cnyba 3a 06CnyHBaHe Ha KIMEHTH
WK OT NOA06HO KBaMdUUMpPaHoO uue, 3a ja ce
n3berHar usnaraHmst Ha onacHocT.

8. MNouucTtBaHe, NnogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpean BCUYKM AEMHOCTHM MO NoYncTBaHe
u3gbpneanTe Wwencena.

8.1 NounuctBaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAAbPIKANTE 3alUUTHUTE
YCTPOWCTBA, BEHTUIALMOHHWTE Npopesun
1 Koprnyca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcaABaHus. MouncTeTe ypesa ¢ yucta
Kbpna uan ro o6ayxanTe CbC CrbCTeH
BBb34YyX NP HUCKO HanAraHe.

* [IpenopbyBame Bu ga noumcteare ypega
OVMPEKTHO cnep BCAKa ynoTpeba.

® [louncTBanTe ypesa pefoBHO C BNamHa
Kbprna n ManKko Kaaves canyH. He
13ros3BainTe NoYMcTBaLLM Npenaparu
WM pa3TBOPUTENM; Te MoraT Aa pasagar
nnacTMacoBuTe YacTu no ypeaa.
BHuMmaBaiTe 3a TOBa BbB BbTPELLIHOCTTa Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. lMpoHWKBaHeTo
Ha BOZa B e/IeKTpoypeaa yBesivyasa pucka
OT e/IeKTPUYECKM yaap.

8.2 BbrneHoBU YeTKU

Mpw npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPH
BbIJIEHOBUTE YETKM Aa ce NpOBepPAT OT
e/1eKTpocneLmanmcT.

OnacHocT! BbrneHoBUTE YETKU TpsiGBa Aa ce
NOAMEHSAT CaMo OT €/1eKTPOCNEeLMaIncT.
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8.3 MNoappbKka

® BbB BbTpPELWHOCTTa Ha ypeaa Hama apyru
4acTu, KOUTO U3UCKBAT NOAAPBbIKKA.

®  BcWYKM NOABUMMKHM YacTU TpsibBa Aa ce
[ocMasBaT Ha NePUOAMYHU MHTEePBaIN OT
Bpeme.

8.4 NMopbyBaHe Ha pe3epBHU HYacTU U
o6opypaBaHe:

Mpu nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTn Tpabsa aa

ce rnoco4ar c/iefHUTe JaHHU:

°* BupHaypepa

®  ApTuKyneH HOMep Ha ypega

*  MpaeHTUdHKaLMOHEH HOMep Ha ypeaa

® Howmep Ha pe3epBHa YacT Ha Heobxogumarta
pesepBHa YacT

AKTyanHu1 LeHU 1 MHhopMaUms e HamepuTe Ha

www.isc-gmbh.info

CbBeTt! 3a fo6bp pesyntar
Ha pa6oTa npenopbyBame
BUCOKOKa4yeCTBEHOTO
o6opypBaHe Ha kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTpaHABaHEe U peLuKaAnpaHe

YpeabT e onakoBaH ¢ Len npegoTBparsaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcrnopTupaHeTo. OnakoBKa e
CYpOBMHa M MOXeE Aa Ce U3Mon3Ba OTHOBO MU
4a ce npepaboTu. YpeabT U NpUHAAIEKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT pas/IMiHK MaTepuau,
Hanpumep MeTan 1 naactmaca. He nsxsbpnsmnTe
noBpeseHUTe ypeam 3aefiHo ¢ BUToBUTE
otnagbun. Tpabsa aa npepageTe ypeaa B
MOAXOASALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO YPEAbT e
6bAe YHULLOKEH CbOOPa3HO M3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbfe UMa NpUeMeH NyHKT, MOXeETe fa
nosyunTe MHopmMauuma B obLLMHaTA.

10. CbxpaHeHUe Ha CKnap,

CrnapupaiTe ypeaa v NpuHaaIeXHOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0 MACTO, KbJETO HAMA OrnacHoCT
OT 3aMpb3BaHe M KOeTOo fja € HeAOCTbIMHO

3a geua. OnTrumanHata Temneparypa Ha
cknagupare e mexay 5 v 30 °C. CbxpaHsBaiite
€/IEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHara My
OnaKoBKa.
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BG

Camo 3a cTpanu oT EC
He n3xsbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE NpU 6UTOBUTE oTnaabuuml!

CbrnacHo EBponeiickata gnpektusa 2012/19/EO 3a eNneKTpr4ecKn 1 eNeKTPOHHU CTapy ypeau v
npunaraHeTo B HaLMOHa/IHOTO NPaBo YNOTPe6GEHNTE eNIeKTPOMHCTPYMEHTHM TpAGBaA Aa ce cboupat
OTAE/IHO 1 Aa Ce JOCTaBAT 3a eKO/I0rMyHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AnTepHaTtvBa 3a peLuKaMpaHe no OTHOLEHWE Ha NPU3nBa 3a BpbLLaHe:

CoOBCTBEHUKBT Ha €/1IeKTpoypena BMeCTO BpbllaHe anTepHaTuBHO C Len CbAENCTBUE € 3ab/IHKEH
Nno OTHOLLEHME Ha Les1IeCbobpasHOTO ONoa30TBOPSABaHE B cnyqaﬁ Ha 0TKa3 OT CO6CTBEHOCT.
CTapMﬂT ypeg 3a uenTta CblLOo TaKa MOXeE Aa ce NPefocTaBm B MYHKT 32 06paTHO B3EMaHe, KbAeTo
Ce U3BbpLUBa OTCTPaHABaHe No CMUCH/IA Ha HALMOHANHUTE 3aKOHW 32 CbOMPaHETO, M3BO3BAHETO,
CKIaAMpPaHEeTO U PELMKINPaAHETO Ha OTNaabLuM. ToBa He 3acAra NPUIoKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/HU YacCTH OT NPUHAANEKHOCTUTE U MOMOLLHM CPEACTBa 6€3 eNIEKTPUHECKN KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHeTo MW APYT BUA pa3MHOMaBaHe Ha AOKYMEHTaLUMA U CbNPOBOAUTEIHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JoMYCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
v6X/.

3anaseHo e npaBOoTO 3a M3BbPLUBAHE HA TEXHUYECKU NPOMEHU
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UHdopmaumsa oTHOCHO 06CNyHBaHETO

BbB BCUMUYKM AbPHaBW, KOMTO Ca yrOMeHaTH B rapaHuMoHHaTa KapTta, H1e pasnosiarame ¢
KOMMETEHTHW B 06C/YMBAHETO NapTHLOPU, YUMTO KOHTAKTH LLie HAMEPUTE B rapaHuMoHHaTa Kapra.
ChblumTe ca Ha Balle pasnonoxeHve 3a BCAKaKbB BUL CEPBU3HM PaboTU KAaTO PEMOHT, HabaBsiHe Ha
pe3epBHM M M3HOCBALLM Ce YacTH UK CHaBAsBaHe C KOHCYMaTHBM.

Heob6xoaMmo e fa ce B3eMe Mo BHUMaHWeE, Ye CeAHWUTE YacTu Mpy TO3W NPOAYKT Noanemar
Ha eCTeCTBEHO M3HOCBAHE WM TaKoBa BC/IGACTBME Ha ynoTpebara UM pecr. CIeAHUTE YacTu ca
HEOoBX0AMMM KATO KOHCYMaTUBM.

Hareropwmsa Mpumep
M3HocBalwm ce yactu* BbrneHoBu YeTHU
KoHcymaTuBHM MaTepuanu/KoHcymaTvemn® Pexely, AnCK, Thackay 3a nojasaHe Ha feTanna
Jluncealm yactm

* He ce BK1OYBAT 3a4b/IHKUTENHO B JOCTABEHUSA KOMMIEKT!

Mpu HepocTaTbLUM MK federT Bu Monnm fa yBegoMuTe 3a ciayyas Ha fedeKT B UHTEPHET Ha
www.Einhell-Service.com. Mons, 06bpHeTEe BHUMaHWe Ha TOYHOTO ONMCaHue Ha aedeKTa U BbB BCEKU
C/ly4ai OTroBOpETE 3a LieNiTa Ha CleHUTE BbNPOCH:

®  YpeabT paboTua iU € BeYe Uan AedeKTbT Ce e NPoABUA B CaMOTO Ha4ano?
® Hewo Hanpaswio v By e BnevatneHve npeauy fa ce nposasu AedeKTbT (MHaMKaumsa 3a gederta)?

® Cnopeg Bac B KaKBO ce CbCTOM JePeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHa MHAMKaumA)?
Onuwerte gedekTa.
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MapaHuMoOHHa KapTa

YBamaeMu KJMEHTH,

HallMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOTr Ka4yeCTBEH KOHTPOA. B cayyaw, ye BbNpeKy Toea To3n ypef,

HAKOra He QyHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXasasame 3a Toa 1 Bu monum ga ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciymba Ha agpeca, NOCOoYeH B Tasun rapaHumoHHa KapTa. C yaoBoCTBME CMe

Ha Balue pa3nosioxeHue CbLo 1 Mo TesedoHa Ha NOCOYeHNs TenedoHEH HOMEp 3a 0B6CyHBaHe.

OTHOCHO NpeAsBABaHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLUN € B CU1a CIEAHOTO:

1. TapaHUMOHHUTE YCN0OBMA Ce OTHACAT camo 3a NOTPebUTENN, TOECT 3a BU3NYECKU NULLE, KOUTO
HAMa Aa U3MNoN3BaT ypeaa HUTO 3a NPOU3BOACTBEHN Lie/IN, HUTO 3a ApYr BUJ, CaMOCTOATEIHA
ZeMHOCT. Tean rapaHLUMOHHW YCNOBUA PeraMeHTUpaT JOMbAHUTENIHU rapaHLMOHHU YCAYTU, KOUTO
no-A0/y NOCOYEHUAT NPON3BOAUTEN JOMBAHUTEIHO O6ellaBa KbM 3aKOHOBATA rapaHums Ha
KyrnyBayuTe Ha HEroBuTe HOBM ypean. BalunTe 3aKOHOBM rapaHUMOHHM Npasa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumoHHa ycayra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxsalia camo HefoCTaTbLy No 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[10/TyNOCOYEHNA MPOU3BOANUTE, KOMTO AOKA3YEMO Ce Jb/IKaT Ha NPOM3BOACTBEH MM OTHACALL,
ce f0 marepuana gedeKT, 1 No HaL U3bop ce orpaHuyasa A0 OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa
HeAoCTaTbLM MO ypeaa nav Jo nogMaAHaTta Ha ypega. Mona, umainTe npeaBua, Ye HalmuTe
ypeau crnopeg, npefjHasHa4eHMEeTO CU He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYMICKA UK
MHAycTpManHa ynotpeba. lapaHLMoHeH JOroBop Nopasm ToBa He ce peannsmpa Torasa, Korato
YpPeAbT € 61N M3MON3BaH B paAMKUTE Ha rapaHLMOHHWUA NepUos, B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUINCKN UAn
WHAYCTPUaNHW NPeAnpUATUA UK € BN M3NIOHEH Ha NoAo6eH BUA HaToBapBaHe.

3. Ot Hawwara rapaHuma ce U3KIYBaT:

- LLleTn no ypeaa, Bb3HWKHANM BCIEACTBUE HA HECBHO/IIOAABAHETO HA YMbTBAHETO 3@ MOHTaX UK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKWN HEKOMMNETEHTa MHCTaNaumMA, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (Kato Hanp. NoCpeAcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBW/IHO MPEHOBO JIMHEMHO HanpexeHne
WV BUJ, €NEeKTPUYECTBO) MKW BCNEACTBME HA HECHONOAABAHETO Ha pasnopeaouTe 3a NnoaapbHKa
1 TeXHUKa Ha 6€30MacHOCT M/IM NOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ypeaa Ha aHOPMasIHW YCNO0BUA,
XapaKTepHu 3a OKOJIHaTa cpeja Wan nopagu avncealla noaapbHKa u o6cnyxsaHe.

- LLleTn no ypeaa, Bb3HUKHANN BCAACTBME HA HENO3BOJIEHA UM NPOPECHMOHAIHO HEKOMNETEHTHA
ynoTtpeba (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nosidaBaHe Ha HepaspeLleH MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba uan obopyasaHe), NPOHWKBAHE Ha YyXAM Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHM
WM Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), NpUaaraHe Ha cuia Uan YyXKAu Bb3AenCcTBUA (KaTo Hanp. WeTu
BCNeACTBME Ha nNajaHe).

- LLleTn no ypeaa nan no YacTv Ha ypeaa, Ab/Kallim Ce Ha M3HOCBaHe BCIeACTBUE Ha No3BaHe,
Ha 06M4aiMHO MK APYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuog Bb3nn3a Ha 24 mecela 1 3anoysa Ja Teye OT gararta Ha NOoKynKa Ha
ypeaa. lapaHuMOHHM NPeTeHLMN cnefBa Aa ce NpeaAsaABaT Npean U3TUYaHEeTo Ha rapaHLMOHHUA
nepuoa B paMK1Te Ha ABE CEAMULIM, CNeJ KaTo CTe OTKpUAK dedekTa. [pefasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHN NPETEHLMN Caef N3Tn4aHe Ha rapaHLMOHHWUA NEPUOZA € USKITIIOYEHO. PEMOHTBT nan
noagmsHarTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/HaBaHe Ha rapaHLUMOHHMA Nepuoga, HATO ce cTapTypa
HOB rapaHLMOHEH Nepuoj B pe3ynTaT Ha Tasu yCayra, U3BbplueHa No OTHOLIeHWE Ha ypeaa
WX €BEHTYaIHO MOHTUPaHW pe3epBHU YacTW. ToBa BarM CbLLO MPWU NON3BAHETO HA CEPBU3HO
obcnyxBaHe Ha MACTO.

5. 3a fanpeasasuTe rapaHuMoHHa NpeTeHumMs, TpAbea Aa perucTpupare noBpeaeHus ypea Ha
www.Einhell-Service.com. [MNoarotBeTe KacoBarta 6enexKa Ui apyru JOKYMEHTH,
yAOCTOBEpABaLLM NOKyNKarta Ha ypega. Ypean, KouTo 6baar uanpareHn 6e3 cboTBeTHUTe
[OKYMEHTU nnmn 6e3 pabpuyHa Tabesika, HAMa Aa 6baart B3eTH Noj BHUMaHWe 3a rapaHLMOHHO
o6cnyBaHe nopasm HeBb3MOKHOCT 3a MaeHTUdULMpaHeTo M. Cnep KaTo HaLWKAT rapaHLuMoHeH
CepBu3 yCTaHOBW NOBpeaara, BegHara e Bu nanparvm nonpaseHns ypes uan HoB ypea.

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABaHE Ha pas3xo4uTe HMe oTCTpaHABamMe C yA0BONCTBME ChLLO TaKa
nedeKTn No ypeaa, KOUTO He ca BK/II0YEHU MK BEYE He Ce BK/0YBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTta. 3a
uenTa, usnparerte, MoAs, ypeaa Ha HalluA cepBu3eH agpec.

Mo oTHOLWEHME Ha U3HOCBALLM Ce, YNOoTpebaBaHu nau AedeKTHM YacTu obpbLiaMe BHUMaHWE Ha
OorpaHnyeHuATa Ha Tasu rapaHuma cbobpasHo MHpopMaLUATa OTHOCHO 06C/TyBaHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnMWAELA TNG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovn. Katd v enefepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

MNpocoxr! Na popdte onwaodnIoTe MPOSTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnovpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

®

Npocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

Sl

Mpogidomoinon! O petatoru{opevog 08nyoq TIPETEL YIA YWVLIAOTEG TOMES (KEPAAR TIPLOVIOU e
KAion 1 TepLoTPEDOUEVO TIAYKO £pyaaniag pe puBuLoN ywviag) va oTepewbei otnv eEwtepikn B€on. O
petator{opevog odnyog TPETIEL Yia TIAAYLOTONES 90° va 0TePEWBEL 0TNV E0WTEPIKT) BEOT).
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Kivéuvog!

Katd ) Xprion Twv CUCKELWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Ynodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTteg
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeikelg aodaeiag. Aev
avaAauBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBEeG TIoU odeilovTal OE Un TAPNOT AUTWV
Twv Odnywv xprong kat Twv Yrnodei&ewv
aodaleiag.

1. Ymodei&eig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeifelg aodpaieiag
0TO eriouvanTopevo BIBALdpLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 0Aeqg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAeiovtal nAekTponAnéia, upkayld kavn
ooBapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAledig kat Tig
0dnyieq yia to péAAov.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2 1 Meprypadn Tng cuokeuvng (eik. 1-4, 6)
Koupri aropavédAwong

2. XelpoAapn

3. AwKOTITNG evepyoTIoinong/anevepyoroinong

yla Aettoupyia paAtoorpiovou

AlakdTTNng EVepyomoinong/anevepyoroinong

yla Agttoupyia oTov dyko

MplovoAdua

Kwntr npooTacia mplovoAduag

PaBdog-06nyodg

MNeplotpedduevog atykog

Kdtw naykog epyaciag

0. Bida akivntoroinong yla meplotpepouevo

Tdyko

11. KAipaka

12. 'EvBeTo Ttaykou epyaoiag, KATw

13. Yrodoxr yla empavela TorobETnong
KATEPYALOUEVOU AVTIKEIUEVOU

14. KATw KAAUUA TIPLOVOAAAS

15. Ma&uadt akivnrormnoinong

16. MNaykog epyaciag

»

S0oNo O
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17. Emdvw mpooTtacia plovoAduag

18. Eykapolog 1} mapAdAAnAog odnyog

19. KAedi aAAev

20. ©¢on yla katepyaldUeVO AVTIKEEVO

21. KAeldi ouodiEng

22. Bida cuodiEng

23. MmouAovL achdaAelag

24. MoyA6G HaVTOAWUATOG

25. Bida akivntoroinong pubuiong ywviaouatog

26. Pikvog koxAiag

27. Papsog-06nyog

28. Bida aopdaAlong yla AATOG KOTING

29. ZVAo wbnong

30. 2xiotng

31. Ztopo avappogpnong

32. KAeldi AANAev

33. ZraupoBida

34. 'EvBeTO MIAYKOU £pYAOiag EMAVW

35. EEwtepikn pAdvTla

36. Bida akivnromoinong yla erddvela
TOTIOBETNONG KATEPYALOIEVOU AVTIKEUEVOU

37. Zmpypa

38. Aapn ue ecoxn

39. Metator{opuevog odnyog

40. Bida otepgéwong petarorilduevou odnyou

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel Tng meplypadnq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOUE Va eEAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepImTWwon eAAeiPEWV
TUNHATWYV TTAPAKAAOULE VA aroTavoeite evTog
5 gpYACIUWV NUEPWV aTtd TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOUI(oVTAG TNV
loxvouoa anédelEn ayopds. Napakaovue va
TIPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oToug 6poug
syyunonq OTO TEAOG TWV OSNYLWV.
Avoite T ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN GUOKEUN).
®  AMOPaKPUVTE TA UAIKA CUCKELACIAg
KOBWQ KAl T CUCTHAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EAéyEte T ouokeur Kat Ta a§eooudp yla
evdexoOueveg (nuIEG amd tn petadpopd.
®  ®uAdte TN cuokeuacia av yivetal pexpL Tnv
TApodo NG MPoBeTUALG TNG EYYUNONG.

KivSéuvog!

H cuokeun kat Ta VAIKA cuokevaciag v
eival mayvidia! Ta madia Sev emtpEéneTal
va mai{ouv UE TIAACTIKEG GAKOUAEG,
TAQOTIKEG HEMPBPAVEG KaL HKPOAVTIKEIEVA!
Ypiotaral kivéuvog katamoong Kat
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aocpugiag!

MplovoAdua e okANpPo LETAANO
Eykdpolog 1) tapdAAnAog odnyog
ZUAo wbnong

©¢on yla KatepyaldUEVO AVTIKEIEVO
KAeldi peTwriikng ommg

KAeldi aAAev

MNpwTtdTtuteg Odnyieg xpriong
Yrodei€elg aodpaieiag

3. ZwoTt xpnon

To ¢paAtoompiovo e OTIAYKO EpYAciag
TipoopideTal eEUTMPETEL Yla KABETN KOTI Kal
ETIUNKN KAl £YKAPOLA KOTIY] (LOVO [e EYKAPTSTLo
06nyod) EVAWV Kal TTAAOTIKOU, avAAoya e TO
MEYEDOG TNG HNXAVNG.

H pnxavn va xpnotuoroleital Hovo yla To OKOTtO
yla Tov oTtoio TtpoopileTal.

KdBe mépav TouTou Xprion Sev avtamnokpivetal
otnV evdedetyuévn xpnon. MNa {nuég mavtog
€idoug Tov odeilovTal oe Pn evoeSeLyEVN
XPrion eubUveTaL O XEIPLOTI/XPN0TNG Kat OxL

0 KATaokeuaotnq. Ertpénetal pévo n xprion
TIPLOVOAQUWV KATAAANAWYV YLa TN UNXAVH.
AmayopeveTal n Xprion SIaxweLoTIKWYV SioKwV
TavTtog eidoug.

AvandomaoTo HEPOG TNG EVEESELYUEVNG XPTIONG
eival kat n pnon Twv unodeiEewv aopaleiag,
KaBwg Kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uTtodeielg XelpLoov oTnVv odnyia xpriong.

Ta dtopa Tou Xelpidovtatl Tn Hnxavr, TPETEL va
eival eEolkelWEVA [IE TO XEIPLOUO TNG KAl Va
EVNUEPWOOVV Yla EVOEXOIEVOUG KIVSUVOUG.
Mépav TouTou va TnPoLVTAL AUoTNEA Ol
Slatagelg mMpoOANWNG atuxNUATWYV.

Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YeViKoi
KOVOVEG LATPIKNG EPYACIAG KAL TEXVIKNAG
aoddAelag.

TpoTtomoelg 0T UNXAVH AroKAEiOUV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEVAOTN aTto TIG {NILEG TIOU
TIPOKUTITOUV Ao T XPrion QuTH.

Map’'dAn Tnv evdedelypévn xprion Sev Hrmopouv
Va ATTOKAEIOTOUV TEAEIWG OPLOpEVOL KiVOUVOL.
E&aitiag TNg kataokeung Kat TG Soung g
unxavng dev anokAeiovtal Ta €&Ng:

*  Emnadn pe TV PLOVOAAA OTO AKAAUTITO
THrHA TNG.

Eméppaon otnv KivoupEevn TIpLOVOAGUa
(TPAUMATIONOG, KOWIHO)

Ekodevdoviopodg katepyalopevwv
QAVTIKEEVWV 1] TUNUATWY TOUG.
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Opavon TPLOVOAduag.

Ekodpevoovionog EAATTWHATIKWY TUNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.
BA&BN ™ng akong étav dev xpnotoroleital
N anartoUUEVN WTOTPOCTACIA.

EruBAaBeiq yia tnv vyeia ekmopnég okdvng
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

H pnxavn emurpénetat va xpnouuoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO Yl TOV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
TEPAv TOUTOU XPrjon eV avTarokpieval oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio ipoopiletal. Ma BAABES
Tov odeilovtal og TIapdoLa XPrion 1 yla
TPAUUATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPMONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLa EMTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKN
1) Blopnxavikr xpnon. Aev avaAappdavoupe
€yyunon og TepInmTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmONnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Kwntmpag evaAAacoopevou

PEUHATOR eveeneeeeeneerneeeenreeeesienneenes 230V ~ 50 Hz
10XUG oo . 1200 Watt
EiS0G AEITOUPYIAG ..o St
Ap1BuOG OTPOPWYV POAEVTIN, ....cee 4500 min™
MplovoAdua e GKANPo

METAAND .o 2210x230x2,5mm
APLOHOG SOVTUDV .. 24
20VSEON AVAPPOPNONG weveeveeeereeeeeneeen @35 mm
Emudaveia BAonG ..oocvveeeeerveenieenne. 400 x 325 mm
BAPOG i 10 kg
Zav emurpanédlo nplovt:

MAYKOG €PYATIAG v 360 x 250 mm
"YWOG KOTING: e 0-33mm
Méylotn diatopr) Tou

AVTIKEEVOU ... 15,5 x 33 mm
EAdxioto péyebog tou

AVTIKEILEVOU ... 30x10x 100 mm
MapdAAnAog

odNYOG .coveneee. ePLOTPEDOUEVO -30° Ewg + 30°
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Zav TpLovL KABETNG KOTNG:

Medio MEPIOTPODNG vvvrvveveerrenenns -45°/0°/ +45°
Kot pe

PaAtoompiovo ............ 0° éwg 45° Tipog aploTepd
MAATog TpLovioy o€ 90° ........ccveueee 120 x 55 mm
MAATOG TIpLovioy o€ 45° ........ccveeeeeee. 65 x 55 mm
MAdTog Tipoviov oe 2 x 45°

(SUTIAG YWVIAOHA) v 40 x 23 mm
EAdxloto péyebog Tou

AVTIKEIUEVOU ... 30 x 10 x 100 mm
Kivéuvog!

©o6pupog Kal Sovioelg
OL TiEG BopUPWYV Kal Sovrioewv dlarmotTwonkav
oupdwva e to ipdturo EN 61029.

2TAOUN NXNTIKNAG TtieoNng Lp A s 99 dB(A)
ABEBALOTNTA K oo 3dB
2TABUN NXNTIKNG LOXVOG Ly vovvenininnnes 112 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y oo 3dB

Na xpnoiporoleite nxonpootaocia.
H enidpaomn BopuPou propei va €xel oav
OUVETIELA TNV ATIWAELA TNG OKONG.

JUVOAIKEG TIEQ TAAAVTWOEWV (OCUVOAO
SlLAVUOPATWY TPLWV KATeEVBUVOEWV) cUPPWVA e
To mipoTuTo EN 61029.

Ekmour) dovrioewyv a, = 2,162 m/s?
ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

H avadepdpevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMNMEVNG HEBGSOU
€AEYXOU Kal Prtopel va peTaBAndei rj kat oe
eEALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw TG
avadepOpeVNQ TIUNG, AVAAOya artd ToV TPOTIO
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadepodpevn petadoon dov onewv urnopei
va xpnoluotomOei kat yia cUykpLon pe AAAo
NAEKTPIKO EpYaAEio.

H avadepodpevn tiun petadoong dévnong
Urtopetl emiong va xpnotpoTomnOei kal yia apyikn
€KTiuUnon g €kBeong.

MeplopioTe TV dnpovpyia Bopupovu kat TIg

Sovnioelg oo eAdaxioro!

* Na XpnOolUOTIOLEITE LOVO CUCKEVEG OE Aoy
katdotaon.

* Na ouvinpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* Namnpooapudlete OTN CUOKEUT TOV TPOTIO
epyaciag oag.

® [poogkte va unv umepPopTWVETE TN
OUOKELN.

*  AdrioTe TN CUOKEUN VOEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo eld1kod TeXVITN.

* Na amevepyoroleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na dopdte yavTia.

Mpocoxn!

YrnoAemopevol kivéuvol

AKOUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTNG Kat

KOVOVIKNG XP1|ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyaAeiov, upicTavtal TaAvta opiopEVOL

UTtoA€emopevol Kivéuvol. Ot akoAovbot

Kivéuvol UTtopovV va IapoucLacTouV

avaAoya e TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOINB0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOoTACIAG aTIO OKOV).

2. BAd&Beg Tng akong, edv dev xpnotyomolBei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAd&Beq g vyeiag mou mpokaAovvTal arod
Sovnoelg xeplov-Bpaxiova, eAv n CUOKELT
XPNOOTIONOEL yia HeYAAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua iy dev peital kat dev cuvinpeitat
owoTA.

5. Mpwv ™ 6€0M o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVdeoN OLyoupeUTEiTE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SiKTvoUL.

Mpoeidomoinon!

Mpwv kAvete pubpicelg 6TN GUOKELUT va
Byadete mavta To BUocpa ano tnv npida.

® H unxavn npémnel va torobetnOel wote
va €xel arndAutn euotddela, SnA. o€ TIAKO
epyaciag, o€ BAOM YEVIKNG XProNg 1) KATL
TIAPOOLO.

® [lpw tn B€0on og Aettoupyia TIPETEL Va €XOUV
ToToBeTOEl WO TA OAA TA KAAUUUATA KAl OL
Slatdagelg aodaleiag.

® H mplovoAdpa mpémnel va PUropei va Kiveital
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eAevbepa.

* Nampooéxete ota 1dn Katepyaoueva EVAA
va Pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KapPLA 1) BideQ KATT.

® T[lpwv evepyoTtoloeTe ToV SLIAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
olyoupeuBeite wg 6Aa €xouv TorobeTnOel
OWOoTA Kat WG KivouvTal eAeVBepa Ta
KIVOUWEevVA TUAUATA.

® [lpwv Tn oUVSEON OLYOUPEUTEITE WG TA
OTOLXEIQ OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOLV LE TA
oTolxeia Tou SiKTuou.

®  3TEPEWOTE TO OTNPLyHA (37) pe ) Bida otV
eMnAvw TIAeUPA Tou 08NYoU.

5.1 ZuvappoAdynon Tov TPLOVIOU: (ELK.
1/3/16)

®  BdAte Toug dvo Bpayioveg oTrpIENG Tou
KkatepyaldUevIou avTikelpévou (20) oTiq
TIPOPAETIOEVEG UTIOS0XEG (13) oTNV TTAEUpA
TNG CUOKEUNG KL OTAOEPOTIO|OTE HE TIG
Bideg (36)

* [ia va anodUyeTe TO VA TIECEL ] UNXAvn
TIPOG TA THOW, TIPETIEL VA OTEPEWOOUV TA
SVo édLa (a) aploTepd kat Se€ld oTnV Tiow
TIAEUPA TOU TIPLOVIOV, OTIWG daiveTal oTnv
elkova 16, pe ava 2 Bideg.

5.2 AAN'y1} 6€on Tov TIPLoVIoY TIOAAATTANG
Aetrovpyiag (eik. 1/2/3)

To mipLovL Aetttoupyei o Vo BEoelg epyaoiag:

A: Alokottpiovo Ttaykou (elk. 1)

B: ®daAtoompiovo (eik. 2)

H aAAayn] Tou mploviov va ekTeAeital
oUNPWVAa PE TNV akoAoudn Stadikacia kat
Brpa pog Bria, yia va punv npokAnOei
BAGPN o€ eEapTrpaTa Tov.

Mpocoxn: BydAte to BUopa anod tnyv mnpida,
TPV KAVETE TNV aAAayr oTo mpiovi!

Katd v napddoon 1o TpLdvi €xel pUBIOTEL Yia
™ Aettoupyia A (AlokoTipiovo TtayKou)

5.2.1 AAAayn Tou TpLoviov yia KAOeTn Korm)

*  XaAapwote To Ta&ddt cuodiEng (15)

* Kwnote Tov idyko epyaciag (16) pe éva xépt
TIPOG TA EMAVW KAl CUYXPOVWG TILECTE |IE TO
AANO XEPL TNV KEDAAT| TNG UNXAVNG E TN
XEPOAARN (2) Tipog Ta kaTw. H TplovoAdpa
(5) mpérel va eEadavideTal teAeiwg o
OXLOWT) TOU TIAYKOU epyaoiag (16).

*  Katémyv opiyyete Kat TO TTAgadt
aoddAong (15).

®  To kAeldi pavdaAwpatog (24) kvribnke Twpa
TIPOG TA EMAVW Kal EAEUBEPWOT TO UTTOUAOVL
aodaAeiag (23).

* [€oTe TNV KEGOAN TNG UNXAVAG HE TNV
XEWPOAQPN (2) Ttpog Ta KATW Kat Tpapnéte
P0G Ta €W TO PMOVAOVL aodaleiag (23).
‘Etol Slakomretal n tpododoacia Taong
TPOG ToV SlaKoTTN (4) Yla TNV epyacia otov
TIAyKo Kat Tpododoteital o Slakommng (3) yla
KAOeTN KoTt.

® [poooxn)! Xdapn 0To EAATIPLO 1) UNXavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVBePN TN XELPOAAPN (2) HETA TN
ANEN TN KotmG, AAAA KIVr)OTE TNV apyd Kat
He eAadpld avTimieon 1pog Ta ENMAVW.

*  Adapéote 10 KATW KAAUUMA (14) TG
TIPLOVOAQHAG.

*  Twpa aAAage n Aettoupyia oe Aettoupyia
KABETNG KOTING.

5.2.2 AAAay1 Tou TipLoviovU yia AelToupyia
GTOV Tta 'YKO.

® TomoBetnoTe TNV KEDAAN) TNG MNXAVIS
KAaBeTa oTov TieploTpedOEVO Sioko (8) oe
0°.

*  >oiEte TIg Bideg oTepewong (10) kat
oLoDdIENG (22).

*  TomoBeTroTe TO KATW KAAUMA TNG
TIPLOVOAANAG (14) oTov TIEPLOTPEPOUEVO
Sioko (8), émou kat Ta Vo Tiow TodLa Tou
KOAUMPATOG (14) TIPETIEL VO KOUTIWVOUV
KOAd Ttiow artod ) papdo-0dnyo (7).

*  XaAapwote To Magddt cvodiEng (15)

* Kwnote Tov tdlyko epyaciag (16) pe eva xépt
TIPOG TA EMAVW KAl CLYXPOVWG TIECTE E TO
AAANO XEPL TNV KEDAAN TNG UNXAVAG HE TN
XEWPOAQPN (2) Tipog Ta KATw. H plovoAdua
(5) mpémel va eEadaviletal TeAeiwg otn
OXLOMN TOU TIAYKOoU gpyaoiag (16).

* Katémv ooiyyete kal TIg dU0 Bideg
aopaAilong (15).

* [€ote TO KoL aropavdéaiwong (1) kat
XAUNAWOTE TNV KEPAAR TNG UNXAVAG HE TNV
XEWPOAQPRN (2) LEXPL VA KAAUTITEL TEAEIWG
n KATw TpooTacia rplovoAauag (14) tnv
TIPLOVOAQA.

°  >mpwéTte péoa TO UTOUAOVL aodaAeiag (23)
yla va aodaAioeTe TO TIPLOVL OTNV KATW
B€on, €10l odnyeital n Téon Tou SIKTUOU TIAAL
aro Tov SLaKOTTN (3) 0ToV SLOKOTITN (4).

*  XaAapwote to Tagddt (15) kal xapnAwoTte
Tov Ttdyko gpyaoiag (16) oto ermbupovuevo
Babog kotm|G.

* Enavaooifre to ma&adt (15).
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Me 1o xaunAwpa Tou iaykou epyaciag (16)
UITAOKAPETAL TO UITOUAGVL aodAALong (23) e
TO KAELSI pavSAAwong (24) £ToL WOTE va Un
uropel va tpapnxtei mpog ta E&w.

Twpa aAAage n Aettoupyia oe Aettoupyia
Tdlykou epyaciag.

5 3 PUBuion Tou mploviov. (eik. 1/2)

Ma TNV YETATOTILOT TOV TIEPLOTPEPOUEVOU
Silokou (8) xaAapwote T Bida
otabeporoinong (10) katd mep. 2
TIEPLOTPOPEG.

O neplotpeddpevVoq diokog (8) Slabetel
B¢oelg otabeporoinong oe 0°, 5°, 10°,

15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° kat 45°. MOAIg
KOUUTIWOEL O TIEPLOTPEDOUEVOG Siokog (8),
TIPETIEL VA 0TABEPOTIONOEL ETUTIPOCOETWG N
0€on pe oodi€o TG Ridag otabeporoinong
(10).

Edv xpeialovtal kat dAAeg B€oelg ywviag,
TOTE 0TABEPOTIOLEITAL O TIEPLOTPEDOUEVOG
Silokog (8) povo pe ) Bida otabeporoinong
(10).

Me ehadpld mieon TG kepaAng Tng
UNXavng pog ta KATW Kal cUyxXpovo
TPARNYHA TOU UTTOUAOVIOU a0DaAEiag

(23) ard 1o oTrPLYUA TOU KIvNTrHpa,
artacdaAiletal To PLdVL 6NV KATW BEon
£pyaoiag. ZtpiPTte TO UTTOUAOVL aodaAeiag
(23) katda 90°, yla va rapapeivel n kepaAn
™G MNXAVNAG aracdpallopevn.
MNeploTpePTe TNV KEGAAY TNG KUNXAVNG TIPOG
TA TIAVW.

H kedaAr) TNG PNxavng Wropei pe xaAdpwpa
™G Bidag cvodEng (22) pog Ta aplotepd
va TIApEL HEYLOTN KAlon 45°.

EAgyETe eav n TAon SIKTUOU CUUDWVEL e
TNV Tdon Tov avapEPTal oTnV TIvakida Je
TO OTOLXEIQ TNG OCUOKEUNG, KAl CUVOEDTE TN
OGUOKEUN.

5.4 PuBuion akpifeiag Touv TEppATOG yia

Kot ywviag 90° (ek. 19/20)

XaunAwoTte TV KEPAAR TNG UNXAVNAG TIPOG
TA KATW KAl 0TABEPOTIOMOTE TNV LE TO
UTTOUAOVL acdaleiag (23).

XaAapwote tn Bida ovodiEng (22).
AkoupurmoTe Tov 0dnyo ywviag (a)

HETAEV TNG TIPLovoAduag (5) kat Tou
TIEPLOTPEDONEVOU TIAYKOU (8).

XaAapwoTe 1o MagIadt otnv avtibetn
TAgUPd (b) kat puBpiote TN Bida pubuong (c)
£T0L WOoTE N YwVia peta&y mplovoAdpag (5)
Kal TeploTpedodEVOU TIdyKou (8 ) va eival
90°.

Ma va otabeporomoete TN pUBULION AUTH
Eavaodi€te 1o MAEIUASL 0TV avTtibetn
mAgupd (b).

5.5 PUOuIon akpipeiag Tou T€ppatog yia

ywviacua 45° (k. 19/20)

XapunAwoTe TNV KEPAAR TNG UNXAVAG TIPOG
TA KATW KAl 0TABEPOTIONOTE TNV E TO
MIouAOVL aodaleiag (23).
2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOEVO
Tayko (8) otn B€on 0°.

XaAapwote T Bida cvodEng (22) kal dwote
KAioM 0NV KEPAAR TNG UNXAVNAG HE TN
XEWPOAQPN (2) Tipog Ta aplotepd oe 45°.
PuBuiote Tov 06nyd ywviag 45° (f) peta&u
TIPLOVOAAAG (5) kal TteploTPEDOUEVOY
mdaykou (8).

XaAapwote To Magdadt otnv avtibetn
mAgupd (d) kat pubpiote T Bida pubuong
(e) étol wote n ywvia peta&l mplovoAdpag
(5) kaL TePLOTPEDOEVOL TIAYKOU (8 ) va
eivat 45°.

Ma va otabeporiomoete TN pUBULION AUTH
Eavaodi€te 1o MAEIUASL oTNV avTiBetn
mAgvpd (d).

5 6 Avappodnon pokavidiwyv (eik. 18)

To mipLdvL eival eEOTIALOEVO [le OAKO YLl TN
OUAAOYY TwV pokavidiwy (31).

Mrmopei va cuvdebei amAd oe 6Aa Ta onueia
avappodnNoNg POKAVISLWV.

Na xpnolporoleite T cuokeur| POVO e
ovoTnua armoppodnong. Na eAEyxeTe

Kal va kabapileTe TAKTIKA TOUG Aywyoug
arnoppopnong.

5.7 AvTIKATAOTACT) TNG TIPLOVOAAMAG (ELK.
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BydAte 1o Buopa anod v npida, n
TIPLOVOAQHQ TIPETIEL VA aKLVNTOTIOMmOEL
TeAeiwg.

PuBuion tou mploviov yia kaBetn kot (BA.
5.2.1)

Naokapete TIg SUo Bideg AAAeV (32) kat
adalpgote 10 oXiot (30) padi pe tnv
npooTtacia mplovoAdapag (17).

AdaipeaTte TIq oTaupoPLdeg (33) kat To
€vBeTo Tou Ttdykou (34).

AodalioTe pe SeElOoTpOdN TIEPLOTPODN
v e€wtepikn PpAavtda (35) pe 10
OUMTIAPASISOUEVO KAELST LETWTIKAG OTING
(21) kat EePdwoTte TN Bida pe To KAELSI
AAAev (19) (Mpoooxny! AplotepdoTpodo
omeipwpal).

Adaipéate TNV TplovoAaua (5) amd tnv
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£0WTEPLKY PAAvVTLa Kat TpaPnr&te TN pog
TO EMAVWHEDA ATTO TN OXIOMN TOU TIAYKOU
epyaoiag (16).

*  KaBapiote kaAd TV eEwTepIKT Kal
e0wTePLKN PAAVTIa KaBWG Kal Tov agova
TOU KIVNTNPQ, TIPOTOU TOTIOOET|OETE
TNV Kawvoupyla Kat opi&ete MPLOVOAAA.
Mpoooxn! H Ao&n TAeupd KOTING TWV
Sovtiwv, dnA. n katevBuvon ePLoTPOPNS
NG TIPLOVOAQAG, TIPETIEL VA CUNPWVEL
Ue TNV KatevBuvon Tou BEAoug TAvw oTo
nepiBAnua.

* EnavatorBetrote 10 €vOeTO (34), TO O0XioTN
(30_ kat tnVv pooTtacia mplovoAapag (17)
Kal odi&te TA.

®  Katd ) oTepéwon Tou oxiotn (30) va
npocoéEete n andotaon HeTal TV SoVTIWV
NG TPLOVOAAAG Kal Tou oXioTn va givat
TOUAAYXLOTOV 3 mm Kat HA&IOU 5 mm. (eIK.
7)

® T[lpotov apyioete TAAL va epyAeoTE UE TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA
TWV CUCTNUATWYV aodaAeiag.

6. XELPLIONOGQ

MeTta anoé kabe véa pUBULON CUVICTOUME
Hia SOKIMACTIKY) KOTIN yla EAEYXO TWV
puBpuicewv.

Mpoooxn: H pnxavn dtab€tel pe Stakomtn
acdaleiag (k. 17/ap. b). Ze mepintwon
umEPPOPTWOTG TNG UNXAVNG, StakoTTETAL
autopara n Aettoupyia TnG.

Ma va EMavevepyoTomGETE T Unxavn,
TIPETEL VA TIEPLUEVETE MEPIKA AETITA MEXPL
va kpuwoel. Katomv emavamedete Tov
dlakomtn unepdpoptwong (b) kat n pnxavn
HUTopEi va emavayproiMoToinoei.

Mpoeidomoinon! O petaromlduevog 0dnyog

(39) mpérmel yla mAaylotopég 90° va otepewbel

OTNV E0WTEPIKT) BEOM.

®  Avoi€te Tov HOXAO akivnToroinong (40) Tou
peTatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE TovV
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta péoa.

® O petaroruopevog odnyogq (39) mpermel
Va aKLvnToToleiTal TOOO TIPLV Ao TNV TILo
£0WTEPLKY) BEON, WOTE 1) ATIOOTAON LETAEY
Tou 08nyoU (39) kal Tou SioKou TOU TIPLOVIOU
(5) va givat 1o oAV 5 mm.

® Tlpwv TNV TOWN TIPETIEL VA OLYOUPEVTEITE VA
UNV UTTApxeL LETAEL Tou 08nyoU Kal Tou

Siokou Tou TIplovioy pofog cUyKpouong.
*  Zavaodire Tn Bida otepéwong (40).

Mpoeidomoinon! O petarorulduevog 0dnyos

(39) TpErel ylIa ywviaoTeg TopEg 0° - 45°

(kedaAr TIplovioL e kAion 1 ieploTpedOEVO

Tayko epyaoiag pe puouLon ywviag) va

otepewbei oTnV eEwTEPIKT BEON:

®  Avoi€te Tov HOoYAO akivnToroinong (40) Tou
petatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.

® O petarori{opevog odnyog (39) mpermel
Va aKLVNTOTIOLELTAL TOOO TIPLV ATtO TNV TIO
€0WTEPIKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAON PLETAED
Tou 08nyou (39) kal Tou §ioKoU TOU TIPLOVIOU
(5) va eivat o TTOAV 5 mm.

® [lpwv TNV TOWN TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
MV urtdpxel LeTa&l Tou 0Snyou Kal Tou
Siokou Tou TIpLoviov GpoBog cUYKPoUoNG.

*  Zavaodire Tn Bida otepéwong (40).

6.1 Xprion cav mpiovi maykou (&ik. 1-9)
PuBuion tou mploviov yia Aettoupyia iétykou
(BAéTEe 5.2.2)

Mpoooyn katd v €vapén Tng Korm|g.

6.1.1 AlakonTng evepyormnoinong /
arnevepyoroinong (€. 4)

* [MEdovtag To Mpdoivo TMARKTPO (a) Uropeite
va evepyortonoeTe To TIPLOVL. MNpv apxioete
va epyAeoTE |UE TO TIPLOVL, TIEPIUEVTE VA
dtaoel n TiplovoAdua (5) Tov peyloTto aplopd
OTPODWV.

* [la va eMavaamevePYoTIONOETE TO TIPLOVL, Va
TIECETE TO KOKKLVO Slakortn (b).

6.1.2 PUBuION TOV BABOLG KOTNG (EK. 1)

*  XaAapwote To magddl otabeporoinong
(15) kat puBpioTe Tov Alyko epyaciag (16)
OTO anartoupevo B'0og korm|g. H riplovoAaua
(5) va ipoeexel akoun HEPLKA XIALOOTA aTtO
TO QVTIKEIUEVO TIOU KOBETAL.

* Enavaooifre to ma&dadt (15).

6.1.3 EkTéAeon eMiPNKWV KOTIWYV (£1K. 4)

®  XaAapwoTe Tov pIkvO KoxAia (25) kat
puBUioTE TOV EYKAPOLO KAl TIAPAAANAO
0dnyo (18) og 90°, enavaooifte ™ Bida (25).

* TomobetrioTe TOV MAPAAANA0 0&nYo (18) anod
Ta 6€€Ld 0TO UPOOTIVO AUAGKL TOU TIAyoU
epyaoiag (16).

*  ZeBdwoTe TIG dUo Rideg (26). Zrpwéte
™ PAR60-08NYO (27) HEXPL TN e TNG
TIPLOVOAANAgG (5) kal 0TaBEPOTIOOTET TNV.
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Pubuiote Tov mapdAAnAo odnyo (18) pe tnv
KAllaka (c) otov Ttayko gpyaciag (16) oto
€MOUUOVKEVO EYEDOG Kal 0TABEPOTIOW|OTE
ue Bida cuodiEng (28).

Evepyomomjote Tov To TpLovL edovtag To
TIPACLVO TTANKTPO ().

2npw&Te TWPA TO KATEPYALOHEVO
QAVTIKEILEVO apyd KAl e artOAUTn akpiBela
KOTA PUrKOG TOU TIapdAANAou odnyou (18)
TPOG TNV TiplovoAdua (5).

Avoiyel ard pévn Tng N UpooTivi
pooTacia TG TplovoAduag (17) étav
OTIPWYXVETE TO AVTIKEIEVO.

Mpoooxn): & TAATOG AVTIKEILEVWV KATW
artdé 120 mm TIpETEL va XpnoyLomoleite
onwodnnote N papdo wbnong (29) otnv
TIEPLOYT] TNG TIPLOVOAAUAS (5). (BAETE

€lk. 5) (oupnapadidetall) e MAATOG TOU
KaTePYaldUeEVOU aVTIKEIUEVOU KATW ard 30
mm va xpnotoroleite EVA0 powOnong (d)
yla TNV wlnon Tou avTikeipevou. (eik. 6). To
EVAo wbnong dev ocuunapadidetal! (Oa To
Bpeite oTa £181KA KATAOTHLATA)

Na oTIPWYXVETE TO AVTIKEIEVO TIAVTA LEXPL
TO T€AOG Tou oXiotn (30). (eIK. 7)

Metd tnv kot kAgivel TTAAL anod PHOVo Tou TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA (17) KAl KOAUTITEL
TNV pLovoAdua (5).

ATEVEPYOTIOOTE TO TIPLOVL.

Mpoooxn: Na acdpaAileTe pakpla
QAVTIKEILEVA YLA VA N TEECOUV OTO TEAOG TNG
Sladikaciag KotmG. (Tt X. Béomn KAL)

.4. EKTEA€EON EYKAPOLWV KOTIWV (ELK. 8/9)

ToTtoBETNOTE TOV £YKAPOLO KAl TIAPAAANAO
06nyo (18) ard prpootd oTo MAAiVO auAdkL
Tou TIdyKou gpyaciag (16).

2 pi€te ™ Bida otabepodinong (28)

UEXPL VA UTTOPEL va KIVELTAL O EYKAPOLOG 1)
TIapAaAAnAog 0dnyog (18) e Aiyo t{oyo oTO
QAUAGKL TOU TIAYKOU epyaoiag (16).
XaAapwoTe Tov PIKVO KoxAia (25) kat
PUIOTE Kal 0TABEPOTIONOTE TOV EYKAPOLO
06nyo (18) otnv embupoVEVN YwVia.
XaAapwoTe Toug SU0 PIKVOUG KOXAIEQ

(26) kaL oTpw&Te TOV 06NYO (27) TIPOG TA
apLloTePd, HEXPL VA NV OKOUUTIAEL TIAEOV
ATav OTIPWYVETAL TNV TIPooTasia TNg
TiplovoAapag (17). Katoériv ooiyyete kal Tig
Sv0 Bideg (26).

Evepyoroinon mploviov.

Miéote T0 KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO KAAA
otov 0dnYo (27) kal oTipWETE TO e TOV
£YKAPOLo Kat TIapdAAnAo 0dnyo (18) apyd
OTNV TPLOVOAAA (5) yla va eKTEAECETE TNV
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Korm).
Metd ™ Anén Tng Kotng,
ETIAVAATIEVEPYOTIOLEITE TO TIPLOVL.

6.2. Xprion cav mpLévL KAOETNG KOTMNG
PU6uLoN TOVL TIpLoVIoU yia KaBeTn kom (BA.
5.2.1, 6)

6.2.1 PuBpiocelq (ewk. 2/3)

H kedaAr| TnG Unxavng Uropei he xaAdpwpa
™G Bidag ocvodEng (22) pog Ta aplotepd
Va TIapeL HEYLOTN KAlom 45°.

O neploTpedOpEeEVOG TIAYKOG (8)

pubpileTal pe To AAoKAPLONA TWV PIOWV
otabeporoinong (10) amd -45° éwg +45°.
‘Evap&n Aettoupyia Tou Tploviol pe

Ttieon Tou SlakéTtTn evepyoroinon/
artevepyortoinong (3). O Slakdmtng mpemel
Va KPaTLETAL TILEOUEVOG KaTd TN SldpKela TNG
epyaociag.

6.2.2 KaBetn komn 90° kal teploTPEPOUEVOG

naykog 0° (k. 1)

To mipLdvL evepyoroleital Ue oUyxXPOVN

Tiieon Tou SlakoTtTn evepyoroinong/
artevepyortoinong (3).

Mpoooxn! AkoupuroTte oTaBePA TO UALKO
Tou B€AeTe va KOWYeTE oTNnV emipdvela TG
MNXAVNAG Yla Va i LETATOTILOTEL KATA TN
SlapKela NG KOTNG.

MeTtd Tnv evepyoTtoinomn Tou TIPLoVIOU
TIEPILEVTE, LEXPL VA PTACEL 1 TIPLOVOAAUA (5)
TOV LEYLOTO aplBpd otpodwv TngG.

MieoTe mpog 1o TAAi To HOYXAO amnacdAAlong
(1) kAL KIVAOTE TNV KEPAAR} TNG UNXAVNAS

He TN XelpoAafn) (2) opoldopopda kat pe
ehadpld Tieon TPOog Ta KATW PECA ATO TO
KaTtepYalOEVO AVTIKEIIEVO.

Metd ™ Anén Tng epyaoiag, dpepTe TIAAL

NV KEDAAT TNG UNXAVNG oTNV EMAvw B€on
akivnToroinong Kat adrote eAe’Bepo To
SLaKOTITN EvepyoTIoinoNng/anevepyoroinong
(3). Npoooxn)! Xd&pn 0T EAATHAPLO 1) PNXAVY
TETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVBePN TN XELPOAAPTN (2) HETA TN
ANEN TN Ko, AAAA KIVI|OTE TNV KEDAAN
NG MNXavNg apyd Kat pe eAadpld avtirieon
TPOG TA EMAVW.

6.2.3 KaBetn komn 90° kat epIOTPEPOUEVOG

naykog 0°- 45° (eik. 10)

Me To paAtoompiovo e TIdyKo Propeite va
eKTEAEOETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA KAL
Sekla amnod 0°-45° Tpog Tov 0dnyo.
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B¢on.

XaAapwoTe Tov MePLOTPEDOUEVO TIAYKO (8)
ue Adaokdplopa g Bidag aodpdAiong (10).
Me n xelpoAafn (2) pubpilete Tov
TEPLOTPEDOEVO TIAYKO (8) 0N Ywvia

Tou embupeite, SnA. 1o onuddt (a) otov
TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO VA CUUDWVEL e
Vv embupoupevn ywvia (11) otn otabepn
TAdka damedou (9).

ZavaooiEte N xelpoAar) acpdaiiong

(10) ywa va oTabepororioeTe TOV
TIEPLOTPEDONEVO TIAYKO (8).

EkteA€oTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
£dadlo 6.2.2.

6.2.4 Kot ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTpedOpeEVOq TIaykog 0° (k. 11/12)

Me 10 PpaAtoorpiovo pe TTayKo TIPLOVL UTTOPEITE

Va EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA ApLloTePA armd 0°-

45° Tipog TNV empavela epyaoiag.

®  OgpTe TNV KEPAAN TNG UNXAVAG OTNV EMAVW

B¢on.

2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO

mdlyko (8) otn 6€on 0°.

XaAapwoTte TN Bida cuodiEng (22) kat

SwoTe KAIoN TNV KEDAAT) TNG MNXAVNIG HE

™ XEPOoAaN (2) TtPog Ta aploTEPA HEXPL

va deixvel o deiktng (b) TV emubupovpevn

ywvia.

Zavaooifte To a&adt aocpaiiong (22) kat

EKTEAECTE TNV KOTIN) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO

£6adlo 6.2.2.

6.2.5 Komn] ywvidaopartog 0°- 45° kat
nepLoTPePOpEVOG TIAYKOG 0°- 45° (E1K.
11/12/13)

Me 10 dpaAtoorpiovo pe TTAyKo UMopEiTe va

EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA aTtd 0°- 45°

TIPOG TNV ETILPAVELD EQYATIAG KAl CUYXPOVWG

arod 0°- 45° pog Tov 08NYO-TEPHA (STTAS

YWviaoua).

®  OgpTe TNV KEPAAN TNG HNXAVNAG OTNV EMAVW

B¢on.

XaAapwoTe Tov MePLoTPEDOEVO TIAYKO (8)

ue Adaokdplopa g Bidag aodpdAiong (10).

Me n xewpoAapn (2) pubpiote Tov

TIEPLOTPEDONEVO TIAYKO (8) oTNV

emmBupovpevn ywvia (BAgme kal e6AdLo

6.2.3).

ZavaooiEte T xelpoAar) acpdaiiong

(10) ywa va oTabepormoroeTe TOV

TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO.

XaAapwote TN Bida cuodiEng (22) kat

SwoTe KAIoN TNV KEDAAT) TNG MNXAVNIG HE

™ XEPOoAaRN (2) TtPog Ta aploTEPA HEXPL
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™ ywvia ov embupeite (BAETE kal 6AdLo
6.2.4).

=avaooifte ™ Bida cvoPiENg (22).
EkTeAE0TE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.2.2.

7. AVTIKATACTAGCT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

Kivsuvog!

Edv aBet BAAPN To KaAWSI0 oUvdeon TNG
OUOKEUNG HE To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avTtikataotabel and Tov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU eEUMNPETNONG
TEAATWV 1) arod Tapopola eEEISIKEVIEVO
TPOoWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivséuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomobETNONG Va
Byadete to I and v Tpida

8.1 KaBapiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVBEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTpata
TPOOTACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAL TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN CUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN Tiieo).
ZUVIOTOUE Va KaBapileTe Tn cuokeun
AUEOWG PETA artd KAbe xprion.

Na kaBapileTe TN CUOKEUTN TAKTIKA pE Eva
vwtéd avi kat Aityo paAaké oarmouvt. Mn
XPNOLOTIOLE(TE KOBAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati 5ev arnokAegieTal va KaTaoTpEPouV Tnv
emipavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAOoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
oTivenpwv va eAeyxOouv ol WNKTpeg ano
eEe18IKEVUEVO NAEKTPOADYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv Ynktpwv
ETUTPETETAL VA Yivel oVo amno eEelSIKEUIEVO
NAEKTPOAOYO.
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8.3 ZuvTtripnon

®  3T0 eOWTEPLIKO TNG CUCKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptnpata mou Xpeldlovtal cuvtrpnon.
Na emavaAadwvovTal katd SlaoTrpata OAa
TA KIVOUUEVA TUNUATA.

8.4 MapayyeAia avTaAAaKTIKWV Kat
a&eoovap:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepete Ta eENG:

® TUmMoG TNG OCUCKELNQ

ApBLOG €idoUg TNG CUOKEUNG

ApBu6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG

AplOu6G aVTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kal TIANpodOopies

oTnv lotooeAida www.isc-gmbh.info

ZupBovuAn! MNa éva kalo
ATnoTEAECHA TNG Epyaciag
0aG 0AG CUVICTOUUE
a&eoovdp avwTePNg
modtnTag g lwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AldBeon ota anoppipparta Kat
ETAVAXPNGIHOTIOINoN

H ouokeur) Bpioketal o€ pia cuokevaoia Tpog
anopuyn WV Katd tn petapopd Autrn
ouoKkeuaoia anoteAeital ano MPWTeS VAEQ

KalL ETOL UTTOPEL Va eTtavaypnoloTomeei 1) va
QAvakukAwBEel. H ouokeun kat Ta e§apTraTd tng
aroteAovvTtal ano diadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METOAAO Kal TIAQOTIKA UAIKA. Agv TUTPETIETAL

N anoppuPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWV OTA
OLKLAKA AmopPiUpaTa. Zwaotn anoppupn eivat

N apAadoon oe KATtAAANAQ KEVTPA GUAAOYNQ
UETAXEPIOPEVWYV GUOKEUWYV. Eav dev yvwpilete
TI0U BpioKETAL TIAPOMOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWYV, PWTAOTE 0N
Sloiknomn TG KOWVOTNTAG 00G.
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10. ®VAagn

Na Siatnpeite T cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTEVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kat pakpld and nadid. H idavikr Bepokpacia
arobrikevong eival peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TPWTATUTN cUoKeVAsia TNG.
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Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdTe TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAToppippatal

2Uudwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnTa eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOLOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG 0€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yia avakUKAWGoT PIAKT yia TO TEEPIBAAAOV.

EvaAAakTiKr) AVOT avaKUKAWONG QVTi yla ETOTPOdN

O 18LOKTNTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL OTN OWOTN)
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL VA XPNOLUOTIOLEL TN cUoKeUT). H TTaAld cuokeun propei
va rapayxwpnei oe KEVTPO ETIOTPODNG NAEKTPIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Slaxeiplong aroBARTwy. Aev cuumnepAauBavovTtal Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omotacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong rj dAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pnt™ ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuoddla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv yyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal on
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWCIWY.

MpoogEte 6TL 0TN CUOKELT| AUTY) Ta akOAoUBA EEQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV $Bpod 1) OTL
Xpetadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdpueva eEaptnpata* WnkTpeg
AvaAwotua VAkd/avaAwotua Tuipata* Aiokog, =UAo wbnong
EAAeipelg

* 5ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 € TEPIMTWON EAATTWHATWY 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
ivtepvet oto www.Einhell-Service.com. MNpooéEte va meptypaete e akpifela To opaipa Kat
ATAVTAOTE OTIS AKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  AettoUpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE A TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAARN)?

* T[lowa SucAelToupyia MapaATNPEITAL TN CUOKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meprypdete autn tn SuoAeroupyia.

-68 -
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, a&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIGVTA HaG UTIOKEVTAL 08 AUoTNPo EAeyX0 ToloTNTAG. EAv n cuokeur] autr Ttap '0Aa autd

KAmote dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 604G TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag eEumnEETnoNg MeAaTwV otnv Slevbuvon Tou avapeEpeTal otV Kapta autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIg oV avapEPETal TNV KAPTA £yyUnong.

Fla Vv agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToi oL 6pol eyyunong loxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLHOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN aveEaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pdohEeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG EYYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo TNV €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIApEXETAL SWPEAV.

2. HeyyuUnon emnekteiveTal AOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWHATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOPIdeTal atd TNV kpion
HaG OTNV AmoKATACTACN AUTWY TWV EAATTWHATWY TNG CUOKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopiovTal yla ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdnrtetal cupPaon eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A N CUOKEUN XPNOLoTomdnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Ao v eyyunon pag ealpouvtal Ta €§NG:

- BAGBeq g ouokeung Tou odeilovtal og U TrPNomn Twv 0SNYLWV CUVAPHOAOYNOoNG 1} o€

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THPNOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 E0HUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TrPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal aochaAeiag 1y oe
TepIMTWOoN €KOEONG TNG CUOKEUNG 0 AOUVNOLOTES KALPIKEG OUVONKEG 1) o EAAeWWN ppovTidag
KOl oCUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou odeilovTal o€ KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XpPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUNG 1) XPNOM N EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &&vn enépPBaon (6nwg 1. X. PAAPN and mrwon).

- BAABeg TG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUTG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikn pBopd.

4. H&idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 puriveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv T Aén g Stapkelag tng eyyunong
evT6G U0 eRSoUASWYV amod TNV SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATToKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0 NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev cuvendyetal
TNV €MEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV Véa €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YL TN GUCKEUT 1] YLO EVOEXOUEVWG XPNOLOTIOMNBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXVEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg erti TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT] OTO:
www.Einhell-Service.com. Na €xete padi cag tnv anddel&n g véag cuokeung. Ot CUCKEVEG TIOU
arnooTéAAoVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig mvakida ototxeiwv, arokAeiovtat amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdnrag Ta&vounong. Edv To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVT CUCKEU) EITE [ia KAVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevddoupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWATA AUTA
Sev KaAuTIToVTAL Ao TNV €yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0N
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwolpa Kat og TEPITTWOoN TIoU AEIMoUV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUUdwWva e TOUG TIANPOdopieg CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

4
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde ¢alisildidinda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gozlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddnmekte olan testere bicagi bélimiine sokmayin.

j7al K

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari gényeli kesimler icin (testere kafasi egdirildiginde veya agi
ayarlamali déner tezgah) dis pozisyona sabitlenecektir. 90° diiz kesim islemleri icin kaydirlabilir dayanak
kizaklari i¢ pozisyona sabitlenecektir.

-70-
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim guvenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-4, 6)
Kilitteme duzenini agma digmesi
Sap
Acik, Kapali salteri diiz kesim igin
Acik, Kapali salteri tezgahli daire testeresi icin
Testere bigagi
Oynar testere bigagdi korumasi
Dayanak kizagi
Déner tezgah
Alt testere tezgahi

. Déner tezgah sabitleme civatasi

. Kadran

. Alt tezgah ¢itasi

. Is parcasi tablasi yuvasi

. Alt testere bigagi kapagi

. Sabitleme somunu

. Testere tezgahi

. Ust testere bigagi korumasi

. Enine ve paralel dayanak

. Alyen anahtar

. Is parcasi tablasi

. Alin delik anahtari

. Sikma civatasi

. Emniyet pimi

©COoNOO~WN
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24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Kilitleme kolu

Gonyeli kesim tirtill ayar civatasi
Tirtill civata

Dayanak kizagi

Kesim genisligi sabitleme civatasi
itme gubugu

Ayirma kamasi

Toz emme baglantisi

Alyen civata

Yildiz bagl civata

Ust tezgah gitasi

Dis flang

is pargasi tablasi sabitleme civatas!
Mandal

Goémme sap

Kaydirilabilir dayanak kizaklari
Kaydirilabilir dayanak kizaklari sabitleme
civatasi

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda
Uriinu satin aldiktan sonra en geg 5 is gunu iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

Garanti slresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Sert metal digli testere bigag
Enine ve paralel dayanak
itme gubugu

is pargasi tablasi

Alin delik anahtari

Alyen anahtari

Orijinal Kullanma Talimati
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e Guvenlik Uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablal gdnye kesme testeresi, makine boyutu-

na uyan her tir agag ve plastik malzemelerin

uzunlamasi ve enine (yalnizca enine dayanak ile)

kesilmesinde kullanilir.

Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun degildir.

Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak

kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar

makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu

tar kullanim amaci digindaki kullanimlardan

kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca

kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu

tutulamaz. Her turli taglama taglarinin makineye

baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun

kullanimda ayrica kullanma talimatinda agiklanan

guvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina

da riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve

bakimini yapan personel, bu talimatlar hakkinda

bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler konu-

sunda bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gecerli

olan genel kazalari dnleme yénetmelerine de riay-

et edilmelidir. Diger genel isyeri

ve is saglhgi yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler tretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici

firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

o Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimine temas etme.

© Dénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

o s parcasi ve pargalarinin geri tepmesi.

® Testere bicaginin kirlmasi.

o Testere bicagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari filamasi.

o Ongoériilen kulakhigin takimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.

®  Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararl
emisyonlarin olusmasi.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimas i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki

kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Alternatif akim motoru .................... 230V ~50 Hz
GUG e 1200 Watt
ISIEtME tUFTl ...cvvevecvcceeecece e S1
Rolanti devring .....c.ccoveieiiiiiiiennn 4500 dev/dak
Sert metal digli testere

bICAg! oo 2210x230x2,5mm
Dig adedi ......ccoeveiiiieeiieee e 24
Toz emme baglantisl ........ccccccveevrivennenne 2 35 mm
Boyutlar ..o 400 x 325 mm
AQITIK e 10 kg
Tezgahli daire testere olarak:

Tezgah boyutu ........cccceiiiininen. 360 x 250 mm
Kesim yUkseKligi ........ccooeviiiiiiiicinnns 0-33mm
En buyuk is pargasi kesiti................ 15,5 x 33 mm
En kiicUk is parcasi dlclleri...... 30x10x 100 mm
Paralel dayanak ................ -30° ile + 30° arasinda

déndarulebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

Dénme bAIiMU ....oovevviiieiieeene -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim ........ccccevveennennn. 0° - 45° sol yéne
Testere genisligi 90°de .........cccceeut 120 x 55 mm
Testere genigligi 45°°de .........ccce..e. 65 x 55 mm
Testere genisligi 2 x 45°de

(Cift gényeli kesim) ......cccccovvrieeneennn. 40 x 23 mm

En kiglk is pargasi élguleri...... 30x 10 x 100 mm

Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slcllmustdr.

Ses basing seviyesiL , ... 99 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, oo 112 dB(A)
Sapma K, e, 3dB
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Kulaklik takin.
Gurlltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ ydnin vektér
toplami) EN 61029 normuna gére dlculmustur.

Titresim emisyon degeri a, = 2,162 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Sl¢liimis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tird ve sekline bagl olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin lGzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

®  Aletlerinize asir yliklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

® Aleti kullanmadiginizda kapatin.

e s eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullanilmadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin tUzerine baglayin.

® Calistrmadan 6nce tiim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.

o Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.

o Onceden islenmis olan ajagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

° Ac¢ma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best ¢alisabildiginden emin olun.

® Makineyi ¢calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kon-
trol edin.

® Mandali (37) dayanak kizaginin Gst tarafina
vida ile sabitleyin

5.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1/3/16)

® Her iki is parcasi tablasini (20) testere
tarafindaki dngérulen yuvalara (13) gegirin ve
civatalar (36) ile sabitleyin.

e Testerenin arkaya dogru devrilmesini 6nle-
mek icin her iki destek ayagdi (a) testerenin
arka tarafinda sol ve sag tarafa sekil 16'da
gobsterildigi gibi 2’ser civata ile baglanacaktir.

5.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil
1/2/3)

Testerede iki degisik calisma pozisyonu bulunur:

A:Tezgahli daire testere (Sekil 1)

B: Dliz / gonyeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin calisma pozisyonlarinin
degistirilmesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir,
aksi takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin calisma pozisyonunu
degistirmeden once fisi prizden ¢ikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) galistirma pozisyonunda ayarlanmistir.
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5.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak

dizenlenmesi

Once sabitleme somununu (15) gevsetin.
Testere tezgahini (16) bir elinizle yukari ha-
reket ettirin ve ayni zamanda diger elinizle
makine kafasini saptan (2) tutarak asagiya
bastirin. Testere bicagi (5) komple testere
tezgahi (16) yanginin icinde kaybolacaktir.
Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Bu islem sonucunda kilitleme catali (24)
yukari hareket etmis ve emniyet pimini (23)
bosaltmistir.

Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin
ve emniyet pimini (23) disari ¢ekin. Bdylece
tezgahli daire testeresi salterinin (4) gerilim
beslemesi kesilir ve duz kesim testeresi
salterinin (3) gerilim beslemesi acilir.
Dikkat! Makine geri alma yay1 nedeniyle oto-
matik olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi
(2) birakmayin, makine kafasini yavagca ve
hafifce bastirarak yukari hereket ettirin.

Alt testere bicagi kapagini (14) sékun.

Bu igslemler sonunda testere diiz kesim
¢alisma pozisyonuna ayarlanmigtir.

5.2.2 Testerenin tezgahli daire testere olarak

diizenlenmesi

Makine kafasini dikey konuma ve déner
tezgahi (8) 0°’ye ayarlayin.

Sabitleme civatalari (10) ve sikma civatasini
(22) sabitleyin.

Alt testere bicagi kapagini (14) doéner tez-
gah (8) Uizerine koyun, bu esnada kapagin
(14) her iki arka ayagdi dayanak kizaginin (7)
arkasina sabitlenmis olmalidir.

Once sabitleme somununu (15) gevsetin
Testere tezgahini (16) bir elinizle yukari ha-
reket ettirin ve ayni zamanda diger elinizle
makine kafasini saptan (2) tutarak asagiya
bastirin. Testere bicagi (5) komple testere
tezgahi (16) yanginin icinde kaybolacaktir.
Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.
Kilitteme duzenini agma dugmesini (1)
bastirin ve makine kafasini sap (2) ile, alt tes-
tere bicagi kapagi (14) testere bicagini tama-
men drtiinceye kadar asagiya indirin.
Testereyi alt pozisyonda sabitlemek icin em-
niyet pimini (23) yerlestirin, bdylece gerilim
beslemesi salterden (3) tezgahl daire isletme
modu salterine (4) degistirilir.

Sabitleme somununu (15) agin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine ka-
dar indirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.
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Testere tezgahinin (16) asagiya indirilmesi
ile emniyet pimi (23) mkilitleme catali (24)
tarafindan bloke edilir ve bdylece disar ¢eki-
lemez.

Bu islemler sonunda testere tezgahli daire
testere ¢alisma pozisyonuna ayarlanmigtir.

5.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

Déner tezgahin (8) ayarini degistirmek icin sa-
bitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.
Déner tezgahin (8) 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° ve 45°lik pozisyonlarda sabit
ayar pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8)
sabitlenir sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu,
sabitleme civatasi (10) sikilarak ek olarak
sabitlenecektir.

Bagka a¢i ayarlarinda ¢calisma gerekli
oldugunda déner tezgah (8) sadece sabitle-
me civatasi (10) ile sabitlenecektir.

Makine kafasini hafifce agagiya bastirarak

ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (23) cekerek, testerenin alt po-
zisyondaki kilidini agin. Makine kafasi kilidinin
acik kalmasini saglamak icin emniyet pimini
(23) 90° déndurdn.

Makine kafasini yukariya déndurun.

Makine kafasini, sikkma civatasini (22) agarak
sol yéne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.
Aletin tip levhasi izerinde belirtilen gerilim
degeri ile elektrik sebekesi geriliminin ayni
olup olmadigini kontrol edin ve makinenin
fisini prize takin.

5.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 19/20)

Makine kafasini asagiya indirin ve emniyet
pimi (23) ile sabitleyin.

Sikma civatasini (22) gevsetin.

Dayanak gonyesini (a) testere bigagi (5) ve
doéner tezgah (8) arasina dayayin.

Karsi somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini
(c), testere bigagi (5) ve doner tezgah (8)
arasindaki a¢l 90° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek i¢in karsi somunu (b)
tekrar sikin.

5.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

-74-

ayarlanmasi (Sekil 19/20)

Makine kafasini asagiya indirin ve emniyet
pimi (23) ile sabitleyin.

Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.
45°-Dayanak gonyesini (f) testere bigagi (5)
ve doner tezgah (8) arasina dayayin.
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e Karsi somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini
(e), testere bicagi (5) ve déner tezgah (8)
arasindaki agi 45° oluncaya kadar ayarlayin.

© Buayari sabitlemek igin karsi somunu (d)
tekrar sikin.

5.6 Talas toplama (Sekil 18)

o Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz
emme baglantisi (31) ile donatiimigtir.

® Bu baglanti sayesinde makine basit bir
sekilde tiim toz toplama sistemlerine
baglanabilir.

® Aleti sadece talas toplama donanimi takili
oldugunda kullanin. Talag toplama (aspirasy-
on) kanallarini diizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

5.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 7/14/15)

© Fisi prizden ¢ikarin, testere bigagi tamamen
durmus olmalidir.

© Testereyi duiz kesim ¢aligma pozisyonuna
ayarlayin. (bkz.5.2.1)

© Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve
ayirma kamasini (30) testere bigagi korumasi
(17) ile birlikte sékun.

® Yildiz bagl civatalari (33) ve tezgah ¢itasini
(34) sokin.

° Dis flangi (35) testere ile birlikte gonderilmig
olan alin delik anahtari (21) bloke edin ve
vidayi alyen anahtarini (19) saat yéniinde
déndurerek (Dikkat! Vida sol diglidir!) sékun.

® Testere bicagini (5) i¢ flangdan ¢ikarin ve
yukari dogru hareket ettirerek testere tezgahi
(16) yarigindan disari gekin.

® Yenitestere bigagini takmadan ve sikmadan
oénce dis ve i¢ flang ile motor milini itinali bir
sekilde temizleyin. Dikkat! Testere bigagi
dislerinin egikligi yani bicagin dénme yoénd,
makine gévdesi Uzerindeki ok isareti ile ayni
yoénde olmalidir.

e Tezgah citasi (34), ayirma kamasi (30) ve tes-
tere bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin
ve sikin.

® Ayirma kamasini (30) takarken, testere bicagi

ve ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve max.

5 mm bir aralik olmasina dikkat edin. (Sekil 7)

o Testere ile calismaya baslamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.
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6. Kullanma

Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayar-
lanan élculerin kontrolii icin bir deneme kesi-
minin yapilmasini tavsiye ederiz.

Dikkat: Makine bir agin ylk salteri ile
donatilmigtir (Sekil 17/Poz. b). Makineye asiri
derecede yiiklenildiginde bu salter makineyi
otomatik olarak kapatir. Makineyi tekrar
caligtirabilmek icin makinenin birka¢ dakika
sogumasini bekleyin. Bu siire dolduktan son-
ra asiri yiik salterine (b) tekrar bastiginizda
makine tekrar calistirilabilir.

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari (39) 90° diiz

kesim islemleri i¢in i¢ pozisyona sabitlenecektir:

e Kaydirilabilir dayanak kizaklar sabitleme
civatasini (40) acin ve kaydirilabilir dayanak
kizagini i¢ tarafa dogru kaydirin.

e Kaydirilabilir dayanak kizagi (39), dayanak
kizagi (39) ile testere bicag (5) arasindaki
mesafe azami 5mm olacak sekilde i¢ pozisyo-
nun énlnde sabitlenecektir.

e Kesim igslemine baglamadan énce dayanak
kizag ile testere bicagi arasinda catisma
olmamasini kontrol edin.

® Sabitleme civatasini (40) tekrar sikin.

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari 0°-45 gényeli

kesimler icin (testere kafasi egdirildiginde veya

aci ayarlamali déner tezgah) dis pozisyona sabi-
tlenecektir:

e Kaydirilabilir dayanak kizaklar sabitleme
civatasini (40) acin ve kaydirilabilir dayanak
kizagini dis tarafa dogru kaydirin.

e Kaydirilabilir dayanak kizagi (39), dayanak
kizagi (39) ile testere bicag (5) arasindaki
mesafe azami 5mm olacak sekilde i¢ pozisyo-
nun énlnde sabitlenecektir.

e Kesim igslemine baglamadan énce dayanak
kizag ile testere bicagi arasinda catisma
olmamasini kontrol edin.

® Sabitleme civatasini (40) tekrar sikin.
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6.1 Tezgahli daire testere olarak kullanma
(Sekil 1-9)

Testereyi tezgahli daire testere calisma po-

zisyonuna diizenleme (bkz. 5.2.2.) Kesim

islemine baglarken dikkatli olun.

6.1.1 Acik, Kapal salteri (Sekil 4)

® Yesil tusa (a) basildiginda testere calistirilir.
Testereyi calistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bicaginin (5) max.
devir hizina erismesini bekleyin.

© Testereyi tekrar durdurmak i¢in kirmizi tusa
(b) basilacaktir.

6.1.2 Kesim derinligini ayarlama (Sekil 1)

® Sabitleme somununu (15) gevsetin ve teste-
re tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) tst noktasi
kesilecek olan malzemeden birka¢ mm disar
tasmalidir.

®  Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

6.1.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi
(Sekil 4)

o Tirtilli civatayi (25) agin ve enine, paralel
dayanag (18) 90°’ye ayarlayin, tirtilli civatayi
(25) tekrar sabitleyin.

® Paralel dayanagi (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n olugu icine yerlestirin.

® Her iki tirtilli civatayi (26) agin. Dayanak
kizagini (27) testere bicaginin (5) orta boli-
munden yukariya kadar itin ve bu pozisyonda
sabitleyin.

® Paralel dayanagi (18) testere tezgahi (16)
Uzerindeki él¢u kadrani (c) ile istenilen dlclye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu pozi-
syonu sabitleyin.

® Yesil tusa (a) basarak testereyi ¢alistirin.

e s pargasini yavasca ve hassas bir sekilde pa-
ralel dayanak (18) boyunca testere bicagina
(5) dogru itin.

o s pargasi leri itildiginde Ust testere bigag
korumasi (17) kendiliginden acilir.

¢ Dikkat: Genisligi 120 mm altinda olan is
pargalarinin uzunlamasi yénunde kesilmesin-
de testere bicagi (5) bélimunde mutlaka itme
cubugu (29) kullanilacaktir. (bkz. Sekil 5) (itme
cubugu sevkiyatin icerigine dahildir!) Genisligi
30 mm altinda olan ig pargalarinin uzunlamasi
yénlnde kesilmesinde kesim isleminde itme
agaci (d) kullanilacaktrr. (Sekil 6) itme agaci
sevkiyatin igerigine dahil degildir! (ilgili intisas
magazalarindan temin edilebilir)

® Kesilecek is pargasini daima ayirma
kamasinin (30) sonuna kadar itin. (Sekil 7)

e Kesim igslemi tamamlandiktan sonra koruma
kapag (17) kendiliginden kapanir ve testere
bicagini (5) orter.

® Testereyi kapatin.

e Dikkat: Kesim igleminin sonunda uzun ig
parcalarinin devrilmesini énlemek icin uygun
6nlem alin ve devrilmeye kargi emniyet altina
alin! (6rnegin destek makarasi vs.)

6.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil
8/9)

® Enine, paralel dayanagi (18) én taraftan teste-
re tezgahinin (16) yan olugu icine yerlestirin.

® Enine, paralel dayanak (18), testere
tezgahinin (16) olugu icinde az bir bosluk ile
hareket edinceye kadar sabitleme civatasini
(28) sikin.

e Tirtilli civatayi (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen aci 6lglistine ayarlayin ve sonra
tirtillh civatayi tekrar sabitleyin.

e Her iki tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken
testere bicagi korumasina (17) temas etmeye-
cek sekilde sola dogru itin. Tirtilli civatalari
(26) tekrar sikin.

e Testereyi calistirin.

® Kesilecek is pargasini saglam bir sekilde
dayanak kizagina (27) bastirin ve enine,
paralel dayanak (18) ile birlikte yavasca
testere bicagina (5) itin ve kesim iglemini
gergeklestirin.

e Kesim iglemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

6.2. Duiz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim calisma pozisyonuna dii-
zenleme (bkz. 5.2.1, 6)

6.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)

® Sikma civatasi (22) agilarak makine kafasi
sola max. 45°’ye egdirilebilir.

© Déner tezgah (8) sabitleme civatalari (10)
acilarak -45° ile +45° arasinda déndurtlebilir.

o Testere Acik, Kapali salterine (3) bastirilarak
calistirilabilir. Kesim islemi esnasinda salter
basili tutulacaktir.

6.2.2 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1)
o Testere Acik Kapall salterine (3) ayni anda
bastirilarak caligtirilir.
e Dikkat! Kesilecek malzemenin kesim iglemi
esnasinda kaymamasi i¢in malzemeyi makine
tablasinin Gizerine emniyetlbir sekilde koyun.
Testere calistinldiktan sonra testere bicaginin
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(5) azami devrine erismesini bekleyin.

o Kilitteme duzenini agma digmesine (1) basin
ve makine kafasini sap (2) ile dlizenli sekilde
hafifce asagi bastirarak is parcasini kesin.

® Kesimiglemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar Ust durma pozisyonuna getirin
ve Acik - Kapali salterini (3) birakin. Dikkat!
Geri gekme yayI nedeniyle makine otoma-
tik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi kafasini yavasca ve hafifce yukari
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

6.2.3 Diiz kesim 90° ve doéner tezgah 0°- 45°
(Sekil 10)

Tablall testere ile sol ve sag yéne olmak lzere

dayanak kizagina 0° - 45° agcl ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini Ust pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner
tezgah Uzerindeki isareti (a) ile sabit zemin
plakasi (9) Gzerindeki a¢i rakami (11) ayni
hizada olacaktir.

© Déner tezgahi (8), sabitlemek icin sabitleme
civatasini (10) tekrar sikin.

o Kesim islemini Madde 6.2.2'de aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah
0° (Sekil 11/12)

Tablali testere ile sol yéne ¢alisma ylzeyine 0° -

45° aci ile gbényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini Ust pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

e Sikma civatasini (22) acin ve sap (2) ile, ibre
(b) ve istenilen aci él¢lsi rakami ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin.

® Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 6.2.2'de agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

6.2.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah
0°- 45° (Sekil 11/12/13)

Tablali testere ile sol yéne ¢alisma ylzeyine 0° -

45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45°

acl ile gényeli kesimler yapilabilir (¢ift gonyeli

kesim).

® Makine kafasini Ust pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek agin.

e Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin (bkz. Madde 6.2.3.)
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® Dédner tezgahi sabitlemek igin sikma
civatasini (10) tekrar sikin.

® Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ma-
kine kafasini sol yone istenilen aci dlglsiine
egin (bkz. Madde 6.2.4.)

® Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

e Kesim iglemini Madde 6.2.2°de acgiklandigi
sekilde gerceklestirin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik ¢alismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basincli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

e Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asgirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parca yoktur.
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8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler veriime-

lidir:

e Cihaztipi

e Cihazin par¢a numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

Tiiyo! lyi bir calisma sonucu
elde etmek icin ylksek kalite-
li Wwb marka aksesuarlar
kullanmanizi tavsiye

ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini énlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
oérnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

-78 -
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénliglim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak calisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGdur. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluglarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémuir firgalari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigcag, itme cubugu
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.Einhell-Service.com
sayfasina bildirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin
asagida aciklanan sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uzerinde aciklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gercek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu secim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti sUresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizay tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.Einhell-Service.com sayfasina
bildirin. Kasa figi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi
veya tip etiketi olmaksizin gdnderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi
nedeniyle garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa
zamanda onarilmig veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimdindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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