® ACHTUNG!

Um Beschadigungen an den zu polierenden Werkstlickflachen zu vermeiden, beachten Sie unbedingt

die folgenden Punkte:

@ Achten Sie darauf, dass der Polieraufsatz immer exakt mittig auf dem Polier-/ Schleifteller befestigt
wird.

@ Uberpriifen Sie vor dem Einschalten des Geréates den festen Sitz der Aufsatze.

@ Die zu bearbeitende Flache nie mit dem seitlichen Rand des Polier-/ Schleiftellers beriihren.

@ Wahlen Sie zum Polieren mit dem Drehzahlregler (Abb. 2/ Pos. 4) maximal die nachfolgenden Dreh-
zahlen:

- Politur einarbeiten: ca. 1000min-!
- Hochglanzpolieren: ca. 1000-1100min-"
-Aufpolieren ca. 1400min-!

Bei Nichtbeachtung der vorstehenden Hinweise Ubernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

@ IMPORTANT!
To prevent damage to the surfaces of the workpieces you wish to polish, make sure that you observe the
following instructions:
@ Make sure that the polishing attachment is always mounted precisely in the center of the sanding/grind-
ing disk.
@ Before you start the equipment, check to ensure that the attachments are securely installed.
@ Never touch the area you wish to polish with the edge of the sanding/grinding disk.
@ Use the speed selector (Fig. 2/Item 4) to select the following maximum speeds for polishing:
- Working in polish: approx. 1000 rpm
- Polishing to a high gloss: approx. 1000-1100 rpm
- Polishing up: approx. 1400 rpm
If you do not comply with these instructions, the manufacturer cannot accept any liability.

@® ATTENTION !

Pour éviter d’endommager la surface de la piece devant étre polie, veuillez absolument respecter les

points suivants :

@ Veillez a ce que le disque de polissage soit toujours fixé exactement au centre du plateau de polissage
et de pongage.

@ Contrélez avant la mise en service de I'appareil si les disques sont bien fixés.

@ Ne touchez jamais a la surface a traiter avec le bord latéral du plateau de polissage et de pongage.

@ Pour polir, sélectionnez au maximum les vitesses de rotation suivantes avec le régulateur de vitesse de
rotation (fig. 2/ pos. 4) :
- Appliquer la pate de polissage :
- Polissage brillant : env. 1000-1100 tr/min
- Repolir : env. 1400 tr/min

En cas de non respect des indications suivantes, le producteur décline toute responsabilité.

O ATTENZIONE !

Per evitare di danneggiare la superficie da lucidare, fate sempre attenzione ai seguenti punti:

@ Accertatevi sempre che gli accessori per la lucidatura vengano fissati esattamente al centro del disco di
lucidatura/levigatura.

@ Prima dell’accensione dell’apparecchio controllate che gli accessori siano fissati saldamente.

@ Fate in modo che le superfici da lavorare non vengano mai in contatto con i bordi laterali del disco di lu-
cidatura/levigatura.

@ Per la lucidatura selezionate sul regolatore (Fig. 2/Pos. 4) al massimo i seguenti numeri di giri:

env. 1000 tr/min

- Applicazione di pasta lucidante: ca. 1.000min"!
- Lucidatura a specchio: ca. 1.000-1.100min"!
- Lucidatura fine ca. 1.400min-!

Qualora non vengano rispettate le suddette avvertenze il produttore non si assume nessuna responsabi-
lita.

@®@® VIGTIGT!

Det er vigtigt, at nedenstadende punkter falges for at undga beskadigelser af fladerne pa de arbejdsemner,
der skal poleres:

@ Sorg for, at polerpasatsen fastgeres ngjagtigt midt pa poler-/slibeskiven.

@ Kontroller, at pasatsene sidder godt fast, fer du teender maskinen.

@ Fladen, der skal bearbejdes, ma aldrig bereres med kanten af poler-/slibeskiven.

@ Til polering veelges maksimalt disse omdrejningstal med hastighedsregulatoren (fig. 2/ pos. 4):

- Indarbejdning af politur: ca. 1000min"

- Hojglanspolering: ca. 1000-1100min-'

- Oppudsning ca. 1400min
Folges disse anvisninger ikke, fraskriver producenten sig ethvert ansvar.
® FIGYELEM!

A polirozasra elérelatott munkadarabfellletek megsértésének az elkeriiléséhez, vegye a kdvetkezd ponto-

kat okvetlenul figyelembe:

o Ugyeljen arra, hogy a a polirozéfeltét mindig pontosan kdzepesen legyen a polirozé-/csiszoldtanyérra
felersitve.

@ Ellendrizze le a készllék bekapcsolasa elétt a toldatok feszes Ulését.

@ Ne érintse meg sohasem a megmunkalando felllletet a polirozé-/csiszolétanyér oldali szélével.

@ Valasza ki a polirozéshoz a fordulatszabalyozéval (2-es abra / poz. 4) maximalisan a kdvetkez6 fordulat-
szamokat:
- Politurat beledolgozni:
- TUkorfénypolirozas: cca. 1000-1100 perc’
- Felfényezni cca. 1400 perc’’

Az el6bbi utasitasok figyelmen kiviil hagyasanal nem vallal a gyarté semilyen fajta szavatossagot.

@@ POZOR!

Da bi se izbjegla ostecenja povrsina radnog komada koji polirate, obavezno se pridrzavajte sljedeéih

tocaka:

@ Pripazite na to da nastavak za poliranje uvijek bude priévrséen toéno u sredinu tanjura za
poliranje/brusenje.

@ Prije ukljuCivanja uredaja provjerite pricvr§¢enost nastavaka.

@ Povrsinu koju obradujete nikad nemojte dodirivati boénim rubom tanjura za poliranje/brusenije.

@ Pomocu regulatora broja okretaja (sl. 2/poz. 4) odaberite za poliranje maksimalno sljedece brojeve okre-
taja:

cca. 1000 perc’’

- nano$enje politure: oko 1000 min
- poliranje do visokog sjaja: oko 1000-1100 min™
- zavréno poliranje oko 1400 min

U slu€aju nepridrzavanja uputa proizvoda¢ nikako ne preuzima jamstvo.

® PAZNJA!

Da bi se izbegla ostecivanja povrsina obradka koji polirate, obavezno treba da se pridrzavate sledecih

tacaka:

@ Pripazite na to da nastavak za poliranje uvek bude pri¢vrd¢en ta¢no u sredinu tanjira za
poliranje/brusenje.

@ Pre nego cCete ukljuciti uredaj, proverite pricvr§¢enost nastavaka.

@ Povrsinu koju obradujete nikad nemojte da doti¢ete boénom ivicom tanjira za poliranje/brusenije.

@ Pomocu regulatora broja obrtaja (sl. 2/poz. 4) izaberite za poliranje maksimalno sledece brojeve obrtaja:
- nanos$enije politure: cirka 1000 min-'
- poliranje do visokog sjaja: cirka 1000-1100 min"
- zavr$no poliranje cirka 1400 min'

U slucaju nepridrzavanja ovih uputstava proizvodac¢ ne preuzima odgovornost.



@ POZOR!
Aby se zabranilo poskozenim na lesténych plochach obrobk(i, bezpodmineéné dodrzujte nasledujici body:
@ Dbejte na to, aby byl lestici nastavec upevnén vzdy pfesné ve stfedu lesticiho/brusného talife.
@ Pred zapnutim pfistroje zkontrolujte, zda nastavce pevné drzi.
@ Nedotykat se nikdy plochy uréené k opracovani boénim okrajem lesticiho/brusného talite.
@ Klesténi zvolte pomoci regulatoru otacek (obr. 2/pol. 4) maximalné nasledujici pocty otacek:
- zapracovani lestidla: cca 1000 min™’
- lesténi na vysoky lesk: cca 1000-1100 min!
- prelesténi: cca 1400 min™’
Pfi nedodrzeni vySe uvedenych pokynl nepfebira vyrobce zadné ruéeni.

& POZOR!
Aby sa zabranilo poSkodeniam na lestenych plochach obrobkov, bezpodmiene¢ne dodrzte nasledované
body:
@ Dbajte na to, aby bol lestiaci nastavec vzdy upevneny presne v strede na leStiacom/brdsnom tanieri.
@ Pred zapnutim pristroja skontrolujte, ¢i su nastavce pevne upevnené.
@ Nedotykajte sa opracovavanej plochy s boénym okrajom lestiaceho/brisneho taniera.
@ Na leStenie nastavujte pomocou regulatoru otacok (obr. 2/pol. 4) maximalne tieto otacky:
- zapracovanie politury: cca 1000 min™
- leStenie s vysokym leskom: cca 1000-1100 min™
- prelestenie: cca 1400 min™
Pri nedodrzani uvedenych upozorneni neprebera vyrobca Ziadne ru¢enie.

@ LET OP!

Om beschadigingen op de te polijsten vlakken van het werkstuk te voorkomen dient u op het volgende te

letten:

@ Zorg ervoor dat het polijstopzetstuk steeds exact in het midden van de polijst-/schuurschotel is vastge-
maakt.

@ Vergewis u er zich van dat de opzetstukken goed vast zitten alvorens het gereedschap in te schakelen!

@ Het te bewerken vlak nooit met de zijrand van de polijst-/schuurschotel aanraken.

@ Kies voor het polijsten maximaal de onderstaande toerentallen m.b.v. de toerenregelaar (fig. 2, pos. 4):

- politoer inwerken: ca. 1000 t/min
- hoogglanspolijsten: ca. 1000-1100 t/min
- oppoetsen ca. 1400 t/min

Bij niet-naleving van de boven vermelde instructies is de fabrikant ontheven van elke aansprakelijkheid.

®

Para evitar dafos en las superficies de la pieza es imprescindible observar los siguientes puntos:

@ Tener en cuenta que el accesorio para pulir siempre debe estar instalado exactamente en el centro del
disco pulidor/ abrasivo.

@ Comprobar, antes de enchufar la maquina, que los accesorios estén bien apretados.

@ La superficie que se desea trabajar no debe tocar nunca el bordo lateral del plato de pulido/ disco abra-
SIVO.

@ Antes de pulir elegir con regulador de velocidad (fig. 2/ pos. 4) como maximo las siguientes velocidades:

-Aplicar pasta pulidora: aprox. 1000 r.p.m
-Pulido con alto brillo: aprox. 1000-1100 r.p.m
-Pulido final aprox. 1400 r.p.m.

En caso de no tenerse en cuenta éstas advertencias, el fabricante no asume ninguna responsabilidad.

® ATENCGAO!

Para evitar danos nas superficies da pecga a serem polidas, respeite impreterivelmente os seguintes pon-

tos:

@ Certifique-se sempre de que os adaptadores de polimento se encontram fixados precisamente a meio
do prato de lixar/polir.

@ Antes de ligar o aparelho, verifique o assento correcto dos adaptadores.

@ Nunca toque com o rebordo lateral do prato de lixar/polir na superficie a ser trabalhada.

@ Para polir, seleccione através do regulador das rotacdes (fig. 2/pos. 4), no maximo, as seguintes rota-
coes:
-Polimento: aprox. 1000 r.p.m
-Polimento de alto brilho: aprox. 1000-1100 r.p.m
-Polimento intensivo aprox. 1400 r.p.m

Em caso da inobservancia das indicagdes em cima mencionadas, o fabricante ndo assume qualquer res-

ponsabilidade.

®

For att undvika skador pa arbetsstyckets ytor som poleras maste du tvunget beakta féljande punkter:
@ Se till att polerhattorna monteras exakt i mitten av polerdisken/slipplattan.

@ Kontrollera innan du slar pa maskinen att polerhéattorna sitter fast.

@ Se till att polerdiskens/slipplattans kant aldrig rér vid ytan som ska bearbetas.

@ Valj foljande hdgsta varvtal med varvtalsregulatorn (bild 2/pos. 4):

- Inarbeta polish: ca 1000 min-
- Hégglanspolera: ca 1000-1 100 min-'
- Polera upp: ca 1400 min-
Om dessa instruktioner inte beaktas vertar tillverkaren inget ansvar.
@& HUOMIO!

Kiilloitettavien tydstokappalepintojen vahingoittumisen vélttdmiseksi tulee ehdottomasti noudattaa seuraa-
via kohtia:

@ Huolehdi siita, etta kiilloituslaikka on kiinnitetty aina tarkoin kiilloitus- / hiomalautasen keskelle.

@ Tarkasta ennen laitteen kéynnistamista, etté varusteet ovat tiukasti kiinni.

@ Ala koskaan kosketa tydstettavaan pintaan kiilloitus- / hiomalautasen sivureunalla.

@ Valitse kiilloittamista varten kierrosluvunsaatimella (kuva 2 / nro 4) korkeintaan seuraavat kierrosluvut:

- kiilloitustahnan ty6st6: n. 1000min-'
- suurkiiltokiilloitus: n.1000-1100min""'
- pinnan Kiilloitus n.1400min"

Jos edella olevia ohjeita ei noudateta, ei valmistaja ota mitdan vastuuta.

@ BHUMAHUE!

[nsa Toro, 4To6bl N3GEMKaTL NOBPEHAECHUI NONNPYEMbIX MOBEPXHOCTEN 06pabaTbiBaeMblx AeTanemn

HEeobX0MMO Y4ECTb HEMPEMEHHO criefyloLLee:

@ BHumaresbHo cneauTh 3a Tem, YTOGbI NOIMPOBasbHaA HacajKa Bcerga bbina 3aKkpenaeHa To4HO
nocepeavHe NoMpoBasibHOTO / LWAMGDOBA/IbHOrO TapenbyaToro Kpyra.

@ [MpoBepsTe nepes BKIYEHWEM YCTPOMCTBA NPOYHOCTb KPEnaeHnsa HacagokK.

@ 3anpeLleHo npuKkacaTbcs K 06pabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTU KpaeM NoMpoBasibHOro /
WInGOoBasIbHOMO TapesibvyaToro Kpyra.

@ [11A noAnpoBKK yCTaHaBIMBaWTe NPKU NOMOLLIM PEryiaTopa CKOPOCTH BpaLLeHua (puc. 2/ noas. 4)
MaKCMMasibHO cefytoLne CKOpOCTH BPaLLEHUA:
- HaHeceHWe NoANPOoBasIbHOM NacTbl: npumMepHo 1000 MuH™
- YACTOE MOIMpPOBaHME: npumepHo 1000-1100 muH"
- OKOHYaTe/IbHoe NoIMpPOBaHUeE: npumMepHo 1400 MuH™

Mpun HecoGNIOAEHUN NPUBEAEHHBIX BbiLLE YKa3aHWI 3roTOBUTESIb HE HECET HUKAKOM OTBETCTBEHHOCTMU.



®

Poleeritavate pindade kahjustuste valtimiseks jargige kindlasti jargmisi punkte:

@ Jalgige, et poleerkate oleks poleer-/lihvtallale tapselt keskele kinnitatud.

@ Kontrollige enne seadme sisselllitamist, kas kate on korralikult kinni.

@ Arge puudutage té6deldavat pinda poleer-/lihvtalla killgmise servaga.

@ Valige podrlemissageduse regulaatoriga (joonis 2/4) poleerimisel maksimaalselt jargmised p&érlemissa-
gedused:

- poleeraine sissehdérumine: u 1000min-
laikima hdérumine: u 1000-1100min-!
- Ulepoleerimine u 1400min-!

Eeltoodud juhiste eiramine vabastab tootja igasugusest vastutusest.

@ POZOR!

Da bi se izognili poSkodbam na poliranih povrsinah obdelovanca, brezpogojno upostevajte sledece tocke:
@ Pazite na to, da bo polirni nastavek zmeraj natan¢no pritrjen na sredi polirnega/brusilnega kroznica.

@ Pred vklopom naprave preverite ¢vrsto namescenost nastavkov.

@ Obdelovane povrsine se nikoli ne dotikajte s stranskim robom polirnega/brusilnega kroznika.

@ Za poliranje izberite z regulatorjem Stevila vriljajev (Slika 2/Poz. 4) sledeCe najvecje Stevilo vrtljajev:

- nanasanije in porazdelitev polirne paste: ca. 1000 min™

- poliranje z visokim leskom: ca. 1000-1100 min™

- spoliranje ca. 1400 min™
V primeru neupo$tevanja zgoraj navedenih napotkov proizvajalec ne prevzema odgovornosti.
@® UWAGA!

Aby unikng¢ uszkodzen na polerowanym przedmiocie, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych punktéw:

@ Uwazac nato, zeby naktadka polerska byta zamocowana zawsze doktadnie na $rodku talerza poler-
skiego/ szlifierskiego.

@ Przed wigczeniem urzagdzenia sprawdzi¢ zamocowania nasadek.

@ Nigdy nie dotyka¢ obrabianej powierzchni bocznymi brzegami talerza polerskiego/ szlifierskiego.

@ Do polerowania z regulacja liczby obrotéw (rys. 2/ poz. 4) nalezy wybra¢ maksymalnie nastepujace
obroty:

- Wygtadzanie: ok. 1000 min-!
- Polerowanie na wysoki potysk: ok. 1000-1100min-!
- Wykanczanie (polerowania) ok. 1400 min-!

W przypadku nieprzestrzegania powyzszych wskazéwek producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

@ MPOZOX'H!

Mpog amoduyn) NIV oTNV EMHAVELA TOU AVTIKEEVOU TIOU OTIABWVETAL, TIPETIEL VA TIPOCEEETE

omwaodnnoTe Ta akoAouba:

@ Npooette 10 epyaAeio OTIABWONG va OTEPEWVETAL TTIAVTA OTO KEVTPO Tou Siokou oTiABwong/Agiavong.

@ Na eAéyxeTe TIPLV TNV EVEPYOTIOINON TNG CUCKEUNG TNV KAAT OTEPEWAT) TWV EPYAAEIWV.

@ 10TE NV AKOUUTTATE TO AVTIKEIUEVO TIOU eMEEEPYALEDTE [E NV TIAAIVN AKP™ TOou SioKou
oTiABwong/Aeiavong.

@ EmAgETe yia T oTiABwon pe Tov pubUIoTY) OTPODWYV TIEPLOTPODNG (EIK. 2/ ap. 4) wG HEYLOTO OPLO TOUG
ako6AouBoug aplBpoug oTpodwV:

- edappoyn oTIABWTIKOU: mep. 1000min
- YudAopa: mep. 1000-1100min-'
- dwiplopa: mep. 1400min’'

Eav 6ev akoAouBnoeTe auTEG TIG UTIOSEIEELS, O KATAOKeELAOTNG Sev avaAauBdavel Kapia eubuvn.

@ DIKKAT!
Parlaticilacak is pargasi yiizeylerinde hasarlarin olusmasini 6nlemek igin asagida agiklanan noktalara
6nemle dikkat ediniz:
@ Parlatma bashginin daima polisaj makinasi tablasinin tam ortasina bagh olmasina dikkat edin.
@ Makineyi calistirmadan énce basliklarin tam siki sekilde bagh olup olmadigini kontrol edin.
@ islenecek yiizeylere kesinlikle parlatma tablasinin kenari ile bastirmayin.
@ Devir ayarlamasi (Sekil 2/ Poz. 4) bulunan makine ile parlatma ¢alismasi yaparken asagida agiklanan
azami devirleri ayarlayin:
- Parlatma calismalari:
- Super parlak parlatma: yakl. 1000-1100 dev/dak
- Ozel parlatma yakl. 1400 dev/dak
Yukarida agiklanan talimatlara riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlardan uretici firma sorumlu degil-
dir.

@ Ukrainisch

[NA YyHUKHEHHA NOLKOAMEHHA NOBEPXHi 3aroTOBKM, WO NiAIArae nonipyBaHHI0, 060B’A3KOBO

LOTPUMYMTECA HACTYMHWUX BKa3iBOK:

@ 3BepTainTe yBary Ha Te, o6 nosipyBasibHa HacazKa byna 3akpinieHa TOYHO B LLeHTPi TapinyacToro
LwAiyBanbHO-NONIPYBaNbHOIO Kpyra.

@ [epep BMUKaHHAM Npunagy nepeBipsaiTe HacaAKy Ha MiLHICTb ii nocagku.

@ Hikonn He poTopKariTeca 60KOBMM Kpaem LliyBanbHO-NONIPYBanbHOMO Kpyra [0 06po61oBaHoi
MOBEPXHi.

@ [na npoBeaeHHA nonipyBasibHUX POGIT Nig6epiTh 3a 4ONOMOro perynaTopa yucaa o6epTis (puc. 2
/no3. 4) TaKi MaKcMmanbHi Yucna 06epTiB:
- HaHECeHHA NOoNITypu:
- nonipyBaHHA A0 A3epKabHOro GIUCKY: npu6a. 1000-1100 06/xB
- MOBTOPHE MOJIipyBaHHS: npu6a. 1400 06/xB

Mpu HeJOTpUMaHHI BULLLEHABEAEHNX BKa3iBOK BUPOGHUK HE HECE HOAHOI BiANOBiAaNbHOCTI.

® OBS!

Det er tvingende nedvendig a overholde punktene nedenfor for & unnga skader pa arbeidsstykkeflatene

som skal poleres:

@ Pass pa at poleringsenheten alltid festes neyaktig midt pa poler-/slipeskiven.

@ Kontroller at enhetene sitter forsvarlig fast for du starter maskinen.

@ Du ma aldri bergre overflaten som skal behandles, med sidekanten pa poler-/slipeskiven.

@ Nar du skal polere, m& du med turtallsregulatoren (fig. 2 / pos. 4) velge maks. de turtall som er angitt ne-
denfor:
- Innarbeidning av politur:
- Polering til hgyglans: ca. 1000-1100 o/min
- Pusse opp ca. 1400 o/min

Produsenten patar seg intet ansvar dersom instruksjonene ovenfor ikke blir overholdt.

yakl. 1000 dev/dak

npu6a. 1000 06/xB

ca. 1000 o/min
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