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® Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les
consignes de sécurité et respectez-les
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A\ Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez ainsi lire le
mode d’emploi / les consignes de sécurité trés
attentivement. Veillez a le conserver en bon
état pour pouvoir accéder aux informations a
tout moment. Si I'appareil doit étre remis a
d’autres personnes, veillez a leur remettre
aussi ce mode d’emploi / ces consignes de
sécurité. Nous déclinons toute responsabilité
pour les accidents et dommages dus au non-
respect de ce mode d’emploi et des consignes
de sécurité.

1. Description de I'appareil (fig.
1/2)

Interrupteur Marche/Arrét
Lampe de contr6le pour surchauffe
Roue de réglage pour courant de soudage
Cable de soudage avec porte-électrodes
(prémonté)
Cable de mesure avec borne de piéce a
usiner (prémontée)
Poignée
Cable de réseau
Marteau a scories
Ecran de soudage

0 Brosse métallique

)] AN =

= ©ooNO®

2. Volume de livraison

Appareil & souder
Equipement de I'endroit de soudage

3. Remarques importantes

Veuillez lire consciencieusement ce mode
d’emploi jusgqu’au bout et en respecter les
consignes. Familiarisez-vous avec I'appareil,
son emploi correct, ainsi qu’avec les consignes
de seécurité en vous servant de ce mode
d’emploi.

20.04.2009 14:

Uhr Seite 5

Veillez a conserver le mode d’emploi en bon
état pour pouvoir accéder aux informations
a tout moment. Si I'appareil doit étre remis a
d’autres personnes, veillez a leur remettre
aussi ce mode d’emploi.

A Consignes de sécurité
A respecter absolument

ATTENTION

Utilisez I'appareil uniguement conformément a
son aptitude indiquée dans ce mode d’empiloi :
Soudage manuel a I'arc électrique a I'aide
d’électrodes enrobées.

Avec 'appareil a souder électrique, il est
possible de souder divers métaux en utilisant
les électrodes enrobées correspondantes.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque
utilisation allant au-dela de cette affectation est
considérée comme non conforme. Pour les
dommages en résultant ou les blessures de
tout genre, le producteur décline toute
responsabilité et I'opérateur/I’'exploitant est
responsable.

Veillez au fait que nos appareils,
conformément au réglement, n’ont pas été
congus pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou
artisanal. Nous déclinons toute responsabilité
si 'appareil venait a étre utilisé
professionnellement, artisanalement ou par
des sociétés industrielles, tout comme pour
toute activité équivalente.

Toute manipulation de cette installation non

conforme aux regles de 'art peut étre

dangereuse pour les personnes, les animaux

et les objets. L'utilisateur/utilisatrice de cette

installation est responsable de sa propre

sécurité tout comme de celle des autres

personnes :

e Lisez absolument le mode d’emploi et
respectez les prescriptions.

e Les réparations et/ou travaux de
maintenance doivent exclusivement étre
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effectués par des personnes diiment
autorisées.

Seules les conduites de soudage
comprises dans les fournitures doivent étre
utilisées 10 mm? conduites de soudage en
gomme).

Assurez un entretien convenable de
I'appareil.

Pendant la durée du fonctionnement, il ne
faut pas restreindre I'espace autour de
I’appareil ni le placer directement contre un
mur ; il faut en effet que suffisamment d’air
puisse toujours s’insérer dans les fentes.
Assurez-vous que I'appareil est bien
raccordé au réseau.

Evitez tout effort de traction du céble de
réseau. Retirez la fiche de I'appareil avant
de vouloir le placer dans un autre endroit.
Surveillez I'état du cable de soudage, de la
pince a électrodes des bornes de mise a la
terre ; 'usure au niveau de l'isolation et au
niveau des piéces conductrices de courant
peut entrainer une situation dangereuse et
diminuer la qualité du soudage.

Le soudage a l'arc électrique géneére des
étincelles, les pieces métalliques fondent et
de la fumée est produite, veuillez donc
respecter ce qui suit : éloignez toutes les
substances et combustibles et/ou tous les
matériaux combustibles du lieu de travail.
Assurez-vous que I'air amené est suffisant.
N’effectuez pas de soudage sur des
réservoirs, récipients ou conduits
comprenant des liquides ou des gaz
inflammables. Evitez tout contact direct
avec le circuit électrique de soudage ; la
tension de marche a vide qui apparait entre
la pince a électrodes et la borne de mise a
la terre peut étre dangereuse.

Ne stockez ni n’employez 'appareil dans
un environnement humide, dans un milieu
humide ou sous la pluie

Protégez vos yeux par des verres
appropriés (DIN degré 9-10) en les fixant
sur I'écran protecteur fourni. Utilisez des
gants et des vétements de protection secs
exempts de toute huile et graisse pour
empécher d’exposer la peau aux rayons
ultraviolets de I'arc électrique.

N’utilisez jamais I'appareil a souder pour
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dégeler des tubes.

A respecter !

e Le rayonnement de lumiére de I'arc
électrique peut abimer les yeux et
occasionner des brdlures de la peau.

o Le soudage a l'arc électrique génére des
étincelles et des gouttelettes de métal
fondu, la piéce a traiter soudée commence
a rougir et reste relativement longtemps
brilante.

e Le soudage a I'arc électrique libere des
vapeurs probablement nocives. Chaque
choc électrique peut étre mortel.

o Ne vous approchez pas directement de
I’arc électrique dans un cercle de 15 m.

e Protégez-vous (et les personnes alentours)
contre les éventuels effets dangereux de
I’arc électrique.

e Avertissement : Des dérangements
peuvent apparaitre pour les autres
consommateurs du réseau en fonction des
conditions de raccordement au réseau sur
le point de raccordement de I'appareil a
souder.

Attention !

Des dérangements peuvent apparaitre
pendant le soudage pour les autres
consommateurs du réseau lorsque les réseaux
d’alimentation et circuits électriques sont
surchargés. En cas de doute, veuillez vous
adresser a I'entreprise d’alimentation en
courant.

Source de risques pendant le

soudage a I’arc électrique

Le soudage a l'arc électrique entraine toute
une gamme de sources de risques. Il est donc
tout particulierement important pour le
soudeur/ la soudeuse, de respecter les regles
suivantes pour éviter de se mettre en danger
soi-méme ou toute tierce personne et pour
éviter tout risque pour les personnes et
dommages de 'appareil.

1. Les travaux c6té alimentation du réseau,
par ex. sur des cables, fiches, prises de
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20.04.2009 14:

courant etc. doivent uniquement étre
exécutée par des spécialistes. Ceci est
particulierement valable pour la réalisation
de cébles intermédiaires.

En cas d’accident, séparez immédiatement
la source de courant de soudage du
secteur.

Lorsque des tensions de contact
électriques apparaissent, mettez I'appareil
immédiatement hors circuit et faites-le
contréler par un(e) spécialiste.

Veillez toujours a ce que les contacts
électriques soient corrects c6té courant de
soudage.

Pendant le soudage, portez toujours des
gants isolants aux deux mains. lls vous
protégeront contre les chocs électriques
(tension de marche a vide du circuit
électrique de soudage), contre les
rayonnements (de chaleur et UV) tout
comme contre les étincelles de métal de
scories incandescentes.

Portez des chaussures fermes et isolantes,
celles-ci doivent isoler méme en cas
d’humidité. Les chaussures basses ne sont
pas appropriées puisque les gouttes de
métal incandescent peuvent tomber et
occasionner des bralures.

Portez des vétements appropriés, ne
portez pas de vétements synthétiques.

Ne vous tenez pas dans I'arc électrique
sans protection des yeux, utilisez
exclusivement un écran protecteur de
soudage a verre de protection conforme a
DIN. L’arc électrique dégage aussi des
rayons UV, outre les rayons de lumiére et
de chaleur, ceux-ci peuvent occasionner
des bralures. Ce rayonnement ultraviolet
invisible entraine, lorsque la protection
n’est pas suffisante, une conjonctivite trés
douloureuse qui ne commence a se faire
sentir que quelques heures aprés. En
outre, le rayonnement UV entraine des
brilures du genre coup de soleil sur les
parties du corps lui étant exposées sans
protection.

Les personnes (par ex. les aides) se
trouvant a proximité de I'arc électrique
doivent étre instruites sur les risques et
équipées des moyens de protection

Uhr
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nécessaires ; si nécessaire, montez des
parois de protection.

. Il faut assurer une amenée d’air frais

suffisante pendant le soudage, en
particulier lorsqu’il est fait dans de petites
pieces étant donné que de la fumée et des
gaz nocifs sont générés.

. Il est interdit d’entreprendre le soudage de

réservoirs dans lesquels des gaz, des
carburants, huiles minérales ou autres
substances du méme genre sont stockés,
méme s’ils sont déja vidés depuis
longtemps, étant donné le risque
d’explosion présent.

. Dans les salles exposées au risque

d’incendie et au danger d’explosion, des
prescriptions particuliéres sont valables.

. Les raccords soudés trés sollicités et

devant absolument remplir des exigences
de sécurité doivent exclusivement étre
effectués par des soudeurs et soudeuses
particulierement formé(e)s et ayant passé
les examens adéquats.

Exemple : les vases de pression, rails de
glissement, dispositifs d’attelage de
remorque, etc.

. Recommandations :

Il faut absolument veiller au fait que le
conducteur de protection dans les
installations électriques ou les appareils
peut étre détruit par le courant de soudage
en cas de négligence, par ex. la borne de
mise a la terre est placée sur le boitier de
I’appareil & souder lui-méme raccordé au
conducteur de protection de l'installation
électrique. Les travaux de soudage sont
entrepris sur une machine comprenant un
conducteur de protection. Il est donc
possible de souder sur la machine sana
avoir appliqué la borne de mise a la terre
sur celle-ci. Dans ce cas, le courant de
soudage passe de la borne de mise a la
terre a la machine en passant par le
conducteur de protection. Le courant de
soudage élevé peut entrainer la fonte du
conducteur de protection.

. Les dispositifs de protection des conduites

vers les fiches secteur doivent étre
conformes aux prescriptions (VDE 0100).
d’aprés ces prescriptions, il est donc
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uniqguement permis d’utiliser des fusibles
ou automates conformes a la section de
cable (pour les prises de courant de
sécurité des fusibles de max. 16 Amp. ou
des interrupteurs protecteurs de ligne). Un
fusible trop élevé peut entrainer un
incendie de la ligne ou des dommages des
batiments dus a un incendie.

Attention !

L’'appareil a souder peut uniquement étre
exploité avec des automates de sécurité de
caractéristique de déclenchement C ou K.
L’appareil ne convient pas pour I’'emploi
industriel !

Salles étroites et humides

En cas de travaux dans des locaux humides
ou chauds, il faut utiliser des supports et
supports intermédiaires, tout comme des gants
a crispin en cuir ou d’autres tissus peu
conducteurs pour isoler le corps contre le sol,
les murs, les piéces conductrices d‘appareils et
autres du méme genre.

Si vous utilisez des petits transformateurs de
soudage avec un risque électrique augmenté,
comme par ex. dans des salles étroites a
parois électriquement conductibles,
(chaudiéres, tubes, etc.), dans des salles
humides (pénétration de I'humidité des
vétements de travail), dans des salles chaudes
(transpiration a travers les vétements de
travail), la tension de sortie de I'appareil a
souder ne doit pas dépasser 48 Volts (valeur
effective) en marche a vide. L’'appareil peut
donc étre employé dans ce cas.

Vétements de protection

1. Pendant les travaux, le soudeur/la
soudeuse doit étre protégé(e) sur tout le
corps par ses vétements et sa protection
du visage contre les rayons et contre les
brilures.

2. |l faut porter des gants a crispin faits d’'un
tissu adéquat (cuir) aux deux mains. lls
doivent se trouver dans un état impeccable.

20.04.2009 14:
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3. Pour protéger les vétements contre les
étincelles et les brllures, portez des
tabliers adéquats. Lorsque le type de
travaux I’'exige, par ex. en cas de soudage
au-dessus de la téte, il faut aussi porter un
costume de protection, voire une protection
de la téte.

4. Les vétements de protection utilisés et
I’ensemble des accessoires doivent
répondre aux exigences de la directive «
Equipement de protection personnelle ».

Protection contre les rayons et

bralures

1. Faites remarquer le risque pour les yeux
sur la place de travail par une pancarte «
Attention, ne pas regarder directement la
flamme ! ». Les places de travail doivent
étre abritées de maniéere que les personnes
se trouvant a proximité soient protégées
aussi. Les personnes non autorisées
doivent étre maintenues a I'écart des
travaux de soudage

2. A proximité directe de places de travail
stationnaires, les parois ne doivent pas étre
de couleurs claires ni brillantes. Les
fenétres doivent étre assurées au minimum
jusgu’a la hauteur de téte contre le retour
de rayons, par ex. par une peinture
adéquate.

4. SYMBOLES ET
CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

EN 60974-6  Norme européenne relative aux
dispositifs de soudage a I'arc et
aux sources de courant de
soudage a durée limitée de

mise en circuit (partie 6).

[S] Icéne pour les sources de
courant de soudage convenant
au soudage dans un
environnement a risques
électriques augmentés.

o
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~50 Hz Courant alternatif et valeur de

dimensionnement de la
fréquence [Hz]

Ug Tension de marche a vide
nominale [V]

140 A/23,6 V  Courant de soudage maximal

et la tension en charge normé
e correspondante [A/V]

Q Diamétre d’électrode [mm]

Io Courant de soudage [A]
tw Durée moyenne [min]

t, Temps de remise a zéro
moyen [min]

Entrée de réseau ; nombre de
phases ainsi que symbole du
courant alternatif et valeur de
dimensionnement de la
fréquence

JIEDS
1~50Hz

Uq. Tension réseau [V]

l{max Plus grande valeur de

dimensionnement du courant
[A]

1 eff Valeur effective du plus grand
courant du secteur [A]

=] Icéne de la classe de
protection Il

IP21 S Type de protection

H Classe d’isolation

D- Les temps de scellage
dépendent de la puissance
prélevée a 'appareil. A
puissance élevée, la durée de
mise en circuit est réduite et le
temps de refroidissement

20.04.2009 14:
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augmente, a puissance réduite,
la durée de mise en circuit
augmente et les temps de
refroidissement réduits sont
possibles.

LA Ne stockez ni n’employez

?“ I'appareil dans un

environnement humide, dans
un milieu humide ou sous la
pluie

Protection contre la surchauffe

Pince a électrodes

Borne de mise a la terre
(masse)

Ay

L’appareil est antiparasité conformément a la
directive CE 2004/108/CE

Branchement secteur : 230V ~50 Hz
Courant de soudage a cos ¢ =0,75: 40-140 A

Tension a vide : 48 'V
Puissance absorbée : 7,6 KVA pour 140 A

cos ¢ =0,75
Fusible : 16 A
Poids : 16,6 kg

Elektrodes@ | 16 | 20 | 2,5 | 3,2 | 3,2
(mm):

> (A) 40 | 55 | 80 | 115 | 140
ty (S) 464 | 331 | 150 | 91 | 66
t (s) 855 | 748 | 664 | 699 | 706

Les durées de scellage sont valables a une
température ambiante de 20°C.

5. Instructions de montage de
I’écran de soudage (fig. 3/4)

Rabattez la piece de téte (b), puis les pieces
latérales (a) vers le haut et engagez les quatre
broches fixées sur la piece de téte (c) dans les
trous prévus des pieces latérales. Placez la
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vitre de protection (d), le verre de soudage (e),
ensuite le cadre (f) dans 'ouverture prévue et
fixez avec les rivets en plastique (g) et les
support (h) joints.

Fixez le porte-écran de soudage (i) a I'intérieur
de I'écran de soudage avec les vis (j) et les
écrous (k).

6. Préparation au soudage

La borne de mise a la terre (5) est fixée
directement sur la piéce a souder ou sur le
support sur lequel la piéce a souder sera
placée. Attention, assurez-vous qu'il y a un
contact direct avec piéce a souder. Evitez donc
les surfaces vernies et/ou les substances
isolantes. Le cable de porte-électrodes est
doté d’une borne spéciale a son extrémité qui
sert a serrer I'électrode.

L’écran de protection de soudage doit toujours
étre utilisé pendant le soudage. Il protége les
yeux des rayons en provenance de I'arc
électrique et permet cependant de regarder
exactement le produit a souder.

7. Souder

Apres avoir effectué tous les raccordements
électriques pour I'alimentation en courant tout
comme pour le circuit électrique de soudage,
veuillez procéder comme suit : Engagez
I'extrémité non gainée de I'électrode dans le
porte-électrodes (4) et raccordez borne de
mise a la terre (5) a la piéce a souder. Veillez
ce faisant a ce qu’un bon contact électrique
soit présent. Mettez I'appareil en circuit par
l'interrupteur (1) et réglez le courant de
soudage avec la roue a main (3). (cf. fig. 2). En
fonction électrode que I'on désire utiliser.
Maintenez I’écran protecteur devant le visage
et frottez la pointe de I’électrode sur la piéce a
souder de maniére a effectuer un mouvement
comme pour allumer une allumette. C’est la
meilleure méthode pour allumer I'arc
électrique.

Contrélez sur une piéce d’essai si vous avez
bien choisi la bonne électrode et 'ampérage

10
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correct.

Electrode @ (mm)  Courant de soudage (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
25 60-110
3,2 80 - 160
Attention !

Ne touchez pas la piece a usiner Iégérement
de I'électrode, cela pourrait entrainer un
dommage et rendre I'allumage de I'arc
électrique plus difficile.

Dés que l'arc électrique s’est allumé, essayez
de garder une distance par rapport a la piéce a
usiner correspondant au diametre de
I’électrode utilisée. L’écart doit rester constant
pendant le soudage dans la mesure du
possible. L'inclinaison de I'électrode dans le
sens de travail doit s’élever a 20/30 degrés.

Attention !

Utilisez toujours une pince pour retirer les
électrodes usées ou pour bouger des piéces
soudées juste soudées. Veuillez veiller a bien
déposer toujours les porte-électrodes (4) isolés
apres le soudage.

Les scories doivent étre éliminées uniquement
apres le refroidissement de la soudure.

Si un soudage doit étre continué sur une
soudure interrompue, éliminez tout d’abord les
scories au niveau du point a souder.

8. Protection contre la
surchauffe

L’appareil a souder est équipé d’une protection
contre la surchauffe qui protege le
transformateur de soudage de la surchauffe. Si
la protection contre la surchauffe se
déclenche, la lampe de contrdle (2) de votre
appareil s’allume. Laissez I'appareil & souder
refroidir pendant un moment.

o
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0. Nettoyage, maintenance, L’appareil a souder et ses accessoires sont en

i matériaux divers, comme par ex. des métaux
commande de pieces de et matieres plastiques. Eliminez les

rechange composants défectueux dans les systémes
d’élimination des déchets spéciaux.

Retirez la fiche de contact avant tous travaux Renseignez-vous dans un commerce

de nettoyage. spécialisé ou auprés de 'administration de

votre commune !

9.1 Nettoyage

e Maintenez les dispositifs de protection, les
fentes a air et le carter de moteur aussi
propres (sans poussiére) que possible.
Frottez I'appareil avec un chiffon propre ou
soufflez dessus avec de I'air comprimé a
basse pression.

e Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement aprés chaque utilisation.

e Nettoyez I'appareil régulierement a I'aide
d’un chiffon humide et un peu de savon.
N’utilisez aucun produit de nettoyage ni
détergent ; ils pourraient endommager les
pieces en matiéres plastiques de I'appareil.
Veillez a ce qu’aucune eau n’entre a
I'intérieur de I'appareil.

9.2 Maintenance
Aucune piéce a l'intérieur de I'appareil n’a
besoin de maintenance.

9.3 Commande de piéces de rechange :
Veuillez indiquer ce qui suit pour toute
commande de piéces de rechange ;

e Type de I'appareil

e Référence de I'appareil

e Numéro d’identification de 'appareil

e Numéro de la piéce de rechange requise
Vous trouverez les prix et informations
actuelles a I'adresse www.isc-gmbh.info

10. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage
permettant d’éviter les dommages dus au
transport. Cet emballage est une matiére
premiere et peut donc étre réutilisé
ultérieurement ou étre réintroduite dans le
circuit des matiéres premieres.

11
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11. Origine possible des pannes
Probléme Orgine Déannage

L’appareil a souder ne
fonctionne pas

1. Tension secteur pas
présente

2. Mauvais contact entre la
borne a la masse et la piece a
usiner

3. L’électrode ne tient pas
correctement sur le support

4. La protection thermique
s’est déclenchée

5. Interrupteur défectueux

1. Controbler le cable, la fiche
de contact, la prise et le
fusible.

2. Nettoyer la piece a usiner
avec la brosse métallique

3 Fixer I'électrode
correctement

4. Attendre que 'appareil
refroidisse et que le témoin (2)
de surchauffe s’éteigne.
Nettoyer le cas échéant, la
fente d’aération avec un
chiffon sec

5. Faire remplacer
l'interrupteur par un atelier
spécialisé

L’électrode colle a la piéce a
usiner

Ampérage trop faible pour le
type d’électrode employé

Tourner la roue de réglage du
courant de soudage (3) dans le
sens des aiguilles d’une
montre

orange

L’électrode se colore en rouge-

Ampérage trop élevé pour le
type d’électrode employé

Tourner la roue de réglage du
courant de soudage (3) dans le
sens contraire a celui des
aiguilles d’une montre

L’électrode arrose a I'excés

Ampérage trop élevé

Tourner la roue de réglage du
courant de soudage (3) dans le
sens contraire a celui des
aiguilles d’une montre

12
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12. lllustration des piéces de rechange D-ES 150

13. Liste de commande des piéces de rechange D-ES 150

Pos. Désignation N° pce rechange :
1 Porte-électrodes 15.440.81.01.001
2 Borne de mise a la terre (masse) |15.440.81.01.002
3 Volant 15.440.81.01.003
4 Marteau a piquer 15.440.81.01.004
5 Ecran de soudage 15.440.81.01.005
6 Brosse métallique 15.440.81.01.006

o
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14. Schéma des connexions

K1 B
L P
1 i
N «
PE

1 Entrée 230 V ~

K1  Interrupteur

M Moteur de ventilateur

K2  Protection anti-surcharge

LD2 Lampe de contrdle pour surchauffe
B Transformateur

2 Sortie 48 V ~

14



Anleitung D ES 150 SPK7:_ 20.04.2009 14: Uhr Seite 15

® Leer detenidamente las instrucciones de uso y las advertencias de

seguridad antes de poner en marcha el aparato.
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A jAtencion!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar
lesiones o dafos. Por este motivo, es preciso
leer atentamente este manual de
instrucciones/advertencias de seguridad.
Guardar esta informacion cuidadosamente
para poder consultarla en cualquier momento.
En caso de entregar el aparato a terceras
personas, sera preciso entregarles, asimismo,
el manual de instrucciones/advertencias de
seguridad. No nos hacemos responsables de
accidentes o dafios provocados por no tener en
cuenta este manual y las instrucciones de
seguridad.

1. Descripcion del aparato (fig.
1/2)

—_

Interruptor ON/OFF

2. Luz de control para sobrecalentamiento

3. Rueda de ajuste para corriente de
soldadura

4. Cable de soldadura con portaelectrodos

(ya montado)

Cable de puesta a tierra con pinza de masa

(ya montado)

Asa de transporte

Cable de conexién

Martillo para picar

. Pantalla de soldadura

0. Cepillo de alambre

o

PN

2. Volumen de entrega

Aparato soldador
Equipamiento para el lugar de soldadura

3. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva de observar atentamente
estas instrucciones de uso y sus advertencias.
Utilice este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las advertencias de
seguridad pertinentes.

18

Uhr Seite 18

Guardar el manual de instrucciones
cuidadosamente para poder consultarlo en
cualquier momento. En caso de entregar el
aparato a terceras personas, sera preciso
entregarles, asimismo, el manual de
instrucciones.

A Instrucciones de seguridad

Imprescindible tener en cuenta

ATENCION

Utilice el aparato solo de acuerdo con su uso
adecuado segun se indica en este manual:
Soldadura manual por arco con electrodos
revestidos.

Con el soldador eléctrico se pueden soldar
distintos tipos de metal utilizando los
electrodos revestidos correspondientes.

Utilizar la maquina sdlo en los casos que se
indican explicitamente como de uso adecuado.
Cualquier otro uso no sera adecuado. En caso
de uso inadecuado, el fabricante no se hace
responsable de dafos o lesiones de cualquier
tipo; el responsable es el usuario u operario de
la maquina.

Tener en consideracion que nuestro aparato
no esta indicado para un uso comercial,
industrial o en taller. No asumiremos ningun
tipo de garantia cuando se utilice el aparato en
zonas industriales, comerciales o talleres, asi
como actividades similares.

El manejo incorrecto de esta instalacion puede
entrafar peligro para personas, animales y
objetos. El usuario de la instalacion es
responsable de su propia seguridad, asi como
de la de otras personas:

Es imprescindible leer este manual de

instrucciones y observar las disposiciones.

e Las reparaciones y/o tareas de
mantenimiento solo pueden ser llevadas a
cabo por personal cualificado.

e Solo se pueden utilizar los cables de
soldadura incluidos en el volumen de

o
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entrega (cables de soldadura de goma de
10 mm? de diametro).

Asegurese de realizar un mantenimiento
apropiado del aparato.

El aparato deberia disponer de espacio
suficiente durante el funcionamiento o no
estar colocado directamente junto a la
pared de modo que pueda penetrar aire
suficiente por la ranura. Asegurese de que
el aparato esté conectado correctamente a
la red. Evite tirar del cable de conexién.
Desenchufe el aparato antes de colocarlo
en otro sitio.

Preste atencion al estado del cable de
soldadura, la pinza de electrodo, asi como
los bornes de masa; el desgaste en el
aislamiento y en las piezas que llevan
electricidad pueden provocar una situaciéon
peligrosa y mermar la calidad del trabajo
de soldadura.

La soldadura por arco genera chispas,
particulas de metal fundidas y humo, por lo
que se ha de procurar: retirar del lugar de
trabajo toda sustancia y/o material
inflamable.

Cercitrese de que se disponga de una
entrada suficiente de aire.

No realice trabajos de soldadura en
depositos, recipientes o tubos que
contengan gases o liquidos inflamables.
Evite todo contacto directo con el circuito
de corriente de soldadura; la tensién en
vacio que se produce entre la pinza de
electrodo y el borne de masa puede ser
peligrosa.

No guarde ni utilice el aparato en ambiente
himedo o mojado o bajo la lluvia.

Proteja la vista mediante cristales
protectores adecuados (DIN Grad 9-10)
que se fijan al panel protector que se
adjunta. Utilice guantes y ropa de
proteccion secos, exentos de grasa y
aceite, para no exponer la piel a la
radiacion ultravioleta del arco.

No utilizar nunca soldadores para calentar
tubos.

20.04.2009 14:
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iTenga en cuenta lo siguiente!

e La radiacion luminosa del arco puede
dafar la vista y provocar quemaduras en la
piel.

e La soldadura por arco produce chispas y
gotas de metal fundido, la pieza de trabajo
soldada comienza a ponerse al rojo vivo y
permanece muy caliente durante bastante
tiempo.

e Al soldar por arco se liberan vapores que
pueden resultar perjudiciales. Todo
electrochoque puede ser mortal.

o No se acerque directamente al arco
voltaico en un radio de 15 m.

e Protéjase (también a las personas que se
encuentren en las inmediaciones) contra
los posibles efectos peligrosos del arco.

@ Auviso: En funcion de la condicion de
conexioén de red al punto de conexion del
aparato soldador, se pueden producir
averias en la red para otros consumidores.

jAtencion!

En caso de circuitos eléctricos y redes de
suministro sobrecargadas se pueden producir
averias para otros consumidores durante la
soldadura. En caso de duda se ha de consultar
con la empresa de suministro eléctrico.

Fuentes de peligro al soldar por
arco

En la soldadura por arco se genera una serie
de fuentes de peligro. Por lo tanto, reviste
especial importancia para el soldador observar
las siguientes reglas para no ponerse en
peligro ni poner en peligro a terceros, asi como
evitar dafios personales y materiales.

1. Los trabajos relacionados con tension de
red, p. €j., cables, enchufes, tomas, etc.,
solo podran ser llevados a cabo por un
especialista. Esto se aplica en particular a
la preparacién de cables intermedios.

2. En caso de accidente, desenchufar
inmediatamente la fuente de corriente para
soldadura.

3. Si se producen tensiones de contacto
eléctricas, desconectar inmediatamente el
aparato y encargar su comprobacion a un

19
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especialista.

Asegurarse de que siempre existan
Optimos contactos eléctricos en lo que
respecta a la corriente de soldadura.
Llevar siempre puestos guantes aislantes
en las dos manos al soldar. Estos protegen
de sacudidas eléctricas (tensidon en vacio
del circuito de corriente de soldadura), de
radiaciones nocivas (calor y radiaciones
ultravioleta), asi como metal incandescente
y salpicaduras de escoria.

Llevar calzado aislante resistente; los
zapatos también han de aislar de la
humedad. No son adecuados los zapatos
bajos ya que las gotas de metal
incandescente que caigan pueden
provocar quemaduras.

Llevar la indumentaria apropiada, nada de
ropa sintética.

No mirar directamente el arco voltaico sin
gafas protectoras; utilizar unicamente panel
protector para soldadura con cristal
reglamentario segun la norma DIN.
Ademas de radiaciones luminosas y
calorificas que pueden provocar
quemaduras y deslumbramiento, el arco
voltaico también emite radiaciones ultra-
violetas. Esta radiaciéon UV invisible
provoca conjuntivitis, en caso de proteccion
insuficiente, afeccién muy dolorosa que
solo se detecta una vez transcurridas unas
horas. Asimismo, la radiacion UV repercute
de forma nociva provocando dermatitis
solar en las partes del cuerpo
desprotegidas.

Asimismo, se ha de informar sobre los
peligros al los ayudantes o personas que
se encuentren cerca del arco y
proporcionarles la proteccion necesaria, si
es necesario, se han de instalar pantallas
protectoras.

Al soldar, en particular en recintos
pequehos, se ha de procurar el suficiente
aporte de aire fresco, ya que se originan
humo y gases nocivos.

En depdsitos en los que se almacenen
gases, combustibles, aceites minerales o
similares, no se podran llevar a cabo
trabajos de soldadura, incluso habiendo
transcurrido bastante tiempo desde que se

Uhr
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vaciaron, ya que existe peligro de
explosion por residuos.

En recintos donde haya peligro de incendio
y explosion se aplican disposiciones
especiales.

Juntas de soldadura expuestas a grandes
solicitaciones y en las que es
imprescindible el cumplimiento de los
requisitos de seguridad, solo podran ser
llevadas a cabo por soldadores
especialmente formados y acreditados.
Por ejemplo: camara de presion, railes,
acoplamientos del remolque, etc.
Instrucciones:

Es imprescindible tener en cuenta que el
conductor protector en aparatos o
instalaciones eléctricas puede resultar
destruido por la corriente de soldadura en
caso de imprudencia, p. €j., el borne de
masa se coloca en la carcasa del aparato
soldador, el cual esta unido al conductor
protector de la instalacién eléctrica.

Los trabajos de soldadura se llevan a cabo
en una maquina con conexion de puesta a
tierra. También es posible soldar a la
maquina sin necesidad de haber colocado
en esta el borne de masa. En este caso, la
corriente de soldadura pasa del borne de
masa a través del conductor protector
hasta llegar a la maquina. La elevada
corriente de soldadura puede fundir el
conductor protector.

Los fusibles de las lineas de alimentacion a
las tomas de corriente han de cumplir las
disposiciones (VDE 0100). Por lo tanto,
solo se podran utilizar, segun estas
disposiciones, los automaticos o fusibles
con la seccion de cable correspondiente
(para tomas de puesta a tierra, max.
fusibles de 16 A o interruptores LS de 16
A). Una sobrecarga de fusibles puede
provocar que el cable se queme o dafos
por incendio en el edificio.

jAtencion!
El soldador solo se puede operar con
interruptores automaticos con caracteristica de

disparo C o K.
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jEste aparato no ha sido concebido para uso
industrial!

Recintos humedos y estrechos

En caso de trabajos en recintos estrechos, con
humedad o calor, se han de utilizar piezas
intermedias y bases aislantes, asi como
guantes de manopla de cuero u otro material
que no sea buen conductor para aislar el
cuerpo del suelo, paredes, piezas conductivas
y similares.

Si se usan transformadores pequefos para
soldadura en condiciones de alto riesgo
eléctrico, como, p. €j., en recintos estrechos
con paredes de alta conductividad eléctrica
(camaras, tubos, etc.) en recintos hiumedos (se
moja la ropa de trabajo), en recintos donde
haga calor (se suda la ropa de trabajo), la
tension de salida del aparato soldador para
marcha en vacio no podra superar los 48
voltios (valor efectivo). Por lo tanto, el aparato
puede utilizarse en este caso.

Ropa de proteccion

1. Durante el trabajo, la ropa y la proteccion
facial ha de proteger al soldador en todo el
cuerpo frente a radiaciones y quemaduras.

2. En ambas manos ha de llevar guantes de
manopla de un material adecuado (cuero).
Se han de encontrar en perfecto estado.

3. Para proteger la ropa de la proyeccion de
chispas y quemaduras se han de vestir
mandiles apropiados. Si el tipo de trabajo
lo requiere, p. €j., soldaduras por encima
de la cabeza, se ha de llevar puesto un
traje protector y también, si es necesario,
proteccion para la cabeza.

4. Laropa de proteccion utilizada, asi como
todos los accesorios han de cumplir lo
establecido en la directiva “Equipo de
proteccion personal”.

Proteccion frente a radiaciones
y quemaduras

1. Llamar la atencion en el lugar de trabajo
del peligro que existe para la vista
mediante un cartel donde se lea: jAtencion,
no mire directamente a la llama! Los
lugares de trabajo se han de aislar al
maximo posible de modo que
las personas que se encuentren en las
inmediaciones se encuentren protegidas.
Las personas no autorizadas se han de
mantener alejadas de los trabajos de
soldadura.

2. En la proximidad inmediata de los lugares
de trabajo fijos, las paredes no seran de
color claro ni brillantes. Las ventanas se
han de asegurar como minimo hasta la
altura de la cabeza frente a la entrada o
reflexion de radiaciones, p. €j., con la
pintura apropiada.

4. SIMBOLOS Y )
CARACTERISTICAS TECNICAS

EN 60974-6  Norma europea sobre equipos
de soldadura por arco y
fuentes de potencia para
soldadura de servicio limitado

(parte 6).

S Simbolo para fuentes de
potencia para soldadura
adecuadas para soldar en
ambientes con condiciones
de alto riesgo eléctrico.

~50 Hz Corriente alterna y valor de

medicion de la frecuencia [Hz]

Ug Tensién nominal en vacio [V]

Corriente maxima de soldadura
y la correspondiente tension de
trabajo [A/V] normalizada

140 A/23,6 V

(0] Diametro electrodos [mm]

21
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Corriente de soldadura [A]
Tiempo medio de carga [min]

Tiempo medio de reposicién
[min]

Entrada de red; nimero de
fases, asi como simbolo de
corriente alterna y valor de
medicion de la frecuencia

Tension de red [V]

Mayor valor de medicion de la
corriente [A]

Valor efectivo de la corriente
mas elevada [A]

Simbolo para categoria de
proteccion I

Grado de proteccion
Clase de aislamiento

Los tiempos de soldadura
dependen de la potencia con la
que trabaje el aparato. Con
una potencia alta, el tiempo de
conexion es menor y el tiempo
de enfriamiento mayor,
mientras que con una potencia
baja es mayor el tiempo de
conexién y menores los
tiempos de enfriamiento.

No guardar ni utilizar el aparato
en ambiente hiumedo o mojado
0 bajo la lluvia.

Proteccién contra
sobrecalentamiento

Pinzas porta electrodos

Borne de masa

20.04.2009 14:
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El aparato esta protegido contra interferencias
segun la directiva de la CE 2004/108/CEE

Tension de red: 230 V.~ 50 Hz
Corriente de soldadura (A) cos ¢ =0,75:

40 - 140A
Tension en vacio (V): 48
Consumo: 7,6 kVAa140 Acos ¢ =0,75
Fusible (A): 16
Peso 16,6 kg

Electrodo @ 16 12025 32|32
(mm):

o (A) 40 | 55 | 80 | 115 | 140
ty (S) 464 | 331 | 150 | 91 | 66
t (s) 855 | 748 | 664 | 699 | 706

Los tiempos de soldadura son vélidos para
una temperatura ambiente de 20°C.

5. Instrucciones de montaje de
la pantalla protectora (fig. 3/4)

Doblar primero hacia arriba la parte de la
cabeza (b), después las piezas laterales (a) y
dejar que los cuatro pernos (c) en la parte de
la cabeza se encajen en los orificios de las
piezas laterales. Colocar el cristal protector (d),
el cristal de soldadura (e), después el armazén
(f) en el orificio pertinente y fijar con los
remaches de plastico (g) y los soportes (h).
Fijar el soporte de la pantalla protectora (i) en
el interior de la misma con los tornillos (j) y las
tuercas (k).

6. Preparacion para soldadura

El borne de masa (5) se fija directamente a la
pieza de soldadura o a la base sobre la que
descanse dicha pieza.

Atencion, procure que exista un contacto
directo con la pieza que se ha de soldar. Por lo
tanto, evite superficies pintadas y/o materiales
aislantes. El cable portaelectrodos posee en el

o
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extremo un borne especial que sirve para
sujetar el electrodo. Siempre se ha de utilizar
el panel protector durante los trabajos de
soldadura. Protege los ojos de la radiacion
luminosa que parte del arco voltaico,
permitiendo a la vez visualizar exactamente el
metal depositado.

7. Soldadura

Una vez que haya efectuado todas las
conexiones eléctricas para el suministro
eléctrico, asi como para el circuito de corriente
de soldadura, podra proceder de la siguiente
manera:

Introduzca el extremo no revestido del
electrodo en el portaelectrodos (4) y conecte el
borne de masa (5) con la pieza que se ha de
soldar. Procure que exista un 6ptimo contacto
eléctrico.

Conecte el aparato en el interruptor (1) y
ajuste la corriente de soldadura con la
manivela (3) (fig. 2). En funcion del electrodo
que se desee utilizar. Mantenga el panel
protector delante de la cara y frote la punta del
electrodo sobre la pieza a soldar, llevando a
cabo un movimiento similar a cuando enciende
un fésforo. Este es el mejor método de
encender el arco voltaico.

Ensaye sobre una pieza de prueba si ha
elegido la intensidad de corriente y electrodo
apropiados.

Electrodo & (mm) Corriente de soldadura (A)

1,6 40-50
2 40 - 80
25 60 -110
3,2 80 - 160
jAtencion!

No toque la pieza de trabajo con el electrodo,
podrian producirse dafnos y dificultar el
encendido del arco voltaico.

Tan pronto como se haya encendido el arco
voltaico, intente guardar una distancia con
respecto a la pieza de trabajo que se
corresponda con el diametro del electrodo
empleado.

La distancia deberia permanecer constante al
maximo posible mientras esté soldando. La
inclinacion del electrodo en la direccion de
trabajo deberia ser de 20/30 grados.

jAtencion!

Utilice siempre unos alicates para retirar los
electrodos usados o, también, para mover
piezas soldadas. Por favor, tenga en cuenta
que el portaelectrodos (4) siempre se ha de
guardar aislado al término de la soldadura.
La escoria solo podra ser retirada de la junta
soldada tras haberla dejado enfriar.

Si se continua soldando en una junta
interrumpida, en primer lugar se ha de retirar la
escoria del lugar de aplicacion.

8. Proteccion contra
sobrecalentamiento

El aparato soldado esta dotado de una
proteccién que evita el sobrecalentamiento del
transformador para soldadura. Si se activara
dicha proteccion, se iluminara la luz de control
(2) en su aparato. Deje que el aparato
soldador se enfrie

durante cierto tiempo.

9. Mantenimiento, limpieza y
pedido de piezas de repuesto

Desenchufar siempre antes de realizar algun

trabajo de limpieza.

9.1 Limpieza

o Reducir al maximo posible la suciedad y el
polvo en los dispositivos de seguridad, las
rendijas de ventilacion y la carcasa del
motor. Frotar el aparato con un pafio limpio
o soplarlo con aire comprimido
manteniendo la presion baja.

e Se recomienda limpiar el aparato tras cada
uso.

e Limpiar el aparato con regularidad con un
pafio humedo y un poco de jabén blando.
No utilizar productos de limpieza o
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disolventes ya que se deteriorar las piezas
de plastico del aparato. Es preciso tener en

cuenta que no entre agua en el interior del
aparato.

9.2 Mantenimiento
No hay que realizar el mantenimiento a mas
piezas en el interior del aparato.

9.3 Pedido de piezas de recambio:

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

e Tipo de aparato

e No. de articulo del aparato

e No. de identidad del aparato

o No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrara los precios y la informacién actual
en www.isc-gmbh.info

10. Eliminacién y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafos producidos por el transporte. Este
embalaje es materia primay, por eso, se
puede volver a utilizar o llevar a un punto de
reciclaje.

El aparato y sus accesorios estan compuestos
de diversos materiales, como, p. €j., metal y
plastico. Depositar las piezas defectuosas en
un contenedor destinado a residuos
industriales. Informarse en el organismo
responsable al respecto en su municipio 0 en
establecimientos especializados.

24



Anleitung D ES 150 SPK7:_ 20.04.2009 14: Uhr Seite 25
11. Posibles causas de fallo
Problema Causa Soluciéon

El soldador no funciona

1. No dispone de tension de
red

2. Falla en contacto entre el
borne de masa y la pieza

3. El electrodo no esta bien
colocado en el soporte

4. Se ha disparado la

proteccién contra
sobrecalentamiento

5. Interruptor defectuoso

1. Comprobar el cable, el
enchufe, la toma de corriente y
el fusible.

2. Limpiar la pieza con el
cepillo de alambre

3. Fijar correctamente el
electrodo

4. Esperar hasta que el
aparato se haya enfriado y la
luz de control (2) de
sobrecalentamiento se
apague. En caso necesario,
limpiar con un pano seco las
rejillas de ventilacion

5. Cambiar el interruptor en un
taller especializado

El electrodo se queda adherido
a la pieza

Intensidad de corriente
insuficiente para el tipo de
electrodo utilizado

Girar hacia la derecha la rueda
de ajuste para la corriente para
soldadura (3)

El electrodo cambia a un color
rojo anaranjado

Intensidad de corriente
excesiva para el tipo de
electrodo utilizado

Girar hacia la izquierda la
rueda de ajuste para la
corriente para soldadura (3)

El electrodo salpica
excesivamente

Intensidad de corriente
excesiva

Girar hacia la izquierda la
rueda de ajuste para la
corriente para soldadura (3)
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12. Figura de las piezas de repuesto D-ES 150

13. Lista para el pedido de piezas de repuesto D-ES 150

Pos. Denominacion Num. de pieza de repuesto:
1 Portaelectrodos 15.440.81.01.001
2 Borne de masa 15.440.81.01.002
3 Manivela 15.440.81.01.003
4 Martillo para picar 15.440.81.01.004
5 Pantalla protectora 15.440.81.01.005
6 Cepillo de alambre 15.440.81.01.006
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14. Esquema de conexiones
KA B
L ‘
| W
N 3 |
PE | 2
:
lr |
K2 :
e :
LD2

1 Entrada 230 V ~

K1 Interruptor

M Motor del ventilador

K2 Proteccién contra sobrecarga

LD2 Luz de control para sobrecalentamiento
B Transformador

2 Salida 48 V ~
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® Leia e respeite as instru¢des de servico e de segurancga antes de
colocar o aparelho em funcionamento.
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A Atencao!

Ao utilizar ferramentas, devem ser respeitadas
algumas medidas de seguranca para prevenir
ferimentos e danos. Por conseguinte, leia
atentamente este manual de instrucbes e as
instrucdes de seguranc¢a. Guarde-os num local
seguro, para que 0s possa consultar a
qualquer momento. Caso passe o aparelho a
outras pessoas, entregue também este manual
de instrugdes e as instrucdes de seguranca.
Nao nos responsabilizamos pelos acidentes ou
danos causados pela nao observancia deste
manual e das instru¢bes de seguranca.

1. Descricao do aparelho (fig.
1/2)

—_

Interruptor para ligar/desligar

2. Lampada de aviso para o
sobreaquecimento

3. Roda de ajuste para a corrente de

soldadura

Cabo de soldadura com pinga porta-

eléctrodos (montado)

Cabo de massa com pinga (montado)

Pega de transporte

Cabo eléctrico

Martelo para escoria

. Mascara para soldar

0. Escova de arame

P

SN O

2. Material a fornecer

Aparelho de soldar
Equipamento do posto de soldadura

3. Indicacoes importantes

Leia atentamente o manual de instrucdes e
respeite as respectivas indicacoes.

Sirva-se do presente manual de instrugdes
para se familiarizar com o aparelho, para o
utilizar correctamente e para ficar a conhecer
as instrugoes de seguranga.

20.04.2009 14:
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Guarde bem o manual de instrucdes, para que
0 possa consultar em qualquer momento.
Caso ceda o aparelho a outras pessoas,
entregue também este manual de instrucdes.

A Instrucoes de seguranca

Respeite criteriosamente

ATENCAO

Utilize este aparelho apenas para o fim a que
se destina de acordo com o manual:
Soldadura manual por arco eléctrico com
eléctrodos revestidos.

Com o aparelho de soldar eléctrico pode
soldar diferentes metais utilizando
respectivamente os eléctrodos revestidos
adequados.

A maquina s6 pode ser utilizada para os fins a
gue se destina. Qualquer outro tipo de
utilizacéo é considerado inadequado. Os
danos ou ferimentos de qualquer tipo dai
resultantes séo da responsabilidade do
utilizador/operador e n&o do fabricante.

Chamamos a atencéo para o facto de os
nossos aparelhos néo terem sido concebidos
para uso comercial, artesanal ou industrial.
N&o assumimos qualquer responsabilidade se
o aparelho for utilizado no comércio,
artesanato ou industria ou em actividades
equiparaveis.

A utilizagéo imprépria desta instalagéo pode
ser perigosa para pessoas, animais e bens
materiais. O utilizador desta instalagao é
responsavel pela sua prépria seguranga, bem
como pela das outras pessoas:

Leia impreterivelmente este manual de

instrucdes e tenha em atencéo as normas.

e As reparacgdes e/ou trabalhos de

manutengao sé devem ser realizados por
pessoal qualificado.
S6 pode utilizar os cabos de soldadura
fornecidos em conjunto com o material
(cabo de soldadura em borracha 10 mm2).

e Assegure uma conservacao adequada do

31

o



Anleitung D ES 150 SPK7:

aparelho.

e Durante o tempo de funcionamento o
aparelho nao deve estar apertado ou ser
colocado directamente junto a parede, para
que 0 ar necessario possa entrar através
das aberturas destinadas ao efeito.
Certifique-se de que o aparelho esta
correctamente ligado a corrente. Evite
puxar pelo cabo. Retire a ficha eléctrica
antes de o colocar aparelho num outro
local.

e Tenha em atencédo o estado do cabo de
soldadura, do porta-eléctrodos bem como
das pincas crocodilo de ligagcdo a massa; o
desgaste do isolamento e das partes
condutoras de corrente podem causar
situacdes perigosas e diminuir a qualidade
do trabalho de soldadura.

@ A soldadura por arco eléctrico produz
faiscas, pecas de metal fundidas e fumo,
pelo que devera atender ao seguinte:
Retire todas as substancias e/ou materiais
inflamaveis do local de trabalho.

e Certifique-se de que ha ventilagcao
suficiente.

o Nao solde em cima de reservatérios,
recipientes ou tubos que contiveram
liquidos ou gases inflamaveis. Evite
qualquer contacto directo com o circuito
eléctrico da soldadura; a tensdao em vazio
que surge entre o porta-eléctrodos e a
pinga crocodilo de ligagdo a massa pode
ser perigosa.

e Na&o armazene ou utilize o aparelho em
ambientes humidos ou molhados ou a
chuva.

e Proteja os olhos com vidros de protec¢éao
adequados (DIN grau 9-10), os quais deve
fixar a mascara de mao fornecida junto.
Utilize luvas e vestuario de proteccéo seco,
que devem estar livres de 6leo e gordura,
para nao expor a pele aos raios
ultravioletas do arco eléctrico.

o Nunca utilize os aparelhos de soldar para o
descongelamento de tubos.
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Atencao!

e Airradiacéo de luz do arco eléctrico pode
prejudicar os olhos e causar queimaduras
na pele.

e A soldadura por arco eléctrico produz
faiscas e gotas de metal fundido. A peca
soldada comeca a ficar incandescente e
permanece quente durante bastante
tempo.

e Durante a soldadura por arco eléctrico sao
libertados vapores que podem ser
prejudiciais. Qualquer choque eléctrico
pode ser mortal.

e Nao se aproxime directamente do arco
eléctrico num raio de 15 m.

e Proteja-se (bem como as pessoas que se
encontram préximas) contra os eventuais
perigos do arco eléctrico.

e Aviso: Dependendo das condi¢cbes de
ligacéo a rede, nomeadamente do ponto de
ligacéo do aparelho de soldar, podem
ocorrer falhas na rede que prejudicam
outros consumidores.

Atencao!

Os outros consumidores podem ficar
avariados, caso as redes de alimentagcéao
eléctrica e os circuitos de corrente se
encontrem sobrecarregados durante a
soldadura. Em caso de duvida informe-se junto
da entidade fornecedora de energia eléctrica.

Fontes de perigo durante a
soldadura por arco eléctrico

Durante a soldadura por arco eléctrico existem
uma série de fontes de perigo. E muito
importante que o soldador tenha em atencao
as seguintes regras, de modo a que ninguém
esteja em risco, evitando ferimentos e danos
na maquina.

1. Os trabalhos do lado da tenséo de rede, p.
ex. em cabos, fichas eléctricas, tomadas,
etc., apenas devem ser executados por
electricistas. Isto vale especialmente para a
colocacao de cabos eléctricos de extensao.

2. A fonte de corrente de soldadura deve ser
separada da rede imediatamente em caso

o
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10.

11.

20.04.2009

de acidente.

O aparelho deve ser desligado
imediatamente quando surgem tensdes de
contacto eléctricas, devendo o mesmo ser
inspeccionado por um técnico.

Tenha sempre em aten¢ao ao bom

estado dos contactos eléctricos do lado da
corrente de soldadura.

Durante a soldadura deve usar sempre
luvas isolantes nas duas maos. Estas
protegem de choques eléctricos (tensao
em vazio do circuito eléctrico da
soldadura), de radiacbes prejudiciais
(calor e raios UV) bem como de metal
incandescente e da projec¢éo de escorias.
Devera usar calgado isolante e resistente,
que tem de isolar igualmente em locais
molhados. Ndo deve usar socas pois as
gotas de metal incandescente, que caiem,
podem causar queimaduras.

Vista roupa adequada e nao utilize
vestuario de material sintético.

Nao olhe para o arco eléctrico com os
olhos desprotegidos, utilize apenas a
mascara de mao para soldadura com os
vidros de protecc¢ao de acordo com as
normas DIN. Para além dos feixes
luminosos e da radiagao térmica, que
podem causar encandeamento ou
queimaduras, o arco eléctrico emite raios
UV. Em caso de proteccao insuficiente,
estes raios ultravioletas invisiveis causam,
apos algumas horas, uma conjuntivite
muito dolorosa. Para além disso os raios
UV podem causar efeitos de queimaduras
solares em partes do corpo, que se
encontrem desprotegidas.

As pessoas ou 0s ajudantes que se
encontrem perto do arco eléctrico devem
ser informadas relativamente aos perigos e
equipadas com os meios de proteccao
necessarios, monte anteparas caso seja
necessario.

Quando estiver a soldar, principalmente em
espagos pequenos, assegure uma
ventilacdo suficiente com ar fresco, pois
da-se a formacgéo de fumo e de gases
prejudiciais.

O trabalho de soldadura nao pode ser
executado em reservatoérios onde sao
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armazenados gases, combustiveis, 6leos
minerais ou outros produtos semelhantes,
mesmo que ja tenham sido esvaziados ha
muito tempo, pois ha perigo de exploséao
devido aos residuos existentes.

Aos espacos, onde ha perigo de incéndio
ou de explosao, aplicam-se normas
especiais.

As ligagOes soldadas, que estéo sujeitas a
grandes esforgos, e que tém de cumprir
impreterivelmente os requisitos de
seguranca, s6 podem ser executadas por
soldadores especializados e devidamente
certificados.

Por exemplo:

Reservatérios de pressao, carris,
acoplamentos dos reboques, etc.
Instrucdes:

Nunca se esqueca de que o condutor de
proteccéo em instalagcées eléctricas ou
aparelhos pode ser destruido pela corrente
de soldadura, p. ex. quando a ping¢a
crocodilo de ligagao a massa for pousada
sobre a carcaca do aparelho de soldar, o
qual esta ligado ao condutor de protecgao
da instalagao eléctrica. Os trabalhos de
soldadura séo efectuados numa maquina
com ligagdo ao condutor de protecgao. E
possivel soldar na maquina sem ter a pinga
crocodilo de ligagao a massa ligada a
mesma. Neste caso a corrente de
soldadura é conduzida da pinga crocodilo
de ligagdo a massa a maquina através do
condutor de protecgéo. A alta corrente de
soldadura pode fazer derreter o condutor
de proteccao.

A proteccgéao por fusivel dos cabos de
alimentacao para as tomadas de rede tem
de corresponder as normas (VDE 0100
(associagao alema de electrotécnicos)).
Segundo estas normas, s6 podem ser
utilizados os fusiveis ou disjuntores
adequados a secg¢ao do condutor (para
tomadas com ligacéo a terra no max.
fusiveis de 16 A. ou interruptores de
barreira luminosa de 16 A). Se a
amperagem maxima for excedida, podera
resultar um incéndio nos cabos eléctricos
ou no edificio.
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Atencao!

O aparelho de soldar s6 pode funcionar com
0s corta-circuitos automaticos da classe C ou
K.

O aparelho nao é adequado para uma
utilizagdo industrial!

Espacos apertados e humidos

Ao trabalhar em espacos estreitos, humidos ou
quentes deve utilizar bases isolantes e bases
intermédias como luvas com punho de cabedal
ou de um material ndo condutor para isolar o
corpo do chao, das paredes e das partes
condutoras das maquinas entre outros.

Ao utilizar transformadores de soldadura de
pequena dimensao, em situagdes de grande
risco eléctrico, como p. ex. em espacos
estreitos com paredes condutoras (caldeiras,
condutas, etc.), em espacos molhados
(vestuario de trabalho molhado), em espacos
quentes (vestuario de trabalho suado), a
tensao de saida do aparelho de soldar nao
pode ser superior a 48 Volts (valor efectivo)
durante o funcionamento em vazio. Neste
caso, o0 aparelho pode ser utilizado.

Vestuario de proteccao

1. Durante o trabalho, o soldador tem de estar
totalmente protegido pelo vestuario e pela
protecgao do rosto contra as irradiagdes e
as queimaduras.

2. Deve utilizar, nas duas maos, luvas de
cabedal com punho de material adequado
(cabedal). Estas devem encontrar-se em
perfeitas condigdes.

3. Para proteger o vestuario contra faiscas e
queimaduras deve usar aventais
adequados. Quando o tipo de trabalho
exige uma soldadura acima do nivel da
cabeca, deve vestir um fato de proteccao e
se necessario usar uma protec¢ao para a
cabeca.

4. O vestuario de protec¢édo e todos os
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acessorios tém de respeitar a directiva
“Equipamentos de protecg¢ao individual”.

Proteccao contra irradiacoes e
queimaduras

1. No local de trabalho, devera advertir contra
0 perigo para os olhos através de uma
placa de aviso com a frase: Cuidado néao
olhar para as chamas! Os locais de
trabalho devem ser isolados 0 mais
possivel para que as pessoas que estao
proximas estejam protegidas. As pessoas
nao autorizadas devem manter-se
afastadas dos trabalhos de soldadura

2. Nas imediagdes dos locais de trabalho
fixos, as paredes néo devem ser de cor
clara nem brilhantes. As janelas nao
devem permitir, pelo menos até a altura da
cabeca, a passagem ou reflexdo da
radiacao, p. ex. através da aplicagcdo de um
produto adequado.

4. SIMBOLOS E DADOS
TECNICOS

EN 60974-6  Norma europeia sobre
equipamentos de soldadura
por arco e fontes de corrente
de soldadura com duragao

limitada da ligagao (parte 6).

Bl Simbolo para fontes de
corrente adequadas para a
soldadura em ambientes com
grande risco eléctrico.

~50 Hz Corrente alternada e valor de
célculo da frequéncia [Hz]

Ug Tensao nominal em vazio [V]

140 A/23,6 V  Corrente maxima de soldadura

e respectiva tensédo de trabalho
[A/V] normalizada

o
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(%] Diametro dos eléctrodos [mm] F_ Porta-eléctrodos
I Corrente de soldadura [A] - Pinga crocodilo de ligagao a
. massa
tw Tempo médio de carga [min] i )
O aparelho esta desparasitado segundo a
- - directiva CE 2004/108/CEE
t, Tempo médio de reposicao
[min] Ligacdo a rede: 230 V. ~ 50 Hz
C te d Idad A =0,75:
]] > Entrada de rede; nimero de orrente de soldadura (A) cos ¢ 40-140
1 ~ 50 Hz fases e simbolo de corrente Tensao em vazio (V): 48
alternada e valor de calculo da Poténcia absorvida:
frequéncia 7,6 KVA com 140 A cos ¢ =0,75
Proteccgéo por fusivel (A): 16
Uq Tenséo de rede [V] Peso 16,6 kg
l{max Maior valor de calculo da Electrodo @ 16 12025 32|32
corrente [A] (mm):
] . I (A) 40 | 55 | 80 | 115 | 140
1 eff Valor efectivo da corrente mais
elevada [A] ty (8) 464 | 331 | 150 | 91 66
t, (s) 855 | 748 | 664 | 699 | 706
=] Simbolo para a classe de
proteccéo Il Os tempos de soldadura s&o validos para uma
temperatura ambiente de 20°C.
IP21S Grau de protecgéo
H Classe de isolamento

Os tempos de soldadura
dependem da poténcia que sai
do aparelho. Em caso de
poténcia elevada, a duragao da
ligacéo é mais curta e o tempo
de arrefecimento superior, em
caso de poténcia reduzida é
possivel uma duragéo da
ligagéo superior em tempos de
arrefecimento mais curtos.

Nao armazene ou utilize o
aparelho em ambientes
himidos ou molhados ou a
chuva.

Protecgéo contra o
sobreaquecimento

5. Instrucées de montagem da
mascara de soldar (fig. 3/4)

Dobre, primeiro para cima a parte da cabecga
(b), e depois as pecas laterais (a) e deixe
engatar os quatro pinos (c) fixados da parte da
cabeca nos respectivos orificios das pecas
laterais. Coloque o vidro de protecgéo (d), o
vidro de soldadura (e) e depois a armacao (f),
na respectiva abertura e fixe com os rebites de
plastico (g) fornecidos e com os dispositivos
de fixagéao (h).

Fixe o suporte da mascara de soldar (i) no
interior da mesma, com os parafusos (j) e as
porcas (k).
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6. Preparacao para a soldadura

A pinga crocodilo de ligagdo a massa (5) é
fixada directamente a peca a soldar ou a base,
onde a peca a soldar foi colocada.

Atencéo, certifique-se de que existe um
contacto directo com a peca a soldar. Evite,
por conseguinte, as superficies pintadas e/ou
0s materiais isolantes. O cabo da pin¢a porta-
eléctrodos tem no final um grampo especial,
que serve para fixar os eléctrodos. A mascara
de mao para soldadura deve ser sempre
utilizada durante a soldadura. Ela protege os
olhos contra a irradiagédo da luz proveniente do
arco eléctrico, permitindo mesmo assim
observar o metal de soldadura com toda a
nitidez.

7. Soldadura

Apos ter efectuado todas as ligagbes para a
alimentacéo da corrente, bem como para o
circuito eléctrico da soldadura, deve proceder
da seguinte forma:

Insira a extremidade né&o isolada do eléctrodo
na pinga porta eléctrodos (4) e ligue a pinca
crocodilo de ligacdo a massa (5) a peca a
soldar. Certifique-se de que existe um bom
contacto eléctrico.

Ligue o aparelho com o interruptor (1) e ajuste
a corrente de soldadura com o volante (3) (fig.
2), conforme o eléctrodo que deseja utilizar.
Segure a mascara de mao para soldadura a
frente da cara e esfregue a ponta de eléctrodo
na peca a soldar, como se estivesse a acender
um fésforo. Este € o melhor método para
inflamar um arco eléctrico.

Deve experimentar sobre uma peca a parte,
para verificar se escolheu o eléctrodo e a
intensidade da corrente certos.

Eléctrodo @ (mm) Corrente de soldadura (A)

20.04.2009 14:

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 160
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Atencao!

O eléctrodo nao devera tocar ao de leve na
peca a ser trabalhada, pois poderia causar
danos e dificultar a inflamagéo do arco
eléctrico.

Logo que o arco eléctrico se acenda devera
manter, em relagé@o a peca a trabalhar, uma
distancia correspondente ao diametro do
eléctrodo utilizado.

Durante a soldadura a distancia deve
permanecer constante tanto quanto possivel.
A inclinacao do eléctrodo no sentido do
trabalho deve ser de 20/30 graus.

Atencao!

Utilize sempre um alicate para remover
eléctrodos usados ou para mover partes
recém-soldadas. Nao esquecga que, depois de
soldar, a pinga porta-eléctrodos (4) tem de ser
sempre pousada em estado isolado.

A escéria s6 pode ser retirada da costura
depois de arrefecer.

Caso continue a soldar a partir da costura de
uma soldadura nao concluida, devera primeiro
retirar a escoria do local onde deseja
recomegar.

8. Proteccao contra o
sobreaquecimento

O aparelho de soldar esta equipado com uma
protecgéo contra sobreaquecimento que
protege o transformador de soldadura de
sobreaquecimento. Caso a protec¢éo contra o
sobreaguecimento actue, acende uma
lampada de controlo (2) no seu aparelho.
Deixe arrefecer o seu aparelho de soldar
durante algum tempo.

9. Limpeza, manutencao e
encomenda de pecas
sobressalentes

Retire a ficha da corrente antes de qualquer
trabalho de limpeza.

o
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9.1 Limpeza

e Mantenha os dispositivos de seguranca,
ranhuras de ventilagédo e a carcaca do
motor o mais limpo possivel. Esfregue o
aparelho com um pano limpo ou sopre com
ar comprimido a baixa pressao.

e Aconselhamos a limpar o aparelho
directamente apds cada utilizagdo.

e Limpe regularmente o aparelho com um
pano himido e um pouco de sabao. Nao
utilize detergentes ou solventes; estes
podem corroer as pegas de plastico do
aparelho. Certifique-se de que nao entra
agua para o interior do aparel
ho.

9.2 Manutencao
No interior do aparelho ndo existem quaisquer
pecgas que necessitem de manutencgéo.

9.3 Encomenda de pecas sobressalentes:
Ao encomendar pecas sobressalentes, devem-
se fazer as seguintes indicagoes:

e Tipo da maquina

e Numero de artigo da maquina

e Numero de identificacdo da maquina

e Numero da peca sobressalente necessaria
Pode encontrar os pregos e informagoes
actuais em www.isc-gmbbh.info

10. Eliminacao e reciclagem

O aparelho encontra-se dentro de uma
embalagem para evitar danos de transporte.
Esta embalagem é matéria-prima, podendo ser
reutilizada ou reciclada.

O aparelho e os respectivos acessorios sao de
diferentes materiais, como por ex. o metal e 0
plastico. Os componentes que nao estiverem
em condi¢des devem ter tratamento de lixo
especial. Informe-se junto das lojas da
especialidade ou da sua Camara Municipal!

Uhr
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11. Causas para possiveis falhas

Problema Causa Solucao
O aparelho de soldar nao 1. Tensao de rede inexistente |1. Verifique o cabo, a ficha de
funciona alimentacao, a tomada e o
fusivel.

2. Falha no contacto entre a 2. Limpe a peca a trabalhar
pinca de ligagdo a massae a |com uma escova de arame
peca a trabalhar

3. O eléctrodo nao esta bem 3. Fixe correctamente o

fixo ao suporte eléctrodo
4. A proteccao térmica 4. Aguarde até que o aparelho
disparou arrefeca e que a lampada de

aviso (2) parao
sobreaquecimento se apague.
Se necessario, limpe as
fendas de ventilagdo com um
pano seco

5. Interruptor defeituoso 5. Mande substituir o
interruptor numa oficina
especializada

O eléctrodo esta colado a peca | Intensidade de corrente Rode a roda de ajuste para a
demasiado reduzida para o corrente de soldadura (3) no
tipo de eléctrodo utilizado sentido dos ponteiros do

relogio

O eléctrodo muda a cor para |Intensidade de corrente Rode a roda de ajuste para a

um laranja avermelhado demasiado elevada para o tipo |corrente de soldadura (3) no
de eléctrodo utilizado sentido contrario ao dos

ponteiros do reldgio

O eléctrodo derrete Intensidade da corrente Rode a roda de ajuste para a

excessivamente demasiado alta corrente de soldadura (3) no

sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio
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12. Figura das pecas sobressalentes D-ES 150

13. Lista de encomenda de pecas sobressalentes D-ES 150

Pos. Designhacéao N.° de peca sobressalente:
1 Pinga porta-eléctrodos 15.440.81.01.001
2 Pinga crocodilo de ligagdo a massa |15.440.81.01.002
3 Volante 15.440.81.01.003
4 Martelo para escoria 15.440.81.01.004
5 Méscara para soldar 15.440.81.01.005
6 Escova de arame 15.440.81.01.006

o

39



Anleitung D ES 150 SPK7:_ 20.04.2009 14: Uhr Seite 40

14. Esquema de ligacoes

K1 B
L P
1 i
N .
PE

K2
1
LD2
1 Entrada 230 V ~
K1 Interruptor
M Motor do ventilador

K2 Proteccéo contra sobrecarga

LD2 Léampada de aviso para o
sobreaquecimento
Transformador

2 Saida 48V ~
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Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i

wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.

Spis tresci

9
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2. Zakres dostawy

3. Wazne wskazowki
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Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych

10. Usuwanie odpadéw i recycling
11. Mozliwe przyczyny usterek

12. Zdjecie czesci zamiennej
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o
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w
celu unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego
wzgledu prosze doktadnie zapoznac sie z
instrukcjg obstugi/ wskazéwkami
bezpieczenstwa. Prosze zachowad instrukcje i
wskazdéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej
réwniez instrukcje obstugi/ wskazdéwki
bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy za wypadki
i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukc;ji i
wskazéwek bezpieczenstwa.

1. Opis urzadzenia (Rys. 1/2)

Wigcznik/ Wytacznik

Lampka kontrolna przegrzania spawarki
Pokretto regulujace prad spawania
Kabel spawalniczy z uchwytami elektrod
(wstepnie montowany)

Kabel masy z zaciskiem (wstepnie
montowany)

Uchwyt do przenoszenia

Kabel zasilajgcy

Mtot zuzlowy

. Maska spawalnicza

0. Szczotka druciana

rproON A

o

SO0 NO

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazoéwki

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi
i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.
Prosimy zapozna¢ sie na podstawie tej
instrukcji z urzgdzeniem, jego prawidtowym
uzytkowaniem oraz wskazéwkami
bezpieczenstwa.

44
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Prosze zachowac instrukcje i wskazéwki, aby
mozna byto w kazdym momencie do nich
wrécié. W razie przekazania urzgdzenia innej
osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez instrukcje
obstugi.

A\ Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzegaé

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z
jego przeznaczeniem, opisanym w ponizszej
instrukcji obstugi: do spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi.

Za pomocg spawarki moga by¢ spawane
rézne metale przy zastosowaniu odpowiednich
elektrod otulonych.

Urzadzenia uzytkowac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace
od opisanego w niniejszej instrukcji jest
niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za
powstate w wyniku takiego uzytkowania
szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi
uzytkownik/ wtasciciel, a nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzgdzenie
nie jest przeznaczone do zastosowania
zawodowego, rzemiesiniczego lub
przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiagzuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do
podobnych dziatalnosci.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym
urzgdzeniem moze by¢ niebezpieczne dla
oso6b, zwierzat i przedmiotow wartosciowych.
Uzytkownik tego urzadzenia jest
odpowiedzialny za wtasne bezpieczenstwo i
bezpieczenstwo innych osoéb:

Nalezy koniecznie przeczytac ponizszg
instrukcje obstugi i przestrzega¢ zawartych w
niej przepisow

e Naprawy i /lub prace konserwacyjne

o
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urzadzenia moze wykonywag tylko
personel o odpowiednich kwalifikacjach.
Nalezy stosowac tylko nalezgce do
wyposazenia spawarki przewody
spawalnicze (10 mm? przewod spawalniczy
w izolacji gumowej).

Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacije
urzgdzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno
by¢ ustawione blisko innych przedmiotéw
lub bezposrednio przy $cianie, aby
zapewni¢ dostateczny doptyw powietrza
przez szczeliny wentylacyjne. Nalezy sie
upewni¢, ze urzadzenie jest prawidtowo
podfaczone do sieci. Nie wolno naciggac
przewodu zasilajacego. W przypadku
zmiany miejsca ustawienia nalezy odtgczyé
urzgdzenie od sieci.

Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a
takze zaciskédw masy; zuzycie izolacji oraz
elementéw przewodzgcych prad moze
spowodowac niebezpieczng sytuacje i
obnizy¢ jako$¢ wykonywanej pracy
spawalniczej.

Przy spawaniu fukiem elektrycznym
powstajg iskry, krople stopionego metalu i
dym, dlatego nalezy przestrzegac: Usung¢
ze stanowiska pracy wszystkie substancje i
/lub materiaty palne.

Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

Nie wolno spawa¢ na zbiornikach,
naczyniach lub rurach, ktére zawierajg
palne ciecze lub gazy.

Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu
z obwodem pradu spawania; napiecie
biegu luzem, ktére wystepuje miedzy
kleszczami do trzymania elektrody a
zaciskiem masy, moze by¢ niebezpieczne.
Nie wolno przechowywa¢ ani uzywac
urzgdzenia w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu oraz na deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej
do wyposazenia. Nalezy stosowac
rekawice robocze i suchg odziez ochronng,
wolng od olejéw i smaréw, aby nie narazi¢
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skéry na dziatanie promieniowania
ultrafiletowego tuku spawalniczego.

e Nigdy nie uzywaé spawarek do
rozmrazania rur.

Nalezy przestrzegac!

o Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

e Podczas spawania tukiem powstajg iskry
krople stopionego metalu, spawany
przedmiot zaczyna sie zarzy¢ i pozostaje
stosunkowo dtugo nagrzany.

e Podczas spawania tukiem tworzg sie
opary, ktére moga by¢ szkodliwe. Kazde
porazenie pradem moze by¢ $miertelne.

e Nie wolno zbliza¢ sie do tuku

elektrycznego na odlegto$¢ ponizej 15 m.

e Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace
sie w poblizu osoby) przed
niebezpiecznymi ewent. skutkami
oddziatywania tuku spawalniczego.

o Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw
zasilania sieciowego w punkcie
podfaczenia spawarki, moga wystgpi¢
zaktécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwagal!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obowodéw pradowych moze
spowodowac zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikow. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowaé z lokalnym zaktadem
energetycznym.

Zrodia zagrozen przy spawaniu
fukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg
zrodet zagrozen. Dlatego jest rzeczag

niezmiernie wazna, aby spawacz przestrzegat

nastepujacych zasad, w celu nie narazania

siebie i innych na niebezpieczenstwo oraz w

celu zapobiezenia szkodom zdrowotnym i

uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach,
wtyczkach. gniazdach itd. zleca¢ do

o
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wykonania tylko uprawnionemu
elektrykowi. Obowigzuje to zwtaszcza w
odniesieniu do wykonywania potgczen
miedzykablowych.

W razie wypadku zrédto zasilania
natychmiast odtgczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i odda¢
je do sprawdzenia przez uprawnionego
elektryka.

Nalezy zawsze zwracaé¢ uwage na
prawidfowy stan i przyleganie stykow
elektrycznych w obwodzie pradu
spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktadac
na obydwie rece rekawice izolacyjne.
Chronig one przed porazeniem pradem
(napiecie biegu luzem obwodu pradu
spawania), przed niebezpiecznym
promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktore
powinny izolowaé¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie,
gdyz skapujace, rozzarzone krople metalu
mogg spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza,
odziez syntetyczna jest nieodpowiednia.
Nie wolno patrze¢ nieostonietymi oczami
na tuk spawalniczy, nalezy stosowac tarcze
ochronna z przepisowymi szktami
ochronnymi, zgodnie z normg DIN. kuk
spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego,
ktére powoduje oslepniecie lub oparzenie,
réwniez promieniowanie ultrafioletowe.
Niewidzialne promieniowanie ultrafioletowe
powoduje w razie niedostatecznej ochrony
oczu bardzo bolesne zapalenie spojéwek,
ktére odczuwalne jest dopiero po paru
godzinach. Ponadto promieniowanie
ultrafioletowe moze spowodowaé
poparzenie nieostonietych czesci ciata,
podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajace w poblizu
tuku spawalniczego oraz pomocnicy
muszg zostaé poinformowani o
niebezpieczenstwach i wyposazeni w
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niezbedny sprzet ochrony osobistej, a
jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac¢ $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.
Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych
na zbiornikach, w ktérych sktadowane byty
gazy, paliwa, oleje mineralne itp., nawet
jezeli zostaty one duzo wczesniej
opréznione w zwigzku z wystepujgcym
zagrozeniem wybuchem spowodowanym
resztkowymi ilosciami sktadowanych
substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem

lub wybuchem obowigzujg szczegbine
przepisy.

Spawy, ktére narazone sg na duze
obciazenia i ktére musza spetniaé¢
szczegolne wymogi bezpieczenstwa, moga
by¢ wykonane tylko przez spawaczy
posiadajgcych szczegdlne uprawnienia i
doswiadczenie. Przyktadem sa:

zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewod
ochronny urzadzen lub narzedzi
elektrycznych moze zosta¢ zniszczony
przez prad spawania na skutek
niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzgdzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do
niej zacisku masy. W tym wypadku prad
spawania ptynie od zacisku masy przez
przewdd ochronny do maszyny. Wysoki
prad spawania moze spowodowac
stopienie przewodu ochronnego.
Zabezpieczenia obwoddw zasilajgcych
gniazdka sieciowe muszg by¢ zgodne z
przepisami (VDE 0100). A zatem, zgodnie z
tymi przepisami mozna stosowag tylko
bezpieczniki lub bezpieczniki
automatyczne dostosowane do przekroju
przewodu (dla gniazdek z wtykiem

o
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ochronnym bezpieczniki o maksymalnej

mocy 16 A lub wytacznik zasilania o mocy

16 A).

Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej
lub catego budynku.

Uwagal!

Spawarka moze by¢ uzywana jedynie z
automatem zabezpieczajgcym C lub K.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do
zastosowan przemystowych.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub
gorgcych pomieszczeniach nalezy stosowaé
maty izolacyjne uktadane na podtodze i przy

$cianach, a ponadto dtugie rekawice skérzane

lub inne Zle przewodzgce materiaty w celu
odizolowania ciata od podtogi, $cian i tatwo
przewodzacych prad czesci aparatu itp.

Przy uzyciu matych transformatoréw
spawalniczych do spawania przy
podwyzszonym zagrozeniu elektrycznym, jak

np. w waskich pomieszczeniach z elektrycznie
przewodzonymi $ciankami (zbiornik, rury itp.),

w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
ubrania roboczego), w goracych
pomieszczeniach (przepocenie ubrania
roboczego), napiecie wyjsciowe spawarki w
biegu jatowym nie moze by¢ wyzsze niz 48
Volt (warto$¢ rzeczywista). Urzadzenie moze
by¢ uzywane w takim przypadku.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zostaé
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajgca jego cate ciato
przed promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie
rekawice z odpowiedniego materiatu
(skéra). Powinny sie one znajdowaé w
nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie
fartuchy robocze. Jezeli wymaga tego
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rodzaj wykonywanej pracy, np. spawanie

ponad gtowa,

nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon

roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.
4. Uzywana odziez ochronna i osprzet muszg

odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony

osobistej“.

Ochrona przed
promieniowaniem i oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w
ptomien!

Poinformowaé o zagrozeniu oczu.
Stanowiska pracy nalezy w miare
mozliwosci ostoni¢ w taki sposdb, aby
chroni¢ osoby przebywajgce w poblizu.
Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

W bezposrednim sasiedztwie statych
stanowisk spawalniczych nie wolno
malowaé $cian jasnymi ani btyszczgcymi
farbami. Okna nalezy zabezpieczy¢ co
najmniej do wysokosci glowy przed
przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowad.

n

4. SYMBOLE | DANE
TECHNICZNE

EN 60974-6  Norma europejska dot. sprzetu
do spawania tukowego Zrédta
energii do recznego spawania
tukowego o ograniczonym
obciagzeniu (czes¢ 6)

= Symbol zrodet energii, ktére sa
odpowiednie do spawania
tukowego w otoczeniu o
podwyzszonym ryzyku
elektrycznym

~ 50 Hz Prad zmienny i warto$¢
czestotliwosci [Hz]

Ug Napiecie znamionowe [V]

47

o



Anleitung D ES 150 SPK7:

140 A/23,6 V Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z
normami napiecie robocze

[AV]

] Srednica elektrody [mm]

) Prad spawania [A]

ty Sredni czas pracy [min]

t Sredni czas wylgczenia [min]
]] = Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz

oraz symbol pradu zmiennego i

1~50Hz wartoéé czestotliwosci

Uq Napiecie znamionowe [V]

I max Najwyzsza wartos¢ pradu

zasilania [A]

leff Wartos¢ efektywna pradu
zasilania [A]

=] Symbol klasy ochrony I

IP21S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

D_ Czasy spawania sg zalezne od
mocy pobieranej z urzadzenia.

Przy wiekszej mocy czas
zataczania jest krotszy, a czas
chtodzenia dtuzszy, przy matej
mocy mozliwy jest dtuzszy
czas zatgczania przy krétszym
czasie chtodzenia.

S Nie przechowywac, ani nie
uzytkowaé urzagdzenia w
wilgotnym otoczeniu albo na
deszczu.

‘

Ochrona przed przegrzaniem

Chwytak elektrody

48
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=

—~atn, Klema masy

Urzadzenie posiada ochrone
przeciwzaktéceniowg zgodnie z dyrektywg
2004/108/EWG.

Zasilanie sieciowe: 230V ~ 50 Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,75: 40-140
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobor mocy: 7,6 kVA dla 140 A cos ¢ = 0,75
Bezpiecznik (A): 16
Waga 16,6 kg

Electrodo @ 16120251 32]| 32
(mm):

I (A) 40 | 55 | 80 | 115 | 140
ty (S) 464 | 331 | 150 | 91 | 66
t (s) 855 | 748 | 664 | 699 | 706

Czasy spawania obowigzujg dla temperatury
otoczenia 20°C.

5. Instrukcja montazu Maska
spawalnicza (Rys. 3/4)

Czesc¢ czotowag maski (b), czesci boczne maski
(a) ztozy¢ do géry i zatrzasng¢ 4 bolce
zamocowane na czesci czotowej maski (c) w
przewidziane do tego otwory na czgsciach
bocznych maski. Szkto ochronne (d), szkto
spawalnicze (e), ramy (f) wiozy¢ do
przewidzianych do tego otworéw i
zamocowag¢ za pomoca dotaczonych w
dostawie nit z tworzywa sztucznego (g) oraz
uchwytow (h). Uchwyt maski spawalniczej (i)
zamocowac za pomocag $rub (j) i nakretek (k)
na wewnetrznej stronie maski spawalniczej.

6. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (5) nalezy zamocowac
bezposrednio na spawanym przedmiocie lub
na podstawce, na ktorej zostanie utozony

o
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przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni
kontakt z przedmiotem spawanym. Dlatego
nalezy unika¢ powierzchni lakierowanych i /lub
materiatéw izolacyjnych. Przewdéd uchwytu
elektrody posiada na koncu specjalny zacisk,
ktéry stuzy do zamocowania elektrody.
Podczas spawania nalezy zawsze stosowac
tarcze ochronng. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietlnym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia
doktadna obserwacje spawanego materiatu.

7. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddéw obwodu zasilania sieciowego i
pradu spawania, nalezy postepowac
nastepujaco:

Wprowadzi¢ nieotulong koncéwke elektrody
do uchwytu (4) i potaczy¢ zacisk masy (5) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby
wystepowat dobry styk elektryczny.

Zatgczy¢ urzadzenie wytacznikiem (1) i ustawic
prad spawania pokrettem regulacyjnym (3), w
zaleznosci od stosowanej elektrody (Rys. 2).
Zastoni¢ twarz tarczg ochronng i pocieraé
przedmiot spawany korncéwka elektrody,
wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapafki. Jest to najlepsza metoda zajarzania
tuku.

Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata
dobrana odpowiednia elektroda i natezenie
pradu.

20.04.2009 14:

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
1,6 40 -50
2 40 -80
2,5 60 -110
3,2 80 - 160
Uwagal!

Nie wolno popukiwaé elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy préobowac utrzymac
takg odlegtos$¢ od spawanego przedmiotu,
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ktéra odpowiada $rednicy stosowanych
elektrod.

Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie
statg odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno
wynosi¢ 20/30 stopni w kierunku wykonywania
spoiny.

Uwagal!

Do usuwania zuzytych elektrod i
przemieszczania $wiezo zespawanych
przedmiotoéw nalezy zawsze uzywac kleszczy.
Przestrzegac, aby po wykonaniu spawania
uchwyt do elektrod (4) odtozy¢ na podktadce
izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usung¢ ze spoiny
dopiero po wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na
niedokonczonej spoinie, to w miejscu
przytozenia elektrody nalezy najpierw usungé
warstwe zuzla.

8. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie
przed przegrzaniem, ktére chroni trasformator
spawalniczy przed przegrzaniem. Kiedy
zadziata zabezpieczenie przed przegrzaniem,
zapala sie rownoczesnie lampka kontrolna (2)
na urzadzeniu. Spawarke nalezy pozostawi¢
przez pewien czas do ostudzenia.

9. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci
zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagnaé
wtyczke z gniazdka.

9.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa
silnika powinny by¢ w miare mozliwosci
zawsze wolne od pylu i zanieczyszczen.
Urzadzenie wyciera¢ czystg Sciereczka lub
przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o
niskim ci$nieniu.
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e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia po
kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotna
Sciereczka z niewielkg iloscig mydta w
ptynie. Nie uzywaé zadnych $rodkéw
czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga
one uszkodzi¢ czesci urzadzenia
wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy
uwazaé, aby do wnetrza urzgdzenia nie
dostata sie woda.

9.2 Konserwacja
Urzadzenie nie posiada czesci wymagajacych
konserwacji.

9.3 Zamawianie czesci zamiennych:

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych

nalezy podaé nastepujgce dane:

e Typ urzadzenia

e Numer artykutu

e Numer identyfikacyjny urzgdzenia

e Numery wymaganych czesci zamiennych i
aktualne ceny dostepne sg na www.isc-
gmbh.info

10. Usuwanie odpadow i
recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas
transportu, urzadzenie znajduje sie w
opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem,
ktéry mozna uzytkowaé ponownie lub mozna
przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzgdzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z
réznych rodzajéw materiatow, jak np. metal i
tworzywa sztuczne. Uszkodzone elementy
urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu
zbiorczego surowcéw wtoérnych. Prosze
poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.
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11. Mozliwe przyczyny usterek
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Problem

Przyczyna

Usuniecie przyczyny

Spawarka nie dziata

1. Brak zasilania

2. Brak prawidtowego styku
miedzy klemg masy a
przedmiotem

3. Elektroda nie jest
prawidtowo osadzona na
uchwycie

4. Ochrona termiczna odbita

5. Uszkodzony przetagcznik

1. Sprawdzi¢ kabel, wtyczke,
bezpiecznik, gniazdko.

2. Wyczysci¢ przedmiot za
pomocg szczotki drucianej

3. Zamocowa¢ prawidtowo
elektrode

4. Poczekaé, az urzgdzenie
ostygnie i lampka kontrolna (2)
przegrzania nie zaswieci sie.
Ewentualnie szczeliny
wentylacyjne wyczysci¢ suchg
Sciereczka.

5. Wymieni¢ przetacznik w
autoryzowanym serwisie

Elektroda przykleja sie do
przedmiotu

Zbyt mata moc pradu dla
uzytego typu elektrod

Pokretto regulujgce prad
spawania (3) przekreci¢ w
kierunku ruchu wskazéwek
zegara

Elektroda robi sie czerwono-
pomaranczowa

Zbyt wysoka moc pradu dla
uzytego typu elektrod

Pokretto regulujace prad
spawania (3) przekreci¢ w
kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara

Elektroda nadmiernie
spryskuje

Zbyt wysoka moc pradu

Pokretto regulujgce prad
spawania (3) przekreci¢ w
kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara
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12. Zdjecie czesci zamiennych D-ES 150

13. Lista czesci zamiennych D-ES 150

Poz. Opis Nr czesci zamiennej
1 Uchwyt elektrody 15.440.81.01.001
2 Klema masy 15.440.81.01.002
3 Pokretto reczne 15.440.81.01.003
4 Miotek zuzlowy 15.440.81.01.004
5 Maska spawalnicza 15.440.81.01.005
6 Szczotka druciana 15.440.81.01.006
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14. Schemat elektryczny
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K1

o
o

2

K1

K2
LD2

Wejscie 230 V ~

przetacznik

Silnik wentylatora

Ochrona przecigzeniowa

Lampka kontrolna przegrzania spawarki
Transformator

Wyjscie 48 V ~
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Konformitétserklérung Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitiat gemas EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant Iarticle EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodnos$¢é wymienionego ponizej
declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujagcymi normami na

com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU- vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- AeKlapupa cfegHOTO CbOTBETCTBUE CbIlacHO
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AvpekTuBuTe M Hopmute Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle 3aABnA€ NPO BiANOBIAHICTb 3rigHO 3 [IMPEKTUBOIO
erkleerer herved folgende samsvar med EU- €C Ta cTaHpapTamu, YAHHUMU ANA AaHOro ToBapy
direktiv og standarder for artikkel deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3aABNAeT 0 COOTBETCTBMU TOBapa dele ja normidele

cnenylowmm aupektusam u Hopmam EC deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i straipsniui

normama EU za artikl. izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pre¢u

® ® @ @ © 00 60 60 0
® 6 ® & ® ® @6 0606 6 0 0

®

iirlin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve ©  atbilstibu ES direktivam un standartiem
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla ® Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samrasmi
masini sunar. samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st6dlum
dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia cluPwva pe fyrir vorur

®

TnVv Odnyia EE Kai Ta MPpOTUTIO YIa TO TIPOITOV

ElektroschweiBgerat D-ES 150

[] 98/37/EC [] 87/404/EEC

[X] 2006/95/EC [] R&TTED 1999/5/EC

[] 97/23/EC [] 2000/14/EG_2005/88/EC:
2004/108/EC [ ] 95/54/EC:

[[] 90/396/EEC [[] 97/68/EC:

[] 89/686/EEC

EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

D
Landau/lsar, den 01.04.2009 /7/ >M é{{

Weichéelgartner He
General-Manager Product-Management
Art.-Nr.: 15.440.84 1.-Nr.: 01019 Archivierung: 1544080-15-4155050

Subject to change without notice
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@® Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes élec-
troniques usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés
doivent étre récoltés a part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative & un envoi en retour, a
contribuer a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété.
L’ancien appareil peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra
I’éliminer dans le sens de la Loi sur le cycle des matieres et les déchets. Ne sont pas con-
cernés les accessoires et ressources fournies sans composants électroniques.

® Solo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su
aplicacion en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y
eliminarse de modo ecologico para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucién, esta obligado a
reciclar adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el
aparato usado a un centro de reciclaje que trate la eliminacién de residuos respetando la
legislacion nacional sobre residuos y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a
los accesorios sin componentes eléctricos que acompafan a los aparatos usados.

® S0 para paises da UE
Nao deite as ferramentas eléctricas para o lixo doméstico.

Segundo a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a respectiva transposicao para o direito interno, as ferramentas eléctricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e colocadas nos ecopontos para efeitos de
reciclagem.

Alternativa de reciclagem a devolugéo:

O proprietéario do aparelho eléctrico no caso de nao optar pela devolugéo é obrigado a
reciclar adequadamente o aparelho eléctrico. Para tal, o aparelho usado também pode ser
entregue a uma instalagéo de recolha que trate da eliminacao de residuos, respeitando a
legislacdo nacional sobre residuos e respectiva reciclagem. Nao estdo abrangidos os meios
auxiliares e os acessorios sem componentes electronicos, que acompanham os aparelhos
usados.
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Tylko dla krajow UE

56

Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie
elektronarzedziach i sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe,
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i odda¢ do punktu zbiorki surowcow wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego
uzytkowania, witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowe;j
utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki
surowcow wtdrnych, ktory przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o
odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do
wyposazenia urzgdzenia i Srodkdw pomocniczych nie zawierajacych elementéw
elektrycznych.
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Sous réserve de modifications

Salvo modificaciones técnicas

@ @ @

Salvaguardem-se alteragdes técnicas

®

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

o
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®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n’est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra reproduccién de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, sélo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

20.04.2009 14:
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®

A reproducéo ou duplicagdo, mesmo que parcial, da documentacéo e
dos anexos dos produtos, carece da autorizagdo expressa da ISC
GmbH.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
lIégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. Laprestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement & une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de 'appareil ou encore
'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que l'usure normale conforme a I'utilisation. Ceci est particulierement valable pour les
accumulateurs pour lesquels nous offrons toutefois une période de garantie de 12 mois.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléve a 3 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi 'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve | Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des
frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer I'appareil a notre adresse
de service apres-vente.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, lamentariamos que este
aparato dejara de funcionar correctamente, en tal caso, le rogamos que se dirija a nuestro servicio de atencion
al cliente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia. Con mucho gusto le
atenderemos también telefénicamente en el numero de servicio indicado a continuacion. Para hacer valido el
derecho de garantia, proceda de la siguiente forma:

1. Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

2. Laprestacion de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esté limitada a la reparacion de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracion
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres,
asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacion adicional
por dafos ocasionados por el transporte, dafos ocasionados por la no observancia de las instrucciones de
montaje o por una instalacion no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j.,
conexién a una tension de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j.,
sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las
disposiciones de mantenimiento y seguridad, introduccion de cuerpos extrafios en el aparato (como, p. €j.,
arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. ej., dafios por caidas), asi como por el
desgaste habitual por el uso. Esto se aplica especialmente en aquellas baterias para las que ofrecemos un
plazo de garantia de 12 meses.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

3. El periodo de garantia es de 3 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse vélido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

4. Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccion
indicada a continuacion. Adjunte el original del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con
fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor
precision posible el motivo de la reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto
aparecido en el aparato, recibira de inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.

Naturalmente, también solucionaremos los defectos del aparato que no se encuentren comprendidos o ya no
se encuentren comprendidos en la garantia, en este caso contra reembolso de los costes. Para ello, envie el
aparato a nuestra direccion de servicio técnico.
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@ CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado(a) cliente,

Os nossos produtos sdo submetidos a um rigoroso controlo de qualidade. Se, ainda assim, o aparelho ndo
funcionar nas devidas condi¢des, lamentamos esse facto e pedimos-lhe que se dirija ao nosso servigo de
assisténcia técnica na morada indicada no presente certificado de garantia. Se preferir, também pode
contactar-nos telefonicamente através do nimero de assisténcia técnica abaixo indicado. O exercicio dos
direitos de garantia esta sujeito as seguintes condigdes:

1.

As presentes condi¢des de garantia regem as prestacdes de garantia complementar e ndo afectam os
seus direitos legais de garantia. O nosso servigo de garantia é prestado gratuitamente.

A garantia cobre exclusivamente os defeitos de material ou de fabrico e limita-se & reparacgéao de tais
defeitos ou a substituicdo do aparelho. Chamamos a atencéo para o facto de os nossos aparelhos ndo
terem sido concebidos para uso comercial, artesanal ou industrial. Nao havera, por isso, lugar a um
contrato de garantia no caso de o aparelho ser utilizado em empresas do comércio, do artesanato ou da
industria ou em actividades equiparaveis. A nossa garantia exclui, além disso, quaisquer indemnizagdes
por danos de transporte, danos resultantes da ndo observancia das instru¢ées de montagem ou de uma
instalacéo incorrecta, da ndo observancia das instru¢des de funcionamento (por exemplo, ligacéo a uma
tensao de rede ou a um tipo de corrente errado), de uma utilizagcdo abusiva ou indevida (como, por
exemplo, sobrecarga do aparelho ou utilizagéo de ferramentas ou acessoérios nao autorizados), da ndo
observancia das regras de manutencéo e segurancga, da penetracdo de corpos estranhos no aparelho (por
exemplo, areia, pedras ou po), do uso da for¢a ou de impactos externos (como, por exemplo, danos
causados pela queda do aparelho), bem como do desgaste normal resultante da utilizagdo do aparelho.
Isto é valido especialmente para os acumuladores aos quais concedemos uma garantia de 12 meses.

O direito de garantia extingue-se no caso de ja ter havido uma tentativa de reparacéo do aparelho.

O periodo de garantia é de 3 anos a contar da data de compra do aparelho. Os direitos de garantia devem
ser reclamados dentro do periodo de garantia, no prazo de duas semanas apos ter sido detectado o
defeito. Esta excluida a reclamagéao de direitos de garantia apds o termo do periodo de garantia. A
reparacao ou a substituicdo do aparelho néo implica o prolongamento do periodo de garantia nem da
origem a contagem de um novo periodo de garantia para o aparelho ou para eventuais pecgas de
substituicdo montadas no mesmo. O mesmo se aplica no caso de a assisténcia técnica ter sido prestada
no local.

Para activar a garantia devera enviar o aparelho defeituoso a cobranga para a morada abaixo indicada,
juntamente com o taldo de compra original ou qualquer outro documento comprovativo da data de compra.
Por isso, é importante que guarde o taldo de compra como comprovativo. Descreva o mais
detalhadamente possivel o motivo da reclamacéo. Se o defeito do aparelho estiver abrangido pelo nosso
servico de garantia, ser-lhe-a imediatamente enviado um aparelho novo ou reparado.

Naturalmente, também teremos todo o gosto em efectuar reparagdes que néo estdo, ou deixaram de estar,
abrangidas pelo servigo de garantia. Nesse caso, tera de suportar os custos da reparacgéo. Para este efeito,
devera enviar o aparelho para a morada do nosso servigo de assisténcia técnica.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 3-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 3-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegélnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 3 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujgcych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

Uhr
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