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Anleitung WIG Schweissbrenner,

A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Beachten Sie die Sicherheitshinweise ihres
SchweiBgerats!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Schlauchpaket
Schutzkappe lang
Keramikdiise

Drehventil fur Gasdurchfluss
Handgriff
Schnellanschluss-Stecker
Gasanschluss
Kontaktrohr

9. Spannhiilse

10. Wolframelektrode

11. Schutzkappe kurz

ONO O A ®N

3. Lieferumfang

Nehmen Sie alle Teile aus der Verpackung und
Uberprifen Sie diese auf Vollstandigkeit.

® WIG-Schweissbrenner Set

@ 6 x Keramikduse (2 x GroBe 4; 2 x GroBe 5; 2 x
GroBe 6)

@ 3xSpannhiilse (2 x 1,6mm; 1 x 2,4mm)

12.11.2008 14:19
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@ 2 x Wolframelektrode (1,6 x 73mm)
@ Bedienungsanleitung

4. BestimmungsgeméBe Verwendung

Das WIG-Schweissbrenner Set dient zum WIG-
SchweiBen (Wolfram-Inertgas-SchweiBen) in
Kombination mit dem Entsprechenden SchweiBgerat
und Schutzgas.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

5. Technische Daten

Schlauchpaket lange: 4m
Spannhilsen-Durchmesser: 1,6/2,4 mm
Keramikdiisen: GroBe 4/5/6

6. Vor Inbetriebnahme

6.1 Montage und Anschluss (Bild 3-5)

Achten Sie darauf, dass je nach dem welches
Material geschweiBt werden soll, das
entsprechende Gas verwendet werden muss.

Stahl (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(wird von diesem Gerét nicht unterstutzt)

Edelstahl (V2A) = ArO2

Montieren Sie den SchweiBbrenner wie in Bild 3
dargestellt.

Bevor Sie zu schweiBen beginnen muss die
Wolframnadel spitz angeschliffen werden. Welche

hr

Seite

5



Anleitung WIG Schweissbrenner,

Wolframnadel bei welchem SchweiBstrom verwendet
werden sollte konnen Sie untenstehender Tabelle
entnehmen:

Elektrode (Wolframnadel) @ (mm) SchweiBstrom (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 — 160

Beim Einflihren der Wolframnadel sollte darauf
geachtet werden, dass diese etwa 5mm aus der
Keramikduse ragt.

Achten Sie darauf dass eine dem
Elektrodendurchmesser entsprechende Spannhiilse
(9) verwendet werden muss. Der Durchmesser der
Keramikduse (3) sollte dem SchweiBstrom, der
Werkstiick- und Elektrodendicke und der Gasmenge
entsprechend ausgewéhlt werden. Je kleiner die
entsprechenden Werte sind, desto kleiner sollte der
Durchmesser der Keramikduse (3) sein. Bei dicken
Werkstiicken und hohen SchweiBstrémen sollten
auch dickere Wolframelektroden (10) verwendet
werden. Dieses Schlauchpaket ist fur die
Verwendung von Wolframelektroden (10) mit
Durchmessern von 1,6 bis 2,4mm geeignet.

Bei schwer zuganglichen SchweiBstellen und
entsprechend kurzen Wolframelektroden (10) kann
statt der langen Schutzkappe (2) auch die kurze
Schutzkappe (11) an der Riickseite des Handgriffs
(5) verschraubt werden.

Achtung!

Achten Sie darauf, beim WIG-SchweiBen das Kabel
mit der Masseklemme (9) an den Plus-Pol (5) und
die WIG-Ausriistung an den Minus-Pol (6)
anzuschlieBen.

SchlieBen Sie den Schnellanschluss-Stecker (6) an
den Minus-Pol ihres SchweiBgerats an und
verbinden Sie den Gasanschluss (7) mit dem
entsprechenden Anschluss Ihres SchweiBgeréts
(Bild 5).

Sollte Ihr SchweiBgerat tiber keinen Schutzgas-
Anschluss verfligen, so kann der Gasanschluss (7)
auch direkt Gber einen Druckminderer an der
Gasflasche angeschlossen werden.

et SPK7:  12.11.2008 14:19

7. Bedienung

Beachten Sie die Hinweise in der
Bedienungsanleitung ihres SchweiBgerats! Ermitteln
Sie die ideale Einstellung anhand eines Probestticks.

Stellen Sie die Gasdurchflussmenge (abhangig von
SchweiBstrom, Elekrodendurchmesser und
Werkstuickdicke) so ein, dass ein gleichmaBiger
Lichtbogen erreicht werden kann (ca. 5-15 I/min).
Hierzu nehmen Sie am Druckminderer der
Gasflasche eine grobe Voreinstellung ein, die
genaue Durchflussmenge stellen Sie am besten am
Drehventil fur Gasdurchfluss (4) ein.

Wenn sie samtliche erforderlichen Einstellungen am
SchweiBgeréat vorgenommen und alle Verbindungen
hergestellt haben, gehen Sie wie folgt vor:

Zum Zunden wird nun die Keramikdiise schrag auf
das zu schweiBende Material gelegt und die
Wolframnadel durch gleichméaBige, wippende
Bewegungen solange an das Material geflhrt bis ein
Lichtbogen entsteht. Halten Sie beim SchweiBen
einen Konstanten Abstand zum Werkstlck (ca. 1-1,5
mal Elektroden @) ein. Legen Sie SchweiBbrenner
und Masseklemme nach dem SchweiBen isoliert ab

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen.

@ Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das
Gerateinnere gelangen kann.

8.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

hr
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8.3 Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehtr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

Seite 7
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Anleitung WIG Schweissbrenner,

A Important!

When using the equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating instructions and
safety regulations with due care. Keep this manual in
a safe place, so that the information is available at all
times. If you give the equipment to any other person,
hand over these operating instructions and safety
regulations as well. We cannot accept any liability for
damage or accidents which arise due to a failure to
follow these instructions and the safety instructions.

1. Safety regulations

Be sure to observe the safety instructions for your
welding set.

A\ cauTION!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regulations
and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

2. Layout (Fig. 1)

Hose package

Protective cap, long

Ceramic nozzle

Rotary valve for gas passage
Handle

Quick-release connector plug
Gas connector

Contact pipe

9. Clamp sleeve

10. Tungsten electrode

11. Protective cap, short

PN WLN

3. ltems supplied

Take all parts out of the packaging and check that
they are complete.

@ TIG welding torch set

6 x ceramic nozzles (2 x size 4; 2 x size 5;

2 x size 6)

3 x clamping sleeves (2 x 1.6mm; 1 x 2.4mm)
2 x tungsten electrodes (1.6 x 73mm)

@ Operating Instructions

12.11.2008 14:19

The TIG welding torch set is designed for TIG
welding (tungsten inert gas welding) in combination
with the appropriate welding set and shielding gas.

et SPK7:

4. Intended use

The machine is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

5. Technical data

Hose package length: 4m
Clamping sleeve diameter: 1.6/2.4 mm
Ceramic nozzles: Size 4/5/6

6. Before starting the equipment
6.1 Assembly and connection (Fig. 3-5)

Please note that the appropriate gas for the
material you wish to weld must be used.

Steel (Fe) = ArCO2

Aluminum (Al) = Ar
(not supported by this equipment)

Stainless steel (V2A) = ArO2
Assemble the welding torch as shown in Figure 3.

Before you start welding, the tungsten needle must
be sharpened. Which tungsten needle should be
used with which welding current is shown in the table
below:

Electrode (tungsten needle)

diameter (mm) Welding current (A)

1.6 20 -150
2.0 100 - 160
24 150 — 160

hr
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Anleitung WIG Schweissbrenner,

When you insert the tungsten needle, please note
that it should project around 5 mm out of the ceramic
nozzle.

Please note that you must use a clamping sleeve (9)
which is suitable for the electrode diameter. The
diameter of the ceramic nozzle (3) should be
selected to suit the welding current, the workpiece
thickness, the electrode thickness and the gas
delivery rate. The smaller these values are, the
smaller the diameter of the ceramic nozzle (3) should
be. Thicker tungsten electrodes (10) should be used
for thick workpieces and high welding currents. This
hose package is suitable for using tungsten
electrodes (10) with diameters from 1.6 to 2.4 mm.

For welding points with difficult access and
correspondingly short tungsten electrodes (10), the
short protective cap (11) rather than the long
protective cap (2) can be screwed on to the rear of
the handle (5).

Important.

Please note that for TIG welding, the cable with the
ground terminal (9) must be connected to the
positive pole (5) and the TIG equipment to the
negative pole (6).

Connect the quick-release connector plug (6) to the
negative pole on your welding set and connect the
gas connector (7) to the corresponding connector on
your welding set (Fig. 5).

If your welding set does not have a shielding gas
connector, the gas connector (7) can also be
connected straight to the gas bottle using a pressure
reducer.

7. Operation

Refer to the instructions in the operating manual for
your welding set. Find the ideal settings using a test
workpiece.

Set the gas delivery rate (depending on the welding
current, electrode diameter and the workpiece
thickness) so that a uniform arc can be achieved
(approx. 5 — 15 I/min). Make an initial rough setting
on the pressure reducer on the gas bottle and then
set the precise delivery rate using the rotary valve for
the gas delivery rate (4).

When all the required settings have been made on
the welding set and all the connections have been
made, proceed as follows:

10
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To ignite the torch now place the ceramic nozzle at
an angle to the material you wish to weld and guide
the tungsten needle over the material using even,
rocking movements until an arc is generated.
Maintain a constant distance to the workpiece for
welding (approx. 1 to 1.5 times the electrode
diameter). Put the welding torch and the ground
terminal on an insulated surface when you have
finished the welding.

8. Cleaning, maintenance and ordering
of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

8.1 Cleaning

@ Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
with compressed air at low pressure.

@ We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished using it.

@ Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts of
the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.

8.2 Maintenance
@ There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

8.3 Ordering replacement parts:

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

@ Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

@ Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

9. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.

hr
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Anleitung WIG Schweissbrenner,

A Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi. Conservez-le bien
de fagon a pouvoir disposer a tout moment de ces
informations. Si I'appareil doit étre remis a d’autres
personnes, remettez-leur aussi ce mode d’emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité

Respectez les consignes de sécurité de votre
appareil a souder !

/\ AVERTISSEMENT !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Tout non-respect des consignes de sécurité et
instructions peut provoquer une décharge électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure.

2. Description de I'appareil (fig. 1)

Faisceau de tuyaux
Capot protecteur long
Buse céramique

Valve rotative pour flux du gaz
Poignée

Fiche de raccord rapide
Raccord de gaz

Tube de contact
Manchon de serrage
10. Electrode en tungsténe
11. Capot protecteur court

OCOND>OH WM

3. Volume de livraison

Prenez toutes les pieces de I'emballage et contrélez
leur intégralité.

@ Kit de soudage TIG

® 6 xbuse céramique (2 x taille 4 ; 2 x taille 5 ; 2 x
taille 6)

® 3 xmanchons de serrage (2x 1,6 mm ;
1x2,4mm)

® 2 Xx électrodes en tungstene (1,6 x 73 mm)

® Mode d’emploi

et SPK7:_ 12.11.2008 14:19 Uhr Seite

4. Utilisation conforme a I'affectation

Le kit soudage TIG sert au soudage TIG (soudage
au gaz interte et au tungstene) en combinaison avec
I'appareil a souder et le gaz inerte correspondant.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n'ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si 'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

5. Données techniques

Faisceau de tuyaux, longueur : 4m
Diameétre de douilles de serrage : 1,6/2,4mm
Buse céramique : taille 4/5/6

6. Avant la mise en service
6.1 Montage et raccord (figure 3-5)

Veillez a utiliser le gaz correspondant au
matériau que vous voulez souder.

Acier (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(impossible avec cet appareil)

Inox (V2A) = ArO2

Montez le chalumeau soudeur comme indiqué dans
la figure 3.

Avant de commencer le soudage, la pointe a
tungsténe doit étre aiguisée pointue. Vous pouvez
voir dans le tableau suivant quelle pointe utiliser pour
quel courant de soudage :

12



Anleitung WIG Schweissbrenner,

Electrode (pointe a tungstene)

@ (mm) Courant de soudage (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 — 160

Lors de l'introduction de la pointe a tungstene, il faut
veiller a ce qu’elle dépasse d’environ 5 mm de la
buse céramique.

Veiller & utiliser un diametre d’électrode
correspondant au manchon de serrage (9).
Sélectionnez le diamétre de la buse céramique (3)
en fonction du courant de soudage, de I'épaisseur de
la piece a usiner et de I'électrode ainsi que de la
quantité de gaz. Plus les valeurs correspondantes
sont petites, plus le diamétre de la buse céramique
(3) doit étre petit. Si les piéces a usiner sont
épaisses et les courants de soudage élevés, il faut
également utiliser des électrodes en tungsténe (10)
plus épaisses. Ce faisceau de tuyaux convient a
I'utilisation d’électrodes en tungsténe (10) de 1,6 &
2,4 mm de diamétre.

Si les endroits a souder sont difficiles d’acces et que
les électrodes en tungsténe (10) sont courtes, on
peut visser & la place des longs capots protecteurs
(2) des capots protecteurs courts (11) au dos de la
poignée (5).

Attention !

Veillez a raccorder, pour le soudage a I'arc TIG, le
cable comprenant la borne de mise a la terre (9)
au pole plus (5) et I'équipement de soudage TIG
(6) au pdle moins.

Raccordez la fiche de raccord rapide (6) au pole
moins de votre appareil & souder et raccordez le
raccord de gaz (7) au raccord correspondant de
votre appareil a souder (figure 5).

Si votre appareil a souder ne dispose d’aucun
raccord de gaz inerte, il est alors possible de
raccorder le raccord de gaz (7) directement via un
réducteur de pression & la bouteille de gaz.

7. Commande

Respectez les remarques du mode d’emploi de votre
appareil a souder | Déterminez le réglage parfait au
moyen d’un échantillon.

12.11.2008 14:19

Réglez le débit de gaz (en fonction du courant de
soudage, du diamétre de I'électrode et de I'épaisseur
de piéce) de maniére qu’un arc électrique régulier
puisse étre atteint (env. 5 a 15 I/min). Pour ce faire,
réalisez un préréglage grossier sur le réducteur de
pression de la bouteille de gaz, le débit exact se
regle de préférence sur la valve rotative de flux du
gaz (4).

et SPK7: hr Seite

Lorsque vous aurez entrepris tous les réglages
requis sur I'appareil & souder et réalisé toutes les
connexions, procédez comme suit :

Pour allumer, on penche la buse céramique sur le
matériau a souder et on approche la pointe a
tungsténe du matériau en faisant des mouvements
de bascule réguliers jusqu’a ce qu’un arc électrique
apparaisse. Pendant le soudage, gardez un écart
constant par rapport a la piece a usiner (env. 1a 1,5
fois le diamétre de I'électrode). Aprés le soudage,
déposez le chalumeau soudeur et la borne de mise a
la terre en les isolant.

8. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

8.1 Nettoyage

@ Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement apres chaque utilisation.

@ Nettoyez I'appareil régulierement a I'aide d’'un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les pieces en matieres
plastiques de I'appareil.

@ Veillez a ce qu'aucune
eau n’entre a l'intérieur de I'appareil.

8.2 Maintenance
Aucune piece a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.

8.3 Commande de pieces de rechange :

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

@ Type de I'appareil

@ No. d’article de I'appareil

@ No. d’identification de I'appareil

@ No. de piece de rechange de la piece requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info

13
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9. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiere et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matieres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matieres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systemes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou auprés de I'administration de votre
commune !
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A {Atencién!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una serie
de medidas de seguridad para evitar lesiones o
dafos. Por este motivo, es preciso leer atentamente
este manual de instrucciones/advertencias de
seguridad. Guardar esta informacion
cuidadosamente para poder consultarla en cualquier
momento. En caso de entregar el aparato a terceras
personas, serd preciso entregarles, asimismo, el
manual de instrucciones/advertencias de seguridad.
No nos hacemos responsables de accidentes o
dafos provocados por no tener en cuenta este
manual y las instrucciones de seguridad.

1. Instrucciones de seguridad

iTener en cuenta las advertencias de seguridad del
soldador!

A avisor

Lea todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones.

El incumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede provocar descargas, incendios
y/o dafios graves.

Guarde todas las instrucciones de seguridad e

1es para p
posteriores.

2. Descripcion del aparato (fig. 1)

Juego tubos de goma

Tapa protectora larga

Boquilla de ceramica

Valvula giratoria para el flujo de gas
Empufadura

Enchufe de acoplamiento rapido
Toma de gas

Tubo de contacto

9. Manguito de sujecion

10. Electrodo de wolframio

11. Tapa protectora corta

ONOO KON

3. Volumen de entrega

Sacar todas las piezas del embalaje y comprobar

que estén completas.

® Juego de sopletes para soldadura TIG

® 6 boquillas de ceramica (2 de tamafio 4; 2 de
tamafio 5; 2 de tamafo 6)

® 3 manguitos de sujecion (2 x 1,6 mm; 1 x 2,4 mm)

® 2 electrodos de wolframio (1,6 x 73 mm)

16
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@ Manual de instrucciones

4. Uso adecuado

El juego de sopletes para soldadura TIG sirve para
soldar TIG (soldadura por arco en atmdsfera
gaseosa con electrodo de wolframio) en
combinacién con el soldador y gas inerte adecuados.

Utilizar la maquina sélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado. Cualquier
otro uso no seré adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable de
dafios o lesiones de cualquier tipo; el responsable es
el usuario u operario de la maquina.

Tener en consideracion que nuestro aparato no esta
indicado para un uso comercial, industrial o en taller.
No asumiremos ningun tipo de garantia cuando se
utilice el aparato en zonas industriales, comerciales
o talleres, asi como actividades similares.

5. Caracteristicas técnicas

Juego tubos de goma largos: 4m
Diametro de los manguitos de sujecién: 1,6 /2,4 mm
Boquillas de cerdmica: Tamafios 4/5/6

6. Antes de la puesta en marcha
6.1 Montaje y conexion (fig. 3-5)

Tener en cuenta que, dependiendo del material a
soldar, se debera utilizar el gas correspondiente.

Acero (Fe) = ArCO2

Aluminio (Al) = Ar
(no es compatible con este aparato)

Acero inoxidable (V2A) = ArO2

Montar el soplete para soldadura como se describe
en la figura 3.

Antes de empezar a soldar es preciso afilar la punta
de la aguja de wolframio. Consultar en la tabla a
continuacion cudl es la aguja adecuada para cada
corriente de soldadura:

16
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Electrodo (aguja de wolframio)

@ (mm) Corriente para soldadura (A)
1,6 20 -150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

Al introducir la aguja es preciso asegurar que
sobresalga unos 5 mm de la boquilla de ceramica.

Asegurarse de que se pueda utilizar un manguito de
sujecién (9) adecuado para el diametro de los
electrodos. El didmetro de la boquilla de ceramica
(3) se debera elegir conforme a la corriente para
soldadura, al espesor de la pieza y de los electrodos,
asi como al volumen de gas. Cuanto menores son
los valores correspondientes, menor sera el diametro
de la boquilla de ceramica (3). En el caso de piezas
de mayor espesor y corrientes de soldadura
elevadas, sera preciso utilizar asimismo electrodos
de wolframio (10) mayores. Este juego de tubos de
goma es adecuado para utilizar electrodos de
wolframio (10) con diametros de 1,6 a 2,4 mm.

En caso de que se desee soldar en puntos de dificil
acceso y, por consiguiente, con electrodos de
wolframio més cortos (10), en vez de la tapa
protectora larga (2) se podra atornillar en la parte
trasera de la empufadura (5) la tapa protectora corta

(11).

jAtencion!

En la soldadura TIG, asegurarse de conectar el
cable con el borne de masa (9) al polo positivo
(5) y el equipamiento TIG al polo negativo (6).

Conectar el enchufe de acoplamiento rapido (6) al
polo negativo de su soldador y conectar la toma de
gas (7) a la conexion correspondiente del soldador
(fig. 5).

Si el soldador no dispone de ninguna toma de gas
inerte, la toma de gas (7) también se podra conectar
directamente a la bombona a través de un regulador
de presion.

7. Manejo

Tener en cuenta las instrucciones en el manual del
soldador. Determinar el ajuste ideal ensayando con
una pieza de prueba.

Ajustar el caudal de flujo de gas (dependiendo de la
corriente para soldadura, el diametro de los
electrodos y el espesor de la pieza) de forma que se
logre un arco voltaico homogéneo (aprox. 5-15

12.11.2008 14:19

I/min). Para ello, realizar un preajuste aproximado en
el regulador de presion de la bombona. Ajustar el
volumen de paso con ayuda de la valvula giratoria
en el flujo de gas (4).

et SPK7:

Una vez realizados todos los ajustes y conexiones
en el soldador, proceder como sigue:

Para encender, poner la boquilla de cerdmica en
posicion inclinada con respecto al material para
soldar e introducir la aguja de wolframio realizando
movimientos homogéneos y basculantes hasta que
se produzca un arco voltaico. A la hora de soldar,
mantener una distancia constante con respecto a la
pieza (aprox. 1-1,5 electrodos @). Tras el soldado,
aislar el quemador y el borne de masa.

8. Mantenimiento, limpieza y pedido de
piezas de repuesto

Desenchufar siempre antes de realizar algin trabajo
de limpieza.

8.1 Limpieza

@ Reducir al maximo posible la suciedad y el polvo
en los dispositivos de seguridad, las rendijas de
ventilacion y la carcasa del motor. Frotar el
aparato con un pafio limpio o soplarlo con aire
comprimido manteniendo la presion baja.

@ Se recomienda limpiar el aparato tras cada uso.

@ Limpiar el aparato con regularidad con un pafio
humedo y un poco de jabén blando. No utilizar
productos de limpieza o disolventes ya que se
podrian deteriorar las piezas de plastico del
aparato. Es preciso tener en cuenta que no entre
agua en el interior del aparato.

8.2 Mantenimiento
@ No hay que realizar el mantenimiento a mas
piezas en el interior del aparato.

8.3 Pedido de piezas de recambio:

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

@ Tipo de aparato

@ No. de articulo del aparato

@ No. de identidad del aparato

@ No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrara los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info

hr
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9. Eliminacion y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafios producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje.

El aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. ej., metal y plastico.
Depositar las piezas defectuosas en un contenedor
destinado a residuos industriales. Informarse en el
organismo responsable al respecto en su municipio
0 en establecimientos especializados.

et SPK7:
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A Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservatele bene per avere a disposizione le
informazioni in qualsiasi momento. Se date
I'apparecchio ad altre persone consegnate loro
queste istruzioni per I'uso insieme all’apparecchio!
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze sulla sicurezza

Osservate le disposizioni di sicurezza della vostra
saldatrice!

/A AVVERTIMENTO!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni.

Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

2. Descrizione dell’apparecchio (Fig. 1)

Pacchetto cavi flessibili
Tappo protettivo lungo
Ugello ceramico

Valvola rotante per il flusso di gas
Impugnatura

Connettore ad attacco rapido
Attacco gas

Tubo di contatto

9. Bussola di serraggio

10. Elettrodo di tungsteno

11. Tappo protettivo corto

PN WN

3. Elementi forniti

Togliete tutti i componenti dalla confezione e
controllate che ci siano tutti.

@ Set per cannello per saldatura TIG

® 6 x ugelli ceramici (2 x misura 4; 2 x misura 5;
2 X misura 6)

® 3Xxbussole di serraggio (2 x 1,6 mm;
1x2,4mm)

® 2Xx elettrodi di tungsteno (1,6 x 73mm)

® |Istruzioni per I'uso

20
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4. Utilizzo proprio

Il set per cannello per saldatura TIG serve per la
saldatura TIG (saldatura a gas tungsteno inerte) in
combinazione con la rispettiva saldatrice e gas
inerte.

L’apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui & destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non e un uso conforme.
L'utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per Iimpiego professionale, artigianale
o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

5. Caratteristiche tecniche

Lunghezza del pacchetto cavi flessibili: 4m
Diametro della bussola di serraggio: 1,6/2,4 mm
Ugelli ceramici: misura 4/5/6

hr
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6. Prima della messa in esercizio

6.1 Montaggio e collegamento (Fig. 3-5)

Fate attenzione che, a seconda del tipo di
materiale da saldare, deve essere usato il relativo
gas.

Acciaio (Fe) = ArCO2

Alluminio (Al) = Ar
(non viene supportato da questo apparecchio)

Acciaio inox (V2A) = ArO2

Montate il cannello per saldatura come indicato nella
Fig. 3.

Prima di iniziare a saldare, I'ago di tungsteno deve
essere affilato in modo da essere appuntito. La
tabella seguente indica quale ago di tungsteno si
dovrebbe usare con quale corrente di saldatura.
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Elettrodo (ago di tungsteno)

@ (mm) Corrente di saldatura (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 — 160

Nell'inserire I'ago di tungsteno si deve controllare
che I'ago sporga dall’'ugello ceramico di circa 5mm.

Fate attenzione che deve essere usata una bussola
di serraggio (9) corrispondente al diametro
dell’elettrodo. Il diametro dell’'ugello ceramico (3)
deve essere scelto in funzione della corrente di
saldatura, dello spessore del pezzo da lavorare e
dell’elettrodo e della quantita di gas. Se diminuiscono
i relativi valori, diminuisce anche il diametro
dell’'ugello ceramico (3). In caso di pezzi da lavorare
spessi e correnti di saldatura elevate si devono
anche usare elettrodi di tungsteno (10) piu spessi.
Questo pacchetto cavi flessibili & adatto per I'utilizzo
di elettrodi di tungsteno (10) con diametrida 1,6 a
2,4 mm.

In caso di punti di saldatura di difficile accesso e di
elettrodi di tungsteno (10) relativamente corti, &
possibile avvitare anche il tappo protettivo corto (11)
al lato posteriore dell'impugnatura (5), invece del
tappo protettivo lungo (2).

Attenzione!

Nell’eseguire una saldatura TIG accertatevi di
collegare il cavo con il morsetto di massa (9) al
polo positivo (5) e I'equipaggiamento TIG al polo
negativo (6).

Collegate il connettore ad attacco rapido (6) al polo
negativo della saldatrice e collegate 'attacco del gas
(7) al relativo attacco della saldatrice (Fig. 5).

Se la saldatrice non disponesse di un attacco per
gas inerte, I'attacco del gas (7) pud essere anche
collegato direttamente attraverso un riduttore di
pressione ad una bombola del gas.

7. Uso

Tenete presenti le avvertenze nelle istruzioni per
I'uso della vostra saldatrice! Determinate
I'impostazione ideale in base ad un pezzo di prova.

Impostate la quantita di flusso gas (dipendente da
corrente di saldatura, diametro degli elettrodi e
spessore del pezzo da lavorare) in modo da
raggiungere un arco voltaico regolare (ca. 5-15

12.11.2008 14:19

I/min). A tale scopo eseguite una preimpostazione
grossolana sul riduttore di pressione della bombola
di gas, la quantita esatta del flusso va poi impostata
sulla valvola rotante per il flusso del gas (4).

et SPK7:

Dopo aver eseguito tutte le impostazioni necessarie
sulla saldatrice e dopo avere realizzato tutti i
collegamenti, continuate nel modo seguente.

Per I'accensione I'ugello ceramico viene posto sul
materiale da saldare in posizione obliqua e I'ago di
tungsteno viene avvicinato al materiale con
movimenti regolari e oscillanti fino a quando si formi
un arco voltaico. Durante la saldatura mantenete una
distanza costante dal pezzo da lavorare (ca. 1-1,5
volte @ elettrodi). Dopo la saldatura appoggiate il
cannello per saldatura e il morsetto di massa in
modo isolato.

8. Pulizia, manutenzione e
ordinazione dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

8.1 Pulizia

@ Consigliamo di pulire I'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’ di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell’apparecchio.

@ Fate attenzione che non possa
penetrare dell’acqua nell'interno dell’apparecchio.

8.2 Manutenzione
All'interno dell’apparecchio non si trovano altre parti
sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

8.3 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

@ modello dell'apparecchio

@ numero dell’articolo dell’apparecchio

@ numero d'ident. dell’apparecchio

@ numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda

www.isc-gmbh.info
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9. Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puo percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’amministrazione comunale!
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A vigtigt!

Ved brug af el-veerktoj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, s du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen falge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som folge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrorende sikkerhed, tilsideszettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Folg sikkerhedsanvisningerne til dit svejseapparat!

/\ VARNING!

Lés alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner.
Férsummelser vid iakttagandet av
sakerhetsanvisningarna och instruktionerna kan
férorsaka elstét, brand och/eller svara skador.
Forvara alla sékerhetsanvisningar och
instruktioner for framtiden.

2. Oversigt over apparatet (fig. 1)

Slangepakke
Beskyttelseskappe lang
Keramikdyse
Drejeventil til gasflow
Handgreb
Lyntilslutningsstik
Gastilslutning
Kontaktror

9. Klembgsning

10. Wolframelektrode

11. Beskyttelseskappe kort

ONO O A ®N =

3. Pakkens indhold

Tag alle dele ud af pakken, og kontroller, at
leveringen er komplet:

® WIG-svejsebreender-seet

® 6 x keramikdyse (2 x storrelse 4; 2 x storrelse 5;
2 x storrelse 6)

3 x klembgsning (2 x 1,6 mm; 1 x 2,4 mm)

2 x wolframelektrode (1,6 x 73 mm)
Betjeningsvejledning

24
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4. Formalsbestemt anvendelse

WIG-svejsebraender-szettet benyttes til WIG-
svejsning (wolfram-svejsning i inaktiv atmosfeere)
sammen med et passende svejseappararat og
beskyttelsesgas.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tilteenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som matte opsta som felge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemaerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
ojemed.

5. Tekniske data

Slangepakke lzengde: 4m
Klembgsning-diameter: 1,6/2,4mm
Keramikdyser: Storrelse 4/5/6

hr
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6. For ibrugtagning
6.1 Samling og tilslutning (fig. 3-5)

Sorg for at anvende den rigtige gas i forhold til,
hvilket materiale der skal svejses.

Stal (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(understottes ikke af dette apparat)

[Edelstal (V2A) = ArO2

Saml svejsebraenderen som vist pa fig. 3.

Inden du begynder at svejse, skal wolframnalen
slibes spids til. Hvilken wolframnal der skal anvendes

til hvilken svejsestrom fremgar af nedenstaende
oversigt:
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Elektrode (wolframnal)

12.11.2008 14:19

Nar du har foretaget alle nedvendige indstillinger pa
svejseapparatet og alle forbindelser er etableret, skal

et SPK7:

@ (mm) Svejsestrom (A)
1,6 20— 150
2,0 100 — 160
24 150 — 160

Nar du indferer wolframnalen, skal du serge for, at
denne rager ca. 5 mm ud af keramikdysen.

Veer opmaerksom pa, at der skal anvendes en
klembasning (9), der passer til elektrodediameteren.
Ved valg af keramikdysens (3) diameter skal der
tages hojde for svejsestrommen, emne- og
elektrodetykkelsen samt gasmaengden. Jo mindre
veerdierne er, desto mindre skal keramikdysens (3)
diameter veere. Ved tykke arbejdsemner og hgj
svejsestrom skal der tilsvarende ogsa anvendes
tykkere wolframelektroder (10). Denne slangepakke
er beregnet til brug af wolframelektroder (10) med
diametre pa 1,6 til 2,4 mm.

Ved sveerttilgaengelige svejsesteder og tilsvarende
korte wolframelektroder (10) kan den korte
beskyttelseskappe (11) skrues fast bag pa
handgrebet (5) i stedet for den lange
beskyttelseskappe (2).

Vigtigt!
Ved WIG-svejsning skal kablet med jordklemmen
(9) sluttes til plus-polen (5) og WIG-udrustningen
til minus-polen (6).

Slut lyntilslutningsstikket (6) til svejseapparatets
minus-pol, og forbind gastilslutningen (7) med den
tilsvarende tilslutning pa svejseapparatet (fig. 5).

Hvis dit svejseapparat ikke er udstyret med
beskyttelsesgas-tilslutning, kan gastilslutningen (7)
ogsa sluttes direkte til gasflasken via en
reduktionsventil.

7. Betjening

Folg anvisningerne i betjeningsvejledningen til
svejseapparatet! Find frem til den ideelle indstilling
ved hjeelp af et proveemne.

Indstil gasflowmaengden (afhaengig af svejsestrom,
elekrodediameter og emnetykkelse) saledes, at der
opnas en regelmeessig lysbue (ca. 5-15 I/min). Til det
foretager du en grov forindstilling pa gasflaskens
reduktionsventil; den nojagtige flowmaengde
indstilles bedst pa drejeventilen til gasflow (4).

du gore saledes:

Leeg — for at anteende - keramikdysen skrat pa det
materiale, der skal svejses, og for wolframnalen til
materialet med regelmaessige, vippende bevaegelser,
indtil der opsta en lysbue. Hold en konstant afstand
til arbejdsemnet under svejsning (ca. 1-1,5 gange
elektrode-@). Efter svejsning henlaegges
svejsebraender og jordklemme isoleret.

8. Rengoring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Traek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

8.1 Rengoring

@ Vianbefaler, at maskinen rengores hver gang
efter brug.

@ Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt bled seebe. Undgé brug af rengerings- eller
oplesningsmiddel, da det vil kunne odeleegge
maskinens kunststofdele.

@ Pas pa, at der ikke kan treenge vand ind i
maskinens indvendige dele.

8.2 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

8.3 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
@ Savens type.

@ Savens artikelnummer.

@ Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den nedvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

9. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
Emballagen bestar af ramaterialer og kan saledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbeher bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifolge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forhor dig hos din kommune!
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Innehallsférteckning
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A\ Obs!

Innan maskinen kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra olyckor
och skador. Las darfér noggrant igenom denna
bruksanvisning och dessa sakerhetsanvisningar.
Forvara dem pa ett sékert stélle sa att du alltid kan
hitta 6nskad information. Om maskinen ska overlatas
till andra personer méaste aven denna bruksanvisning
och dessa sékerhetsanvisningar medfélja. Vi dvertar
inget ansvar for olyckor eller skador som har uppstatt
om denna bruksanvisning eller
sakerhetsanvisningarna asidosatts.

1. Sékerhetsanvisningar:

Beakta sakerhetsanvisningarna som hor till ditt
svetsaggregat!

/A VARNING!

Las alla sékerhetsanvisningar och instruktioner.
Férsummelser vid iakttagandet av
sakerhetsanvisningarna och instruktionerna kan
férorsaka elstot, brand och/eller svara skador.
Forvara alla sékerhetsanvisningar och
instruktioner for framtiden.

2. Beskrivning av setet (bild 1)

Slangpaket
Skyddshdlje, langt
Keramikmunstycke
Vridventil fér gasflode
Handtag

Stickpropp fér snabbanslutning
Gasanslutning
Kontaktrér

9. Spannhylsa

10. Volframelektrod

11. Skyddshdlie, kort

PN KON

3. Leveransomfattning

Ta ut alla delar ur férpackningen och kontrollera att
allt ar komplett.
® TIG-svetsbrannar-set
@ 6 st keramikmunstycken (2 st strl 4; 2 st strl 5;
2 st strl 6)
@ 3 st spannhylsor (2 st 1,6 mm; 1 st 2,4 mm)
@ 2 st volframelektroder (1,6 x 73mm)
@ Bruksanvisning

12.11.2008 14:19

TIG-svetsbrannar-setet anvands till TIG-svetsning
(Tungsten Inert Gas) i kombination med ett lampligt
svetsaggregat och skyddsgas.

et SPK7:

4. Andamalsenlig anvindning

Maskinen far endast anvéandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utover detta
anvandningsomrade ar ej andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatoren
sjélv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Ténk pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmaéssig, hantverksmaéssig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

5. Tekniska data

Slangpaketets langd: 4m
Spannhylsans diameter: 1,6/2,4mm
Keramikmunstycken: strl. 4/5/6

hr

Seite

6. Innan du anvénder setet
6.1 Montera och ansluta setet (bild 3-5)

Ténk pa att ratt slags gas maste viljaas beroende
pa materialet som ska svetsas.

Stal (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(ej méjligt med detta aggregat)

Rostfritt stal (V2A) = ArO2

Montera svetsbrannaren enligt beskrivningen i bild 3.
Innan du bérjar svetsa maste volframstiftet ha slipats
till en spets. | nedanstaende tabell ser du vilket

volframstift som maste anvandas vid vilken
svetsstrom:

27
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Elektrod (volframstift)

@ (mm) Svetsstrom (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 — 160

Nar volframstiftet fors in maste man se till att denna
skjuter ut med ca 5 mm ur keramikmunstycket.

Kom ihag att spannhylsan (9) som anvands maste
passa till elektrodens diameter. Keramikmunstyckets
(3) diameter ska valjas med tanke pa svetsstrom,
arbetsstyckets och elektrodens tjocklek samt
gasmangden. Ju mindre dessa varden ér, desto
mindre maste keramikmunstyckets (3) diameter vara.
Vid tjockare arbetsstycken och hogre svetsstrommar
bér aven tjockare volframelektroder (10) anvandas.
Detta slangpaket &r avsett for anvandning med
volframelektroder (10) vars diameter uppgar till 1,6
till 2,4 mm.

Vid svaratkomliga svetsstallen och alltfér korta
volframelektroder (10), kan det korta skyddshéljet
(11) skruvas fast pa baksidan av handtaget (5) i
stallet for det langa skyddshaljet (2).

Varning!

Vid TIG-svetsning maste du se till att kabeln med
jordklamman (9) ansluts till plus-polen (5) och
TIG-utrustningen till minus-polen (6).

Anslut stickproppen for snabbanslutning (6) till
minus-polen pa svetsaggregatet och koppla samman
gasanslutningen (7) till motsvarande anslutning pa
svetsaggregatet (bild 5).

Om ditt svetsaggregat saknar en anslutning for
skyddsgas, sa kan gasanslutningen (7) aven
anslutas direkt till en gasflaska med an
tryckreducerare.

7. Anvénda setet

Beakta instruktionerna i bruksanvisningen till ditt
svetsaggregat! Svetsa pa ett provstycke for att
bestdmma optimal installning.

Stall in gasflédet (beroende pa svetsstrom,
elektrodens diameter och arbetsstyckets tjocklek) sa
att en likformig ljusbage uppstar (ca 5-15 I/min). Gor
forst en grov forinstalining med gasflaskans
tryckreducerare. Stéll in det exakta gasflodet med
vridventilen (4).

28
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Gor pa foljande sétt efter att du har gjort samtliga
installningar pa svetsaggregatet och utfért alla
anslutningar:

For att tanda maste keramikmunstycket nu hallas
snett mot materialet som ska svetsas. For
volframstiftet fram och tillbaka med jamna vaggande
rérelser mot materialet tills en ljusbage uppstar. Hall
ett konstant avstand till arbetsstycket (ca 1-1,5 ggr.
elektrodens diameter) nar du svetsar. Lagg ned
svetsbrannaren och jordklamman pa isolerat
underlag efter att du svetsat fardigt.

8. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infor alla
rengoringsarbeten.

8.1 Rengdra maskinen

e Hall skyddsanordningarna,
ventilationséppningarna och motorkapan i sa
damm- och smutsfritt skick som mdjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

® Virekommenderar att du rengér maskinen efter
varje anvandningstillfalle.

® Rengdr maskinen med jamna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sapa. Anvand inga
rengoérings- eller 16sningsmedel. Dessa kan skada
maskinens plastdelar. Se till att inga vatskor
tranger in i maskinens inre.

8.2 Underhall
@ | maskinens inre finns inga delar som kraver
underhall.

8.3 Reservdelsbestillning

Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer f6r erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info
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9. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstélle for
atervinning.

Produkten och tillbehéren bestar av olika material
somt ex metaller och plaster. Ldmna in defekta
komponenter till ett godként insamlingsstalle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.

29
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A\ Huomio!

Laitteita kaytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
vélttdmiseksi. Lue sen vuoksi tdma kéyttdohje / naméa
turvallisuusmaaraykset huolellisesti lapi. Sailyta
kayttéohje hyvin, jotta siin& olevat tiedot ovat
my6hemminkin milloin vain kaytettavissasi. Jos
luovutat laitteen muille henkiléille, ole hyva ja anna
heille my6s tamé kayttéohje / nama
turvallisuusmaaraykset laitteen mukana. Emme ota
mitaan vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka ovat
aiheutuneet tdméan kayttéohjeen tai
turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnnista.

1. Turvallisuusohjeet

Noudata hitsauslaitteesi turvallisuusmaarayksia!

A varoiTus!

Lue kaikki turvallisuusm dykset ja ohjeet.
Jos turvallisuusmaéréyksié tai muita ohjeita ei
noudateta, saattaa tasta aiheutua séhkoiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusmaaraykset ja ohjeet
myéhempaéa tarvetta varten.

2. Laitteen kuvaus (kuva 1)

Letkupaketti

Pitka suojatulppa
Keraaminen suutin
Kaasunvirtauksen kaantoventtiili
Kahva
Pikaliitinpistoke
Kaasuliitanta
Kontaktiputki

9. Kiinnitysholkki

10. Volframielektrodi
11. Lyhyt suojatulppa

PN KON

3. Toimituksen laajuus

Ota kaikki osat pakkauksesta, ja tarkasta, etta ne

ovat taysilukuiset.

® TIG-hitsauspoltinsarja

@ 6 keraamista suutinta (2 x koko 4; 2 x koko 5;
2 x koko 6)

@ 3 kiinnitysholkkia (2 x 1,6 mm; 1 x 2,4 mm)

@ 2 volframielektrodia (1,6 x 73 mm)

o Kayttoohje

12.11.2008 14:19

TIG-hitsauspoltinsarjaa kaytetaan TIG-hitsaukseen
(volframi-suojakaasu-hitsaukseen) yhdessa
t n hitsauslai  ja suojal In kera.

et SPK7:

4. Maaraysten mukainen kaytté

Konetta saa kayttaa ainoastaan sille maéaréattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdmén ylittava kaytto ei
ole méaraysten mukaista. Kaikista tasté aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttaja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitéén vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetaan
pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla
tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

5. Tekniset tiedot

Letkupaketin pituus: 4m
Kiinnitysholkin halkaisija: 1,6/2,4 mm
Keraamiset suuttimet: Koot 4/5/6

6. Ennen kayttoonottoa
6.1 Asennus ja liitdnta (kuvat 3-5)

Muista, etta riippuen hitsattavan materiaalin
laadusta tulee valita siihen sopiva kaasu.

Terés (Fe) = ArCO2

Alumiini (Al) = Ar
(ei tueta talla laitteella)

Jaloteras (V2A) = ArO2

Asenna hitsauspoltin kuten kuvassa 3 naytetaén.
Ennen kuin aloitat hitsaamisen, tulee volframipuikon
kéarki hioa terévaksi. Allaolevasta taulukosta voit
lukea, mité volframipuikkoa tulee kayttaa kullakin

hitsausvirralla:

Elektrodi (volframipuikko)

@ (mm) Hitsausvirta (A)
1,6 20-150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160
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Volframipuikon s nviennissa tulee huolehtia siita,
ettd se ulottuu noin 5 mm keraamisesta suuttimesta
ulos.

Huolehdi siité, etté elektrodin halkaisijaa vastaavaa
kiinnitysholkkia (9) kaytetdan. Keraamisen suuttimen
(3) halkaisija tulee valita hitsausvirran,
tydstokappaleen ja elektrodin paksuuden seka
kaasuméaaran mukaisesti. Mita pienempia vastaavat
arvot ovat, sen pienempi tulee keraamisen suuttimen
(3) halkaisijan olla. Paksuissa tydstokappaleissa ja
suurissa hitsausvirroissa tulee kayttaa myos
paksumpia volframielektrodeja (10). Tama
letkupaketti sopii kaytettavaksi volframielektrodien
(10) kanssa, joiden halkaisija on 1,6 - 2,4 mm.

Vaikeasti tavoitettavien hitsauskohtien ja vastaavan
lyhyiden volframielektrodien (10) kohdalla voidaan
pitk&n suojatulpan (2) sijaan ruuvata kahvan (5)
takasivulle myés lyhyt suojatulppa (11).

Huomio!

Huolehdi siita, etta TIG-hitsauksessa
massapinteella (9) varustettu johto litetaan plus-
napaan (5) ja TIG-varusteet miinus-napaan (6).

Liita pikaliitinpistoke (6) hitsauslaitteesi miinus-
napaan ja yhdista kaasuliitanta (7) hitsauslaitteesi
vastaavaan liitdntaan (kuva 5).

Jos hitsauslait i ei ole suojal Jliitantaa, niin
kaasuliitdnnan (7) voi liittda paineentasaajan kautta

myds suoraan kaasupulloon.

7. Kayttd

Noudata hitsauslaitteesi kayttdohjeessa annettuja
ohjeita! Selvita ihanteelliset asetukset koekappaleen
avulla.

Saada kaasun virtausmaara (riippuvainen
hitsausvirrasta, elektrodin halkaisijasta ja
tydstokappaleen paksuudesta) niin, etta
aikaansaadaan tasainen valokaari (n. 5-15 I/min).
Tata varten suorita karkea esisaaté kaasupullon
paineentasaajasta, tarkan lapivirtausmaaran saadat
parhaiten kaasun lapivirtauksen kiertoventtiilista (4).

Kun olet suorittanut kaikki tarvittavat saadét
hitsauslaitteessa ja tehnyt kaikki litannat, menettele
seuraavasti:

Sytyttamista varten lasketaan keraaminen suutin
viistoon hitsattavan materiaalin pinnalle ja
volframipuikkoa liikutetaan tasaisin, keinuvin liikkein
materiaaliin niin kauan. kunnes syntyy valokaari.
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Pida hitsatessasi tasainen valimatka
tydstokappaleeseen (n. 1-1,5 kertaa elektrodin
halkaisija). Laske hitsauspoltin ja massapinne
hitsauksen jalkeen eristetysti pois.

8. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

8.1 Puhdistus

@ Pida suojalaitteet, iimaraot ja moottorin kotelo niin
puhtaina pélysté ja liasta kuin suinkin mahdollista.
Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai puhalla se
puhtaaksi vahapaineisella paineilmalla.

@ Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sdannéllisin valiajoin kayttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Al kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syovyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisépuolelle paase vetta.

8.2 Huolto
e Laitteen sisépuolella ei ole mitaén huoltoa
tarvitsevia osia.

8.3 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

o Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

® Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I6ydéat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

9. Kéaytostapoisto ja uusiokayttd

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta véltetaan
kuljetusvauriot. Taméa pakkaus on raaka-ainetta ja
sité voi siksi kayttaa uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri

materi i kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
ammattilikkeesté tai kunnanhallitukselta!
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A\ Figyelem!

A készilékek hasznélatanal be kell tartani egy par
biztonsagi intézkedéseket, azért hogy sériiléseket
és karokat megakadalyozzon. Olvassa ezért ezt a
haszndlati utasitast alaposan at. Orizze jol meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére alljonak az
informéaciok. Ha atadna mas személyeknek a
késziiléket, akkor kézbesitseki vele ezt a hasznalati
utasitast is.

Nem véllalunk felel6séget olyan bal kért és
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonséagi utasitasoknak a figyelmen hagyasa altal
keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

Vegye figyelembe a hegesztékésziilék biztonsagi
utasitasait!

A\ FIGYELMEZTETES!

Olvason minden biztonsagi utaldst és utasitast
el.

A biztonsagi utalasok és utasitadsok betartasan bellli
mulasztasok kdvetkezménye aramcsapas, tliz
és/vagy nehéz sériilések lehetnek.

Orizze meg a biztonsagi utalasokat és

utasita a jovére nézve.

2. A késziilék leirasa (1-es abra)

1. Toémlécsomag

2. Védosisak hosszi

3. Keramiafivoka

4. Forgdszelep a gazataramlashoz
5. Fogantyu

6. Gyorscsatlakozé-dugd
7. Gézcsatlakozas

8. Kontakcsé

9. Szoritohively

10. Wolframelektroda

11. Védésisak révid

3. A szallitas terjedelme

Vegyen ki minden részt a csomagolasbdl és
ellendrizze Sket le teljességre.

® WIG-hegeszt6 égbfej szet

® 6 x keramiaflivoka ( 2 x 4-es méret, 2 x 5-0s
méret, 2 x 6-0s méret)

® 3 xszoritéhiively (2 x 1,6mm; 1 x 2,4 mm)

® 2 x Wolframelektréda (1,6 x 73mm)
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® Hasznalati utasitas

4. Rendeltetésszeriii hasznalat

A WIG-hegeszt6 égofej-szet a megfeleld
hegesztékésziilékkel és védégazzal kombinalva WIG
hegesztésre szolgal (Wolfram-Inersgaz-hegesztés).
A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhaladd barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerlinek. Ebbdl adddo barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznald ill. a kezelé
felel6s és nem a gyarto.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a
meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari
vagy ipari Uizemek teriiletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vallalunk szavatossagot, ha a
késziilék kisipari, kézmdiipari vagy ipari lizemek
terliletén valamint egyenérték(i tevékenységek
terliletén van hasznalva.
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5. Technikai adatok

Tomlécsomag hossz: 4m
Szoritohlivelyek-atméré: 1,6/2,4 mm
Keramiaflvoka: méret 4/5/6

6. Belizemeltetés el6tt

6.10
- 5-ig)

elés és ¢

lakoztatas (képek 3-t61

Ugyeljen arra, hogy a hegesztendd anyagtél
fligg6en, egy megfelelé gazt muszaj hasznalni.

Acél (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(nem tdmogatja ez a késztilék)

Nemesacél (V2A) = ArO2

A 3-as képen mutatottak szerint 0sszeszerelni a
hegeszté égofejet.

Miel6tt elkezdene hegeszteni hegyesre kell
megkdszorilni a wolframtiit. Hogy melyik wolframt(it
kellene melyik hegesztéaramnal hasznalni, azt az
alul levé tablazatbdl tudja kivenni.
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Elektroda (wolframt(i)

@ (mm) Hegesztéaram [A]
1,6 20-150
2,0 100 -160
2,4 150 - 160

A wolframtl bevezetésénél tgyelni kell arra, hogy
5mm-re kiélljon a keramiafivokabdl.

Ugyeljen arra, hogy az elktrédaatmérének megfeleld
szoritéhvelyt (9) muszaj hasznalni. A keramiafivoka
(3) atmérojét a hegesztéaramnak, a munkadarab- és
az elektrédavastagsagnak valamint a
géazmennyiségnek megfeleléen kellen kivalasztani.
Minnél kisebbek a megfelel6 értékek, annal kissebb
kellene a keramiaftivoka (3) atméréjének lennie.
Vastag munkadarboknal és magas hegesztéaramnal
vastagabb wolframelektrodakat (10) is kellene
hasznalni. Ez a témlécsomag az 1,6-t6l 2,4 mm-ig
levé atmérdji wolframelektrédak (10) hasznalatara
alkalmas.

Nehezen hozzaférhetd hegesztési helyeknél és a
megfeleléen révid wolframelektrodaknal (10) a
hosszu védékupak (2) helyett a révid véddkupakot
(11) is 6ssze lehet csavarni a fogantyu (5) hatulsé
oldalan.

Figyelem!

Ugyelien a WIG-hegesztésnél arra, hogy a
tomegcsipesszel (9) levé kabelt a plusz-pélusra
(5) és a WIG-felszerelést a minusz-pélusra (6)
kapcsolja ra.

Csatlakoztasa a gyorscsatlakozé-dugét (6) a
hegesztékésziilékének a minusz pdlusara és
csatlakoztasa a gazcsatlakozast (7) a
hegesztékésziilékének a megfeleld csatlakozasaval
Ossze (5-6s kép).

Ha az On hegeszt6késziiléke nem rendelkezne egy
véddégaz-csatlakozassal, akkor a gazcsatlakozast (7)
direktbe is, egy nyomascsokkentén keresztiil ra
lehet kapcsolni a gazpalackra.

7. Kezelés

Vegy figyelembe a hegesztékésziilékének a
hasznalati . aban levé kat! Az idedlis
beadllitast egy prébadarab altal kipuhatolni.

A gézataramlé mennyiséget Ugy bedllitani (a
hegesztéaramtdl, elektrodatmérétol és a
munkadarbvastagsagtol fliggéen), hogy egy
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egyenletes hegesztéiv legyen elérhetd (cca. 5-15
I/perc). Ehhez végezen a gazpalack
nyomascsokkentéjén egy durva eldleges bedllitast
el, a pontos ataramlasi mennyiséget legjobb ha a
gazataramlas forgdszelepjén (4) allitja be.

et SPK7:

Ha a hegesztdkésziiléken elvégzett minden
szlkséges bedllitast és minden csatlakoztatas
létrehozott, akkor jarjon a kdvetkezd képpen el:

A gyujtashoz most ferdén rafektetni a
keramiafivokat a hegesztend6 anyagra és addig
egyenletes, billegé mozgassal az anyaghoz vezetni a
wolframtdit, amig egy hegeszt6iv létre nem jon. A
hegesztésnél egy konstans tavolsagot tartani a
munkadarabhoz (az elektréd @-nek a cca. 1-1,5
sz0rosét). A hegesztés utan a hegeszté égofejet és a
tdmegcsipeszt izolaltan lefektetni.

8. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak elétt hizza ki a haldzati
csatlakoz6t.

8.1 Tisztitas

@ Miazt ajanljuk, hogy a készlléket direkt minden
hasznalat utan kitisztitani.

@ Tisztitsa meg a készliléket rendszeresen egy
nedves posztéval és egy kevés kenészappannal.
Ne hasznaljon tisztit6 és oldé szereket; ezek
megtamadhatjak a késziilék mlianyagrészeit.

o Ugyelien arra, hogy ne jusson viz a késziilék
belsejébe.

8.2 Karbantartas
A késziilék belsejében nem talalhat6 tovabbi
karbantartandé rész.

8.3 A potalkatrész megrendelése:

A poétalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezd
adatokat kell megadni

@ Akésziilék tipusat

@ Akaszlilékk cikkszamat

@® A késziilék ident-szamat

@ Asziikséges pétalkatrész potalkatrész-szama
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.
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9. Megsemmisités és Ujrahsznositas

A széllitasi kdrok megakadalyozasahoz a készlilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhaté vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi korforgashoz.
A széllitasi és annak a tartozékai kiilonb6z6
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és miianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kiilonhulladéki
megsemmisitéshez. Erdeklédjon utanna a
szakizletben vagy a kozségi kbzigazgatasnal!
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A Paznja!

Kod kori$tenja uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprijeéili ozljedivanja i
Stete. Zbog toga pazljivo procitajte ove upute za
uporabu / sigurnosne napomene. Dobro ih sauvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali predati
drugim osobama, proslijedite im i ove upute za
uporabu / sigurnosne napomene. Ne preuzimamo
odgovornost za $tete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputa za uporabu i sigurnosnih
napomena.

1. Sigurnosne upute:

Obratite pozornost na sigurnosne napomene u vezi
uredaja za zavarivanje!

/A UPOZORENJE!

Proditajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena i
uputa mogu uzrokovati el. udar, pozar i/ili teska
ozljedivanja.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buduce koristenje.

2. Opis uredaja (sl. 1)

1. Paket crijeva

2. Zastitna kapa, duga

3. Keramicka sapnica

4. Okretni ventil za protok plina
5. Rucka

6. Utikac za brzo prikljucivanje
7. Prikljucak plina

8. Kontaktna cijev

9. Stezna Cahura

10. Volfram elektroda

11. Zastitna kapa, kratka

3. Sadrzaj isporuke

Izvadite sve dijelove iz pakiranja i provjerite
cjelovitost sadrzaja.
® Komplet plamenika za WIG zavarivanje
® 6 x kerami¢ka sapnica (2 x veli¢ina 4;
2 x veli¢ina 5; 2 x veli¢ina 6)
@ 3 x stezna ¢ahura (2 x 1,6 mm; 1 x 2,4 mm)
® 2 x volfram elektroda (1,6 x 73 mm)
@ Upute za rukovanje

38
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4. Namjenska uporaba

Ovaj komplet sluzi za tzv. WIG zavarivanje (volfram
zavarivanje inertnim plinom) u kombinaciji s
odgovarajuéim uredajem za zavarivanje i zastitnim
plinom.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukcija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za $tete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvoda¢
nego korisnik.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtnic¢kim ili industrijskim pogonima
i sliénim djelatnostima.

5. Tehnicki podaci
DuZina crijeva u paketu: 4'm

Promier steznih ¢ahura: 1,6/2,4 mm
Keramicke sapnice: veli¢ina 4/5/6

6. Prije pustanja u pogon
6.1 Montaza i priklju¢ak (slika 3 - 5)

Pripazite na to da koristite odgovarajuci plin
prema materijalu koji ¢ete zavarivati.

Celik (Fe) = ArCO2

Aluminij (Al) = Ar
(ovim uredajem ne moze se zavarivati)

Oplemenjeni celik (V2A) = ArO2

Uredaj za zavarivanje montirajte kao $to je prikazano
na slici 3.

Prije nego pocnete sa zavarivanjem, mora se
izbrusiti volframova igla. Koja igla i struja zavarivanja
Ce se koristiti, moZete vidjeti u sliedecoj tablici:

Elektroda (volfram igla)

3 (mm) Struja zavarivanja [A]
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

hr Seite
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Kod uvodenja volframove igle trebate pripaziti na to
da ona strsi iz keramike mlaznice oko 5 mm.

Pri tome obratite pozornost na to da se mora
koristiti stezna ¢ahura (9) koja odgovara promjeru
elektroda. Promjer keramicke sapnice (3) trebalo bi
odabrati prema struji zavarivanja, debljini radnog
komada i elektrode i koli¢ini plina. Sto su manje
odgovarajuce vrijednosti, maniji treba biti promjer
keramicke sapnice (3). Kod debelih radnih komada i
jakih struja zavarivanja, trebalo bi takoder koristiti
deblje volfram elektrode (10). Ovaj paket crijeva
prikladan je za koristenje volfram elektroda (10)
promjera od 1,6 do 2,4 mm.

Kod tesko pristupacnih mjesta zavarivanja i
odgovarajuce kratkih volfram elektroda (10) umjesto
duge zastitne kape (2) moze se na poledini rucke (5)
uvrnuti i kratka zastitna kapa (11).

Pozor!

Pripazite na to da prilikom WIG zavarivanja kabel
stezaljke za masu (9) prikljucite na plus pol (5) a
WIG opremu na minus pol (6).

Prikljucite utika¢ za brzo prikljucivanje (6) na minus
pol uredaja za zavarivanije i spojite priklju¢ak za plin
(7) s odgovarajucim priklju¢kom uredaja za
zavarivanje (slika 5).

Ako Vas$ uredaj nema prikljucak za zastitni plin,
priklju¢ak plina (7) moze se takoder spojiti direktno
preko redukcijskog ventila na plinsku bocu.

7. Rukovanje

Pridrzavajte se napomena u ovim uputama za
uporabu uredaja za zavarivanje! Pomocéu probnog
komada odredite idealnu podesenost.

Podesite protoc¢nu koli¢inu plina (ovisno o struiji
zavarivanja, promjeru elektroda i debljini radnog
komada) tako da se postigne ujednacen el. luk (oko
5 - 15 I/min). U tu svrhu prvo provedite grubo
predpodesavanje na redukcijskom ventilu plinske
boce, to¢nu protocnu koli¢inu najbolje ¢ete podesiti
na okretnom ventilu za protok plina (4).

Kad se na uredaju za zavarivanje provedu sva
potrebna podesavanja i uspostave svi spojevi,
postupite na sljedeci nacin:

Za paljenje kerami¢ku mlaznicu poloZite koso na
materijal koji zavarujete i vodite volframovu iglu
ravnomjernim pokretima amo-tamo tako dugo po
materijalu dok se ne upali svjetlosni luk. Kod
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zavarivanja odrzavajte konstantni razmak do radnog
komada (oko 1-1,5 puta @ elektrode). Nakon
zavarivanja odloZite gorionik i stezaljku za masu na
izolirano mjesto.

et SPK7:

8. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

8.1 Ciséenje

@ Zastitne naprave, otvore za zrak i kuciste motora
drzite Sto ma od prasine i prljavstine. Istrl
jajte uredjaj istom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

@ Preporucujemo da uredjaj ocCistite nakon svake
uporabe.

@ Redovito Cistite uredjaj viaznom krpom i s malo
sapunice. Ne koristite sredstva za ¢is¢enje ni
otapala; ona mogu ostetiti plasticne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

8.2 Odrzavanje
@ U unutradnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

8.3 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeci podaci:

@ Tip uredjaja

@ Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

@ Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

9. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredijaj se nalazi u pakovanju koje ga $titi od
ostecenja prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredijaj i njegov pribor izradjeni su od razli¢itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleznoj opéinskoj
upravi.
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A Pozor!

Pfi pouzivani pfistrojti musi byt dodrzovana urcita
bezpecnostni opatteni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobre si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Neprebirame zadné ruéeni za $kody a Urazy vzniklé
v diisledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpeénostnich pokyndl.

1. Bezpeénostni pokyny:

Dodrzujte bezpe¢nostni pokyny Vasi svarecky!

A\ VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpecénostnich pokynl a
instrukci mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

VSechny bezpecénostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

2. Popis pristroje (obr. 1)

Balik hadice
Cepicka dlouha
Keramicka hubice
Otoény ventil pro pritok plynu
Rukojet
Rychlopfipojka
Pfipojka plynu
Kontaktni trubicka
Upinaci pouzdro
0. Wolframova elektroda
1. Cepicka kratka

d3eeNooRrLN

3. Rozsah dodavky

Vyjméte vSechny dily z baleni a zkontrolujte jejich
uplnost.

® Svarovaci horak TIG - sada

® 6 x keramicka hubice (2 x velikost 4; 2 x velikost
5; 2 x velikost 6)

® 3 x upinaci pouzdro (2 x 1,6 mm; 1 x 2,4 mm)

® 2 x wolframova elektroda (1,6 x 73 mm)

o Navod k obsluze

12.11.2008 14:20

Sada svarovaciho horaku TIG slouZi pro svarovani
metodou TIG (Tungsten Inert Gas) v kombinaci s
pfislusnou svarovaci soupravou a ochrannym
plynem.

et SPK7:

4. Pouziti podle ucelu uréeni

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého Ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti
neodpovida pouZziti podle u¢elu uréeni. Za z toho
vyplyvajici Skody nebo zranéni vseho druhu ruci
uzivatel/obsluhuijici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, Ze naSe pistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské,
femeslnické nebo priimyslové pouziti. Neptebirame
Z&dné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
Zivnostenskych, femesinych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

5. Technicka data

Balik hadice délka: 4m
Primér upinaciho pouzdra: 1,6/2,4 mm
Keramické hubice: velikost 4/5/6
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6. Pfed uvedenim do provozu
6.1 Montaz a pripojeni (obr. 3-5)

Dbejte na to, Zze podle druhu svafovaného
materialu musi byt pouzit pfislusny plyn.

Ocel (Fe) = ArCO2

Hlinik (Al) = Ar
(neni timto pfistrojem podporovano)

Uslechtila ocel (V2A) = ArO2

Svarovaci hoféak smontuijte tak, jak je znazornéno na
obréazku 3.

Nez za¢nete se svafovanim, musi byt wolframova
jehla naostiena. Kterou wolframovou jehlu byste
méli pouzit pti kterém svarovacim proudu naleznete
Vv nize uvedené tabulce:
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Elektroda (wolframova jehla)

@ (mm) Svarovaci proud (A)
1,6 20-150
2,0 100 -160
2,4 150 - 160

P¥i zavadéni wolframové jehly by se mélo dbat na to,
aby tato vy¢nivala cca 5 mm z keramické hubice.

Dbejte na to, Ze musi byt pouzito upinaci pouzdro (9)
odpovidajici priméru elektrody. Priimér keramické
hubice (3) by mél byt zvolen odpovidajic
svafovacimu proudu, tloustce obrobku a elektrody a
mnozstvi plynu. Cim mensi jsou pfislu§né hodnoty,
tim mensi by mél byt primér keramické hubice (3). U
silnych obrobkd a pfi velkych svafovacich proudech
by mély byt pouzity také silnéjsi wolframové
elektrody (10). Tento balik hadice je vhodny pro
pouziti wolframovych elektrod (10) s priimérem od
1,6 do 2,4 mm.

U téZce pristupnych mist a pfi pouziti pfislusné
kratkych wolframovych elektrod (10) miize byt misto
dlouhé ¢epicky (2) nasroubovana na zadni stranu
rukojeti (5) také Cepicka kratka (11).

Pozor!

Dbejte na to, pfi svafovani metodou TIG pfipojit
kabel s ukostirovaci svorkou (9) na kladny pél (5) a
TIG vybaveni na zaporny pol (6).

Pripojte rychlopfipojku (6) na zaporny pél Vasi
svarecky a spojte pipojku plynu (7) s pfislusnou
ptipojkou Vasi svarecky (obr. 5).

Pokud Vase svarecka nedisponuje pipojkou pro
ochranny plyn, méze byt pfipojka plynu (7) pfipojena
také pfimo na redukéni ventil plynové lahve.

7. Obsluha

Dodrzujte pokyny v ndvodu k obsluze Vasi svarecky!
Idedlni nastaveni zjistéte pomoci zkus$ebniho svaru.

Nastavte pratok plynu (zavisly na svafovacim
proudu, priiméru elektrody a tloustce obrobku) tak,
aby bylo mozné dosahnout rovhomérného
elektrického oblouku (cca 5-15 I/min). K tomu
provedte na reduk&nim ventilu plynové lahve hrubé
predbé&zné nastaveni. Pfesny pratok nastavte
nejlépe na otoéném ventilu prdtoku plynu (4).

Poté, co jste provedli vSechna potfebna nastaveni
na svarecce a vytvorili vSechna spojeni, postupujte
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nasledovné:

K zapdleni se nyni keramicka hubice pfilozi S§ikmo na
svarovany material a wolframova jehla se k materialu
priblizuje rovhomérnymi, opakovanymi pohyby tak
dlouho, az vznikne elektricky oblouk. Pfi svafovani
udrzujte konstantni vzdalenost od obrobku (cca 1-
1,5krat @ elektrody). Po svafovani odloZte svarovaci
hoték a ukostfovaci svorku oddélené od sebe.

8. Cisténi, udrzba a objednani
nahradnich dilt

Pred v8emi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou
zéstréku.

8.1 Cisténi

@ Doporucujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vyCistit.

® Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Gistici prostiedky nebo rozpoustédia, mohlo by
dojit k poskozeni plastovych Easti pristroje.

@ Dbejte na to, aby se dovnitt pfistroje nedostala
voda.

8.2 Udrzba
Uvnitf pfistroje se nevyskytuiji zadné dalsi, udrzbu
vyzadujici, dily.

8.3 Objednani nahradnich dilt:

Pfi objednavce nahradnich dildi je treba uvést

nasledujici Udaje:

® Typ pristroje

o Cislo vyrobku pistroje

@ Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

9. Likvidace a recyklace

Pristroj je ulozen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo maze byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho prislusenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych materiald, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdejte k likvidaci zvlastnich
odpadu. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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SLO|

A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati
preventivne varnostne ukrepe, da bi tako prepre¢ili
poskodbe in $kodo na napravi. Zato ta navodila
skrbno preberite. Ta varnostna navodila shranite
dobro, da Vam bodo informacije vsak ¢as na
razpolago. V primeru, da bi to napravo predali
drugim osebam, Vas prosimo, da ta navodila za
uporabo izro¢ite skupaj z napravo.

Mi ne prevzemamo nobene odgovornosti za nesrece
ali $kodo, ki bi nastala zaradi neupostevanja teh
navodil in varnostnih navodil.

1. Varnostni napotki

Upostevajte varnostne napotke za Vas$ varilni aparat!

/\ OPOZORILO!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil ima
lahko za posledico elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Shranite vse varnostne napotke in navodila za
kasnejso uporabo.

2. Opis naprave (Slika 1)

1. Paket cevi

2. Zascitna kapa, dolga
3. Keramicna $oba

4. Vrtljivi ventil za pretok plina
5. Rocaj

6. Hitroprikljuéni vtikac
7. Plinski prikljucek

8. Kontaktna cev

9. Vpenjalna pusa

10. Wolframove elektrode
11. Zas¢itna kapa, kratka

3. Obseg dobave

Vzemite vse dele iz embalaZe in preverite popolnost
dobavljenih delov.

® Garnitura WIG varilnega gorilnika

® 6 x keramicne Sobe (2 x velikost 4; 2 x velikost
5; 2 x velikost 6)

3 x vpenjalna pusa (2 x 1,6mm; 1 x 2,4 mm)

2 x wolframova elektroda (1,6 x 73 mm)
Navodila za uporabo

44
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4. Predpisana namenska uporaba

Garnitura WIG varilnega gorilnika se uporablja za
varjenje po WIG postopku (wolfram-inertni plin -

varjenje) v kombinaciji z odgovarjajo¢im varilnim

aparatom in zas¢itnim plinom.

Stroj je dovoljeno uporabljati samo za namene, za
katere je bil konstruirani. Vsaka druga uporaba ni
dovoljena. Za kakrsnokoli $kodo ali poskodbe, ki bi
nastale zaradi nedovoljene uporabe, nosi
odgovornost uporabnik / upravljalec, ne pa
proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene profesionalne, obrtniske ali
industrijske uporabe. Ne prevzemamo nobenega
jamstva, ¢e se naprava uporablja za profesionalne,
obrtniske ali industrijske namene ali za izvajanje
podobnih dejavnosti.

5. Tehni¢ni podatki

Paket cevi, dolZina: 4m
Premer vpenjalnih pus: 1,6/2,4mm
Kerami¢ne $obe: velikost 4/5/6

hr
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6. Pred uporabo
6.1 Montaza in priklju¢ek (Slika 3-5)

Pazite na to, da je glede na to kateri material se
vari, se mora uporabljati odgovarjajoéi plin.

Jeklo (Fe) = ArCO2

Aluminij (Al) = Ar
(ga ta naprava ne podpira)

Legirano jeklo (V2A) = ArO2

Montirajte varilni gorilnik kot je prikazano na sliki 3.
Preden zac¢nete variti, morate nabrusiti konico
wolframove igle. Katero wolframovo iglo s katerim

varilnim tokom je potrebno uporabiti, preberite v
slededi tabeli:

44
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Elektroda (wolframova igla)

@ (mm) Varilni tok (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

Pri vstavljanju wolframove igle je potrebno paziti na
to, da bo le-ta $trlela priblizno 5mm iz kerami¢ne
Sobe.

Pazite na to, da boste uporabili premeru elektrode
odgovarjajo¢o vpenjalno puso (9). Premer kerami¢ne
Sobe (3) morate izbrati odgovarjajo¢e varilnemu
toku, debelini obdelovanca in elektrode in koligini
plina. Cim manje so odgovarjajo&e vrednosti, tem
manjsi naj je premer kerami¢ne $obe (3). Pri debelih
obdelovancih in velikem varilnem toku morate
uporabljati tudi debeleje wolframove alektrode (10).
Ta paket cevi je primeren za uporabo wolframovih
elektrod (10) s premerom od 1,6 do 2,4 mm.

Za tezko dostopna mesta varjenja in odgovarjajoce
kratke wolframove elektrode (10) lahko privijete
namesto dolge zas¢itne kape (2) tudi kratko zasc¢itno
kapo (11) na zadnjo stran ro¢aja (5).

Pozor!

Pazite na to, da boste pri varjenju WIG prikljucili
kabel s sponko za maso (9) na plus pol (5) in
opremo WIG na minus pol (6).

Prikljucite hitropriklju¢ni vtika¢ (6) na minus pol
vasega varilnega aparata in povezite plinski
prikljuéek (7) z odgovarjajo¢im prikljuckom Vasega
variinega aparata (Slika 5).

Ce Vas varilni aparat ne bi imel priklju¢ka za zagéitni
plin, lahko prikljucite plinski prikljucek (7) tudi
neposredno preko reducirnega ventila na plinski
jeklenki.

7. Uporaba

Upostevajte napotke v navodilih za uporabo Vasega
varilnega aparata ! Idealno nastavitev ugotovite s
pomocjo varjenja na poskusnem kosu.

Koli¢ino pretoka plina (odvisno od varilnega toka,
premera elektrode in debeline obdelovanca)
nastavite tako, da boste lahko dosegli enakomerno
oblo¢nico (ca. 5-15 I/min). V ta namen izberite na
reducirnem ventilu plinske jeklenke bolj grobo
nastavitev, natanéno koli¢ino pretoka pa najbolje
nastavite na vrtljivem ventilu za pretok plina (4).

et SPK7:  12.11.2008 14:20
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Ko ste izvrsili vse potrebne nastavitve na varilnem
aparatu in izvrsili vse prikljucke, postopajte na
sledeci nacin:

Za priziganje postavite kerami¢no Sobo po$evno na
varjeni material in izvajajte enakomerne pomike z
wolframovo iglo po materialu, da nastane oblo¢nica.
Pri varjenju vzdrzujte stalni razmak do obdelovanca
(ca. 1-1,5 x premer elektrode @). Varilni gorilnik in
masho sponko odloZite izolirano po kon¢anem
varjenju.

8. Ciséenje, vzdrzevanje in naro&anje
rezervnih delov

Pred vsemi cistilnimi deli izklopite elektricni vtikac iz
elektricne prikljuéne vticnice.

8.1 Ciséenje

@ Priporo¢amo, da napravo ocistite takoj po vsaki
uporabi.

@ Vrednih intervalih napravo ocistite tudi z mokro
krpo in mazavim milom. Ne uporabljajte nobenih
Cistilnih sredstev ali razredcil; ta sredstva lahko
zacnejo nazirati dele iz umetne mase.

@ Pazite na to, da voda ne more prodreti v
notranjost naprave.

8.2 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni deli,
kateri bi terjali vzdrzevanje.

8.3 Narocanje rezervnih delov:

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

@ Tip stroja

o Stevilka artikla/stroja

@ Identifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga naro¢ate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info

9. Odstranjevanje in reciklaza

Naprava je ovita v ovojnino, da bi preprecili
poskodovanije zaradi transporta. Ta ovojnina je
surovina in jo kot tako lahko ponovno uporabimo ali
pa jo predamo v reciklazo.

Naprava in njegov pribor so sestavljeni iz razli¢nih
materialov, kot n.pr. kovina in umetna masa.
Defektne konstrukcijske dele predajte na deponijo
za posebne odpadke. Povprasajte v strokovni
trgovini ali pri ob&inski upravi!
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek icin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glivenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Giivenlik uyarilari

Kaynak makinesi ile ilgili Glvenlik Uyarilarini dikkate
aliniz!

A uyarn

Tiim giivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykiri hareket edilmesi sonucunda elektrik garpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

»

Cihaz aciklamasi (Sekil 1)

Hortum paketi

Uzun koruma kapagi
Seramik nozul

Gaz debi ayari doner ventili
Sap

Fis

Gaz baglantisi
Temas borusu
Sikma bilezigi

10. Wolfram elektrodu
11. Kisa koruma kapagi

OCENDO AWM

3. Sevkiyatin icerigi

Butlin pargalari ambalaj i¢inden ¢ikarin ve eksik olup
olmadiklarini kontrol edin.

® WIG kaynak seti

® 6 x Seramik nozul (2 x Boy 4; 2 x Boy 5;

2 x Boy 6)

3 x Sikma bilezigi (2 x 1,6mm; 1 x 2,4mm)

2 x Wolfram elektrodu (1,6 x 73mm)

Kullanma talimati

12.11.2008 14:20

4. Kullanim amacina uygun kullanim

et SPK7:

WIG kaynak seti, ilgili kaynak makinesi ve soygaz ile
birlikte WIG kaynak metodu (Wolfram-soygaz
kaynag) ile kaynak uygulamasi igin uygundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin disindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimasi igin uygun degildir.
Bu tdr kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup tretici firma sorumiu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik 6zellikler

Hortum paketi uzunlugu: 4m
Sikma bilezigi capr: 1,6/2,4mm
Seramik nozullar: Boy 4/5/6

6. Calistirmadan 6nce
6.1 Montaj ve baglanti (Sekil 3-5)

Kaynaklanacak malzemeye gdre uygun kaynak
gazini kullanmaniza dikkat edin.

Celik (Fe) = ArCO2

Aliminyum (Al) = Ar
(bu alet tarafindan desteklenmez)

Paslanmaz gelik (krom) (V2A) = ArO2

Kaynak setini (torg) Sekil 3'de gésterildidi gibi monte
edin.

Kaynak uygulamasina baslamadan 6nce Wolfram
ignesi sivri bir sekilde sivriltilecektir. Hangi kaynak
akimi degerinde hangi Wolfram ignesinin kullanilacagi
agagida gosterilen tabloda goriilebilir:

47
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Elektrot (Wolfram ignesi)

3 (mm) Kaynak akimi (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

Wolfram ignesini yerlestirirken ignenin seramik
nozuldan yaklagik 5mm disari gikmasina dikkat edin.

Montaj isleminde elektrot capina uygun bir sikma
bileziginin (9) kullaniimasi gerektigine dikkat edin.
Seramik nozul (3) ¢api kaynak akimi, is pargasi ve
elektrot kalinligi ve gaz miktarina uygun olarak
segilecektir. Bu dederler ne kadar kiigiik olursa
segilecek seramik nozul (3) ¢api da o kadar kiigiik
olacaktir. Kalin is parcalari ve yiksek kaynak akimlari
ile yapilan kaynak uygulamalari igin kalin Wolfram
elektrotlar (10) kullanilacaktir. Bu hortum paketi,
caplari 1,6 ile 2,4mm arasinda olan Wolfram
elektrotlarinin (10) kullanimi igin uygundur.

Zor erigilebilir kaynak yerlerine yapilan kaynak
uygulamalarinda ve kisa Wolfram elektrotlar (10)
kullanildiginda uzun koruma kapagi (2) yerine sapin
(5) arka tarafina kisa koruma kapagi (11) baglanabilir.

Dikkat!

WIG kaynaklama isleminde sase penseli kabloyu
(9) art1 kutup soketine (5) ve WIG donanimini eksi
kutup soketine (6) baglayin.

Fisi (6) kaynak makinesinin eksi kutup soketine
baglayin, gaz baglantisini (7) kaynak makinesinin ilgili
baglanti yerine baglayin (Sekil 5).

Kaynak makinenizde gazalti kaynak uygulamasi igin
gerekli baglanti bulunmadiginda gaz baglantisi (7)
direkt olarak gaz tiptindeki basing dusgurict armatire
baglanabilir.

7. Kullanma

Kaynak makinesinin Kullanma Talimatinda agiklanan
uyarilarini dikkate aliniz! Dogru elektrot kalinhigi ve
ideal kaynak akimini deneme pargasi tzerinde
kaynak yaparak belirleyin.

Gaz debisini (bu deder kaynak akimi ve elektrot
capina baghdir) diizenli bir ark olusacak sekilde
ayarlayin (yakl. 5-15 Itr./dak). Bu ayar yapmak igin
once gaz tipundeki basing dusuricide 6n ayar
yapin, tam dogru gaz debi ayari ise en sadlikli olarak
gaz debi ayari doner ventilinde (4) yapilir.

48
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Kaynak makinesinde gerekli olan tim ayarlar
yaptiktan ve tiim baglantilar gerceklestirdikten sonra
asagidaki islemleri yerine getiriniz:

Kaynak uygulamasina baglama ve ateslemek igin
seramik nozulunu egik konumda kaynatilacak
malzeme iizerine koyun ve Wolfram ignesini diizenli,
salinimli hareketler ile ark kaynagi olusuncaya kadar
malzeme Uzerine temas ettirin. Kaynak uygulamasi
esnasinda torg ile is parcasi arasinda sabit bir mesafe
birakin (elektrot capinin yaklasik 1-1,5 kati bir
mesafe). Kaynak uygulamasi sona erdikten sonra torg
ve sase kablosunu birbirine temas etmeyecek sekilde
yere koyun.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme caligmalarina baglamadan énce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ekin!

8.1 Temizleme

@® Koruyucu dizenekleri, hava deliklerini ve motor
gobvdesini mimkin oldukga toz ve kirden arindirin
ve temiz tutun. Cihazi temiz bir bezle silin veya
diislik basingli hava fleyerek temizleyin.

® Cihazi her kullanimdan sonra hemen
temizlemenizi 6neririz.

® Cihaz diizenli araliklarla nemli bir bez ve az
miktarda sivi sabunla temizleyin.
Deterjan veya solvent kullanmayin. Zira bu tir
maddeler cihazin plastik parcalarini tahrip
edebilir. Cihazin igine su girmemesine dikkat

edin.

8.2 Bakim

® Cihazin iginde bakim gerektiren baska parcalar
yoktur.

8.3 Yedek parca siparisi:

Yedek parga siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilmelidir:

@ Cihaz tipi

@® Cihazin Urlin numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ Gerekli yedek parganin yedek parga numarasi
Aktliel fiyatlar ve bilgiler igin internet sitemiz:
www.isc-gmbh.info
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9. imha ve Yeniden Degerlendirme

Cihaz, nakliyat hasarlarini nlemek amaciyla ambalaj
icerisindedir. S6z konusu ambalaj bir hammadde
oldugundan yeniden kullanimi miimkiindiir veya
hammadde geri kazanimina sevk edilmelidir.

Cihaz ve aksesuarlari, 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olugsmaktadir. Bozuk parcalari
&zel atik olarak imha edin. Uriinii satin aldiginiz
magazaniza veya belediyenize danisin!

49



Anleitung WIG Schweissbrenner,

Innholdsfortegnelse

1
2
3
4.
5.
6.
7
8

©

50

Sikkerhetsinstrukser

Beskrivelse av maskinen

Inkludert i leveransen

Formalstjenlig bruk

Tekniske data

For igangsetting

Betjening

Rengjoring, vedlikehold og bestilling av
reservedeler

Avfallsbehandling og gjenvinning

51
51
51
51
51

51-52

52

52
52

et SPK7:

12.11.2008

14:20

hr

Seite 50



Anleitung WIG Schweissbrenner,

A oBS!

Nar man bruker maskiner, ma en del sikkerhetsregler
overholdes for a forhindre personskader og materielle
skader. Les derfor ngye igijennom denne
bruksanvisningen.

Ta godt vare pa bruksanvisningen, slik at du til enhver
tid har informasjonen til radighet. Dersom du gir
maskinen videre til en annen person, ma du ogsa
sorge for & levere bruksanvisningen sammen med
maskinen.

Vi patar oss intet ansvar for ulykker eller skader som
matte oppsta fordi denne bruksanvisningen og
sikkerhetsinstruksene ikke blir fulgt.

1. Sikkerhetsinstrukser

Folg sikkerhetsinstruksene for sveiseapparatet!

A\ ADVARSEL!

Vennligst les gjennom sikkerhetsveiledningene
og innstruksene.

Forsommelser mot innholdet i sikkerhetsinnstruksene
og veiledningene, kan forarsake folger som elektrisk
stot, brann og/eller store skader.

Oppbevar alle sikkerhetsinnstruksene og
veiledningene for fremtidig bruk.

2. Beskrivelse av utstyret (fig. 1)

Slangepakke
Beskyttelseskappe, lang
Keramikkdyse
Dreieventil for gassgjennomstremning
Handtak
Hurtigkoplingsplugg
Gasstilkopling
Kontaktror

9. Vertoyfeste

10. Wolframelektrode

11. Beskyttelseskappe, kort

ONO O AN

3. Inkludert i leveransen

Ta alle delene ut av emballasjen og kontroller at de
er fullstendige.

® WIG-sveisebrennersett

® 6 x keramikkdyse (2 x storrelse 4; 2 x storrelse
5; 2 x storrelse 6)

3 x verktoyfeste (2 x 1,6 mm; 1 x 2,4 mm)

2 x Wolframelektrode (1,6 x 73 mm)
Bruksanvisning

12.11.2008 14:20

WIG-sveisebrennersettet brukes til WIG-sveising
(sveising med Wolfram-inertgass) i kombinasjon med
tilsvarende sveiseapparat og beskyttelsesgass.

et SPK7:

4. Formalstjenlig bruk

Maskinen skal kun brukes til arbeider den er
beregnet pa. All annen bruk som gar ut over dette
blir regnet for & veere ikke-forskriftsmessig.
Produsenten patar seg intet ansvar for noen form for
materielle skader eller personskader som matte
resultere av slik bruk. For slike skader er ene og
alene brukeren/maskinpasseren ansvarlig.

Veer oppmerksom pa at vare maskiner ikke er
konstruert for bruk innen neeringsliv, handverk eller
industriell bruk. Slik bruk er ikke forskriftsmessig. Vi
gir ingen garanti dersom maskinen brukes i
neeringslivet, handverks- eller industribedrifter, eller
blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik
bruk.

5. Tekniske data

Slangepakke, lengde: 4m
Verktoyfestediameter: 1,6/2,4mm

hr
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Keramikkdyser: storrelse 4/5/6

6. For igangsetting
6.1 Montering og tilkopling (figur 3-5)

Vaer oppmerksom pa at du ma bruke egnet gass,
alt etter hvilket materiale som skal sveises.

Stal (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(stottes ikke av dette apparatet)

Edelstal (V2A) = ArO2

Monter sveisebrenneren som vist pa figur 3.
Wolframnalen ma slipes sa den er spiss for du
begynner & sveise. Hvilken wolframnal du skal bruke

ved hvilken sveisestrom, finner du i tabellen
nedenfor:
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Elektrode-

@ (wolframnal) (mm) Sveisestrom (A)
1,6 20-150
2,0 100 - 160
2,4 150 — 160

Nar du ferer inn wolframnalen, ma du passe pa at
den stikker ca. 5 mm fram fra keramikkdysen.

Veer oppmerksom pa at du ma bruke et verktoyfeste
(9) som er i samsvar med elektrodediameteren.
Keramikkhylsens (3) diametere skal velges i samsvar
med svei om, tykkelse pa arbeidsstykke og
elektrode og gassmengde. Jo lavere de aktuelle
verdiene er, desto mindre bor keramikkdysens (3)
diameter veere. Ved tykkere arbeidsstykker og hoye
sveisestrommer, ber det ogsa brukes tykkere
wolframelektroder (10). Denne slangepakken er
egnet til bruk av wolframelektroder (10) med
diameter fra 1,6 til 2,4 mm.

Ved vanskelig tilgjengelige sveisesteder og
tilsvarennde korte wolframelektroder (10) kan den
korte beskyttelseskappen (11) skrus fast pa baksiden
av handtaket (5) i stedet for den lange
beskyttelseskappen (2).

0BS!

Under WIG-sveising ma du passe pa a kople
kabelen med jordkl (9) til plusspolen (5)
og WIG-utstyret til minuspolen (6).

Kople hurtigkoplingspluggen (6) til minuspolen pa
sveiseapparatet, og kople gasstilkoplingen (7) il
tilsvarende kopling pa sveiseapparatet (figur 5).

Dersom sveiseapparatet ikke har tilkopling for
beskyttelsesgass, sa kan gasstilkoplingen (7) ogsa
koples direkte til gassflasken via en trykkforminsker.

7. Betjening

Folg instruksjonene i bruksanvisningen for
sveiseapparatet! Finn fram til en ideell innstilling ved
hjelp av et proveemne.

Still inn gassgjennomstremningsvolumet (avhengig
av sveisestrom, elektrodediameter og tykkelse pa
arbeidsstykke) slik at du oppnar en jevn lysbue (ca.
5-15 I/min). Foreta i denne forbindelse en grov
forhandsinnstilling pa gassflaskens trykkforminsker.
Det noyaktige gjennomstremniingsvoolumet er det
best & stille inn pa dreieventilen for
gassgjennomstremning (4).
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Ga fram pé felgende mate etter at du har utfort alle
noedvendige innstillinger pa sveiseapparatet og alle
nodvendige tilkoplinger:

Legg keramikkdysen skratt pa materialet som skal
sveises for & tenne, og for wolframnalen gjennom
ved hjelp av jevne, vippende bevegelser, helt til det
oppstarr en lysbue. Under sveisingen ma du holde
en konstant avstand til arbeidsstykket (ca. 1-1,5
ganger elektrodediameteren). Legg sveisebrenneren
og jordklemmen adskilt fra deg etter sveisingen.

8. Rengjoring, vedlikehold og bestilling
av reservedeler

Trekk alltid ut nettpluggen nar det skal utferes
rengjoringsarbeider.

8.1 Rengjoring

@ Vianbefaler & rengjore maskinen omgaende etter
bruk.

@ Rengjor maskinen med jevne mellomrom med en
fuktig klut og litt smeresape. Ikke bruk
rengjorings- eller lesningsmidler. Disse kan
angripe delene av kunststoff pa maskinen.

@ Pass pa at det ikke kan komme vann inn i
maskinen.

8.2 Vedlikehold
@ Det befinner seg ingen deler som kan
vedlikeholdes inne i maskinen.

8.3 Bestilling av reservedeler

Nar man bestiller reservedeler, bor folgende

opplysninger angis:

@ Maskintype

@ Maskinens artikkelnummer

@ Maskinens identifikasjonsnummer

@ Reservedelsnummeret til den nedvendige
reservedelen

Du finner aktuelle priser og informasjon under

www.isc-gmbh.info

9. Avfallsbehandling og gjenvinning

Maskinen er pakket inn i emballasje for & forhindre
transportskader. Denne emballasjen er et rastoff og
kan dermed brukes om igjen, eller den kan fores
tilbake til rastoffkretslopet. Maskinen og tilbehoret
bestar av ulike materialer, f.eks. metall og
kunststoffer. Defekte komponenter skal leveres inn til
deponier for spesialavfall. Be en spesialisert
forhandler eller kommuneadministrasjonen om
informasjon!
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A Athugia!

Vid notkun teekja parf ad gera akvednar
Oryggisradstafanir til ad fyrirbyggja slys a folki. Lesid
pessar notkunarleidbeiningar pvi vandlega.

Geymid oryggisleidbeiningarnar vel pannig ad alltaf
sé greidur adgangur ad peim. Ef taekid er lanad skal
sja til pess ad lantaki fai 6ryggisleidbeiningarnar i
hendur.

Engin abyrgd er tekin & slysum eda tjoni sem orsakast
af pvi ad ekki er farid eftir pessum leidbeiningum og
Oryggisupplysingum.

1. Oryggisatridi

Farid eftir oryggisleidbeiningunum sem fylgja pessu
taeki!

A ABVORUN!

Lesid o6ll 6ryggisleidbeiningar og tilmezeli.

Ef ekki er farid eftir 6ryggisleidbeiningum og tilmaelum
getur pad orsakad raflost, bruna og/eda alvarleg
meidsl.

Geimid oryggisleidbeiningarnar og adrar
leidbeiningar til sidari nota.

2. Taekislysing (mynd 1)

Slongupakki
Hlidarstatur langur
Keramikstatur
Loki fyrir gasfleedi
Haldfang
Flytitengi
Gastengi
Snertiror

9. Spennihulsa

10. Wolfram-elektréda
11. Hlifdarstatur stuttur

PN AWM

3. Innihald

Takid hluti teekisins Ur umbudunum og gangid ur
skugga um ad ekkert vanti.

® WIG-suduutbunadar sett

® 6 x keramikstutar (2 x steerd 4; 2 x steerd 5; 2 x
staerd 6)

3 x spennihulsa (2 x 1,6mm; 1 x 2,4mm)

2 x wolfram-elektréda (1,6 x 73mm)
Notandaleidbeiningar
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4. Tilaetlud notkun

WIG-suduutbinadar-settid er aetlad til ad sjoda WIG-
sudu (Wolfram-Inertgas-Sudu) i sambandi vid par til
gert sudutaeki og hlifdargas.

Taekid ma einungis nota eins og lyst er i
notandaleidbeinungunum. Ol 6nnur notkun er ekki
leyfileg. Fyrir allan skada, slys eda pesshattar sem
hlyst getur af pesshattar notkun er notandi/ eigandi
abyrgur fyrir en ekki framleidandi taekisins.

Athugid, ad verkfaeri okkar eru ekki til pess eetlud ad
nota pau & verksteedum i idnadi, & verksteedum
handverks og pau eru ekki byggd fyrir slika notkun.
Vid tokum enga abyrgd ef verkfzerid er notad a
verkstaeedum og i idnadi eda svipudum fyrirtaekjum.

5. Teeknilegar upplysingar

Lengd sléngupakka: 4m
Spennihulsa-pvermal: 1,6/2,4 mm
Keramikhausar: staerdir 4/5/6

6. Fyrir notkun

6.1 Samsetning og tenging (myndir 3-5)
Vinsamlegast athugid ad rétt hliféargas veréur
ad nota sem midast vid pad efni sem sodid er i
ad hverju sinni.

Stal (Fe) = ArCO2

Al (Al) = Ar
(er ekki haegt ad nota vid petta taeki)

Edalstal (V2A) = ArO2

Setjid suduutbunadinn saman eins og mynd 3 synir.
Adur en ad suda er byrjud verdur ad slipa enda
wolfram-nalina pannig ad hann sé oddhvass. Hvada
wolfram-nal er notud & hverjum tima er haegt ad lesa i

téflunni hér ad nedan:

Elektr6da (wolfram-nal)

@ (mm) Sudustraumur (A)
1,6 20-150
2,0 100 -160
2,4 150 - 160
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Pegar ad wolfram-nalin er praedd verdur ad lata hana
standa um pad bil 5mm 0t ur keramikstdtnum.

Gangid ur skugga um ad spennihulsan (9) sem notud
er sé af peirri pykkt sem passar vid pykkt
elektrédunnar. Pvermal keramikstuts (3) & ad velja
eftir sudustraum, verkstykki, pykkt elektrédu og
gasflaedi. Pvi smeerri gildin eru, pessu minni zetti
pvermal keramikstutsins (3) ad vera. Ef sodid er i
pykkt efni og notadur er har sudustraumur aetti einnig
ad nota pykkari wolfram-elektrédur (10). Pessi
sléngupakki er gerdur til notkunar fyrir wolfram-
elektrédur (10) med pvermalid 1,6 til 2,4mm.

Ef s00i0 er i stadi sem erfitt er ad komast ad og
wolfram-elektrédan er stutt (10) er einnig haegt ad
skrufa stutta hlifdarstatinn (11) & aftari hlid
haldfangsins (5) i stadin fyrir langa hlifdarstutinn (2).

Varud!

Vid WIG-sudu verdur ad athuga ad leidslan med
jarétengingunni (9) er tengd vié pluis pélinn (5) og
WIG-utbunadurinn er tengdur vid minus pélinn

).

Tengid flytitengid (6) vid minus polinn & sudutaekinu
og tengid gastenginguna (7) vid par til gerda tengingu
4 sudutaekinu sem nota & (mynd 5).

Ef ad taekid er Utbuid tengingu fyrir hlifdargas er
einnig haegt ad tengja gastengid (7) beint yfir
prystiminnkara vid gasfloskuna.

7. Notkun

Farid eftir peim leidbeiningum sem lyst er i
notandaleidbeiningunum um sudutaekid sem nota a!
Finnid Ut fullkomna stillingu med pvi ad framkvaema
sudu i prufustykki.

Stillid gasflaedio (sem fer eftir sudustraum, pykkt
elektrédu og pykkt efnis sem sodi er i) pannig ad
halda sé haegt j6fnum ljésaboga (um pad bil 5-15
I/min). Til pess verdur ad byrja & ad stilla
prystiminnkarann & gasfléskunni gréflega og finstilla
svo flaedid med lokanum fyrir gasflaedi (4).

Pegar buid er ad tengja sudutaekid ad fullu og buid ad
gera allar stillingar er farid ad eins og hér er lyst:

Til ad kveikja er keramikstutnum haldid hallandi ad pvi
efni sem sj6da & i og wolfram-ndlin latin renna jafnt og
pétt ad efninu par til ad ljésbogi myndast. Vid sudu
verdur avallt ad halda jofnu millibili (um pad bil 1-
1,5mm) ad efninu sem so0did er i. Leggid
sudubrennarann og jarétengingarklemmuna
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einangrada fra ykkur pegar ad vinnu er haett.

8. Hreinsun, vidhald og pontun a
varahlutum

Adur en teekid er hreinsad skal taka pad tr sambandi.

8.1 Hreinsun

@ Haldid 6ryggisbunadi, loftopum og métorhlifinni
eins rykfrium og lausum vid éhreinindi og kostur
er. burrkid af taekinu med hreinum klut eda blasid
af pvi med prystilofti vid lagan prysting.

@ Maeelt er med pvi ad teekid sé hreinsad eftir hverja
notkun.

@ Hreinsid taekid reglulega med rékum klut og dalitilli
sapu. Notid ekki hreinsi- eda leysiefni par sem pau
geta skemmt plasthluta teekisins. Geetid pess ad
vatn berist ekki inn i taekid.

8.2 Vidhald
@ i taekinu eru ekki fleiri hlutir sem parfnast vidhalds.

8.3 Péntun varahluta

Pegar varahlutir eru pantadir parf eftirfarandi ad
koma fram:

@ Tegund teekis

@ Vorunumer taekis

@ Audkennisnumer teekis

@ Numer varahlutarins sem & ad panta

Nyjustu upplysingar um verd og fleira er ad finna &
www.isc-gmbh.info

9. Férgun og endurnyting

Taekio er i umbudum til ad koma i veg fyrir ad pad
verdi fyrir hnjaski vid flutninga. Umbudirnar eru ar
endurvinnanlegu efni og pvi ma endurnyta paer.
Teekid og fylgihlutir pess eru Ur mismunandi efni, t.d.
malmi og plasti. Fara skal med gallada hluti &
videigandi séfnunarstadi. Leitid upplysinga hja
s6luadila eda stofnunum & hverjum stad!
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A\ uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievéro vairaki drosibas pasakumi,
lai novérstu savainojumus un bojajumus. Tapéc ripigi
izlasiet $o lietoSanas instrukciju/drodibas
noradijumus. Saglabajiet to, lai &1 informacija katra
laika Jums bitu pieejama. Gadijuma, ja ierice ir
janodod citai personai, lidzu, iedodiet lidzi arT $o
lietoSanas instrukciju/dro§ibas noradijumus. Més
neuznemamies nekadu atbildibu par negadijumiem
vai zaud&jumiem, kas rodas, neievérojot So
instrukciju un dro$ibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

Nemiet véra metinasanas ierices droibas
noradijumus!

/\ BRIDINAJUMS!

Izlasiet visus drosibas noradijumus un
instrukcijas.

Neievérojot drosibas noradijumus un instrukcijas, var
gut elektrisko triecienu, apdegumus un/vai smagas
traumas.

Uzglabaijiet visus droSibas noradijumus un
instrukcijas, lai tos nepiecie$ gadijuma
varétu izmantot nakotné.

2. lerices apraksts (1. attéls)

Slutenes komplekts

Garais aizsargvacins
Keramiska sprausla

Gazes caurpliduma grozamais ventilis
Rokturis

Atrdarbibas spraudkontakts
Gazes pieslégvieta
Kontaktcaurulite

. lespilésanas ieliktnis

10. Volframa elektrods

11. Tsais aizsargvacing

CONDOHON =

3. Piegades komplekts

Iznemiet visas detalas no iepakojuma un parbaudiet
to pilnigumu.

® TIG metinasanas degla komplekts:

@ Sesas keramiskas sprauslas (divas — 4. izmérs;
divas - 5. izmérs; divas — 6. izmérs);

@ Tris iespilésanas ieliktni (divi — 1,6 mm; viens —
2,4 mm);

@ Divivolframa elektrodi (1,6 x 73 mm);
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@ Lietosanas instrukcija.

4. Noteikumiem atbilstosa lietoSana

TIG metinasanas degla komplekts ir paredzéts TIG
metinasanai (loka metinasana ar volframa elektrodu
inertas gazes vidé) kombinacija ar atbilstosu
metinasanas ierici un aizsarggazi.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lieto$ana, kas parsniedz minétos mérkus, nav
noteikumiem atbilstosa. Par visa veida bojajumiem
vai savainojumiem ir atbildigs lietotajs/operators,
nevis razotajs.

Ladzam nemt véra to, ka musu ierices atbilstosi
prieksrakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izmantota
komercialos, amatniecibas vai ripniecibas
uznémumos, ka ari tamlidzigos papilddarbos.

5. Tehniskie raditaji

Slatenes komplekta garums:
ieliktna diametrs:
sprauslas:

4 m lespilésanas
1,6/2,4 mm Keramiskas
4./5./6. izmérs

6. Darbibas pirms ierices lietoSanas
6.1. Montaza un pieslégsana (3.-5. attéls)

Nemiet véra, ka atkariba no metinama materiala
ir jaizmanto atbilstosa gaze.

Terauds (Fe) = ArCO»

Aluminijs (Al) = Ar
(8T ierice to neatbalsta)

Augstvertigs terauds (V2A) = ArOp

Samontéjiet metinaSanas degli, ka paradits 3. attéla.
Pirms metinasanas sak8anas jauzasina volframa
elektrods ar smailo galu. Volframa elektroda ar smailo

galu un metinasanas stravas stipruma savstarpéja
atbilstiba ir sniegta pievienotaja tabula:
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Elektroda (volframa elektroda ar smailo galu)

3 (mm) Metinasanas strava (A)
1,6 20-150
2,0 100-160
2,4 150-160

Volframa elektroda ar smailo galu izvirzijumam no
keramiskas sprauslas jabat apm. 5 mm.

Jaizmanto elektroda diametram atbilsto$s
iespilésanas ieliktnis (9). Keramiskas sprauslas (3)
diametrs jaizvélas atbilsto$i metinasanas stravas
stiprumam, detalas biezumam, elektroda biezumam
un gazes patérinam. Jo mazakas atbilsto$as vertibas,
jo mazakam jabut keramiskas sprauslas (3)
diametram. Ja ir jaizmanto biezas detalas un stipra
metinasanas strava, jalieto arf biezaki volframa
elektrodi (10). Ar So $lTtenes komplektu var izmantot
volframa elektrodus (10), kuru diametrs ir 1,6-2,4
mm.

Grati pieejamas metinasanas vietas un ar atbilstosi
Tsiem volframa elektrodiem (10) gara aizsargvacina
(2) vieta var izmantot ari 1so aizsargvacinu (11),
pieskrlvéjot to pie roktura (5) otras puses.

Uzmanibu!

Raugieties, lai TIG metinasanas laika kabelis ar
zemésanas spaili (9) bltu pievienots pie plusa
pola (5) un TIG aprikojums - pie minusa pola (6).

Atrdarbibas spraudkontaktu (6) pievienojiet pie
metinaSanas ierices minusa pola un gazes
pieslégvietu (7) savienojiet ar atbilstoSu metinasanas
ierices pieslégvietu (5. attéls).

Ja metinadanas iericei nav aizsarggazes
pieslégvietas, tad gazes pieslégvietu (7) var pievienot
pie gazes balona tiesi ar spiediena reduktoru.

7. Lietosana

Nemiet véra noradijumus, kas sniegti metinasanas
ierices lietosanas instrukcija! Nosakiet idealo
regul&jumu, izmantojot izméginajuma detalu.

Gazes patérinu (atkariba no metinasanas stravas
stipruma, elektrodu diametra un detalas biezuma)
noreguléjiet ta, lai varétu iegut vienmerigu elektrisko
loku (apm. 5-15 I/min.). Sim noltikam, izmantojot
gazes balona spiediena reduktoru, izdariet aptuvenu
iepriekséjo reguléjumu. Precizu patérinu vislabak
noreguléjiet ar gazes caurpluduma grozamo ventili

)
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Ja metinasanas iericei esat veicis visus
nepiecieSamos reguléjumus un izveidojis visus
savienojumus, turpmak rikojieties $adi:

lai aizdedzinatu elektrisko loku, keramiska sprausla
ieslpi janovieto uz metinama materiala un volframa
elektrods ar smailo galu ar vienmérigam, Sipojosam
kustibam javirza gar materialu tik ilgi, ldz rodas
elektriskais loks. Metinasanas laika saglabajiet
nemainigu attalumu I1dz detalai (apm. 1-1,5 reizes
lielaku par elektroda @). Péc metinasanas nolieciet
metinasanas degli un zemésanas spaili izoléta veida.

8. Tiriana, apkope un rezerves dalu
pasutiSana

Pirms visiem tiri§anas darbiem atvienojiet
kontaktdaksu.

8.1 Tinsana

@ Més iesakam tirit ierici tieSi péc katras lietoSanas.

@ Regulari tiriet ierici ar mitru lupatu un mazliet
Skidrajam ziepém. Nelietojiet tiri$anas lidzeklus
vai Skidinatajus, kas varétu bojat ierices
plastmasas detalas.

@ Uzmaniet, lai ierices iekSpusé neiek|ttu Gdens.

8.2 Apkope
@ lerices iek8puse neatrodas nekadas citas detalas,
kuram batu javeic apkope.

8.3 Rezerves dalu pasitiSana

Pasdtot rezerves dalas, janorada $ada informacija:
@ ierices tips,

@ ierices artikula numurs,

@ ierices identifikacijas numurs,

@ nepiecieSsamas rezerves dalas numurs.
Pasreizéjas cenas un informaciju var atrast www.isc-
gmbh.info

9. Parstrade un atkartota izmantosana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
transporté$anas bojajumiem. Sis iepakojums ir
izejmaterials un lidz ar to ir izmantojams otrreiz vai
var tikt atgriezts izejvielu aprité.

lerice un ta piederumi sastav no dazadiem
materialiem, piem., metala un plastmasas. Nododiet
defektivas detalas ipaSo atkritumu parstradei.
Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldiba!
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®
i eda onnur fislprentun fylgiskjala og leidarvisa vérunnar,

Der Nachdruck oder sonstige von D und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drlicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of and papers products is permitted only

with the express consent of ISC GmbH.

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec 'agrément exprés de l'entreprise ISC GmbH.

©
La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della

o dei i d” dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra reproduccion de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, solo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftiigt materiale,
produkter, er kun tilladt

som
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medfljande
underlag for produkter, aven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

ja muiden mukaanli
in kopiointi tai i
ISC GmbH:n

Tuotteiden ttyj iakirj
vain osil on sallittu

luvalla.

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokument{i vyrobkd, také pouze vyfiatk(, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste razmnoevanje dokumentacije in spremijajogih
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izviedkih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

tiskanje ili sli¢na je i pratecih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo uz
izri¢ito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

lika i ardreetti, er ekki leyfileg nema grerinilegt sampykki fra ISC GmbH
komi il.

®

Gjentrykk eller annen mangfoldiggjering av dokumentasjon og
ledsagende papirer til produktene, ogsa i utdrag, er bare tillatt nar ISC
GmbH har gitt sitt uttrykkelige samtykke til dette.

Razojuma un vai
citada izplati$ana, arf fragmentari ir atlauta tikai ar skaidru
ISC GmbH piekriganu.

@

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Salvo modificaciones técnicas

Technikai valtozasok jogat fenntartva

Der tages forbehold for tekniske aendringer
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pit
Technické zmény vyhrazeny

R ICINCI - IR CN)

Tehniéne spremembe pridrzane.
Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.

Teknik degisiklikler olabilir

Pad er askilid ad teeknilegar breytingar séu leyfilegar.
Med forbehold om tekniske endringer

® 06 @0

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 5 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a l'adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit estvalable :

1. Les conditions de garantie reglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
légaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. Laprestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
l'infiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiere), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que I'usure normale conforme a l'utilisation.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléeve & 5 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de I'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer I'appareil défectueux franco de
port a 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des

frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer 'appareil a notre adresse
de service aprés-vente.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, lamentariamos que este
aparato dejara de funcionar correctamente, en tal caso, le rogamos que se dirija a nuestro servicio de atencién
al cliente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia. Con mucho gusto le
atenderemos también telefdnicamente en el nimero de servicio indicado a continuacion. Para hacer valido el
derecho de garantia, proceda de la siguiente forma:

1.

Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

La prestacién de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacién de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracién
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres,
asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacion adicional
por dafios ocasionados por el transporte, dafios ocasionados por la no observancia de las instrucciones de
montaje o por una instalacién no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j.,
conexion a una tensién de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j.,
sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las
disposiciones de mantenimiento y seguridad, introduccion de cuerpos extrafios en el aparato (como, p. €j.,
arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. ej., dafios por caidas), asi como por el
desgaste habitual por el uso.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

El periodo de garantia es de 5 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse vélido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccién
indicada a continuacion. Adjunte el original del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con
fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor
precisién posible el motivo de la reclamacién. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto
aparecido en el aparato, recibira de inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.

Naturalmente, también solucionaremos los defectos del aparato que no se encuentren comprendidos o ya no
se encuentren comprendidos en la garantia, en este caso contra reembolso de los costes. Para ello, envie el
aparato a nuestra direccion de servicio técnico.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed ¢ limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell'apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando 'apparecchio viene usato in imprese
commereciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
I'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dall'impiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sul’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 5 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell'apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate 'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto del’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sul’apparecchio che non rientrano o non rientrano pit
nella garanzia. A tale scopo inviate I'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Véra produkter genomgar en stréng kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pé ratt sét,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter géller for att du
ska kunna gora anspréak pa garantin:

1. | dessa garantivillkor regleras extra garantitjanster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

2. Garantitiansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
véra produkter endast far anvéandas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvandning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesméssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte erséttning for transportskador, skador som kan harledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller stromart), missbruk eller ej &andamalsenliga anvandningar (t ex 6verbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

3. Garantitiden uppgar till 5 ar och géller fran datumet nar produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska anspréak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes. Det &r inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har |16pt ut. Garantitiden forldngs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sadana arbeten inte att en ny garantitid borjar gélla fér produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

4. For att du ska kunna stalla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillréckligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat kdpebevis. Férvara darfor
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som majligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte tacks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tama laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua kédantyméaan teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttaen tassé takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittamista koskevat seuraavat saadokset:

1.

Nama takuumaaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakimaaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheistd, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kéytettavaksi pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kaytetaan pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei mydskaéan sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jat isesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (esim. liitnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymaéttdmien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattamisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta késittelysta tai ulkopuolisista tekijéista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kéytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 5 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdé ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siité, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Témé koskee myds paikan
péaalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite lahettdé postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liitd mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Séilyta taméan
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittdmésti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myés sellaiset laitteiden viat, jotka eivét kuulu tai eivat enda
kuulu takuumme piiriin. Laheté taté varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder folgende:

1.

Nzervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan feres tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmeessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere daekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som folge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrerer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 5 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres gaeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlab.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlzengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke leengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.

66

hr Seite

66



Anleitung WIG SchweissbrennerSet SPK7:  12.11.2008 14:20

@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigori mindségi kontroll ala vannak vetve. Ha ez a késziilék mégis egyszer nem miikédne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartydban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen dllunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetbek és ezeknek a hibaknak a kikliszébolésére ill. a készlilék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmipari vagy ipari
lzemek teriiletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmuiipari vagy ipari izemek teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek teriiletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkez6 karpétlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
osszeszerelési utasitas figyelmen kivill hagyasa vagy amelyek a nem szakszerti felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz halézati feszlltségre vagy aramfajtara valé
rakapcsolas), visszaélésszer(i vagy nem szakszer(i hasznalatok (mint példaul a késztilék tulterhelése vagy
nem engedeélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivll hatasa, idegen testek behatoldsa a késziilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkez6 karok ki vannak zarva.

A készliléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaid6 érvényessége 5 év és a készlilék vasarlasi idopontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaido lejarasa elétt, két héten bellil érvényesiteni kell, miutén felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia idd lejarasa utan ki van zarva. A készilék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitdsahoz se nem vezet ez a teljesitmény a késziilék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjlik kuldje a defekt késziléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levé bizonylatot a vasarlas keltérél. Kérjik
brizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjlk irja le lehetbleg pontosan a reklaméacio
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén beliil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
késziiléket vissza.

Magatdl érthetddd, hogy a kéltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziiléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjiik a késziiléket a
szervicimiinkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak dolo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom sluéaju obratite na adresu naSe servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
trazenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sliedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacda isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greske na materijalu ili tijekom proizvodnije i
ogranicen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih odtecenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestruéne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestru¢nih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanje i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. o$teéenja zbog pada) kao i zbog uobitajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvr$eni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapodinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je iskljuéeno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod koristenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. PriloZite originalni ra¢una za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro sa¢uvate radun kao dokaz! Sto to&nije opiite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da ¢emo za naknadu troskova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaéa. U tom
sluéaju po$aljite uredaj na adresu naseg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaiji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na na$ zékaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaruénim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim &isle. Pro uplatriovani narokd
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodateény zaruéni servis. Vasich zakonnych naroku na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materidlu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatku, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Ze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské, femeslnické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslInych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je déle vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
diivodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napt. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokynu pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouziti nasili nebo
poskozeni v disledku cizich vliva (jako napf. $kody zpusobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zplsobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanikd, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zarucni doba ¢ini 5 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vyprsenim zaruéni doby je
tfeba uplatriovat béhem dvou tydnu od zjisténi defektu. Uplatiiovani narokd na zaruku po vypréeni zaruéni
doby je vylou€eno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzZeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zarucni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydliste.

P¥i uplatiiovani Vaseho néroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez po$tovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobre ulozte jako diikaz! Popiste nam prosim pokud mozno presné duvod reklamace. Je-li defekt pfistroje v
nasem zarucnim servisu obsazen, obdrZite obratem opraveny nebo novy pfistroj.

Samoziejmé radi za Uhradu nakladd odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim zaslete na nasi servisni adresu.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podleZejo strogi kontroli kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne bi delovala brezhibno, to zelo
obZalujemo in Vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden spodaj na tem
garancijskem listu. Z veseliem smo Vam na voljo tudi telefonsko na navedeno servisno klicno $tevilko. Za
uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja sledece:

1. Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. Nade garancijske storitve so za Vas brezplacne.

2. Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanjkljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo taksnih pomanijkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upo$tevate, da
naSe naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnitvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtnistvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, $kodo zaradi neupo$tevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne instalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napaéno
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenje ali prah), uporaba sile ali tuji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

3. Garancijska doba znasa 5 leti in za¢ne teci z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izklju¢eno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

4. Zauveljavljanje Vasega garancijskega zahtevka nam posljite pokvarjeno napravo brez postnine na spodaj
navedeni naslov. PriloZite original rauna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom
nakupa. Zato prosimo, da dobro shranite raéun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti
natanéno opidete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma
dobili nazaj popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti placilu stroskov odpravili tudi napake na napravi, katere ne spadajo v obseg garancije ali jih
garancija ve¢ ne zajema. V tak§nem primeru prosimo, da posljete napravo na naslov nase servisne sluzbe.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz retim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihaz
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve iretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirldir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybnetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiir(ine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yiiklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
ediimemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin i¢cine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asag disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz izerinde herhangi bir ¢alisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sliresi 5 yildir ve garanti siiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta nce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
dedistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldi§iniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isiiresi dolan arizalar Gcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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@ GARANTIDOKUMENT

Kjaere kunde!

Vére produkter er underlagt streng kvalitetskontroll. Dersom denne maskinen en gang likevel ikke skulle
fungere forskriftsmessig, beklager vi dette sterkt og ber deg henvende deg til var kundeservice, under den
adresse som er angitt pa dette garantikortet. Vi star ogsa gjerne til disposisjon for deg pa telefon under de
service-telefonnumre som er angitt under. Falgende vilkar gjelder for & gjore gjeldende garantikrav:

1.

Disse garantivilkarene regulerer tilleggs-garantiytelser. Dine lovfestede krav pa garantiytelser berares ikke
av denne garantien. Var garantiytelse er gratis for deg.

Garantiytelsen gjelder utelukkende mangler som kan tilbakeferes til material- eller produksjonsfeil, og den
er begrenset til & gjelde utbedring av disse manglene eller en utskiftning av maskinen. Veer oppmerksom pa
at vare maskiner ikke er konstruert for bruk innen naeringsliv, handverk eller industriell bruk. Slik bruk er ikke
forskriftsmessig. En garantikontrakt opprettes derfor ikke dersom maskinen brukes i naeringslivet,
handverks- eller industribedrifter, eller blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik bruk. | tillegg
dekker var garanti ikke erstatningsytelser for transportskader, skader som skyldes at
monteringsveiledningen ikke er blitt fulgt, eller som skyldes ikke-forskriftsmessig installasjon, som skyldes
at bruksanvisningen ikke er blitt fulgt (f.eks. ved at maskinen koples til feil nettspenning eller stramtype),
som skyldes misbruk eller ikke-forskriftsmessig bruk (f.eks. overbelastning av maskinen eller bruk av ikke
godkjente redskaper og tilbeher), som skyldes at vedlikeholds- eller sikkerhetsforskriftene ikke er blitt fulgt,
som skyldes at det er trengt uvedkommende gjenstander inn i maskinen (f.eks. sand, steiner eller stov),
som skyldes bruk av makt eller ytre pavirkning (f.eks. skader pa grunn av at maskinen har falt ned), samt
som skyldes vanlig, naturlig slitasje i samsvar med bruken.

Garantikravet tapes dersom det allerede er utfort inngrep pa maskinen.

Garantitiden gjelder i 5 &r og begynner & lope pa kjopsdatoen for maskinen. Garantikrav skal gjeres
gjeldende for utlopet av garantitiden og innen to uker etter at du har oppdaget defekten. Det er ikke mulig &
gjore gjeldende garantikrav etter at garantitiden er utlopt. Reparasjon eller utskiftning av maskinen ferer
verken til en forlengelse av garantitiden eller til at en ny garantitid begynner & gjelde for maskinen eller
eventuelle monterte reservedeler pa grunn av denne garantiytelsen. Dette gjelder ogsa ved anvendelse av
service pa stedet.

Vennligst send den defekte maskinen portofritt inn til den adresse som er angitt under, for & gjere dine
garantikrav gjeldende. Legg originalen av kvitteringen for kjopet, eller et annet datert bilag som
dokumenterer kjgpet, ved maskinen. Vennligst ta derfor godt vare pa kassakvitteringen som dokumentasjon
av kjopet! Gi oss en sa noyaktig beskrivelse som mulig av arsaken til reklamasjonen. Dersom defekten pa
maskinen dekkes av var garantiytelse, vil du omgéaende fa i retur en reparert eller en ny maskin.

Mot betaling av kostnadene utbedrer vi naturligvis ogsa gjerne andre defekter pa maskinen, som ikke, eller ikke
lenger er dekket av garantien. | et slikt tilfelle ma du vennligst sende maskinen inn til var servicebedrift.
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® ABYRGBDARSKIRTEINI

Keeri vidskiptavinur,

vorur okkar ganga undir strangt gaedaettirlit. Okkur peetti leitt ef ad gallar i pessu teeki fyndust og bidjum pig i pvi
tilfelli vinsamlegast ad hafa samband vid pjénustudeild okkar. Heimilisfangid er ad finna ad nedan & pessu
skirteini. Gjarnan hjalpum vid lika i gegnum sima i pjonustunimerinu okkar. Fyrir baetur og abyrgd gildir
eftirfarandi:

1.

Pessi abyrgdarskilidri segja fyrir um aukalegar abyrgdarbzetur. Lagalegur bétaréttur verdur i gegnum petta
skirteini ekki skertur. Abyrgdartaka okkar er pér ad kostnadarlausu.

Abyrga gildir eingdngu vié galla, sem rekja ma beint til efnis- eda framleidslugalla og er skordur vid vidgerd
eda skipti & keyptu teeki. Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru ekki hénnud til atvinnunotkunar né til
notkunar i iGnadi. ibesshéﬂar tilvikum sem ad taekid er notad i atvinnuskini, i idnadi eda sambeerilegt, fellur
abyrgdin ur gildi. Auk pess berum vid ekki abyrgd & aukalegum kostnadi t.d. fyrir sendingakostnadi og
skemmdum verandi sendingar, skemmdir sem hljétast af rangri samsetningu og vanhirdingu um
notandahandbokina (t.d. teeki tengt vid ranga spennu eda straum), misnotkun eda évideigandi notkun (t.d.
ofgera teekinu eda med ekki par til gerdum isethlutum og fylgihlutum, vanvirdingu vié hirdingu og
Oryggisleidbeinungum, ef ad adskotahlutir komast inn i teekid (t.d. sandur eda ryk), nidingshatt eda
mishéndlun (t.d. ef teekid er 1atid falla nidur) né venjulegu sliti & taekinu.

Abyrgain fellur einnig Ur gildi ef ad taekid hefur verid tekid i sundur eda bid ad gera vid pad ad
utanadkomandi adila.

Abyrgdin gildir i 5 ar og tekur gildi vid kaup & teekinu. Saekja verdur um baetur i sidasta lagi fyrir lok
abyrgdartimabilsins og i sidasta lagi 2 vikum eftir ad galli hefur verid uppgétvadur. Abyrgd eftir ad
abyrgdartimabil er trunnid getur ekki verid tekin til greina. Vidgerd eda skipti & taeki framlengir ekki
abyrgdartimabilid og ekki verdur gerd ny né aukaleg abyrgdaryfirlysing & peim varahlutum sem sett voru i
taekid. Petta gildir lika ef ad gert var vid taekid & stadnum.

Til ad halda baetur eda vidgerd sendid vinsamlegast bilad taekid & okkar kostnadi til heimilisfangsins sem er
ad finna hér fyrir nedan. Vinsamlegast latid kaupkvittunina fylgja med eda stadfestingu &4 kaupunum. Geetid
pess vegna vel ad geyma kvittunina! Skyrid vinsamlegast vel og greinilega fra peim astaedum hvers vegna
farid ef fram & vidgerd eda endurgreidslu. Ef ad teekid er gallad verdur pér sent vidgert eda nytt teeki til baka.

Ad sjalfségdu gerum vid lika vid bilud teeki sem ekki lengur eru i abyrgd eda falla ekki undir abyrgdaryfirlysingu
okkar & pinn kostnad. | peim tilvikum sendid vinsamlegast taekid til okkar til pjénustuheimilisfangsins hér ad
nedan.
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@ GARANTIJAS TALONS

Augsti cienita kliente, augsti godatais klient,

misu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja $T ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més to
loti nozélojam un ladzam jus griezties masu apkalpo$anas dienesta, kura adrese noradita uz $T garantijas
talona. Jus varat arf zvanit mums pa noradito talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro $adi
nosacijumu:

1. Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jusu likumigas garantijas prasibas §1
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

2. Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas klidam
un ir ierobezoti ar $o defektu noversanu vai ierices apmainu. Lidzu nemiet véra, ka misu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai riipnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
ligumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un ripniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no misu garantijas ir izsleégta zaudé&jumu atlidzinasana par bojajumiem, kas
radusies transporté$anas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéro$anu
vai tehniski nepareizu montazu, lietoSanas instrukcijas neievérosanu (ka pieméram, pieslédzot nepareizam
fikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogo$ana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmanto$ana), apkopes un drosibas
noteikumu neievéro$anu, sveSkermenu ieklu$anu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietoSanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka art izmanto$anai atbilstoSu, parastu
nodilumu.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikusas veiktas kadas iejauk8anas darbibas.

3. Garantijas termin$ ir 5 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeig$anas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesniegSana péc garantijas termina izbeig$anas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne ari noteikts jauns garantijas termin$ saistiba ar $o darbibu iericei
vai iespéjamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir spéka arf, izmantojot apkalpos$anu uz vietas.

4. Laiiesniegtu garantijas prasibu, ludzu, parsatiet bojato ierici bez maksas uz apaksa noradito adresi.
Pievienojiet pardo$anas dokumenta originalu vai citu pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, Itdzu, labi
uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iesp&jami precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices
defekts ir ieklauts muisu garantijas pakalpojumos, jus nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.

Pats par sevi saprotams, ka més par maksu labprat novér§am ierices defektus, kas nav vispar vai vairs nav
ieklauti garantijas apjoma. Sim noliikam, ltdzu, nostiet ierici uz misu apkalpo$anas dienesta adresi.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler

zurlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschréankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaf nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemaBen, lblichen VerschleiB ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fir die Geltendmachung |hres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerétes von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ° EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben

uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir
fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*

oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (; Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

o

Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift

und Art.-Nr. und I.-Nr.

10 { JA/NEIN sowie K

Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 11/2008 (01)
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