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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

® 9=

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

D

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

o

o
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen tibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1a/1b/1c)

2.1 Gerétebeschreibung
Absaugadapter
Frasschuh
Fliigelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehause
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Endanschlag

16. Fligelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Fuhrungshiilse
21. Parallelanschlag

CONDO WM
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22. Gabelschlissel
23. Spannzange

2.2 Lieferumfang

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerét vorsichtig aus der Verpackung.

@ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen (falls
vorhanden).

@ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang volistandig
ist.

@ Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehérteile
auf Transportschaden.

@ Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein

Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit

Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
i Es Ver: kungs- und

Erstickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
Fuhrungshilse
Parallelanschlag
Gabelschlissel
Spannzange
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw. Die Oberfrése darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Das Gerét darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.
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Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fur den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir tbernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz

Leistungsaufnahme: 1200 W

Leerlauf-Drehnzahl: 11.000 - 30.000 min"'

Hubhohe: 55 mm (Frasetiefe)
Spannzange: @8und @6 mm
Fir Formfréser max.: 32mm
Schutzklasse: /3
Gewicht: 3,4kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 90,3 dB(A)
Unsicherheit Kya 3dB
Schallleistungspegel Ly 101,3 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a,, = 4,74 m/s?

Unsicherheit K = 1,5 m/s?
Zusatzliche Informationen fiir Elektrowerkzeuge

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Priifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmefallen (iber dem angegebenen

Wert liegen.

8
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Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschrénken Sie die Gerauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelmaBig.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerét an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

@ Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

konnen im Z 1hang mit der B: und

Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét iber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaB montiert
sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2-3/Pos. 1)

A Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist

das B einer Staut gung unbeding

erforderlich.

@ SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem
Absaugstutzen (1) an einen Staubsauger oder an
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eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom
Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das
Gerat als auch Ihre eigene Gesundheit. Ihr
Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.

@ Beider Arbeit entstehender Staub kann
gefahrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

@ Der fir das Absaugen verwendete Staubsauger
muss flir das bearbeitete Material geeignet sein.
Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit
stark gesundheitsschadlichen Werkstoffen
hantieren.

@ Die beiden Kunststoffschalen (1A und 1B) wie in
der Abbildung dargestellt zusammendriicken.

@ Absaugstutzen (1) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
festschrauben.

@ Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlossen
werden.

@ Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am
Absaugstutzen.

5.2 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)

@ Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21)
in die Locher (b) des Frasschuhs (2) schieben.

@ Parallelanschlag (21) auf das gewlinschte MaB
einstellen und mit den Flugelschrauben (3)
festklemmen.

5.3 Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

@ Mit der Zirkelspitze (13) — und der zugehdrigen
Halterung — kénnen Sie kreisrunde Bereiche
frasen.

@ Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das Ende
einer der Fiihrungsstangen (a). Schieben Sie die
Fuhrungsstange (a) in ein Loch (c) des
Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Fuhrungsstange (a) mit den
Befestigungsschrauben (3) am Frésschuh (2).

@ Stellen Sie den gewiinschten Radius zwischen
Zirkelspitze (13) und Fraser ein.

@ Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der Mitte
des zu frasenden Kreises. Lockern Sie, falls
notwendig, die Flligelschraube (b) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen Sie
den nach unten zeigenden Teil der Zirkelspitze
(13)
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5.4 Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7/Pos. 20)

@ Fuhrungshiilse (20) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
befestigen.

@ Die Fuhrungshlse (20) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlang gefuhrt.

@ Das Werkstlck (d) muss um die Differenz
+AuBenkante Anlaufring“ und ,AuBenkante
Fraser (e) groBer sein, um eine exakte Kopie zu
erhalten.

5.5 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8 - 11)

A Achtung! Netzstecker ziehen.

A Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen Sie
beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

@ Indiese Oberfrase kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GroBen erhaltlich.

@ Sie kénnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von
Weichhélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von
Harthélzern, Spanplatten, Kunststoffen und
Aluminium.

@ Wahlen Sie das fur Inre Anwendung geeignete
Fraswerkzeug aus.

@ Bei der ersten Benutzung der Fréser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von den
Fréaskopfen.

@ Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers bitte
vor dem Einsetzen reinigen.

@ Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

@ Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22).

@ Nehmen Sie gegebenenfalls den zu
demontierenden Fréaser aus der Spannzange
(23).

@ Wahlen Sie das fur Inre Anwendung geeignete
Fraswerkzeug aus.

@ Wabhlen Sie die zum ausgewéhlten Fraser
passende Spannzange (23).

@ Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter (10)
in die Fréasspindel ein.

@ Fuhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

@ Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedriickt.

9



Anleitung AT OF_1200_E_SPK7:

@ Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22) fest.

@ Der Fraser muss mindestens 20mm weit in die
Spannzange (23) eingefiihrt werden.

Y Uberprﬂfen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

5.6 Justieren der Endanschlage (Abb. 13/Pos. 15)
Die Endanschlage (15) kénnen je nach Bedarf in der

Hohe justiert werden. Losen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (15) und drehen Sie
ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewiinschte Anschlaghdhe.

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

@ Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fréaser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser
von 6 mm oder 8mm. Die Fréser missen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

@ Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht
weggeschleudert werden kann. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen.

@ Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

@ Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel usw.
frasen.

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 16/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und
Ein-/Ausschalter (4) dricken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 17/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu
bearbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter
Drehzahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min" aus. Sie kénnen aus 7
verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen
Schalterpositionen lauten wie folgt:
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Schalterposition 1: ca. 11.000 min"' (minimale
Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 12.000 min™
Schalterposition 3: ca. 15.000 min™'
Schalterposition 4: ca. 18.000 min™
Schalterposition 5: ca. 22.000 min™'
Schalterposition 6: ca. 26.000 min™
Schalterposition 7: ca. 30.000 min"' (maximale
Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

6.3 Einstellung der Frastiefe (Abb. 12 - 15)

@ Maschine auf das Werkstiick stellen.

@ Fliigelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

@ Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuick berthrt.

@ Spanngriff (9) festziehen.

@ Tiefenanschlag (19) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewiinschte Frastiefe einstellen,
und mit der Fliigelschraube (16) fixieren.

@ Testen Sie die Einstellung anhand einer
Probefrasung an einem Abfallstiick.

6.4 Frasen

@ Stellen Sie sicher, dass keine fremden
Gegenstande an dem Werkstiick haften, um
Schéden an der Frase zu vermeiden.

@ Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

@ Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an

@ Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkstuck.

@ Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt 6.3
ein.

@ Wabhlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (sieche
Punkt 6.1)

@ Testen Sie die Einstellungen des Gerates
anhand eines Abfallstlickes.

@ Lassen Sie das Gerat die volle Geschwindigkeit
erreichen. Senken Sie erst dann den Fraser auf
seine Arbeitshohe und blockieren Sie das Gerét
mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn. Das Frasen muss immer gegen die
Umlaufrichtung erfolgen, um Unfalle zu vermeiden
(Abb. 18).

0
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Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstlck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir
empfehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des
eigentlichen Werkstlickes ein paar Testfrdsungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen. Auf
diese Weise lasst sich die beste
Arbeitsgeschwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fréser konnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet wird,
konnte sich das Werkstiick entziinden.

Zu hoher Vorschub:

Der Fréser kdnnte beschéadigt werden. Frasqualitat:
Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen,
bevor Sie das Werkstiick entfernen oder bevor
Sie die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials und

Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

@ Justieren Sie die Endanschlage entsprechend
Punkt 5.6.

@ Sollin mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19) tber
dem héchsten Endanschlag (15) befindet.

@ Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach
Beendigung des ersten Frasdurchganges
Endanschlag-Revolver (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem mittleren
Endanschlag (15) befindet. Fihren Sie auch in
dieser Einstellung einen Frasvorgang durch.

@ Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und
Frésung zu Ende fuhren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze (13)

Zum Frésen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen

Sie wie folgt vor:

@ Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.3
montieren und einstellen.

@ Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frésen entlang einer geradlinigen

WerkstiickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

@ Montieren Sie den Parallelanschlag (21)
entsprechend Punkt 5.2

@ Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

11.05.2010 13:25 Uhr

Seite

6.8 Freihandfriasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne

Flhrungsstangen betrieben werden. Beim

Freihandfrasen kénnen Sie kreative Frasarbeiten,

wie etwa das Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

@ Benutzen Sie hierfir nur eine sehr flache
Fraseinstellung!

@ Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstiickes
die Drehrichtung der Frésen (Abb. 18).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19)

@ Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kdnnen
auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

@ Fraser montieren.

@ Maschine vorsichtig an das Werkstiick
heranfihren.

@ Den Flhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstiick
entlangfihren.

A Achtung:

Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

Halten Sie bei allen Fréasarbeiten die Oberfréase in
beiden Hénden.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.

1
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Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Loésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fur Kinder
unzugénglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.
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“Caution - Read the operating instructions to reduce the risk of inquiry”

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hearing.

Wear a breathing mask.
’ Dust which is injurious to health can be generated when working on wood and other materials.
Never use the device to work on any materials containing asbestos!

Wear safety goggles.
Sparks generated during working or splinters, chips and dust emitted by the device can cause
loss of sight.
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A Important!

When using equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual with due
care. Keep this manual in a safe place, so that the
information is available at all times. If you give the
equipment to any other person, give them these
operating instructions as well.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions
and the safety information.

1. Safety information

Please refer to the booklet included in delivery for the
safety instructions.

/A CAUTION!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regulations
and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

2. Layout and items supplied (Fig.
1a/1b/1c)

2.1 Layout
1. Extractor adapter
2. Routing shoe

3. Wing screw

4. ON/OFF switch
5. Safety lock-off

6. Power cable

7. Handle

8. Motor casing

9. Fixing handle

10. Clamp nut

11. Speed control

12. Spindle lock

13. Compass point
14. Revolver end stop
15. End stop

16. Wing screw

17. Pointer

18. Scale

19. Depth stop

20. Guide sleeve

21. Parallel stop

22. Open-ended wrench
23. Clamp

14
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2.2 Items supplied

@ Open the packaging and take out the equipment
with care.

@ Remove the packaging material and any
packaging and/or transportation braces (if
available).

@ Check to see if all items are supplied.

@ Inspect the equipment and accessories for
transport damage.

@ Ifpossible, please keep the packaging until the
end of the guarantee period.

IMPORTANT

The equipment and packaging material are not
toys. Do not let children play with plastic bags,
foils or small parts. There is a danger of
swallowing or suffocating!

Router

Extractor adapter

Compass point

Guide sleeve

Parallel stop

Open-ended wrench

Clamp

Original operating instructions
Safety instructions

3. Proper use

The router is ideal for machining wood and plastic
and also for cutting out knots, cutting grooves,
removing recesses, copying curves and logos, etc.
The router must not be used for machining metal,
stone, etc.

The machine is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

4
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4. Technical data

1200 _E_SPK7:

Mains voltage: 230V ~50 Hz
Power input: 1200 W
Idling speed: 11,000 — 30,000 rpm
Stroke height: 55 mm (cutting depth)
Clamp @8and @6 mm
Max. for shaping router: 32mm
Protection class: /@
Weight: 3.4 kg

Sound and vibration

Sound and vibration values were measured in
accordance with EN 60745.

Lpa sound pressure level 90.3 dB(A)
Kpa uncertainty 3dB
Lwa sound power level 101.3 dB(A)
Kya uncertainty 3dB

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hearing.

Total vibration values (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745.

Handles
Vibration emission value a;, = 4.74 m/s®
K uncertainty = 1,5 m/s?

Additional information for electric power tools

Warning!

The specified vibration value was established in
accordance with a standardized testing method. It
may change according to how the electric equipment
is used and may exceed the specified value in
exceptional circumstances.

The specified vibration value can be used to compare
the equipment with other electric power tools.

The specified vibration value can be used for initial
assessment of a harmful effect.

Keep the noise emissions and vibrations to a

minimum.

@ Only use appliances which are in perfect working
order.

@ Service and clean the appliance regularly.
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@ Adapt your working style to suit the appliance.

@ Do not overload the appliance.

@ Have the appliance serviced whenever

necessary.
@ Switch the appliance off when it is not in use.
@ Wear protective gloves.

Residual risks

Even if you use this electric power tool in

accordance with instructions, certain residual

risks cannot be rules out. The following hazards

may arise in connection with the equipment’s

construction and layout:

1. Lung damage if no suitable protective dust mask
is used.

2. Damage to hearing if no suitable ear protection is
used.

3. Health damage caused by hand-arm vibrations if
the equipment is used over a prolonged period or
is not properly guided and maintained.

5. Before starting the equipment

Before you connect the equipment to the mains
supply make sure that the data on the rating plate
are identical to the mains data.

Always pull the power plug before making
adjustments to the equipment.

All covers and safety devices have to be properly
fitted before the machine is switched on.

5.1 Extraction port assembly (Fig. 2-3/ltem 1)

A\ Important. For health and safety reasons it is

imperative that you use a dust extractor.

@ Connect your router to the extraction port (1) of a
vacuum cleaner or a dust extraction device. This
will provide excellent dust extraction on the
workpiece. The benefits are that you will protect
both the equipment and your own health. Your
work area will also be cleaner and safer.

@ Dust created when working may be dangerous.
Refer to the section entitled “Safety instructions”.

@ The vacuum cleaner you use for the extraction
work must be suitable for the workpiece material.
Use a special vacuum cleaner if you are handling
harmful materials.

@ Press the two plastic trays (1A and 1B) together
as shown in the figure.

@ Secure the extraction port (1) to the routing shoe
(2) using the two countersunk screws (f).

@ The extraction port can be connected to extractor
units (vacuum cleaners) with a suction hose.

15
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@ The internal diameter of the suction port is 36
mm. Now fit a suction hose of the appropriate
size to the suction port.

5.2 Parallel stop assembly (Fig. 4/ltem 21)

@ Push the guide shafts (a) of the parallel stop (21)
into the holes (b) on the routing shoe (2).

@ Setthe parallel stop (21) to the required
dimension and secure it in place with the wing
screws (3).

5.3 Fitting the compass point (Fig. 5)

@ You can route circular areas using the compass
point (13) and the mounting to go with it.

@ Clamp the compass point (13) to the end of one of
the guide rods (a). Push the guide rod (a) into a
hole (c) on the routing shoe (2). Secure the guide
rod (a) on the routing shoe (2) using the securing
screws (8).

@ Set the required radius between the compass point
(13) and cutter.

@ Position the compass point (13) in the center of the
circle you wish to route. If necessary undo the wing
screw (b) on the compass point (13) and
extend/shorten the part of the compass point (13)
that points downwards.

5.4 Guide sleeve assembly (Fig. 6-7/ltem 20)

@ Secure the guide sleeve (20) to the routing shoe
(2) using the two countersunk screws (f).

@ The guide sleeve (20) is guided along the
template (c) using the guide ring (b).

@ The workpiece (d) must be larger by the
difference of “external edge of guide ring” and
“external edge of router” (e) to obtain a precise
copy.

5.5 Fitting / Removing the cutting tool (Fig. 8-11)
A Important. Pull out the power plug first.

A Important. After working with the router, the
cutting tool will remain very hot for a relatively
long time.

A Important. Cutters are very sharp. Wear
protective gloves at all times when handling
cutting tools.

@ Cutters with a shaft diameter of 6 mm and 8 mm
may be fitted to this router. Most cutters are
available in both sizes.

@ You can used cutters made of the following
materials:

- HSS — Suitable for machining softwood
- TCT - Suitable for machining hardwood,
particle board, plastic and aluminum.

@ Select the appropriate cutting tool for the job in
hand.
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@ When using the cutters for the first time:
Remove the plastic packaging from the cutter
heads.

@ Clean the nut, clamp and shaft of the cutter
before fitting it.

@ Press the spindle lock (12) and allow the spindle
to engage by turning it at the same time.

@ Undo the clamp nut (10) using the open-ended
spanner (22).

@ If necessary take the cutter you wish to remove
out of the clamp (23).

@ Select the appropriate cutting tool for the job in
hand.

@ Select the appropriate clamp for the cutter (23).

o Now fit the clamp (23) and nut (10) into the
cutting spindle.

@ Guide the cutter shaft into the clamp.

@ Press and hold the spindle lock (12).

@ Tighten the clamp nut (10) using the open-ended
spanner (22).

@ The cutter must be inserted at least 20 mm into
the clamp (23).

@ Before you start the electric router, check to
ensure that the cutting tool is secure and runs
smoothly.

5.6 Adjusting the end stops (Fig. 13/Item 15)

The height of the end stops (15) can be adjusted as
required. To do this, undo the lock nut on the end
stop (15) and turn it to the required stop height using
a screwdriver.

A Important. Remove the setting and assembly
tools before starting the machine

6. Operation

@ Never use a low quality or damaged cutter. Use
only cutting tools with a shaft diameter of 6 mm
or 8 mm. The cutters must also be designed for
the appropriate idling speed.

@ Secure the workpiece so that it cannot be thrown
through the air as you work on it. Use clamps or
avise.

@ Always guide the power cable away from the
back of the tool.

@ Never cut over metal parts, screws, nails etc.

6.1 ON/OFF switch (Fig. 16/ltem 4)
Press the safety lock-off (5) and then press the
ON/OFF switch (4) to switch on the machine.

Release the ON/OFF switch (4) to switch off the
machine.
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6.2 Speed control (Fig. 17 — Iltem 11)

The best speed depends on the material and the
diameter of the cutter. Select a speed between
11,000 and 30,000 rpm using the speed control
switch (11). You can choose from 7 different switch
positions. The speeds in the various switch positions
are as follows:

Switch position 1: approx. 11,000 rpm (minimum
speed)

Switch position 2: approx. 12,000 rpm

Switch position 3: approx. 15,000 rpm

Switch position 4: approx. 18,000 rpm

Switch position 5: approx. 22,000 rpm

Switch position 6: approx. 26,000 rpm

Switch position 7: approx. 30,000 rpm (maximum
speed)

To increase the speed:
Move the speed control switch (11) in the plus
direction.

To reduce the speed:
Move the speed control switch (11) in the minus
direction.

6.3 Adjusting the routing depth (Fig. 12 — 15)

@ Place the machine on the workpiece.

@ Undo the wing screw (16) and fixing handle (9).

@ Slowly move the machine downwards until the
cutter makes contact with the workpiece.

@ Tighten the fixing handle (9).

@ Setthe depth stop (19) to the required routing
depth using the scale and secure it with the wing

screw (16).

@ Test the setting by completing a test cut on a
waste piece.

6.4 Routing

@ To avoid damage to the router, make sure there

are no foreign objects attached to the workpiece.

Connect the mains plug to a suitable socket.
Hold the tool using both of its handles (7).
Place the router on the workpiece.

Set the cutting depth as described in point 6.3.
Select the speed as described in point 6.2 and
switch the machine on (see point 6.1).

Test the machine settings using a piece of
waste.

@ Operate the tool at full speed. Only then should
you lower the router to its working height and
lock the machine with the locking grip (9).

Cutting direction: The cutting tool turns clockwise.
To avoid accidents you must always cut against the
direction in which the tool turns (Fig. 18).

Seite

Feed speed: It is very important to machine the
workpiece at the correct feed speed. We recommend
that before you machine the actual workpiece, you
carry out several trial cuts on a waste piece of the
same type. This will enable you to find the best
working speed for the workpiece very easily.
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Feed speed too low:

The cutter could heat up excessively. If you are
cutting inflammable material such as wood, the
workpiece could ignite.

Feed speed too high:
The cutter could be damaged. Cutting quality: Rough
and uneven.

Allow the cutter to come to a complete standstill
before removing the workpiece or putting down
the router.

6.5 Routing in stages

Depending on the hardness of the material you wish

to cut and the cutting depth, it may be a good idea to

proceed in stages.

@ Adjust the end stops as described in point 5.6.

@ If you wish to route in several stages, turn the
end stop revolver (14) after you have set the
cutting depth as described in point 6.3 so that the
depth stop (19) is over the highest end stop (15).

@ Now route in this setting. After completing the
first routing operation, adjust the end stop
revolver (14) so that the depth stop (19) is above
middle end stop (15). Now complete a routing
operation in this setting as well.

@ Now set the lowest end stop (15) and finish the
routing.

6.6 Routing circles with the compass point (13)
Proceed as follows to route circles around a centre
point:

@ Fit and adjust the compass point (13) as
described in point 5.3.

@ Place the compass point (13) on the centre point
of the circle you wish to route and apply pressure
toit.

@ Complete the routing operation as described in
point 6.4.

6.7 Routing with the parallel stop (21)

Proceed as follows to route along a straight outer

edge of a workpiece:

@ Fitthe parallel stop (21) as described in point
5.2.

@ Guide the parallel stop (21) along the outer edge
of the workpiece.

@ Complete the routing operation as described in

17
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point 6.4.

6.8 Free-hand routing

The router can also be operated without any guide

rods. You can use it for freehand routing for creative

work such as the production of logos.

@ Use avery flat cutter setting for this purpose.

@ Check the direction in which the cutter is turning
as you machine the workpiece (Fig. 18).

6.9 Shape and edge cutting (Fig. 19)

@ Special cutters with a guide ring may be used for
cutting shapes (a) and edges (b).

Fit the cutter.

Carefully guide the machine on to the workpiece.
Guide the guide journal or ball bearing (c) along
the workpiece with gentle pressure.

A\ Important:

For deep cuts, carry out the work in several steps
according to the material in question.

Hold the router in two hands when carrying out
all cutting work.

7. Replacing the power cable

If the power cable for this equipment is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or its after-
sales service or similarly trained personnel to avoid
danger.

8. Cleaning, maintenance and ordering
of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

8.1 Cleaning

@ Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
with compressed air at low pressure.

® We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished using it.

@ Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts
of the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.

8.2 Carbon brushes
In case of excessive sparking, have the carbon
brushes checked only by a qualified electrician.

18
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Important! The carbon brushes should not be rep
laced by anyone but a qualified electrician.

8.3 Maintenance
There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

8.4 Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

@ Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

@ Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

9. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.

10. Storage

Store the equipment and accessories out of children’s
reach in a dark and dry place at above freezing
temperature. The ideal storage temperature is
between 5 and 30 °C. Store the electric tool in its
original packaging.
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« Avertissement — Lisez ce mode d’emploi pour diminuer le risque de blessures »

Portez une protection de I’ouie.
L’exposition au bruit peut entrainer une perte de I'ouie.

®@ 9

Portez un masque anti-poussiere.
Lors de travaux sur su bois et autres matériaux, de la poussiére nuisible a la santé peut étre
dégagée. Ne travaillez pas sur du matériau contenant de I'amiante !

D

Portez des lunettes de protection.
Les étincelles générées pendant travail ou les éclats, copeaux et la poussiére sortant de
I'appareil peuvent entrainer une perte de la vue.

©
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A Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi. Conservez-le bien
de fagon & pouvoir disposer a tout moment de ces
informations. Si I'appareil doit étre remis a d’autres
personnes, remettez-leur aussi ce mode d’emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le petit manuel ci-joint.

/\ AVERTISSEMENT !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Tout non-respect des consignes de sécurité et
instructions peut provoquer une décharge électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure.

2. Description de I’appareil et étendue
de la livraison (figure 1a/1b/1c)

2.1 Description de I'appareil
Adaptateur d’aspiration
Sabot de fraisage
Vis a oreilles
Interrupteur Marche/Arrét
Verrouillage de démarrage
Conduite réseau
Poignée
Carter du moteur
Poignée de serrage

. Ecrou de fixation

. Régulation de vitesse de rotation

. Blocage de broche

. Pointe du compas

14. Butée de fin de course du revolver

15. Butée fin de course

16. Vis a oreilles

17. Pointeur

18. Graduation

19. Butée de profondeur

20. Douille de guidage

21 Butée paralléle

22. Clé a fourche

23. Pince de serrage

©CONOO A WN =

WN =0
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2.2 Volume de livraison

@ Ouvrez 'emballage et prenez 'appareil en le
sortant avec précaution de 'emballage.

@ Retirez le matériel d’'emballage tout comme les
sécurités d’'emballage et de transport (s’il y en a).

@ Vérifiez si la livraison est bien compléte.

@ Contrdlez si I'appareil et ses accessoires ne sont
pas endommagés par le transport.

@ Conservez 'emballage autant que possible
jusqu'a la fin de la période de garantie.

ATTENTION

L’appareil et le matériel d’emballage ne sont pas
des jouets ! Il est interdit de laisser des enfants
jouer avec des sacs et des films en plastique et
avec des piéces de petite taille. lls risquent de
les avaler et de s’étouffer !

Défonceuse
Adaptateur d’aspiration
Pointe du compas
Douille de guidage
Butée paralléle

Clé a fourche

Pince de serrage

Mode d’emploi d’origine
Consignes de sécurité

3. Utilisation conforme a I'affectation

La défonceuse convient particulierement au
traitement du bois et des matiéres plastiques, en
outre au découpage de branches, au fraisage de
rainures, a I'établissement de renfoncements, a
copier des courbes et caractéres d’écriture, etc. Il est
interdit d’utiliser la défonceuse sur du métal, de la
pierre etc.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I’exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n’ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si I'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.
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4. Données techniques

Tension réseau: 230 V ~50 Hz

Puissance absorbée: 1200 W

Vitesse de rotation a vide : 11.000 - 30.000 tr/mn.

Hauteur de course : 55 mm (profondeur de fraisage)
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Utilisez exclusivement des appareils en excellent
état.

Entretenez et nettoyez 'appareil régulierement.
Adaptez votre fagon de travailler a 'appareil.

Ne surchargez pas I'appareil.

Faites contrdler I'appareil le cas échéant.

Mettez 'appareil hors circuit lorsque vous ne
I'utilisez pas.

@ Portez des gants.

Pince de serrage : Jd8etd6mm
Pour I'équarisseur maxi. : 32mm
Catégorie de protection : /@
Poids : 3,4kg

Risq résiduels
Méme en utilisant cet outil électrique
conformément aux prescriptions, il reste

Bruit et vibration

Les valeurs de bruit et de vibration ont été
déterminées conformément a la norme EN 60745.

Niveau de pression acoustique Lya 90,3 dB(A)
Imprécision Kya 3dB
Niveau de puissance acoustique Lyya ~ 101,3 dB(A)
Imprécision Kya 3dB

Portez une protection acoustique.
L’exposition au bruit peut entrainer la perte de I'ouie.

Les valeurs totales des vibrations (somme des
vecteurs de trois directions) ont été déterminées
conformément a EN 60745.

Poignées
Valeur d’émission des vibrations a,, = 4,74 m/s*
Imprécision K = 1,5 m/s?

Informations supplémentaires sur les outils
électriques

Avertissement !

La valeur d’émission de vibration a été mesurée selon
une méthode d’essai normée et peut étre modifiée,
en fonction du type d’emploi de I'outil électrique ; elle
peut dans certains cas exceptionnels étre supérieure
ala valeur indiquée.

La valeur d’émission de vibration indiquée peut étre
utilisée pour comparer un outil électrique a un autre.

La valeur d’émission de vibration indiquée peut
également étre utilisée pour estimer I'altération au
début.

Limitez le niveau sonore et les vibrations a un
minimum !

jours des risques résiduels. Les dangers
suivants peuvent apparaitre en rapport avec la
construction et le modéle de cet outil électrique :

1. Lésions des poumons si aucun masque anti-
poussiére adéquat n’est porté.

2. Déficience auditive si aucun casque anti-bruit
approprié n’est porté.

3. Atteintes a la santé issues des vibrations main-
bras, si 'appareil est utilisé pendant une longue
période ou s'il na pas été employé ou entretenu
dans les regles de I'art.

5. Avant la mise en service

Assurez-vous, avant de connecter la machine, que
les données se trouvant sur la plaque de
signalisation correspondent bien aux données du
réseau.

Enlevez systématiquement la fiche de contact avant
de paramétrer I'appareil.

Avant la mise en service, les recouvrements et
dispositifs de sécurité doivent étre montés dans les
reégles de I'art

5.1 Montage de la tubulure d’aspiration
(fig. 2-3/rep. 1)

/A Attention! Il faut absolument utiliser

I’aspiration de poussiére pour des raisons de

santé.

@ Raccordez votre défonceuse a la tubulure
d’aspiration (1) d’un aspirateur ou d’un dispositif
d’évacuation de la poussiére. Vous obtenez ainsi
une aspiration de poussiére optimale de la piece
a usiner. Les avantages : vous ménagez
I'appareil ainsi que votre propre santé. Votre
zone de travail reste en outre propre et plus sr.

@ Lapoussiére générée par les travaux peut étre
dangereuse. Veuillez respecter le chapitre des
Consignes de sécurité a ce propos.

@ L’aspirateur utilisé doit étre approprié pour le
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matériau traité. Utilisez un aspirateur spécial si
vous travaillez avec des matériaux dangereux
pour la santé.

@ Précédé de cogs en matiére plastique (1A et 1B)
I'une contre I'autre comme indiqué dans la figure.

@ Vissez a fond la tubulure d’aspiration (1) a l'aide
des deux vis a téte noyée (f) sous le sabot de
fraisage (2).

@ Latubulure d’aspiration peut étre raccordée a
des appareils d’aspiration (aspirateurs) avec un
tuyau d’aspiration.

@ Le diamétre intérieur de la tubulure d’aspiration
s’éléve a 36 mm. Fixez a présent un flexible
d’aspiration & la tubulure d’aspiration.

5.2 Montage de la butée paralléle (fig. 4/rep. 21)

@ Poussez les arbres de guidage (a) de la butée
paralléle (21) dans les trous (b)du sabot de
fraisage (2).

@ Réglez la butée paralléle (21) a la cote désirée et
serrez a fond a l'aide des vis a oreilles (3).

5.3 Montage de la pointe du compas (fig. 5)

@ Vous pouvez fraiser des cercles a I'aide de la
pointe du compas (13) et de son support.

@ Serrez la pointe du compas (13) sur 'extrémité
de 'une des barres de guidage (a). Introduisez la
barre de guidage (a) dans un trou (c) du sabot de
fraisage (2). Fixez la barre de guidage (a) a 'aide
des vis de fixation (3) sur le sabot de fraisage (2).

@ Réglez le rayon désiré entre la pointe du compas
(13) et la fraise.

@ Positionnez la pointe du compas (13) au centre
du cercle devant étre fraisé. Si nécessaire,
desserrez la vis a oreilles (b) de la pointe du
compas (13) et allongez ou raccourcissez la
partie de la pointe du compas, tournée vers le
bas (13).

5.4 Montage de la douille de guidage
(fig. 6-7/rep. 20)

@ Fixez la douille de guidage (20) aux deux vis a
téte noyée (f) sur le sabot de fraisage (2).

@ Poussez la douille de guidage (20) avec I'anneau
d’usure (b) le long du gabarit (c).

@ Lapiéce a usiner (d) doit étre plus grande, a
concurrence de la différence « Aréte extérieure
de I'anneau d’'usure » et « Aréte extérieure de la
fraise » (e) afin d’obtenir une copie exacte.

5.5 Montage/démontage de I'outil a fraiser
(fig. 8-11)

A Attention! Retirez la fiche de contact.

A Attention! Apreés les travaux avec la

défonceuse, I'outil a fraiser reste trés brilant
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pendant un temps relativement long.

A Attention! Les fraises sont trés coupantes.
Portez toujours de gants de protection lorsque
vous manipulez les outils de fraisage.

@ Dans cette défonceuse, on peut employer des
fraises dont le diameétre de la tige s’éléve a6 et 8
mm. La plupart des fraises sont disponibles dans
ces deux tailles.

@ Vous pouvez utiliser des fraises faites des
matériaux suivants :

- acier a coupe trés rapide - adapté pour
traitement de bois tendre

- TCT - convient au traitement de bois dur, de
panneaux de particules, de matiéres plastiques
et de I'aluminium.

@ Sélectionnez I'outil & fraiser convenant a votre
application.

@ Lors de la premiére utilisation de la fraise :
Veuillez retirer 'emballage en matiére plastique
des tétes de fraises.

@ Nettoyez I'écrou, la pince de serrage et la tige de
la fraise avant de les employer.

@ Appuyez sur le blocage de broche (12) et faites
s’encranter la broche en la tournant
simultanément.

@ Desserrez I'écrou de fixation (10) avec la clé a
fourche (22).

@ Le cas échéant, retirez la fraise a démonter de la
pince de serrage (23).

@ Sélectionnez I'outil & fraiser convenant a votre
application.

@ Choisissez la pince de serrage convenant a la
fraise choisie (23).

@ Introduisez a présent la pince de serrage (23) et
I'écrou (10) dans la broche de fraisage.

@ Introduisez la tige de la fraise dans la pince de
serrage.

@ Maintenez le blocage de broche (12) enfoncé.

@ Resserrez I'écrou de serrage (10) a fond avec la
clé a fourche (22).

@ La fraise doit étre introduite au moins sur 20 mm
dans la pince de serrage (23).

@ Controlez si I'outil de fraisage tient correctement
et si sa concentricité est bonne avant la mise en
service de I'appareil !

5.6 Ajustez les butées fin de course

(fig. 13/rep. 15)
Les butées de fin de course (15) peuvent étre
ajustées en hauteur en fonction des besoins.
Desserrez a ce propos les contre-écrous sur la butée
en fin de course (15) et tournez-le a I'aide d’'un
tournevis jusqu’a la hauteur de butée désirée.

A\ Attention! Avant la mise en service, retirez a
nouveau les outils de réglage et de montage.

2
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6. Commande

o Ntilisez pas de fraises de mauvaise qualité ni
de fraises endommagées. Utilisez uniquement
des outils de fraisage d’un diamétre de tige de 6
mm ou 8 mm. Il faut que les fraises soient en
outre congues pour la vitesse de rotation a vide
correspondante.

@ Bloquez la piéce a usiner afin qu’elle ne soit pas
catapultée pendant le travail. Utilisez les
dispositifs de serrage.

@ Faites toujours passer le cable secteur en
arriere!

@ Ne fraisez jamais sur des piéces en métal, des
vis ni des clous.

6.1 Interrupteur marche / arrét (fig. 16/rep. 4)
Pour la mise en circuit, actionnez le verrouillage de
démarrage (5) et appuyez sur I'interrupteur Marche /
Arrét (4).

Pour la mise hors circuit, relachez l'interrupteur
Marche / Arrét (4).

6.2 Régulation de vitesse de rotation

(Fig. 17/rep. 11)
La vitesse de rotation adéquate dépend du matériau
a traiter et du diamétre de la fraise. Avec
I'interrupteur de réglage de vitesse (11), sélectionnez
une vitesse de rotation dans la plage de 11.000 a
30.000 tr/mn. Vous pouvez sélectionner a partir de 7
positions d’interrupteur différentes. Les vitesses de
rotation dans les diverses positions d'interrupteurs
sont les suivantes :

Position d'interrupteur 1: env. 11.000 tr/mn (vitesse
de rotation minimale)

Position d'interrupteur 2: env. 12.000 tr/mn

Position d'interrupteur 3: env. 15.000 tr/mn

Position d'interrupteur 4: env. 18.000 tr/mn

Position d'interrupteur 5: env. 22.000 tr/mn

Position d'interrupteur 6: env. 26.000 tr/mn

Position d'interrupteur 7: env. 30.000 tr/mn (nombre
maximum de rotations)

Augmenter la vitesse de rotation :
Tournez le régulateur de vitesse de rotation (11)
dans le sens positif.

Réduire la vitesse de rotation :
Tournez le régulateur de vitesse de rotation (11)
dans le sens négatif.
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6.3 Réglage de la profondeur de fraisage
(fig. 12-15)

@ Mettez la machine sur la piece a usiner.

@ Desserrez la vis a oreille (16) et la poignée de
serrage (9).

@ Déplacez lentement la machine vers le bas
jusqu’a ce que la fraise touche la piéce a usiner.

@ Serrez afond la poignée de serrage (9).

@ Réglez la butée de profondeur (19) a 'aide de
I'échelle a la profondeur de fraisage désirée et
fixez-la avec la vis a oreilles (16).

@ Essayez le réglage en effectuant un fraisage
d’essai sur un rebut.

6.4 Fraises

@ Assurez-vous qu’aucun objet n’est collé a la
piéce a usiner afin d’éviter des dommages de la
fraise.

@ Connectez la fiche de contact a une prise

appropriée.

Tenez I'appareil par ses deux poignées (7).

Placez la défonceuse sur la piéce a usiner.

Réglez la profondeur de pergage conformément

au repére 6.3.

@ Sélectionnez la vitesse de rotation
conformément au repere 6.2 et mettez I'appareil
sous tension. (voir repére 6.1)

@ Testez les réglages de I'appareil en vous servant
d’un rebut.

@ Laissez I'appareil atteindre sa vitesse pleine. Ce
n’est qu’aprés que vous pouvez abaisser la
fraise jusqu’a sa hauteur de travail et bloquer
I'appareil a I'aide de la poignée de serrage (9).

Sens de fraisage : La fraise tourne dans le sens des
aiguilles d’'une montre. Il faut toujours que le fraisage
se fasse dans le sens contraire de celui de la rotation
afin d’éviter des accidents (figure 18).

Avance : |l est trés important de traiter la piece a
usiner avec une avance correcte. Nous vous
conseillons de réaliser -avant le traitement de la
piece a usiner prévue- quelques fraisages tests sur
une piéce de rebut du méme genre. Ainsi, on peut
tout simplement trouver la meilleure vitesse de
traitement.

Avance trop lente :

la fraise peut trop chauffer. Si I'on travaille sur un
matériau inflammable, comme par exemple le bois,
la piece a usiner peut s’enflammer.

Avance trop rapide :

La fraise peut étre endommagée. Qualité de fraisage
: brute et accidentée.
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Laissez la fraise s’arréter complétement avant de
retirer la piéce a usiner ou de ranger la
défonceuse.

6.5 Fraisage par niveaux

En fonction de la dureté du matériau a traiter et de la

profondeur de fraisage, il faut procéder par étapes.

@ Ajustez les butées de fin de course
conformément au repere 5.6.

o S'il faut effectuer un fraisage en plusieurs
étapes, tournez alors le revolver de la butée fin
de course (14) aprés avoir réglé la profondeur de
fraisage conformément au repére 6.3 de maniéere
que la butée de profondeur (19) se trouve au-
dessus de la butée fin de course la plus élevée
(15)

@ Fraisez avec ce réglage. Apres 'achévement du
premier passage de fraisage, réglez le revolver
de la butée de fin de course (14) de maniére que
la butée de profondeur (19) se trouve au-dessus
de la butée en fin de course du centre (15).
Réalisez également pour ce réglage un passage
de fraise.

@ Réglez a présent la butée de fin de course (15)
et terminez le fraisage.

6.6 Fraisage de cercles avec la pointe
du compas (13)

Pour fraiser des cercles autour d’un point central,

procédez comme suit :

@ Montez et réglez la pointe du compas (13) en
fonction du repere 5.3.

@ Placez la pointe du compas (13) sur le point
central du cercle a fraiser et presser.

@ Reéalisez le fraisage conformément au repere
6.4.

6.7 Fraisage avec la butée paralléle (21)

Pour le fraisage le long d’une arréte droite de piéce a

usiner, procédez comme suit :

@ Montez la butée paralléle (21) conformément au
repére 5.2

@ Guidez la butée paralléle (21) le long du bord
extérieur de la piece a usiner.

@ Reéalisez le fraisage conformément au repere
6.4.

6.8 Fraisage mains libres

La défonceuse peut également étre exploitée sans

barres de guidage. Lors du fraisage mains libres,

vous pouvez réaliser des travaux de fraisage

créatifs, comme par exemple des lettres.

@ Utilisez pour cela uniquement un réglage de
fraisage trés plat !

@ Attention lors du traitement de la piece a usiner
au sens de rotation du fraisage (fig. 18).
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6.9 Profiler et affleurer (fig. 19)

@ Pour les fraisages a profiler (a) et a affleurer (b),
on peut également utiliser des fraises spéciales
a anneaux d’usure.

® Montez la fraise.

@ Approchez précautionneusement la machine de
la piece a usiner.

@ Guidez le tourillon de guidage ou le roulement a
billes (c) le long de la piéce a usiner avec une
légére pression.

A Attention:

En fonction du matériau, procédez par étapes
pour les profondeurs de fraisage plus
importantes.

Maintenez la défonceuse des deux mains pour
tous les travaux de fraisage.

7. Remplacement de la ligne de
raccordement réseau

Si la ligne de raccordement réseau de cet appareil
est endommageée, il faut la faire remplacer par le
producteur ou son service aprés-vente ou par une
personne de qualification semblable afin d’éviter tout
risque.

8. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

8.1 Nettoyage
Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiéere) que possible. Frottez I'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de I'air
comprimé a basse pression.

@ Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement apres chaque utilisation.

@ Nettoyez I'appareil régulierement a I'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les piéces en matiéres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu'aucune
eau n’entre a l'intérieur de I'appareil.
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8.2 Brosses a charbon

Si les brosses a charbon font trop d’étincelles,
faites-les contréler par des spécialistes en
électricité.

Attention ! Seul un(e) spécialiste électricien(ne)
est autorisé a remplacer les brosses a charbon.

8.3 Maintenance
Aucune piéce a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.

8.4 Commande de piéces de rechange :

Pour les commandes de pieces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

@ Type de l'appareil

@ No. d’article de I'appareil

@ No. d’identification de I'appareil

@ No. de piéce de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info

9. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiere et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matieres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systemes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou auprés de I'administration de votre
commune !

10. Stockage

Entreposez I'appareil et ses accessoires dans un
endroit sombre, sec et a I'abri du gel tout comme
inaccessible aux enfants. La température de
stockage optimale est comprise entre 5 et 30 °C.
Conservez I'outil électrique dans I'emballage
d'origine.
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“Avvertimento — Per ridurre il rischio di lesioni leggete le istruzioni per 'uso”

Portate cuffie antirumore.
L’effetto del rumore puo causare la perdita dell’'udito.

® 9=

Mettete una maschera antipolvere.
Facendo lavori su legno o altri materiali si puo creare della polvere nociva alla salute. Non
lavorate materiale contenente amianto!

D

Indossate gli occhiali protettivi.
Scintille createsi durante il lavoro o schegge, trucioli e polveri scaraventate fuori dall’apparecchio
possono causare la perdita della vista.

©
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A Attenzione!

Nell’'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservatele bene per avere a disposizione le
informazioni in qualsiasi momento. Se date
I'apparecchio ad altre persone consegnate loro
queste istruzioni per I'uso insieme all’apparecchio!
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze di sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

/A AVVERTIMENTO!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni.

Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

2. Descrizione dell’apparecchio ed
elementi forniti (Fig. 1a/1b/1c)

o

Descrizione dell’apparecchio
Adattatore di aspirazione
Pattino della fresa

Vite ad alette

Interruttore ON/OFF

Sicura

Cavo di alimentazione
Impugnatura

Carcassa motore
Impugnatura di arresto

. Dado di arresto

. Regolazione del numero dei giri
. Bloccaggio a mandrino

. Punta a compasso

14. Battuta di finecorsa a torretta
15. Battuta di fine corsa

16. Vite ad alette

17. Indicatore

18. Scala

19. Asta di profondita

20. Boccola di guida

21. Guida parallela

22. Chiave a bocca

23. Pinza di serraggio

CONOOHWON=DN

WN =0
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2.2 Elementi forniti

@ Aprite l'imballaggio e togliete con cautela
I'apparecchio dalla confezione.

@ Togliete il materiale d’imballaggio e anche i fermi
di trasporto / imballo (se presenti).

@ Controllate che siano presenti tutti gli elementi
forniti.

@ Verificate che 'apparecchio e gli accessori non
presentino danni dovuti al trasporto.

@ Se possibile, conservate I'imballaggio fino alla
scadenza della garanzia.

ATTENZIONE

L’apparecchio e il materiale d’imballaggio non
sono giocattoli! | bambini non devono giocare
con sacchetti di plastica, film e piccoli pezzi!
Sussiste pericolo di ingerimento e
soffocamento!

Fresatrice verticale
Adattatore di aspirazione
Punta a compasso
Boccola di guida

Guida parallela

Chiave a bocca

Pinza di serraggio
Istruzioni per I'uso originali
Avvertenze di sicurezza

3. Utilizzo proprio

La fresatrice verticale € particolarmente adatta per la
lavorazione di legno e materie plastiche, ma anche
per tagliare nodi del legno, fresare scanalature,
rifinire cavita, copiare curve e scritte, ecc. La
fresatrice verticale non deve essere utilizzata per la
lavorazione di metallo, pietra ecc.

L’apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui e destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non € un uso conforme.
L'utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per Iimpiego professionale, artigianale
o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

27
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4. Caratteristiche tecniche

Tensione di rete: 230 V ~ 50 Hz

Potenza assorbita: 1200 W

Numero di giri a vuoto: 11.000 - 30.000 min"'

Altezza di corsa: 55 mm (profondita di fresatura)

Pinza di serraggio: @8e@6mMm
Per fresatura forme max.: 32mm
Grado di protezione: /@
Peso: 3,4kg

Rumore e vibrazioni

| valori del rumore e delle vibrazioni sono stati rilevati
secondo la norma EN 60745.

Livello di pressione acustica Ly 90,3 dB (A)
Incertezza Kpa 3dB
Livello di potenza acustica Ly 101,3dB (A)
Incertezza Ky 3dB

Portate cuffie antirumore.
L’effetto del rumore puo causare la perdita dell’'udito.

Valori complessivi delle vibrazioni (somma vettoriale
delle tre direzioni) rilevati secondo la norma EN
60745.

Impugnature
Valore emissione vibrazioni ay, = 4,74 m/s?
Incertezza K = 1,5 m/s?

Ulteriori informazioni per elettroutensili

Avvertimento!

Il valore di emissione di vibrazioni indicato & stato
misurato secondo un metodo di prova normalizzato e
puo variare a seconda del modo in cui I'elettroutensile
viene utilizzato e, in casi eccezionali, pud essere
superiore al valore riportato.

Il valore di emissione di vibrazioni indicato puo essere
usato per il confronto tra elettroutensili di marchi
diversi.

Il valore di emissione di vibrazioni pud essere
utilizzato anche per una valutazione preliminare dei
rischi.

Limitate al minimo lo sviluppo di rumore e le
vibrazioni!
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Utilizzate soltanto apparecchi in perfetto stato.
Eseguite regolarmente la manutenzione e la
pulizia dell'apparecchio.

Adattate il vostro modo di lavorare
allapparecchio.

Non sovraccaricate I'apparecchio.

Fate eventualmente controllare I'apparecchio.
Spegnete I'apparecchio se non lo utilizzate.
Indossate i guanti.

Rischi residui

Anche se questo elettroutensile viene utilizzato

secondo le norme, continuano a sussistere

rischi residui. In relazione alla struttura e al
funzionamento di questo elettroutensil
potrebbero presentarsi i seguenti pericoli:

1. Danni allapparato respiratorio nel caso in cui non
venga indossata una maschera antipolvere
adeguata.

2. Danni all'udito nel caso in cui non vengano
indossate cuffie antirumore adeguate.

3. Danni alla salute derivanti da vibrazioni mano-
braccio se I'apparecchio viene utilizzato a lungo,
non viene tenuto in modo corretto o se la
manutenzione non & appropriata.

5. Prima della messa in esercizio

Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

Staccate sempre la spina di alimentazione prima di
ogni impostazione all’'utensile.

Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montati tutti i dispositivi di sicurezza e
le coperture.

5.1 Montaggio del bocchettone di aspirazione
(Fig. 2-3/Pos. 1)

/A Attenzione! Per motivi di salute &
assolutamente necessario usare un dispositivo
di aspirazione della polvere.

@ Collegate la fresa verticale con il bocchettone di
aspirazione (1) ad un aspirapolvere 0 a un
dispositivo di aspirazione della polvere. In questo
modo ottenete un’ottimale aspirazione della
polvere dal pezzo da lavorare. | vantaggi: in tal
modo evitate di arrecare danni all'apparecchio e
alla vostra salute. La vostra zona di lavoro
rimane inoltre piu pulita e sicura.

@ Lapresenza di polvere pud essere pericolosa
durante il lavoro. Osservate a questo scopo la
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sezione delle avvertenze di sicurezza.
L’aspirapolvere utilizzato per I'aspirazione dei
trucioli deve essere adatto al materiale lavorato.
Usate un aspiratore speciale se lavorate con
materiali particolarmente nocivi alla salute.
Riunite i due gusci in plastica (1A e 1B)
premendoli I'uno contro I'altro come indicato in
figura.

Avvitate il bocchettone di aspirazione (1) con
entrambe le viti a testa svasata (f) sul pattino
della fresa (2).

Il bocchettone di aspirazione pud venire
collegato su apparecchi di aspirazione
(aspirapolvere) con tubo flessibile di aspirazione.
Il diametro interno del bocchettone di aspirazione
& di 36 mm. Fissate ora un tubo flessibile di
dimensioni sufficienti al bocchettone di
aspirazione.

5.2 Montaggio della guida parallela

(Fig. 4/Pos. 21)

Spingete gli alberi di guida (a) della guida
parallela (21) nei fori (b) del pattino della fresa
().

Regolate la guida parallela (21) sulla misura
desiderata e fissatela con le viti ad alette (3).

5.3 Montaggio della punta a compasso (Fig. 5)

Con la punta a compasso (13) - e 'apposito
supporto - potete fresare delle zone circolari.
Fissate la punta a compasso (13) sull’estremita di
una delle barre di guida (a). Inserite la barra di
guida (a) in un foro (c) del pattino della fresa (2).
Fissate la barra di guida (a) al pattino della fresa
(2) con le viti di fissaggio (3).

Regolate il raggio desiderato tra la punta a
compasso (13) e la fresa.

Posizionate la punta a compasso (13) al centro
del cerchio da fresare. Allentate se necessario la
vite ad alette (b) della punta a compasso (13) e
allungate/accorciate la parte della punta a
compasso (13) che guarda verso il basso.

5.4 Montaggio della boccola di guida

(Fig. 6-7/Pos. 20)
Avvitate la boccola di guida (20) con entrambe le
viti a testa svasata (f) sul pattino della fresa (2).
La boccola di guida (20) viene condotta con
I'anello di avviamento (b) lungo la sagoma (c).

Il pezzo da lavorare (d) deve essere piu grande
della differenza tra “bordo esterno dell’anello di
avviamento” e “bordo esterno fresa” (e) per
ottenere una copia esatta.
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5.5 Montaggio/smontaggio dell’'utensile di

fresatura (Fig. 8-11)

A Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente.

A\ Attenzione! L'utensile di fresatura rimane
molto caldo per un tempo relativamente lungo
dopo avere usato la fresatrice verticale.

A Attenzione! Le frese sono molto taglienti. Nel
maneggiare le frese portate sempre guanti
protettivi.

In questa fresatrice verticale possono essere
inserite frese con un diametro dello stelo da 6
mm e 8 mm. La maggior parte delle frese e
disponibile in ambedue le dimensioni.

Fra le frese che potete usare ci sono le frese dei
seguenti materiali:

- HSS - adatte per la lavorazione di legno dolce
- TCT - adatte per la lavorazione di legno duro,
pannelli di compensato, materie plastiche e
alluminio.

Selezionate I'utensile di fresatura adatto per la
vostra applicazione.

Quando le frese vengono usate per la prima
volta: togliete la confezione in plastica dalle
teste di fresatura.

Pulite il dado, la pinza di serraggio e lo stelo
della fresa prima dell'inserimento.

Premete il bloccaggio a mandrino (12) e fatelo
scattare in posizione ruotando
contemporaneamente il mandrino.

Allentate il dado di arresto (10) con una chiave a
bocca (22).

Eventualmente togliete la fresa da smontare
dalla pinza di serraggio (23).

Selezionate I'utensile di fresatura adatto per la
vostra applicazione.

Selezionate la pinza di serraggio (23) adatta per
la fresa scelta.

Inserite ora la pinza di serraggio (23) e il dado
(10) nel mandrino della fresa.

Infilate il gambo della fresa nella pinza di
serraggio.

Tenete premuto il bloccaggio a mandrino (12).
Awvitate il dado di arresto (10) con una chiave a
bocca (22).

La fresa deve essere infilata per almeno 20 mm
nella pinza di serraggio (23).

Prima della messa in esercizio dell’apparecchio
controllate la posizione stabile e la rotazione
concentrica dell’'utensile di fresatura!
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5.6 Regolazione dei finecorsa (Fig. 13/Pos. 15)
L’altezza dei finecorsa (15) puo essere regolata a
seconda delle esigenze. A tale scopo allentate il
controdado sul finecorsa (15) e ruotatelo con I'aiuto
di un cacciavite per portarlo all’altezza desiderata.

A\ Attenzione! Prima della messa in esercizio
togliete tutti gli utensili di regolazione e di
montaggio.

6. Uso

@ Non utilizzate frese di qualita scadente o
danneggiate. Usate solo utensili di fresatura con
un diametro dello stelo di 6 mm o 8 mm. Le frese
devono inoltre essere dimensionate per il
rispettivo numero di giri al minimo.

@ Fissate il pezzo da lavorare in modo che non
possa essere spostato durante il lavoro. Usate i
dispositivi di serraggio.

@ Fate scorrere il cavo di alimentazione sempre
dietro all’apparecchio!

@ Non fresate sopra parti metalliche, viti, chiodi,
ecc.

6.1 Interruttore ON/OFF (Fig. 16/Pos. 4)
Per I'accensione azionate la sicura (5) e premete
I'interruttore di ON/OFF (4).

Per lo spegnimento lasciate I'interruttore di ON/OFF

(4).

6.2 Regolazione del numero di giri

(Fig. 17/Pos. 11)
Il numero adatto di giri dipende dal materiale da
lavorare e dal diametro della fresa. Con il selettore
per la regolazione del numero dei giri (11)
selezionate un numero di giri da 11.000 a 30.000
min. |l selettore pud essere posizionato in 7
posizioni diverse. |l numero dei giri nelle diverse
posizioni del selettore ¢ il seguente:

Posizione selettore 1: ca. 11.000 min"' (numero di giri
minimo)

Posizione selettore 2: ca. 12.000 min”'

Posizione selettore 3: ca. 15.000 min”'

Posizione selettore 4: ca. 18.000 min”'

Posizione selettore 5: ca. 22.000 min”'

Posizione selettore 6: ca. 26.000 min”'

Posizione selettore 7: ca. 30.000 min"' (numero di giri
massimo)

Aumentare il numero di giri:
muovete il regolatore del numero di giri (11) in
direzione del piu.
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Diminuire il numero di giri:
muovete il regolatore del numero di giri (11) in
direzione del meno.

6.3 Regolazione della profondita di fresatura
(Fig. 12 - 15)

@ Appoggiate I'apparecchio sul pezzo da lavorare.

@ Allentate la vite ad alette (16) e I'impugnatura di
arresto (9).

@ Portate I'apparecchio lentamente verso il basso
fino a quando la fresa tocca il pezzo da lavorare.

@ Serrate Iimpugnatura di arresto (9).

@ Regolate I'asta di profondita (19) sulla profondita
di fresatura selezionata aiutandovi con la scala e
fissatela con la vite ad alette (16).

@ Controllate la regolazione per mezzo di una
prova di fresatura su un pezzo di scarto.

6.4 Fresare

@ Accertatevi che non vi siano corpi estranei che
aderiscano al pezzo da lavorare per evitare
danni alla fresa.

@ Inserite la spina della presa di corrente in una
presa appropriata.

@ Impugnate I'apparecchio dalle due impugnature
(7).

@ Mettete la fresatrice verticale sul pezzo da
lavorare.

@ Regolate la profondita di fresatura come indicato
al punto 6.3.

@ Selezionate il numero di giri come indicato al
punto 6.2 e accendete I'apparecchio (vedi punto
6.1)

@ Controllate le impostazioni dell’apparecchio su
un pezzo di scarto.

@ Portate I'apparecchio alla massima velocita.
Abbassate la fresa all'altezza di lavoro solo dopo
aver raggiunto la velocita massima e bloccate
I'apparecchio con I'impugnatura di arresto (9).

Direzione di fresatura: la fresa ruota in senso
orario. La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario alla rotazione per evitare infortuni (Fig. 18).

Avanzamento: & molto importante lavorare il pezzo
con I'avanzamento corretto. Prima di eseguire la
fresatura del pezzo da lavorare vero e proprio
consigliamo di eseguire delle prove con un pezzo di
scarto dello stesso tipo. In questo modo & possibile
trovare la migliore velocita di lavoro.

Avanzamento insufficiente

La fresa potrebbe surriscaldarsi. Se si lavora
materiale inflammabile, come per es. il legno, il
pezzo da lavorare potrebbe prendere fuoco.
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Avanzamento eccessivo
La fresa potrebbe danneggiarsi. Qualita della
fresatura: superficie ruvida e irregolare.

Aspettate I'arresto totale della fresa prima di
togliere il pezzo da lavorare o prima di deporre la
fresatrice verticale.

6.5 Fresatura graduale

Si deve procedere in modo graduale a seconda della

durezza del materiale da lavorare e della profondita

di fresatura.

@ Regolate le battute di fine corsa come indicato al
punto 5.6.

@ Se fresate in pili passate, ruotate la battuta di
fine corsa a torretta (14) dopo la regolazione
della profondita di fresatura come indicato al
punto 6.3 in modo tale che I'asta di profondita
(19) si trovi sopra la battuta di fine corsa piu alta
(15).

@ Eseguite la fresatura con questa regolazione. Al
termine della prima passata regolate la battuta di
fine corsa a torretta (14) in modo tale che I'asta
di profondita (19) si trovi sopra la battuta di fine
corsa regolata sul valore medio (15). Eseguite
una fresatura anche con questa impostazione.

@ Regolate ora la battuta di fine corsa minima (15)
e completate la fresatura.

6.6 Fresatura di circonferenze con la punta a
compasso (13)

Per eseguire la fresatura di circonferenze intorno ad

un punto centrale procedete nel modo seguente

@ Montate e regolate la punta a compasso (13)
come indicato al punto 5.3.

@ Mettete la punta a compasso (13) al centro della
circonferenza da fresare e premete.

@ Eseguite la fresatura secondo il punto 6.4.

6.7 Fresare con la guida parallela (21)

Per fresare lungo un bordo esterno diritto di un

pezzo da lavorare procedete nel modo seguente

@ Montate la guida parallela (21) secondo il punto
5.2.

@ Conducete la guida parallela (21) lungo il bordo
esterno del pezzo da lavorare.

@ Eseguite la fresatura secondo il punto 6.4.

6.8 Fresare a mano libera

La fresatrice verticale pud essere usata anche senza

le barre di guida. Nel fresare a mano libera si

possono eseguire dei lavori creativi, come per

esempio la realizzazione di scritte.

@ Atale scopo usate solo una regolazione di
fresatura molto piatta!

@ Nel lavorare il pezzo tenete presente il senso di

Seite

6.9 Fresatura a profilo e dei bordi (Abb. 19)

@ Perle fresature a profilo (a) e dei bordi (b)
possono anche essere utilizzate delle frese
particolari con anello di avviamento.

@ Montate la fresa.

@ Portate I'apparecchio con cautela verso il pezzo
da lavorare.

@ Portate il tenone di guida o il cuscinetto a sfere
(c) con leggera pressione lungo il pezzo da
lavorare.

A Attenzione:

a seconda del materiale, in caso di grandi
profondita di fresatura procedete in piu passate.
Tenete la fresatrice verticale con entrambe le
mani per ogni lavoro di fresatura.

7. Sostituzione del cavo di

alimentazione

11.05.2010 13:25 Uhr

rotazione delle frese (Fig. 18).

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o da
una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.

8. Pulizia, manutenzione e ordinazione
dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

8.1 Pulizia

@ Tenete il pit possibile i dispositivi di protezione,
le fessure di aerazione e la carcassa del motore
liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo
con 'aria compressa a pressione bassa.

@ Consigliamo di pulire I'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’ di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell'apparecchio. Fate attenzione che non possa
penetrare dell’lacqua nell'interno
dell'apparecchio.

8.2 Spazzole al carbone

In caso di uno sviluppo eccessivo di scintille fate
controllare le spazzole al carbone da un
elettricista.

Attenzione! Le spazzole al carbone devono
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essere sostituite solo da un elettricista.

8.3 Manutenzione
All'interno dell’apparecchio non si trovano altre
parti sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

8.4 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

@ modello dell'apparecchio

@ numero dell’articolo dell’apparecchio

@ numero d’ident. dell’apparecchio

@ numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda

www.isc-gmbh.info

9. Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puo percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’amministrazione comunale!

10. Conservazione

Conservate 'apparecchio e i suoi accessori in un
luogo buio, asciutto, al riparo dal gelo e non
accessibile ai bambini. La temperatura ottimale per la
conservazione & compresatrai5ei30 °C.
Conservate I'elettroutensile nellimballaggio originale.
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“Aviso - Leer el manual de instrucciones para reducir cualquier riesgo de sufrir dafios”

Usar proteccion para los oidos.
La exposicion al ruido puede ser perjudicial para el oido.

®@ 9

Es preciso ponerse una mascarilla de proteccion.
Puede generarse polvo dafiino para la salud cuando se realicen trabajos en madera o en otros
materiales. jEsta prohibido trabajar con material que contenga asbesto!

D

Llevar gafas de proteccion.
Durante el trabajo, la expulsién de chispas, astillas, virutas y polvo por el aparato pueden
provocar pérdida de vista.

©
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A jAtencion!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar lesiones o
dafios. Por este motivo, es preciso leer atentamente
estas instrucciones de uso. Guardar esta
informacion cuidadosamente para poder consultarla
en cualquier momento. En caso de entregar el
aparato a terceras personas, sera preciso
entregarles, asimismo, el manual de instrucciones.
No nos hacemos responsables de accidentes o
dafios provocados por no tener en cuenta este
manual y las instrucciones de seguridad.

1. Instrucciones de seguridad

Encontrard las instrucciones de seguridad
correspondientes en el prospecto adjunto.

A jAVISO!

Lea todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones.

El incumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede provocar descargas, incendios
y/o dafios graves.

Guarde todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones para posibl

posteriores.

2. Descripcion del aparato y volumen
de entrega (fig. 1a/1b/1c)

2.1 Descripcion del aparato
1. Adaptador de aspiracién
2. Patin de fresado

3. Tornillo de orejetas

4. Interruptor ON/OFF

5. Boton de bloqueo de conexién
6. Cable de red

7. Empufadura

8. Carcasa del motor

9. Palanca de regulacion
10. Tuerca de regulacion
11. Regulacién de velocidad
12. Bloqueo del husillo

13. Puntero

14. Tope final de revolver
15. Tope final

16. Tornillo de orejetas

17. Indicador

18. Escala graduada

19. Tope de profundidad
20. Collarin guia

21. Tope en paralelo
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22. Llave fija
23. Portafresa

2.2 Volumen de entrega

@ Abrir el embalaje y extraer cuidadosamente el
aparato.

Retirar el material de embalaje, asi como los
dispositivos de seguridad del embalaje y para el
transporte (si existen).

@ Comprobar que el volumen de entrega esté
completo.

@ Comprobar que el aparato y los accesorios no
presenten dafios ocasionados durante el
transporte.

@ Sies posible, aimacenar el embalaje hasta que
transcurra el periodo de garantia.

ATENCION

iEl aparato y el material de embalaje no son un

juguete! {No permitir que los nifios jueguen con
bolsas de plastico, laminas y piezas pequeias!
jRiesgo de ingestion y asfixia!

Fresadora

Adaptador de aspiracion
Puntero

Collarin guia

Tope en paralelo

Llave fija

Portafresa

Manual de instrucciones original
Instrucciones de seguridad

3. Uso adecuado

La fresadora ha sido especialmente disefiada para
tratar madera y materiales sintéticos, asi como
recortar ramas, fresar ranuras, elaborar hendiduras,
copiar curvas y escritos, etc. La fresadora no debe
utilizarse para tratar metal, piedra, etc.

Utilizar la maquina sélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado. Cualquier
otro uso no sera adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable de
dafios o lesiones de cualquier tipo; el responsable es
el usuario u operario de la maquina.

Tener en consideracion que nuestro aparato no esta
indicado para un uso comercial, industrial o en taller.
No asumiremos ningun tipo de garantia cuando se
utilice el aparato en zonas industriales, comerciales
o talleres, asi como actividades similares.
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4. Caracteristicas técnicas

Tension de red: 230 V ~50 Hz

Consumo de energia: 1200 W

Velocidad marcha en vacio:  11.000 - 30.000 r.p.m

Altura de carrera: 55 mm (profundidad de fresado)

Portafresa: @8y@d6mm
Fresadora de perfiles méax.: 32mm
Clase de proteccion: 1/@
Peso: 3,4kg

Ruido y vibraciéon

Los valores con respecto al ruido y la vibracién se
determinaron conforme a la norma EN 60745.

Nivel de presion acustica Lya 90,3 dB(A)
Imprecision Kya 3dB
Nivel de potencia acustica Ly 101,3 dB(A)
Imprecision Ky 3dB

Usar proteccion para los oidos.
La exposicion al ruido puede ser perjudicial para el
oido.

Los valores totales de vibracién (suma de vectores
en las tres direcciones) se determinaron conforme a
la norma EN 60745.

Empunaduras
Valor de emision de vibraciones ay, = 4,74 m/s?
Imprecision K = 1,5 m/s?

Informacién adicional sobre herramientas
eléctricas

jAviso!

El valor de emision de vibraciones indicado se ha
calculado conforme a un método de ensayo
normalizado, pudiendo, en algunos casos
excepcionales, variar o superar el valor indicado
dependiendo de las circunstancias en las que se
utilice la herramienta eléctrica.

El valor de emisién de vibraciones indicado puede
utilizarse para comparar la herramienta con otras.

El valor de emision de vibraciones indicado también
puede utilizarse para una valoracion preliminar de los
riesgos.

Seite

jReducir la emisién de ruido y las vibraciones al

minimo!

@ Emplear solo aparatos en perfecto estado.

@ Realizar el mantenimiento del aparato y limpiarlo
con regularidad.

@ Adaptar el modo de trabajo al aparato.

@ No sobrecargar el aparato.

® En caso necesario dejar que se compruebe el
aparato.

@ Apagar el aparato cuando no se esté utilizando.

@ Llevarguantes.

11.05.2010 13:25 Uhr

Riesgos residuales

Incluso si esta herramienta se utiliza

adecuadamente, siempre existen

riesgos residuales. En funcién de la estructura y

del disefio de esta herramienta eléctrica pueden

producirse los siguientes riesgos:

1. Lesiones pulmonares en caso de que no se
utilice una mascarilla de proteccion antipolvo.

2. Lesiones auditivas en caso de que no se utilice
una proteccion para los oidos adecuada.

3. Danos a la salud derivados de las vibraciones de
las manos y los brazos si el aparato se utiliza
durante un largo periodo tiempo, no se sujeta del
modo correcto o si no se realiza un
mantenimiento adecuado.

5. Antes de la puesta en marcha

Antes de conectar la maquina, asegurarse de que
los datos de la placa de identificacién coincidan con
los datos de la red eléctrica.

Desenchufar el aparato antes de realizar ajustes.

Antes de la puesta en marcha, instalar debidamente
todas las cubiertas y dispositivos de seguridad

5.1 Montaje del empalme para la aspiracion
(fig. 2-3/pos. 1)

A jAtencion! Por motivos de salud, es

imprescindible llevar a cabo la aspiracion del

polvo.

@ Conectar la fresadora vertical con el empalme
para la aspiracién (1) a un aspirador o0 a un
dispositivo similar. Dicha conexién permite
aspirar de forma 6ptima las virutas de la pieza.
Las ventajas: Favorece tanto el aparato como la
salud humana. El area de trabajo permanece
ademas mas limpia y segura.

@ Elpolvo que se genera durante el trabajo puede
ser peligroso. Observar para ello el apartado de
advertencias de seguridad.
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@ Elaspirador utilizado debe estar indicado para el
material a trabajar. Utilizar un aspirador especial
siempre que se trabaje con materiales nocivos
para la salud.

@ Encajar las dos superficies de plastico (1A'y 1B)
segln se muestra en la figura.

@ Fijar el empalme para la aspiracién (1) al patin
de fresado (2) con los dos tornillos de cabeza
avellanada (f).

@ Elempalme para la aspiracién se puede
conectar a aparatos de aspiracion (aspiradores)
con tubo de aspiracion.

@ Eldiametro interior del empalme para la
aspiracion es de 36 mm. Sujetar un tubo flexible
de aspiracion del tamafio adecuado al empalme
para la aspiracion.

5.2 Montaje del tope en paralelo (fig. 4/pos. 21)

@ Insertar las barras guia (a) del tope en paralelo
(21) en las perforaciones (b) del patin de fresado
(2.

@ Ajustar el tope en paralelo (21) a la medida
deseada y sujetarlo con los tornillos de orejetas
3).

5.3 Montaje del puntero (fig. 5)

@ Con el puntero (13) y el soporte correspondiente
se pueden fresar perfiles circulares.

@ Suijetar el puntero (13) al extremo de una de las
barras guia (a). Introducir la barra guia (a) en la
perforacion (c) del patin de fresado (2). Fijar la
barra guia (a) con los tornillos de fijacién (3) al
patin de fresado (2).

@ Ajustar el radio deseado entre el puntero (13) y la
fresa.

@ Colocar el puntero (13) en el centro del circulo a
fresar. En caso de ser necesario, soltar el tornillo
de orejetas (b) del puntero (13) y alargar/acortar
la parte que mira hacia abajo del puntero (13).

5.4 Montaje del collarin guia (fig. 6-7/pos. 20)

@ Fijar el collarin guia (20) al patin de fresado (2)
con los dos tornillos de cabeza avellanada (f).

@ Desplazar el collarin guia (20) a lo largo de la
plantilla (c) con el anillo de ataque (b).

@ Para obtener una copia exacta, la pieza de
trabajo (d) debe ser mas grande que la
diferencia entre “canto externo anillo de ataque”
y “canto externo fresa” (e).

5.5 Montaje/desmontaje de la herramienta de
fresado (fig. 8 - 11)

A jAtencion! Desenchufar el cable de la red.

A jAtencion! Tras utilizar la fresadora vertical la

herramienta se mantiene muy caliente durante un
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tiempo relativamente largo.

A jAtencion! Las fresas estan muy afiladas.

Llevar p de pr ion en todo

momento al manipular las herramientas de

fresado.

@ En esta fresadora vertical se pueden montar
fresas que presenten un diametro de vastago de
6 mmy 8 mm. La mayoria de las fresas se
comercializan en los dos tamafios.

@ Se pueden utilizar fresas de los siguientes
materiales:
- Acero HSS - Adecuado para trabajar maderas
blandas
- Acero TCT - Adecuado para trabajar maderas
duras, conglomerado, plasticos y aluminio.

@ Elegir la herramienta de fresado adecuada para
Su uso.

@ Antes de usar la fresa por primera vez: quitar
el embalaje de plastico de los cabezales.

@ Limpiar la tuerca, el portafresa y el mango de la
fresa antes de utilizarlos.

@ Pulsar el bloqueo de husillo (12) y, girando a la
vez, dejar que el husillo se encaje.

@ Soltar la tuerca de regulacion (10) con la llave
fija (22).

@ En caso necesario sacar la fresa a desmontar
del portafresa (23).

@ Elegir la herramienta de fresado adecuada para
Su uso.

@ Elegir la portafresa adecuada para la fresa
seleccionada (23).

@ Colocar la portafresa (23) y tuerca (10) en el
husillo de fresado.

@ Introducir el mango de la fresa en el portafresa.

@ Mantener el bloqueo de husillo (12) presionado.
Apretar la tuerca de regulacion (10) con la llave
fija (22).
La fresa se debe introducir al menos a 20 mm en
el portafresa (23).
Antes de la puesta en marcha, comprobar que la
herramienta esté bien sujeta y funcione
correctamente!

5.6 Ajustar los topes finales (fig. 13/pos. 15)
Dependiendo de las necesidades cabe la posibilidad
de ajustar la altura de los topes finales (15). Para
ello soltar la contratuerca en el tope final (15) y
girarlo con ayuda de un destornillado para colocarlo
en la altura deseada.

A jAtencion! Antes de la puesta en marcha no
olvidarse de retirar las herramientas de ajuste y
montaje.
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6. Manejo

@ No utilizar nunca fresas de mala calidad o
dafiadas. Utilizar solo herramientas de fresado
que presenten un diametro de vastago de 6 6 8
mm. Las fresas deben estar asimismo disefiadas
para la velocidad de marcha en vacio
correspondiente.

@ Asegurar la pieza a trabajar para que durante el
trabajo no salga disparada. Utilizar dispositivos
de sujecion.

@ Desplazar siempre el cable de conexién hacia
atras!

@ No fresar nunca sobre piezas metdlicas, tornillos
clavos, etc.

6.1 Interruptor ON/OFF (fig. 16/pos. 4)
Para conectar el botdon de bloqueo de conexién (5)
pulsar el interruptor ON/OFF (4).

Para desconectarlo soltar el interruptor ON/OFF (4).

6.2 Regulacion de velocidad (fig. 17/pos. 11)

La velocidad adecuada depende del material a
trabajar y el diametro de la fresa. Con el interruptor
para regular la velocidad (11) elegir una velocidad
entre 11.000 y 30.000 r.p.m.. Se puede elegir entre 7
posiciones diferentes. Las velocidades en cada
posicion son las siguientes:

Posicion 1: aprox. 11.000 r.p.m. (velocidad minima)
Posicion 2: aprox. 12.000 r.p.m.
Posicion 3: aprox. 15.000 r.p.m
Posicion 4: aprox. 18.000 r.p.m
Posicion 5: aprox. 22.000 r.p.m
Posicion 6: aprox. 26.000 r.p.m.
Posicion 7: aprox. 30.000 r.p.m. (velocidad maxima)

Aumentar la velocidad:
Mover el regulador (11) en la direccién del +.

Reducir la velocidad:
Mover el regulador (11) en la direccién del -.

6.3 Ajuste de la profundidad de fresado
(fig. 12-15)

@ Colocar el aparato sobre la pieza de trabajo.

@ Soltar el tornillo de orejetas (16) y la palanca de
regulacion (9).

@ Desplazar el aparato hacia abajo lentamente
hasta que la fresa entre en contacto con la pieza
de trabajo.

@ Apretar la palanca de regulacién (9).

@ Ajustar el tope de profundidad (19) con ayuda de
la escala en la profundidad deseada y fijar con el
tornillo de orejetas (16).
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@ Probar el ajuste realizando un fresado de prueba
en una pieza de sobra.

6.4 Fresar

@ Asegurarse de que ningun objeto extrafo quede
adherido a la pieza de trabajo para evitar dafiar
la fresadora.

@ Enchufar el aparato en una toma de corriente
adecuada.

@ Sujetar el aparato mediante las dos
empufiaduras (7).

@ Colocar la fresadora vertical sobre la pieza.
Ajustar la profundidad de fresado conforme al
punto 6.3.

Elegir la velocidad conforme al punto 6.2 y
conectar el aparato (véase punto 6.1)

@ Comprobar el ajuste del aparato con ayuda de
una pieza de sobra.

@ Dejar que el aparato alcance la velocidad
maxima. A continuacion bajar la fresa a su altura
de trabajo y bloquear el aparato con la palanca
de regulacioén (9).

Sentido de fresado: La fresa gira en el sentido de
las agujas del reloj. El fresado debe realizarse
siempre en sentido contrario para evitar accidentes
(fig. 18).

Avance: Es esencial trabajar las piezas con el
avance adecuado. Recomendamos realizar antes un
par de fresados de prueba con piezas de sobra del
mismo tipo. Asi se determina la velocidad de trabajo
ideal.

Avance demasiado lento:

La fresa se podria sobrecalentar. Si se trabaja
material inflamable, como madera, la pieza se podria
prender.

Avance demasiado rapido:
La fresa se podria dafar. Calidad de fresado: grueso
e irregular.

Esperar a que la fresa se detenga por completo
antes de retirar la pieza de trabajo o antes de
dejar la fresadora vertical.

6.5 Fresar gradualmente

Dependiendo de la dureza del material y trabajar y la

profundidad de fresado es preciso fresar de forma

gradual.

@ Ajustar los topes finales conforme al punto 5.6.

@ Sise fresa en varios niveles, girar el tope final
del revélver(14) tras ajustar la profundidad
conforme al punto 6.3 de forma que el tope de
profundidad (19) se encuentre por encima del

37
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tope final superior (15). 7. Cambio del cable de conexién a la
@ Fresar en este ajuste. Tras finalizar el proceso red eléctrica
de fresado, ajustar el revélver del tope final (14)
de forma que el tope de profundidad (19) se
encuentre sobre el tope final medio (15). Fresar
también en este ajuste.
@ A continuacioén, ajustar el tope final inferior (15) y
finalizar el fresado.

Cuando el cable de conexién a la red de este
aparato esté dafiado, debera ser sustituido por el
fabricante o su servicio de asistencia técnica o por
una persona cualificada para ello, evitando asi
cualquier peligro.

6.6 Fresar circulos con el puntero (13)
Para fresar circulos alrededor de un punto central

proceder como sigue: 8. Mantenimiento, limpieza y pedido de

@ Montar y ajustar el puntero (13) segun se indica piezas de repuesto
en el apartado 5.3.
@ Colocar el puntero (13) en el punto central del Desenchufar siempre antes de realizar algun trabajo
circulo a fresar y presionar. de limpieza.
@ Realizar el fresado conforme al apartado 6.4.
8.1 Limpieza
6.7 Fresar con el tope en paralelo (21) @ Reducir al maximo posible la suciedad y el polvo
Para fresar a lo largo de canto exterior recto de la en los dispositivos de seguridad, las rendijas de
pieza proceder como sigue: ventilacion y la carcasa del motor. Frotar el
@ Montar el tope en paralelo (21) segun se indica aparato con un pafio limpio o soplarlo con aire
en el apartado 5.2. comprimido manteniendo la presion baja.
® Mover el tope en paralelo (21) a lo largo del @ Se recomienda limpiar el aparato tras cada uso.
borde exterior de la pieza. @ Limpiar el aparato con regularidad con un pafio
@ Realizar el fresado conforme al apartado 6.4. hiimedo y un poco de jabén blando. No utilizar
productos de limpieza o disolventes ya que se
6.8 Fresado libre podrian deteriorar las piezas de plastico del
La fresadora vertical se puede operar también sin las aparato. Es preciso tener en cuenta que no entre
barras guia. En el fresado libre se pueden realizar agua en el interior del aparato.

trabajos creativos como, por ejemplo, inscripciones.
@ Paraello utilizar un ajuste de la fresa muy plano. 8.2 Escobillas de carbon

@ Tener en cuenta el sentido de giro de la fresa En caso de formacién excesiva de chispas,
(fig. 18). ponerse en contacto con un electricista
especializado para que compruebe las escobillas
6.9 Fresado de cantos y formas (fig. 19) de carbon.
@ Paralos fresados de cantos (b) y formas (a) se jAtencion! Las escobillas de carbén sélo deben
pueden utilizar ademas fresas especiales con ser cambiadas por un electricista.
anillo de ataque.
@ Llevar a cabo el montaje de la herramienta 8.3 Mantenimiento
fresadora. No hay que realizar el mantenimiento a mas
@ Acercar con cuidado la maquina a la pieza de piezas en el interior del aparato.
trabajo.
@ Ejerciendo leve presion, desplazar la espiga de 8.4 Pedido de piezas de recambio:
guia o el rodamiento de bolas (c) a lo largo de la Al solicitar recambios se indicaran los datos
pieza de trabajo. siguientes:
A Atencién: @ Tipo de aparato

@ No. de articulo del aparato

@ No. de identidad del aparato

@ No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrara los precios y la informacion actual en
www.isc-gmbh.info

Segun el material, realizar diversas pasadas en
caso de que se requiera una mayor profundidad
de fresado.

Cuando haga un fresado sostener siempre la
fresadora eléctrica con ambas manos.
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9. Eliminacion y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafos producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje.

El aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. ej., metal y plastico.
Depositar las piezas defectuosas en un contenedor
destinado a residuos industriales. Informarse en el
organismo responsable al respecto en su municipio
0 en establecimientos especializados.

10. Alimacenamiento

Guardar el aparato y sus accesorios en un lugar
oscuro, seco, protegido de las heladas e inaccesible
para los nifios. La temperatura de almacenamiento
dptima se encuentra entre los 5 y 30 “C. Guardar la
herramienta eléctrica en su embalaje original.
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LAdvarsel — Laes betjeningsvejledningen for at reducere risikoen for personskade*

Brug horevaern.
Stojudviklingen fra maskinen kan forarsage heretab.

® 9=

Brug stovmaske.
Ved bearbejdning af tree og andre materialer kan der dannes sundhedsskadeligt stev. Der ma
ikke arbejdes i asbestholdigt materiale!

D

Brug beskyttelsesbriller.
Gnister, som opstar under arbejdet, eller splinter, span og stev, som star ud fra maskinen, kan
forarsage synstab.

o
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A vigtigt!

Ved brug af el-veerktoj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, s& du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen falge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrarende sikkerhed, tilsideszettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfolgende hzefte.

/\ ADVARSEL!

Lzes alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger.

Folges anvisningerne, navnlig
sikkerhedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet,
kan elektrisk stad, brand og/eller svaere kvaestelser
veere folgen.

Alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger skal gemmes.

2. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang (fig. 1a/1b/1c)

2.1 Produktbeskrivelse
Udsugningsadapter
Freesesal
Vingeskrue
Teend/Sluk-knap
Indkoblingsspaerring
Netledning
Handtag
Motorhus
Spaendegreb

. Spaendematrik

. Hastighedsregulering

. Spindellas

. Cirkelpinol

14. Revolver-endeanslag

15. Endeanslag

16. Vingeskrue

17. Markor

18. Skala

19. Dybdestop

20. Styrebosning

OCENDOH WP

wWN = O
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21. Parallelanslag
22. Gaffelnagle
23. Spaendepatron

2.2 Pakkens indhold
Abn pakken, og tag forsigtigt maskinen ud af
emballagen.

@ Fjern emballagematerialet samt emballage-/og
transportsikringer (hvis sddanne forefindes).

@ Kontroller, at der ikke mangler noget.
Kontroller maskine og tilbeher for
transportskader.

Opbevar sa vidt muligt emballagen indtil
garantiperiodens udlgb.

VIGTIGT
inen og ialet er ikke legetoj
Born ma ikke lege med plastikposer, folier og
a Fare for i g og ing!

Overfraeseren
Udsugningsadapter
Cirkelpinol

Styrebosning

Parallelanslag

Gaffelnagle

Spaendepatron

Original betjeningsvejledning
Sikkerhedsanvisninger

3. Formalsbestemt anvendelse

Overfraeseren er seerligt velegnet til trae- og
kunststofbearbejdning, desuden til udskeering af
knaster, freesning af noter, udarbejdning af
fordybninger, kopiering af kurver og skrifttraek osv.
Overfreeseren ma ikke anvendes til bearbejdning af
metal, sten etc.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tiltenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som matte opsta som folge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmeessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
ojemed.

M
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4. Tekniske data

Netspaending: 230V ~50 Hz

Optagen effekt: 1200 W

Omdrejningstal, ubelastet: 11.000 - 30.000 min™'

Slaghojde: 55 mm (freesedybde)
Speendepatron: @8o0g @6 mMm
Til profilfreesere maks.: 32mm
Kapslingsklasse: 11/[g
Veegt: 3,4 kg

Stoj og vibration

Stoj- og vibrationstal er beregnet i henhold til EN
60745.

Lydtryksniveau Lya 90,3 dB(A)
Usikkerhed Ko 3dB
Lydeffektniveau Ly 101,3 dB(A)
Usikkerhed Ky 3dB

Brug herevaern.
Stojudviklingen fra maskinen kan forarsage horetab.

Samlede svingningstal (vektorsum for tre retninger)
beregnet i henhold til EN 60745.

Handtag
Svingningsemissionstal ay, = 4,74 m/s?
Usikkerhed K = 1,5 m/s?

Supplerende information om el-vaerktoj

Advarsel!

Det angivne svingningsemissionstal er mélt ud fra en
standardiseret prevningsmetode og kan — afhaengig
af den méade, el-veerktojet anvendes pa — aendre sig
og i undtagelsestilfzelde ligge over den angivne
veerdi.

Det angivne svingningsemissionstal kan anvendes til
at sammenligne et el-vaerktgj med et andet.

Det angivne svingningsemissionstal kan ogsa
anvendes til en indledende skensmaessig vurdering
af den negative pavirkning.

Stojudvikling og vibration skal begraenses til et
minimum!

@ Brug kun intakte og ubeskadigede maskiner.

@ Vedligehold og renger maskinen med jaevne
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mellemrum.

Tilpas arbejdsmaden efter maskinen.
Overbelast ikke maskinen.

Lad i givet fald maskinen underkaste et eftersyn.
Sluk maskinen, nar den ikke benyttes.

Baer handsker.

Tilbagevaerende risici

Ogsa selv om du betjener el-vaerktojet

forskriftsmaessigt, er der stadigvaek nogle

risikofaktorer at tage hojde for. Folgende farer
kan opsta, alt efter el-veerktojets type og
konstruktionsmade:

1. Lungeskader, safremt der ikke beeres egnet
stevmaske.

2. Horeskader, safremt der ikke baeres egnet
hereveern.

3. Helbredsskader, som felger af hand-arm-
vibration, safremt veerktejet benyttes over et
lzengere tidsrum eller ikke handteres og
vedligeholdes forskriftsmaessigt.

5. Inden ibrugtagning

Inden du slutter hovlen til streamforsyningsnettet, skal
du kontrollere, at dataene pa meerkepladen stemmer
overens med netdataene.

Treek altid stikket ud af stikkontakten, inden du
foretager indstillinger pa hovlen.

Alle afskaermninger og sikkerhedsanordninger skal
veere korrekt pAmonterede, inden overfraeseren
tages i brug.

5.1 Montering af udsugningsstuds (fig. 2-3/pos.1)

A Vigtigt! Af helbredsmzessige arsager er

stovudsugning absolut pakraevet.

@ Kobl overfraeseren til en stovsuger eller en
stovudsugningsanordning via
udsugningsstudsen (1). Herved opnés en optimal
stovudsugning fra arbejdsemnet. Fordele: Du
skaner savel maskinen som dit eget helbred. Det
holder desuden arbejdsomradet rent og
understotter sikkerheden i arbejdet.

@ Stov, der opstar under arbejdet, kan veere farligt.
Bemezerk afsnittet "Sikkerhedsanvisninger”.

@ Den stovsuger, der anvendes til udsugning, skal
veere egnet til det bearbejdede materiale. Brug
en specialsuger, hvis du arbejder med meget
sundhedsskadelige materialer.

@ Pres de to plastskale (1A og 1B) sammen som
vist pa billedet.

@ Skru udsugningsstudsen (1) fast til fr alen

2
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(2) med de to undersaenkskruer (f). spanplader, kunststoffer og aluminium.

@ Udsugningsstudsen kan sluttes til @ Veelg det freesevaerktoj, der passer il dit
udsugningsenheder (stovsuger) med anvendelsesformal.
sugeslange. e Forste gang freeserne benyttes: Tag

@ Udsugningsstudsens indvendige diameter udger
36 mm. Fastgor nu en passende stor sugeslange @
til udsugningsstudsen.

plastemballagen af fraeesehovederne.
Rengor freeserens motrik, spaendepatron og
skaft, inden den saettes i.

5.2 Montering af parallelanslag (fig. 4/pos. 21) @ Tryk pa spindellasningen (12), idet du samtidig
@ Skub parallelanslagets (21) foringsaksler (a) ind i drejer, sé spindlen gar i indgreb.

hullerne (b) pa freesesalen (2). @ Losn spandemaotrikken (10) med gaffelneglen
@ Indstil parallelanslaget (21) til det enskede mal, (22).

og spaend fast med vingeskruerne (3). @ Tagden fraeser, der skal afmonteres, ud af

spaendepatronen (23).

5.3 Montering af cirkelpinol (fig. 5) @ Veelg det freeseveerktoj, der passer til dit
@ Med cirkelpinolen (13) — og den tilhgrende holder anvendelsesformal.

- kan du fraese cirkelrunde omrader. @ Veelg den spaendepatron, der passer til den
@ Klem cirkelpinolen (13) pa enden af den ene valgte fraeser (23).

foringsstang (a). Skub feringsstangen (a) ind i et @ Seet spaendepatron (23) og metrik (10) ind i

hul (c) i freesesélen (2). Fastger feringsstangen

freesespindlen.

(a) til fr 1 (2) med fastgerel. uerne @ For freeserens skaft ind i spaendepatronen.
3). @ Hold spindellasningen (12) trykket ind.

@ Indstil den enskede radius mellem cirkelpinol (13) @ Spaend spaendematrikken (10) fast med
og fraeser. gaffelnoglen (22).

@ Positioner cirkelpinolen (13) i midten af den @ Freeseren skal fores mindst 20 mm ind i
cirkel, der skal freeses. Lasn om nedvendigt spaendepatronen (23).
vingeskruen (b) til cirkelpinolen (13), og @ Kontroller, inden du tager maskinen i brug, at

forlaeng/afkort den del af cirkelpinolen (13), der
peger nedad.

freeseveerktojet sidder godt fast og kerer lige
rundt!

5.4 Montering af styrebosning (fig. 6-7/pos. 20) 5.6 Justering af endeanslag (fig. 13/pos. 15)

@ Skru styrebasningen (20) fast til freesesélen (2)
med de to undersaenkskruer (f).

@ Styrebosningen (20) fores med anlgbsringen (b)
langs skabelonen (c).

@ Arbejdsemnet (d) skal veere storre med et mal
svarende til differencen mellem ,udvendig kant
anlebsring“ og ,udvendig kant freeser” (e), for at
der kan opnés en nojagtig kopi.

5.5 Montering/Afmontering af freesevaerktoj
(fig. 8-11)

A Vigtigt! Traek stikket ud af stikkontakten.

A Vigtigt! Efter arbejdet med overfraeseren er
freeseveaerktojet meget varmt i forholdsvis lang
tid.

A Vigtigt! Fraesere er meget skarpe. Brug altid

sikkerhedshandsker, nar du handterer

freeseveerktoj.

@ | denne overfraeser kan indseettes freesere med
en skaftdiameter pa 6 mm og 8 mm. De fleste
freesere fas i begge storrelser.

@ Dukan bl.a. benytte freesere af folgende
materialer:

- HSS — egnet til bearbejdning af bledt trae
- TCT — egnet til bearbejdning af hardt tree,

Endeanslagene (15) kan justeres i hojden alt efter
behov: Lasn kontrametrikken pa endeanslaget (15),
og drej det til den onskede anslagshgjde ved hjeelp
af en skruetraekker.

A vigtigt! Fjern indstillings- og
monteringsveerktoj, for du begynder arbejdet.

o

. Betjening

@ Undga brug af freesere, som er beskadigede eller
er af middelmadig kvalitet. Brug kun
freesevaerktoj med en skaftdiameter pa 6 mm
eller 8 mm. Fraeserne skal desuden veere
dimensionerede til den pagaeldende
tomgangshastighed.

@ Speend arbejdsemnet fast, sa det ikke kan
slynges vaek under arbejdet. Benyt
spaendeanordninger.

@ Sorg for altid at have netledningen bag dig!

@ Frees aldrig hen over metaldele, skruer, som osv.
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6.1 Taend/Sluk-knap (fig. 16/pos. 4)

For at teende trykkes indkoblingsspaerren (5) ind, og

derneest trykkes pa teend/sluk-knappen (4).

Slip teend/sluk-knappen (4) for at slukke.

6.2 Hastighedsregulering (fig. 17/pos. 11)

Det egnede omdrejningstal er afhaengig af det
materiale, der skal bearbejdes, samt fraeserens

diameter. Veelg med kontakten til
hastighedsregulering (11) et omdrejningstal i

omradet mellem 11.000 og 30.000 min*. Du kan

veelge mellem 7 forskellige kontaktstillinger.

Omdrejningstallene i de forskellige kontaktstillinger

er som folger:

Kontaktstilling 1:

omdrejningstal)

Kontaktstilling 2:
Kontaktstilling 3:
Kontaktstilling 4:
Kontaktstilling 5:
Kontaktstilling 6:
Kontaktstilling 7:

omdrejningstal)

Ca.

Ca.
Ca.
Ca.
Ca.
Ca.
Ca.

Qg omdrejningstal:

Flyt hastighedsregulator (11) i plus-retningen.

11.000 min™ (minimalt

12.000 min”'
15.000 min”'
18.000 min”'
22.000 min™
26.000 min™
30.000 min* (maksimalt

Mindsk omdrejningstal:

Flyt hastighedsregulator (11) i minus-retningen.

6.3 Indstilling af freesedybde (fig. 12 - 15)
@ Seet maskinen pa arbejdsemnet.

@ Skru vingeskruen (16) og spaendegrebet (9) los.
@ Bevaeg langsomt maskinen ned, indtil fraeseren

berorer arbejdsemnet.
@ Speend spaendegrebet (9).
@ Indstil dybdestoppet (19) til den enskede

freesedybde ved hjzelp af skalaen, og fikser med
vingeskruen (16).
@ Kontroller indstillingen ved en provefraesning pa

et stykke affaldstree.

6.4 Fraesning

@ Tjek, at der ikke sidder fremmedlegemer fast pa

arbejdsemnet, som vil kunne beskadige

fraeseren.

Seet stikket i en stikkontakt.

Tag fat i maskinens to handtag (7).

Placer overfraeseren pa arbejdsemnet.
Indstil freesedybden i henhold til punkt 6.3.
Veelg et omdrejningstal i henhold til punkt 6.2, og

teend for maskinen (se punkt 6.1)

affaldstree.

44

Afprev maskinens indstillinger pa et stykke

11.05.2010 13:25 Uhr Seite

Lad maskinen na sin fulde hastighed. Forst da
saenker du fraeseren ned til sin arbejdshojde og
blokerer maskinen med spaendegrebet (9).

Fraeseretning: Freeseren drejer i urets retning.
Fraesning skal altid ske mod omlgbsretningen for at
undga uheld (fig. 18).

Fremforing: Det er meget vigtigt, at emnet
bearbejdes med den rigtige fremforing. Vi anbefaler,
at du udforer et par provefraesninger med et stykke
affaldstrae af samme type, inden du bearbejder det
egentlige arbejdsemne. Pa den made finder du nemt
den bedste arbejdshastighed.

For lav fremforing:

Fraeseren kan blive overophedet. Ved bearbejdning
af breendbart materiale, som f.eks. tree, er der fare
for, at der gar ild i arbejdsemnet.

For hoj fremforing:
Fraeseren kan tage skade. Freesekvalitet: R& og
ujeevn.

Lad freeseren kore helt ud til standsning, inden
du fierner arbejdsemnet, og inden du laegger
overfraeseren fra dig.

6.5 Trinvis freesning
Der skal arbejdes med flere trin, afhaengig af det
materiale, der skal bearbejdes, og af freesedybden.

Juster endeanslagene i henhold til punkt 5.6.
Skal der fraeses i flere trin, skal du dreje revolver-
endeanslaget (14) i henhold til punkt 6.3, efter at
freesedybden er blevet indstillet, saledes at
dybdestoppet (19) befinder sig over det hgjeste
endeanslag (15).

Frees i denne indstilling. Nar den ferste
freeseproces er fuldfort, indstilles revolver-
endeanslaget (14) saledes, at dybdestoppet (19)
befinder sig over det midterste endeanslag (15).
Udfer ogsa en freeseproces i denne indstilling.
Indstil nu det laveste endeanslag (15), og ker
freesningen til ende.

6.6 Fraesning af cirkler med cirkelpinolen (13)
Séadan fraeser du cirkler omkring et midtpunkt:

Monter og indstil cirkelpinolen (13) i henhold til
punkt 5.3.

Seet cirkelpinolen (13) pa midtpunktet af den
cirkel, der skal freeses, og tryk.

Udfor fraesning i henhold til punkt 6.4.
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6.7 Fraesning med parallelanslaget (21)

For at fraese langs med en retliniet emneyderkant

gor du saledes:

@ Monter parallelanslaget (21) i henhold til punkt
5.2

@ For parallelanslaget (21) langs med emnets
yderkant.

@ Udfor fraesning i henhold til punkt 6.4.

6.8 Frihandsfraesning

Overfraeseren kan ogsa benyttes helt uden

foringssteenger. Ved frihandsfraesning kan du udfere

kreative freesearbejder, sdsom fremstilling af

skrifttraek.

@ Til det skal kun benyttes en meget flad
freeseindstilling!

@ Bemezerk fraesernes omdrejningsretning ved
bearbejdning af arbejdsemnet (fig. 18).

6.9 Form- og kantfraesning (fig. 19)

@ Til form (a) — og kantfraesning (b) kan der ogsa
anvendes specielle fraesere md anlobsring.
Monter freeseren.

For forsigtigt maskinen hen til arbejdsemnet
For styretappen eller kuglelejet (c) langs med
arbejdsemnet, idet du trykker let.

A Pas pa:

Frzes ad flere omgange ved storre fraesedybder,
alt efter materiale.

Hold fast i overfreeseren med begge haender ved
alle former for fraeesearbejde.

7. Udskiftning af nettilslutningsledning

Hvis produktets nettilslutningsledning beskadiges,
skal den skiftes ud af producenten eller dennes
kundeservice eller af person med lignende
kvalifikationer for at undga fare for personskade.

8. Rengoring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Traek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

8.1 Rengoring

@ Hold s& vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudbleesning med lavt tryk.

@ Vianbefaler, at maskinen rengores hver gang
efter brug.

@ Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
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lidt bled seebe. Undga brug af rengerings- eller
oplesningsmiddel, da det vil kunne odeleegge
maskinens kunststofdele. Pas pa, at der ikke kan
treenge vand ind i maskinens indvendige dele.

8.2 Kontaktkul

Ved for megen gnistdannelse skal kontaktkullet
efterses af en fagmand.

Vigtigt! Udskiftning af kontaktkul skal foretages af
en fagmand.

8.3 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

8.4 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal felgende oplyses:
@ Savens type.

@ Savens artikelnummer.

@ Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den nedvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

9. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
Emballagen bestar af ramaterialer og kan saledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbeher bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifalge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forher dig hos din kommune!

10. Opbevaring
Maskinen og dens tilbeher skal opbevares pa et
morkt, tort og frostfrit sted uden for barns raekkevidde.

Den optimale lagertemperatur ligger mellem 5 og
30°C. Opbevar el-veerkigjet i den originale emballage.
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“Varning — Las igenom bruksanvisningen for att sanka risken for skador”

Bar horselskydd.
Buller kan leda till att hérseln forstors.

®@ Y=

Bér dammskyddsmask.
Vid bearbetning av tra och andra material finns det risk for att halsovadligt damm uppstar.
Asbesthaltiga material far inte bearbetas!

D

Anvénd skyddsglaségon.
Medan du anvander elverktyget finns det risk for att gnistor uppstar eller att splitter, span och
damm slungas ut ur verktyget. Dessa kan leda till att du blir blind.

o
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A Obs! 2.2 I:everan“somfat.tning o

@ Oppna férpackningen och ta forsiktigt ut
produkten ur forpackningen.

@ Tabort férpackningsmaterialet samt
férpacknings- och transportsékringar (om
férhanden).

@ Kontrollera att leveransen ar komplett.

@ Kontrollera om produkten eller tillbehdrsdelarna
har skadats i transporten.

@ Spara om méjligt pa férpackningen tills
garantitiden har gatt ut.

Innan produkten kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Forvara den pa ett sakert
stélle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska 6verlatas till andra personer
maste &ven denna bruksanvisning medfélja.

Vi 6vertar inget ansvar fér olyckor eller skador som
har uppstatt om denna bruksanvisning eller
sékerhetsanvisningarna asidosétts.

VARNING!

Produkten och forg i ialet ar ingen
leksak! Barn far inte leka med plastpésar, folie
eller smadelar! Risk fér att barn sviljer delar och

1. Sékerhetsanvisningar

Gallande sakerhetsanvisningar finns i det bifogade

kvavs!
haftet.
/\ VARNING! @ Handbverfrasen
Lés alla sékerhetsanvisningar och instruktioner. e Utsugningsadapter
Forsummelser vid iakttagandet av o Cirkelspets
sékerhetsanvisningarna och instruktionerna kan e Styrhylsa
férorsaka elstét, brand och/eller svara skador. e Parallellanslag
Forvara alla sékerhetsanvisningar och e Gaffelnyckel
instruktioner for framtiden. e Spannhylsa
@ Original-bruksanvisning
@ Sékerhetsanvisningar

2. Beskrivning av maskinen/

Leveransomfattning (bild 1a/1b/1c) 3. Andamalsenlig anvindning

$.1 3fssul;rrl1‘i’r:lg"s‘agdz‘;t:r“kmen Handdverfrasen ar sarskilt 1amplig for bearbetning av

2' Glidsko virke och plast. Maskinen kan aven anvéndas till att

3' Vingskruv skara ut kvistknolar, frasa notar, utarbeta

4' Strgmbrytare férdjupningar, kopuiera kurvor och texter osv.

5' Brytarspa Handoéverfrasen far inte anvandas till bearbetning av
- prytarsparr metall, sten eller liknande.

6. Nétkabel

57;- '\Hﬂi?g::ég a Maskinen far endast anvéandas till sitt avsedda

9' Spénnhe?ndta andamal. Anvandningar som stracker sig utover detta

16 Spénnmulterg anvéandningsomrade ar ej andamalsenliga. For

4 1' Varvtalsreglering materialskgdor gller personskad?r som resultere}r av

12' Spindellas séudan gnvandnlng ansvarar anvandaren/operatéren

13. Cirkelspets sjélv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

14. Revolver-andanslag
15. Andanslag

16. Vingskruv

17. Visare

18. Skala

19. Djupanslag

20. Styrhylsa

21. Parallellanslag

22. Gaffelnyckel

23. Spannhylsa

Tank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmassig, hantverksmassig eller industriell
anvéndning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksmaéssiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.
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4. Tekniska data

Né&tspanning 230V ~50 Hz

Upptagen effekt 1200 W

Tomgangs-varvtal 11 000 - 30 000 min"

Slaghojd 55 mm (frésdjup)
Spéannhylsa @ 8och @6 mm
For formfras max. 32mm
Skyddsklass /@
Vikt 3,4 kg

Buller och vibration

Buller- och vibrationsvérden har bestamts enligt
EN 60745.

Ljudtrycksniva Ly 90,3 dB(A)
Osakerhet Kpa 3dB
Ljudeffektniva Ly 101,3 dB(A)
Osakerhet Kyya 3dB

Bar horselskydd.
Buller kan leda till att horseln forstors.

Totala vibrationsvarden (vektorsumma i tre
riktningar) har bestamts enligt EN 60745.
Handtag

Vibrationsemissionsvarde ay, = 4,74 m/s?
Oséakerhet K = 1,5 m/s?

Extra information for elverktyg

Varning!

Vibrationsemissionsvérdet som anges har matts upp
med en standardiserad provningsmetod och kan
variera beroende pa vilket sétt som elverktyget
anvands. | undantagsfall kan det faktiska vérdet
avvika fran det angivna vardet.

Vibrationsemissionsvérdet som anges kan anvéndas
om man vill jamfora olika elverktyg.

Vibrationsemissionsvérdet som anges kan &ven
anvandas for en férsta bedémning av inverkan fran
elverktyget.

Begrénsa uppkomsten av buller och vibration till
ett minimum!

@ Anvand endast intakta maskiner.

@ Underhall och rengér maskinen regelbundet.

@ Anpassa ditt arbetssatt till maskinen.
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Overbelasta inte maskinen.

Lamna in maskinen for 6versyn vid behov.
Sla ifrdn maskinen om den inte anvénds.
Bar handskar.

Kvarstaende risker

Kvarstaende risker foreligger alltid dven om

detta elverktyg anvéands enligt foreskrift.

Foljande risker kan uppsta pa grund av

elverktygets konstruktion och utférande:

1. Lungskador om ingen l&mplig dammfiltermask
anvénds.

2. Horselskador om inget lampligt hérselskydd
anvénds.

3. Halsoskador som uppstar av hand- och
armvibrationer om maskinen anvénds under
langre tid eller om det inte hanteras och
underhalls enligt féreskrift.

5. Fére anvandning

Innan du ansluter maskinen méaste du évertyga dig
om att uppgifterna pa typskylten stammer éverens
med natets data.

Dra alltid ut stickkontakten innan du gér nagra
installningar pa hyveln.

Innan maskinen tas i drift méaste alla skydd och
sékerhetsanordningar ha monterats pa avsett vis.

5.1 Montera utsugningshylsa (bild 2-3/pos. 1)

A\ Obs! Av hilsoskal 4r det absolut nédvandigt

att en dammsugsanordning ansluts.

@ Anslut en dammsugare eller en
dammsugningsutrustning till handéverfrasens
utsugningshylsa (1). Darmed uppnéas en optimal
dammsugning vid arbetsstycket. Foérdelar: Detta
ar skonsamt for saval maskinen som din egen
héalsa. Ditt arbetsomrade blir dessutom renare
och sékrare.

@ Damm som uppstar under arbete kan vara farligt.
Beakta avsnittet “Sékerhetsanvisningar”.

@ Dammsugaren som anvénds till utsugning méaste
vara lamplig fér materialet som bearbetas.
Anvéand en specialdammsugare om du fraser
starkt halsovadliga material.

@ Tryck samman de bada plastskalarna (1A och
1B) enligt beskrivningen i bilden.

@ Skruva fast utsugningshylsan (1) pa glidskon (2)
med de bada férsankta skruvarna (f).

@ Utsugningsstutsen kan anslutas till en sugenhet
(dammsugare) med sugslang.

@ Utsugningsstosens innerdiameter uppgar till
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36 mm. Anslut en passande sugslang till @ Tryck in spindelsparren (12) och vrid samtidigt
anslutningsstosen. runt s& att spindeln kan snappa in.
@ Lossa pa spannmuttern (10) med gaffelnyckeln
5.2 Montera parallellanslag (bild 4/pos. 21) (22).
@ Skjutin parallellanslagets (21) styraxlar (a) i @ Om ett frasverktyg redan sitter i maste du ta ut
halen (b) i glidskon (2). det ur spannhylsan (23).
@ Stallin parallellanslaget (21) pa avsett matt och @ Valj ett frasverktyg som passar till den aktuella
fixera sedan med vingskruvarna (3). anvandningen.
@ Valj en spannhylsa (23) som passar till frasen du
5.3 Montera cirkelspets (bild 5) har valt ut.
® Anvénd cirkelspetsen (13) — och den tillhérande @ Satt darefter in spannhylsan (23) och muttern
hallaren — for att frasa cirkuléra hal. (10) i frasspindeln.

o Klam fast cirkelspetsen (13) i slutet av en av @ Forin frasens skaft i spannhylsan.
styrstangerna (a). Skjut in styrstangen (a) i ett hal @ Hall spindellaset (12) intryckt.
(c) i glidskon (2). Fast styrstangen (a) i glidskon @ Dra at spannmuttern (10) med gaffelnyckeln

(2) med fastskruvarna (3). (22).
o Stéllin 6nskad radie mellan cirkelspets (13) och @ Frasen maste skjutas in minst 20 mm i
frés. spannhylsan (23).
@ Positionera cirkelspetsen (13) i mitten av cirkeln @ Kontrollera att frasen sitter fast och kan rotera
som ska frasas. Vid behov kan du lossa pa fritt innan du tar maskinen i drift.
vingskruven (b) till cirkelspetsen (13) och déarefter
forlanga/forkorta den nedatriktade delen av 5.6 Justera dndanslag (bild 13/pos. 15)
cirkelspetsen (13). Vid behov kan &ndanslagen (15) justeras i hojdled.
Lossa péa kontramuttern vid &ndanslaget (15) och
5.4 Montera styrhylsa (bild 6-7/pos. 20) vrid den till avsedd anslagshéjd med hjélp av en
@ Skruva fast styrhylsan (20) pa glidskon (2) med skruvmejsel.
de bada férsankta skruvarna (f). A\ Obs! Ta bort instéllnings- och

@ Styrhylsan (20) fors langs med mallen (c) med
hjalp av mellanlaggsringen (b).

@ For att fa en exakt kopia méaste arbetsstycket (d)
vara lika mycket storre som differensen mellan
mellanlaggsringens ytterkant och frasens
ytterkant (e).

monteringsverktyg innan du tar maskinen i drift.

o

. Anvanda frasen

@ Anvand inga frasar av dalig kvalitet eller frasar
som har skadats. Anvéand endast frasar med

5.5 Montera/demontera frésverktyg (bild 8 - 11) skaftdiameter 6 eller 8 mm. Frasarna maste

A\ Obs! Dra ut stickkontakten. dessutom vara dimensionerade fér

A\ Obs! Efter att du har anvint handéverfrisen t0fT]Q51”95\/3'“?:1'91- X
forblir frasverktyget mycket hett under ganska @ Spann fast arbetsstycket som ska bearbetas s&
lang tid. att det inte kan slungas ivag under arbetets

gang. Anvand fastspanningsanordningar.

A varing! Frésverktyg ar mycket vassa. Br @ Se till att natkabeln alltid leds bort bakt fran

alltid skyddshandskar nér du hanterar

. maskinen.
frasl‘lsz‘yg-h doveriras kan d ) @ Fras aldrig 6ver metalldelar, skruv, spik eller
@ | denna handéverfras kan du montera liknande.

frasverktyg med 6 och 8 mm skaftdiameter. De
flesta frésveﬂrktyg fipns i béqlg storlekarng. . 6.1 Strémbrytare (bild 16/pos. 4)

e Dukan aqvanga ffasa' av f°'!a"de mgtena!. Tryck in brytarsparren (5) for att sla pa maskinen och
- HSS - Lamplig fér bearbetning av mjukt virke tryck sedan in strombrytaren (4)
- TCT - Lamplig fér bearbetning av hart virke, ’
spanskivor, plast och aluminium.

@ Valj ett frasverktyg som passar till den aktuella
anvandningen.

@ Forsta gangen frasen anvinds: Ta bort
plastférpackningen fran frashuvudet.

@ Rengdr muttern, spannhylsan och skaftet innan
du monterar frasen.

Slapp strémbrytaren (4) om du vill sl& ifran
maskinen.
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6.2 Varvtalsreglering (bild 17/pos. 11)

Lampligt varvtal ar beroende av materialet som ska
bearbetas och frasens diameter. Stall in ett varvtal
mellan 11 000 och 30 000 varv/min" med
varvtalsregleringen (11). Du kan valja ett av 7 olika
omkopplingslagen. Féljande varvtal galler fér
omkopplarens olika lagen:

Omkopplingslage 1: ca 11 000 min* (minimalt
varvtal)

Omkopplingslage 2: ca 12 000 min*
Omkopplingslage 3: ca 15 000 min*
Omkopplingslage 4: ca 18 000 min*
Omkopplingslage 5: ca 22 000 min*
Omkopplingslage 6: ca 26 000 min*
Omkopplingslage 7: ca 30 000 min* (maximalt
varvtal)

Héja varvtalet:
Vrid varvtalsregleringen (11) i plus-riktning.

Sénka varvtalet:
Vrid varvtalsregleringen (11) i minus-riktning.

6.3 Stélla in frasdjup (bild 12 - 15)

Stall maskinen pa arbetsstycket.

Lossa pa vingskruven (16) och spannhandtaget
(9).

For maskinen langsamt nedat tills frasen rér vid
arbetsstycket.

Dra at spannhandtaget (9).

Stall in djupanslaget (19) pa avsett frasdjup med
hjélp av skalan. Fixera dérefter med vingskruven
(16)

Testa instéliningen med en provfrasning pa en
avfallsbit.

6.4 Utfora frasning

Kontrollera att inga frammande féremal sitter fast
pa arbetsstycket eftersom det annars finns risk
for att frasen skadas.

Anslut stickkontakten till ett lampligt vagguttag.
Hall fast maskinen i bada handtagen (7).
Placera handéverfrasen pa arbetsstycket.

Stall in frasdjupet enligt punkt 6.3.

Valj ett varvtal enligt punkt 6.2 och sla sedan pa
maskinen (se punkt 6.1).

Testa maskinens installningar pa en avfallsbit.
Lat maskinen varva upp till maximal hastighet.
Forst darefter far du sanka ned frasen till
arbetshdjden och blockera maskinen med
spannhandtaget (9).

Fréasriktning: Frésen roterar i medsols riktning.
Genomfor alltid frasningen mot rotationsriktningen for
att undvika olycksfall (bild 18).
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Matning: Det & mycket viktigt att arbetsstycket
bearbetas med ratt slags matning. Vi
rekommenderar att du gér ett par testfrasningar pa

en avfallsbit av samma slags virke innan du pabérjar

den egentliga frasningen pa arbetsstycket. Pa detta
sétt kan du snabbt och enkelt ta reda pa den basta
arbetshastigheten.

Alltfor langsam matning:

Risk for att frasen varms upp kraftigt. Om brannbart
material bearbetas, t ex virke, finns det risk for att
arbetsstycket bérjar brinna.

Alltfér snabb matning:

Risk for att frasen skadas. Fraskvalitet: r4 och ojamn.

Lat frasen varva ned helt innan du tar bort

arbetsstycket eller lagger undan handoverfrasen.

6.5 Utfora stegvis frasning

Beroende pa avsett frasdjup och hardheten i

materialet som ska bearbetas krévs ibland stegvis

frasning.

@ Justera in &ndanslagen enligt punkt 5.6.

@ Om frasningen ska utféras i flera olika steg,
maste frasdjupet stéllas in och revolver-
andanslaget (14) darefter vridas enligt punkt 6.3
sa att djupanslaget (19) befinner sig éver det
hogsta &ndanslaget (15).

@ Utfor frasningen med denna instalining. Efter att
den forsta frasningen har utforts ska revolver-
andanslaget (14) stallas in s& att djupanslaget
(19) befinner sig 6ver det mellersta &ndanslaget
(15). Utfér en frasning med denna instalining.

@ Stall sedan in det lagsta andanslaget (15) och
slutfor frasningen.

6.6 Utfora cirkular frasning med cirkelspetsen
(13)

Gor pa foljande sétt for att frasa cirklar runt om

medelpunkten:

@ Montera och stall in cirkelspetsen (13) enligt
punkt 5.3.

@ Tryck cirkelspetsen (13) mot medelpunkten fér
cirkeln som ska frasas och tryck emot.

@ Utfor frasningen enligt punkt 6.4.

6.7 Utfora frasning med parallellanslag (21)

Gor pa foljande sétt for att frasa langs med en rak

ytterkant pa ett arbetsstycke:

@ Montera parallellanslaget (21) enligt punkt 5.2.

@ For parallellanslaget (21) langs med
arbetsstyckets ytterkant.

@ Utfor frasningen enligt punkt 6.4.

Seite
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6.8 Frihandsfrasning 8.2 Kolborstar
Handoverfrasen kan &ven anvéndas helt utan Vid dverdrivning gnistbildning maste du lata en
styrsténger. Med frihandsfrésning kan du géra behdrig elinstallator kontrollera kolborstarna.
kreativa frasningsarbeten, t ex for att frasa texter. Obs! Kolborstarna far endast bytas ut av en
@ Anvéand en mycket plan frésinstallning. behdrig elinstallator.
@ Beakta frasens rotationsriktning medan du
bearbetar arbetsstycket (bild 18). 8.3 Underhall
| maskinens inre finns inga delar som kréaver
6.9 Form- och kantfrésning (bild 19) underhall.
@ Forform (a) - och kantfrasning (b) kan du &ven
anvanda speciella frasverktyg med 8.4 Reservdelsbestillning
mellanlaggsbricka. Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
@ Montera frasverktyget. reservdelar:
@ For maskinen forsiktigt mot arbetsstycket. @ Maskintyp
@ For styrtappen eller kullagret (c) langs med @ Maskinens artikel-nr.
arbetsstycket med svagt tryck. @ Maskinens ident-nr.
A Varning: @ Reservdelsnummer for erforderlig reservdel

Aktuella priser och ytterligare information finns pa

Beroende pa material maste tjockare material ; -
www.isc-gmbh.info

ibland frésas i flera steg.
Hall alltid fast handdverfrasen med bagge

hénderna oavsett vilken slags frasning som . o I
utfors. 9 9 9. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
7. Byta ut nitkabeln skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstélle for
atervinning.
Produkten och tillbehéren bestar av olika material
somt ex metaller och plaster. Ldmna in defekta
komponenter till ett godként insamlingsstélle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.

Om nétkabeln till denna produkt har skadats maste
den bytas ut av tillverkaren, kundtjanst eller av en
annan person med liknande behérighet eftersom det
annars finns risk for personskador.

8. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning
10. Forvaring
Dra alltid ut stickkontakten infor alla

rengdringsarbeten. Forvara produkten och dess tilloehdr pa en mork, torr

. . och frostfri plats samt otiligéngligt fér barn. Den basta
8.1 Rengra maskinen férvaringstemperaturen ar mellan 5 och 30°C.

e Hall skyddsanordningarna, ) . Forvara elverktyget i originalférpackningen.
ventilationséppningarna och motorkapan i s&

damm- och smutsfritt skick som mdjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

@ Virekommenderar att du rengdr maskinen efter
varje anvandningstillfalle.

@ Rengdr maskinen med jamna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sapa. Anvand inga
rengdrings- eller I16sningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre.
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,Varoitus — Tapaturmavaaran vahentamiseksi lue kéayttdohje“

Kayta kuulosuojuksia.
Melun vaikutus saattaa aiheuttaa kuulon heikkenemista.

®@ 9

Kéyta pélynaamaria.
Puun ja muiden materiaalien tyostdssé saattaa syntyé terveydelle vaarallista polya.
Asbestipitoista materiaalia ei saa tyostaa!

D

Kéyta suojalaseja.
Tybsséa syntyvét kipinat tai laitteesta sinkoutuvat sirpaleet, lastut ja polyt saattavat aiheuttaa
nakokyvyn menetyksen.

©
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A\ Huomio!

Sahkolaitteita kaytettaessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttdmiseksi. Lue sen vuoksi taméa kayttdohje
huolellisesti lapi. Sailyta se hyvin, jotta siina olevat
tiedot ovat my&hemminkin milloin vain
kéytettavissasi. Jos luovutat laitteen muille

henkildille, anna heille myds tdma kayttohje laitteen

mukana.

Emme ota mitaén vastuuta tapaturmista tai
vaurioista, jotka ovat aiheutuneet taman
kayttdohjeen tai turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyénnista.

1. Turvallisuusmaéaéaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaaraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

/A VAROITUS!

Lue kaikki turvallisuusméaaraykset ja ohjeet.
Jos turvallisuusmaaréyksia tai muita ohjeita ei
noudateta, saattaa tasté aiheutua séhkoiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusmaéraykset ja ohjeet
myéhempaéa tarvetta varten.

2. Laitteen kuvaus ja toimituksen
laajuus (kuva 1a/1b/1c)

2.1 Laitteen kuvaus

Poistoimusovitin

Jyrsinkenka

Siipiruuvi
Péalle-/pois-katkaisin
Kaynnistyksenesto
Verkkojohto
Kahva
Moottorin kotelo
Kiinnityskahva

. Kiinnitysmutteri

. Kierrosluvun saadin

. Karan lukitus

. Harpinkarki

14. Revolveri-rajavaste

15. Rajavaste

16. Siipiruuvi

17. Osoitin

18. Asteikko

19. Syvyysvaste

20. Johdatinhylsy

21. Samansuuntaisvaste

22. Leuka-avain

©CONOO AWM=
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23. Kiristysleuat

2.2 Toimituksen laajuus

Poista pakkausmateiriaalit seké& pakkaus- ja

kuljetusvarmistukset (mikali kaytetty).

@ Tarkasta, onko toimitus taysilukuinen.

@ Tarksta, onko laitteessa ja varusteissa
kuljetusvaurioita.

@ Sailyta pakkaus, mikali mahdollista, takuuajan

loppuun saakka.

HUOMIO
Laite ja pakkausmateriaalit eivéat ole lasten
leikkikaluja! Lapset eivét saa leikkia

muovipusseilla, kelmuilla tai pienill osilla! Niista

uhkaa

1- ja tukehtumi a!

Sahkokayttdinen pintajyrsin
Poistoimusovitin
Harpinkérki

Johdatinhylsy
Samansuuntaisvaste
Leuka-avain

Kiristysleuat
Alkuperaiskayttoohje
Turvallisuusmaaraykset

W eeeeeecoeo

. Maaraysten mukainen kayttdo

Pintajyrsin soveltuu erityisesti puun ja muovin
tydstoon, liséksi oksankohtien poisleikkaamiseen,

urien jyrsintan, syvennysten tekemiseen, kaarteiden

ja kirjaimien kopiointiin jne. Pintajyrsinta ei saa
kéyttda metallin, kiven tms. tydstoon.

Konetta saa kayttaa ainoastaan sille maarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdmén ylittava kaytto ei
ole maaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttaja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, ett4 laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavéksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitdan vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetaan
pienteollisuus-, késityolais- tai teollisuustydpaikoilla
tai néihin verrattavissa olevissa toimissa.
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4. Tekniset tiedot

Verkkojannite:

230 V ~50 Hz

Virranotto:

1200 wattia

Joutokayntikierrosluku:

11.000-30.000 min*

Iskukorkeus: 55 mm (jyrsinsyvyys)
Kiristysleuat: J8ja@6mm
Muotojyrsimille kork.: 32mm
Suojaluokka: /@
Paino: 3,4kg

Melu ja tarina

Melu- ja tarinaarvot on mitattu standardin EN 60745

mukaisesti.

Aéanen painetaso L 90,3 dB(A)
Mittausvirhe Ky 3dB
Aanen tehotaso Lya 101,3 dB(A)
Mittausvirhe Ky 3dB

Kéyté kuulosuojuksia.

Melu saattaa aiheuttaa kuulon menetyksen.

Térinan kokonaisarvot (vektorisumma kolmesta
suunnasta) mitattu standardin EN 60745 mukaisesti.

Kahvat

Térinan paastoarvo ay, = 4,74 m/s?

Mittausvirhe K = 1,5 m/s?

1 ja sahkoty

Varoitus!

limoitettu tarin&n paastéarvo on mitattu normitetun
koestusmenetelmén avulla ja se saattaa muuttua,
riippuen sahkotydkalun kéyttotavasta ja olosuhteista,
ja poikkeustapauksissa ylittaa annetun arvon.

Annettua tarindnpaastdarvoa voidaan kayttaa
vertailutarkoituksiin verrattaessa yhta séahkétyokalua
toiseen samantyyppiseen tyokaluun.

llomoitettua tarindnpaéstdarvoa voidaan myods
kéyttaé hyvaksi laadittaessa paéstéjen vaikutuksen
alustavaa arviointia.

Rajoita melunpéaéstot ja tarind mahdollisimman
véhaisiksi!

o Kayta ainoastaan moitteettomia laitteita.

@ Huolla ja puhdista laite sdannéllisesti.
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@ Sovita tyoskentelytapasi laitteen mukaiseksi.
o Alaylikuormita laitetta.

@ Tarkastuta laite aina tarvittaessa.

@ Sammuta laite, kun sité ei kayteta.

@ Kayta suojakasineita.

Jaamariskit

Silloinkin, kun kaytéat tata sahkotyokalua

maaraysten mukaisesti, jaa jaljelle

aina tietty jaamariski. Tamén sahkotyokalun

rakenteesta ja mallista riippuen saattaa esiintya

seuraavia vaaroja:

1. keuhkovaurioita, ellei kayteta sopivaa
polysuojanaamaria.

2. kuulovaurioita, ellei kaytetéa soveliaita
kuulosuojaimia.

3. terveydellisia haittoja, jotka aiheutuvat kaden-
kasivarren tarinasta, jos laitetta kaytetaan
pitemmén aikaa tai sita ei késitella ja huolleta
maaraysten mukaisesti.

5. Ennen kayttoonottoa

Tarkistakaa ennen kayttéonottoa, etta tyyppikilven
tiedot tasmaavat verkkotietojen kanssa.

Vetakaa aina vahvavirtapistoke pistorasiasta, ennen
kuin suoritatte laitteen saatoja.

Ennen kayttdonottoa tulee kaikki suojukset ja
turvalaitteet asentaa méaraysten mukaisesti
paikoilleen.

5.1 Imunysén asennus (kuva 2-3/nro 1)

A Huomio! Terveydellisista syistéd on
polynimulaitteiston kaytté ehdottoman
tarpeellista.

@ Liita pintajyrsimesi poistoimuliitannan (1) kautta
polynimuriin tai pdlyn poistoimulaitteeseen.
Taten saavutat parhaan mahdollisen imutuloksen
tyostokappaleesta pois. Edut: Seka laitteesi etta
oma terveytesi karsii vdhemman.
Tybskentelyalueesi pysyy liséksi puhtaana ja
turvallisena.

@ Tydssa syntyva poly saattaa olla vaarallista.
Noudata myés kohdassa Turvallisuusméaraykset
annettuja ohjeita.

@ Poistoimuun kaytetyn pélynimurin tulee olla
sovelias imemaan kaytettya materiaalia. Kayta
erikoisimuria, jos kasittelet terveydelle erittain
vaarallisia raaka-aineita.

@ Paina molemmat muovikuoret (1A ja 1B) yhteen,
kuten kuvassa naytetaan.

@ Ruuvaa poistoimunysé (1) kahdella upporuuvilla
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(f) tiukasti kiinni jyrsinkenkééan (2).

@ Poistoimunyséan voi liittda imuletkulla varustetut
poistoimulaitteet (polynimurit).

@ Poistoimunysén sisahalkaisija on 36 mm. Kiinnita
sitten sopivan kokoinen imuletku
poistoimunyséaéan.

5.2 Samansuuntaisvasteen asennus
(kuva 4/nro 21)

@ Tydnna samansuuntaisvasteen (21)
ohjausakselit (a) jyrsinkengan (2) reikiin (b).

@ Saada samansuuntaisvaste (21) haluttuun
mittaan ja kiinnita se paikalleen siipiruuveilla (3).

5.3 Harpinkérjen asennus (kuva 5)

@ Harpinkérjen (13) —ja siihen kuuluvan pidikkeen —
avulla voit tehdé pyéreita jyrsinalueita.

@ Kiinnita harpinkarki (13) pinteelld yhden
ohjaustangon (a) paahan. Tyénna ohjaustanko
(a) jyrsinkengén (2) yhteen reikaan (c). Kiinnita
ohjaustanko (a) kiinnitysruuveilla (3)
jyrsinkenkaan (2).

® Saada halutun sateen mitta harpinkéarjen (13) ja
jyrsinteran valille.

® Aseta harpinkarki (13) jyrsittavan kehan

1. Léysenna tarvi

harpinkérjen (13) siipiruuvia (b) ja

pidenna/lyhenna harpinkarjen (13) alaspain

nayttavaa osaa.

keskir

5.4 Johdatinhylsyn asennus (kuva 6-7/nro 20)

@ Ruuvaa johdatinhylsy (20) kahdella upporuuvilla
(f) tiukasti kiinni jyrsinkenkaan (2).

@ Johdatinhylsya (20) kuljetetaan kulkurenkaalla
(b) sabluunan (c) reunoja pitkin.

@ Tyodstokappaleen (d) tulee olla ,kulkurenkaan
ulkoreunan* ja ,jyrsimen ulkoreunan® (e)
erotuksen verran suurempi, jotta saadaan tarkka
kopio.

5.5 Jyrsintyokalun asennus/irroitus (kuvat 8-11)
A\ Huomio! Irroita verkkopistoke.

A\ Huomio! Pintajyrsimen kéyton jalkeen
jyrsintyokalu on vieléd suhteellisen pitkédn ajan
erittdin kuuma.

A\ Huomio! Jyrsimet ovat hyvin teravia. Kayta

aina suojakasineita kasitellessasi jyrsintyokaluja.

@ Tassa pintajyrsimessa voidaan kayttaa
jyrsinteria, joiden varren |&pimitta on 6 mm tai 8
mm. Useimpia jyrsinteria on saatavana
molempina tyyppeina.

@ Voit kéyttdd mm. seuraavista materiaaleista
valmistettuja jyrsinteria:
- HSS-pikateras — sopii pehmeiden puulajien
tydstoon
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- TCT — sopii kovien puulajien, lastulevyjen,
muovien ja alumiinin tydsté6n.

@ Valitse kayttétarkoitukseesi sopivin jyrsintyokalu.

o Jyrsinterda ensimmaisen kerran
kaytettdessa: Ole hyva ja poista muovipakkaus
jyrsinpaistéa.

@ Puhdista jyrsinteran mutteri, kiristysleuat ja varsi
ennen sen asettamista paikalleen.

@ Painakaran lukitusta (12) ja anna karan
lukkiutua k&antamalla sita samanaikaisesti.

@ Irroita kiinnitysmutteri (10) kiintoavaimella (22).

@ Ota tarvittaessa poistettava jyrsintera pois
kiristysleuoista (23).

@ Valitse kayttétarkoitukseesi sopivin jyrsintyokalu.

@ Valitse valitsemaasi jyrsinteréén sopivat
kiristysleuat (23).

@ Pane sitten kiristysleuat (23) ja mutteri (10)
jyrsinkaraan.

@ Vie jyrsinteran varsi kiristysleukoihin.

o Pida karan lukitusta (12) alaspainettuna.

@ Kirista kiinnitysmutteri (10) kiintoavaimella (22)
tiukkaan.

@ Jyrsintera tulee vieda vahintaan 20 mm
syvyydelle kiristysleukoihin (23).

@ Tarkasta ennen laitteen kaynnistysté, etta
jyrsinty6kalu on lujasti paikallaan ja kay
tasaisesti.

5.6 Rajavasteiden saataminen (kuva 13/nro 15)
Rajavasteiden (15) korkeutta voidaan saataa tarpeen
mukaan. Irroita tata varten rajavasteen (15)
vastamutteri ja kierré rajavaste ruuviavaimen avulla
halutulle korkeudelle.

/A Huomio! Ennen koneen kédynnistamisté poista
kaikki s&ato- ja asennustyokalut.

o

. Kayttd

o Ala kayta huonolaatuisia tai vahingoittuneita
jyrsinteria. Kayté vain jyrsintydkaluja, joiden
varren halkaisija on 6 mm tai 8 mm. Jyrsinterien
tulee lisaksi olla sopivia kulloistakin
joutokayntikierroslukua varten.

o Kiinnité tyostettava tydstokappale paikalleen,
jotta se ei voi sinkoutua pois tydskennellessasi.
Kayta kiinnityslaitteita.

@ Vie verkkojohto aina taaksepéin pois!

@ Ala koskaan jyrsi metalliosien, ruuvien, naulojen
jne. yli.

6.1 Paalle-/pois-katkaisin (kuva 16/nro 4)

Kaynnista laite painamalla kaynnistyssulkua (5) ja
paalle-/pois-katkaisinta (4).
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Sammuta laite paastamalla paalle-/pois-katkaisin (4)

irti.

6.2 Kierrosluvunsaadin (kuva 17/nro 11)

Sopiva kierrosluku riippuu tyostettavasta
materiaalista ja jyrsinteran halkaisijasta. Valitse
kierrosluvun saéatokytkimella (11) kierrosluku, joka on
11.000 - 30.000 min" vélilla. Voit valita katkaisimen 7
eri asennosta. Katkaisimen eri asentojen kierrosluvut
ovat seuraavat:

Katkaisimen asento 1: n. 11.000 min™
(v&himmaiskierrosluku)

Katkaisimen asento 2: n. 12.000 min™
Katkaisimen asento 3: n. 15.000 min™
Katkaisimen asento 4: n. 18.000 min™
Katkaisimen asento 5: n. 22.000 min™
Katkaisimen asento 6: n. 26.000 min™
Katkaisimen asento 7: n. 30.000 min™

(enimmaiskierrosluku)

Kierrosluvun korotus:
Siirra kierrosluvun saadinta (11) plus-suuntaan.

Kierrosluvun alennus:
Siirra kierrosluvun saadinta (11) miinus-suuntaan.

6.3 Jyrsintdsyvyyden sdato (kuvat 12-15)

Aseta kone tydstokappaleen ylapuolelle.

Irroita siipiruuvi (16) ja kiinnityskahva (9)

Liikuta konetta hitaasti alaspéin, kunnes
jyrsinteré ke tydstokappal .

Kirista kiinnityskahva (9).

Saada syvyysvaste (19) asteikkoa apuna
kayttéden haluttuun jyrsintasyvyyteen ja kiinnita se
paikalleen siipiruuvilla (16).

Kokeile saatoa tekemalla koejyrsinté jatepalaan.

6.4 Jyrsinta

Varmista, ettei tydstokappaleeseen ole tarttunut
mitaén vieraita esineita, jotta jyrsin ei vahingoitu.
Liita verkkojohto sopivaan pistorasiaan.

Pitele laitetta sen molemmista kahvoista (7).
Aseta pintajyrsin tyostdkappaleen pinnalle.
Saada jyrsintasyvyys kohdan 6.3 mukaisesti.
Valitse kierrosluku kohdan 6.2 mukaan ja
kaynnista laite (katso kohtaa 6.1)

Tarkasta laitteen saadot jatepalaan tehdylla
koejyrsinnalla.

Anna laitteen saavuttaa taysi kaytténopeutensa.
Laske vasta sitten jyrsintera tydkorkeudelleen ja
lukitse laite paikalleen kiinnityskahvalla (9).

Jyrsintasuunta: Jyrsintera pyorii myétapaivaan.
Jyrsinta tulee aina tehda kiertosuuntaa vastaan, jotta
valtytaan tapaturmilta (kuva 18).
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Tyontoliike: On tarkeaa, etta tyostokappaletta
tydstetaan oikella tyontoliikkeella. Suosittelemme
parin koejyrsinnan tekoa samantyyppiseen

jatepalaan ennen varsinaisen tydstdkappaleen

késittelyd. Taten saat myés parhaan tyénopeuden
selville kaikkein yksinkertaisimmin.

Liian hidas tyontéliike:
Jyrsinteré saattaa kuumentua liikaa. Mikali

tydstetaan tulenarkaa materiaalia, kuten esim. puuta,

niin tydstékappale saattaa syttyé palamaan.

Liian nopea tyontoliike:
Jyrsinteré saattaa vahingoittua. Jyrsinnén laatu:
Karkea ja epéatasainen.

Anna jyrsinteran kéyda téysin loppuun, ennen
kuin otat tyéstékappaleen pois tai lasket
jyrsimen kédestési.

6.5 Portaittainen jyrsinta

Tybstettavan materiaalin kovuudesta ja

jyrsinsyvyydesta riippuen taytyy toimia useammassa

vaiheessa.

@ Séaada rajavasteet kohdan 5.6 mukaisesti.

@ Jos tarkoitus on jyrsid useammassa vaiheessa,
niin sdada revolveri-rajavaste (14)
jyrsintasyvyyden saatamisen jalkeen kohdan 6.3
mukai: i niin, etta syvyy te (19) on
korkeimman rajavasteen (15) ylapuolella.

@ Jyrsi sitten télla saadolla. Ensimmaisen
jyrsintékerran jélkeen tulee revolveri-rajavaste
(14) saataa niin, etta syvyysvaste (19) on
keskimmaisen rajavasteen (15) ylapuolella.
Suorita téallakin saadolla yksi jyrsintakerta.

@ Séaada sitten alhaisin rajavaste (15) ja suorita
jyrsinta loppuun saakka.

6.6 Ympyrdiden jyrsiminen harpinkérjen (13)
avulla

Ympyran jyrsimiseksi keskipisteen ymparille

menettele seuraavasti:

@ Asenna harpinkarki (13) kohdan 5.3 mukaisesti
ja saada se.

@ Aseta harpinkarki (13) jyrsittavan ympyran
keskipisteeseen ja paina se materiaaliin.

@ Tee jyrsintd kohdan 6.4 mukaisesti.

6.7 Jyrsintd samansuuntaisvasteen (21) kera

Ty6stdkappaleen suoraviivaista ulkoreunaa

noudattavassa jyrsinnassé menettele seuraavasti:

@ Asenna samansuuntaisvaste (21) kohdan 5.2
mukaisesti.

@ Vie samansuuntaisvaste (21) tydstékappaleen
ulkoreunaa pitkin.

@ Tee jyrsintd kohdan 6.4 mukaisesti.

Seite
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6.8 Vapaakatinen jyrsinta 8.2 Hiiliharjat
Pintajyrsinta voi kayttda myos taysin ilman Jos kipinéita syntyy ylettémasti, anna sahkoalan
ohjaustankoja. Vapaakatisella jyrsinnalla voit tehda ammattihenkildn tarkastaa hiiliharjojen kunto.
luovia jyrsintatéita, kuten esim. laatia kirjoituksia. Huomio! Hiiliharjojen vaihdon saa tehda vain
@ Kayta tassa vain hyvin laakeaa jyrsinteran sahkodalan ammattihenkil®.

saatoa!
o Noudata tydstokappaleen tydstdssa jyrsimen 8.3 Huolto

kiertosuuntaa (kuva 18). Laitteen sisapuolella ei ole mitd&n huoltoa

tarvitsevia osia.
6.9 Kuvio- ja reunajyrsinté (kuva 19)

@ Kuvio- (a) ja reunajyrsintaé (b) varten voidaan 8.4 Varaosatilaus:
kayttda myos erityisia kulkurenkaalla varustettuja Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:
jyrsinteria. @ Laitteen tyyppi
@ Asenna jyrsintera. @ Laitteen tuotenumero
@ Vie kone varovasti tydstokappaleeseen kiinni. @ Laitteen tunnusnumero
@ Kuljeta ohjauspuikkoa tai kuulalaakeria (c) @ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
kevyesti painaen tyostokappaletta pitkin. Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I16ydéat osoitteesta
A Huomio: www.isc-gmbh.info

Materiaalista riippuen tulee suurempien
jyrsinsyvyyksien kohdalla tyéskennella e i . . N .
useammassa vaiheessa. Pitele pintajyrsinta 9. Kaytostépoisto ja uusiokaytté
molemmin késin kaikkien jyrsintdiden aikana.

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta véltetaan

kuljetusvauriot. Taméa pakkaus on raaka-ainetta ja
7. Verkkojohdon vaihtaminen sité voi siksi kayttaa uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.
Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaalei kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehéavitykseen. Tiedustele asiaa alan
ammattilikkeesté tai kunnanhallitukselta!

Kun tdmén laitteen verkkojohto vahingoittuu sen on
korvattava joko valmistaja tai hanen asiakas-, huolto-
ja varaosapalvelunsa tai vastaavan patevyyden
omaava henkild, jotta vaaratilanteita ei paase
syntymaan.

8. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus 10. Sailytys

Sailyta laite ja sen varusteet valolta, kosteudelta ja
pakkaselta suojatussa tilassa poissa lasten
ulottuvilta. Paras sailytyslampétila on 5°C ja 30°C
vélilla. Sailyta sdhkotyokalut
alkuperaispakkauksissaan.

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

8.1 Puhdistus

@ Pida suojalaitteet, iimaraot ja moottorin kotelo
niin  puhtaina pélysta ja liasta kuin suinkin
mahdollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai
puhalla se puhtaaksi vahapaineisella
paineilmalla.

@ Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sa&nnéllisin véliajoin kayttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syovyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisépuolelle paase vetta.
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,Figyelmeztetés — Sériilés veszélyének a lecsokkentéséhez olvassa el a hasznalati utasitast”

Viseljen egy zajcsokkent6 fiilvédot
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

®@ 9=

Viseljen egy porvéddalarcot.
Fa és mas anyagok megdolgozasanal az egészségre karos por keletkezhet. Azbeszt tartalmu
anyagokat nem szabad megmunkalni!

D

Viseljen egy védészemiiveget.
Munka kdzben keletkez6 szikrak vagy a késziilékbdl kipattano szillankok, forgacs vagy porok
vakulast okozhatnak.

©



Anleitung AT OF_1200_E_SPK7:

A készillékek hasznélatanal be kell tartani egy par
biztonsagi intézkedéseket, azért hogy sériiléseket
és karokat megakadalyozzon. Olvassa ezért ezt a
haszndlati utasitast alaposan at. Orizze jol meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére alljonak az
informaciok. Ha atadna mas személyeknek a

késziiléket, akkor kézbesitseki vele ezt a hasznalati

utasitast is.

Nem véllalunk felel6séget olyan bal kért és
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonsagi utasitasoknak a figyelmen hagyasa altal
keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfelel6 biztonsagi utasitasok a mellékelt
flizetetcskében talalhatoak.

A\ FIGYELMEZTETES!
Olvason minden biztonsagi utalast és utasitast
el.

A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan bellli

mulasztasok kdvetkezménye aramcsapas, tliz
és/vagy nehéz sériilések lehetnek.

Orizze meg a biztonsagi utaldsokat és
Utaaits

a jovere nézve.

2. A késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme (képek 1a/1b/1c)

-

A késziilék leirasa
Elszivéadapter
Marésaru
Szarnyascsavar
Be- / Kikapcsold
Bekapcsolas elleni zar
Halozati vezeték
Fogantyu
Motorgéphaz
Feszitéfogantyu

10. Feszitéanya

11. Fordulatszamszabalyozas
12. Orsérogzités

13. Kérzéhegy

14. Revolver-végiitkdzé
15. Végutkozo

16. Szarnyascsavar
17. Mutaté

18. Skala

19. Mélység utkdz6

20. Vezeto hively

21. Parhuzamos Utk6z6

CONDPOHON =N
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22. Villaskulcs
23. Feszitéfogo

2.2 A szdllitas terjedelme

@ Nyissa ki a csomagolast és vegye ki dvatosan a
készuléket a csomagolasbal.

@ Tavolitsa el a csomagoldsi anyagot valamint a
csomagolasi- / és szallitasi biztositékot (ha
létezik).

@ Ellendrizze le, hogy teljes a szallitas terjedelme.

@ Ellendrizze le a késziiléket és a tartozékrészeket
szallitasi karokra.

@ Halehetséges, akkor érizze meg a csomagolast
a garanciaidd lejaratanak a végéig.

FIGYELEM
A késziilék és a csomagolasi anyag nem

gyerekjaték! Nem

a gyer a
y és aproré
jatszaniuk! Fennall a lenyelés és a megfulladas
veszélye!

Villamos -felsémaré
Elszivéadapter
Kérzéhegy

Vezet6 hlvely
Parhuzamos itk6z6
Villaskulcs

Feszitéfogd

Eredeti hasznalati utasitas
Biztonsagi utasitasok

3. Rendeltetésszeriii hasznalat

A felsé maré kilénésen fa és mianyagok
megmunkalasara alkalmas, ezenkiviil aggdccsok
kivagasara, horony marasra, mélyedések
kidolgozasara, ivek és irasjegyek utanzasara, stb.. A
felsé marot nem szabad fémek, kévek stb.
megmunkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhaladd barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerlinek. Ebbdl adddo barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznald ill. a kezelé
felel6s és nem a gyarto.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a
meghatarozéasuk szerint nem kisipari, kézmdipari
vagy ipari Uzemek teriletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vallalunk szavatossagot, ha a
késziilék kisipari, kézmdipari vagy ipari lizemek
tertiletén valamint egyenértékii tevékenységek
terliletén van hasznalva.
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4. Technikai adatok

Halozati fesziiltség: 230V ~50 Hz

Teljesitményfelvétel: 1200 W

Uresjaratt-fordulatszam: 11.000 - 30.000 perc™

Léketmagassag: 55 mm (marémélység)
Feszit6fogo: J8ésD6mm
Formamaréhoz max.: 32 mm
Védéosztaly: /3]
Tomeg: 3,4 kg
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Cso itse le a zajkib
minimumra!

Csak kifogastalan készilékeket hasznalini.

A késziiléket rendszeresen karbantartani és
megtisztitani.

lllessze a munkamaodijat a készllékhez.

Ne terhelje tul a készuléket.

Hagyja adott esetben leellendrizni a késziiléket.
Kapcsolja ki a késztiléket, ha nem haszndlja.
Hordjon kesztytiket.

és a vibralast egy

Fennmaradt rizikék
Akkor is ha el@iras szerint kezeli az elektromos

Zaj és vibralas

A zaj és a vibralasi értékek az EN 60745 szerint
lettek mérve.

Hangnyomasmérték La 90,3 dB(A)
Bizonytalansag Kpa 3dB
Hangteljesitménymérték Ly 101,3 dB(A)
Bizonytalansag Ky 3dB

Hordjon egy zajcsokkentd flilvédét.
A zaj befolyasa halldsvesztességhez vezethet.

Rezgésosszértékek (harom irdny vektorosszege) az
EN 60745 szerint lettek meghatarozva.

Fogantyuik
Rezgésemisszioértékek ay, = 4,74 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

Tovabbi informacidk az elektromos
szerszamokhoz

Figyelmeztetés!

A megadott rezgésemisszidérték egy normalt
ellenérzési folyamat szerint lett mérve és az
elektromos szerszam hasznalatanak a fajtajatol és
madjatél fliggéen, megvaltozhat és kivételes
esetekben lehet a megadott érték felett.

A megadott rezgésemisszidértéket fel lehet hasznalni
az elektromosszerszamok egymassal valo
Osszehasonlitashoz.

A megadott rezgésemisszidértéket a befolyasolas
bevezeté felbecsilésére is fel lehet hasznalni.
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szersza mégis maradnak fennmaradé

rizikok. Ennek az elektromos szerszamnak az

épitésmodijaval és kivitelézésével

a kovetkez6 veszélyek léphetnek fel:

1. Tudokarok, ha nem visel megfelelé
porvédémaszkot.

2. Hallas karosodas, ha nem visel megfeleld
zajcsokkentd fulvédot.

3. [Egészségi karok, amelyek a kéz-kar-rezgésekbol
adddnak, ha a késziilék hosszabb ideig
haszndlva lesz, vagy ha nem lesz szabalyszer(ien
vezetve és karbantartva.

5. Belizemeltetés el6tt

Gy6z6djon meg a rakapcsolas el6tt arrdl, hogy a
tipustablan megadott adatok megegyeznek a halézati
adatokkal.

Huzza mindig ki a haldzati csatlakozot, mielétt
bedllitdsokat végezne el a késziiléken.

A belizemeltetés el6tt minden burkolatnak és
biztonsagi berendezésnek szabalyszertien fell kell
szerelve lennie.

5.1 Az elszivécsdesonk felszerelése
(ébra 2-3/poz. 1)

A Figyelem! Egészségiigyi okokbol ok

sziikséges egy por k a hasznalata.

@ Csatlakoztasa a felsémarét az
elszivécsécsonkkal (1) egy porszivéra vagy
porelszivé berendezésre ra. Ezaltal a
munkadarabon egy optimalis porelszivast ér el.
Elényok: Ugy a készulékét mint az egészségét
kiméli. Azonkiviil a munkakdre tiszta és biztos
marad.

@ A munkanal keletkezé por veszélyes lehet. Kérjiik
vegye ahhoz figyelembe a biztonsagi utasitasok
fejezetét.

@ Azelszivasra hasznalt porszivénak a
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megdolgozandé anyaghoz megfelelének kell
lennie. Ha az egészségre nagyon veszélyes
munkaanyagokkal dolgozik, akkor hasznaljon egy
specidlis szivot.

Az abran mutatottak szerint 6sszenyomni a két
muanyagperselyt (1A és 1B).

Feszesre csavarozni a két sillyesztettfejl
csavarral (f) az elszivocsécsonkot (1) a
mardsarura (2).

Az elszivocs6esonkokat ré lehet csatlakoztatni a
szivotomlds elszivo készilékekre (porszivo).

Az elszivécséesonk bellilsé atmérdje 36 mm.
Erésitsen most egy megfelel6 nagysagu
szivotomlét az elszivocsécsonkra.

5.2 A parhuzamosiitk6z6 felszerelése

(4-es abra/ poz. 21)

A parhuzamos (itk6z6 (21) vezetétengelyét (a) a
mardsaru (2) lyukaiba (b) tolni.

A parhuzamos tk6zét (21) a kivant mértékre
beadllitani és a szarnyas csavarokkal (3) feszesre
szoritani.

5.3 A korzéhegy felszerelése (5-os abra)

A korzéheggyel (13) — és a hozza tartozo tartoval
- korkerek részeket lehet marni.

Csiptesse a kérzéhegyet (13) az egyik vezetérud
(a) végére ra. Tolja a vezetérudat (a) a marésaru
(2) egyik lyukaba (c) be. Rogzitse a vezetérudat
(a) arégzitécsavarokkal (3) a mardsarun (2).
Allitsa be a kivant radiuszt a korzéhegy (13) és a
marusaru kozétt.

Helyezze a kérzéhegyet (13) a marasra szant kor
kézepére. Lazitsa meg, ha sziikséges, a
korzéhegy (13) szarnyascsavarjat (b) és
hosszabbitsa/réviditse meg a kérzéhegy (13)
lefelé mutato részét.

5.4 A vezet6 hiively felszerelése

(ébrak 6-t6l - 7-ig/poz. 20)

Felerésiteni a két stllyesztettfejli csavarral (f) a
vezetd hiuvelyt (20) a mardsarura (2).

A vezet6 hiivelyt (20) az inditd gytrivel (b) a
sablonon (c) végigvezetni.

Annak érdekében, hogy egy pontos képiat
kapjon, a munkadarabnak (d) a “kllsé perem
inditogyuri” és a “kiilsé perem maré” (e)
kulémbségével nagyobbnak kell lennie.

5.5 A marészerszam felszerelése/leszerelése
(abrak 8-t6l - 11-ig)

A\ Figyelem! Kihtzni a hal6zati csatlakozot.

A Figy ! A felsémaréval valé dolg

a marészerszam még relativ hosszu ideig

nagyon forré marad.

utan
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A Figyelem! A marék nagyon élesek. A
maroészersza | valé banasmédnal hordjon
mindig védbkesztyliket.

@ Ebbe afelsémaréba 6 mm-es és 8 mm-es
szegecsszaratmérdji mardkat lehet betenni. A
legtdbb maré mind a két méretben kaphaté.

@ Akovetkezd anyagokbol levé mardkat lehet
hasznalni:

- HSS - alkalmas puha fak megdolgozasara
- TCT - alkalmas keményfak, préseltlemezek,
miianyagok és aluminium megdolgozasara.

@ Valassza ki a haszndlathoz megfelelé
marészerszamot.

@ A maro elsé hasznalatanal: Kériik tavolitsa el a

miianyagcsomagolast a mardtestrél.

@ Anyat, feszitéfogét és a maré szarat betét elétt
megtisztitani.

@ Az orso rogzitét (12) nyomni és egyidejileges
csavaras altal hagyni az orsét bereteszelni.

@ Eressze meg a villaskulccsal (22) a szoritéanyat
(10)

@ Adott esetben a leszerelendé marét a
feszitéfogébol (23) kivenni.

@ Valassza ki a haszndlathoz megfelelé
mardszerszamot.

@ Valassza ki a kivalasztott maréhoz megfeleld
feszitéfogét (23).

@ Tegye afeszitéfogét (23) és az anyat (10) a
mardorséba be.

@ Vezesse be a mard szarat a feszitéfogéba.

@ Tartsa az ors6 rogzitét (12) nyomva.

@ Huzzafeszesre a villaskulccsal (22) a
szoritéanyat (10).

® A marétlegalabb 20 mm-re be kell vezetni a
feszitéfogdba (23).

@ Akészilék izembevétele el6tt leellendrizni a
mardszerszam feszes iilését és korforgasat!

5.6 A végutkozok jusztirozasa

(13-es abra/poz. 15)
A végiitkdzdket (15) sziikség szerint be lehet
magassagban jusztirozni. Enhez megereszteni az
ellenanyat a véglitk6zén (15) és csavarja egy
csavarhuzé segitségével a kivant itkbzési
magassagra.

A\ Figyelem! Az iizembe vétel el6tt ismét
eltavolitani a beallité és 6sszeszerelési
szerszamokat.
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6. Kezelés

@ Ne hasznaljon kvalitativ alacsony értéki(i vagy
karosult marét. Csak 6 mm-es vagy 8 mm-es
szaratmérdji mardszerszamokat hasznalni.
Azonkivil a maréknak az egyes Uresjarati
fordulatszamra kell méretezve lenniiik.

@ Biztositsa a megmunkalandé munkadarabot,
azért hogy a munka ideje alatt ne legyen
elhajitva. Hasznaljon feszitéberendezéseket.

@ Vezesse a halézati kabelt mindig hatrafelé el.

@ Ne marjon sohasem fémrészeken, csavarokon,
szdgeken stb. keresztl.

6.1 Be-/ kikapcsol6 (16-es abra/ poz. 4)
A bekapcsolashoz a bekapcsolasi zart (5)
lzemeltetni és nyomni a be-/kikapcsolét (4).

A kikapcsolashoz elengedni a be-/kikapcsoldt (4).

6.2 Fordulatszamszabalyozas

(17-as abra/ poz. 11)
A megfelel6 fordulatszam a megmunkalandé
anyagtél és a mar6 atméréjétél fiigg. A
fordulatszamszabalyozo (11) kapcsoldval a 11.000
—t6l 30.000 perc™ —ig levo részlegbdl egy
fordulatszamot kivalasztani. 7 kiilonb6z6
kapcsolépozicié kdzil valaszthat. A kiilonboz6

kapcsolopozicidban a kdvetkezdek a fordulatszamok:

Kapcsoldpozicié 1: cca. 11.000 perc’ (minimalis
fordulatszam)

Kapcsoldpozicié 2: cca. 12.000 perc’
Kapcsoldpozicié 3: cca. 15.000 perc’
Kapcsoldpozicié 4: cca. 18.000 perc’
Kapcsoldpozicié 5: cca. 22.000 perc’
Kapcsoldpozicio 6: cca. 26.000 perc’
Kapcsoldpozicié 7: cca. 30.000 perc’ (maximalis
fordulatszam)

Fordulatszamot névelni:
A fordualtszamszabalyozét (11) a plusz-iranyba
mozditani.

Fordulatszamot csokkenteni:
A fordualtszamszabalyozét (11) a minusz-iranyba
mozditani.

6.3 A marémélység bedllitasa
(abrak 12-t61 - 15-ig)

@ Radllitani a gépet a munkadarabra.

® Megereszteni a szarnyascsavart (16) és a
feszitéfogantyut (9).

@ Lassan lefelé mozgatni a gépet, addig amig a
mar6 meg nem érinti a munkadarabot.

@ Feszesre hizni a rogzité fogantyut (9)
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@ Askala segitségével a mélység iitkdzét (19) a
kivat marasi mélységre bedllitani, és a szarnyas
csavarral (16) fixalni.

@ Tesztelje le a beallitast egy hulladékdaraboni
prébamaras altal.

6.4 Marni

@ Biztositsa, hogy nem ragadnak idegen testek a
munkadarabon azért, hogy elkeriilie a marén
torténd karokat.

@ Csatlakoztasa a haldzati csatlakozét egy
megfelel6 dugaszolo aljzatba.

@ Fogja meg a késziiléket mind a két fogantyinal
(7) fogva.

@ Helyeze afelsémardt a munkadarabra.

o Allitsa be a 6.3-as pont szerint a
marasmélységet.

@ Vélassza ki a 6.2-es pontnak megfeleléen ki a
fordulatszamot és kapcsolja be a késziiléket (lasd
a 6.1-es pontot).

@ Tesztelje le a kesziilék beallitasat egy
hulladékdarabon.

@ Hagyja a késziiléket a teljes sebességét elérnie.
Eressze akkor le a marét a munkamagassagara
és blokkolja a késziiléket a feszitéfogantytval (9).

Maréirany: A mard az 6ramutatd forgdsi irdnyaba
forog. A marasnak mindig a mozgasirannyal
elentétesen kell torténnie, azért hogy elkerlilje a
baleseteket (18-es abra).

Elétolas: Nagyon fontos, hogy a munkadarab a
helyes el6tolassal legyen megdolgozva. Ajanljuk,
hogy a valédi munkadarab megdolgozasa elétt egy
par tesztmarast végezzen el ugyanazon a tipusu
hulladékon. Ezen a médon nagyon kénnyen ki lehet
talalni a legjobb munkasebességet.

Tul alacsony elétolas:

Tulsagosan felmegedhet a mard. Ha gyullékony
anyag, mint példaul fa van megdolgozva, akkor
kigyulladhat a munkadarab.

Tual magas el6tolas:
Megsériilhet a mar6. Maréminéség: Nyers és
egyenetlen.

Hagyja a marét teljesen kifutni, miel6tt
eltavolitana a munkadarabot vagy miel6tt
lerakna a fels6marét.

6.5 Lépcsézetesen marni

A megmunkalandé anyag keménységétdl és a maras

mélységétdl fliggden tobb fokozatban eljarni.

@ Az 5.6-es pontnak megfeleléen jusztirozni a
végutkozoket.
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Ha ennek a készliléknek a haldézatra csatlakoztatd

vezetéke megsérllt, akkor ezt a gyarté vagy annak a
vevészolgaltatasa, vagy egy hasonléan szakképzett
személy altal ki kell cseréltetni, azért hogy elkerllje a
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@ Hatobb fokozatban kell marni, akkor csavarja a
végltkdzd-revolvert (14) a marémélység
beéllitisa utan a 6.3-as pontnak megfeleléen
ugy, hogy a mélységuitkézoé (19) a legmagasabb
véglitkozé (15) felett legyen.

@ Ebben a beallitasban marni. Az elsé
maréatmenet befejezése utan a revolver-
véglitkozot (14) ugy beallitani, hogy a

7. A halézati csatlakozasvezeték
kicserélése

mélységutkézo (19) a kdzépso végiitkdzé (15)

felett legyen. Ebben a bedllitasban is elvégezni

egy mard eljarast.

@ Most bedllitani a legalacsonyabb véglitk6z6t (15)

és véghezvinni a marast.

6.6 Koroket mar

Egy kézéppont kor

kovetkezé képpen el:

® A5.3-es pontnak megfeleléen felszerelni és
bedllitani a kérzéhegyet (13).

® A marando kér kozéppontjara tenni a
korzéhegyet (13) és ranyomni.

® A6.4-es pont szerint elvégezni a marast.

i a korzéheggyel (13)
koérok marasahoz jarjon a

6.7 Marni a parhuzamos iitkézével (21)

Egy egyenesvonali munkadarab kiilsé perem

menténi marashoz jarjon a kovetkez6 képpen el:

@ Szerelje fel az 5.2-as pontnak megfeleléen a
parhuzamos Utk6zét (21)

@ Vezesse a parhuzamos (itkdz6t (21) a
munkadarab kilsé pereme mentén.

® A6.4-es pont szerint elvégezni a marast.

6.8 Szabadkeziien marni

A felsémaroét teljesen vezetérudak nélkiil is lehet
Uzemeltetni. Szabadkez(i marasnal kreativ
marémunkakat is el lehet végezni, mint példaul

irasjegyeket.
@ Ehhez csak egy nagyon lapos marébedllitast
hasznalni!

® A munkadarab megdolgozasanal vegye

figyelembe a mar¢ forgasi iranyat (18-es abra).

6.9 Forma- és élmaré (19-as abra)

@ Aforma- (a) és élmarashoz (b) specidlis
inditégyuriis mardkat is lehet hasznalini.

A marét felszerelni.

A gépet dvatosan a munkadarabhoz vezetni.
Gyenge nyomassal a mardszerszam
vezetdcsapjat vagy a golyoscsapagyat (c) a
munkadarabon végigvezetni.

A Figyelem:

Az anyagtdl fiiggéen, nagyobb marasi
mélységeknél tobb fokozatban eljarni.
Mindenfajta marasi munkanal a felsé marét
mindkét kézzel tartani.

veszélyeztetéseket.

8. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak elétt hizza ki a halézati
csatlakozoét.

8.1 Tisztitas

@ Tartsa a védBberendezéseket, szell6ztetd
nyillasokat és a géphazat annyira por és
piszokmentesen, amennyire csak lehet.
Dorzsolje le a késziiléket egy tiszta posztoval le
vagy pedig flja ki s(ritett levegdvel, alacsony
nyomas alatt.

@ Miazt ajanljuk, hogy a késziiléket direkt minden
hasznélat utan kitisztitani.

@ Tisztitsa meg a késziiléket rendszeresen egy

nedves posztoval és egy kevés kenészappannal.

Ne hasznaljon tisztitd és oldd szereket; ezek
megtamadhatjak a készilék mlanyagrészeit.
Ugyeljen arra, hogy ne jusson viz a késziilék
belsejébe.

8.2 Szénkefék

Tulsagos szikraképzédés esetén, ellendriztesse
le a szénkeféket egy villamossagi szakember
altal.

Figyelem! A szénkeféket csak egy villamossagi
szakember cserélheti ki.

8.3 Karbantartas
A készlilék belsejében nem talalhaté tovabbi
karbantartando rész.

8.4 Apo :
A pétalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezd
adatokat kell megadni

® Akészilék tipusat

@® A kaszllékk cikkszamat

® A késziilék ident-szamat

@ A sziikséges potalkatrész potalkatrész-szama
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.

€Sz megrer
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9. Megsemmiisités és Ujrahsznositas

A széllitasi kdrok megakadalyozasahoz a készlilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhaté vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi korforgashoz.
A széllitasi és annak a tartozékai kiilonb6z6
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és miianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kiilonhulladéki
megsemmisitéshez. Erdekl6djon utanna a
szakUzletben vagy a kozségi kozigazgatasnall

10. Tarolas

A késziléket és a késziilék tartozékait egy sotét,
szaraz és fagymentes valamint gyerekek szamara
nem hozzaférheté helyen tarolni. Az optimalis tarolasi
hémérséklet 5 és 30 °C kozétt van. Az elektromos
szerszamot az eredeti csomagolasban 6rizni.
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,Upozorenje — pro¢itajte upute za uporabu kako bi se smanijio rizik ozljedivanja“

Nosite zastitu za sluh.
Djelovanje buke moze uzrokovati gubitak sluha.

®@ 9

Nosite masku za zastitu od prasine.
Kod obrade drva i drugih materijala moZe nastati po zdravlje opasna prasina. Ne smije se
obradjivati materijal koji sadrzi azbest!

D

Nosite zastitne naocale.
Iskre koje nastaju tijekom rada ili iverje, strugotine i prasina koja izlazi iz uredjaja mogu
uzrokovati gubitak vida.

©
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A Paznja!

Da bi se sprije¢ila ozljedjivanja i nastanak Steta
prilikom koriStenja uredjaja, treba se pridrzavati
sigurnosnih mjera opreza. Zbog toga pazljivo
proditajte ove upute za uporabu. Dobro ih saduvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. U slu€aju da uredjaj trebate predati
drugoj osobi, urugite joj s njime i ove upute za
uporabu.

Ne preuzimamo jamstvo za nesrece ili Stete nastale
zbog nepridrzavanja ovih uputa i njihovih
sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronadi ¢ete u

A\ UPOZORENJE!

Prodéitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena i
uputa mogu uzrokovati el. udar, pozar i/ili teSka
ozljedivanja.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buduce koristenje.

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke
(slika 1a/1b/1c)

2.1 Opis uredaja

Adaptor za odsisavanje prasine
Postolje glodalice

Krilati vijak

Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje
Blokada ukljuc¢ivanja
Mrezni kabel

Rucka

Kugiste motora

Stezna rucka

10. Stezna matica

11. Regulacija broja okretaja
12. Aretacija vretena

13. Ubodni $estar

14. Revolverski graniénik
15. Krajnji grani¢nik

16. Krilati vijak

17. Kazalika

18. Skala

19. Grani¢nik dubine

20. Cahura za vodenje

21. Paralelni graniénik

22, Viljuskasti kljug

23. Stezna klijesta

OCONODNH KON
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2.2 Sadrzaj isporuke

@ Otvorite pakovinu i paZljivo izvadite uredaj.

@ Uklonite ambalazu kao i dijelove za sigurnost
pakiranja / za sigurnost tijekom transporta (ako
postoje).

@ Provjerite je li sadrzaj isporuke cjelovit.

@ Prekontrolirajte postoje li na uredaju i dijelovima
pribora transportna ostecenja.

@ Po mogucnosti sacuvajte pakovinu do isteka
jamstvenog roka.

POZOR

Uredaj i materijal pakovine nisu igracke za djecu!
Djeca se ne smiju igrati plasti¢nim vre¢icama,
folijama i sitnim dijelovima! Postoji opasnost da
ih progutaju i tako se uguse!

Glodalica

Adaptor za odsisavanje prasine
Ubodni Sestar

Cahura za vodenje

Paralelni grani¢nik

Viljuskasti klju&

Stezna klijesta

Originalne upute za uporabu
Sigurnosne napomene

3. Namjenska uporaba

Ova glodalica naroéito je prikladna za obradu drveta i
plastike, zatim za izrezivanje mjesta grana, glodanje
utora, izradivanje Zljebova, kopiranje krivulja i
rukopisa, itd.

Glodalica se ne smije koristiti za obradu metala,
kamena itd.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukcija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za $tete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvoda¢
nego korisnik.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtnic¢kim ili industrijskim pogonima
i sli¢énim djelatnostima.
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4. Tehnicki podaci

Mrezni napon: 230V ~50Hz

Snaga: 1200 W

Broj okretaja u praznom hodu: 11.000 - 30.000 min

Visina podizanja: 55 mm (dubina glodanja)

Stezna klijesta: J8i06mm
Za glodala za oblikovanje maks.: 32mm
Klasa zastite: /@
Tezina: 3,4 kg

11.05.2010 13:25 Uhr Seite

Ograniéite stvaranje buke i vibracija na
minimum!

Koristite samo besprijekorne uredaje.
Redovito Cistite i odrzavajte uredaj.
Svoj nacin rada prilagodite uredaju.
Nemojte preopterecivati uredaj.

Po potrebi predajte uredaj na kontrolu.
Iskljuéite uredaj kad ga ne koristite.
Nosite zastitne rukavice.

Ostali rizici
Cak i kad se ovi elektroalati koriste propisno,
uvijek postoje neki drugi rizici.

Qlieded

Buka i vibracije

Vrijednosti buke i vibracija odredene su prema normi
EN 60745.

Razina zvuénog tlaka L 90,3 dB (A)
Nesigurnost K, 3dB
Intenzitet buke Ly 101,3dB (A)
Nesigurnost Kyya 3dB

Nosite zastitu za sluh.
Buka moZze utjecati na gubitak sluha.

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj triju
pravaca) odredene su prema normi EN 60745.

Rucke
Vrijednost emisije vibracija a,, = 4,74 m/s?
Nesigurnost K = 1,5 m/s?

Dodatne informacije u vezi elektroalata

Upozorenje!

Navedena vrijednost emisije vibracija izmjerena je
prema normiranom postupku ispitivanja i moze se,
ovisno o nacinu kori$tenja elektroalata, promijeniti a u
izuzetnim slu¢ajevima moze biti i ve¢a od navedene
vrijednosti.

Navedena vrijednost emisije vibracija moze se
koristiti u svrhu usporedbe elektroalata jedne tvrtke s
elektroalatom neke druge tvrtke.

Navedena vrijednost emisije vibracija moze se
takoder koristiti za po¢etnu procjenu ugrozavanja
zdravlja.

j opasnosti mogu nastati vezi s
izvedbom i konstrukcijom elektroalata:

1. Ostecenja pluca ako se ne nosi prikladna maska
za zastitu od prasine.

2. Ostecenja sluha ako se ne nosi prikladna zastita
zasluh.

8. Zdravstveni problemi koji nastaju kao posljedica
vibracija na $aku-ruku u slu¢aju da se uredaj
koristi tijekom duzeg vremena ili se nepropisno
koristi i odrzava.

5. Prije pustanja u pogon

Prije uklju¢ivanja provjerite odgovaraju li podaci na
tipskoj plocici podacima o mrezi.

Prije nego pocnete podesavati uredaj izvucite utika¢
iz utiénice.

Prije pustanja u rad moraju se propisno montirati svi
pokrovi i sigurnosne naprave.

5.1 Montaza nastavka za odsisavanje
(sl. 2-3/poz. 1)

A Pozor! Zbog zdravstvenih razloga obavezno

treba koristiti dio odsisavanje prasine.

@ Prikljucite Vasu glodalicu s nastavkom za
odsisavanje (1) na usisavag ili na neku napravu
za usisavanje prasine. Na taj nacin postici Cete
optimalno odsisavanje prasine s radnog komada.
Prednosti: Cuvate uredaj i vlastito zdravlje. Osim
toga, Vase radno mjesto ostaje Cisto i sigurno.

@ Prasina koja nastaje tijekom rada moze biti
opasna. Zbog toga obratite paznju na odlomak
Sigurnosne napomene.

@ Koriten usisava¢ mora biti prikladan za materijal
koji obradujete. Koristite specijalni usisavac, ako
radite s materijalima koji su jako opasni po
zdravlje.

@ Pritisnite zajedno obje plasti¢ne zdjelice (1A i 1B)
kao $to je prikazano na slici.
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@ Pricvrstite nastavak za odsisavanje (1) pomocéu - visokolegirani brzorezni ¢elik (HSS) -
oba vijka s upustenom glavom (f) na postolje prikladan za obradu mekog drva
glodalice (2). - TCT - prikladan za obradu tvrdog drva, iverice,
@ Nastavak za odsisavanje moze se prikljuciti na plastike i aluminija.
uredaje za odsisavanje (usisavace) s usisnim @ Odaberite glodalo prikladno za vasu obradu.
crijevom. @ Kod prve uporabe glodala: Uklonite plasti¢nu
@ Unutrasnji promjer nastavka za odsisavanje pakovinu s glava glodala.
iznosi 36 mm. Sad pri¢vrstite odgovarajuce @ Prije koriStenja ocistite matice, stezna klijesta i
usisno crijevo na nastavak za odsisavanje. tijelo glodala.
@ Pritisnite aretaciju vretena (12) i istovremenim
5.2 Montaza paralelnog graniénika okretanjem pustite da se vreteno uglavi.
(slika 4/poz. 21) @ Otpustite steznu maticu (10) pomodu viljuskastog
@ Osovine za vodenije (a) paralelnog grani¢nika kljuca (22).
(21) umetnite u rupe (b) postolja glodalice (2). @ Po potrebi izvadite glodalo koje demontirate iz
@ Podesite paralelni grani¢nik (21) na Zeljenu mjeru steznih klijesta (23).
i fiksirajte ga vijcima s krilatom glavom (3). @ Odaberite glodalo prikladno za vasu obradu.
@ Odaberite za to glodalo odgovarajuc¢a stezna
5.3 Montaza vrha Sestara (sl. 5) klijesta (23).
@ Pomodu vrha Sestara (13) - i odgovarajuceg @ Sad umetnite stezna klijesta (23) i maticu (10) u
drzaca — mozete glodati okrugla podrucja. vreteno glodala.
@ Pritegnite vrh Sestara (13) na zavrSetak Sipke @ Uvedite tijelo glodala u stezna klijesta.
vodilice (a). Gurnite Sipku vodilice (a) u rupu (c) @ Drzite pritisnutom aretaciju vretena (12).
na postolju glodalice (2). Pri¢vrstite Sipku vodilice @ Pritegnite steznu maticu (10) pomocu viljuSkastog
(a) pomocu vijaka (3) na postolje glodalice (2). kljuca (22).
@ Podesite Zeljeni polumjer izmedu vrha $estara @ Glodalo se mora uvesti najmanje 20 mm u stezna
(13) i glodala. Klijesta (23).
@ Pozicionirajte vrh Sestara (13) u sredinu kruga @ Prije pustanja uredaja u pogon, provjerite
koji namjeravate glodati. Po potrebi otpustite uévrécenost i okretanje glodala!
krilati vijak (b) vrha Sestara (13) i
produzite/skratite dio vrha koji pokazuje prema 5.6 Justiranje grani¢nika (sl. 13/poz. 15)
dolje (13). Granicnici (15) se po potrebi mogu podesiti u visini. U
tu svrhu otpustite protumatice na krajnjem grani¢niku
5.4 Montaza ¢ahure za vodenje (sl. 6-7/poz. 20) (15) i okrecite grani¢nik pomocu odvijaca na Zeljenu
@ Pricvrstite Gahuru zavodenje (20) pomocu oba visinu.
vilka s upustenom glavom (f) na postolie A Pozor! Prije pustanja u rad uklonite sve alate
glodalice (2).

. 5 za podesavanje i montazu.
@ Cahuru za vodenije (20) vodite s prstenom za

kopiranje (b) duz $ablone (c).

@ Radni komad (d) mora biti veéi za razliku
,vanjskog ruba prstena za kopiranje“ i ,vanjskog
ruba glodala“ (e) kako bi se dobila to¢na kopija.

o

. Rukovanje

@ Nemojte koristiti nekvalitetna ili oSte¢ena glodala.
5.5 Montaza/demontaza glodala (sl. 8 - 11) Koristite samo glodala s promjerom tijela od 6
. L mm ili 8 mm. Osim toga glodala moraju biti
A Pozor! Izvucite mrezni utikag. izradena za doti¢ni broj okretaja u praznom hodu.
/A Pozor! Nakon rada s glodalicom za izradu @ Osigurajte radni komad tako da tijiekom rada ne
utora, glodalo ostaje relativno dugo vrijeme vrlo moze biti izbacen. Koristite stezne naprave.
vruée. @ Mrezni kabel uvijek vodite straga od strojal

o Nikad nemojte glodati iznad metalnih dijelova,

1 $ ilil " " .
A Pozor! Glodala su vrlo ostra. Prilikom vijaka, Gavala i .

rukovanja s glodalicom uvijek nosite zastitne
rukavice. Llonk
) ) 6.1 |

@ U ovu glodalicu mogu se umetnuti glodala s (slika 16
promjerom tijela od 6 mm i 8 mm. Vecina glodala
moze se nabaviti u obje veli¢ine.

@ Izmedu ostalih, moZete koristiti od sljedecih
materijala:
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za ukljugivanje/i
/poz. 4)
Da biste ukljuéili uredaj, pritisnite blokadu uklju¢ivanja
(5) i sklopku za uklju¢ivanje/iskljucivanje (4).
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Za isklju€ivanje pustite sklopku za Smijer glodanja: Glodalo se okrec¢e u smjeru

ukljucivanje/isklju¢ivanje (4). kazaljke na satu. Glodanje se uvijek mora provoditi
suprotno od smijera vrtnje glodalice kako bi se

6.2 Regulacija broja okretaja (sl. 17/poz. 11) izbjegle nesrece (sl. 18).

Prikladan broj okretaja ovisi o materijalu koji se

obraduje promjeru glodala. Pomoc¢u sklopke za Pomak: Vrlo je vazno da se radni komad obraduje s

regulaciju broja okretaja (11) odaberite broj u to¢nim pomakom. Preporucujemo da prije obrade

podruéju od 11.000 do 30.000 min"'. MoZete odabrati stvarnog komada provedete nekoliko probnih

7 razli¢itih poloZaja sklopke. Brojevi okretaja u glodanja na otpadnom komadu istog tipa. Na taj

razli¢itim poloZajima sklopke glase ovako: nacin moze se vrlo jednostavno utvrditi najbolja radna
brzina.

Polozaj sklopke 1: oko 11.000 min™' (minimalni broj

okretaja) Premali pomak:

Polozaj sklopke 2: oko 12.000 min™ Glodalo bi se moglo jako zagrijati. Ako se obraduje

PoloZaj sklopke 3: oko 15.000 min”' zapaljivi materijal kao npr, drvo, radni komad bi se

Polozaj sklopke 4: oko 18.000 min™ mogao zapaliti.

PoloZaj sklopke 5: oko 22.000 min”' Preveliki pomak:

Polozaj sklopke 6: oko 26.000 min™ Glodalo bi se moglo ostetiti. Kvaliteta glodanja grubo i

Polozaj sklopke 7: oko 30.000 min™* (maksimalni broj neravno.

okretaja)

Prije nego ¢ete ukloniti radni komad ili odloziti
Povedanje broja okretaja: glodalicu, ostavite glodalicu da se u potpunosti
Regulator broja okretaja (11) okredite u smjeru plusa. zaustavi.

Smanjivanje broja okretaja: 6.5 Postupno glodanje

Regulator broja okretaja (11) okredite u smjeru QOvisno o tvrdodi materijala koji obradujete i dubini

minusa. glodala, postupak se odvija u viSe stupnjeva.

@ Justirajte krajniji grani¢nik u skladu s tockom 5.6.

6.3 Podesavanje dubine glodala (sl. 12 - 15) @ Ako se glodanje obavlja u vi$e stupnjeva,

@ Stavite stroj na radni komad. okrecite revolverski graniénik (14) nakon

@ Otpustite krilati vijak (16) i steznu rucku (9). podeSavanja dubine glodanja u skladu s tockom

@ Stroj polako pomicite prema dolje tako da glodalo 6.3 tako da se grani¢nik dubine (19) nalazi iznad
dodirne radni komad. najvise krajnjeg grani¢nika (15).

@ Pritegnite steznu rucku (9). @ Glodajte s takvom podesenos$cu. Nakon

@ Grani¢nik dubine (19) podesite na Zeljenu dubinu zavrSetka prvog stupnja glodanja revolverski
pomocu skale i fiksirajte krilatim vijkom (16). graniénik (14) podesite tako da se grani¢nik

@ Isprobajte polozaj pomocu probnog glodala na dubine (19) nalazi iznad srednjeg krajnjeg
otpadnom komadu. graniénika (15). Postupak provedite takoder pri

toj podesenosti.

6.4 Glodanje @ Sad podesite najnizi krajnji granic¢nik (15) i

@ Provjerite jesu li se na radni komad nahvatali zavrsite glodanje.
strani predmeti kako biste izbjegli tete na
glodalima. 6.6 Glodanje krugova s ubodnim Siljkom (13)

@ Utaknite mrezni utika¢ u prikladnu utiénicu. Za glodanje krugova oko sredista postupite na

@ Uredaj uhvatite za obje rucke (7). sljedeci nacin:

@ Stavite glodalicu na radni komad. @ Montirajte i podesite ubodni Sestar (13) prema

@ Podesite dubinu glodanja prema tocki 6.3. tocki 5.3.

@ Odaberite broj okretaja prema tocki 6.2 i ukljucite @ Ubodni Sestar (13) stavite u srediste kruga koji
uredaj (vidi tocku 6.1) namijeravate glodati i pritisnite.

@ Isprobajte podesenost uredaja pomocdu otpadnog @ Glodanje izvodite u skladu s to¢kom 6.4.
komada.

@ Pustite da uredaj postigne svoju punu brzinu. Tek
tada spustite glodalo na njegovu radnu visinu i
blokirate uredaj pomocu stezne rucke (9).

69



Anleitung AT OF_1200_E_SPK7:

6.7 Glodanje s paralelnim grani¢nikom (21)

Za glodanje duz pravocrtnog ruba radnog komada

postupite na sliedeéi nacin:

@ Montirajte paralelni grani¢nik (21) prema tocki 5.2

@ Vodite paralelni grani¢nik (21) po vanjskom rubu
radnog komada.

@ Glodanje izvodite u skladu s to¢kom 6.4.

6.8 Prostoruéno glodanje

Glodalica za izradu utora moze se takoder koristiti

bez Sipki vodilica. Kod prostoru¢nog glodanja mozete

izvoditi kreativno glodanje kao $to je npr. izrada

rukopisa.

@ Zatakvo glodanje koristite samo vrlo ravni
polozaj!

@ Prilikom obrade radnog komada pripazite na
smijer vrtnje glodala (sl. 18).

6.9 Oblikovanije i glodanje rubova (sl. 19)

@ Zaoblikovanje (a) i glodanje rubova (b) mozete
takoder koristiti specijalna glodala s prstenom za
kopiranje.

Montirajte glodala.

Pazljivo dovodite stroj na radni komad.
Rukavac vodilice ili kugli¢ni lezaj (c) vodite uz
lagani pritisak duz radnog komada.

A Pozor:

Ovisno o materijalu, kod veéih dubina glodanje
izvodite u vise stupnjeva.

Kod svih radova glodanja glodalicu drzite
objema rukama.

7. Zamjena mreznog prikljucka

Ako se osteti mrezni prikljuéni vod ovog uredaja,
zamijeniti ga mora proizvodac ili njegova servisna
sluzba ili sli¢na kvalificirana osoba, kako bi se
izbjegle opasnosti.

8. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢iS¢enja izvucite mrezni utikac.

8.1 Ciséenje
@ Zastitne naprave, otvore za zrak i kuciste motora

jajte uredjaj istom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod nhiskim tlakom.

@ Preporucujemo da uredjaj oCistite nakon svake
uporabe.

@ Redovito Eistite uredjaj vlaznom krpom i s malo
sapunice. Ne koristite sredstva za ¢iSc¢enje ni
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otapala; ona mogu ostetiti plasticne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

8.2 Ugljene cetkice

Kod prekomijernog iskrenja potrebno je da
elektricar provjeri ugliene cetkice.

Paznja! Ugljene cetkice smije zamijeniti samo
elektricar.

8.3 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

8.4 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeci podaci:

o Tip uredjaja

@ Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

@ Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

9. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredijaj se nalazi u pakovanju koje ga $titi od
ostecenja prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredijaj i njegov pribor izradjeni su od razlicitih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleznoj opéinskoj
upravi.

10. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suho
mjesto zasticeno od smrzavanja, kojem djeca nemaju
pristup. Optimalna temperatura skladistenja je
izmedu 5i 30 “C. Elektroalat ¢uvajte u originalnoj
pakovini.
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,Varovani — Ke snizeni rizika zranéni si precist navod k obsluze“

Noste ochranu sluchu.
Pasobeni hluku mlize zpUsobit ztratu sluchu.

®@ 9

Noste ochrannou prachovou masku.
Pfi opracovavani dfeva a jinych materialti miize vznikat zdravi $kodlivy prach. Materialy
obsahujici azbest nesmi byt opracovavany!

D

Noste ochranné bryle.
P¥i praci vznikajici jiskry nebo z pfistroje vylétavajici tlomky, tfisky a prachy mohou zptisobit
ztratu zraku.

©
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A Pozor!

P¥i pouzivani pfistrojli musi byt dodrzovana urcita
bezpecnostni opatteni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobte si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Neprebirame zadné ruéeni za $kody a Urazy vzniklé
v diisledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpeénostnich pokyndl.

1. Bezpeénostni pokyny

Pfisludné bezpec¢nostni pokyny naleznete v pfilozené
broZurce.

A\ VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpecénostnich pokynl a
instrukci mohou mit za nasledek tder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

Vsechny bezpeénostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

2. Popis pristroje a rozsah dodavky
(obr. 1a/1b/1c)

2.1 Popis pfistroje
Odsavaci adaptér
Kluzna deska
Kfidlovy Sroub
Za-/vypinaé
Blokovani zapnuti
Sitové vedeni
Rukojet

Kryt motoru
Upinaci packa

10. Upinaci matice

11. Regulace poctu otacek
12. Aretace vietena
13. Spicka kruzitka

14. Revolverovy koncovy doraz
15. Koncovy doraz

16. Kfidlovy $roub

17. Ukazatel

18. Stupnice

19. Hloubkovy doraz
20. Kopirovaci pouzdro
21. Paralelni doraz

22. Rozvidleny kli¢

23. Klestina

OCONODNH KON

11.05.2010 13:26 Uhr Seite

2.2 Rozsah dodavky

@ Oteviete baleni a pistroj opatrné vyjméte z
baleni.

@ Odstrarite obalovy material a ochrany baleni /
dopravni pojistky (jsou-li k dispozici).

@ Prekontrolujte, zda je rozsah dodavky Upliny.

@ Zkontrolujte pfistroj a pfisluSenstvi, zda nebyly pfi
prepravé poskozeny.

@ Baleni si pokud mozno ulozte az do uplynuti
zarucni doby.

POZOR

Pristroj a obalovy material nejsou détska hracka!

Déti si nesméji hrat s plastovymi sacky, féliemi a
alymi dily! Hrozi neb ¢éi ia

uduseni!

Horni frézka

Odsavaci adaptér

Spigka kruzitka
Kopirovaci pouzdro
Paralelni doraz
Rozvidleny kli¢

Klestina

Originalni navod k obsluze
Bezpecnostni pokyny

3. Pouziti podle ucelu uréeni

Horni frézka je vhodna obzvlast pro opracovavani
dfeva a umélych hmot, déle k vyfezavani sukovitych
mist, frézovani drazek, vypracovavani prohlubenin,
kopirovani kfivek a pisma atd. Horni frézka nesmi byt
pouzivana k opracovavani kovu, kamene atd.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého Ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracuijici pouziti
neodpovida pouziti podle Ucelu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni véeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, Ze naSe pistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenskeé,
femeslnické nebo priimyslové pouziti. Neptebirame
Z&dné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
Zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.
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4. Technicka data

Sitové napéti:

1200 _E_SPK7:

230V ~50 Hz

Pfikon:

1200 W

Otécky naprazdno:

11.000 - 30.000 min™
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@ V pripadé potieby nechte piistroj zkontrolovat.
@ Piistroj vypnéte, pokud ho nepouzivate.
@ Noste rukavice.

Zbyvaijici rizika
| pfesto, Ze obsluhujete elektricky pfistroj podle

Vyska zdvihu: 55 mm (hloubka fezu)
Klestina: @8a@6mm
Pro profilovou frézku max.: 32mm
Tfida ochrany: I1/[g]
Hmotnost: 3,4 kg

Hluk a vibrace

Hluk a vibrace zméteny podle normy EN 60745.

Hladina akustického tlaku Lpa 90,3 dB(A)
Nejistota Kya 3dB
Hladina akustického vykonu Ly 101,3 dB(A)
Nejistota Kyya 3dB

Noste ochranu sluchu.

Plsobeni hluku miize zpUsobit ztratu sluchu.

Hodnoty celkovych vibraci (vektorovy soucet tii
smérl) zméfeny podle normy EN 60745.

Rukojeti

Emisni hodnota vibraci a, = 4,74 m/s?

Nejistota K = 1,5 m/s?

Dodatecné informace pro elektrické pfistroje

Varovani!

Uvedena emisni hodnota vibraci byla zméfena podle
normované zkusebni metody a miize se ménit v
zavislosti na druhu a zplisobu pouziti elektrického
pfistroje, a ve vyjime¢nych pfipadech se mize
nachézet nad uvedenou hodnotou.

Uvedena emisni hodnota vibraci miize byt pouzita ke
srovnani jednoho elektrického pfistroje s jinymi

pfistroji.

Uvedena emisni hodnota vibraci miize byt také
pouzita k ivodnimu posouzeni negativnich vlivd.

Omezte tvorbu hluku a vibrace na minimum!

Nepretézuite pfistroj.

Pouzivejte pouze pfistroje v bezvadném stavu.
Pravidelné provadéijte udrzbu a ¢isténi pfistroje.
Prizptisobte Vas zplsob prace piistroji.

predpisu, ji vzdy

zbyvajici rizika. V souvislosti s konstrukci a

provedenim elektrického pfistroje se mohou

vyskytnout nasledujici nebezpeéi:
Poskozeni plic, pokud se nenosi Zadna vhodna
ochranna maska proti prachu.

2. Poskozeni sluchu, pokud se nenosi Zadna
vhodna ochrana sluchu.

3. Poskozeni zdravi, které je nasledkem vibraci na
ruce a paze, pokud se pfistroj pouziva del$i dobu
nebo neni fadné veden a udrzovan.

5. Pfed uvedenim do provozu

Pfed zapnutim se pfesvédéte, zda udaje na typovém
Stitku souhlasi s Udaji sité.

Nez zacnete na pfistroji provadét nastaveni, vzdy
vytdhnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Pfed uvedenim do provozu musi byt véechny kryty a
bezpecénostni zafizeni fadné namontovany.

5.1 Montaz odsavaciho hrdla (obr. 2-3/pol. 1)

A Pozor! Ze zdravotnich divodii je pouzivani

dsavani prachu bezpodi ¢né nutné.

@ Pripojte horni frézku pomoci odsavaciho hrdla (1)
k vysavadi nebo zafizeni na odsavani prachu.
Dosahnete tim optimélniho odsavani prachu z
obrobku. Pfednosti: Setfite jak pfistroj, tak také
svoje vlastni zdravi. Vase pracovisté kromé toho

@ Prach vznikajici pfi praci mize byt nebezpeény.
Dbejte prosim odstavce Bezpeénostni pokyny.

@ Vysavac pouzity pro vysavani musi byt vhodny
pro opracovavany material. Pokud manipulujete s
materialy, které jsou silné zdravi Skodlivé,
pouzivejte specidlni vysavaé.

@ Obaplastové dily (1A a 1B) stlacte dohromady
tak, jak je znazornéno na obrazku.

@ Odsavaci hrdlo (1) pfiSroubovat pomoci obou
$roubu se zapusténou hlavou (f) na kluznou
desku (2).

@ Odsavaci hrdlo muze byt pomoci saci hadice
pripojeno na odsavaci zafizeni (vysavac).

@ Vnitini primér odsavaciho hrdla ¢ini 36 mm. Na
odsavaci hrdlo nyni pfipojte saci hadici vhodné
velikosti.
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5.2 Montaz paralelniho dorazu (obr. 4/pol. 21)

Vodici hfidele (a) paralelniho dorazu (21)
zasunout do otvori (b) kluzné desky (2).
Paralelni doraz (21) nastavit na pozadovany
rozmér a utdhnout pomoci kfidlovych Sroubl (3).

5.3 Montaz $picky kruzitka (obr. 5)

Pomoci $picky kruzitka (13) — a pfislusného
drzaku - je mozné frézovat oblouky.

Spigku kruzitka (13) upevnéte na konec jedné z
vodicich ty¢i (a). Vodici ty¢ (a) zasurite do otvoru
(c) kluzné desky (2). Pomoci upeviiovacich
$roubli (3) vodici ty¢ (a) na kluzné desce (2)
upevnéte.

Nastavte pozadovany polomér mezi $pi¢kou
kruzitka (13) a frézou.

Spicku kruzitka (13) umistéte uprostred kruhu
uréeného k frézovani. Pokud je to nutné, povolte
kiidlovy Sroub (b) $picky kruzitka (13) a
prodluzte/zkratte tu ¢ast $picky kruzitka (13),
ktera ukazuje smérem dold.

5.4 Montaz kopirovaciho pouzdra

(obr. 6-7/pol. 20)

Kopirovaci pouzdro (20) upevnit obéma $rouby
se zapusténou hlavou (f) na kluzné desce (2).
Kopirovaci pouzdro (20) je pomoci kopirovaciho
krouzku (b) vedeno podél $ablony (c).

Aby bylo dosazeno ptesné kopie, musi byt
obrobek (d) vétsi o rozdil “vn
kopirovaciho krouzku” a “vnéjsi hrana frézy“ (e).

5.5 Montaz/demontaz frézovaciho nastroje

(obr. 8-11)

A\ Pozor! Vytahnout sitovou zastréku.

/A Pozor! Po praci s horni frézkou ziistane
frézovaci nastroj relativné dlouhou dobu velmi
horky.

A\ Pozor! Frézy jsou velmi ostré. P¥i manipulaci
s frézovacimi nastroji vzdy noste ochranné
rukavice.
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V této horni frézce mohou byt pouzity frézy s
primérem dfiku 6 mm a 8 mm. Vétsina fréz je k
dostani v obou velikostech.

Pouzit miizete mimo jiné frézy z nasleduijicich
material:

- HSS (velmi vykonna rychlofezna ocel) -
vhodné pro opracovani mékkého dreva

- TCT (bfity z karbidu wolframu) — vhodné pro
opracovani mékkého dreva, dfevotfiskovych
desek, plastl a hliniku.

Vyberte frézovaci nastroj vhodny pro Vase
pouZiti.

P¥i prvnim pouziti fréz: odstrarite prosim z
frézovacich hlav plastovy obal.

11.05.2010
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Matici, klestinu a dfik frézy pred vsazenim prosim
vycistit.

Stladit aretaci vietena (12) a sou¢asnym
otac¢enim nechat vieteno zaskodit.

Pomoci rozvidleného kli¢e (22) povolte upinaci
matici (10).

Popfipadé vyjméte z klestiny (23) frézu uréenou k
demontazi.

Vyberte frézovaci nastroj vhodny pro Vase
pouziti.

Vyberte klestinu (23) vhodnou pro Vami vybranou
frézu.

Klestinu (23) a matici (10) nyni vsad'te do vietena
frézy.

Drik frézy zasurite do klestiny.

Aretaci vietena (12) drzte zmacknutou.

Upinaci matici (10) utdhnéte pomoci rozvidleného
Kiice (22).

Fréza musi byt do klestiny (23) zasunuta
minimalné 20 mm.

Pfed uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte
pevné uloZeni a vystiedény béh frézovaciho
nastroje!

5.6 Nastaveni koncovych dorazu (obr. 13/pol. 15)
Koncové dorazy (15) mohou byt podle potieby
vyskové nastaveny. K tomu povolte pojistnou matici
na koncovém dorazu (15) a pomoci $roubovaku ho
nastavte na pozadovanou vysku.

A Pozor! Pied uvedenim do provozu
nastavovaci a montazni naradi opét odstranit.

6. Obsluha

Nepouzivejte nekvalitni nebo poskozené frézy.
Pouzivejte pouze frézovaci nastroje s primérem
dfiku 6 mm nebo 8 mm. Frézy musi byt kromé
toho dimenzovany pro pfislusny pocet ota¢ek
chodu napréazdno.

Zajistéte opracovavany obrobek tak, aby nemohl
byt béhem prace vymrstén. Pouzivejte upinaci
zafizeni.

Sitovy kabel vedte vzdy smérem dozadu!

Nikdy nefrézovat pfes kovové dily, Srouby,
hebiky atd.

6.1 Za-/vypinac (obr. 16/pol. 4)
Na zapnuti stisknout blokovani zapnuti (5) a poté
stisknout za-/vypina¢ (4).

Na vypnuti za-/vypina¢ (4) pustit.
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6.2 Regulace poctu otacek (obr. 17/pol. 11)
Vhodny pocet otacek je zavisly na opracovavaném
materialu a priméru frézy. Spina¢em regulace poctu
otacek (11) zvolte pocet otacek v rozsahu od 11.000
do 30.000 min". Vybrat si mizete ze 7 r(znych poloh
spinace. Pocty otacek v jednotlivych polohach
spinace jsou:

Poloha spinace 1: cca 11.000 min”' (minimalni pocet
otacek)

Poloha spinace 2: cca 12.000 min™

Poloha spinace 3: cca 15.000 min™

Poloha spinace 4: cca 18.000 min™

Poloha spinace 5: cca 22.000 min™

Poloha spinace 6: cca 26.000 min™

Poloha spinace 7: cca 30.000 min (maximalni pocet
otacek)

2Zvyseni poctu otacek:
Regulatorem poctu otacek (11) otacet ve sméru plus.

Snizeni poctu otacek:
Regulatorem poctu otacek (11) otacet ve sméru
minus.

6.3 Nastaveni hloubky fezu (obr. 12 - 15)

@ Stroj postavit na obrobek.

@ Povolit kfidlovy Sroub (16) a upinaci packu (9).

@ Stroj pomalu posouvat smérem doll, az se fréza
dotkne obrobku.

@ Upinaci packu (9) utdhnout.

@ Hloubkovy doraz (19) nastavit za pomoci
stupnice na pozadovanou hloubku fezu a
kfidlovym Sroubem (16) fixovat.

@ Nastaveni vyzkousejte provedenim zkusebniho
fezu na kousku odpadu.

6.4 Frézovani

@ Aby se zabranilo poskozeni frézky, presvédcte

se, ze na obrobku nelpi cizi pfedméty.

Zastréte sitovou zastréku do vhodné zasuvky.

Uchopte nastroj za jeho obé rukojeti (7).

Umistéte horni frézku na obrobku.

Nastavte hloubku fezu podle bodu 6.3.

Zvolte pocet otacek podle bodu 6.2 a nastroj

zapnéte (viz bod 6.1).

Nastaveni nastroje vyzkousejte provedenim

zku$ebniho fezu na kousku odpadu.

@ Nechte nastroj dosahnout jeho maximalni
rychlosti. Teprve potom sklopte frézku do jeji
pracovni polohy a blokuijte pfistroj pomoci upinaci
packy (9).
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Smér frézovani: Fréza se otaci ve sméru

hodinovych ruci¢ek. Frézovani musi probihat vzdy
proti sméru obihani, aby se zabranilo uraziim (obr.
18).

Posuv: Je velmi duleZité opracovavat obrobek se
spravnym posuvem. Pred vlastni praci doporucujeme
provést nékolik zkusebnich fezl na kouscich odpadu
stejného typu. Timto zplsobem Ize velmi jednoduse
zjistit nejvhodnéjsi pracovni rychlost.

Moc maly posuv:

Fréza by se mohla moc silné zahfat. V pfipadé
opracovavani hoflavého materialu, jako napf. dievo,
by se mohl obrobek vznitit.

Moc velky posuv:
Fréza by mohla byt poskozena. Kvalita frézovani:
surova a nerovna.

Nez odstranite obrobek nebo nez horni frézku
odlozite, nechte frézu zcela dobéhnout.

6.5 Postupné frézovani

Podle tvrdosti opracovaného materidlu a hloubky fezu

je tfeba postupovat v nékolika krocich.

@ Nastavte koncové dorazy podle bodu 5.6.

@ Pokud ma byt frézovano v nékolika stupnich,
nastavte revolverovy koncovy doraz (14) pro
nastaveni hloubky fezu pfislusné podle bodu 6. 3.
tak, aby se hloubkovy doraz (19) nalézal nad
nejvy$sim koncovym dorazem (15).

@ Frézujte s timto nastavenim. Po ukonéeni prvniho
frézovani nastavte revolverovy koncovy doraz
(14) tak, aby se hloubkovy doraz (19) nalézal nad
prostfednim koncovym dorazem (15). Také pfi
tomto nastaveni provedte frézovani.

provedte frézovani do konce.

6.6 Frézovani kruhi pomoci $pi¢ky kruZitka (13)

P¥i frézovani kruht okolo stfedu postupujte

nasledovné:

o Spicku kruzitka (13) namontovat a nastavit podle
bodu 5.3.

o Spicku kruzitka (13) nasadit na stied frézovaného
kruhu a pritlacit.

@ Provést frézovani podle bodu 6.4.

6.7 Frézovani s paralelnim dorazem (21)

P¥i frézovani podél rovné vnéjsi hrany obrobku

postupuijte nasledovné:

@ Paralelni doraz (21) namontujte podle bodu 5.2.

@ Paralelni doraz (21) vedte podél vnéjsi hrany
obrobku.

@ Provést frézovani podle bodu 6.4.
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6.8 Frézovani z ruky 8.2 Uhlikové kartacky
Horni frézka mlze byt pouzivana také zcela bez Pfi nadmérné tvorbe jisker nechte prekontrolovat
vodicich ty¢i. Pfi frézovani z ruky mizete provadét odbornikem uhlikové kartacky.
kreativni frézovaci prace, jako napf. napisy. Pozor! Uhlikové kartacky smi vyménit pouze
@ Poutzivejte k tomu velmi ploché nastaveni frézy!
@ Pfiopracovani obrobku dbejte na smér otaceni 8.3 Udrzba
frézy (obr. 18). Uvnitf pfistroje se nevyskytuji Zzadné dalsi, udrzbu

vyzadujici, dily.
6.9 Tvarové a hranové frézovani (obr. 19)
@ Protvarové (a) a hranové (b) frézovani mohou byt 8.4 Objednani nahradnich dilti:

pouzivany také specidlni frézy s kopirovacim P¥i objednavce nahradnich dildi je tfeba uvést
krouzkem. nasledujici Udaje:
@ Frézu namontovat. o Typ pristroje
@ Stroj opatrné navést na obrobek. o Cislo vyrobku pristroje
@ Vodici ¢ep nebo kulickové loZisko (c) vést lehkym @ IdentifikaCni Cislo pfistroje
tlakem podél obrobku. o Cislo nahradniho dilu poZadovaného nahradniho
A Pozor: dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na

Podle druhu materialu je u vétsich hloubek fezu N .
www.isc-gmbh.info

tfeba postupovat ve vice stupnich.
P¥i vSech frézovacich pracich drzte horni frézku

obéma rukama. .
9. Likvidace a recyklace

7. V)'lména sitového napa’jeciho Pristroj je ulozen v baleni, aby bylo zabranéno
deni poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a tim
vedeni znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do
L L - - cirkulace surovin.
Pokud je sitové napajeci vedeni poSkozeno, musi byt Pistroj a jeho pislugenstvi jsou vyrobeny z

nahr_azeno vyrobce_rq nebo jeho zakaznickym rozdilnych materiald, jako napf. kov a plasty.
servisem nebo kvaljflkovanou osobou, aby se Defektni soucastky odevzdejte k likvidaci zvlastnich
zabranilo nebezpedim. odpadbi. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na

mistnim zastupitelstvi!

8. Cisténi, udrzba a objednani

nahradnich dilt 10. Skladovani
Pred v8emi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou Skladujte pfistroj a jeho pfislusenstvi na tmavém,
zéstréku. suchém a nezamrzajicim misté a mimo dosah déti.
. Optimalni teplota skladovani lezi mezi 5 a 30 °C.
8.1 Cisténi UlozZte elektricky pfistroj v originalnim baleni.

@ UdrZujte bezpec¢nostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a nedistot, jak jen
to je mozné. Oftiete pfistroj Cistym hadrem nebo
ho profouknéte stlaenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

@ Doporuéujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vyCistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poskozeni plastovych ¢asti pfistroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.
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,Opozorilo! Da bi zmanj$ali tveganje poskodb, preberite navodila za uporabo!*

Uporabljajte zaséito sluha.
Vpliv hrupa lahko povzro¢i izgubo sluha.

®@ 9

Uporabljajte masko za zas¢ito pred prahom.
Pri obdelovaniju lesa in ostalih materialov lahko nastaja zdravju skodljiv prah. Material, ki
vsebuje azbest, se ne sme obdelovati!

D

Uporabljajte zaséitna ocala.
Med delom nastajajoce iskre ali drobci, ostruzki in prah, ki izstopajo iz naprave, lahko
povzrodijo izgubo vida.

©
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati
preventivne varnostne ukrepe, da bi tako prepre¢ili
poskodbe in $kodo na napravi. Zato ta navodila
skrbno preberite. Ta varnostna navodila shranite
dobro, da Vam bodo informacije vsak ¢as na
razpolago. V primeru, da bi to napravo predali
drugim osebam, Vas prosimo, da ta navodila za
uporabo izro¢ite skupaj z napravo.

Mi ne prevzemamo nobene odgovornosti za nesrece

ali $kodo, ki bi nastala zaradi neupostevanja teh
navodil in varnostnih navodil.

1. Varnostni napotki

Odgovarjajo¢e varnostne napotke lahko preberete v

/\ OPOZORILO!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil ima
lahko za posledico elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Shranite vse varnostne napotke in navodila za
kasnejso uporabo.

2. Opis naprave in obseg dobave (Slika

1a/1b/1c)

2.1 Opis naprave

1. Sesalni adapter
2. Cevelj rezkalnika
3. Krilni vijak

4. Stikalo za vklop/izklop

5. Vklopna zapora

6. Elektriéni omrezni kabel

7. Rocaj

8. Ohisje motorja

9. Vpenjalni ro¢aj

10. Vpenjalna matica

11. Regulator $tevila vrtljajev
12. Zapora vretena

13. Konica

14. Vrtljivi konéni prislon

15. Konéni prislon

16. Krilni vijak

17. Kazalec

18. Skala

19. Omejevalo globine rezkanja
20. Vodilna pusa

21. Paralelni prislon

22. Vili¢asti klju¢

23. Vpenjalne klesce
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2.2 Obseg dobave

@ Odprite embalazo in previdno vzemite napravo iz

embalaze.

@ Odstranite embalazni material in embalazne in
transportne varovalne priprave (Ce obstajajo).

@ Preverite, ¢e je obseg dobave popoln.

@ Preverite morebitne poskodbe naprave in delov
pribora, do katerih bi lahko pri$lo med
transportom.

@ Po moznosti shranite embalazo do poteka
garancijskega roka.

POZOR

Naprava in embalaZni material nista igraca za
otroke! Otroci se ne smejo igrati s plasti¢nimi
vreckami, folijo in malimi deli opreme! Obstaja
nevarnost zadusitve in zauzitja tak$nih delov
materiala!

Namizni rezkalnik

Sesalni adapter

Konica

Vodilna pusa

Paralelni prislon

Vili¢asti klju¢

Vpenjalne klesce

Originalna navodila za uporabo
Varnostni napotki

3. Predpisana namenska uporaba

Namizni rezkalnik je posebej primeren za
obdelovanje lesa in umetne mase, nadalje pa tudi za
izrezovanje gr¢, rezkanje utorov, izdelovanje vdolbin,
kopiranije krivin pisave itd. Namizni rezkalnik se ne
sme uporabljati za obdelovanje kovin, kamna ipd.

Stroj je dovoljeno uporabljati samo za namene, za
katere je bil konstruirani. Vsaka druga uporaba ni
dovoljena. Za kakrsnokoli $kodo ali poskodbe, ki bi
nastale zaradi nedovoljene uporabe, nosi
odgovornost uporabnik / upravljalec, ne pa
proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene profesionalne, obrtniske ali
industrijske uporabe. Ne prevzemamo nobenega
jamstva, e se naprava uporablja za profesionalne,
obrtniske ali industrijske namene ali za izvajanje
podobnih dejavnosti.

Seite
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4. Tehniéni podatki

Omrezna napetost: 230V ~50 Hz

Sprejem moci: 1200 W

Stevilo vrtljajev v prostem teku: 11.000 - 30.000 min-*

Dvizna visina: 55 mm (globina rezkanja)

Vpenjalne klesc¢e: @8in @6 mm
Za oblikovalno rezkanje maks.: 32mm
Zascitni razred: /@
Teza: 3,4 kg

Hrup in vibracije

Vrednosti hrupa in vibracij so bile ugotavljane v
skladu z EN 60745.

Nivo zvo¢nega tlaka Lya 90,3 dB (A)
Negotovost K,a 3dB
Nivo zvoéne moéi Ly 101,3dB (A)
Negotovost Ky 3dB

Uporabljajte zaséito za uSesa.
Hrup lahko povzrodi izgubo sluha.

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh
smeri) ugotovljene v skladu z EN 60745.

Rocaji
Emisijska vrednost vibracij a, = 4,74 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?

Dodatne informacije za elektri¢na orodja

Opozorilo!

Navedena vrednost emisije tresljajev je bila izmerjena
po normiranem postopku in se lahko spreminja in v
izjemnih primerih prekoraci navedeno vrednost glede
na vrsto in in na¢in uporabe elektri¢nega orodja.

Navedena vrednost emisije tresljajev se lahko
uporablja v primerjavo elektriénega orodja z enim
drugim orodjem.

Navedena vrednost emisije tresljajev se lahko
uporablja tudi za uvodno oceno $kodovanja.

Omejite hrupnost in vibracije na minimum!
Uporabljajte samo brezhibne naprave.
Redno vzdrzujte in ¢istite napravo.

Vas$ nacin dela prilagodite napravi.

Ne preobremenjujte naprave.

11.05.2010 13:26 Uhr Seite
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@ Po potrebi dajte napravo v preverjanje.
@ IzKkljucite napravo, ko je ne uporabljate.
@ Uporabljajte rokavice.

Ostala tveganja

Tudi, ¢e delate s tem elektri¢nim orodjem po

predpisih, zmeraj obstaja nekaj ostalih tveganj.

Nastopijo lahko slede¢e nevarnosti v zvezi s

konstrukcijo in izvedbo tega elektriénega orodja:

1. Poskodbe plju¢, ¢e ne uporabljate primerne
protiprasne zascitne maske.

2. Poskodbe sluha, ¢e ne uporabljate primerne
za$¢ite za uSesa.

3. Zdravstvene tezave, ki so posledica tresljajev rok,
Ce dlje ¢asa uporabljate napravo ali, ¢e je ne
uporabljate in vzdrzujete pravilno.

5. Pred uporabo

Pred priklopom se prepricajte, ¢e se podatki na tipski
podatkovni tablici skladajo s podatki o elektricnem
omrezju.

Zmeraj izvlecite elektricni prikljuéni vtika¢ preden
zacnete izvajati nastavitve na skobljicu.

Pred prvim zagonom morajo biti vsi pokrovi in vse
zascitne priprave pravilno montirane.

5.1 Montaza nastavka za odsesavane
(Slika 2-3/Poz. 1)

/A Pozor! Zaradi zdravstveno varstvenih
razlogov je uporaba sesalne naprave nujno
potrebna.

@ Vas namizni rezkalnik z nastavkom za
odsesavane (1) priklju¢ite na sesalnik ali na
kaksno podobno napravo za odsesavanje prahu.
S tem boste zagotovili optimalno odsesavanje
prahu iz obdelavanca. Prednosti: S tem
prizana$ate napravi kot tudi VaSemu lastnemu
zdravju. Poleg tega pa bo Vase delovno mesto
ostalo ¢isto in varno.

@ Prah, ki nastaja pri delu, je lahko nevaren.
Prosimo, da zato upostevate poglavje ,Varnostna
navodila“.

@ Sesalnik, ki ga namenite uporabljati za
odsesavanje prahu pri delu, mora za biti primeren
za odsesavanje materiala, ki ga obdelujete. V
primeru, da delate z materiali, ki so lahko zelo
$kodljivi za zdravje, uporabite poseben sesalnik.

@ Obaplasti¢na dela (1A in 1B) pritisnite skupaj
tako kot je to prikazano na sliki.

@ Nastavek za odsesavanje prahu (1) zobma
vijakoma z ugreznjeno glavo (f) privijte na ¢evelj
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rezkalnika (2).

Nastavek za odsesavanje prahu lahko preko
sesalne cevi prikljucite na naprave za
odsesavanje (sesalnik).

Notranji premer nastavka za odsesavanje znasSa
36 mm. Zdaj na nastavek za odsesavanje
prikljucite primerno sesalno cev.

5.2 Montaza paralelnega prislona

(Slika 4/Poz. 21)

Vodilne gredi (a) paralelnega prislona (21)
potisnite v luknje (b) ¢evlja rezkalnika (2).
Paralelni prislon (21) nastavite na Zeleno mero in
ga pritrdite s krilnimi vijaki (3).

5.3 Montaza konice Sestila (Slika 5)

S konico Sestila (13) —in s pripadajo¢im drzalom
- lahko rezkate krozna okrogla obmocja.

Pritrdite konico $estila (13) na konec ene od
vodilnih palic (a). Potisnite vodilno palico (a) v
luknjo (c) rezkalnega ¢evlja (2). Pritrdite vodilno
palico (a) s pritrdilnimi vijaki (3) na rezkalni ¢evelj

Nastavite Zeleni radij med konico Sestila (13) in
rezkalom.

Postavite konico $estila (13) v sredino kroga, ki
ga boste rezkali. Ce je potrebno, popustite krilni
vijak (b) konice Sestila (13) in podaljSajte /
skrajSajte del konice Sestila (13), ki gleda
navzdol.

5.4 Montaza vodilne puse (Sliki 6-7/Poz. 20)

Vodilno puso (20) z obema vijakoma z
ugreznjeno glavo (f) pritrdite na ¢evelj rezkalnika
2).

Vodilna pusa (20) se z obro¢om (b) vodi po
Sabloni (c).

Obdelovanec (d) mora biti vedji za razliko ,zunanji
rob - obro¢“ in ,zunaniji rob - rezkalnik® (e), da bi
dobili to¢no kopijo.

5.5 Montaza/demontaza rezkalnega orodja

(Slike 8-11)

A\ Pozor! Potegnite elektriéni omrezni vtikaé iz
elektricne omrezne vti¢nice.

/A Pozor! Po delu z namiznim rezkalnikom
ostane rezkalno orodje $e relativno dolgo zelo
vroce.

A\ Pozor! Rezkalni nozi so zelo ostri. Pri
rokovanju z rezkalnim orodjem je vedno
potrebno nositi delavske zas¢itne rokavice.

80

V ta namizni rezkalnik se lahko vstavijo rezkalni
nozi, ki imajo premer ro¢ice med 6 mm in 8 mm.
Vecina rezkalnih noZev se da dobiti v obeh
velikostih.
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@ Med drugim pa lahko uporabljate rezkalne noze iz
naslednjih materialov:

- HSS - primerno za obdelovanje mehkega lesa
- TCT - primerno za obdelovanje trdega lesa,
ivernih plo$¢, umetnih mas in aluminija.

@ Izberite rezkalno orodje, ki je primerno za Vaso
uporabo.

@ Pri prvi uporabi rezkalnih nozev: Prosimo, da
iz rezkalnih glav odstranite ovojnino.

@ Prosimo, da pred vstavljanjem rezkalnih nozev
prvo ocistite matico, vpenjalne klesc¢e in rocico
rezkalnih noZev.

@ Pritisnite na zaporo vretena (12) in z istoéansim
vrtenjem vreteno zaskodi.

@ Zvili¢astim klju¢em (22) odvijte vpenjalno matico
(10).

@ Po potrebi vzamite demontirani rezkalni noz iz
vpenjalnih kles¢ (23).

@ Izberite rezkalno orodje, ki je primerno za Vaso
uporabo.

@ Izberite vpenjalne klesce (23), ki so primerne za
izbrani rezkalni noz.

@ Zdaj vstavite vpenjalne klesce (23) in matico (10)
v vreteno rezkalnika.

@ Rodico rezkalnega noza vstavite v vpenjalne
kledce.

@ Zaporo vretena (12) drZite pritisnjeno.

@ Zvilicastim klju¢em (22) privijte vpenjalno matico
(10).

@ Rezkalni noz je potrebno vstaviti najmanj 20 mm
globoko v vpenjalne klesce (23).

@ Pred prvim zagonom naprave preverite, da je
rezkalno orodje pravilno namescéeno in da se
nemoteno vrti!

5.6 Nastavljanje kon¢nih prislonov

(Slika 13/Poz. 15)
Po potrebi lahko nastavljate visino konénih prislonov
(15). Da bi to storili, je potrebno odviti protimatico na
konénem prislonu (15) in ga s pomocjo izvijaca
privijete na Zeleno omejevalno visino.
A Pozor! Pred prvim zagonom odstranite
nastavljalno in montazno orodje.

6. Uporaba

@ Ne uporabljajte kvalitetno manjvredne ali
poskodovane rezkalne noze. Uporabljajte le
rezkalno orodije, ki ima premer 6 mm ali 8 mm.
Poleg tega pa morajo rezkalni nozi biti koncipirani
za $tevilo vrtljajev v prostem teku.

@ Obdelovanec, ki ga hocete obdelovati, zavarujte
tako, da ga med delom ne bo moglo zalu¢ati
vstran. Uporabljajte vpenjalne priprave.
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@ Elektricni omrerzni kabel vedno speljite nazaj in
vstran!

@ Nikoli ne rezkajte preko kovinskih delov, vijakov
ali Zebljev ipd.

6.1 Stikalo za vklop/izklop (Slika 16/Poz. 4)

Za vklop prvo pritisnite na vklopno zaporo (5) in nato
pritisnite na stikalo za vklop/izklop (4).

Da bi namizni rezkalnik izklopili, spustite stikalo za
vklop/izklop (4).

6.2 Regulacija Stevila vrtljajev (Slika 17/Poz. 11)
Stevilo vrtljajev, ki je primerno za delo, je odvisno od
materiala, ki ga hocete obdelovati in od premera
rezkalnega noza. S stikalom za regulacijo Stevila
vrtljajev (11) izberite Zeleno $tevilo vrtljajev v obmocju
med 11.000 in 30.000 min™. Lahko izbirate med
$estimi razliénimi polozaji stikala. Stevila vrtljajev v
razliénih polozajih stikala so naslednja:

Polozaj stkala 1: pribl. 11.000 min™ (minimalno $tevilo
vrtljajev)

Polozaj stkala 2: pribl. 12.000 min"'

Polozaj stkala 3: pribl. 15.000 min"'

Polozaj stkala 4: pribl. 18.000 min"'

Polozaj stkala 5: pribl. 22.000 min"'

Polozaj stkala 6: pribl. 26.000 min"'

Polozaj stkala 7: pribl. 30.000 min* (maksimalno
Stevilo vrtljajev)

Povecanje $tevila vrtljajev:
Regulator $tevila vrtljajev (11) premaknite v smeri
plus.

Zmanjsanje Stevila vrtljajev:
Regulator $tevila vrtljajev (11) premaknite v smeri
minus.

6.3 Nastavitev globine rezkanja (Slike 12 - 15)

@ Stroj postavite na obdelovanec.

@ Odvijte krilni vijak (16) in sprostite vpenjalni ro¢aj
(9).

@ Stroj pocasi premikajte navzdol, dokler se
rezkalni noz ne dotakne obdelovanca.

@ Pritrdite vpenjalni rocaj (9).

@ S pomocjo skale nastavite globinski prislon (19)
na Zeleno globino rezkanja in fiksirajte s krilnim
vijakom (16).

@ Nastavitev preizkusite s pomocjo poskusnega
rezkanja na odpadnem kosu.

6.4 Rezkanje

@ PrepriCajte se, da v obdelovancu ni nobenih
tujkov. Tako lahko prepredite poskodbe
rezkalnega noza.

@ Elektri¢ni omrezni vtikac prikljucite v ustrezno
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elektri¢no vtiénico.

Napravo primite za oba ro¢aja (7).

Namizni rezkalnik namestite na obdelovanec.

Globino rezkanja nastavite tako kot je to opisano

pod tocko 6.3.

@ Izberite Stevilo vrtljajev kot je opisano pod to¢ko
6.2 in vklopite napravo. (glej tocko 6.1)

® Naodpadnem kosu preizkusite nastavitve
naprave.

@ Podakaijte, da naprava doseze polno hitrost. Sele
takrat spustite rezkalni noz na njegovo delovno
vi$ino in napravo blokirajte z vpenjalnim ro¢ajem

(9).

Smer rezkanja: Rezkalni noZ se vrti v smeri urinega
kazalca. Rezkanje se more vedno izvajati v nasprotni
smeri vrtenja rezkalnega noza, da bi se tako izognili
nesre¢am (Slika 18).

Pomikanje: Zelo pomembno je, da obdelovanec
obdelujete s pravilnim pomikanjem. Priporo¢amo, da
pred obdelovanjem dejanskega obdelovanca
izvedete nekaj poskusnih postopkov rezkana na
odpadnih kosih, ki so enake vrste kot je obdelovanec.
Na ta nacin se da zelo enostavno ugotoviti najboljSo
delovno hitrost.

Preve¢ pocasno pomikanje:

Rezkalni noz se lahko preve¢ segreje. V primeru, da
obdelujete vnetljivi material, kot je naprimer les, se
lahko obdelovanec vzge.

Preve¢ hitro pomikanje:
Rezkalni noz se lahko poskoduje. Kvaliteta rezkanja:
grobo in neenakomerno.

Preden poskusite odstraniti obdelovanec ali
odloziti izni r ik pocakaijte, da se
rezkalni noZ popolnoma ustavi.

6.5 Postopno rezkanje

Glede na globino rezkanja in na trdoto materiala, ki

ga Zelite obdelovati, je potrebno rezkanje izvesti

postopoma.

@ Nastavite koncne prislone tako kot je to opisano
pod tocko 5.6.

@ Vprimeru, da je treba rezkanje izvesti v vecih
stopnjah, je po nastavitvi globine rezkanja (v
skladu s tocko 6.3) vrtljivi konéni prislon (14)
potrebno zavrteti tako, da se bo omejevalo
globine rezkanja (19) nahajalo nad najvisjim
konénim prislonom (15).

@ Rezkajte s to nastavitvijo. Po konéanem prvem
postopku rezkanja vrtljivi konéni prislon (14)
nastavite tako, da se bo omejevalo globine
rezkanja (19) nahajalo nad sredinskim kon¢nim
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omejevalom (15). Rezkanje izvedite tudi s to
nastavitvijo.

rezkanje izvrSite do konca.

6.6 Rezkanje korgov s konico (13)

Za rezkanje krogov okoli sredi$¢a postopaijte na

slededi nacin:

@ Konico (13) montirajte in nastavite tako kot je to
opisano pod tocko 5.3.

@ Konico (13) nastavite in pritisnite na sredino
kroga, ki ga Zelite reskati.

@ Rezkanje izvedite tako kot je to opisano pod
tocko 6.4.

6.7 Rezkanje s paralelnim prislonom (21)

Za rezkanje vzdolZ ravnega zunanjega roba

obdelovanca pa postopajte na sledeci nacin:

@ Paralelni prislon (21) montirajte tako kot je to
opisano pod to¢ko 5.2

@ Paralelni prislon (21) vodite vzdolZ zunanjega
roba obdelovanca.

@ Rezkanje izvedite tako kot je to opisano pod
tocko 6.4.

6.8 Prostorocno rerzkanje

Namizni rezkalnik lahko uporabljate tudi brez vseh

vodilnih palic. Pri prostoroénem rezkanju lahko

opravljate kreativna rezkarska dela kot so n.pr.

rezkanje v obliki pisave.

@ Zato uporabljajte le zelo plitvo nastavitev
rezkalnika!

@ Priobdelovanju obdelovanca upostevajte smer
vrtenja rezkalnega noza (Slika 18).

6.9 rezkanje oblik in robov (Slika 19)

@ Zarezkanje oblik (a) - in rezkanje robov (b) se
lahko uporabljajo tudi posebni rezkalni nozi z
obro¢om.

Montirajte rezkalni noz.

Stroj previdno primaknite k obdelovancu.
Vodilni zati¢ ali krogli¢ni lezaj (c) z lahkim
pritiskom vodite vzdolz obdelovanca.

A Pozor:

Glede na material je pri vecjih globinah rezkanja
poterbno rezkanje izvesti v veéih stopnjah.
Pri vseh rezkarskih delih je namizni rezkalnik
potrebno drzati z obema rokama.
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7. Zamenjava elektriénega

prikljuénega kabla

Ce se elektriéni prikljuéni kabel te naprave poskoduije,
ga mora zamenjati proizvajalec ali njegova servisna
sluzba ali podobno strokovno usposobljena oseba,
da bi preprecili ogrozanje varnosti.

8. Ciséenje, vzdrzevanje in naroéanje

rezervnih delov

Pred vsemi Cistilnimi deli izklopite elektri¢ni vtikac iz
elektric¢ne priklju¢ne vti¢nice.

8.1 Ciséenje

Zascitne naprave, zracne reze in ohisje motorja
vzdrzujte v karseda Cistem stanju. Napravo
zdrgnite s Gisto krpo ali pa jo izpihajte s
komprimiranim zrakom (pod nizkim pritiskom).
Priporo¢amo, da napravo odistite takoj po vsaki
uporabi.

V rednih intervalih napravo ogistite tudi z mokro
krpo in mazavim milom. Ne uporabljajte nobenih
Cistilnih sredstev ali razredgil; ta sredstva lahko
zacnejo nazirati dele iz umetne mase. Pazite na
to, da voda ne more prodreti v notranjost
naprave.

8.2 Oglene Scetke

Pri prekomernem iskrenju naj strokovnjak za
elektriko preveri oglene $cetke.

Pozor! Oglene $¢etke lahko zamenja le
strokovnjak za elektriko.

8.3 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni deli,
kateri bi terjali vzdrzevanje.

8.4 Narocanje rezervnih delov:
Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje

podatke:

@ Tip stroja

o Stevilka artikla/stroja

@ Identifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga naro&ate

Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info
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9. Odstranjevanije in reciklaza

Naprava je ovita v ovojnino, da bi preprecili
poskodovanje zaradi transporta. Ta ovojnina je

surovina in jo kot tako lahko ponovno uporabimo ali

pa jo predamo v reciklazo.

Naprava in njegov pribor so sestavljeni iz razli¢nih
materialov, kot n.pr. kovina in umetna masa.
Defektne konstrukcijske dele predajte na deponijo
za posebne odpadke. Povprasajte v strokovni
trgovini ali pri ob&inski upravil

10. SkladiS¢enje

Napravo in pribor za napravo skladisc¢ite na temnem,

suhem in pred mrazom zasc¢itenem in za otroke
nedostopnem mestu. Optimalna skladis¢na
temperature je med 5 in 30 “C. Elektri¢no orodje
shranjujte v originalni embalazi.

11.05.2010
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Jikaz — yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz“

Kulakhk takin.
Calisma esnasinda olusan guriilti isitme kaybina yol acabilir.

® 9=

Toz maskesi takin.
Ahsap ve diger malzemeler tizerinde calisildiginda sadliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin igslenmesi yasaktir!

D

is g6zIugi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.

o
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek igin aletler

ile calisirken bazi is gtivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erigebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve glvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik ¢arpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Cihaz acgiklamasi / Sevkiyatin icerigi
(Sekil 1a/1b/1c)

2.1 Cihaz agiklamasi
Toz emme adaptori
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokayji
Elektrik kablosu
Sap

Motor govdesi
Sikma sap!

10. Germe somunu
11. Devir ayan

12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Son dayanak

16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

©CONOO WM

Seite

2.2 Sevkiyatin icerigi

@ Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin icinden
cikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve transport
emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

@ Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup olmadigini
kontrol edin.

@ Aletve aksesuar pargalarinin transport esnasinda
hasar gériip gérmedigini kontrol edin.

@ Garanti sUresi doluncaya kadar miimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

11.05.2010 13:26 Uhr

DIKKAT

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak degildir!
Cocuklarin plastik poset, folyo ve kiigiik parcalar
ile oynamasi yasaktir! Cocuklarin kiiciik
parcalarn yutma ve posetler nedeniyle bogulma
tehlikesi vardir!

Dik freze

Toz emme adaptori
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Germe bilezigi

Orijinal Kullanma Talimati
Givenlik Uyarilan

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi igin
uygundur, bunun diginda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin iglenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile metal,
tas vs. iglenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin disindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimast igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup (retici firma sorumiu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endstriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.
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5



Anleitung AT OF_1200_E_SPK7:

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: 230V ~50Hz

Gig: 1200 W

Bosta galisma devri: 11.000 - 30.000 dev/dak.

Strok ylksekligi: 55 mm (Frezeleme derinligi)

11.05.2010 13:26 Uhr Seite
temizleyin.

@ Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

@ Aletlerinize agin yiklenmeyin.

@ Gerektiginde arizall aletin kontrol edilmesini

saglayin.
[ Aleli kullanmadiginizda kapatin.
@ s eldiveni takin.

Kalan riskler
Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

Germe bilezigi: J8ved6mm
Form frezesi igin max.: 32mm o
Koruma sinifi: /@
Agirlik: 3,4 kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Oletimastir.

Ses basing seviyesi Lpa 90,3 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gli¢ seviyesi Lya 101,3 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltu isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yoniin vektor toplami)
EN 60745 normuna gére Slctlmustir.

El saplan
Titresim emisyon degeri a, = 4,74 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Elektrikli aletler icin ek bilgiler

Ikaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gére 6l¢lilmus olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim turl ve sekline bagh olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmig olan bu degerin
lzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan guriiltii ve titresim
olugmasini asgariye indirin!

@ Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.
@ Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve
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kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tirii ve

modeli itibari ile agagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
diizglin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olusmasi.

5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan 6nce
makinenin tip etiketi (izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine uzerinde ayar islemi yapmadan 6nce daima
fisi prizden cikarin.

Aleti calistirmadan énce tim kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaji (Sekil 2-3/
Poz. 1)

A\ Dikkat! Saglik agisindan toz emme tertibatinin

kullaniimasi mutlaka gereklidir.

o Dik frezeyi, toz emme adaptorini (1) kullanarak
elektrik siiplrgesine veya toz emme tertibatina
baglayin. Béylece is par¢asindan yayilan tozun
optimal sekilde toplanmasini saglamis olursunuz.
Avantajlari: Hem aletinizi hem de saghginizi
korumus olursunuz. Ayrica ¢alisma alaniniz da
temiz ve emniyetli kalir.

@ Galisma esnasinda olusan toz tehlikeli olabilir.
Lutfen bu konu ile ilgili olarak glivenlik uyarilari
boélimunde agiklanan bilgileri dikkate alin.

@ Toz emme islemi igin kullanilacak elektrik
sUplrgesi islenecek malzeme igin uygun
olmalidir. Asir derecede sagliga zarar verici
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5.3
[ ]

5.4
L)

5.5

malzemeler ile galistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.

Sekilde gosterildigi gibi her iki plastik pargay (1A
ve 1B) birbirine bastirin.

Toz emme adaptoriini (1) her iki gdmme bash
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

Toz emme adaptéri hortumlu toz emme
makinelerine (elektrik siipiirgesi) baglanabilir.
Toz emme adaptérinin i¢ capl 36 mm’dir. Toz
emme adaptdri gapina uygun bir hortum takin.

Paralel dayanagin montaji (Sekil 4/Poz. 21)
Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.

Paralel dayanag (21) istenilen élgiiye ayarlayin
ve kelebek civatalar (3) ile sikin

Pergel ucunun montaji (Sekil 5)

Pergel ucu (13) ve ait olan tutma elemani ile
daire seklinde bélimler agabilirsiniz.

Pergel ucunu (13) kilavuz demirlerinden (a)
birisinin ucuna sikistirin. Kilavuz demirini (a) freze
pabucunun (2) deliklerinden (c) birine yerlestirin.
Kilavuz demirini (a) civatalar (3) ile freze
pabucuna (2) baglayin.

Istenilen yarigap degerini pergel ucu (13) ve freze
arasinda ayarlayin.

Pergel ucunu (13) frezelemek istediginiz dairenin
ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde p ergel
ucunun (13) kelebek civatasini (b) gevseterek
pergel ucunun (13) asagiya dogru olan pargasini
uzatin/kisaltin.

Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6-7/Poz. 20)
Kilavuz bilezigini (20) iki ggmme basli civata (f) ile
freze pabucuna (2) baglayin.

Kilavuz bilezigi (20) harekete baslama bilezigi (b)
ile sablon (c) Uzerinde hareket ettirilir.

Tam dogru kopyalama igin is pargasi (d),
“harekete baglama bilezigi dis kenar” ile “freze
dis kenar'” (e) arasindaki fark kadar biyik
olacaktir.

Freze takiminin montaji/demontaiji
(Sekil 8 - 11)

A Dikkat: Fisi prizden ¢ikarin!

/A Dikkat! Dik freze ile cahisildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢ok sicak kalir.

A\ Dikkat! Freze uclan cok keskindir. Freze
takimlari ile cahigirken daima is eldiveni takin.

Bu dik freze makinesine saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglar takilabilir. Birgok freze
ucunun saft capi yukarida agiklanan 6lgiiler
kadardir.

Dik frezede asagida agiklanan freze uglarini
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kullanabilirsiniz:

- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi icin
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta, plastik ve aliminyum
malzemelerin iglenmesi igin uygundur.
@ Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
@ Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.
@ Somun, germe bilezidi ve freze safini takmadan
Once temizleyin.
@ Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni zamanda
mili déndirerek milin sabitlenmesini saglayin.
@ Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.
@ Bagli olmasi halinde sékiilecek olan freze ucunu
germe bileziginin (23) icinden ¢ikarin.
Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
Segilen freze ucu igin uygun germe bilezigini (23)
segin.
@ Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik frezenin
miline yerlestirin.
Freze ucunun saftini germe bilezidi icine takin.
Mil sabitlemesini (12) basili tutun.
Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.
Freze ucu germe bilezigi (23) igine en az 20mm
girmig olmaldir.
Isletmeye almadan énce freze ucunun saglam
oturmasi ve diizgiin dénmesi kontrol edilmelidir!

5.6 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 13/Poz. 15)
Son dayanaklarin (15) yiksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar islemi igin son
dayanaktaki (15) kontra somununu agin ve tornavida
ile istenilen ylkseklige ayarlayin.

A Dikkat! Makineyi calistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklastirin.

o

. Kullanma

o Duslk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8 mm
olan freze uglarini kullanin. Freze uglari ayrica
ayarlanacak devir degerinde ¢alisma igin
tasarlanmig olmalidir.

@ Uygulama esnasinda disari firlamamasi i¢in
islenecek pargayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlari kullanin.

@ Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!

@ Kesinlikle metal pargalar, civata, givi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.
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6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 16/Poz. 4)
Makineyi galistirmak igin calistirma blokaj diigmesine
(5) basin ve sonra Agik/Kapali salterine (4) bastirin.

Makineyi kapatmak igin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayar (Sekil 17/Poz. 11)

Uygun devir ayari iglenecek malzeme ve freze ucu
capina baglidir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000 -
30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 7 degisik salter pozisyonundan birisini
segebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkl devir
degerleri séyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak. (asgari
devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 12.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 3: yakl. 15.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 4: yakl. 18.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 5: yakl. 22.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 6: yakl. 26.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 7: yakl. 30.000 dev/dak. (azami
devir)

Devir ayarini yikseltme:
Devir ayar diigmesini (11) arti ydniine hareket ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar diigmesini (11) eksi yoniine hareket ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 12-15)

@ Makineyi islenecek parganin lizerine koyun.

@ Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9) agin.

@ Freze ig pargasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asaglya hareket ettirin.

@ Sikma sapini (9) sikin.

@ Derinlik dayanagini (19) skala yardimi ile istenilen
frezeleme derinligine ayarlayin ve kelebek
civatasi (16) ile sabitleyin.

@ Yapilan ayar, yonga pargasi lizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

6.4 Frezeleme uygulamasi

@ Freze ucunun hasar gérmesini 6nlemek igin is

pargas! Uizerinde hicbir yabanci madde

bulunmamasini saglayin.

Elektrik kablosunun figini uygun prize baglayin.

Makineyi her ik sapindan (7) tutun.

Dik frezeyi is pargasi lizerine koyun.

Frezeleme derinligini Madde 6.3'de aciklandigi

sekilde ayarlayin.

Devir ayarini Madde 6.2'de agiklandigi sekilde

segin ve makineyi ¢alistinn (bkz. Madde 6.1)

@ Yapilan ayar, yonga pargasi lizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.
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@ Makinenin tam hizina erismesini bekleyin. Once
freze ucunu galisma yiksekligine indirin ve
makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile bloke
edin.

Frezeleme yoni: Freze ucu saat yoniinde doner. i§
kazalarini 6nlemek igin frezeleme islemi daima,
donme yéniine (aksi yon) karsi yonde
gergeklesmelidir (Sekil 18).

ilerletme: is pargasinin dogru ilerletme ayari ile
islenmesi ok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden 6nce ayni tip is pargasinin yonga pargalari
ile birkag test frezelemesi yapmanizi tavsiye ederiz.
Bu sekilde en iyi calisma hizi cok basit bir sekilde
belirlenebilir.

Cok dusiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede Isinacaktrr. Ornegin ahsap
gibi yanici malzeme islendiginde is pargasi alev
alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:
Freze ucu hasar gérebilecektir. Frezeleme kalitesi:
Piriizlii ve diizgin degil.

is parcasini uzaklagtirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan dnce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gore frezeleme birka¢ kademede

yapilacaktir.

@ Sondayanaklari Madde 5.6’de agiklandigi gibi
ayarlayin.

@ Frezeleme birkag kademede yapilacaginda son
dayanak revolverini (14), frezeleme derinligi
Madde 6.3'de agiklandidi gibi ayarlandiktan sonra
derinlik dayanagi (19) en yiiksek son dayanak
(15) zerinde olacak sekilde ayarlayin.

@ Buayarlama ile frezeleme islemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (15) (izerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonunda
da bir frezeleme kademesi uygulayin.

@ Son olarak en disiik son dayanagi (15) ayarlayin
ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire bolim frezeleme (13)

Bir merkez gevresinde daire boliimii frezelemek igin

su calismalari yapin:

@ Pergel ucunu (13) Madde 5.3'de agiklandidi gibi
monte edin ve ayarlayin.

@ Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin

8
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merkezine batirin. 8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
@ Frezeleme iglemini Madde 6.4’de agiklandigi gibi Siparisi
gerceklestirin. paris

Temizleme galismasina baglamadan énce fisi

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21) prizden ikarm.

ig; pargasinin diiz dig kenari boyunca frezelemek igin

su calismalar yapin:

@ Paralel dayanagi (21) Madde 5.2'de agiklandigi
gibi monte edin

@ Paralel dayanagi (21) is pargasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.

@ Frezeleme islemini Madde 6.4’'de agiklandig gibi

8.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya

erceklestirin.
gere i dustk basingli hava ile tfleyerek temizleyin.
6.8 Serbest el ile frezeleme @ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanmadan tavs_lye" Ede'_"z‘ - .
da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezelemesinde @ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi

sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine

drnegin gravir igleri gibi kreyatif galismalar yapilabilir.
@ Bunun igin makineyi gok yassi frezeleme ayarina

gyarlayln! ) A ! . "
@ Is pargasinin islenmesinde freze uglarinin dénme zarar verir. Aletin igine su girmemesine dikkat
yéniine dikkat edin (Sekil 18). edin.

8.2 Komiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 19)

@ Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi icin
hareket baglama bilezidi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

@ Freze takimini monte edin. e ‘o
@ Makineyi dikkatlice is pargasina yaklagtirin. personel tarafindan degigtiriimelidir.
@ Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifge
bastirarak is pargasinin kenari boyunca hareket §.3 Bakim
ettirin. Cihazin iginde baska bakimi yapilacak parga
bulunmaz.
A\ Dikkat:
Malzeme tiiriine bagl olarak buyiik frezeleme 8.4 Yedek parga siparisi:
derinlikleri ile caligildiginda galismalar birkag Yedek parga siparisinde asagida agiklanan bilgiler

yerre e e verilecektir:
caligsmalarinda dik freze cihazini iki elinizle tutun. e Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi
@ Cihazin kod numarasi

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi @ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette
Bu aletin elektrik kablosu hasar gordiginde www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, retici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir. 9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
ozel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donusturdlebilir. Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin
metal ve plastik gibi gesitli malzemelerden meydana
gelir. Arizali pargalari 6zel atik bertaraf etme
sistemine verin. Bu sistemin nerede oldugunu
bayinizden veya yerel yénetimlerden égrenebilirsiniz!
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10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve gocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve 30 ‘C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji iginde
saklayin.
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,Bridinajums - Lai izvairitos no savaino$anas riska, izlasiet lietoSanas instrukciju”

Lietojiet trokSnu slapesanas austinas.
Troksnu iedarbiba var izraisit dzirdes zaudésanu.

®@ 9

Lietojiet respiratoru.
Apstradajot kokmaterialus un citus materialus, var rasties veselibai kaitigi putek|i. Nedrikst
apstradat azbestu saturo$u materialu!

D

Lietojiet aizsargbrilles.
Dzirksteles vai Skembas no ierices, kas rodas darba laika, skaidas un putekli var izraisit redzes
zaudésanu.

©
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A uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievéro vairaki drosibas pasakumi,
lai novérstu savainojumus un bojajumus. Tapéc rapigi
izlasiet $o lietoSanas instrukciju/drodibas
noradijumus. Saglabajiet to, lai &1 informacija katra
laika Jums bitu pieejama. Gadijuma, ja ierice ir
janodod citai personai, lidzu, iedodiet lidzi arf $o
lietoSanas instrukciju/dro§ibas noradijumus. Més
neuznemamies nekadu atbildibu par negadijumiem
vai zaud&jumiem, kas rodas, neievérojot So
instrukciju un dro$ibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

Ar atbilstosajiem drosibas noradijumiem
iepazistieties pievienotaja burtnicina.

/A BRIDINAJUMS!

Izlasiet visus drosibas noradijumus un
instrukcijas.

Neievérojot drosibas noradijumus un instrukcijas, var
gut elektrisko triecienu, apdegumus un/vai smagas
traumas.

Uzglabajiet visus droSibas noradijumus un
instrukcijas, lai tos nepiecie$ gadijuma
varétu izmantot nakotné.

2. lerices apraksts (1.a/b/c attéls)

2.1 lerices apraksts

1. Noslk$anas adapteris

2. Frezes pamatne

3. Sparnskrive

4. leslégsanas/izslég$anas slédzis
5. leslégsanas blokésanas mehanisms
6. Tiklavads

7. Rokturis

8. Motora korpuss

9. lespilésanas rokturis

10. Savilcgjuzgrieznis

11. Apgriezienu skaita regulators
12. Varpstas sprosttapa

13. Cirkula smaile

14. Revolvera gala atbalsts

15. Gala atbalsts

16. Sparnskrive

17. Raditajs

18. Skala

19. Dziluma ierobezotajs

20. Vadisanas ¢aula

21. Paralélais atbalsts

22. Daksatsléga

23. Spilknaibles
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2.2 Piegades komplekts

@ Atveriet iepakojumu un uzmanigi iznemiet no ta
ierici.
Nonemiet iepakojuma materialu, ka art
iepakojuma un transportésanas stiprinajumus
(jair).

o Parbaudiet, vai piegades komplekts ir pilnigs.

@ Parbaudiet, vai ierices un piederumu dalas
transporté$anas laika nav bojatas.
Péc iespéjas uzglabajiet iepakojumu lidz
garantijas termina beigam.

UZMANIBU!

lerice un iepakojuma materials nav bérnu
rotallietas! Bérni nedrikst rotalaties ar plastikata
maisiniem, plévém un sikam detalam! Pastav
noriS$anas un nosmaksanas risks!

Virsfréze

Nosuks$anas adapteris

Cirkula smaile

Vadi$anas ¢aula

Paralélais atbalsts
Dak$atsléga

Spilknaibles

Originala lieto$anas instrukcija
Drosibas noradijumi

3. Merkim atbilstoSa lietoSana

Virsfréze ir ipasi piemérota koksnes vai plastmasas
apstradei, ka arT zaraino vietu izgrieSanai, gropju
izfrézé8anai, padzilinajumu izveido$anai, ltknu un
rakstu kopésanai utt. Virsfrézi nedrikst izmantot
metala, akmens u.c. cietu virsmu apstradei.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lieto$ana, kas parsniedz minétos mérkus, nav
noteikumiem atbilstosa. Par visa veida bojajumiem
vai savainojumiem ir atbildigs lietotajs/operators,
nevis razotajs.

Ladzam nemt véra to, ka musu ierices atbilstosi
priek$rakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izmantota
komercialos, amatniecibas vai ripniecibas
uznémumos, ka ari tamlidzigos papilddarbos.
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4. Tehniskie raditaji
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@ NepiecieS8amibas gadijuma lieciet veikt ierices
parbaudi.
@ |zsledziet ierici, kad no nelietojat.

Tikla spriegums: 230V ~50Hz e Stradajiet cimdos.

Jaudas pateérins: 1200 W

Apgriezienu skaits tuk$gaita: 11000 - 30000 min®  AtlikuSie riski o
— - —— - Pat ja lietojat So elektroierici atbilstosSi

Gajiena augstums: 55 mm (frézéSanas dzilums) I " ) vienmeér ajas

Spilknaibles: @ 8un@6 mm
Veidfrézei maks.: 32 mm
Aizsardzibas klase: /@
Svars: 3,4 kg

Troksnis un vibracijas

TrokSnu un vibracijas vértibas ir noskaidrotas
atbilstosi EN 60745.

Troksna spiediena limenis Lya 90,3 dB(A)
Klada Koa 3dB
Trok$na jaudas lTmenis Ly 101,3 dB(A)
Kidda Kwa 3dB

Lietojiet trokSnu slapésanas austinas.
Troksnu iedarbiba var izraisit dzirdes zudumu.

Vibracijas summaras veértibas (tris virzienu vektoru
summa) ir noskaidrotas atbilsto$i EN 60745.
Rokturi

Vibraciju emisijas vértiba a;, = 4,74 m/s?

Klida K = 1,5 m/s?

Papildu informacija par elektroiericém

Bridinajums!

Noradita vibraciju emisijas vértiba ir izmérita atbilstosi
standartizétai parbaudes metodei un var mainities
atkariba no elektroierices izmantosanas veida, ka art
iznémuma gadijumos parsniegt noradito vértibu.

Noradrto vibraciju emisijas vértibu var izmantot, lai
salldzinatu vienu elektroierici ar citu.

Noradrto vibraciju emisijas vértibu var izmantot ar
iepriek$éjai kaitejuma novértésanai.

Nodrosiniet, lai trok§na rasanas un vibracijas
butu minimalas!

@ Izmantojiet tikai ierices, kas ir nevainojama
kartiba.

Regulari apkopiet un tiriet ierici.

Savu darba veidu pielagojiet iericei.
Neparslogojiet ierici.

atlikusie riski. Elektroierices konstrukcijas un

izpildijuma dél var rasties $adi riski:

1. plausu bojajumi, ja netiek lietota piemérota
puteklu aizsargmaska;

2. dzirdes bojajumi, ja netiek lietoti pieméroti ausu
aizsargi;

3. veselibas kaitéjumi, ko izraisa plaukstu un roku
vibracijas, ja ierici lieto ilgaku laiku, ka arT ja to
lieto neatbilstosi un pienacigi neapkopj.

5. Pirms lietoSanas

Pirms ierices pieslégSanas parliecinieties, ka
parametri uz datu plaksnites atbilst tikla parametriem.

Pirms iericei veicat kadus reguléjumus, vienmér
atvienojiet kontaktdaksu no elektrotikla.

Pirms ekspluatacijas uzsaksanas visiem apvalkiem
un droSibas mehanismiem ir jabut pienacigi
uzmontétiem.

5.1.Nosuks Iscaurules
(2.-3. attéels/1. poz.)

/A Uzmanibu! Veselibas aizsardzibas de|

ati ir jai r |u nosks ierice.

@ Virsfrézi ar nostik8anas Tscauruli (1) pievienojiet
puteklu sticéjam vai puteklu nosiik§anas iericei.
Tadéjadi Jus iegusiet optimalu puteklu
nostik8anu no detalas. Priek$rocibas: Jus
saudzéjat gan ierici, gan savu veselibu. Turklat
Jisu darbavieta paliek tira un droda.

@ Putekli, kas rodas darba laika, var bt bistami.
Sim nolikam ievérojiet noteikumus nodala
,Drosibas noradijumi*.

@ Puteklu sticgjam, ko izmanto nosiik$anai, ir jabat
piemérotam apstradajamam materialam. Ja
darbojaties ar veselibai loti kaitigiem materialiem,
izmantojiet Tpasu puteklu stcéju.

@ Saspiediet abas plastmasas ¢aulas (1A un 1B),
ka paradits attéla.

@ Nostksanas Tscauruli (1), izmantojot abas
skrives ar gremdgalvu (f), pieskrivéjiet pie frézes
pamatnes (2).

@ Nostksanas Tscauruli var pievienot pie
nostk$anas iericém (puteklu stcé&jiem),

93

3



Anleitung AT OF_1200_E_SPK7:

izmantojot ieslik8anas $|Tteni.

@ Nosuksanas Tscaurules iek$éjais diametrs ir 36
mm. Tagad pie nostikSanas Tscaurules
piestipriniet piemérota izméra iesik$anas $|Tteni.

5.2. Paraléla atbalsta montaza (4. attéls/21. poz.)

@ Paraléla atbalsta (21) vados$as varpstas (a)
ievirziet frézes pamatnes (2) caurumos (b).

@ Noregulgjiet paralélo atbalstu (21)
nepiecie$amaja pozicija un pievelciet ar
sparnskravem (3).

5.3. Cirkula smailes montaza (5. attéls)

@ Arcirkula smaili (13) un tai piederigo turétaju Jus
varat izfrézét ieapalas zonas.

@ lespiediet cirkula smaili (13) uz vienas
vadkolonnas (a) gala. Vadkolonnu (a) ievirziet
frézes pamatnes (2) cauruma (c). Vadkolonnu (a)
nostipriniet pie frézes pamatnes (2), izmantojot
stiprinasanas skraves (3).

@ Noregulgjiet nepieciesamo radiusu starp cirkula
smaili (13) un frézi.

@ Novietojiet cirkula smaili (13) frézéjama rinka
vidu. Vajadzibas gadijuma palaidiet valigak
cirkula smailes (13) sparnskravi (b) un
pagariniet/saisiniet lejup vérsto cirkula smailes
(13) dalu.

5.4.VadiSanas ¢aulas montaza
(6.-7. attels/20. poz.)

@ VadiSanas ¢aulu (20), izmantojot abas skrlives ar
gremdgalvu (f), nostipriniet pie frézes pamatnes
@).

@ Vadi$anas ¢aulu (20) ar atbalstgredzenu (b) vada
gar Sablonu (c).

@ Detalai (d) ir jabat lielakai par ,Atbalstgredzena
aréjas malas“ un ,Frézes aréjas malas“ (e)
starpibu, lai iegutu precizu kopiju.

5.5. Frézes montaza/demontaza (8. - 11. attéls)

A Uzmanibu! Atvienojiet kontaktdaksu no
elektriska tikla.

/A Uzmanibu! Pabeidzot darbu ar virsfrézi, fréze
nosaciti ilgi paliek |oti sakarséta.

A\ Uzmanibu! Frézes ir loti asas. Stradajot ar

frézem, vienmer lietojiet aizsargcimdus.

o Sajavirsfréze var ievietot frézes, kuru galena
diametrs ir 6 mm un 8 mm. Lielaka dala frézu ir
pieejamas abos izméros.

@ Turklat Js varat izmantot frézes, kas ir
izgatavotas no $adiem materialiem:

- HSS - piemérots mikstas koksnes apstradei
- TCT - piemérots cietas koksnes, kokskaidu
platnu, plastmasas un aluminija apstradei.

@ lzvélieties lietoSanai piemérotu frézi.
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@ Pirmoreiz lietojot frézes: nonemiet plastmasas
iepakojumu no frézes galvam.

@ Pirms lietoSanas nofiriet uzgriezni, spilknaibles
un frézes galeni.

@ Nospiediet varpstas sprosttapu (12) un,
vienlaicigi grieZot, laujiet varpstai nofikséties.

@ Atskravéjiet savilcgjuzgriezni (10), izmantojot
daksSatslegu (22).

@ Vajadzibas gadijuma demonté&jamo frézi iznemiet
no spilknaiblém (23).

@ lzvélieties lietoSanai piemérotu frézi.

@ lzvélieties spilknaibles (23), kas ir piemérotas
izvélétajai frézei.

@ Tagad spilknaibles (23) un uzgriezni (10)
ievietojiet frézes varpsta.

@ Frézes galeni ievirziet spilknaiblés.

@ Varpstas sprosttapu turiet nospiestu (12).

@ Pievelciet savilcgjuzgriezni (10), izmantojot
daksSatslegu (22).

@ Frézeijabut ievirzitai spilknaiblés (23) vismaz par
20 mm.

@ Pirms sakat lietot ierici, parbaudiet frézes
stiprinajumu un cirkulaciju!

5.6. Gala atbalstu regulésana (13. attéls/15. poz.)
Gala atbalstu (15) augstumu ir iespéjams noregulét
péc vajadzibas. Atskruvéjiet pretuzgriezni uz gala
atbalsta (15) un pagrieziet to ar skruvgrieza palidzibu
vajadzigaja atbalsta augstuma.

A\ Uzmanibu! Pirms sakat lietot ierici, visi

uzstadiSanas un montazas instrumenti ir atkal
janonem.

o

. Lietosana

@ Nelietojiet zemas kvalitates vai bojatas frézes.
Lietojiet tikai frézes, kuru galena diametrs ir 6 mm
vai 8 mm. Turklat frézém jabat paredzétam
attiecigajam apgriezienu skaitam tuk$gaita.

@ Nostipriniet apstradajamo detalu, lai darba laika
ta nevarétu tikt aizsviesta prom. Lietojiet
iespilédanas ierices.

@ Tikla vadu vienmér novietojiet aiz ierices!

@ Nefrézéjiet metala detalas, skriives, naglas utt.

6.1.leslégSanas/izslégsanas slédzis

(16. attéls/4. poz.)
Lai ieslégtu ierici, nospiediet ieslégSanas blokésanas
mehanismu (5) un ieslégsanas/izslégsanas slédzi (4).

Lai izslégtu ierici, atlaidiet ieslégSanas/izslégSanas
sledzi (4).
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6.2.Apgriezienu skaita regulésana

(17. attels/11. poz.)
Piemérotais apgriezienu skaits ir atkarigs no
apstradajama materiala un frézes diametra. Ar

apgriezienu skaita regulé$anas slédzi (11) izvélieties

apgriezienu skaitu diapazona no 11000 lidz 30000

min"'. JUs varat izvéléties vienu no 7 dazadam slédza

pozicijam. Apgriezienu skaits dazadas sledza
pozicijas ir $ads:

Sledza 1. pozicija: apm. 11000 min** (minimalais
apgriezienu skaits)

Slédza 2. pozicija: apm. 12000 min”'

Slédza 3. pozicija: apm. 15000 min”'

Slédza 4. pozicija: apm. 18000 min”'

Slédza 5. pozicija: apm. 22000 min”'

Slédza 6. pozicija: apm. 26000 min”'

Slédza 7. pozicija: apm. 30000 min" (maksimalais
apgriezienu skaits)

Apgriezienu skaita palielinasana:

virziet apgriezienu skaita regulatoru (11) plusa
virziena.

Apgriezienu skaita samazinasana:

virziet apgriezienu skaita regulatoru (11) minusa
virziena.

6.3.Frézésanas dziluma regulésana
(12. - 15. attéls)

@ Novietojiet ierici uz detalas.

@ Atskravéjiet sparnskravi (16) un iespilésanas
rokturi (9).

@ Lénam virziet ierici uz leju, I1dz fréze saskaras ar

detalu.

@ Pievelciet iespilésanas rokturi (9).

@ Arskalas palidzibu noregulgjiet dziluma
ierobezotaju (19) atbilstosi nepiecieSamajam
frézéSanas dzilumam un nofiksé&jiet to ar
sparnskravi (16).

@ Parbaudiet reguléjumu, veicot izméginajuma
frézeéjumu braketai detalai.

6.4. FrezésSana

@ Nodrosiniet, lai uz detalas nebatu pielipusi
sveskermeni, lai izvairitos no frézes bojasanas.

@ levietojiet tikla kontaktdaks$u piemérota

kontaktligzda.

Satveriet ierici aiz abiem rokturiem (7).

Novietojiet virsfrézi uz detalas.

Noregulgjiet frézéSanas dzilumu atbilstosi 6.3.

punktam.

@ Izvélieties apgriezienu skaitu atbilsto$i 6.2.
punktam un ieslédziet ierici (skat. 6.1. punktu).

o Parbaudiet ierices reguléjumus, veicot
izméginajuma frézeéjumu braketai detalai.

@ Laujiet iericei sasniegt maksimalo atrumu. Tikai
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péc tam nolaidiet frézi tas darba augstuma un
noblokéjiet ierici ar iespilésanas rokturi (9).

11.05.2010

Frézésanas virziens: fréze griezas pulkstenraditaja
virziena. Frézésanai vienmér janotiek pretéji
grieSanas virzienam, lai izvairitos no negadijumiem
(18. attéls).

Padeve: ir |oti svarigi apstradat detalu ar pareizu
padevi. Més iesakam, lai, pirms apstradajat isto
detalu, Jus veiktu paris izméginajuma frézéjumus ar
tada pasa veida brakétu detalu. Sada veida var loti
vienkarsi noskaidrot vislabako darba atrumu.

Parak maza padeve:
fréze varétu parkarst. Ja tiek apstradats degoss
materials, pieméram, koksne, detala var aizdegties.

Parak liela padeve:
fréze var sabojaties. Frézésanas kvalitate: rupja un
nelidzena.

Pirms nonemat detalu vai noliekat nost virsfrézi,
laujiet frézei pilnigi apstaties.

6.5. Pakapeniska frezéSana

Atkariba no apstradajama materiala cietibas un
frézé8anas dziluma ir jadarbojas vairakos

piegajienos:
@ Noregulgjiet gala atbalstus atbilstosi 5.6.
punktam.

@ Jairjafréze vairakos piegajienos, tad péc
frézé$anas dziluma noregulé$anas atbilsto$i 6.3.
punktam pagrieziet gala atbalsta revolveri (14) ta,
lai dziluma ierobeZotajs (19) atrastos virs
visaugstaka gala atbalsta (15).

@ Frézgjiet, izmantojot So regul&jumu. PEc pirma
frézeSanas gajiena pabeig$anas gala atbalsta
revolveri (14) noregulgjiet ta, lai dziluma
ierobeZotajs (19) atrastos virs vidéja gala atbalsta
(15). Veiciet vienu frézéjumu, izmantojot arT So
reguléjumu.

@ Tagad noregulgjiet viszemako gala atbalstu (15)
un veiciet frézéjumu lidz galam.

6.6.Rinku frézéSana, izmantojot cirkula smaili
(13)

Lai frézétu rinkus ap centru, rikojieties $adi:

@ Cirkula smaili (13) uzmontg&jiet un noreguléjiet
atbilstosi 5.3. punktam.

@ Cirkula smaili (13) novietojiet un piespiediet
frézéjama rinka centra.

@ Veiciet frézéjumu, ka aprakstits 6.4. punkta.
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6.7. Frézésana, izmantojot paralélo atbalstu (21)

Lai frézétu gar taisnvirziena detalas aréjo malu,

rikojieties $adi:

@ Paralélo atbalstu (21) uzmontéjiet atbilstosi 5.2.
punktam.

@ Paralélo atbalstu (21) virziet gar detalas aréjo
malu.

@ Veiciet frézéjumu, ka aprakstits 6.4. punkta.

6.8. Brivrokas frézéSana

Virsfrézi var lietot arT bez vadkolonnam. Brivrokas

frézéSanas rezima Jus varat izpildit radoSus

frézéSanas darbus, pieméram, rakstu veidoS$anu.

o Sim nolikam lietojiet tikai |oti plakanu frézes
reguléjumu!

@ Apstradajot detalu, ieverojiet frézu grieSanas
virzienu (18. attéls).

6.9. Profilu un malu frézésana (19. attéls)

@ Profilu (a) un malu frézéjumiem (b) var izmantot

arl pasas frézes ar atbalstgredzenu.

Uzmontéjiet frézi.

Uzmanigi pievirziet ierici pie detalas.

Vadtapu vai lodi$u gultni (c) virziet gar detalu,

mazliet piespiezot.

A uzmanibu!

Atkariba no materiala lielaku frézéSanas dzilumu
gadijuma ir jadarbojas vairakos piegajienos.
Izpildot visus frézéSanas darbus, virsfrézi turiet
abas rokas.

7. Tikla piesléeguma vada nomaina

Ja §s ierices tikla piesléguma vads tiek sabojats,
razotajam vai servisa dienestam, vai atbilstosi
kvalificétai personai tas ir janomaina, lai izvairitos no
iespéjama apdraudéjuma.

8. Tinsana, apkope un rezerves daju
pasjtiSana

Pirms jebkadu tiri$anas darbu veik$anas atvienojiet

tikla kontaktdaksu.

8.1 Tinsana

@ RIpéjieties, lai aizsargierices, ventilacijas
spraugas un motora korpuss bjtu péc iespéjas
tiraki no putekJiem un netirumiem. Notiriet ierici
ar tiru lupatinu vai nopltiet to ar saspiestu zema
spiediena gaisu.

® Mes iesakam tirit ierici tiesi pec katras lietoSanas
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reizes.

@ Regulari tiriet ierici ar mitru lupatinu un nelielu
daudzumu $Jidro ziepju. Nelietojiet tirisanas
lidzek|us vai §idinatajus; tie var bojat ierices
plastmasas detalas. Pievérsiet uzmanibu tam, lai
ierices ieksiené nevarétu iek||t |dens.

8.2 Ogles sukas

Ja paradas parmeériga dzirksteJosana, uzticiet
ogles suku parbaudi veikt kvalificeétam elektrilim.
Uzmanibu! Ogles suku nomainu drikst veikt tikai
kvalificéts elektriis.

8.3 Apkope
lerices iekSpusé neatrodas nekadas citas detalas,
kuram batu javeic apkope.

8.4 Rezerves daju pasjtiSana

Pas]tot rezerves dalas, janorada $adi dati:

@ lerices tips

@ lerices artikula numurs

@ lerices identifikacijas numurs

@ Rezerves dajas numurs nepiecieSamajai
rezerves dajai

Aktualas cenas un informaciju atradisiet timek|a

vietné www.isc-gmbh.info

9. Parstrade un atkartota izmantoSana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
transporté$anas bojajumiem. Sis iepakojums ir
izejmaterials un lidz ar to ir izmantojams otrreiz vai
var tikt atgriezts izejvielu aprite.

lerice un ta piederumi sastav no dazadiem
materialiem, piem., metala un plastmasas. Nododiet
defektivas detalas ipaso atkritumu parstradei.
Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldibal

10. Glabasana

Glabajiet ierici un tas piederumus tums$a, sausa, no
sala pasargata un bérniem nepieejama vieta. Vélama
glabasanas temperatira ir 5-30°C. Uzglabajiet
elektroierici originalaja iepakojuma.
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“Hoiatus - vigastusohu véahendamiseks lugege kasutusjuhendit”

Kasutage korvaklappe.
Mira voib pdhjustada kuulmiskaotust.

®@ 9

Kasutage tolmumaski.
Puidu ja teiste materjalide to6tlemisel voib tekkida tervisele ohtlik tolm. Asbesti sisaldavat
materjali ei tohi td6deldal!

D

Kandke kaitseprille.
Tootamise ajal tekkivad sddemed voi seadmest valjalendavad killud, laastud ja tolm véivad
pohjustada nagemiskaotust.

©
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A Tahelepanu!

Vigastuste ja kahjustuste valtimiseks tuleb seadme
kasutamisel méningaid ohutusabindusid tarvitusele
votta. Seepérast lugege kasutusjuhend /
ohutusjuhised hoolikalt labi. Hoidke see alles, et
informatsioon oleks Teil igal ajal kdeparast. Kui Te

peaksite seadme teisele isikule lle andma, siis andke

talle ka kasutusjuhend / ohutusjuhised. Me ei vota
mingit vastutust dnnetuste voi kahjude eest, mis
tekivad kéesoleva juhendi ja ohutusjuhiste
mittejargimisel.

1. Ohutusjuhised

Vastavad ohutuseeskirjad leiate kaasasolevast
bro$uirist.

A\ HOIATUS!

Lugege koiki ohutusjuhiseid ja juhendeid.
Ohutusjuhiste ja juhendite eiramine vib pdhjustada
elektrilodgi, poletuse ja/voi raskeid vigastusi.
Hoidke koik ohutusjuhised ja juhendid alles.

2. Seadme kirjeldus / Tarnekomplekt
(joonis 1a/1b/1c)

2.1 Seadme kirjeldus
1. Aratémbeadapter
2. Freesitald

3. Tiibkruvi

4. Toitellliti

5. Sisselllitustokis
6. Voérgujuhe

7. Kaepide

8. Mootori korpus

9. Pingutushoob

Pingutusmutter
dorlemissageduse regulaator
12. Spindli lukusti

13. Sirkelotsik

14. Revolver-otsapiirik

15. Otsapiirik

16. Tiibkruvi

17. Osuti

18. Skaala

19. Sugavuspiirik

20. Juhtpuks

21. Kilgsuunaja

22. Harkvoti

28. Tsangpadrun
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2.2 Tarnekomplekt

@ Avage pakend ja votke seade ettevaatlikult valja.

o Eemaldage pakkematerjal ning pakke- ja
transporditoed (kui on olemas).

@ Kontrollige, kas tarnekomplekt on terviklik.

o Kontrollige, ega seadmel ja tarvikutel pole
transpordikahjustusi.

o Hoidke pakend véimalusel kuni garantiiaja I6puni
alles.

TAHELEPANU

Seade ja pakkematerjal ei ole laste ménguasjad!
Lapsed ei tohi kilekottide, fooliumi ja
pisidetailidega méangida! Oht alla neelata ja
lambuda!

Ulafrees
Aratémbeadapter
Sirkelotsik

Juhtpuks

Kilgsuunaja

Harkvoti

Tsangpadrun
Originaalkasutusjuhend
Ohutusjuhised

3. Sihiparane kasutamine

Ulafrees sobib eriti puidu ja plastmasside
tootlemiseks, peale selle ka oksakohtade
véljaldikamiseks, soonte freesimiseks, 6onsuste
stivendamiseks, kaarte ja joonte kopeerimiseks jne.
Ulafreesi ei tohi kasutada metalli, kivi jms
to6tlemiseks.

Masinat voib kasutada ainult sihiparasel otstarbel.
Igasugune teisel otstarbel kasutamine ei ole
sihipérane. Koigi sellest tulenevate kahjude voi
vigastuste eest vastutab kasutaja/kéitaja ja mitte
tootja.

Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevétluses, késitddnduses ega
tobstuses kasutamise otstarbel. Me ei anna mingit
garantiid, kui seadet kasutatakse ettevotiuses,
kasitddnduses voi todstuses jt sarnastel
tegevusaladel.
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4. Tehnilised andmed

Vérgupinge: 230V ~50 Hz

Voimsustarve: 1200 W

Koormuseta péérlemissagedus: 11 000-30 000 min™

Kaigupikkus: 55 mm (freesimissiigavus)
Tsangpadrun: @ 8jad6mm
Jamefreesil maksimaalselt: 32 mm
Kaitseklass: /@
Kaal: 3,4 kg

Miira ja vibratsioon

Mira- ja vibratsioonivéértused tehti kindlaks
standardi EN 60745 jargi.

Helirhu tase Lya 90,3 dB(A)
Halbepiir Kpa 3dB
Muratase Lya 101,3 dB(A)
Halbepiir Ky 3dB

Kasutage korvaklappe.
Mira voib pohjustada kuulmiskaotust.

Vonke koguvaartused (kolme suuna vektorsumma)
on kindlaks méératud standardi EN 60745 jérgi.

Kéepidemed
Vonkeemissioonivaartus ay, = 4,74 m/s?
Halbepiir K = 1,5 m/s?

Téiendav informatsioon elektritoériistade kohta

Hoiatus!

Esitatud vongete emissioonivaartus on méddetud
standarditud testimismeetodi jargi ning voib muutuda
s6ltuvalt elektritdoriista kasutamise liigist ja viisist
ning olla erandjuhtudel esitatud vaartusest suurem.

Esitatud vongete emissioonivaartust voib kasutada
vordluseks mone teise elektritddriista vongete
emissioonivaartusega.

Esitatud vongete emissioonivaartust voib kasutada ka

kahjustuste esialgseks hindamiseks.

Piirake miira teket ja vibratsiooni miinimumini!
@ Kasutage ainult tiiesti korras seadmeid.

@ Hooldage ja puhastage seadet korrapéaraselt.
@ Kohandage oma téémeetodid seadmega.

11.05.2010 13:26 Uhr

Seite
Arge koormake seadet ile.

Laske seadet vajaduse korral kontrollida.

Lilitage seade vélja, kui seda ei kasutata.
Kandke kindaid.

Jaakriskid

Ka siis, kui te kasutate elektritooriista

eeskirjadekohaselt, jaab jaakriskide oht alati

pisima. Esineda voivad jargmised
elektritooriista konstruktsioonist ja mudelist
tulenevad ohud:

1. Kopsukahjustused juhul, kui ei kanta sobivat
tolmukaitsemaski.

2. Kuulmiskahjustused juhul, kui ei kanta sobivat
kuulmiskaitset.

3. Tervisekahjustused, mis tulenevad kate
vibreerimisest juhul, kui seadet kasutatakse
pikema aja jooksul voi seda ei kasutata ega
hooldata nduetele vastavalt.

5. Enne kasutuselevottu

Enne Gihendamist veenduge, et tllbisildil toodud
andmed vastaksid toiteandmetele.

Enne seadme reguleerimist tommake toitepistik alati
pistikupesast valja.

Enne kasutuselevattu peavad koik katted ja
kaitseseadeldised olema nduetekohaselt
paigaldatud.

5.1 Aratémbeliitmiku (joonis 2-3/1) paigaldamine

A Téhelepanu! Tolmuimeja kasutamine on

noutav tervislikel pohjustel.

o Uhendage tilafrees dratémbeliitmiku (1) abil
tolmuimeja vi tolmueemaldusseadisega. Seega
saavutate optimaalse laastueemalduse
té6deldavalt detaililt. Eelised: s&éstate nii todriista
kui ka oma tervist. peale selle jaab td6tsoon
puhtaks ja ohutuks.

@ T00 juures tekkiv tolm voib olla ohtlik. Jargige
seejuures I6iku ,Ohutusjuhiseid*.

@ Puru eemaldamiseks kasutatav tolmuimeja peab
olema téddeldava materjali jaoks sobiv. Kui
késitsete eriti terviseohtlikke materjale, kasutage
spetsiaalset imurit.

@ Suruge molemad plastpooled (1A ja 1B) kokku,
nagu on joonisel ndidatud.

@ Keerake aratdmbeliitmik (1) peitpeakruvidega (f)
freesi talla (2) kiilge.

@ Aratdmbeliitmikku saab kasutada imitoruga
tolmuimemisseadeldiste (tolmuimejate) korral.

o Aratdmbeliitmiku siselabimd6t on 36 mm.
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Seejarel kinnitage aratdmbeliitmiku kiilge sobiva @ Vajutage spindlilukustit (12) ja laske spindlil
suurusega imivoolik. fikseeruda, keerates seda samaaegselt.
@ Vabastage pingutusmutter (10) harkvétmega
5.2 Kiilgsuunaja (joonis 4/21) paigaldamine (22).
@ Lukake kilgsuunaja (21) juhtvardad (a) freesi @ Vajadusel votke aravoetav freesitera
talla (2) aukudesse (b). tsangpadrunist (23) vélja.

@ Seadke killgsuunaja (21) soovitud mdddule ja
kinnitage tiibkruvidega (3).

Valige kasutusotstarbele sobiv freesitera.

Votke valitud freesiga sobiv tsangpadrun (23).
Seejarel asetage tsangpadrun (23) ja mutter (10)
5.3 Sirkliotsa paigaldamine (joonis 5) freesi spindlisse.

e Sirkliotsa (13) ja vastava hoidiku abil saate @ Pange freesitera voll tsangpadrunisse.
freesida ringikujulisi alasid. @ Hoidke spindlilukustit (12) allavajutatult.

o Kinnitage sirkliots (13) he juhtvarda (a) otsa @ Keerake pingutusmutter (10) harkvétmega (22)
kilge. Lukake juhtvarras (a) freesi talla (2) auku kinni.
(c). Kinnitage juhtvarras (a) kinnituskruvidega (3) @ Freesitera peab olema véhemalt 20 mm jagu
freesi talla (2) kiilge. tsangpadrunis (23) sees.

® Seadistage sirkliotsa (13) ja freesi vaheline @ Kontrollige enne seadme kasutuselevottu
soovitud raadius. freesitera kinnitust ja ringikaimist!

® Asetage sirkliots (13) freesitava ringi keskele.
Vajadusel laske sirkliotsa (13) tiibkruvi (b) 5.6 Otsapiirikute reguleerimine (joonis 13/15)
|I6dvamaks ja pikendage vai liihendage sirkliotsa Otsapiirikute (15) kdrgust saab vajadusel reguleerida.
(13) allapoole osutavat osa. Selleks vabastage otsapiiriku (15) kontramutrid ja

o Lilitage masin sisse. keerake otsapiirik kruvitsaga soovitud kdrgusele.

. . A Téhelepanu! Eemaldage enne
5.4 Juhtpuksi (ji d 6-7/20) I

° KinniFage juhtpg_ks (20) peitpeakruvidega (f) paigaldustér‘.‘i'ru:tla& imis-]a

freesi talla (2) kllge.

@ Juhtpuksi (20) juhitakse juhtrdngaga (b) piki
Sablooni (c).

@ Toddeldav detail (d) peab téapse koopia
saamiseks olema juhtronga vélisserva ja freesi
valisserva (e) erinevuse vorra suurem.

o

. Kasutamine

o Arge kasutage kehva kvaliteediga véi kahjustatud

freesiteri. Kasutage ainult selliseid freesiteri, mille
P : volli 1abimd6t on 6 mm vai 8 mm. Lisaks peavad
freesiterad olema ettenéhtud vastava koormuseta
poorlemissageduse jaoks.

5.5 Freesitera g
(joonised 8-11)

4 Téhelepanu! Tommake vorgupistik pesast @ Kinnitage to6deldav detail, et see 66 aja minema

vélja. paiskuda ei saaks. Kasutage kinnitusrakiseid.

A\ Tahelepanu! Parast iilafreesiga téstamiston @  Suunake vorgukaabel alati tahapoole!

freesitera veel suhteliselt kaua kuum. @ Arge freesige kunagi tile metalldetailide, kruvide,
naelte jms.

A\ Tahelepanu! Freesiterad on viga teravad.

Ka'ndke_ free_snerade kéasitsemisel alati 6.1 Toiteliliti (joonis 16/4)

kaitsekindaid. o Sisseliilitamiseks suruge sisselillitustkis (5) alla ja

° Sglles_ul‘_a\fte(_e&?_saab kasut_ada freesnera&_d, vajutage toiteliiitit (4).
mille volli 1abim&6t on 6 mm ja 8 mm. Enamik
freesiteri on saadaval mélemas suuruses.

® Muuhulgas voib kasutada ka jargmistest
materjalidest freesiteri: 6.2 Péorlemi . ] N
- HSS - sobib okaspuidu tootlemiseks (joonis 17/1 1‘;

- TCT - sobib lehtpuidu, puitiaastplaadi, Sobiv pdérlemissagedus sdltub téddeldavast
pla§tma33|de Ja alumiiniumi t9°t|em'_55k5' materjalist ja freesitera 1&bimodust. Valige

@ Valige kasutusotstarbele sobiv freesitera. poorlemissageduse regulaatoriga (11)

® Freesitera esmakordsel kasutamisel: poodriemissagedus vahemikus 11 000 kuni 30 000
Eemaldage freespeadelt plastpakend. min". Valida saab 7 lilti asendi vahel. Lillti erinevate

@ Puhastage enne kasutamist freestera mutter, asendite poorlemissagedused on jargnevad:
tsangpadrun ja voll.
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asend 1: u 11 000 min" (minimaalne Liiga aeglane ettenihe:
podrlemissagedus) Freesitera voib liiga kuumaks minna. Kui td6deldakse
Luliti asend 2: u 12 000 min"! suttivat materjali (nt puit), voib detail suttida.
Ldliti asend 3: u 15 000 min*'
:u 18 000 min™ Liige kiire ettenihe:
:u 22000 min” Freesitera voib kahjustuda. Freesimiskvaliteet:
:u 26 000 min™ robustne ja ebalhtlane.
Luliti asend 7: u 30 000 min™* (maksimaalne Enne t66 detaili ist ja enne
poodrlemissagedus) lilafreesi darapanemist laske freesiteral téielikult

seisma jaada.
Pd6rlemissageduse suurendamine:

Keerake pédrlemissageduse regulaatorit (11) plussi 6.5 Kihtide kaupa freesimine
suunas. Vastavalt tdddeldava materjali kdvadusele ja
freesimissiigavusele tuleb freesida kihtide kaupa.
Pd6rlemissageduse véhendamine: @ Reguleerige otsapiirikud vastavalt punktile 5.6.
Keerake podrlemissageduse regulaatorit (11) miinuse @ Kuion vaja astmeliselt freesida, keerake revolver-
suunas. otsapiirik (14) parast freesimissiigavuse
reguleerimist (vt punkt 6.3) nii, et stigavuspiirik
6.3 Freesimissiigavuse reguleerimine (19) oleks kdrgeima otsapiiriku (15) kohal.
(joonised 12-15) @ Freesige selle seadistusega. Parast esimese
@ Asetage masin toddeldavale detailile. freesimisprotsessi reguleerige revolver-otsapiirik
@ Vabastage tiibkruvi (16) ja pingutushoob (9) (14) nii, et siigavuspiirik (19) oleks keskmise
@ Liigutage masinat aeglaselt allapoole, kuni otsapiiriku (15) kohal. Freesige ks korda ka
freesitera puudutab tdodeldavat detaili. selles seadistuses.
@ Kinnitage pingutushoob (9). @ Siis seadke madalaimale otsapiirikule (15) ja
@ Seadistage stigavuspiirik (19) skaala abil I6petage freesimine.
soovitud freesimissligavusele ja fikseerige
tiibkruviga (16). 6.6 Ringide freesimine sirkelotsikuga (13)
@ Katsetage seadistust ja tehke proovifreesimine Keskpunkti imber ringide freesimiseks toimige
aravisatud materjalitikil. jargnevalt:
@ Paigaldage ja reguleerige sirkelotsik (13)
6.4 Freesimine vastavalt punktile 5.3.
@ Freesikahjustuste véltimiseks veenduge, et @ Seadke sirkelotsik (13) freesitava ringi keskpunkti
té6deldava detaili killjes ei oleks sinna ja suruge sisse.
mittekuuluvaid esemeid. @ Freesige vastavalt punktile 6.4.
@ Pange vorgupistik sobivasse pistikupessa.
@ Votke seadme mdlemast kaepidemest (7) kinni. 6.7 Kiilgsuunajaga freesimine (21)
@ Asetage Ulafrees toddeldavale detailile. Piki sirge detaili valisserva freesimiseks toimige
@ Seadke freesimissiigavus (vt punkt 6.3). jargnevalt:
@ Valige pddrlemissagedus (vt punkt 6.2) ja lllitage @ Paigaldage kiilgsuunaja (21) (vt punkt 5.2).
seade sisse (vt punkt 6.1). @ Seadke kilgsuunaja (21) piki tdddeldava detaili
o Katsetage seadme sétteid &ravisatud valisserva.
materjalitikil. @ Freesige vastavalt punktile 6.4.
@ Laske seadmel saavutada téiskiirus. Alles siis
laske freesitera tookdrgusele ja lukustage seade 6.8 Vaba kaega freesimine
pingutushoovaba (9). Ulafreesi véib kasutada ka taiesti iima juhtvarrasteta.
Vaba kaega freesimisel saate teha loovat t66d, nagu
Freesimissuund: Freesitera poorleb paripaeva. naiteks suletdmmete imitatsioon.
Onnetuste arahoidmiseks peab freesimine toimuma @ Selleks kasutage ainult vdga madalat seadistust!
alati vastupidiselt pé6rlemissuunale (joonis 18). @ Jalgige detaili todtlemisel freesitera

poorlemissuunda (joonis 18).
Ettenihe: Véga oluline on to6delda detaili dige

ettenihkega. Enne dige detaili to6tlemist on 6.9 Profiili ja dére freesimine (joonis 19)
soovitatav teha paar proovifreesimist sama tiiipi @ Profiili (a) ja dare (b) freesimiseks vdib kasutada
aravisatud materjalitlikil. Nii saab kbige holpsamini ka spetsiaalset juhtrongaga freesitera.

kindlaks teha parima téékiiruse. @ Paigaldage freesitera.
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@ Juhtige masin ettevaatlikult td6deldava detaili
juurde.

@ Juhtige juhikut véi kuullaagrit (c) kerge survega
moébda téédeldavat detaili.

A Tahelepanu:

Soltuvalt materjalist tuleb suuremate
freesimissiigavuste korral freesida mitme kihi
kaupa.

Hoidke koigi freesimistédde puhul iilafreesi
molema kaega.

7. Toitejuhtme vahetamine

Kui kdesoleva seadme toitejuhe on kahjustatud, tuleb
see ohtude valtimiseks lasta tootjal voi teda esindaval
klienditeenindusel voi sarnase kvalifikatsiooniga isikul
vahetada.

8. Puhastamine, hooldus ja varuosade
tellimine

Enne igat puhastust6éd tdmmake pistik
pistikupesast valja.

8.1 Puhastamine

@ Hoidke kaitseseadeldised, 6hutusavad ja
mootorikorpus nii tolmu- ja mustusevabad kui
voimalik. Plihkige seadet puhta lapiga voi
kasutage madala survega surudhku.

@ Soovitame seadet pérast iga kasutamist kohe
puhastada.

@ Puhastage seadet korraparaselt niiske lapi ja
vahese vedelseebiga. Arge kasutage puhastus-
vahendeid vo6i lahusteid; need voivad kahjustada
seadme kunstmaterjalist detaile. Arvestage
sellega, et seadme sisemusse ei tohi vett
sattuda.

8.2 Siisiharjad

Ulemaarase sadeluse korral laske kvalifitseeritud
elektrikul susiharju kontrollida.

Tahelepanu! Susiharju tohib vahetada ainult kva-
lifitseeritud elektrik.

8.3 Hooldus
Seadme sisemuses ei ole rohkem hooldatavaid
detaile.

8.4 Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised andmed:
@ Seadme tllp

® Seadme artiklinumber

@ Seadme identifitseerimisnumber
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® Vajamineva varuosa number
Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.isc-gmbh.info

9. Utiliseerimine ja taaskasutus

Transpordikahjustuste valtimiseks on seade
pakendis. See pakend on tooraine ja seega
taaskasutatav voi uuesti ringlusse suunatav.
Transpordikahjustuste ja selle tarvikud koosnevad
erinevatest materjalidest, nagu nt metall ja
plastmass. Viige katkised detailid spetsiaall
kogumiskohta. Uurige jérele erikauplusest voi
kohalikust omavalitsusest!

10. Hoiustamine

Hoidke seadet ja selle lisatarvikuid pimedas, kuivas ja
kilmakindlas ning lastele ligipddsmatus kohas.
Optimaalne laotemperatuur on vahemikus 5 kuni
30°C. Hoidke elektritodriista originaalpakendis.
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HIspéjimas — Norédami sumazinti susizeidimo rizikg, perskaitykite naudojimo instrukcijg*

Dévékite klausos apsauga.
Veikiant triuk$mui, galima prarasti klausa.

®@ 9

Dévékite respiratoriy.
Apdirbant medieng ar kitas medziagas gali susidaryti sveikatai kenksmingy dulkiy. Asbesto
turinéiy medziagy apdoroti negalima!

D

Uzsidékite apsauginius akinius.
Dél darbo metu susidaranéiy Ziezirby arba nuo prietaiso lekianciy droZliy, pjuveny ir dulkiy
galima prarasti regéjima.

o
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A Démesio!

Naudojant prietaisus, batina laikytis keleto saugumo
uztikrinimo priemoniy — nesusizalosite ir nepatirsite
nuostoliy. AtidZiai perskaitykite Sig naudojimo ir
saugos reikalavimy instrukcijg. Saugokite jg, kad
visada galétuméte pasinaudoti joje pateikiama
informacija. Perduodami prietaisg kitiems asmenims,
kartu perduokite ir §ig naudojimo ir saugos
reikalavimy instrukcijg. Mes neatsakome uz
nelaimingus atsitikimus ar zalg, patirta nesilaikant
Sios instrukcijos saugos nurodymy.

1. Saugos nurodymai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridedamoje
knygeléje.

A\ |SPEJIMAS!

Perskaitykite visus saugos nurodymus.
Nesilaikydami saugos nurodymy galite gauti elektros
smugj, sukelti gaisra arba sunkiai susizaloti.
Visus saugos nurodymus i§saugokite ateici:

2. Prietaiso aprasymas / Tiekimo
apimtis (1a/1b/1c pav.)

o

Prietaiso aprasymas
IStraukiklio adapteris
Frezos pagrindas
Mentinis varztas
Jiungimo / i$jungimo jungiklis
Jiungimo blokuoté
Tinklo kabelis
Rankena

Variklio korpusas
Spaudimo rankena
10. Tempimo verzlé

11. Apsuky reguliatorius
12. Suklio blokatorius

18. Skriestuvo smaigalys
14. Revolverio tipo galiné atrama
15. Galiné atrama

16. Mentinis varztas

17. Rodyklé

18. Skalé

19. Gylio fiksatorius

20. Kreipimo jvore

21. Lygiagreti atrama

22. Verzliaraktis

23. Spaustuvas

CONOOHWN =N

104

11.05.2010 13:26 Uhr Seite

2.2 Tiekimo apimtis

@ Atidarykite pakuote ir atsargiai iSimkite i$ jos
prietaisa.
Nuimkite pakavimo medziagg ir pakuotés bei
transportavimo apsauga (jei yra).
Patikrinkite, ar viskas pristatyta.

@ Patikrinkite, ar prietaisas ir priedai nepazeisti
transportuojant.

@ Jeijmanoma, saugokite pakuote iki garantinio
laikotarpio pabaigos.

DEMESIO

Prietaisas ir pakavimo medziaga - ne vaiky
Zaislai! Vail draudzi zaisti su
plastikiniais maiseliais, folijomis ir smulkiomis
dalimis! Kyla prarijimo ir uZdusimo pavojus!

Rankiné freza

IStraukiklio adapteris
Skriestuvo smaigalys
Kreipimo jvoré

Lygiagreti atrama
VerzZliaraktis

Spaustuvas

Originali naudojimo instrukcija
Saugos nurodymai

3. Naudojimas pagal paskirtj

Rankiné freza ypac tinka medzio ir plastiko
apdirbimui, taip pat $aky viety iSpjovimui, grioveliy
frezavimui, jdubimy formavimui, kreiviy ir rasty
kopijavimui ir t.t. Rankinés frezos negalima naudoti
metalo, akmens ir kt. apdirbimui.

Irenginj naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks kitas

naudojimas yra naudojimas ne pagal paskirtj. Uz bet
kokj pazeidima, atsiradusi dél netinkamo naudojimo,
atsako vartotojas arba operatorius, o ne gamintojas.

Atkreipkite démes;j | tai, kad misy prietaisai savo
konstrukcija néra pritaikyti gamybiniam,
amatininkiskam ar pramoniniam naudojimui. Mes
neprisimame atsakomybés, jeigu prietaisas
naudojamas gamybos, amaty ar pramonés jmonése
bei pagal panasia paskirtj.
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4. Techniniai duomenys

Tinklo jtampa: 230V ~50Hz

Galia: 1200 W

Tusciosios veikos apsuky skaicius:
11000 - 30 000 min”!

Kélimo aukstis: 55 mm (frezavimo gylis)

Spaustuvas: J8ir@6mm
Forminéms frezoms daugiausia: 32mm
Apsaugos klasé: 11/
Svoris: 3,4 kg

Triuk§mas ir vibracija

Triuk8mo ir vibracijos vertés pateiktos pagal EN
60745.

Garso slégio lygis L, 90,3 dB(A)
Nesandarumas Kz 3dB
Garso galios lygis Lya 101,3 dB(A)
Nesandarumas Ky 3dB

Nesiokite apsauga nuo triukSmo.
Dél triuksmo poveikio galite prarasti klausa.

Bendros svyravimo vertés (trijy krypé&iy vektoriy
suma) pateiktos pagal EN 60745.

Rankenos
Svyravimo emisijos verté a, = 4,74 m/s?
Nesandarumas K = 1,5 m/s?

Papildoma informacija apie elektros jrankius

Ispéjimas!

Nurodyta svyravimo emisijos verté pamatuota, taikant
standartizuotus bandymo metodus; ji gali skirtis,
atsizvelgiant j elektros jrankio naudojimo buda, ir
iSimtiniais atvejais virSyti nurodytajg.

Pagal nurodytg svyravimo emisijos vertg galima
palyginti vieng elektros jrankj su kitu.

Be to, pagal nurodytg svyravimo emisijos verte
galima atlikti pirminj nejprasto poveikio jvertinima.

Visiskai sumazinkite triuk§mo susidaryma ir
vibracijg!

@ Naudokite tik nepriekaistingos buklés prietaisus.
@ Reguliariai techniskai prizitrékite ir valykite
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prietaisa.

Savo darbo pobudij pritaikykite prie prietaiso.
Neperkraukite prietaiso.

Jei reikia, leiskite prietaisui atvesti.

I$junkite prietaisa, kai jis nebenaudojamas.
Mavékite pirstines.

Kiti pavojai

Net naudojant §j elektros jrankj pagal visus

reikalavimus, gali kilti

kity pavojy. Galimi pavojai, susij¢ su elektros

irankio konstrukcija ir specifikacija, yra Sie:

1. kvépavimo taky dirginimas, jei naudojamas
tinkamas respiratorius nuo dulkiy;

2. klausos pakitimai, jei nenesiojamos tinkamos
ausinés;

3. sveikatos sutrikimai dél plastakos ir rankos
vibravimo, jei prietaisas naudojamas ilgg laikg
arba netinkamai laikomas ir prizitirimas.

5. PrieS naudojima

Prie$ prijungdami jsitikinkite, kad duomenys ant
prietaiso duomeny lentelés sutampa su tinklo
duomenimis.

Prie$ nustatydami prietaisa, visada i$traukite kistuka.

Prie$ pradedant eksploatuoti reikia tinkamai
sumontuoti visas dangas ir saugos jtaisus.

5.1 IStr:
(2-3 pav./1 poz.)

io suri

A\ Démesio! Dél su sveikatos apsauga susijusiy
priezas¢iy butinai reikia naudoti dulkiy
surinkimo jranga.

@ Rankinés frezos i$siurbimo antgalj (1) prijunkite
prie dulkiy siurblio arba prie dulkiy i$traukimo
jrenginio. Taip nuo ruo$inio optimaliai nusiurbsite
dulkes. Privalumai: tausojate ir prietaisg, ir savo
sveikatg. Jusy darbo zona lieka Svaresné ir
saugesne.

@ Darbo metu kylancios dulkés gali biiti pavojingos.
Prasome atkreipti démesj j saugos nurodymy
skyriy.

@ Dulkiy surinkimui naudojamas dulkiy siurblys turi
bdti pritaikytas apdirbamos medziagos dulkiy
surinkimui. Jei dirbate su sveikatai ypa¢
pavojingomis medziagomis, naudokite specialy
siurblj.

@ Sujunkite abi paveikslélyje parodytas plastikines
dalis (1A ir 1B).

@ Dviem jleidziamais varztais (f) prisukite i§siurbimo
antgalj (1) prie frezos pagrindo (2).
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@ ISsiurbimo antgalj prie iSsiurbimo prietaiso (dulkiy
siurblio) galima prijungti siurbimo Zarnos pagalba.

@ Vidinis i$siurbimo antgalio skersmuo yra 36 mm.
Prie i$siurbimo antgalio tvirtinkite tinkamo dydZzio
siurbimo Zarng.

5.2 Lygiagrecios atramos surinkimas
(4 pav./21 poz.)

@ Lygiagrecios atramos (21) kreipianéiuosius
velenélius (a) pastumti j frezos pagrindo (2)
angas (b).

@ Nustatyti norimus lygiagrecios atramos (21)
matmenis ir prispausti mentiniais varztais (3).

5.3 Skriestuvo smaigalio surinkimas (5 pav.)

@ Skriestuvo smaigalio (13) - ir prie jo priklausancio
laikiklio - pagalba galite frezuoti apvalias stitis.

@ Skriestuvo smaigalj (13) prispauskite prie vieno i§
kreipianciujy strypy (a) galo. Kreipiantjjj strypa (a)
istumkite j frezos pagrindo (2) anga (c).
Kreipiantjjj strypa (a) prie frezos pagrindo (2)
pritvirtinkite tvirtinimo varzty (3) pagalba.

@ Tarp skriestuvo smaigalio (13) ir frezy nustatykite
norima spindulj.

@ Skriestuvo smaigalj (13) nustatykite frezuojamo
apskritimo viduryje. Jei reikia, atlaisvinkite
skriestuvo smaigalio (13) mentinj varztg (b) ir
pailginkite/patrumpinkite skriestuvo smaigalio
(13) Zemyn nukreipta dalj.

5.4 Kreipimo jvorés surinkimas (6-7 pav./20 poz.)

@ Dviem jleidZiamais varztais (f) prisukite iSsiurbimo
antgalj (20) prie frezos pagrindo (2).

@ Kreipimo jvore (20) pagal $ablong (c) veda
varomasis ziedas (b).

@ Kad kopija baty tiksli, ruosinys (d) turi bati
didesnis skirtumu ,varomojo Ziedo iSorinis
krastas“ ir ,frezy iSorinis krastas“ (e).

5.5 Fr jrankio suri /isardymas
(8-11 pav.)
A pe io! IStraukite kiStuka i$ elektros lizdo.

/A Démesio! Padirbus su rankine freza,
frezavimo jrenginys pakankamai ilgai lieka labai
karstas.

A\ Démesio! Frezos labai astrios. Dirbant su
frezavimo jrankiais nuolat muivékite apsaugines
pirstines.

@ Su siarankine freza galima naudoti frezas, kuriy
koty skersmuo yra 6 mm ir 8 mm. Daugelis frezy
biina batent tokiy dydziy.

@ Be to, galite naudoti i$ toliau paminéty medziagy
pagamintas frezas:

- HSS - tinka minkstos medienos apdorojimui
- TCT - tinka kietai medienai, drozliy plok§téms,
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plastikui ir aliuminiui apdoroti.

@ Pasirinkite tinkamg frezavimo jrankj.

@ Pirma kartg naudojant freza: Nuo frezavimo
galvuciy nuimkite plastiko pakuote.

@ Prie$ panaudojimg verzles, spaustuva ir frezos
veleng nuvalykite.

@ Nuspauskite suklio blokatoriy (12) ir sukdami
suklj jj uzfiksuokite.

@ VerZliarakéiu (22) atsukite tempimo verzle (10).

@ Jeireikia, i$ spaustuvo (23) iSimkite iSardoma
freza.

@ Pasirinkite savo panaudojimui tinkama frezavimo
jrankj.

@ Pasirinktai frezai pasirinkite tinkama spaustuva
(23).

@ | frezavimo suklj jstatykite spaustuva (23) ir verzle
(10).

@ Frezos veleng jstumkite j spaustuva.

@ Suklio blokatoriy (12) laikykite paspaude.

@ VerZliarakéiu (22) tvirtai prisukite tempimo verzlg
(10).

@ Freza turi bati maziausiai 20 mm jstumta j
spaustuva (23).

@ Pries paleisdami prietaisg patikrinkite, ar frezos
jrankis gerai pritvirtintas ir ar jis sukasi!

5.6 Galiniy atramy reguliavimas (13 pav./15 poz.)
Pagal poreikj galima koreguoti galiniy atramy (15)
aukstj. Norédami tai padaryti atsukite galinés atramos
(15) kontraverzlg ir atsuktuvu pasukite jg j norimg
atramos aukstj.

/A Démesio! Pries pradédami dirbti f
reguliavimo ir montavimo jrankius.

6. Valdymas

@ Nenaudokite nekokybisky ar pazeisty frezy.
Naudokite tik tokius frezavimo jrankius, kuriy
veleno skersmuo yra 6 mm ar 8 mm. Be to, frezos
turi bti skirtos atitinkamam tu¢iosios eigos
apsuky skaiciui.

@ Apdirbama ruo$inj pritvirtinkite, kad darbo metu
jis nenuslysty. Naudoti prispaudimo jtaisus.

@ Tinklo kabelis visada turi bati patrauktas tolyn!

Nefrezuokite per metalines dalis, varztus, vinis ir t.t.

6.1.Jjungimo / i§jungimo jungiklis

(16 pav./4 poz.)
Norédami jjungti, aktyvuokite jjungimo blokuote (5) ir
paspauskite jjungimo / i$jungimo jungiklj (4).

Norédami i§jungti, atleiskite jjungimo / i$jungimo
jungiklj (4).
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6.2 Apsuky reguliatorius (17 pav. /11 poz.)
Apsuky skaicius priklauso nuo apdirbamos
medziagos ir frezos skersmens. Apsuky reguliavimo
(11) jungikliu pasirinkite apsukas nuo 11 000 iki 30
000 min" Galite rinktis i$ 7 skirtingy jungiklio padéciy.
Skirtingy jungiklio padéciy apsukos yra tokios:

1 jungiklio padétis: apie 11 000 min™ (minimalios
apsukos)

2 jungiklio padétis: apie 12 000 min*

3 jungiklio padétis: apie 15 000 min*

4 jungiklio padétis: apie 18 000 min*

5 jungiklio padétis: apie 22 000 min"

6 jungiklio padétis: apie 26 000 min"

7 jungiklio padétis: apie 30 000 min (maksimalios
apsukos)

Apsukas padidinti:
Apsuky reguliatoriy (11) sukti pliuso kryptimi.

Apsukas sumazinti:
Apsuky reguliatoriy (11) sukti minuso kryptimi.

6.3 Frezavimo gylio nustatymas (12 -15 pav.)

Masing pastatyti ant ruosinio.

Atleisti mentinj varztg (16) ir spaudimo rankeng
9).

Masing pamazu nuleisti tiek, kad freza liesty
ruosinj.

Prisukti spaudimo rankeng (9).

Skalés pagalba gylio fiksatoriy (19) nustatykite
ant norimo frezavimo gylio ir mentiniu varztu (16)
uzfiksuokite.

Nustatyma patikrinkite frezuodami nereikalinga
ruosinj.

6.4 Frezavimas

|sitikinkite, kad ant ruo$inio néra prikibe jokiy
svetimkaniy. Taip iSvengsite frezos sugadinimo.
Tinklo kiStuka jkiskite j reikiama lizdg.

Prietaisg paimkite uz abiejy jo rankeny (7).
Ranking frezg pastatykite ant ruosinio.
Remiantis 6.3 punktu nustatykite frezavimo gylj.
Remdamiesi 6.2 punktu pasirinkite apsukas ir
jiunkite prietaisg (zr. 6.1 punktg).

Prietaiso nustatymus patikrinkite frezuodami
nereikalingg ruosin;.

Leiskite prietaisui pasiekti visg greitj. Tik tada
freza nuleiskite ant darbinio pavirSiaus ir prietaisa
uzblokuokite spaudimo rankenos (9) pagalba.

Frezavimo kryptis: freza sukasi pagal laikrodZio
rodykle. Siekiant iSvengti nelaimingy atsitikimy,
frezuoti visada reikia prie$ sukimosi kryptj (18 pav.).

Pastiima: labai svarbu ruosinj apdirbti naudojant
teisinga pastima. Prie$ apdirbant gera ruosinj,
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rekomenduojame atlikti keletg bandomuyjy frezavimy
su tokio paties tipo nereikalingu ruos$iniu. Tokiu budu
labai paprasta nustatyti tinkamiausig darbo greit].

Jei pastuma per maza:
Freza gali per daug jkaisti. Jei apdirbama degi
medziaga, pvz., mediena, ruosinys gali uzsidegti.

Jei pastuma per didelé:
Galima sugadinti freza. Frezavimo kokybé: Siurkstus
ir nelygus apdirbimas.

Prie$ patraukdami nuo ruosinio arba padédami j
Salj palaukite kol freza visiSkai nustos dirbti.

6.5 Palaipsninis frezavimas

Priklausomai nuo apdirbamos medziagos kietumo ir

nuo frezavimo gylio, frezuojama keliomis pakopomis.

@ Galines atramas nustatykite vadovaudamiesi 5.6
punktu.

@ Jeireikia frezuoti keliomis pakopomis, pagal 6.3
punkta nustate frezavimo gylj revolverio formos
galing atrama (14) pasukite taip, kad gylio
fiksatorius (19) bty vir§ auksciausios galinés
atramos (15).

@ Frezuokite esant tokiam nustatymui. Baige pirmajj

frezavimo zingsnj, revolverio formos galing
atrama (14) nustatykite taip, kad gylio fiksatorius

(19) baty vir$ vidurinés galinés atramos (15). Taip

nustate taip pat atlikite vieng frezavimo pakopa.

@ Dabar nustatykite Zemiausig galing atrama (15) ir

baikite frezavima.

6.6 Apskritimy fr skriestuvo igaliu
(13)

Norédami frezuoti apskritimus aplink vidurio taskg

atlikite tokius veiksmus:

@ Pagal 5.3 punktg sumontuokite skriestuvo
smaigalj (13) ir jj nustatykite.

@ Skriestuvo smaigalj (13) pastatykite ant
frezuojamo apskritimo vidurio tasko ir
paspauskite.

@ Frezuokite vadovaudamiesi 6.4 punktu.

6.7 Frezavimas su lygiagrecia atrama (21)

Norédami frezuoti pagal tiesios linijos ruosinio iSorinj

krasta atlikite tokius veiksmus:

@ Vadovaudamiesi 5.2 punktu sumontuokite
lygiagrecia atrama (21).

@ Lygiagrecig atramg (21) veskite palei ruosinio
iSorinj krasta.

@ Frezuokite vadovaudamiesi 6.4 punktu.
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6.8R atliktas fr

Ranking frezg galima naudoti ir be kreipianciyjy

strypy. Frezavima atlikdami rankomis, galite padaryti

karybinius darbus, pvz., frezuoti rastus.

@ Tam naudokite tik labai negilius frezavimo
nustatymus!

@ Apdirbdami ruosinj atkreipkite démesj j frezos
sukimosi kryptj (18 pav.).

6.9 Formy ir krasty frezavimas (19 pav.)

@ Formy (a) ir krasty (b) frezavimui taip pat galite
naudoti specialias frezas su varomuoju Ziedu.
Sumontuokite freza.

Masing atsargiai pristumkite prie ruosinio.
Svelniai spausdami kreipianciaja asj arba sferinj
guolj (c) stumkite palei ruo$inj.

A Démesio:

Priklausomai nuo medziagos, kai frezavimo
gyliai didesni, frezavima reikia atlikti keliomis
pakopomis. Atlikdami visus frezavimo darbus
ranking freza laikykite abiem rankomis.

7. Tinklo kabelio pakeitimas

Jei pazeidziamas $io prietaiso tinklo kabelis, kad bty
iSvengta grésmes, jj pakeisti turi gamintojas arba jo
klienty aptarnavimo servisas, arba kitas kvalifikuotas
asmuo.

8. Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy daliy uzsakymas

Prie$ pradédami bet kokius valymo darbus i$ tinklo
iStraukite kistuka.

8.1 Valymas

@ Pasirlipinkite, kad ant apsauginiy jtaisy,
ventiliacinése angose ir variklio korpusuose
nebity dulkiy bei nesvarumy. Prietaisg
nuvalykite $varia $luoste arba i§puskite
suspausto oro srove, esant Zemam slégiui.

@ Rekomenduojame prietaisg i$ karto ivalyti po
kiekvieno panaudojimo.

@ Prietaisg valykite reguliariai drégna $luoste su
trupuciu skysto muilo. Nenaudokite jokiy valikliy
ar tirpikliy; jie gali pazeisti prietaiso plastikines
dalis. Bukite atidus, kad j prietaiso vidy nepatekty
vandens.
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8.2 Anglies Sepetéliai

Pastebéjus per didelj kibirk$¢iavima, anglies
Sepetélius turi patikrinti elektrikas.

Démesio! Anglies Sepetélius keisti gali tik elektrikas.

8.3 Techniné priezitra
Prietaiso viduje néra jokiy daliy, kurioms batina
techniné priezitra.

8.4 Atsarginiy daliy uzsakymas:

UZsakant atsargines dalis, batina nurodyti tokius
duomenis;

@ Prietaiso tipg

@ Prietaiso artikulo numerj

@ Prietaiso tapatybés numerj

@ Reikiamos dalies atsarginés dalies numerj.
Dabartines kainas ir naujausig informacijg rasite
tinklalapyje www.isc-gmbh.info

9. Utilizavimas ir antrinis panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad nebity sugadintas
pervezant. Si pakuoté - tai zaliaviné medziaga,
tinkama antriniam panaudojimui arba perdirbimui.
Prietaisas ir jo priedai yra i$ jvairiy medziagy,
pavyzdziui: metalo ir plastiko. Defektines
konstrukcines dalis utilizuokite kaip specialias
atliekas. Teiraukités specialioje parduotuvéje ar
komunaliniame tkyje!

10. Laikymas

Prietaisg ir jo priedus laikykite tamsioje, sausoje,
nesaltoje ir vaikams neprieinamoje vietoje. Geriausia
laikyti 5-30 °C temperatiiroje. Elektros prietaisg
laikykite originalioje pakuotéje.
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L+Advarsel - Les bruksanvisningen for & redusere faren for personskader*

Bruk horselsvern.
Dersom man utsettes for stoy, kan dette fore til redusert horsel.

®@ 9

Bruk stovmaske.
Nar du arbeider med tre og andre materialer, kan det oppsta helseskadelig stov. Det er ikke tillatt
& bearbeide asbestholdig materiale med maskinen!

D

Bruk vernebriller.
Under arbeidet oppstar det gnister, eller det kan bli slynget ut fliser, spon og stev fra maskinen,
og dette kan fore til at man blir blind.

©

109

09



Anleitung AT OF_1200_E_SPK7:

A oBs!

Nar man bruker maskiner, ma en del sikkerhetsregler
overholdes for & forhindre personskader og
materielle skader. Les derfor noye igjennom denne
bruksanvisningen / disse sikkerhetsinstruksene. Ta
godt vare pa bruksanvisningen, slik at du til enhver
tid har informasjonen til radighet. Dersom du gir
utstyret videre til en annen person, ma du ogsa
sorge for & levere bruksanvisningen /
sikkerhetsinstruksene sammen med utstyret. Vi patar
oss intet ansvar for ulykker eller skader som matte
oppsta fordi denne bruksanvisningen og
sikkerhetsinstruksene ikke blir fulgt.

1. Sikkerhetsinstrukser

Du finner de aktuelle sikkerhetsinstruksene i det
vedlagte heftet!

/\ ADVARSEL

Les gjennom alle sikkerhetsinstruksene og andre
instruksjoner. Dersom du ikke overholder
sikkerhetsinstruksene og instruksjonene som er
oppfert nedenunder, kan dette forarsake elektrisk
stot, brann og/eller alvorlige personskader.
Oppbevar alle sikkerhetsinstrukser og
instruksjoner for & kunne sla opp i dem senere.

2. Beskrivelse av maskinen og innhold
i leveranse (figur 1a/1b/1c)

2.1 Beskrivelse av maskinen
Avsugsadapter
Fresesko
Vingeskrue
PA/AV-bryter
Innkoplingssperre
Nettkabel
Handtak
Motorhus
Fastspenningshandtak

. Spennmutter

. Turtallsregulering

. Spindellas

. Passerspiss

14. Revolver-endestopper

15. Endestopper

16. Vingeskrue

17. Viser

18. Skala

19. Dybdeanlegg

20. Styrehylse

OCONDO AWM

WN =0
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21. Parallellanlegg
22. Fastnokkel
23. Spenntang

2.2 Inkludert i leveransen

@ Apne emballasjen og ta maskinen forsiktig ut av
emballasjen.

@ Fjern forpakningsmaterialet og forpaknings- og
transportsikringene (hvis for handen).

@ Kontroller at leveringen er komplett.

@ Kontroller maskinen og tilbehorsdelene med
henblikk pa transportskader.

@ Oppbevar om mulig emballasjen til garantitiden
er utlopt.

0BS

Maskinen og forpakningsmaterialet er ikke
leketoy for barn! Barn ma ikke leke med
plastposene, foliene og smadelene! Det er fare
for at de svelger dem og fare for kvelning!

Elektro-overfres
Parallellanlegg
Styrehylse

Fastnokkel

Spenntang

Passerspiss
Avsugingsadapter
Original-driftsveiledning
Sikkerhetsinstrukser

3. Forskriftsmessig bruk

Overfresen er spesielt godt egnet til arbeider i tre og
plast, samt til & skjeere ut kvist, fresing av noter,
utarbeiding av fordypninger, kopiering av kurver og
skrifttrekk osv. Det er ikke tillatt a bruke overfresen til
bearbeidning av metall, stein etc.

Det er kun tillatt & bruke maskinen til den bruk den er
beregnet pa. All annen bruk som gar ut over dette
blir regnet for & veere ikke-forskriftsmessig.
Produsenten patar seg intet ansvar for noen form for
materielle skader eller personskader som matte
resultere av slik bruk. For slike skader er ene og
alene brukeren/maskinpasseren ansvarlig.

Veer oppmerksom pa at vare maskiner ikke er
konstruert for bruk innen naeringsliv, handverk eller
industriell bruk. Slik bruk er ikke forskriftsmessig.
Vi gir ingen garanti dersom maskinen brukes i
neeringslivet, handverks- eller industribedrifter, eller
blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik
bruk.

10
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4. Tekniske spesifikasjoner

Nettspenning: 230V ~50 Hz
Opptatt effekt: 1200 W
Ubelastet turtall: 11.000 — 30.000 min”'
Slaghoyde: 55 mm (fresedybde)
Spenntang: @ 8o0g @6 mm
For formfres maks.: 32 mm
Sikkerhetsklasse: 11/@
Vekt: 3,4 kg

Stoy og vibrasjoner
Stey- og vibrasjonsverdiene ble malt i samsvar med
EN 60745.

Lydtrykkniva LpA 90,3 dB(A)
Usikkerhet KpA 3dB
Lydeffektniva Lyya 101,3 dB(A)
Usikkerhet Kyya 3dB

Bruk horselsvern.
Dersom man utsettes for stoy, kan dette fore til
redusert horsel.

Samlede verdier for vibrasjon (vektorsum for tre
retninger) malt i samsvar med EN 60745.

Handtak
Emisjonsverdi for vibrasjoner ay, = 4,74 m/s®

Usikkerhet K = 1,5 m/s?
Tilleggsopplysninger for elektroverktoy

Advarsel!

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjoner er malt i
samsvar med en standardisert kontrollprosedyre og
kan endre seg, avhengig av hvordan og til hva
elektroverktoyet brukes, og i unntakstilfeller kan
emisjonen ligge over angitt verdi.

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjoner kan
brukes for & sammenligne et elektroverktoy med et
annet.

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjoner kan ogsa
brukes til en innledende vurdering av belastningen.

Begrens stoyutviklingen og vibrasjonene til et

minimum!

@ Bruk bare forskriftsmessige maskiner uten
skader.

@ Vedlikehold og rengjor maskinen med jevne
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mellomrom.

Tilpass din arbeidsmate maskinen.

Overbelast ikke maskinen.

Sorg ved behov for & fa maskinen undersokt.

Sla av maskinen nar den ikke er i bruk.

Bruk hansker.

Resterende risikoer

Selv om du bruker dette elektroverktoyet

forskriftsmessig, vil det alltid finnes noen

resterende risikoer. Folgende risikoer kan oppsta

i forbindelse med konstruksjonen til og

utforelsen av dette elektroverktoyet:

1. Lungeskader dersom man ikke bruker en egnet
stovmaske.

2. Horselsskader dersom man ikke bruker egnet
herselsvern.

3. Helseskader som kan resultere av vibrasjonene
som hand/arm belastes med, dersom maskinen
brukes over et lengre tidsrom, eller dersom den
ikke brukes og vedlikeholdes forskriftsmessig.

5. For maskinen tas i bruk

For du tilkopler maskinen, ma du kontrollere at
opplysningene pa merkeplaten stemmer overens
med tilsvarende opplysninger for nettet.

Trekk alltid ut nettpluggen for du utforer
innstillinger p& maskinen.

For maskinen settes i drift, ma alle deksler og
sikkerhetsinnretninger vaere montert pa
forskriftsmessig mate.

5.1 Montering av avsugingsstuss (fig. 2-3/pos. 1)

/A OBS! Av helsemessige grunner er det

tvingende nodvendig a bruke et stovavsug.

@ Kople overfresen med avsugingsstussen (1) til
en stovsuger eller til en annen
avsugingsanordning for stev. Dermed oppnar du
en optimal avsuging av stov fra arbeidsstykket.
Fordelene: Du skaner bade maskinen og din
egen helse. Arbeidsomradet ditt holdes rent og
trygt.

@ Stov som oppstar under arbeidet, kan vaere
farlig. Overhold i denne forbindelse avsnittet med
sikkerhetsinstuksene.

@ Den stovsugeren som brukes til avsugingen, ma
veere egnet for det materialet som skal
bearbeides. Bruk en spesialstovsuger dersom du
arbeider med materialer som er sveert
helseskadelige.
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@ Press sammen de to plastskalene (1A og 1B)
som vist pa figuren.

@ Skru fast avsuginsstussen (1) pa freseskoen (2)
med de to senkehodeskruene (f).

@ Avsugingsstussen kan koples til
avsugingsmaskiner (stovsugere) med
sugeslange.

@ Avsugingsstussens innvendige diameter er 36
mm. Fest deretter en passelig stor sugeslange
pa avsugingsstussen.

5.2 Montering av parallellanlegg (fig. 4/pos. 21)

@ Skyv foringsakslene (a) til parallellanlegget (21)
inn i hullene (b) i freseskoen (2).

@ Still parallellaniegget (21) inn pa det enskede
malet og spenn det fast med vingeskruene (3).

5.3 Montering av passerspissen (fig. 5)

@ Med passerspissen (13) — og den tilhgrende
holderen — kan du frese sirkelrunde omrader.

@ Spenn passerspissen (13) fast pa enden av en
av styrestengene (a). Skyv styrestangen (a) inn i
et hull (c) i freseskoen (2). Fest styrestangen (a)
med festeskruene (3) pa freseskoen (2).

@ Still inn onsket radius mellom passerspissen (13)
og fresen.

@ Plasser passerspissen (13) i midten av den
sirkelen som skal freses. Losne, om nadvendig,
vingeskruen (b) pa passerspissen (13) og
forleng/forkort den delen av passerspissen (13)
som vender ned.

5.4 Montering av styrehylsen (fig. 6-7/pos. 20)

@ Fest styrehylsen (20) pa freseskoen (2) med de
to senkehodeskruene (f).

@ Styrehylsen (20) fores langs sjablonen (c) med
startringen (b).

@ Arbeidsstykket (d) ma veere storre tilsvarende
forskjellen mellom ,startringens ytterkant og
Jfresens ytterkant* () for at du skal fa en
noyaktig kopi.

5.5 Montering/demontering av freseverktoy (fig. 8
-11)

A\ 0BS! Trekk ut nettpluggen.

/\ OBS! Etter at du har arbeidet med overfresen,

blir freseverktoyet vaerende varmt i relativt lang

tid.

A\ OBS! Fresene er sveert skarpe. Bruk alltid

vernehansker nar du arbeider med freseverktay.

@ | denne overfresen kan du bruke freser med en
skaftdiameter pa 6 mm og 8 mm. De fleste
fresene er & fa kjopt i begge storrelser.

@ Du kan bruke freser av blant annet folgende
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materialer:

HSS — egnet til bearbeiding av myke treslag
TCT — egnet til bearbeiding av harde treslag,
sponplater, kunststoffer og aluminium.

@ Velg det freseverktoyet som er best egnet til ditt
brukstilfelle.

e Forste gang du bruker fresene: Vennligst fiern
forpakningsmaterialet av kunststoff fra
fresehodene.

@ Rengjer mutteren, spenntangen og skaftet pa
fresen for du monterer den.

@ Trykk inn spindellasen (12) og la spindelen ga i
inngrep ved 4 dreie pa den samtidig.

@ Losne spennmutteren (10) med fastnokkelen
(22).

@ Taeventuelt fresen som skal demonteres ut av
spenntangen (23) ved behov.

@ Velg det freseverktoyet som er best egnet til ditt
brukstilfelle.

@ Velg den spenntangen (23) som passer til den
fresen du har valgt.

@ Sett deretter spenntangen (23) og mutteren (10)
inn i fresespindelen.

@ For skaftet pa fresen inn i spenntangen.

@ Hold spindellasen (12) innetrykket.

@ Trekk spennmutteren (10) til med fastnokkelen
(22).

@ Fresen ma fores minst 20 mm inn i spenntangen
(23).

@ Kontroller at freseverktoyet sitter forsvarlig fast
og roterer uten kast for du tar masinen i bruk!

5.6 Justering av endestopperne (fig. 13/pos. 15)
Det er mulig & justere hayden pa endestopperne (15)
etter behov. Losne i denne forbindelse
kontramutteren pa endestopperen (15) og drei den til
onsket stoppehoyde ved hjelp av en skrutrekker.

A\ OBS! Fjern justerings- og
monteringsverktoyene igjen for du tar i bruk
maskinen.

6. Betjening

@ Du ma ikke bruke freser som er av darlig kvalitet,
eller som har skader. Bruk bare freseverktoy
med en skaftdiameter pa 6 mm eller 8 mm.
Fresene ma dessuten vaere konstruert for det
aktuelle turtallet ved ubelastet maskin.

Du ma sikre arbeidsstykket som skal bearbeides,
slik at det ikke kan bli slynget bort under
arbeidet. Bruk fastspenningsinnretninger.

o For alltid nettkabelen bort fra arbeidsstedet
bakover!

12
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@ Fres aldri over metalldeler, skruer, spiker osv.

6.1 PfVAV-bryter (fig. 16/ pos. 4)

Betjen startsperren (5) og trykk inn PA/AV-bryteren

(4) for & sla pa maskinen.

Slipp las PA/AV-bryteren (4) for & sla av maskinen.

6.2 Turtallsregulering (fig. 17/pos. 11)

Hvilket turtall som er egnet, avhenger av hvilket
materiale som skal bearbeides, og av fresens
diameter. Velg med bryteren for turtallsregulering

(11) et turtall innenfor omradet fra 11.000 til 30.000

min1. Du kan velge blant 7 ulike bryterstillinger.
Turtallene til de ulike bryterstillingene lyder som

folger:

Bryterstilling 1:
Bryterstilling 2:
Bryterstilling 3:
Bryterstilling 4:
Bryterstilling 5:
Bryterstilling 6:
Bryterstilling 7:

Oke turtallet:

ca
ca
ca
ca
ca
ca
ca

. 11.000 min™ (minimalt turtall)

. 12.000 min™

. 15.000 min™

. 18.000 min™

. 22.000 min™

. 26.000 min™

. 30.000 min" (maksimalt turtall)

Beveg turtallsregulatoren (11) i pluss-retningen.

Redusere turtallet:
Beveg turtallsregulatoren (11) i minus-retningen.

6.3 Innstilling av fresedybden (fig. 12 - 15)

@ Sett maskinen pa arbeidsstykket.

@ Losne vingeskruen (16) og
fastspenningshandtaket (9).

@ Beveg maskinen sakte ned, helt til fresen bererer

arbeidsstykket.

@ Trekk til fastspenningshandtaket (9).

@ Still dybdeanlegget (19) inn pa ensket
fresedybde ved hjelp av skalaen og fest det i
denne stillingen med vingeskruen (16).

@ Testinnstillingen ved hjelp av en provefresing pa

et avfallsstykke.

6.4 Fresing

@ Kontroller at det ikke sitter fast uvedkommende
gjenstander pa arbeidsstykket, slik at du unngar

skader pa fresen.

Kople nettpluggen til en egnet stikkontakt.
Hold fast i de to handtakene (7) pa maskinen.
Plasser overfresene pa arbeidsstykket.

Still inn fresedybden i samsvar med punkt 6.3.
Velg turtall i samsvar med punkt 6.2 og sla

maskinen pa (se punkt 6.1).

avfallsstykke.

@ Lamaskinen komme opp i full hastighet. Forst

Test innstillingene av maskinen ved hjelp av et
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arbeidshoeyde, og blokker deretter maskinen med

deretter senker du fresen ned til korrekt

fastspenningshandtaket (9).

Freseretning: Fresen roterer med urviseren.
Fresingen ma alltid utfores mot rotasjonsretningen,
slik at ulykker unngas (fig. 18).

Framfering: Det er sveert viktig at arbeidsstykket

bearbeides med korrekt frammating. Vi anbefaler &

utfore et par testfresinger med et avfallsstykke av

samme type materiale, for det egentlige
arbeidsstykket bearbeides. P4 den maten kan du helt

enkelt finne fram til den beste arbeidshastigheten.

For liten framforing:

Fresen kan bli for varm. Dersom du arbeider med

brennbart materiale, som for eksempel tre, kan
arbeidsstykket ta fyr.

For stor framforing:

Fresen kan bli skadet. Fresekvalitet: Ru og ujevn.

La fresen stanse rotasjonen helt, for du fijerner
arbeidsstykket, eller for du legger fra deg
overfresen.

6.5 Trinnvis fresing
Du ma ga fram i flere trinn, alt etter hardheten til det
materialet som skal bearbeides og fresedybden.
Juster endestopperne i samsvar med punkt 5.6.
Dersom det skal freses i flere trinn, ma du etter

6.6 Fresing av sirkler med passerspissen (13)

innstillingen av fresedybden i samsvar med

punkt 6.3 dreie revolver-endestopperen (14) slik

at dybdeanlegget (19) befinner seg over den
hoyeste endestopperen (15).

Fres i denne innstillingen. Nar du har avsluttet

det forste fresetrinnet, stiller du inn revolver-

endestopperen (14) slik at dybdeanlegget (19)
befinner seg over endestopperen (15) i midten.

Utfor en fresing ogsa i denne innstillingen.

Still deretter inn den nederste endestopperen

(15) og fullfer fresingen.

For & frese sirkler rundt et midtpunkt ma du ga fram
pa felgende mate:
Monter og still inn passerspissen (13) i samsvar

med punkt 5.3.

Sett passerspissen (13) i midtpunktet for sirkelen

som skal freses, og press den inntil.
Utfor fresingen i samsvar med punkt 6.4.
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6.7 Fresing med parallellanlegget (21)

Ga fram pa folgende mate for & frese langs en rett

ytterkant pa et arbeidsstykke:

@ Monter parallellanlegget (21) i samsvar med
punkt 5.2.

@ For parallellanlegget (21) langs ytterkanten av
arbeidsstykket.

@ Utfor fresingen i samsvar med punkt 6.4.

6.8 Frihandsfresing

Overfresen kan ogsa brukes helt uten styrestenger.

Under frihandsfresing kan du utfere kreative

fresearbeider, som for eksempel & lage skrifttrekk i

materialet.

@ Brukidenne forbindelse bare en sveert flat
freseinnstilling!

@ Veer oppmerksom pa fresenes rotasjonsretning
(fig. 18) nar du bearbeider arbeidsstykket.

6.9 Form- og kantfresing (fig. 19)

@ For form- (a) og kantfresing (b) er det ogsa mulig
& bruke spesielle freser med startring.

Monter fresen.

For maskinen forsiktig inntil arbeidsstykket.

For styretappen eller kulelageret (c) med et lett
trykk langs arbeidsstykket.

A oBs:

Ga fram i flere trinn dersom du gnsker store
fresedybder, alt etter materiale.

Hold overfresen i begge hender under alle
fresearbeider.

7. Utskiftning av nettkabelen

Hvis nettkabelen til denne maskinen blir skadet, ma
den skiftes ut av produsenten, av produsentens
kundeservice eller tilsvarende kvalifisert person, slik
at risikoer unngas.

8. Rengjoring, vedlikehold og bestilling
av reservedeler

Trekk alltid ut nettpluggen nar det skal utferes
rengjoringsarbeider.

8.1 Rengjoring

@ Hold sikkerhetsinnretningene,
ventilasjonsapningene og motorhuset sa fri for
stov og smuss som mulig. Gni maskinen ren
med en ren Klut, eller blas den ren med trykkluft
med lavt trykk.

@ Vianbefaler & rengjore maskinen omgaende
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etter bruk.
@ Rengjor maskinen med jevne mellomrom med
en fuktig klut og litt smeresape.

Ikke bruk rengjerings- eller lasningsmidler. Disse kan
angripe delene av kunststoff pa maskinen. Pass pa
at det ikke kan komme vann inn i maskinen.

8.2 Kullberster

Dersom gnistdannelsen er for stor, ma du be en
autorisert elektriker kontrollere kullborstene.
OBS! Kullberstene skal bare skiftes ut av en
autorisert elektriker.

8.3 Vedlikehold
Det befinner seg ingen deler som kan vedlikeholdes
inne i maskinen.

8.4 Bestilling av reservedeler:

Nar man bestiller reservedeler, ber folgende

opplysninger angis:

@ Maskintype

@ Maskinens artikkelnummer

@ Maskinens identifikasjonsnummer

@ Reservedelsnummeret til den nodvendige
reservedelen

Du finner aktuelle priser og informasjon under

www.isc-gmbh.info

9. Avfallsbehandling og gjenvinning

Maskinen er pakket inn i emballasje for & forhindre
transportskader. Denne emballasjen er et rastoff og
kan dermed brukes om igjen, eller den kan fores
tilbake til rastoffkretslopet.

Maskinen og tilbehoret bestar av ulike materialer,
f.eks. metall og kunststoffer. Defekte komponenter
skal leveres inn til deponier for spesialavfall. Be en
spesialisert forhandler eller
kommuneadministrasjonen om informasjon!

10. Lagring

Lagre maskinen og tilbehgret pa et morkt, tort og
frostfritt sted som ikke er tilgjengelig for barn. Den
optimale lagertemperaturen ligger mellom 5 og 30
°C. Oppbevar elektroverktoyet i originalemballasjen.

14



Anleitung AT OF_1200_E_SPK7: 11.05.2010 13:26 Uhr Seite

,Advorun - Lesid notandaleidbeiningarnar til pess ad minnka haettu & slysum*

Notid eymahlifar.
Havadi getur valdid missi heyrnar.

®@ 9

Notid rykgrimu.

Pegar tré eda 6nnur efni eru unnin, getur komid til ryk, sem getur verid hzettulegt heilsunni. Efni,
sem innihalda Asbest ma

ekki vinna.!

D

Notid dryggisgleraugu.
Neistar eda spénar, flisar og ryk geta valdid missi sjénarinnar.

o
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A varas!

Vid notkun & teekjum eru ymis dryggisatriéi sem fara
verdur eftir til pess ad koma i veg fyrir slys og skada.
Lesid pvi notandaleidbeiningarnar /
Oryggisleidbeiningarnar vandlega. Geymid allar
leidbeiningar vel pannig ad avallt sé haegt ad gripa til
beirra ef porf er &. Latid notandaleidbeiningarnar /
oryggisleidbeiningarnar avallt fylgja med taekinu ef
pad er afhent 6rum. Vid tékum enga abyrgd a
slysum eda skada sem hlotist getur af notkun sem
ekki er nefnd i pessum notandaleidbeiningum eda
oryggisleidbeiningar.

1. Oryggisleidbeiningar

Vidgeigandi 6ryggisleidbeiningar eru ad finna i
medfylgjandi skjali!

A\ VARUD

Lesid allar 6ryggisleidbeiningar og adrar
leidbeiningar sem fylgja pessu taeki. Ef ekki er
farid eftir 6ryggisleidbeiningunum og 68rum
leidbeiningum getur myndast heetta & raflosti, bruna
og/eda alvarlegum slysum.

Geymid 6ryggisleidbeiningarnar og
notandaleidbeiningarnar vel til notkunar i
framtidinni.

2. Teekislysing og innihald (myndir
1a/1b/1c)

2.1 Teekislysing

. Ryksugutengi
Freesarafétur
Festingarbolti
Héfudrofi
Hoéfudrofalaesing
Rafmagnsleidsla
Haldfang
Teekishls
Spennihaldfang
10. Spennird

11. Stilling snuningshrada
12. Oxullzesing

13. Sirkiloddur

14. Endaslag rullettu
15. Endaslag

16. Festingarbolti
17. Kvardanal

18. Kvardi

19. Dyptartakmarkari
20. Styrihulsa
21. Langsum styring

CONDO PO
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22. Fastur lykill
28. Spennistykki

2.2 Innihald

@ Opnid umbudirnar og takid taekid verlega ar
umbudum pess.

@ Fjarleegid umbudirnar og tryggingar umbuda /
taekis (ef slikt er til stadar).

@ Athugid hvort ad allir hlutir hafi skilad sér med
taekinu.

o Yfirfarid teekid og athugid hvort ad pad hafi ordid
fyrir flutningaskemmdum.

@ Geymid umbudirnar ef haegt er pangad til ad
abyrgd teekisins er runnin at.

VARUD

Taeki og umbudir pess eru ekki barnaleikfong!
Born mega alls ekki leika sér med plastpoka,
filmur né smahluti! Annars er hzetta a pvi ad
hlutir geti fests i halsi og kéfnunarhzetta!

Rafmagns fraesari
Langsum styring
Styrihulsa

Fastur lykill
Spennistykki
Sirkiloddur
Ryksugutengi
Notandaleidbeiningar
Oryggisleidbeiningar

3. Tileetlud notkun

Fraesarinn er sérstaklega vel aetladur til pess ad vinna
i vidi og gerviefnum, auk pess er hann zetladur til
notkunar vid ad freesa Ur kontum, brdnum, freesa
dypkanir, til pess ad fjélfalda beygjur og letur. Bannad
er ad nota fraesarann vid vinnu i malm, stein og
pesshattar efni.

Einungis ma nota petta taeki i pau verk sem lyst er i
notandaleidbeiningunum. Oll 8nnur notkun sem fer Gt
fyrir tilaetlada notkun er ekki tilzetlud notkun. Fyrir
skada og slys sem til kunna ad verda af peim s6kum,
er eigandinn / notandinn abyrgur og ekki framleidandi
taekisins.

Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru hvorki
framleidd né hénnud fyrir notkun i atvinnuskini, i
idnadi eda notkun sem bera ma saman vio slika
notkun.

Vid tokum enga abyrgd & taekinu, sé pad notad i
idnadi, i atvinnuskini eda i tilgangi sem & einhvern hatt
jafnast & vid slika notkun.
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iningum

4. Teeknilegar upplysingar @ Ofgerid ekki teekinu.

@ Latid yfirfara taekid ef porf er &.
Spenna: 230V~50Hz @ f{lg:ﬁ:é & teekinu @ medan ad pad er ekki i
Af: 1200W o Notig hiifdarvettlinga
Snuningshradi an dlags: 11.000 - 30.000 min™'
Freesishaed: 55mm (fraesingardypt) ~ Adrar ahzettur i

- — P6 svo ad rafmagnsverkfaerié sé notad

Spennistykki: @80g@6mm fullkoml eftir r .
Til formfraesingar hamark: 32 mm fr i6anda pess, eru enn ahzttuatridi til
Oryggisflokkur: II/@  stadar. Eftirtaldar haettur geta myndast vegna
Pyngd: 34 kg uppbyggingu taekis og notkun pess:

1.

Havadi og titringur
Havadagildi og titringsgildi voru mzeld eftir stadlinum
EN 60745.

Hamarks hljédprystingur '—pA 90,3 dB(A)
Ovissa KpA 3dB
Héamarks havadi Lyya 101,3 dB(A)
Ovissa Kyya 3dB

Notid heyrnahlifar.
Virkni havada getur valdid heyrnaleysi.

Titringsgildi (summa vektora i premur rymum) voru
meeld samkvaemt stadlinum EN 60745.

Haldféng
Titringsgildi ay, = 4,74 m/s
Ovissa K = 1,5 m/s?

Aukalegar upplysingar vardandi
rafmagnsverkfeeri

Varié!

Uppgefin titringsgildi voru maeld eftir sté8ludum
maeliadferdum. Pessi gildi breytast eftir mismunandi
notkun pessa teekis og geta i sumum tilvikum farid
uppyfir pau gildi sem gefin eru upp hér i pessum
leidbeiningum.

Uppgefin titringsgildi er haegt ad nota til viomidunar
vid onnur lik taeki.

Uppgefid sveiflugildi getur auk pess verid notad til
pess ad azetla dlag notanda pess.

Takmarkid havadamyndun og titring eins og

haegt er!
@ Notid einungis teeki sem eru i fullkomnu
asigkomulagi.

@ Hirdid um taekid og hreinsid pad reglulega.
@ Lagid vinnu ad teekinu.

Lungnaskadi, ef ekki er notast vid vidgeigandi
rykhlifar.

2. Heyrnarskada ef ekki eru notadar par til gerdar
heyrnahlifar.

3. Heilsuskadar, sem myndast geta vegna titrings &
héndum og handleggjum, ef ad taekid er notad
samfleytt til langs tima eda ef ad taekid er ekki
notad samkvaemt leidbeiningum pess eda ef ekki
er rétt hirt um pad.

5. Fyrir notkun

Gangid ur skugga um ad rafrasin sem notud er passi
Vvid paer upplysingar sem gefnar eru upp &
upplysingarskilti taekisins.

Takid teekid Ur sambandi vid straum adur en ad pad
er stillt.

Adur en ad notkun teekisins er hafin verdur ad ganga
ur skugga um ad allar hlifar og allur 6ryggisttbinadur
sé til stadar og rétt asettur & taekid.

5.1 Asetning ryksugutengis (myndir 2-3 / stada
1

A varié! Af heilbrigdisastaedum verdur notandi

pessa taekis ad nota ryksugu.

@ Tengid freesarann med ryksugutenginu (1) vid
ryksugu eda vid par til gerdan suguutbinad.
Pannig naest besta hreinsunin & ryki af
verkstykkinu. Kostir: Pu hlifir taekinu og eigin
heilsu. Vinnusvaedid helst auk pess hreinna og
druggara.

@ Vid vinnu myndast ryk sem getur verid
heilsuskadlegt. Vinsamlegast farid eftir kaflanum
vardandi éryggisleidbeiningar.

@ Suryksuga sem tengd er vid petta teeki verdur
einnig ad vera aetlud til notkunar vid pad efni sem
unnid er med. Notid sérstaklega par til gerda
ryksugu ef unnid er i efni sem eru sérstaklega
heilsuskadleg.

@ Prystid saman badum plasthlutunum (1A og 1B)
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eins og synt er & myndinni.

@ Festid ryksugutengid (1) med badum boltunum (f)
vid fraesarafétinn (2).

@ Nu er heeft ad tengja ryksugutengid vid
suguutbunad (ryksugu) med ryksugubarka.

@ Innra pvermal ryksugutengisins er 36mm. Tengid
adeins sugubarka med réttu pvermali vid
ryksugutengid.

5.2 Asetning langsum styringu (mynd 4 / stada

21)

@ Stingid styrirérum (a) langsum styringarinnar (21)
i gotin (b) & freesarafeetinum (2).

@ Stillid langsum styringuna (21) i 6skada stédu of
festid hana med festingarboltanum (3).

5.3 Asetning sirkilsodds (mynd 5)

® Med sirkiloddinum (13) — og par til gerdum
festingum — er haegt ad freesa i boga.

o Klemmid sirkiloddinn (13) & enda einnar
styristangarinnar (a). Rennid styrissténginni (a) i
gatid (c) & freesisfaetinum (2). Festid
styrisstongina (a) med par til gerdur skrafum (3)
vid fraesisfétinn (2).

@ Stillid inn éskadann radius & milli sirkilodds (13)
og freesara.

@ Stadsetjio sirkiloddinn (13) & midju pess hrings
sem fraesa &. Ef naudsynlegt er, losid pa
vaengjaskrufu (b) sirkiloddsins (13) og lengid /
styttid pann enda sirkiloddsins (13) sem snyr
nidur & vid.

5.4 Asetning styristykkis (myndir 6-7 / stada 20)

@ Festid styringarstykkid (20) vid fraesisfotinn (2)
med badum boltunum (f).

@ Styrisstykkinu (20) er rennt med styrihringnum (b)
eftir skapaléninu (c).

@ Verkstykkid (d) verdur ad vera um ,ytri kannt
styrihrings® og ,ytri kannt fraesisstykkis“ (e) steerra
til pess ad geta framkallad nakvaema eftirmynd
skapaldnsins.

5.5 Samsetning/sundurtekning fraesitennur
(myndir 8-11)

A\ varua! Takid taekié Gr sambandi vié straum.

/A varud! Eftir vinnu med fraesaranum helst
fraesaraténnin nokkud lengi heit.

A\ Varué! Fraesistennur eru mjog beittar. Notid
pess vegna avallt hlifdarvettlinga vié handfjétiun
fraesistanna.

@ ipennan freesara er haegt ad setja i fraesistennur
med skaftbvermalunum 6mm og 8mm. Flestar
freesistennur er haegt ad f& med badum pessum
pvermalum.

@ Heegt er ad nota fraesaratennur ur eftirfarandi
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efnum medal annarra:

HSS - Til pess ad vinna i mjukum vidi

TCT- Er zetlad til pess ad vinna med hérdum vidi,
spénaplétum, gerviefni og &l.

@ Veljid avallt réttar freesaratennur eftir mismunandi
notkun.

@ Vid fyrstu notkun fraesistannarinnar:
Vinsamlegast fjarleegio umbudir af h6foi
fraesistannarinnar.

@ Hreinsid vinsamlegast reer, spennistykki og skaft
4dur en ad freesistonnin er sett i freesarann.

@ Latid fraeesistonnina renna inn i festinguna &
medan ad 6xullzesingunni (12) er haldid inni og
spindli er snuid.

@ Losid spenniréna (10) med medfylgjandi fostum
lykli (22).

@ Notid spennistykki (23) til pess ad fjarleegja
fraesistonnina ef porf er &.

@ Veljid avallt réttar freesaratennur eftir mismunandi
notkun.

@ Veljid avallt rétt spennistykki (23) fyrir hverja
freesistonn.

@ Setjid nu spennistykki (23) og spennir6 (10) i
fraesisspindilinn.

@ Renni skafti freesistannar inn i spennistykkid.

@ Haldid éxullzesingunni (12) innprysti.

@ Herdid spenniréna (10) med medfylgjandi fostum
lykli (22).

@ Fraesistonnin verdur ad vera sett inn um ad
minnstakosti 20mm inn i spennistykkid (23).

@ Athugid hvort ad fraesisténnin sitji rétt, ad hin sé
fost og snuist beint 4dur en ad fraesarinn er tekinn
til notkunar!

5.6 Stilling endaslaga (mynd 13 / stada 15)
Endaslégin (15) geta verid stillt eftir porfum. Til pess
a0 stilla pau verdur ad losa métréna 4 endaslaginu
(15) og snua pvi med skrufjarni i 6skada haed.

A varie! Fjarleegid verkfzaeri sem notud voru til
stillingar a8ur en ad teekid er tekid til notkunar.

6. Notkun

@ Notid ekki laggeeda freesistennur eda
fraesistennur sem eru skemmdar 4 einhvern hatt.
Notid eingdngu fraesistennur med 6mm eda 8mm
skaftpvermali. Auk pess verda freesistennurnar ad
vera hannadar til notkunar med ad minnstakosti
sama snuningshrada og fraesarinn sem notadur
er.

@ Festid verkstykkid sem unnid er i vel til pess ad
tryggja ad pad geti ekki kastast til vid vinnu. Notid
par til gerdar festingar.
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@ Przedio rafmagnsleidslu taekisins avallt aftur avid!
@ Freesid aldrei yfir malhluti, skrifur, nagla eda
pesshattar hluti.

6.1 Hofudrofi (mynd 16/ stada 4)

Prystid & héfudrofalaesinguna (5) og sidan &
héfudrofann (4) til pess ad gangsetja taekid.
Sleppid hofudrofanum (4) til pess ad slokkva &
taekinu.

6.2 Stilling snuningshrada (mynd 17 / stada 11)
Snuningshradi vinnu fer eftir pvi efni sem unnid er i og
einnig pvermali fraeesistannar. Veljid 6skadan
snuningshrada med stillingarrofa sniningshrada (11)
fra 11.000 til 30.000 min~. Haegt er ad velja ur 7
mismunandi stillingum.

Snuningshradar mismunandi stillinga er eins og hér er
lyst:

Stada 1: um pad bil. 11.000 min” (lagmarks
snuningshradi)

Stada 2: um pad bil. 12.000 min”'

Stada 3: um pad bil. 15.000 min”'

Stada 4: um pad bil. 18.000 min”'

Stada 5: um pad bil. 22.000 min”'

Stada 6: um pad bil. 26.000 min”'

Stada 7: um pad bil. 30.00 min”' (hamarks
snuningshradi)

Snuningshradi haekkadur:
Snuid stillirofa sniningshrada (11) i plus-att.

Snuningshradi minnkadur:
Snuid stillirofa sniningshrada (11) i minus-att.

6.3 Stilling fraesingardyptar (myndir 12 - 15)

@ Setjio taekid ofan & verkstykkid.

@ Losid stilliskrafu (16) og spennihaldfang (9)

@ Hreyfio teekid varlega nidur par til ad freesistonnin
snertir yfirbord verkstykkisins.

@ Festid spennihaldfangid (9).

@ Stillid dyptartakmarkara (19) med hjalp kvardans
4 6skada fraesisdypt og festid hann med
stilliskrafunni (16).

@ Yfirfarid stillinguna med pvi ad framkveema
prufufraesingu & afgangsbuti.

6.4 Fraest

@ Gangid ur skugga um ad ekki séu utanadkomandi
hlutir & verkstykkinu til pess ad koma i veg fyrir
skemmdir & fraesistonninni.

@ Tengid rafmagnsleidslu teekisins vid
rafmagnsinnstungu.

@ Haldio teekinu med badum hondum &
haldféngunum (7).

@ Stadsetjio fraesarann & verkstykkinu.

@ Stillid inn rétta freesisdypt ( sja li6 6.3).
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@ Stillid inn réttan snuningshrada samkvaemt id 6.2
og gangsetjio taekid (sja 1id 6.1).

@ Yfirfarid stillingarnar med pvi ad prufa ad freesa i
afgangsstykki.

@ Latio teekid na fullum sniningshrada. Latio
freesarann sidan siga nidur i vinnuhzedina sina og
lzesid honum med spennihaldfanginu (9).

Att freesingar: Fraesarinn snyst réttszelis. Freesisattin
verdur avallt ad fara fram i gagnsteeda att
fraesistannar til pess ad minnka haettu & slysum
(mynd 18).

Fraesingarhardi: Pad er mjog mikilveegt ad vinna
med réttum hrada vid mismunandi verkstykki. Vid
maelum med pvi ad byrja & pvi ad framkvaema
prufufraesingu & afgangsstykki Ur sama efni 4dur en
ad fraesing & hinu raunverulega verkstykki er hafin.
Med pessum heetti er haegt ad finna Ut réttan
vinnuhrada med audveldum haetti.

Of litill yfirferdarhradi:

Fraesaratonn geeti hitnad of mikid. Ef ad unnid er i
eldfimu efni eins og til daemis vidi er heetta & pvi ad
kvikni i pvi.

Of har yfirferdarhradi:
Fraesaratonnin geeti skemmst. Fraesingargaedi: Grof
yfirferd og dslétt.

Lati6 freesarann stodvast algerlega adur en ad
verkstykkid er fjarlaegt eda adur en ad fraesarinn
er tekin fra verkstykkinu.

6.5 Fraest i prepum

Eftir hardleika efnisins sem unnid er i og dyptar

freesingarinnar getur verid naudsynlegt ad freesa i

nokkrum prepum.

@ Stillid endaslog eins og lyst er i 1idi 5.6.

@ Effraesaaiprepum verdur ad snia endaslags
rullettunni (14) eftir stillingu freesingardyptarinnar
eins og lyst er i lidi 6.3 pannig ad
dyptartakmarkarinn (19) sé stadsettur yfir dypsta
endaslaginu (15).

@ Fraesid i pessari stillingu. Eftir ad fyrstu fraesingu
er lokid, snuid pa endaslags-rallettunni (14)
pannig ad dyptartakmarkarinn (19) sé stadsettur
yfir mié-endaslaginu (15). Fraesid einnig yfir eina
umferd i pessari stillingu.

Stillid nd inn laegsta endaslagid (15) og fraesid til
loka.
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6.6 Fraest i hringi med sirkiloddinum (13)

Til pess ad fraesa i hringi um midjupunkt verdur ad

fara ad eins og hér er lyst & eftir:

@ Stillid sirkiloddinn (13) eins og lyst er i 1i6 5.3.

@ Stadsetjio sirkiloddinn (13) & midju pess hrings
sem fraesa & og prystid honum nidur i verkstykkid.

@ Framkvaemid fraesingu eins og lyst er undir lidi
6.4.

6.7 Fraest med langsum styringu (21)

Til pess ad fraeesa medfram beinni linu

verkstykkiskants verdur ad fara ad eins og hér er lyst

4 eftir:

@ Festid langsum styringuna (21) eins og lyst er i
li6i 5.2.

@ Rennid langsum styringunni (21) eftir ytri kanti
verkstykkisins.

@ Framkvaemid fraesingu eins og lyst er i lidi 6.4.

6.8 Fraest frihendis

Einnig er haegt ad fraesa an styringar. Ef fraest er

frihendis er haegt ad mynda mismunandi mynstur eins

og til deemis bokstafi.

@ Vid frihendis fraesingu etti einungis ad nota
grunna freesingarstillingu.

@ Vid vinnu verdur avallt ad athuga snuningsatt
freesaratannarinnar vid verkstykkid (mynd 18).

6.9 Form- og kantafraesing (mynd 19).

@ Fyrir form (a) - og kantafraesingu (b) er haegt ad
nota sérstakar fraesitennur med styrihring.
Fraesitonn isett.

Setjid teekid varlega ad verkstykkinu.

Rennid fraesiténninni med styringunni eda
kululegu (c) eftir verkstykkinu.

A varue:

Ppad fer eftir freesingardyptinni en pad getur verid
naudsynlegt ad fraesa i nokkrum prepum.

Haldid avallt 4 freesaranum med badum hondum
a haldféngunum vié alla vinnu.

7. Skipt um rafmagnsleidsiu
Ef ad rafmagnsleidsla pessa taekis er skemmd, verdur
ad lata framleidanda, vidurkenndan pjénustuadila eda

annan fagadila skipta um hana til pess ad koma i veg
fyrir tjon.

120

11.05.2010 13:26 Uhr Seite

8. Hreinsun, umhirdéa og p6ntun
varahluta

Takid teekid Ur sambandi vid straum adur en ad pad
er prifid.

8.1 Hreinsun

@ Haldid hlifum, loftrifum og métorhusi teekisins eins
lausu vid ryk og ohreinindi og heegt er. burrkid af
taekinu med hreinum klut eda blasid af pvi med
haprystilofti.

@ Vid meaelum med pvi ad teekid sé hreinsad eftir
hverja notkun.

@ Hreinsid taekid reglulega med rokum klut og orlitilli
sapu.

Notid ekki hreinsilegi eda zetandi efni; pessi efni geta
skemmt plastefni taekisins. Gangid Ur skugga um ad
pad komist ekki vatn inn i teekid.

8.2 Kolaburstar

Vid 6edlilega mikla neistamyndun verdur ad lata
fagadila skipta um kolabursta taekisins.

Var(d! Einungis mega fagadilar i rafmagnsvinnu
skipta um kolaburstana.

8.3 Umhirda
Inni i teekinu eru engir adrir hlutir sem hirda parf um.

8.4 Pontun varahluta:

Pegar ad varahlutir eru pantadir aettu eftirfarandi atridi
ad vera tilgreind;

o Gerd taskis

@ GerdarnUmer taekis

@ Numer taekis

@ Varahlutanimer pess varahlutar sem panta &
Verd og upplysingar eru ad finna undir www.isc-
gmbh.info

9. Férgun og endurnotkun

Petta taeki er athent i umbidum sem hlifa taekinu fyrir
skemmdum vid flutninga. Pessar pakkningar
endurnytanlegar eda haegt er ad endurvinna pzer.
Petta taeki og aukahlutir pess eru ur mismunandi
efnum eins og til daemis malmi og plastefnum. Fargid
Onytum hlutum taekis i par til gert sorp. Spyrijid
videigandi sorpstdd eda & baejarskrifstofum!
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10. Geymsla

Geymid teekid og aukahluti pess @ dimmum, purrum
og frostlausum stad par sem ad bérn na ekki til pess.
Kjorhitastig geymslu er & milli 5 og 30 “C. Geymid
rafmagnsverkfeeri i upprunalegum umbudum.
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmidill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ruicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systémes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative & un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matieres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell'apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Sélo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electrénicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecoldgico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafan a los aparatos usados.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-vaerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljoforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrerende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast fér EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushéllssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om étersandning:

Som ett alternativ till atersandning &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har Iam
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehérsdelar och hjélpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

24



Anleitung AT OF_1200_E_SPK7: 11.05.2010 13:26 Uhr Seite

@

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt sahkokayttoiset tydkalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistoystévalliseen kierratykseen uusiokéyttoa varten.

Kierrétys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myos
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittamisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistoméaéaraysten
mukaisesti hyddyntaen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sahkdosia.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-Gregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irdnyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gylijteni és egy kdrnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzaklildési felhivashoz:

Az elektromos készilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesitésre. Ehhez az éreg készliléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkuili
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektricnim i elektronickim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomo¢ni materijali bez
elektriénih elemenata.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveite elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mdze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zékona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostiedky bez elektrickych soucasti.
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Samo za dezele ¢lanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hisne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vra¢anja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastni$tvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukumludir. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déniigiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdosana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantosanai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmanto$ana ka alternativa atpakalnositi$anas prasibai:

Ta vieta, lai nosititu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipasniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantosanas ietvaros ipasuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici $aja
gadijuma var nodot ari atpakalpienem$anas uznémuma, kas veic tas likvidésanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.

Ainult Euroopa Liidu riikidele
Arge visake elektrilisi tooriistu olmepriigi hulka!

Euroopa Liidu direktiiviga 2002/96/EU elektri-
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised to
keskkonnasééastlik taaskasutus.

ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja siseriiklikele
iistad koguda kokku eraldi ja leida neile

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisnéudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte I6ppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega vdib vana seadme loovutada ka tagasivotukohta, mis korraldab
selle kdrvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jadtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu
vanade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.
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@ Tik ES salims
Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2002/96/EB ir jos perkélimu j nacionaline teising
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - grazinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinktg prietaisa, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali bati perduotos atlieky tvarkymu uzsiimancioms jmonéms, kurios
jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu. Sis
reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinéms priemonéms, kuriy
sudétyje néra elektros daliy.

® Kun for EU-land
kke kast elektroverktoy i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om utbrukt elektro- og elektronisk utstyr og giennomfaring i nasjonal
lovgivning ma utbrukt elektroverktoy samles inn separat og tilferes miljgvennlig gjenvinning.

Recycling-alternativ til oppfordring om returnering:

Eieren av elektroutstyret er alternativt forpliktet til & veere med og serge for at utstyret blir tilfert en fors-
kriftsmessig gjenvinning i stedet for returnering, nar vedkommende vil kvitte seg med det. Det gamle
utstyret kan i denne forbindelse ogsa leveres til et returdeponi, som gjennomferer en destruksjon i sams-
var med gjeldende nasjonale lover om resirkulering og avfall. De tilbehorsdeler og hjelpemidler uten
elektobestanddeler som fulgte med utstyret, berores ikke av dette.

@ Sérstok skilyrdi fyrir 16nd Evrépubandalagsins:
Kastid ekki notudum rafmagnsteekjum i vanalega ruslatunnu.

Samkvaemt reglugerd fyrir Evrépu 2002/96 um gdmul rafmangstaeki og samkvaemt breytingum i lagaset-
ningu hverrar pjédar sambandsins verdur ad safna raftaekjum adskilid og koma peim i sérstaka
endurvinnslu i pagu umhverfisverndar.

i stadinn fyrir ad senda teekin til baka er eigandi peirra hvattur til ad vinna ad pvi ad rétt endurvinnsla eigi
sér stad pegar hann afsalar sér taekinu sem eigandi. pad er mégulegt ad afhenda taekid til sérstakrar
sofnunarstofnunar, sem sér um endurvinnslu teekisins samkvaemt I6gum hinna ymsu pjéda um
endurvinnslu og sorp. petta & samt ekki vid um vidbétarhluti, sem innihalda ekki rafmagnshluta.
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ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis

Der Nachdruck oder sonstige von D und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zuléssig.

The reprinting or reproduc(lon by any other means, in whole or in part,
papers products is permitted only
wuh the express consem of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec I'agrément exprés de entreprise ISC GmbH

@
La ristampa o l'ulteriore npmduzlone anche parziale, della

odei d dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra reproduccion de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, s6lo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH

Eftertryk eller anden form Ior mangloldlggmelse af skriftligt materiale,
produkter, er kun tilladt

efter udtrykkelig tilladelse Ira ISC GmbH,

®

Eftertryck eller annan och

underlag for produkter, dven u(drag ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fréan ISC GmbH.

@

Tuotteiden ja muiden mukaanliitettyj

vain osittail in kopiointi tai i It on sallittu
i ISC GmbH:n luvalla.

®

utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanje ili sli¢na umnozavanja dokumentacije i pratecin
papira ovih proizvoda, éak i djelomicno kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentii vyrobku, také pouze vyiatkd, je pripustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste
dokumentov proizvodov prolzva]alca tudi v \zv\ecklh je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltimasi, yainizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir
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dauginimas leidziamas tik gavus aisky ISC GmbH leidima,

®
T ja
véi muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH
loal.

@

j un pa
citada izplatidana, ari fragmentar ir atlauta tikai ar skaidru
ISC GmbH piekrisanu.

Gjentrykk eller annen mangfoldiggjering av dokumentasjon og
ledsagende papirer til produktene, ogsa i utdrag, er bare tillatt nar ISC
GmbH har gitt sitt uttrykkelige samtykke til dette.

Eftirprentun eda snnur fislprentun fylgiskjala og leidarvisa vérunnar, lika
i drdrzett, er ekki leyfileg nema grerinilegt samflykki fré ISC GmbH komi
til.
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Technische Anderungen vorbehalten

Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche

Der tages forbehold fér tekniske sendringer
Férbehall for tekniska forandringar

Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.

Salvo modificaciones técnicas

Technické zmény vyhrazeny

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas
Tehniéne spremembe pridrzane.

Technikai véltozasok jogat fenntartva

Teknik degisiklikler olabilir

Med forbehold om tekniske endringer

Pad er askilid ad teeknilegar breytingar séu leyfilegar.
Tehniliste muudatuste Gigus reserveeritud

Teise atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau.
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

In the unlikely event that your device develops a fault, we are truly sorry for this, and suggest that you please
contact our service department at the address shown on this guarantee card, or contact the nearest authorised
DIY store. Please note the following terms, under which guarantee claims can be made:

1. These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

2. Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device. This applies in
particular to rechargeable batteries for which we nevertheless issue a guarantee period of 12 months.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

3. The guarantee is valid for a period of 5 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

4. Inorder to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below, or contact the nearest authorised DIY store. Please enclose either the original or a copy of
your sales receipt or another dated proof of purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is
your proof of purchase. It would help us if you could describe the nature of the problem in as much detail as
possible. If the defect is covered by our guarantee then your device will either be repaired immediately and
returned to you, or we will send you a new device.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact

avec notre service aprés-vente a l'adresse indiquée sur le bulletin de garantie ou vous adresser au marché de
la construction le plus poche. Pour faire valoir une demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie reglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
légaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’'une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
I'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
l'infiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou I'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus & une
chute), ainsi que 'usure normale conforme a I'utilisation. Ceci est particulierement valable pour les
accumulateurs pour lesquels nous offrons toutefois une période de garantie de 12 mois.

Le droit & la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

3. Le délai de garantie s'éléve a 5 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de I'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer I'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous ou vous adresser au marché de la construction le plus proche. Ajoutez
a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de I'achat datée. Veuillez donc toujours bien
conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison de la réclamation le plus précisément
possible. Sile défaut de 'appareil est compris dans notre prestation de garantie, nous vous retournerons
sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia o al centro fai-da-te competente piu vicino. Per la rivendicazione dei diritti
di garanzia vale quanto segue:

1.
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Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed ¢ limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell'apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commereciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
I'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall'usura normale e dovuta all'impiego. Cio vale particolarmente per
batterie, per esse concediamo tuttavia 12 mesi di garanzia

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 5 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell'apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato o rivolgetevi al centro fai-da-te compentene piu vicino. Allegate lo scontrino di cassa in
originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data. Conservate bene percio lo scontrino di cassa come
proval! Indicate il motivo di reclamo nel modo pil dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra
nella nostra prestazione di garanzia, ricevete 'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di
posta.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, si este aparato no
funcionase correctamente, lo lamentamos sinceramente y le rogamos que se dirija a nuestro servicio de
atencion al cliente en la direccién indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia o a la tienda
especializada responsable mas cercana. Para hacer vélido el derecho de garantia, proceda de la siguiente
forma:

1.

Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

La prestacion de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacion de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracion
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres,
asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacién adicional
por dafios ocasionados por el transporte, dafios ocasionados por la no observancia de las instrucciones de
montaje o por una instalacién no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j.,
conexion a una tensién de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j.,
sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las
disposiciones de mantenimiento y seguridad, introduccién de cuerpos extrafos en el aparato (como, p. €j.,
arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. €j., dafios por caidas), asi como por el
desgaste habitual por el uso. Esto se aplica especialmente en aquellas baterias para las que ofrecemos un
plazo de garantia de 12 meses.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

El periodo de garantia es de 5 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse vélido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccion
indicada a continuacioén o pongase en contacto con la tienda especializada mas cercana. Adjunte el original
del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro
el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor precision posible el motivo de la
reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto aparecido en el aparato, recibira de
inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.
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GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis, eller naermeste byggemarked. For indfrielse af garantikrav geelder falgende:

1. Neaervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

2. Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan feres tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere daekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsideseettelse af montagevejledningens anvisninger eller som felge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug ellei
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktej eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtraengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrarer fra almindelig slitage. Dette gaelder iseer batterier, som vi dog alligevel yder 12
maneders garanti pa

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

3. Garantiperioden udger 5 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres gaeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres gaeldende efter garantiperiodens udigb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medfarer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

4. For at gere brug af garantien skal du indsende det defekte produkt portofrit il nedenstaende adresse, eller
kontakt dit byggemarked. Original kabskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes.
Kobskvitteringen skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din
reklamation. Er defekten omfattet af garantien, vil produktet omgéende blive repareret og returneret, eller du
vil modtage et helt nyt.
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& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Véra produkter genomgar en stréng kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pé ratt sét,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet, eller
vénda dig till narmaste ansvarig byggmarknad. Féljande punkter géller for att du ska kunna géra ansprak pa
garantin:

1. | dessa garantivillkor regleras extra garantitjanster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

2. Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan hérledas till material- eller fabrikationsfel och &ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Ténk pa att
véra produkter endast far anvéndas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats fér yrkesmassig,
hantverksméssig eller industriell anvéndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesméssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
nétspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvandningar (t ex éverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sékerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage. Detta géller sarskilt for batterier som técks av en 12 manaders garanti.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

3. Garantitiden uppgar till 5 ar och géller fran datumet nar produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska anspréak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes. Det &r inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har |16pt ut. Garantitiden férldngs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sadana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla fér produkten eller fr ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

4. For att du ska kunna stalla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skicka in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Du kan ocksa vanda dig till ndrmaste ansvarig byggmarknad. Bifoga
kvittot i original eller ett annat daterat kdpebevis. Forvara darfor kassakvittot pa en séker plats! Beskriv
orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i produkten tacks av vara garantitjanster,
far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

135



Anleitung AT OF_1200_E_SPK7: 11.05.2010 13:26 Uhr Seite

@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tama laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua ottamaan yhteytta tekniseen

asiakaspalveluumme kayttéen tasséa takuukortissa annettua osoitetta, tai Iahimp:

n valtuutettuun

rakennustarvikeliikkeeseen. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat maaraykset:

1.
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Nama takuumaaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakimaaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kaytetdén pienteollisuus-, kasit: is- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei myGskéén sisélla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (esim. liitdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymaéttomien tyokalujen tai lisdvarusteiden
kayttaminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattamisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai polyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta kasittelysta tai ulkopuolisista tekijoista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kaytosta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta. Tama
koskee erityisesti niit4 akkuja, joille me kuitenkin myénndmme 12 kuukauden pituisen takuun.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 5 vuotta ja se alkaa laitteen ostopéivasta. Takuuvaateet tulee esittdé ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siité, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittaminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tamé koskee myds paikan
péaalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmista varten ole hyva ja laheté viallinen laite postimaksutta allaolevaan osoitteeseen tai
kaanny lahimman valtuutetun rakennustarvikeliikkeen puoleen. Ole hyva ja liitd mukaan alkuperéinen
maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta tméan vuoksi kassakuitti huolella tositteena!
Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos takuumme kattaa laitteessa olevan
vian, saat korjatun tai uuden laitteen vélittdmasti takaisin.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigori mindségi ellendrzés ala vannak vetve. Ha ez a késziilék mégis egyszer nem miikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon ebben a garanciakartyaban megadott cim
alatt talalhatd szervizszolgaltatasunkhoz, vagy a legkdzelebbi illetékes barkacs lzlethez. A garanciaigény
érvényesitésével kapcsolatban a kdvetkezo érvényes:

1. Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

2. A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetdek és ezeknek a hibaknak a kikliszobolésére ill. a késziilék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari vagy ipari
Uzemek teriiletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmuiipari vagy ipari izemek teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek teriiletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer(i felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati fesziiltségre vagy aramfajtara vald
rdkapcsolas), visszaélésszerli vagy nem szakszer(i hasznalatok (mint példaul a készilék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatésa, idegen testek behatolasa a késziilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolds vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) igymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkezd karok ki vannak zarva. Ez kilondsen azokra az akkukra érvényes,
amelyekre még egy 12 hdnapos garanciaidét nyujtunk.

A késziiléken torténo el6zetes belenyulas esetén elveszitddik a garanciajogosultsag.

3. Agaranciaidd érvényessége 5 év és a készlilék vasarlasi idopontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidd lejarasa el6tt, két héten bellil érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia idd lejarasa utan ki van zarva. A készulék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitdsahoz se nem vezet ez a teljesitmény a késziilék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

4. A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kiildje a defekt késziléket bérmenetesen a lent megadott cimre,
vagy kérjik forduljon a legkdzelebbi illetékes barkacs lizlethez. Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben
vagy egyébb médon levd bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjik érizze ezért jol meg a pénztari cédulat mind
bizonyitékot! Kérjik irja le lehetdleg pontosan a reklamécié okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink
keretén belill van, akkor kap azonnal egy megijavitott vagy egy Uj késziiléket vissza.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZzu strogoj kontroli kvalitete. Ako ovaj uredaj ipak ne radi besprijekorno, jako nam je Zzao i
molimo vas da se obratite nasoj servisnoj sluzbi na adresu navedenu na ovom jamstvenom listu, ili najblizoj

trgo

1.
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vini gradevinskim materijalom. Za potrazivanje jamstva vrijedi slijedece:

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvada isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greske na materijalu ili tijekom proizvodnije i
ogranicen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih osteéenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestruéne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestru¢nih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanje i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. osteéenja zbog pada) kao i zbog uobitajenog
troSenja tijekom koristenja. To narodito vrijedi za baterije za koje ipak dajemo jamstvo od 12 mjeseci.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju vec izvr$eni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Za potrazivanje jamstva neispravan uredaj posaljite, oslobodeno postarine, na dolje navedenu adresu ili se
obratite najblizoj trgovini gradevinskim materijalom. PriloZite originalni raduna za kupnju uredaja ili neki
drugi dokaz o kupnji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saguvate ragun kao dokaz! Sto
toénije opisite razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju,
odmah ¢éemo Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaiji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, je ndm to
velice lito a prosime Vas, abyste se obratili na nasi servisni sluzbu na adrese uvedené na tomto zaruénim listu
nebo na nejblizsi pobocku hobbymarketu. Pro uplatfiovani pozadavki poskytnuti zaruky plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodate¢ny zaruéni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
Zzéruka netykd. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materidlu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatk(, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Ze
nase pfistroje nebyly podle svého uéelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské, femeslnické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslInych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je déle vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
diivodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouZiti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napt. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokynu pro Udrzbu a bezpe¢nostnich
pokynu, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouZziti nasili nebo
poskozeni v disledku cizich vliva (jako napf. $kody zpusobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim. To plati obzvlasté pro akumulatory, na které presto poskytujeme zaruéni Ihiitu 12
mésicu.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zarucni doba ¢ini 5 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vypr§enim zarucni doby je
tfeba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylouéeno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzeni zarucni doby, ani k zahajeni nové
Zzéruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v piipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

Pro uplatnéni poZzadavku poskytnuti zaruky nam prosim zaslete defektni pfistroj osvobozeny od postovného
na nize uvedenou adresu nebo se obratte na nejbliz&i pobocku hobbymarketu.PfiloZte originl prodejniho
dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto dobie uloZte jako dukaz! Popiste
nam prosim pokud mozno presné diivod reklamace. Je-li defekt pfistroje v naSem zaru¢nim servisu
obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistroj.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Na$

i proizvodi podleZejo stroki kontroli kakovosti. Ce pa ta naprava kljub temu ne bi kdaj delovala brezhibno,

bomo to zelo obZalovali in Vas prosili, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden na tem
garancijskem listu ali pa na na najbliZjega pristojnega trgovca z nasimi proizvodi. Za uveljavljanje garancijskih
zahtevkov velja sledece:

1.

140

Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. Nade garancijske storitve so za Vas brezplacne.

Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanikljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo takénih pomanijkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upostevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtniStvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, $kodo zaradi neupostevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne instalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napa¢no
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenije ali prah), uporaba sile ali tuiji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe. To velja $e posebej za
akumulatorje, za katere vendarle dajemo garancijski rok 12 mesecev.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

Garancijska doba zna$a 5 leti in za¢ne teci z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izklju¢eno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

Za uveljavljanje Vasega garancijskega zahtevka Vas prosimo, da posljete pokvarjeno napravo na nase
postne stroSke na spodaj navedeni naslov ali pa se obrnite na najblizjega pristojnega trgovca z nasimi
proizvodi. PriloZite original raéuna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom nakupa.
Zato prosimo, da dobro shranite raéun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti natanéno
opisete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma dobili nazaj
popravljeno ali novo napravo.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz retim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok iizgiin oldugumuzu belirtir ve bu durumda adresi
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine veya en yakin yetkili Yapi Marketine
bagvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asadidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asad diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akdler igin gegerlidir

Alet/cihaz iizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sliresi 5 yildir ve garanti siiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta dnce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, gonderi ticreti géndericiye ait olmak tizere asagida belirtilen
adrese postalayin veya en yakin yetkili Yapi Marketine basvurun. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal figi
veya baska bir belgeyi de alet ile birlikte gonderin. Bu nedenle kasa figini belgelemek igin daima iyice
saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkiin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti
kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.
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Loti

@ GARANTIJAS TALONS

cienita kliente, augsti godatais klient!

Musu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja $T ierice tomér nedarbojas nevainojami, izsakam nozélu
un ladzam griezties musu servisa dienesta, kura adrese noradita $aja garantijas talona, vai tuvakaja atbildigaja
buvmaterialu veikala. Lai iesniegtu garantijas prasibas, janem véra turpmak minétie nosacijumi.

1.

142

Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jusu likumigas garantijas prasibas §1
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas kladam
un ir ierobeZoti ar $o defektu novérsanu vai ierices apmainu. Lidzu nemiet véra, ka masu ierices atbilstosi
priek$rakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
ligumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un rupniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no misu garantijas ir izslégta zaudéjumu atlidzinasana par bojajumiem, kas
radusies transportésanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéro$anu
vai tehniski nepareizu montazu, lieto$anas instrukcijas neievérosanu (k& pieméram, pieslédzot nepareizam
fikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogos$ana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmanto$ana), apkopes un drosibas
noteikumu neievéro$anu, sveskermenu ieklusanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietosanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka arf izmanto$anai atbilstosu, parastu
nodilumu. Tpasi tas attiecas uz akumulatoriem, kuriem ir 12 méne$u garantijas termins.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikusas veiktas kadas iejauk$anas darbibas.

Garantijas termins ir 5 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeig$anas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesniegSana péc garantijas termina izbeig$anas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne ari noteikts jauns garantijas termin$ saistiba ar $o darbibu iericei
vai iespéjamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir spéka arf, izmantojot apkalpos$anu uz vietas.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, lidzam bez maksas nosutit bojato ierici uz turpmak noradito adresi vai
griezties tuvakaja atbildigaja buvmaterialu veikala. Pievienojiet pardosanas dokumenta originalu vai citu
pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ludzu, labi uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iesp&jami
precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices defekts ir ieklauts misu garantijas pakalpojumos, jus
nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.
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@ GARANTIITUNNISTUS

Lugupeetud klient,

meie tooted labivad range kvaliteedikontrolli. Kui kdesolev seade ei peaks siiski korralikult tdétama, vabandame
sellepérast vaga ja palume Teil pé6rduda meie klienditeenindusse selle garantiitunnistuse 16pus toodud
aadressil voi lahimasse padevasse ehituspoodi. Garantiinduete esitamisel kehtib jargnev:

1. Taiendavat garantiid reguleerivad need garantiitingimused. See garantii ei puuduta Teie seaduslikke
garantiindudeid. Meie garantii on Teile tasuta.

2. Garantii hdlmab ainult neid puudusi, mis tulenevad materjali- voi tootmisvigadest ning piirneb nende
puuduste kdrvaldamise voi seadme vahetamisega. Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevétluses, kasitdonduses ega tédstuses kasutamise otstarbel. Sellepérast garantiileping
ei kehti, kui seadet kasutatakse ettevotluses, kasitdonduses voi todstuses jt sarnastel tegevusaladel. Meie
garantii puhul on hivitamine valistatud transpordikahjustuse korral, kahjustuste korral, mis tulenevad
montaazijuhendi mittejargimisel voi asjatundmatu installatsiooni tagajérjel, kasutusjuhendi mittejargimisel
(nt vale vorgupinge véi vooluliigiga ihendamisel), vale vai mitteotstarbeka kasutamise korral (nt seadme
Ulekoormus voi mittelubatud todriistade ja tarvikute kasutamine), hooldus- ja ohutusnduete mittejargimisel,
voorkehade (nt liiv, kivid voi tolm) seadmesse tungimisel, jou kasutamisel vdi valisjoudude méju korral (nt
kahjustused mahakukkumise tagajérjel) ning kasutamisest tuleneva tavapérase kulumise korral. See kehtib
eriti akude kohta, millele me 12 kuulise garantiiaja tagame.

Garantiindue kaotab kehtivuse, kui seadet on juba lahti voetud.

3. Garantiiaeg on viis aastat ning see algab seadme ostmise kuupaevaga. Garantiinduded tuleb esitada
garantiiajal kahe nadala jooksul pérast defekti tuvastamist. Garantiinduete esitamine parast garantiiaja
kestvuse 16ppu on vélistatud. Seadme remont vdi véljavahetamine pikendab garantiiaega voi antakse
ndude tottu seadmele ja voimalikele paigaldatud varuosadele uus garantiiaeg. See kehtib ka kliendi juures
kohapeal teostatud teeninduse korral.

4. Garantiindude esitamiseks saatke defektne seade saatekuludeta alltoodud aadressile v6i poérduge
lahimasse padevasse ehituspoodi. Pange kaasa ostutSeki originaal voi muu kuupaevaga ostmist tdendav
dokument. Sel pdhjusel hoidke kassatSekk ostmist tdendava dokumendina alles! Kirjeldage meile
voimalikult tapselt reklamatsiooni pohjust. Kui seadme defekt kaib meie garantii alla, saate esimesel
vbéimalusel tagasi remonditud v6i uue seadme.
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@ GARANTINIS RASTAS

Gerbiami pirkéjai,

musy produktai yra prizidrimi pagal griezta kokybés kontrole. Tadiau jei $is prietaisas nefunkcionuoja

nep

riekaistingai, kreipkités | misy serviso tarnyba, garantinéje korteléje nurodytu adresu arba j artimiausius

igaliotuosius prekybos atstovus. Garantiniai reikalavimai galioja $iais atvejais:

1.
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Sios garantijos salygos reguliuoja papildomy garantijy teikima. Sioje garantijoje apie Jisy teiséty garantijy
teikimo reikalavimus nekalbama. Masy garantijas teikiame Jums nemokamai.

Garantija taikoma tik esant trakumams, kurie yra susij¢ su medziagos ar gamybos klaidomis bei apsiriboja
tokiy trikumy $alinimu ir prietaiso pakeitimu. Prasome atkreipti démes;j j tai, kad masy prietaisai néra skirti
naudojimui gamybos, amaty ir pramonés srityse. Garantiné sutartis nevykdoma, jei prietaisas naudojamas
gamybos, amaty ar pramonés jmonése bei jmonése, uzsiimancioms panasia veikla. Be to, mes
neatsakome uz transportavimo metu padaryta zala, uz Zalg, atsiradusig dél montavimo instrukcijos
nesilaikymo ar netinkamos instaliacijos, dél naudojimo instrukcijos nesilaikymo (kaip pvz., prijungimas prie
netinkamos tinklo jtampos ar srovés rasies), dél netinkamo panaudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj
(kaip pvz., prietaiso perkrova arba naudojimas su neleistinais jrankiais ar priedais), dél techninés priezitros
ir saugumo nurodymy nesilaikymo, dél svetimkaniy patekimo j prietaisa (kaip pvz., smélis, akmenys ar
dulkés), dél naudojimo per prievartg ar dél iSoriniy poveikiy (kaip pvz., po nukritimo atsiradusi zala) bei uz
iprastinj, naudojant pagal paskirtj atsiradusj nusidévéjima. Tai ypatingai galioja baterijoms, kuriy garantija
yra 12 ménesiy.

Garantiniai reikalavimai nustoja galioti, jeigu prie prietaiso jau buvo atlikti kokie nors darbai.

Garantija galioja 5 metus ir jos galiojimo laikas prasideda prietaiso pirkimo dieng. Atsiradus defektams,
garantinius reikalavimus reikia pareiksti 2 savaiciy bégyje prie$ pasibaigiant garantiniam terminui.
Pasibaigus garantiniam terminui garantiniai reikalavimai nebegalioja. Dél prietaiso remonto ar pakeitimo
garantinis terminas nei pratgsiamas nei prietaisui ar kuriai nors sumontuotai jo daliai suteikiamas naujas
garantinis terminas. Tas pats galioja ir kai tokie darbai atliekami tiesiogiai pas klienta.

Kad bty jvykdyti Jusy garantiniai reikalavimai, praSome atsiysti defektuotg produkta nemokamu pastu,
arba praSome kreiptis j artimiausius jgaliotuosius prekybos atstovus. Pridékite pirkimo kvito originalg arba
kitg prietaiso pirkimo jrodyma, ant kurio blty nurodyta data. Todél kaip pirkimo jrodyma praSome saugokite
kasos ¢ekj! Kaip galima tiksliau praSome nurodyti reklamacijos priezastj. Jei prietaiso gedimui taikoma
misy garantija, i§ musy nedelsdami gausite sutaisytg arba nauja prietaisa.
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@ GARANTIDOKUMENT

Kjaere kunde!

Vére produkter er underlagt streng kvalitetskontroll. Dersom denne maskinen en gang likevel ikke skulle
fungere forskriftsmessig, beklager vi dette sterkt og ber deg henvende deg til var kundeservice, under den
adresse som er angitt pa dette garantikortet, eller til neermeste senter for byggeartikler. Felgende vilkar gjelder
for & gjere gjeldende garantikrav:

1. Disse garantivilkarene regulerer tilleggs-garantiytelser. Dine lovfestede krav pa garantiytelser berares ikke
av denne garantien. Var garantiytelse er gratis for deg.

2. Garantiytelsen gjelder utelukkende mangler som kan tilbakeferes til material- eller produksjonsfeil, og den
er begrenset til & gjelde utbedring av disse manglene eller en utskiftning av maskinen. Vaer oppmerksom pa
at vare maskiner ikke er konstruert for bruk innen nzeringsliv, handverk eller industriell bruk. Slik bruk er ikke
forskriftsmessig. En garantikontrakt opprettes derfor ikke dersom maskinen brukes i nzeringslivet,
handverks- eller industribedrifter, eller blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik bruk. | tillegg
dekker var garanti ikke erstatningsytelser for transportskader, skader som skyldes at
monteringsveiledningen ikke er blitt fulgt, eller som skyldes ikke-forskriftsmessig installasjon, som skyldes
at bruksanvisningen ikke er blitt fulgt (f.eks. ved at maskinen koples til feil nettspenning eller stremtype),
som skyldes misbruk eller ikke-forskriftsmessig bruk (f.eks. overbelastning av maskinen eller bruk av ikke
godkjente redskaper og tilbeher), som skyldes at vedlikeholds- eller sikkerhetsforskriftene ikke er blitt fulgt,
som skyldes at det er trengt uvedkommende gjenstander inn i maskinen (f.eks. sand, steiner eller stov),
som skyldes bruk av makt eller ytre pavirkning (f.eks. skader pa grunn av at maskinen har falt ned), samt
som skyldes vanlig, naturlig slitasje i samsvar med bruken. Dette gjelder spesielt for batterier, men vi gir
likevel 12 maneders garanti pa disse.

Garantikravet tapes dersom det allerede er utfert inngrep pa maskinen.

3. Garantitiden gjelder i 5 ar og begynner a lope pa kjgpsdatoen for maskinen. Garantikrav skal gjeres
gjeldende for utlopet av garantitiden og innen to uker etter at du har oppdaget defekten. Det er ikke mulig &
gjore gjeldende garantikrav etter at garantitiden er utlopt. Reparasjon eller utskiftning av maskinen ferer
verken til en forlengelse av garantitiden eller til at en ny garantitid begynner & gjelde for maskinen eller
eventuelle monterte reservedeler pa grunn av denne garantiytelsen. Dette gjelder ogsa ved anvendelse av
service pa stedet.

4. Vennligst send den defekte maskinen portofritt inn til den adresse som er angitt under, eller henvend deg til
naermeste senter for byggeartikler, for & gjere dine garantikrav gjeldende. Legg originalen av kvitteringen for
kjopet, eller et annet datert bilag som dokumenterer kjgpet, ved maskinen. Vennligst ta derfor godt vare pa
kassakvitteringen som dokumentasjon av kjgpet! Gi oss en s& neyaktig beskrivelse som mulig av arsaken til
reklamasjonen. Dersom defekten p& maskinen dekkes av var garantiytelse, vil du omgéaende fa i retur en
reparert eller en ny maskin.
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® ABYRGDARSKIRTEINI

Keeri vidskiptavinur,

Framleidsluvorur okkar eru undir strongu gaedaeftirliti. Ef ske kynni ad petta taeki myndi ekki virka fullkomlega,

pyki

r okkur pad mjog leitt og bidjum vid pig ad hafa samband vid pjénustuadila okkar i heimilisfanginu sem gefid

er upp i pessum abyrgdarskirteini, eda ad hafa samband vid naestu verslun sem selur petta taeki. Fyrir
abyrgdarmal, gildir eftirfarandi:

1.
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Pessi abyrgdarskilidri segja fyrir um aukalegar abyrgdarbeetur. Lagalegur bétaréttur verdur i gegnum petta
skirteini ekki skertur. Abyrgdartaka okkar er pér ad kostnadarlausu.

Abyrgd gildir eingdngu vid galla, sem rekja ma beint til efnis- eda framleidslugalla og er skordur vid vidgerd
eda skipti & keyptu taeki. Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru ekki hénnud til atvinnunotkunar né til
notkunar { i8nadi. | pesshattar tilvikum sem ad taekid er notad i atvinnuskini, i iSnadi eda sambeerilegt, fellur
abyrgdin ur gildi. Auk pess berum vid ekki abyrgd & aukalegum kostnadi t.d. fyrir sendingakostnadi og
skemmdum verandi sendingar, skemmdir sem hljétast af rangri samsetningu og vanhirdingu um
notandahandbdkina (t.d. taeki tengt vié ranga spennu eda straum), misnotkun eda dévideigandi notkun (t.d.
ofgera taekinu eda med ekki par til gerdum isethlutum og fylgihlutum, vanvirdingu vid hirdingu og
Oryggisleidbeinungum, ef ad adskotahlutir komast inn i taekid (t.d. sandur eda ryk), nidingshatt eda
mishondlun (t.d. ef teekid er |atid falla nidur) né venjulegu sliti & teekinu. Petta gildir sérstkaklega fyrir
hledslurafhlédur, sem vid pé dbyrgjumst i 12 manudi.

Abyrgdin fellur einnig Ur gildi ef ad taekid hefur verid tekid i sundur eda buid ad gera vid bad ad
utanadkomandi adila.

Abyrgdin gildir { 5 4r og tekur gildi vi6 kaup 4 teekinu. Szekja verdur um baetur i sidasta lagi fyrir lok
4byrgdartimabilsins og i sidasta lagi 2 vikum eftir ad galli hefur verid uppgotvadur. Abyrgd eftir ad
abyrgdartimabil er utrunnid getur ekki verid tekin til greina. Vidgerd eda skipti 4 taeki framlengir ekki
abyrgdartimabilié og ekki verdur gerd ny né aukaleg abyrgdaryfirlysing & peim varahlutum sem sett voru i
teekio. Petta gildir lika ef ad gert var vid teekid & stadnum.

Fyrir uppfyllingu 4byrgdar, sendid pa vinsamlegast skemmt taeki, pér ad kostnadarlausu & heimilisfangio
sem gefid er upp hér ad nedan, eda hafid samband vid naestu verslun sem selur teeki fra okkur.
Vinsamlegast |4tid kaupkvittunina fylgja med eda stadfestingu & kaupunum. Gzetid pess vegna vel ad
geyma kvittunina! Skyrid vinsamlegast vel og greinilega fra peim astaedum hvers vegna farid ef fram &
vidgerd eda endurgreidslu. Ef ad taekid er gallad verdur pér sent vidgert eda nytt taeki til baka.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerét dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse, oder an den nachstgelegenen zustandigen Baumarkt zu wenden.
Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgendes:

1

. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleistungsan-

spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist firr Sie kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-

riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerétes beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemasen, tiblichen
VerschleiB ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewéhren.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldngerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches iibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse, oder wenden Sie sich bitte an den nachstgelgenen zustandigen Baumarkt.
Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren
Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund
moglichst genau. Ist der Defekt des Gerétes von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend
ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Welcher Fehler ist aufgetreten (; Angabe) Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund Ihrer Beanstandung maéglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht’
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:
© Bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ Ihre Anschrift ei | © Fehler i und Art.-Nr. und 1.-Nr. angebe
(4] i JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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