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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

<

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen kénnen elekt-
rischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1)
Absaugadapter
Fréasschuh
Flagelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgeh&use
Spanngriff

. Spannmutter

. Drehzahlregelung

. Spindelarretierung

. Zirkelspitze

. Revolver- Endanschlag

. Feinjustierung

. Flugelschraube

. Zeiger

. Skala

©COoNOO~WN -
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19. Tiefenanschlag
20. Fuhrungshulse
21. Parallelanschlag
22. Gabelschlussel
23. Spannzange

24. Schutzabdeckung
25. Endanschlag

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
FUhrungshulse
Parallelanschlag
Gabelschlussel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftzigen usw. Die Oberfrase darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Hubhéhe:................. ...55 mm (Frasetiefe)
Spannzange:.......ccceeveereeneeennnn. @8und @6 mm
FUr Formfraser max.:.......ccocveeeveeeeiiveeeennnns 30 mm
SchutzKIasse:.........ccueevveeeeeeeeeeeeeeceeeeenen 11/@1
GEWICHT: ..., 3,3kg

Gefahr!

Geréausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 62841 ermittelt.

Schalldruckpegel LpA ........................... 89,5 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, .........ccoo... 100,5 dB(A)
Unsicherheit K, ......ccooveiniiiiiii 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 5,739 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Schwingungs- und Gerauschemissionen kon-
nen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abwei-
chen, abhéngig von der Art und Weise, in der das
Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere,
welche Art von Werkstlick bearbeitet wird.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelma-
Big.

Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Giber-
prifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Tragen Sie Handschuhe.

Begrenzen Sie die Arbeitszeit!

Dabei sind alle Anteile des Betriebszyklus zu
bericksichtigen (beispielsweise Zeiten, in de-
nen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und
solche, in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
ohne Belastung lauft).

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:
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Lungenschéaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschéaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefuhrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)
Vorsicht! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das Benutzen einer Staubabsaugung unbe-
dingt erforderlich.

e SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerat als auch |hre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.

Bei der Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

Der flrr das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss fur das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschadlichen
Werkstoffen hantieren.

Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.

Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am Absaug-
stutzen.
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5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellit.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
e FUhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

Parallelanschlag (21) auf das gewlnschte
MaB einstellen und mit den Flugelschrauben
(8) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 13)

® Mit der Zirkelspitze (13) kdnnen Sie kreisrun-
de Bereiche fréasen.

Verschrauben Sie die Zirkelspitze (13)
entsprechend der Abbildung am Parallelan-
schlag (21). Montieren Sie nun den Parallel-
anschlag (21) mit der Zirkelspitze (13) an der
Oberfrése. Die Montage erfolgt wie in Punkt
5.3 beschrieben, jedoch wird der Parallel-
anschlag (21) um 180° gedreht montiert, so
dass die Zirkelspitze (13) nach unten Zeigt
(Abb. 5).

Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.
Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu frdsenden Kreises.

5.5 Montage Fiihrungshiilse

(Abb. 6-7/Pos. 20)

Flhrungshilse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.

Die Fuhrungshulse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang gefihrt.
Das Werkstuck (d) muss um die Differenz
~AuBenkante Anlaufring“ und ,,AuBenkante
Fraser” (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.

5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8-11)

Warnung! Netzstecker ziehen.

Vorsicht! Nach dem Arbeiten mit der Oberfra-

se bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ lange

Zeit sehr heiB.

Vorsicht! Fraser sind sehr scharf. Tragen

Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets

Schutzhandschuhe.

® Indiese Oberfrase kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GrdBen erhéltlich.
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Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:
- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hélzern
- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-
hoélzern, Spanplatten und Kunststoffen.

® Wahlen Sie das fir lnre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

© Bei der ersten Benutzung der Fraser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Fraskoépfen.

® Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.

® Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

® Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlissel (22).

* Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).

® Wahlen Sie das fir lnre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

® Wahlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

e Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.

® Flhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

® Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
druckt.

® Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlissel (22) fest.

® Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingefiihrt werden.

o Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerétes den festen Sitz und Rundlauf des
Fréaswerkzeugs!

5.7 Justieren der Endanschlage

(Abb. 16/Pos. 25)
Die Endanschléage (25) kénnen je nach Bedarf
in der Hohe justiert werden. Lésen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (25) und drehen
Sie ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewunschte Anschlaghéhe.

Warnung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.
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6. Bedienung

® Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Frdser mlssen
auBerdem fur die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

e Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen.

® Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

* Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhangig vom zu be-
arbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter Drehzahl-
regulierung (11) eine Drehzahl im Bereich von
11.000 bis 30.000 min™ aus. Sie kdnnen aus 6
verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.
Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min'
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 16.000 min-'
Schalterposition 3: ca. 21.000 min-'
Schalterposition 4: ca. 25.000 min-'
Schalterposition 5: ca. 29.000 min-'
Schalterposition 6: ca. 30.000 min-'
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

02.03.2021
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6.3 Einstellung der Fréastiefe (Abb. 14-18)

® Maschine auf das Werkstlick stellen.

® Flugelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werkstuck berthrt.

e Spanngriff (9) festziehen.

® Feinjustierung (15) entsprechend Bild 15 auf
0 stellen.

® Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) uber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag
(25) befindet.

o Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (25) beruhrt. AnschlieBend die
Fligelschraube (16) festziehen.

e Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

® Flugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewlinschte Frastiefe an der Skala (18)
anzeigt. Die Flligelschraube wieder anziehen.

* Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrasung an einem Abfallstuck.

® Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewlinschte MafB3.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: héhere Fréastiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Frastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Fréas-
tiefe um 0,1mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

6.4 Frasen

e Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
genstéande an dem Werkstlck haften, um
Schéden an der Frase zu vermeiden.

® Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.

® Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

® Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stlick.

e Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.

e Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

* Testen Sie die Einstellungen des Gerates an-
hand eines Abfallstlickes.
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® Lassen Sie das Gerat die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fraser auf seine Arbeitshéhe und blockieren
Sie das Gerat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Fréasen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstlick mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstuickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstlick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnnte sich das Werkstlick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kénnte beschadigt werden. Frasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen, be-
vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials

und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

® Justieren Sie die Endanschlage entspre-
chend Punkt 5.7.

® Sollin mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Fréastiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) Uber dem héchsten Endanschlag
(25) befindet.

® Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) Uber dem mittleren
Endanschlag (25) befindet. Fiihren Sie auch
in dieser Einstellung einen Frasvorgang
durch.

® Nun niedrigsten Endanschlag (25) einstellen
und Frasung zu Ende flhren.
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6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Fréasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:

o Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4

montieren und einstellen.

Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu

frasenden Kreises setzen und andriicken.

Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfuhren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)
Zum Fréasen entlang einer geradlinigen Werk-
stlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

® Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3

Fihren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.
Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfuhren.

6.8 Freihandfrasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fiihrungs-
stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen
kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das
Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

® Benutzen Sie hierfir nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!

Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstu-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfrésen (Abb. 20)

e Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kénnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring
verwendet werden.

Fréser montieren.

Maschine vorsichtig an das Werkstuck heran-
flhren.

Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werksttick entlang-
flhren.

Warnung:

Je nach Material ist bei gréBeren Fréastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrise in bei-
den Hénden.
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7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Giber-
prifen.

Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.
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8.4 Ersatzteil- und Zubehdrbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.Einhell-Service.com

e -
E"?#}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

=3 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GeméaB europdischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der Einhell Germany AG zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdursten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Fraser
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-15-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.Einhell-Service.com. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise lhres Kaufs des
Neugerats bereit. Geréate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet
werden, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaoglichkeit ausgeschlos-
sen. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

Einhell Service - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-16 -
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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

LIEBE MOGLICHMACHER,

wir haben das Ziel, alles dafir zu tun, damit Sie mit Einhell all Inre Projekte méglich machen kénnen. Aus diesem
Grund ist Service bei uns gelebter Anspruch: mit Gber 20 Jahren Erfahrung und mehr als 120 kompetenten und
persénlichen Ansprechpartnern hat es sich der Einhell Service auf die Fahnen geschrieben, Sie bei allen Fragen
zu lhrem Produkt zu unterstitzen. Dazu gehort ein beratendes Technikerteam, bis zu 10 Jahre Ersatzteilverfig-
barkeit, 24 Stunden Versandservice, eine leistungsfahige Reparatur-Organisation und ein flichendeckendes
Service-Partnernetz.

Uber unser Onlineportal www.Einhell-Service.com sind viele unserer verfligbaren Services jetzt noch
schneller und einfacher fir Sie erreichbar - rund um die Uhr, sieben Tage die Woche.

£y

) PRODUKT-
ERSATZTEILE ZUBEHOR INFORMATIONEN
PREIS- .
INFORMATIONEN VERFUGBARKEITEN TRACK & TRACE
GARANTIEVER- REPARATUR- SERVICE-STELLEN
LANGERUNGEN SERVICE VOR ORT
Einhell-Service.com
>>>
Einhell Service Telefon: 09951 - 959 2000
Eschenstralle 6 Telefax: 09951 -959 1700
94405 Landau an der Isar E-Mail: Service-DE@Einhell.com Wir freuen uns auf Ihren Besuch unter
-17 -

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 17 02.03.2021 12:57:12



PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

<

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!

Ostrzezenie!

Zapoznac sig z trescig wszystkich ws-
kazowek bezpieczenstwa, instrukciji, ry-
sunkéw i danych technicznych danego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie nizej wymi-
enionych instrukcji moze spowodowaé porazenie
pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub ciezkie
obrazenia.

Prosimy zachowac¢ na przysztosé wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1)
Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki

Sruba motylkowa
Witacznik/ Wytgcznik
Blokada wtgcznika

Kabel zasilajgcy

Uchwyt

Obudowa silnika

Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona

11. Regulacja obrotow

12. Blokada wrzeciona

13. Szpica cyrkla

14. Ogranicznik korcowy rewolwerowy
15. Doktadne nastawienie

16. Sruba motylkowa

17. Wskaznik

18. Skala

19. Ogranicznik gtebokosci

©CONOO~WN
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20. Tuleja prowadzaca

21. Prowadnica réwnolegta
22. Klucz widetkowy

23. Tuleja zaciskowa

24. Pokrywa ochronna

25. Tuleja prowadzaca

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

* W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica rownolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazoéwki bezpieczenstwa
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrobki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wyci-
nania sekow, frezowania wpustow, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesiniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: ................. 230V ~50Hz
PObOr MOCY: ..o 1200 W
Liczba obrotow biegu

jatowego: ..o 11.000 - 30.000 min"’
Wysokos¢ skoku: 55 mm (gtebokosé frezowania)
Tuleja zaciskowa: .........cccceevueeene @8und @6 mm
Max. $rednica frezowania: ..........cccccceveeee. 30 mm
Klasa 0Chrony: .......cccceevveivenenereeee e /81
Waga: ..o 3,3kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
norma EN 62841.

Poziom cisnienia akustycznego L,
Odchylenie KpA
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.
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Wartosci catkowite drgar (suma wektorowa 3 kie-
runkow) mierzone sg zgodnie z normg 62841.

Uchwyty
Warto$¢ emisji drgan a, = 5,739 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
zostaty zmierzone wedtug znormalizowanych
procedur i moga stuzy¢ jako podstawa do porow-
nywania urzadzen elektrycznych.

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
moga réwniez by¢ wykorzystywane do wstgpnej
oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji drgan i hatasu pod-
czas pracy z urzadzeniem mogg odbiegac od
podanych wartosci i zalezg ona od sposobu
uzytkowania elektronarzedzia, w szczegolnosci
od wtasciwosci przedmiotu, ktéry poddawany jest
obrébce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

e Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzgdzenie.

Dopasowac¢ wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

Nie przecigzac¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac urzgdzenie.
Nie wigczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Ograniczy¢ czas pracy!

Nalezy uwzgledni¢ wszystkie etapy cyklu pracy, w
tym réwniez np. czas, w ktérym elektronarzedzie
pozostaje wytgczone oraz czas, w ktérym pracuje
ono bez obcigzenia.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.
3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku

-20-
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drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krééca ssacego (rys. 2/ poz. 1)
Ostroznie! Ze wzgledow bezpieczenstwa wy-
magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.

® Podtgczyc frezarke za pomocg kroccéw
ssgcych (1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajagcego kurz. W ten sposob osiggnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzadzenia, jak
réwniez wtasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.
Powstajgcy przy pracy kurz moze by¢ nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa.

Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywaé specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.

Krocce zasysajace (1) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomocg obydwu $rub z tbem
krytym (f).

Krociec ssacy moze by¢ podtgczony wezem

ssgcym do urzadzenia ssacego (odkurzacza).

Srednica wewnetrzna kré¢ca ssgcego wynosi
36 mm. Na kréc¢cu zasysajgcym zamocowaé
tylko pasujacy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)
Zamontowac pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono narys. 3.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej

(rys. 4/ poz. 21)

® Walce prowadzace (a) prowadnicy
réwnolegtej (21) wsung¢ do otwordw (b)
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Slizgu frezarki (2).

e Prowadnice rownolegtg (21) ustawi¢ na
zgdany odstep i przymocowacé srubami motyl-
kowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5/ poz. 13)

e Zapomocg szpicy cyrkla (13) mozna
frezowac okragte obszary.

®  Przykreci¢ szpic cyrkla (13) zgodnie z ry-
sunkiem na prowadnicy rownolegtej (21).
Zamontowacé prowadnice réwnolegta (21)
za pomocg szpicy cyrkla (13) na frezarce.
Montaz wykonac tak jak opisano w punk-
cie 5.3, jednak zamontowac prowadnice
rownolegta (21) o 180°, tak zeby szpica cyrk-
la (13) skierowana byta do dotu (rys. 5).
Pomigdzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawic¢ zgdany promien.

e Ustawic szpice cyrkla (13) w srodku obszaru,
ktory bedzie frezowany.

5.5 Montaz tulei prowadzacej
(Rys. 6/-7/poz. 20)

® Tuleje prowadzaca (20) zamontowaé do
Slizgu frezarki (2) za pomocg obydwu $rub z
tbem krytym (f).

® Tuleja prowadzgca (20) jest prowadzona
wzdtuz szablonu (c ) za pomocg pierscienia
rozruchowego (b).

®  Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy
o réznice krawedzi pomigdzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
wzewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymac doktadng kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-
nia (rys. 8-11)
Ostrzezenie! Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka
Ostroznie! Po skonczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.
Ostroznie! Frezy sg bardzo ostre. W czasie
pracy z tancuchem nalezy zawsze nosi¢
rekawice ochronne.
* W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy
z $rednicag trzpienia 6 mm oraz 8 mm.
Wigkszos¢ frezow dostepna jest w obu rozmi-
arach.
® Stosowac¢ mozna m.in. frezy wykonane z
nastepujgcych materiatow:
- HSS (wysokostopowa stal szybkotngca) -
do obrébki migkkich gatunkéw drewna
- TCT - do obrobki twardych gatunkéw drew-
na, ptyt wiérowych i tworzyw sztucznych
Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
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nia, zgodne z uzyciem. ® Nigdy nie frezowac¢ nad czesciami metalowy-
® Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze mi, Srubami, gwozdzmi itd.
usung¢ opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych. 6.1 Wiacznik/ wytgcznik (rys.12/4)
® Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki, W celu wtgczenia nalezy uruchomic¢ blokade
tuleje zaciskowg i chwyt frezu. wigcznika (5) i weisngé wiacznik/ wytacznik (4).
® Nacisng¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrdcenie zatrzasngé wrzecio- W celu wytgczenia zwolni¢ wiacznik/ wytacznik
no. (4).
®  Kluczem widetkowym (22) poluzowac
nakretke zaciskowa (10). 6.2 Regulacja liczby obrotéow
e Jednoczesnie demontowany frez wyciggna¢ (Rys. 13/ poz. 11)
z tulei zaciskowej (23). Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
®  Wybrac¢ odpowiednie narzedzie do frezowa- rabianego materiatu i Srednicy frezu. Za pomocg
nia, zgodne z uzyciem. przetgcznika regulaciji liczby obrotéw (11) nalezy
* Do wybranych frezéw wybrac¢ pasujgca tuleje wybrag liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
zaciskowg (23). 30.000 min‘'. Mozna wybrac¢ z 6 roznych pozycji
®  Wtozy¢ tuleje zaciskowg (23) i nakretke (10) przetgcznika. Liczby obrotéw w ré6znych pozyc-
do wrzeciona frezarki. jach przetacznika sg nastgpujace:

®  Wprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.
e Trzymac przycisnietg blokade wrzeciona (12). Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min‘!
o Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke (minimalna liczba obrotéw)

zaciskowg (10). Pozycja przetacznika 2: ok. 16.000 min‘!
® Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co Pozycja przetacznika 3: ok. 21 000 min™!
najmniej 20 mm w tulejg zaciskowg (23). Pozycja przetacznika 4: ok. 25 000 min™
®  Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢ Pozycja przetacznika 5: ok. 29 000 min™
narzedzia do frezowania pod kgtem mocowa- Pozycja przetacznika 6: ok. 30 000 min
nia i obiegu! (maksymalna liczba obrotow)
5.7 Ustawianie ogranicznikéw koncowych Podwyzszanie liczby obrotow:
(rys. 16/ poz. 25) Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
Ograniczniki koricowe (25) mozna ustawia¢ plus.
na wysokos¢ wedtug wymagania. W tym celu
poluzowac nakretke zabezpieczajaca na ogra- Zmniejszanie liczby obrotow:
niczniku koricowym (25) i okreci¢ go za pomocg Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku

Srubokreta na wymagang wysokosc¢ ogranicznika. minus.

Ostrzezenie! Przed uzyciem frezarki usunac¢ 6.3 Ustawienie gtebokosci frezowania

wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z (rys. 14-18)

obszaru pracy frezarki. ® Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-

cie.
®  Poluzowac srubg motylkowa (16) i uchwyt
6. Obstuga zaciskowy (9).
®  Powoli przesuwac¢ urzadzenie do dotu do

e Nie uzywaé uszkodzonych lub o niskiej mpmentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
jakosci frezow. Uzywad tylko narzedzi do miotem. ) _
frezowania z $rednicg trzpienia 6 mm i 8 *  Przymocowac uchwyt zaciskowy (9).

mm. Poza tym frezy musza byé przeznac- ® Doktadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zone kazdorazowo do liczby obrotéw biegu zgodniezrys.15.
jatowego. e Tak ustawi¢ ogranicznik korncowy rewolwe-

e Zabezpieczyé obrabiany przedmiot, zeby rowy (14), zeby ogranicznik gtgbokosci (19)
podczas pracy nie mogt zosta¢ wyrzucony. znajdowat sig nad najnizej ustawionym ogra-
Uzywaé uchwytéw mocuijacych. nicznikiem koncowym (25). .

e Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu! ¢ Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dot-

knie on ogranicznik koricowy (25). Nastepnie
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dokrecic srube motylkowa (16).

Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).

Poluzowac¢ $rube motylkowa (16). Przesung¢
do géry ogranicznik gtebokosci (19),

az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagang gtebokosc¢ frezowania. Ponownie
dokrecic srubg motylkowa.

Przetestowa¢ ustawienie za pomocg probne-
go frezowania na odtamku.

Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokosc
frezowania. W tym celu okrecic¢ nastawienie
dokfadne (15) na wymagang miare.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokosé frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazéwek zegara: Nizsza gtebokos¢ fre-
zowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtebokosci fre-
zowania 0 0,1 mm, jeden caty obrdt odpowiada
1 mm.

6.4 Frezowanie

®  Aby unikng¢ uszkodzenia frezarki nalezy
upewnic sig, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.

Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.

Trzymac urzadzenie za obydwa uchwyty (7).

Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.

Ustawi¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i wiaczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)
Przetestowac ustawienia urzgdzenia na
odfamku.

Pozwoli¢ na osiggnigcie petnej predkosci
przez urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez

na jego wysokosc roboczg i zablokowac
urzadzenie za pomocg uchwytu zaciskowego

(9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sig zgodnie
z ruchem wskazdéwek zegara. Frezowanie musi
nastgpowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu unikniecia wypadkéw (rys. 19).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wiasciwego przedmiotu wykonac kilka
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Ustawi¢ frezarke na obrabianym przedmiocie.

frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposdéb
da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosc
pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sie zbyt mocno nagrza¢. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze si¢ zapalic.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Poczekaé az frezy catkowicie sig zatrzymaja,
zanim wyciggnie sig obrabiany przedmiot oraz
odtozy sig frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu
i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé
frezowanie w kilku stopniach.

e Ustawi¢ ograniczniki koricowe zgodnie z
punktem 5.7.

w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obrdcic¢ ogranicznik koncowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtgbokosci (19) znajdowat sig
nad najwyzszym ograniczniku koncowym
(25).

Frezowac¢ w tym ustawieniu. Po zakonczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koncowy
rewolwerowy (14) ustawi¢ tak, aby ogra-
nicznik gtebokosci (19) znajdowat sie nad
Srodkowym ogranicznikiem koricowym (25).
Przeprowadzi¢ proces frezowania réwniez w
tej pozyciji.

Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koricowy
(25) i doprowadzic¢ frezowanie do konca.

6.6 Frezowanie obszaréw za pomocg szpicy
cyrkla (13)

W celu frezowania obszaréw w srodkowym punk-

cie nalezy postepowac nastepujgco:

® Szpice cyrkla (13) zamontowaé zgodnie z

punktem 5.4 i ustawic.

Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punk-

cie srodkowym frezowanego obszaru i

przycisnac.

Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem

6.4.
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6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych

krawedzi obrabianego materiatu nalezy

postepowac nastepujaco:

®  Zamontowac prowadnice rownolegtg (21)
zgodnie z punktem 5.3.

® Prowadzi¢ prowadnicg rownolegta (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.

® wykonac¢ frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki

Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana

catkowicie bez sztang prowadzacych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywac kreatywne prace

frezujgce.
e Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!

®  Przy obrabianiu przedmiotu uwazac na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 19).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 20)

® Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.

® Zamontowac frezy.

®  Ostroznie wprowadzi¢ urzagdzenie na obrabia-
ny przedmiot.

o Kotek prowadzgcy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

Ostrzezenie!

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprowadzaé proces frezowania w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzymac frezarke gérnowrzecionowa obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

e Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikéw; mogg one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pragdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.

.24-

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 24

02.03.2021 12:57:44



PL

8.4 Zamawianie czes$ci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podac

nastepujgce informacje:

e Typurzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

© Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.Einhell-Service.com

A .
E "iEI.E Wskazéwka! Dla osiaggniecia

= doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadow udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy Einhell Germany AG.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty

eksploatacyjne.

Kategoria

Przyktad

Czesci zuzywajace sie*

Szczotki weglowe

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Frezy

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed

usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.Einhell-Service.com. Prosze mie¢ przygotowany rachunek lub inny do-
kument zakupu nowego urzgdzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub
tabliczki znamionowej, nie sg objete Swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci
ich przyporzgdkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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OnacHocTb! - AnA YMeHbLUeHUA OnacHOCTU NONY4YUTb TpaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKcnayatauuu

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThl cayxa. Bo3aeicTBuye LymMa MOKET Bbi3BaTb NOTEPLO
cnyxa.

Y

OcTtopoxHo! Ucnonb3ynte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHbI U APYrUX MaTepUasioB MOKET
06pasoBaTbCs BpeaHas A/1a 340p0BbsA Mblib. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTb NPeAMETbI COAepHaLlne
ac6ecrt!

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE OYKU. Bo3HUWKaloLWwmMe Bo Bpemsa paboTbl UCKPbI UK
BbIAENALMECA U3 YCTPOMCTBA 0B/IOMKM, OMUIIKK U1 MblTb MOTYT NOBPEANTL OpraHbl 3peHUA.

-29-
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OnacHocTb!

Mpu ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuia TEXHUKK
6e30nacHOCTM 418 TOro, YTOObl M36eraTb
TpaBMm 1 NpeaoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO M0 3KCMlyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZ,EHKHOM MecTe A5l TOro, YTOGbl UMETH
HEeobXoAMMY0 MHDOPMaLMIO, KOrga oHa
noHago6utcs. Ecam Bbl gaete ycTponcTBo
APYrvM 1151 NOIb30BaHUSA, TO NMPUIOKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHOCTU. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLepo,
KOTOpble 6bl/I1 NOAYYEHbI U MPUYUHEHDI

B pesy/ibTate HeCoG/IAEHNA YKa3aHUM

3TOr0 PyKOBOACTBA U YKa3aHWM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

1. YKazaHuA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

Co0TBEeTCTBYIOLIME YKa3aHUSA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTU HaXOAATCA B MPUIOKEHHbIX
6poLutopax!

MpepynpewxpeHue!

O3HaKoMbTECH CO BCEMU YKa3aHUAMU NO
TeXHUKe 6e30NacHOCTU, UHCTPYKLUAMM,
W306paeHUAMU U TEXHUHECKUMU
XapaKTepUCTUKaMU, KOTOpble npuaararTca
K JaHHOMY 3JIEKTPU4ECKOMY UHCTPYMEHTY.
HeTouHoe cobnoaeHve yKasaHui,
COAEpPHALLMXCA B CNEAYIOLLEN MHCTPYKLMK,
MOMET NPUBECTU K NMOPAKEHUIO S/IEKTPUHECKUM
TOKOM, MOXapy U (MK) TAXKENbIM TPaBMaM.
CoxpaHsAiiTe Bce yKa3aHUA No TEXHUKe
6e30MacHOCTU U UHCTPYKLUUKU AN
ucnonb3oBaHUA B Gyayuiem.

2. CocTaB ycTpoucTBa U cocTtaB
ynaKoOBKH

2.1 CocrtaB ycTpo#cTBa (PUCYHKM 1)
MepexogHuWK oTcoca

Balumak ppesbl

BapaluKoBbI BUHT

MepekntoyaTeb BRAYUTb-BbIKIOUUTD
YCTPOMCTBO GIOKMPOBKM BKOYEHMSA
CeTeBolt Kabenb

PykosaTtka

Hopnyc asuratensa

ONO>GO AN~
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9. PyyKa 3armunma

10. HarawHasnA ranka

11. PerynAatop CKOpOCTM BpaLLeHu1sa

12. lWUnuHaensHoe hUKcUpytoLlee yCTPOMCTBO
13. OcTpue umpKryna

14. PeB0/IbBEPHbIV KOHLLEBOM yriop

15. YCTPOMCTBO TOYHOM PEry/IMPOBKU
16. BapallKoBbIi BUHT

17. YKasatenb

18. Wkana

19. OrpaHunyuTenb my6uHbl 06paboTKM
20. Hanpasnstowan BTy/Ka

21. MapannenbHblii ynop

22. MaeyHbIn KoY

283. LUaHroBbii 3akunm

24. 3awmnTHasa KpbILKa

25. KoHueBol ynop

2.2 CocTaB KOMIJIEKTa YyCTPOMUCTBa

MpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb U3AENNaA Ha

OCHOBaHWMW OMMCaHHOrO 06bema NoCTaBKM.

Mpwn 06HapyHeHnn HegocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B HaLll CEPBUCHbIV LEEHTP

WM MarasuH, B KOTOPOM Bbl nprobpenn

YCTPOWCTBO, HE NO3JHee YeM B TeYeHue 5-Tn

paboyumx AHEN nocse NPUoBPETEHUS U3AENUS,

npeAbABUB AENCTBUTENbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TabauLy ¢

yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C

MHbopMaLMen 0 CEpBUCHOM 06CTYHMBAHWUM.

®  OTKpoWTe YNaKOBKY W BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.

® YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepuas, a TaKKe
npucnocobaeHns 3aLmTbl yCTPOMCTBA NpU
yNaKoBbIBAHUU M TPAHCMOPTUPOBKE (Mpu
Hannymm).

® [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe YCTPOWCTBO U MPUHAAIEKHOCTH
Ha Ha/IM4yne BO3HUKLLMX NpU
TPaHCMNOPTMPOBKE NOBPEHAEHWIN.

® CoxpaHsiiiTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
10 UICTEYEHUA CPOKA rapaHTUMHbIX
06a3aTenbCTB.

OnacHocTb!

YCTPOWCTBO M yNnaKOBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpeLyeHo getam
urpatb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamH,
nJieHKamMmu U MeJIKMMmu getanamu! OnacHocTb
3aKJ/Ilo4aeTca B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOrNOTUTb MU MOrMGHYTH OT yAYLWbA!

®  OneKTpuyecKas dpesa ¢ BEPXHUM
pacnosioeHnem MHCTpyMeHTa
® [lepexogHuK oTcoca
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OcTpue uupKyns

Hanpasnaiowas ruibsa
MapannenbHbIi ynop

BunoyHbIM Koy

HatamHon 3armkum

3awuTHan KpbiwKa

OpuriHanbHoOe pyKOBOACTBO MO
aKcnayaTaumm

®  YKasaHuA No TeXHWKe 6e3onacHocTh

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHUem

®dpesa ¢ BEPXHUM PacrosIoEHUEM
WHCTPYMeHTa NpefjHa3HayeHa B NepByto
ouepeab a5 06paboTKM U3genui U3 fepesa u
naacTtMacchbl, KpomMe TOro Asa Bblpe3Kun Cy4KOB,
(bpesepoBaHMA Na3oB, BbIPAGOTKM YIy6AEHNH,
KOMMpOBaHWA KPMBbIX M MoYepKa u T.4,..
3anpelLleHo 1cnob30BaTb Ppesy C BEPXHUM
pacnonoKeHNeM MHCTPYMeHTa A1 06paboTHU
npegmMeToB U3 MeTana, KaMHA U T.N..

PaspeluaeTcs Mcnonb3oBaThb YCTPOUCTBO TOIBKO
B COOTBETCTBMM C €ro npeaHasHavyeHunem. Jlioboe
Zpyroe, OT/InyatoLLeecs OT 3TOro UCMOJIb30BaHWE
CcUMTaEeTCA He COOTBETCTBYHOLLUM
npeaHasHayeHuo. 3a BCe BO3HUKLUME B
pesynbsrarte TaKoro UCNob30BaHus yLlep6 nnm
TpaBMbl nto6oro BMaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb
nonb3oBaTesib U PaboTarLLMi C YCTPOMCTBOM, a
He ero NU3rotoBuTe/1b.

Y4TuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLLIMX YCTPOMCTB
He npefiHa3HayeHa A/1a UCNob30BaHUA

WX B MPOMBbILLIEHHOM, PEMECIEHHOM UK
WHAYCTPUanbHOM o6nactn. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbIM
06A3aTenbCTBaM Npu UCMOJIb30BaHUM
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
W MHAYCTPUANbHOM 06/1aCTH, a TaKKe B
NoJo6HOM AeATeNIbHOCTH.
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4. TexHUYeCKUE AaHHble

HanpameHne CeTH: ........cccveveennen. 230B~50Ty
MOLLHOCTD: ...vieeiiee e 1200 Bt
CKopoCTb BpalleHus

XONOCTONO XOAA: +veenveveanns 11 000 - 30 000 MuH'"
BoicoTa

nogbvéma: ......... 55 MM (rny6uHa dhpesepoBaHms)
LlaHroBbIV 3aHUM: ....c.veeeeeveeeee. Q81D 6 MM

[na npodunbHOM dpesbl MakcHm.
Knacc 3aWmThbl: ..ooevveeeeeeeeeens .
BEC: e 3,3 Kr

OnacHocTb!

Lymbl M BUGpauus

MapameTpbl WYyMOB 1 BUGPALMKN Obl/IM USMEPEHDI
B COOTBETCTBUM C Hopmamu EN 62841.

YpoBeHb faBnenus Wwyma LpA ............. 89,5 ob(A)
HeonpegeneHHOCTb KpA ............................... 346
YpoBeHb MowHocTH wyma L, ......... 100,5 pB(A)
HeonpeaeneHHOCTb K, wvveiiciiiciiii, 346

Wcnonb3yitTe 3alUTy OPraHoB ClyXa.
BospelicTaue LyMa MOMET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CyMmapHoe 3Ha4yeHWe BesIM4MHbI BUGpaLmm
(cymma BEKTOPOB Tpex Hanpas/ieHN)
onpegeneHo B cootBeTcTBMM ¢ EN 6284 1.

PyKOATKKU

OMUCCUOHHBIN NoKasaTesb BUGpaLmm
a, = 5,739 m/ceK?
HeonpegenenHocTb K = 1,5 m/cex?

MpvBeAeHHbIe CyMMapHble 3Ha4eHusa BUbpaumm
¥ napameTpbl IMUCCHU LLyMa NOJyYeHb! B
pesynsTaTte NPUMEHEeHUs CTaHAapTHOro MeToza
UCMbITAHUA U MOTYT BbITb UCMO/Ib30BaHbI

[/l CPaBHEHUA OHOrO 3/IEKTPUYECKOTO
MHCTPYMEHTA C ApYrvM.

MpvBeAeHHbIe CyMMapHble 3Ha4eHusa BUbpaumm
¥ NapameTpbl IMUCCHU LLIyMa MOTYT TaKKe
MCNOb30BaTLCA A NPeABapUTE/IbHOM OLLEHKM
YPOBHS HarpysKu.

MpegynpewpeHue:

3HaYeHunA BUGPaLMU 1 YPOBHM LLYMa BO BPEMs
3KCMyaTaLmm aN1EKTPOMHCTPYMEHTA MOTYT
OT/IMYATLCA OT NPUBEAEHHbIX 3HAYEHMIA B
3aBMCMMOCTH OT Croco6a UCMOb30BaHUA
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YCTPOWCTBA, B YaCTHOCTU OT BMAA
o6pabaTbiBaeMOoro U3genus.

CBepuTe o6pa3oBaHUe WYMOB U BUGpaLUU K

MUHUMYMY!

®  McnonbayiTte ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO
pa6oTatoLue ycTponcTaa.

®  PerynfapHo NpoBOAUTE TEXHUYECKOE
06CNyHUBaHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe y4ynTbIBaWTE OCOGEHHOCTH
Baluero yctpoincTaa.

® He nopgeprawTe yCTPOMCTBO NeperpysKe.

* [py HEOBXOAMMOCTH fJanTe NPOBEPUTH
YCTPOWMCTBO CneLuuanmcTam.

®  OTK/II04aNTe YCTPOWCTBO, EC/IM Bbl €0 HE
MCnonb3ayeTe.

®  cnonb3ayiTe NnepyaTKu.

OrpaHuybTe Bpems pa6oTbi!

Mpu aTom TpebyeTca yunTbiBaTb BCE 3TanbI
paboyero umkaa (HanpumMep, Bpems, Korga
9NIEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT BbIKJIIOYEH, U
BpEMS, KOra OH BKJIIOYEH, HO paboTaeT 6e3
Harpyskm).

OcTopoHOo!

OcTaTo4Hble ONacHOCTU

Jae B TOM cnyyae, ecnum Bbl ucnonbsyere

ONMUCbIBaeMblii 3/IEKTPUHECKUIN UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUMU C NpeArnucaH1em, To U Toraa

Bcerga octaeTca MecTo A/ pucka. Humwe

npuBefeH CMMCOK OCTaTO4HbIX ONMacHOCTEeMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HACTOALLEro

3/1IeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue Nerkux, B TOM Cyyae ecnam
He UCMOoJb3YeTCA COOTBETCTBYOLLMIA
pecnuparop.

2. TlloBpexaeHue cnyxa, B TOM C/yyae ecin He
MCMONb3YEeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEeCTBO
3awmThbl cayxa.

3. HapyleHuna 340poBbs B pesysbrare
BO3[eVCTBUA BUOPpaLMK Ha PyKY Npu
ANUTENIbHOM MCMONb30BaHUM YCTPOMCTBA
WUAn Npu HenpaswW/1IbHOM NMOJIb30BaHUN U
HeHajexalleMm TexHU4eCKOM yxoae.

5. Mepepn BBOAOM B 3KCNJlyaTauuio

Y6eauTtech nepes NOAKIIOHEHUEM, YTO
[laHHble Ha TUNOBOW Tab/IMYKEe COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpepynpewxpeHue!

Bcerpga BbiIHUMaTe WITEKep U3 PO3ETHU
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npexje, 4eM oCyLeCcTB/IATb HACTPOMUKHU
ycTpoiicTBa.

Mepen BBOAOM B SKCMAyaTaLmio HEOBX0ANMO
YCTaHOBUTb HaZA/iexaliM 06pa30M BCE KPbILLKM
1 3aLWMTHbIE NMPMUCMOCO6IEHNS

5.1 MoHTa® acnupaLMOHHOro naTpybKa
(puc. 2/nos. 1)

OcTtopoiHo! [1ns oxpaHbl Ballero 3g0poBbs

Heo6XxoauMo 0b6Aa3aTesIbHO UCNOJIb30BaTb

YCTPOMCTBO BbITAHKU NbIIN.

® [loacoeanHunTe Bawy dpesy ¢ BEpXHUM
pacnosIoeHUEM MHCTPYMEHTA NPy NOMOLLM
acnupaunoHHoro natpyoka (1) K nbliecocy
WM YCTPOMCTBY OTCOCA NbIIN. TaKUM
06pa3oM Bbl JoCcTUrHETE ONTUMASIBHOM
BbITAMKM Mblan ¢ 06pabarbiBaeMoro
npeameTta. MNpeunmyLiecTsa: Bol o6ecneunte
3TUM B6EPERHOE OTHOLLEHME K YCTPOMCTBY,
a Tak¥e K Bawewmy 3goposbio. Hpome Toro
Balle paboyee MeCTO OCTaHETCH YUCTbIM U
6e3onacHbim.

* O6pasytouasncs npy paboTe Nbljib MOXKET
6bITb ONacHok. Heobxoaumo yyecTb ast
3TOro pasgen YKkasaHus no TEXHUKE
6e3onacHoCTH.

®  Vcnonb3yembli AN 0TCOCa NblIECOC
[JO/IHEH COOTBETCTBOBATb MaTtepuany
obpabatbiBaemoro npegmeta. Mcnonbayite
cneumanbHOe YCTPOMCTBO OTcoca Mblu,
ecnu Bbl paboTaeTe ¢ 04eHb onacHbIMKW ANA
3[0pOBbA BELeCTBaMM.

®  KpenKo npuBMHTUTE acnupaLMOHHbIN
naTpy6oK (1) npy noMoLLn 060MX BUHTOB C
notarHowm ronoskol (f) K 6almary hpesbl
(2).

®  AcnupaumoHHbIv NaTpyboK MOXKeET OblTb
NMOAKJ/IOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY
(NblLIecoc) Npy NOMOLLM BbITAMHOIO LUaHra.

®  BHyTpeHHWI anameTp acnmpaumoHHOro
naTpy6Ka cocTtaBnfeT 36 MM. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOAALLMIA NO pasmepy
BCACbIBAIOLLMI LLMAHT K acnnpalvoHHOMY
naTpyoky.

5.2 MoHTa® 3aWmMTHON KPbILWKK

(puc. 3/nos. 24)
3alUWTHYIO KPbILLKY (24) yCTaHOBWTE TaK, KaK
NoKasaHo Ha pUcyHKe 3.

5.3 MoHTax napannesbHOro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

© BcTaBbTe HanpasaswoLwue Banbl (a)
napannenbHoro ynopa (21) B otBepctuaA (b)
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6almaKra ppesbl (2).

* [lapannenbHbi ynop (21) oTperynnposatb
Ha HeobX0ANMYIO BE/IMHUHY M MPOYHO
3aurKcMpoBaTb 6apallKOBbIMK BUHTaAMM (3).

5.4 MoHTam ocTpuA ANA Kpyra
(puc. 5/no3.13)

®  [pu nomoLym ocTpma umpryna (13) Bobl
MOXeTe ppe3epoBaTb KPYr/ible YHaCTKM.

® T[lpuBMHTUTE OCTpHe LnpKyns (13)
B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM K
napannesnbHomy yropy (21). 3atem
yCTaHOBWUTE napasnenbHbli ynop (21) ¢
ocTpuem umpKyna (13) Ha ppese ¢ BEpXHUM
pacnonoxeHnem MHCTpymeHTa. MoHTam
OCYLLECTBAETCA TaK, KaK onMcaHo B
pasgene 5.3, HO napannenbHbiv ynop (21)
ycTaHaB/MBaeTCsA NoBepHyTbIM Ha 180°,
TaKUMm 06pasom, 4To6bl OCcTpre LMpKynA (13)
CMOTpesio BHU3 (puc. 5).

® YcTaHOBWTE Xenaembli paguyc Mexay
ocTtpuem ansa Kpyra (13) u dpesoi.

® Pacnonoxute octpue ansa Kpyra (13) B
cepegnHe Gpesepyemoro Kpyra.

5.5 MoHTaxk HanpaBAAoLWeNn BTY/IKU
(puc. 6-7/nos. 20)

®  3aKpenuTb HanpasasAtoLLyto BTYAKY (20) npu
NOMOLLM 060UX BUHTOB C MOTaMHOM FO/I0BKOM
(f) K Gawwmary ppesbl (2).

® BecTu HanpasnawLyo BTYAKy (20) npu
nomoLLmM ynopHoro Kosbua (b) Baonb
wabnoHa (c).

* O6pabaTbiBaeMoe uagenue (d) LOMKHO BbITb
60/bLUe Pa3HULIbl MEKAY ,,BHELLIHWUM KaHTOM
YNOPHOro KonbLua“ n ,BHELUHUM KaHTOM
dpesbl “(e) A Toro, YTo6bLI NOAYYUTL
TOYHYIO KOMUIO.

5.6 YcTaHOBHa U AeMOHTaX ppe3epHOro
pabouero opraHa (puc. 8-11)
MpepynpewpeHue! BolHbTe WITEKEP U3
PO3ETKU IIEKTPOCETH.
OcTopokHo! MNMocne pa6otbl ppe3oii ¢
BEPXHUM PacrnosioeHUuemM UHCTPYMeHTa
¢}bpesepHbIit pabounii opraH octaeTcs
OTHOCUTEJIbHO [,0/1r0€ BPEMA O4Y€eHb
ropa4um.
OcTopoxHo! Ppe3a o4eHb ocTpas.
WUcnonb3yitTe npu o6palieHnu ¢ ppe3epHbIM
pa6oynm opraHoM Bceraa 3awuTHble
nep4arku.
® Ha onucbiBaeMol ppese ¢ BEPXHUM
pacnosioeHnemM MHCTpyMeHTa MOXHO
Mcnosb3oBaThb pesbl C AUaMeTpoM

XBOCTOBMKA 6 MM 1 8 MM. BONBbLUMHCTBO
MMEIOLLIMXCA B NpoAae dpes aToro
pasmepa.
®  Cpepu npoyero Bbl MomeTe ncnonb3oBaThb
dpesbl U3 cneayoLmMx MaTepnanos:
- HSS (BbicoKOnernpoBaHHas
BbICTPOPENYLLAA CTasb) — NOAXOANT ANA
06paboTKN APEBECUHBI MAMKMUX NOPOS
- TCT (kap6ua Bonbdpama) - NoAXOAUT ANA
06paboTKN ApPEBECUHBI TBEPAbLIX MOPOA,
[PEBECHOCTPYHEYHBIX MJIUT U NAacTMaccChl.
® BblbepuTe AnAa nposefeHna paboThbl
NOAXOAALLMI hpe3epHbI pabounii opraH.

L4 nepeA nepBbiM UCNOJIb30OBaHUEM ¢pe3b|:

HeobXxoAMMO YAANUTb NNaCTMAacCoOBYIO
YNaKoBKY C Ppe3epHON roNoBKY.

®  T[aViKu, LaHroBblV 3aMM W XBOCTOBMK (pesbl
HeobX0AMMO OYMCTUTL Nepes TeM KaK mx
BCTaBUTb.

® Haratb Ha dumKcaTop wnuHaens (12)
1 OAHOBPEMEHHO C 3TUM BpaLLas,
3adurKcUpoBaTh WNUHAEb.

®  OcnabbTe HaTAXHYO ranky (10) npy noMoLLm
rae4yHoro Kntoua (22).

¢ [lpn HeO6XOAMMOCTH BbiHYTb Ppesy n3
LlaHroBoro 3aruma (23).

® BblbepuTe AnAa nposefeHna paboThbl
NOAXOAALLMI hpesepHbI pabounii opraH.

* [lopbepwTe K BbIGpaHHOM hpese LaHroBbIM
3amum (23).

® BcraBbTe LaHroBblv 3axmm (23) v raviky (10)
B Ppe3epHbIv WNUHAENb.

® BcTaBbTe XBOCTOBUK (pe3bl B LLAHTOBbIM
3aXMUM.

°  [lepwuTe puKcaTop wnmHaens (12)
HamarbIM.

® KpenKo 3aTAHMTe HaTAMXHYt0 ranky (10) npu
MOMOLLIM Fae4yHoro Kao4a(22).

®  dpesa go/KHa 6bITb BCTaBEHA
MWUHMMaJIBHO Ha ry6uHy 20 MM B LL@HroBbIM
3amum (23).

® [lepenposepbTe Nnepes nepsbiM MyCKOM
YCTPOWMCTBA MPOYHOCTb KPENIeHUs
POBHOCTb BpallieHUs ppes3epHOro paboyero
opraHa!

5.7 HOcTupoBKa KOHLEBbIX YNOPOB

(puc. 16/no3. 25)
HoHueBble yropbl (25) MOXHO HOCTUPOBATL
COrnacHo nNoTpebHoCTH Nno BbicoTe. a8 aToro
0C1abUTb KOHTPraKku Ha KOHLEBbIX yrnopax (25)
1 BpalleHeMm nepemecTuTe Ux Npy NoMOLLM
OTBEPTKM Ha Heslaemyto BbICOTY yrnopa.
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Mpepynpexaenue! MNepep BBogom B
3KCNyaTaluuio yaanaure peryivpyrowmn u
MOHTaMHbI UHCTPYMEHT.

6. O6paLyeHne ¢ yCTPOMNCTBOM

®  3anpeLyeHo UCnob30BaTb PPesbl HU3KOro
KayecTBa Uan NOBPEHAEHHbIE Ppesbl.
Mcnonb3yiTe ToNbKO hpesepHbIi paboymnii
opraHe ¢ AMaMeTp XBOCTOBUKA 6 MM 1n
8 MM. Hpome Toro dpesbl fo/IHHbI 6bITb
npeAHasHayYeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BpaLLieHMA X010CTOro Xoaa.

®  3adwuKcupyiTe obpabarbiBaeMblii npeameT
ANA TOro, YTobbl BO BpEMA paboThbl OH
He CABUHYNCA B CTOPOHY. Mcrnonbayiite
3a¥MMHble NprcnocobaeHne.

* T[lpoKknagbiBaliTe Kabesb CETEBOro NMTaHMA
BCerga Hasag ot ycTporictsa!

® 3anpelleHo dhpe3epoBaTb METANIUYECKUE
ZeTanu, BUHTbI, rBO3AM U T.4,..

6.1 MepeKntoyaresib BKAIOYEHO-BbIK/TIO4EHO
(puc. 12/nos. 4)

[na BKIOYEHUA YCTPOMCTBA 3aAeNCTBYMTE

6/10KMPOBKY BHOYEHUA (5) 1 HamMuTe

nepeko4aTesib BKAYEHO-BbIK/IIOYEHO (4).

[NA BbIK/IIOYEHNUA OTNYCTUTE Nepexoyarens
BHJIO4EHO-BbIK/IO4EHO (4).

6.2 PerynaTtop CKOpOCTU BpaLieHUsa

(puc. 13/no3. 11)
OnTumManbHas CKOPOCTb BPaLLEeHUA 3aBUCHUT
oT obpabarbiBaeMoro Marepuana u gnameTpa
dpesbl. BoibepuTe npu nomoLLm nepexaoyaTens
CKOpOCTH BpaleHusa (11) CKOpoCTb BpalleHns
B 0o6nact ot 11000 MmH" o 30000 MuH-1.
Bbl MOXeTe BblibpaTbh 04HO 13 6 pasNnyHbIX
nonoMeHun nepekntoyarensa. CKopocTb
BpaLLeHMA NP1 pas/inyHbIX NOOKEHNAX
nepeksoyaTens npuBegeHa Hume:

MonoweHune nepexntoyarens 1:
npumMepHo 11000 MUH
(MWMHMManbHaA CKOPOCTb BpaLLeHNs)
MonoxeHne nepeKntoyatena 2:
npumMepHo 16000 MUH'

MonoxeHune nepextoyarens 3:
npumMepHo 21000 MUH

MonoxeHune nepextoyarens 4:
npumMepHo 25000 MUH'!

MonoweHune nepextoyarens 5:
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npumepHo 29000 MUH™

[MonoxeHune nepexntoyarens 6:
npumepHo 30000 MUH'!
(MaxkcumasibHas CKopoCTb BpaLLeHWsA)

MoBbICUTb CKOPOCTb BpalLeHUA:
MNepemelyatb perynatop CKOPOCTH BpaLLeHMA
(11) B HanpasaeHuu nJoc.

CHU3UTb CKOPOCTb BpalleHUA:
MNMepemelyaTb perynatop CKOPOCTH BpaLLeHMA
(11) B HanpaBAeHUM MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rny6uHbl hpe3epoBaHusa
(puc.14-18)

® YcTaHOBWTE YCTPOMCTBO Ha
obpabartbiBaeMoe nusgenve.

®  Ocnabutb 6apallKoBbIi BUHT (16) 1 pyyKy
3amuma (9).

® [iBuraiiTe yCTPOMCTBO MEAJIEHHO BHUS,
[0 Tex Nop rnoxa dpesa He NPUKOCHETCA K
06pabaTtbiBaEMOMY U3AE/UIO.

®  3aTAHyTb pyyKy 3amunma (9).

®  YCTaHOBWTb TOYHYIO peryamMpoBky (15) B
COOTBETCTBMM C pUCYHKOM 15 B nosuumio 0.

®  PeB0/bBEPHbIN KOHLIEBOM yrnop (14)
YCTaHOBUTb TaKWMM 06pasom, YTOObI
orpaHuyuTesNb rMy6buHbl 06paboTku (19)
pacnonaranca Hag, yCTaHOB/IEHHbIM HUM¥eE
BCEro KOHLEeBOM ynope (25).

®  OrpaHuyuTenb My6uHbl 06paboTKK (19)
ornycKaTb A0 Tex Mop, NOKa KOHLLEBOWM ynop
(25) He NpuaeT B conpuKocHoBeHue. B
3aK/I04YEHUN KPEmKO 3aTAHYTb 6apallKoBbIv
BUHT (16).

® VYKasarenb (17) ycTaHOBUTb Ha HyNEBYIO
TOYKY LWKanbl (18).

®  Ocnabutb 6apallKoBbIi BUHT (16).
OrpaHunynTenb My6uHbl 06paboTHK (19)
CABVHYTb BBEPX A0 TEX Nop, NoKa yKkasarte/b
(17) He NOKaXKeT Ha LLKase Henaemyto
rny6uHy dpeseposaHus (18). BHosb
3aTAHYTb 6apallKOBbIA BUHT.

® [lpoBeauTe KOHTPO/b PEryIMPOBKM NPOGHBLIM
dpesepoBaHMeM getanm U3 OTXO40B.

® Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
perynMpoBKy ry6uHbl ppeseposaHua. na
3TOro BpaLllanTe pyyKy TOHHOM PeryIMpoBKU
(15) Ha #enaemyto BEIMHUHY.

BpalleHne pyyky TOYHOM perynnMpoBKu
(15) NpoTKB BpaLLeHWs YacCOBOW CTPESKM:
yBenyeHne rmyobuHbl dpe3epoBKU
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BpalueHne pyyku TouHon perynmposku (15) no
Hanpas/IEHMIO YaCOBOM CTPEJIKN: YMEHbLLIEHNE
rNy6uHbI hpe3epoBKM

MoBOPOT pyyKM TOYHOM perynnpoBku (15) Ha
OAHY PUCKY AeNeHNA LKaslbl COOTBETCTBYET
M3MEHEHMIO y6UHbI ppe3epoBKn Ha 0,1 MM,
NOJIHbIA 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

6.4 dpesepoBaHue

® YbeauTecb B TOM, YTO K obpabaTbiBaeMomy
npeameTy He NPUKIEUIUC NOCTOPOHHWE
npeaMeTbl A8 TOro, YTobbl U36eaTb
nospexaeHna dpesbl.

® BcTaBbTe WTEKEP B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCesbHYIO PO3ETHY.

® Bo03bMWTE YCTPOMCTBO 3a ero 06e PyKOATHU
(7).

® YctaHosuTe pesy C BEPXHUM
pacnoNioKeHNeM MHCTPYMEHTA Ha
obpabaTbiBaeMblii NpeameT.

e OTperynupyiTe my6uHy ppe3epoBKU B
COOTBETCTBUMU C pasfesiom 6.3.

® YcTaHOBWTE CKOPOCTb BpalleHus B
COOTBETCTBUMU C pasfesioMm 6.2 1 BK/IKOYUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasgen 6.1)

® [IpoBepbTe peryMpoBKY YCTPOMCTBa Npur
nomoLLyM npeaMeTa U3 OTXOA0B.

e [laiTe yCTPOMCTBY pPasBUTb NOJIHYIO
CKOpOCTb. TO/IbKO 3aTeM onycTuTe ppesy
Ha pabouyto BbICOTY U 3atHKCHpyTe
YCTPOWCTBO MPW MOMOLLM PYYKM 3arkuma (9).

HanpaBneHue ¢ppesepoBaHua: Ppesa
BpaLLaeTca B HanpaBAeHWN HaCoBOM CTPEJIKU.
PpesepoBaHne JOMKHO BCErAa OCYLLEeCTBAATLCA
NpoTMB HanpaseHUA BpalleHna ana Toro,
4TO6bI N3berarb Tpasm (puc. 19).

NMopaya MHCTPYMEHTa: O4EHb BarHO
ob6pabaTtbiBaTb NPeAMET C NPaBU/IbHOM Nogaden
MHCTPyMeHTa. Mbl peKoMeHayeM nepeg paboTon
C caMum obpabaTbiBaeMbIM NpeaMeToM
OCYLLEeCTBWUTb Napy Npo6HbIX ppe3epoBaHuii

Ha npefMeTe 13 OTXOLO0B TOrO e Tuna. Takum
06pa3oM MOXHHO NpOLLE BCEro BblABUTb
CKOPOCTb paboThl.

C/MLLIKOM HMU3KasA CKOPOCTb Noga4u
UHCTpPYMeHTa:

®pe3a MOKET C/IMLLKOM CU/IbHO HarpeTbes. B
TOM c/lyyae ecnv obpabartbiBaeTcs npegmeT
13 BOCMN/1IaMeHsAoLLeroca Marepmana, Takoro
KaK Harnpumep AepeBo, To obpabaTbiBaeMblit
npegmMmeT MOXeT BOCM/IaMeHUTbCA.

CNULLIKOM BbiCOKasA CKOPOCTb Noga4u
MHCTPYMEHTa:

Mdpesa MOXKET 6bITb NoBpeHAeHa. HauecTso
(bpe3epoBaHHOM NOBEPXHOCTU: FPYGO U HEPOBHO.

[Jalite ppese NosHOCTbIO OCTaHOBUTLCA
nocne BbIK/IOYEHUA, Npex e Yem Bbl yaanute
obpabatbiBaeMblii NPeaMeT Uau nepes Tem
KaK OT/IOXWTb B CTOPOHY hpesy C BEPXHUM
pacnonoXeHNeM MHCTPYMEHTA.

6.5 CtyneH4atoe ¢ppe3sepoBaHue

B 3aBMCHMOCTH OT }ECTKOCTU MaTepuana

obpabarbiBaeMoro npegmeTa v myouHb!

pe3epoBKM HEOBXOANMO NPON3BOAUTL

06paboTKy B HECKOIbKO MPUEMOB.

®  OcyLiecTB1TE IOCTUPOBKY KOHLEBbIX YNIOPOB
B COOTBETCTBMM C pasgesiom 5.7.

® Ecnmn ectb HeobxoanMocCTb hpesepoBaTb
B HECKOJIbKO 3aX0f0B, TO BpaLlanTe
peBO/IbBEPHbIN KOHLIeBOM ynop (14)
nocne yCTaHOBKM [y6uHbI ppe3epoBKu
B COOTBETCTBMM C pasgesioM 6.3 TaKum
06pasoM, YTOObI OrpaHUYUTESb YOUHBI
06paboTku (19) pacnonarancs Hag cambiM
BbICOKMM KOHLEBbIM YNOPOM (25).

® OcyulectBuTe hpe3epoBaHue B 3TOM
no3uumu perynnpoBku. lNocne oKoHYaHuA
nepBoro Npoxoaa ppesepoBaHma
nepecTaBbTe PEBOJIbBEPHbIN KOHLIEBOM ynop
(14) TakmM 06pa3om, HTOObI OrpaHUYUTE b
rNy6uHbl 06paboTKM (19) Haxoamnca Hag
CpeAHUM MO BbICOTE KOHLIEBbLIM YOPOM (25).
OcyluecTBuTe hpesepoBaHMe TaKKe B 3TON
No3uLMK PEryIMPOBKH.

® Tenepb oTperynvpymTe rmy6uHy nog
cambli HUXHWUIA KOHLEBOW ynop (25) n
3aBepLuMTe hpesepoBaHue B 3TOM NO3ULUK
perynMpoBKy.

6.6 PpesepoBaHMUe KPYroB NPY NOMOLLHU
ocTpua uupKrynsa (13)

[na ppesepoBaHna KPYros BOKPYr LieHTpa

HeobXoAMMO OCYLLECTBUTL CredytoLlee:

® BcTaBWTb M OTPEryIMpoBaTb OCTPUE LIUPKY/A
(13) B cooTBETCTBMM C pa3gesiom 5.4.

® YcTaHoBWTL OCTpHe UnpKyna (13) B LeHTp
(pesepyeMoro Kpyra v npumarb.

®  OcyuecTBuTb hpesepoBaHne B
COOTBETCTBUM C pasfesioM 6.4.
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6.7 dpe3epoBaHue C Nnapasi/iesibHbIM
ynopom (21)

[ns dpesepoBaHus BAOIb NPAMOSUHENHOIO

ob6pabaTtbiBaeMoro npegmeTa He06Xo041MMo

OCYLLECTBUTbL CrieaytoLlee:

® YctaHoBWTe napannesbHbiv ynop (21) B
COOTBETCTBUM C pasaesom 5.3.

® BepguTe napannenbHbii ynop (21) no
BHELUHEMY Kpalo obpabarbiBaeMoro
npeamerta.

®  OcyuecTtBuUTb hpe3epoBaHue B
COOTBETCTBUMU C pasfesiom 6.4.

6.8 CBo6ogHOe ppesepoBaHue

®dpesa ¢ BEpXHMM pacrosIoKEHUEM

MHCTPYMEHTa MOXeT 6bITb MCMOIb30BaHa

TaKe 6e3 Kakux IM60 HanpaBAAOLWMX LUTaHT.

Mpu cBo6oAHOM pe3epoBaHmmn Bbl MorkeTe

paboTaTb TBOPYECKM, HANPUMep U3rotasamMBaTb

pOCYEpPKMU.

®  cnonb3ayiTe Npu 3TOM TONIbKO O4EHb
Herny6oKyo NO3ULMIO peryInpoBKu ppesbi!

® [lpu 06paboTKe obpabaTbiBaeMoro
npegmera yuvTblBanTe HanpasieHue
BpateHusa dpessbl (puc. 19).

6.9 MNpodunbHoe ppesepoBaHue U pe3Ka
KaHTa (puc. 20)

®  [1na npodunbHOro dppeseposanHua (a)
- n hpesepoBaHnsa KaHTa (b) MOXHO
MCMOoNb30BaTh CneumanbHyo ppesy ¢
YNOPHbIM KOJIbLIOM.

® YcrtaHoBuTe dpesy.

®  OCTOpPOXHO NOABECTH YCTPOUCTBO K
o6pabaTbiBaEMOMY U3LENMIO.

® BecTu HanpasAasoLyo uandy nim
LLIAPUKOMOALLMIMHMK (C) C IETKUM HaHUMOM
BAONb 06pabaTbiBaeMoro U3genus.

MpepynpewxpeHue!

B 3aBucMMOCTHM OT MaTepuana npu 6onbLioi
rny6uHe dppesepoBaHUA HEOGXOAUMO
oCyLLeCcTBNATb PpaboTy B HECKOJ/IbKO LLAroB.
YaepHuBaiTe npu Bcex pabotax ¢pesy ¢
BEPXHUM PacnoJIOEeHMEeM MHCTPYMEHTa
o6enmun pyramu.
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7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
3NeKTpoceTn

OnacHocTb!

Ecnun 6yaet noBpexaeH Kabenb nuTaHuaA ot
9N1EKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO Ero A0IKEH
3aMEeHWUTb U3roTOBUTENb YCTPOICTBA, Ero
cny6ba cepBuca WaKn apyroe 1L € Noa06HOM
KBanndUKaLnen aas Toro, 4To6bl U3GEKaTb
onacHocTeMn.

8. OumnCTHa, Texo6eyRuBaHue U
3aKas 3anacHbIX getanemn

OnacHocTb!
Mepep Bcemn paboTammn N0 O4UCTKE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUITEKEP U3 PO3ETKU SNIEKTPOCETH.

8.1 Ounctra

*  CopfepuTe 3allMTHbIE MPUCMNOCOGNEHUSA,
BEHTU/IALMOHHBIE LLEeN U Kopnyc ABuratens
CBOGOAHbIMW HACKOJIbKO 3TO BOBMOHO OT
bW 1 rpsasu. MNpoTpuTe YyCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLUbIO UK NPOAYITE CHAaTbIM BO3A4YXOM
noA HU3KUM JaBNeHUEM.

®  Mbl peKOMeHyeM OuMLLAaThb YCTPOMUCTBO
cpasy Mnoce Karaoro UCnob30BaHus.

®  PerynapHo ouuLianTe yCTPOMCTBO BIArKHOM
BETOLLbI C HEGObLIMM KOIMYECTBOM
HUAKOro Mbina. He ucnonb3yiiTe cpeactaa
L7181 OYUCTKM UM PacTBOPbI; OHW MOTYT
noBpeauTb NacTMaccoBble YacTh
ycTporictea. Cnegute 3a TeM, YToGbl Boga He
ronana BOBHYTpb yCcTpoicTaa. [onagaHve
BOZAbI B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
MoBbILLIAET ONACHOCTb NONYYeHUs yaapa
TOKOM.

8.2 Yro/ibHble WEeTKU

Mpwu YpeamepHOM 06pa3oBaHUM UCKP caanTe
(pesy B cneumanmsmpoBaHHyt0 MacTPECKyIo AnA
NPOBEPKM YrOJIbHbIX LLETOK.

OnacHocTb! YronbHble WeTKK paspeluaeTca
3aMEeHATb TO/IbKO CNELNANUCTY SNEKTPUKY.

8.3 Texo6cnyHuBaHue
BHyTpH yCTpOMCTBa HET HUKaKWX AeTanen,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOAE.
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8.4 3aKas 3anacHbIx YacTeu u
npuHapexRHocTen

Mpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen Heo6xoAUMO

yKasaTb cieflylolime faHHble:

®  TUN ycTpoWcTBa

®  apTWKY/bHbIM HOMEpP yCTpoMCcTBa

®  NaeHTUDhUKALMOHHBIM HOMEp YCTPOMCTBa

®  HOMep HeoBXOAMMOW 3anacHoM YacTu

AKTyasIbHble LieHbl U MHPOPMALMIO MOXHO HaWTH

Ha cavite www.Einhell-Service.com.

E "iﬁr PekomeHpgauua! Ana

Xopoluero pesynsrarta
paboTbl Mbl peKoOMeHAyeM
BbICOKOKa4yeCTBEHHbIe

E NPUHaANIEHOCTH

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. YTunamsauua v BTOpU4yHoe
ucnoJsib3oBaHue

YCTpOMCTBO NOCTaBNAETCA B yAKOBKE

ON5 NpefoTBpaLLeHUs NOBPEHAEHUI Npu
TpaHCrnopTUpOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABAAETCSA
CbIpbEM W MO3TOMY MOXET 6bITb UCMONb30BaHA
BHOBb WX HanpaBs/ieHa Ha NMOBTOPHYHO
nepepaboTKy CbipbA. YCTPOMCTBO M €ro
NPUHALNEKHOCTU M3rOTOB/EHBI U3 Pa3/IMYHbIX
matepuasnos, HanpuMep, MeTaana v niacTMacc.
He BbiGpachbiBaliTe fedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMeCTE C 6bITOBbIMU OTXO4aMW. [Ans npaBuIbHOM
yTWAN3aLmU yCTPOMCTBO HEOBXOAMMO cAaThb B
NOAXOAALLMIN NYHKT npuema. Ecam Bbl He 3HaeTe,
e HaxoguTCs MyHKT NpUMema, yTO4HUTE 3TO B
opraHax KOMMyHaJ/IbHOrO ynpaB/ieHus.

10. XpaHeHue

XpaHuTte yCTPOMCTBO M €ro NPUHaANEHRHOCTH
B TEMHOM, CyXOM U HEMOABEPHEHHOM
BO3[EVCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeAOCTYMHOM
ana geten mecte. OnTumanbHas Temneparypa
XpaHeHus Haxogutes mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAJIbHOM
yNaKoBKe.
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Tonbko anA ctpaH EC
3anpelLleHo BbiGpachiBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIV JOMALLHWM MYyCOp.

CornacHo eBponercKon anpekTmse 2012/19/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 31EKTPUYECKUX U ANEKTPOHHbBIX
YCTPOMCTBAxX U peasMsalLmu B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAUMO
MCMONb30BaHHbIN 9NIEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAN3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNpaB/IATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy 15 OXpaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - afibTepHaTMBa 0683ATENBHOM OTChI/IKE YCTPOMCTBA Ha3az U3roTOBUTENHO:
Bnapenew, aneKTpryYeCcKoro ycTporcTea B Ciyyae M36aBieHust OT CO6CTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lbTepHATUBbI OTCbIIKM Ha3ag, U3roToBUTESI0, COAENCTBOBATL HAAIEALLEN YTUAN3ALMN.
MpuwepLuee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET OblTb NEPeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPON3BOACTBE

1 06paLLeHrn ¢ MycopoM. OTO HE OTHOCUTCSA K NMPUIOKEHHbBIM K NpULLeLLEMY B HEFOLHOCTb
060pyZI0BaHMIO JOMOHUTEIbHBIM YCTPOMCTBAaM W BCMIOMOraTes/IbHbIM CPefiCTBaM, He COAEpHaLLMM
9/IEKTPUYECKME HaCTW.

MepeneyaTbiBaHWE WK NPOYME BULbI PA3MHOMKEHUS JOKYMEHTALMU U CONPOBOAUTEbHBIX JIMCTOB
NpoAYKLMU GUPMbI, MOSHOCTBIO UM YAaCTUYHO, Pa3peELLEHO NPOU3BOAUTL TOIBKO C OAHO3HAYHOIo
paspewenus Einhell Germany AG.

CoxpaHseTCsi NpaBo Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHWS
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UHdopmaumsa o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B FapaHTMﬁHOM CBMUAETENbCTBE, Y HAaC MMetTCA KOMMNETEHTHbIe
CcepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bebl Haﬁ,que B FapaHTMlZHOM cBUaeTeNbCTBe.
OHu Bcerga B Bawem pacnopaxeHnn gna peeHnsa N06bIX BOMNPOCOB, CBA3AHHbIX C OﬁCl]y)KMBaHMeM,
Hanpumep, onAa peMoHTa, NoOCTaBKU 3anyacTen 1 6bICTpOM3HaLLIMBaIOLIJMXCF| p,eTaneﬁ, a TaKwe
FIpM06peTeHMF| pacxogHbIX MmaTeprasos.

Cnep,yeT 06paTnTb BHMUMaHWE Ha TO, YTO B 3TOM U34E/IMKU CeaytoLme AeTanun NoABePHEHbI
eCTeCTBEeHHOMY M3HOCY 11K U3HOCY B CBA3U C 3KcnnyaTau,Me171 / cnegytowme getanum Tpebytotcs B
Ha4yecCcTBe pacxo4HblX MaTtepuanos.

Hareropwmsa Mpumep
BbicTpousHalumBaioLmecs getanm* YrosibHble LEeTHK
PacxogHbl MmaTepuan/pacxogHble YacTu* Dpesbl
HepocTtatoulwme KOMMNOHEHTbI

* He o653aTes1bHO BXOAAT B 06beM NOCTaBKM!

Mpu 06HapyweHUn AedeKToB UM HEUCTIPABHOCTEN Mbl NPOCHM Bac 3aaBWUTb O TaKOM Cayyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE ONMcaHne HEMCNPaBHOCTHU U B
IO6OM Cnyvae 0TBETLTE Ha CefyioLne BONpoCh!:

®  YCTpPOMCTBO ye paboTaso Uan OHO BblI0 HEMCMPaBHbLIM C Camoro Havana?

® Bam 6pocKnoch 4To-1M60 B asa nepes BOSHMKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (MPU3HaK nepeg,
HEeMCnpaBHOCTbIO)?

® KaKyto HeMcrnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, Mo Ballemy MHeHWo (OCHOBHOM Npu3Hak)?
Onvwmnte 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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RUS

FapaHTUIAHOE CBUAETENbCTBO

YBaraemas nokynaresibHuLa, yBarKaeMblii NoKynaresb,

HaLuKM NPOAYKTbI NPOXOAAT TLWATEIbHENLLNIA KOHTPOIb Ka4ecTsa. Ecnn aTo yCTPOWCTBO BCe e He GyaeT

PYHKLMOHUPOBATL 6€3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06patnTbCs B HaLL CEPBUCHBIV OTAEN NO agapecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasioHe. Mbl TaKie OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpUBEAEH HUKeE. [py NpesbABNEHUM rapaHTUIHBIX TPEGOBaHUI JENCTBYIOT CeaytoLme

YCIOBUSA.

1. HacToswwme npasunia rapaHTUn AeACTBYIOT UCK/IIOUYUTE/IBHO B OTHOLLEHWM NONb30BaTesew, T.e.
(HU3NYECKMX /UL, KOTOPble HE HAMEPEBAIOTCA MCMO/Ib30BATb HACTOALLIEE U3/e/IMe B PaMKax CBOeMn
npojeccroHabHON UK ApYrov CamoCTOATEIbHOM AeATeNbHOCTU. HacTosAwwme npaBuaa rapaHTum
perynvpytoT AOMNOHUTEbHbIE YCIIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCITYT, KOTOPbIE HUMHKEYNOMAHYThIN
Npoun3BoAUTE b 06ECTIEYMBAET NOKYNATENAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B AOMNOIHEHWE K YCIOBUAM
rapaHTiu B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DTU rapaHTUiiHble 06A3aTenIbcTBa He 3aTparvsatoT Batum
3aKOHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuitHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTWWHbIe ycayri pacnpoCcTPaHATCA TONbKO Ha Ae(EeKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMEYNOMAHYTOro
NPOU3BOAUTENA, KOTOPOE Bbl MPUOBPENN, CBA3AHHbIE C HEAOCTATKOM Matepuana unm
NPOU3BOACTBEHHBIM 6PAaKOM, M OrPaHNYMBAIOTCA MO HaLLEMY BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKnX AePeKToB
YCTPOWCTBA WM 3aMEHOW YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA He NpeaHa3Ha4eHbl Ans
MCMO/Ib30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX LieSIfIX, B PeMECIeHHOM NPOM3BOACTBE M Ha NPodeccHoHabHOM
ocHoBe. [103TOMy rapaHTUIMHbIM JOFOBOP CYUTAETCA HEAENCTBUTE/bHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO
MCMO/b30BaIOCh B TEYEHUE rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX NPEANPUATUAX UK
B PeMeC/IEHHOM MPOU3BOACTBE, @ TaKKe NoABEepPraaoCh CONOCTaBUMOM Harpy3Ke.

3. Hawa rapaHTna He pacnpocTpaHaeTcs Ha:

- NOBPEXAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLWE B pe3y/iTaTe HECOBM0AEHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMHy
WM HEMPaBW/IbHOTO MOHTaXa, HeCO610AeHMA PyKOBOACTBA MO SKCMayaTaLumn (Hanpumep, npu
NMOAK/IIOHYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HaNPAXKEHWEM UM POAOM TOKa), HeCOB0AEeHUA TpeboBaHNM
KacaTeslbHO TEXHUYECKOro 06CNYKMBAHWUA U TPeGOBaHWUIM TEXHWKK 6e30MacHOCTH, BO3AEWCTBUA Ha
YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/IOBUIA OKPYHAIOLLEN CPebl UM HeOCTAaTOYHOIO YXOAa M TEXHUHECKOro
06CyHUBaHUS;

- NOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLWE B pe3y/ibTaTe HenpaBu/IbHOMO UK HEHAA/1eHaLLEro
MCcnob3oBaHWA (Hanpumep, neperpyaka yCTpoMCTBa UN MPUMEHEHWE He A0MYLLEHHbIX K
MCMO/Ib30BaHMIO HACaA0K MV NPUHAANEKHOCTEN), MonagaHusa B yCTPOMCTBO MOCTOPOHHMX
npeameToB (HanpumMep, Necka, KaMmHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl I BHELLHWX BO3AENCTBUIA (Hanpumep, NOBPEXAEHUA Npu NafeHun);

- NOBPEHAEHMSA YCTPOMCTBA MM YacTen yCTPOMCTBA, CBA3AHHbIE C UBHOCOM B CBA3U C
aKcnayaTaumnen, 06bI4HbIM UK JPYTMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUIHbLIN CPOK coCTaBNAET 24 MecsALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKK YCTPOMCTBA.
lapaHTUiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEHEHNA CPOKA rapaHTUW B TEHEHUN
[BYX HefiesIb NOC/E TOro KaK byfeT o6HapyKeHa HencnpaBHOCTb. 3afaB/IEHUA Ha rapaHTUHoe
06CyMBaHWe Nocsie UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK He NpUHUMAtOTCA. PEMOHT nav 3ameHa
YCTPOWCTBA HE BEAET K MPOAJIEHNIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NP1 OKasaHW1 TaKoM YCyr oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIHOIo CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXKHO YCTAHOB/IEHHbIE AETa/IM HE HaYMHaeTCA
3aHO0BO. TO yC/I0BUE AEMCTBYET TaKe Npu obpaLleH B MECTHbIN CEPBUCHDIN OTAEN.

5. [inAa npegbABieHUA rapaHTUIHbIX TPe60BaHUIA COOBLLMTE O HEMCMPaBHOCTM YCTPOMCTBA Ha
cawrte www.Einhell-Service.com. MpurotoBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMKE UM Apyr1e AoKasaTenbcTea
npuobpeTeHnsa Bamu HoBoro ycTpoiicTBa. OKasaHue rapaHTUIHBIX YCAYT MPUMEHUTENBHO K
YCTPOMCTBaM, HanpaB/IEHHbIM Ha PACCMOTPEHME 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX OKa3aTebCTB UK
UPMEHHOM TabINYKK, UCK/IIOHAETCA BBUAY HelOCTaTKa AaHHbIX A8 MAEHTUdUKALMM TaKUX
yCTpoWcTB. ECn Hala rapaHTua pacnpocTpaHAeTCA Ha HeMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl
HeMeAJIEHHO MOJTy4nTE OTPEMOHTUPOBAHHOE WU/ HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oi pasymeeTcs, Mbl MOXKEM TaKKe YCTPaHWTb NpK onsiaTe 3aTpart HEUCNPaBHOCTHU YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 0GbEM rapaHTUMHbIX YC/IYT UK NPU UCTEYEHUN CPOKa rapaHTun. [ina atoro Bam
HEeo6X0AMMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Cinyobl cepBuca.

Y10 KacaeTcs GbICTPOM3HALUMBAIOLLMXCS, PACXOAHbIX AeTaseil U He[oCTaoWMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLlaeM BHUMaHWe Ha OrpaHUyeHNs 3TOW rapaHTUK COrIacHO MHGOPMALIMK O CEPBUCHOM
06CyHMBaHNM HACTOALLETO PYKOBOACTBA MO 3KCMJyaTaLuy.
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Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Avertisment!

Cititi toate indicatiile de siguranta,
instructiunile si tineti cont de imaginile si da-
tele tehnice care insotesc acest aparat elec-
tric. Nerespectarea urmatoarelor instructiuni pot
duce la electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile si indicatiile de
siguranta pentru viitor.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1)
Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupétor pornire/oprire
intrerupétor de deblocare
Cablu de alimentare
Maner

Carcasa motorului

Méaner de prindere

10. Piulitd de strangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
18. Varf compas

14. Opiritor final al revolverului
15. Reglaj fin

16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime

20. Mangon de ghidare

21. Opritor paralel

©CONOOTAWN
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22. Cheie fixa

28. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie

25. Opritor de sfarsit de cursa

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului ih

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

e Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

e Verificati daca livrarea este completa.

e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.
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Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: . 230V ~50Hz
Putere: ..., 1200 W
Turatie lamersingol: ......... 11.000 - 30.000 min"’
inaltimea cursei: ..55 mm (adancimea de frezare)
Bucsa elastica de prindere: ........... @8si@6mMm
Pentru freza profilata maxim: ............c....... 30 mm
Clasa de protectie: .......cccceeveuenene /3l
Greutate: ......ccceeveerieeenieeee

Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 62841.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 89,5dB (A)
Nesiguranta K , ..., 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 100,5dB (A)
Nesiguranta K, ...ccooovrmiiniiiiiic 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
62841.

Ménere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 5,739 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate au fost masurate conform unui pro-
ces de verificare normat si pot fi utilizate pentru
comparatia cu alte aparate electrice ale altor
producatori.

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate pot fi utilizate pentru si la o estimare
provizorie a solicitarii aparatului.

Avertisment:

Emisiile de vibratie si emisiile sonore pot devia de
la valorile mentionate Tn timpul utilizarii efective a
aparatului electric, in functie de modul de utilizare
al aparatului electric si in special de tipul piesei
de prelucrat.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

® Purtati manusi!

Limitati timpul de lucru!

Tineti cont de toate etapele ciclului de exploatare
(de exemplu, timpii in care aparatul electric este
decuplat si timpii in care, aparatul este pornit, dar
functioneaza fara sarcina).

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatétii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.
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5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electric
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

Tnainte de punerea n functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2/Poz. 1)

Atentie! Din motive de sanatate utilizarea

unei instalatii de aspirare a prafului este

neaparat necesara.

© Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre scula. Avantaje: Protejati
atéat aparatul cét si propria dumneavoastra
sanatate. in plus locul dvs. de muncé ramane
mai curat si mai sigur.

®  Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.

e Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.

©  Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap necat (f) de talpa de
frezat (2).

e Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.

©  Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 36 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)

o impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).

© Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si
fixati-l cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului
(Fig. 5/Poz. 13)

®  Cu ajutorul varfului compasului (13) puteti
freza arii rotunde sub forma de cerc.

®  Prindeti in suruburi varful compasului (13) de
opritorul paralel (21), asa cum este aratat in
figura. Montati acum opritorul paralel (21) cu
tot cu varful compasului (13) pe masina de
frezat electrica. Montajul se realizeaza potrivit
descrierii de la punctul 5.3, cu mentiunea ca
opritorul paralel (21) va fi montat rotit cu 180°,
astfel incéat varful compasului (13) sa fie ori-
entat in jos (fig. 5).

® Reglati raza dorita intre varful compasului
(13) sifreza.

® Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat.

5.5 Montarea mansonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)

®  Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).

e Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

® Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exacta a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
»muchia exterioara a inelului de contact” si
s,muchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)

Avertisment! Scoateti stecherul din priza!

Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat

electrice scula de frezat raméane foarte fier-

binte pentru o perioada relativ lunga de timp.

Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati

intotdeauna manusi de protectie cand lucrati

cu scule de frezat.

e inaceastd masins de frezat electrica puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute Tn
ambele marimi.

e Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urmatoarele materiale:
- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esenta moale
- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a placilor aglomerate si a ma-
terialelor plastice.

® Alegeti scula de frezat adecvata.

® La prima utilizare a masginii de frezat:
indepértat,i ambalajul din plastic de pe capul
frezei.
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e Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei inainte de montarea ei in aparat.

® Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati- sa
se anclanseze.

© Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

® Alegeti scula de frezat adecvata.

® Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

® Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.

® Introduceti tija frezei in bucsa elastica de prin-
dere.

© Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

e Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Frezatrebuie introdusa cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

¢ TInainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
migcarea ei de rotatie sa fie concentrica!

5.7 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa
(Fig. 16/Poz. 25)

Opritoarele de sfarsit de cursa (25) pot fi reglate

pe inaltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita

opritorului de sfarsit de cursa (25) si rotiti opri-

torul cu ajutorul unei surubelnite, aducéndu-l la

inéltimea dorita.

Avertisment! indepartati toate sculele de
reglare si montare inainte de punerea in
functiune a aparatului.

6. Operare

© Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

® Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

® Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

® Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupatorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intéi

intrerupatorul de deblocare (5) si apoi

ntrerupatorul pornire/oprire (4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
ntrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min™'. Puteti alege intre 6 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzatoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™' (turatie minima)
Pozitia 2: circa 16.000 min!
Pozitia 3: circa 21.000 min!
Pozitia 4: circa 25.000 min!
Pozitia 5: circa 29.000 min!
Pozitia 6: circa 30.000 min™' (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invéartiti reglorul (11) in directia ,plus®.

Scéaderea turatiei:
Invértiti reglorul (11) in directia ,minus®.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-18)

® Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.

®  Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

® Migcati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

e Strangeti manerul de prindere (9).

®  Aduceti reglajul fin (15) la 0, asa cum este
ilustrat in figura 16.

® Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incéat opritorul in adancime (19) sa se
gaseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (25) situat cel mai jos.

® Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (25).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

®  Aducetiindicatorul (17) in punctul O al scalei
(18).

o Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea dorita de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.

o Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

® Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
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de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,1 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completa inseamna o
modificare cu 1 mm.

6.4 Frezare

® Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiec-
te straine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriorarii frezei.

® Racordati stecherul de retea la o priza
adecvata.

® Apucati aparatul de cele doua manere (7) ale
sale.

® Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

® Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.

© Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).

o Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.

® Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coborati freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invérte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor acciden-
te (Fig. 19).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
inainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte ugor care este
viteza de lucru cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare bruta si piesa cu suprafata neregulata.
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Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
inainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a aseza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat

si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in

mod progresiv.

® Reglati opritoarele de sfarsit de cursa con-
form punctului 5.7.

e incazul in care urmeazi s frezati progresiv
in mai multe etape, dupa reglarea adanci-
mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (25)
cel mai de sus.

® Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incat opritorul
in adancime (19) sa se gaseasca deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (25) mijlociu.
Frezati inca o data utilizand acest reglaj.

®  Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (25)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-
pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:

° Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.

® Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.

e Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel
(21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul

urmator:

® Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.

® Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
ginii exterioare a piesei de prelucrat.

e Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.
Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari
creative, cum ar fi modelarea dupa sabloane sau
scrierile.

e Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
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al frezarii!
® La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 19).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 20)

o in vederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.

° Montati freza.

© Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.

© Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) cu o usoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

Avertisment!

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucréarilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

® Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-I cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-

ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
maéreste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urméatoarele date:

e Tipul aparatului

Numarul de articol al aparatului

Numarul de identificare al aparatului

Numarul de piesa de schimb al piesei de

schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.Einhell-Service.com

a0

[=

Tip! Pentru un rezultat bun
de lucru recomandam acce-
sorii de inalta calitate de la
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.
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10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, Tn cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei Einhell Germany AG.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Freza
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrérile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la:
www.Einhell-Service.com. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altd dovada de
cumparare a aparatului dvs. nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de
identificare sunt excluse de la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare.
Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse In prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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BG

OnacHocrT! - 3a HamasiABaHe Ha onacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYETETE MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoarauus

BHumaHue! HoceTte npegnasHo cpepcTBO 3a c/iyxa. Bb3gencTBMETO Ha lWyma MOXe fa
npeaunsBuKa saryba Ha ciyxa.

Y

BHumaHue! HoceTte npeanasHa MacKa npoTuB npax. [pu o6paboTKa Ha AbpBo 1 ApyrM Matepuanu
MOMeE fa ce NoABu BpeaeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabsa ga ce 06paboTBa marepuas, CbabprHaly,
asbect!

BHumaHue! Hocete npeanasHu oumna. Bb3HnKBalwmTe no Bpeme Ha paboTa UCKpU Uan
N3nnsalmTe OT ypeaa TPeCKM, CTPYHKM U Npax Morat ja AoBefar Ao 3aryba Ha 3peHue.
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OnacHocrT!

Mpu n3nonasaHeTo Ha ypeauTe TpAbea ce
cnasBar HAKOM Npefna3Hy MepKu, CBbp3aHu
¢ 6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTaT
HapaHABaHWA U LWEeTH. 3a uenta BHAMATE/IHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynortpeda/
yKasaHuA 3a 6e3onacHocT. NaseTe ro gobpe,
3a Aa pasnonararte ¢ MHhopmaLmaTa No BCAKO
BpeMme. B cnyyait, ye Tpabsa Aa npefagete
ypeaa Ha Apyrv avua, Mons, npeaante um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpe6a/yKasaHus 3a
6e3onacHOCT. Hve He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/710N0J1YKU UK LWEeTH, KOUTO Bb3HUKBAT
BCNEACTBME Ha HecbbaoAaBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT.

1. UHCTpYKUuuKM 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6E30MACHOCT Lie

HamepuTe B Npu/ioxeHaTa 6poLuypa.
MpepynpewxpeHue!

MNMpoyeTeTe BCUYKM MHCTPYKL MU 3a
6e30nMacHOCT, UHCTPYKLMU, UIOCTPALUU U
TEXHUYECKMU AaHHU, KOUTO ca NPUIOHEHU
KbM TO3U €/IEKTPOUHCTPYMEHT. [ponycKu

npu cnasBaHeTo Ha CAeAHUTE MHCTPYKLMK MoraT
fla NPUYMHAT eNEeKTPUYECKN yaap, moxap u/vnam

TeXHKW HapaHABaHUA.

C'bXpaHﬂBaﬁTe YHa3aHUATa U UHCTPYRUUUTE

3a 6e30MacHOCT Ha CUr'ypHO MACTO 3a No-
HaTaTblUHa ynoTpeba.

2. OnucaHue Ha ypepa u ob6em Ha
AOcCTaBKa

2.1 Onucanue Ha ypepa (¢pur. 1)
M3cmyKBaw, agantop
®dpesoBa 06yBKa

Hpwnuat 6ont
BrntoyBaHe/M3Ko4BaHe
BnoxknposKa 3a BK/Il04YBaHe
MpeoB NpoBOAHUK

OpbKa

Hopnyc Ha gsurarens
3aTArawa agpbHKa

10. 3arsrauia raka

11. PerynupaHe Ha 06opoTute

12. duKcHpaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBONBEpeH KpaeH orpaHuimTen
15. ®u1HO HacTpoviBaHe

16. Kpunyat 6ont

©COoNOO~WN -
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17. CTpenka

18. Ckana

19. OrpaHununTen 3a Abn6ounHa
20. HanpasnsaBalwa BTy/IKa

21. MapaneneH orpaHuunTen
22. MaeyeH Koy

23. 3areraTesiHu Knewm

24. 3aluTeH Kanak

25. HpaeH orpaHuumnTen

2.2 O6em Ha gocTaBKa

Mons, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTA Ha

apTWKyna c rnomoLLTa Ha onucaHus obem

Ha gocTtasKa. [1pu avncealLm 4actu, Mons,

06BbPHETE Ce Hal-KbCHO B paMKWTe Ha 5

paboTHM AHKW CNeq NOKynKa Ha apTuKyna

KbM HalnA LeHTBbpP 3a 06C!1y)|-(BaHe WIn KbM

NyHKTa Ha npogamoba, KaTo NpeacTaBuTe

Ba/IMJHa pasnucKa 3a NOKynKa pecn. naaTemeH

JOKYMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHWe 3a uenta

Ha rapaHumoHHaTta Tabauua B uHdopmaumaTa

OTHOCHO O6CNYKBAHETO B KPas Ha ynbTBaHETO.

° OTBOpeTe OnakoBKaTa M BHUMaTEHO
n3BageTe ypesa oT ornakoBKara.

e OTcTpaHeTe ONakoBBbYHMA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBbBbYHUTE/M TPAHCTIOPTHM OCUTYPOBKU
(aKo uma TakvBa).

® T[lpoBepeTe ganv 06emMbT Ha JOCTaBKa €
Nb/IEeH.

® T[lpoBepeTe ganv ypeabT n
npuHagnexHoCTuTe HAMaT nospegn ot
TpaHcnopTupaHe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onaxkoBKara Ao
M3Tn4aHe Ha rapaHuMOoHHUA CPOK.

OnacHocrT!

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
AeTcKU urpadku! fleua He 6uBa ga urpasart
C N1acTMacoBu TOPOGUYKU, HOIMO MasIKK
petaiinu! CblecTByBa ONacHoOCT ga ru
rbTHaT U fa ce 3agywar!

Enektpuyecka ropHa dpesa

ApanTtep 3a UsacMyKBaHe

OcTpue Ha nepren

Bogewa runsa

YcnopegeH orpaHuymnTen
BunkoobpaseH raeyeH Kitou
3ararawm Knewm

3almTeH Kanak

OpuruHanHo ynbTeaHe 3a ynorpeta
YKa3aHusA 3a TexHuKa Ha 6e30nacHoOCT
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3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHUe

[opHaTa dpesa e ocobeHo noaxoasiua 3a
06paboTKa Ha AbPBO M NiacTmaca, OCBEH ToBa
3a U3psA3BaHe Ha YenoBe, ppe3oBaHe Ha KaHanu,
n3paboTBaHe Ha BAbA6aBaHUsA, KonMpaHe Ha
KpvBK 1 WpUdTOBU IMHUK U Ap. TopHaTta dpesa
He 61Ba Ja ce u3nonssa 3a obpaboTKa Ha
MeTasl, KaMbK U ap.

MalwwuHara Tpabea ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo M. Besaka no-HaTaTbluHa
M3BBH TOBA ynoTpeba He e Mo npegHasHayYeHue.
3a npeau3BrKaHK OT ToBa LLETH UK
HapaHABaHWA OT BCAKaKbB BMA OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEGUTENAT/0BCNYKBALLOTO MLE, a He
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeaBus, Ye HawuTe ypeam
CbINMacHO NpejHasHa4eHMeTo CH He ca
Npou3BefeHN 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYUICKA
WK MHAYCTpHanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTFOBOPHOCT, aKo YpeabT Ce U3Non3sa B
NPOMMULLIEHMN, 3aHasTYUICKU UK UHAOYCTPpUaIHU
NpeanpuATUA, KaKTo W NPU PaBHOCTOMHM
JEeMHOCTH.

4. TexHUYECKHU AaHHU

MperoBO HanpemeHue: ............... 230V ~50Hz
HoHcyMaLuma Ha TOK: ......ocovveieiiicieeen 1200 W
0O60poTH Ha npaseH xoa;: ...11.000 - 30.000 min™!
BucounHa

Ha xoAa: ........ 55 MM (gBN604MHA Ha ppe3oBaHe)
3arteratesiHy KNELWM: .cuveeeeveeeennes D816 MM
3a npoduaHa Gpesa MaKC.: .......ccceerveenenn. 30 MM
(W) Lo T T - SR 11/E]
TOITI0: e 3,3 Kr
OnacHocrT!

Lym v Bu6paumna
CrorHoCTMTE 3a LWyM M BUBpauumsa ca noayyeHn
cbrnacHo EN 62841.

HwvBo Ha 3ByKOBO HanAraxe L,
Hone6anne K ,
HvBO Ha 3ByKOBa MOLWHOCT L,
HonebaHne K, ...ooovovevinieiiiiiiiccic

Hocere 3awura 3a cnyxa.
BMAHMETO Ha LymMa MOMe Aa NpUyMHY 3aryba
Ha cnyxa.

O6LLMTE CTOMHOCTM Ha TPENTEHWA (BEKTOPHA
CyMa Ha TpuTe NOCOKK) Nosly4eHmn cbrnacHo EN
62841.

ApbHKU

CTOMHOCT Ha EMWUCUSA Ha TPeNnTeHUA
a, = 5,739 m/c?

Hone6aHune K = 1,5 m/c?

MocoyeHnTe 06LLM CTOMHOCTU Ha BUGpaLunTe U
noco4yeHnTe eMUCUOHHU CTOﬁHOCTM Ha wyma ca
M3MepPEHU Mo CTaHAAPTEH NPOLLEC Ha MPOBEpPKa U
Morar fja ce U3ros3BarT 3a CpaBHABaHe Ha eauH
€/1eKTPUYECKN MHCTPYMEHT C ApYyr;

MocoyeHnTe 06LLM CTOMHOCTU Ha BUGpauunTe
1 Noco4eHnTe eMUCUOHHU CTOVIHOCTVI Ha
LymMa MoraT a Ce U3Nnon3Bar Chllo U 3a
npeaBapuTeNIHa OLlEeHKa Ha HaTOBapBaHETO.

MpepynpexaeHue:

EmuncumTe Ha BUGpaLmm 1 Wwym morar no

BpeMe Ha JeMCTBUTENIHOTO U3MNoN3BaHe Ha
€/1eKTPUYECKNA MHCTPYMEHT a Ce OTKIoHABAT
OT 3a/iafieHnTe CTOMHOCTH, B 3aBUCUMOCT OT
HauuHa, No KOMTO Ce U3MNOoN3Ba EIEKTPUYECKUS
WHCTPYMEHT, No-crneumanHo, KakbB BUA AETaN
ce obpaboTsa.

OrpaHuyete 06pa3yBaHETO Ha WyM 1
BuGpaumATa 40 MUHUMYM!
®  MsnonsgaiTe camo 6e3ynpeyHo

(DYHKLMOHMPALLM Ypeau.

* [lopgpbprarite v NnoYnCTBanTe ypeaa
peaoBHO.

e T[lpurogete HaunHa cu Ha paboTa cnpAMo
ypeaa.

° He npeTtoBapBsaviTe ypeaa.

® HoceTte ypega npu HEOGXOAMMOCT 3a
npoBepKa.

®  V3Ko4BanTe ypeaa, ako He ce 13nossBa.

® HoceTe pbKaBuum.

OrpaHu4yaBaiite paboTHOTO Bpeme!

Mpwn ToBa TpabBa Aa ce umat Nnpeasus BCUHKK
paboTHM LMKAN (Hanpumep Bpeme, B KOETO
€IeKTPUYECKMAT Ype[ € U3KJII0YEH e TaKuBea,
B KOWTO TOM € BKJIOYEH, HO paboTh 6e3
HaToBapBaHe).
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BHumaHue!

OcTaTb4HU PUCKOBE

Jopu aKo o6CyKBaTe TO3U €/IEKTPUYECKHU

MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpeanucaHunATa,

BMHaru cbleCcTByBaT OCTaTb4HU

puckose. Morat ga Bb3HUKHAT c/iegHUTe

ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

U U3MbJIHEHUETO Ha TO3U e/IEKTPUYECKU

UHCTPYMEHT:

1. YBpempaaHe Ha 6ennte opoboBe, aKo He ce
HOCK NoAxoAALa 3alMTHa Macka NpoTuB
npax.

2. YBpempaHe Ha ciyxa, ako He Ce HOCH
noaxoAsaLLa cnyxosa satmra.

3. YBpempaaHusa Ha 3A4paBeTo, pesynTmpallm ot
BMOpaLMMTE BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
13M0A3Ba NPOLABLIKUTENHO BPEME U He ce
BOAM M NOAABPHA KAKTO TpAGBa.

5. Mpepu nycKaHe B eKcnaoarauus

Mpeau cebp3BaHETO ce yoeaeTe, Ye AaHHUTe
BbpXy TUNoBaTa TabenKa OTroBapAT Ha JaHHUTE
OT Mpexara.

MpepynpewxpeHue!

Mpeau aa npegnpuemeTe HAaCTPOMKU Ha
ypepa BUHaru uagbprnBanTte MpeHoBUsA
wierncern.

Mpean nycKkaHe B eKcnioartaumsa BCUYKM
NOKPUTMA U 3aLMUTHU NpUCnocobneHns Tpsabaa
fa ce MOHTMpaT Crnopej U3NCKBaHMATa

5.1 MoHTax Ha U3cMyKBaLy, wyuep
(¢wur. 2/nos. 1)

BHumaHue! OT rmegHa To4Ka ona3BaHe Ha

34paBeTo U3MO0JI3BAaHETO Ha Npaxoy/iaBsAHe e

3aAb/IHUTENTHO He06X0AUMO.

* CabpieTe Bawara ropHa dppesa
ypes M3cMyKBalmsa wyuep (1) Kbm
npaxocmyKadKa wau npaxoynasaLo
npucnocobaeHune. Mo T03n Ha4nH nocTurare
onTUMasiHO npaxoynasAHe OT 3arotoBKaTta.
MpeaumcTBaTa: Bue waaute KakTo ypeaa,
Taka 1 BaweTo co6cTBeHo 3apaBe. OcBeH
TOBa paboTHOTO BW MsACTO ocTaBa Y1CTO U
No-CUrypHO.

®  Bb3HMKBAWMAT N0 BpemMe Ha paboTa npax
Moe Aa 6bae onaceH. Mons cvbaogasaniTe
pasfen ykasaHua 3a 6e30nacHoCT.

* MsnonssaHara 3a 3aCMyKBaHe
npaxocMyKayka Tpsbsa fa e noaxoasiia
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3a 06paboTBaHuUA MaTepuan. NanonsearTe
cneuuaneH cmyKarten, B Cyyan, 4ye pabotute
C MaTepuanu, CUIHO YBpewjallm 34paBeTo.

® 3arerHeTe uscMmyKBalms wyuep (1) c ggara
6onTa cbe cKpuTa masa (f) Kbm ppesosara
obyBKa (2).

®  M3CMyKBaWMAT WyLEep MOXe Aa ce CBbpKe
KbM M3CMYKBaLLM ypeau (MpaxocMyKa4Ka)
CbC CMyKaTesieH wnayx.

®  BbTpewHuAT guaMeTbp Ha U3CMYKBaLLMA
wyuep e 36 MM. CBbpHETE KbM
M3CMyKBaLLMA LLyLiep NOAXOAALLO FroAAM
CMyKaTesieH Wwnayx.

5.2 MoHTax Ha 3alWMTHOTO NOKpUTHE
(¢pur. 3/nos. 24)

MoHTWpaiTe 3almUTHOTO NOKPUTHE (24) KaKTO e

nokasaHo Ha cdwurypa 3.

5.3 MoHTaX Ha napanenHuA orpaHuyYnTen
(¢pur. 4/nos. 21)

° BkapaiTe HanpaBnaBaluTe Banose (a) Ha
napanenHua orpaHuunTen (21) B otsopuTe
(b) Ha dpesoBaTta 06yBKa (2).

®  Perynupavite napanenHvsa orpaHuanTen
(21) Ha enaHuA pa3mep 1 ro 3aTerHerte ¢
KpunuyatuTe 6onToBe (3).

5.4 MoHTa Ha Bbpxa Ha neprena
(¢pur. 5/nos. 13)

* C Bbpxa Ha neprena (24) moxeTe fa
(pesoBaTe KPBHroBM 30HW.

® CpbpmeTe Bbpxa Ha neprena (24) Kbm
napanenHua orpaHuunTen (21) KakTo e
rnoKasaHo Ha durypara. Cera MOHTUpanTe
napanenHua orpaHuuanten (21) ¢ Bbpxa Ha
neprena (24) Ha ropHata dpesa. MOHTaXbT
Ce U3BBbPLLUBA, KAKTO € ON1CaHo B TOYKA
5.3, HO napanenHuAT orpaHnumTen (21) ce
MOHTMpa n3mecTeH Ha 180°, TaKa Ye BbpXbT
Ha neprena (24) pa couv Hagony (¢pur. 5).

® HacTpoliTe )enaHua paguyc Mexay Bbpxa
Ha neprena (24) u ppesara.

* [losuumoHupanTe Bbpxa Ha neprena (24) B
cpepara Ha Kpbra, KOWTo Lie ce ppesoBsa.

5.5 MoHTaxk Ha HanpaB/ifBaLwjarTa BTy/IKa
(¢wr. 6-7/nos. 20)

® 3akpeneTe HanpassABaLara BTy/Ka (20)
¢ ABara 6onTa cbe cKpuTta masa (f) Kbm
dpesoBara obyBKa (2).

® Hanpasnasalyara BTynKa (20) ce Boan
C onopeH NpbCTeH (b) No AbAXKMHA Ha
wabnoHa (c).

e 3arotoBKata (d) TpabBa fa 6Gbae no-ronsma
€ pasnuKarta ,BbHLeH pb6 onopeH NnpbeTeH”
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1 ,BbHWeH pbb dpesa“ (e), 3a ga ce noayym
TOYHO Konue.

5.6 MoHTam/pemoHTak Ha ppe3oBusa
UHCTPYMeHT (c¢pumr. 8-11)

MpepynpexaeHue! U3Ternete mpexoBua

wencern.

BHumaHue! Cnep pabota c ropHata ppesa

¢ pe30BUAT UHCTPYMEHT OCTaBa MHOTO

ropeiy, 3a OTHOCUTEJIHO AbJITO Bpeme.

BHumaHue! ®Ppe3oBUTE MHCTPYMEHTH

ca MmHoro ocTpu. Mpu pa6ota ¢ ppe3oBu

WHCTPYMEHTHU BUHAaruM HoceTte 3awuTHU

pPBbHaBULK.

® B TasuropHa dpesa morar ga ce uanonssart
(hpe30BM MHCTPYMEHTM C AMaMETBP Ha
TANOTO 6 MM 1 8 MM. [NoBeyeTo hpesosu
MHCTPYMEHTH CbLLIECTBYBAaT U A ABaTta
pasmepa.

® MoxeTe aa nsnonssare Gpesosu
WHCTPYMEHTU OT CieJHUTe MaTepuanu:

- HSS - noaxogsawm 3a o6paboTka Ha MeKo
AbpBO

- TCT /Bondpamos Kap6ua/ - Moaxoasiy,

3a obpaboTKaTa Ha TBbpAa AbpBECUHa,
3arerartesiHu1 nJjo4Yun n nnactmMmacu.

*  Us6upaiTte noaxoaswms 3a Bawma cnyyan
Ha 13nos3BaHe PPE30B MHCTPYMEHT.

* [lpy1 NbpBOHa4Ya/IHOTO M3MNOJI3BaHe Ha
¢pesara: Mons oTcTpaHeTe nnacTmacosara
onaKoBKa OT hpe3oBuTE rMaBu.

* [lpean MOHTaxa NoYUCTETE ramKku,
3aTeraTesiHun KNeLm 1 TANo Ha ppeasara.

® HarucHeTe MKCMpaHEeTO Ha BpeTeHoTO (12)
1 Ype3 eJHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHaTta
[a BNA3at B rHesgarta.

e OtBwuiTe 3aTeratenHara ravika (10) c
raeyqyHmaA K (22).

*  W3BageTe hpe30BUA MHCTPYMEHT, KOUTO
TpA6Ba fja ce AeMOHTMPa OT 3aTeraTesiHnTe
Knewm (23).

* U36epeTe noaxoaswums 3a Bawwma cnyyan
(hpe30B UHCTPYMEHT.

®  N36epeTe NOAXOAALLM 3aTeraTe/IHMTE KneLwm
(23) KbM 1M36paHMA PPe30B MHCTPYMEHT.

e Cera nocTaBeTe 3ateraresiHiTe Kiewm (23)
u raika (10) BbB hpe30BOTO BPETEHO.

® T[locTaseTe TANOTO Ha PPE30BUA UHCTPYMEHT
B 3aTerate/siH1uTe Kaewu.

®  3appbHTe HaTUCHATO (PUKCUPAHETO Ha
BpeTeHoTO (12).

e CrerHeTte 3ateratenHara ravika (10) ¢
raeyqyHmaA K- (22).

®  dpes3oBUAT UHCTPYMEHT TPs6BA Aa € MbXxHaT
Hal-Maniko 20 MM B 3aTeraTesIHuTe KieLm

(23).

* [lpeau nyckaHe B eKcnsoarauma Ha ypesa
nposepeTe JO6GPOTO 3aKpenBaHe U BbpTeHe
Ha ppe30Bus MHCTPYMeHT!

5.7 PerynupaHe Ha KpaiiHUTe orpaHu4YnTeIn
(¢pwmr. 16/nos. 25)
Cnopef Heo6Xo0aNMOCTTa KpamHuTe
orpaHuyuTenm (25) morar fa ce perynvpar BbB
BMCOYMHA. 3a LieNITa pasBuiTe KOHTparamKkara
Ha KpanHusa orpaHuymTen (25) 1 ro 3aBbpTeTe C
rnomoLLTa Ha OTBEPKA Ha eflaHaTa BUCOYMHa Ha
orpaHuyaBaHe.

MpepynpexaeHue! Npegm nyckaHe
B €KcnJjioaTtauua OTHOBO OTCTpaHeTe
perynupauwmte ¥ MOHTaXHU UHCTPYMEHTH.

6. O6cnyxBaHe

® He n3nonaeanTe hpe30BU MHCTPYMEHTH
C HUCKO Ka4yeCTBO W1 MOBPELEHM.
M3nonsBavite Gppe3oBn MHCTPYMEHTH
C AMaMeTbp Ha TAN0TO 6 MM M 8 MM.
Ppe30B1TE MHCTPYMEHTH OCBEH TOBA
TpAbBa fa ca U3YNCNIEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTH Ha NpaseH Xoa.

* [lopcurypete feTaiina, KOMTo Tpsbea Aa ce
06paboTBa TaKa, Ye No Bpeme Ha paboTta
[la He MOe Ja ce usmectsa. Manonseavite
3areraresiHv NPUCNOCOBAEHUS.

* UsTernainTe MperoBUs Kaben BuHaru Hasaz!

® HuKora He hpe3oBaiTe Haj METaNHM HYacTH,
60/1TOBE, MUPOHU U Ap.

6.1 BrntouBaHe/usKaouBaHe (¢pur. 12/nos. 4)
3a BH/II0UBaHe 3a/ielcTBanTe 6I0KMpOBKaTa 3a
BK/l04BaHe (5) n HaTUCHETe NpeBKoYBaTe A
BHKJIIO4EHO/U3KIII0HEHO (4).

3a u3KYBaHe nycHeTe NpeBKJOYBaTENA
BHKJIIO4EHO/U3KIII0HEHO (4).

6.2 PerynupaHe Ha o6opoTute

(¢pur. 13/nos. 11)
MoaxopAwmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana
3a 06paboTBaHe 1 AnameTbpa Ha hpe3oBumA
MHCTPyMeHT. C npeBK/toYBaTeNA 3a peryivpaHe
Ha o6opoTuTe (11) MOXe ga nsdupare 060poTH
B gnanasoHa ot 11.000 go 30.000 min-'. MoxeTe
Ja usbupare Mexay 6 pasiMyHn No3nLmmn Ha
npeskatoyBatens. O60poTUTe Ha pasanyHUTe
NMo3uLMKU Ha NPEBKIOYBATENA Ca KaKTO c/iefBa:
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MpeBKaouBaLLa nosuuus 1: npnén. 11.000 min™
(MWUHMMaNHKM 060pOTH)

MpeBKAoYBaLLa nosuuus 2: npnén. 16.000 min™
MpeBKaoyBaLLa nosuuus 3: npnéa. 22.000 min™
MpeBKAouBaLLa nosuuus 4: npnén. 25.000 min™
MpeBKAoyBaLLa nosuuus 5: npnén. 29.000 min™
MpeBKAoYBaLLa nosuuus 6: npnén. 30.000 min™
(MaxkcumanHm 060poTh)

YBenuyaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BueTe perynatopa Ha o6opotute (11) B
NnocoKa nc.

HamanaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BueTe perynatopa Ha o6opoTtute (11) B
NOCOKa MUHYC.

6.3 PerynupaHe gbn6oymMHarta Ha ppe3oBaHe
(pur.14-18)

® [locTaBeTe MaluMHaTa Haj, 3aroToBKaTa.

® Pa3sBuiiTe Kpunyatma 6onT (16) n
3ardarawara gpbHKa (9).

° baBHO ABWKETe MaluMHaTa Hagony, JoKaTo
(hpesaTa fOKOCHE 3aroToBKaTa.

® 3aBuiiTe 3aTArawiara gpbHKa (9).

® T[loctasete puHOTO perynupare (15) Ha 0
cnopeg durypa 15.

® PerynvpaiTe peBo/BepHUA KpaeH
orpaHuumTen (14) Taka, 4e orpaHMymUTeNnAaT
3a AbnbounHa (19) fa ce HamMupa Hafg Han-
HWCKO perynvpaHvsa KpaeH orpaHnyuTen
(25).

e CaaseTe orpaHuunTens sa gbndounHa (19),
[lOKaTo AJOKOCHE KpawHuaA orpaHunuunten (25).
Cnep ToBa cTerHeTe Kpunyatus 6onT (16).

® [loctaBete cTpenkara (17) Ha To4Ka Hyna Ha
cKanara (18).

® PasBuiiTe Kpunyatus 6onT (16). U3byTaviTte
Harope orpaHuvuuTens 3a AbadoynHa (19),
JoKaTo cTpenkara (17) nocoum Ha cKanarta
(18) enaHara AbN604MHA Ha hpe3oBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe Kpuayatusi 60T.

* [IpoBepeTe HacTpoKKara c nomoLyTa Ha
npo6Ho dhpe3oBaHe Ha OTNaAbYHO Nnapye.

e Cera MOXe fja ce U3BbpLIM PUHO
perynvpaHe aba6oymHaTa Ha dhpesoBaHe. 3a
uenTta 3asbpTeTe GUHOTO peryampaHe (15)
Ha ¥enaHarta CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha duHOTO peryanpare (15) B nocoka
obpaTHa Ha YacOBHMKOBATA CTpesiKa: No-Maska
ObnboynHaTa Ha ppesoBaHe

BbpTeHe Ha durHOTO perynmnpanxe (15) no
NMocoKa Ha YacoBHWKOBATa CTpesiKa: no-ronsma
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ObnboynHaTa Ha ppesoBaHe

3aBbpTaHe Ha hMHOTO perynvpaHe (15) ¢ egHo
AeneHue oTroBapa Ha npomMmaAHa ,D,'bJ160‘-IVIHaTa Ha
dpesosaHe ¢ 0,1 MM, eguMH LA 0BOPOT OTroBaps
Ha 1 Mm.

6.4 dpe3oBaHe

® Y6epgete ce, Ye No 3aroToBKaTa He ca
nonenHaau Yy am Tena, 3a ga nsberHete
nospeau Ha dpesara.

®  CBbpreTe MPeXOoBUSA LENCEN C NOAXOASALL,
KOHTaKT.

e XBaHeTe ypeaa 3a aBeTe ApbKKM (7).

® T[locTtaBeTe ropHata gpesa Haj 3arotoBKara.

® Perynupaiite gbn6ounHara Ha hpe3oBaHe
crnopeg ToyKa 6.3.

®  WN3b6epeTe 060pOTUTE CNOpes TouKa 6.2 n
BKJIIOYETE ypeaa (BU TouKa 6.1)

* [lpoBepeTe HACTPOWMKUTE Ha ypeaa ¢
nomMouTa Ha oTnagb4HO nap4e.

e OcraBeTe ypesa fa AOCTUIHE MbaHaTa
cKopocT. EaBa ToraBa ceanete dpesara Ha
paboTHa BUCOYMHA M GIOKMpPanTe ypeaa cbC
3arArawara gpumKa (9).

Mocoka Ha ¢pe3oBaHe: Ppesarta ce BbpTH

MO NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATAa CTpesiKa.
(Ppe3oBaHeTo fa ce M3BbpLLIBA BUHArM 06paTHO
Ha NocoKaTa Ha BbpTeHe, 3a Aa ce u3bAarsar
3n10MonyKu (dur. 19).

MopaBaHe: MHOro BaxHO €, 3arotoBKara
aa ce 06paboTBa C NpaBUHOTO NoAaBaHe.
MpenopbyBame, npean 06paboTBaAHETO Ha
camara 3aroToBKa [ia U3BbPLUMTE HAKOIKO
npobHKn hpe3oBaHMA C OTNaAbYHO Napye oT
CbLMA TUM. Mo TO3M Ha4YMH MHOIO JIECHO ce
ycTaHOBsIBa HaW-gobpara paboTHa CKOPOCT.

MHoro 6aBHO nogaBaHe:

Mdpesara 61 Morna cunHo fa ce 3arpee. Korato
ce 06paboTBa ropum mMatepuari, Kato Hanpumep
ObPBO, 3aroToBKaTa MOXe Aa Ce Bb3NnjiamMeHu.
MHoro 6bp30 nogaBaHe:

Mdpesara Moxe fa ce nospean. HauecTtso Ha
(pesoBaHe: rpy60 1 HepaBHO.

OcrTaBeTe (hpe30BUA MHCTPYMEHT HanbAHO Aa
cnpe, npeay Aa oTcTpaHuTe 3aroToBKara uam
npegu aa octaBuTe ropHara dpesa.
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6.5 CTbnKoBO (ppe3oBaHe

Cnopep TBbpAOCTTa Ha MaTepuana, KOMTo Le

ce obpaboTsa, 1 Abn6oYMHaTa Ha ppe3oBaHe,

TpAGBa fa ce npoLieiMpa Ha HAKOJKO CTBIMKM.

® PerynvpaiTe KpaviHWTe orpaHuymMTeNu
cnopef ToyKa 5.7.

® AKo TpabBa ga ce dpe3oBa Ha HAKONKO
CTBIKW, 3aBBPTETE PEBOSIBEPHUA KPaeH
orpaHunuuTen (14) cnep perynupane
AbnboynHaTa Ha ppe3oBaHe Cropes TouKa
6.3 TaKa, 4e orpaHuYUTeNAT 3a AbI604YMHA
(19) fa ce HaMupa Haj Hal-BUCOKUS KpaeH
orpaHunumTen (25).

* dpesoBaiTe Npu Tasu HacTponka. Cnep,
3aBbplluBaHe Ha NbpBMA Npouec Ha
thpe3oBaHe perynnpanTe peBoBEPHUA
KpaeH orpaHuymTen (14) TaKa, vye
orpaHnymMTenaT 3a gbnboynHa (19) ga ce
Hamupa Haj, cpeaHUa KpaeH orpaHuinTen
(25). Cera uanbniHeTe hpe3oBaHe 1 Npu Tasu
HacTpoWKa.

e Cera perynvparite Han-HUCKMA KpaeH
orpaHunumTen (25) 1 3aBbplueTe
(hpesoBaHeTo.

6.6 Ppe3oBaHe Ha KPbroBe C Bbpxa Ha
neprena (13)

3a (hpe3oBaHe Ha KPbroBe OKOJIO CpefiHa To4Ka

npoueanpanTe KakTo caefBa:

® MoHTupaWiTe 1 perynnpariTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopeg Touka 5.4.

® [locTaBeTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpefara Ha Kpbra, KOWTo Lie ce ppe3osa U
npuTUCHeTe.

® KsBbplieTe pe3oBaHeTo criopes To4Ka 6.4.

6.7 ®dpe3oBaHe c Napasie/IHUA orpaHUyYuTenN
(21)

3a dpesoBaHe No Ab/KMHA Ha NpaB BbHLUEH

pb6 Ha 3aroToBKa NpoLieavpanTe KakTo cneasa:

®  MoHTupaiTe napanenHusa orpaHnyuTen (21)
cnopeg To4Ka 5.3

® Bopete napanenHusa orpaHuuuten (21)
no npoAab/ieHne Ha BbHLWHKA p1:6 Ha
3aroToBKara.

® KsBbplieTe pe3oBaHeTo criopes To4Ka 6.4.

6.8 dpe3oBaHe cbc CBOGOAHU pbLEe

lopHaTa dpesa moxe ga paboTtu u 6e3

HanpasnsaBaLm KoaoHu. MNpu dpesoBaHe CbC

CBOGOAHM PbLE MOMKETE Aia U3Mb/HABaTE

MHTEpeCcHU Ppe3oBbYHM paboTu, KaTo HanpumMep

M3roTBAHE Ha WPUPTOBU TMHUN.

® 3auenTa M3non3Bavite MHOrO paBHa
HacTpoliKa Ha dpe3sara!l

® [lpu obpaboTKara Ha 3aroToBKaTa
cb6ogaBanTe NocoKaTa Ha BbpTeHe Ha
(pesoBuTE MHCTPYMEHTH (ur. 19).

6.9 MpodunHo ppesoBaHe U ppe3oBaHe Ha
pv6oBe (cdur. 20)

* 3anpodunHo ppesoBaHe (a) 1 ppe3oBaHe
Ha pb6oBe (b) morar ga ce u3nonsear u
cneumanHu hpesun ¢ ONOpPeH NPBbCTEH.

® MoHTupaiTe dpesara.

* BaBHO npubnuasaliTe MallMHaTa KbM
3aroToBKarta.

* BogeTe HanpaBaaBawma 601T Uan chepuyeH
narep (C) € IeK HAaTUCK NO Sb/IKMHA Ha
3aroToBKara.

MpepynpexpeHue!

Cnopep, maTtepuasna npu roieMu gba60o4MHU
Ha dpe3oBaHe TpAGBa Aa ce paboTu Ha
HAKOJIKO CcTbNKMU. lpU BcAKaKkBO ppe3oBaHe
ApbHTe ropHarta ¢gpesa c ABeTe pbLie.

7. CMmAHa Ha MperoBUA
CbefMHUTENIeH NPOBOAHUK

OnacHocr!

AKO MPEHOBUAT CbeAMHUTENEH NPOBOAHMK

Ha TO3u ypej ce noBpeau, To Tol Tpsibaa Aa

Cce CMeHM OT Npoun3BoanUTeNIA UK OT HeroeaTta
cepBu3Ha ciyba 3a 06CyKBaHe Ha KIMEeHTU
WK OT NOA06HO KBaMduLmMpaHo vue, 3a ga ce
nsberHaT nssiaraHus Ha onacHocCT.

8. NouncTtBaHe, nogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacCcTH

OnacHocT!
Mpean BCUYKM IeMHOCTHM MO NoYucTBaHe
u3gbpneaniTe Werncena.

8.1 NouucTtBaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAgbpHaNTe 3alUTHUTE
YCTPOMCTBA, BEHTUIALMOHHWUTE NPopesu
1 Kopryca Ha gsurarens 6e3 npax u
3ambpcaBaHua. [oyncTeTe ypega ¢ umcta
Kbpna nam ro obayxanTe CbC CrbCTeH
Bb34yX NpU HUCKO HaAraHe.

¢ T[lpenopbyBame Bu aa nouncrteare ypega
OWPEKTHO cnief BCsAKa ynoTpeba.

® [louyncTBanTe ypena pefloBHO C BlarHa
Kbpna v MasiKo Kasues canyH. He
M3nos3BainTe NoYMcTBaLLM Npenapartu
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WM Pas3TBOPUTENM; Te MOraT Aa passgar
naacTMacoBuTe YacTv Mo ypeaa.
BHuMaBaiiTe 3a TOBa BbB BbTPELIHOCTTA Ha
ypeaa aa He nonagHe Boga. MpoHUKBAHETO
Ha BOZaA B efleKTpoypeaa yBesmyasa pucKa
OT e/IEeKTPUYECKM Yaap.

8.2 BbI/1IeHOBU YETKHU

Mpw npekomepHO 0b6pasyBaHe Ha UCKPH
BbIJIEHOBUTE YETKM Aa ce NPOBEPAT OT
e/1eKTpocneLmanmcT.

OnacHocT! BbreHoBUTE YETKM TpsiGBa Aa ce
NOAMEHSAT CaMo OT €/1eKTPOCNEeLMaInCT.

8.3 NoagppbKka
BB BbTpelHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru YacTw,
KOUTO M3UCKBAT NOAAPBHKKA.

8.4 MNMopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTU U
ob6opyaBaHe:

Mpu nopbYKaTa Ha pe3epBHU YacTK TpAGBa Aa

ce rnoco4ar cfieiH1Te faHHu:

°* BwugHaypepa

®  ApTWKyneH HoMep Ha ypeaa

®  UNpeHTndbUKaLMOHEH HOMEpP Ha ypeaa

® Homep Ha pesepBHa 4acT Ha Heobxogumara
pesepBHa YacT

AKTyanHu LeHu 1 MHGopMaums e HamepuTe Ha

www.Einhell-Service.com

OFAC

[=

CbBeT! 3a o6bp pesyntar
Ha pa6oTta npenopbyBame
BUCOKOKa4yeCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. EKonorocbo6pasHo
OTCTPaHABaHe U peuyuKsinpaHe

YpeabT e onaxkoBaH C e npeaoTeparaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTnpaHeto. OnakoBKa e
CypOBMHA M MOXe Aia Ce U3Mo/i3Ba OTHOBO WK
Ja ce npepaboTu. YpeabT v NPUHAANEHKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT pPas/IMyHN MaTepuau,
Hanpvmep meTan 1 niactmaca. He naxsbpnsmnte
noBpefeH1Te ypeamu 3aefHo ¢ butosute
oTnagbuun. Tpabsa aa npegagete ypesa B
NOAXOAALL, NPUEMEH MYHKT, KbAeTO YpeabT Lie
6bAe YHULLOXEH CboBPa3HO N3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe KbAe UMa NpUEMEH MYHKT, MOXeTe Ja
nosyyuTe nHhopmalms B obLimHaTa.

10. CbxpaHeHHWe Ha cKknag

CKrnapupaiTe ypeaa v npuHaaIeHOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0O MACTO, KbETO HAMa OnacHOCT
OT 3aMpb3BaHe M KOETO Jla € HeJOCTBIHO

3a geua. OnTumanHara Temneparypa Ha
cKknagupaxe e mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHsaBaiiTe
€/1eKTPUYECKMA MHCTPYMEHT B OpUrMHasiHaTa My
OnaKoBKa.
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Camo 3a cTpanu oT EC
He n3xBbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE NpU 6UTOBUTE oTnabuuml!

CbrnacHo EBponeiickata gnpektnsa 2012/19/EO 3a eNeKTpUYecKn 1 eNeKTPOHHU CTapu ypeau v
npunaraHeTo B HaLMOHa/IHOTO NPaBo YNOTPeGEHNTE eNIeKTPOMHCTPYMEHTHM TpAGBa Aa ce cboupat
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a eKO/I0rMyHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AJ'ITepHaTVIBa 3a peunKnmpaHe no oTHoLWeHWe Ha Npu3nBa 3a BpbllaHe:

CoGCTBEHUKBT Ha €/IEKTPOYpesa BMECTO BPbLLAHE aNTEPHATUBHO C LieSI CbAENCTBUE € 3ab/IHEH
Mo OTHOLLEHMWE Ha Lie1IeCboBPasHOTO OMO/I30TBOPABaHE B C/lyYai Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapunaT ypes 3a LieN1Ta Cbl0 Taka MOXe Aa ce NPefoCcTaBu B MyHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbAeTo
ce U3BbpLLBA OTCTPaHABAHE MO CMUCH/1A Ha HaLUMOHAIHUTE 3aKOHW 3a CbBMPAHETO, M3BO3BAHETO,
CKNaAMPaHEeTo U PELMKIMPAHETO Ha oTnaabLu. ToBa He 3acara NpPUIOKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHM HaCTH OT nNpuHaaIeHOCTUTE U MOMOLLHKU CpeacTBa 6e3 €/1IeKTPUYEeCKN KOMIMOHEHTU.

MpeneyaTBaHeTo UM APYT BUA, pa3MHOMXKaBaHE Ha JOKYMEHTaLMA U CbNPOBOAUTENHM AOKYMEHTH Ha
NPOAYKTUTE, ChLUO TaKa Ha YacTu e AoNYCTUMO caMo C U3PUYHOTO Cchilacke Ha Einhell Germany AG /
MCK 'veX/.

3anaseHo e NPaBoTo 3a M3BbpPLUBAHE HA TEXHUYECKMU MPOMEHM
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UHdopmaLmsa OTHOCHO 06CNyHBaHETO

BbB BCUYKM AbpHaBu, KOUTO ca yNOMEHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, HMe pasnonarame ¢
KOMMNETEHTHW B 06C/yHBAHETO NAPTHLOPU, YUMTO KOHTAKTH LLe HAMepUTe B rapaHLMoHHaTa KapTa.
CobluTe ca Ha Bauwe pa3nonoxeHue 3a BCAKaKbB BU CEPBU3HN PabOTU KaTo PEMOHT, HabaBsaHe Ha
pe3epBHU U UBHOCBALLM CEe YacTU UK cHabAABaHE C KOHCYMaTUBM.

Heo6xoaMmo e fa ce B3eMe Mo BHUMaHWeE, Ye CeAHWUTE YacTu NMpy TO3K NPOAYKT NoANewar
Ha eCTeCTBEHO M3HOCBAHe WM TaKoBa BCIEACTBME Ha yroTpebara UM pecr. CIeAHUTE YacTu ca
HEeOoBX0AMMM KATO KOHCYMaTUBM.

Hareropwmsa Mpumep
M3HocBalwm ce yactu* BbrneHoBu YeTHU
HoHcymaTtvnBHM MaTepunanm/KoHcymaTuBm® Ppesa
Jluncealm yactm

* He ce BKOYBAT 3a4b/IHKUTENHO B JOCTABEHMSA KOMMNIEKT!

Mpu HegocTaTbLUM MK aedeKTn Bu monmm ga ysegomuTe 3a cayyas Ha 4ePEKT B UHTEPHET HA WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHeTE BHUMaHWe Ha TOYHOTO ONMcaHWe Ha AedeKTa U BbB BCEKM Cayyam
OTroBOpETE 3a LenTa Ha CaeAH1Te BbMpoCu:

®  YpeabT paboTua iU € BeYe Uan AedeKTbT Ce e NpoABUA B CaMOTO Ha4ano?
® Hewo HanpaBwio v By e BnevatneHve npeauy aa ce nposasu AedeKTbT (MHaMKauusa 3a gederta)?

® Cnopeg Bac B KaKBO ce CbCTOM JePeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHa MHAMKauMA)?
Onuwerte gedekTa.
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MapaHuroOHHa KapTa

YBamaeMu KJMEHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B cayyan, ye BbNpeKu Toea TO3n ypef,

HAKOra He QyHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXasnasame 3a Toa 1 Bu monum ga ce obbpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciyxba Ha agpeca, NOCOYeH B Tasun rapaHumoHHa Kapta. C yaoBo/CcTBME CMe

Ha Balue pa3nosioxeHue CbLo 1 Mo TenedoHa Ha NOCOYeHNs TenedoHEH HOMep 3a 06CyHBaHe.

OTHOCHO NpeAsABABaHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLUN € B CU1a CIEAHOTO:

1. TapaHUMOHHUTE YCN0OBWA Ce OTHACAT camo 3a NOTPeOUTENN, TOECT 3a BU3NYECKU ULLA, KOUTO
HAMa Aa U3MNoN3BaT ypeaa HUTO 3a NPOM3BOACTBEHM LieNN, HUTO 3a APpYr BUA CaAMOCTOATEIHA
ZeMHOoCT. Teaun rapaHLUMOHHW YCNOBUA PeraMeHTUpaT JOMbAHUTEIHU rapaHLMOHHU YCYTn, KOUTO
no-A0/y NOCOYEHUAT NPON3BOAUTEN JOMBAHUTE/IHO O6ellaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHums Ha
KynyBayuTe Ha HEroB1Te HOBM ypean. BalumTe 3aKOHOBM rapaHLUMOHHM Npasa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumoHHa ycayra e 6esnniatHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxsalya camo HefoCTaTbLy No 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[0NyNOCOYEHNA MPOU3BOANTES, KOUTO JOKA3YEMO Ce Ab/iaT Ha MPOM3BOACTBEH WK OTHACALL,
ce [0 marepuana gedeKT, 1 No HaL U3bop ce orpaHuyasa A0 OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa
HeAoCTaTbLUM MO ypeaa v Jo noaMaHaTta Ha ypega. Mons, umainTe npeaBua, Ye HalmuTe
ypeaum crnopeg, npefiHasHa4eHUEeTO CU He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMULLIIEHA, 3aHAATYMICKA UK
MHAycTpManHa ynotpeba. lapaHLMoHEH JOroBop Nopasm ToBa He ce peannsupa Torasa, Korato
YpeAbT € 61N M3MON3BaH B paAMKUTE Ha rapaHLMOHHWUA NepUog, B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUINCKN UK
WHAYCTPUaNHW NPeANPUATUA UK € BN M3NIOHKEH Ha NoAo6eH BUA HaToBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHuma ce U3KoYBaT:

- LLleTn no ypeaa, Bb3HWKHANM BCIEACTBUE HA HECHO/IIOAABAHETO HA YMbTBAHETO 3@ MOHTaX UK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKN HEKOMMNETEHTa MHCTaNaumMA, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (Kato Hanp. NocpeAcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBWIHO MPEHOBO JIMHEMHO HanpexeHne
WAV BUJ, €NEeKTPUYECTBO) MM BCNEACTBME HA HECHONOAABAHETO Ha pasnopeaomTe 3a NoaapbHKa
1 TeXHUKa Ha 6€30MacHOCT UM NOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ypeaa Ha aHOPMasiHW YCNOBUA,
XapaKTepHu 3a OKOJIHaTa cpeja Wan nopagu avncealla nogapbHKa u o6cnyxsaHe.

- LLleTn no ypepa, Bb3HWKHAAM BCIEACTBME HA HEMO3BO/IEHA UM NPO(ECUOHATHO HEKOMMNETEHTHA
ynoTtpeba (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3non3saHe Ha HepaspeLleH MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba nam obopyasaHe), NPOHWKBAHE Ha Yy A Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHM
WM Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), MpUaaraHe Ha cuia Man YyAW Bb3AencTBusA (Kato Hanp. WeTu
BCNEeACTBME Ha najaHe).

- LLleTn no ypega mav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/xally ce Ha U3HOCBaHe BCIEACTBME Ha MON3BaHe,
Ha 06M4aiMHO MK APYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuog Bb3nn3a Ha 24 mecela 1 3anoysa Ja Teye OT garara Ha NOoKynKa Ha
ypeaa. lapaHuMOHHM NpeTeHLUMKN cnefBa Aa ce NpeaAsaABar Npean U3TUYaHeTo Ha rapaHLMOHHUA
nepuoa B paMK1Te Ha AABe CEAMULIM, CNeq KaTo CTe OTKpuAK dedekTa. [pegasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHN NPETEHLMN Caef N3Tn4aHe Ha rapaHLMOHHMUA NEPUOZA € USKITIIOYEHO. PEMOHTBT nan
noagmsHaTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 yAb/HaBaHe Ha rapaHLUMOHHKA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Nepuoj, B pe3y/TaT Ha Tasu yCcayra, U3sbplueHa no OTHOLEHWe Ha ypeaa
WX €BEHTYaIHO MOHTUPAaHW pe3epBHU YacTW. ToBa BarM CbLLO MPWU NON3BAHETO HA CEPBU3HO
obcnyxBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeasasuTe rapaHuMoHHa NpeTeHumMs, TpAabsa Aa perucTpupare noBpeaeHus ypes Ha
www.Einhell-Service.com. [MNoaroTBeTe KacoBara 6enexKa Ui apyru JOKYMEHTH,
yAOCTOBEpABaLLM NOKyNKaTta Ha ypega. Ypeau, KouTo 6baar uanpareHn 6e3 cboTBeTHUTe
JOKYMEHTU unmn 6e3 pabpuyHa Tabesika, HAMa Aa 6baat B3eTH Noj BHUMaHWeE 3a rapaHLMOHHO
o6cnyBaHe nopasm HEBb3MOKHOCT 3a UaeHTUdULMpaHeTo M. Cnep KaTo HaLWKAT rapaHLuMoHeH
CepBu3 yCTaHOBW NoBpeaara, BegHara e Bu nanparvm nonpaseHns ypea uan HoB ypea.

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha pas3xoAuTe HUe oTCTpaHABamMe C yA0BONCTBME ChLLO TaKa
AedeKTn No ypeaa, KOUTO He ca BK/II0YEHM WK BEYE He Ce BK/0YBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTta. 3a
uenTa, usnparerte, MoAs, ypeaa Ha HalliuA cepBu3eH agpec.

Mo oTHOLWEHME Ha U3HOCBALLM Cce, YNOoTpebaBaHu nau AedeKTHM YacTu obpbLiame BHUMaHWe Ha
orpaHnyeHuATa Ha Tasu rapaHuma cbobpasHo MHpopMaLUATa OTHOCHO 06C/TyBaAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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®

Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELa NG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovr. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavto!

Npocoxr! Na popdte onwaodNToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAETOUV
anwAela g 6paong.
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!
MNMpoegidomnoinon!

AwaBdaoTte 0Aeqg TIG UTIOdEiEELG acpaleiag,
TIG 08NYiEG, TIG AMEIKOVIOELG KL TA TEXVIKA
XOPAKTNPIOTIKA AUTNG TNG NAEKTPIKNG
OUGCKEUNG. € TIEPITTTWOoN TapaAeiPewv katd
Vv pnon Twv unodeifewv acpaleiaq propei
va TipokAnBei nAekTpomAnéia, Tupkayld kavn
oofapoi TPAVUATIOOL.

®uAa&te yia peAAOVTIKN Xprion OAEG TIG
Yrnodei&elg acpaleiag kat Tig 0dnyieg.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2 1 Meprypadn] TnNG cuoKeVNng (E1k. 1)
Mpooappoyéag avappddnong

2 MNedno ppelag

3. Metalovda

4. AwKOTITNG evepyoTIoinoNG/anevepyoroinong

5. ®payn evepyoroinong

6. Aywyodg ouvdeong pe To SikTuo

7. XepohaPn

8. [MepiBAnua Kivntrpa

9. Aapr cuodiEng

10. Ma&uadt cvodEng

11. P’uBon apBpol otpodwv:

12. AopdAAion aTpAKTou

13. MUt Sapnn

14. Zplypa pe Tépa TuTou peBOARep

15. PUBuon akpiBeiag

16. MNetaiovda

17. Aeiktng

18. KAipaka

19. Oénydg Baboug

20. ZwAnRvag-oényog

21. MapdAAnAo tépua

22. AmAO KAELSL

23. Mévoa ovodIEng

24. MpooTATEVTIKO KAAUWLA
25. Tépua

2.2 Tupmnapadidopeva
Bdoel Tng meplypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOUE Va eEAEYEETE TNV TIANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepImTwon eAAeiPEWV
TUNHATWYV TIAPAKAAOUE VA aroTavoeite evTog
5 gpYAoIUWV NUEPWV aTtd TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOMI(oVTAG TNV
loxvouoa anédel&n ayopds. Napakaovue va
TIPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oToug 6poug
syyunonq OTO TEAOG TWV OSNYLWV.
Avoite T ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN GUOKEUT).
®  AMOPaKPUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG
KOBWQ Kal T CUCTNAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EAéyEte T ouokeur Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuIEG armd tn petadopd.
®  ®uAdgte TN cuokeuaoia av yivetal pexpL tTnv
TAP0odo NG TMPOBETHALG TNG EYYUNONG.

KivSéuvog!

H ouokeur| kat Ta VAIkA cuokeuaciag dev eival
navida! Ta tadid dev emutpénetal va raifouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAES, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeval Yoiotatal kivbuvog
Katdroongq kat acopugiag!

HAektpikn ppela
Mpoocapuoyéag avappddnong
MuTn St
2wARvag-odnyog
MapdAAnAog odnyodg

AImAS KAELSL

MNévoa cuoPENg
MpooTaTEUTIKO KAAUHUA
MNpwTtoTtuteg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aopaAeiag
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3. ZwoTt xpnon

H dpéla autn eivatl 16aitepa KATAAANAN yla
enefepyacia EUAOU Kal TTAAOTIKWV UAKWYV, yld
TO KOWIHO KOUTIWV KAaSLWwV, yla ppeldplopa
QAUAGKLWYV, Yla ete€epyacia QUAGKwWY, yia
avTlypadr) KAUMUAWV Kal XapakTrpwV KA. H
Ppela autn Sev eTITPEMETAL VA XPNoLoTIomOel
yla v enegepyaocia LeTAANOU, TTIETPA KATIL.

H pnxavn emutpénetal va xpnotornoinoei pévo
Yla TOV OKOTIO yla ToV ottoio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1ioM SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla Tov ortoio TipoopileTal. Na BAdReS
oV odeilovTal oe TTapodUOLa XPioNn 1 yia
TPAUMATIONOUG TIavTog eidoug eublveTtal o
XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTat kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL YLO ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpron. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWON KATdA TNV o1oia n
OUOKEUN XPNOLoTIomOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1§ ot Blopnyxavia r oe epyaocieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Tdon SIKTUOU: ........... ... 230V ~50 Hz
ATIOPPODNON LOKVOG: . 1200 W
ApBuOg otpodwv

POAAEVTLE v 11.000 - 30.000 min"’!
"Ygog

EUBOAIOHWV: ...... 55 mm (Ba6og dppelapioparog)
MEVOa GUOPIENG: .ovvveieeeiiieiees @ 8 kaLg 6 mm
Ma dpela POPUAG HAEIHOULL v 30 mm
KAQGOT TIPOOTAGIAG: v /@l
BAPOG: oo 3,3kg

Kivéuvog!

©o6pupog Kal SOVIoELG

OL TiEG BopUPwWYV Kal Sovrioewv dlarmotwonkav
oupdwva pe to ipdturo EN 62841.

ZTAOUN NXNTKNG TEoNG L, o 89,5 dB(A)
ABEBALOTNTA K, oo 3dB
2TEBUN NXNTIKNAG 1oXVOG Ly, wevenveee 100,5 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y v, 3dB
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Na xpnotpomoleite nxonpoostacia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel oav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TIEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SLAVUOUATWYV TPLWV KATEVOUVOEWV) CUUDWVA e
To TipoTUTO EN 62841.

XepoAaBeg
Ekrour) dovrioewv a, = 5,739 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

Ol avagpepdeVES CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
56vnong Kat ol TIWEG eKTIoUTS BopuBou
MeTPrOnKav BAceL TUTTOTIOMUEVNG LEBOSoU
SOKIUNG KAl UTITOPOUV va XPNOLUOTIOmO0UV yia
TN OUYKPLON Hiag NAEKTPLIKNAG CUOKEUNG LE Hia
GAAAN.

Ol avagpepdeveS CUVOAIKEG TIHEG LeTASOONG
86vnong Kat oL TIWES eKTIoUTS BopuBou
MTTOPOUV Va XPNGOLLOTIOMBO0UV YIa TIPOCWPLV
EKTIUNOT TNG OXETIKNG eMPBApUVONG.

Mpoeldomoinon:

H Tiuny petadoong tng d6vnong Uropei va
SladEpel KATA TNV TIPAYUATIKY XPrion TG
NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard Tnv avapepdevn
TIUR, avaAoya e ToV TPOTIO XPriong g,
1blaitepa amno to €i60G TOU AVTIKEWEVOU TIou Ba
KatepyaoOeite.

MeplopioTe TNV dnuovpyia Bopupov kat TIg
dovnioelg oo eAdxioro!

* Na XpnOolUOTIOLEITE LOVO CUCKEVEG OE Aoy
katdotaon.

Na cuvtnpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
oUKOEUN.

Na pooapudlete 0T CUCKEUT| TOV TPOTIO
epyaciag oag.

Mpooé€te va Pnv uTEPPOPTWVETE TN
OUOKELN.

AdnioTE TN CUOKEUTN VOEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo eld1kod TeXVITN.

Na arevepyortoleite Tn ouokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na dopdate yavTia.

Meplopiote TO XpPOVO gpyaciag!

Edw mpérel va AdBete urtoyn cag 6Aa

TA TUNHATA TOU KUKAOU Agttoupyiag (yia
Tapadetypa Xpdvoug Katd Toug oTtoioug eivat
OBNOUEVO TO NAEKTPLIKS EPYAAEID KAl XPOVOUG
KOTA TOUG OTI0ioUG €ival AVARUEVO AAAA XWwPIg
dopTtio).
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Npocoxn!

YroAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl

KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyalAeiov, vpicTavtal mavta opliopEvol

UTtoAELTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol umopoUv va tapouciacTouV

avaioya Pe To €i60G KATACKEUNG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOV EPYAAEioOU:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
pooTaciag ard okov.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotlomoloel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

3. BAdBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal anod
Sovnoelg xeplov-Bpayiova, eav n CUCKELN
XPNoloTomn el yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnuan dev tpeital kal dev cuvInpeital
owoTa.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MpLv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEID TOU
SikTvou.

MNpoegidomnoinon!

Mpv kaveTe pubUicELg OTN CUCGKEUT va
Byalete mavta to Bucpa anod tnv npida.

Mpwv Tn B€0m o€ AciToupyia TIPETIEL VA €XOUV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaAeiag.

5.1 ZuvappoAdynon oTopiov vappodpnong
(ew. 2/ap. 1)

Mpocoxn! MNna Adyoug vyeiag givat

anapaitnTn n Xprjon GucTNATOg

avappodpnong ckovng.

®  Jyvdéote TN dpela 0ag He TO OTOUIO
avappocdnong (1) oe pia NAeKTPIKY) okoUTIa
1 o ¢'VOTNUA avappddnong oKOVNG.
‘Etol meTuxaivete Aplotn avappoédnon g
okdvng aro To KATEPYALOEVO AVTIKEILEVO.
Ta mAeovekTtrpata: MpooTateveTe TOOO TN
ouokeun oag, 600 Kal Tnv uyeia oag. Ektog
auToU TIapaUEVEL KaBapr Kal acPareéoTtepn
n 6€on epyaciag oag.

® H okdvn mou dnpwopyeital katd v
gpyaoia propei va eival emkivéuvn.
MapakaAoUpe va TpoceEeTe To KePAAALO
Yrodeielg acpaiediq.

®  H nAeKTpIKr) OKOUTIA TIOU XPNOLLOTIOLETAL YId
™V avappddnon TPEMEL va gival KATAAANAN
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yla 1o avdAoyo VAiké. Na xpnoluoroleite
€L5IKT) CUOKEUT avappodnong, eav BEAeTE
va TNV XPNOLUOTIOMOETE Yia dlaitepa
eTBAAPN yla TNV uyeia VAIKA.

*  Bidwote T0 0TOUI0 avappodpnong (1) pe
TIq SVo Ppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpedag (2).

*  To oTopo avappodpnong propei va ouvdebel
0€ OUOKEVEG avappodnong (NAEKTPIKN
oKoUTIA) e CWANVa avappopnong.

* H eowTtepikn SIAPETPOG TOU OTOWIOU
avappodnong avepxetat oe 36 mm.
2TEPEWOTE TWPA OTO OTOMLO avappoOhnong
€va KATAAANAOC owArva avappodnong.

5.2 TortoO£€TNON TOV MPOCTATEVTIKOU

KaAvppartog (eik. 3/ap. 24)
ToroBeTNOTE TO MPOCTATEVTIKO KAAUUUA (24)
oTwg daiveTal oTIS elkOVEG 3.

5.3 ZuvappoAdynon Tou apaAAnAov
Tépparog (ek. 4/ap. 21)

*  >mpwéte Toug a&oveg (a) Tou apAAAnAou
Téppatog (21) oTiq Tputeg (b) Tou TESIAOU
™S $PEas (2).

® PubBuiote To TapdAAnAo téppa (21) ota
OWOTA PETPA Kal oPiETe TO e TIETAAOVSA

@).

5.4 ZuvappoAdynon pUTNG dtapntn

(ew. 5/ap. 13)

®  Me n puTn Tou daPnn (13) propeite va
Ppelapete OTPOYYUAA TUAMATA.

*  Bidwote T PO TOUL StaPntn (13) énwg
daiveTal oTnV AMeKoOVIon 0To TIAPAAANA0
Tépua (21). TortoBeTroTE TO TIAPAAANAO
TépUa (21) pe N HUTN Tou StapniTn (13)
ot dpela. H ouvappoAdynon yievtat
OTIWG TEpLtypadeTal oto e8AdLo 5.3, dUwg
TO TIApPAAANAo Tépua (21) TomoBeTeital
OTPAUEVO KaTd 180°, £TOL WOTE N PUTN TOU
Slapntn (13) va deiyvel TTpog Ta KATW (ELK.
5).

® Pubuiote TV emBuPOUEVN OKTIiVA LETAED
™G MUTNG Tou dtaBntn (13) kat Tng dpélag.

* TomoBetrioTe TN MUTN ToL SlaBntn (13) omn
Héon Tou KUKAoU Tou B€AeTe va ppeldpeTe.

5.5 TomoB€tnon Tou dakTuAiov odrjynong
(ew. 6-7/ap. 20)

*  Bidwote T0 SakTUAL0 061ynong (20) e
TIq dVo Ppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpedag (2).

® O daktuAlog 0driynong (20) odnyeital
padi pe Tov SakTuAlo (b) katd pnkog Tou
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axvaplov (c).

* To avtikeipevo (d) mpémel va eival
ULEYAAUTEPO KATA TNV Sladopd ,eEWTEPIKN
Akpn SAKTUALOG" Kal ,eEWTEPLIKT AKPN
dpeag” yla va €xete akpiBeg avtiypado.

5.6 ZuvapupoAoynon/anocuvapuoAoynon
epyaleio ppédag (amek. 8 - 11)

Mpoedomoinon! BydAte to Ppig arnod v

mnpida.

Mpoooxn! Meta anoé tTnv gpyacia pe ™

dpela, To epyalei otng ppedag Mapapevel

APKETO diacTtnua {eoTo.

MNpocoxn! Ta epyaleia tng ppédag eival

TOAU aunped. Kata tnv epyacia pe tn

Ppeda va popdaTte TTIAVTA TIPOCTATEVTIKA

yavria.

® e autr Tn $peda Urmopouv va
XpnotporomBouv epyaleia dpelag
ue SlaueTpo ard 6 mm €wg 8 mm. Ot
TeploooTeEPES PPELEQ TIPOTdEPOVTAL KAL OTA
S0 peyeon.

®  Mmopeite ekTOG AAAWYV VA XPNOLOTIOOETE
gpyaAeia Pppelag amod Ta akoAouba UAIKA:

- HSS - katdAAnAo yla v ene€epyacia
HaAaKWV EVAWY

- TCT - KatdAAnAo yia tnv ene€epyacia
OkANPWV EUAWYV, poplocavidwv kat
TIAQOTIKWV UAIKWV.

*  EmAéETe To KATAAANAO epyaleio ppedag yla
TNV gpyaocia oag.

* Kata tnv mpwtn Xpron Twv epycaAgiwv
dpedag: AdalpeoTe TNV TTAAOTIKNA
ouokevaoia arod TI§ KEPAAEG TV PpelwV.

* KaBapiote To a&uadt tnv nmévoa cuodIENg
KL TO OTTEAEXOG TNG PPELag TIpLV TN XPron.

* [liéote Vv aoddAion g atpdktou (12) kat
€ OUYXPOVT TIEPLOTPODT) KOUUTIWOTE TNV
ATPAKTO.

*  Aaokdpete to Ta&udadt ovodiEng (10) e to
KAELSI (22).

*  Adaipéote eVOEXOUEVWG TO EPYAAEID
Ppelag amnod v nevea cVoDIENG (23).

*  EmAéETe To KATAAANAO epyaleio ppelag yla
TNV gpyaocia oag.

*  EmAgETe TNV KATAAANAN TIEVOA GUOPIENG
yla To eTiAeyEVO epyaleio dppelag (23).

* TomoBetoTe TWpPA TNV Evoa cVoPIENG
(23) kat to magdadt (10) oV ATPAKTO TNG
bpedas.

* Tepdote TO OTEAEXOG TOU EPYAAEIOU TNG
dpedag otnv EVOa cUOPIENG.

e Kpatmote meopévn v acddAion g
atpdkTou (12).

®  3¢ifte To ma&udadt ovodiEng (10) e To
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KAELSI (22).

* To gpyaheio ™G Pppelag Tpérel va eloaydel
TouAdytoTtov 20 mm péoa oTnV évoa
oLuoPLENG (23).

* [lpw tn B€0n o€ AclToupyia TNG CUOKEUNG
eAEYETE TNV KAAT) OTEPEWOT KAL TNV OWOTH
Kivnon tou epyaAeivo g ppelag!

5.7 PUBuion Twv TEppATWY (€1K. 16/ap. 25)
Ta tépuata (25) umopovv va pubuloTouv
avaAoya pe To VYog Tou artatteitat. lMa to okord
auto Aaokdpete To Ta&Ladt oTo TépUa (25) kat
oTpiWTe TO e TN BorBela evog katoafLdlou oTo
eMBUPOLHEVO UYOG.

Mpoeidomoinon! Mpiv TRV 6€0on oe
AelToupyia amopakpUvVTe TAAL Ta EpyaAEia
PUBUIONG KAl CUVAPHOAGYNONG.

6. XEIPIOMNOG

®  Mn xpnolporoleite Xt KAANG ToLOTNTAG
N eAatTwpatikd epyaieia ppédag. Na
Xpnotoroteite pévo epyaleia ppelag
HE SLAPETPO 0TEAEXOUG 6 mm 1} 8 mm. Ta
epyaAeia Tpérel va ipoopilovTal yia Tov
eKAoToTE AplOPSd OTPOPWV PEAAVTI.

* Aodal’otte To KATEPYALOHEVO AVTIKEIUEVO
yla va unv ekodpevdovioTel katd tn Sldpkela
g epyaoiag. Na xpnotlormoleite cuotripata
oLUOPIENG.

* To kaAwdlio va Bpioketal tavta ricw oag!

°*  Mnv dpelapete TIOTE TIAVW ATIO PETAAAIKA
TUNHATA, Bideg, KapPLA KATT.

6.1 Alakomng evepyomoinong/

anevepyomoinong (ek. 12/ap. 4)

Ma v evepyoroinon TEoTe TOo CUCTNUA

akivntoroinong (5) kat Tov SlakomTn

gvepyoroinong/amnevepyornoinong (4).

Ma v amnevepyoroinon agriote eAeVBePO TO
SlakoTn evepyortoinong / arevepyortoinong (4).

6.2 PUOuLoN aplOpov oTpodwv

(e. 13/ap. 11)
O katdAANnAog aplBuog otpodwv eEaptdrat
art’oTo UAIKO Tou eTte€epydleoTe Kal n
SlapeTpo Qg Ppelag. Me o SLakoTTn pubUoNg
ToU aplBpov otpodwv (11) erAéETe Evav aplOud
otpodwv otnv meptox 11.000 £wg 30.000
min’'. Mropeite va emAéEeTe avapeoa arnod 6
SladopeTikeg Beoelg. OL apBpoi oTpodPwv oTIg
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Slddopeg BEoelg TwV SlakoTTwy eival oL eENg:

©¢on dlakoérm 1: tep. 11.000 min™
(eAax10TOg ApIOPOS OTPODWYV)
©¢on dlakérm 2: tep. 16.000 min™
©¢on dlakoérm 3: tep. 21.000 min™
©¢on dlakoérm 4: tep. 25.000 min™
©¢on dlakérm 5: tep. 29.000 min™
©¢on dlakérm 6: ep. 30.000 min™
(LUéyloTOog aplOOg OTPODWV)

AVEnon apldpov oTpodwv:
Kivnote Tov emidoyEa apldpov otpodwv (11)
1pog Se&ld.

Meiwon apibpov ctpodpwv:
Kivnote Tov emiAoyea apldpov otpodwv (11)
TIPOG apLoTEPA.

6.3 PUOuoN BaBoug ppelapioparog
(ewk.14-18)

®  AKOUMTAOTE TN UNXAvr) OTO AVTIKE{UEVO.

® AaokdpeTe TNV rietalovda (16) kat v Aapn
oUOPLENG (9).

®  Kwnote apyd n Unxavr) pog Ta KATw PeEXpL
Va aKoUpTMoeL N ppeda TO AVTIKEUEVO TIOU
enefepydleote.

®  3o¢ifte ™ AaBn ocVodIENG (9).

*  Pubuon akpiBeiag (15) cvpdpwva pe v
elkova 15 oto 0.

®  Pubuiote 1o TEéPHA-PEPOABEP (14) £TOL, WOTE
0 06ny6g Bdaboug (19) va Bpioketal MAVW
arnod To XaUNAOTEPO PUBHLOUEVO TEPUA (25).

®  XapnAwoTte Tov 08nyo Badoug (19) péxpt
Va aKOUWTIAEL TO TEPHA (25). Katomv odi&te
v netaAovda (16).

®  BdAte to Seiktn (17) otn B€on undev g
KAlpakag (18).

*  XaAapwote TV ietaiovda (16). Zrpwéte
TOV 08NYO-TEPHA (19) TIPOG T EMTAVW HEXPL
va deixvel o deiktng (17) To emubupovpevo
Babog otnv kAipaka (18). Zavaodi&te Vv
mnetaiovda.

°  EAgyEte TN pUBUION pE SOKIUAOTIKO
PpelapLopa og EVa KOUUATL TIOU eV
XpelaleoTe.

*  Twpa puropei va yivel n pubuion akpiBeiag
Tou BAaBoug ™G dpédag. MNa To okotd auTtd
otpiYTe TN PLBUION aKkpLBedlg (15) oTo
EMOULOVIEVO HETPO.

MNeploTpodn) TG pUOULIONG aKkpLBeiag
(15) aplotepdoTpoda. YnAodTePO BABOg
TAQvVapiopaTog

Meplotpodn TG pLBULIONG akplBeiag
(15) de€lootpoda. xaunAotepo Badog
TAavapiopaTog

H meplotpodr) TG puBKIoNG akpBealg (15) katda
MiOl TUNUOTIKY PO avTIOTOLXEL o€ aAAayr) TOu
BdaBoug katd 0,1 mm, pia 0OAOKANPEN TIEPLOTPOD)
avtlotolxei o 1 mm.

6.4 dpedapiopa

* EEaodal’oite mowg dev umtdpxouv EEva
QVTIKEEVA OTO KATEPYALOENVO AVTIKEIUEVO,
WOTE va W ipokAnBoUv BAABeg otn ppeda.

®  >yvdEoTe TIPWTA TO PUCHA HE KATAANAN
npida.

® [aoTe TN oUOKeELT) ATTO TIG SUO XELPOAAPBEQ
™G (7).

* Tomobetriote TN PPEL OTO AVTIKEILEVO TIOU
B¢éAete va enefepyaoTeite.

® PubBuiote To BAB0G TNG Ppelag cupdwva pe
T0 £8Ad10 6.3.

*  EmAégte Tov aplOud otpodwv cupdPwva e
TO £8Ad10 6.2 KL EVEPYOTIOOTE TN CUCKEL)
(BAéme edaglo 6.1).

*  EA&yEte TIQ pUBUIOELQ TNG CUCKEUNG O€ €va
KOMMATL TIOU &gV XpelaleoTe.

*  Adrnote va $TAcEL N CUOKEUT| TNV TIANPN
TaXUTNTA TNG. XauUNAwoTe Twpa T dpelda
oT0 VYOG epyaciag kal PITAOKAPETE TN
ouoKeun e TN Aafry cuodiEng (9).

KatevBuvon epyaciag: H ppela kiveital
Seklootpoda. Mpog armopuyr ATUXNUATWY TO
Ppelaplopa mpéemel va yivetal avtiotpoda 1pog
v neploTpodn (K. 19).

Mpow6non: Eival oAU onuavTiki n
enefepyaocia Tou AVTIKEILEVOU [E TN CWOTN
WONOM. ZUVIOTOUE VA KAVETE LEPIKES SOKIUES
o€ éva KOPUATL TIou Sev XpeldleoTe TipLV
apyioete pe TV enegepyaocia Tou avTikeipevou.
JE TOV TPOTIO AUTO Ba SIATILOTWOETE ATIAA TNV
KOAUTEPN TaXUTNTA Epyaciag.

MoAV xaunAn wénon:

Mmopei va uriepBeppavOei n ppéla. Eav
enefepyadeote eUPAEKTO UAIKO OTIWG YLla
napadetypa VAo, propei va avapAexbei to
QVTIKEIEVO.

MoAv duvatm) wénon:
Aev amokAeietal BAABRN ™G dpédag. Modtnta
epyaciag: Avololdpopdn kat oxt Asia.
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Adnote n 6péla va akivnromnondei
TeAEiwg, MPOTOU AMOUAKPUVETE TO
QVTIKEIMEVO 1] TIPOTOV Kabapicete TN Pppeda.

6.5 BaBundov ppelapiopa

Avdaloya pe Tn oKAnpOTNTA TOU AVTIKEIEVOU
Tou ene€epydleote kat To BAa6og Tou
dpelapioparog, va yivel n epyacia oe
TeplocdTEPA PriLata.

®  Pubuion tepUATWV oUPPWVA e TO e€SAPLO
5.7.

Edv to dppeldplopa yivel oe ieplocoTEPA
Brjnata, MePLOTPEWTE TO TEPHA-PEROABEP
(14) petd ™ pUBHLION ToU BABoug Tou
Ppelapioparog cupdwva e to e6ddlo 6.3
€10l WoTe va Bpioketal 0 0dnyog Baboug
(19) mavw arnd to YnAdteEPO TEPUA (25).
EpyaoTteite pe ) pUOULIoN autr). MeTd TO
TENOG TNG TIPWTNG PAong pubuioTe TO
TEPUA-PEROABEP (14) €TOL, WOTE 0 05NYOG
Baboug (19) va Bpioketal Avw arod To
peoaio Tépua (25). Kavte ot B€on av
emiong éva eppeldplopa.

Pubu’otte Twpa 1o XapunAdTtepo tépa (25)
Kal TEAELWOoTE TOPPelApPIOpa.

6.6 Dpelaplopa KUKAWYV LE TN HUTN TOU
dapnn (13)

lMa 10 ppelaplopa KUKAWV YUpw aro KEVTPLIKO

oneio akoAoubroTe Ta e&ng Prjpata:

® TomoBetroTe TN LUTN ToL Slapnn (13)
OUPdwWVA e To £6APLo 5.4 kal KAVTE TNV
avAaAoyn pubuion.

ONEIO TOU KUKAOU KAL TILECTE TNV.
EkteAéote TO ppeldplopa cUudPWVA LE TO
edaolo 6.4.

6.7 dpelapiopa pe mapaAAnio téppa (21)
lMa 1o ppelaplopa Katd PNKog akpng
QAVTIKEEVOU akoAoubnoTe Ta e€ng Pripata:

* TomoBetoTe TO TIAPAAANAO TEPUQ (21)
oUPdwWVa e To £6ddLo 5.3.

Odénynote 10 apdAAnAo tépua (21)

KOTA UNKOG TNG eEWTEPIKNAG AKPNG TOU
QAVTIKEUEVOU.

EkteAéoTe TO ppeldplopa cUUdPWVA LE TO
edaolo 6.4.
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BdAte ) putn tou Slapnn (13) oTo kevipikd

6.8 EAe0Bepo Pppelapiopa

Mmopeite va xpnotlomnowmjoete T Pppela Kat
Xwpig 06nyovs. Me to eAeliBepo Pppelaplopa
MTOPEITE VA EKTEAECETE SNUOUPYIKEG EPYATIES
OTIWG Yla TapdAdetypa emypadeg.

* Na xpnouoroleite eminedn puduion ppedag!
MpooéEte katd Tnv enegepyaoia Tou
AVTIKEILEVOU TNV KATEVOBUVON TIEPLOTPOPNIG
TWV gpyaleiwv ™G opedag (k. 19).

6.9 dpedapiopa EISIKWV CXNUATWV Kat
akpwv (€lK. 20)

MNa ppeldplopa eSIKWV oXNUATWY (a) Kat
akpwv (b) Uropeite va xpnoLLoTIOmoeTE
eldIka epyaleia ppelag pe SAKTUALO.
TortoBetnoTe TO epyaleio Pppelag.
OénynoTE MPOCEKTIKA TN UNXAVH OTO
AVTIKEIUEVO.

OdénynoTe pe eAadpld Tieon Tov TEipo
KaBodrynong 1) To POUAEUAV (C) KATA UNKOG
TOU QVTIKE{UEVOU.

Mpoeidomoinon!

AvdaAoya PE TO UALKO TIPETIEL OE LEYAAUTEPO
Babog ppelapioparog, va yivel n epyacia
OE MEPLEOOTEPA Bripata. Z&e OAEQ TIG
egpyaocieq va kpatdrte tn ppeda pe Ta dvo
XEépla.

7. AvTIKATACTAGCT) TOU aAywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

KivSéuvog!

Edv raBet BAAPN To KaAWSI0 oUvSeoN

NG CUOKEUN|G LE TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG
arnoduyn KvdUvou, va avTikataotadei arno Tov
KOTAOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU €EUMNPETNONG
TEAATWV 1) artod TapopoLla eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSéuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomoBETNONG Va
Byadete To I and v mpida

8.1 Kabapiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVBEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTpata
TPOOTACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAL TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUN
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Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO A€PA OE XAUNAT TtiEo).

®  JyvioToUUE va kaBapileTe Tn ouokeun
AUEOWG PETA amo KABE Xprion.

* Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
vwTté Tavi kat Atyo paiakéd ocarouvt. Mn
XPNolpoTIolE(TE KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEYouV TV
emipdavela g ouokeung. NMpoog€te va pnv
TIEPAOEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUCKEUT
av§avel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNHATIONOU
oTuvOnpwv va eAeyxBouv ol PYNKTpeg anod
e€eldIkeupEVo NAekTpoAOYo. Kivéuvog! H
AVTIKATAOTAOT TWV WNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel pévo arno eEelSIkeuEvo NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtpnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou Xpeldlovtal cuvtrpnon.

8.4 MapayyeAia avTaAAGKTIKWYV Kal
a&eoovap:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avadépete Ta €ENG:

® TUmMog TNG CUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudg avTaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kal TIANpodOopies

otV otooeAida www.Einhell-Service.com

e .
E "iE,E SupBouAn! Ma éva kaAod

=1 QnoTEAEONA TNG Epyaciag
0aG 0AG CUVIOTOUUE
a&eoovap avwTepng
E mnodétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. AlaBeon ota amoppippaTa Kat
EMAVAX PN OLHOoTIOMGCN

H ouokeur| Bpioketal og pia cuokevaoia pog
aropuyn UV Katd T petagpopd Autin
OUOKEUAoia amoTeAeital amo TPWTES UAEQ

Kal €10l Uropei va emavaypnotoromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kal ta eEaptnuatd g
aroteAouvTal ano Sladopa VAIKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TIAAOTIKA UAIKA. AEV ETUTPETETAL

n anéppudn EAATTWHUATIKWY CUCKEVWYV 0TA
OLKIOKA aTopPiUpaTa. ZwoTr anoppudn ivat

n MapAadoon o€ KATAAANAA KEVTPA CUAAOYTNG
METAXEPIONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
IOV BpiokeTal TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
LETAXEPIOPEVWYV CUOKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknon g KowvoTNTAG 0ag.

10. ®VAagn

Na Siatnpeite T cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTEVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kat pakpld ard nmadid. H idavikr Bepokpacia
arobrikeuong eival peta&vu 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TPWTATUTN cuoKevaoia tg.
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Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pnt ouykatdBeon tng Einhell Germany AG.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® WnkTpeg
AvaAwotua VAikd/avalwotua Tuipata* Ddpela
EAeipelg

* §ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpiBela To ohAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.

-72-
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA LaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur) autr Tap '0Aa autd

KAmote dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 600G TIAPAKAAOUE Va amoTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpetnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal oty KApta autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dBeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyUnong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.Einhell-Service.com. Na €xete padi oag tnv anddel&n g véag cuokeung. Ot CUCKEVEG TIOU
arnooTéAAoOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal aréd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV £yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEU) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde calisildiginda sagliga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gézlere zarar verebilir.

-74-
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!

ikaz!

Bu elektrikli aletin aciklanan bitiin giivenlik
uyarilari, talimatlar, gorseller ve teknik 6zelli-
klerini okuyun. Asagidaki talimatlara riayet edil-
memesi durumunda elektrik carpmasi, yangin ve/
veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gilvenlik uyarilar ve talimatlan gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1)
Toz emme adaptéri
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap

Motor gévdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayari

12. Mil sabitlemesi
183. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Hassas ayarlama
16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

©COoNOOAWN -

24. Koruma kapagi
25. Son dayanak

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda

Uriinu satin aldiktan sonra en geg 5 is gunu iginde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti stiresi doluncaya kadar miimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptéri
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle ajac ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun disinda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.
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Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Sebeke gerilimi: ... 230V ~50 Hz
GUG! wvvovveveeereeeeeee e 1200 W
Bosta calisma devri: ..... 11.000 - 30.000 dev/dak.
Strok ylksekligi: ...... 55 mm (Frezeleme derinligi)
Germe bilezigi: .........ccoeoevieennenne @8ved6mm
Form frezesi igin max.: .......ccccvverieennenne 30 mm
Koruma SINIMI: .. (=
AGITIK: e 3,3kg
Tehlike!

Ses ve titregim
Ses ve titresim degerleri EN 62841 normuna gére
Slctlmustar.

Ses basing seviyesil , ................... 89,5 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses glig seviyesi L, .cocoeeiiiiiiniinnns 100,5 dB(A)

Kulaklik takin.
Gurlltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 62841 normuna gore Sl¢tlmustar.

El saplar
Titresim emisyon degeri a, = 5,739 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Aciklanan titregsim toplam degerleri ve glrultd
emisyon degerleri standart test metoduna gére
Olctilmus olup bu degerler, diger elektrikli aletler
ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.
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Aciklanan titresim toplam degerleri ve glrdlti
emisyon degerleri etrafa verilecek rahatsizigin
ve etkinin gegici olarak tahmin edilmesinde de
kullanilabilir.

lkaz:

Titresim ve guriltt emisyon degerleri elektri-
kli aletin gercek kullaniminda, elektrikli aletin
kullanim turtine ve 6zellikle hangi malzemenin
islenmesine bagli olarak belirtilen degerlerden
farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

e Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asirn yiklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

o s eldiveni takin.

Calisma siirenizi sinirlayin!

isletim periyotlari ile ilgili tim kademeler dikkate
alinacaktir (6rnegin elektrikli aletin

kapali kaldigi, acik oldugu fakat yiik altinda
olmaksizin calistig gibi).

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugsmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.
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ikaz!
Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

Aleti galistirmadan 6nce tum kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaiji
(Sekil 2/ Poz. 1)

Dikkat! Saglik acisindan toz emme

tertibatinin kullanilmasi mutlaka gereklidir.

® Dik frezeyi, toz emme adaptérini (1) kul-
lanarak elektrik stiplrgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Béylece is parcasindan
yayllan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlari: Hem aletinizi
hem de sagliginizi korumus olursunuz. Ayrica
calisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalr.

® Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Litfen bu konu ile ilgili olarak gtivenlik
uyarilarn béliminde agiklanan bilgileri dikkate
alin.

® Toz emme iglemi igin kullanilacak elektrik
supurgesi islenecek malzeme icin uygun
olmalidir. Asir derecede sagliga zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.

® Toz emme adaptérunu (1) her iki gédmme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

® Toz emme adaptdri hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik stipurgesi) baglanabilir.

® Toz emme adaptérinin i¢ gapt 36 mm’dir.
Toz emme adaptéri capina uygun bir hortum
takin.

5.2 Koruma kapaginin montaji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gdsterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji
(Sekil 4/Poz. 21)

® Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.

® Paralel dayanag (21) istenilen dlgtye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5/Poz. 13)

® Pergel ucu (13) ile daire seklindeki béltimler
frezelenebilir.

® Pergel ucunu (13), paralel dayanak (21)
bélimunde gdésterilen sekildeki gibi monte
edin. Sonra paralel dayanagi (21) pergel ucu
(13) ile birlikte dik frezeye monte edin. Mon-
taj islemi ayni Madde 5.3'de aciklandigi gibi
gerceklesir, fakat burada paralel dayanak (21)
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180° déndirulmis sekilde monte edilir ve

bdyylece pergel ucu (13) asagiya bakar (Sekil

5).

e Pergel ucu (13) ve freze ucu arasinda isteni-
len yarigap (radyus) degerini ayarlayin.

® Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine pozisyonlayin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaiji
(Sekil 6-7/Poz. 20)

e Kilavuz bilezigini (20) iki gdmme basgli civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

° Kilavuz bilezigi (20) harekete baglama bilezigi
(b) ile sablon (c) tizerinde hareket ettirilir.

e Tam dogru kopyalama icin is parcasi (d), “ha-
rekete baslama bilezigi dis kenar” ile “freze
dis kenar1” (e) arasindaki fark kadar buyuk
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaiji
(Sekil 8 -11)

ikaz! Fisi prizden cikarin!

Dikkat! Dik freze ile ¢caligildiktan sonra freze

takimi nispeten uzun bir siire ¢cok sicak kalir.

Dikkat! Freze uclar ¢cok keskindir. Freze

takimlari ile caligirken daima is eldiveni takin.

® Bu dik freze makinesine saft ¢gaplari 6 mm ve
8 mm olan freze uglar takilabilir. Birgok freze
ucunun saft capi yukarida aciklanan élguler
kadardir.

° Dik freze asagida agiklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:
- HSS - Yumusak agagclarin islenmesi igin
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta ve plastik malzeme-
lerin iglenmesi igin uygundur.

e Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.

® Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.

e Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan 6énce temizleyin.

® Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili déndurerek milin sabitlenmesini
saglayin.

® Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.

® Bagli olmasi halinde sékulecek olan freze
ucunu germe bileziginin (23) icinden ¢ikarin.

e Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.

® Segilen freze ucu igin uygun germe bilezigini
(23) segin.

* Germe bilezigdi (23) ve somunu (10) dik freze-
nin miline yerlestirin.

®  Freze ucunun gaftini germe bilezigi icine takin.

Mil sabitlemesini (12) basil tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.
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Freze ucu germe bilezigi (23) i¢ine en az
20mm girmis olmalidir.

isletmeye almadan énce freze ucunun
saglam oturmasi ve dlizguin dénmesi kontrol
edilmelidir!

5.7 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 16/Poz. 25)
Son dayanaklarin (25) ylksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar iglemi igin
son dayanaktaki (25) kontra somununu agin ve
tornavida ile istenilen ylikseklige ayarlayin.

ikaz! Makineyi caligtirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklastirin.

6. Kullanma
© Dasuk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uglari
ayrica ayarlanacak devir degerinde galisma
icin tasarlanmig olmaldir.

Uygulama esnasinda digari firlamamasi igin
islenecek pargayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlari kullanin.
Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!
Kesinlikle metal parcalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi ¢alistirmak i¢in ¢alistirma blokaj
digmesine (5) basin ve sonra Agik/Kapali
salterine (4) bastirin.

Makineyi kapatmak icin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayari (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baghdir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri secin.
Burada 6 degisik salter pozisyonundan birisini
segebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkli devir
degerleri soyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 16.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 21.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 25.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 29.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 6: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)
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Devir ayarini yiikseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti ydnlne hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar diigmesini (11) eksi yéniine hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi

(Sekil 14-18)

Makineyi islenecek parganin (izerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
agin.

Freze is parcasina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

Sikma sapini (9) sikin.

Hassas ayarlamayi (15) Sekil 15'de
gosterildigi gibi 0 degderine ayarlayin.
Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanagi (19) en disuk seviyede ayaralanan
son dayanagin (25) Uzerinde olacak sekilde
ayarlayin.

Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (25)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.

ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.

Kelebek civatasini (16) acin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gésterinceye kadar
yukart itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.
Yapilan ayari, yonga parg¢asi tizerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.

Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayari yapilabilir. Bunun icin hassas ayar
dagmesini (15) istenilen élgtye ayarlayin.

Hassas ayar digmesini (15) saatin tersi yénlne
déndurme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (15) saat yéntne déndar-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar dugmesinin (15) bir taksimat don-
dartlmesi 0,1mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndurilmesi ise Tmm’ye egittir.

6.4 Frezeleme uygulamasi

®  Freze ucunun hasar gérmesini dnlemek igin
is pargasi Uzerinde hi¢bir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.

Elektrik kablosunun figini uygun prize
baglayin.

Makineyi her ik sapindan (7) tutun.
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Dik frezeyi is parcasi tizerine koyun.
Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
aciklandigi sekilde ayarlayin.

Devir ayarini Madde 6.2’de aciklandigi sekilde
secin ve makineyi ¢alistinn (bkz. Madde 6.1)
Yapilan ayari, yonga par¢asi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.

Makinenin tam hizina erigsmesini bekleyin.
Once freze ucunu galisma yilksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme yonii: Freze ucu saat yéninde dé-
ner. is kazalarini 6nlemek igin frezeleme islemi
daima, dénme ydnune (aksi yén) karsi yénde
gerceklesmelidir (Sekil 19).

ilerletme: is parcasinin dogru ilerletme ayari

ile islenmesi gok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden 6nce ayni tip is par¢asinin yonga
parcgalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi calisma hizi gok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok diisuk ilerletme:

Freze ucu asin derecede isinacaktir. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme islendiginde is parcasi
alev alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:

Freze ucu hasar gérebilecektir. Frezeleme kalitesi:

Purazlu ve dizgin degil.

is parcasini uzaklastirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme
derinligine gére frezeleme birka¢ kademede
yapilacaktir.

® Son dayanaklari Madde 5.7’de agiklandigi
gibi ayarlayin.

Frezeleme birka¢c kademede yapilacaginda
son dayanak revolverini (14), frezeleme
derinligi Madde 6.3’de acgiklandidi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanagi (19)
en yuksek son dayanak (25) uzerinde olacak
sekilde ayarlayin.

Bu ayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanag (19) orta son dayanak (a) Uzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.
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® Sonolarak en diisik son dayanagi (25)

ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire bélim frezeleme (13)
Bir merkez ¢evresinde daire bélim frezelemek
icin su ¢aligmalari yapin:

e Pergel ucunu (13) Madde 5.4'de aciklandigi
gibi monte edin ve ayarlayin.

Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirin.

Frezeleme islemini Madde 6.4’de acgiklandig
gibi gerceklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)

is pargasinin diiz dis kenari boyunca frezelemek
icin su galismalari yapin:

e Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de
aciklandigi gibi monte edin

Paralel dayanagi (21) is parcasinin dig kenari
boyunca hareket ettirin.

Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandig
gibi gerceklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme

Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-
dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-
sinde érnegin gravlr isleri gibi kreyatif calismalar
yapilabilir.

® Bunun i¢in makineyi ¢ok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!

is pargasinin iglenmesinde freze uglarinin
dénme yonuine dikkat edin (Sekil 19).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 20)

® Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baglama bilezidi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is pargasina yaklastirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.

lkaz!

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda ¢alismalar
birkac kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.
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7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglnde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basincl hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

Aleti dizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini ylkseltir.

8.2 Koémiir fircalar

Asir kivileim olustugunda kémr firgalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémur firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parga yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
e Cihaz tipi

Cihazin Griin numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.Einhell-Service.com sayfasinda
aciklanmustir.
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9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yonetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

-80-
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Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yo6netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlislim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGduar. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
¢ogaltilmasi, yalnizca Einhell Germany AG firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

-81-
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémur firgalari
Sarf malzemesi/Sarf parcalari* Freze ucu
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.

-82-
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olugsan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.Einhell-Service.com sayfasina
bildirin. Kasa figi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi
veya tip etiketi olmaksizin gdnderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi
nedeniyle garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa
zamanda onarilmig veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti llitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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He6e3neKa! - 3 MeTOl0 3MEHLLEHHSA PU3KMKY OTPUMAHHS TPaBMMU CJlif YATaTH IHCTPYKLO 3
ekcnayarauii

O6eperHo! 3axuLyalite opraHu cayxy. LLiym MOMe CNpUYMHUTH BTPaATY CAyXY.

Y
B

O6GeperHo! BUKOpUCTOBYITE MAcKy, ika 3aXULae Big BAMXaHHA nuay. Mig yac o6po6Ku
fepeBrHM abo iHLWMX MaTepiaiB MOMXe yTBOPIOBATUCHL HEGE3MNeYHU ANA 340poB‘A nun. Matepianm,
Lo MICTATb as3becT, 06po6AATH 3a60POHEHO!

O6eperHo! BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHI ORYNAPM. ICKPHU, L0 YTBOPIOIOTLCS Nif Yac po6oTH, a TaKOoM i
YaCTUHKM abpasuBy, CTPYHKKa Ta MU MOXYTb CMPUYUHUTU BTPaTy BUAUMOCTI.
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He6e3neka!

Mpu KopucTyBaHHI Npuiagamu chig,
[OTPMMYBaTUCA NEBHMX 3aX0AiB 6e3neKu, Wob
3anobirT TpaBMyBaHHIO i MOLUKOAXKEHHSAM.
Tomy yBamHO NpoYUTanTe LI IHCTPYKLO 3
eKcnyarauii / BKasiBKW 3 TEXHIKU GE3MNeKM.
HapinHo 36epirariTe ii, 1106 BUKIaAeHa B Hil
iHpopmauia 6yna y Bac NOCTIMHO Mig pykamu. Y
BUMNAAKY, AKLWO BM NOBWUHHI Nepeatu npunag
iHWK1M ocobam, nepeaaniTe im, Byab nacka,
TaKOMX i Lto iIHCTPYKLLito 3 eKcnyaTauii / i
BKAa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3neKkn. Mu He Hecemo
BigNoBigaNbHOCTI 3a HeWacHi BUnagxku

260 NOLIOAKEHHSA, AKI BUHWKAN BHACNIAOK
HeAOoTPMMaHHSA L€l IHCTPYKLT | BKa3iBOK 3
TEXHIKM 6e3neKu.

1. BKa3iBKM no TexHiui 6e3nexku

3 BiANOBIAHMMU BKa3iBKaMu MO TeXHILi 6e3neKu
o3HaviomTecsl, ByAb-nacka, B 6poLuypi, LWo
fJopaeTbeA.

MonepepaeHHA!

MNMpouuTaiiTe BCi BKa3iBKM CTOCOBHO
TeXHiKM 6e3neKu, IHCTPYKLii, TaBNYKK

Ta TeXHiYHi gaHi, 3 AKMMM nocTavyaeTbecA
eJIeKTPOoIHCTPYMEHT. HegoTprmaHHa
HaBeAEHWUX HUKYE IHCTPYKLM MOXKe NpuU3BecTH
[0 YparKeHHs eNIeKTPUYHUM CTPYMOM, NOMENi
Ta/abo BaKKWX TPaBM.

36epiraiiTe Bci npaBuia Ta BKasiBKU 3
TEXHiKM 6e3neKn A1 BUKOPUCTAHHA Y
MalbyTHbOMY.

2. Onuc npunapy Ta 06’em
nocTaBKHU

2.1 Onuc npunagy (pUcyHok 1)
MaTpy6oK A0 BUTAKKMK
Balumax ppesun

BapalukoBuii rBUHT

Bumumkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
MepeeBuii npoBig,
PykoATka

Hopnyc asuryHa

HaramHa pydKa

10. HaraxHa raika

11. Perynatop uncna obepris

12. dikcartop wniHAenA

13. BeplmHa uupkyns

14. PeBonbBep KiHUEBMX ynopis

©COoNOOAWN -
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15. To4He peryntoBaHHA
16. BapalluKoBuii rBUHT
17. ToKamumK

18. Wkana

19. Ynop munbunHu

20. Hanpasnstoya BTy/Ka
21. MapanensbHui ynop
22. Bunyatuii raikoBmi KoY
283. UaHrosuii 3aTuckay
24. 3ax1CHUIM KOXYX

25. KiHuesui ynop

2.2 06’em nocTaBKMU

Byab nacka, nepesipTe KOMMIEKTHICTb BUPOBY
BiANOBIAHO 4O ONUCAHOro 06’eMy NOCTaBKM.
AKLWO AKicb geTani BiACYTHI, 3BEPHITLCA - HE
ni3Hilwe HiX Yepes 5 pobounx AHIB NicnA Kynisi
TOBapy - A0 HALLOro CEPBICHOIO LIEHTPY 4K

B TOProBesibHy TOYKY, e BU npugbdanu Len
npunag, Ta npea’sBiTe TaM BiAMNOBIgHWI YeK abo
KBUTaHL,t0. Byab nacka, 3ayBamTe iHpopmaLito,
AIKa MICTUTbCA HaNPUKIHLi IHCTPYKLIT 3

eKcnnyatauii B Tabnuui 3 4aHWMU LWOA0 rapaHTil.

®  BigKpuiTe onakyBaHHA Ta 06epPEKHO
aicTaHsTe npunag,

®  3HiMITb NakyBasbHWUI MaTepias, a
TaKOX 3amnobixHi Ta 3aXMCHI NPUCTPOI,
BMKOPMCTOBYBAHI Mif, Yac TpaHCMOopTYBaHHA
(AKWoO TaxKi €).
[NepeBipTe KOMNAEKTHICTb NOCTaBKMU.

® [lepesipTe, Y1 HEMAE MOLIKOAKEHb Ha
npunagi Ta KOMNAEeKTYUMX.

®  AKWO MOXMBO, 36epirariTe onaxkyBaHHA
MPOTArOM BCbOr0 rapaHTiMHOroO CTPOKY.

He6e3neka!

Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpallKamu
ana giten! litam 3a60poHeHO rpaTucb
N1acTUKOBUMU TOPGUHKaMM, NJIIBKOIO Ta
Api6HUMK peTtanamu! IcHye HeneanekKa ix
NPOKOBTYBaHHA Ta He6e3neKa 3agyLeHHA!

BepxHa dpesa 3 eneKTpryHOI0 NosigHeo
[MepexiAHWK oNs BIACMOKTYBaHHA
BepLumHa umpryna

HanpamHa BTy/Ka

MapanensHui ynop

BrnouHuit Koy

LlaHra

3aXUCHUI KOKYX

BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3MeKn
OpwriHanbHa IHCTPYKLiA 3 eKcnayatauii
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHa dpesa 0cobamBo npugartHa Ana 06po6KM
JepeBUHM | N1acTMacK, a TaKoX AN1A obpisaHHA
rinoK, dpesepyBaHHA Nasis, BUKOHaHHA
3arIMburH, 06PO6KKM NO KONipy EKCLEHTPHUKIB

Ta Hanucis i T.4. BepxHio hpesy He MOXHa
3aCcTOCOBYBaTU A1 06POBKM METaniB, KAMEHIO
iT.n.

MalumHy cnig BUKOPUCTOBYBATH TisIbKK 3rifHO
3 i npu3HayeHHaAMm. HHoaHe iHWe BUKOPUCTaHHSA
MaLlUMHU, Lo BUXOAMTb 3a BKa3aHi Mexi, He
BifnoBsigae ii npM3HayeHH0. 3a HecnpaBHOCTI
ab0 TpaBMM ByAb-AKOro BUAY, AKI BUHWMKIU
BHACNIAOK BUKOPUCTaAHHA MaLUMHK He 3a
NPU3HaYeHHAM, BIANOBIAA/IbHICTb HECE He
BUPOGHWK, a KOpUCTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yab nacka, Te, Wo 3a
NpU3HaYeHHAM Halli npuaaam He
CKOHCTPYHOBaHi A5 BUPOGHNYOrO, PEMICHUYOIO
41 NPOMMCNIOBOrO 3acTocyBaHHA. Mu He 6epemo
Ha cebe WOAHWX rapaHTin, AKLWO npunag,
3aCTOCOBYETHCA Ha BUPOOHUYMX, PEMICHUYNX

41 NPOMUCIIOBMX NIAMPUEMCTBAX, @ TAKOMH NpU
BMKOHaHHI iHLUMX NPUPIBHAHWX A0 LIbOro pooGiT.

4. TexHi4yHi napameTpu

Hanpyra B Mepei: ......ccccceerneenen. 230B~50Ty,
CnoMuMBaHa MNOTYHHICTD: ....ccuveveieeieneens 1200 Bt
Yucno obeprTis

XOJIOCTOTO XOLY vevvenveenrenne 11 000 -30 000 06/xB
Bucota xogy: .... 55 MM (mmbrHa ppesepyBaHHsA)
LlaHroBui

3aTUCKAY: ...eeeenee giameTp 8 Mm Ta giameTp 6 MM
A npodiNibHUX BPE3 MaKC.:......ceeeeruveeenne 30 Mm
HNAC BAXMCTY: e /81
Bara:.....ccooueiiee e 3,3 Kr
He6e3neka!

Lymu Ta Bi6pauia

MapameTpw WymiB Ta BiGpaLjii BU3Ha4eHi y
BigMNoBIgHOCTI 3 €EBponencbkuM cTaHgapTom EN
62841

PiBEHb 3BYKY Ly oo 89,5 a6 (A)
Moxnbka KpA ................................................ 30b
PiBeHb 3ByKOBOI NOTYMHOCTI L, .100,5 gB(A)
MTOXUBKA K s vovvveniiiiiiiciie 306

HociTb HaByLWHUKMN.
Bnaue lwymy moxe ctati NpUYnHO0 BTpaTh
CNyxy.

3arasibHi napameTpm KonMBaHb (Cyma BEKTOPIB
y TPbOX HanpsAMKax) BU3Ha4eHi y BiANOBIAHOCTI 3
€Bponencbkum cTaHaapTom EN 62841.

PyKoATHM
BesmumHa emicii KonmeaHb a, = 5,739 m/cex?
Moxumbkra K = 1,5 m/cer?

BrasaHi 3aranbHi 3Ha4eHHA BibpaLlii i
BKa3aHi 3Ha4eHHA WYMHOCTi BUMIpsAHI 3a
HOPMOBaHUM METOAOM KOHTPOIIO | MOXYTb
BMKOPUCTOBYBATUCA A1 MOPIBHAHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 iHLIMM.

BrasaHi 3aranbHi 3Ha4eHHA BibpaLlii i

BKa3aHi 3Ha4eHHA LWYMHOCTi TAKOX MOXYTb
BMKOPUCTOBYBaTUCA AJ151 MONEPEAHbOT OLiHKM
HaBaHTaXeEHHS.

MonepepeHHA:

3HaveHHA BiGpauii Ta LWyMHOCTI MOXyYTb Mg,

yac AivicHoi ekcnyaTauii eNleKTPOIHCTPYMEHTY
BIAXMNATUCA Bif BKa3aHUX 3HA4YEHb 3a/1E€HHO Bif,
napameTpiB eKcrnyarawii e1eKTPOIHCTPYMEHTY,
30Kpema Bif, TOro, iKUK BUA, feTtani
06pobNAETLCA.

O6epeHo!

3meHLyiiTe BiGpaLilo Ta yTBOPEHHSA WYMY 40

MiHiManbHOro piBHA!

®  3acTocoByWTe TiSIbK1 6€340raHHO
(YHKLiOHYO4I Npunagu.

®  PerynapHo NpoBOAiTb TEXHIYHWI JorNAs,
npunagy Ta Y1CTiTb MOro.

® Yarogbrte CBill CTWAb NpaLi 3 po60Tot0
npunagy.

® He nepeBaHTamynTe npunag.

* [lpu HeoGXiaHOCTI BiaAaBanTe npunag Ha
nepesipKy.

®  BuMuKanTe npunag, AKLO BU HUM He
KopUCTyeTecs.

® HociTb poboui pyKasuLi.

O6meTe pobouuii yac!

Mpwv ubomy NOTPIGHO BpaxoByBaTH BCI HACTUHM
eKcnyaTauinHoro LuKy (Hanpyknag, vac,
KOJIM €N1eKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, | TAKOX
yac, KO/I1 BiH YBIMKHEHWH, ane npautoe 6e3
HaBaHTaXEHHS).
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3a/UILIKOBI PU3UKKU

HaBiTb npu HanexHOMy BUKOPUCTAHHI

AAHOro esIeKTPOIHCTPYMEHTa iCHYI0Tb

3a/IMLIKOBI pU3UKKU. Cnip paxyBaTuch 3

HaCTyNHUMU PU3UKaAMHU, OGYMOBSIEHUMHU

KOHCTPYKL€I0 Ta BUKOHAHHAM faHoro

eJIeKTPOoiHCTPYyMeHTa:

1. YpareHHs nereHb, AKLLIO HEXTYBATK
HaNeXHWMK MacKaMu-pecnipaTopamu,
3axuyLLaYMMK Big Nnay.

2. YpaweHHA opraHiB Cnyxy, AKLO HEXTyBaTH
HaneXHWMK 3acobamm 3axX1CTy opraHis
CAyXy.

3. LWkoaa 3popos’to, 06ymoBieHa BibpaLieto
KWCTi Ta PyKK 3a yMOBW AOBrOTPUBAJIOrO
BWKOPUCTaHHSA IHCTpymMeHTa abo 3a
YMOBU HEHa/IeX{HOro BUKOPUCTaHHA Ta
HEeHaIeXHOro Texo6C1yroByBaHHA.

5. Nepep, 3anycKom B eKcryaTaw,ito

Mepepg nig’egHaHHAM eneKkTpopybaHKa o
€/IeKTPOMEPEHI NepeKoHanTecs B TOMY, LLIO
napameTpu Ha LWKAbAWKY Npuaaga cnisnagatoTb
3 napameTpamm eneKTpoMepei.

YBara!

MepLww HiX NPOBOAUTU HACTPOIOBAHHA
npunapy, 3aBXpau BUTAramTe MepereBuin
LITEeKep 3 PO3ETKHU.

Mepepg 3anycKom B eKcnayaTauito cnig
Ha/eX{HUM YAHOM 3MOHTYBaTH BCi HOXYXU Ta
3axX1CHi NPUCTPOI.

5.1 MoHTax naTtpy6Ka 0 BUTAHKU
(puc. 2/nos. 1)

O6eperHo! 3 MeTolo OXOPOHU 3A0pPOB’A

BUKOPUCTaHHA NaTpy6Ka A0 BUTAHKKU NUAY €

060B’A3KOBO HEOOXiAHUM.

® 3a fonomoroto naTpyoKa o BUTAKKM (1)
npueaHanTe BepxHio bhpesy Ao nuiococa
a60 0 NPUCTPOLO ANA BifBEAEHHA NUAY.
3aBAAKK LbOMY BM AOCATHETE ONTUMaJsIbHOIO
BiICMOKTYBaHHA MWy Bif 3aroTOBKM.
MepeBaru: Bu 6epexeTe AK cam npunag,
TaK i CBOE BnacHe 340pos’A. Kpim Toro,
Balla po6oya 30Ha 3a/IMLLIAETLCA YACTOIO Ta
6e3MneyHoI0.

®  Tun, Wo yTBOPIETLCA Mif Hac po60oTH, MOXKEe
OyTH Hebe3neyHUM. Tomy NPUIMITE A0 yBaru
po3ain “BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKun”.

® [lunococ, Lo BUKOPUCTOBYETLCA A1A

BiICMOKTYBaHHSA, NOBUHEH By T NpuaaTHUM
417 06po6ntoBaHOro Martepiany.
3acTocoByiTE CreLjiaibHUM BCMOKTYBaY,
AKLLO BW MpaLoeTe 3 LWKiAIMBUMKU AN1A
300pOB’s MaTepianamm.

®  3a gornomoror ABOX FBUHTIB i3 BTOMIEHUMMU
ronoskamu (f) natpy6ok o BuTamKK (1) cnig
MILIHO NMPUKPYTUTK A0 Baluimara dpesu (2).

® [laTpy6oK A0 BUTAXKN MOXeE ByTH
nig’eAHaHWIM 40 BiACMOKTYOUYMX Npuaagis
(nnnococis) 3a 4ONOMOro BCMOKTYOUMX
LUNAHTIB.

®  BHyTpIWHiV fiameTp naTpyoKa fO BUTAKKM
cTaHoBuTb 36 MM. Tenep 3’egHaviTe
BiANOBIAHWIM BCMOKTYIOUMI LLNAHT 3
naTpyoKoM [0 BUTAMKMN.

5.2 MoHTa naTtpy6Ka JOBUTAKKMU
(puc. 3/nos. 24)

3MOHTYIMTE 3aXMUCHUIM KOXYX (24), AK Le

NoKasaHo Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTax napasiesnibHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® Banu Hanpasnsatoumnx (a) napanenbHoro
yropa 3acyHbsTe B 0TBOpH (b) 6amara
dpesn (2).

® BwucTaBTe napanenbHuii ynop (21) Ha
3a/laHni po3Mip Ta 3akKpiniTe MOro
6apallKoBMMK rBUHTaMK (3).

5.4 MOHTaH BepLUMHU LLUPKYA
(puc. 5/nos. 13)

®  3a [onomororo BepLUMHU LpKyns (13) Bu
MOMeTe ppesepyBaTy OKPYMi AINAHKK
3aroToBKM.

®  [puKpyTiTb BepLUMHY UMpKynA (13) go
napanenbHoro ynopy (21) y BignosigHocTi 3
PUCYHKOM. Tenep 3MOHTYWMTe napanesbHui
yrop (21) pasom 3 BepLUNHOIO LMpKyns (13)
Ha BepxHil dpesi. MoHTar NnpoBoaUTbLCS
TakK, K Le onMcaHo B NyHKTi 5.3., oaHaK
napanenbHuii ynop (21) MOHTYIOTb,
noBepHYBLLK Moro Ha 180°, TaK Lo BepLuMHa
umpKyna (13) noBepHyTa AOHM3Y (puC. 5).

® BcTaHoBITb 3aaHUI pajjiyc MixK BEPLUMHOK
umpkyna (13) i ppesoto.

®  PoswmicTiTb BeplunHy LpKyns (13) B LeHTpi
OKPYHHOCTI, AIKY HaNnexuTb hpesepyBaTu.

5.5 MoHTam HanpaBAAYOoi BTYJIKU
(puc. 6-7/nos. 20)

®  3a gornomoror ABOX FBUHTIB i3 BTOMIEHUMMU
ronoskamu (f) Hanpasnsatody BTYNKY (20) cnig
MILHO NPUKPYTUTK A0 Balimara dpesu (2).
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®  3a JonoMOorolo ynopHoro Kinbus (b)
Hanpasnawya BTy/Ka (20) nepemilaetbesa
B3[0BX LWabnoHy (C).

®  [nAa Toro, Wob oTpMMaTK TO4HY KOonito,
3aroToBKa (d) noBMHHa 6yTHK 6iNbLLIOKO Ha
BEJIMYMHY PI3HUL MiX “30BHILLHIM Kpaem
YMOPHOro Kinbusa” i ,30BHILWHIM Kpaem dpesun”

(e).

5.6 MoHTam/gemoHTax ppe3sepHoro
iHcTpymeHTY (puc.8 - 11)

YBara! Heo6xigHO BUTArHYTU MepeeBui

wTexkep.

O6eperHo! Micna 3akiH4eHHA po6oTu 3

BEPXHbOI pe30oto0 ppe3epHUit iIHCTPYMEHT

MPOTArom BifiHOCHO TPUBAJIOro Yacy

3a/IMAETLCA AYHe rapavmm.

O6eperHo! Dpesa € gywe roctpoto. Mpu

06cnyroByBaHHi ppe3epHUX IHCTPYMEHTIB

3aBHAU HOCITb po6oUi pyKaBuLi.

® B Ui BepxHil hpesi MOKHa 3acTocoByBaTH
hpesu 3 giaMeTpom XBOCTOBMKA 6 MM i 8 MM.
BinbLwicTb dpes MmoxHa npugbdaTn 06mMaBOX
po3mipis.

® MoHa TaKO¥ BUKOpUCTOBYBaTH dhpesu 3
HaCTynHWUX Martepianis:
- HSS - npupaatHi gna 06po6Ku M’'AKOT
fepeBuHn
- TCT - npupatHi gns 06pobKu TBEPAOT
ZepeBUHU, AiePEBHOCTPYKKOBUX NanT (ACHM)
Ta CUHTETMYHMX MaTtepianis.

* Tig6epiTb ANA 3acTOCYBaHHSA BiANOBIAHWI
pe3epHUI IHCTPYMEHT.

¢ [pu nepwomy BUKOPUCTaHHI hpe3epHUX
iHCTpYMeHTiB: 3HiMiTb, 6yab nacka, 3
(hpesepHUX roSI0BOK M1acTMacoBy YNakoBKy.

® T[lepep 3acTOCyBaHHAM rBMHTIB, LL@AHIOBOro
3aTMCKa4va Ta XBOCTOBMKA MOYUCTIT iX.

® HatucHiTb Ha dikcaTop wningena (12) Ta,
OAHOYaCHO NpoBepTaoyu WNiHAENb, BBEAITb
MOro B KaHaBKy.

® BignycTiTb HaTAXKHY ranky (10) Bun4aTum
ramKoBWM KtOYeM (22).

®  [Ipu HEObBXiAHOCTI BUTATHITb hpesy, AKY
Tpeba feMOHTYBaTH, 3 LLAHrOBOro 3aTMcKada
(23).

* Tig6epiTb ANA 3acTOCYBaHHSA BiANOBIAHMM
pe3epHUI IHCTPYMEHT.

* [lig6epitb ana BUGpaHOi hpesu BiANOBIAHWA
LlaHroBui 3aTnckay (23).

* Tenep BcTaBTe LAHroBUi 3atunckay (23) i
ramky (10) y hbpesepHuit WniHgenb.

® BBegiTb XBOCTOBWK Ppe3u B LLaHroBUM
3aTucKau.

® HatucHiTb Ha dikcaTop wniHgena (12) ta
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YTPUMYWMTE MOro B TAKOMY MOJIOMEHHI.

®  3aTArHiTb HaTAXHY ramky (10) Bua4aTUm
ramKoBUM KtoYeM (22).

®  (dpesy cni BBOAUTU B LLIaHFOBUIM 3aTUCKaY
(23) MiHiMym Ha 20 MM i JOBHUHM.

e T[lepepn nycKoM npunagy B eKcnayatawiio
nepe.ipTe MOro Ha MiLHICTb NOCaAKK Ta Ha
KOHLEHTPUYHICTb 06epTaHHsA ppesepHoro
iHCTpymeHTY!

5.7 PerynioBaHHA KiHLEBUX ynopis

(puc. 16/nos. 15)

B 3aneHoCTi Bif HEOOXIAHOCTI KiHLEBi ynopu
(25) morkHa peryntoBath no BMCOTI. [1nA Lboro
BiANyCTiTb KOHTPramKy Ha KiHueBomy yropi (25)
Ta 3a A0NOMOrol0 BUKPYTKWU MPOBEPHITL YNop A0
[OCArHEeHHA HUM 3aaHoi BUCOTH.

YBara! lNepep nycKom B eKcnyaTal,ito 3HOBY
npu6epiTb BCi peryntoBasibHi Ta MOHTaXHi
iHCTpYyMEHTH.

6. TexHi4yHe 06cnyroByBaHHsA

® He KopucTyinTecs hpesammn HU3bKOI
AKOCTI Ta NOLWKOAKEHNMU ppe3amu.
BuKkopucToByliTe TiNlbKK hpesepHi
iHCTPYMEHTHM 3 liaMeTPpOM XBOCTOBMKA 6 MM
a6o 8 mm. Hpim Toro, dpesu noBuHHI ByTn
po3paxoBaHi Ha BignoBigHe Yncno obepTis
XOJ1I0CTOrO XOAYy.

®  iKkcyWTe 06po6AOBaHY 3aroToBKY, LL06
nif 4ac poboTH ii He BiAKMHYIO HabIK.
3acTocoByITe 3aTUCKHI MPUCTPOI.

®  3aBWaM TAMHITb MEpeXeBuii Kabesb 33aay
3a coboto!

* He dpesepyiitTe MeTaneBux getanen,
rBWMHTIB, LBAXIB TOLLO.

6.1 Bummnray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 12/no3. 4)

[na BMMKaHHA NpuBediThb B Aito 6/10KyBaHHA

NpOTH BMUKaHHA (5) Ta HATUCHITb BUMMKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[na BUMUKaHHA BignyCcTiTb BUMMKAY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PerynioBaHHA Yucna obepris

(puc. 13/nos. 11)
Migxoasiue Yncno obepTiB 3aNeKnTb Bif
06pobntoBaHOro matepiay Ta Bif giameTpy
hpesun. 3a 4ONOMOrol BUMMKa4a perynatopa
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(11) B1GepiTb 4ncno obepTiB B Aianas3oHi Bif

11 000 zo 30 000 06/xB. MoxHa BUGHMpaTH i3 6
Pi3HWMX NONOXEHb BUMMKa4a. Yicno obepTis npu
Pi3HMX NOMOMEHHAX BUMMUKaYa € TAKUM:

MonomeHnHa 1 BuUMuKaya: npu6a. 11 000 06/xs
(MiHiManbHe ynMcno 06epTiB)

MonomeHHaA 2 BUMUKaya: npu6. 16 000 06/xB
MonomeHHa 3 BuUMMKaya: npu6n. 21 000 06/xB
MonomeHHsA 4 BUMMKaya: npu6. 25 000 06/xB
MonomeHHa 5 BUMMKaya: npu6. 29 000 06/x8
MonoxeHHs 6 BuMUKada: npun6a. 30 000 06/xB
(MaKcumanbHe 4Yncno obepTis)

36inblweHHA Yucna o6epTiB:
PerynaTop uncna o6eprtis (11) cnig nosepratv B
HanpawmKy lMatoc.

3MmeHLWeHHA Y1ucna o6epTiB:
PerynaTop uncna o6eprtis (11) cnig noseptatn
HanpAMKy MiHyc.

@

6.3 PerynioBaHHA MU6UHU dpe3epyBaHHA
(puc. 14-18)

© BcTaHoBITb Npuiaj Ha 3aroToBKy.

* BignycTiTb 6apalluKoBui reBuHT (16) Ta
HaTAXHY py4Ky (9).

® [loBiNbHO NepeMillyiTe Nnpunag 4OHN3Y,
NOKM ppesa He JOTOPKHETLCA A0 3aroTOBKM.

®  3aTArHiTh A0 BifKa3y HaTAKHY PYYKy (9).

® BucTaBTe TO4Hy HacTporKy (15) Ha 0
(BignoBigHO A0 pucyHKa 15).

® BigperynioriTe peBoNbBEPHUI KiHLIEBUIA yNop
(14) TaknM YnHOM, LWO6 yrnop mMmnbuHM (19)
3HaxXOAMBCA HaZ BCTAHOB/IEHUM HaMHUKYe
KiHLEBWM yrnopom (25).

®  OnycKawTe ynop mubuHu (19) 4OHU3Y, NOKK
BiH HE JOTOPKHETLCA [0 KiHLEBOro ynopy
(25). I, HaocTaHOK, 3aTArHiTL A0 BiAKa3y
6apallKoBUM rBUHT (16).

® TloKawuuK (17) Ha wKani noctasTte Ha 0.

®  BignycTiTb 6apallkoBuit rBuHT (16). Ynop
rM6KMHM (19) CyHBTE AOrOpU, MOKWM NOKAMKYMK
(17) He noKawe Ha wKani (18) 3agaHy
MNGKHY pe3epyBaHHsA. 3HOBY A0 BifKasy
3aTArHiTb 6apaLlKOBUIA IBUHT.

® [lepeBipTe HaCTPOWMKK Npunagy Ha martepiani
3 Bigxoais.

® Tenep MOXHa BUKOHATK OCTaTO4YHE
perynoBaHHA. A LbOro NPoBepHITb TOYHY
HacTpolKy (15) Ha 3agaHui po3mip.

O6epTaHHA TOYHOI HAaCTpoWKkK (15) NnpoTn
rOAVHHWKOBOI CTPINIKK: BiNbLua rMMbKUHa
PpesepyBaHHA

O6epTaHHs TOYHOT HAacTporikK (15) 3a
rOAMHHUKOBOIO CTPI/IKOIO: MEHLLA MnburHa
(pesepyBaHHsa

MoBopoT TOYHOI HACTPOMKM (15) Ha oaHE AiNeHHs
LKA BiAMNOBIAA€E 3MiHi IMOMHN hpesepyBaHHA
Ha 0,1 MM, a NoBHUIM 06epT Bignosigae 1,0 Mm.

6.4 ®PpesepyBaHHA

®  [1nAa Toro, Wo6 YHUKHY TN NOLUKOAMEHHSA
dpesu, nepeKoHanTecs B TOMy, WO A0
3aroTOBKM He MPUKAEINNCA WOAHI CTOPOHHI
npeameTn.

® BcTaBTe MEepereBuWi LUTEKEP Y BiANOBIAHY
pO3eTHy.

® npunag 3a obuasi pyKOATKM (7).

®  Po3MICTiTb BEpXHI0 pesy Haj, 3aroTOBKO0.

® BucTtaBTe MMnBUHY ppesepyBaHHA, SK Le
OnMcaHo B NyHKTI 6.3.

®  BubepiTb 4Mcno 06epTiB y BiANOBIAHOCTI 3
MYHKTOM 6.2 Ta YBIMKHITb Nnpuaag (AMB1CH
NyHKT 6.1).

® [lepeBipTe HAaCTPOMKKU NpUnaay Ha matepiani
3 BigXxoaiB.

® Hexav npunag Buize Ha NOBHY LUBUAKICTb.
Jlnwe nicasa uporo onycTiTe ppesy Ha ii
po6oyy BUCOTY Ta 3ab/10KyMTe npuniag 3a
[OMOMOrOI0 HATAMHOI Py4KHM (9).

Hanpamok ¢pesepyBaHHA: dpesa
06epTaeTbCsA 3a FOAUHHMKOBOIO CTPISIKOIO.
PpesepyBaHHA 3aBHAN MOBUHHO MPOBOAUTUCH
NpoTK HaNPAMKY obepTaHHs, LWo6 3anobirti
BMHUKHEHHIO HelacHX Bunagkis (puc. 19).

Mopaya: fye BarKAMBOIO € 06POBKA 3aroTOBKY
npuv NpaBKbHOCTI Nogadi. Mu peKomeHayemo,
Lo6m BM Nepes 06po6KOK0 CNpPaBHHbLOI
3arotToBKM BUKOHaIU ,qer(iana TEeCTOBUX
(pesepyBaHb Ha MaTepiasi 04HaKOBOro TUMy

3 BiAxoAiB. Y TaKui cnocié MoxHa fyme Nerko
BM3HAYUTU HaMKpaLLy WBUAKICTb Nif Yac poboTy.

[yxe noBinbHa nopava:

(pesa Moxe fgywe Harpitmca. B pasi, aKwo
06p06ASAI0TL FOPIOYMI MaTepian, HanpuKknag,
[epeBo, 3aroToBKa MOXe 3aropiTucs.

[yxe wBUAKa nogaya:
(pesa MOe OTpUMaTH NOLKOAKEHHSA. AKICTb
dpesepyBaHHA: rpybe i HepiBHe dpe3epyBaHHA.
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JaiiTe MOXAUBICTb ppe3i NOBHICTIO
3YNUHUTUCA, NepLU HiX Nnpubupatu
3aroToBKy ab0 KnacTu BepxHio ppe3y Ha
nigknagry.

6.5 CxiguacTe ¢pe3sepyBaHHA

B 3anemHoCTi Big TBEpAoCTi 06po6at0BaHOro

marepiany Ta mmbuHu ppesepyBaHHA OBPOBKY

(hpesepyBaHHAM CAif NPOBOANTHM 3a AeKiNbKa

TEXHOJIOT4HMX MPOXOAiB.

® BigperynioviTe KiHLeBi ynopw BignoBiaHO A0
NyHKTY 5.7.

°  AKwW ppesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTH
3a fieKiNbKa CTyneHiB, TO Nic/A HACTPONKM
rNMBUHK ppesepyBaHHA 3rigHO MYHKTY 6.3
NPOBEPHITb PEBONbBEP KiHLLEBMX YNOpiB
(14) TaknM YnHOM, LWO6 yrnop mMnbuHM (19)
3HaxXOAMBCA Haj HaMBULLMM KiHLEBUM
yrnopom (25).

*  dpesepyyiTe Npu TakKiv HacTpouu,i. MNicns
3aKiH4YeHHA NepLIoro TEXHOJOMNYHOIo
npoxozay BiApery/noiTe peBo/bBEpP KiHLEBUX
ynopis (14) Takmm YMHOM, 06 yrnop MUBUHM
(19) 3HaxoamBCA Haj cepeHiM KiHLeBUM
ynopom (25). MpodpesepyiTe TaKo i Npu
TaKin HacTpomL,.

® Tenep HacCTPOWTE HAMHUKUMI KiHLEBWIA yrop
(25) i npodpesepyiTe [0 KiHUSA.

6.6 dpe3epyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUMHOLO
umupryna (13)

Mpu dpesepyBaHHi OKPYHHOCTEN HABKPYT

LleHTpasIbHOi TOYKM AiATe HACTYNHUM YUHOM:

®  3MOHTYWTE i HACTPOMTE BEPLUMHY LIMPKYNA
BigMNOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.

®  BepuwuHy unpkyns (13) noctasTe B LEHTP
06p06Nt0BaAHOT OKPYHHOCTI Ta NPUTUCHITB i.

* BuKoHalTe dhpesepyBaHHs y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 dpe3epyBaHHA 3a A,ONOMOIOI0
napanesnbHoro ynopa (21)

Mpu hpesepyBaHHi B3J0BH NPAMOIHIMHOIO

30BHILLHBbOrO KaHTa 3aroTOBKU fjilTe HaCTYNMHUM

YMHOM:

®  3MOHTYWMTe napanenbHui yrnop (24)
BigMNOBIAHO A0 NyHKTY 5.3.

* [IpoBegiTb NapanenbHUi yrnop (24) B3AOBHK
30BHILUHBbOrO KaHTa 3aroTOBKM.

® BuKoHaWTe ppesepyBaHHsA y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.
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6.8 PyyHe dppe3epyBaHHA

BepxHboto hpe3oto MoHa TaKOX npawtoBaTu

B3arai 6e3 HanpaBnAYMX WTaHr. MNpu py4HOMY

(bpesepyBaHHi MOXHa BUKOHYBaTW TBOPHI

(pesepyBasibHi pO6OTH, HANPUKAAA, HANUCH.

®  [1nfl ubOro BUKOPUCTOBYMTE TiNIbKM AyHe
HerMBOKY HacTponKy dpesu!

® [lpu 06pob6Lj 3aroToBKU 3BEPTaNTE yBary Ha
HanpAMOK o6epTaHHA dpes (puc. 19).

6.9 dpe3epyBaHHA NPoiNiB Ta KAHTIB
(puc. 20)

° [na ppesepyBaHHA npodinis (a) Ta KaHTiB
(b) MOXHa TaKOX BUKOPUCTOBYBATH
cnevjasnbHi ppesn 3 3 YNOpHUM KibLiEM.

®  3MOHTYylTe peau.

®  O6eperHo NiaBeaiTb NpUag 0 3aroToBKM.

® Jlerko HaTUCHyBLUM Ha HanpasAaYy Landy
a60 LapuKOoNiALWKWIHKK (C), BEAiTb iX B340BH
3aroToBKM.

YBara:

B 3anemHocTi Big matepiany npu BenuKin
rMM6uHi ppesepyBaHHA 3aroTOBHY chif
06po6NATH 3a AeKiSIbKa TEXHOMOMYHUX
npoxogais. Nig, 4yac BUKOHaHHA BCiX

¢ pesepyBasbHUX POBIT TPUMAaTE BEPXHIO
¢pe3y o6uaBoma pykamu.

7. 3amiHa npoBoaa anA nipg’egHaHHA
[0 eNeKTpoMepeHi

He6esneka!

AKLWOo NpoBia ANa Nig’egHaHHA LbOoro npunagy
[10 ENEeKTPOMEPEHIi NOLUKOAKEHWI, TO ANA
3anobiraHHA BUHWMKHEHHSA HeLLacHUX BUNaAKiB
MOro NOBMHEH 3aMiHWUTK BUPOBHWUK abo Moro
cepTudikoBaHa cepsicHa caywoba Ym iHWKi
KBanichikoBaHWM cnevyjanicT.
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8. YucTtKa, TexHi4yHe
o6cnyroByBaHHA | 3aMOBJIEHHSA
3anacHUX YacTUH

He6eaneka! Mepepn noYaTtkoMm BCix pobiT no
YUCTL Bifi‘efHaNTE MEepPEeBUI LUTEKeP Npunagy
Bif Mepexil.

8.1 YuctKa

®  3axuCHi NPUCTOCYBaHHA, LWAILM ANA JOCTYNY
NoBITPA | KOpNyC ABUryHa MatoTb 6yTH
MaKcumasnbHo Mpunas NnpoTupanTe YUCTolo
raHyipKoo Y1 NpoayBanTe CTUCHEHUM
NOBITPAM 3 HEBE/IMKUM TUCKOM.

®  PeKOMeHAyeEMO YUCTUTK NpuUnag 3pasy
niCAA KOXHOIrO BUKOPUCTaHHSA.

®  PerynapHo npoTupariTe npuiag Bosoro
raHyipKO0 3 HEBEJIMKOI KiNIbKICTIO MUAa.

®  He BMKOPMCTOBYMTE O4MLLYIOYI 32C06M UM
PO3YMHHMKM; BOHU MOXYTb MOLLUKOAUTH
NNacTUKOBI YacTuHU Npunagy. Cnigryvite
3a TUM, LWO6 B CepeanHy npunagy He
norpanvna soga. [lotpannaHHA BoaM B
€/1eKTPOIHCTPYMEHTH NiABULLYE BipOriAHICTb
€/IeKTPUYHOrO yaapy.

8.2 ByrinbHi WiTKN

AKLWO BUHWMKaE 3aHaaTo 6araTo icKp, NOTPIGHO
06 LWiTKN NepeBipmB eNeKTPUK.

He6esneka! 3amiHATK BYrisbHi LLiTHW
[03BONIAETLCA /INLLIE ENIEKTPUKY.

8.3 TexHiuHe 06cyroByBaHHA
B cepeauHi npunagy 4acTuHM, WO NoTpebyroTb
TEeXHIYHOro 06C/IyroByBaHHs, BiACY THI.

8.4 3amoB/IeHHA 3anacHMX YaCcTUH Ta
KOMMJIEKTYI0UMX:

Mpw 3aMOBNEHHI 3anacHUX YaCTUH HEOOXIAHO

3a3Ha4ynTW HaCTYMHi JaHi:

© Tun npunagy

© Howmep apTuKyna npunagy

® |aeHTUdIKaLiMHWI HOMep Npunagy

® Homep HeobxigHOI 3anacHoi YaCTUHM

AKTyasbHi LjiHW Ta iHhOpMaL,ilo MOXHa 3HaNTK 3a

appecoto www.Einhell-Service.com.

a0

[=

Mopapaa! LLLo6 oTpumaru
AKICHUNK pes3ynbrart, Mu
paguMMo BUKOPUCTOBYBaTH
BUCOHKOAKICHI KOMMNIEKTYoYi
dipmu  wb 1 www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BUKOPUCTaHHA

[Mpunag 3HaxoAUTLCA B ONaKyBaHHi, LWo6

3ano6irT1 NOLUKOAMEHHIO NPU TPAHCNOPTYBAHHI.

Lle onaxkyBaHHsA € CUPOBMHOIO, AIKa NpuaaTHa
N8 BTOPUHHOIO BUKOPUCTaHA abo ANA
yTunizauii. lNprnag Ta KOMNIEKTYo4i A0 HBOTO
BMIOTOB/IEHO 3 Pi3HMX MaTtepianis, HanpuKiag,
3 MeTaniB Ta nnactmacu. Npunaau, AKi BUALLAK
3 nagy, He € nobyToBmM cMmiTTAM. MNpunag cnig
34aTu Y BiANOBIAHUIA NYHKT NpuioMy, Wo6 Moro
6yN10 YTUNI30BAHO HAIEHUM YMHOM. AKLLO
MiCLLe3HaXOAKEHHS TAKUX MYHKTIB NpUioMy
HeBIgOMO, CAif, 3BEPHYTUCH A0 MiICLEBOT
agMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiraiTe Nnpunag Ta KOMNIEKTYoMi B
HeJoCTYNHOMY AN1A AiTe TEMHOMY Ta CyXoMy
npuMiLLeHHi 6e3 MiHycoBWX Temneparyp.
OnTumanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Bif,
5 no 30 °C. 36epiraiiTe eN1eKTPOIHCTPYMEHT B
OpuriHasIbHOMYy OMnaKyBaHHi.
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Jivwe pna kpain-ynenis €C
He BUKuaaniTe eneKTpoiHCTPYMEHTH Y NoByToBE CMITTSA!

BiagnoBigHo fo eBponeicbroi anperTran 2012/19/€C woao BignpaLboBaHUX NeKTPUYHNUX Ta
€/1eKTPOHHUX NPUAAIB Ta NepeHeCceHHs ii NPUHLMNIB Ha HaLiOHa/IbHe NPaBo, e/IEKTPOIHCTPYMEHTH,
Lo 6yNIM y KOPUCTYBaHHI, HEOBXiAHO OKPEeMOo 36upaTu Ta niggaaBaTu iX NOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, LLLO
BignoBigae BUMOram OXOpOHU HaBKOJIMLLHBOrO CepeaoBMLLA.

AnsTepHaTiBa NOBTOPHOIrO BUKOPUCTAHHSA LLIOAO BUMOMM Ha MOBEPHEHHS:

BnacHuK enekTponpunagy B AKOCTI afbTEPHATUBHOIO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHNIM
NOCMPUATM HANEHHIN yTUAi3auii y BUNagKy A06POBINbHOI BiIMOBM Bif, BN1ACHOCTI Ha MaiHo. 3 Ljeto
MeTO0 BiinpaubOBaHWM NpUnaa MOxHa nepeaaTy B NyHKT yTUAiI3aLii, AKMIA SHULLMTL NPOLYKT
BiZMNOBIAHO A0 HaLiOHAILHOMO 3aKOHY NPO KPYroobir B rocnogapcTBi Ta Npo yTUAI3aLito BiAXOAiB.
Cioam He HaneaTtb KOMMIEKTYtoui BiAnpalboBaHWX NpuiaiiB Ta AONOMixHI 3aco6M, iKi He MatloTb
€/IeKTPUYHUX CKaA0BUX.

MepeapyK abo iHWe PO3MHOXKEHHA AOKYMEHTALi Ta CynpOBOAKYOHYMX JOKYMEHTIB A0 NPOAYKLIi, a
TaKOX BUTArY i3 OKYMEHTIB, JOMYCKaTbCA NMLLE NiCAA OTPUMAaHHA O4HO3HAYHOro A03BOY Bif dipMu
«Einhell Germany AG»

Mu 3anmwaemo 3a cob60to NPaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHMX 3MiH.
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IHdpopmauia wopao cepsicy

B ycix kpaiHax, 3a3HayeHnx B rapaHTiMHOMY Ta/IoHi, MM MAeEMO KOMMNETEHTHUX MapTHEPIB NO HaZjaHHIO
CepBiICHUX NOCAYT, IX KOHTAKTHI AaHi BU 3HalaeTe B rapaHTiMHOMY TasoHi. Lii napTHepu 3aBXan oo
BaLLMX MOCAYr Y BCiX BUNaZKax, KON MAETbCA NPO PEMOHT, MOCTa4aHHA 3anacH1X YaCTHUH, YaCTHH, AKi
CrpauboBYOTbCA, Ta BUTPATHUX MaTepianis.

Cnip, 3ayBaruTH, L0 NepesiveHi HUKYe AeTani 4aHoro BUpoOty CnpaLboByOTLCA NPY BUKOPUCTaHHiI
ab0 3HOLLYTbCA caMi Mo cobi, abo ¥ € BUTPAHUMU MaTepianamu.

Hareropia MpuKknap,
LLIBnaKo3HoLWYyBaHi geTtani* ByrinbHi Wwitku
ButpartHi geTtani/ButparHi yactuHmn* ®peza
BigcyTHi getani

* He 060B’AI3KOBO BXOAATb B KOMIM/IEKT NOCTaBKM!

3a yMOBUW BUHMKHEHHSA HEZOJiKiB 260 X1b, NPOCMMO 3aABUTH NPO Lie Yepes IHTepHeT 3a aapecoro
www.isc-gmbh.info. 3BepHiTb yBary Ha AKOMOra eTabHiLLMI ONnc XMbM Ta 060B’A3KOBO HajanTe ANA
LibOro BiAMOBIAj HA HACTYMHI MUTaHHA:

® [lpwcTpiii noGysas y po6oTi, a 4 6yB BiApasy HecnpaBHUN?
® Yy nomiTMAM BM LWOCb Nepes BUHMKHEHHAM AedeKTy (cuMnTom nepea gederTom)?

®  AKi x1bwu, Ha BalLy AYMKY, Ma€e NPUCTPIM (FONOBHUI CUMMNTOM)?
OnuLiTh Ui XMbun.

-93-

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 93 02.03.2021 12:57:54



UKR

FapaHTiMHWMI TanoH

LLlaHOBHI noKynw,

Halli BUpO6M MignsraloTb CyBOPOMY KOHTPOJIO AKOCTI. OfHaK, SKLLO TpanuTbea TaK, WO Lel npunag

He npauioBaTMMe HaJIeHHUM YUHOM, MU ly¥e LUKOAyBaTMMe 3 LibOro NpuBoAy Ta nonpocumMo Bac

3BEPHYTMCb [0 HaLLOi CNyHOU cepBicy 3a afpecoto, iKY 3a3Ha4YeHO Ha LibOMY rapaHTiMHOMY TasloHi.

By MoxeTe 3BepHYTUCH A0 HAC i N0 TeNedOoHy, CKOPUCTYBABLLMCb 3a3HAa4€HUM CEPBICHUM HOMEPOM.

[na npen‘'ABNEHHA rapaHTiMHWUX BUMOT C/lif, BpaxoByBaTK HacTynHe:

Lli rapaHTivHi yMOBM NpU3HA4YeHi BUKJIIOYHO AJ/151 CMOMKMBAYIB, TOGTO Bi3UYHKUX OCIb, AKi He
BMKOPWUCTOBYIOTb Liel NPOAYKT B paMKax CBOEI NPOMECiMHOT Y iHLLOT NiANPUEMHULBKOI A4iANBHOCTI.
Lli ymoBM HagaHHA rapaHTii peryntolTb HaJaHHA AOAATKOBWUX rapaHTiMHUX NOCAYT, AKi BUPOOGHUK
06iLLsiEe MOKYNLUAM CBOiX HOBMX BUPOGIB N03a MEKaMU 3aKOHOAABYO BU3HAYEHUX rapaHTiMHUX
30608B’A3aHb. LiA rapaHTisa He CTOCYETbCA BaWMX NPaB Ha BUMOT W, AKi BUNINBAOTb 3 HAAAHOT
BiZNOBIgHO 40O 3aKOHOAABCTBA rapaHTii. Halwa rapaHTia € gnsa Bac 6€3KOLTOBHO0.

2. TapaHTiiHa nocnyra CTOCYETbCA BUK/IOYHO X6 HOBOrO NpMAGAHOro Bamu Npuaagy 3a3HaqeHoro
HUM4YEe BUPOBHWMKA, AKI pe3ynsTyioTh 3 Baj Matepiany abo NOMUIOK NPU BUrOTOBEHHI; MU
BUPILLYEMO, LLO CAif, 3POBUTH - YCYHYTH XMbK abo 3aMiHUTV Npuaag.
3ayBamTe, Lo Halli npuaaan 3a CBOiM NPU3HAYEHHAM He Gy CKOHCTPYMOBaHI 4151 3aCTOCYBaHHA
B KYCTapHOMY BUPOGHMLTBI, PEMICHULITBI 41 A5 NPOMECiMHOT AianbHOCTI. [lorosip rapaHTii He
icCHyBaTMMe, AKLLO Npuaaj BNPOAOBHK Yacy rapaHTii BUKOPUCTOBYBABCA Ha KYCTAPHUX, PEMICHUYNX
a60 NPOMMCNIOBMX NiANPUEMCTBAX, a0 3a3HAB HAaBAHTAMKEHHSA, NOAIGHOro 3a3Ha4eHoOMy.

3. Hawa rapaHTis He oxonntoe:

— NOLUKOAMEHHA, AKNX 3a3HaB Npuaaj BHACAfOK HeJOTPUMaHHA IHCTPYKLT WoAo 36MpaHHA
ab0 BHaCNIAOK HEHANEXHOrO Nig eAHaHHA, BHACNIAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLIT 3 eKcnayaTauii
(HanpuKNaga nig'eaHaHHA A0 MEPEXi HMMUBIEHHA 3 HEHA/IEXHOIKO HaMpyroto abo CTpyMom),
BHACNIAOK HEJOTPUMAHHA NPUMUCIB LOAO TEXOHCYroByBaHHsA Ta TEXHIKM 6e3neKun, BHacaiAoK
3a3HaHHA NpUIagoM BrIMBY HEHOPMaIbHUX YMOB OTOHYHOHOrO CepefioBULLA YK BHACTIAOK
HEeHaNIeXHoro Aornagy Ta Texo6cyroByBaHHA.

— NOLUKOAMEHHSA, AKNX 3a3HaB Npuaazj BHACNILOK HEHAIEHOTrO Ta HeNPaBWIbHOrO BUKOPUCTAHHA
(HanpuKnag, nepesuLLEHHA NPUNYCTUMOI IHTEHCMBHOCTI pO60TH Npuiagy abo BUKOPUCTAHHSA
HeA03BOIEHOro NpUaAaa abo KOMMIEKTYHNX), MPOHUKHEHHA CTOPOHHIX Tin B MpuUaag,
(HanpuKnag, nNicok, KamiHHA abo NOPOX, NMOLUKOAMEHHSA NPU NepeBe3eHHI), MOLKOAXKEHHA, AKi
BMHWKAM Bif, 32CTOCYBaHHA CMJIM 41 CTOPOHHBOTO B/IMBY (HANpUKAazA, MOLKOAMKEHHSA nicasa
nagiHHeA).

— NOLUKOAMEHHA Npunagy abo Moro 4acTuH, AKI NOB’A3aHi i3 3BMYaNHMM CrpaLbOByBaHHAM Bif
BMKOPUCTaHHA 3a NPU3HaYeHHAM, 3BUYaiHWM CrpaLboByBaHHAM a60 OyAb-AKUM 3BUYaAHWUM
cnpauboByBaHHAM.

4. TapaHTiMHWI CTPOK CTaHOBWTL 24 MicALj, MOro nepetir NOYMHAETLCA 3 AaT KyniBAi npunagy.
Brmoru, AKi BUNIMBaKOTb 3 rapaHTiiHUX 3060B’A3aHb, CAif, BUCYBaTH BNPOLOB TPUBAHHA
rapaHTiMHOro CTPOKY, NPOTArOM [,BOX TUMHHIB 3 MOMEHTY pO3ni3HaHHSA BaMK BignoBigHOI
XW6UM. BUCYHEHHA BUMOT LLOAO rapaHTiMHMX 3060B’A3aHb NIC/IA CM/IMHY rapaHTIMHOrO CTPOKY €
HEMOMXIMBUM. PEMOHT ab0 3aMiHa npuaagy He NPU3BOAMTDL Hi 0 MPOAOBKEHHS rapaHTiMHOro
CTPOKY, Hi 0 BUHWUKHEHHA HOBOIO rapaHTiMHOrO CTPOKY AJ/1A BCbOro npunagy abo HOBMUX
3an4yacTuH. Lie € YHHMM TaKoX 3a YyMOBM BUKOPUCTaHHA CepBicy Ha MiCLi.

5. LLo6 maTu MOXIMBICTb CKOPUCTATMUCA CBOIM MPaBOM MO rapaHTii, 3apeecTpynTe HecnpaBHUA
npucTpin 3a agpecoto: www.Einhell-Service.com. MpuroTyiTe YeKk 3 KpamHULi NPO KyniBto
NPUCTPOIO YU iHLLI fOKA3M KyniBai HOBOTO MPUCTPOI0. Ha NpucTpoi, AKi HagcHMnarTLeA 6e3
BiAMNOBIAHMX [OKAa3iB MPO KyniB/to Yn 63 TabIMYKK 3 3aBOACHKOIO iHOopMaLi€lo, rapaHTia
He PO3MOBCIOAMYETLCA Y 3B'A3KY 3 HEMOX/IMBICTIO iX Knacudikauii. AKLWo Hala rapaHTia
PO3MOBCIOAKYETLCSA Ha AedEKT NPUCTPOLD, BU HE3a6aPOM OTPUMAETE BiPEMOHTOBaHWI Y HOBUM
NPUCTPIN.

3BKUYariHO, MM yCYyBaEMO, 3a BiANOBIAHY NNATHIO, AeEKTU NpUnagy, AKi He oxonieHo abo GinbLue

He OXOMJIEHO rapaHTieo. B TakoMy BUNagKy Hagiwnite, 6yAb Nacka, npunag 3a Halwow aapecoto,

nepeada4eHolo A8 CEPBICHOr0 06CNYroByBaHHA.

BigHOCHO LIBMAKO3HOLLYBaHMX, BUTPATHUX Ta BiACYTHIX AeTaner M1 NOCUIAEMOCh Ha OOMEKEHHS LjiET
rapaHTii BignoBigHo 1o iHdbopMaLii Woao cepBicHOro 06¢yroByBaHHSA B LM iIHCTPYKLT 3 eKkcnyaTaui.
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