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@®D Instrukcja obstugi
@ Szlifierka do szlifowania na mokro i na
sucho

Instructiuni de folosire
Masina de rectificat cu sau fara racire
prin lichid
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Opis szczegotéw

wiacznik/wytacznik

szybka ochronna

Ostona przeciwiskrowa

ostona

tarcza szlifierska

$ruba mocujaca podporki

przedmiotu obrabianego

podpérka przedmiotu

obrabianego

8 tarcza do szlifowania na
mokro

9 pojemnik na wode

[N NN NI

~

Montaz szkia ochronnego

Zamontowaé szkto ochronne na ostonie
zgodnie z rysunkiem

Specyfikacja techniczna

230V ~50 Hz; IP 23

0

®

P1 400 W S2 30 min

LPA: 77,5 dB(A) LWA: 90,5 dB(A)

@

&

2800 min!

134 min"'

@ 150 x20 x @ 32 mm

2 200 x 40 x @ 20 mm

21,98 m/s

1,40 m/s
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Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa
i ochrony przed wypadkami

Bezpieczna i nie stwarzajaca zagrozen praca z
elektronarzedziem zapewniona jest tylko po
gruntownym przeczytaniu instrukcji obstugi i
wskazéwek dotyczacych bezpieczerstwa oraz
stosowaniu sie do tych zalecen.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
elektronarzedzie, przewdd zasilajacy i wtyczke.
Pracowa¢ mozna tylko sprawnym i
nieuszkodzonym elektronarzedziem. Wszystkie
uszkodzone czesci musza by¢ natychmiast
wymienione przez fachowca elektryka.

Przed wszelkimi pracami przy elektronarzedziu,
przed wymiana tarczy szlifierskiej lub w
przypadku nieuzywania nalezy wyja¢ wtyczke
przewodu zasilajacego z gniazdka.

Aby zapobiec uszkodzeniu przewodu
zasilajacego, nalezy go prowadzi¢ zawsze z tytu
za elektronarzedziem.

Elektronarzedzia przechowywaé¢ w miejscach
bezpiecznych i niedostepnych dla dzieci.

Nie wolno obrabia¢ materiatéw
zawierajacych azbest.

Stosowac sie do odpowiednich instrukcji
stowarzyszenia zawodowego dotyczacych
zapobiegania wypadkom (RFN, VBG 119).

Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Naprawy moga by¢ przeprowadzane tylko przez
fachowcow elektrykow.

Hatas na stanowisku pracy moze przekroczy¢ 85
dB (A). W tym wypadku konieczne jest
stosowanie $rodkéw wyttumiajacych hatas oraz
wyposazenie obstugujacego w ochrone stuchu.
Hatas emitowany przez elektronarzedzie mierzy
sie wg IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635,
czes$é 21, NFS 31-031 (84/537/EWG).

Dbaé o pewng postawe ciata. Unika¢
nienaturalnych pozyciji.

Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaé go w wilgotnym lub
mokrym otoczeniu i w poblizu palnych cieczy.
Chroni¢ przewdd zasilajacy przed uszkodzeniem
na skutek dziatania oleju, rozpuszczalnikdw i
ostrych krawedzi.

Utrzymywac porzadek na stanowisku pracy.
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
upewni¢ sig, czy wytacznik jest wytgczony.
Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze. Nie nosi¢
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szerokich ubran i bizuterii. W przypadku dtugich
wioséw zaktadac siatkg na wiosy.

Dla wtasnego bezpieczenistwa uzywaé wytacznie
osprzetu i wyposazenia producenta
elektronarzedzia.

Podczas szlifowania, polerowania i przecinania
nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, rekawice
i stuchawki ochronne.

Sprawdzi¢, czy predkos¢ obrotowa podana na
tarczy szlifierskiej jest réwna lub wieksza od
predkos$ci znamionowej szlifierki.

Upewnic¢ sie, czy wymiary tarczy szlifierskiej
pasuja do szlifierki.

Tarcza szlifierska powinna by¢ starannie
przechowywana i obstugiwana zgodnie z
instrukcjg producenta.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ tarcze
szlifierska; nie wolno uzywac utamanych,
wygietych lub uszkodzonych w inny sposéb
wyrobow.

Upewnic sig, ze tarcze szlifierskie zostaty
zamocowane zgodnie z instrukcjg producenta.
Zadbac¢ o to, aby stosowano podktadki
posrednie, ktére zostaty dostarczone lub
zamoéwione wraz ze $rodkiem szlifierskim.
Zadbag, aby $rodki szlifierskie zostaty
prawidtowo zatozone i zamocowane przed
uzyciem. Wyprébowac elektronarzedzie w
bezpiecznym potozeniu przez 5 minut, podczas
rozruchu prébnego. Natychmiast zatrzymac,
jezeli wystapia znaczne wibracje lub jezeli
zostang zauwazone inne nieprawidtowosci. Jesli
opisany stan ma miejsce, nalezy sprawdzi¢
urzadzenie, aby ustali¢ przyczyne usterki.

Nie wolno nigdy uzywac elektronarzedzia bez
ostony nalezacej do wyposazenia.

Nie wolno uzywa¢ oddzielnej tulejki redukcyjnej
lub adaptera, aby dopasowac tarcze szlifierskie
o wigkszym otworze.

Zadbac, aby iskry powstajace podczas
szlifowania nie spowodowaty zadnego
zagrozenia. np. nie spadaty na ludzi albo nie
zapalaty substancji palnych.

Zawsze zaktada¢ okulary i stuchawki ochronne,
uzywac réwniez innych $rodkéw ochronny
osobistej, jak rekawice, fartuch roboczy, kask,
jezeli zachodzi taka koniecznos¢.

Obrabiany przedmiot nagrzewa sie podczas
szlifowania.

Uwaga! Niebezpieczenstwo poparzenia!
Pozostawi¢ przedmiot do ostygnigcia. Podczas
szlifowania materiat moze zacza¢ si¢ zarzy¢.
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Podczas dtuzszej obrébki nalezy od czasu do
czasu ostudzi¢ przedmiot obrabiany.
Nie stosowa¢ zadnych $rodkéw chtodzacych itp.

Szlifierka do szlifowania na mokro i sucho jest
urzadzeniem wielofunkcyjnym stuzacym do
zgrubnego i doktadnego szlifowania metali, tworzyw
sztucznych i innych materiatéw przy zastosowaniu
odpowiednich tarcz szlifierskich.

Urzadzenie uzywac¢ wytacznie zgodnie z
przeznaczeniem. Mimo uzycia zgodnego z
przeznaczeniem, niektére niebezpieczenstwa ze
wzgledu na konstrukcje urzadzenia, nie moga zosta¢
catkowicie wykluczone:

kontakt z tarczg w miejscu nieostonietym;
wyrzucenie czesci uszkodzonej tarczy;
wyrzucenie czeéci materiatu obrabianego;
uszkodzenie stuchu w razie braku nausznikéw
ochronnych.

Szczegodlne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa

1.

Przed uruchomieniem szlifierki tarcze szlifierskie
nalezy podda¢ prébie dzwieku (tarcze szlifierskie
w nienagannym stanie wydajg przy lekkim
uderzeniu - mfotkiem plastykowym - czysty
dzwigk). Obowiazuije to réwniez, gdy mocowane
sg nowe tarcze szlifierskie (szkody
transportowe).

Urzadzenie nalezy koniecznie podda¢
rozruchowi prébnemu bez obcigzenia przez co
najmniej 5 minut. Nalezy wéwczas opuscic¢
obszar zagrozenia.

Wolno stosowac tylko tarcze szlifierskie, ktore
posiadajg oznaczenia na temat producenta,
rodzaju spoiwa, wymiaréw i dopuszczalnej
predkosci obrotowej.

Tarcze szlifierskie nalezy przechowywac¢ w
suchych miejscach o mozliwie statej
temperaturze.

Do zamocowania tarcz szlifierskich wolno
uzywac tylko kotnierzy mocujgcych, nalezacych
do wyposazenia szlifierki.

Do zamocowania tarcz szlifierskich wolno
uzywac tylko kotnierzy mocujacych o
jednakowych wymiarach i ksztattach. Wktadki
pomiedzy kotnierzami mocujgcymi a tarczami
szlifierskimi powinny by¢ wykonane z materiatéw
elastycznych, np. guma, migkka tektura itp.
Otwoér do zamocowania tarczy szlifierskiej nie
moze by¢ dodatkowo rozwiercany.
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Podpérki przedmiotu obrabianego i gérne,
regulowane ostony nalezy ustawi¢ najblizej, jak
jest to mozliwe przy tarczy szlifierskiej (maksym.
odlegto$¢ 2 mm).

Tarcz szlifierskich nie wolno uzywac¢ bez oston i
elementéw zabezpieczajacych. Nie wolno przy
tym przekracza¢ nastepujacych odlegtosci:

- podpérka przedmiotu obrabianego / tarcza
szlifierska: maks. 2 mm

- ostona / tarcza szlifierska: maks. 2 mm

Przed uzyciem szlifierki podwojnej nalezy
zainstalowaé zamocowanie ostony, podporke
przedmiotu obrabianego i szybke ochronna.

. Przy wymianie tarcze szlifierskiej najpierw nalezy

wyciagna¢ z gniazdka wtyczke przewodu
zasilajacego.

. Maksymalna predko$¢ obwodowa tarczy do

szlifowania na sucho wynosi: 21,98 m/s
Obliczenie:
predkos¢ obwodowa
m/s=dx3,14xn

60 x 1000
d = $rednica tarczy szlifierskiej w mm
n = predkos$¢ obrotowa silnika na minute
Przyktad:
m/s = 150 x 3,14 x 2800

60 x 1000
=21,98 m/s

. Maks. predko$¢ obwodowa tarczy do

szlifowania na mokro wynosi: 1,40 m/s
Obliczenie:
predkos¢ obwodowa
m/s=dx3,14xn

60 x 1000
d = $rednica tarczy szlifierskiej w mm
n = predkos$¢ obrotowa silnika na minute
Przyktad:
m/s = 150 x 3,14 x 134

60 x 1000
=1,40m/s
Dopuszczalna maksymalna temperatura
korpusu silnika: 80° C
Napetni¢ czarny pojemnik na wode woda do
poziomu osi.
W celu wigkszego bezpieczenstwa przed
rozpoczeciem pracy przymocowac urzadzenie
za pomoca $rub do stotu roboczego.
Regularnie poprawia¢ ustawienie ostony
przeciwiskrowej, aby zoptymalizowa¢ zuzycie
tarczy, przy czym odstep miedzy ostong i tarcza
musi by¢ tak maty jak to mozliwe i w zadnym
wypadku wigkszy niz 2 mm.
W przypadku gdy ostona przeciwiskrowa (3) i
podktadka (7) nie moga by¢ ustawione w
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odstepie max. 2 mm od tarczy, nalezy ® Numer czesci zamiennej
natychmiast wymieni¢ tarcze.
Aktualne ceny i informacje znajda Paristwo na stonie

www.isc-gmbh.info
@ Nosi¢ rekawice ochronne

@ Nosi¢ okulary ochronne
@ Nosi¢ nauszniki ochronne

Wskazéwki dotyczgce uzytkowania

Szlifierka do szlifowania na mokro i sucho
wyposazona jest w jedna tarcze do szlifowania na
sucho i jedng do szlifowania na mokro. Prosimy
przestrzegac, zeby do szlifowania zgrubnego
uzywawac zasadniczo tarczy do szlifowania na
sucho, a do szlifowania doktadnego tarczy do
szlifowania na mokro, przy czym przedmiot
obrabiany wystarczy tylko lekko przycisnaé.
Szlifierka ta przeznaczona jest do ostrzenia nozy,
nozyczek, diut oraz narzedzi z ostrzami i
krawedziami tnacymi.

Montaz szybki ochronnej

Obydwie szybki ochronne nalezy zamontowa¢ w
obydwu ostonach w sposéb przedstawiony na
rysunku

Konserwacja

® Uwaga! Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

® Kurz i zanieczyszczenia usuwac regularnie z
urzadzenia. Czyszczenie przeprowadzaé za
pomocg szczoteczki lub szmatki.

® Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie
uzywac rozpuszczalnika.

Zamawianie czesci zamiennych
Przy zamawianiu czes$ci zamiennych podaé
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

® Numer artykutu

® Numer identyfikacyjny
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Descriere detaliata

Comutator de pornire/ oprire
Geam de protectie

Reflector scantei

Capota de protectie

Disc de rectificare

Surub de fixare pentru suportul
pentru piesa de prelucrat
Suport pentru piesa de prelucrat
Disc de rectificare umeda
Recipient de apa

o oA LD

© o~

Montarea sticlei de protectie

Montati sticla de protectie la carcasa de
protectie asa cum este schitat in figura
alaturata.

Date tehnice

230V ~50 Hz; IP 23

L

P1 400 W S2 30 min

LPA: 77,5 dB(A) LWA: 90,5 dB(A)

—

2800 min"

134 min”

@ 150 x 20 x @ 32 mm

© 200 x 40 x @ 20 mm

@ 9®

21,98 m/s

1,40 m/s
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indrumari generale de siguranta si de
protectie impotriva accidentelor

Un lucru lipsit de accidente si pericole cu unealta
este garantat numai daca dumneavoastra cititi
complet indrumarile de siguranta si instructiunile de
functionare si respectati indrumarile continutului lor.

@ Controlati aparatul si cablurile de racordare si
stecarul inainte de utilizarea aparatului. Lucrati
numai cu un aparat lipsit de deteriorari gi care
este intr-o stare buna de functionare. Piesele
deteriorate trebuiesc inlocuite imediat de catre
un electrician specialist.

o inaintea tuturor lucrérilor la masing, inaintea
fiecarei schimbari a uneltelor si in cazul
neutilizarii masinii scoateti stecarul de retea din
priza.

® Pentru a evita deteriordri ale cablului de retea,

pozitionati cablul de retea intotdeauna in spatele

masinii.
® Pastrati uneltele in siguranta si nu la indeméana
copiilor.

o Nu au voie sa fie prelucrate

materialele care contin azbest.
Respectati dispozitiile de prevenire a
accidentelor (VBG 119) ale asociatiei
profesionale.

o Utilizati numai piese de schimb originale.

® Reparatiile au voie sa fie efectuate numai de
catre un electrician specialist.

® Producerea de zgomot la locul de munca poate
depasi 85 db (A). in acest caz sunt necesare
masuri de protectie acustice pentru persoana
care deserveste masina. Zgomotul produs de
aceasta unealta electrica se masoara conform
IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 partea 21,
NFS 31-031 (84/537/CEE).

® Avetiin vedere o pozitie sigura. Evitati pozitii
anormale ale corpului.

® Nu lasati masina dumeavoastra electrica in
ploaie. Nu utilizati unelte electrice in medii
nconjuratoare umede si nici in apropiere de
lichide inflamabile.

® Protejati cablul de retea impotriva deteriorarilor
produse de ulei, solutii dizolvante sau muchii
ascutite.

@ Pastrati in ordine zona dumneavoastra de lucru.

® Asigurati-va ca comutatorul este pe pozitia oprit
cand faceti racordul la reteaua de curent.

@ Purtati lucruri de imbracamite pentru munca
corespunzatoare. Nu purtati lucruri de
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imbracaminte largi si nici bijuterii. in cazul parului
lung purtati un fileu pentru par.

Utilizati pentru securitatea dumneavoastra
proprie numai accesorii i aparate auxiliare ale
producatorului de unelte.

Purtati intotdeauna la slefuire, periere sau taiere
ochelari de protectie, manusi de protectie si un
dispozitiv de protectie acustic.

Verificati dacé turatia indicata pe disc este egala
cu sau mai mare decat turatia de dimensionare a
masinii de rectificat.

Asigurati-va ca dimensiunea discului de rectificat
este adecvata masinii de rectificat.

Discurile de rectificat trebuiesc pastrate si
manipulate cu atentie potrivit indicatiilor
producétorului.

Controlati discul inaintea utilizarii lui; nu utilizati
produse sparte, cu fisuri sau cu alte deteriorari.
Asigurati-va ca uneltele de rectificat sunt
montate potrivit indicatiilor producatorului.

Aveti in vedere utilizarea de straturi intermediare,
daca acestea sunt puse la dispozitie cu
materialul abraziv si daca acest lucru este
solicitat.

Aveti in vedere ca materialul abraziv sa fie
montat si fixat corect inainte de utilizare. Lasati
unealta s& functioneze in gol 5 minute intr-o
zona sigura. Opriti imediat masina daca apar
oscilatii considerabile sau sunt constatate alte
defecte. Daca apare aceasta situatie, verificafi
masina pentru a stabili cauza.

Nu exploatati unealta electrica fara capota de
protectie livrata.

Nu utilizati bucsa de reductie separatd sau
dispozitive de adaptare pentru a adapta discurile
de rectificat cu gaura mare.

Aveti in vedere ca scanteile produse in cazul
utilizarii s& nu provoace pericole, de exemplu de
a lovi persoane sau de a aprinde substante
inflamabile.

Utilizati intotdeauna ochelari de protectie si
dispozitiv de protectie acustic; folositi deasemeni
si alte echipamente de protectie pentru persoane
cum ar fi manusi, sort si casca, daca este
necesar.

Piesa de prelucrat devine fierbinte la rectificate.

Atentie! Pericol de ardere!

Lasati piesa de prelucrat sa se raceasca.
Materialul poate arde pe timpul rectificarii. Raciti
piesa de prelucrat din cand in cand in cazul
prelucrarii de lunga durata.

Nu utilizati mijloace de racire sau altele similare
acestora.
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Masina de rectificat cu sau fara racire prin lichid este
un aparat combinat pentru rectificarea fina si
grosiera de metale, materiale plastice si alte
materiale prin utilizarea discurilor corespunzétoare
de rectificat.

Masina se va utiliza numai in conformitate cu scopul

eil Utilizarea in neconcordanta cu scopul nu poate

exclude complet anumiti factori de risc. Legat de

constructia si montarea masinii pot aparea

urmatoarele puncte de risc:

® Atingerea discului in intervalul neacoperit

® Aruncarea bucatilor de disc de slefuire
deteriorate

® Aruncarea pieselor de prelucrat sau parti din
piesele de prelucrat

® Lezarea auzului in cazul neprotejarii lui.

Indicatii speciale de siguranta

1. Tnainte de punerea in functiune a masginii de
rectificat, corpurile abrazive trebuiesc supuse
unei probe sonore (corpurile abrazive in stare
exceptionald au in cazul lovirii usoare - cu un
ciocan de plastic - un sunet clar). Acest lucru
este valabil deasemeni cand sunt prinse corpuri
abrazive noi (deteriorari de transport).

Masina trebuie supusa neaparat unei functionari
de proba, fara sarcina, de cel putin 5 minute. in
acest timp trebuie parasita zona de pericol.

2. Au voie sa fie folosite numai corpuri abrazive,
care poarta date asupra producétorului, felului
imbinarii, dimensionarii si turatiei admise.

3. Corpurile abrazive trebuiesc pastrate in locuri
uscate i pe cat posibil la temperaturi constante.

4. Pentru prinderea corpurilor abrazive au voie sa
fie utilizate numai flangele de strangere livrate.

5. Pentru prinderea corpurilor abrazive au voie sa
fie utilizate numai flange de strangere cu aceeasi
marime si forma. Stratul intermediar dintre flansa
de strangere si corpul abraziv trebuie sa fie din
materiale elastice, de exemplu cauciuc, carton
moale si altele.

6. Orificiul de prindere a corpurilor abrazive nu are
voie sa fie gaurit ulterior.

7. Suportul pentru piesele de prelucrat si
dispozitivele de acoperire superioare reglabile
trebuiesc puse pe cat posibil cat mai aproape de
corpurile abrazive (distantd max. 2 mm).

8. Corpurile abrazive nu au voie sa fie puse in
functiune fara dispozitivele de protectie. Pentru
aceasta nu au voie sa fie depasite urmatoarele
distante:

- suportul pentru piesele de prelucrat/ discul de
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rectificat: max. 2 mm
- dispozitivul de acoperire/ discul de rectificat:
max. 2 mm

9. Inaintea utilizarii masinii de rectificat duble

trebuiesc montate suportul de protectie, suportul
pentru piesele de prelucrat si dispozitivul de
protectie vizuala.

10. In cazul schimbarii discului de rectificat trebuie
scos anterior stecarul de retea din priza.

11. Viteza max. de rotatie a discului pentru
rectificare uscata este de: 21,98 m/s
Calculare:

Viteza de rotatie
m/s=dx3,14xn
60 x 1000
d = diametrul discului de rectificat in mm
n = turatia mororului pe minut

Exemplu:
m/s =150 x 3,14 x 2950 = 21,98 m/s
60 x 1000

12. Viteza max. de rotatie a discului pentru
rectificare umeda este de: 1,40 m/s
Calculare:

Viteza de rotatie
m/s=dx3,14 xn
60 x 1000
d = diametrul discului de rectificat in mm
n = turatia mororului pe minut

Exemplu:
m/s =150 x 3,14 x 134 = 1,40 m/s
60 x 1000

13. Temperatura max. admisa a carcasei motorului:
80°C

14. Umpleti recipientul de apa negru al discului din
granule fine pana la nivelul axul arborelui cu apa.

15. Inainte de inceperea lucrarilor, masina de slefuit
se va prinde de masa de lucru, etc. prin
intermediul celor 4 gauri de fixare din placa de
baza.

16. Reglarea reflectorului de scantei trebuie
efectuata periodic asa incat sa se compenseze
uzura discului. Distanta dintre reflectorul de
scantei si disc se va pastra cat se poate de mica
si nu are voie s& depaseasca in nici un caz 2
mm.

17. Atunci cand reflectorul de scantei (3) si suportul
pentru piesele de prelucrat (7) nu mai poate fi
fixat la max. 2 mm de discul de slefuit, trebuie
schimbat neaparat discul.

@ Se vor purta manusi de protectie
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@ Se va purta protectie pentru ochi
@ Se va purta protectie pentru auz

Indicatii pentru intrebuintare

Masina de rectificat cu sau fara racire prin lichid este
dotata cu un disc pentru rectificare uscata si un disc
pentru rectificare umeda. V& rugam sa aveti in
vedere ca rectificarea grosiera se executa principial
cu discul de rectificare uscatd. Executati rectificarea
fina cu discul de rectificare umeda, fiind suficienta
agezarea piesei de prelucrat cu o apdsare usoara.
Masina de rectificat cu sau fara racire prin lichid a
fost creata pentru ascutirea cutitelor, a foarfecelor, a
daltilor si pentru unelte cu taisuri.

Montarea geamului de protectie

Montati, asa cum este indicat in figurd, geamurile de
protectie la ambele capote de protectie.

intretinerea

® Atentie! Se scoate stecherul de retea.

® Praful si mizeria se vor indeparta cu regularitate
de la magina. Curétirea se va efectua cel mai
bine cu o perie find sau cu o carpa.

@ Nu folositi substante caustice pentru curatirea
materialului plastic.

Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urméatoarele date:
® Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la www.isc-
gmbh.info
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitéatserklaru ng
D-94405 Landau/lsar

ardn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

® erklart folgende Konformitit gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar. o

and standards marked below for the article 3nA@ver TNV akdAoudn cupgwvia olppwva pe
® déclare la conformité suivante selon la Tnv O3nyia EE kai a mpoTuTIO YIa TO MPOT6V

directive CE et les normes concernant article (7 dichiara la seguente conformita secondo la
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per I’articolo

stemming met de EU-richtlijn en normen voor attesterer folgende overensstemmelse i

het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt

directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.

com a directiva CE e normas para o artigo ® a kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
® férklarar foljande dverensstammelse enl. EU- re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak

direktiv och standarder fér artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- Poj je slededo po ici EU

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.

tuotteelle 1l §¢ ponizej
erklzerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastepujacymi normami na

direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3aABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa ® WdéV?f ﬂﬂ5|§duiﬂc§ prehla'st?nie o zhode podl'a

creayoWUM AMPeKTMBamM U Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.

izjavljuje slj ¢ ji s i Al CBOT cbrnacHo
normama EU za artikl. AVPEeKTUBUTE U HOpMUTE Ha EC 3a npoaykra.
declard urmatoarea conformitate cu linia direc- 3aABAAE Npo B, inHICTL 3riaHo 3

toare CE si normele valabile pentru articolul. €C Ta cTaHAapTaMy, YUHHUMK ANA AAHOTO TOBapY.

Nass-Trockenschleifer NTS 2000

98/37/EG [ ] 87/404/EWG

73/23/EWG_93/68/EEC [ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 97/23/EG [] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:
[ ] 89/686/EWG

EN 61029-2-4: 2003; EN 55014-1/A2: 2002; EN 55014-2/A1: 2001;
EN 61000-3-2: 2000; EN 61000-3-3/A1: 2001

Landau/lsar, den 04.05.2005 /Q . .. 1v<'l/(,/

We}éﬁs gartner Pfister
Leiter Og Konzern Tech. Supvervisor

Art.-Nr.: 44.175.00 [.-Nr.: 01075 Archivierung: 4417500-36-
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre

Selbstverstéandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i innerhalb dieser 2 Jah

Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerétes.

halten. Die Garan-
tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal gilitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren Anspi regional andigen Kun-
i oder die unten i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywaé w momencie przejscia ryzyka lub przejgcia urzadzenia przez
Klienta

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystugujq Paristwu rowniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

©
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécié sig do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instructiuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odaté cu
depasirea perioadei de periculozitate sau dupa preluarea de catre client.
Condifia de recunoastere a garantiei este o intretinere corespunzitoare conform
intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui

Bineanteles ca va raman la dispozitie drepturile de garantie legala in acesti
2ani.

Garanfia este valabila pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in tarile
partenerilor de distributie regionala drept completare la prevederile legale locale
& de

vigoare. Vi rugam sé finefi cont de partenerul service-ului
clien regional sau de adresa service anexata mai jos.

@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

® Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
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Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddac réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetérii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacii wyrobéw oraz

jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiior insofitoare a
produselor, chiar $i numai sub formé de extras, este permisa
numai cu aprobarea expres a firmei ISC GmbH.

EH 05/2005
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