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Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

2
B

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann ge-
sundheitsschédlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraus-
tretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

=

Tragen Sie Schutzhandschuhe!

®

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

A\ Warnung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

A\ Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

Niemals direkt in den Strahlengang blicken.
Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schéaden am Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flihren.

Lasermodul niemals &ffnen.
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Es ist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung far
Schéaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)
Handgriff

Ein-/Ausschalter
Entriegelungshebel
Maschinenkopf
Séagewellensperre
Séageblattschutz beweglich
Séageblatt

Spannvorrichtung

zusatzliche StandfiBe

10. Werkstlickauflage

11. feststehende Anschlagschiene
12. Tischeinlage

13. verstellbarer Standfuss

14. Feststellschraube

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Séagetisch

19. Skala

20. Zeiger

21. Feststellschraube

22. Spanefangsack

23. Zugfiihrung

24. Feststellschraube fur Zugfiihrung
25. Sicherungsbolzen

26. Feststellschraube fur Werkstlckauflage
27. Randelschraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
28. Anschlag fur Schnitttiefenbegrenzung
29. Justierschraube

30. Justierschraube

31. Flanschschraube

32. AuBenflansch

33. Knopf

34. bewegliche Anschlagschiene
35. Laser

36. ausklappbarer Standbugel

37. Ein/ Ausschalter Laser

38. Transportgriff
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2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an den nachstgelege-
nen zustandigen Baumarkt. Bitte beachten Sie
hierzu die Gewahrleistungstabelle in den Garan-
tiebestimmungen am Ende der Anleitung.
Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.
Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.
Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Zug-, Kapp und Gehrungsséage
Spannvorrichtung (8)

2 x Werkstlckauflage (10)
Spéanefangsack (22)
Inbusschlissel (c,d)
zusatzliche StandfiiBe (9)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen,
entsprechend der Maschinengré3e. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.
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Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterféllt der Norm 61000-3-11, d. h.
es ist nicht flr den Gebrauch in Wohnbereichen,
in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglinstigen
Netzverhéltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht iber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt "Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss” genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fir Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Geréates.

Es dirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.
Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dartiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kénnen folgende Punkte auftreten:
Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.
Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)
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Riickschlag von Werkstlicken und Werkstuck-
teilen.

Séageblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des n6-
tigen Gehdrschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor:..........ccccceee.e. 230V ~ 50Hz
Leistung: ............... 1500 W S1/1800 W S2 5 min
Leerlaufdrenzahl ng:........c.cccooeiinninn. 5000 min-!
Hartmetallségeblatt:........... 2210x230x2,8 mm
Anzahl der Z&hNne:.........ccccveeveeeiiciiiiee e 48
Schwenkbereich: ........ccccovevcveeenns -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Gehrungsschnitt nach rechts: ............... 0° bis 45°
Séagebreite bei 90°: ........ccevevrieennn. 310 x 62 mm
Ségebreite bei 45° .......ccceiiiiiennn. 210 x 62 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links):......... 210 x 36 mm

Wellenldnge Laser: ........ccccoevveeeriieeennnnn. 650 nm
Leistung Laser: .......coccoeeviieeiniieesiieeees <1mw

Die Einschaltdauer S2 5 min (Kurzzeitbetrieb)
sagt aus, dass der Motor mit der Nennleistung
(1800 W) nur fir die auf dem Datenschild ange-
gebene Zeit (5 min) dauernd belastet werden
darf. Andernfalls wirde er sich unzulassig erwar-
men. Wahrend der Pause kuhlt sich der Motor
wieder auf seine Ausgangstemperatur ab.

Geréausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.........ccccooovvvnnnne.
Unsicherheit K ,......ocovviiniiii 3dB
Schallleistungspegel L, .........ccccueuueee.
Unsicherheit K,

[ N T

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 2,44 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen Giber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschrénken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls liber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehodrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

11-
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1 Allgemein
Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.
Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.
Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.
Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.
Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage montieren (Bild 1-5)
Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.
Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
winschte WinkelmafR der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°,31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) hérbar einrastet.
Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (25) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt. Drehen Sie den
Sicherungsbolzen (25) um 90° bevor sie ihn
loslassen, damit die Sége entriegelt bleibt.
Maschinenkopf (4) nach oben schwenken,
bis der Entriegelungshebel (3) einrastet.
Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Sagetisch
(18) montiert werden.
Feststellschrauben fur Werkstiickauflage (26)
I6sen.
Werkstuckauflage (10) am feststehenden
Séagetisch (18) montieren, entsprechende
Feststellschraube (26) anziehen (Bild 4).
Die zweite Werkstlckauflage (10) auf der ge-
genlberliegenden Seite der Sdge montieren

Anl_TH_SM_2131_Dual_SPK5.indb 12
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und mit der entsprechenden Feststellschrau-
be (26) sichern.

Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Feststellschraube (21), nach links auf max.
45° geneigt werden.

Um einen sicheren Stand der Sage zu ge-
wahrleisten verstellen Sie den einstellbaren
StandfuB3 (13), durch Drehung so, dass die
Sé&ge waagerecht und stabil steht.
Schrauben Sie die zusatzlichen StandfiiBe
(9) an den FiBen des feststehenden Sageti-
sches (18) fest.

Klappen sie den Standbligel (36) nach hinten
aus, bis er einrastet.

5.3 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-

schnitt 90° (Bild 7-8)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (21) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach rechts neigen.

90° Anschlagwinkel (a) zwischen Ségeblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.
Justierschraube (29) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforder-
lich, Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschrauben-
dreher I6sen, auf 0°-Position der Skala (19)
setzen und Halteschraube wieder festziehen.
Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-

rungsschnitt 45° (Bild 1, 6, 7, 9)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (21) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach links, auf 45° neigen.
45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Ségeblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.
Justierschraube (30) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.
Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

16.07.13
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5.5 Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf (Bild 2, 12-13)
Lésen die Feststellschraube (21).
Fassen Sie den Maschinenkopf (4) am Griff
(1)
Nach Ziehen des Knopfes (33) kann der Ma-
schinenkopf stufenlos bzw. auch in verschie-
denen Raststellungen geneigt werden.
Winkel nach links: 0-45°
Winkel nach rechts: 0-45°
Feststellschraube (21) wieder festziehen

5.6 Einstellung der beweglichen Anschlag-
schienen (Bild 1, 10-14)
Achtung! Diese Sage ist mit beweglichen
Anschlagschienen (34) ausgestattet, die an
der feststehenden Anschlagschiene (11) ver-
schraubt sind.
Fir Winkel- bzw. Gehrungsschnitte missen
die beweglichen Anschlagschienen einge-
stellt werden, um eine Kollision mit dem Sé&-
geblatt zu vermeiden.
Bei Gehrungs- bzw. Winkelschnitten nach
links muss die linke Anschlagschiene nach
auBBen verschoben werden. Bei Winkelschnit-
ten nach rechts muss die rechte Anschlag-
schiene nach auf3en verschoben werden.
Offnen Sie die Feststellschrauben der beweg-
lichen Anschlagschienen und ziehen Sie die
Schienen soweit zurlick, dass eine Kollision
mit dem Sageblatt ausgeschlossen ist. Zie-
hen Sie vor jedem Schnitt die Feststellschrau-
ben der Anschlagschienen wieder an.
Bei Gehrungsschnitten und Doppelgeh-
rungsschnitten mit nach rechts geneigtem
Séagekopf muss die rechte Anschlagschiene
komplett abgenommen werden. Achtung!
In diesem Fall verringert sich die maximal
erlaubte Werkstiickhéhe (s. 4. Technische Da-
ten).
Befestigen Sie nach Ende der Arbeiten immer
die bewegliche Anschlagschiene wieder am
Gerat.
Die Anschlagschienen missen stets beim
Gerat verbleiben. Eine entfernte Anschlag-
schiene gefahrdet die Betriebssicherheit des
Gerates.

[ N T

6. Betrieb

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 11)
Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-
funktion der Sége mit der Feststellschraube fir
Zugfiihrung (24) in der hinteren Position fixiert
werden. Sollte die Schnittbreite iber 100 mm
liegen, muss darauf geachtet werden, dass die
Feststellschraube fir Zugfuhrung (24) locker und
der Maschinenkopf (4) beweglich ist.
Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.
Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)
Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
17).
Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Séagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.
Entriegelungshebel (3) dricken um den Ma-
schinenkopf (4) freizugeben.
Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.
Bei fixierter Zugfuhrung (23): Maschinenkopf
(4) mit dem Handgriff (1) gleichméBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Sé&geblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.
Bei nicht fixierter Zugfuihrung (23): Maschi-
nenkopf (4) nach ganz vorne ziehen und
dann mit dem Handgriff (1) gleichmé&Big und
mit leichtem Druck ganz nach unten absen-
ken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichmé&Big ganz nach hinten schieben, bis
das Séageblatt (7) das Werkstlck vollstandig
durchschnitten hat.
Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

-13-

Anl_TH_SM_2131_Dual_SPK5.indb 13

16.07.13 10:16



6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefiihrt werden.
Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.
Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
wiinschte WinkelmafR der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°,31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) hérbar einrastet.
Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch (17) zu fixieren.
Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fihren.

6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 13)
Mit der Kappsége kdnnen Gehrungsschnitte nach
links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-
beitsflache ausgefliihrt werden.
Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenlberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montie-
ren.
Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.
Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,
wie unter Punkt 5.5, 5.6 beschrieben.
Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fuhren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 14)
Mit der Kappsége kdnnen Gehrungsschnitte nach
links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-
beitsflache ausgefluhrt werden, mit gleichzeitiger
Einstellung des Drehtisches zur Anschlagschiene
von 0°-45° nach links bzw. 0-45° nach rechts
(Doppelgehrungsschnitt).
Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-
montieren oder auf der gegeniberliegenden
Seite des feststehenden Sagetisches (18)
montieren.
Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.
Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.
Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf
den gewuinschten Winkel einstellen (siehe

14 -
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hierzu auch Punkt 6.2).

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch zu fixieren.

Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,
wie unter Punkt 5.5, 5.6 beschrieben

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-

fihren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

Mittels der Schraube (27) kann die Schnitt-
tiefe stufenlos eingestellt werden. Stellen Sie
die gewunschte Schnitttiefe durch Eindrehen
oder Herausdrehen der Schraube (27) ein
und ziehen Sie die Rdndelmutter an der
Schraube (27) anschlieBend wieder fest.
Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

6.6 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (22) fir Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (22) kann Uber den ReiBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 16-18)

Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!
Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

Offnen Sie die Schraube (z) am Abdeckblech
(f) des Sageblattes

Ziehen Sie den beweglichen Sageblattschutz
(6) zuriick und drehen Sie gleichzeitig das
Abdeckblech, so dass die Flanschschraube
zuganglich wird.

Driicken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Inbusschlissel (d) auf die Flansch-
schraube (31). Nach max. einer Umdrehung
rastet die Sagewellensperre (5) ein.

Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn I6sen.
Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBenflansch
(32) ab.

Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.
Flanschschraube (31), AuBenflansch (32)
und Innenflansch sorgfaltig reinigen.

Das neue Sé&geblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.

16.07.13

10:16



die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehéause
Ubereinstimmen.

Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

Achtung! Nach jedem Sé&geblattwechsel pru-
fen, ob das Ségeblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(12) lauft.

Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6.8 Transport (Abb. 1-3)
Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln
Entriegelungshebel (3) betatigen, Maschinen-
kopf (4) nach unten driicken und mit Siche-
rungsbolzen (25) arretieren. Die Sage ist nun
in der unteren Stellung verriegelt.
Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be fur Zugfuhrung (24) in der hinteren Positi-
on fixieren.
Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18).
Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2 vor.

6.9 Betrieb Laser (Bild 2)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,|“, um den Laser (35) ein-
zuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstlick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,,0“.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

Anl_TH_SM_2131_Dual_SPK5.indb 15
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tber-
prufen. Achtung! Die Kohlebdrsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fahrt werden. Das Gerét und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmiuill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn Ihnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
far Kinder unzugéanglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf europdischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeréaten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zuléssig ist.

e Das Gerat kann bei ungtinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fihren.

® Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + j0,15 nicht Uberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungs-
unternehmen, daf3 lhr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfllt.

-17-
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Garantiebestimmungen
Die Fa.iSC GmbH bzw. der zustdndige Baumarkt garantiert die Behebung von Mangeln bzw. den Geré-

teaustausch entsprechend der unten stehenden Ubersicht, wobei die gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spruche unberihrt bleiben.

Kategorie Beispiel Garantieleistung
Méngel an Material oder Kons- 24 Monate
truktion
VerschleiBteile* Kohlebirsten 6 Monate
Verbrauchsmaterial/ Sageblatt Garantie nur bei Sofortdefekt
Verbrauchsteile* (24h nach Kauf / Kaufbelegda-

tum)

Fehlteile 5 Arbeitstage

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Beziiglich VerschleiBteilen, Verbrauchsmaterial und Fehlteilen garantiert die Fa. iSC GmbH bzw. der
zustandige Baumarkt eine Mangelbehebung bzw. eine Nachlieferung nur, wenn der Mangel innerhalb
von 24h (Verbrauchsmaterial), 5 Arbeitstagen (Fehlteilen) oder 6 Monaten (VerschleiBteile) nach Kauf
angezeigt und das Kaufdatum durch Kaufbeleg nachgewiesen wird.

Bei Mangeln an Material oder Konstruktion, bitten wir Sie im Garantiefall das Gerat zusammen mit bei-
liegender Geréatekarte einzureichen und diese vollstandig auszufiillen. Wichtig ist hierbei eine genaue
Fehlerbeschreibung anzugeben.

Beantworten Sie hierflr folgende Fragen:

® Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e Ist lhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

®  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter
der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch
Uber die untenangegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungs-
fehler zurlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gera-
tes beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt
daher nicht zustande, wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbe-
achtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), miss-
brauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwen-
dung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdrpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine
oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen)
sowie durch verwendungsgemaBen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere
fur Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewahren. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung flir das Geréat
oder flir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Geréat porto-
frei an die unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonsti-
gen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf!
Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund moglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von
unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-/Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
manB den Garantiebestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 - Telefax +49 [0] 180 5 835 830
(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Geblhren fur ein regulares Gespréach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info

-19-
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B Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein regulares Gespréch ins dt. Festnetz an.)

H Name: Retouren-Nr. iSC:

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ: Ort: Mobil:

Bl Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Geréates als Grund |hrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten
und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,Gerat funktioniert nicht“ oder ,Gerat defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

A Garantie JA[] NEIN[] Kaufbeleg-Nr. / Datum:

H Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | B Ihre Anschrift eintragen
H Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und |.-Nr. angeben | B Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

-20-
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Neplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

MNeptypadr) TG ouokeur|g Kat cuprapadidopeva

Zwotn xprion

TexVIKA XapaKTINPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Aettoupyia

AVTIKATAOTOOT TOU AYyWYOoU oUvdeong K To SIKTuo
KaBaplopog, ouvtnpnon Kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
. AldBeon oTa anoppippaTa Kat ETavaxPENoLLoTIoinan

0. ®VAaén

S PPN rN
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9

Mpoeidoroinon — MNa tn peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopou diaBdote tnv Odnyia xpriong

@®

Na xpnooroleite wtoacmideg. H enidpaon Tou BopuBou Propei va TIPOKAAESEL TNV ATIWAELA TNG
aKor|G.

2
B

Na XpnolpomolEiTe HAoKaA TIPOoTACiAg and okovn. Katd tnv enegepyacia EUAou kat AAAwV
VAWV Sev amokAeietal n dnoupyia emiPAaBoUg yla Tnv uyeia okovng. Agv emutpéneTaLn
enefepyaoia VMKWV TIou TiepLExouv apiavto!

Na popdte oMWodIMOTE MPOCTATEVTIKA YUaALd. O oTiivOrpeg IOV SnuoupyoUvTalL KATA TNV
epyaocia fj Ta eEKopevdoVIZOEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTOPOUV VA TIPOKAAECOUV ATIWAELA
™mg 6paong.

=

Na ¢popdte mpooTaTEVTIKA yavTia!

®

Mpocoxn! Kivduvog tpavpaticpou! Mnv Badete ta x€pla oag o€ TEPLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

-22-
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A Npoooxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUHATIOUWY, VA TNPEOUVTAL Kal
va Aapfdavovtat oplopéva PHETpa acdaleiag.
AlapaoTe yia 1o AGyo auTo TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpnong / Yrodeigelg aodaAeiag.

DUAAGETE TIG KAAA Yla va EXETE TIG TIANPodOpieS

navta otn didbeon cag. Eav mapadwoete
OUOKeU™ o€ AAAa Atopa, dwoTe padi Kat auteg

Tiq Odnyieg xpnong / Yrodeitelg aodpaieiag. Aev

avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata
1 BAGPEG IOV odeilovTal GE PN THPNOCT AUTWV
Twv Odnyuwv xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aocdaAeiag.

1. Ynodei&elq aopaleiag

Oa Bpeite TI§ avaioyeg urodeitelg aodaieiag
oTo erouvarttopevo BiBAdplo!

A Npoooxn!

AwaBaote 0Aeq TIg Yrodei&elg acdpaAeiag
Kal Tig Odnyieq. Eav dev akohoubrioete

T1q Yrodei&elg aodaleia kat 1ig Odnyieg dev
arnokAeiovtal nAektpomAnégia, Tupkayld kavn
ocoBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIQ Ytodei&elg aodpaiedig kat TIg
0dnyieg yia To HEAAOV.

E181kéq uttodei&elg yia to Aéllep
A\ Npoooxn: AktivoBoAia A&ep
Mn koitadete otnv aktiva
Katnyopia Aéilep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

Mn kottdlete Apeoa otnv dladpopun g
aKTivag.

Mn teivete TV aktiva Aéwllep ToTE oe
avtavakAoUoeg ETLPAVELEG, OE TIPOCWTIA
1 {wa. AKOun kat aktiva Aéllep XapnAng
loxV0og prpopei va ripokaiéoel BAABeG ota
pata.

Mpoooxn - eav ekteAovvTtal AAAEG ATtO

TIG HEBGSOoLG TIoU avapEpovTal E6W,

Sev anokAeietal emikivéuvn €kBeon oe
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aKTIVOROAIQ.

Moté punv avoiyete To HOVTOUA Tou A€Lep.
Aev grutpénovTal ol eMeUBAELS Kal
TpoToTIowoelg 0To AEWEP Yla TNV avgnon
™G anddoor) Tou.

O kataokeuaotnq Sev avaAauBavel kapia
€ubuvn yla {nuLEG TIou odeilovTal oe Un
pnon Twv urodeifewv aodaleiag.

Neprypadn) TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

Neprypadn] Tng ocuckeung (k. 1-3)
XelpoAapn

AlakdTITNg EVEPYOTIOINONG/AMeEVEPYOTIOINONG
MoxAo6g aropavéaAwong

Kedan pnxavrig

Akivntoroinon dgova mploviou

Kwvntn npooTacia rplovoAduag

Aiokog

Zvotnua cuodiEng

MNpdéobeta édla

. ©¢on yla katepyaldEVO AVTIKEIEVO
. 2Ta6epd TEPUA

. 'EvBeTo mtaykou epyaociag

. Pubuigépevo modi-Bdaon

. Bida otepéwong

. Agiktng

. KAipaka

. Meplotpedopevog TTAyKog

. Moviog Ttaykog Tploviov

. KAipaka

. Agiktng

. Bida aopdiong

. 2AK0G OUAAOYTNG POKAVISIWV

. 'EA&EN

. Bida akwvntomoinong €A&ng

. MmtouAdvL aopaAelag

. Bida akwvntormoinong yla emipavela

TOTIOBETNONG KATEPYALOUEVOU AVTIKELEVOU

. Bida-mietaAovda yia 6pto fadoug Kotmng
. Tépua yia 6plo Baboug Kotng
. Bida puBuong

. Bida puBuong

. Bida pAavtag

. EEwtepkn pAavtia

. Kouprti

. Kivnto téppa

. Néwep

. AvadimAwvopevog Bpayiovag
. AlakéTring evepyortoinong /

artevepyoroinong Aélep

. XelpoAapn petagpopag
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2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel tng meptypadnq Twv cupnapadidopevwy
TApakaAoUE va eAEYEETE TNV TIANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. € TIEPIMTWOT EAATTWHATIKWY
TUNHATWYV TTAPAKAAOULE VA aroTavoeiTe evtog
5 nuepwv and Ty nuepounvia ayopdg oto
Kevtpo ZepPig (Service Center) g eTaipeiag
pag rpookopidovTag TV loxvouoa anddelEn
ayopdg. MapakaAoUpe va poogEeTe ToV THivaka
€yyunong otoug 6poug eyyUnong oTo TEAOG TwV
0dNYLWV.
Avoite T ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUN.
ATIOPAKPUVTE TA UAIKA CUCKELAOIAG
K0BWG Kal Ta CUCTRAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / peTadopdg (EAV UTIAPXOUV).
EAEyETe edv eival TTANpeG TO TIEPLEXOEVO.
EAEyETe TN ouokeun kal Ta a§gooudp ya
evdexoueveg (nuIEG amd tn petagpopd.
PUAGETE TN oUoKeLaoia av yivetal HExpL TNV
TApodo NG TPoBETALG TNG EYYUNONG.

Npocoxn!

H ouokeur] kat Ta UAIKA cuokeuaoiag dev eivat
maxvidia! Ta adid dev emurpénetal va raifouv
e TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeval Yoiotatal kivbuvog
katdrnoong kat acopugiag!

daAToompiovo Kat TTPLOVL KABETNG KOTIMG
2UoTNUa cUoPIENG (8)

2 x erudavela evamnoddeong katepyaldevou
avTikeipevou (10)

2AK0G CUAAOYTIG pOKAVISIWYV (22)

KAeldi AAAev (c,d)

MNpdobeta nddia (9)

Npwtotuneq Odnyieg xpriong

Yrnodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIO EVAWVY
KL UAIKWYV TIapopolwV e To VAo, avaloya pe
TO HEYeBOG TG Unxavng. To TipLdvi Sev eival
KATAAANAO yia KOWIO KAUCOEUAWV.

H pnxavn emrpénetat va xpnoiuoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO Yl ToV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
Tépav TOUTOU Xprjon eV avTarokpievIal oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio Tipoopiletal. Ma BAABeS
Tou odeilovtal og TIapdoLa XPTioN 1 yia
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPMIONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.
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MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
uag dev mpoopidovTal kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL YLa ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpron. Aev avaiappavoupe
£YYUnon o€ TEPITTTWON KATA TNV oTtoia n
OUOKEUN XPNOLoTIomnOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1§ otn Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

ErutpémneTal povo n xprion mpLovVOAauwY
KATAAANAWY yla TN Unxavr). Arayopevetal n
XPron SlaxwpLoTIKWV Siokwv TavTtég eidoug.

AvandomaoTo HEPOG TNG EVEESELYUEVNG XPTIONG
eival kat n Mpnon Twv unodeiEewv aopaleiag,
KaBwg Kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uTtodeielg Xelplopou otnv odnyia xpriong.
Ta dtopa Tou XelpidovTal Tn Hnxavr, TPETEL
va eival eE0IKEIWUEVA LIE TO XEIPLOUO TNG
KOl VA EVNUEPWOOUV YA EVOEXOUEVOUG
Kvduvoug. MNépav TouTou va Tnpouvvtal
auotnped ot Slata&elg MPOANWNG atuxNUATWY.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YeViKoi
KOAVOVEG LATPIKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aocddAelng.
TpoTomoIoELg OTN WUNXAVY) ATtoKAgioUV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTN ATt TIG {NILEG TIOU
TIPOKUTITOUV Ao T xprion auth. MNap oAn
™V evoeSELyEVN XPrion eV UTopoUV va
ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOUEVOL KiVEUVOL.
E&aitiag TNG kataokeunq Kat TG Soung g
unxavng dev anokAeiovtal Ta €ENg:
Emadn) pe Tnv mplovoAdpa oTo akaAuTTo
THrKA TNG.
Eméupaon otnv KivoUpEevn TIPLOVOAdUa
(TPAUMATIONOG, KOWIHO)
Ekodevdoviopodg katepyalopevwv
QAVTIKEEVWV 1] TUNHATWV TOUG.
Opavon TPLOVOAdUag.
Ekodpevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU PHETAAAOU TNG TIPLOVOAGAG.
BAAGPN g akong étav dev xpnotoroleital
N AMAITOUEVN WTOTIPOCTACIA.
EruBAaBeiq yla tnv vyeia ekmounég okdvng
EUAOU KaTA TN XPNOM OE KAELOTOUG XWPOUG.
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4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Kwnmmpag evaAAacodpevou

PEUHOATOR! 1. neeeeesreeee e 230V ~ 50Hz
1oX0G! oo, 1500 W S1/1800 W S2 5 min.
Aerroupyia pEAQVTI NG v 5000 min
Mplovodiokog pe okANpo

METAANO: ovvieiieeiee e 2210x230x2,8 mm
APLOPOG SOVTUDV: ..o 48
Medio MEPIOTPODNG: wovvvverireeiennee -45°/0°/ +45°
Korr) umé ywvia mipog ta aplotepd: .. 0° €wg 45°
Korr) umo ywvia ripog ta 6e€id: ......... 0° €wgq 45°
MAdATOG TIpLoviov og 90°: .. 310 x 62 mm
MAdtog mploviov o€ 45°: ................. 210 x 62 mm

MAdtog mploviov oe 2 x 45°
(AutAn) kot uttd ywvia aplotepd) ..210 x 36 mm
MAdATOg Tploviov oe 2 x 45°
(AtAn) kot uTtd ywvia 6e&1d): ... 210x20 mm

BAPOG: i mep. 11 kg
KATNYopia AEITEP ..vvenveeeerieiieierieeee e 2
Mnkog kupatwv A&llep: ... 650 nm
1OXUG AEWEEP: v <1mw

H &dpkela evepyoroinong S2 5 Aemtd (cUvToUN
Aettoupyia) onuaivel, wg 0 KVNTrpag Ke tnv
OVOUAOTIKT) TAom (1800 Watt) erutpeémnetal va
Xpnouoromn el cuvexwg HOVO yla Tr SlapKela
Tou avadEpeTal aTnv mvakida pe ta otoixeia (5
Aerttd). AladpopeTikd Ba (eoTabei uTepBOAIKA.
Katd tn Sidpkela tou SIaAeiupaTog Kpuwvel

0 KIVNT1pag Kal EMAVEPXETAL OTNV APXLKT) TOU
Beppokpaaia.

©dpupog kalL Sovroelg
O1 TipéQ BopuPwV Kat Sovricewv SlamoTwonkav
oupdwva pe To poturo EN 61029.

2TA6UN NXNTIKNAG TEONG Ly oo 93 dB(A)
ABepadtnTa Kp A e 3dB
ZTABUN NXNTIKNG LOXVOG Ly wovvvvvinne 104 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvvveieiiiiieciccce 3dB

Na xpnoipomnoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou propel va €xel ocav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

JUVOAIKEG TIUEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SLaVUOUATWYV TPLWV KATELBUVOEWV) CUUDWVA UE
1o ipotuto EN 61029.

[ N T

Ekrour dovrioewy a, = 2,44 m/s?
ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

MNpocoxn!

H avadepduevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMNMEVNG LEBOSOU
€AEYXOU Kal priopel va peTaBAndei rj kat oe
eEAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw TG
avadepOpeVNQ TIUNG, avaAoya arod Tov TPOTIo
XPTI0NG TOU NAEKTPLKOU EPYAAEiOU.

H avadepodpevn petadoon dov onewv prnopei
va xpnoluoromOei kat yia oUykpLon e AAAo
NAEKTPIKO epYaAeio.

H avadepodpevn tun petadoong dévnong
Urtopel emiong va xpnolpoTomn el kal yla apyikn
€KTiunon g €kbeong.

MNeplopioTte TNV Snuioupyia BopuBou kat TiIg
dovnoelg oto gAayioro!
Na xpnolporoleite HOVO CUOKEVEG o Aoyn
Karaotaon.
Na cuvnpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OGUKOEUN).
Na ipooappélete 0Tn CUOKELT| TOV TPOTIO
gpyaociag oag.
MpoogEte va Pnv ulepPopTWVETE TN
GUOKEUN.
AdNoTE TN CUOKEUT VEEXOUEVWG VA
eAeyxBei ano edIko6 TEXVITN.
Na artevepyortoleite Tn ouokeur| étav dev
TNV XPNOLIOTIOLEITE.

YrnoAewmopevol kivéuvol
AKOMN KOl GE TIEPIMTWOT] CWOTIG KAl
KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU
gpyalAeiov, vpicTavtal mavrta oplopEvol
UTtoA&LTOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol
Kivéuvol umopoUv va tapoucLacTouV
avaloya PE TO £i60G KATACKEUNG KAl TO
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioOU:
1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPOCTACiag ard oKov.

2. BAdBeg Tng akomng, edv dev xpnotomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.
3. BAdGBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal anod

Sovnoelg xeplov-Bpayiova, Qv n CUCKEUN)
XPNOLOTIOmOEl yia HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnua n dev tnpeital kal dev cuvInpeital
owoTd.

-25-
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5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVSEON OLyOUPEUTEITE TIWG TA OTOIXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SikTUOoU.

Mpwv kAvete puBpiceELg GTN GUOKELUT va
Byadete mavta To Bucpa ano tnv npida.

5.1 levika
H pnxavn va torobetnOei oe otabepd
Hépog, &nA. oe tdyko gpyaciag, oe Bdon
YEVIKNG XPrioNG 1 KATL TTapdoLo Kal va
BLowoEi.
Mpwv TN B€0n o€ Aettoupyia TPETEL va €X0UV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAl Ol
Slatagelg aopaAeiag.
H mplovoAdpa mpéret va pnopei va Kiveitat
eAevbepa.
Na pooéxete ota 116N katepyaopEva EUAa
va unv undpxouv EEva avTikeipeva, 1.x.
KapdLd 1| Bideg KA.
Mptv evepyoTiomoeTe TOV SLAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyornoinong
olyoupeuTeite TIwg OAa €Xouv ToTto0eTNOEL
OWOTA Kal TIwG KIvouvTal EAevBepa Ta
KIVOUpEVA TUARMATA.

5.2 ZuvappoAoynon tou Tploviov (£iK. 1-5)
Ma TV LETATOTILOT TOU TIEPLOTPEDOEVOU
maykou (17) xaAapwoTe T Aapn
otabeporoinong (14) kata mep. 2
TIEPLOTPOPES YA VA ATTACPAAICETE TOV
TeploTpedOEVO TIAYKO (17 ).
MeplotpéPte TO IEPLOTPEDOWEVO TPATIE]!
(17) otV erubupovpevn ywvia g
KAilakag (16) kat otepewoTe Pe T Bida
akivntotoinong (14). To ptovL Slabetel
B€oelg Kouunwuarog oe -45°, -31,6°, -22,5°,
-15°, 0°, 15°, 22,5°, 31,6° kat 45° 6mov
Mropei va KOUUTwOEel 0 TePLOTPEDOEVOS
ndaykog (17).

Me ehadpld Tieon TG KEPAARG TNG MNXAVNAS
(4) mpog Ta KATW KAl CUYXPOVO TPAPRNyLa
TOU UrovAoviov aodaleiag (25) amd to
OTNPLYHA TOU KIvnTrpa, anacdalifetal
To TIPLOVL 0TV KATW BEON gpyaaiag.
MeplotpéPte TO UMOUAGVL aodaleiag (25)
Katd 90° potovU To adrioeTe AeVBEPO,
WOTE va TIapapeivel artaocpaAlopEVO TO
TIPLOVL.

NeplotpePte TNV KEDAAR TNG UNXAVNG
(4) pog Ta EMAVW, HEXPL VA KOUUTIWOEL O
yavtog anacpdiiong (3).

To ovotnua cUoPIENG (8) uropei va

-26 -
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ToToBeTNOEl TOGO aploTEPA 600 Kat SeELA
OTO OTEPEWEVO TIAYKO gpyaciag (18).
Naokapete 11 Bideg oTepEwong ya v
emidpAvela TOTIOOETNONG TOU AVTIKEIUEVOU
(26).

2TEPEWOTE TNV ETIIPAVELD EVATIOOEONG TOU
katepyaddpuevou avtikelévou (10) otov
TIdyKo Tou Tiptoviov (18) kat odite Tnv
avaAoyn Bida (26) (ek. 4).

TomoBetnoTe TN deuTepn emidpdvela
evandbeong Tou katepyaldevou
avTKeEVou (10) otnv amévavtl TTAeupd Tou
TIpLOVIOU Kal aodaAioTe Tov Pe TNV avaioyn
Bida otepgwong (26).

Mrmopei va 800ei kAion oTnv KedaAn

NG MNnXavng (4) pe XaAapwpa g Bidag
oUoPIENG (21) TPog Ta aploTepd oe
pagoup 45°.

lMa eEaoddAion g otabepdTNTAG TOU
TIPLOVIOV, PETATOTIOTE TO PUOMLI{OEVO TIOSL
(13) pe eploTPOdN) £TOL, WOTE TO TIPLOVL VA
oTékeTal oploVTIa Kal oTabePd.

BidwoTte ta mpdobeta noédia (9) ota rodia
TOU O0TABEPOTIOMUEVOU TIAYKOU EpYaciag
Tou TIpLoviov (18).

AvadimAwote Tov Bpayiova (36) mpog Ta
oW PEXPL VA KOUUTIWOEL.

5.3 PuBuiong akpipeiag Tou TEPUATOG yia

kot 90° (elkéva 7-8)

2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
nidiyko (17) ot 6€on 0°.

XaAapwote TN Bida cuodiEng (21) kat dwote
KAlon 0TV KEPAA TNG UNXAVAG (4) He TN
XEPoAapn (1) mpog Ta aplotepd.

Pubuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) peTagy
TIPLOVOAANAG (7) KAl TIEPLOTPEDOUEVOU
ndykou (17).

Pupiote T Bida pubuiong (29) €tol wote

n ywvia peta&u mplovoAdpag (7) kat
TieploTpedOpevou Ttdykou (17) va eival
akplBwg 90°.

AkoAoUBwg eAEYETE TN BEON ToU Seiktn (20)
otV kAipaka (19). Eav xpelaotel xahapwoTte
10 Seiktn (20) pe oTaupokatodfido, Baite
TO 0T B€on 0° otV KAipaka (19) kat
Eavaodi&te n Bida otepewong.

O 0dnyog-Tépua dev cupmeplAauBaveTal.
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5.4 PUOuoN akpipeiag Tou TEpHATog yia

KOTIEG UTIO Ywviag 45° (ewkoéva 1, 6, 7, 9)
2TaOEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mayko (17) otn 6€on 0°.

XaAapwote N Bida cvodpiEng (21) kat dwote
KAion 0TNV KEPAAR TNG UNXAVAG (4) He TN
XEWPoAapn (1) Tpog Ta aplotepd oe 45° .
PuBuiote Tov 06nyd ywviag 45 (b) petafu
TIPLOVOAANAG (7) Kal TIEPLOTPEDOEVOU
ndykovu (17).

XaAapwoTte 1o agadt otnv avtidetn
mAgupd (30) kat pubuiote TN Bida puBONG
(7) éto1 wote N ywvia peta&d mplovoAdpag
(17) kau meplotpeddEVOU TIAYKOU Va ival
akplBwg (45°).

O 06nydg-Tépua Sev ouumepAapBaveral.

5.5 PUOuIoN TNG ywviag Komng otnv Kedpain

™G unxavng (ewova 2, 12-13)
Naokapete T Bida aodpdaAiong (21).

Mdote TNV kedpaAn] TNG PNxavnig (4) and
XepoAapn (1).

Adou TpapnEete To Kouurt (33) uropeite
va dwoeTe adlaBdabunta kAion otnv
KedaAN TG UNXavng 1 va v kAivete oe
SlaOPETIKEG BETELG OTIG OTIOIEG KOUMTIWVEL.
[wvia pog Ta aplotepd: 0-45°

lwvia rpog ta &e&1d. 0-45°

Katomv odiyyete taAL ) Bida aocpdiiong
@1).

5.6 PUOMION TWV KIVOUUEVWV TEPHATWYV

(ewkova 1, 10-14)

Mpoooxn! Autd 1o TipLdVL Exel eEoTALOTEL e
Klvoupeva Tépuata (34), mou givat fidwpéva
oe otabepa téppara (11).

Ma koTtég LTO Ywvia TPETEL VA pUBIOTOUV
TA KIVOUUEVA TEPUATA WOTE Va arntopeuxOei
evdeXOIEVT CUYKPOUOT LIE TNV TIPLOVOAAUA.
2 & KOTIEG UTTO YwVia TIpog Ta aploTepd
TIPETIEL VA ETATOTIOOEL TO aploTEPO TEPUA
TPOG Ta €EW. 2€ KOTIEG YWViag Tipog Ta
Sekla mpénel va petatoriobei To Se&i

TépUa TIpog Ta €Ew. AaokdpeTe TIG Bideq
A0PAALONG TWV KIVOULEVWV TEPUATWV Kal
TpapriEte Ta TEPUATA TIPOG TA THOW TOCO
WOTE Va anokAeieTal pia ovykpouon ue

NV TplovoAdua. Mptv arod kabe kot va
ooiyyete ek véou TIq Bideg aodpAAlong Twv
TEPUATWV.

2& KOTIEG UTTO YwVid 1} o€ SIMAEG KOTIEQ

uTd Ywvia pe KAion TG kedpaAng mpog Ta
Sekla, mpernel va adpalpedei teAeiwg to Se&i
Téppa. Mpoooxr! Ztnv mepintwon autn
MEWWVETAL TO PEYLIOTO ETUTPETTO VYOG TOU

Anl_TH_SM_2131_Dual_SPK5.indb 27

-27 -

[ N T

KaTePYalOUEVOU QVTIKEEVOU (BA. 4. TEXVIKA
XAPOKTNPLOTIKA).

MeTd 1o TIEPAG TWV EPYACIWV VA
OTEPEWVETE TIAVTA TO KIVOULEVO TEPHA OTN
GUOKEUN.

Ta TépUaTA TIPETIEL VA TIAPAUEVOUV TIAVTA
0TI GUOKEUN. 2€ TiepimTwon adpaipeong
TEPUATOG LEWWVETAL ) acdAAELa AslToupyiag
TNG OUOKEUNG.

6. Aettoupyia

6.1 MAaylotopr 90° kalL MeEPIOTPEPOUEVOG

naykog gpyaciag 0° (ewkova 1-3, 11)

2 & TIAATOG KOTING €wg Tiep. 100 mm propei va
aocdalloTel n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU UE
™ Bida aopdAiong yla odrjynon €AENG (24) otnv
Tiow B€on. Edv To mAdTog Kotmg uttepPaivel

Ta 100 mm, Tip€mel va TipoogEete Twg 1 Bida
aoddAlong ywa tnv odnynon €AENG (24) mpemnet
va givat xaAapn| ka1 KedaAn g Unxavng (4)
va Kiveital eAevbepa.

Deépte TNV KEPAAT TNG UNnxavnq (4) otnv
endvw Bgon.

2npwéTe TNV KEDAAT TNG MNXavrg (4)

ot XelpoAaBn (11) mpog ta miow kat
evoeXoMEVWG aodalioTe Tnv oTn B€on autn.
(avaAoya e To TTAATOG KOTINAG)

Akouprmote To VA0 TIoU BEAETE Va

KOWeTe otov 0dnyo (11) kat mévw otov
mneploTpedOUEVO TIAYKO (17).

AodalioTe TO UAIKO [l TO oUOTNUA
oUOPIENG (8) 0TO OTEPEWMEVO TIAYKO (18)
Yla va arnopUYETE TNV LETATOTILOT KATA TN
Sldpkela Tng epyaoiag.

Miéote To PoYAS amopavdéaiwong (3) ya va
€AEVBEPWOETE TNV KEDAAN TNG UNXAVNAG (4).
Miéote TO SLOKOTITN EvEpyOTIOinOoNG/
artevepyorioinong (2) yla va evepyorioinoeTe
TOV KIvNnTrpa.

> otabeporomnpevn odriynon €AENG (23):
KIVOTE TNV KEPAAY) TNG UNXavnq (4) pe m
XEPOAAPN (1) opotdpopda kal e eAadpLa
Ttieon TPOG Ta KATW, PEXPL N TIPLOVOAdua (7)
va kOYelL To KatepyalOEUVO AVTIKEIEVO.

2 OxL oTabepottompuevn odnynon EAENG
(23): TpaPnigre v KePaAr| TNG unxavrg (4)
UEXPL TEAEIWG PITPOOTA KAl e T XELPOAAST
(1) xapnAwoTe TNV opoldpopda TeAeiwg
TIPOG Ta KATW. Twpa oTipwETE TNV KEPAAN
NG MNXavrig (4) apyd Kat opoldpopda
TEAEIWG TIPOG TA THOW, LEXPL VA KOWEL N
TIpLovoAdpa (7) teAeiwg to katepyalopevo
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QAVTIKEIIEVO.

Metd ™ Anén Tng epyaciag, pEpTe TTAAL TNV

KedAAN TG Unxavng (4) otnv enavw B€on

aKLvnToToinong Kat adrote eAeUBEPO TO

SlaKOTTTN EvepyoToinong/anevepyoroinong

).
Npoooxn! Xdpn 010 EAATHAPLO 1) PNXAVY) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adpnoeTe
€AeVBepPN TN XEPOAAPH (1) HETA TN AN TNG
KOTING, AAAQ KIVNOTE TNV KEPAAY TNG UNXAVNQ
(4) apyd kat e eAadpla avTirieon mpog ta
EMAVW.

6.2 MAaylotopr 90° kat MepPLoTPEPOMEVOG
naykog gpyaciag 0°- 45° (eikoéva 1-3, 12)
Me To paAtoompiovo UTTOPEITE VA EKTEAECETE
KOTIEG amod 0° - 45° rpog Ta aplotepd kat ard 0° -
45° ripog ta 6e€1d Ttpog Tov 0dnyo.
XaAapwoTe Tov eploTpedOpeVo TIayko (17)
pe Aaokdplopa g Bidag acdpdaAong (14).
MeplotpéPte TO MEPLOTPEDONEVO TPATIE]!
(17) otV emubupovpevn ywvia g
KAilakag (16) kal otepewoTe We T Bida
akivnrotoinong (14). To miplovi Slabetel
B€oelg Kouunwuarog oe -45°, -31,6°, -22,5°,
-15°, 0°, 15°, 22,5°, 31,6° kat 45° 6mou
Hropel va Koupunwoei o eploTPEDOEVOS
ndaykog (17).
=avaooiEte TN xelpoAapr) acpaiiong
(14) ywa va otabeporotrjoete Tov
TeploTpedOEVO TIAYKO (17).
EkTeAE0TE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaodlo 6.1.

6.3 MwviaocTn Topun 0°- 45° kau
neploTpePOpEVOG TIAykog 0°
(ewkova 1-3, 13)
Me To TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG
TPOG Ta aplotepd aro 0°- 45° kat Se&1d ard 0°-
45° 1ipog TNV emipdvela epyaociag.
ATOOUVAPHOAOYNOTE EVOEXOUEVWG TO
ouotnua cVodLEng (8) 1 TortobeTNOTE TO
OTNV AréVavTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYAsiag
(18).
depte TNV KEDAAT TNG UNnxavnq (4) otnv
enavw Bgon.
2TaOEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mayko (17) otn 6€on 0°.
H pubuion g ywviag otnv kedpaAn g
UNXAVNG KAl 0TO TEPKA YLa KOt Ut ywvia
yivetal omnwg meptypddetal ota edadla 5.5,
5.6.
EkTeAE0TE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

[ N T

6.4 MTwviaoTn Topn 0°- 45° kat
nepLoTPePOpEVOG TIAYKOG 0° - 45 (eLK.
1-3, 14)

Me 10 paAtoompiovo propeite va ekTeAECETE

KOTIEG UTIO YWVia TIPOG Ta aploTepd arod

0°- 45° kat 6&€1a a6 0°- 45° Tpog TNV

emipdvela epyaciag, e oUyXPOVN PUBULOT TOU

TePLoTPEPOUEVOU TIAYKOU £PYACIAG TIPOG TO

Tépa aro 0°- 45° Tipog Ta aplotepd 1} 0°- 45°

P0G Ta S€&LA (SUTAY) Kot UTIO ywvia).
ATTIOOUVAPHOAOYNOTE EVOEXOUEVWG TO
ovoTnua cVoPLENG (8) 1) ToTtOBETOTE TO
OTNV ArEVavTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACIAg
(18).

Deépte TNV KEPAAT TNG UNnxavng (4) otnv
endvw Bgon.

XaAapwoTe Tov eploTpedOpEVO TIAYKo (17)
ue Adaokdplopa g Bidag aodpdaAiong (14).
Me n xewpoAapn (1) pubpiote Tov
TieploTPEDOpEVO TIAYKO (17) oTNnVv
embupovpevn ywvia (BAEme kat dAdlo 6.2).
Zavaooifte T Bida aopaiiong (14) yua

Va 0TABEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOEVO
TayKo.

H puBuon g ywviag otnv kedaAr Tng
UNXavnG KAl 0TO TEPKA YLa KOTIT UTtd ywvia
yiveTal owg meptypadetal ota edadia 5.5,
5.6.

EkteA€oTe TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
£daolo 6.1.

6.5 'Oplo BaBoug kom|q (elk. 15)
Mrmopeite va pubuioete T0 BA60G KOG
adlaBdadunta pe ™ Bida (27). Pubuiote
TO emBUpOVUEVO BABOG pe Bidwua Tpog
Ta H€oa 1y TIpog Ta £§w NG Bidag (27) kat
Eavaodi&te TaAL to a&udadt ot Bida (27).
EAEyETe TN pUBUION e SOKIUAOTIKY| KOTIH.

6.6 Zakog GUAAOYING pOKaVISIWV (ELK. 2)

To TipLdVL gival EEOTIALOUEVO e GAKO YLa TN
GUAAOYT TWV POKAVISIWYV (22).

O 0dkog CUAAOYTNG TWV poKaVISIWYV (22) propel
va adelaoTel anéd To peppovdp oTNV KATW
TIAEUpPA.

-28-
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6.7 AAAayn Tng mplovoAauag (eik. 1, 16-18)

Mptv TNV aAAayr| TG TiplovoAduag: BydAte
T0 BUoUa oUVdeoNG e TO SikTUO amod TNV
npica!

Mpog aroduyr| TPAUUATICHWY va popdTte
KOTA TNV aAAayr] TG TPLOVOAAUAG
TIPOOTATEVTIKA YavTia!

NeplotpePte TNV KEDAAR TNG UNXAVNS (4)
TPOG TA TMAVW.

Aaokapete T Bida (z) OTO TPOCTATEVTIKO
éAaopa (f) Tng mplovoAduag.

Tpafri&te TV Kvntr pootacia tng
TIPLOVOAAAG (6) TIpog Ta Tiow Kalt
TIEPIOTPEWTE OLUYXPOVWG TO TIPOCTATEUTIKO
€A\aoUa £€TOL WOTE Va ival Suvatn N
mnpoofaon g Bidag Tng pAdvTdag.

Me To éva x€pL TILESTE TNV Ppayr) Tou
a&ova Tou TIploviov (5) Kat e To AANO XEpL
ToToBETNOTE TO KAELSI AAAeV (d) otn Bida
™G PAAvTlag (31). MeTd amo paguoup pia
TIEPLOTPODY) KOUUTIWVEL N ppayr) Tou agova
TOU TIpLOVIoU (5).

Me Aiyn meploodtepn SUvapn XaAapwWVeTE
Twpa deEldotpoda n Bida g pAdvtlag
(31).

ZeBdwote N Bida pAavtlag (31) TeAeiwg
P0G Ta €EW KAl adaIPETTE TNV EEWTEPIKN
dAavtda (32).

Adaipéote TNV plovoAaua (7) amd tnv
eowTepIkn PAGvTda Kat Tpapr&te Tn pog Ta
KATW.

KaBapiote mpooekTikd Tnv Bida pAdvilag
(31), TV e&wTepkn) AavTla (32) kat TNV
e0WTEPIKT PAAvTLQ.

TomoBeTrioTe TN VEQ TIpLovoAdua (7) otnv
avtiotpodr| oelpd kaL opi&Te Tv.
Mpoooxn! H Ao&n mAgupd KoTtig TwV
SovTtiwv dnA. n KatevBuvon TePLOTPOPNIS
NG TIPLOVOAAUAG (7), TIPETIEL VA CUUPWVEL e
TNV KateuBbuvon Tou BEAoug oTo TiEPIBANUA.
MpoTou apyioete MAAL va epyAaleoTe e TO
TPLOVL, va eAéyEeTe TNV AettoupylkdtnTa
TWV CUCTNUATWY aodaAEiag.

Mpoooxn! Na eAEyxeTe LETA aTO KAOE
aAAay”n TNG MPLOVOAANAG, EAV KIVeiTal
eAelBepa 1 TIpLOVOAQUa o€ KABeTN B0,
Kabwg Kat pe KAion 45° atov dyko (12)..
Mpoooxn! H aAayr) kat eubuypduuon g
TIPLOVOAAQAg (7) Tipémel va ekteAeoBel
owoTa.

6.8 Metadopa (eik. 1-3)

®  Zavaogi&te T Bida acpdaAiong (14) ya
Va 0TABEPOTIOINOETE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
ndayko (17).

®  XelploTeite TOV HOXAO amopavtdAwong (3),
TILEOTE TNV KEDAAT TNG UNXavng (4) Tpog ta
KATW Kal acdpaAiote pe PMOUAGVL aodpAAlong
(25). Twpa To TPLOVL gival HavSaAwueVo
OTNV KatwTtepn B€on.

®  AoddAion g Aettoupyia €AENG Tou TIPLOVIOU
ue T Bida aopdAiong yla odrjynon €AENG
(24 ) otnv Tiow B€om.

*  Na petapépete n Pnxavr) padi pe Tov
mayko (18).

* Ta va §avaotioeTe TN Unxavr], akoAoubrote
TIg 0dnyieg oto £6ddlo 5.2.

6.9 Aettoupyia A€ilep (e1K. 2)
Evepyormoinon: Kiwrote tov Slakortn
gvepyortoinong/amnevepyornoinong Aainlep

(37) otn 6€on ,I“ yla va evepyomoinoeTe TO
Aaindep (35). 2o enegepyaldevo aVTIKEipeEVO
TiPoRAAAeTaAL pia ypapun Aaindep, Tou deixvel T
NV akpPr) Sladpour] g KOTmG.
Arnevepyomoinon: Kivrjote Tov S1aKoTTn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aaindep (37)
otn 6¢on ,,0%.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
ouVdeoNg ME TO SikTuo

Edv mtabet BAGRN o KaAwdlo ouvdeon TNG
OUOKEUNG e To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYN
KIvdUvVou, va avTtikataotabei and Tov
KOTAOKEVAOTNA 1) TO TUNUA TOu e§UTMPETNONG
TEAATWV 1) arto TtapdoLa eEEISIKEUUEVO
TPOoWTIO.
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8. Kabapiouog, cuvtipnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Mpwv amd dAeg TIq epyaocieg TomoBETNONG Va
Byadete to I and v mpida

Ka@apiopog
Na kpatdte 600 1o eEAeUBepa anod okdvn
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTrpata
TPOOoTAGIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAl TO
KEAUPOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOUEVO AEPA O XAUNAN Tieo).
®  JuvIoTOUE va KaBapileTe Tn CUOKELN)
AUEOWG PETA artd Kabe xprion.
* Na kaBapieTe T CUCKELT] TAKTIKA LE Eva
vwd Tavi kat Aityo paAaké oarouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KABAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TepAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.1
°

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWOT UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
omvOnpwv va eAeyxBouv ol PRKTPEeG ano
eEeldlkeupévo nAektpoAdyo. MNpoooxn! H
QAVTIKATAOTAOT) TWV YNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel povo amo eEISIKEUUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
270 E0WTEPLKO TNG CUOKEUNG SeV UTIAPXOUV
eEapmpuata mou xpetdlovTal GuvInpnon.

8.4 NapayyeAia avTaAAGKTIKWYV:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadepete Ta €ENG:

® TUMOG TNG OCUCKEUNG

*  ApBudg €idoug TNG CUCKEUNG

®  AplBudg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplBudg avtaAAaKTIKOU

Qa Bpeite TIG LOXVOUOEG TYES Kal TIANpodopies
oTnV loTooeAda www.isc-gmbh.info
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9. AlaBeon ota amoppippara Kat
EMAvVAXPNOLLoTIOiNnoN

H ouokeur) BpiokeTtal o pia cuokeuaoia mpog
arnoduyn NUWV Katd ™ petadopd Autin
ouokeuaoia aroteAeital anod MPwTeS VAES

Kal £TOL Uopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat ta e§aptpatda g
artoteAovvTal anod Siadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KAl TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpEmeTal

n anéppupn EAATTWUATIKWY CUCOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. ZwoTtr anodppun ivat

N MapAadoon o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
UETAXEPLOPEVWV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKETAL TIAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUOKEUWV, pPWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

10. ®VAagN

Na Siatnpeite T ocuokeun kal Taa&ecoudp
NG O€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIg TIayeTo,
Kal pakpld ard radid. H davikr Bepupokpacia
arnobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT TNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.
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Mévo yia kpdtn-péAn g E.E.
Mn TeTdte TIQ NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlakAaroppippatal

2updwva pe Vv eupwrtaikn Odnyia 2002/96/EK yia aroBAnTa 8wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTALONOU Kal TNV EVOWHATWOT] TNG e €0VIKO dikalo, TIPETIEL 1 TIAALEG NAEKTPIKES CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl Va TIapadidovTal yla avakUKAwo™ PLAIKT yla TO TIEEPIBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUKAwoNG avti yla emotpodn)

O 1810KTATNG TNG NAEKTPIKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG ETUOTPODNG VA CUUBAAEL 0T CWOTY
QAVOKUKAWOM) O€ TIEPITTWON TtIou eV oUVeEYideL va XPNOLUOTIOLEL TN ouokeu). H TtaAld cuokeun propel
va rapayxwpnbei o€ KEVTPO eTOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLa TWV EOVIKWV VOUWV
avOKUKAWONG kal dlaxeipiong amoBARTwyV. Aev cudrepAauBavovTal Ta TUUATA TIAALWY CUCKEVWYV
Kal Ta fondnTikda oTolxeia Xwpig nAeKTpIKa eEaptnpata.

H avatunwon 1} ortolacdnrote AAANG HopdNg avarapaywyr g TeKUnpiwong i AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPoVTal 0Ta TIPoIdVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACHATIKA, ETITPEMETAL HOVO E
pntr ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me erpUAAEn TEXVIKWV TPOTIOTIOINCEWV

* Tompoidv avtarokpivetal oTI§ anatrtioelg Tou ipotunou EN 61000-3-11 kat uttokeltal o€ e181koUg
0poug oLVSeoNG. AuTO onuaivel WG SV ETITPETETAL 1 XP1i0N e oUVSEDT) OE OTIOLadN|TIOTE,
eAelBepa emiAeydEVa ONEia.

® Yné Suopeveig ouvONKeg N CUOKEUN UMOPEL va TIPOKAAETEL SIAKUUAVOELG TNG TAONG.

*  Tompoidv poopileTal amoKAELOTIKA KAl LOVO Yid ONEid oUVEEONG ) UE UEYLOTN ETUTPETIOUEVN
avtiotaon diktuou Z sys = 0,25 +j0,15 1} B) e eAAXIOTN IKavOTNTA HOPTioU SlapKeiag Tou SIKTUOU
100 A ava ¢don.

® Zav xprotng npémnel va eEaodalioeTe, eV AVAyKEL LETA amd cuveVVONOT LE TNV apuodia
€TIXEIPNON TIAPOXNG NAEKTPIKNG EVEPYELAG, TIWG TO ONEi0 oUVSEONG, OOV BEAETE Va
XPNOWOTIOOETE TN CUCKEUT 00G, TIANPOL AUTEQ TIG ATIALTNOELG ) Kal B).
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‘Opot eyyunong

H etaipeia iSC GmbH 1) To appdSlo KATAoTNA EYYUATAL TNV ETILOKEUT EAATTWHATWY 1) TNV
QAVTIKATAOTAOT) TNG CUOKEUNG BACEL TOU akOAouBou Ttivaka, Xwpig va BiyovTal oL VOUIES a§LWoELS
gyyunong.

Katnyopia Napadetypa Eyyunon
EAattwpata uAkou iy 24 prveg
Aettoupyiag
DOepodueva eEaptrpaTa® Wrktpeg 6 unveg
AvaAWoLUa VAIKG/avaAwaolpa Aiokog EyyUnon pévo oe e181kd
TUAuata* EAATTWUA (24 WPEG HETA TNV

ayopd / nuepopnvia ayopdg)

EAAeipelg 5 epydolueg NUEPES

* &€V CUUMEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG GUoKeuaoiag!

Qg mpog Ta avaAwatua ) dOepopeva eEaptripara n etapeia iISC GmbH 1y To apuddio katdotnua
TNV aroKaTAaoTaoT) TOU EAATTWHATOG I} TNV avTIKATACTAON HOVO EPOCGOV TO EAATTWHA KOLVOTIOm Oei
€VTOG 24 wpwV (avaAwoiua VAIKA), 5 epydcipwy nNuepwyV (Aeimouv Turpata) r} 6 pnvwv (avaAwoiya
eEaptnuata) kal arodelyOei pe anddelgn ayopds.

2 € TIEPIMTWAOTN EAATTWHATWYV UAIKOU 1) AEITOUPYIAG TIAPAKAAOUME OE TIEPITTTWOT) EYYUNONG Va Hag
TIAPASWOETE TN CUCKEUT) Hadi e TNV ETIOUVATITOUEVT) KAPTA £YYUNONG, TNV OTIoia TIPETIEL VA EXETE
GUMTIANPWOEL. ZNUAVTIKO pOAO Tailel pia avaAuTikr) Tieptypadr) Tou od ApaTog.

Ma To Adyo auTtoé TIapAKAAOUHE VA ATTAVTIAOETE OTIG AKOAOUBEG EPWTTOELG:
® Aerolpynoe owaOTA N CUOKELN 1) EiXE ATIO TNV apxn KATOLo eEAATTWwUA?
°  Mnnwg pooegate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUMTTTWHA 1) BAAPN)?
® [lowa duoAeltoupyia mapatnpeitaL oTn CUOKEUN (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypayete aut ™ SuoAertoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&ELOTIIE TTEAATN,

Ta mpoidovTa pag UTOKELVTAL 6€ AQuoTnPoUs eAEyXoug ToldTNTaS. Edv tap 0Aa autd karote dev

AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 00G TIAPAKAAOUE VA aroTaveeiTe TIPog TO TUNHALAS

E&urmpétnong NeAatwv, otn SlevBuvon Tou avapEpeTe oe AUTn TNV gyyunon. Euxapiotwg oag

BonBoupe Kal TNAEDWVIKWG OTOV apBUO TIoU avadEPETe TTIo KATw. Ma v Katioxuon Twv a§lwoewv

syyuncnq LoXUouV Ta eENg:

AuToi oL 6poL eyyunong pubuifouv MPOcOeTES TIAPOXEG EYYUNONG. ATIO TNV €yyunon autr| dev
Biyovtal ol voueg aglwoelg oag ya eyyunon. H tapoxr Tng eyyunongqg Hag ival yla cag Swpeav.

2. H eyyunon KaAUTTTEL AmOKAELOTIKA Kal pévo BAABEeG Tou odeilovtal oe EAATTWHATA
UAIKWV 1} TTapaywyng Kat teplopiovTal oTnVv anokataoTaon auTwyV TwV EAATTWUATWY 1)

TNV avTIKATACTAON TNG CUCKEUNG. MapakaAoUEe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG ag Sev
mpoopidovTal yla ™ Blopnxavia, tn Blotexvia kal TNV EMAYYEAUATIKY Xprion. [la to Adyo auto
Sev upioTatal cupPacn eyyunong oe TEPIMTWOT XPNoNG TNG CUCKEUNG 0Tn Blounxavia,
Blotexvia, yla emayyeApatiko 1} AAAo rtapdpolo okord. Amd Tnv eyyunor| pag arokAegiovtal mépav
ToUTOU anodnwoelg yia PAABeg petadopdg, BAABeg odelldpeveg o un pnon g Odnyiag
OUVAPHOAGYNONG, ) 08 ECAANEVN EYKATACTAOT), [N Tripnon tng Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon
o€ AaBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEULATOG), KATAXPENOTIKY| 1] OXL 0pOr| Xprion (TL.X. urtepdopTwon i
XPrION 1N EYKEKPILEVWV AVTAAAAKTIKWYV EPYAAEiWVY 1) €EQPTNUATWY), Un TENon Twv Yrodeifewv
ouvTnpnong kat acdaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEWEVWV GTN CUOKEUTN (OTIWG TT.X. AUMOG 1)
okovn), xpnon Biag 1 eEwtepikn enidpaon (6mwg 11.X. BAARES anod mrwon) kabwg kat BAGReg Tou
odeilovtal og kowvr) HOopd. AUTO LoYVEL LBLAITEPA YIA CUCCWPEUTEG YLO TOUG OTI0I0UG TIap 'OAQ
auTtd rapéxoupe eyyunon 12 unvwv. H a&iwon eyylnong ekminTel og TepinTwon 1ov gyvav 1én
E€veg eneBACELG OTN CUOKEUT.

3. H&wdpkela g eyyunong avépxetal oe 2 £ kal apxidel anod tnv nuepounvia ayopdg g
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong TPETIEL VA KATIoXUOOUV TIpLV TNV TIApod0g NG Tpobeopudig
NG €YYyUNong evrog Vo eRSoUASWY arod TNV SlATioTWon Tou EAATTWHATOG. ATToKAEiETAL N
katioxuon a&lwoewv gyyunong PeTd Tnv iapodo Tng rpobeopliag Tng eyyunong. H eriokeun 11 n
AVTIKATAOTOON TNG CUCKEUNG SEV GUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG
ouTe TNV évap&n véag pobeopiag eyyunong yla Trn CUOKEUT 1] Ta EVEEXOUEVWG TOTIOBETNBEVTA
eEapmpuarta. To iSlo LoxVeL Kal o€ TiEPITTwon o€pPIg Tt TOTIOU.

4. Tia v Katioyxuon g aiwong g £yyunong oag TapaKaAOUUE VA LAG ATIOCTEIAETE T CUCKEUT),
XWpIg eTBAPUVOT| HAG e TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepouevn Slevbuvor). Mn
EexAoeTe va EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATOSEIENG ayopdg 1] AAAO LoXUOV ATTOSEIKTIKO
ayopdg. MNa to Adyo auto cag mapakaAoUue va GuAda&ete KaAd Tnv anddel&n tou tapeiou!
MapakaAoUe emiong va pag meplypayeTe TNV atTia yia Tnv Slapaptupia 0ag 600 TIo aVaAUTIKA
yivetal. EAv 1o eAATTWHA TNG CUCKEUNG 0aG KAAUTITETAL A0 TNV £yyunon pag, ite 6a oag
emoTpadel TAXUTATA 1) ETIIOKEVACKEVT CUOKEUT 600G, £iTe Ba AdBeTe [ia véa cuokeun.

DuoIKA eTIOKEVAOUE EUXAPIOTWG £VAVTL APOLPNG Kal EAATTWLATA OTN CUCKEUT 0ag TIoU &gV
KaAvuTtTOoVTaL 1) SV KAAUTTTOVTAL TIAEOV MO TNV £yyunon. la 1o oKoTo auto 6ag TAPAKAAOULE Va
anooTeiAeTE TN CUOKEUT| 0ag 0Tn SlevBuvon Tou TUNHATOG pag yia E§urmpétnon MeAatwv.

Ma avaAwoiua Kat og TEEPIMTWOoN TIoU AEMoUV €EQPTNLATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPLOOUG AUTNG
NG £YyUNong cUUPWVA HE TOUG OPOUG EYYUNONG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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icindekiler

1. Guvenlik uyarilar

2. Alet agiklamasi ve sevkiyatin igerigi
3. Kullanim amacina uygun kullanim
4. Teknik 6zellkler

5. Calistrmadan 6nce
6. Calistirma

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parga Siparisi
9. Bertaraf etme ve geri kazanim

10. Depolama
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ikaz - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan glirilti isitme kaybina yol agabilir.

LY

Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde ¢alisildidinda sagliga zarar veren tozlar
olusabilir. Asbest iceren malzemelerin iglenmesi yasaktir!

©

is gbzligl kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve
tozlar gézlere zarar verebilir.

=

is eldiveni takin!

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddnmekte olan testere bigagi bélimine sokmayin.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Glivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tiam givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tiim giivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

A\ Dikkat: Lazer isini
Lazer iginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

e Kesinlikle direkt i1sin i¢ine bakmayiniz.

e Lazerisinini kesinlikle yansiyan yuzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
Dusiik guglu bir lazer isin dahi gézlerin hasar
gérmesine sebep olabilir.

e Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntem-
lerinin diginda yapilan bir galisma da tehlikeli
isinlarin yayiimasina sebep olabilir.

® Lazer modulliini kesinlikle agmayiniz.

® Lazer glcunl yukseltmek icin lazer Gzerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.

o Uretici firma, giivenlik uyarilan bélimiinde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden

kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-
luluk Gstlenmez.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-3)

Sap

Acik/Kapali salteri

Kilitteme duzenini agma digmesi
Makine kafasi

Testere mili blokaji

Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigag!

Sikma tertibati

Ek ayak

10. Is pargasi tablasi

11. Sabit dayanak kizagi

12. Tezgah ¢itasi

13. Ayarlanabilir ayak

14. Sabitleme civatasi

15. ibre

16. Skala

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala

20. ibre

21. Sabitleme civatasi

22. Talas tutma torbasi

23. Gekme kilavuzu

24. Gekme kilavuzu sabitleme civatasi
25. Emniyet pimi

26. s parcasi tablasi sabitleme civatasi
27. Kesim derinligi sinirlama tirtilli civatasi
28. Kesim derinligi sinirlama dayanagi
29. Ayar civatasi

30. Ayar civatasi

31. Flans civatasi

32. Dig flang

33. Digme

34. Hareketli dayanak kizag

35. Lazer

36. Katlanabilir ayak gemberi

37. Lazer Agik/ Kapali salteri

38. Transport sapi

©COoNOOAWN -
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2.2 Sevkiyatin icerigi
Kullanma talimatinin sevkiyatin icerigi bélimiinde
yazili olan parcalarin tamaminin ambalaj igin-
den ¢ikip cikmadigini kontrol edin. Herhangi bir
parcanin eksik olmasi durumunda, Griinu satin
aldiktan sonraki en ge¢ 5 is glinu iginde gegerli
kasa fisi veya fatura ile birlikte Servis Merkezimize
veya Uranu satin aldi§iniz en yakin yapi marketine
basvurunuz. Bu konu ile ilgili olarak, Kullanma
Talimatinin son bélimiinde yer alan Garanti
Yoénetmeligindeki garanti tablosunu dikkate aliniz.
Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.
Garanti slresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme

Sikma tertibati (8)

2 x is pargas! tablasi (10)
Talas tutma torbasi (22)
Alyen anahtari (c,d)

Ek ayak (9)

Orijinal Kullanma Talimati

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan
ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kesilme-
sinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme igin
uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tm kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanic/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya

[ N T

endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bigaklari
kullanilacaktir. Her tirli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,
bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun disinda, gegerli olan genel kazalar énleme
ybénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghgi yénetmeliklerine de dikkat edil-
ecektir.
Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve
olusacak her tirll hasar ve zarardan uretici firma
sorumlu tutulamaz.
Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme.
Dénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).
Talimatlara aykirn yapilan ¢aligmalarda is
pargasinin geri tepmesi.
Testere bigaginin kinimasi.
Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal pargalarinin digari firlamasi.
Ongériilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.
Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglhda zararl
emisyonlarin olugmasi.
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4. Teknik 6zellkler

Alternatif akim motoru: ................... 230V ~ 50Hz
GUG! e 1500 W S1/1800 W S2 5 min.
Rolanti devring: ......ccoeviiiiiniennn. 5000 dev/dak
Sert metal digli testere

bicagi: ..oooeeveeieee e 2210x230x 2,8 mm
Dig adedi: .....coeveiiiieeeeeee e 48
Dénme bAItMU: ....ccvveeeieieereiene -45°/ 0°/ +45°
Sola gonyeli Kesim: .........coooeveveeniiinneennne. 0° - 45°
Saga gonyeli kesim: ..o 0° - 45°
Testere genigligi 90°de: .................. 310 x 62 mm
Testere genigligi 45°de: .................. 210 x 62 mm
Testere genisligi 2 x 45°de

(Sola ¢ift gonyeli kesim): .................. 210 x 36 mm
Testere genisligi 2 x 45°de

(Saga cift gonyeli kesim): ............... 210x20 mm
Agirlik: ....... yaklasik 11 kg
Lazer SINIfl: ..o 2
Lazer dalga uzunlugu: ........cccceeveeeieeenen. 650 nm
Lazer QUCU: ...oevvvieeeeieee e <1mw

Calistirma suresi S2 5 dakika (kisa sureli
calistirma), motorun nominal gu¢ (1800 W) ile
sadece, tip etiketi Gzerinde belirtilen stre (5
dakika) icinde surekli olarak calistirlmasina izin
verildigine isaret eder. Aksi taktirde motor asiri
derecede isinacaktir. Calismaya ara verildiginde
motor tekrar baslangi¢ sicakligina erisecektir

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Olculmastur.

Ses basing seviyesiL , ..., 93 dB(A)
Sapma K, o 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, oo 104 dB(A)
Sapma K .o voveeieiieiis 3dB

Kulaklik takin.
Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yonun vektor
toplami) EN 61029 normuna gére dlgllmustar.

Titresim emisyon degeri ah = 2,44 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Sl¢iimis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tird ve sekline bagl olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin tizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

®  Aletlerinize asir yiklenmeyin.

® Gerektiginde arnzali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

®  Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda igitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun siire kullanildiginda veya
talimatlara gore kullanilmadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadidinda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

5.1 Genel
Makine saglam sekilde kurulmalidir, makineyi
drnegin calisma tezgahi, Universal alt sehpa
vb. gibi tezgahlar tzerine sabitleyin.
Calistirmadan 6nce tiim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan ajagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.
Ac¢ma/Kapama salterine basmadan dnce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best caligabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaiji (Sekil 1-5)
Déner tezgahin (17) ayarini degistirmek
icin sabitleme civatasini (14) yaklasik 2 tur
gevsetin ve déner tezgahin (17) kilidini agin.
Déner tezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki
(16) istenilen agi dl¢istintin Gizerine getirin
ve sabitleme sapi (14) ile sabitleyin. Testere-
nin -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
31,6° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur.
Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (25) cekerek, testerenin alt
calisma pozisyondaki kilidini agin. Testere
kilidinin agik kalmasini saglamak i¢in emniyet
pimini (27) birakmadan énce 90° déndirin.
Kilitteme dizenini agma digmesi (3 yerine
gecinceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldirin.
Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
lebilir.
is pargasi tablasi sabitleme civatasini (26)
acin.
is pargasi tablasini (10) sabit testere
tezgahina (18) monte edin, ilgili sabitleme
civatasini (26) sikin (Sekil 4).
ikinci is parcasi tablasini da (10) testerenin
karsl tarafina monte edin ve ilgili sabitleme
civatasi (26) ile emniyet altina alin.
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Makine kafasini (4), sabitleme civatasini

(21) acarak sol yéne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

Testerenin guvenli sekilde durmasini
saglamak icin ayarlanabilir ayagi (13), testere
yatay ve saglam duracak sekilde ayarlayin.
Ek ayaklari (9) sabit testere tezgahinin (18)
ayaklarina sabitleyin.

Sabitleme gemberini (36) sabitleninceye ka-
dar arkaya dogru cevirin.

5.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 7-8)

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1)
ile makine kafasina (4) tam sag yéne egdirin.
90° Dayanak gényesini (a) testere bicagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (29), testere bigagi (7) ve d6-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

Sonra skala (19) Uzerindeki ibrenin (20)
pozisyonunu kontrol edin. Gerekli olmasi du-
rumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve
tutma civatasini tekrar sikin.

Dayanak gényesi sevkiyatin icerigine dahil
degildir.

5.4 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 1, 6,7,9)

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1)
ile makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyo-
nuna egin.

45° Dayanak gonyesini (b) testere bigagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (30), testere bicagi (7) ve d6-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.

Dayanak gényesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

5.5 Génye acisinin makine kafasinda

-39 -

ayarlanmasi (Sekil 2, 12-13)

Sabitleme civatasini (21) agin.

Makine kafasini (4) sapindan (1) tutun
Dagmeyi (33) ¢cektikten sonra makine
kafasi, kademesiz olarak veya degisik ayar
pozisyonlarinda egdirilebilir.

Sola dogru olan agi ayari: 0-45°

Saga dogru olan agi ayari: 0-45°
Sabitleme civatasini (21) tekrar sikin
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5.6 Hareketli dayanak kizaklarinin

ayarlanmasi (Sekil 1, 10-14)

Dikkat! Testere hareketli dayanak kizaklar
(34) ile donatiimig olup bu kizaklar civata ile
sabit dayanak kizagina (11) sabitlenmistir.
Acl veya gbnyeli kesimlerde, testere bicagi
ile carpismayi énlemek icin hareketli dayanak
kizaklarinin ayarlanmasi gerekir.

Sol yéne dogru olan gonyeli ve agi degerli ke-
simlerde sol dayanak kizagi dis tarafa dogru
kaydinimaldir. Sag yone dogru olan gényeli
ve acli degerli kesimlerde sagd dayanak kizagi
dis tarafa dogru kaydirimalidir. Hareketli
dayanak kizaklarinin sabitleme civatalarini
acin ve kizaklari, testere bigagi ile carpisma
engelleninceye kadar geri cekin. Her kesim
calismasina baglamadan énce dayanak
kizaklarinin sabitleme civatalarini tekrar sikin.
Testere kafasi saga dogru egdirilmis gényeli
ve ¢ift gényeli kesimlerde sad dayanak kizagi
komple soékllmelidir. Dikkat! Bu durumda

izin verilen kesilebilecek azami is parcasi
yiiksekligi azalir (bkz. Madde 4. Teknik Ozelli-
kler).

Calismalar sonunda daima hareketli dayanak
kizagini tekrar alete sabitleyin.

Dayanak kizaklar daima alet tizerin-

de kalmalidir. Dayanak kizagi sékimli
oldugunda aletin ¢galisma guvenligi tehlikeye
girer.

6. Calistirma

6.1 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°

(Sekil 1 -3, 11)

100 mm kesim genigligine kadar testerenin gek-
me fonksiyonu, gekme kilavuzu sabitleme civatasi
(24) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim
genigligi 100 mm Gzerinde oldugunda ¢cekme
kilavuzu sabitleme civatasi (24) gevsek ve maki-
ne kafasinin (4) hareket edebilir olmasina dikkat
edilecektir.

Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya
itin ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin
(kesim genigligine bagl olarak)

Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)
ve déner tezgah (17) tzerine koyun.

Kesim iglemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Uzerine baglayin.

Makine kafasini (4) agmak i¢in kilitteme du-
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zenini agma digmesine (3) basin.

Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirin.

Gekme kilavuzu (23) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bicagi (7) is
parcasini tam olarak kesinceye kadar dizenli
bir hiz ve hafifce asagiya hareket ettirin.
Gekme kilavuzu sabit olmadiginda (23): Maki-
ne kafasini (4) tam éne dogru ¢ekin ve sonra
sap (1) ile duzenli ve yavagca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini
(4) yavasca ve duzenli bir hiz ile, testere
bicagi (7) is pargasini tamamen kesinceye
kadar tam arkaya itin.

Kesim islemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Acgik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine oto-
matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,
makine kafasini (4) yavasca ve hafifce yukari
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

6.2 Dz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°

(Sekil 1-3, 12)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yénuine 0° -
45° ve sag yénine 0° - 45° acl ile duz kesimler
yapilabilir.

Déner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

Sabitleme pozisyonu kolunu (13) bastirin,
déner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16)
Uzerinde istenilen agi él¢usiline gelinceye
kadar déndiriin ve pozisyonu sabitleme sapi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -31,6°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45°’lik
pozisyonlarinda sabit ayar pozisyonlari bulu-
nur ve testere bu pozisyonlara sabitlenebilir.
Déner tezgahi (17) sabitlemek igin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

Kesim igslemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°

(Sekil 1 -3, 13)

Testere ile, sol yéne calisma ylizeyine 0° - 45° agl
ve sag yone 0-45° ile gbnyeli kesimler yapilabilir.

Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.

Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Makine kafasi ve dayanak kizagindaki génye
acisinin ayarlanmasini Madde 5.5, 5.6’da
aciklandigi sekilde yapin.
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Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve d6ner tezgah 0°-
45° (Sekil 1 -3, 14)
Testere ile, sol ydne ¢alisma ylzeyine 0° - 45°
ve sag yéne 0-45° ile ve ayni zamanda dayanak
kizaginin sol yoniine 0° - 45° ve/veya dayanak
kizaginin sag yéniine 0° - 45° agl ile gényeli ke-
simler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).
Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.
Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.
Sap (1) ile doner tezgahi (17) istenilen agl
Slclisune ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-
de 6.2’ye de bakiniz).
Déner tezgahi sabitlemek igin sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.
Makine kafasi ve dayanak kizagindaki génye
acisinin ayarlanmasini Madde 5.5, 5.6’da
aciklandidi sekilde yapin.
Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 15)
Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz ola-
rak ayarlanabilir. Bunun igin civatadaki (27)
tirtilh somunu agin ve civatayi (27) sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki tirtilll somunu
tekrar sikin
Yapilan ayari numune ig pargasi Uzerinde kon-
trol edin.

6.6 Talas tutma kutusu (Sekil 2)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talas tut-
ma torbasi (22) ile donatiimigtir.

Talas tutma torbasi (22) fermuarli sistem ile alt
taraftan bosaltilabilir.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 16-18)
Testere bigagini degistirmeden énce figi priz-
den cikarin!
Yaralanmalari dnlemek igin testere bigagini
degistirme isleminde eldiven takin!
Makine kafasini (4) yukari kaldirin.
Testere bigagdi koruma sacindaki (f) civatayi
(z) agin
Hareketli testere bicagi korumasini (6) geri
¢ekin ve ayni zamanda flang civatasina
erismek mumkin oluncaya kadar koruma

[ N T

sacini déndurdn.

Bir eliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin
ve diger eliniz ile alyen anahtarini (d) flang
civatasi (31) Uzerine takin. Testere mili blokaji
(5) max. bir tur sonra sabitlenir.

Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéninde
acin.

Flans civatasini (31) tam olarak sékin ve dig
flangi (32) ¢ikarin.

Testere bicagini (7) i¢ flangdan ¢ikarin ve
asagiya dogru hareket ettirerek sékin.

Flans civatasi (39), dis flans (32) ve i¢ flansi
itinal bir sekilde temizleyin.

Yeni testere bicagini (7) sékme isleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

Dikkat! Testere bicagi (7) dislerinin egikligi
yani bigagin dénme yénu, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.
Testere ile calismaya baslamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

Dikkat: Her testere bicagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey
konumda, 45° egik ve kesim uzunlugu skalal
tezgah citasi (12) icinde serbest sekilde
dénip dénmedigini kontrol edin.

Dikkat! Testere bicaginin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinall bir sekilde yapilacaktir.

6.8 Transport (Sekil 1 - 3)
Déner tezgahi (17) kilitlemek icin sabitleme
sapini (14) sikin
Kilitteme duzenini agma digmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmisgtir.
Testerenin cekme fonksiyonunu cekme
kilavuzu sabitleme civatasi (24) ile arka pozi-
syonda sabitleyin.
Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tuta-
rak tasyin.
Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
5.2'de agiklanan galismalar gergeklestirin.

6.9 Lazer isletmesi (Sekil 2)

Calistirma: Lazeri (35) ¢alistirmak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (37) ,|“ pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer agildiginda kesilecek olan

is pargasi lizerine bir lazer gizgisi 1ginlanir ve bu
¢izgi tam dogru kesim cizgisini gdsterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapal salterini (37) ,,0“ po-
zisyonuna dogru hareket ettirin.
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7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

®  Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asgir kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur firgalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parc¢a yoktur.

8.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:

e Cihaz tipi

Cihazin Griin numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda aciklanmigtir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arnizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den dgrenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklig

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristirlmis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniiglim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢aligan geri déniisum merkezlerine vermekle yukimiGdar. Bunun igin kullanilimis cihaz,
ulusal dénlsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

© Buurin EN 61000-3-11 nolu standartin sartlarini yerine getirir ve ézel baglanti kosullarina tabidir. Bu
demektir ki Griiniin herhangi bir serbest olarak segilebilen baglanti noktalarinda kullaniimasi yasaktir.

® Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda voltaj degerinde gegici degisiklikler olmasina yol agabilir.

® Bu Urin sadece 6zellikleri yanda agiklanmis bagdlanti noktalarinda (priz) kullanim igin éngérilmustir
a) azami Z sys = 0,25 + j0,15 sebeke empedans degerini agsmayan sebekeler, veya b) faz basina
asgari 100 A olan surekli akim yiiklemesi olan sebekelerde.

e Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim sirketine basvurarak, triini ¢alistirmak igin kullan-
mak istediginiz baglanti noktasinin (prizin) yukarida agiklanan a) veya b) kriterlerini yerine getirip
getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Garanti Yonetmeligi

iISC GmbH firmasi veya yetkili yapi marketi, asagida aciklanan liste hiikiimlerine gére eksikliklerin gideril-
mesini veya aletin degistirilmesini garanti eder, yasal garanti haklari sakl kalir.

Kategori Ornek Garanti stresi

Malzeme veya konstruksiyon 24 Ay
hatasi

Aginma pargalar™

Koémdir firgalar

6 Ay

Anl_TH_SM_2131_Dual_SPK5.indb 44

Sarf malzemesi/ Testere bigag! Cok kisa sure sonra

Sarf pargalar™ (satin aldiktan / kasa fisi
Uzerindeki saatten 24 saat
sonra) arizalandiginda garanti
kapsamindadir

Eksik pargalar 5is gunu

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Asinma pargalar, sarf parcalari ve eksik pargalar ile ilgili olarak iISC GmbH firmasi veya yetkili yapi mar-
keti, ayipli malin onariimasi veya eksik olan parcanin génderilmesini ancak, s6z konusu ayip triin satin
alindiktan ve satin alinma tarihi kasa fisi veya fatura ile ispat edildikten 24 saat sonra (sarf malzemelerin-
de), 5 is giini iginde (eksik olan parcalarda) veya 6 ay (asinma parcalarinda) sonra meydana geldiginde
gergeklestirir.

Garanti sUresi dahilinde meydana gelen malzeme ve konstriiksiyon hatalarinda aleti, ekteki ga-
ranti kartini eksiksiz olarak doldurarak tarafimiza géndermenizi rica ederiz. Arizanin ayrintili olarak
aciklanmasi 6nemlidir.

Bunun icin asagida agiklanan sorular yanitlayiniz:

e Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Arniza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza 6ncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin anzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti/cihazi Garanti Belgesinin alt béliimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ede-
riz. Bize ayrica asagida agiklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her
konuda memnuniyetle bilgi veririz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

2.

Bu Garanti kosullarn ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dlizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.
Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahil-

dir. Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile
sinirlidir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini
lttfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endUstriyel isletmelerde kullaniimasi veya
benzer calismalarda galistinlmasi durumunda Garanti S6zlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport
hasarlari, montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kay-
naklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis

bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri
kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin yiklenme veya kullanimina izin veril-
meyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan
hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz), zor kullanma
veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (érnedin asagi disme nedeniyle olugan hasar) ve
kullanima bagh olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum ézellikle
halen 12 ay garantisi olan akuler icin gegerlidir. Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir galisma yapildiginda
veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit
ettiginizde garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta énce bildirilmelidir.
Garanti sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin
onarilmasi veya degistiriimesi garanti suresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya
takilan parcalar igin yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmet-
leri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi Ucreti gdndericiye ait olmak lizere asagida
belirtilen adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile
birlikte gdnderin. Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebe-
bini mimkin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin anizasi garanti kapsamina dahil oldugunda
size en kisa zamanda onariimis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniy-
etle onarirniz. Bunun igin aleti/cihazi lutfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma/sarf ve eksik lan pargalar ile ilgili olarak Kullanma Talimatinin Garanti Yénetmeligi bélliimiinde
aciklanan garanti kisittamalari ile ilgili maddeleri dikkate almanizi rica ederiz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapvpa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBUE CHIIACHO
ves and norms for the following product AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV ak6Aoudn cuppdpdwon cUUPWVaA He TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla To mpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, YTO Cneaytolme npoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AAMPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye npo 3a3HayeHy H1HYe BiANoBifHICTb BUPOBY
vaatimukset AVPEKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepgHaTa Coo6p3HOCT COMacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pavpeKTBaTa v HOpMUTE 3a apTUKAN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

Zug-, Kapp- und Gehrungssage TH-SM 2131 Dual (Einhell)
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