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Lleve guantes de proteccion

Pongase gafas protectoras

Pdngase protectores del oido

Protéjase del polvo

S®OQ

1. Descripcion del aparato (Fig. 1/2)
Soporte inferior
Muela de tronzar adiamantada
Bandeja
Mesa de trabajo
Tope angular
Guia de corte
. Riel guia
. Dispositivo de proteccion para la muela de
tronzar
9. Empufadura
10. Tornillo en estrella para ajuste angular
11. Tornillo en estrella para disp. seguridad de
transporte
12. Marco del soporte inferior
13. Bomba de agua de refrigeracion
14. Tubo de goma
15. Motor

ONOO AN

2. Volumen de entrega

@ Cortador de ceramica

e Bandeja (3)

® Bomba de agua de refrigeracion (13)
® Tope angular (5)

® Soporte inferior (1)
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3. Uso reglamentario

La cortadora de cerdamica puede emplearse para
trabajos de corte convencionales en enlosados de
tamafo pequefio y mediano (azulejos, ceramica o
similares), dependiendo del tamafio de la cortadora.
Esta especialmente concebido para el bricolaje. No
estd permitido el corte de madera y metal. El aparato
s6lo debe utilizarse para su uso previsto. Cualquier
otro uso no es reglamentario. La responsabilidad de
toda clase de dafios o lesiones derivados del uso no
reglamentario recae sobre el usuario y no sobre el
fabricante. En el aparato sélo se deben utilizar
discos de tronzar adecuados. Esta prohibido el uso
de hojas de sierra. Para el uso reglamentario, es
también imprescindible observar las normas de
seguridad, asi como las instrucciones de montaje y
de servicio en este manual. Las personas que
utilicen y mantengan el aparato deben estar
familiarizadas con él y conocer los posibles peligros.
Por demas, se observaran con la mayor exactitud
posible, las disposiciones para la prevencion de
accidentes. Hay que respetar cualquier otra norma
general en el campo de la seguridad y medicina en
el trabajo. El fabricante no se hace responsable de
los cambios realizados en el aparato asi como de los
danos derivados de éstos. No obstante, no se
excluyen totalmente ciertos peligros y riesgos,
aunque el aparato sea correctamente utilizado.
Dependiendo de la construccion y la configuracion
del aparato, pueden aparecer los siguientes puntos
de peligro:
@ Eldisco de tronzar diamantado toca en la zona
descubierta.
® Meter la mano en el disco de tronzar diamantado
en funcionamiento.
® Una pieza diamantada del disco de tronzar
defectuosa sale proyectada.
® Rebote de las piezas con las que se esta
trabajando o de algunas de sus partes.
® Lesiones en el aparato auditivo por no utilizar los
protectores de oidos necesarios.

4. Advertencias importantes

4.1. Generalidades

Por favor, lea atentamente este manual de
instrucciones y observe sus advertencias. Use este
manual para familiarizarse con el aparato, su uso
correcto y las advertencias de seguridad pertinentes
(ver pagina adjunta).
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jAtencion!

Por motivos de seguridad, menores de 16 anos, asi
como toda persona que no esté familiarizada con
este manual de instrucciones, no deberan utilizar el
cortador de cerdmica.

4.2. Instrucciones de seguridad adicionales

@ Coloque el aparato sobre una superfice plana y
antirresbaladiza. El aparato no debe
tambalearse.

e Compruebe que la tensién de la placa de datos

corresponde con la tensién prevista. No enchufe

el aparato sin antes haber comprobado estps
datos.

Lleve gafas de proteccion.

Lleve protectores de oidos.

Lleve guantes de proteccion.

Deje de utilizar y sustituya los discos de tronzar

agrietados.

Atencion: jEl disco de tronzar sigue

funcionando por inercia!

@ No frene nunca el disco diamantado haciendo
una presion lateral.

® Atencion: La muela de tronzar adiamantada
debe enfriarse siempre con agua.

® Antes de cambiar el disco, desenchufe el
interruptor de contacto a la red.

e Utilice sélo discos de tronzar diamantados
adecuados.

@ No deje nunca el aparato sin vigilancia en
lugares donde haya menores.

® No deje el aparato al alcance de los nifios.

@ Desenchufe el contacto a la red antes de
controlar motor eléctrico.

5. Caracteristicas Técnicas:

Potencia del motor: 800 W
N° de revoluciones del motor: 3000 min."!
Motor de corriente alterna 230V ~ 50 Hz
Clase de aislamiento Clase B
Clase de proteccion IP 54
Longitud de corte: 520 mm
Longitud corte diagonal: 520 mm
Altura de corte 90° max. 30 mm
Altura de corte 45° max. 25 mm

Banco de corte:

-Medidas 570 mm x 385 mm

Disco de tronzar diamantado 2200 x 0254

6
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Valores de emision de ruido

® El ruido producido por esta sierra ha sido medido
segun EN ISO 3744; EN ISO 11201.
El ruido en el lugar de trabajo puede exceder los
85db (A). En dicho caso, es necesario que el
operario utilice medidas de proteccién acustica.
(jUtilice protectores de oidos!)

En funcion Marcha
amiento en vacio
Nivel de intensidad
acustica LPA 94 dB (A) 76 dB(A)
Nivel de potencia
acustica LWA 107 db(A) 89 db(A)

6. Antes de la puesta en marcha

® Proporciénele a la maquina una posicion
estable, es decir, fijela con tornillos a un banco
de trabajo, a un bastidor de tipo universal o a
otro tipo de soporte.

® Antes de la puesta en marcha debe instalar
debidamente todas las cubiertas y dispositivos
de seguridad.

® La muela de tronzar debe poder funcionar sin
ningun tipo de obstaculos.

® Antes de conectar la maquina asegurese de que
los datos de la placa de identificacion coincidan
con los datos de la red eléctrica.

7

Montaje y Manejo

7.1 Montaje (fig. 1-6)
Atornillar las patas (18) al marco del soporte
inferior (12) con 4 tornillos (19).

@ Colocar soporte inferior.

® Introducir desde dentro por los agujeros
cuadrados los dos tornillos (37) para la fijacion
de la bandeja y colocar la bandeja (3) en el
marco soporte inferior (12).

® Fijar la bomba de agua de refrigeracién (13) al
soporte (38). Colocar la cortadora de ceramica
en la bandeja y atornillar la fijacién de la bandeja
(39).

@ Desatornillar y guardar el tornillo en estrella (11)
y la pieza distanciadora (40).

@ Llenar la bandeja de agua hasta cubrir
completamente la bomba de refrigeracion.
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7.2 Interruptor ON/OFF (Fig. 7)

® Presione el ,1“ del interruptor ON/OFF (16) para
conectar la maquina.

® Antes de iniciar el proceso de corte, es preciso
esperar a que la muela de tronzar alcance la
velocidad maxima y la bomba de agua (13) haya
hecho llegar agua a la muela.

® Presione el ,,0“ del interruptor ON/OFF (16) para
conectar la maquina.

7.3 Cortes de 90° (Fig. 8/9)

@ Afloje el tornillo en estrella (27)

@ Coloque el tope angular (5) a 90° y vuelva a
apretar el tornillo en estrella (27).

® Vuelva a apretar los tornillos (28) para fijar el
tope angular (5).

@ Desplace hacia atras el cabezal de la méaquina
(29) con la empufiadura (9).

@ Coloque la ceramica sobre el rail (6) en el tope
angular (5).

® Ponga en marcha la cortadora de ceramica.

@ Atencion: Antes de empezar a cortar, espere
hasta que el agua haya llegado a la muela de
tronzar (2).

@ Desplace el cabezal de la maquina (29) tirando
hacia adelante de forma lenta y uniforme por la
empufiadura (9) para cortar la cerdmica.

® Vuelva a desconectar la cortadora al finalizar el
corte.

7.4 Corte diagonal de 45° (Fig. 10)

@ Coloque el tope angular (5) a 45°
@ Realice el corte tal y como se describe en el
punto 7.3.

7.5 Corte longitudinal de 45°: ,,corte Jolly“
(Fig. 11)

@ Afloje los tornillos en estrella (10)

® Incline el rail guia (7) hacia la izquierda a 45° de
la escala angular (17).

® Vuelva a apretar el tornillo en estrella (10).

@ Realice el corte tal y como se describe en el
punto 7.3.

7.6 Cambiar la muela de tronzar adiamantada
(Fig. 12/13)

@ Desenchufe el cable de la red

® Suelte los 4 tornillos (35) y retire la cubierta de
proteccion de la muela (8).

® Suelte la tuerca de brida en el sentido de marcha
de la muela (2) con ayuda de la llave (34).
(Atencidn: rosca a la izquierda) Para ello, colocar
y sujetar la llave (31) en el arbol del motor.

@ Extraiga la brida exterior (36) y la muela de
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tronzar (2).

@ Limpie a fondo la brida exterior antes de
proceder al montaje de la nueva muela.

® Vuelva a ajustar y apretar la nueva muela
repitiendo la secuencia de pasos a la inversa.
Atenciodn: jTenga en cuenta el sentido de
marcha de la muela!

® Vuelva a colocar la cubierta de proteccién de la
muela (8).

8. Mantenimiento

@ Elimine el polvo y las impurezas de la maquina
con regularidad. Se recomienda limpiar la
maquina con un pafio o un pincel.

@ No utilice ningtin producto corrosivo para limpiar
las piezas de plastico.

@ Todas las piezas desplazables deberan ser
lubricadas regularmente.

@ Es preciso extraer periédicamente las impurezas
de la bandeja (3) y la bomba de agua (13), ya
que de lo contrario no se puede garantizar la
refrigeracion de la muela (2).

9. Pedido de piezas de recambio

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

® Tipo de aparato

® No. de articulo del aparato

@ No. de identidad del aparato

@ No. del recambio de la pieza necesitada.

Encontrara los precios y la informacion actual en
www.isc-gmbh.info
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Use luvas de trabalho

Use 6culos de proteccao

Use protecc¢ao auditiva

Use proteccao contra poeiras

©®oeoan

1. Descricao do aparelho (fig. 1/2)

Substrutura

Disco de corte de diamante

Tina

Mesa de trabalho

Batente angular

Barra de encosto

Lamina

Protecgéo do disco de corte

Punho

0. Parafuso com punho estrelado para regulagao
angular

11. Parafuso com punho estrelado para dispositivo

de seguranca de transporte

12. Armagao da substrutura

13. Bomba de agua de refrigeragdo

14. Mangueira

15. Motor

20PN R ON =

N

. Material a fornecer

Cortador de ladrilhos

Tina(3)

Bomba de agua de refrigeragdo (13)
Batente angular (5)

Substrutura (1)

® o000 0
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3. Utilizacao adequada

O cortador de ladrilhos pode ser utilizado para
trabalhos de corte normais de ladrilhos pequenos e
de média dimensao (azulejos normais e de
ceramica) em funcao do tamanho da maquina. O
cortador foi especialmente concebido para
praticantes de bricolage e artesaos. Nao permitido o
corte de madeira e de metal. A maquina s6 pode ser
utilizada para os fins a que se destina. Qualquer
outro tipo de utilizagao é considerado inadequado.
Os danos ou ferimentos de qualquer tipo dai
resultantes sdo da responsabilidade do
utilizador/operador e ndo do fabricante. S6 podem
ser utilizados os discos de corte préprios para a
maquina. Nao é permitida a utilizagdo de discos de
serra. Uma utilizagdo adequada passa por respeitar
as instrucdes de segurancga, assim como as
instrucdes de montagem e as indicagdes de
funcionamento do manual de instrugdes.

As pessoas responsaveis pela operagédo e
manutengéo da maquina tém de estar familiarizadas
com a mesma e ter conhecimento dos possiveis
perigos. Além disso, as normas para prevengao de
acidentes actualmente em vigor devem ser
estritamente respeitadas. Deverao ser respeitadas
igualmente todas as demais regras gerais no
dominio da medicina do trabalho e seguranga no
trabalho. O fabricante ndo se responsabiliza por
alteragdes arbitrarias efectuadas na maquina, nem
pelos danos dai resultantes. Mesmo que a maquina
seja utilizada da forma prevista, ndo sdo de excluir
por completo factores de risco residual. Devido a
construgdo e a estrutura da maquina podem ocorrer
as seguintes situacoes:

@ Contacto com o disco de corte de diamante na
zona destapada.

@ Contacto com disco de corte de diamante em
movimento.

® Projeccao de um adaptador de diamante
defeituoso do disco de corte

® Projeccao de pegas a trabalhar e partes das
mesmas.

@ Danos auditivos devido a néo utilizago da
protecgdo auditiva necessaria.
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4. Indicacoes importantes
4.1. Generalidades

Leia atentamente o manual de instrugdes e respeite
as respectivas indicagdes. Sirva-se do presente
manual de instrugdes para se familiarizar com o
aparelho, para o utilizar correctamente e para ficar a
conhecer as instrugdes de seguranga (ver anexo).

4.2. Instrugoes de seguranca complementares

@ Coloque a maquina sobre uma superficie
plana e antiderrapante. A maquina nao pode
abanar.

@ Certifique-se de que a tensado da instalagdo

doméstica corresponde a que é indicada na

placa de caracteristicas. Ligue s6 entao a

ficha a rede eléctrica.

Coloque os 6culos de protecgdo.

Use protecgdo auditiva.

Use luvas de trabalho.

Nao utilize os discos de corte de diamante

que estiverem rachados. Eles devem ser

substituidos.

® Atencéo: O disco de corte continua a
funcionar por inércia, depois de o aparelho
parar!

@ Nao trave o disco de corte de diamante,
premindo-o lateralmente.

® Atencéo: O disco de corte de diamante tem
de ser sempre arrefecido com agua.

@ Antes de substituir o disco de corte, retire a
ficha da tomada.

@ Utilize apenas discos de corte de diamante
adequados.

@ Nunca deixe a maquina sem vigilancia em
espagos com criangas.

® Antes de controlar o sistema eléctrico do
compartimento do motor, retire a ficha da
tomada.

5. Dados técnicos:

Poténcia do motor: 800 W
Rotagdes do motor: 3000 r.p.m.
Motor de corrente alternada: 230V ~ 50 Hz
Classe de isolamento: Classe B
Grau de protecgao: IP 54
Comprimento do corte: 520 mm
Comprimento da meia esquadria: 520 mm
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Altura de corte 90° max.: 30 mm

Altura de corte 45° méax.: 25 mm

Mesa de corte:

570 mm x 385 mm
@200 x D 25,4

- Dimensoes

Disco de corte de diamante

Valores de emisséao de ruidos

® - Oruido desta maquina é medido segundo a
DIN EN ISO 3744 e EN ISO 11201. O ruido no
local de trabalho pode exceder os 85 dB (A).
Neste caso, o utilizador necessita de medidas de
isolamento acustico. (Use proteccao auditival)

Operagdo  Marcha em
vazio
Nivel de poténcia actstica LPA 94 dB(A) 76 dB(A)
Nivel de poténcia acustica LWA 107 dB(A) 89 dB(A)

6. Antes da colocacao em
funcionamento

® A maquina tem de ser colocada de um modo
seguro, ou seja aparafusada a uma bancada
de trabalho, uma substrutura de série ou
outra base semelhante.

® Antes da colocagao em funcionamento, todas as
coberturas e dispositivos de seguranca
tém de estar montados de forma adequada.

@ Odisco de corte tem de ter uma marcha
desimpedida.

® Antes de ligar a maquina, certifique-se de
que os valores constantes da placa de
caracteristicas correspondem aos valores de
rede.

7. Montagem e operagao
7.1 Montagem (fig. 1-6)

® Fixe as pernas (18) com os 4 parafusos (19) a
armacao da substrutura (12).

® Monte a substrutura.

® Encaixe os dois parafusos (37) para a fixagao da
tina por dentro, através dos furos quadrados e
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coloque a tina (3) na armagao da substrutura
(12).

Fixe a bomba de &gua de refrigeragéo (13) no
suporte (38). Coloque o cortador de ladrilhos na
tina e aparafuse a fixacéo da tina (39).
Desaperte o parafuso com punho estrelado (11)
e a pegca distanciadora (40) e guarde.

Encha a tina com dgua até a bomba de dgua de
refrigeracgéo ficar completamente submersa.

7.2 Interruptor para ligar/desligar (fig. 7)

Para ligar, prima "1” no interruptor para
ligar/desligar (16).

Antes do inicio do processo de corte, deve
aguardar até o disco de corte atingir a
velocidade de rotagdo maxima e a bomba de
agua de refrigeragdo (13) ter direccionado a
agua para o disco de corte.

Para desligar, prima "0” no interruptor (16).

7.3 Cortes a 90° (fig.8/9)

Desaperte o parafuso com punho estrelado (27).
Posicione o batente angular (5) a 90° e aperte
novamente o parafuso com punho estrelado
(27).

Volte a apertar os parafusos (28) para fixar o
batente angular (5).

Puxe a cabeca da maquina (29) para tras com
ajuda do punho (9).

Coloque o ladrilho junto a barra de encosto (6)
do batente angular (5).

Ligue o cortador de ladrilhos.

Atencgdo: Aguarde até que a agua de
arrefecimento tenha alcancado o disco de corte
@).

Puxe, lenta e uniformemente, a cabega da
maquina (29) para a frente e atravesse o
ladrilho, com ajuda do punho (9).

Apds terminar o corte, desligue novamente o
zcortador de ladrilhos.

7.4 Corte diagonal a 45° (fig. 10)

Regule o batente angular (5) para 45°
Execute o corte tal como descrito no ponto 7.3.

7.5 Corte longitudinal a 45°, "Corte de meia

esquadria” (fig. 11)

Desaperte o parafuso com punho estrelado (10)
Incline a lamina (7) para a esquerda, a 45° da
escala dos angulos (17).

Volte a apertar o parafuso com punho estrelado
(10).

Execute o corte tal como descrito no ponto 7.3.
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7.6 Substituir o disco de corte de diamante (fig.

12/13)

Retire a ficha da tomada

Solte os quatro parafusos (35) e retire a
protec¢do do disco de serra (8).

Solte a porca flangeada no sentido de rotagéo
do disco de corte (2), com a chave (34).
(Atencao: rosca a esquerda) Para tal, encoste
a chave (31) ao eixo do motor e segure.

Retire os flanges exteriores (36) e o disco de
corte (2).

Antes de montar o novo disco de corte, limpe
cuidadosamente o flange receptor.

Coloque o novo disco de corte na sequéncia
inversa e aperte-o bem.

Atencdo: Observe o sentido de rotacéo do
disco de corte!

Monte novamente a protecgédo do disco de serra
(8).

8. Manutencao

9.

Elimine regularmente todas as poeiras e
sujidade da maquina. A limpeza deve ser
efectuada, de preferéncia, com um pano ou um
pincel.

Todas as pegas méveis devem ser relubrificadas
periodicamente.

Nao utilize produtos abrasivos para limpar as
partes em pléstico.

Para garantir a refrigeracéo do disco de corte de
diamante (2), é necessdrio limpar regularmente
atina (3) e a bomba de refrigeragéo (13).

Encomenda de pecas
sobressalentes

Ao encomendar pecas sobressalentes, devem-se
fazer as seguintes indicacdes:

Tipo da maquina

Numero de artigo da maquina

Numero de identificacdo da maquina
Numero da pega sobressalente necessaria

Pode encontrar os precos e informacées actuais em
www.isc-gmbh.info



Anleitung TPR 200-2 SPK2 27.0

ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

005

8:47 Uhr Seite 11
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrentbergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-

i i i 2 Die Garan-
tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Léinder des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-

achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zusténdigen Kun-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerétes. ! i

oder die unten

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)
Info-Tel. 0180-5 120 509 « Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® Salvo modificaciones técnicas

® Salvaguardem-se alteragdes técnicas
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@® CERTIFICADO DE GARANTIA

El periodo de garantia comienza el dia de la
compra y tiene una duracién de 2 afios.

Su cumplimiento tiene lugar en ejecuciones
defectuosas.

Errores de material y funcionamiento. Las piezas
de repuesto necesarias y el tiempo de trabajo no
se facturan. Ninguana garantia por otros dafios

(® CERTIFICADO DE GARANTIA

A garantia comeca no dia da compra do aparelho
e cobre um periodo de 2 anos.

Prestamos garantia em caso de execuc¢édo
defeituosa ou defeitos de material ou de
funcionamento. Neste caso nao faturamos os
custos para sobressalentes e o trabalho
necessarios. Ndo nos responsabilizamos por
danos em consequéncia da utilizagdo do
aparelho.

O seu servico de assisténcia técnica

Seite 13
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®

Sdlo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electrénicos y eléctricos y su aplicacién
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompanian a los aparatos usados.

S6 para paises da UE
Nao deite as ferramentas eléctricas para o lixo doméstico.

Segundo a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos e a respectiva transposi¢édo para o direito interno, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e colocadas nos ecopontos para efeitos de reciclagem.

Alternativa de reciclagem a devolugéo:

O proprietario do aparelho eléctrico no caso de ndo optar pela devolugao é obrigado a reciclar
adequadamente o aparelho eléctrico. Para tal, o aparelho usado também pode ser entregue a uma
instalagdo de recolha que trate da eliminagéo de residuos, respeitando a legislagdo nacional sobre
residuos e respectiva reciclagem. Nao estédo abrangidos os meios auxiliares e os acessérios sem
componentes electrénicos, que acompanham os aparelhos usados.



Anleitung TPR 200-2 SPK2

27.

0

005

8:47 Uhr

Seite 15




Anleitung TPR 200-2 SPK2 27.0 005 8:47 Uhr Seite 16

La reimpresion o cualquier otra reproduccion de documentos e
informacién adjunta a productos, incluida cualquier copia, slo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

®

A reproducao ou duplicagao, mesmo que parcial, da documentagao e
dos anexos dos produtos, carece da autorizagdo expressa da ISC

GmbH. EH 06/2005
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