Anleitung D ES 151 SPK7:_ 18.04.2012 15:$ Uhr Seite 1

Instrukcja oryginalnag o
Spawarka D U RO

S

Data ostatniej aktualizacji wydania: kwiecien 2012

Art.-Nr.: 15.440.88 I.-Nr.: 11022 D-ES l 52

o



Anleitung D ES 151 SPK7:_ 18.04.2012 15: Uhr Seite 2

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w
celu uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego
wzgledu prosze doktadnie zapoznac sie z
instrukcja obstugi/ wskazéwkami
bezpieczenstwa. Prosze zachowac instrukcje i
wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczyc jej
réwniez instrukcje obstugi/ wskazowki
bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy za wypadki
i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukciji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Opis urzadzenia (Rys. 1/2)

Wigcznik/ Wytacznik

Lampka kontrolna przegrzania spawarki
Pokretto regulujace prad spawania
Kabel spawalniczy z uchwytami elektrod
(wstepnie montowany)

Kabel masy z zaciskiem (wstepnie
montowany)

Uchwyt do przenoszenia

Kabel zasilajgcy

Mtot zuzlowy

. Maska spawalnicza

0. Szczotka druciana

rpoONd

o
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2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazoéwki

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi
i przestrzega¢ zawartych w niej zalecen.
Prosimy zapozna¢ sie na podstawie tej
instrukcji z urzgdzeniem, jego prawidtowym
uzytkowaniem oraz wskazéwkami
bezpieczenstwa.
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Prosze zachowac instrukcje i wskazéwki, aby
mozna byto w kazdym momencie do nich
wrécié. W razie przekazania urzgdzenia innej
osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez instrukcje
obstugi.

A\ Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzegaé

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z
jego przeznaczeniem, opisanym w ponizszej
instrukcji obstugi: do spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi.

Za pomocg spawarki moga by¢ spawane
rézne metale przy zastosowaniu odpowiednich
elektrod otulonych.

Urzadzenia uzytkowac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace
od opisanego w niniejszej instrukcji jest
niezgodne z przeznaczeniem urzgdzenia. Za
powstate w wyniku takiego uzytkowania
szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi
uzytkownik/ wtasciciel, a nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzgdzenie
nie jest przeznaczone do zastosowania
zawodowego, rzemiesiniczego lub
przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do
podobnych dziatalnosci.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym
urzgdzeniem moze by¢ niebezpieczne dla
oso6b, zwierzat i przedmiotow wartosciowych.
Uzytkownik tego urzadzenia jest
odpowiedzialny za wtasne bezpieczenstwo i
bezpieczenstwo innych osoéb:

Nalezy koniecznie przeczytac ponizszg
instrukcje obstugi i przestrzega¢ zawartych w
niej przepisow

e Naprawy i /lub prace konserwacyjne

o
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urzadzenia moze wykonywag tylko
personel o odpowiednich kwalifikacjach.
Nalezy stosowac tylko nalezgce do
wyposazenia spawarki przewody
spawalnicze (10 mm? przewo6d spawalniczy
w izolacji gumowej).

Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacije
urzgdzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno
by¢ ustawione blisko innych przedmiotéw
lub bezposrednio przy $cianie, aby
zapewni¢ dostateczny doptyw powietrza
przez szczeliny wentylacyjne. Nalezy sie
upewni¢, ze urzadzenie jest prawidtowo
podfaczone do sieci. Nie wolno naciggac
przewodu zasilajacego. W przypadku
zmiany miejsca ustawienia nalezy odtgczyé
urzgdzenie od sieci.

Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a
takze zaciskdw masy; zuzycie izolacji oraz
elementéw przewodzgcych prad moze
spowodowac niebezpieczng sytuacje i
obnizy¢ jako$¢ wykonywanej pracy
spawalniczej.

Przy spawaniu fukiem elektrycznym
powstajg iskry, krople stopionego metalu i
dym, dlatego nalezy przestrzegac: Usung¢
ze stanowiska pracy wszystkie substancje i
/lub materiaty palne.

Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

Nie wolno spawa¢ na zbiornikach,
naczyniach lub rurach, ktére zawierajg
palne ciecze lub gazy.

Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu
z obwodem pradu spawania; napiecie
biegu luzem, ktére wystepuje miedzy
kleszczami do trzymania elektrody a
zaciskiem masy, moze by¢ niebezpieczne.
Nie wolno przechowywa¢ ani uzywac
urzgdzenia w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu oraz na deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej
do wyposazenia. Nalezy stosowac
rekawice robocze i suchg odziez ochronng,
wolng od olejéw i smaréw, aby nie narazi¢
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skéry na dziatanie promieniowania
ultrafiletowego tuku spawalniczego.

e Nigdy nie uzywaé spawarek do
rozmrazania rur.

Nalezy przestrzegac!

o Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

e Podczas spawania tukiem powstajg iskry i
krople stopionego metalu, spawany
przedmiot zaczyna sie zarzy¢ i pozostaje
stosunkowo dtugo nagrzany.

e Podczas spawania tukiem tworzg sie
opary, ktére moga by¢ szkodliwe. Kazde
porazenie pradem moze by¢ $miertelne.

e Nie wolno zbliza¢ sie do tuku
elektrycznego na odlegto$¢ ponizej 15 m.

e Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace
sie w poblizu osoby) przed
niebezpiecznymi ewent. skutkami
oddziatywania tuku spawalniczego.

o Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw
zasilania sieciowego w punkcie
podfaczenia spawarki, moga wystgpi¢
zaktécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwagal!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i oowodéw pradowych moze
spowodowac zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikow. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowa¢ z lokalnym zaktadem
energetycznym.

Zrodia zagrozen przy spawaniu
fukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg
zrodet zagrozen. Dlatego jest rzeczag
niezmiernie wazna, aby spawacz przestrzegat
nastepujacych zasad, w celu nie narazania
siebie i innych na niebezpieczenstwo oraz w
celu zapobiezenia szkodom zdrowotnym i
uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach,
wtyczkach. gniazdach itd. zleca¢ do

o
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wykonania tylko uprawnionemu
elektrykowi. Obowigzuje to zwtaszcza w
odniesieniu do wykonywania potgczen
miedzykablowych.

. W razie wypadku zZrédto zasilania
natychmiast odtgczy¢ od sieci.

. W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i odda¢
je do sprawdzenia przez uprawnionego
elektryka.

Nalezy zawsze zwracaé¢ uwage na
prawidtowy stan i przyleganie stykow
elektrycznych w obwodzie pragdu
spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktadac
na obydwie rece rekawice izolacyjne.
Chronig one przed porazeniem pradem
(napiecie biegu luzem obwodu pradu
spawania), przed niebezpiecznym
promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

. Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktore
powinny izolowaé¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie,
gdyz skapujace, rozzarzone krople metalu
mogg spowodowac oparzenia.

. Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza,
odziez syntetyczna jest nieodpowiednia.
Nie wolno patrze¢ nieostonietymi oczami
na tuk spawalniczy, nalezy stosowac tarcze
ochronna z przepisowymi szktami
ochronnymi, zgodnie z normg DIN. kuk
spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego,
ktére powoduje oslepniecie lub oparzenie,
réwniez promieniowanie ultrafioletowe.
Niewidzialne promieniowanie ultrafioletowe
powoduje w razie niedostatecznej ochrony
oczu bardzo bolesne zapalenie spojéwek,
ktére odczuwalne jest dopiero po paru
godzinach. Ponadto promieniowanie
ultrafioletowe moze spowodowaé
poparzenie nieostonietych czesci ciata,
podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajace w poblizu
tuku spawalniczego oraz pomocnicy
muszg zostaé poinformowani o
niebezpieczenstwach i wyposazeni w
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niezbedny sprzet ochrony osobistej, a
jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac¢ $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.
Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych
na zbiornikach, w ktérych sktadowane byty
gazy, paliwa, oleje mineralne itp., nawet
jezeli zostaty one duzo wczesniej
oprdéznione w zwigzku z wystepujgcym
zagrozeniem wybuchem spowodowanym
resztkowymi ilosciami sktadowanych
substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem

lub wybuchem obowigzujg szczegdine
przepisy.

Spawy, ktére narazone sg na duze
obciazenia i ktére musza spetniaé¢
szczegolne wymogi bezpieczenstwa, moga
by¢ wykonane tylko przez spawaczy
posiadajgcych szczegdlne uprawnienia i
doswiadczenie. Przyktadem sa:

zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewod
ochronny urzadzen lub narzedzi
elektrycznych moze zosta¢ zniszczony
przez prad spawania na skutek
niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzgdzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do
niej zacisku masy. W tym wypadku prad
spawania ptynie od zacisku masy przez
przewdd ochronny do maszyny. Wysoki
prad spawania moze spowodowac
stopienie przewodu ochronnego.
Zabezpieczenia obwoddw zasilajgcych
gniazdka sieciowe muszg by¢ zgodne z
przepisami (VDE 0100). A zatem, zgodnie z
tymi przepisami mozna stosowag tylko
bezpieczniki lub bezpieczniki
automatyczne dostosowane do przekroju
przewodu (dla gniazdek z wtykiem

o
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ochronnym bezpieczniki o maksymalnej rodzaj wykonywanej pracy, np. spawanie
mocy 16 A lub wytacznik zasilania o mocy ponad gtowa,
16 A). nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.
spowodowac pozar instalacji elektrycznej 4. Uzywana odziez ochronna i osprzet muszg
lub catego budynku. odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej“.
Uwagal!
Spawarka moze by¢ uzywana jedynie z Ochrona przed

automatem zabezpieczajgcym C lub K.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do
zastosowan przemystowych.

promieniowaniem i oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w
ptomien!

Poinformowaé o zagrozeniu oczu.
Stanowiska pracy nalezy w miare
mozliwosci ostoni¢ w taki sposdb, aby
chroni¢ osoby przebywajgce w poblizu.
Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub
gorgcych pomieszczeniach nalezy stosowacé
maty izolacyjne uktadane na podtodze i przy
$cianach, a ponadto dtugie rekawice skérzane
lub inne Zle przewodzgce materiaty w celu
odizolowania ciata od podtogi, $cian i tatwo

e ; 2. W bezposrednim sgsiedztwie statych
przewodzacych prad czesci aparatu itp. stanowisk spawalniczych nie wolno
L . malowaé $cian jasnymi ani btyszczgcymi
Przy uzyciu mafych transformatorow farbami. Okna nalezy zabezpieczy¢ co
spawalniczych do spawania przy . najmniej do wysokosci gtowy przed
podwyzszonym zagrozeniu elektrycznym, jak przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. w waskich pomieszczeniach z elektrycznie np. odpowiednio zamalowac.
przewodzonymi $ciankami (zbiornik, rury itp.),
w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
ubrania roboczego), w goracych
pomieszczeniach (przepocenie ubrania 4. SYMBOLE | DANE
roboczego), napiecie wyjsciowe spawarki w TECHNICZNE
biegu jatowym nie moze by¢ wyzsze niz 48
Volt (wartos¢ rzeczywista). Urzadzenie moze EN 60974-6  Norma europejska dot. sprzetu
by¢ uzywane w takim przypadku. do spawania tukowego Zrédta
energii do recznego spawania
Odziez ochronna tukowego o ograniczonym

obciagzeniu (czes¢ 6)

1. Spawacz podczas pracy powinien zostaé
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez [S]
ochronng zabezpieczajgca jego cate ciato
przed promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie
rekawice z odpowiedniego materiatu
(skéra). Powinny sie one znajdowaé w
nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie
fartuchy robocze. Jezeli wymaga tego

Symbol zroédet energii, ktére sa
odpowiednie do spawania
tukowego w otoczeniu o
podwyzszonym ryzyku
elektrycznym

~ 50 Hz Prad zmienny i warto$¢
czestotliwosci [Hz]

Ug Napiecie znamionowe [V]

o
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140 A/23,6 V' Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z
normami napiecie robocze

[AV]

o Srednica elektrody [mm]

) Prad spawania [A]

ty Sredni czas pracy [min]

t Sredni czas wylgczenia [min]

]] = Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz
oraz symbol pradu zmiennego i

1~50 Hz wartos¢ czestotliwosci

Uq Napiecie znamionowe [V]

I max Najwyzsza wartos¢ pradu
zasilania [A]

leff Wartos¢ efektywna pradu
zasilania [A]

=] Symbol klasy ochrony I

IP21S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Czasy spawania sg zalezne od
mocy pobieranej z urzadzenia.
Przy wiekszej mocy czas
zataczania jest krotszy, a czas
chtodzenia dtuzszy, przy matej
mocy mozliwy jest dtuzszy
czas zatgczania przy krétszym
czasie chtodzenia.

S Nie przechowywaé, ani nie
uzytkowaé urzagdzenia w
wilgotnym otoczeniu albo na
deszczu.

‘

Ochrona przed przegrzaniem

Chwytak elektrody
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Klema masy

Urzadzenie posiada ochrone
przeciwzaktéceniowg zgodnie z dyrektywg
2004/108/EWG.

Zasilanie sieciowe: 230V ~ 50 Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,75: 45-140
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobor mocy: 7,6 kVA dla 140 A cos ¢ = 0,75
Bezpiecznik (A): 16
Waga 16,2 kg

Electrodo @ 1612025 ]32]| 32
(mm):

I (A) 40 | 55 | 80 [ 115 | 140
ty (5) 462 [ 320 [ 162 | 87 | 64
t () 861 | 758 | 671 | 710 | 724

Czasy spawania obowigzujg dla temperatury
otoczenia 40°C.

5. Instrukcja montazu Maska
spawalnicza (Rys. 3/4)

Czesc¢ czotowag maski (b), czesci boczne maski
(a) ztozy¢ do géry i zatrzasng¢ 4 bolce
zamocowane na czesci czotowej maski (c) w
przewidziane do tego otwory na czgsciach
bocznych maski. Szkto ochronne (d), szkto
spawalnicze (e), ramy (f) wiozy¢ do
przewidzianych do tego otworéw i
zamocowag¢ za pomoca dotaczonych w
dostawie nit z tworzywa sztucznego (g) oraz
uchwytow (h). Uchwyt maski spawalniczej (i)
zamocowac za pomocag $rub (j) i nakretek (k)
na wewnetrznej stronie maski spawalniczej.

6. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (5) nalezy zamocowaé
bezposrednio na spawanym przedmiocie lub
na podstawce, na ktorej zostanie utozony

o
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przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni
kontakt z przedmiotem spawanym. Dlatego
nalezy unika¢ powierzchni lakierowanych i /lub
materiatéw izolacyjnych. Przewéd uchwytu
elektrody posiada na koncu specjalny zacisk,
ktéry stuzy do zamocowania elektrody.
Podczas spawania nalezy zawsze stosowac
tarcze ochronng. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietlnym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia
doktadna obserwacje spawanego materiatu.

7. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddéw obwodu zasilania sieciowego i
pradu spawania, nalezy postepowac
nastepujaco:

Wprowadzi¢ nieotulong koncéwke elektrody
do uchwytu (4) i potaczy¢ zacisk masy (5) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby
wystepowat dobry styk elektryczny.

Zatgczy¢ urzadzenie wytacznikiem (1) i ustawic
prad spawania pokrettem regulacyjnym (3), w
zaleznosci od stosowanej elektrody (Rys. 2).
Zastoni¢ twarz tarczg ochronng i pocieraé
przedmiot spawany korncéwka elektrody,
wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapafki. Jest to najlepsza metoda zajarzania
tuku.

Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata
dobrana odpowiednia elektroda i natezenie
pradu.

18.04.2012 15:

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
1,6 40 -50
2 40 -80
2,5 60 -110
3,2 80 - 160
Uwagal!

Nie wolno popukiwaé elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac
uszkodzenie i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy préobowac utrzymac
takg odlegtos$¢ od spawanego przedmiotu,

10
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ktéra odpowiada $rednicy stosowanych
elektrod.

Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie
statg odlegtos¢. Pochylenie elektrody powinno
wynosi¢ 20/30 stopni w kierunku wykonywania
spoiny.

Uwagal!

Do usuwania zuzytych elektrod i
przemieszczania $wiezo zespawanych
przedmiotéw nalezy zawsze uzywac kleszczy.
Przestrzegac, aby po wykonaniu spawania
uchwyt do elektrod (4) odtozy¢ na podktadce
izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usung¢ ze spoiny
dopiero po wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na
niedokonczonej spoinie, to w miejscu
przytozenia elektrody nalezy najpierw usungé
warstwe zuzla.

8. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie
przed przegrzaniem, ktére chroni trasformator
spawalniczy przed przegrzaniem. Kiedy
zadziata zabezpieczenie przed przegrzaniem,
zapala sie rownoczesnie lampka kontrolna (2)
na urzadzeniu. Spawarke nalezy pozostawié¢
przez pewien czas do ostudzenia.

9. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci
zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagnaé
wtyczke z gniazdka.

9.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa
silnika powinny by¢ w miare mozliwosci
zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen.
Urzadzenie wyciera¢ czystg Sciereczka lub
przedmucha¢ sprezonym powietrzem o
niskim ci$nieniu.

o



Anleitung D ES 151 SPK7:_ 18.04.2012 15:

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia po
kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotna
Sciereczka z niewielka iloscig mydta w
ptynie. Nie uzywaé zadnych $rodkéw
czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga
one uszkodzi¢ czesci urzadzenia
wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy
uwazagé, aby do wnetrza urzgdzenia nie
dostata sie woda.

9.2 Konserwacja
Urzadzenie nie posiada czesci wymagajacych
konserwacji.

9.3 Zamawianie czesci zamiennych:

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych

nalezy podaé nastepujgce dane:

e Typ urzadzenia

e Numer artykutu

e Numer identyfikacyjny urzgdzenia

e Numery wymaganych czesci zamiennych i
aktualne ceny dostepne sga na www.isc-
gmbh.info

10. Usuwanie odpadow i
recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas
transportu, urzadzenie znajduje sie w
opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem,
ktéry mozna uzytkowaé ponownie lub mozna
przeznaczy¢ do powtornego przerobu.
Urzgdzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z
réznych rodzajéw materiatow, jak np. metal i
tworzywa sztuczne. Uszkodzone elementy
urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu
zbiorczego surowcéw wtérnych. Prosze
poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

Uhr
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11. Mozliwe przyczyny usterek

Seite 12

Problem

Przyczyna

Usuniecie przyczyny

Spawarka nie dziata

1. Brak zasilania

2. Brak prawidtowego styku
miedzy klemg masy a
przedmiotem

3. Elektroda nie jest
prawidtowo osadzona na
uchwycie

4. Ochrona termiczna odbita

5. Uszkodzony przetagcznik

1. Sprawdzi¢ kabel, wtyczke,
bezpiecznik, gniazdko.

2. Wyczysci¢ przedmiot za
pomocg szczotki drucianej

3. Zamocowa¢ prawidtowo
elektrode

4. Poczekaé, az urzgdzenie
ostygnie i lampka kontrolna (2)
przegrzania nie zaswieci sie.
Ewentualnie szczeliny
wentylacyjne wyczysci¢ suchg
Sciereczka.

5. Wymieni¢ przetacznik w
autoryzowanym serwisie

Elektroda przykleja sie do
przedmiotu

Zbyt mata moc pradu dla
uzytego typu elektrod

Pokretto regulujgce prad
spawania (3) przekreci¢ w
kierunku ruchu wskazéwek
zegara

Elektroda robi sie czerwono-
pomaranczowa

Zbyt wysoka moc pradu dla
uzytego typu elektrod

Pokretto regulujace prad
spawania (3) przekreci¢ w
kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara

Elektroda nadmiernie

Zbyt wysoka moc pradu

Pokretto regulujgce prad

spryskuje spawania (3) przekreci¢ w
kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara

12
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12. Zdjecie czesci zamiennych D-ES 152

13. Lista czesci zamiennych D-ES 152

Poz. Opis Nr czesci zamiennej
1 Uchwyt elektrody 15.440.81.01.001
2 Klema masy 15.440.81.01.002
3 Pokretto reczne 15.440.81.01.003
4 Miotek zuzlowy 15.440.81.01.004
5 Maska spawalnicza 15.440.81.01.005
6 Szczotka druciana 15.440.81.01.006

13
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14. Schemat elektryczny

K1 B
L P
1 i
N .
PE

K2
1
LD2
1 Wejscie 230 V ~
K1 przetacznik
M Silnik wentylatora

K2 Ochrona przecigzeniowa

LD2 Lampka kontrolna przegrzania spawarki
B Transformator

2 Wyijscie 48 V ~
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Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar
Konformitétserklarung

® erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und deklaruje zgodno$¢é wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.
explains the following conformity according to EU AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/1aCHO
directives and norms for the following product AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKYN
® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les @ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article © apibidina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés
@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e normoms
le norme per Particolo declara urmitoarea conformitate conform directivei UE
@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU si normelor pentru articolul
richtlijn en normen voor het product SNAWVEL TNV aKOGAOUON CULHOPPWCT CUNPWVA HE THV
® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YIA TO TIPOIOV
normas de la UE para el articulo potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
® dgcla[a a seguinte conformidadg, de acordo com a i normama za artikl
directiva CE e normas para o artigo potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
attesterer folgende overensstemmelse i medfor af i normama za artikl
EU-direktiv samt standarder for artikel potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
® forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och normama za artikal
standarder for artikeln Cc/leAyIoLMM YAOCTOBEPAETCH, YTO CreAyolme
@ vakuuttaa, etté tuote téyttéaa EU-direktiivin ja standardien NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBaM U Hopmam EC
vaatimukset @ MPOroJiolye Npo 3a3Ha4YeHy HUHKYe BiANoBigHICTb
@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele BUpPOGY AUPEKTUBaM Ta cTaHaapTam EC Ha BUpi6
@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice @ ja u3jaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COrslacHO
EU a norem pro vyrobek EY-aupeKTuBarta U HOpMUTE 3a apTUKIU
potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
izdelek asagida aciklanan uygunlugu belirtir
@ vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a smernice ® erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
EU a noriem pre vyrobok og standarder for artikkel
@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a @ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

kovetkez6 konformitast jelenti ki

ElektroschweiBgerat D-ES 152 (Duro)

] 87/404/EC_2009/105/EC ] 2006/42/EC

[] 2005/32/EC_2009/125/EC ] ﬁ“f"?; IX
otified Body:
[x] 2006/95/EC Notified Bodz No.:
(] 2006/28/EC Reg. No-
[x] 2004/108/EC (] 2000/14/EC_2005/88/EC
[ 2004/22/EC ] Annex V
(] 1999/5/EC [J Annex vi
I:’ 97/23/EC Ezsiﬁﬁ;uiei;WA = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
(] 90/396/EC_2009/142/EC Notified Body:
(] 89/686/EC_96/58/EC [] 2004/26/EC
E‘ 2011/65/EC Emission No.:

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/Isar, den 17.04.2012 _ 1 7 -

Weichselgartner/Geé\eraM\/lanager Yu Feng Quing/Product-Managemem"’
First CE: 06 Archive-File/Record: NAPR006093
Art.-No.: 15.440.88 l.-No.: 11022 Documents registrar: Daniel Protschka
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na smieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie
elektronarzedziach i sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe,
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i odda¢ do punktu zbiérki surowcoéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzagdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego
uzytkowania, wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowe;j
utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki
surowcow wtornych, ktéry przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o
odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do
wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie zawierajacych elementéw
elektrycznych.

16



Anleitung D ES 151 SPK7:_ 18.04.2012 15: Uhr Seite 17

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 3-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 3-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywaé¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegélnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancii.

Oczywiscie w okresie tych 3 lat przystuguja Pan réwniez upi

gwar jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

Uhr
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