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EHRULE

Gebrauchsanweisung
Schutzgasschweissgerate
nach Europanorm EN 60974-1

Modell: SGS 150

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
- Der direkte Kontakt mit dem Schwei3schaltkreis ist zu
vermeiden. Die vom Generator gelieferte
Leerlaufspannung kann unter bestimmten Bedingungen
gefahrlich sein.
Vor der Installation sowie vor Kontrollen und Reparaturen
am Geratist der Netzstecker zu ziehen.
Der elektrische AnschluB ist nach den geltenden
Unfallschutzvorschriften und -gesetzen vorzunehmen.
Der Netzstecker soll ordnungsgeman geerdet sein.
Das Gerat darf nicht in feuchter oder nasser Umgebung

M Od el I . S G S I 7 0 oder unter Regen verwendet werden.

b Kabel mit schadhafter Isolierung oder losen Anschlissen
durfen nicht verwendet werden.
Vor Ersatz der VerschleiBteile des SchweiBbrenners ist
der Netzstecker zu ziehen.
An Behéltnissen, GefaBen und Rohrleitungen, in denen
sich feuergeféahrliche Stoffe, flussige oder gasférmige
Brennstoffe befinden, dirfen keine Schweil3arbeiten
vorgenommen werden.
Es darf nicht in der N&he von brennbaren Materialien
geschweilBtwerden.
Schweil3arbeiten durfen nicht an Materialien, die mit
chlorierten Lésungsmitteln gereinigt wurden, und nicht in
der Néhe dieser Losungsmittel ausgefuhrt werden. Es
durfen keine Schwei3arbeiten an lackierten, mit Ol oder
Fett verschmutzten oder galvanisierten Teilen
vorgenommen werden.
Es ist fUr eine ausreichende Luftzufuhr oder geeignete
Mittel fir den Abzug der Schwei3ddmpfe in der Néhe des
Lichtbogens zu sorgen.
Die Augen sind stets mit den daflr vorgesehenen
inaktinischen Glasern zu schitzen, die an Masken oder
Helme angebaut sind. Es sind stets Schutzkleidung und -
handschuhe zum Schutz der Haut vor den UV-Strahlen
des Lichtbogens zu tragen.
Die Gasflasche soll mit dem dafur vorgesehenen,
mitgelieferten Riemen bzw. der Kette gesichertwerden.
Die Gasflasche ist vor Warmequellen und vor
Sonneneinstrahlung zu schitzen.
Das SchweiBgerat darf nicht auf schrdge Flachen
aufgestelltwerden.




- Das Gerétistnicht fir das Aufhangen vorgesehen.

VORBEMERKUNG UND ALLGEMEINE
BESCHREIBUNG

Dieses Gerat ist eine kompakte Quelle fur das
Lichtbogenschweien (in der Folge SCHWEISSGERAT
genannt), das speziell fur das SchweiBen im MAG-
Verfahren von unlegierten und niedriglegierten Stahlen
unter Schutzgas, Kohlendioxyd oder Argon/Kohlendioxyd-
Gemischen, mit Voll- oder Fulldraht (Rohrelektroden)
konzipiertist.

Es eignet sich weiterhin fir das Schweien im MIG-
Verfahren von rostfreien Stéhlen mit Argon+ 1-2%
Sauerstoff und von Aluminium mit Argon unter Verwendung
von geeigneten Elektrodendréhten fur das jeweilige zu
bearbeitende Stick. Es ist weiterhin dieVerwendungvon
Fiilldraht fiir das SchweiBen ohne Schutzgas méglich,
wobei die Polaritat des SchweiBbrenners geméan den
Angaben des Elektrodenherstellers anzupassen ist.

Das SchweiBgerat verflugt Uber einen
Leistungstransformator mit flacher Kennlinie, komplett mit
Dampfungsreaktanz und Graetz-Bruckengleichrichter.

Es ist weiterhin mit einem Gleichstrom-Getriebemotor mit
Dauermagneten ausgestattet, der sich an einer
zuganglichen Stelle des Schwei3gerdtes mit einer
Kapazitat fur die Aufnahme von Drahtrollen bis zu 5 kg
befindet.

Die Ausstattung wird vervollstandigt durch einen
permanent angeschlossenen Schwei3brenner und ein
Ruckleitungskabel komplett mit Masseklemme.

Die dafur vorgesehenen Modelle des Schweigerétes sind
miteinem Laufrollenkit ausgestattet.

Die Leistungsregelung erfolgt Uber Wechselschalter oder
Drehschalter (an den jeweils dafur vorgesehenen
Modellen). Die Drahtgeschwindigkeit wird Gber den daflr
vorgesehenen Regler an der Frontplatte eingestellt.

Die Einstellung fur das Schwei3en mit Volldraht und Gas
oder mit Fulldraht ohne Gas erfolgt Uber die jeweiligen
Klemmen an der Seite des Schwei3gerédtes oder in der
Aufnahme der Drahtrolle.

Ein eingebautes Thermostat schitzt das Schwei3gerat vor
Uberhitzung durch Defekte oder Uberbelastung.

Das Symbol S auf dem Typenschild weist darauf hin, dai3
das Schweilgerat fir den Einsatz in Umgebungen mit
erhdhter Stromschlaggefahr konstruiertist.

Das Zeichen IP gibt die Schutzart des Geh&uses gegen
feste und flussige Stoffe an. Das SchweiBgerat mit der
Markierung 1P21 IST NICHT fur den Gebrauch im Freien
geeignet (siehe auch Abschnitt zu den
Sicherheitsvorschriften).

Abb. A

VORBEREITENDE MASSNAHMEN FUR DAS
SCHWEISSEN
- Das Ruckleitungskabel ist an das zu schweiBende Teil
anzuschlieBen.
- Falls ein Volldraht verwendet wird, den Schutzgasstrom
Uber das Druckminderventil zufuhren und regulieren.
HINWEIS: Nach Beendigung des SchweiBvorganges ist
das Schutzgas abzustellen.
Abb.B

Das Schwei3gerat einschalten und den SchweiBstrom
mit dem Wechselschalter oder Drehschalter (sofern
vorhanden) einstellen.

ACHTUNG: Bei einigen Modellen liegt am
Kontaktrohrchen in der Regel Spannung an. Dieser
Umstand ist zu beachten, um unerwiinschte Zindungen
zuvermeiden.

Die Taste des Schwei3brenners driicken, bis der Draht
aus dem Kontaktrohrchen austritt.

Uber den daflr vorgesehenen Regler die
Geschwindigkeit des Drahtes einstellen, bis das
Schweilergebnis einwandfireiist.

- Die Anzeigelampe schaltet sich bei Uberhitzung ein und
sorgt fur die Unterbrechung der Stromzufuhr. Die
Einschaltung erfolgt automatisch nach einer Abkthlung
von einigen Minuten.

WARTUNG

Schweissbrenner

- Der Bogen ist fur die Augen geféhrlich, immer die
Schutzmaske benutzen und benutzen lassen.

Immer die geeignete Kleidung und die Handschuhe

wéhrend der Schweissarbeiten tragen.

Nie den Brenner gegen sich selbst halten und keine

direkten Kontakte mitdem Draht haben.

Den Plasmabrenner nicht mit Werkzeugen klopfen und

festspannen.

Der SchweiBbrenner und sein Kabel durfen nicht auf

heiBe Unterlagen abgelegt werden, da andernfalls das

Isolationsmaterial schmelzen und der Schwei3brenner

binnen kurzem unbrauchbarwerden wirde.

Die Dichtigkeit der Gasleitung und -anschlusse ist

regelmaig zu kontrollieren.

Bei jedem Wechsel der Drahtrolle ist der

Drahtfuhrungsmantel mit trockener Druckluft (max. 10

bar) auszublasen. Es ist zu prufen, ob der

Drahtfuhrungsmantel unversehrtist.

Es ist mindestens einmal téaglich, der VerschleiBzustand

und der richtige Zusammenbau der Endsticke des

Schweilbrenners (Duse, Kontaktrohr, Gasdiffusor) zu

kontrollieren.

Vor  jeder Wartung oder vor jedem Ersatz der

Verbrauchteile auf dem Plasmabrenner die Speisung

wegnehmen und den Brenner abkihlen lassen.

Das Kontaktrohr ersetzen, wenn es ein deformiertes oder

erweitertes Loch aufweist.

Periodisch das Innere der Duse und des Diffusors

reinigen.

Hé&ufig den Zustand der Schweisskabeln kontrollieren und

sie - im Fall von starkem Verschleiss - ersetzen.

TAB. 1 -TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
SCHWEISSBRENNER

Drahtvorschub

- EsistderVerschleiBzustand der Drahtmitnehmerrollen zu
kontrollieren und regelméBig der abgelagerte Metallstaub
im Mitnahmebereich (Rollen und Drahtfuhrungsmantel
am Ein- und Auslauf) zu entfernen.

NETZANSCHLUSS

Der NetzanschluB ist mit dem dafur vorgesehenen Kabel
auszufuhren.

Es ist zu prufen, ob die Netzspannung der
Betriebsspannung der Drahtanlage entspricht.

DAS SCHWEISSGERAT IST STETS ZU ERDEN. Hierzu ist
der grin-gelbe Leiter des Netzkabels mit dem Schild mit
dem Symbol W zu verwenden, wahrend die anderen zwei
Leiter an das Netz angeschlossen werden.

STECKER:

An das Netzkabel einen genormten Stecker (zweipolig +
Erdung) mit einer entsprechenden Stromfestigkeit
anschlieBen und eine Netzsteckdose mit
Schmelzsicherungen oder einem FI-Schutzschalter
verwenden.

Die Leitung und der Stecker miissen mit
Schutzsystemen, wie Schmelzsicherungen oder Fl-
Schutzschaltern ausgestattet sein, die fiir die maximale
Stromaufnahme des SchweiBgeridtes geeignet sind
(siehe Angaben auf demTypenschild).

Eventuelle Verlangerungen des Netzkabels mussen
mindestens einen gleichen Querschnitt wie das
mitgelieferte Kabel haben.

LADENDERDRAHTROLLE (Abb.C)

ES IST ZzU PRUFEN, OB DIE
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DRAHTMITNEHMERROLLEN, DER
DRAHTFUHRUNGSMANTEL UND DAS KONTAKTROHR
DES SCHWEISSBRENNERS DEM DURCHMESSER
UND DER ART DES ZU VERWENDENDEN
ELEKTRODENDRAHTES ENTSPREGCHEN UND
VORSCHRIFTSGEMASS MONTIERT SIND.

- Die Drahtrolle ist auf die Haspel aufzusetzen, und es ist
darauf zu achten, daB3 der Mitnahmestift der Haspel richtig
in das dafurvorgesehene Loch eingerickt ist.
AnschlieBend ist die Gegendruckrolle zu 16sen und von
der unteren Rolle wegzubewegen.

Das Drahtende befreien und das verbogene Ende mit
einem glatten, gratfreien Schnitt abschneiden. Die
Drahtrolle ist entgegen dem Uhrzeigersinn zu drehen und
das Drahtende einlaufseitig in den Drahtfuhrungsmantel
zu stecken. Das Drahtende soll 50-100 mm in den
Drahtfuhrungsmantel der SchweiBbrennerverbindung
hineingeschobenwerden.

Darauthin ist die Gegendruckrolle erneut zu positionieren,
wobei der Druck auf eine Zwischenstarke eingestellt wird.
Es ist darauf zu achten, daB3 der Elektrodendraht richtig in
der Kehlung der unteren Rolle positioniert ist.

Uber die daflr vorgesehene Stellschraube ist nun die
Haspelleicht zu bremsen.

Das SchweiBgerat daraufhin am Netzschalter (I)
einschalten und die SchweiBbrennertaste driicken. Es ist
abzuwarten, bis das Drahtende durch den gesamten
Drahtfuhrungsmantel gelaufen ist und an der Vorderseite
des Schweilbrenners um 10 - 15 cm austritt.
AnschlieBend die SchweiBbrennertaste loslassen.
ACHTUNG! Wahrend dieser Vorgdnge steht der
Elektrodendraht unter Strom und unterliegt
mechanischen Kréften. Bei Nichtanwendung der
entsprechenden VorsichtsmaBnahmen besteht die
Gefahr von Stromschldagen, Verletzungen und der
unerwiinschten Ziindung von elektrischen
Lichtbégen.

Es mussen stets isolierende Schutzkleidung und -
handschuhe getragenwerden.

Die Brennerofinung darf nicht gegen Kérperteile gehalten
werden.

Der SchweiBbrenner darf nicht
Gasflasche gebrachtwerden.

Am Schweil3brenner sind wieder das Kontaktrohrchen
und die Duse anzubauen.

Es ist zu prufen, ob der Drahtvorschub ordnungsgeman
erfolgt. Der Rollendruck und die Bremsung der Haspel
sind so niedrig wie méglich einzustellen. Hierbei ist darauf
zu achten, dafB der Elektrodendraht in der Kehlung nicht
rutscht und bei Anhalten des Vorschubes die Windungen
durch eine zu hohe Trégheit der Drahtrolle nicht lose
werden.

Das Ende des Elektrodendrahtes, der aus der Dise
austritt, istauf 10-15 mm abzuklrzen.

in die Né&he der
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NAVOD K OBSLUZE

BEZPECNOSTNIPREDPISY

- Je tfeba se vyvarovat pfimého kontaktu se svafovacim
elektrickym obvodem. Generatorem vyrabéné napéti
naprazdo miize byt za jistych podminek nebezpeéné.
Pred instalaci a pred kazdym zasahem, jak na kontrolu,
tak na opravu, je tfeba vytahnout sitovou zastréku.
Elektrické instalaéni prace je tfeba provést podle
bezpedénostnich norem a zakonl. Pfekontrolujte, zda je
zéasuvka fadné uzemnéna.

Stroj nepouzivat ve vlhkém nebo mokrém prostiedi nebo
zadesté.

Nepouzivat kabely s poskozenou izolaci nebo s volnymi
pripojenimi.

Pfed vyménou rychle opotiebitelnych dilii svafovaciho
horaku strojvypnout.

- Na nadrzich, nadobach a potrubnich vedenich, ktera
obsahuji hoflavé latky, kapalna nebo plynna paliva je
svafovani zakazano.

- Nesmi byt svafovano v blizkosti hoflavych materiali.

- Nesmi byt svafovan material, ktery byl vydistén
chlorovanymirozpoustédly a svafovano v blizkosti téchto
rozpoustédel. Svafovany nesméji byt lakované, tukem
nebo olejem zneéiéténé nebo galvanizované dily.

- Postarat se o dobré vétrani nebo o odpovidajici zafizeni,
ktera vysaji pfi svafovanivzniklé pary v blizkosti oblouku.

- O¢ivzdy chranit pro tyto tiéely uréenymi ochrannymi skly,
ktera se pfipevni na helmu nebo obliéejovy stit. VZdy
nosit fadné obleéeni a rukavice, aby byla kiize chranéna
pfed UV paprsky oblouku.

- Plynovalahev musi byt zaji§téna dodanym, pro tyto uéely
uréenym femenem nebo fetézem.

- Plynovou lahve chranit pfed zdroji tepla véetné
sluneéniho zareni.

- Svarovaci pristroj se nesmi stavét na $ikmé plochy.

- Pifistrojneni konstruovan na zavéseni.

PREDBEZNE POZNAMKY A VSEOBECNY
POPIS

Tento pristroj je kompaktnim zdrojem pro obloukové
svafovani (dale jmenovan SVAFOVACI PFriSTROJ), ktery je
koncipovan specialné pro svafovani nelegovanych a
nizkolegovanych oceli metodou MAG (svafovani tavnou
elektrodou v atmosféfe aktivnich plyni) pod ochrannou
atmosférou, kysliénik uhli¢ity nebo smés argon/kysliénik
uhlicity, s plnym dratem nebo plinénym dratem (trubkové
elektrody).

Dale se hodi na svafovani nerezovych oceli pod argonem +
1-2 % kysliku a hliniku pod argonem metodou MIG
(svafovani tavnou elektrodou v atmosféfe inertnich plyniy),
za pouziti vhodnych elektrodovych drat vzdy pro pfislusny
svafovany dil. Dale je mozné pouziti pinéného dratu pro
svafovani bez ochranného plynu, pficemz je tfeba
pfizplsobit polaritu svafovaciho hofaku podie udaja
vyrobce elektrody.

Svafovaci pristroj disponuje vykonovym
transformatorem s plochou charakteristikou, kompletné s
tlumici reaktanci a s Graetzovym mustkovym
usmérfiovacem.

Dale je vybaven stejnosmérnym prevodovym motorem s
trvalym magnetem, ktery se naléza na pfistupném misté
svarovaciho pristroje, s kapacitou pro pojmuti roli dratu az
po5kg.

Viybaveni kompletuje permanentné pfipojeny svafovaci
horéak a kabel zpétného vedeni kompletné s ukostiovaci
svorkou.

Modely, které jsou pro to uréeny, jsou vybaveny soupravou
vodicich kladek.

Regulace vykonu se provadi pres stiidavy prepinaé nebo
otocény prepinaé (na jednotlivych modelech). Rychlost dratu
se nastavuje pro tyto ucely uréenym regulatorem
umisténym na éelni strané.

Nastaveni pro svafovanis plnym dratem a plynem nebo
s plnénym dratem bez plynu se provadi pries pfislusné
svorky na strané svafovaciho pfistroje nebo v upnuti role
dratu.

Zabudovany termostat chrani svafovaci pfistroj pred
pfehfatim zplsobenym defekty nebo pretizenim.

Symbol S na typovém $&titku poukazuje na to, Ze je
svafovaci pfistroj konstruovan pro pouziti v oblastech
ohrozenych zvy$enym nebezpedéim elektrického uderu.
Znacka IP udava druh ochrany krytu proti pevnhym a
kapalnym latkam. Svarovaci pfistroj s ozna¢enim IP 21
NENI vhodny pro pouziti na volném prostranstvi (viz také
odstavec k bezpecénostnim predpisiim).

Obr. A

PRIPRAVNA OPATRENI PRO SVAROVANI

- Kabel zpétného vedeni pfipojit na svarovany dil.

- Pokud je pouzivan plny drat, proud ochranného plynu
privadét a regulovat pres redukéni ventil.
POKYN: Po ukonéeni

svafovani ochranny plyn
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uzavifit.

Obr. B
Svarovaci pfistroj zapnout a svafovaci proud nastavit
stfidavym pfepinaéem nebo otoénym prepinaéem (pokud
je kdispozici).
POZOR: U nékterych modell je na kontaktni trubiéce
zpravidla napéti. Tento stav je tfeba vzit do uvahy, aby se
zabranilo nechténym zapalenim.
Tlagitko svarovaciho horaku stisknout, az drat vystoupi z
kontaktni trubicky.
Pres k témto uceliim uréeny regulator nastavit rychlost
dratu, az je vysledné svaiovani perfektni.
Indikaéni zarovka se pfi prehrati zapne a postara se tak o
preruseni privodu proudu. K zapnuti dojde automaticky
pfiochlazeni po nékolika minutach.

UDRZBA

Svarovaci hofak

- Oblouk je nebezpeény pro odi, vZdy pouzivat a nechat
pouzivat ochrannou masku.

Béhem svafovanivzdy nosit vhodné obleéeni a rukavice.
Nikdy hofak nedrzet proti sobé a nikdy nemit pfimy
kontakt s dratem.

Na plazmovy horak s naradim neklepat a neupinat ho s
nim.

Svarovaci hofak a jeho kabel nesmi byt odkladan na
horké podklady, protoze by se jinak mohl roztavit izolaéni
material a svafovaci hofak by béhem kratké doby byl k
nepotiebé.

Tésnost plynového vedeni a pfipojeni je tieba pravidelné
kontrolovat.

Pfi kazdé vyméné role dratu je tfeba vodici plast dratu
vyfouknout suchym stlaéenym vzduchem (max. 10 bara).
Je tfeba zkontrolovat, zda je vodici plast dratu
neposkozen.

Minimalné jednou denné je trfeba kontrolovat stav
opotfebeni a spravnou montaZ koncovek svarovaciho
horaku (tryska, kontaktnitrubi¢ka, difuzor plynu).

Pied kazdou udrzbou nebo pied vyménou
opotfebovanych dili na plazmovém hofaku prerusit
napajeni a horak nechat vychladnout.
Kontaktni trubicku nahradit,
deformovany nebo rozsifeny otvor.
Periodicky ¢istit vnitfek trysky a difuzoru.

Casto kontrolovat stav svarovaciho kabelu a v pfipadé
silného opotfebeni ho nahradit.

pokud vykazuje

TAB. 1 TECHNICKE VLASTNOSTI

Posuvdratu

- Je tieba kontrolovat unaseci kladky dratu a pravidelné
odstrafiovat usazeny kovovy prach v oblasti unaseni
(kladky a vodici plast dratu na vstupu a vystupu).

SITOVA PRIPOJKA

Pfipojeni na sit' je tfeba provést s pro tyto uéely uréenym
kabelem.

Je tfeba zkontrolovat, zda sitové napéti
provoznimu napéti zafizeni.

SVAROVACI PRISTROJ MUSI BYT STALE UZEMNEN. K
tomu je tfeba pouZit zelenoZluty vodi¢ sitového kabelu se
Stitkem se symbolem W, pfi¢emzZ jsou ostatni dva vodi¢e
pfipojeny nasit.

ZASTRCKA:

Na sitovy kabel pfipojit normovanou zastréku
(dvoupoélova + uzemnéni) s pfislusnou
zkratuvzdornosti a pouzit sitovou zasuvku s tavnymi
pojistkami nebo Fl ochrannym spinaéem.

Vedeni a zastrcka musi byt vybaveny ochrannymi
systémy, jako tavné pojistky nebo Fl ochranné spinace,
které jsou vhodné pro maximalni pfikon svafovaciho
pfistroje (viz idaje na typovém stitku).

Eventualni prodlouzeni sitového kabelu musi mit
minimalné stejny prifez jako dodany kabel.

VLOZENiROLEDRATU (obr.C) =
JE TREBA ZKONTROLOVAT, ZDA UNASECI KLADKY

odpovida

DRATU, VODICI PIAST DRATU AKONTAKTNI TRUBICKA
SVAROVACIHO HORAKU ODPOQVIDAJI PRUMERU A
DRUHU ELEKTRODOVEHO DRATU, KTERY MA BYT
POUZIT A ZDA JSOU PODLE PREDPISU
NAMONTOVANY.

- Roli dratu nasadit na navijak a pfitom dbat na to, aby byl
unaseci kolik navijaku spravné zasunut do pro tyto ucdely
uréenych otvord.

Poté uvolnit protitlakou kladku a pohybovat ji smérem od
dolni kladky.

Konec dratu uvolnit a ohnuty konec odfiznout hladkym
fezem bez otfepl. Roli dratu otacet proti sméru
hodinovych rudiéek a konec dratu na strané vstupu
zastréit do vodiciho plasté dratu. Konec dratu by mél byt
zasunut 50-100 mm do vodiciho plasté dratu spojeni
svafovaciho hofaku.

Poté znovu polohovat protitlakou kladku, pfi¢emz je tlak
nastaven na mezihodnotu. Je tfeba dbat na to, aby byl
elektrodovy drat spravné umistén ve Zlabku dolni kladky.
Pomoci pro tyto uéely uréeného stavéciho sroubu nyni
navijak lehce brzdit.

Svarovaci pristroj poté na sitovém spinaci (1) zapnout a
stisknout tlagitko svarfovaciho horaku. Je tfeba vyckat, az
konec dratu projde celym vodicim plastém dratu a
vystoupi o 10 - 15 cm na predni strané svafovaciho
horaku. Poté tlacitko svafovaciho horaku pustit.

POZOR! Bé&hem téchto procest je elektrodovy drat
pod proudem a podléha mechanickym silam. Pfi
nepouziti pfislusnych bezpecnostnich opatieni
existuje nebezpeéi uderti elektrickym proudem,
zranéni a nechténym zapalenim elektrickych
obloukd.

Stale je tieba nosit izolujici ochranny odév a rukavice.
Otvorhoraku nesmi byt drzen proti castemtéla.
Svarovaci hofak nesmi byt dan do blizkosti plynové
lahve.

Na svarovaci hofak musi byt opét namontovany kontaktni
trubicka a tryska.

Je tfeba zkontrolovat, zda fadné probiha posuv dratu.
Tlak kladky a brzdéni navijaku je tfeba nastavit tak nizké,
jak jen to je mozné. Zde je tfeba dbat na to, aby
elektrodovy drat ve Zlabku neproklouzaval a aby se pri
zastaveni posuvu moc velkou setrvaénosti role dratu
vinuti neuvolnila.

- Konec elektrodového dratu, ktery vystupuje z trysky, je
tfeba zkratit na 10-15 mm.

(HR)

UPUTE ZA UPORABU
SIGURNOSNIPROPISI

- Treba izbjegavati direktni kontakt sa strujnim krugom
zavarivanja. Napon praznog hoda koji proizvodi
generator moZe pod odredenim uvjetima biti opasan.

Prije instalacije, kontrola i popravaka na uredaju treba
izvuéi mrezniutikag.

Elektriéni prikljuéak treba izvesti prema vaZeéim
propisima i zakonima zastite na radu. Mrezni priklju¢ak
treba biti pravilno uzemljen.

Ne koristite uredaj u vlaznoj ili mokroj okolini, ili na kisi.
Kabel s oste¢enom izolacijom ili labavi prikljuéci ne smiju
se koristiti.

Prije zamjene potro$nih dijelova plamenika za
zavarivanje treba iskopéati mrezni utikac.

Radovi zavarivanja ne smiju se obavljati na posudama,
baévama i cjevovodima u kojima se nalaze zapaljive tvari,
tekuéaili plinovita goriva.

Ne smije se zavarivati u blizini zapaljivih materijala.
Radovi zavarivanja ne smiju se izvoditi na materijalima
koji su oéi§éeni kloriranim otapalima ili u blizini takvih
otapala. Radovi zavarivanja ne smiju se obavljati na
lakiranim dijelovima, dijelovima zaprljanim uljem ili
mascéu, te na galvaniziranim dijelovima.

Treba se pobrinuti za dostatan dovod zraka ili prikladno
sredstvo za odvod para zavarivanja u blizini elektriénog
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luka.

Odi uvijek moraju biti zasticene prikladnim staklima koja
su ugradena na masku ili Sliem. Uvijek treba nositi
zastitnu odjecu i rukavice da biste zastitili kozu od UV-
zraéenja elektricnog luka.

Plinska boca treba biti osigurana za to predvidenim i
isporué¢enim remenom odnosno lancem.

Plinsku bocu treba zastiti od izvora topline i sunéevog
zradenja.

Uredaj za zavarivanje ne smije se postavljati na kose
povrsine.

Uredaj nije predviden da se vjesa!

PREDGOVORIOPCIOPIS
Ovaj uredaj je kompaktni izvor energije za zavarivanje
elektriénim lukom (u nastavku pod nazivom UREDAJ ZA
ZAVARIVANJE) koji je specijalno konstruiran za
zavarivanje MAG-postupkom nelegiranih i niskolegiranih
éelika uz zastitni plin, ugljiéni dioksid ili smjesu
argona/ugljiénog dioksida, s punom ili punjenom Zzicom
(cjevaste elektrode).
Nadalje, prikladan je za zavarivanje MIG-postupkom
nehrdaju¢ih éelika s argonom+ 1-2% kisika i aluminija s
argonom uz primjenu prikladnih ziéanih elektroda za obradu
doti¢énog komada. Nadalje je moguce koristenje punjene
Zice za zavarivanje bez zastitnog plina, pri ¢emu treba
prilagoditi polaritet plamenika za zavarivanje prema
podacima proizvodaca elektroda.

Uredaj za zavarivanje ima energetski transformator s

ravnom karakteristichom krivuljom, kompletno s
prigusnom reaktancijom i Graetz-ovim mosnim
ispravljacem.

Opremljen je i istosmjernim motorom s permanentnim
magnetima i transmisijom koji se nalazi na pristupaénom
mjestu na uredaju za zavarivanje s prihvatom koluta Zice
kapaciteta do 5 kg.

Oprema je upotpunjena stalno prikljuenim plamenikom za
zavarivanje i povratnim vodom zajedno sa stezaljkom za
masu.

Za to predvideni modeli uredaja za zavarivanje opremljeni
su kompletom kotaca.

Reguliranje snage obavlja se izmjeniénom ili okrethom
sklopkom (na za to predvidenim modelima). Brzina
pomicanja zice pode$ava se pomoéu za to previdenog
regulatora na prednijoj ploci.

Podesavanje zavarivanja punom Zicom i plinom ili
punjenom Zicom bez plina odvija se preko stezaljki na strani
uredaja za zavarivanje ilina prihvatniku kotura Zice.
Ugradeni termostat $titi uredaj od pregrijavanja zbog kvara
ilipreopterec¢enja.

Simbol S na tipskoj plodici oznadava da je uredaj za
zavarivanje namijenjen za koristenje u okolini s poveéanom
opasno$cu od strujnog udara.

Znak IP oznacava vrstu zastite ku¢ista od krutih i tekucih
tvari. Uredaj za zavarivanje s oznakom IP21 NIJE prikladan
za kori$tenje na otvorenom (vidi odlomak u sigurnosnim
propisima).
sl. A

PRIPREMNE MJERE ZA ZAVARIVANJE
Povratni kabeltreba prikljuéiti na dio koji treba zavariti.
- U sluéaju kori$tenja pune Zice, preko redukcijskog ventila

dovodite i regulirate protok zastitnog plina.

NAPOMENA: Nakon zavrSetka postupka zavarivanja
iskljucite zastitni plin.
Ukljuéite uredaj za zavarivanje i izmjeniénom ili okretnom
sklopkom (ako postoje) podesite struju zavarivanja.

sl.B

PAZNJA: Kod nekih modela na kontaktnim cjevéicama u
pravilu postoji napon. Takvu okolnost treba uzeti u obzir
kako bi se izbjegla nezeljena paljenja.

Pritisnite tipku plamenika za zavarivanje tako da izade
Zica iz kontaktne cjevdéice.

Podesite brzinu pomicanja Zice pomoéu za to
predvidenog regulatora kako biste dobili besprijekoran

rezultat zavarivanja.

- U sluéaju pregrijavanja ukljuéuje se indikatorska zaruljica
i prekida se dovod struje. Ukljuéenje slijedi automatski
nakon hladenja od nekoliko minuta.

ODRZAVANJE

Plamenik za zavarivanje

- Elektriéniluk je opasan za oéi, zato uvijek koristite zastitnu
masku.

Tijekom radova zavarivanja uvijek nosite prikladnu odje¢u
irukavice.

Nikad ne drzite plamenik okrenut prema sebi i ne doticite
direktno Zicu.

Ne kuckajte alatom po plazmenom plameniku i ne
priteZite ga.

Plamenik za zavarivanje i njegov kabel ne smiju se
odlagati na vru¢e podloge jer u suprotnom se moze
rastopiti izolacijski materijal i plamenik bi za kratko
vrijeme postao neupotrebljiv.

Redovito treba kontrolirati nepropusnost plinskog voda i
plinskih priklju¢aka.

Kod svake zamjene koluta Zice treba ispuhati ovojnicu
vodilice Zice suhim komprimiranim zrakom (maks. 10
bara). Treba provjeriti je li ovojnica vodilice Zice
ostecena.

Najmanje jednom dnevno treba kontrolirati istroSenost i
pravilnu montazu zavr$nih dijelova plamenika za
zavarivanje (sapnice, kontaktnu cijev, plinskidifuzor).
Prije svakog odrzavanja ili koristenja potrosnih dijelova
odvojite plazmeni plamenik od napajanja i ostavite ga da
se ohladi.

Zamijenite kontaktnu cijev ako joj je otvor deformiran ili
poveéan.

Periodicki éistite unutrasnjost sapnice i difuzora.

Cescée kontrolirajte stanje kablova za zavarivanje i
zamijenite ih ako su jako istro$eni.

TAB.1 TEHNICKA SVOJSTVA

Pomicanje Zice

- Treba kontrolirati istro$enost valjaka za zahvatanje zZice i
redovito uklanjati metalnu prasinu nataloZzenu u podruéju
zahvaéanja (valjci i ovojnica vodilice Zice na ulazu i
izlazu).

MREZNI PRIKLJUCAK

Mrezni prikljuéak treba izvesti pomoéu za to predvidenog
kabla.

Treba provjeriti odgovara li napon mreZze radnom naponu
uredaja sa zicom.

UREDAJ ZA ZAVARIVANJE UVIJEK TREBA UZEMLJITI.

Zato treba koristiti zeleno-zuti zastitni vodié mreZznog kabla
sa simbolom W, dok se ostala dva vodic¢a prikljuéuju na
mrezu.

UTIKAC:

Na mrezni kabel priklju¢ite normirani utika¢ (dvopolni +
uzemljenje) s odgovaraju¢om dopustenom strujom i
koristite mreznu uti¢nicu s rastalnim osigura¢imaiili FI-
zastitnom sklopkom.

Vod i utika¢ moraju biti opremljeni zastitnim sustavima
kao sto su rastalni osiguradi ili Fl-zastitne sklopke koji
su prikladni za maksimalnu potrosnju struje uredaja za
zavarivanje (vidi podatke na tipskoj ploéici).

Eventualni produzni kablovi moraju imati minimalno jednak
presjek kaoiisporuéenikabel.

PUNJENJE KOLUTA ZICE (fig. C)

TREBA PROVJERITI ODGOVARAJU LI VALJCI ZA

ZAHVATANJE ZICE, OVOJNICA VODILICE ZICE |

KONTAKTNA CIJEV, PLAMENIKA ZA ZAVARIVANJE

PROMJERU | VRSTI ZICANE ELEKTRODE KOJU TREBA

KORISTITI 1 JESU LI PROPISNO MONTIRANI.

- Kolut zZice treba postaviti na vitlo i pripaziti da zahvatni
zatik vitla pravilno ulegne u predvidenu rupu.

- Na kraju treba otpustiti protuvaljak i odmaknuti ga od
donjeg valjka.
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Oslobodite zavrsetak Zice i savinuti zavrdetak odreZite
ravno bez srhova. Kolut Zice okreéite u smjeru suprotnom
od kazaljke na satu i zavrdetak Zice utaknite na ulaznoj
strani u ovojnicu vodilice Zice. Zavrietak Zice treba uvuéi
50-100 mm u ovojnicu vodilice Zice na spoju plamenika za
zavarivanje.

Zatim treba ponovno postaviti protuvaljak pri éemu
pritisak treba podesiti na srednju jadinu. Treba pripaziti da
Zica elektrode bude pravilno smjestena u Zlijeb donjeg
valjka.

Sad lagano treba ko¢iti vitlo pomoéu za to predvidenog
korekcijskog vijka.

Zatim ukljucite uredaj za zavarivanje pomoéu mreZne
sklopke (1) i pritisnite tipku plamenika za zavarivanje.
Treba pricekati da zavrSetak Zice prode kroz cijelu
ovojnicu vodilice Zice i izade na prednjoj strani plamenika
za zavarivanje za 10 - 15 cm. Na kraju pustite tipku
plamenika za zavarivanje.

PAZNJA! Tijekom ovog postupka Zicana elektroda se
nalazi pod naponom i podlijeze mehani¢kim silama.
Kod nepridrzavanja odgovaraju¢ih mjera opreza
postoji opasnost od strujnog udara, ozljedivanja i
neZeljenog paljenja elektricnog luka.

Morate uvijek nositiizolacijsku zastitnu odjeéu i rukavice.
Otvor plamenika ne smijete drzati okrenutog prema
dijelovimatijela.

Plamenik za zavarivanje ne smijete dovesti u blizinu
plinske boce.

Na plamenik treba ponovno montirati kontaktne cjevéice i
sapnice.

Treba provjeriti pomiée li se Zica pravilno. Pritisak valjaka i
kocenje vitla treba podesiti na $to manju vrijednost.
Pritom treba pripaziti da ziana elektroda ne sklizne u
Zlijeb i da se prilikom zaustavljanja pomicanja ne olabave
namotaiji zbog prevelike inercije koluta Zice.

Zavrsetak Zicane elektrode koja izlazi iz sapnice treba
skratitina 10-15 mm.

(SLO)

NAVODILA ZA UPORABO
VARNOSTNIPREDPISI

- lzogibajte se neposrednemu stiku z varilnim stikalnim
vezjem. Napetost prostega teka, ki jo proizvaja generator,
je lahko v dolo&enih pogojih nevarna.

Pred instalacijo in kotrolami ter popravili aparata morate
potegniti vtikac iz elektriénega omreZja.

Elektriéni prikljuéek morate izvrsiti v skladu z veljavnimi
predpisi in zakoni o prepreéevanju nezgod. Elektriéni
omrezni vtika¢ mora biti predpisano ozemljen.

Aparata ne smete uporabljati v vlaZnem ali mokrem okolju
in ga ne izpostavljajte dezju.

Kablov s poskodovano izolacijo ali rahlimi prikljucki ne
smete uporabljati.

Pred zamenjavo obrabnih delov varilnega gorilca morate
potegniti vtikac iz elektricnega omreZja.

Na rezervoarjih, posodah cevnih vodih, v katerih se
nahajajo za poZar nevarne snovi, tekoéa ali plinasta
goriva, ne smete izvajati varilnih del.

Ne smete variti v blizini gorljivih materialov.

Varilnih del ne smete izvajati na materialih, ki so bili
¢isceni s kloriranimi razredcilnimi sredstvi, in tudi ne v
blizini taksnih razredg@ilnih sredstev. Ne smete izvajati
varilnih del na lakiranih, z oljem ali mastjo umazanih ali
galvaniziranih delih.

V blizini obloénice morate poskrbeti za zadostni dovod
zraka ali za primerna sredstva za odvajanje varilnih par..
Od¢i morate zmeraj zaséititi z v ta namen predvidenimi
inaktinskimi odali, ki so namescena na maskah ali
éeladah. Zmeraj morate uporabljati zas¢itno obleko in
zaséitne rokavice za zasdito pred UV Zarki obloénice.
Plinsko jeklenko morate zavarovari s predvidenim,
soizdobavljenim jermenom oz. verigo.

Plinsko jeklenko morate zavarovati pred viri toplote in
sonénimi zarki.

- Varilnega aparata ne smete postavljati na pos$evno
povrsino.

- Aparat nipredvideniza obe$anje,

UVODNA OPOMBA IN SPLOSNIOPIS

Ta aparat je kompaktni vir za obloéno varjenje (v

nadaljevanju: VARILNI APARAT), ki je posebej konstruirani

za varjenje po postopku MAG za nelegirana in nizko

legirana jekla pod zaséitnim plinom, ogljikovim dioksidom

ali mesanico argona/ogljikovega dioksida in s polno ali

polnilno Zico (cevne elektrode) .

Aparat je nadalje primeren tudiza varjenje po postopku MIG

za nerjaveca jekla z argonom + 1-2% kisika in za aluminij z

argonom z uporabo ustreznih elektrodnih zic za doticni

obdelovani predmet. Nadalje je mozna uporaba polnilne

Zice za varjenje brez zas¢itnega plina, pri éemer je treba

prilagoditi polariteto varilnega gorilca po podatkih

proizvajalca elektrod.

Varilni aparat ima modan transformator z ravno
karakteristiko, komplet s parilno reaktanco in mosti¢nim
usmernikom Graetz.

Poleg tega je aparat opremljen z istosmernim pogonskim
motorjem s trajnimi magneti, ki se nahaja na dostopnem
mestu varilnega aparata s kapaciteto za sprejem bobnov
Zicedo5kg .

Oprema je kompletirana s trajno prikljuéenim varilnim
gorilcem in povratnim kablom kompletno s sponko za
priklop na maso.

V ta namen predvideni modeli varilnega aparata so
opremljeni s kompletom bobna za Zico.

Regulacija moéi se izvaja z izmeniénim stikalom ali vrtljivim
stikalom (na dotiénih v ta namen predvidenih modelih).
Hitrost Zice se nastavlja s pomoéjo v ta namen
predvidenega regulatorja na sprednji plocéi.

Nastavitev za varjenje s polno Zico in plinom ali polnilno
Zico brez plina se izvaja na dotiénih sponkah ob strani
varilnega aparata ali na sprejemu bobna za Zico.

Vgrajeni termostat &¢iti varilni aparat pred pregrevanjem
zaradi okvar ali preobremenitve.

Simbol S na tipski podatkovni tablici opozarja na to, da je
varilni aparat konstruirani za uporabo v okolju s pove¢ano
nevarnostjo tokovnega udara.

Znak IP oznaduje vrsto zas¢ite ohisja pred trdimi in teko€imi
snovmi. Varilni aparat z oznako IP21 NI PRIMEREN za
uporabo na prostem (glej tudi poglavie o varnostnih
predpisih).

Slika A

PRIPRAVLJALNIUKREPIZAVARJENJE

- Povratnikabel morate prikljuéiti na del, ki ga boste varili.
Ce uporabljate polno Zico, izvrdite in regulirajte dovod
zaséitnega plinskega toka s pomodjo tlaénega
reducirnega ventila.

OPOZORILO: Po konéanem postopku varjenja zaprite
dovod zas¢itnega plina.
Slika B

Vkljuéite varilni aparat in nastavite varilni tok =z
izmeniénim stikalom ali z vrtljivim stikalom (e je
instalirano) .

POZOR: Pri nekaterih modelih se nahaja praviloma na
kontaktni cevki napetost. To dejstvo je treba upostevati,
da bise izognili nezelenim vZzigom.

Pritiskajte tipko varilnega gorilca dokler ne zaéne Zica
izstopatiiz kontaktne cevke.

S pomodjo v ta namen predvidenega regulatorja nastavite
hitrost Zice tako, da bo rezultat varjenja brezhiben.
Signalna lu¢ka se vkljuciv primeru pregrevanja aparatain
poskrbi za prekinitev dovajanja toka. Vklop se izvrsi
avtomatsko po nekaj minutah ohlajevanja.

VZDRZEVANJE

Varilnigorilec

- Oblo¢ni plamen je nevaren za odi in zato zmeraj
uporabljajte in dajte uporabljatizas¢itno masko .

- Zmeraj uporabljajte primerno obleko in rokavice med
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izvajanjemvarilnih del.

Nikoli ne drzite gorilca proti sebi in ne imejte nobenega
neposrednega stika z Zico.

Ne trkajte z orodjem po plazemskem gorilcu in ga ne
vpenjajte.

Varilnega gorilca in njegovega kabla ne smete odlagati na
vroéo podlago, ker se bo v nasprotnem izolacijski material
stalil in bo varilni gorilec postal v kratkem ¢&asu
neuporaben.

Redno preverjajte tesnenje plinske ceviin prikljuckov.
Privsakizamenjavi bobnaz Zico je potrebno izpihati plasé
dovoda Zice s suhim komprimiranim zrakom (max. 10
bar). Preveriti morate, ¢e je plasé dovoda Zice
neposkodovan.

Najmanj enkrat dnevno morate preverjati stanje
obrabljenosti in pravilno sestavo konénih delov varilnega
gorilca (Soba, kontaktor, plinski difuzor) .

Pred vsakim vzdrzevanjem ali pred vsako zamenjavo
obrabnih delov na plazemskem gorilcu odstranite
dovajanje in pustite, da se gorilec ohladi.

Zamenjajte kontaktno cev, ¢e je luknja deformirana ali
poveéana.

Obc¢asno odistite notranjost $obe in difuzorja.
Pogosto preverjajte stanje varilnih kablov
zamenijajte, ée so moéno obrabljeni.

TAB. 1 TEHNICNE KARAKTERISTIKE

in jih

Dovajanje Zice

Preverjajte stanje obrabljenosti sojemalnih kolutov za
Zico in rednoodstranjujte nabrani kovinski prah v
sojemalnem obmodju (koluti in plasé vodila zice na vhodu
in izhodu).

OMREZNI PRIKLJUCEK

Prikljuéek na omrezje morate izvrditi s kablom, ki je
predvidenizata namen.

Preveriti je treba, ée omreZna napetost odgovarja
obratovalninapetosti Ziéne naprave.

VARILNI APARAT MORA BITlI ZMERAJ OZEMLJEN. V ta
namen je treba uporabljati zeleno-rumeno Zico omreznega
kabla z napisom s simbolom W, medtem ko pa drugi dve Zici
prikljuéite na elektriéno omrezje.

VTIKAC:

Na omrezni elektriéni kabel prikljucite normirani vtika¢
(dvopolni + ozemljitev) z odgovarjajoco tokovno
vzdrzljivostjo in uporabite omrezno elektri¢no vti¢nico
s talilnimi varovalkami ali z zas¢itnim stikalom FI.

Kabel in vtika¢ morata biti opremljena z zas¢itnimi
sistemi kot so n.pr. talilne varovalke ali zas¢itna stikala
Fl, ki so primerni za najvecji prevzem toka varilnega
aparata (glej podatke na tipski podatkovni tablici).
Eventuelni kabelski podalj$ki morajo imeti najmanj tak$en
presek kot ga ima z aparatom izdobavljeni kabel.

NALAGANJE ZICNEGA KOLUTA (Slika C)
POTREBNO JE PREVERITI, CE ODGOVARJAJO
SOJEMALNI KOLUT! ZICE, PLASC VODILA ZICE IN
KONTAKTNA CEV VARILNEGA GORILCA PREMERU IN
VRSTI UPORABLJANE ELEKTRODNE ZICE IN, CE SO
MONTIRANI PO PREDPISIH.

Ziéni kolut je treba namestiti na vreteno in pri tem paziti,
da bo sojemalni zati¢ vretena vstavljen pravilno v luknjo,
kije predvidena zata namen.

Potem je treba sprostiti protipritisni kolut in ga odmakaniti
od spodnjega koluta.

Konec zice sprostite in zaviti konec odrezite z gladkim
rezom brez zarobka. Ziéni kolut obrnite proti smeri
urinega kazalca in vstavite konec Zice v plasé¢ vodila Zice
na vstopni strani. Konec Zice morate potisniti 50-100 mm
v plaéévodila Zice povezave varilnega gorilca.

Potem ponovno namestite protipotisni kolut v njegov
poloZaj, pri éemer nastavite pritiskanje na srednjo mog.
Pri tem morate paziti, da bo elektrodna zica pravilno
nameséena v uZlebljenost spodnjega koluta.

S pomodjo v ta namen predvidenega nastavljalnega
vijaka je treba rahlo zavreti vreteno.

- Potem prikljucite varilni aparat z omreznim stikalom (I) in
pritisnite tipko varilnega gorilca. Po¢akati morate dokler
ne pride konec Zice skozi celotni plasé¢ vodila Zice in
izstopi na spredniji strani varilnega gorilca za 10 - 15cm .
Potem lahko spustite tipko varilnega gorilca.

POZOR! V ¢asu tega postopka se nahaja elektrodna
Zica pod elektricnim tokom in je podvrzena
mehanskim silam. V primeru neuporabe
odgovarjajo¢ih previdnostnih ukrepov obstaja
nevarnost elektricnega udara, poskodb in
neZelenega priziganja elektri¢nih obloénic.

Zmeraj morate uporabljati izolirano zaséitno obleko in
zasditne rokavice.

Odprtine gorilca ne smete drzati proti delom telesa.
Varilnega gorilca ne smete uporabljati v blizini plinske
jeklenke.

Na varilni gorilec morate ponovno namestiti kontaktno
cevkoin$obo.

Preveriti morate, ée se pravilno izvaja dovajanje varilne
Zice. Pritisk koluta in zaviranje vretena je potrebno
nastaviti na najnizjo mejo. Pri tem je treba paziti na to, da
ne bo elektrodna zica drsela v uZlebljenju in, da ne bodo
postala pri zaustavitvi dovajanja navitja zice prerahla
zaradivisoke inercije Zinega koluta.

Konec elektrodne zice, ki izstopi iz $obe, je treba skrajsati
na10-15 mm.

(n
MANUALE DI ISTRUZIONE

NORME DI SICUREZZA

- Evitare i contatti diretti con il circuito di saldatura; la
tensione a vuoto fornita dal generatore pud essere
pericolosain talune circostanze.

Staccare la macchina dalla presa di alimentazione prima
della installazione e di tutte le operazioni di verifica e di
riparazione.

Eseguire linstallazione elettrica secondo le previste
Norme e Leggi antinfortunistiche. Assicurarsi che la presa
di alimentazione sia correttamente collegata alla terra di
protezione.

Non utilizzare la macchina in ambienti umidi o bagnati o
sotto la pioggia.

Non utilizzare cavi con isolamento deteriorato o con
connessioni allentate.

Staccare I'alimentazione prima di sostituire i particolari
d'usura dellatorcia.

Non saldare su contenitori, recipienti o tubazioni che
abbiano contenuto prodotti infiammabili o combustibili
liquidi o gassosi.

Non saldare vicino a materiali combustibili.

Evitare di operare sumateriali puliti con solventi clorurati o
nelle vicinanze di detti solventi. Evitare inoltre di saldare
su parti verniciate, sporche di grassi od olio, 0 con
rivestimenti galvanici.

Assicurarsi un ricambio d’aria adeguata o di mezzi atti ad
asportare i fumidi saldatura nelle vicinanze dell’arco.
Proteggere sempre gli occhicon gli appositi vetri inattinici
montati su maschere o caschi. Usare dli appositi
indumenti e guanti protettivi evitando di esporre
I'epidermide airaggi ultravioletti prodotti dallarco.
Assicurare labombola gas con 'apposita cinghia o catena
fornita in dotazione.

Mantenere la bombola al riparo da fonti di calore,
compreso irraggiamento solare.

Evitare di posizionare la saldatrice su pianiinclinati.
Lamacchina non & prevista peressere appesa.

INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE

Questa macchina & una compatta sorgente per saldatura
ad arco (di seguito SALDATRICE) realizzata
specificatamente per la saldatura MAG degli acciai al
carbonio o debolmente legati con gas di protezione CO, 0
miscele Argon/CO, utilizzando fili elettrodo pieni o animati
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(tubolari).

Sono inoltre adatti alla saldatura MIG degli acciai
inossidabili con gas Argon + 1-2% ossigeno e dell’alluminio
con gas Argon, utilizzando fili elettrodo di analisi adeguata
al pezzo da saldare. E’ possibile inoltre I'impiego di fili
animati adatti all’'uso senza gas di protezione
adeguando la polarita della torcia a quanto indicato dal
costruttore difilo.

La saldatrice comprende un trasformatore di potenza
con caratteristica piatta, completo di reattanza di
smorzamento e raddrizzatore a ponte di Graetz.

E’ integrato, inoltre, un gruppo motoriduttore a corrente
continua a magnete permanente posizionato in un vano
accessibile della saldatrice, capace di portare bobine fino a
5Kg.

Completa la dotazione una torcia connessa
permanentemente e un cavo di ritorno completo di relativo
morsetto di massa.

La saldatrice include un kit ruote per i modelli che lo
prevedono.

La regolazione di potenza viene effettuata per mezzo di
deviatori 0 commutatore rotativo (nei modelli in cui &
previsto); la velocita del filo si ottiene con la corrispondente
manopola posta sul frontale.

La predisposizione tra la saldatura con filo pieno con gas
e quella con filo animato senza gas viene effettuata per
mezzo dei relativi morsetti posti sul fianco della saldatrice o
allinterno del vano contenete il rocchetto difilo.

Un termostato posto alla saldatrice assicura la saldatrice da
sovrariscaldamenti dovuti a guasti o uso gravoso.

IIsimbolo S |, presente sulla targa caratteristica, indica
che questa saldatrice & progettata per I'utilizzo in ambienti
con rischio accresciuto discosse elettriche.

Il codice IP indica il grado di protezione dellinvolucro da
oggetti solidi e liquidi. La saldatrice marcata con [P 21 NON
E’ progettata per I'uso all’aperto (vedi anche paragrafo
norme disicurezza).

Fig. A

PREPARAZIONE ALLA SALDATURA

Connettere il cavo diritorno al pezzo da saldare.

Se si sta usando il filo pieno, aprire e regolare il flusso di
gasdiprotezione per mezzo del riduttore di pressione.

NOTA: Ricordarsi a fine lavoro di chiudere il gas di
protezione.
Accendere la saldatrice ed impostare la corrente di
saldatura con i deviatori o il commutatore rotativo (dove
presente).

Fig.B

ATTENZIONE: In alcuni modelli la punta guidafilo &
normalmente in tensione; prestare attenzione al fine di
evitare inneschi indesiderati.

Premere il pulsante della torcia di saldatura fino a far
uscire il filo dal tubetto dicontatto.

Regolare i parametri di saldatura regolando la velocita del
filo con lapposita manopola fino ad ottenere una
saldatura regolare.

La lampada di segnalazione si accende in condizione di
sovrariscaldamento interrompendo [I'erogazione di
potenza; il ripristino avviene automaticamente dopo
qualche minuto diraffreddamento.

MANUTENZIONE

Torcia

- L'arco & pericoloso per gli occhi: usare e far usare sempre
lamascheradiprotezione.

- Usare sempre I'abbigliamento adatto e i guanti durante le
operazionidisaldatura.

- Nonrivolgere la torcia verso se stessi e non avere contatti
diretticonilfilo.

- Nonbattere né serrare la torcia con attrezzi.

- Evitare diappoggiare la torcia ed il suo cavo su pezzicaldi;

cid causerebbe la fusione dei materiali isolanti mettendola
rapidamente fuoriservizio.

Verificare periodicamente la tenuta della tubazione e
raccordigas.

Ad ogni sostituzione della bobina filo soffiare con aria
compressa secca (max 10 bar) nella guaina guidafilo;
verificarne I'integrita.

Controllare, almeno una volta al giorno, lo stato di usura e
la correttezza del montaggio delle parti terminali della
torcia: ugello, tubetto di contatto diffusore gas.

Prima di qualsiasi manutenzione o sostituzione dei
consumabili sulla torcia, togliere l'alimentazione e
lasciare raffreddare la torcia.

Sostituire il tubetto di contatto qualora presenti un foro
deformato o allargato

Pulire periodicamente I'interno dell'ugello e del diffusore.
Controllare frequentemente lo stato dei cavi di saldatura e
sostituirliin caso di usura eccessiva.

TAB.1-CARATTERISTICHETECNICHETORCIA

Alimentatore difilo

- Verificare lo stato di usura dei rulli trainafilo, asportare
periodicamente la polvere metallica depositatasi nella
zonadi traino (rulli e guidafilo di entrata ed uscita).

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Il collegamento alla rete & da effettuarsi con apposito cavo.
Controllare che la tensione di rete sia equivalente alla
tensione di funzionamento dellimpianto a filo.

E’ SEMPRE OBBLIGATORIO COLLEGARE A TERRA LA
SALDATRICE, uitlizzando il conduttore di colore giallo-
verde del cavo di alimentazione, contraddistinto
dall’etichetta conil simbolo W, mentre gli altri due conduttori
andranno collegati allarete.

SPINA:

Collegare al cavo di alimentazione una spina
normalizzata, (2p+t) di portata adeguata e predisporre
una presa di rete dotata di fusibili o iterruttore
automatico.

Questa dovra essere dotata di sistemi di protezione,
quali fusibili o interruttori automatici, sufficienti per
sopportare I'assorbimento massimo della saldatrice
(vedi dati riferiti in targa caratteristica).

Eventuali prolunghe del cavo di alimentazione dovranno
avere una sezione uguale e comunque non inferiore a
quella del cavo fornito in dotazione.

CARICAMENTO BOBINAFILO (Fig.C)

VERIFICARE CHE | RULLI TRAINAFILO, LA GUAINA

GUIDAFILO ED IL TUBETTO DI CONTATTO DELLA

TORCIA SIANO CORRISPONDENTI AL DIAMETRO E

ALLA NATURA DEL FILO CHE S'INTENDE UTILIZZARE E

CHE SIANO CORRETTAMENTE MONTATI.

- Posizionare la bobina del filo sullaspo assicurarsi che il
piolino di trascinamento dell’aspo si sia correttamente
alloggiato nel foro previsto.

- Liberare il controrullo di pressione e allontanarlo dal rullo

inferiore.

Liberare il capo del filo, troncarne I'estremita deformata

con un taglio netto e privo di bava; ruotare la bobina in

senso antiorario ed imboccare il capo del filo nel guidafilo
d’entrata spingendolo per 50-100 mm. nel guidafilo del
raccordo torcia.

Riposizionare il controrullo regolandone la pressione ad

un valore intermedio e verificare che il filo sia

correttamente posizionato nella cava del rullo inferiore.

Frenare leggermente I'aspo agendo sull’apposita vite di

regolazione.

Accendere la saldatrice ponendo Finterruttore in (1) e

premere il pulsante torcia ed attendere che il capo del filo

percorrendo tutta la guaina guidafilo fuoriesca per 10-15

cm dalla parte anteriore della torcia, rilasciare il pulsante

torcia.
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ATTENZIONE! Durante queste operazioni il filo & sotto
tensione elettrica ed & sottoposto a forza meccanica;
pud quindi causare, non adottando opportune
precauzioni, pericoli di shock elettrico, ferite, ed
innescare archi elettrici indesiderati:

Indossare sempre indumenti e guanti protettivi-isolanti.
Non utilizzare I'imboccatura della torcia contro parti del
corpo.

Non avvicinare allabombolala torcia.

Rimontare sulla torcia il tubetto di contatto e 'ugello.
Verificare che 'avanzamento del filo sia regolare; tarare la
pressione dei rulli e la frenatura dell’'aspo ai valori minimi
possibili verificando che il filo non slitti nella cava e che
all’atto dell'arresto del traino non si allentino le spire di filo
pereccessivainerziadellabobina.

Troncare I'estremita del filo fuoriuscente dall'ugello a 10-
15mm.

MANUEL D’INSTRUCTIONS

NORMES DE SECURITE

- Eviter les contacts directs avec le circuit de soudage; la
tension a vide fournie par le générateur peut en certains
cas étre dangereuse.

Débrancherla machine de la prise d’alimentation avant de
linstaller et avant d’effectuer n’importe quelle opération
de vérification et de réparation.

Effectuer l'installation électrique selon les Normes et les
Lois en matiére de Prévention des accidents. S’assurer
que la prise d’alimentation soit correctement connectée a
laterre de protection.

Ne pas utiliser la machine dans des lieux humides ou
mouillés, ni sous la pluie.

Ne pas utiliser des cables dont lisolation est détériorée ou
dontles connexions ne sont pas bien serrées.

Couper lalimentation avant de remplacer les pieces
d’usure de latorche.

Ne pas souder sur des emballages, des récipients ou des
conduites ayant contenu des produits inflammables ou
combustibles, liquides ou gazeux.

Ne pas souder prés de matiéres combustibles.

Eviter de travailler sur des matériaux nettoyés avec des
solvants chlorurés ou a proximité de ceux-ci. Eviter en
outre de souder sur des parties vernies, sales de graisses
oud’huiles ou avec des revétements galvaniques.
S’assurer un rechange d’air convenable ou prévoir prés
de l'arc des moyens aptes a éliminer les fumées du
soudage.

Se protéger toujours les yeux avec les verres inactiniques
spéciaux montés sur les masques ou sur les casques.
Utiliser les vétements et les gants de protection spéciaux
afin d’éviter d’exposer la peau aux rayons ultraviolets
produlits parl'arc.

Assurer la bouteille de gaz avec la courroie ou la chaine
prévues a cet effet et fournies en dotation.

Protéger la bouteille de gaz des sources de chaleur, y
compris les rayons du soleil.

Eviter de positionner le poste & souder sur des plans
inclinés.

- Lamachine n'est pas prédisposée pour étre suspendue.

INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE
Cette machine est une source compacte pour le soudage a
I'arc (de suite appelée POSTE A SOUDER) spécifiquement
étudiée pour le soudage MAG des aciers au carbone ou
faiblement liés avec gaz de protection CO, ou des mélanges
Argon/CO, en utilisant des fils électrode pleins ou fourrés
(tubulaires).

Elle est en outre indiquée pour le soudage MIG des aciers
inoxydables avec du gaz Argon + 1-2% d’oxygéne et de
Ialuminium avec du gaz Argon, en utilisant des fils électrode
indiqués pour la piece a souder. Il est possible en plus

d’utiliser des fils fourrés sans gaz de protection en
adaptant la polarité de la torche selon les indications du
constructeur du fil.

Le poste a souder comprend un transformateur de
puissance a caractéristique plate, complet de réactance
d’amortissement et redresseur a pont de Graetz.

Il est en outre doté d’un groupe motoréducteur a courant
continu & aimant permanent placé dans un logement
accessible du poste a souder, en mesure de loger des
bobines jusqu’a 5 kg.

La machine est complétée par une torche & connexion
permanente et par un cable de piéce doté de borne de
masse.

Le poste a souder comprend une série de roulettes pour les
modeles quiles prévoient.

Le réglage de puissance se fait au moyen de va-et-vient ou
commutateur rotatif (pour les modeles ou il est prévu); la
vitesse du fil s’obtient avec la poignée spéciale située surle
devant.

Le choix entre le soudage avec fil plein avec gaz et celle
avec fil fourré sans gaz se fait au moyen des bornes situées
sur le ¢6té du poste a souder ou bien a lintérieur du
logementde la bobine de fil.

Un thermostat situé dans le poste a souder protege la
machine contre les surchauffes dus aux pannes ou a un
service dur.

Le symbole S, situé sur la plaque signalétique, indique

que cette machine peut étre utilisée dans des milieux a
risque de décharges électriques.
Le code IP indique le degré de protection de I'enveloppe
contre des objets solides et liquides. Le poste & souder
marqué IP 21 N'EST PAS congu pour F'emploi a I'extérieur
(voir aussi paragraphe des normes de sécurité).

Fig. A

PREPARATION AU SOUDAGE

- Brancher le cable de piéce alapiéce asouder.

Si on utilise le fil plein, ouvrir et régler le flux de gaz de
protection au moyen du manodétendeur.

NOTE: A la fin du travail, se rappeler de fermer le gaz de
protection.

Mettre en fonction le poste a souder etrégler le courant de
soudage avec les va-et-vientou le commutateur rotatif (s'il
existe).

Fig. B

ATTENTION: Dans certains modéles, le tube de contact
est normalement sous tension; faire attention a éviter des
fonctionnements non voulus.

Appuyer sur la gachette de la torche de soudage jusqu'a
faire sortirle fil du tube de contact.

Programmer les paramétres de soudage en réglant la
vitesse du fil avec la poignée spéciale jusqu’a obtenir un
soudage régulier.

La lampe de signalisation s’allume en cas de surchauffe
en coupant I'alimentation de puissance; le rétablissement
a lieu automatiquement aprés quelgues minutes de
refroidissement.

ENTRETIEN

Torche

- L'arc est dangereux pour les yeux, utiliser et faire toujours
utiliser le masque de protection.

Utiliser toujours un habillement approprié et des gants de

travail durantles opérations de soudage.

Ne pas orienter la torche vers soi et éviter tout contact

directaveclefil.

Ne pas frapper niserrer la torche avec des outils.

Eviter de poser la torche et son céable sur des pieces

chaudes; ceci provoquerait la fusion des matériaux

isolants eten provoquerait une rapide mise hors service.

Vérifier périodiquement I'étanchéité des conduites et des



raccords du gaz.

Chaque fois que I'on remplace la bobine du fil, il faut
nettoyer la gaine guide-fil avec un jet d’air comprimé (maxi
10 bar) eten vérifier I'intégrité.

Au moins une fois par jour, contrdler I'état d'usure et
lexactitude du montage des parties terminales de la
torche:buse, tube de contact, diffuseur de gaz.
Avanttoute opération d'entretien ou de remplacementdes
pieces consommables sur lla torche, couper
l'alimentation électrique etlaisser refroidir la torche.
Remplacer le petit tube de contact s'il présente un trou
déformé ou élargi.

Nettoyer périodiquement l'intérieur de linjecteur et du
diffuseur

Contréler fréquemment I'état des céables de soudage et
les remplaceren cas d'usure excessiv.

TAB.1 CARACTERISTIQUESTECHNIQUES TORCHE

Alimentateur defil

- Vérifier I'état d’'usure des galets d’entrainement du fil,
enlever périodiquement la poudre métallique déposée
dans la zone d’entrainement (galets et guide-fild’entrée et
de sortie).

BRANCHEMENT AU RESEAU

Le branchement au réseau doit se faire avec le cable
spécial.

S’assurer que la tension du réseau corresponde ala tension
de fonctionnement de linstallation & fil.

ILEST TOUJOURS OBLIGATOIRE DE CONNECTERA LA
TERRE LE POSTE A SOUDER, en utilisant le conducteur
jaune-vert du cable d’alimentation, portant I'étiquette avec
le symbole W , tandis que les deux autres conducteurs
devront étre branchés au réseau.

FICHE:

Brancher au céble d’alimentation une fiche normalisée
(bipolaire + terre) ayant une portée convenable et
prédisposer une prise de réseau dotée de fusibles ou
d’interrupteur automatique.

La ligne-fiche devra étre dotée de systémes de
protection tels que fusibles ou interrupteurs
automatiques, suffisant pour supporter l'intensité
absorbée maxi du poste a souder (voir données
indiquées sur la plaque signalétique).

Les éventuels cables de rallonge du céable d’alimentation
devront avoir une section égale et de toutes fagons non
inférieure & celle du céable fourni en dotation.

CHARGEMENT DE LA BOBINE DE FIL (Fig.C)
VERIFIER QUE LES GALETS D’ENTRAINEMENT DU FIL,
LA GAINE GUIDE-FIL ET LE TUBE DE CONTACT DE LA
TORCHE SOIENT CORRESPONDANTS AU DIAMETRE
ET A LA NATURE DU FIL QUE LON VEUT UTILISER ET
QU'ILS SOIENTMONTES CORRECTEMENT.

- Placer la bobine du fil sur le support et s’assurer que le
téton d’entrainement soit correctementinséré dans le trou
prévu a cet effet.

Libérer le contre-galet de pression et I'éloigner du galet
inférieur.

Libérer le bout du fil, en couper 'extrémité déformée de
fagone nette etsans laisser des bavures; tourner la bobine
dans le sens contraire a celui des aiguilles d’'une montre et
introduire le bout du fil dans le guide-fil d’entrée en le
poussant pour 50-100 mm. dans le guide-fil du raccord de
latorche.

Repositionner le contre-galet en en réglantla pression sur
une valeur intermédiaire; vérifier que le fil soit
correctementpositionné dans la gorge du galetinférieur.
Freiner 1égérement le support avec la vis spéciale de
réglage.

Mettre en fonction le poste a souder en plagant
linterrupteur général sur (1) etappuyer sur la gachette de
la torche; attendre que le bout du fil, apres avoir parcouru
toute la gaine guide-fil, sorte pour 10-15 cm par la partie

antérieure de latorche etrelacherla gachette de latorche.
ATTENTION! Pendant ces opérations, le fil est sous
tension électrique et est soumis a une force
mécanique; si on ne prend pas les précautions
nécessaires, il peut engendrer des risques de
décharges électriques, de blessures, et provoquer
des arcs électriques non voulus:

Porter toujours des vétements et des gants isolants de
protection.

Ne pas utiliser 'embouchure de la torche contre des
parties du corps.

Ne pas approcher la torche de la bouteille de gaz.
Remonterle tube de contactetla buse surla torche.
Vérifier que 'avance du fil soit réguliére; régler la pression
des galets et le freinage du support sur les valeurs
minimales possibles en s’assurant que le fil ne glisse pas
dans la gorge et que lors de I'arrét de I'entrainement les
spires de fil ne se détendent pas & cause de linertie
excessive de la bobine.

Couper I'extrémité du fil sortant de la buse & 10-15 mm .

INSTRUCTION MANUAL

SAFETY RULES

- Avoid direct contact with welding circuit; the no-load
voltage supplied by the generator can be dangerous.
Disconnect machine from mains before installation and
before making any inspections or repairs.

Carry out the electrical connection in accordance with
safety Rules and Regulations. Make sure that the power
supply socketis correctly earthed.

Do not use the machine in damp or wet places or in the
rain.

Do not use cables with worn
connections.

Disconnect the power supply before replacing torch
consumables.

Do not weld on containers or pipes which have held
inflammable materials or gaseous or liquid fuels.

Do notweld near combustible materials.

Avoid operating on materials which have been cleaned
with chlorinated solvents or in the vicinity of such solvents.
Avoid welding on surfaces which are painted, greasy or
oily orwhich have been galvanised.

Provide adequate ventilation facilities for removal of
welding fumes from the area around the arc.

Always protect eyes with adiactinic lens mounted in face-
shields or helmets. Use proper protective clothing and
gloves and avoid exposing skin to the ultraviolet rays
produced by the arc.

Fasten the gas bottle with the appropriate belt or chain
supplied with the machine.

Keep the bottle away from heat sources, including direct
sunlight.

Avoid positioning the welder on sloping surfaces.

The machine has not been designed to be hung or
suspended.

INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION
This compact machine is used for arc welding (from now on
called WELDER) and has been designed specifically for the
MAG welding of carbon steel and low-alloy steel with either
G0, or Argon/C0, mixture shielding gas using solid or cored
(tubular) electrode wires.
This welder is also suitable for the MIG welding of stainless
steel using Argon gas + 1-2% oxygen and of aluminium with
Argon gas using electrode wires suited to the piece to be
welded. Cored wires can also be used for no shielding
gas applications by adapting the polarity of the torch to
the wire manufacturer’s recommendations.

The welder is fitted with a flat power transformer
complete with damping inductor and Graetz bridge rectifier.

insulation or loose
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In addition a direct current permanent magnet gear-motor is
installed in an accessible opening in the welder. This gear-
motor can take reels of up to 5 Kg.

The welder also has a torch permanently connected and a
return cable complete with earth clamp.

The welder includes a wheel kit (for certain models).

Power is adjusted by means of switches or a rotary switch
(for certain models); the wire speed is controlled using the
knob on the front panel.

The welder can be set up either for welding with solid wire
and gas or with cored wire and no gas by means of the
terminals situated on the side of the welder orin the opening
containing the wire reel.

A thermostat is fitted which protects the welder from
overheating caused by malfunctions or particularly heavy
use.

The symbol S on the rating plate indicates that the welder
has been designed to be used in locations where there is
increased risk of electric shocks
The code IP indicates the degree of protection of the casing
againstsolid and liquid substances. The welder with IP 21 IS
NOT suitable for outdoor use (see also paragraph on safety
rules).

Fig. A
PREPARATION FORWELDING
- Connectthe return cable to the piece to be welded.
If solid wire is used, open and adjust the flow of shielding
gas by means of the pressure reducer.

NOTE: remember to shut the shielding gas off when you
finish work.
Switch the welder on and set the welding current by
means of the switches or rotary switch (if any).

Fig.B
CAUTION: in some models the contact tip is normally
supplied with voltage; maximum care should be taken to
avoid inadvertent starting.
Press the welding torch button until the wire comes out of
the contact tip.
Set the welding parameters by adjusting the speed of the
wire by means of the relevant knob until regular welding is
obtained.
The warning light will come on in the event of over-heating
and the power supply will be interrupted. This will be
automatically re-connected after a few minutes of cooling.

MAINTENANCE
Torch
- The arc is dangerous for your eyes: always use and

ensure thatothers use the protective

mask.

- Always wear suitable clothing and gloves during welding
operations.

Do not direct the gun towards yourself and do not touch
the wire.

Do not hitor clamp the gun with tools.

Avoid resting the torch and its cable on hot pieces; this
could cause the insulating materials to melt and so
making the torch immediately unusable.

Check regularly whether the gas hose and fittings are
tight.

Each time the wire reel is changed, blow dry compressed
air (max 10 bar) through the wire guide hose and check
the condition of the hose.

Check at least once a day, the condition and the correct
assembly of the end parts of the torch: nozzle, contact tip,
and gas diffuser.

Before carrying out any maintenance operation or
replacing parts on the gun, disconnect from the power
supply and let the gun cool.

Replace the contact tube if the hole is distorted or
enlarged.

Periodically clean the inside of the nozzle and shroud.
Frequently check the condition of the welding cables and
replace them if excessively worn.

TAB.1-TECHNICAL SPECIFICATIONSTORCH

Wirefeeder

- Check the condition of the wire feed rollers and regularly
remove any metallic dust deposited in the feed area
(rollers and entrance and outlet wire guide).

CONNECTIONTO MAINS SUPPLY

Connection to the mains should be carried out using the
cable supplied.

Make sure that the mains voltage corresponds to the
operating voltage of the wire system.

THEWELDER SHOULD ALWAY S BE EARTHED, using the
yellow-green wire of the power supply cable, which also has
the label with the symbol W ; the other two wires should be
connected to the mains.

PLUG:

Fit the power supply cable with a standard (2p + e) plug
with adequate current carrying capacity and make use
of a mains socket which is fitted with fuses or an
automatic circuit breaker.

The line - mains socket should be fitted with protection
devices such as fuses or automatic circuit breakers
which should be able to withstand the maximum
absorption of the welder (see reference data on rating
plate).

If extension leads are connected to the main cable, the
cross-section of these should never be lower than the cross-
section of the cable supplied.

WIRE REEL LOADING (Fig.C)

MAKE SURE THAT THE WIRE FEED ROLLERS, THE
WIRE GUIDE HOSE AND THE CONTACT TIP OF THE
TORCH MATCH THE DIAMETER AND TYPE OF WIRE TO
BE USED AND MAKE SURE THAT THESE ARE FITTED
CORRECTLY.

- Insert the wire reel onto the spindle making sure that the
spindle pinis correctly placed inits hole.

Release the pressure counter-roller and move it away
from the lower roller.

Free the end of the wire and cut off the bent end making
sure it has no burr. Rotate the reel anti-clockwise and
thread the end of the wire into the entrance wire guide
pushing it into the wire guide of the torch fitting for about
50-100 mm.

Re-position the counter-roller and set the pressure at an
intermediate value and make sure that the wire is correctly
positioned in the groove of the lower roller.

Use the adjustment screw to apply a slight braking
pressure on the spindle.

Switch the welder on by turning the switch to (1) and press
the torch button. Wait for the end of the wire to pass
through the whole of the wire guide hose and protrude by
about 10-15 ¢m from the front part of the torch and then
release the torch button.

CAUTION! During this operation the wire is live and
subject to mechanical stress; therefore if adequate
precautions are not taken the wire could cause
electric shock, injury and inadvertent striking of
electric arc:

Always wear protective-insulating gloves and clothing.

Do notdirect the mouth-piece of the torch towards parts of
the body.

Keep the torch away from the gas bottle.

Re-fitthe contact tip and the nozzle onto the torch.

Check that wire feed is regular; set the roller and spindle
braking pressure to the minimum possible values making
sure that the wire does not slide in the groove and when
feed is halted the loops of wire are not loosened by
excessive reelinertia

Cutthe end of the wire so that 10-15 mm protrude from the
nozzle.
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(NL)
INSTRUCTIEHANDBOEK

VEILIGHEIDSNORMEN

- Voorkom rechtstreeks contact met het lascircuit. In

bepaalde omstandigheden kan de door de generator

geleverde nullastspanning gevaar opleveren.

Alvorens tot de installatie of tot controle en

reparatiewerkzaamheden over te gaan, de verbinding van

het apparaat met de elektrische voeding

onderbreken.

De elektrische installatie moet in overeenstemming met

de geldende anti-ongevalsnormen en wetten worden

uitgevoerd. Controleer of het stopcontact van de

elektrische voeding geaard is.

Het apparaat niet in een vochtige of natte omgeving of in

deregen gebruiken.

Geen kabels met slijtage of met loszittende contacten

gebruiken.

Tijdens het vervangen van versleten onderdelen van de

brander het apparaat uitschakelen.

Niet lassen op houders, containers of buizen die

ontvlambare stoffen of brandstoffen in vloeibare

vorm of als gas hebben bevat.

Nietlassenin de nabijheid van ontvlambare materialen.

Geen werkzaamheden uitvoeren op met chloorhoudende

oplosmiddelen schoongemaakte oppervlakken of in de

buurt van dergelijke oplosmiddelen. Het lassen op

geverfde, vettige of gegalvaniseerde opperviakken moet

voorts worden vermeden.

- Verzeker u van een passende luchtverversing of van een
inrichting voor het afvoeren van lasdampen in de buurt

van de boog.

- Altijd de ogen met de daarvoor bestemde niet-actinische

glazen van een bril of een laskap beschermen.

De speciale kledij en beschermende handschoenen

gebruiken en voorkomen dat de huid aan de ultraviolette

stralen van de boog wordtblootgesteld.

De gasfles met de meegeleverde speciale riem of ketting

bevestigen.

De fles uit de buurt van de zon en andere warmtebronnen

houden.

Hetlasapparaat niet op schuine oppervlakken plaatsen.

Het apparaat is niet ontworpen om te worden

opgehangen.

INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRIJVING

Deze machine is een compacte booglasstroombron (hierna
LASAPPARAAT) die speciaal ontworpen is voor het MAG-
lassen van koolstofstaal of laaggelegeerd staal met CO, of
Argon/CO, beschermingsgas, bij gebruikmaking van
draadelektroden met een massieve of geaderde (holle)
kern.

Bij gebruikmaking van de voor het te lassen stuk geschikte
draadelektroden is het apparaat tevens geschikt voor het
MIG-lassen van roestvrijstaal met Argongas + 1-2%
zuurstof en van aluminium met Argongas. Door de
polariteit van de brander volgens de aanwijzingen van
de draadfabrikant aan te passen, is het voorts mogelijk
geaderde draadelekiroden te gebruiken die geschikt
zijnvoor hetlassen zonder beschermgas.

Het lasapparaat bestaat uit een krachttransformator met
platte karakteristiek, compleet met smoorspoel en Graetz
bruggelijkrichter.

In een vanuit het lasapparaat toegankelijke ruimte is een
permanente magneet-gelijkstroom-reductiemotor met een
draadpoelcapaciteit tot 5kg ingebouwd.

Het apparaatwordt tot slot met een permanent aangesloten
brander en een retourkabel compleet met massaklem
geleverd.

Bij de modellen die hiervoor zijn ontworpen, wordt een
wielkitmeegeleverd.

De instelling van het vermogen vindt plaats met behulp van

schakelaars of een draaicommutator (op sommige
modellen). De snelheid van de draad wordt met de speciale
knop op het bedieningspaneelingesteld.

De afstelling van het apparaat op het lassen met de
massieve draad en gas, of met de geaderde draad zonder
gas, wordt met behulp van de speciale aansluitkliemmen
aan de zijkant van het lasapparaat of in de ruimte bestemd
voor de draadspoel uitgevoerd.

Een in het lasapparaat bevestigde thermostaat beschermt
het apparaat tegen overbelastingen als gevolg van
storingen of buitengewoon intensief gebruik.

Het symbool S, dat zich op het plaatje met de technische
gegevens bevindt, wijst erop dat het apparaat ontworpen is
voor gebruik in omgevingen met een verhoogd risico op
elektrische schokken.

De IP-code geeft de beschermingsgraad van de behuizing
ten opzichte van vaste en vloeibare substanties aan. Een
lasapparaat met de code IP 21 IS NIET geschikt voor
gebruik in de open lucht (zie ook de paragraaf met
betrekking tot de veiligheidsnormen).

Fig. A

VOORBEREIDING OP HET LASSEN

- Deretourkabelaan hette lassen stuk bevestigen.

- Als de massieve draad wordt gebruikt, dient tevens de
toevoer van het beschermingsgas met behulp van
de drukregelaar te worden geopend en afgesteld.

LET OP! Vergeet niet het beschermingsgas af te sluiten na

beéindiging van de werkzaamheden.

- Het lasapparaat aanzetten en de lasstroom met de
schakelaars of de draaicommutator (indien aanwezig)
instellen.

Fig. B

WAARSCHUWING! Bij sommige modellen staat het
contactpunt als regel onder spanning. Let goed op om
ongewenste ontstekingen van de boog te voorkomen.

Op de drukknop op de brander drukken tot de draad uit het
contactpunt te voorschijn komt.

De lasparameters instellen door de draadsnelheid met de
speciale draaiknop in te stellen tot een gelijkmatige las
wordtverkregen.

Het controlelampije zal bij overbelasting gaan branden en
de krachtstroom zal dan worden onderbroken. Na enkele
minuten van afkoeling zal de stroomtoevoer weer
automatisch worden hervat.

ONDERHOUD

Brander

- De boog kan gevaarlijk zijn voor de ogen. Gebruik

daarom  altijdeenlaskap.

- Draag tijdens laswerkzaamheden altijd geschikte
werkkleding en handschoenen.

- Richt de lasbrander nooit op uzelf en vermijd direct
contact metde draad.

- Slanooitop de lasbrander met gereedschappen. Gebruik
bij het vastdraaien van de lasbrander ook geen
gereedschappen.

- De brander en zijn kabel niet op warme plekken leggen.

Dit kan leiden tot het smelten van het
isolatiemateriaal, waardoor de brander
binnen korte tijd niet meer bruikbaar is

- Regelmatig de gasslang en de verbindingen op lekken
controleren.

- Bij elke vervanging van de draadspoel de
draadgeleiderbuis met droge perslucht doorblazen (max.
10 bar) en de integriteit ervan controleren.

- Tenminste eenmaal per dag de eindstukken van de
brander (mondstuk, contactpunt en gasdiffusor) op

slijtage enop hun bevestiging controleren.

- Alvorens u onderhoud aan de brander gaat verrichten of
verbruikte onderdelen gaat vervangen, dient u
de stroomtoevoer afte sluiten en de lasbrander te laten
afkoelen.
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- Vervang het contactbuisje als de opening ervan vervormd
of verwijdis.

- Maak periodiek de binnenkant van het mondstuk en de
diffusorschoon.

- Controleer regelmatig de staat van de laskabels en
vervang ze in geval van slijtage.

TAB.1-TECHNISCHE KENMERKEN BRANDER

Draadvoedingsinrichting

- De staat en de slijtage van de aandrijfwieltjes van de
draad controleren en regelmatig de metaalstof die zich
inde aandrijfzone (wieltjes eninkomende
enuitgaande draadgeleiders) heeft
opgehoopt, verwijderen.

AANSLUITING OP HET ELEKTRICITEITSNET

De aansluiting op het elekfriciteitsnet moet met de daarvoor
bestemde kabelworden uitgevoerd.

Controleren of de spanning van de netvoeding
overeenstemt met de werkspanning van de
draadvoedingsinrichting.

Met behulp van de geel-groene deleider van de
voedingskabel MOET HET LASAPPARAAT ALTIJD OP DE
AARDE WORDEN AANGESLOTEN. Deze geleider is
herkenbaar aan het symbool W. De andere twee geleiders
moeten op het elektriciteitsnet worden aangesloten.
STEKKER:

De voedingskabel moet aan een genormaliseerde
stekker met een afdoende capaciteit worden verbonden
(2 polig + aarde) en het stopcontact moet met een
zekering of automatische onderbreker worden
beveiligd.

Het elektriciteitsnet moet met beveiligingsinrichtingen,
zoals zekeringen en automatische
onderbrekerschakelaars zijn uitgerust, die in staat
moeten zijn om het maximale stroomverbruik van het
lasapparaat te verwerken (zie gegevens op het plaatje
met technische gegevens).

Bij gebruikmaking van eventuele verlengingen van de
voedingskabel, moet de doorsnede van de geleiders
tenminste gelijk zijn aan en in ieder geval niet kleiner zijn
dan die van de bijgesloten kabel.

HET LADENVAN DE DRAADSPOEL (Fig.C)
CONTROLEREN OF DE AANDRIJFWIELTJES VAN DE
DRAAD, DE DRAADGELEIDERBUIS EN HET
CONTACTPUNT VAN DE BRANDER AFGESTEMD ZIJN
OP DE DIAMETER VAN DE TE GEBRUIKEN DRAAD EN
OF ZE OP DE JUISTEWIJZE ZIJN GEINSTALLEERD.

- Plaats de draadspoel op de haspel en controleer of de
aandrijfpin van de haspel op de juiste wijze in de daarvoor
bestemde uitsparingis geplaatst.

Het tegendrukwieltie vrijmaken en van het onderste
wieltje verwijderen.

Het begin van de draad vrijmaken, het vervormde einde
recht en zonder bramen afknippen. De spoel linksom
draaien en het draadeinde in de
draadgeleider steken en ongeveer 50-100 mm diep in de
draadgeleiderbuis van het verbindingsstuk van de
brander duwen.

Het tegendrukwieltje weer op zijn plaats terugbrengen en
de druk op een gemiddelde waarde instellen en
controleren of de draad op de juiste wijze in de groef van
hetonderste wieltje is geplaatst.

De haspel met behulp van de speciale afstelschroef een
weinig afremmen.

Het lasapparaat inschakelen door de
onderbrekerschakelaarin de (1) stand te plaatsenenop de
knop van de brander te drukken. Wachten tot
hetdraadeinde wvolledig door de draadgeleiderbuis is
gelopen en circa 10-15 cm uit de voorkant van de brander
steekt.Vervolgens de knop loslaten.

LET OP!Tijdens deze handeling staat de draad onder

elektrische en mechanische spanning en hij kan
daarom, alsde noodzakelijke voorzorgsmaatregelen
niet in acht worden genomen, elektrische schokken en
verwondingen veroorzaken of ongewenste lashogen
trekken.

Daarom:
- Altijd beschermende kledij en beschermende en
isolerende handschoenen dragen.
Het mondstuk van de brander niet op lichaamsdelen
richten.
De gasfles niet met de brander benaderen.
Het contactpunt en het mondstuk weer op de brander
monteren.
Controleren of de draadvoeding regelmatig is, de druk van
de wieltjes en de afremming van de haspel op minimale
waarden afstellen, erop toezien dat de draad niet in de
groef slipt en dat op het moment dat de
aandrijving wordt gestopt, de wikkels niet los gaan zitten
als gevolg van een overmatige inertie van de spoel.
Het uiteinde van de draad die uit het mondstuk komt op
een lengte van 10-15 mm recht afknippen.

MANUAL DE INSTRUCCIONES

NORMAS DE SEGURIDAD

- Evitar los contactos directos con el circuito de soldadura;
la tension en vacio que proviene del generador puede ser
peligrosa en determinadas circunstancias.

Desenchufar la maquina de latoma de alimentacién antes
de la instalacion y de todas las operaciones de control y
de reparacion.

Realizar la instalacion eléctrica segun lo previsto por las
Normas y Leyes de prevencion de accidentes.
Asegurarse de que la toma de alimentacién esté
correctamente conectada atierra.

No utilizar la maquina en ambientes humedos o mojados
o bajolalluvia.

No utilizar cables con el revestimiento aislante
deteriorado o con conexiones flojas.

Desconectar el aparato antes de sustituir las partes de la
antorcha con mayor desgaste.

No soldar sobre contenedores, recipientes o tuberias que
hayan contenido productos inflamables o combustibles
liquidos 0 gaseosos.

No soldar cerca de materiales combustibles.

Evitar realizar trabajos sobre materiales que han sido
limpiados con solventes clorurados o en proximidad de
dichos solventes. Evitar, ademas, soldar sobre partes
barnizadas, sucias con dgrasas o aceite, o con
revestimientos galvanicos.

Asegurarse de que haya un adecuado recambio del aire o
de que existan medios aptos para aspirar los humos de la
soldadura en las cercanias del arco.

Proteger siempre los ojos con los correspondietes
cristales adiactinicos montados en mascaras o ¢ascos.
Usar la vestimenta correspondiente y los guantes
protectores, evitando la exposicion de la epidermis a los
rayos ultravioletas producidos por el arco.

Sujetar la bombona de bas con la correspondiente correa
o cadena adjunta.

Mantener la bombona al reparo de fuentes de calor,
incluso de los rayos solares.

No colocar la soldadora sobre planos inclinados.

- Lamaquinano estd prevista para ser colgada.

INTRODUCCIONY DESCRIPCION GENERAL

Esta maquina es una fuente compacta para soldadura por
arco (a continuacion simplemente: SOLDADORA)
realizada especificamente para soldadura MAG de los
aceros primarios o débilmente aleados con gas de
proteccion CO, o con mezclas Argon /CO, utilizando
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electrodos llenos o de alma (tubulares).

Es apta también para la soldadura MIG de los aceros
inoxidables con gas Argon + 1-2% oxigeno y del aluminio
con gas Argon, utilizando electrodos del tipo adecuado ala
pieza que se va a soldar. Es posible, ademas, emplear
alambres de alma aptos para el uso sin gas de
proteccion, adecuando la polaridad de la antorcha lo
queindica el constructor del alambre.

La soldadora comprende un transformador de potencia
con caracteristica plana, con reactancia amortiguadora y
rectificador de puente de Graetz.

Tiene también integrado un grupo motorreductor de
corriente continua de iman permanente, colocado en un
espacio accesible de la soldadora, con capacidad para
bobinas de hasta 5 Kg.

Completa el equipamiento una antorcha conectada
permanentemente y un cable de retorno con el
correspondiente borne de masa.

La soldadora incluye un kit de ruedas para los modelos en
los que esta previsto.

La regulacion de potencia se efectla por medio de un
interruptor o convertidor rotatorio (en los modelos en los
cuales esta previsto); la velocidad del alambre se obtiene
con el correspondiente pomo colocado en la parte
delantera.

Se puede elegir entre la soldadura con alambre lleno, con
gas y soldadura con alambre de alma, sin gas, por medio de
los correspondientes bornes colocados sobre el costado de
la soldadora o dentro del espacio que contiene el carrete de
alambre.

Un terméstato colocado en la soldadora, la protege de
recalentamientos causados por averias o por usos
gravosos.

El simbolo S de la chapa con los datos técnicos, indica
que esta soldadora esta proyectada para ser utilizada en
ambientes con riesgo creciente de descargas eléctricas.

El cédigo IP indica el grado de proteccion de la envoltura
respecto a los objetos sélidos y liquidos. La soldadora
marcada con IP 21 NO HA SIDO proyectada para ser usada
al aire libre (véase también el parrafo relativo a las normas
de seguridad).

Fig. A

PREPARACION DELA SOLDADORA

- Conectar el cable de retorno con la pieza que se debe
soldar.

Si se estéd usando el alambre lleno, abrir y regular el flujo
de gas de proteccion, pormedio del reductor de presion.

NOTA: No olvidarse al final del trabajo de cerrar el gas de
proteccion.

Encender la soldadora y programar la corriente de
soldadura con los interruptores o el convertidor rotatorio
(donde lo haya).

Fig. B

ATENCION: En algunos modelos, el tubo de contacto
estd normalmente bajo tension; tener cuidado a fin de
evitar puestas en funcionamiento no deseadas.

Apretar el botén de la antorcha de soldar hasta que salga
elalambre del tubito de contacto.

Regular los parametros de soldadura, regulando la
velocidad del alambre con el correspondiente pomo hasta
obtenerunasoldaduraregular.

La lampara de sefalacion se enciende cuando se
verifican condiciones de recalentamiento, interrumpiendo
el suministro de potencia; el restablecimiento se produce
automaticamente después de algunos minutos de
enfriamiento.

MANTENIMIENTO

Antorcha

- El arco es peligroso para los ojos: siempre utilice la
mascara de proteccion.

- lleve siempre indumentos adecuados y guantes durante
las operaciones de soldadura.

- Nunca dirija el portaelectrodo hacia si mismo y evite el
contacto directo con el hilo

- No batanicierre el portaelectrodo con herramientas

No apoyar la antorcha y su cable sobre piezas calientes;

esto causaria la fusion de los materiales aislantes

inutilizandola rapidamente.

Controlar periddicamente el sellado de la tuberia y de las

uniones por donde circula el gas.

Cada vez que se sustituye el carrete de alambre, limpiar

con un soplo de aire comprimido seco (max.10 bar) la

vaina gufahilo; controlar que esté integra.

Controlar, por lo menos una vez al dia, las condiciones de

desgaste y la exactitud del montaje de las partes

terminales de la antorcha: inyector, tubito de contacto,

difusor de gas.

Antes de cualquier tipo de mantenimiento o sustitucion de

las partes consumibles del portaelectrodo, desconecte el

equipo ydéjelo que se enfrie

Sustituya el tubito de contacto, en caso de que presentara

un agujero deformado o ensanchado

Periodicamente limpie la parte interior de la boquilla 'y la

del difusor

Compruebe frecuentemente el estado de los cables de

soldadura y sustitt yalos en caso de desgaste sobrante.

TAB.1-CARACTERISTICASTECNICAS ANTORCHA

Alimentadorde alambre

- Controlar las condiciones de desgaste de los rodillos de
arrastre del alambre; quitar periédicamente el polvo
metélico depositado en la zona de arrastre (rodillos y
guihilo de entrada y de salida).

CONEXIONALARED

La conexion a la red se efectia con el
correspondiente.

Controlar que la tension de red sea equivalente a la tension
de funcionamiento del sistemade alambre.

ES OBLIGATORIA LA CONEXION A TIERRA DE LA
SOLDADORA, utilizando el conductor de color amarillo-
verde del cable de alimentacién, diferenciado por la
etiqueta con el simbolo W , mientras que los otros dos
conductores se conectaran alared.

CLAVIJA:

Conectar al cable de alimentacion un enchufe
normalizado (2p+t) con una capacidad adecuada y
preinstalar una toma de red con fusibles o interruptor
automatico.

Lineay enchufe deberan estar equipados con sistemas
de proteccion, tales como fusibles o interruptores
automaticos, suficientes como para soportar la
maxima absorciéon de la soldadora (véanse los datos
referidos enlachapa de datostécnicos).

Eventuales extensiones del cable de alimentacién deberan
tener una seccion igual o, por lo menos no inferior a la del
cable con que viene equipadala maquina.

CARGA DEL CARRETE DE ALAMBRE (Fig.D)

CONTROLAR QUE LOS RODILLOS DE ARRASTRE DEL

ALAMBRE, LA VAINA GUIAHILO Y EL TUBITO DE

CONTACTO DE LA ANTORCHA CORRESPONDAN AL

DIAMETRO Y AL TIPO DE HILO QUE SE QUIERE

UTILIZAR Y QUE ESTEN CORRECTAMENTE

MONTADOS.

- Colocar el carrete de alambre en el aspa, asegurandose
de que el piolin de arrastre del aspa se haya alojado
correctamente en el orificio previsto.

- Liberar el contra-rodillo de presién y alejarlo del rodillo
inferior.

- Liberar el cabo del alambre, cortarle el extremo
deformado con un corte neto y sin rebaba; girar la bobina
en sentido antihorario y hacer pasar el cabo del alambre

cable
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por el guiahilo de entrada empujandolo unos 50-100 mm.
en el guiahilo de la unién antorcha.

Colocar nuevamente el contra-rodillo regulando su
presién en un valor intermedio y verificar que el alambre
esté correctamente colocado en la ranura del rodillo
inferior.

Frenarligeramente el aspa con el tornillo de regulacion.
Encender la soldadora poniendo el interruptor en (| ),
apretar el botén de la antorcha y esperar que el cabo del
alambre, recorriendo toda la vaina guiahilo, sobresalga
unos 10 - 15 ¢m. de la parte anterior de la antorcha; soltar
elbotdn de la antorcha.

CUIDADO! Durante estas operaciones el alambre esta
bajo tensién eléctrica y estd sometido a fuerza
mecanica: por lo tanto puede causar, si no se adoptan
oportunas medidas de precaucion, peligros de shock
eléctrico, heridasy arcos eléctricos no deseados.
Llevar puestos siempre vestidos y guantes protectores-
aislantes.

No utilizar la embocadura de la antorcha contra partes del
cuerpo.

No acercar la antorcha alabombona.

Montar nuevamente en la antorcha el tubito de contacto y
elinyector.

Verificar que el avance del alambre sea regular; calibrar la
presién de los rodillos y el frenado del aspa en los valores
minimos posibles, verificando que el alambre no patine en
la ranura y que no se aflojen las espiras del alambre al
detenerel arrastre, porexcesiva inercia del carrete.
Cortar el extremo del alambre que sale del inyector a unos
10-15mm.

MANUAL DE INSTRUCOES

NORMAS DE SEGURANCA

- Evitar contactos directos com o circuito de soldadura, a
tensdo a vacuo fornecida pelo gerador pode ser perigosa
em algumas circunstancias.

Desconectar a maquina da tomada de alimentagéo antes
da instalagéo e de todas as operagdes de controle e de
reparagao.

Realizar a instalagéo eléctrica de acordo com as Normas
e Leis anti-infortunisticas previstas. Certificar-se que a
tomada de alimentagédo esteja corretamente ligada
com o fio de terra de protecgéo.

N&o utilizar a maquina em lugares humidos ou molhados
ou debaixo de chuva

Né&o utilizar os cabos com isolamento deteriorado ou com
conexdes afrouxadas.

Desligar a alimentagdo antes de substituir as partes
desgastadas datocha.

N&o soldar sobre tanques, recipientes ou tubagens que
tenham contido produtos inflaméveis ou combustiveis
liquidos ou gasosos.

Ndo soldar perto de materiais combustiveis.

Evitar de operar em materiais limpos com solventes
cloridratos ou em proximidade a estes solventes. Evitar,
além disso, soldar em partes envernizadas, sujas de
graxas ou éleo, ou com revestimentos galvanicos.
Certificar-se uma mudanga de ar adequada ou com
meios capazes aspirar as fumagas de soldadura em
proximidades do arco.

Proteger sempre os olhos com filtros de vidro adiactinico
montados emmascaras ou capacetes. Utilizar roupas
adequadas e luvas protectoras evitando expor a epiderme
aosraios ultravioletas produzidos pelo arco.

Certificar-se que a garrafa de gas fixada com correia
apropriada ou com acorrente em dotagéo.

Manter a garrafa longe das fontes de calor, incluso da
irradiagéo solar.

Evitar colocar a soldadora emlugares inclinados.

- Amaquina néo foi feita para ser pendurada.

INTRODUCAO E DESCRICAO GERAL

Esta maquina é um transformador compacto para a solda a
arco (a seguir MAQUINA DE SOLDAR) realizado
especificamente para a solda de tipo MAG dosa ¢osao
carbono ou de baixo teorem liga com gés de protecgédo CO,
ou misturas Argon/CQO, utilizando fios eléctrodos cheios ou
com alma (tubulares).

Além disso é adequada para soldas de tipo MIG dos agos
inoxidaveis com gas Argon +1-2% de oxigénio e do
aluminio com gas Argon, utilizando fios electrodos de
composigdo adequada a pega que deve ser soldada. E
possivel, também empregar fios com alma (tubulares)
adaptados ao uso, sem gas de protec¢do adaptando a
polaridade do ferro de soldar as indicacdes do
fabricantedofio.

A méaquina de soldar é composta de um transformador de
poténcia com caracteristica plana, com resisténcia indutiva
de queda de tenséo e retificador de tipo ponte de Graetz.

Na maquina de soldar esté integrado, além disso, um grupo
motoredutor que funciona a corrente continua com
magneto permanente posicionado em um vdo accessivel
damaquina, capaz de utilizarbobinas de fios até 5kg.

E fornecido também um ferro de soldar ligado
permanentemente e um cabo de retorno com o relativo
borne de massa.

A maquina de soldar inclui um estojo de rodas para os
modelos que as prevéem.

A regulagdo da poténcia é efetuada através de um
comutador ou comutador rotativo (nos modelos em que for
previsto); a velocidade do fio obtém-se com a manivela
correspondente colocada na frente da maquina.

A predisposigdo entre a solda com fio eléctrodo cheio de
gés e a solda com fio com alma sem gés é realizada por
meio dos relativos bornes colocados no lado da maquina de
soldarou nointeriordo vdo da bobina de fio.

Um termdstato colocado na maquina de soldar protege a
maquina dos super aquecimentos devidos a estragos ou ao
USO eXCessivo.

Osimbolo S, presente na placa das caracteristicas, indica

que esta maquina foi projectada para ser utlizada em
lugares com risco maior de choques eléctricos.
O cddigo IP indica o grau de protecgdo da carcaga contra
objectos solidos e liquidos. A maquina de soldar marcada
com IP 21 NAO FOI projectada para o uso externo (ver
também o paragrafo das normas de seguranga).

Fig. A

PREPARACAO PARAASOLDA

Ligar o cabo de retorno a pega a sersoldada.

Se se estiver usando o fio eléctrodo cheio, abrir e regular o
fluxo de gas de protecgdo por meio do redutor de
presséo.

NOTA: Lembrar-se ao final do trabalho de fechar o gas de
protecg&o.
- Ligar a maquina de soldar e regular a corrente de solda
com o comutador ou o comutador rotativo (onde existir)
Fig. B

ATENCAO: Em alguns modelos o bico guia-fio esta
normalmente em tenséo; prestar atengdo para evitar
contactos acidentais.

Apertar o botéo do ferro de soldar até que saia o fio do

tubinho de contacto.

Regular os parametros de solda regulando a velocidade

do fio com a manivela apropriada até obter uma solda

regular.

- A lampada de assinalagdo acende-se em condigéo de
superaquecimento interrompendo a alimentagéo de poté
ncia: O restabelecimento verifica-se automaticamente
depois de alguns minutos de resfriamento da maquina.
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MANUTENCAO

Tocha

- O arco é perigoso para os olhos: usar e fazer com que
usemsempre a mascara de protecgéo.

Usar sempre roupas adaptas e as luvas durante as
operagdes de soldadura.

N&o dirigir a tocha para si mesmo e nédo tocar os fios
directamente .

N&o bater nem apertar a tocha cominstrumentos.

Evitar apoiar o ferro de soldar e o seu cabo em partes
quentes, pois pode causar a fusdo dos materiais
isolantes e os pdem rapidamente fora de uso.

Verificar periodicamente a vedagédo da tubagem e das
jungdes do gas.

Em cada substituigdo da bobina do fio soprar com ar
comprimido seco (max 10 bar) no revestimento de
protecgéo que guia o fio: verificar a sua integridade.
Controlar pelo menos uma vez por dia, o estado de
desgaste e a exactiddo da montagem das partes
terminais do ferro de soldar: bico, tubinho de contacto,
difusorde gas.

Antes de qualquer manutengdo ou substituigdo das
pegas a tocha que se podem desgastarretirar a
alimentagdo e deixarque o ferro de soldar esfrie.
Substituir o tubinho de contacto se apresentar um furo
deformado ou alargado.

Limpar periodicamente o interno do bico e do difusor.
Controlar frequentemente as condigd es do cabos de
soldar e substitui-los em caso de usura excessiva.

TAB.1-CARACTERISTICASTECNICASTOCHA

Alimentadordefio

- Verificar o estado de desgaste dos rolos de tracgéo do fio,
impar periodicamente a poeira metdlica depositada na
area de tracgdo (rolos e guia-fios de entrada e de

saida).

LIGACAO AREDE ELECTRICA

A ligagdo a rede eléctrica deve ser efectuada com cabo
apropriado.

Controlar que a tensé&o da rede seja equivalente a tensédo
de funcionamento da instala¢éo com fio. ;

E SEMPRE OBRIGATORIO LIGAR ATERRAA MAQUINA,
utilizando o condutor de cor amarela e verde do cabo de
alimentagdo, individuado pela etiqueta com o simbolo W,
enquanto que os outros dois condutores deverdo ser
ligados arede.

TOMADA:

P6r no cabo de alimentacdo uma ficha normalizada,
(2p+terra) de capacidade adequada e predispor uma
tomada de rede dotada de fusiveis ou interruptor
automatico.

Esta tomada devera ser dotada de sistemas de
proteccdo, tais como fusiveis ou interruptores
automaticos, suficientes para resistir a absorgao
maxima da maquina de soldar (ver os dados indicados
na placa das caracteristicas).

Eventuais extensdes do cabo de alimentagédo deveréo ter
uma secgéo igual e todavia néo inferior a secgdo do cabo
fornecido.

SUBSTITUICAO DA BOBINA DO FIO (Fig.C)

VERIFICAR SE OS ROLOS DE TRACGAO DO FIO, O

REVESTIMENTO DE PROTECGAO GUIA-FIO E O

TUBINHO DE CONTACTO DO FERRO DE SOLDAR

SEJAM CORRESPONDENTES AO DIA

METRO E A NATUREZA DO FIO QUE SE PRETENDE

UTILIZAR E QUE SEJAM MONTADOS DE MANEIRA

CERTA.

- Posicionar a bobina do fio na dobadoura e certificar-se
que a cavilha de tracgdo da dobadoura esteja
correctamente alojada no furo previsto.

- Liberar o contra-rolo de pressé@o e afasta-lo do rolo

inferior.

- Liberar a ponta do fio, cortar a extremidade deformada
comumcorte recto e sem rebarba; girar a bobina em
sentidoanti-horario e introduzir a ponta do fio no guia-fio
de entrada empurrando-o por 50-100 mm no guia-fio da
jungdo do ferro de soldar.

Reposicionar o contra-rolo regulando-lhe a pressdao com
um valor intermédio e verificar se o fio esteja
correctamente posicionado na cavidade do rolo inferior.
Enfrear levemente a dobadoura por meio do parafuso de
regulag&o apropriado.

Ligar a maquina de soldar posicionando o interruptor em
(I) e apertar o botdo do ferro de soldar e esperar que a
pontadofiodepoisdeter percorrido todo o
revestimento de protecgéo saia de 10-15 cm pela parte
anterior do ferro de soldar, deixar o botdo do ferro de
soldar.

ATENGCAO! durante estas operagdes o fio fica sob
tensdo eléctrica e é submetido a forga mecanica; por
isso, pode provocar, no caso que nao seja adotada
nenhuma precauca o apropriada, choques eléctricos,
feridase acenderarcos eléctricos indesejaveis:
Vestirsempre roupas e luvas de protecgéo e isolantes.
N&o pér a embocadura do ferro de soldar em contacto
comaspartes docorpo.

N&o aproximar o ferro de soldar a garrafa de gés.
Remontar no ferro de soldar o tubinho de contacto e o
bico.

Verificar se 0 avango do fio seja regular; fixar a pressé@o
0s rolos e a o freio da dobadoura nos valores minimos
possiveis verificando se o fio ndo desliza na cavidade e
que no momento do bloqueio da tracgéo ndo se afrouxem
as espiras do fio devido a excessivainércia da bobina.
Cortar a extremidade do fio sobressalente do bico em 10-
15mm.

INSTRUKTIONSMANUAL

SIKKERHEDSBESTEMMELSER

- Undgadirekte kontakt med svejsekredslabet;
tomgangsspandingen fra generatoren kan i visse
tilfeelde veere farlig.

Slut maskinen fra stikkontakten fer installation og enhver
form for eftersyn og reparation.

Den elektriske tilslutning skal udfgres efter de foreskrevne
Regler og Love om forebyggelse af ulykker. Kontrollér at
stikkontakten er korrekt forbundet med jordforbindelsen.
Anvend ikke maskinen pa fugtige eller vade steder eller i
regnvejr.

Undga brug af kabler, der er darligt isolerede eller hvis
forbindelser er lgse.

Sluk for maskinen, mens breenderens slidte komponenter
udskiftes.

Svejs ikke péa beholdere eller rar, som indeholder eller har
indeholdt brandfarlige veesker eller gasarter.

Undlad at svejse i neerheden af braendbare materialer.
Undlad at arbejde med materialer, som er rengjort med
klorholdige oplasningsmidler eller i naerheden aflignende
oplasningsmidler. Sarg derudover for ikke at svejse pa
malede og galvaniserede overflader samt overflader, der
ersalettil medfedteller olie.

Sgrg for ftilstreekkelig udluftning eller treef andre
forholdsregler for at fijerne dampene i neerheden af
lysbuen.

Beskyt altid gjnene med de uigennemskinnelige glas, der
er monteret pa maskerne eller hjelmene. Anvend
handsker og passende beskyttelseskleeder og undlad at
udsaette huden for de ultraviolette straler, som lysbuen
frembringer.

Gasbeholderen skal sikres med den medfglgende rem
ellerkaede;

Sarg for, at beholderen ikke udsaettes for varme, derunder
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solstraler.
- Svejseapparatet ma ikke placeres pa skra flader.
- Maskinen er ikke beregnet til ophaengning.

INDLEDNING OG GENEREL BESKRIVELSE
Denne maskine er en kompakt lysbuesvejsekilde (i det
folgende SVEJSEMASKINE), der er specielt beregnet til
MAG-svejsning af kulstofstal eller svagt legerede stalarter
v.h.a. beskyttelsesgas i form af CO2 eller blandinger af
Argon/CO2 og fyldte eller beveegelige (rorformede)
elektrodetrade.

Den kan desuden anvendes til MIG-svejsning af rustfrit stal
med Argon +1-2% og aluminium med Argon.
Elektrodetradene skal afpasses arbejdsstykket. Det er
derudover muligt at benytte velegnede bevaegelige
trdde uden beskyttelsesgas, hvorved breaenderens
polaritet skal svare til tradfabrikantens anvisninger.

Til svejsemaskinen hgarer en staerkstramstransformer
med flade egenskaber forsynet med deempningsreaktans
og Graetz-ensretter. Derudover er der tilkoblet en
motorreduktionsenhed, der fungerer med jeevnstram og er
forsynet med en fast magnet, der sidder i et hulrum i
svejsemaskinen med plads til en spole pa op til 5 kg.

Der medleveres desuden en breender, der konstant er
tilsluttet et returkabel, udstyret med en passende
tilslutningsklemme.

Hvis modellen fungerer med hjul, falger et seet hjul med.
Stramstyrken reguleres v.h.a. afledere eller drejeomskifter
(hvis forudset); tradens hastighed styres med drejeknappen
pa forsiden.

Klemmerne, der befinder sig pa siden af svejsemaskinen
eller i hulrummet, hvor trddspolen opbevares, benyttes til at
styre overgangen fra svejsning med fyldt trad med gas til
svejsning med beveegelig trad uden gas.

En termostat, der sidder pa svejsemaskinen, beskytter
apparatet mod overophedning forarsaget af fejl eller
overbelastning.

Symbolet S pa dataskiltet, betyder, at denne
svejsemaskine er beregnet til brug pa arbejdssteder med
agetrisiko for elektrisk stad.

Symbolet IP angiver indpakningens beskyttelsesgrad mod
faste og flydende emner. Svejsemaskinen meerket med IP
21 ER IKKE egnet til udenders brug (jf. afsnittet om
sikkerhedsregler).

Fig. A

FORBEREDELSETIL SVEJSNING

- Forbind returkablet med arbejdsstykket.

- Hvis man anvender en fyldt trad, skal man abne for og
regulere beskyttelsesgasstroammen

v.h.a.trykregulatoren.

BEM/ERKNING: Man skal
beskyttelsesgassen efter brug.
- Teend for svejsemaskinen og indstil stremstyrken med
aflederne eller drejeomskifteren (hvis de forefindes).
Fig.B

huske at slukke for

ADVARSEL: | nogle modeller er tradlederen normalt udsat
forspaending; man skal serge for undgd en pludselig
igangseettelse.

Tryk pa knappen pa braenderen, indtil traden kommer ud
af kontakirgret.

Indstil svejseparametrene ved at indstille hastigheden
v.h.a. den dertil beregnede drejeknap. Derved opnés en
ensartet svejsning.

Signallampen teendes i ftilfeelde af overophedning,
hvorved stremtilfarslen afbrydes; efter et par minutters
afkaling genoprettes den automatisk.

VEDLIGEHOLDELSE
Breender
- Buener skadelig for gjnene:

- Man skal altid selv bruge - og sgrge for at andre bruger
beskyttelsesmaske.

- Under svejsearbejdet skal man altid benytte passende
kleeder og handsker.

- Man skal undlade atrette braenderen mod sig selv samt at

komme direkte i kontakt med traden.

Man ma ikke sla pa braenderen eller lase den fast med

redskaber.

Undlad at leegge braenderen og dens kabel pa varme

genstande; derved vil de isolerende materialer smelte og

inden leenge gere breenderen ubrugelig.

Se regelmaessigt efter, om gasrarledningerne og

forbindelsesstykkerne er teette.

Hver gang tradspolen udskiftes, skal man gennemblase

tradhylstret med tar trykluft (hajst 10 bar). Kontrollér om

deterintakt.

Undersgg mindst en gang i degnet, om braenderens

ender, d.v.s. mundstykke, kontakirgr og gasspreder, er

rigtigtmonteretogikke er slidte.

Slut strammen fra og lad braenderen kele af, far der

foretages enhver form for vedligeholdelse eller udskiftning

afbreenderens slidte dele.

Forbindelsesraret skal udskiftes, nar dets hul er deformt

eller udvidet.

- Breenderen og diffusoren skal renses indvendig med
jeevne mellemrum.

- Kontrollér ofte, om svejsekablerne er i god stand og
udskift dem, hvis de er for slidte.

TAB.1- TEKNISKE EGENSKABER BRENDER

Tradtilferselsindretning

- Se efter, om traekrullerne er slidte. Fjern regelmaessigt
metalstevet fra treekomradet (ruller og tradleder til ind- og
udlab).

NETTILSLUNING

Nettilslutningen skal udfares med et passende kabel.

Man skal undersgge, om netspeendingen svarer il
anleeggets spaending.

SVEJSEMASKINEN SKAL ALTID FORSYNES MED
JORDFORBINDELSE. Man skal anvende tilledningens gul-
grenne ledning meaerket med symbolet W, mens de andre to
ledninger skal forbindes med nettet.

STIK:

Forbind et standardstik (2p+t) med tilstraekkelig
kapacitet med netkablet og montér et stik, der er
udstyret med sikringer eller en automatisk afbryder.
Stikket skal veere forsynet med beskyttelsessystemer,
som f.eks. sikringer eller en automatisk afbryder, der
kan holde til svejsemaskinens maksimale adsorption
(if. angivelser pa dataskiltet)

Forleengerledninger til tilledningen skal have det samme
tveersnit; det méa under ingen omstaendigheder vaere mindre
end det medfalgende kabels.

OPVIKLING AFTRADSPOLE (Fig.C)

UNDERS@G OM TRADRULLERNE, TRADHYLSTRET

OG BRANDERENS KONTAKTR@R PASSER TIL DEN

ANVENDTE TRADS DIAMETER OG TYPE, SAMT AT DE

ERKORREKT MONTERET.

- Anbring tradspolen pa opviklingsmaskinen og undersag

om treekpinden pa maskinen befinder sig i detrigtige hul.

Frigar trykrullen og fiern den fra den nederste rulle.

Friger tradens ende, skeer det ujevne stykke lige over;

drej spolen mod uret og stik trddens ende ind i

tradlederen. Pres den 50-100 mm ind i braenderens

forbindelsesstykkes tradleder.

Set den averste rulle tilbage og indtil dens tryk pa en

middelveaerdi. Kontrollér om traden sidder

korrektiden nederste rulles hulrum.

- Nedseet opviklingsmaskinens hastighed en lille smule ved
atdreje pareguleringsskruen.

- Teend for svejsemaskinen ved at saette afbryderen pa (1);
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tryk derefter pa breenderens knap og slip den farst, nar
tradens ende  stikker 10-15 cm ud pa forsiden af

breenderen efter at have gennemlgbet hele tra
dhylstret.
ADVARSEL! Ved denne fremgangsmade er traden

udsat for speending og mekanisk kraft. Hvis man
ikke treeffer de nodvendige forholdsregler,
opstar der fare for elektrisk sted, laesioner og
utilsigtet teending af elektriske lysbuer:

Anvend altid isolerende beskyttelseskleeder og -
handsker.

Undlad at rette braenderens mundstykke mod kroppen.
Sgrg for at breenderen ikke kommer i neerheden af
gasbeholderen.

Montér kontaktreret og mundstykket pa breenderenigen.
Sarg for at traden glider regelmaessigt; indstil rullernes
tryk og opviklingsmaskinens bremse s& lavt som muligt
og pas pa, at traden ikke glider ind i hulrummet og at
vindingerne ikke lg snes ved standsning, fordi spolen er
fortreeg.

Skeer tradens ende af, nar den rager 10-15mm ud over
mundstykket.

KAYTTOOHJEET

TURVALLISUUSSAANNOT

- Valttakaa suoraa kosketusta hitsauspiiriin. Generaattorin
joutojénnite voi olla vaarallista.

Irroittakaa kone sahkdverkosta ennen asennusta ja enne
mité tahansa tarkistustoimia ja korjauksia.

Suorittakaa séhkdasennus noudattaen kaikkia voimassa
olevia tydturvallisuuslakeja ja -normeja. Varmistakaa, etta
séhkopistorasia on asianmukaisesti maadoitettu.

Alkaa kayttako laitetta kosteiss tai marissé olosuhteissa
tai sateessa.

Alkaa kayttakd kaapeleita, joissa on huonokuntoinen
eristys taijoiden kytkennét ovatldystyneet.

Irroittakaa kone séhkdverkosta ennen hitsauspolttimen
kuluneiden osien vaihtoa.

Alkaa koskaan hitsatko astioita, sailidita tai putkia, jotka
ovat voineet sisdltdd tulenarkoja tai syttyvia nesteité tai
kaasuja.

Alkaa hitsatko tulenarkojen aineiden lahella.

Véalttakaa tyoskentelyd klooratuilla liuotinaineilla
puhdistettujen materiaalien kanssa tai niiden lahettyvilla.
Valttakda maalattujen, 6ljyn tai rasvojen likaamien tai
galvanoitujen pintojen hitsaamista.

Varmistakaa, ettd hitsausalue on asianmukaisesti
ilmastoitu ja ettd hitsaussavu voidaan pistaa
hitsauskaaren laheisyydesta.

Suojatkaa aina silménne asianmukaisilla laseilla
naamareihin tai kyparédn asennettuina. Kéyttakaa
kunnon suojavaatteita ja ké&sineitd ja valttakaa
altistamasta ihoa kaaren tuottamille ultraviolettisateille.
Kiinnittakda kaasupullo koneen mukana toimitetun
hihnan avulla.

Alkaa sailyttakd kaasupullo lamménléhteiden lahella tai
auringon paisteessa.

Véalttakas hitsauslaitteen asettamista kalteville alustoille.
Laitetta eisaalaittaa riippumaan.

ESITTELY JAYLEISKUVAUS

Tama kone on tarkoitettu kaarihitsaukseen (tamén jalkeen
HITSAUSLAITE), erityisesti hiiliteraksen ja seosten MAG-
hitsaukseen suojakaasulla CO2 tai Argon / CO2 seoksille
hitsauslangalla . Laite sopii nimenomaan ruostumattoman
terdksen MIG-hitsaukseen Argon kaasulla +1-2% hapella
sekd alumiinin hitsaukseen Argon-kaasulla, myds
hitsauslangan kayttdon mahdollista hitsattavan kappaleen
mukaan. Laitella voidaan hitsata myés ilman
suojakaasua tarkoitukseen sopivalla langalla

vaihtamalla polttimen navat
ohjeiden mukaisesti.

Hitsauslaitteessa on tasavaiheinen muuntaja, jossa
vaimennusinduktori ja Graetz tasasuuntaaja. Liséksi siina
on tasavirtainen moottorikéyttdinen hammaspydra
pysyvalla magneetilla hitsauslaitteen helppopéé syisesséa
osassa. Se voi kannattaa korkeintaa 5 kg:n lankakeloja.
Mukana toimitetaan kiinteésti liitetty poltin ja paluujohto,
maadoitusliittimell.

Joissakin malleissa on myds renkaat.

Teho s&édetddn katkaisimista ja pyorivistd nupeista
(tietyiss& malleissa). Langan nopeus valitaan etuosassa
olevalla saatimellé.

Kaasulla tai ilman sit& hitsaamisen valitseminen tapahtuu
vastaavien puristimien avulla, jotka sijaitsevat tydpenkilla tai
lankakelan siséltavassa tilassa.

S-merkinté koneen kilvessé ilmoittaa mahdollisuudesta

laitteen kayttvon olosuhteissa, jossa séhkdiskun vaara on
tavallista suurempi.
Merkki IP ilmoittaa kotelon suoja-asteen esineité ja nesteita
vastaan. IP 21 -merkinnalla varustettua laitetta ei ole
suunniteltu kaytettavéksi ulkotiloissa (kts. myds kappale
turvallisuusohjeet).

langan valmistajan

Kuva A

TOIMENPITEET ENNEN HITSAUSTA
Kiinnittakaa paluujohto tydkappaleeseen.

Taytta lankaa kéaytettdesséd avatkaa ja s&éatakaa
suojakaasun virtaus ventiilin valityksell&.

HUOM. Muistakaa tydn paatyttya katkaista suojakaasun
tulo.
- Pankaa hitsauslaite paélle ja sa&takéaa virta katkaisimien
avulla (mallin mukaan).
Kuva B

VAROITUS: Joissakin malleissa langansyton paésséa on
normaalitilassa jannite.Varokaa kipingita.

- Painakaa hitsauspolttimessa olevaa painonappia,
kunnes lanka on ulkona kontaktiletkusta.

- Asettakaa hitsauss&annot saéatéen
kunnes hitsaus tasaantuu.

- Merkkivalo syttyy ja virrantulo katkeaa mikéli
ylikuumenemista ilmenee. Laite kaynnistyy uudelleen
automaattisesti muutaman minuutin jadhtymisen jalkeen.

HUOLTO

Poltin

- Hitsauskaari
suojalaseja

- Kaytd aina sopivaa vaatetusta

hitsaustoimenpiteiden aikana

Alé kohdista hitsauspistoolia itseesi pain &laké kosketa

johtoa

ala vasaroi tai kiristé hitsauspistoolia tydvélineilla

Valttakaa polttimen ja sen johdon asettamista kuumien

osien péalle.

Erityismateriaalit voivat sulaa kuumassa ja vahingoittaa

aitetta.

Tarkistakaa sédannollisestiletkujen ja kaasun liitdnnét

Puhaltakaa kuivaa paineilmaa (max 10 bar) |

anganohjaimen suojaputkeen jokaisen lankakelan

vaihdon yhteydessé ja tarkistakaa ohjaimen kunto.

Tarkistakaa ainakin kerran péivassé polttimen kuluminen

ja sen péédsséd olevien osien kiinnitys:

suukappale, kontaktiletku, kaasusuutin.

Ennen huoltotoimenpiteitd tai kuluneiden osien

vaihtamista uusiin irrota laite s&hkdverkosta ja anna

hitsauspistoolin viileta

Vaihda liitdntéletku jos aukon muoto on muuntunut tai se

on suurentunut.

Puhdista suutimen ja hajottimen sisépuoli

valiajoin.

langannopeus,

on vaarallinen silmille: k&ytd aina

ja kasineita

tasaisin
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- Tarkista usein hitsausjohdot ja vaihda ne uusiin jos ne
ovatliian kuluneet.

TAB.1-TEKNISET POLTIN

Langansyétin

- Poistakaa s&anndllisesti syottajan ymparille (rullat ja
langanohjaimen sisé- ja ulkoaukot) kerdantynyt poély
tarkastaaksenne langansyéttorullien kuluminen.

SAHKOKYTKENTA

Séhkoverkkoon liitdntéd suoritetaan kayttamalla

tarkoitukseen varattua kaapelia. Tarkistakaa, ettd verkon

jannite on sama kuin lankalaitteen toimintjannite.

HITSAUSLAITE ON EHDOTTOMASTI AINA

MAADOITETTAVA keltavihredlld johdolla, josta kaytetdan

merkkia W, kun taas kaksi muuta johtoa yhdistetdan

séhkdverkkoon.

PISTOKE:

Kytkekad pdidkaapeliin riittdvédlla kapasiteetilla

varustettu verkkopistoke. Siind taytyy olla riittava

suojajérjestelmd, sulakkeet ja automaattikatkaisin,
jotka kestdvat hitsauslaitteen maksimikayttdvirran

(kts. koneen laatta).

Mahdollisten jatkojohtojen tulee olla halkaisjaltaan

samanlaisia tai suurempia kuin vakiovarusteena olevat

johdot.

LANKARULLAN ASENTAMINEN (KuvaC) )

VARMISTAKAA, ETTA LANGANSYOTTO,

LANGANOHJAIMEN SUOJAPUTKI JA POLTTIMEN

LITINPUTKI VASTAAVAT HALKAISIJALTAAN JA

LUONTEELTAAN LANKAA, JOTA AIOTAAN KAYTTAA JA

TARKISTAKAA, ETTANE ONASENNETTU OIKEIN.

- Asettakaa lankakela telalle varmistaen, etta telan
pydrityksen sulkuhaka on oikein asetettusille  varattuun
reik&an.

- Vapauttakaa paineen vastakkainen rulla ja vetékaa se
pois sisdrullanluota.

- Vapauttakaa langan p&a, leikatkaa sen ruma péa siististi.
Kaantakaa kelaa vastapéivadn ja asettakaa langan péaa
langanohjaimen aukkoon tydntéen sitéd noin 50-100 mm..

- Asettakaa vastarulla uudelleen, s&atéakaa paine
keskivertoarvoon ja tarkistakaa, ettd lanka on oikein
sisérullanraossa.

- Jarruttakaa kevyesti kelaa kayttéen siihen tarkoitukseen
olevia ruuveja.

- Kaynnistakaa hitsauslaite asettamalla katkaisin asentoon
"' ja painakaa polttimen painonappia. Odottakaa, etta
langanohjaimen sujaputkesta esiin tuleva langanpaa
tulee ulos noin 10-15 cm politimen etuosasto, minka
jalkeenvapauttakaa polttimen painonappi.

VAROITUS! Tamén toimituksen aikana langassa on
sdhkéjannite ja se on mekaanisen voiman alla. Mikali
turvallisuusohjeita ei noudateta tdmé voi aiheuttaa
sdhkoéiskun,tapaturmia tai sdhkdkaaria.

Kéyttéakéa aina suojavalineitd ja suojakéasineitéa

Alkad suunnatko polttimen suuta kehoa kohden

Pitak&a kaasupullo ja poltin erillaan.

Kiinnittakéa uudelleen kontaktiletku ja suukappale
polttimeen,

Tarkistakaa, ettd lanka etenee saannéllisesti. Asettakaa
rullien paine ja kelan jarrutus mahdollisimman pieniin
arvoihin varmistaen, ettd lanka ei péaése luistamaan
rakoon ja ettd pyséhdyksen tapahtuessa syd
ttd ei ldysad langankierroksia keskipakovoiman ansiosta.
Leikatkaa suukappaleesta tulen langan p&a 10-15 mm:n
mittaiseksi.

BRUKSANVISNING

SIKKERHETSREGLER

- Unnga direkte kontakt med sveisekretsen.
Tomgangsspenningen fra generatoren kan veaere farlig.

- Kople maskinene fra stremtilfgrselen for installasjon, og

for alle inspeksjoner eller reparasjoner utfgres.

Foreta elektrisk tilkopling i samsvar med sikkerhetsregler

og bestemmelser. Kontroller at stgpselet til

stremforsyningen er korrekt jordet.

Maskinene ma ikke anvendes i fuktige eller véate

omgivelser, eller ute iregnveer.

Kabler med slitt isolasjon, eller lase forbindelser, ma ikke

benyttes.

Kople fra stramtilfarselen far deler til sveisingen byttes ut.

lkke sveis beholdere eller rer som har inneholdt

brennbare materialer, gasser eller flytende brennstoff.

Ikke sveisinarheten av lettantennelige materialer.

Unngéa arbeid pa materialer som er renset med

klorholdige lesemidler , eller i neerheten av slike

lgsemidler. Unnga arbeid pa flater med maling, fett eller

olje, eller somergalvanisert.

Sarg for & ha tilstrekkelig ventilasjon, slik at sveiserayken

fiernes fra omradet rundt buen.

Beskytt alltid aynene med adiaktiniske linser montertien

sveisemaske. Bruk riktig vernetay og hansker, slik at

huden beskyttes motde ultrafiolette stralene fra buen.

Fest gassflasken med reimene eller kjettingene som

falger med maskinen.

Behold gassflasken langt vekk fra varmekilder, ogsa fra

direkte sollys.

Unnga & plassere sveiseren pa skrae underlag.

Maskinen er ikke utformet med tanke pa at den skal

kunne henges opp.

INTRODUKSJON OG GENERELL
BESKRIVELSE
Denne kompakte maskinen brukes til buesveising (heretter
kalt SVEISER), ogerspesieltberegnet for MAG-sveising av
karbonstal og lavlegert stdl med enten CO, eller Argon/ CO,
som dekkgass og massive elektroder eller elektrode med
kjerne (rarformede).
Denne sveiseren er ogsa egnet til MIG-sveising av rustfritt
stal ved bruk av argongass + 1-2% oksygen, og av
aluminium med argongass med elektroder som er tilpasset
arbeidsenheten som skal sveises. Elektroder med kjerne
kan ogsa anvendes, uten dekkgass, ved & tilpasse
sveisebrenneren i henhold til produsentens
anbefalinger.
Sveiseren har en komplett transformator med flat effekt,
med endempende induktor og en Graetz brolikeretter.
| tillegg er det monteret en likestramsmotor med permanent
magnet og med en tilgjengelig apning i sveiseren. Denne
motoren kan handtere spole pa inntil 5 kg.
Sveiseren har ogsa en permanent tilkoplet brenner, og en
komplett returkabel med jordklemme.
Sveiseren leveres med et hjulsett (kun spesielle modeller),
tradhastigheten justeres med rattet pa frontdekslet.
Sveiseren kan enten stilles inn for sveising med massiv trad
og gass, eller med kjernetrad uten gass, ved hjelp av
klemmene pa siden av sveiseren, eller gjennom apningen
fortradspolen.
Det er montert en termostat som beskytter sveiseren mot
overoppheting fra feil eller ved spesiell tung
arbeidsbelastning.
S-symbolet pa merkeplaten viser at sveisingen er utformet
forbruk pa steder med starre fare for elektriske stat.
IP-koden angir maskinenhetens beskyttelsesgrad mot faste
og flytende stoff. Sveiseren merket IP 21, ER IKKE egnet for
utenders bruk (se ogséa avsnittet om sikkerhetsregler).

Fig. A
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KLARGJGRING TIL SVEISING

Koplereturkabelentllenheten som skal sveises.
Om en massiv trdd anvendes, ma gassflyten justeres
med trykkreduksjonsventilen.

MERK: Husk & stenge av dekkgassen nar du er ferdig
med sveisingen.
Sla pa sveiseren og still inn sveisestrammen med
vekslerne eller med vriveksleren (hvis montert).

Fig.B
ADVARSEL: | noen modeller er kontaktspissen
stremferende, pass pa sa du unngar utilsiktet start av
sveisingen.
Trykk pa sveiserens sveisehandtak til traden kommer ut
frakontakispissen.
Reguler sveiseparametrene ved & justere
tradhastigheten med riktig knapp inntil du oppnar en jevn
sveising.
Ved en overoppheting tennes varsellyset samtidig som
sveisestrammen brytes. Den blir tilkoplet igjenautomatisk
etter noen f& minutter nar maskinen er tilstrekkelig
avkjalt.

VEDLIKEHOLD
BRENNEREN

Unnga & legge brenneren og kabelen pa varme flater.
Dette kan fere til at isolasjonen smelter, og gjare
brenneren ubrukelig.

Kontroller jevnlig at gasslangen og koplingene er tette.
Hver gang tradspolen byttes, bar du rense slangen ved &
blase gjennom den med trykkluft (maks. 10 bar), og
kontrollere atslangen eriorden.

Kontroller minst en gang hver dag, tilstanden til
sluttdelene av brenneren, og at de er korrekt satt
sammen. Dette gjelder munnstykket, kontaktspissen og
gassdiffusaeren.

TRADMATEMEKANISMEN

Kontroller tilstanden til trddmatevalsene, og fiern jevnlig
eventuelt metalstav som har smalet seg i mateomradet
(valsene og tradfgringene ved inn- og utlapene).

TILKOPLING TIL STROMNETTET
Tilkopling til stremnettet ma skje med vedlagte kabel.

Kontroller at

nettspenningen tilsvarer spenningen i

stremkablene.

SVEISEREN MA ALLTIDVARE JORDET med den gule og
grenne ledningen i stremkabelen, som ogsa er merket med
symboletl. De to andre ledningene ma tilkoples stramnettet.
Bruk et standardstepsel (2 ledere + jord) med tilstrekkelig

kapasitet.

Bruk en kontakt med egne sikringer og

automatisk kretsbryter.

Stramnettet bar veere utstyrt med beskyttelsessystemer,
som sikringer eller en automatisk kretsbryter som har
tilstrekkelig kapasitet som tilsvarer sveiserens maksimale
stramforbruk (se referansedata pa merkeplaten).

Benyttes det skjgteledninger, ma tverrsnittet pa disse aldri
vaere lavere enn tverrsnittet pa vedlagte kabel.

MONTERING AV TRADSPOLER (Fig. C)
KONTROLLER AT TRADENS MATEVALSER, SLANGEN
TIL TRADF@RINGEN, OG KONTAKTSPISSEN TIL
BRENNEREN PASSER Tl DIAMETEREN, OG TYPE TRA
D SOM BRUKES, OG KONTROLLER AT DISSE DELENE
ERRIKTIGTILPASSET.

Sett tradspolene pa spindelen, pass pa at spindeltappen
erplassertriktigi hullet sitt.

Lasne mottrykksvalsen og flytt den bort fra den nedre
valsen.

Lasne tradenden og skjeer av den beyde enden, og pass
pé atskjeereflaten erren. Roter spolen mot klokken, og tre
enden av traden inn i inngangsfo
ringen, og skyvdenca.50til 100 innover.

Sett tilbake mottrykksvalsen, og sett trykket til middels
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verdi. Kontroller at traden er korrekt plassert i sporet pa
dennedre valsen.

Bruk justeringsskruen til & sette et svakt bremsetrykk pa
spindelen.

Sla pa sveiseren ved 4 sette bryteren i stilling (1), og tykk
pa sveisebryteren. Vent til enden av trdden kommer
giennom hullet til tradfaringsslangen, og til den stikker ca.
10til 15 cmfrem fra brenneren, ogslipp bryteren.
ADVARSEL! Nar dette gjares, er traden stremferende,
0g utsatt for mekaniske belastninger. Ta ngdvendige
forholdsregler for at traden ikke skal kunne gi elektriske
stot, skader og utilsiktet tenning av sveisebuen.

Bruk alltid beskyttende ogisolerende hansker og kleer.
Rettikke munnstykket pa brenneren mot kroppsdeler.
Hold brenneren godtborte fra gassflasken.
Sett kontaktspissen og munnstykket
brenneren.

Kontroller at trddmatingen er jevn, still inn valsen og
spindelens bremsetrykk til lavest mulig verdier, og
kontroller at traden ikke glir i sporet, og at det ikke lasner
trad pa grunn av tregheti spolen narmatingen stanser.
Skjeer av enden av traden slik at kun 10 til 15 mm stikker
frem fra munnstykket.

tilbake pa

(S)

BRUKSANVISNING

SAKERHETSFORESKRIFTER

Undvik direkt kontakt med svetskretsen:
tomgangsspéanningen fran generatorn kan under vissa
omsténdighetervara farlig.

Koppla loss anlaggningen fran natet fore installation och
vid utférande av besiktningar och reparationer.

Utfor elinstallationen enligt géllande olycksférebyggande
lagar och normer. Forsékra Dig om att natkabeln &r
korrekt ansluten till jord.

Anvéand inte anlaggningen i fuktiga och vata utrymmen
elleriregn.

Anvéand aldrig kablar med skadad isolering och inte heller
|6sa elanslutningar.

Koppla fran strdmmen innan Du byter ut utslitna delar pa
svetspistolen.

Svetsa inte pa behallare eller rérledningar som har
innehallit brandfarliga produkter, brannbara véatskor eller
gas.

Svetsainteinarheten av brannbara material.

Svetsa inte p& material som rengjorts med
klorlésningsmedel eller i narheten av sadana medel.
Svetsa inte heller pa ytor som &r lackerade, nedsmutsade
av fettellerolja eller férsedda med galvanisk belaggning.
Férsékra Dig om att utrymmet Du svetsar i ar tillrackligt
ventilerat, eller att andra atgérder vidtagits for att
svetsroken i narheten av svetsbagen ska kunna slappas
ut.

Skydda alltid 6gonen genom att anvénda svetsskarmeller
svetshjadlm férsedda med lampligt skyddsglas. Anvand
lampliga skyddsklader och skyddshandskar for att
undvika att huden utsatts for ultraviolett straining fran
svetsbagen.

Forsegla gasflaskan med lamplig rem eller med den
medlevererade kedjan.

Skydda gasflaskan fran varmekallor, inklusive solljus.
Undvik att placera svetsen palutande underlag.

Maskinen ar inte avsedd for att hangas upp.

INTRODUKTION OCH ALLMAN BESKRIVNING
Denna maskin &r en kompakt anordning for bagsvetsning
(kallas i forts&ttningen for SVETS). Den &r avsedd for MAG-
svetsning av kolstal och laglegerat stal med antingen CO,
eller Argon/CO,-blandning genom anvandning av
elektroder eller rérelekiroder.

Den lampar sig ocksa for MIG-svetsning av rostfritt stal med



Argon-gas + 1-2% syre eller av aluminium med Argon-gas
genom anvéndning av elektroder lampade for arbetsstycket
som ska svetsas. Slutligen kan rérelektroder nyttjas vid
anvidndning utan skyddsgas genom att anpassa
svetspistolens polaritet i enlighet med
elektrodtillverkarens data.

Svetsen omfattar en platt svetstransformator férsedd
med déampningsinduktor och likriktare med Graetz-brygga.
Vidare ar den férsedd med en inbyggd kuggvéxelmotor foér
likstrém med termosékring, vilken &ar placerad i ett
lattatkomligt utrymme pé svetsen och klarar tradbobiner
upp till 5 kg.

Slutligen medféljer en svetspistol fér permanentansiutning
ochen aterledarkabel med godsklamma.

Vissa modeller levereras med hjulsats.

Effektreglering sker pé vissa modeller med hjélp av en
omkopplare eller enratt: tradhastigheten justeras med hjalp
avvredet pa fronten.

Forberedelse for svetsning med eller utan gas utférs med
hjalp av kabelklammorna som aterfinns pa svetsens sida
ellerinuti utrymmetsominnehaller tradrullen.

En termostat skyddar svetsen mot &verhettning vid
driftstérningar eller vid tyngre anvéndning.

Symbolen S p& mérkplaten anger att denna svets ar

avsedd att anvandas i utrymmen med hog risk for elektriska
stotar.
Koden IP anger holjets kapslingsklass mot fasta och
flytande partikiar. Svetsen som har kapslingsklass IP 21 AR
INTE avsedd att anvédndas utomhus (se &ven avsnitt
betraffande sékerhetsidreskrifter).

. . Fig. A
FORBEREDELSE FOR SVETSNING
- Anslut aterledarkabeln till stycket som ska svetsas;

Vid anvandning av fylld trad &ppnar och reglerar Du
skyddsgasflodet med hjélp av reduceringsventilen.

OBSERVERA: GI6m inte att stdnga av skyddsgasen efter
avslutat arbete.
Tand svetsen och stéll in svetsstrommen med
omkopplaren alt.ratten (om sadan finnes).

Fig.B

VARNING: pa nagra modeller har tradmunstycket
spanning; iaktta stor forsiktighet s& att du undviker
oavsiktliga tandningsgnistor.

Tryck pa svetspistolens knapp tills trdden kommer ut fran
kontaktroret.

Reglera svetsparametrarna genom att stélla in
tradhastigheten med hjalp av vredet tills en jAmn och
stabil svetsning erhalles.

Varningslampan tdnds vid en eventuell dverhettning och
strémmen bryts; aterstalining sker automatiskt efter nagra
minuter.

UNDERHALL

Svetspistol

- Ljusbéagen ar farlig for 5gonen. Se till attbade du sjélv och
andra personer anvander skyddsglasdgon.

Anvand alltid lamplig kladsel och skyddshandskar under
svetsarbetet.

Se till att inte vénda svetsbrannaren mot dig sjalv och att
inte komma i kontakt med svetstraden.

Utsatt inte svetsbrannaren for slag och las inte fast den
med verktyg.

Placera aldrig svetspistolen och dess kabel pa varma ytor.
isoleringsmaterialen kommer da att smélta och
svetspistolen garsedaninte attanvanda.

Kontrollera regelbundet att slangar och gasanslutningar
haller tatt.

Vid byte av tradbobin maste du blasa igenom gashylsan
med lite torr tryckluft (max. 10 bar) for att kontrollera att
denna ari perfekt skick.

Kontrollera minst en gadng om dagen férekomsten av

slitage och att svetspistolens yttre delar &r ratt monterade:
munstycke, kontaktrdr, gasspridare.

Stang av strdmmen och I1at svetsbréannaren svalna innan
nagot du utfér nagon typ av underhall eller byter delar pa
svetsbrannaren.

Byt utkontaktréretomhaletardeformerat eller forstorat.
Rengdrregelbundetinsidan av munstycket och spridaren.
Kontrollera ofta svetskablarnas skick och byt dem innan
de blir alltfor slitna.

TAB.1-TEKNISKA DATA SVETSPISTOL

TRADMATARE

- Kontrollera slitaget pa trddmatarrullarna, avlagsna
regelbundet ansamlingar av metallflisor fran
matningsomréadet (tradrullar och trddmunstycket,
ingédende/utgaende).

ELANSLUTNING

Natanslutningen ska goéras med den medlevererade
kabeln.

Kontrollera att nétspanningen &verensstammer
anlaggningens driftspanning.

SVETSEN SKA ALLTID ANSLUTAS TILL JORD genom
anvandning av natkabelns gul-gréna ledare (urskiljs av
etiketten med symbolen W). De andra tva ledarna kopplas
till natet.

STIK:

Anslut en lamplig stickkontakt av standardtyp (2f +
jord) till ndtkabeln och anvénd ett eluttag férsett med
sékringar eller automatisk brytare.

Eluttaget bor vara férsett med skyddsanordningar
sdsom sakringar eller automatiska brytare som klarar
svetsens maximala stromférbrukning (se méarkplatens
data).

Eventuella férlangningskablar bdr ha minst lika stor
tvérsnittsarea som den medlevererade néatkabeln.

LADDNING AVTRADRULLE (Fig.C)
KONTROLLERA ATT TRADMATNINGSRULLARNA,
TRADHYLSAN OCH SVETSPISTOLENS KONTAKTROR
OVERENSSTAMMER MED TRADDIAMETERN OCH
TRADTYPEN SOM DU AVSER ATT ANVANDA SAMT ATT
DE AR KORREKT MONTERADE.

- Placera tradbobinen pa spindeln och kontrollera att
spindelns matningstapp &rkorrekt placeradiavsetthal.
Lossa mottrycksrullen och avlagsna den fran den nedre
rullen.

Lossa tradanden, klipp av dess yttersta spets med en
bestamd rorelse och utan att slita av traden; vrid bobinen
moturs och fér in tradanden i tradhylsan och fér den 50-
100 mm mot svetspistolens anslutning.

Satt tillbaka motrullen och reglera dess tryck till ett
mellanvarde. kontrollera att traden &r korrekt placerad i
denlagre rullens skara.

Bromsa spindeln latt med hjéalp av den speciella
justerskruven.

Téand svetsen genom att satta strombrytaren pa (1), tryck
pé svetspistolens knapp tills tradanden sticker utca 10-15
cm fran svetspistolens framre del och slapp dérefter upp
knappen.

VARNING! Under dessa arbetsmoment har traden
spanning och &r utsatt for mekanisk belastning. iaktta
stor forsiktighet sa att du undviker risk for elektriska
stdtar och 6vriga skador samt oavsiktlig tindning av
svetsbagar:

Bar alltidisolerande skyddsklader och skyddshandskar.
Rikta aldrig svetspistolen mot nagra kroppsdelar.

LAtinte svetspistolen kommainérheten av gasflaskan.
Satt tillbaka kontaktroret och munstycket pa
svetspistolen.

Kontrollera att tradens frammatning sker korrekt;

justera rullarnas och spindelns bromstryck till minimalt
méjliga varden. férsakra dig om atttraden inte kan glida ur

med
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skaran och att tradrullevarven inte blir losa vid ett
matningsstopp pga bobinens dverdrivna tréghet.
- Klipp av 10-15 mm pa tradanden som kommer ut fran
munstycket.
(GR)

ErXEIPIAIO OAHIIQN

KANONEZ AZ®AAEIAX

- Anogelyete TG QUECEG eTAPEG HE TO KUKAwpa
NAEKTPOGUYKOAANONG: 1] TAOT EV KEVO TIOU TAPEXETAL
and 1 YEVVATRLa Propei va Tipokaréoel kivouvo o
HEPIKEG IEPITTTWOELG.

- ArtoouvdéeTte T unxuvn ané my npita Tpocpoéoomq

npwv andé v syKuTuowon (Tonoesmon) Katr anéd

6Aeqg TIg epyaocieq eAEyXoOU Kal ETILOKEUNG.

EkteAeite Tnv nAekTpikr] eykatdotaon olpdwva pe

TOUG TIPOBAETOVTEG KAVOVEG KAl vopoug Tiepl NG

npoAnYPewg atuxnpatwy. Bepaiwveote 611 i npila

Tpododooiag eival owotd ouvdedepévn pe TNV

TPOOTATEUTIKY Yeiwon.

Mnv ypnolgomnoleite N pnxavry oe uypolg T

BpeyHEvoUg X W POoUG T KATW and ) Bpoxr.

Mnv xpnoiponoleite KaAwdia pe povwon oappeévnr

pe ouvdEoELg (eTTadEQ) Xu)\upwuévsq.

AmoouvdéeTe 11 OUOKSUT] ané v npila

TpoPodooiag TPV and TV aAvIKATAoTAON Twv

uvu)\womwv Hepwv TG Auyviag GUYKGAATONG.

Mnv kGveTte NAEKTPOOUYKOAAT OIS TIAVW OF KOUTLd,

doxeia 1§ owAnvwoelg Tou Tepleiyav eldAekTa

MpoiévTar Kalola uypar agpia.

- Mnv ouykohAeite Kovtd oe eUPAEKTA UAIKA.

AnodelyeTe va epydleocTe mMAvw Ot UALKA

kafaplopéva pe xYhwplolyoug dlailteg 1§ kovid oe

TETOLOUG BLAAUTEG.

EEaogaiifete pua katdhAnin ailhayr aépog ) péoa

lkavda va amnoomnolUv Toug kKamvoug 1Ing

NAEKTPOOUYKOAANONG TIoU oynpatifovtal yipo and

10 T6E0O.

Mpootatelete Mdvrote Ta pAta pe Ta €dIKA

AVTIAKTIVIKA YUQMA TOTOOETNPEVA TIAV® OE HAOKEG Y

Kpavn. Xpnoworoleite Ta €18IKA TPOOTATEUTIKA

poUxa Kat yavtia anopelyovrag va ekBETETE TNV

erudeppida 0TIG UMEPLOGELG AKTIVEG TTOU TIapdyovTal

and 1o 16€o.

Aocpu)\l(t:Tt: mv urIOUKu)\u agpiou pe v e181KY) {wvn

fjaiucidanounapéyxetal

Kpatdte 1n MnoukdAa pakpud and mnyég

0eppdINTAG, CUMMEPIAQPBAVOREVNG KAl TNG NALAKNG

akTivoPohiag.

- Anodelyete va TomoBetTeite Tn pnyavyg
OUYKOAANOT G MAV® O KEKALPEVEG ETIDAVELEG.

- Hpnyavr] dev eival KATAOKEUAOEVT] YId vd KPELETAL
N va awprtat

EIZAFTQIrH KAIFTENIKHTMEPIFPA®H
Autrp n pnyxavdg eival pa oupnayrig mnyrfg  yua
OUYKOAANON dla nAekiplkoU TéEOU (enouéqu
MHXANH HAEKTPOXYTKOAAHZHY) Kataokeuaopévn
e1B1KA yia m ouyk6Ainon MAG tou uvepuKouxou
XaAuBa 1 epu¢pwq EVWUEVOU OF Kpapa e
MpooTATEUTIKS dfplo Q, 1 peiypa Apyov/Q,
XpNoLponolévTag olppata n)xt:KTpc’)élu oupnayn 1 pe
nuprjva (cwAnvoetdn).
Aut n pnyxavr eival eniong KAtaAinAn yua m
ouykSAAnon MIG tou avofeidwtou ydAufa
XPNOLHOToOVTag uéplo Apyoév + 1-2% oEt:lyc’)vo Kat
TOU GAOUMIVIOU HE a£plo Apyov, Xpnoylomnolovtag
oupuuw n)\t:KTpoélu katdAiniou TUTOU YylO TO
KouuuTl Tou l'[pOKSlT(ll va ouyKo)\)\noeTs Eivai uvarnh
emiong n Xpron ouppatwv pe mnpriva katdAAnAwv yia
Xpfion Xwpig agpio mMpooTaciag mpooapuoélovrag TRV
moAIk6TNTa TNG AuXviag oTIg urtodeigelg mou Jivovral
a6 TOV KUTAGKEUAOTH TOU 6UpHATOG.

H pnxavrg ouyKo)\)\nonq ouunspl)\uuﬁuvel £va
HETAOXNMATIOT 10X00G HE XAPAKINPIOTIKY ETUMEDN,
HE EMAYWYLKY) avTiotaon eAATTwong Kat avopdwTr pe

yEpupa GIENL

JupneplhapBavertal, emniong, Hia Hovada
uriorioAAarAaclaot| pe uc’)vtuo uuyvr’]m OUVSXOUQ
pelpartog ToToHEMEVN OE £VA TIPOOITS PEPOG PECA
OTnN PNXavA, Ikav va GEpeL PMopTives péxpLd Ki.
Jupninpovel to efomhlopd emiong pla Auyvia
OUYKOAANONG pOvVIpa ouvdepévn Kal éva KaAwdlo
EMIOTPOPN|G e O eTIKY] TOUMIDA yeiwong.

H pnxavy ouykOAAnong oupmephapBavel gva @doén
podwv yld Ta HovTEAATIOU TO TIPOPAETIOUV.

H pueulon mg oXUog MpaypaTornoleital pe SlaKOTITEG
ETIAOYT|G 1] LE TIEPLOTPOPIKS ut:Tu)\)\uKTr] (ota povtéra
mou TmpofAéneTal): n TaXUINTA TOoU OUPHATOG
eAéyxeTal pe Tov avtiotolo dlakoTmn mMou Bpioketal
OTO LETWTIKOS HEPOG TNG UNXAVHG.

H puBpon Tng MNYXavhig yld OUYKOAANon e

oupnayeg oUppd e a€plo 1y yid SUYKOAANON e oUppa
ue nupr']vu Xwpig agplo mpaypatomoleiTal HECW TWV
OXETIKOV OKPOBEKTWY TIOU BPIiOKOVTAL GTO TIAEUPIKS
HECOG NG HNXAVNG 1) HECA OTO XW PO TTOU TIEPLEX ETAL TO
KapoUALoUpPATOG.
‘Evag Oeppootdmg Torofempévog péoa om unxuvn
OUYKOAANONG Tmpootatevel Tn pnxavy and
utiepBeppdvoelg Tou odeilovtal oe BAABeg 1 ot
1Blaitepa pop T X prion.

To oUpBoio 1), ou Bpioketal MAvw oty mwvakida
TOV XAPAKTNPIOTIK®Y, EVOEXVEL OTL QUTH 1 pnxavr
OUYKOAANONG €XEL KATAOKEUAOTE] yia T Xprion oe
Xwpoug He au€npévo Kivduvo n)\t:KTpon)\nEloov (6]
k®dwkag IP 8V68[XV8[ to Pabpo npoowotuq ToU
neplBAfpaTog and oteped 1j uypd owpatda. H pnyavr
ouch’))\)\nonq pe onpa IP 21 AEN EINAI
KATAOKEUAOUEVN Yla va Ypnolpomoleital og
t:EooTt:leouq Xwpoug. (Biéne emiong mapaypado
kavoveg aodareiag).

Eik. A

NMPOETOIMAZIATIATHZYTKOAAHZH

- 2uvdéeTe TO KOA®MDLO EMIOTPOPT|G OTO KOUMUATL TIOU
TIPOKELTAL VA GUYKOAAI|OETE.

AV XPNOLLOTIOLEITE TO GUNMAYEG oUpHA, avoiyeTe Kal
pueul(eTe 1] PON TOU MPOCTATEUTIKOU agpiou HECW
TOU PELWTY] THEONG.

ZHMEIQZH: Na 8updote oto téhog TG epyaociag va
khelveTe To aéplonpootaoiag.
OéTete oOoe heltoupyia 17 unxavr
NAEKTPOOUYKSAANONG Kal pubpilete TO pelpa
OUYKOAANOTG HE TOUG SLOKOTITEG ETIIAOYNG 1] PE TOV
e PLOTPOPLKS PHETAAAAKTN (or[ou uTtapyeL).

Eik. B

ANPOZOXH: Xe pepika uovn:)\u n uKun enagr|g
olppatog eival cuVHOWG UTO TAOT: TIPOCEXETE DOTE
va ano@eUYETE AVETUOUUNTEG EUMUPEUHATIOELS.
Natdte To MAiKTO TG AUy viag ouykSAAnong péxpLva
Byei to oUppa and v akpr emadng.

Pubpitete TI¢ MApAap€TpoUg OUYKOAANONG

pubpitovrag Tnv TayxUINTa TOoU OUPPATOG HE TOV

KuTu)\)\n)\o Slakémtn péYpl va metldyxalte pid

KAVOVIKN] GUYKOAAN oM.

- H Aduna onpatodémong avapel oe nsplnm)on
unepBEppavong SlakdTTovTag TNV mapoxr L.oxuog: 1
enavadopd yivetal autépaTa HETA a6 PEPLKA AeTITA
TIOU KPUWOEL.

ZYNTHPHZH

AuXvia ouykoAAnono

- To 1680 eival erukivduvo yla ta paTia: kavete xprion

Kal EMOTHOATE TN TPOCOXH Yia m Xprion

NG MPOCTATEUTIKIAG MPoowridag.

- Kavete xprion navta G eVOEdELYHEVNG svéuuuomq
KAl TWV YAVTI®OV KaTd T JLApKEID TWV EVEPYELWV
OUYKOAANONG.

- M} otpédete TO Pavé mpog Tov £autd Oag Kal
anodeUyeTe TIG AEOEG EMAPES PE TO KAAWDLO.

- Mr xTunate kal prj acpaiilete 1o davé pe epyahreia.
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Al‘[OC])SUYSTS va uKouunuTt: m )\UXVlu Kal To KaA®dLo
™G MAVw 08 (E0TA PEPT)- AUTO UMOPEL va TIPOKAAECEL
mv &N TwV HOVWTIK®V UAK®OV KAVOVTAG APEoWS
aypnotn TnAuyvia.

EAéyxete TeplOdIKA TV depooTeEYAvOTNTA TWV
OWANVOOEWYV KALOUVSECEWY aepiou.

Kdbe ¢opd mobd avilkataoteite TN prioprniva
olppaTog cpuoth: pe nerueopévo Enpd agpa (uéVIOTo
10 bar) péoa oto mepifAnpa oényou oUppatog:
eAEYYETE av QUTO eival o€ KAAN Katdotaon.

EAéyxete, TOUAGYLlOTOV pua dopda v nuépa, TNV
KATAoTAON KAl T OWOTH OUVAPUOASYNON TV
TEAKK®V _pEp®Y NG Auxviag: akpogUiolo, akpr
enadng, dlayutr (viipulép) aspiou.

MpwTtou npoBelTs oe kdbe eidog ouvmpnon 1
avTIKATAoTAON TWV AaVAADOIHwV €Tl ¢pavou,
adalpéoate ) Tpododooia kal aprjoate 1o pavé va
KPUWOEL.

avTIKATAoTAoaTE TO CWANVAKL eadrg epdoov autéd
napouotalel pia TAPAHOPPWHEVN 1] XaAapwpEvT ortr
KueuplouTs Kata neploéouq TO £OWTEPIKS ToU
aKpoPUOLOU KAL TOU pavTIoTipa.

ehéyEate ouyxva 1 KATAOTAON TWV KAAwdiwv
OUYKOAANONG KAl EVOEXOPEVWG AVTIKATACTIOATE O
nepintwon unepBoAikng ¢opdg.

TAB. 1 - TeXvika XapakTnpIoTIKd

TpogodoTno cuppaToo

EAéyxete v katdotaon (otadlo $pBopdg) Twv
KUAIVOpwV pupoUAKnong oUppaTtog, dATMooTndate
TOKTIKA 11 e TAAALKY] OKOVI TIou gvanoteifeTal oto
XWpo pupoUAKNnong (KUALVSpol kal odnyd olppatog
el06dou Kal eE660U).

ZYNAEZH ZTO AIKTYO

H ouvdeon oto diktuo mpémel va yivetar pe ToO
KATAAANAO KAA®B10.

BeBewveote 61in 10N dikTUOU gival loodUvapn pe Tnv
Taon Aeltoupyiag TG oUoKeUng.

EINAI MTANTOTE YMNOXPEQTIKO NA TEIQNETE TH
MHXANH ZYTKOAAHZHZ, xpnoipornotévtag Tov aywyo
KITPLVO-TIPAOIVOU XPWHATOG Tou kalwdiou
Tpododooiag, rou EexwpileTal and v eTIKETA He TO
oupBoro W, evw ol dihol dUo aywyol mpémel va
ouvdeovTdl e To BiKTUO.

TAMONTEAA:

ZuvdioTre oTOo KAaAwdio Tpoq>0500|uq éva
Tunonompsvo ¢1g (2N+4T7) kardahAnhou ¢opTiou Kai
npoeTolpdoTe pia mpila BikTOou efomAiopivn pe
aodpdleieg ) AuTOpaTo dlakonTn.

H ypappn kai 1o ¢ig 8a mpénel va £{ouv CUSTAPATA
npoortaciag, OmMw¢ aodpdAsieq [ auTépaToug
Bl0KOMTEG, GPKETA YId va avTEXouv TN pEYIoTN
amoppopnon TnNg Hnxavng (BAéme OYETIKA oTolyeia
OTNV MIVAKi3a TWV XAPAKTAPICTIKGV).

Evdéexdpeveg T[pOSKT(lOSlQ Tou Kahwdiou
Tpododooiag Ba mpérnel va €xouv Topr idla Kal avtwg
SYLUIKPOTEPT AMd AU THY TOU Kahwdiou mou nmapéyxeTal.

®OPTQMA THZ MMOMMNINAZ ZYPMATOZ

(Eik. D)

BEBEQNEXTE OTI Ol KYAINAPOI PYMOYAKHZHZ
2YPMATOZ, TO NEPIBAHMA OAHIOY ZYPMATOZ KAl
H AKMH EMNA®HZ THX AYXNIAZ EINAI ANAAOTOI ME
TH AIAMETPO KAl TH ®Y3H TOY XYPMATOZ MOY
MPOKEITAI NA XPHZIMOIMOIHZETE KAI OTI EINAI
ZQ>TATOMNOBETHMENOI.

TomoBeteite ) propmiva oUppATOg OTO TUALYAdL,
BePewbeite 611 0 odpnviokog Tou TUAlyadloU €xel
TakTomolelfei{ cWoTA oTNV €1B1KT TpUTA.
EAeubepwveTte TOV VT AAAPWOTIKS KUALVDpO TiiEON G
KALAMOPAKpUVETE TOV aTd TOV KATOTEPO KUALVSpo.
EAeubepwveTte TV AKpr Tou oUppaTog, KOPeTE TNV
napapopdwpévn akprn pe €va (oo KOO Ywpig
npoefox£q: yupilete TN prioprniva pe ¢popd aviifem
Twv delKTHV ToU wpoloyiou kal eloywpeiote TNV
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c'len TOU ot'JppuToq otov 0dnyos oUppaTog £10630U
onpooxvoqu 10 ya 50-100 mm otov o0dnyd
olppaTtog TNG oUleugng g Auyviag.
Enavatomniofeteite TOV uvnxu)\uprlKo KUALYBpO
puBpitovtag mv rieon oe pa Péor T Kal EAEYXETE
10 oUppa va eival owoTd Ttomofetnpévo oIV
KOIA®TNTA TOU KATWTEPOU KUAivdpou.

Dpevapete eAadppwg 1o TUALYADL pe v e1dikr Bida
pubpioewg.

OfteTe Ot AslToupyia T pnXavry OUuykOAANnong
ToTio0eTOVTAG TO Slakdmn otn B€on (1), matate 1o
TIAIKTPO AUYVIAG KALTIEPLUEVETE 1] AKPT] TOU VHIATOG,
Slaoyifovtagoio To nepifinpa odnyol olppatog, va
Byel ywa 10-15 mm andé Tto pmpooTvé pEpo
mghuyviag kal agrivete ehelbepo TO TANKIpO
Auyviag.

ANPOZOXH! Kartd ™m BIAPKEIA AUTWV TV EPYACIDV TO
olppa eival umé Taon kal umoBAaAAeTal og pnxavikn
5uvupn HTopei eMopévmg va TipokaAéoel, av dev
naipvovral ol katdAAnAeg mpodurdieig, kivduvo
nAekTponmAngiag, Tpalpara, ka1 TNV EPTTUPEUPATION
avem@iunTwv NASKTPIK®V TOEWV:

DopdTe MAVTOTE MPOOTATEUTIKA—{LOVWTIKA poUxd Kal
yavtia.

Mnv kateu8Uvete 10 OTOMIO TNG Auyviag pog pépn
TOU OWPATOG.

Mnyv mhnolalete m )\UXVlu OTI UIMoUKAAd agpiou.
Enavatonofeteite mavw otn Auyvia v akph
enagpng KaL 1o quocpuoto

EAéyxete To mpoxwpnua Tou olppatog va eivat
KAvoVIKG: puBpifeTe TV migon Twv KUAIVOpwV Kal To
Ppevaplopa Tou TUALyadilou oTig XOUNADTEPEG
duvate Tlusqt:)\t:yxoquon T0 oupuu o¢ y)\IOTput:l
HECA OTNV KOWADTNTA KAL 6TLKATA TO OTAUATNHA G
puuou)\Knonq dev yahapwvouv ol omipeg Tou
oUppatog Adyw umiepBohlkrig adpdvelag ng
proprivag.

AmokémiteTe TNV AKpn Tou oUppaTog £10L WOTE vd
npoeEéyeLand 1o akpoduolo katd 10-15 mm.



TW 180

g VOLTAGE CLASS: 113V

omm
I, max (A) | I max(A) X (%) ﬁ 1
1
140 140 35% ArCO,/CO, STEEL 081
115 35% NO GAS oo

FLUX CORED: 0,8+1,2
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Mala sila NL  Geringe dikte
Male debljine E Pequefios espesares
Majhna moé P Espessuras pequenas
Piccolispessori DK Lilletykkelse
Petites épaisseurs SF  Pienipaksuus
Reduced thickness N Tynntykkelse
geringe Stérke §  Litentjocklek

GR Mwpdndyn
Steedni sfla NL Grotedikte
Srednje debljine E Espesores medianos
Srednjamoé P Espessuras médias
Medispessori DK  Mellemtykkelse
Epaisseurs moyennes SF  Keskipaksuus
Average thickness N Mellomtykkelse
mittlere Starke S Medeltjocklek

GR Meoaiandyn

POS.1=MIN1
POS. 2 = MIN2
POS. 3= MAX 1

POS. 4= MAX2

O MAX
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Schutzgas-SchweiBgerét

SGS 150




SCHALTPLAN

o 1L
o]
CONTROL PCB
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ERSATZTEIL-STUECKLISTE

SGS 150

Art.-Nr.: 15.749.26
l.- Nr.: 01023

Pos. Ersatzteilnr. Beschreibung Pos. | Ersatzteilnr. Beschreibung
1 [15.749.26.02.001| Gleichrichter 27 [15.743.20.28 | Vorschubhandrad

2 [15.740.00.31 | Potentiometergriff 28 |15.749.20.03 | Radachse

3 [15.749.26.02.002| Gleichrichterschutz 29 |15.743.20.27 | Feder

4 [15.748.00.23 | Steuerungskarte 30 |15.749.20.04 | Gehéuse

5 [15.753.00.71 | Potentiometer 31 |15.749.20.05 | Tir

6 |15.743.22.07 | Schalter 32 [15.749.20.06 | Gehausedeckel

7 |15.749.26.02.003| Thermostat 33 [15.749.20.07 | Riickseite

9 |15.440.00.17 | Schalter 34 |15.748.40.07 | Zwischenwand

10 [15.631.00.01 | Schweisskabel 35 |15.748.40.12 | Fuss

11 |15.440.30.02 | Netzleitung 36 |15.749.20.08 | Gerétefront

12 |15.748.00.06 | Ventilatormotor 37 [15.441.00.22 | Masseklemme 120A

13 |15.748.00.15 | Drahtvorschubmotor 38 |15.748.00.18 | Vorschubrolle 0,6-0,8

14 [15.749.26.02.004| Reaktanz 39 [15.740.00.35 | Druckminderer ohne Manometer
15 |15.748.00.17 | Gegenrolle 40 [15.749.00.10 | Schlauchpaket

16 |15.440.01.54 | Handgriff 42 [15.748.00.13 | Drahtflihrungsseele kurz
17 [15.749.20.02 | Fligelrad 44 [15.749.26.02.005| Transformator

18 [15.740.00.26 | Kabelhalter 0.B. [15.748.00.14 | Zahnréder Kit

19 [15.743.20.30 | Rollenhalter

20 |15.748.00.19 | Brennerbefestigungskasten

21 [15.743.20.29 | Gegenrollenbiigel

22 |15.743.20.33 | Nutmutter

23 |15.743.20.25 | Dorn

24 [15.743.20.20 | Wicklernutmutter

25 [15.743.20.18 | Wicklerhandrad

26 [15.748.40.05 | Rad

SCHLAUCHPAKET - ERSATZTEILLISTE

:‘6’——
,.
9!

(0g) (109) (109

Pos.

173

Ersatzteilnr.

Beschreibung

100

15.749.00.10

SGA Schlauchpaket KPL

101

15.762.00

Kontaktréhrchen 0.8 mm

102

15.761.10

Gasduse zylindrisch

103

15.748.00.34

Brennerhals komplett

104

15.749.00.01

BrenneranschluBblock

105

15.749.00.02

Kontaktfeder

106

15.749.00.03

Druckknopf

107

15.749.00.04

Schlauchpaketmantel

108

15.749.00.05

Handgriff komplett

109

15.749.00.06

Drahtfiihrungsseele
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Schutzgas-SchweiBgerit
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ERSATZTEIL-STUECKLISTE

Art.-Nr.: 15.749.46

SGS 1.-Nr.: 01023
Pos. Ersatzteilnr. Beschreibung Pos. | Ersatzteilnr. Beschreibung
004 |15.749.40.02 | Gehdusetiir 031 |15.490.03.28 | Schalterknauf
005 |15.749.46.02.001| Trafo 032 |15.749.40.09 | Zugentlastung
006 |15.749.46.02.002| Drossel 033 |15.743.20.33 | Durchfiihrung fiir Schlauchpaket
007 |15.748.00.05 | Lufterrad 034 |15.750.10.27 | Rastfeder
008 [15.743.20.08 AnschluBverschraubung 035 |15.743.20.35 Standfuss
009 [15.743.20.09 AnschluBtille fir Gasschlauch 036 |15.743.20.38 Regelelektronik
010 [15.743.20.10 Flaschenhalterung 037 |15.748.00.27 Masseleitung ohne Zange
011 |15.748.00.06 Ventilatormotor 038 |15.743.20.36 Netzleitung
012 |15.749.46.02.003| Varistor 039 |15.750.00.38 Potentiometerknauf
013 |15.749.46.02.004| Gleichrichter 041 |15.743.20.41 Stufenschalter fiir Strom
014 [15.749.40.04 Gehauseunterteil 044 {15.743.20.01 Handgriff
015 |15.743.20.15 Rad 055 [15.460.02.11 Masseklemme
016 |15.754.00.08 Rad-Sicherungsstopfen 056 |15.743.20.27 Feder fir Drahtrolleneinstellung
017 |15.743.20.17 Radachse 057 |15.743.20.28 Druckrolleneinstellschraube
018 [15.743.20.18 Rollensicherung 058 |15.743.20.29 Druckrollenhalter
019 [15.743.20.19 Feder fiir Rollenhalterung 059 |15.740.00.20 Druckrolle
020 [15.743.20.20 Drahtrollenadapter 060 |15.740.00.23 Klemmteil
021 |15.749.40.05 Zwischenwand 061 |15.740.00.21 Vorschubrolle
022 [15.743.20.22 Drahtrollenhalter 062 |{15.743.20.30 Lagerdeckel fiir Vorschubrolle
023 [15.749.40.06 Gehauserickwand 063 |15.748.00.14 Vorschubgetriebe
024 [15.743.20.24 Seitenteil rechts 064 |15.753.00.15 Drahtfihrungsseele kurz
025 |15.743.20.25 Drahtspulenhalter 100 |15.749.00.10 Schlauchpaket komplett
026 |15.749.40.07 Seitenwand links 0.B. |15.743.20.42 SchweiBschutzschild
027 |15.749.46.02.005| Thermostat 0.B. |15.748.00.30 | Athermalglas
028 |15.748.00.15 Drahtvorschubmotor 0.B. |15.765.06 Druckminderer
029 [15.743.20.31 Kontrolleuchte
030 |15.749.40.08 Gehéusevorderteil
SCHLAUCHPAKET - ERSATZTEILLISTE
Pos. Ersatzteilnr. Beschreibung Pos. Ersatzteilnr. Beschreibung
100 | 15.749.00.10 | Schlauchpaket KPL 105 | 15.749.00.02 | Kontaktfeder
101 | 15.762.00 Kontaktréhrchen 0.8 mm 106 | 15.749.00.03 | Druckknopf
102 | 15.761.10 Gasduse zylindrisch 107 | 15.749.00.04 | Schlauchpaketmantel
103 | 15.748.00.34 | Brennerhals komplett 108 | 15.749.00.05 | Handgriff komplett
104 | 15.749.00.01 | BrenneranschluB3block 109 | 15.749.00.06 | Drahtfuhrungsseele
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@ Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elekironik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht milissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Altemative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elekirogerates ist altemativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Racknahmestelle iiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchflihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigeflgte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to retum electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

® Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménagéres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systémes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectusux de l'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative & un envoi en retour, & contribuer
& un recyclage effectué dans les régles de l'art en cas de cessation de la propriété. L'ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concemés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.

@ Enkel voor EU-landen
Elektrisch gereedschap hoort niet bij het huisvuil thuis.

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG op afgedankte elektrische en elektronische toestellen en
omzetting in nationaal recht dienen afgedankte elektrische gereedschappen afzonderlijk te worden
verzameld en milisuvriendslijk te worden gerecycleerd.

Recyclagealternatief i.p.v. het verzoek het toestel terug te sturen:

In plaats van het elektrische toestel terug te sturen is alternatief de eigenaar van het toestel gehouden
mee te werken aan de adequate recyclage als het eigendom wordt opgegeven. Hiervoor kan het
afgedankte toestel eveneens bij een inzamelplaats worden afgegeven waar het toestel wordt verwijderd
als bedoeld in de wetgeving in zake afvalverwerking en recyclage. Dit geldt niet voor toebehoorstukken
en hulpmiddelen zonder slektrische componenten die bij de afgedankte tosstellen zijn bijgevoegd.

® Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L'apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.
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®

Sélo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucién:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacién de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafian a los aparatos usados.

86 para paises da UE
Nao dsite as ferramentas eléctricas para o lixo doméstico.

Segundo a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos e a respectiva transposigéo para o direito interno, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e colocadas nos scopontos para efeitos de reciclagem.

Alternativa de reciclagem a devolug&o:

O proprietario do aparelho eléctrico no caso de néo optar pela devolugéo é obrigado a reciclar
adequadamente o aparelho eléctrico. Para tal, o aparelho usado também pode ser entregue a uma
instalagé@o de recolha qus trate da eliminagéo de residuos, respsitando a legislagéo nacional sobre
residuos e respectiva reciclagem. N&o estéo abrangidos os meios auxiliares e os acessorios sem
componentes electrénicos, que acompanham os aparelhos usados.

Gaelder kun EU-lande
Smid ikke el-vaerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/86 om elektroaffald og dets omsssttelse til national lovgivning skal brugt
el-vesrkte] indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljgforskrifteme i tilfaelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsé overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage boriskaffelsen af apparatets dele i overensstemmselse med nationale bestemmelser vedrarende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjeelpemidler, som ikke indsholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lénder
Kasta inte elverktyg i hushéallssopoma.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgdrs av eller innehéller elektriska eller
elekironiska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, méste fdrbrukade elverktyg
kallsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begéran om &terséndning:

Som et alternativ till dterséndning ar &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamélsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om
&tervinning och avfallshantering. Detta galler inte fdr tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska
komponenter vars syfte har varit att komplettera den forbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jésenmaita
Ala heita sahkdtydkaluja kotitalousjatteisiin.

S&hkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt sahkokayttbiset tydkalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistdystavélliseen kierratykseen uusiokéyttda varten.

Kierrétys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta havittdmista kierrdtyksen kautta, kun laite poistetaan kéytosta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittamisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomadréysten
mukaisesti hyodyntaen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytosta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaittsita, joissa ei ole séhkéosia.
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@ Pouze pro &lenské zemé EU
Nedévejte elektrické nafadi do doméciho odpadu.

Podle Evropské smémice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pifistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouZité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupraci pfi odbomé
recyklaci v pfipads, Ze se rozhodne pifistroj zlikvidovat. Stary piistroj miiZe byt v tomto piipadé také
odevzdan do sbérny, kter4 proveds likvidaci ve smyslu nérodnfho zékona o hospodafském kolob&hu a
zékona o odpadech. Toto neplatl pro ke starym pfistrojlim pfiloZené &asti ptislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych soudastf.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u kuéno smete.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektrinim i elektronickim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istro8eni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekolodki nadin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Viasnik elektrouredjaja altemativno je obvezan da umjesto povrata robe u slugaju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ée provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvacéeni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

(@) Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hézi hulladék kézé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-Sregkészilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irAnyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban torténé realizdldsanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszadmokat kiilon kell gyijteni &s egy kémyezetbarati Ujraéntékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-altemnativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos késziilék tulajdonosa kételezve van, a tulajdon feladdsa esetében, a visszakiilldés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesftésre. Ehhez az éreg késziiléket egy visszavevd helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az dreg késziilékekh liékelt villamosalkatrészek nélkuli

tartozékrészeket és segitbeszkdzoket.
@ Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.
Podra Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v

stlade s nérodnymi pravnymi predpismi sa musia pouZité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musf sa zabezpetit $pecifické spracovanie a recyklacia.

Recykla&nd alternatfva k vyzve na spétny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativhe namiesto spéatnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklécii pristroja voj mbdZe byt za tymto G&elom taktieZ prenechany zbemému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.

Samo za dezele dlanice EU:
Ne metite elektri¢nega orodja med hidne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo€eno in odstranjevati v namen reciklaZe v skladu
$ predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vraganje:

Lastnik elektriénega aparata je namesto vratanja aparata dolZan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastni$tvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drfavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomodkov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Tylko dia krejow UE

Zabrania sie wyrzucania elekironarzedzi na $émieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ziomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbieraé osobno i
oddaé do punktu zbiérki surowcow witdrnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoficzeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowiazany do wspdluczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzgdzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtémych, ktéry
przeprowadzi utylizacjg zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtdrnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do wyposazenia urzadzenia i rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.
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Tonbko AnA cTpal EC
3anpellieHo BLIGPachiBaTh 3NEKTPOUHCTPYMEHT B OGbIHHLIA AOMALLHWA MYCOP.

CornacHo eBponeiickoil AupeKTee 2002/96/EG 06 UCNONb3oBaHHBIX 3MSKTPUYECKMX U 3NeKTPOHHBIX
YCTPOWCTBAX U peanusauvn B NpaBoBOii CUCTOME COOTEOTCTBYIOWON CTPaHbl HeOGX0AMMO
UCMONb30BAHHLIN 2NIOKTPUHECKUIA MHCTPYMEHT YTH/IM3MPOBATL OTASMNLHO U HANPaB/ATE Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA oxXpaHbl OKpyXalollielt cpeabl.

BropnuyHaA nepepaboTka - anbTepHaTMBA OGASATENBHON OTCBIIKE YCTPOCTBA HA3a U3roToOBUTENIO:
BnapensL aneKTpu4ecKkoro ycTponcTea B cnyyae us6aeneHuA 0T COGCTBOHHOCTN O6A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHATMBLI OTCHIMIKM HA3al U3rOTOBUTENIO, COASMCTBOBAaTL Haanexaweii ytunuaaumn. Mpuweawes
B HOIOBHOCTb YCTPOWCTBO MOXET GbiTh NepeAaHe B NPUEMHDIA MYHKT, KOTOPLIIA OCYLUECTBUT
JUKBUAALMIO B COOTBETCTBUU G 32KOHOM CTpaHbl O LMK/IMYHOM NPOU3BOACTBE U obpalleHuu ¢
MYCOPOM. 3TO He OTHOGUTGA K MPUIOXKEHHBIM K NpUlLieaLieMy B HErogHoCTb 060pyacBaHuio
[OMONHUTENBHBIM YCTPOMCTBAM U BCNOMOraTesbHbIM CPeiCcTBaM, He cofiepKalliM SNeKTpUiecKie
YacTu.

Numai pentru {ari din UE
Nu aruncafi uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
recicléri favorabile mediului fnconjurétor.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Thapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este altemativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzitoare a acestuia in cazul incetirii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat i la o sectie de preluare care va efectua indepértarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si degeuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
férd componente electrice.

Camo 3a cTpaHm oT EC
He na3xsbpnAiiTe eneKTpuyecku ypeav B AoMalLHWA GOKNYK.

CobrnacHo EBponeiickata aupeKTBa 2002/96/EC 3a eneKTPUHECKH U eNeKTPOHHU CTapyu ypeay n
NPEeBPbLIAHETO i B HALMOHAMHO NPaBo, YNOTpeGABAHNTE eNeKTPUHECKH ypean TpAGsa Aa ce npeaasar
paspgenHo cbbpatn U B cbofpaseH ¢ okonHaTa cpeaa NyHKT 3a Onon3oTBOPABaHe Ha OTnagbuy.

AnTepHaTVBa HA NOKaHAaTa 3 06PATHO U3NPAILAHS C LeN PeLMKNUpaHe:

COBCTBEHNKBT Ha NEKTPOYPena © anTepHaTUBHO 3a/ibkeH BMECTO Aa r'o Usnpati o6paTHo, Aa
chAielicTBa 38 CLOGPASHOTO My ONON3OTBOPABaHE B Clydail Ha OTKas OT COGCTBEHOCTTa. 3a LienTa
GTapWAT Ypes MoXe a ce MPeAoCTaBM M Ha CHONpaTeneH MyHKT, KOWTO M3BBPLIBA OTCTPaHABaHe Mo
CMMCBINA Ha 3aKOHa 3a KPbroBpaTHaTa MKOHOMUKA M 3akoHa 3a oTnagbumTe. ToBa He ce OTHaCA Ao
NpMGaBeHN KbM CTAPUTE YPSAMN YACTU U NOMOLLHN CPSACTBA 663 6N. ChCTABHW YacTh.

Mévo yia xipeg mg EE
Mn TIETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA aroppippaTa.

Zoppouva pe my Odnyia 2002/96/EK ya PETAXEPIOPEVES NASKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKESG OUOKEUEG Kal
Y mv petatporn oe EGvikod Akalo TIpETEL va OUYKEVTPMVOVTAL XWPIOTA TA NAEKTPIKA SpyOaAsia K
Va aVAaKUKAGVOVTAL

EvoAAakTiki] AUom avakUKA®ong avti EMoTpogrig

O IBI0KTNG ™G NASKTRIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVOAAAKTIKG, avTl va eTOTPEYPEL T CUCKEU, va
OUBAAeL omv cwoTr 3ldBean oe Meplriwon Tou dev Xpeladetal TAEoV T cuokew. H HeTaxeplopévn
cuokeu propel va napaxwpndel oe Yrmpeoia andoupons n omnoia 8a ektéAgoel my ddBeon Tou
TMPOIOVTOG OUPWVA LE TIG EBVIKEG MPOBIAYPaPEG AVAKUKAWONG KAl ATOpppdTeV. Asv
oulnepapBavovtal ta eEapmipata 1 Bonénuka e5ap’ MUATa TWV PETAXEPIOUEVIV CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TRANATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y8netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
nomalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayngtinlmig olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek gekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin ladesi Yerine Uygulanacak Geri Doniigim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu egyalarini iade etme yerine altematif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak galigan geri ddniiglim merkezlerine vermekle yikamlddr. Bunun igin kullanilmig cihaz,
ulusal ddniiglim ekonomisi ve atik kanununa gdre atiklarin antiimasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanlmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimer malzemeler bu dizenlemeden muaf tutulur.
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WARRANTY CERTIFICATE

The product described in these instructions comes with a 5 year warranty cover-
ing defects. This 5-year warranty period begins with the passing of risk or when
the customer receives the product.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct main-
tenance and be put to the proper use as described in the operating instructions.
Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 5
years.

This warranty applies in Germany, or in the respective country of the manufactu-
rer's main regional sales partner, as a supplement to local regulations. Please
note the details for contacting the customer service center responsible for your
region or the service address listed below.

(® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 5 ans pour lappareil décrit dans le mode
d’emploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 5 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de I'appareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d’emploi, tout comme une utilisation de
notre appareil selon 'application prévue

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 5
ans.

La garantie est valable pour I'ensemble de la République Fédérale d’Allemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions légales locales. Veuillez noter l'interlocuteur du service aprés-
vente compétent pour votre région ou I'adresse mentionnée ci-dessous.

@& GARANTIE
Op het in de handleiding genoemde toestel geven wij 5 jaar garantie voor het
geval dat ons product gebreken mocht vertonen. De periode van 5 jaar gaat in
met de gevaarovergang of de overname van het toestel door de klant.
De garantie kan enkel worden geclaimd op voorwaarde dat het toestel naar
behoren is onderhouden en gebruikt conform de handleiding.

blijven u de ijke g i binnen deze 5 jaar

behouden.

De garantie geldt voor het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland of van
de respectievelijke landen van de regionale hoofdverdeler als aanvulling van de
ter plaatse geldende wetielijke voorschriften. Gelieve zich tot uw contactpersoon
van de regionaal bevoegde klantendienst of tot het hieronder vermelde servi-
ceadres te wenden.

(® CERTIFICADO DE GARANTIA

Ofrecemos 5 afios de garantia sobre el aparato referido en el manual, en el
caso de que nuestro producto presentara defectos. El plazo de 5 anos comien-
za con la cesion de riesgos © la entrega del aparato al cliente.

Requisito necesario para reclamar la garantia es un mantenimiento correcto de
acuerdo con el manual de instrucciones, asi como el uso adecuado de nuestro
aparato.

o] los de 9 i porlaley
dentro del plazo mencionado de § afios.
Esta garantia es valida para el dmbito de la Republica Federal de Alemania o
de los respectivos paises del distribuidor principal regional como complemento
de las disposiciones legales validas a nivel local. Le rogamos tenga en cuenta
quién es el encargado de su servicio regional de asistencia técnica o dirijase a
la direccién de servicio técnico indicada mas abajo.

(® CERTIFCADO DE GARANTIA
Damos 5 anos de garantia para o aparelho referido no manual, no caso do
nosso produto estar defeituoso. O prazo de 5 anos inicia-se com a transferéncia
do risco ou com a aceitacao do aparelho por parte do cliente.
A validade da garantia do nosso aparelho esta dependente de uma manutengao
conforme com o manual de instrugdes e de uma utilizacdo adequada.

os direitos de g nesta a
aplicam-se durante 5 anos.
A garantia é valida para a Republica Federal da Alemanha ou os respectivos
paises do distribuidor principal regional como complemento as disposicoes em
vigor localmente. Certifique-se relativamente ao contacto do respectivo servigo
de assisténcia técnica regional ou veja, em baixo, 0 enderego do servigo de
assisténcia técnica.

(& GARANTIBEVIS

Vilamnar 5 &rs garanti pa produkten som beskrivs i bruksanvisningen. Denna
garanti galler om produkten uppvisar brister. 5-ars-garantin géller frn och med
riskdvergangen eller nar kunden har tagit emot produkten fran saljaren.

En fdrutsattning for att garantin ska kunna tas i ansprék ar att produkten har
underhallts enligt instruktionerna i bruksanvisningen samt att produkten har
anvénts p& andamalsenligt satt.
Givetvis géller for de
denna §-ars-period.

Garantin géller endast fér Férbundsrepubliken Tyskland eller i de lander dar den
regionala centraldistrioutionspartnern befinner sig som komplettering till de lag-
stadgade foreskrifter som géller i resp. land. Kontakta din kontaktperson vid den
regionala kundtjénsten eller véind dig till serviceadressen som anges nedan.

‘na till garanti under

&> TAKUUTODISTUS

Kayttoohjeessa kuvatulle laitteelle myonnamme 5 vuoden takuun siing tapauk-
sessa, efta 1)amme tuote on put 1. 5 vuoden madréaika alkaa
joko vaaransiirtymishetkesta tai siitd hetkest, jolloin asiakas on ottanut laitteen
haltuunsa. Takuuvaateiden edellytyksend on laitteen kéyttoohjeessa annettujen
madraysten mukainen asiantunteva huolto seka laitteemme
madraystenmukainen kaytto.
On i &&n selvaa, ettd
séilyvat ndiden 5 vuoden aikana.

Takuu on voimassa Saksan Liittotasavallan alueella tai kunkin paamyyntiedusta-
jan alueen maissa paikallisesti voimassaolevien lakimédéradysten tydennyksend.
Asiakkaan tulee kaantya takuuasioissa alueesta vastuussa olevan asiakaspal-
velun tai alla mainitun huoltopalvelun pucleen

@& GARANTIBEVIS

| tilfeelde af, at vort produkt skulle vaere fejlbehaeftet, yder vi 5 ars garanti pa det
i vejledningen naevnte produkt. Garantiperioden pa 5 &r begynder, nar risikoen
gér over pa keber, eller nér produktet overdrages til kunden.

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudseetning, at produktet er
blevet ordentligt vedligeholdt i henhold til betjeningsvejledningens anvisninger,
samt at produktet er blevet anvendt korrekt i overensstemmelse med dets for-
mél

L ige forbruger er naturligvis ig!

inden for garantiperioden pé de 5 &r.

Garantien geelder som supplement til lokalt geeldende bestemmelser i det land,
hvor den regionale hovedforhandler har sit seede. Vi henviser endvidere til din
kontaktperson hos den regionalt ansvarlige kundeservice eller til nedenstdende
serviceadresse.

(D CERTIFICATO DI GARANZIA

Per l'apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 5 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 5 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dellapparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta manu-
tenzione secondo le istruzioni per I'uso cosi come un utilizzo appropriato del
nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 5 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei rispet-
tivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento delle
norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi alladdetto del servizio assistenza
clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza clienti riportato
in basso.

@ Eyyunon

Ma ™ cuokeun nou avagépetal oy Odryia Xeriong TapExcule eyyunon 5
ETAMV YA MV MEPITTOON KATA TV OTIoId TO TPOLEY pag anodelxBel
cAaTTpaTIKS. H Tipodeapia Twy 5 eT@V apXifel e mv petaBiBaon twv
KW3UVOV 1 MV TIIPoAAR MG ouakeUng amnd Tov meidm. Mpolmndbean yvia
v afiwon MG eyyunong eival N CwaTt) CuvTENoT ouugwva pe my Odnyia
XPAONS KABWE KAl 1 XPNOT TG QUOKEUNS HAG avaAoYd LE TOV OKOMO YId ToV
oTolo MpoopifeTal.

DuGIKG JIATNPEITE OAA TA BIKAIWPATY TG VOPIPNG EYYUNONS oTa TAdioId
auTiv Twy 5 ETAYV.

H eyylnon oxet evtdg mg Opoomovdlokng Anpokpatiaq mg Meppaviag f
EVTOQ TG XWPAS TOU EKACTOTE TOTIKOU EKTROCWIIOU TIWANOEWY (G
OCHMANPWUA TwY TOTIKWY DIOTaEEwY. TUpaKaAOUUE va MPOCEEETE TOV
appoBlo TOU TOTUKOU THIPATOG EEUTMREMANG TIEAQTAV 1 TV KATWTEPW
avagpepodevn dlevBuvon oEPLG.
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@ ZARUCNI LIST

Na pfistroj oznageny v navodu poskytujeme zaruku 5 let, pro ten pfipad, Ze by
byl na$ vyrobek vadny. Tato 5letd Ihita zagind pfechodem rizika nebo
pfevzetim pfistroje zakaznikem.

Predpokladem pro uplatfiovani zaruky je Fadna tdrzba ptislusné podle navodu
k obsluze a pouzivani nageho pfistroje k uréenému udéelu.

Samoziejmé Vam béhem téchto 5 let zGistanou zachovana zakonna
zarudni prava.

Zéaruka plati na uzemi Spolkové republiky Némecko nebo pfislusng zemée
regiondiniho hlavniho distribugniho partnera jako dopInék lokainé platnych
zékonnych pfedpisi. V pFipadé potfeby se prosim obrat’te na Vaseho
kontaktniho partnera regiondinino piisludného zakaznického servisu nebo na
dole uvedenou servisni adresu.

GARANCIJSKI LIST

bil na$ proizvod pemanjkljiv. 5-letni rok za¢ne teci s prenosom jamstva ali s
prevzemom naprave s strani kupca. Predpogoj za uveljaviianje garancije je
redno pravilno vzdrZzevanje v skladu z navodili za uporabo ter namenska
predpisana uporaba nase naprave.

pravice glede jamstva za proizvod.
Garancija velja za obmocje Zvezne Republike Nemcije ali posameznih dezel

zakonskim predpisom. Prosimo, &g upo$tevate Vado kontakino osebo v
pristojni servisni sluzbi ali na spodaj navedenem naslovu servisne sluzbe.

GARANCIJSKI LIST

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 5 godine jamstva u sluaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 5 godine zapo€inje s prijelazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s
uputama za uporabu, kac i svrsishodno koritenje nadeg uredjaja.

Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 5 godine.
Jamstvo vazi za podru¢je Savezne Republike Njemacke ili doti¢nih zemalja
regionalnog glavnog trgovackog partnera kao dopuna lokalno vazec¢ih zakons-
kih propisa. Molimo Vas da obratite paznju na Vasu kontakt osobu nadlezne
servisne sluZbe u regiji ili na dolje navedenu adresu servisa.

GARANTIEURKUNDE

Autf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 5 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhatt sein sollte.
Die 5-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerétes durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgeméBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerétes.

Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-
leistungsrechte innerhalb dieser 5 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
génzung der lokal gilltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgeflhrte Serviceadresse.

Za napravo, ki je navedena v navodilih, dajemo 5 leti garancije v primeru, ¢e bi

Samoumevno je, da v roku teh 5 let ostanejo za Vas v veljavi Vase zakonite

regionalnega glavnega prodajnega partnerja kot dopolnilo k lokalnim veliavnim

ISC GmbH - International Service Center
Eschenstrafe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 » Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® Technische Anderungen vorbehalten

@ Technical changes subject to change

© Sous réserve de modifications

M Technische wijzigingen voorbehouden

® Salvo modificaciones técnicas

® Salvaguardem-se alteragoes técnicas

& Foérbehall {6r tekniska férandringar

@ Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

@ Der tages forbehold 1or tekniske eendringer

D Con riserva di apportare modifiche tecniche

& O kgTaokevaotg dampel 10 dikaiwpa
TEXVIKWY QAAQYOV

@ Technické zmény vyhrazeny

@ Tehnigne spremembe pridrzane.

Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
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1ISC GmbH

Eschenstra3e 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0180) 5 120 509, Fax (0180) 5 835 830

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

Mihlgasse 1
A-2353 Guntramsdorf
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8404 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Unit 5 Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service aprés
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986476

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial EI Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917529

Einhell ltalia s.r.|.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson
Barlastgatan 3
$-41463 Goteborg

Einhell Norge A/S
Sophus Buggesvaj 48
Postboks 2005
N-3255 Larvik

Séhkotalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Papdi Light KFT.
Szegedi Ut. 2.

H-6400 Kiskunhalas

Tel. 77 422444, Fax 77 428667

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Vobler s.r.o

Zupna 4

SK-95301 Zlate Moravce

Tel. 37 6426255, Fax 37 26256

Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-4860008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Novatech S.r.l.

Bd. Lasar Catargiu 24-26

Sc. A, AP 9 Sector 1

RO-75121 Bucuresti

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus 8.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

CZ-19011 Prahe - Bechovice 911

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 605254

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepajci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.o.o
Cesta Andreja Bitenca 115

SLO 1000 Ljubljana

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Pirdus

Tel 02104136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoe shosse, 2A
RUS-127273 Moscow

Tel 095 7870179, Fax 095 5401750

Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301 700, Fax 07 301 701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Lid.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.
IR-11146 Teheran

Tel 021 6716072, Fax 021 6727177

FIS d.o.o

Poslovni Centar 96

BA-87000 Vitez

Tel 030 715 267, Fax 030 715 320

MANIMEX d.o.0

Uzicke republike 93

SCG-31000 Uzice

Tel 031551 393, Fax 031 601 539

@® VOBLER s.r.0.

Zupna 4
SK-95301 Zlaté Moravce

Eurasia Industrial and Automotive Supply
Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 1930

Tel 16 455571 2, Fax 16 455571 6
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole orin
part, of documentation and papers accompanying products is
permitted only with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et
des documents d’accompagnement des produits, méme incompléte,
n'est autorisée qu'avec 'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

)

Nadruk of andere reproductie van documentatie en geleidepapieren
van de producten, geheel of gedeeltelijk, enkel toegestaan mits
uitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

®

La reimpresidn o cualquier otra reproduccién de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, sélo se
permite con la autorizacién expresa de ISC GmbH.

®

A reprodugéo ou duplicagéo, mesmo que parcial, da documentagéo e
dos anexos dos produtos, carece da autorizagao expressa da ISC
GmbH.

D

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d'accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC
GmbH.

®E©

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag f6r produkter, &ven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran 1ISC GmbH.

@&

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan 1ISC GmbH:n nimenomaisella Juvalla.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy 1ISC GmbH.

®

utdnnyomésa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Urtinlerinin dokimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska gekilde ¢cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin dzel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresé a firmei ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentd vyrobki, také pouze vyfiatkd, je pripustné vyhradné se
souhlasem firmy 1SC GmbH.

TpeneyaTBaHeTo UK PasMHOKABAHETO MO APYr HaYMH Ha
AoKyMeHTaunAa W npuapyxasalin A0KYyMEHTH Ha NPOAYKTU HA, A0pU
1 KATO N3BAAKA, Ce AOMYCKA CAMO G N3PUHHOTO paspewenne Ha ISC
GmbH.

Ponatis ali druge vrste razmnoZevanje dokumentacije in spremijajo¢ih
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvlie€kih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme 1ISC GmbH.

Naknadno tiskanje ili sliéna umnoZavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi&no kopiranje, moguce je samo
uz izrigito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

&

Kopirovanie alebo iné rozmnoZovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktoy, a to aj &iastoéné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolognosti ISC GmbH.

ﬂepel’leanblBaHMe WNK NMpoYrve BUALI DAa3MHOXEHWA OOKYMEeHTauunu
W CONPOBOAUTENBHBIX NUCTOB NPOAYKUAWN Cbl/lpr\, NONHOCTEHY MNA
HACTVYHO, pa3peleHs Npon3BocanTb TONBKO ¢ GAHO3HAYHOIG
paspelwenus ISC GmbH.

H avatinwon 1 dAAN avanapaywyn TEKUNPLOOEmY Kal
OUVOBEUTIKGY PUAAASIV Twy TIPOLOVTWY G £TAIpsiag, akopn Kat
O€ AMOOTIAoNATY, ETUTPETETAL POVO LUETA amd pnT EyKpIon S
eTapelag 1SC GmbH.

EH 03/2004
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EG Konformitatserkldrung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaragéo de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

BIGICICICIS]C)

EC Konfirmitetserkleering
EC 3aaBneHue 0 KOH(POPMHOCTHN

Dichiarazione di conformita CE

EC ARAwon mepl TNG avTATOKPIoNS
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Os$wiadczenie o zgodnoséci z normami
Europejskiej Wspdlnoty

@ Vyhasenie EU o konformite
Heknapauua 3a cboTBeTCTBUE Ha EO

Declaratie de conformitate CE

CRIOIGICIEICICIVICIVECAC)

AT Uygunluk Deklarasyonu SchutzgasschweiBBgerat SGS 150; SGS 170

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Uber-
einstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de F'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatério declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad férklarar i firmans namn att produkten &ver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkkeen nimissé, ettd tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med fglgende direktiver og normer.
floanucasluMiicA NoaTBepX4aeT 0T MMeHU (BUpMbIG YTo
HacToAWee U3Aenve CcoOTBETCTBYeT TpeboBaHWAM
CnepylLWNX HOPMATUBHBLIX AOKYMEHTOB.

Az aldird kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

kbvetkezé irdnyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara In numele firmei cad produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina Uriinin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdUaTl NG etaipelag SnAGVEL O UTIOYEYPOAUMEVOS TNV
SULOWVIQ TOU TPOIOVTIOG TPOG TOUG akOAouBoug
KavOVIOpPoUG Kal Ta akdAouba mpdTumna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet img-
dekommer kravene i felgende direktiver og normer.

NiZe podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nésledujicim smérnicim a normam.

Az alaird kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkezd irdnyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujgcymi wytycznymi i normami.
Podpisujlci zavézne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v sllade s nasledovnymi smernicami a normami.
[LonynoanucaHuAT geknapvpa oT UMeTo Ha dvpMaTa
CBOTBETCTBMETO Ha NPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

HERREIN

89/686/EWG ISC GmbH

EschenstraBe 6
87/404/EWG D-94405 Landau/lsar
R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG: Ly dB(A)

EN 60974-1; EN 60974-10

/ - ,
Landau/lsar, den 04.03.2004 &M %/

Brunhélzl Zirnsak
Leiter Produkt-Management rodukt-Management
Archivierung / For archives: SGS-0742-29-4187580-E |
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