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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczeristwa oraz stosowaé sie do nich.
inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mpeav nyckaHe B ekcrnoaTaunA npoyeTeTe 1 cnassante
MHCTPYKLVATA 3a eKCMIoaTaLUvMA Ha ypeaa v ykasaHuATa 3a
6esonacHoCT.
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Aleti galistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Guvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

TMepea NepBbIM UCTONL30BaHNEM MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKCMyaTaunm v cneayinTe CoaepXKalLNMCA B HEM YKa3aHNAM.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Gerétebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad fir SchweiBstrom
Ein-/ Ausschalter
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
SchweiBstromskala
Tragegriff

SchweiBschirm

PN T AN

2. Lieferumfang

Schweifgerat
SchweiBschirm

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerét, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Geréat nur gemas seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
LichtbogenhandschweiBBen mit Mantelelektroden.
UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fiir die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

4
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® Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.
@ Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (HO7RN-F
3x1,5 mm?/ HO1N2-D 1x10 mm?).
Sorgen Sie fiir angemessene Pflege des Gerétes.
Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 4.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.
Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen
(-); Abniitzung an der Isolierung und an den
stromflihrenden Teilen kénnen eine geféhrliche
Situation hervorrufen und die Qualitat der
SchweiBarbeit mindern.
LichtbogenschweiB3en erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.
[ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfligung steht.
SchweiBen sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Flissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme (-) auftritt, kann geféhrlich sein.
Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
® Schiitzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglésern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

o Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiB3en erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstiick beginnt zu glihen und
bleibt relativ lange sehr heiB3.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die moéglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise todlich sein.
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o Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

® Schitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhéngig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiB3gerétes,
kann es im Netz zu Stérungen fir andere Ver-
braucher fiihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schaden fir Mensch und Geréat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausflihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberpriifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.
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5. Beim Schweif3en immer an beiden Handen iso-

lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
gliihenden Metall und Schlackenspritzern.
Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
gliihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

Nicht mit ungeschutzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungeniigendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschitzte Kérperstellen
sonnenbrandschédliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgeristet werden, wenn notwendig, Schutz-
wénde einbauen.

Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen,
ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schédliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,

Mineraléle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Rickstande Explosionsgefahr besteht.

. In Feuer und explosionsgefédhrdeten Rdumen

gelten besondere Vorschriften.

. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-

ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfillen missen, diirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhéngerkuppl-
ungen usw.

Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
réten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehduse gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
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werden an einer Maschine mit Schutzleiteran- 4. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an Zubehor muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
der Maschine zu schweien, ohne die Masse- ausrlstung” entsprechen.

klemme an dieser angebracht zu haben. In

diesem Fall flieBt der SchweiB3strom von der Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-

Masseklemme (iber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.
15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es durfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fur Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Geb&udebrandschaden zur Folge

ungen

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!* auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplétze sind
méglichst so abzuschirmen, dass die in der Ndhe
befindlichen Personen geschuitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wénde nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von

n

haben. Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
" strich.
Enge und feuchte Rdume
. Lagern oder verwenden Sie das Gerét
Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen nicht in nasser Umgebung oder im
Ré&umen sind isolierende Unterlagen und Regen. Das Gerét ist nur im Raum zu
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus verwenden.

Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhéhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Rdumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgerates im Leerlauf nicht hoher als 42 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

. Wéhrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Koérper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschitzt sein.

An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
miissen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweif3en, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

P

«@
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4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-6  Europaische Norm fiir Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und SchweiB-
stromquellen mit beschrénkter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

B Symbol fiir Schweistromquellen,
die zum Schweien in Umgebung
mit erhohter elektrischer Gefahrdung
geeignet sind.

~50 Hz Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Ug Nennleerlaufspannung [V]

80 A21,2V Maximaler SchweiBstrom und die
entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]

[%] Elektrodendurchmesser [mm]

I SchweiBstrom [A]

tw Durchschnittliche Lastzeit [s]

t Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]

iD3> Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-

1~ 50 Hz messungswert der Frequenz

Uy Netzspannung [V]

l{max GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

11eff Effektivwert des gréBten Netz-
stromes [A]

IP21S Schutzart

H Isolationsklasse

Gerat ist funkentstort nach EC-Richtlinie 89/336/
EEC
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Netzanschluss: 230V ~50 Hz
SchweiBstrom (A) bei cos ¢ = 0,73: 40 - 80
@ (mm) 16|20 (25
I, 40 | 55 | 80
t, (s) 207 | 124 | 69

t (s) 2110[1774 [1669
Leerlaufspannung (V): 48
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A cos ¢ =0,73
Absicherung (A): 16

5. SchweiBschirm-Montage (Bild 2-5)

Setzen Sie zuerst das Schutzglas (9), dann das
SchweiBglas (10) in den SchweiBschirm (8) ein.
Fixieren Sie nun den SchweiBschirmhalter (11) am
SchweiBschirm, wie in Bild 5 gezeigt.

6. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (-) (2) wird direkt am
SchweiBstlick oder an der Unterlage, auf der das
SchweiBstiick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie daftir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das Schweif3gut.

7. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlisse fiir die
Stromversorgung sowie fiir den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kdnnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fihren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (-) (2) mit dem SchweiBstick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
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SchweiBstiick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probesttick , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 40

2 40 - 80
2,5 60 -100
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstiick, es
konnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlck einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte méglichst konstant
bleiben, wéahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benlitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stlcke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden muissen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

8. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerét. Lassen Sie das Schweif3gerat einige
Zeit abkuhlen.

9. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Birste oder einem Lappen durchzu-
flhren.
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10. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Geréates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zuriickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej réwniez
instrukcje obstugi/ wskazowki bezpieczerstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcii i
wskazéwek bezpieczenistwa.

1. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt do trzymania elektrody

Zacisk masy

Pokretto do regulacji pradu spawania
Wigcznik/wytacznik

Lampka kontrolna sygnalizujaca przegrzanie
Skala pradu spawania

Uchwyt do noszenia

Maska spawalnicza

PN LN

2. Zakres dostawy

Spawarka
Maska spawalnicza

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac si¢ na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowaé tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania fukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
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bezpieczeristwo i bezpieczerstwo innych oséb:

Nalezy koniecznie przeczytac¢ ponizsza instrukcje

obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw

@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia

moze wykonywac tylko personel o odpowiednich

kwalifikacjach.

Nalezy uzywac tylko zawartych w dostawie kabli

zasilajacych i przewodéw spawalniczych.

(HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1N2-D 1 x 10 mm?).

Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje

urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢

ustawione blisko innych przedmiotéw lub

bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sig upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidfowo podtaczone do sieci (patrz punkt

4.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajgcego. W

przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy

odtgczy¢ urzadzenie od sieci.

@ Nalezy kontrolowac stan przewodéw

spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze

zaciskéw masy (-); zuzycie izolacji oraz
elementéw przewodzacych prad moze
spowodowac niebezpieczng sytuacie i obnizy¢
jako$¢ wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg

iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego

nalezy przestrzegaé: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

Upewnic sie, ze do stanowiska doptywa

dostateczna ilo$¢ powietrza.

Nie wolno spawac¢ na zbiornikach, naczyniach lub

rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.

Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z

obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,

ktore wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy (-), moze by¢
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywaé ani uzywac¢ urzadzenia

w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na

deszczu.

@ Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopier 9-10 wg normy DIN), ktdére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i
smardéw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

@ Podczas spawania fukiem powstajg iskry i krople

9
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stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

® Podczas spawania fukiem tworzg sie opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegtos¢ ponizej 15 m.

® Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujgce sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

® Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podigczenia spawarki,
moga wystgpi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw pradowych moze
spowodowac zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowa¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a
nie producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemies$lniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowigzuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalno$ci.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczeristwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen migdzykablowych.
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W razie wypadku zrddto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykow elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujgce, rozzarzone krople metalu moga
spowodowaé oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietinego i cieplnego, ktére
powoduije oslepniecie lub oparzenie, rowniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowaé poparzenie nieostonigtych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzeri
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zosta¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowaé $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byly gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwiazku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.
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13. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére muszg spetnia¢ szczegélne wymogi
bezpieczeristwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegdine
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazoéwki:

Nalezy koniecznie uwzgledni¢, ze przewod
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potgczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtgczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewod ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o0 maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

o

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub gorgcych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podfodze i przy $cianach, a ponadto
diugie rekawice skoérzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
$cian i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych écianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekraczac 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowa¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
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napiecie wyjsciowe.
Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ diugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej*.

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposoéb, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowaé $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

Nie przechowywac ani nie uzytkowacé
urzagdzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowac urzadzenie
jedynie w pomieszczeniu.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6 Norma europejska dqt. sprzgtu do
spawania tukowego Zrédta energii
do recznego spawania tukowego o
ograniczonym obcigzeniu (cze$¢ 6)
5] Symbol zrédet energii, ktdre sa

odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym
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~50Hz Prad zmienny i warto$é
czestotliwosci [Hz]

Ug Napigcie znamionowe [V]

80 A21,2V Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]

Q Srednica elektrody [mm]

) Prad spawania [A]

ty Sredni czas pracy [s]

t, Sredni czas wytaczenia [s]

I~ Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz oraz

symbol pragdu zmiennego i warto$¢

1~50Hz czestotliwosci

Uy Napigcie znamionowe [V]

l4max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
[A]

Heff Wartos¢ efektywna pradu zasilania
[A]

IP21S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowg
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.

Zasilanie sieciowe: 230V ~50Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,73: 40 - 80
@ (mm) 16 | 20| 2,5
I, 40 55 80
t, (s) 207 | 124 | 69

t (s) 2110 (1774|1669
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobér mocy: 4 kVA dla 80 A cos ¢ =0,73
Bezpiecznik (A): 16
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5. Montaz maski spawalniczej (rys. 2-5)

Wiozy¢ najpierw szkto ochronne (9) nastgpnie szkto
spawalnicze (10) do maski (8). Zamocowaé uchwyt
(11) do maski wg rys. 5.

6. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (-) (2) nalezy zamocowaé bezposrednio
na spawanym przedmiocie lub na podstawce, na
ktorej zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada
na korcu specjalny zacisk, ktory stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem $wietinym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia doktadng
obserwacjg spawanego materiatu.

7. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujaco:
Wprowadzi¢ nieotulong koricowke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (-) (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazac, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zalgczy¢é urzadzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zalezno$ci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajgcy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60-100A
Uwaga!

Nie wolno popukiwa¢ elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowaé utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
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odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
Swiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usunac¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sig¢ spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

8. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala si¢ rownocze$nie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

9. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac¢
delikatng szczotkg lub szmatka.

10. Zamawianie cze$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé
nastepujace informacje:

@ Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

11. Usuwanie odpadéw i recykling

Urzadzenie znajduje sie w opakowaniu w celu
niknigcia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadaja sie z
réznych materiatéw, jak np. metal i tworzywa
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sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
madsuri de sigurantd, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Dacé predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1)

Suportul electrozilor

Clema masa

Roata de reglare a curentului de sudare
intrerupator pornire/oprire

Lampa de control pentru supraincalzire
Scald pentru curentul de sudare

Maner

Mascé de sudurd

PN KON

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura
Mascé de sudurd

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

14
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Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti

cont de prevederile respective.

® Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

® Se vor folosi numai cablurile de suduré cuprinse
in livrare (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/HO1N2-D 1 x 10
mm?).

® Asigurati intretinerea corespunzétoare a
aparatului.

® Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie s& aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 4). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-|
amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de suduré, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masé (-); uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

@ Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa (-) poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie aldturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inroseasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

® La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi ddunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

o Nu v apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

® Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunétoare ale arcului electric.
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e Avertizare: dependent de conditiile de racordare la

retea de la locul de racordare a aparatului de

sudurd, pot interveni deranjamente in retea pentru

ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent

supraancarcate, pot interveni deranjamente pentru

ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu

consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in

conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producétorul.

V& rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre

nu sunt construite pentru utilizare in domeniile

mestesugdresti si industriale. Noi nu preluam nici o

garantie atunci cand aparatul este folosit in

ntreprinderile mestesugéresti sau industriale ori in

scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de

surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli

pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.

Acest lucru este valabil in special pentru punerea

cablurilor intermediare.

2. In caz de accident, sursa de curent de sudura se

va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica

de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont

ntotdeauna de contacte electrice bune.
5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi

izolante pe ambele méini. Acestea protejeaza

impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incaltaminte izolanta stabild,
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incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbrécaminte corespunzétoare, sub
nici o forma imbracéminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol i
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,

combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

. Pentru incaperile cu foc si in care persista

pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

. imbinarile prin sudura care sunt supuse

solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.

Indicatii:

Se va tine cont neaparat c&, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se ageaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasata la aceasta. n acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de

retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
15
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0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzétoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbrécaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
n gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volti
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sé fie deci folosit datorité tensiunii de iesire ridicate.

imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansgete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzétoare. Atunci cand tipul
lucrérii, de exemplu la lucrérile deasupra capului,
o solicita, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Tmbracamintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
»Echipamentul de protectie personal“.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de muncé se va indica printr-o placuta
,Atentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de muncé se vor ecrana astfel

16
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incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

2. Inimediata apropiere a locurilor de munca fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
strélucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

Nu depozitati si nu utilizati aparatul in

mediu ud sau in ploaie. Aparatul se va
folosi numai in incaperi.

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-6 Norma europeana pentru aparate de
suduré cu arc electric si surse de
curent pentru sudurd, cu durata de
conectare limitata (partea a 6-a)

5] Simbol al surselor de curent pentru
sudurd, adecvate pentru sudura in
medii cu risc mare de electrocutare.

~ 50 Hz Curent alternativ si valoare masurata
a frecventei [Hz]

Ug Tensiune nominala de mers in gol [V]

80 A/21,2V Curentul maxim de sudura si
tensiunea corespunzatoare de lucru
[AV]

a Diametru electrozi [mm]

) Curent de suduré [A]

tw Timpul mediu de sarcina [s]

t Timpul mediu de revenire [s]

Intrare retea; numarul de faze,
= simbolul curentului alternativ si
1~50Hz valoarea masurata a frecventei

Uy Tensiunea din retea [V]

l4max Valoarea maxima masurata a
tensiunii din retea [A]

l1eff Valoarea efectiva a tensiunii maxime

din retea [A]
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IP21S Tipul de protectie

H Clasa de izolatie
Conform Directivei CE 89/336/CEE voltajul de iesire

al aparatului este lipsit de interferente si de varfuri
voltaice.

Racordul de retea: 230V ~ 50 Hz
Curent de sudare la cos ¢ = 0,73: 40-80 A
@ (mm) 16 | 20| 25
1, 40 | 55 | 80
t, ) 207 | 124 | 69
t(s) 211017741669
Tensiunea de mers in gol: 48V
Consumul de putere: 4 kVAla80Acos ¢ =073
Siguranta (A): 16

5. Montaj masca de sudura (Fig. 2-5)

Pozitionati intai sticla de protectie (9), apoi sticla de
sudura (10) in masca de sudura (8). Fixati acum
suportul mastii de sudura (11) pe masca asa cum
este arétat in figura 5.

6. Pregatirea sudarii

Clema de masa (-)(2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si / sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

7. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti s& continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (-)
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(2) cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa-| folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in aga fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60-100 A
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fatd de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cét posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudurd
ntrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continué sudarea.

8. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supradncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraancalzirii.
Daca protectia impotriva supraancalzirii se
declangeaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.
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9. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masind. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.

10. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

® Tipul aparatului

® Numaérul articolului aparatului

o Numérul ident al aparatului

o Numaérul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

11. indepirtarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal i
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locald!
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A Brumanme!

Mpu n3nonsBaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce CnasaT
HAKOM NpefnasHi MepKK, CBbP3aHu CbC
6e30MacHOCTTa, 3a Aa Ce NPeaoTBPaTAT
HapaHABaHUA U LWETH. 3a uenta BHUMATEIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynoTpeda /
yKasaHuATa 3a 6esonacHocT. MasTe ro gobpe, 3a ga
pasnonarate ¢ UHGoOpMaLMATa No BCAKO Bpeme. B
cnyyai, ye TpAGBa Aa npeaageTe ypeaa Ha apyru
vua, mons, npep,aﬁTe WM TOBa ynmbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hve He noemame OTrOBOPHOCT 3a
3/10MOJIYKU U/IN LWETH, KOUTO Bb3HUKBAT BC/IeACTBUE
Ha HeC'b6l'I|O[J,aBaHeTO Ha ToBa ynbTBaHe U Ha
yKasaHWsATa 3a 6e30MacHoCT.

1. Onucanue Ha ypepa (cpu“. 1)

1. Obpxay 3a enekTpoan

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CenekTopeH KoY 3a 3aBapbyHUA TOK
4. MpekbcBay BKN./M3KN.

5. KoHTponHa namna 3a npe‘“pAsaHe

6. Ckana 3a 3aBapby4HuA TOK

7. pbxkKa 3a HoceHe

8. Macka 3a 3aBapsBaHe

2. O6em Ha gocTaBKarta

EnekTtpo3aBapbyeH anapat
Macka 3a 3aBapsABaHe

3. BaxkHu ykasaHuA

Mons, npoyeTeTe rpuXnmnBO PbKOBOACTBOTO 3a
obcny>BaHe 1 cbbniogaBaiiTe ykasaHuATa B HEro.
3anosHaiiTe ce ¢ NOMOLLTa HAa TOBA PbKOBOJACTBO C
ypeaa, ¢ npasunHaTa My ynotpeba, KakTo u ¢
ykasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

/A YkaszaHua 3a 6esonacHa pa6oTa
[a ce cvbnopaBat HeNpemeHHo

BHUMAHME

W3nonagaiite ypeaa camo cbo6pasHo HEroBoTo
npepgHasHa4vyeHne, KOeTo ce NnocoYsa B ToBa
PBbKOBOACTBO: PbYHO €N1eKTPOABIOBO 3aBapABaHe C
obMasaHn eneKkTpoau.

EkcnnoartauuATa Ha ToBa CbOpPBXEHUe He No
HEeroBoTO NpeaHasHa4YeHne moxe aa 6bae onacHo
3a nuua, XXUBOTHU U MaTepuanHn LeHHOCTN.

0
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M3non3sawmAT CbOPbXEHNETO e OTrOBOPEH 3a
cBoATa cobcTBEHa 6@30MacHOCT, KaKTo U 3a Tasu
Ha apyrv nuua.

MpoyeTeTe HenpeMeHHO ToBa yMbTBaHe 3a

ekcnnoatauuA v cnaseaiTe NpeAnucaHnATa.

® PeMOHTHUTE paboTu unu/u Tesn 3a

noaapbXKaTta MoraT Aa ce U3BbpLIBAT CaMo OT

KBanuuLumpanm nuua.

TpAabBa pa 6bAaT U3non3BaHu camo

cbabpXalmTe ce B 06ema Ha ocTaBKa

CbEAVNHUTENHN NPOBOAHULIM 1 3aBapbYHU

kabenu. (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1IN2-D 1 x 10

MM2)

@ [lorpuxeTe ce 3a NoaxoAALla NOAAPBXKA HA
ypeaa.

@ [pes Bpeme Ha pab6oTa ypeabT He TpAbGBa Aa ce
npuTUCKa NN Aa ce Hammpa AUPEKTHO A0
cTeHaTa, 3a fja MoXe BbTpe Ja ce npuema
AOCTaTb4HO Bb3AYX NPe3 NPope3HNTE OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbP3aH NpaBuiHO KbM
mpexara (Bux 4). N36ArsaiiTe BCAKaKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalmA
kaben. MsknioueTe ypeaa, npean Aa ro
npemMecTuTe Ha ApYro MACTO.

o Cnepnete 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kabern,
Ha AbpXaya 3a enekTpoau, KakTo 1 Ha Knemute
3a Maca (-); MisHocBaHeTo no usonauuATa unm no
nposexJalmTe Tok 4acTu MoraT Aa foBeaat Ao
onacHa cuTyaunA 1 Aa HaMmanAT Ka4yecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa pabota.

® EneKkTpoabroBoTo 3aBapABaHe npoussexaa
VCKPW, Pa3TOMNEHN MeTarnHN 4acTu 1 auM, nopaav
KoeTo cubnoaasaiiTe:

OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananumm Belectsa u/unm
maTepuanu oT paboTHOTO MACTO.

® YbepeTe ce, Ye pasnonaraTe ¢ 4OCTATbYHO
NPUTOK Ha Bb3AYX.

@ He 3aBapABaiiTe No UMCTEPHU, CbAOBE NN
TPBOW, KOUTO CABPXKAT 3ananUM1 TEYHOCTU UNn
rasoBe. /136AreaiiTe BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPbr;
HanpeXeHWeTo Ha NnpaseH XoA, KOeTo Bb3HWKBaA
MeXAy AbpXaya 3a eleKTpoau U Knemarta 3a
maca (-), Moxe Aa 6bae onacHo.

® He cbxpaHABaiiTe n He n3nonseaiiTe ypeaa BbB
BRaXKHa Unn MoKpa cpeaa Unu B AbXA.

o [lpeanassaiite o4MTe C NpefjHa3HaYeHUTe 3a
ToBa 3awmTHu cTbkna (DIN ctenex 9-10), Kouto
Ce 3aKpenBaT Ha NnpunoxeHaTa npeanasHa
macka. ManonssaiiTe pbKaBuLW 1 CyXO 3aLLMTHO
06neKr10, Mo KOETO HAMA Macno 1 rpec, 3a Aa He
uanaraTe KoxaTa Ha N3Nb4YBaHeTo Ha
enekTpuyeckaTa abra.
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Da ce cubniopasal

o CBETNIMHHOTO U3NBYBAHE HA eneKkTpuyeckara
Abra MoXe [a yBpeav ouuTe 1 Aa npeanssuka
U3rapaHuA HO Koxarta.

@ [py eneKTpoAbIroBOTO 3aBapABaHe ce
Npou3BEXAAT UCKPY 1 Kankun OT pasToneH
meTar, 3aBapABaHaTa 3arotoBKa ce Haxexasa u
ocTaBa MHOTO ropella CpaBHUTENHO AbAr0
Bpeme.

@ [py eneKTpoAbIroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBo60X/AaBaT napu, KOUTO € Bb3MOXHO Ja ca
BpeaHu. Beekn enekTpoliok Moxe faa 6bae
CMBPTOHOCEH.

® He ce nobnnxasaiTe [0 enekTpuyeckaTa abra
AVPEKTHO B OKOMHOCT OT 15 M.

@ [laseTe ce (CbLUO 1 CTOALLMTE HAOKOJI0) OT

©eBeHTyanHuTe onacHu eekTn Ha

enekTpuyeckaTa abra.

Mpenynpexaexve: B 3aBMCUMOCT OT yCNOBUETO

Ha CBBbP3BaHe KbM Mpexara B MACTOTO Ha

CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapart, MoXe Aa ce

nony4aT CMyLLEHWUA 3a Apyrit KOHCyMaTopu.

BHumaHwue!

Mpw npeToBapeHn 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKOBU
KpBbroBe Mo Bpeme Ha 3aBapABaHeToO MoraT aa
6bAaT NPUYMHEHN CMYLLEHNA 3a Apyrv
KOHcymaTopw. B cnyyaii Ha cbMHeHue TpAbBa Aa ce
KOHCYNTUpaTe C eNekTpocHabaNTeHOTO
npeanpuATHe.

Ynotpe6a no npeagHa3HavyeHue

MawwHaTta TpAGBa Aa ce 13noassa camo o
npeAHasHayeHneTo . BeAKa no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynoTpeGa He e no npeAHasHaveHne. 3a
npeausBUKaHW OT TOBa WeTU UIN HapaHABaHUA OT
BCAKaK®bB BN, OTTOBOPHOCT HOCH
noTPe6UTENAT/06CYIKBALLOTO NMLE, a He
NPOU3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBua, Ye HaluuTe ypean CbriacHo
npesHa3Ha4YeHNeTo C1 He ca NpoM3BeaeHH 3a
NPOMMLLNEHA, 3aHAATYUICKA MU UHAYCTPUANHA
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKO
YPEALT Ce U3MoN3Ba B NPOMULLIEHU, 3aHAATYUIACKK
VN UHAYCTPUANTHU NPEANPUATUA, KaKTO U NpK
PaBHOCTOMHU EMHOCTU.

U3TO4YHULIM Ha onacHOCT npu
eJlIeKTpoAbroBo 3aBapABaHe

Mpu eneKkTpoABLIroBO 3aBapABaHe ce nonyyasart
peavua n3To4HNUM Ha onacHocT. ETo 3awo 3a

20
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3aBapyuka e 0co6eHo BaXHO Aa cnassa npasunata

no-Aony, 3a Aa He uanara Ha onacHocT cebe cu u

ApyrvTe, 1 Aa ce U3berHart WeTu 3a YoBeka n

ypeaa.

1. PaboTtu no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu,
Liencenu, KOHTaKTU 1 Ap. TpAbsa Aa ce
M3BBLPLUBAT CaMo OT TeXHWK. ToBa ce oTHacA
0cofeHo 3a nonaraHe Ha MeXAUHHN Kabenu.

2. Tpu 3nononyka U3TOYHUKBT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAbGBa BeAHara fja ce U3KJII04M OT Mpexara.

3. [pu Hanuune Ha eneKkTPUYECKO KOHTAKTHO
HanpeXeHue ypeAbT TpAGBa Aa Ce U3KN0UMN
BejHara v Aa ce npoBepy OT TEXHUK. BuHaru aa
ce BHUMaBa 3a A06bP EEKTPUHECKN KOHTaKT
Ha 3aBapbYHUA TOK.

4. Tpu 3aBapABaHe BMHarn aa ce HOCAT
M30nMpalm pbKasuuy Ha aeTe pole. Te
npeanasear OT TOKOBYW yAapu (Hanpexexue Ha
npaseH XoA Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BPEAHU MbYeHuA (TonnuHa n UV-nbun), KakTo u
OT HaropeLyeH MeTasn 1 NPbCKK OT Wnaka.

5. [la ce HOCAT 3ApaBu N30nMpaLLyM 06yBKMN, KOUTO
[fia u3onupart v npw Bnara. He ca noaxoaawm
HUCKM 0BYBKM, Thii KATO Najaly ropAm Kanku
MeTan mMoraTt a NpeAn3BuKaT UarapaHuA.

6. [a ce Hocu noaxoAALo obnekno, 6e3
CUHTETUYHN YacTu.

7. [aHe ce rnega c He3awWwmTEeHN 04U KbM
enekTpuyeckaTa Abra. [la ce u3nonssa camo
3aBapbyHa Macka ¢ MpeanasHo CTHbKII0
cbobpasHo nsmnckeanuATa Ha DIN.
EnekTpuyeckara fbra 0CBEH CBET/IMHHMI W
TOMMAWHHM TbYK, KOUTO MOraT fa AoBeaat Ao
ocnenABaHe v u3rapaxe, nanbysa n UV-nbun.
ToBa HEBWAVMO YITPABUONETOBO NbYEHUE
NpUYMHABA NPU HeJoCTaTbYHA 3alnTa
3a6enexum eapa crefl HAKOMKO Yaca MHOro
60ne3HeH KoHioHKTMBUT. OcBeH ToBa UV-
JTBYEHNETO MOXE Aa UMa U3rapALLo AeicTBre
BbPXY He3alMTeHUTe MecTa oT TANOTO.

8. PaboTHUUMTE nnn NomMoLLHMLMTE B 65M30CT 0
eneKTpuyeckaTa Abra chilo TpAbBa Aa 6baaT
3arno3HaTit C ONacHoOCTUTe 1 Aa UMat
HeoBXoAMMUTE NpeanasHu cpeacTsa. AKo e
HeoBX0AMMO [fa ce U3rpaaAT NpeAnasHn CTEHN.

9. [pu 3aBapABaHe, 0COGEHO B ManKu
rioMelleHuA, TpAGBA fia Ce OCUrypu A0CTaTbUEH
NPUTOK Ha CBEX Bb3/yX, Thil KaTo ce o6pasysa
LM U BpEAHU rasose.

10. lNo pe3epBoapwu, B KOMTO Ce CKNaavpar rasose,
ropvsa, MUHepasiH1 Macna v ap., He TpAbea aa
ce U3BBLPLLBAT 3aBapbyHW paboTy, 4OpU U
oT/AaBHa Aa ca NpasHu, Tbil KaTo oT
oCTaTbLUUTE MOXE Aa Bb3HUKHE EeKCMNo3uA.
11. B nomelleHunA 3acTpalleHmn oT noxap u
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eKcnnosunAa BaxxaT ocobeHn npeanucaHua.

. 3aBap'bHHI/I CbeaNHEeHuA, 3a KOUTO ca

NoCcTaBeHu ronemMm U3NCKBaHMA U KOUTo
3a4bIDKUTENTHO Tpﬂéaa Aa U3NbuHAT
W3UCKBaHWUATA 3a CUTypHOCT, TpAGBa Aa ce
n3nbfHABAT caMmo OT Oﬁy‘-leHlA W ONMUTHU
3aBap4uvum. HaI'IpI/IMepZ C'blZLOBe noa HanAraHe,
pencu, Ternuym 3a pemapkeTa u ap.

YkasaHua:

BapbmkuTenHo TpAGBa Aa ce BHMMaBa 3a ToBa,
4e 3alNTHUAT NPOBOAHUK B €1eKTpU4eckun
CHOPbXEHUA UNN ypean MoxXe [a ce paspyLim
npu Heﬁpe)KHOCT OT 3aBapb4HUA TOK, Hanp.
KnemaTa 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce nocTaBA
BbPXY KOpryca Ha 3aBapbyHuA ypea, KOWTo e
CBBbP3aH CbC

3alUTHUA NPOBOAHUK Ha eNTEKTPUYeCcKoTo
cbopbXeHue. 3aBapbyHUTe paboTu ce
n3BbpLWBAT HA MalnHa C U3BOJ 3a 3alunTeH
NPOBOAHUK. Bb3MoxHO e aa ce 3aBapABa Ha
mMalumHaTa, 6e3 Aa CTe MocTaBUM Ha HeA
Knemata 3a maca. B T03u crnyyait 3aBapbyHUAT
TOK MpOTAYa OT KNemaTa 3a Maca npes
3alUTHUA NPOBOAHUK KbM MaluuMHaTa. CunHuAaT
3aBapbyeH TOK MoXe Aa Aosefe 0
pasTonABaHe Ha 3aWMUTHUA NPOBOAHUK.

. 3awuTartac npeanasnTenu Ha 3axpaHsawute

NPOBOAHULM KbM KOHTaKTUTe TpA6Ba Aa
oTroBapA Ha npeanucanuATa (VDE/Cblos Ha
repmMaHckuTe enekTpotexHuun/ 0100). Cropes,
Tes3u npeanucaHnA TpAGBa Aa ce usnonssat
Camo CbOTBETCTBALLM Ha CEYEHNETO Ha
npoBOAHUKA NpeAnasuTeny unm asTomatu (3a
3aLLMTHU CUCTEMU KOHTAKTWN MaKCUMyM
npeanasutenn 16 A unu 16 A 3aWwmTHY
aBTomaTw). 3awmTa ¢ no-CUnHU NpeanasuTeni
MOXe Aa AoBeje [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHULMTE Pecn. A0 WETN OT noxap 3a
crpapara.

TecHu 1 BNa)kHU nomeLeHnA

Mpu pa6oTa B TECHW, BNAXHWU UM FropeLLm
nomeLLeHUA TpAGBa Aa Ce M3MOoN3BaT U30NMpaLLm 1
MEXAMHHW MOANOXKM 1 OCBEH TOBA PbKasnLM C
MaHLIETY OT KOXa Unu Apyr BeLecTsa Che cnaba
NPOBOAVMMOCT 3a U30STaUMA Ha TANIOTO OT MOJOBK
HaCTWNKK, CTEHW, NECHONPOBOAUMY HacTu OT
anapaTu u Ap. Nofo6HM.

I'IpI/I n3non3BaHe Ha Manku 3aBapbyHn

0
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ropeLuy nomeLLeHnA (M3NoTABaHe Ha paboTHOTO
061eK10), U3XOHOTO HanpeXeHne Ha 3aBapbyHUA
anapat Ha npaseH xof He TpAbsa aa 6bae no-
BWCOKO OT 42 BonTa (eheKTUBHA CTOMHOCT).
CrepnosaTenHo B TO3M Cyyail nopajy No-BUCOKOTO
M3XO[IHO HampeXeHue ypeabT He

MOXe Aa Ce N3nonasa.

3awuTHO 06bnekno

1. To Bpeme Ha paboTa 3aBapuvKbT TPAGBaA fa e
3alLUMTEH MO LANOTO CU TAMO NOCPEeCTBOM
061eKNoTo 1 3awWuTaTa 3a 3peHneTo cpeLly
M3NbYBaHe W U3rapaHuA.

2. Ha pBete pble TpAGBa Aa Ce HOCAT PbKaBULM C
MaHLeTV OT MOAXOAALL MaTepuan (Koxa). Te
TpAbBa Aa 6bAaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpeanassaHe Ha 06M1EKNOTO OT XBbPYEHE Ha
VCKPU 1 U3rapAHuA TpAGBa Aa ce HOCAT
NOAXOAALM NMPECTUIKU. 30TaTO BUABT Ha
ornepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
n3inckea, TpAGBA fia Ce HOCK 3aLUMTEH KOCTIOM
1, aKo e HeobXx0AMMO, 1 NpeAnasHa Kacka.

4. WM3non3saHOTO 3alUMTHO O6/1EKNIO 1 LANOTO
obopyasaHe TpAGBa fAa 0TroBapA Ha
[upekTusarta r/ludHa npeanasHa ekunmpoBsKa“.

3awwmTta cpelly usnbyisaHe n
u3rapAHuA

1. Ha pa6oTHOTO MACTO Ype3 Tabenn ¢ yKasaHuA.
BHumanue, e He ce rneaa B nnambkal [la ce
1ma npea BuA, Ye ouunTe ca 3acTpaleHu. Mo
BB3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpAGBa Aa ce
130MMpaT Taka, Ye HammpaimTe ce B 6mM30cT
nvua aa 6baaT 3awmuTeHn. HeymbnHOMOLEHM
nvua TpAGBa Aa CTOAT Aaney OT 3aBapbyHUTe
pa6oTu.

2. B HenocpeacTBeHa 6nM30CT A0 CTaUMOHAPHU
paboTHM MecTa CTeHUTe He TpAGBa Aa ca B
APKM LIBETOBE 1 [ja ca fibckasu. MposopunTe
TpAGBa [a Ca OCUTypeHH NoHe [0 BUCOYMHaTa
Ha rnasarta NpoTUB NPOMyCKaHe uim
0TpasABaHe Ha /Tbyy, Hanp. Ype3 NoAXOAALLO
6oAauceaHe .

He cbxpaHABaiiTe 1 He usnonssante
ypefa BbB BNaxHa cpeaa u He
u3naraiite Ha AbX/A. YpeabT TpAGBa Aa
Ce M3ron3Ba camo BbLTPe B
noMeLLeHNeTo.

TpaHchopmMaTopu 3a 3aBapABaHe Mpy PUCKOBU
eNeKTPUYECKW YCNOBWA, KaTo Hanpumep B TECHU
MOMELLIEHNA OT CTEHW C BUCOKA enlekTpuyecka
NpOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOM U T.H.), B MOKPN
nomeLleHnA (M3MoKpAHe Ha paboTHOTO 06neKno), B
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4. CAMBOJIN U TEXHUYECKU OAHHU
EN 60974-6 EBponeiicka Hopma 3a
WHCTanauun 3a enekTpoabLroBo
3aBapABaHe U U3TOYHUUM Ha
3aBapb4eH TOK corpaHnyeHa
NPOABIMKUTENHOCT Ha
BKJlo4BaHe (Yact 6).

S| CvMBON 3a U3TOYHULIM Ha
3aBapbyeH TOK, KOUTO ca
NOAXOAALLM 32 3aBapABaHe B
cpepa C BIUCOKA eNleKTpuYecka
onacHoCT

~ 50 Hz [pomeHnuB ToK u

opaaMepuTesiHa CTOMHOCT Ha

yectoTara [Hz]

Ug HomuHanHo Hanpexexue npu
npaseH xof [V]

80A/21,2V MakcumaneH 3aBapbyeH TOK U

CbOTBETHOTO HOPMUPAHO
paboTHO HanpesxxeHue [A/V]

Q [nameTbp Ha enekTpoauTe [MM]

lo 3aBapbeH Tok [A]

tw CpefAHo Bpeme Ha HaToBapBaHe
[s]

tr CpefHo Bpeme 3a BpbliaHe B
WU3XOOHO CbCTOAHME [S]

MpexoB Bxoa; 6poit Ha hasuTe,
= KaKTo 1 CMMBON 3a

1~50Hz NPOMEHINBNA TOK
nopasmepuTenHa CTOMHOCT Ha
yecToTaTta

Uq Mpexoso HanpexeHue [V]

l4max MakcumanHa opasmepuTenHa
CTOWHOCT Ha MPEeXOBUA TOK [A]

14 off EdbekTnBHa CTOMHOCT Ha
MaKcumanHua Tok [A]

IP218S Bup Ha 3awmraTa

H M3onauvoneH knac

ypeﬂ.'bT € C NOTUCKaHe Ha paanocmMyLeHnAa
cbrnacHo ykasaHuata Ha EO 89/336/EMO
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3axpaHBaHe OT Mpexa: 230V ~ 50 Hz
BasapbueH Tok (A) cos ¢ = 0,73: 40 - 80
@ (mm) 16| 20| 25

I 40 | 55 | 80

t, (s) 207 | 124 | 69

t (s) 2110[ 1774|1669
HanpexeHve Ha npaseH xop (V): 48

KoHcymupaHa eHeprua:
4 kVA npu 80 A cos ¢ = 0,73
SawwTa ¢ npeanasutenv (A): 16

5. MoHTak Ha macKa 3a 3aBapfABaHe
(dwr. 2-5)

CnomeTe Hai-Hanpey 3alWmTHOTO CTBKAO (9), cnea
TOBa 3aBapbYHOTO CTHKNO (10) B MacKata 3a
3aBapsABaHe (8). 3akpeneTe cera Abpmava Ha
MacKaTa 3a 3aBapsAsaHe (11) KbM MacKaTa 3a
3aBapsABaHe, KaKTo e NoKasaHo Ha ¢ur. 5.

6. MoaroToBka 3a 3aBapABaHe

Knemarta 3a maca (-) (2) ce 3akpensa AMPEKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTaiin unm 3a Noanoxkara, Bbpxy
KOATO Ce MOCTaBA AeTalbT.

BHumaBaiiTe 3a TOBa, Aa UMa AVPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHWA AeTaiin. 3aTosa nsbarsante
NakvpaHu NoBbpPXHOCTU w/vnn N30M1aunOHHN
maTepuanu. KabenbT Ha Abpxaya 3a enekTpoau
YMa Ha KpaA crieumariHa Kriema, KOATO CyXu 3a
3axBallaHe Ha enekTpoaa. MpeanasHara
3aBapbyHa Macka TpAGBa a Ce M3NoNi3Ba BUHar)
no Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA Npegnasea o4nTe ot
M3M13aLL0TO OT eneKTpuyeckara bra CBeT/IMHHO
nanbyBaHe n CbleBpPeMeHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TO4YeH nornej Bbpxy 3aBapbyHOTO nsgenue.

7. 3aBapABaHe

Cnep KaTo CTe Hanpasu BCUYKU €NIEKTPUHECKU
CBBbpP3BaHMA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KakTo 1 3a
3aBapbYHIA TOKOB KPbI, MOXETE Aa NpoleanpaTe
no crnegHuA HauyuH:

MocTtaBeTe HeobMa3aHWA Kpal Ha enekTpoaa B
Abpxava (1) u cebpxeTe knemata 3a maca (-) (2)
CbC 3aBapABaHvA aetann. Cnefgete aa uma fo6sup
©NeKTPU4ECKN KOHTaKT.

BkrtoyeTe ypena oT npekbcBaya (4) n HacTponte
3aBapbYHUA TOK C PBYHOTO Koneno (3). cnopea
ereKTpoAa, KOMTO XenaeTe Aa uaronasare.
[pbXTe NpeanasHaTa Macka npej MLETO U
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T'praVITe BbpXa Ha enekTpoAa no 3aBapABaHUA
[eTainn Taka, Bce eHO Ye U3NbfHABaTe ABUXKEHUE
KaKTo Mpu 3ananBaHe Ha KUGpUT. ToBa e Hait-
L[O6PVAT METOA 3a 3ananBaHe Ha eneKTpudecka
aovra.

MpoBepeTe BbpXy NpobeH ob6pasel, fanu cTe
136panu NpaBUNHUTE eNeKTPoA W roieMnHa Ha
TOKa.

EnekTtpon @ (mm) 3aBapbueH Tok (A)

1,6 40A
2 40-80A
2,5 60-100 A
BHumanue!

He npaBeTe TouYkM C enekTpoaa no 3aroToeKara,
Taka 6uxa MOrnM Aa ce NPUYMHAT WeTu 1 aa ce
3aTpyAHV 3ananBaHeTo Ha eNekTpuyecka abra.
Llom enekTpuyeckaTta Abra ce e 3ananuna,
onuTanTe ce Aa nNoaabpXarte CnpAMO 3aroToBkaTa
AVNCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha W3Non3BaHuA
[nameTbp Ha enekTpoaa.

[okato 3aBapABaTe, pa3CTOAHMETO MO
BBb3MOXHOCT TpHGBa [a ocTaHe NOCTOAHHO. brbnbT
Ha enekTpoa B nocoka Ha paboTta TpAbsa aa 6bae
20/30 rpapyca.

BHumanue!

BuHaru nanonssaiTe knewy, 3a Aa oOTCTpaHuTe
M3M0N3BaHN eNeKTPoAN UK Aa NPEeMEecTUTe TOKY
1o 3aBapeHun aetaiinn. O6bpHETE BHUMaHUE Ha
TOBa, AbpPXaybT 3a enekTpoau (1) BuHarn na ce
OCTaBA U30NMPaH Criefl 3aBapABaHe.

LLinakaTta Moxe [ia ce OTCTPaHM OT LueBa eaBa cnea
KaTo N3CTUHE.

AKo efiHa 3aBapka ce npoAbrixasa rno
HEeMpeKbCHAaT 3aBapbyeH LWeB, Hail-Hanpea TpAtsa
[ia ce OTCTPaHM LWnakaTta Ha MACTOTO Ha
HaTpynsaHe .

8. 3awuTa ot nperpABaHe

3aBapbYHUAT anapat uma 3awmTa oT nperpAsaHe,
KOATO NpeAnassa 3aBapbyHUA TpaHCdopMaTop oT
npeHarpABaHe. Ako 3awmTara oT nperpAsBaHe ce
3apencTBa, cBeTBa KOHTponHaTa namna (5) Ha
Bawwua ypen. OcTaBeTe 3aBapbyHuA anapat aa
M3CTUHE 3a U3BECTHO BpeMme.

9. MoappbXKa
VYpenbT TpAGBa peoBHO Aa Ce NoYMCTBa OT Mpax u

3ambpcABaHe. Hai-nobpe e aa ce nouncTea ¢ hmHa
YeTka Unu napuarn.
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Mpu nopbyka Ha pe3epBHM 4YacTu TpAbBa Aa ce
cubnioaasa crieiHoTo:

® Tun Ha ypena

® Ne Ha usgenueto

® uaeHT. Ne Ha ypena

® No Ha uckaHaTa pesepBHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 nHopmMaunA LWwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

10. NMopbyKa Ha pe3epBHU YacTn

11. EKonorocbo6pa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuknupaHe

YpenbT e B ONakoBka, 3a fja ce NpeaoTBpaTAT
LeTV Npu TpaHcnopTupaHeTo. Taan onakoeka
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXe /ia Ce
n3nonssa NOBTOPHO UNK Aa ce BbpHEe KbM LMKbNa
Ha 06paboTka Ha CypoBUHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHW OT pas3/I4yHU MaTepuanu, Kato
Hanpumep MeTan u nnactmacu. axebpnete
neeKTHUTEe CTPOUTENHM YacTu Npu 0cobeHo
onacHuTe oTnagbum. OcBegomeTe ce B
cneuvannaupaHnA marasvH unn B OGLL[I/IHCKaTa
aaMuHucTpaumal

23



Anleitung BT EW_ 150 SPK5: 0

A Npocoxy!

Katd ™ xprjon TwV CUCKEUWV TIPEMEL va TnpouvTal
Hepikég umtodeigelg aodaleiag pog amnoduyn
TPAUMATIOHWY 1) {nuuwv. MNa to Ady oauTo dlafdote
TpooeKTIKA TNV Odnyia xpriong / Tiq Ymodeigelg
aocdpaleiag. PuAAETE TIG KAAA yia va TIG £XETE avd
Tdoa oTiypr| otn d1dbeor oag. Edv mapadwoete ™
ouokeun o AAAa Atopa, dSwoTe Hadi Kal auTég TIg
Yrodeigelg aodpaAeiag. Aev avarauBdavoupe Kappia
£ubvvN yla atvxnuata fi nuEg mov odpeilovral oe
Hn akoAoUBnomn autrg TG Odnyiag kat Twv
Ynodeigewv aodpaAeiag.

1. Nepiypapn TG CUCKEUAG (eIk. 1)

1. Zptypa nAekTpodiwv

2. KAépa yeiwong

3. Tpox6g pUBHIONG TOU PEVLATOG GUYKOAANONG
4. AlokOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINGONG
5. Auyvia eAéyxou umtepBéppavang

6. KAipaka pevpatog cuykoAAnong

7. Xelpohapn

8. Aotiba ouykdAAnong

2. Zuprnapadidopeva

ZuoKeur) GUYKOAANONG
AcTtida ocuykOAAnong

3. ZnuavTikEG utrodeigelg

Mapakaloupe va dla BACETE TPOCEKTIKA TNV
Odnyia Xnong kat va npooggete TIg unodeifelg. Me
™ Bonbeta aumg Mg Odnyiag Xpriong va
eEolKelwOEe(TE PE TN PNXavr), Ue T OWOoTH TG XPron
Kal he TIq Yrodeifelq aopaieiag.

A Ymodeieig acpaleiag
Na npooexBouv onwodnnote

MPOZOXH

Na XpnoloTIoLeiTe T CUOKEUNR HOVO Yla TO OKOTO,
o oroiog Meplypagetal oty Odnyia aut:
ZUYKOAANON XEPOG HE NAEKTPIKO TOEO e
ETUKAAUPPEVA NAEKTPODIA

O N 0pBOG XEPIOHOG AUTAG TG MNXAVIAG UMOpEL
va eivat emnikivduvog yla pdowrna, {ma Kat
Tieplouatakd otolxeia. O Xpriotng g Unxavng eivat
umeUBUVOG yla TN JIKK TOU ACPAAELD Kal TNV
aopaiela AAAWV aTOUWV:
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AwBaoTte onwodnmote auty mv Odnyia Xprong kau

TIPOCEETE TIG IPOdIAYPAPEG.

® EmOKeUEG fY/kal epyacieq ouvtipnong va
ekTEAOUVTAL HOVO ard EBIKEUPEVA TIPOCWTIA.

@ Emutpénetal va xpnoyornotouvtal Hévo ot
aywyoi OUYKOAANoNg rou mepthapBdavovTal o
ouokeuaoia (HO7RN-F 3 x 1,5 mm? /

HO1N2-D 1 x 10 mm?)

o Na ppovTiCeTe yia T 6wWoTH TepLoinon Mg

Hnxavng.

H pnxavr) va unv eivat Tonofemuévn katd m

dlapKela NG AelToupyiag oe oTevo XWPOo 1

AKPIB®MG OTOV TOiX0, WOTE va eival duvatdv va

QAropPOoPATal APKETOHG A€PAg arod TIG OXIOUEG.

S1YoUupeUTE(TE TIWG N PNXavn gival cwoTta

ouvdedepévn He To peldpa (BAETe 4.). Na

anopeuyeTe KABe Katamnodvnon EAENg Tou
kaAwdiou. Na Byadete ) punxavr anéd mv npi¢a

TIPOTOU TNV ToToBe M OETE O AAAN B€0M.

o Na npoogxeTe va gival KaAr| n KataoTaon Twv
KaAwSiwV OUYKOAANONG, TG MEVoag, Twv
NAEKTPOdIWV KABWG KAl TwV AKPOSEKTMV
yeiwong (-). PBopa 0 uéVWON Kal 0Ta THAHATA
TIOU HETAPEPOUV PEUNA UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL
£TIKIVOUVN KATAOTAOT KAl VA PELMOEL TNV
TIOLOTNTA TNG CUYKOAANONG.

® H ouyKOAANon Le NAeKTPIKO TOEO Tapayet
oTUVONPEG, AlWUEVA TUARATA HETAAAWY Kat
karnvo. Ma 1o Adyo auToé va MpootgeTe To eENG:
Va AMOUAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUTIEG
Kavn Ta eUPAEKTA UAKA amd Tn BEon epyaciag.

® [elobeite MG UMIAPXEL 0N JIABEDT] 0AG APKETY
TPOPOdOTNON agpa.

@ Mn Kkavete CUYKOAANOELG O doxeia 1) OwANveq
TIoU Tepleixav eUPAEKTO Uypo 1 aépla. Na
arnopeUyeTe KABE AUeDN EMAPN HE TO KUKAWUA
TOU PeUPATOG CUYKOAANONG. H téon Kevou mou
oxnuaTtifetal peTa&U Mévoag NAeKTPodiou Kat
AaKPOOEK Yeiwong (-) propel va givat
ETUKIVOUVN.

® Mnv aoBnkeleTe Kal Un XPNOWOTIOLEITE ™

OUCKEUN o€ UYpO TePBAANOV 1) 0N BPoxH.

Na mpooTateleTe Ta HATIA YE TA YIA TO OKOTIO

QuUTO TPOBAEMOUEVA TIPOCTATEUTIKA YiaAd (DIN

Babuog 9-10), Ta omoia va OTEPEDVETE OTNV

ETILOUVATTTOUEVN TIPOOTATEUTIKN poowrtida. Na

XPNOWOTIOLEITE YAVTIA KAl OTEYVO MPOCTATEUTIKO

POUXLOPO, XWwpig Airm Kat Addla, woTe va unv

EKOETETE TO DEPUA OTIG UMEPLWDELG AKTIVEG TOU

NAEKTPIKOU TOEOU.

MpooéETe Ta eEAG!

@ H nAlakn akTivoBoAia Tou nAeKTpIkoU TOEou
uropel va erupépet BAGBN oTa HATIA Kal va
TIPOKAAEOEL SEPUATIKA EYKAUUATA.

® H ouykOAANnon Le NAekTPIKO TOEO Tapayet
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OTUVONPEG KAl 0TAYOVEG AWHEVWY, TO
OUYKOAANBEV AVTIKEIUEVO TTUPAKTOVETAL KAl
TIAPAPEVO TIOAU BePPO Y APKETO dlAoTNHA.
® Katd ™ ouyKOAANon pe nAEKTPIKO TOEO
eAeubep@vovTal aTHol TIoU eival EVOEXONEVWG
eTBAaBeiq. Kabe nAekTpiKd 0OK Umopei va
ouvenayetal To Bavato.
Mnv nAnolaete aueoa To NAEKTPIKO TOEO oe
akTiva 15 pétpwv.
® Na nmpooTtateleoTe (KAl va PooTaTeUeTe Kal Ta
dtopa rou oTékovTal YUpw 0ag - anéd
evOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EPPE TOU NAEKTPIKOU
T6EO0U.
Mpoooxni: AvaAoya pe TIG ouvBnkeg ouvdeong
OTO NAEKTPIKO SIKTUO OTO onueio oUvdeong ™G
OUOKEUNG OUYKOAANONG, HMopEl va urtdpgouv
dlatapayeg oTo SiKTUuo Yla AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpoooxn!

S & MepinTwon UrepPOPTWHEVWY SIKTUWV
TPOPOBHTNONG PEUPATOG, dNHLOUPYOUVTAL pia Oelpd
TINYWV KIvdUvou. Ze Mepintwon audt BoAiag va oup
BouAeuBeite TV emxeipnon MAPoxNg PEUUATOG.

ZwoTh xprion

H unxavn emutpénetal va xpnotuomnomeei uovo yia
TOV OKOTId Yia ToV oroio TipoopieTal. Kabe mépav
TOUTOU XP1oN SEV avVTamnoKpievTal 0To OKOTd yia
Tov oroio Tipoopietat. Ma BAGReG Tou odeilovTat
og tapdpoLa Xprion 1 Yia TPAUHATIoRoUS TTavtog
giboug euBlveTal 0 XPNONTG/XEPLOTNG Kat OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MNapakaAovpe va TPOCEEETE TIWG OL CUCKEVESG HAG
Sev mipoopifovTal kat Sev £€X0UV KATACKEVAOTEL yia
EMAYYEAATIKY, BIOTEXVIKN 1] BIOPNXAVIKT) XPTiOT.
Aev avaiapBavoupe eyyUnon og TepinTwon katd
TNV OTIoia N GUCKEUN XPNOIUOTIOWBNKE OE
ouvepyeia, Blotexvieg 1) oTn Blounyavia r oe
£PYAOTIEG TTAPOHOIEG HE AUTEG.

MNMny£g KivBUvou Kata Tn ouyKOAAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katé m ouykOAANon pe nAEKTPIKO TOEO
TIPOKUTTTOUV TIOAAEG TINYEG KIvdUVwv. Ma To Adyo
auTo eival 13laiTepa ONUAVTIKO YIa TOV OUYKOAANTH
va MPOooEEeL TOUG akOAOUBOUG KAVOVEG YIa va pnv
KvduveUoel 0 310G Kal va Pnv dnpioupynBOei
KivdUVOQ Kat Yla GAAOUG Kal Yia va arno=@guyel
evdexOUeveq {NUIEG YIa avBpWTIOUG Kal yla
OUOKEUN.
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1. OLepyaoieq oTnV MAEUPA ™G TAONG SIKTUOU,
TLX. 0 KAAWALA, LG, TPIleg KATL., va
eKTeAouvTal pOVo amnod edikeupéva dtopa. Autd
LOXUEL AKOUN TIEPLOCOTEPO YIA TNV KATAOKUN
eVOLAUECWV KAAWDIWV.

2. Ze TepinmTwon aTuxnUa’ TwV va aroouvoEeTe
HEOWG ™MV TINYT PEUPATOG CUYKOAANONG anod
T0 SiKTUO.

3. Ze mepinmTwon dnUIoupYiag NAEKTPIKMOV TACEWY
EMAQPNG, va OBAVETE QUECWS TN CUCKEUN Kal
vatm diveTe va eAeyxBei and nNAEKTPOAOYO.

4. Zmv TAeUpd TOU PEULATOG OUYKOAANONG va
TIPOCEXETE TIAVTA VA UTTAPXEL KAAR emagn.

5. Katd v ouykOAAnon va gopdte kat ota duo
Xépla yavTtia rou povavouv. Ta yavta autd
TPOCTATEUOUV arnod NAeKTpomANngia (ton kevou
TOU KUKAWHATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
ano ermPAaBeiq akTvo BoAieg (BeppdTTa KAt
UMEPLMIELG AKTIVEG) KABWG Kal ard PETAAAA Kal
LTONOPaTa OKWPIag.

6. Na popdate yepd UMOdNUATA TIOU Hov@Vouv. Ta
TanoUTola va HoVMVOUV Kal O TIEPITTTWON
uypaoiag. Aev givat KATAAANAQ Ta XapnAa
nartouTola, SOTL MMOpPEi va MPOoKAnBouv
gykaupata and oTayoveg MUPAKTWHEVOU
HETAANOU TTOU MEPTOUV KATW.

7. Na @opdate KaTAAANAO POUXIONO, OXL CUVOETIKA
pouxa.

8. Na pnv BAEMETE XWPIG TIPOOTACIA HATIOV
aneubediq oTo NAEKTPIKO TO&Eo. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TIPOCWTIIOA CUYKOAANONG
He TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUaAi oupgpwva pe to mpoturo DIN. To
NAEKTPIKO TOEO EAEUBEPWVEL EKTOG ATO AKTIVEG
PWTOG Kal BepUOTNTAG, TTIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1) eYKAUPATA, KAl UTIEPLWDELG
akTiveg.AuTA N adpaT UMEPLOING AKTIVOBOAIa
TIPOKAAEL, OE TEPIMTWON OXL APKETG
mpooTaociag, pia emneukitida mou yivetat
aodnT HeTA anod apKETEG WPEG KAl TIPOKAAEL
HeyaAoug movoug.

EKT6GQ autoU n uneplwdng akTivoBoAia
ouvendyeTal Kat eykaupata, mapopola e Ta
NAOKA £yKaUpaTta, o€ arpooTATEUTA ONUEid TOU
OQOUATOG.

9. Kat ota npdéowna 1) oToug Bondoug Tou
BpiokovTal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO TIPETIEL Va
yivetal pveia Twv KivdUuvev Kat va e§omAioTvat
He Ta anapaimTa MpooTaTeUTIKA héoa. Eav
XPEAOTEL, VA KATAOKEUALOVTAL TIPOCTATEUTIKA
Teixn.

10. Katd ™ ouykOAAnon, 1dlaitepa og PIkpoug
XOPOUG, VA PPOVTILETE YIa APKETO PPECKO
agpa, dLoTL dnuioupyouvTal Karnvog Kat
eTuBAaBN agpla.

11. Ze doxeia, ota omnoia anobnkevovTal agpla,
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KaUolua, OPUKTEAALA KAl TIAPOUOLA UNIKA, aKOpN
Kal £xouv adelaoBei ndN LV anod oAU Kapod,
dev ETUTPEMETAL VA EKTEAOUVTAL EPYACIEG
GUYKOAANONG, BLOTL UPiTaTIA KiVOUVOG EKPNENG
AOY® TWV UTTOAEWUPATOV.

. Z€ QWTIA Kal XWPOUG ME KivOUVOo EKPNENG

LoXUoUV 1BIA{TEPEG TIPOBLAYPAPEG.

. Eviyoelg ouykOAAnong mou ektiBevtal oe

HEYAAEG KATATIOVAOELG KAl TIPETEL OTIWANTOTE
va TMANPoUV MPodlaypapeg acpaleiag,
TIEITPETETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO amod EBIKA
EKTIALOEUPEVOUG Kal EEETAOPEVOUG
GUYKOAANTEG.

MNa napadetypa:

AEBNTeEG Tieong, paBdoug-odnyoug,
OUVOECHOUG YA PUHOUAKOUMEVA KATL.

. Yrodei&elg:

Mpénel va MpooékeTe onwodnnoTe, 6Tl N
Yeiwon aocPaieiag o€ NAEKTPIKEG
£YKATAOTACELG N} O OUOKEUEG MTTOPEL va
KATAoTPAPEL anod aueéAela 1 anod 1o peupa
OUYKOAANONG, TL.X. O GKPOJEKTNG YEIWONG
ToTobeTelTAL MAVW OTO TIEPIBANUA ™G
OUOKEUNG TIOU CUVOEETAL HE TN Yeiwon
aopaieiag MG NAEKTPIKAG eykataoTtaong. Ot
£pyaoieq OUYKOAANONG YivovTtal og punxavr) pe
oUvdeon oupuaTog yng Eival Aotrdv duvatov
va YivVEl OUYKOAANON 0T pnxavr), Xwpiq va
£XETETOMOBETMOEL TOV AKPOJEKTT YEIWONG 0N
unxavr). Iy repintwon autn To pedpa
OUYKOAANONG pEEL Ao TOV AKPOJEKTN YEIWONG
HEOW TOU OUPHATOG YNG TOPG TN Unxavn. To
UPNAG pelpa CUYKOAANONG UTTopEl va €xel oav
OUVETIELD TO VA AlWOEL 1 YEIWOT) AopaAeiag.

. OLAOQAAEIEG TWV AYWYWV TIPOG TIG TIPIleg He

peUpa SIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIG
npodlaypapég (VDE 0100). Zuppwva pe TIq
TPOJLAYPAPESG AUTEG ETUTPETETAL AOLTOV va
XPNOWOTIOoUVTAL HOVO APAAEIEG T} AUTOUATOA
TIOU VA avTarokpivovTal 0T SlaTour) Tou
aywyou (Yla Tpileq 0OUKO aoPAElEg e TO
avwT. 16 Ampere 1 lakomnteg LS16 Ampere).
Mia uniepacpdAeta Hropei va £xeL oav ouvemela
TO va Kael 0 aywyog Ny UIEG OTO KTiplo anod
rupkaytd.

ZTEVOi Kal Uypoi Xwpol

2 MepIMTWOon epyactv oe 0Tevoug, uypoug 1
TIOAU {E0TOUG XWPOUG Va XPnaloTiolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPWHATA Kal EVOIAPECES HOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG AUTOU Kal dEPUATIVA HAKPLA YAVTIa
1) Yavtia anod aAAa pn ayoypa UAKA KATL yia Ty
HOVWON TOU OMWUATOG arnod To dAmedo, anod Toixoug
KAl ay@Ya TUARATA TG OUOKEUNG.
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2e MePIMTWon XPNong HIKPWV HETACKNHATIOTOV
OUYKOAANONG YO TN CUYKOAANOM U6 OUVBNKEG
augnpévou NAEKPIKOU Kivduvou, 6Twg T.X. O
0TEVOUG XWPOUG HE NAEKTPIKA AYWYIOUG TOIXOUG
(AEBNTEG, OWANVEG KATL.), O UYPOUG XWPOUG
(EMMOTIONOG TOU POUXIOUOU £pYaciag), o€ TIOAU
e0TOUG XWPOUG (IDPWHEVOG POUXIONOG), N TAon
£E0d0U TNG OUOKEUNG OE AeLTOoUpYia Kevou dev
ETUTPETETAL VA Eival TAvw aro 42 Volt (evepyodg
Tn). H ouokeun dev propei Aotmov va
XpenooronBei oV MepinTwon autn e§atiag mg
uPnAOTEPNG TAONG £E6d0U.

MpooTaTeuTIKOG POUXIONOG

1.

Katd m didpkela g epyaaciag mpémeL o
OUYKOAANTNG va MPooTateveTal e OAO ToU TO
OMUa arod TOV POUXIOHO Kal anod v npooTacia
TOU TIPOCMTIOU KATA AKTIVWV KAl EYKAUHATWV.
Kat ota 800 xépla va popd 0 CUYKOAANTNG
HOKLd YavTia and KataAAnAo UAIKO (d€ppa).
Mpémet va BpiokovTal oe aPoyn kaTaoTaon.
[Ma mv npooTacia Tou pouxtopou anod
omvenpo’oAia Kat eyKaupata va popoduvTal
KatdAAnAeg nodiEg. Edv To €idog Twv
£PYAOLAV TLX. N EpYACIia avAOKEAQ, TO ATIALTE,
Va QOPIETAL TIPOACTEUTIKY) OTOAN Kal €4V
XpetaZeTal Kal TpoaTacia Tou Kepailou.

O xpnoworoloUlevog eEOTIAIOOG Kat OAa Ta
eEapmpaTa MPEMEL va avtarnokpivovtalt oV
Odnyia “NMPoowrKOG MPOCTATEUTIKOG
eEomAlopog”™.

MpooTacia katd akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1.

2.

2m Béon epyaociag va vivetat pveia Tou
KvOUVOU TWV HATI®WV PE avakoivwon
Ylpoooxn, un BAEMETE 0N PAOYaY. Ot BEoelg
epyaoiag va ppagovTal £Tol WOTE va
TIPOPUAAGYOVTAL TA TIANCIOV EUPLOKOUEVA ATOUA.
Na kpatdte pakpld un appoddia atoua.

MoAU KovTd oe povieq BEoelg epyaciag ot
TOiXOL VA UNV £X0UV AVOIKTO XPWHA Kal va Pnv
eival yuahiotepol. Ta mapdbupa va
aopahifovtal TOUAAXIOTOV PEXPL TO UPOG ToU
KEPAALOU KATA TNG £L06J0U 1) AVTAVAKAAONG
aKTivwy, 1Y He KATAAANAO XpWHa.

Mnv GUAAYETE Kal W XPNOOTIOLEITE TN
OUOKEUT O€ UYPO TIEPIBAAAOV 1) 0N
Bpoxn). Na XpnoIHOTIOIEITE TN CUOKEUT|
HOVO o€ KAEIOTOUG XWPOUG.
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4. ZYMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-6 Eupwrnaiko mpdtuno EEomAlopon
OUYKOAANONG Me TOEOo Kal
NAEKTPIKNG EVEPYELAG CUYKOAANONG
(THAHa 6)

B ZUUPOAO YO TINYEG EVEPYELAG
OUYKOAANONG, TV gival KATAAANAES
Yl oUYKOAANOT o€ TIEPIBAANOV pE
AUENHEVO NAEKTPIKO KivSuvo.

~50Hz EVaAAQOOOpEVO PEVUA KAl TIN
oxedlacpol g ouxvotntag [Hz]

Uo OvoauoTikY| Taom AetToupyiag Kevou
V1

80A/212V Méylotn evépyela ouykOAAnong kat
‘oUpPwVa PE TO TPOTUTIO avaAoyn
Taon Aetroupyiag [A/V]

2] AdpeTpog nAekTpodiwy [mm]

D) Pevpa cuykoAAnong [A]

tw Méoog xpdvog popTtiou [s]

t Mgoog xpdvog undeviopou [s]
Eicodog Sictuou. AplBuodg pacewv

D = Kat GUMBOAO EVAAAACTOUEVOU

1~50Hz PEVHATOG KAl TIHr) OXESIAoHOU TNG
ouxvotNnTag

Uy Tdéon diktvou [V]

l4max MEyiotn Tipr) oxedlacpol Tou
pevpatog diktuou [A]

eff MPAYHATIKY T HEYIOTOU PEUHATOG
SikTou [A]

IP21S KAdon npootaciag

H KAdon pévwong

Zuokeun| pe eEaAeln rapacitwyv oUWV pe ™
Odnyia 89/336/EOK
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20vdeon SIKTUOU 230V ~ 50 Hz
Peupa ouykOAANNg o cos ¢ = 0,73 40-80 A
@ (mm) 16120125

I, 40 | 55 | 80

t, (s) 207 [ 124 | 69

t, (s) 2110[1774 1669
Taon Aettoupyiag kevou 48 V
Anoppognon loxuog 4 Kva oe 80 A cos ¢ =0,73
Acpdhela (A) 16

5. ZuvappoAdynon aomidag
GUYKOAANONG (E1K. 2-5)

ToTOBETNOTE TIPWTA TO TIPOOTATEVTIKO YUAAL (9),
KATOTIV TOTO YUAAL GUYKOAANong (10) péoa otnv
aomida cuykOAAnong (8). AchaAioTte Twpa To
oTpLypa g aomidag cuykoAAnong (11) otmv
aomida cUYKOAANoNg, OTwg paiveTal oTnv ekova 5.

6. MpocTolpacieqg cuykOAAnong

O akpodEK™G Yeiwong (-)(2) otepemveTal
amneubeiag oTo avTIKENEVO OUYKOAANONG I} 6TO
UNOOTPWHA, OTO OTI0(0 £XEL TOTIOBETNBI TO
AVTIKEUEVO OUYKOAANONG.

Mpoooxn, YPOVTIOTE va UMapXeL AUeon emagpn He
TO AVTIKEPEVO OUYKOAANONG. Ma To AdYo autd va
QArOPeUYETE TIG BAUHEVEG ETUPAVEIEG Kal / 1} TA
UAIKA HOVONG. To KAADSIO OTEPEWONG TOU
NAekTPOdiou SlaBETEL oV dKpn Evav edIkO
AKPOBEKTN, TToU eEUTMPETEL 0NV OUVIEDT TOU
nAekTpodiou. Na xpnotoroleital mavta Katd m
SLAPKELA TG CUYKOAANONG N TIPOCTATEUTIKY
TMpoowtida oUYKOAANong. Mpootatelel Ta pdtia
anod TV aKTIVOBOAIA TTOU TIPOKAAEL TO NAEKTPIKO
TOEO Kal ETUTPETEL AP OAA AUTA TO va BAETETE TO
AVTIKEIUEV OOUYKOAANONG.

7. Zuyk6AAnon

A@oU kavate OAEG TIG CUVIETELG YIA TV
TPOPODOTNON PE PEUHA KAl TO KUKAWHA PEUNATOG
OUYKOAANONG, MMTOPEITE Va KAVETE Ta EENG:

£pAoTe MV BAKEn TOU NAEKTPOB{OU XWpig
ETIKAAUYN OTN OTEPEWON TU NAekTPOdioU (1) Kat
OUVOEDTE TOV OKPOJEKTN YeiwoNg (-)(2) pe To
avTike{levo ouykOAANong. Na npooéxete va
UTTAPXEL KAAT) NAEKTPIKT EMAPT.

Avayte ™ pnxavr pe Tov dlakomnm (4) kat pubuiote
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He Tov TPOXO Xelpog (3) To peUna CUYKOAANONG.
Avdahoya pe To nAekTPOdL0 TIou BEAETE va
XPNOWOTIOMOETE.

KpamoTe TV MpooTaTeuTIKY TPOOWTida unpoota
arnoé To MPOCWNO 0ag Kat TPIPTE TV Akpn Tou
NAEKTPOBIOU TIAVW OTO AVTIKENEVO CUYKOAANONG
£T0L, OOTE va yiveTal Kivnon onwg étav avapete
£va ortipTo. AuT gival n KaAUTepn uEB0dOG yia v
AvAPAEEN TOU NAEKTPIKOU TOEOU. AOKIHAOTE MAVW
o€ SOKIHAOTIKO TEPAXLO, £AV ETUAEEATE TO OWOTO
NAEKTPODIO Kal T OWOTH €VTaon PeUNaTog.

HAekTpOd10 & (Mm) Peupa cuykOAAnong (A)

1,6 40 A

2 40-80 A
2,5 60-100 A
Mpoooxn !

Mnv akoupraTe Ppovo To NAEKTPOBL0 OTO
KATEPYALOUEVO QVTIKEHEVO, SIOTL £TOL HMTOPEL Va
onuelwdEel LA Kal va ePmodLoTel N avapAeEn Tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALQ vivel n avapAegn Tou nAeKkTpIkoU TOEOU,
TIPOOTIABNOTE VA KpATOETE Hia andéoTaon npog 1o
KATEPYALOUEVO QVTIKEIMEVO TIOU VA AVTIOTOLXEL 0N
XpenoyoTmoloupevn SIAUETPO Tou nAekTpodiou. H
anodoTaAoN VA MAPANEVEL, €L dUVATOV, 0TABEPN, KATA
™ dlapKela G oUYKOAANongG. H kAion tou
NAEKTPOBIOU TIPOG TV KaTeEUBUVON epyaciag va
Kupaivetal oTig 20/30 poipeg.

Mpoooxn!

Na xpnootoleiTe mavTa pia mévoa yla myv
ATTOUAKPUVOT| HETAXEIPLIOPEVWY NAEKTPOSWV 1) YId
™V Kivnon HOAG CUYKOAANBEVTWV TUNUATWY.
MapakahoUpe va MPooEEETE, WG Ol OTEPEWOELS
TwV NAeKTPOdiwV (1) va HovavovTal HETA T
OUYKOAANON Kat T UAAER Toug.

H okwpia va anopakpuveTe and m pagr apou
KPUGWOEL.

Z& MePInTWOon CUVEXIONG TNG CUYKOAANONG oe
PaQn Tou JLEKOTM, VA ATMOPAKPUVOEL TIpGTA N
okwpia 0 B€on g papng.

8. MNpooTacia unrepBépuavong

H ouokeur NAeKTPOCUYKOAANONG eival eEomAopéVN
He oUoTNUa TPOOTAsiag anod UnepOHEPUAvVON Tou
TIPOOTATEUEL TOV HETACXNMATIOTH) CUYKOAANONG
anod urepBEPUAVOT). Ze MEPIMTWON EVEPYOTIOMONG
TOU OUCTARATOG TpoTaciag and urepBéppavon,
avdaBel n Auxvia eAéyxou (5) oTn cuokeun oag.
AQNOTE TN OUOKEUN VA KPUWOEL.
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9. ZuvTApnon

va kaBapi¢otval n okovn Kal oL akabapaoieg ar’ ot
UNXavn og TaKTIKA Xpovikda dlaomuata. O
KaBapLoPOG eival TIPOTIHOTEPO Va YiveTal Pe pia
Aenm BoupToa iy e €va Tavi.

10. NapayyeAia avTaAAAKTIK@OV

OTav napayyYEAAAETE aVTAAAAKTIKA va Un EexdoeTe

va avapépeTe Ta eENG oTolxeia:

® TUmog OUOKEUNG

® AplBuog €idoug ™G CUOKEUNG

® XapaKmpPLoTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBUoG Tou AVTAAAGKTIKOU

Ma 1oxXuouoEeg TWEQ Kal TIANPOPOPIEG WWW.isC-

gmbh.info

11. AidBeon oTa amoppippara Kai
avakUKAwon

Mpog anoguyr| UiV KATA T HETAPOPA 1
ouokeur Bpioketal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuaoia aut eival P UAN, uropei dnAadr)
Va EMAVAPETAXEPLOTEL i} VA AVAKUKAWOEL.

O oupreo g Kat Ta eEapuaTd Tou anoteAouvTat
aroé SlaPOPETIKA UAKA, OTIWG TL.X. ATIO HETAAAA KAl
TIAoTIKA. MapakaloUpe va SlaBETeTe TA
EAATTWUATIKA EEAPTHATA OTA EBIKA KAl
TIPOBANUATIKA artoppippata. Eav £xete anopieg,
PWTNOTE OTO €BIKO 04G KATAOTNUA i} 0N dloiknon
Tou ARpou oag.
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek igin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri bagka kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glivenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

1. Elektrod pensesi

2. Sase pensesi

3. Kaynak akimi ayar diigmesi
4. Agik/ Kapali salteri

5. Asiri isinma kontrol lambasi
6. Kaynak akimi skalasi

7. Tagsima sapi

8. El maskesi

2. Sevkiyatin icerigi

Kaynak makinesi
El maskesi

3. Onemli uyan

Litfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve glvenlik uyarilar
hakkinda bilgi edinin.

A Guvenlik uyarilari
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DIKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynag.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullanilmasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler i¢in tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin giivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatint mutlaka okuyun ve agiklanan
talimatlara riayet edin.

0

® Onarim veya/ve bakim ¢alismalar sadece kalifiye

personel tarafindan yapilacaktir.
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® Sadece sevkiyatin igerigine dahil olan kaynak

kablolari kullanilacaktir (HO7RN-F 3 x 1,5 mm? /
HO1N2-D 1 x 10 mm?)

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapiimasini
saglayin.

Kaynak galigmasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi igin dar bir yerde veya
direkt duvara yanagmis durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elekirik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 4.). Makinenin
elektrik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
Makineyi bagka bir yere tagimadan 6nce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin (-) durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gegen parcalarda olusabilecek
bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak caligmasinin kalitesini dlsgrebilir

Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tim yanici madde ve/veya malzemeleri
caligma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.

iginde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin Gzerinde kaynak galigmasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her tirli
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi (-) arasinda rélantide
meydana gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgei camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
(ltraviyole kaynak iginlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Dikkat edilecek noktalar!

Ark kaynaginin i1si§1 gozlere zarar verir ve cild
(izerinde yaniklara yol acabilir.

Ark kaynagi calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olugur, is pargasi kor haline gelir ve uzun
sure kizgin alir.

Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararl
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Slimcl olabilir.

Ark kaynag calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bolimine direkt olarak yaklasmayin.
Ark kaynaginin tehlikeli isinlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.
ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagli olarak, sebekeye bagl diger
tlketicilerde arizalarin meydana gelmesi
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mimkindr.

Dikkat!

Asin yik altinda olan daditim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tiketiciler hasar gérebilir.
Bu ¢alismalarinda tiketicilerin zarar gérip gérmemesi
konusunda sliphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danigilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin disindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimasi igin uygun degildir.
Bu tdr kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Gretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynag olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve
bagka kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek icin agadida agiklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagh elemanlar tizerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gegerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak caligmasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tir eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararli iginlar (isi ve UV iginlan) ve kor
halindeki metal ve etrafa sagilan ciiruf kivilcimina
karsi koruma saglar.
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6. Saglam, yalitiml ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari islak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere diigen
erimig metal damlalari yanmalara sebep
olacagindan yari agik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

7. Uygun s elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

8. Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere agik
go6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi 1sini, gozlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan isik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlan da yayar. Bu gozle
goriinmeyen (ltraviyole iginlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birkag saat sonra
cok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep
olur. Ayrica UV iginlan, viicudun korunmamig
bélimlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.

9. Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kigiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

10. Ozellikle klcik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olugan
duman ve zehirli gazlar caligani etkileyecektir.

. iginde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar Gzerinde, bu malzemeler cok
uzun zaman 6nce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak galismasi yapmak
yasaktir.

12. Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel
kurallar gegerlidir.

13. Agin yiklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitiimis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basingl kazanlar, hareket kizaklari, rémork ceki
demirleri vs.

14. Uyarlar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davranislar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegdine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalar topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Gzerinden makineye ulasir. Yiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol agabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
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kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gore sadece kablo kesitine uygun blyuklikte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri igin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asin bly(ik sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

Dar ve i1slak mekanlar

Dar, i1slak veya asin sicak mekanlarda galigirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmis is
eldiveni giyin.

Kiguk kaynak trafosunun yliksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarh dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),islak mekanlarda (is
elbisesinin i1slanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin asirn terleme nedeniyle 1slanmasi)
kullanilmasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger)
ylksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yiksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullanilmasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgl, kaynak calismasi esnasinda
vicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli isinlara ve
yanmalara kargi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktrr. Is eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciiruf
pargalar nedeniyle yanmasini 6nlemek igin uygun
kaynakgi 6nliigi takilacaktir. Kaynak galismasi
trl nedeniyle, 6rnegin bas Usti yapilan kaynak
calismalar gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.

Zararl 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak caligmasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1sidina bakmayin!* yazil bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkiin oldugunca
yakinda bulunan kigiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kigileri kaynak
calismalarinin yapildig yerden uzak tutun
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2. Sabit galisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yiiksekligine kadar isin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, 6rnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.
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Makineyi islak, rutubetli ortamlarda veya
yagmur altinda kullanmayin veya
depolamayin. Makine sadece kapall
mekanlarda kullanilacaktir.

4. SEMBOLLER VE TEKNIK

OZELLIKLER
EN60974-6  Sinirl galistirma siresine sahip el ark
kaynagi makineleri ve kaynak akimi
gl Uniteleri igin gegerli Avrupa
Normu (Kisim 6).

5] Yiksek elektrik tehlikesi bulunan
ortamlarda kaynak ¢alismasi
yapmaya uygun olan kaynak akimi
gug Unitesi semboli.

~50Hz Alternatif akim ve frekans degeri [Hz]

Ug Anma agik devre gerilimi [V]

80A/212V Azami kaynak akimi ve ilgili sekilde
normlu galigma gerilimi [A/V]

2] Elektrot capi [mm]

D) Kaynak akimi [A]

tw Ortalama yiiklenme siiresi [s]

ty Ortalama tekrar yiiklenme stresi [s]

iD3> Sebeke girisi; Faz sayisi, alternatif
akim sembolii ve frekans degeri

1~50Hz

Uy Sebeke gerilimi [V]

l4max Sebeke akiminin en yiksek degeri [A]

14 eff En ylksek sebeke akiminin efektif
degeri [A]

IP218S Koruma tard
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H izolasyon sinifi

Makinenin parazit gidermesi 89/336/EWG AB nolu
yonetmeligine gore gergeklestirilmistir

Sebeke baglantisi: 230V ~50Hz
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kullanilacak elektrod kalinligina gére yapilacaktir.
Kaynak maskesini yliziiniize tutun ve elektrodun
ucunu is parcasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinligi ve kaynak akimini segip
se¢mediginizi deneme pargasi Uzerinde test edin.

Kaynak akimi (A) cos ¢ = 0,73 oldugunda:  40-80 A

@ (mm) 16 | 20] 25 Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)
I, 40 | 55 | 80 1,6 40 A

t, (s) 207 [ 124 | 69 2 40-80 A
t. (s) 2110|1774 1669 2,5 60-100 A
Acik devre gerilimi: 48V

Sebekeden cekilen giig: 4 kVA, 80 Acos ¢ =0,73 Dikkat!

Sigorta (A): 16

5. El maskesinin montaji (Sekil 2-5)

Once koruma camini (9) ve sonra kaynakgi camini
(10) el maskesi (8) igine yerlestirin. Sekil 5'de
gosterildigi gibi el maskesindeki el maskesi tutma
elemanini (11) sabitleyin.

6. Kaynak hazirliklari

Sase pensesini (-) (2), direkt olarak kaynatilacak is
pargasina veya i pargasinin tizerine koyuldugu altiga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is par¢asinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
bélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlan sikigtirmak igin ézel
bir pense bulunur. Kaynak ¢alismasi esnasinda
kaynak maskesini sirekli kullanin. Kaynak maskesi,
gozlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
1sinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.

7. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantis ile kaynak devresi ile
ilgili ttm baglantilan gergeklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun értlli olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistinin ve sase pensesini (-) (2) kaynaklanacak
is pargasina baglayin. Pense ile is parcasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) agin ve ayar diigmesi
(3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak akim ayari
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Elektrodu is pargasinin izerinde, is pargasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde
hareket ettirildiginde is parcasi hasar gorebilir ve ark
kaynag@inin ateslenmesi zorlagir.

Ark kaynag ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinigina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod ¢alisma yoninde, yaklagik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullaniimig elektrodlarn penseden gikarmak veya
kaynatilmis is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek igin pense kullanin. Kaynak igleminden sonra
elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi Gizerinde olugan ciiruf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce ciiruf kabugu
temizlenecektir.

8. Asiri iIsinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri isinmaya
karsi koruyan bir agiri isinma koruma diizeni ile
donatilmigtir. Agin isinma koruma diizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.

9. Bakim

Makine tizerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firga veya bez
ile yapilacaktir.



Anleitung BT EW 150 SPK5:  04+03.2008 15:30 Uhr

10. Yedek parca siparisi

Yedek parca sipariginde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gériilebilir.

11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini énlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donusturilebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari ézel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yoénetimlerden égrenebilirsiniz!

Seite 33
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A Brumanme!

Mpu “cnonb30BaHWUK YCTPOUCTB HEOBGXOAUMO
NpeAnpuHATL HEKOTOPble Mepbl 6e30NacHOCTH, AN
TOro 4ToGbl NPeAynpeanTb TPaBMbI U
BO3HMKHOBEHMeE yliepba. [pouTuTe BHUMAaTEIbHO
MOJIHOCTbIO HacToAWee PyKoBOACTBO NoO
BKcnayaTauuu / YKasaHuA No TeXHUKe
6esonacHOCTU. XpaHWUTe 3TO PYKOBOACTBO MO
9KCnyaTauum B HaeHOM MecTe, ANA TOro YToGb!
Bbl MOr/IM Bocnosib3oBaTbCcA MH(OpPMAaLMeit B ilo6oe
BpemA. B Tom cnyyae, ecnm Bel nepegaete
YCTPOMCTBO APYrvM SiMLam, TO HEO6XOAUMO
nepeaath 3TO PyKOBOACTBO NO 3KcnayaTauum /
YKa3aHuA Nno TexXHUKe 6€30MacHOCTH BMECTE C HUM.
MbI He Hecem OTBETCTBEHHOCTH 3a TPaBMbI U yLep6,
KOTOPbIE BO3HWK/IN B Pe3y/ibTaTe Heco6MoAeH A
YKasaHWi 3TOro pyKoOBOACTBA MO 3KCMyaTaumm 1
TEXHWUKM 6E€30MacHOCTM.

1. CocTaB ycTpoiicTsa (puc. 1)

3aMUM /1 B/IEKTPOSOB

K/leMMa COE/AHEHIA C KOPMyCcoM
perynaTop CBapoyHOro ToKa
NepeK/oyaTeslb BH/IIOHYEHO/BbIK/IIOHEHO
KOHTpOJIbHAS IaMMOYKa neperpesa
LUKaJ1a CBapO4HOro TOKa

pyuKa anA nepeHoca

LMTOK CBapLLMKA

ONO O AN

2. 06beM NOCTaBKU

CBapouHblii annapat
LLinToK cBapLumKa

3. BamiHble yKazaHuA

Heo6x0a1mMo BHUMATENbHO NPOYMUTATL NONHOCTLIO
BCEe PyKOBOACTBO MO 3KCnayaTaumMm v crnefosatb
coaepHalmmca B HeM yKasaHnam! O3HaKoMbTECh
npu1 NOMOLLM HACTOALLLEro PyKOBOACTBA MO
9KCnNyaTauum ¢ yCTPOMCTBOM, €ro Hag/Iexallmum
MCNO/Ib30BaHUEM, a TaKKe C yKas3aHUAMK Mo
TexXHUKe 6e30MacHOCTU.

/A YKasaHUA No TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

CnepyviTe HenpeMeHHO npasuiam TEXHUKK
6esonacHocTu
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BHUMAHUE

Mcnonb3yiiTe ycTPOMNCTBO TOMbKO B COOTBETCTBUM C

€ero npejjHa3Ha4YeH1eM, KOTOPOE YKa3aHo B

HaCTOALLEM PYKOBOACTBE: Py4Hasn 3eKTpUYecKan

[AyroBas CBapKa npy MoMOLLM 3/1EKTPO/I0B C

NOKpbITUEM.

HenpasuibHoe o6paLlleHre ¢ OnucbiBaeMbIM

YCTPOMCTBOM OMACHO AJ1S IIOAEN, HUBOTHbBIX U

MOXET NMPUHECTU MaTepHasbHbIN yiLepo.

Monb3oBaTesb ONMCLIBAEMON YCTaHOBKM HECET

OTBETCTBEHHOCTh 3a COGCTBEHHYI0 6€30MacHOCTb, a

TaKKe 3a 6€30MacHOCTb APYrvX JIlofeN:

MpoYTHTe HeMpeMeHHO HaCTosLLEe PyKOBOACTBO NO

SKCMyaTaLumn 1 CnefyiTe CoAEPALMMCA B HEM

npeanucaHuam.

® Pa6oTbl N0 PEMOHTY MU/ TEXHUHECKOMY
0GC/YHMUBAHMIO Pa3peLLaeTCs OCyLeCTBATL
TONBKO KBaﬂMdJMLWpOBaHHbIM cneyuanucTam.

® PaspeluaeTtcs UCMO/b30BATh TO/LKO BXOASAILME
B COCTaB MOCTaBKK1 KaGenu Ania ceapku (HO7RN-
F3x1,5mm?/HOIN2-D 1 x 10 mm?).

o O6ecneybTe HagnEKalmii yxoy, 3a
YCTPOMCTBOM.

® 3anpellyeHo ycTaHaB/IMBaTh YCTPOICTBO B
TEeCHbIX MecTax niu HenoCcpeACTBEHHO Y CTEHbI C
Tem, 4To6bl BCEra 0cTaBasiach BOSMOKHOCTb
[IOCTAaTO4HOTO MOCTYMEHNA BO3/yXa Yepes
BEHTUIAUNOHHbIE LWeNun. yﬁeAMTer, 4yTOo
YCTPOWCTBO NPaBUILHO NOAK/IIOHEHO K
3/IEKTPUYECKON ceTu (cmMoTpuTe 4.). He
noasepraiTe Kakum IMGO TAHYLMM YCUAUAM
Kabeslb 3NIeKTPUYECKON ceTU. BbiHbTe WTeKkep
YCTpOWCTBA M3 PO3ETKH, NPEHAE Hem
nepecTaBuTb €ro B pyroe MecTo.

® BHumaTesibHO crieanTe 3a COCTOAHMEM Kabens
LA CBapKW, iepIaTens aNIeKTPOA0B, a TaKKe
KNEeMM 323eM/IEHUA (-); U3HOC U30NALUK U
TOKOBEAYLUMX YaCTel MOXKET NPUBECTU K
BO3HMKHOBEHWHKO ONacHbIX CMTyaIJ,Mlji U CHU3UTb
KayecTBO CBApOY4HbIX paGoT.

® Bo Bpewms ocyL|eCTBNEHUS 3NIEKTPUYECKOM
[AYroBOM CBapKW BO3HUKAKOT UCKPbI, AbIM U
MIaBATCA METa//IMYECKNE AeTasI1, NO3TOMY
HEO6X0AMMO OCYLIECTBUTb C/IeAyIolLEe: YAAINUT
BCE ropioyne BellecTsa U/uam Matepuaisl
paboyero mecra.

o OGecneybTe NOABOA AOCTATOYHOIO KOMHECTBA
BO3/yXa.

® He ocyuiecTB/AiTe CBapKy Ha EMKOCTAX,
pesepByapax UK TpyGax, KOTopble CoflepHan
BOCMNAMEHSAIOLMECA MUAKOCTU UM rasbl.
W36eraitte no60ro NpsMoro KOHTaKTa co
CBapPOYHBIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsieH1e
XOJI0CTOrO XO/ia, BO3HMKAIOLLEe MEeY
[lepHaTeNIAMU 3NIEKTPOA0B U KIEMMaMK
3a3eMNeHns (-), MOXeT NpeAcTaBNATb
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0OMacHOCTb.

® He xpaHuTe 1 He UCMIONL3YITE YCTPOWCTBO BO
B/IAMHOMN WM B CbIPOI OKPYHaloLLel cpeae nnu
nog, AOKAEM.

® 3awywaiiTe rnasa npu NOMOLM cneupanbHbIX
npeAoXpaHUTebHbIX cTekon (9 -10 cTeneHb
repMaHCKOro npomblilaeHHoro ctaHaapta DIN),
KOTOpbIE HEOGXOAMMO KPEnnTb K
MPUNOKEHHOMY LWTKY. Mcnonbayiite paboyne
nepyaTKu U CyX1e 3allUTHbIE OAEMAbI, KOTOpble
[LONHHbI GbITb CBOGOAHbI OT Macna U M1pOB ANA
TOro, YTOGbI HE NOABEPraThb KOXY BO3AEMCTBUIO
YNbTPahMONETOBOIO U3NYYEHMS NIEKTPUYECKOM
Ayr.

BHumanue!

® CBeTOBOE WU3/ly4eHUE INEKTPUHECKON Ayri

MOET NOBPEAUTL 3PEHUE U BbI3BATb OXOTU

KOMM.

Bo BpemsA 91eKTPUHECKO [lyroBoi CBapKU

06pasyloTCA UCKPbI 1 MNABALMIACA METaN

Ha4uHaeT Teyb KaniaMu, obpabaTbiBaeMbli

npesMeT pacKanAaeTcA 1 0cTaeTcs

CpaBHUTE/ILHO [0/IM0 OYEHb FOPAYUM.

® Bo Bpewms aleKTPUYECKO iyroBoit CBapKu
BbIAENAOTCA MCNApeHUs, KOTopble MOTYT GbITb
onacHbl /1A 340p0BbA. Ham/abiii 3/€KTPOLLOK
MOET BbITb CMEPTENBHBIM.

® He npubAuKanTeCh K 3/IEKTPUYECKON Ayre

Hanpsawmyto B paguyce 15 meTpos.

Sawmiaiite cebs (a TaKKe OKpyHaroLLmx

toAen) OT onacHbIX 3PEKTOB NEKTPUYECKON

Ayr.

® OCTOpPOKHO: B 3aBUCUMOCTU OT YC/IOBMIA
NOAK/IIOYEHNA K NIEKTPUYECKON CETU B MecTe
NoACOeMHEHUs CBApPOYHOro annaparta MoryT
BO3HUKHYTb MOMEXW B 3NIEKTPUYECKON CETU ANA
APYrvx nonb3oBarenen.

BHumanue!

Mpuv neperpyaKax B CETU 3NEKTPONUTaHUA U
2/IEKTPUYECKUX LIENAX MOTYT BO BPEMA
OCYLECTB/IEHUS CBAPKM BO3HUKATb NOMEXM A/IA
Apyrvx nonb3oBateneii. B ciy4ae CoMHeHWA
HEo6X0AMMO 06PaTUTLCA 3@ KOHCYIbTaumMeln K
NPEANPUATUIO CHAGKEHNA INEKTPOSHEPrUEN.

Ucnonb3oBaHWe No Ha3Ha4YeHUIO

YCTPOMCTBO MOKHO MCMO/b30BATH TO/LKO B
COOTBETCTBUM C €ro NpejHasHayeH1eM. Jlio6oe
APYroe, BbIXOAALEE 3a 3T PaMKU CMO/b30BaHME,
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM MpeanmucaHmio. 3a
BO3HUKLUME B PE3y/bTaTe 3Toro yiep6 wam Tpasmbl

no6oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb N0/ib30BaTe /b

WM paboTatoLmii C UHCTPYMEHTOM, a He
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M3roTOBUTESb.
Heo6xo41MMOo y4ecTb, YTO HallM yCTpoMCcTBa
COrNacHo NPeANUcaHuIo He paccynTaHbl ANna
MCMO/Ib30BAHMWA B NMPOMBILLIEHHOM, PEMECTIEHHOM
WAN UHAYCTpHUanbHOM obnactu. Mbl He
NpeAoCTaB/fEM rapaHTUi, €C/IM yCTPOMCTBO ByaeT
MCNOb30BaTLCA B MPOMBILLIEHHOM, PEMEeCNeHHOM
W UHAYCTPUANBHOM, & TaKe Nof06HOM
[leATeNbHOCTH.

MCTOYHMKM onacHOCTH NpU
npoBeAeHUU paboT INIEKTPUYHECKON
AYroBov cBapKou

Bo Bpems 9/1eKTPUHECKOI yroBOi CBapKU
CyLecTByeT Le/blit PAj, MCTOYHUKOB ONACHOCTH.
MoaTomy /1A CBaplLMKa 0COGEHHO BaMHO
C/leioBaTb HUKEC/IeAYIOLLMM NpaBuUaam Ais Toro,
4TO6bI OrpajiuTh CEGA U APYrvX OT ONACHOCTU U
n36emaTh TPaBM U NOBPEXAEHUIA YCTPOICTBA.

1. Pa6oTbl B MECTAX C HANPSAKEHUEM
9/IEKTPUYECKO CETH, HanpuMep, Ha Kabene,
WTeKepax, WTencesbHbIX PO3eTKax U T.A.
[IO/KHBI NPOBOANTLCA TO/BKO CNELMaNMCTaMu.
3TO OTHOCHTCSA NPEK/E BCEro OpraHn3aLmn
COEAMHEHWUA Y[/IMHUTE bHBIX Kabesieit.

2. Tpu HecHacTHbIX Cy4anx HEO6XOANMMO
HEME//IEHHO OTCOEANHNTL UCTOYHMK
CBapPOYHOTO TOKA OT S/IEKTPUHECKON CETH.

3. ECnu BO3HUKAIOT 3N1EKTPUHECKNE KOHTAKTHbIE
HanpsKeHNA, To HEO6XOAMMO YCTPOUCTBO
HEME//IEHHO OTKJIKO4MTb U AaTb NPOBEPUTL
cneyuanucTy.

4. O6ecneyvBanTe BCEraa XopoLuni
9NIEKTPUHECKUI KOHTAKT Ha 4YacTAX co
CBapPOYHBIM TOKOM.

5. Bo Bpewms cBapou4HbIx paGoT Beerja oaesaiiTe
Ha 06€ pyK U3oau1pytoLe nepyaTkn. OHn
3aLMLLAIOT OT A/IEKTPUYECKUX Y1apOB
(HanpsKeHWe X0NI0CTOro XOfja CBapO4HOro
KOHTYpa), OT ONacHoro o061y4eHus (Tennosble 1
yNbTpahroNeTOBbIE U3NYHEHUS), a TAKIKE OT
KOHTaKTa C pacKa/ieHHbIM METa/IIoM 1 6pbiar
wnaKa.

6. McnonbayiiTe NpoyHyio M301PYoLLYyio 0GYBb,
06yBb /JO/IKHA M30/IMPOBATb TaKKe Npn
HaM4MK CbIPoCTU. MoNYGOTUHKM He NOAXOAAT
[N1A 3TOM LieN, TaK KaK pas/ieTalolMecs Kanim
pacnnaBieHHOro MeTa1a BbI3OBYT OKOTU.

7. OpeBaiiTe COOTBETCTBYIOW|ME OAEKABI,
3anpeLLeHo oAeBaTb OAEHAY U3 CUHTETUKN.
3anpelLeHo CMOTPETb HE3aLLMLEHHBIMM
rnasamu Ha 3NEKTPUYECKYIO AYry, @ TOIbKO
Yepes CBapOYHbIi LMTOK C BCTaBNEHHbIM
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3aLMUTHBIM CTEK/IOM COr/TaCHO NMPeAnncaHmio
repMaHCKOro NPOMBILLAIEHHOTO CTaHAapTa.
OneKTpuyecKan Ayra KpoMe M3/ly4eHus ceeTa u
TENNOBbIX Jy4EM, KOTOPbIE BbI3bIBAIOT
OC/IeNIEHNE U OKOTU, TaKKe U3ny4aeT
yNbTpahroNeToBble Ny4n. ITU HEBUANUMbIE
YNbTPahUONETOBbIE IY4X BbI3bIBAIOT NPU
HE/I0CTaTO4HOM 3aluTe OLLyLIaeMoe TONIbKO
JNLLIL HECKO/ILKO YacoB MO3Me, O4eHb
60/1€3HEHHOe BOCNaIeHNe KOHBIOHKTUBBI.
HKpome Toro ynbTpaguroneTosoe nsnyyeHmne
BbI3bIBaET Ha HE3ALWMLLIEHHBIX y4acTKax Tena
B/IUSIHWE COJTHEYHOrO OXora.

TaroKe HaxoAAwmecs B6IM3MN 3NeKTPUHECKON
Ayrv NI0AW UM NOMOLLHWKM JO/THHBI BbITh
MPOUHCTPYKTMPOBaHbI 06 ONAacHOCTAX U
3allyLLeHbl HEO6XOAUMBIMU CPEACTBAMMU, MPU
HEe06X0AUMOCTHM YCTAHOBUTL 3alUTHbIE
NeperopoAKy.

. Mpu cBapOYHbIX paboTax, 0COBEHHO B TECHBIX

NOMELLEHUAX, HEOBXOANMO 06ECTEUNTL
fl0CTATOYHOE KOIMYECTBO NOABOANMOrO
BO3A4yXa, TaK Npu 3TOM BO3SHUKAKT AbIMbl 1
onacHble A/is 340POBbA rasbl.

. 3anpeLlyeHo NpoBOANTL CBAPOUHbIE PaBoThbl Ha

€MHKOCTAX, B KOTOPbIX XPaHW/IUCb rasbl, roptoyee,
MWHEepasibHble Macsa v T.M., are eCv OHU yiKe
AAaBHO OMOPOXHEHbI, TaK KaK OCTaTKM Co34atT
0NacHOCTb BO3HWKHOBEHMUA B3pbiBa.

. B nomeLLeHusix, rae CyLIecTBYeT OnacHoOCTb

BO3HMKHOBEHMA NoXapa Win B3pbiBa p'eﬁCTByK)T
0co6ble NpeanMcanua.

CBapHble COe/IHEHNA, KOTOPbIE NOABEPralTCA
CUNIbHBIM Harpy3Kam v JOo/1IHbl HENPeMeHHO
oTBeYaTb Tpe6oBaHWAM 6e30MacHOCTH,
paspellaeTcs OCyLECTB/IATL TONbKO
NPOLLIeAILIMM CieLMabHOE 0By4YeHNE U BK3aMeH
cBapLmKam. MNpuMepamm ABAAIOTCA: aBTOKNaBbI,
Hanpae/sloLMe pesbCbl, My(dTbl CLEN/IEHUA
npuuenoB u T.4.

. YKasaHuA: HenpemMeHHo y4TuTe, 4TO NpoBoja

3aILUMTHOO 3a3eM/IEHNA B ANIEKTPUYECKNX
YCTaHOBKaXx W1 yCTPOWCTBAX B peaynbTare
HeGPEHOCTU MOTYT 6bITb PaspyLUeHb!
CBapO4YHbIM TOKOM, Hanpumep, ecau NO0KUTbL
K/IeMMy 3a3eM/IEHWA Ha KOPMYC CBapOYHON
YCTaHOBKW, KOTOPbIM COEAVUHEH MPOBOAOM
3aILUMTHOTO 3a3eM/IEHNA C A/IEKTPUYECKOM
ycTaHoBKoM. CBapoyHble paboTb!
OCYLECTB/IAKTCA Ha YCTAHOBKE C
NOAHNOYEHHbIM 3aWMTHLIM NPOBOAOM. Takum
06pa3oM BO3MOMHO NPOBOANUTL CBAPOYHbIE
paboTbl Ha yCTaHOBKe 6€3 NOACOEANHEHMA K
Hell KNeMMbl 3a3emneHus. B atom cnyyvae
CBapOYHbIM TOK TEYET OT KEMMbI 3a3EMNEHUA
Yepes NPOBOJ, 3aLMUTHOTO 3a3eM/IEHNUA K
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ycTaHoBKe. CU/bHbIN CBApPOYHbIA TOK MOXKET
BbI3BATb Pacn/iaB/eHWe 3alUTHOrO MPOBOAA.

15. 3awwTa NpoBOAOB, BEAYLMX K LUTENCE/bHBIM
PO3ETHaM 3/1eKTPUHECKON CETH, 0/KHA
cooTBeTCcTBOBaTHL Npeanucanuam (VDE -
npeanucanus Coto3a HeMeLKUX
aneKTpoTexHnKkos 0100). Takum o6pasom
paspeluaeTcA COracHo 3TUM NpeanucaHnAm
MCMo/b30BaTh TO/IbKO COOTBETCTBYIOLIME
CeyeHuto NpoBo/a NPeAoXpaHNTEIN Un
aBTOMaTh! (A/1A WTENCENbHbIX PO3ETOK C
3alMTHLIM 323eM/ISIOLLMM KOHTAKTOM
npefoxpaHuTenn makcum. 16 Amn. uamn
nepek/oyaTeNb 3aWwmThl nposoaa 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHnuTenei ¢ 60bwnm
HOMWHAJ/IOM MOMET BbI3BaTb NOMap NPOBOAKK, &
TaKMe Noxap B 34aH1K.

TecHble ¥ BNnamHble NoOMelLeHUa

an paﬁOTaX B TECHbIX U B/I2XKHbIX MOMELEHUAX Uin
MOMELLEHWAX C BbICOKOM TeMnepaTypoi Heo6xoanmMo
MCM0Nb30BaThb M30UPYIOLLME NOAKIAAKN U
NPOKNaZKM U KPOME TOrO NepYaTKW C OTBOPOTaMM U3
KOXW MK APYTUX NIOX0 NPOBOAALLMX TOK
mMaTepuasioB 1A U3ONALMM Tesla OT NoNa, CTeH,
CMOCOGHbBIX npoBOAUTL TOK yacTtei YCTaHOBKM U T.N.

Mpu MCNONL30BAHWM MasbIX CBAPOYHBIX
TPaHCHOPMATOPOB /1A CBAPKU B YCIOBUAX C
MNOBbILIEHHOW 3/IEKTPUYECKO ONACHOCTbIO,
HanpymMep, B TECHbIX MOMELLEHWUAX C MPOBOAALLMMM
9NIEKTPUYECTBO CTEHKAMM (KOTen, TpyGbl U T.4.), BO
B/IAXHbBIX MOMELLEHUSX (MPONUTaHHas BAaron
paboyas ofiexaa), B MOMELLEHHAX C BbICOKOWM
TemnepaTypoii (MponuTaHHas noTom paGoyas
0/leWAa), HanpsHEHNe Ha BbIXOAE CBAPOYHOTO
annapata npy X0/I0CTOM XOfie HE J0/IHKHO GbiTb
Bbllle 42 BO/LT (peasibHan BeNnyuHa). Takum
06pa3oM 3anpeLLEeHo UCMo/b30BaTb YCTPOWCTBO B
TaKUX CAy4anx no NpUUMHE BbICOKOrO HanpsiMeHNs
Ha BbIXOAE.

3awuTHbIE OfeHAabI

1. Bo Bpems paGoThl BCE TeJI0 CBAPLUMKA [JO/IKHO
6bITb 3aluuleHo ogexgamu n
MPMUCTIOCOGIEHMEM 3aLLMTbI INLA OT 06yHeHUA
1 OT OOTOB.

2. Ha o6e pyK1 HeO6GX0AMMO O/IETh NepUaTKM C
MaHMeTamMu U3 COOTBETCTBYIOILETO MaTephana
(Koa). MepyaTKu JONHKHbI BbiTb B 6€3yNpeyHOM
COCTOAHWM.

3. [nA 3awmTbl OAEHAbI OT UCKP U CropaHusa
Heo6X0AMMO ofieBaTh NoaXoAALMe GapTyKN.
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Ecnuv Hanpumep NpUXoAUTCA OCYLLECTBNATL
CBapoYHble paboTbl Haf, rON0BOW, TO
Heo6X0AMMO UCMONL30BaTh 3aLLUTHbIA KOCTIOM
1 NP1 HEOBXOAMMOCTM TaKKe 3alUMTHOe
npucnoco6aeHne Ans roaosbl.

4. Wcnonbayemble 3almUTHbIE OAEHAbI U BCE
NPUHAZ/IEHOCTU AO/KHBI OTBEYATH
TPeGoBaHNAM AUPEKTUBbI “/I4HbIE CpeACcTBa
3aWmThI”.

3awwmTa oT MSHV‘IeHMﬁ U OHoros

1. Ha pa6oyem mMecTe nyTem BbiCTaBNEHUA
Tabnmnuku ,OcToporHo! He cmoTpeTb Ha nnams!®
HeoBX0AMMO YKasblBaTb Ha ONAaCHOCTb A/1A ras.
Heo6x0aMMO NO BO3MOMHOCTH TaKUM 06pasom
0TropoAuTb paboyne MecTa, YTobbl
HaxoAAWMecs B UX 6131 toam Gbian
3awmiyeHbl. He gonycKaiTe NOCTOPOHHUX K
MECTY NPOBEAEHS CBAPOYHbIX PaBoT.

2. B HenocpefcTBEHHOW 61131 OT CTaLMOHAPHbIX
PaBo4MX MECT CTEHKM HE AO/KHbI BbITb CBET/IbIX
LBETOB, a TaKMe He A0/MKHbI 6GnecTeTb. OKHa
[LO/MKHbI 6bITh 3alLMLLEHbI OT NPONYCKAHUA UK
OTPAKEHWA N3/TyHEeHUI1 MUHUMANBHO [0 BbICOTbI
roNI0Bbl, HAaNPUMEP, NyTEM COOTBETCTBYHOLEN
NOKPaCKK.

3anpelLleHo XpaHUTb U UCNONb30BaTh
YCTPOWCTBO BO BNIAXHOM CPeZie Uam nog,
AoxAeM. UcnonbayiiTe ycTporcTBO
TONBLKO B 32KPbITbIX MOMELEeHUAX.

4. CUMBOJIbl U TEXHUHECHUE

AAHHbIE
EN 60974-6 EBponeiickre HopMbl Ans
060py/0BaHNA 3NIEKTPO/AYrOBOM
CBapKK 1 reHepaTopoB CBapO4HOro
TOKa C OrpaHUYeHHoOM
ANUTENBbHOCTBIO BK/IIOYEHUA (4acTb
6).

S| CUMBO/ A/1A reHepaTopoB
CBapOYHOro TOKa,
npeAHasHayveHHbIX AR CBapKU B
cpeae C NoBbILEHHOM
3/1IEKTPUYECKON OMaCHOCTLIO.

~50Ty nepeMeHHbIV TOK U pacyeTHoe

3Ha4eHue YacToThbl [y]

Ug HOMWHa/IbHOE HanpsmeH1e
X0/0CTOro xoza [8]
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80A/2128B MaKCUMasIbHbIM CBAPOYHbI TOK U
COOTBeTCTByOLIEE
HOpMWpOBaHHOe patoyee
HanpsixeHnwve [A/V]

[%] AMameTp 3N1eKTPOA0B [MM]

lo CBapOYHbI TOK [A]

tw CPEeAHAA A/IUTENbHOCTb
BKJ/IOYEHWA Harpy3Ku [ceK]

t CpefHAA A/ ITeNIbHOCTb

OTKJIIO4EHUA [CeK]

BXOA, /1Al 9NIEKTPOCETH;
KO/IMYECTBO (a3, a TaKKe CUMBON

1~50Hz nepeMeHHOro ToKa 1 pacyeTHoe
3HaYeHue 4acToTbl

Uq HanpsixeHue aneKkTpoceTy [B]

l4max HauGosblLee pacyeTHoe 3HaYeHe
TOKa aneKkTpocetu [A]

14 eff LencTBUTENbHOE 3HaYeHue
HanGO/IbLLEro TOKa 3/IEKTPOCETH
[A]

IP21S TUN 3aWMUTbI

H KNnace usonaumum

YCTPOWCTBO He NPOU3BOAMT PaJMONOMEX B
COO0TBETCTBUM C AnpeKTMBol EC 89/336/EWG

MapameTpbl aneKTpoceTu: 230B8~50T
CBapouYHbI TOK Npu cos ¢= 0,73: 40-80A
@ (mm) 16120125
I, 40 | 55 | 80
t, (s) 207 | 124 | 69
t (s) 2110|1774 1669
HanpsixeHue xonocToro xoaa: 488

MoLwHoCTb: 4 kBA npu 80 A cos ¢p= 0,73

Mpepoxpanutens (A): 16
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5. C60pHa LWMTHa cBaplyMuKa (PUCYHKKU
2-5)

BHavasnie BCTaBbTe 3alWUTHOE CTEKNO (9) 1 3aTem
cBapoyHoe cTek10 (10) B LWMTOK cBapLymKa (8).
Tenepb NPUKPENUTE PYKOATHY LWMTKA cBapLymKa (11)
K LMTKy CBapLUMKa, TaK KaK MoKasaHo Ha PUCYHKe 5.

6. MpuroTosnieHUA K NnposBeAeHUI0
CBapKu

Knemma 3a3emnenus (-)(2) nograovaeTca
HenocpesiCTBEHHO K CBapUBaeMOoMy NpeaMeTy WK K
noAK/iaziKe, Ha KOTOPYIO YCTaHOBJ/IEH CBapUBaeMblit
npeamer.

BHuMaHwWe, o6ecneybTe NOCTOAHHbIM KOHTAKT C
cBapuBaeMbIM npeameToM. [MoaTomy usberaiTe
UCNO/Ib30BaHMA NOKPbITbIX 1AKOM I'IOBerHOCTel‘;i n/
WM N30/MpYIoLIMX MaTepuanos. Kabenb gepmwatens
3/1eKTPOAA UMEET Ha KOHLLE CrieLMasbHbIN 3aXuM,
KOTOPbIM CYUT /15 NOACOEAMHEHNA 3NEKTPOAA.
Mcnonb3yiiTe BO BpeMs OCYLLIECTBIEHNUA CBapKM
BCEr/a 3aluTHbIN WKUTOK. OH 3almuiaeT riasa oT
MCXOAALLEro OT 3/IEKTPUYECKO flyrn CBETOBOTO
U3Nny4eHUA U TeM He MeHee NO3BO/IAET TOYHO BUAETb
cBapuBaeMble npeameTbl.

7. CBapKa

Mocne Toro, Kak GyayT ocyLecTBAEHbI BCe
2/IEKTPUYECKNE NOAKNIOYEHNA 1A NUTaHUA
3/IEKTPUYECTBOM, & TaKIKe [/If CBAPOYHOIO KOHTYpa,
HY}KHO NPOAOC/TIIKUTL AEHCTBUA CNEAYIOLMM
o6pasom:

BcTaBbTe HEMOKPbITHIN 060/I04KOM KOHEL,
3ANEKTPOAA B AepaTe b 3NeKTpoAos (1) n
CcoeAuHNUTE KNeMMy 3a3emieHun (-)(2) co
cBapuBaeMbIM NpegMeToMm.

BHumartesnbHO cneguTe 3a Tem, 4TO6bI b1
obecneyeH XOPOLINIA SNIEKTPUHECKUIA KOHTaKT.
BH/I04MTE YCTPOWCTBO NPY NOMOLLM BbIKNKOYATENA
(4) v ycTaHOBMTE CBAPOYHbII TOK MPU MOMOLLU
MmaxoBuKa (3). B 3aBMCMMOCTH OT UCMONb3YyEeMOro
aneKTpoaa.

[lepuTe WUTOK Nepes MLOM 1 TPUTE KOHeL|
3/1eKTPO/AA O CBap1BaEMbIii NpeMeT TaKnM
06pa3oM, YTOGbI ABUKEHWE BbINIO TAKUM e, KaK Npu
3aMUraHum YK, ATo ABAAETCA Ny4wmim meToaomMm
A1 TOTO, YTOGbI 3aXKEUb 3IEKTPUYECKYIO AyTY.
MpoBecT NPoGHYto CBapKy Ha NPOGHOM NpeaMeTe
L1 TOTO, YTOGbI ONPEAeNUTbL NPaBUIBLHOCTL BbIGOPa
HY}KHOTO 3/1EKTPOAA M CU/IbI TOKA.

38
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[vameTp anekTpoaa (Mm) CBapOYHbIi TOK (A)

1,6 40 A
2 40-80 A
2,5 60-100 A
BHumanue!

He npuKkacaiiTech cnerka aneKkTpogom K
o6pabaTbiBaEMOMY NPeAMETY, TaK KaK B 3TOM
CNy4ae MOXET BO3HUKHYTb yLiep6 u 6yaeT
3aTPYAHEHO 3aMUraHNe NEKTPUHECKON yTu.

HaK TO/IbKO 3aMIKeTCA aNeKTpuYecKan ayra,
cTapaifTech yaepaTb onpeAesieHHoe pacCTosHUE K
o6pabaTbiBa€MOMy NpeaMeTy, KOTopoe
COOTBETCTBYET AMaMeTpy MUCMo/Ib3yeMoro
anieKTpoza. Mo BO3MOMHOCTH Hy}HO BbijepHuBaTh
MOCTOAHHYIO AUCTAHLMIO BO BPEMSA CBapKU. HaknoH
a/1eKTpoAa B paGo4eM HanpasaeHU1 AOMKEH
cocTaBnATb 20/30 rpagycos..

BHumanue!

Wcnonb3yiTe Bceraa WMLl ANA TOro, YTOGb!
YAannTb UCNO/Ib30BaHHbIE 3NEKTPOAbI UK ANIA TOrO,
4TO6bI nepemeLLaTb TOJIbKO YTO CBapeHHbIe AeTann.
Heo6x041MMO y4ecTb, YTO AepaTeib aNEeKTPOAoB
(1) nocne cBapKu HyHO BCerpa oTKAaapIBaTh B
3aW30/IMPOBAHHOM COCTOSIHUM.

LLInaK MOXHO y61paTb TONbKO NOCe OXNaMAeHNA
wea.

Ecnu cBapKa fonHa 6bITb NPOA0IKEHA B TOM
MecTe, rae npepbIBaeTCA LWOB, TO CHavana
HEOo6X0AMMO YAAINTH LNAKN B UCXOAHOM TOYKeE, rae
OH 6yAeT NPOAOJIKEH.

8. 3awuTa oT neperpesa

CBapoyHbIi1 annapar cHab}eH npucnocobaeHnem
3alLMTbI OT Neperpesa, KOTopbIi 3aluiLaeT
CBapoYHbIi TpaHcdopmaTop oT neperpesa. Ecamn
cpaboTaeT npucnocobieHre 3almTbl OT neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTPO/IbHaA namna (5) Ha Bawem
ycTpoicTse. [laiTe cBapo4HOMy annapaty
HEKOTOPOE BPEMs OCTbITb.

9. TexHU4eCcKu yxop,

PerynapHo yaansiTe nbiib 1 3arpA3HeHUs ¢
ycTpoiicTBa. O4YMCTKY Jyylle OCyLeCTBAATL NpU
NOMOLLY LETKW C TOHKUM BOPCOM W/ BETOLLIBIO.
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10. 3aka3 3anacHbIx 4YacTeun

Mpu 3akase 3anacHbIx YacTei Heo6Xx0aMMO
NpyBECTM Creaytolume aHHble:

® Mopaudukauva yctpoiictea

® Howmep apTukyna yctpoinctea

® /1aeHTUMKaUMOHHBIA HOMep YCTPOCTBa

® Howmep 3anacHoit yacTu Tpebyemon AnA 3ameHa
netanu

AKTyanbHble LieHbl ¥ MHpOPMaLMA HAXOAATCA Ha
caiite www.isc-gmbh.info

11. YTunusauma n BTopuyHana
nepepabotka

YCTpOWCTBO HAaX0ANTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36eXaTh ero NOBPeXAeHUA npu
TpaHCropTMpoBKe. 3Ta ynakoBka ABNAETCA
CbIpbEM 1 MO3ITOMY MOXET BbITb UCMONL30BaHa
MOBTOPHO MMM HarnpaeneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTpoicTBO 1 €ro NPUHaANEXHOCTH COCTOAT U3
PasNNYHbIX MaTEpUanoB, Takux Kak Hanpumep
MeTann u nnactMacce. YTunusupynTte AeeKTHbIe
nAeTanu B MecTax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
WHchopmaumio 06 aTom Bbl MOXeTe Nony4nTb B
creuvanM3npoBaHHOM MarasuHe U B MECTHbIX
opraHax npasnexua!
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Konformitatserklarung ISC-GmbH - 6+ D-94405 L

@ erklért folgende Konformitét gemés EU @ dichiara la conformita secondo la
und Normen fur Artikel direttiva UE e le norme per I’articolo

@ declares conformity with the EU Directive ver i
and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt

® déclare la conformité suivante selon la ) prohlasuje nasleduj hodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article ©  EU anorem pro vyrobek.

@ Verklaart de volgende conformiteit in overeen- ® a kovetkezo konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU
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com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.
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direktiv och standarder for artikeln ® smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- [AeKnapupa cneHoOTO CbOTBETCTBUE ChrNacHo
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AVpeKTUBMTE U HopMuUTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle 3afABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IUPEKTUBOIO
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declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl
toare CE si normele valabile pentru articolul. @ Atbilstibas sertifikats apliecina zemak min&to precu
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@ Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG liber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigenttimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ruicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

@ Tylko dla krajéw UE
Zabrania si¢ wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbidrki surowcow wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare |a reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xBbpnAiiTe eneKkTpUYecky ypeay B AOMaLLHNA GOKMYK.

CvrnacHo EBponeiickarta avpektuea 2002/96/EC 3a eneKTpuyeckn n eneKTPOHHM CTapu ypeam n
NPeBpPbLIAHETO i1 B HALMOHAMNHO NpaBo, yNoTpebABaHUTE eNeKTpUYecki ypeau TpAbBa Aa ce npeaasat
paspesniHo cbbpaHi 1 B CbobpaseH ¢ OKOMHaTa cpeJia NyHKT 3a OMoi30TBOPABAHE Ha OTMaAbLy.

AnTepHaTuBa Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3rpallaHe ¢ Len peLmknmpaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTPoype/a e anTepHaTUBHO 3a/Ib/KEH BMECTO Aa r'o U3npaTu 06paTHo, Aa
cbaencTea 3a Cbob6pasHOTO My OMON30TBOPABAHE B Cyyaii Ha 0TKas OT cob6CTBEeHOCTTa. 3a uenta
CTapuAT ype/ MoXe Aa Ce NpejocTaBu 1 Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucbNa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnafbLmTe. ToBa He ce OTHAcA [0
I'Ipl/lﬁaBeHI/I KbM CTapuTe ypeau 4actu U NnOMOLUHM cpeacTea 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.

Movo ya xwpeg g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OIKIAKA amoppippata.

ZUuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yla TV HeTATPOTM 0g EBVIKO AiKalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKAE epYaAeia Kat
Va avaKUKAGVovTaL.

EVAAAQKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNS

O 1BOKTTNG ™G NAEKTPIKAG OUCKEUNG UMTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKG, AVTi va ETIOTPEYPEL TN CUOKEUN, va
OoupBAAeL 0TV CWOTY dLABECT OE MEPIMTWON TIoU deV XPELAZETAL TTAEOV TN CUCKEUN|. H HETAXEIPIONEVT
ouokeun propei va rapayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong n oroia Ba ekTEAETEeL TNV dldBeon Tou
TPOIOVTOG CUPPWVA PE TIG EBVIKEG TIPOBLAYPAPES AVAKUKAWONG KAl AMOPPIUHATWY. Agv
oupnepth\apBavovTal Ta e§apmpaTa 1) BondnTika e£ap  TUATA TWV PETAXEIPIOUEVWV CUOKEUMY XWPIg
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dontisim merkezlerine vermekle yukiumludir. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal dénlsuim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko ana cTpaH EC
BanpelleHo BbibpackiBaTh 31EKTPOUHCTPYMEHT B OBbI4HbIA JOMALLHWA MyCOp.

CornacHo esponeiickoi aupekTnee 2002/96/EG 06 UCNONb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
yCTpOVICTBaX n peanu3auuu B I'IpaBOBOﬁ cucteme COOTBeTCTBleLLleVI CTpaHbl HeOGXO,ELI/IMO
MCNONb30BAHHbBIN ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OTAEMNBHO U HANpaBfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [NA OXpaHbl OKPY>XXaloLLeil cpe/bl.

BTopuyHana nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPOICTBA Ha3aA U3roTOBUTENIO:
Bragenel| aneKTpU4ecKoro ycTpoitcTsa B cyyae n36aBfieHnA 0T COBCTBEHHOCTN 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTuUBbl OTCbINKU Ha3aa n3roToBuTEN!O, CO,L]eI;ICTBOBaTb Ha,l.]]'le)KaLuel;l yTunmsauumn. anU.IelZLLLIee
B HEroIHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITb NepeiaHo B NMPUEMHbIA NYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NMKBMOAUNIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTpaHbl O LUMKINYHOM NPOU3BOACTBE U oGpau.leva [
MyCOPOM. 3TO HE OTHOCUTCA K MPUIOXEHHbBIM K MPULLIEALWEMY B HEFOHOCTb 060PY/A0BaHMIO
LO0NONMHUTENbHbIM yCTpOVICTBaM W BCrOMoOraTesnbHbIM cpeacTeam, He coAaepXKaluum aneKTpuyeckue
vacTun.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobw oraz
6 1, nawet we )
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

@

MepeneqaThiBaHue Ui NPoLMe BUAbI PAMHOXKEHUA AOKYMEHTALMY 1
nucTos OMPMbI, MOMHOCTBIO UM

4acTuHo, n Th TONLKO C OAY o

paspeuenyA ISC GmbH.

®

i sau iplit iei si a hartiilor insofi a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Wk PA3MHOXABAHETO MO APYT HAUMH Ha
[OKYMEHTaLWA 1 NPUAPYXaBaLM AOKYMEHTM Ha MPOAYKTU Ha, A0pH 1
KaTo U3BaaKa, ce AONycKa camo C U3PUYHOTO paspeleHue Ha ISC
GmbH.

H avatoneon i GAAN avanapaywyr TEKINPLOGEWY KAl GUVOBEUTIKGV
QUAAGSIWY TWV TIPOTOVT®Y TG ETAIPEIAC, AKALN KAl OE
QMOONACHATA, ETITPEMETAL HOVO HETA ATd PNTH AYKPLON NG
etapeiag ISC GmbH.

@

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Ci npaBo Ha
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NPaBoTO 3a TEXHUYECKM MPOMEHM

® & @ @ @ ©

0 KATaOKEVaoTrG SIAMPEL TO SIKAIWA TEXVIK@Y aAAaYGV

®

Teknik degisiklikler olabilir
44
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Klienta.

2 przeznaczenier

CERTYFIKAT GWARAN

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywac w momencie przejscia ryzyka lub przejgcia urzadzenia przez

Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidiow:
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu rowniez uprawnienia

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju
jako

serwisu technicznego.

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrocic sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obsiugi Kiienta lub pod podany ponizej adres

Seite 45
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Certificat de garantie

Stimate client, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugadm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu pléacere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugéresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrérile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violentd sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesd schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumpérare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam s& desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu pléacere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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OOHKYMEHT 3A rAPAHLUUA

YBamaeMu KIUEHTH,

HalMTe NPOAYKTM NOANIEKAT HA CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B cnyyait, Ye BbNpeKu ToBa B AaleH MOMEHT TO3M1
ypeq He pa6oTu 6e3ynpeyHo, M3KasBame CbKaneHUeTo cv U Bu monum, aa ce o6bpHeTe KbM Hawara
cepBu3Ha CNy6Ga Ha NOCOYEHWA Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yjoBoscTBue cMe Ha Bawe
pasnosioxeHune u no TenedoHa Ha nocoyeHUa TenedoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npeaABABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEHWE Ha rapaHuuATa e B cuaa CNejHoTO:

1.

Teau rapaHUMOHHW YCIOBMA YPEAAT AOMbIHUTENHW rapaHLMOHHM yCnyri. BawnTe 3aKOoHHM npasa npu
HejoCTaTbLM Ha NpecTauMATa He GMBAT 3acerHaTu oT Ta3u rapaHuma. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6esnnatHa 3a Bac.

[apaHUMOHHaTa yc/yra ce pasnpocTvpa U3KIOUYUTESTHO BBPXY AE(EKTH, KOUTO Ce Jb/IKAT Ha AeeKTH B
CypOBMHaTa WM NPOU3BOACTBEHW AEEKTU 1 Ce OrpaHnyaBa [J0 OTCTPaHABaHe Ha Te3n AedeKTH, pecn.
70 NofMAHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHeTe BHUMaHKe Ha TOBA, Ye HalMTe Ypey CbriacHo
npeAHa3HaYeHNETO He Ca KOHCTPYMPaHU 3a MPOMULLIEH], 3aHAATYMIICKA MM MHAYCTPHUanHa yrnoTpe6a.
apaHLUMOHEH JOroBOp Mpu TOBA HE CE CK/I0YBA, KOTaTo ypeAbT Ce U3M0/3Ba B IPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCHU UK WHAYCTPUATHU NPEeANPUATUA, KaKTO 1 NpU paBHOCTOVIHM Ha 1ax AeljiHOCTM. OT Hawara
rapaHuua ce N3KI4BaT CbL0 TaKa AOMb/IHUTENIHU YCYrK 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagu He
CbO6/Io/laBaHe Ha yTbTBAHETO 3a MOHTaa W1 Bb3 OCHOBA Ha He MPeLaHa MHCTaNauus, He
cb6/IoiaBaHe Ha ymbTBaHEeTo 3a yrnoTpe6a (KaTo Hanp. Nopajy CBbP3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IeKTPUYECKO HamnpeeHe WK BUJ TOK), FPYGK UM HEMOAXOAALLM 3a Lie/TTa NPUIOKEHMUA (KaTo Harp.
npeToBapBaHe Ha Ype/a U U3NoN3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTM 3a yroTpe6a unu oGopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pasnopeabuTe 3a NOAAPBIKA U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha YyH/yM Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMBbHW UKW Mpax), ynoTpe6a Ha cuna UKW Yy auM HaMecw (KaTo Hanp. WeTH, NoayYeHn Ype3
naziaHe) KaKTo 1 nopaau o6MU4atHOTO U3xabaBaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLMa U3THYa, KOraTo Mo ypeaa Beye ca 6111 U3BBLPLLEHN HAMECH.

[apaHLMOHHMAT Nep1oO/, € 2 rofiMHM U 3anoyBa OT AaTarta Ha MoKyrKa Ha ypeaa. FapaHUMOHHWUTE npaBa
TpAGBa Aa ce NPeAABAT NPeAn U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA NepUoj B PaMKUTE Ha [iBe CeMULM, CNef,
KaTo CTe OTKpUAM AedekTa. MNpeAsaBABaHETO Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa cej U3TYaHe Ha rapaHUMOHHNA
nepuoz, e Usk/loyeHo. MonpasKaTta WM NoaMAHATA Ha ype/a He BOAK A0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuoz, KaKTo U C Tasu ycnyra 3a ypesa uin 3a eBeHTyaslHU MOHTUPaHK Pe3epBHU HaCT/ He 3ano4sa HoB
rapaHUMOHEH neproj. ToBa BayM CLIO U NPU U3MON3BAHE Ha CEPBU3HU YCYTY Ha MACTO.

3a npeanBsABaHETO Ha BaleTo rapaHLMOHHO NpaBo, MO, M3npaTteTe AeEKTHUA YPEA Ha MOCOYEHMA Mo-
nony azipec 6e3 3anyallaHe Ha noleHCKa Takca. MpuiokeTe KBUTaHLMATa B OPUTMHAN UK APy
YZOCTOBEPABALL, NOKyNKaTa IOKYMeHT ¢ Aata. Mons, 3aToBa naseTe A06pe KacoBMA GOH KaTo
fioKkasaTtenctso! Mons, onuLIeTe HK NMpUYMHATA 38 PEKNAMaLMATA Bb3MOKHO HAl-TOYHO. AKO Ae(EeKTBbT
Ha ype/a e BK/IIOUEH B HallaTa rapaHLMOHHa yCyra, BeaHara Lie nosyunTe o6paTHO NONpaBeH Uin HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsiHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO HA Pa3XOAMTE HUE C YA0BOJICTBUE OTCTPaHABaMe CblUO W
AeheKTU Mo ypeaa, KOWTO He ca MW Bede He ca BK/IoYeHU B obXBaTta Ha rapaHuusTa. 3a uenta, Mons,
uanparteTe ypeja Ha Hawws agpec B cepen3a.
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EITYHzH

AEIOTIUN TEAATIOA, AELOTIME TIEAATN,

Ta rpoidvTa pag UTOKEVTAL 0€ auoTNnPoUq EAEYXOUG TToldTNTag. Edv ap’6Aa avtd kamote dev
AetToupyroouv dyoya, AUTIOUHAOTE TIOAU Kal 600G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUAHAUAG
E&urmpétnong MeAatwyv, ot dlevBuvon mov avapepeTte o€ auTn TNV eyyunorn. Euxapiotwg oag Bondoupe
Kal TNAEDWVIKWG OTOV apLOpo TIou avapEpeTe TIo KATW. [a TV Katioxuon Twv aglwoewyv £yyunong loxUouv
Ta egng:

1.

Aurtoi ot 6poL eyyunong pubuifouv pdobeteg apoxEg eyyunong. And v eyyunon autr) dev Biyovrat ot
VOUIES aElwoelg oag yia eyyunon. H apoxr Tng eyyunong Hag eivat yla oag Swpedv.

H €yyunom KaAUTTTEL ATTOKAELIOTIKA Kal HOVO BAGBEG TTOU 0PeilovTal 0E EAATTWHATA VAIKWV 1)
TIAPAYWYNG KAl TIEPLOPIJoVTaAL OTNV AMOKATACTACT) AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACN TNG
ovokeung. MapakaAove va TIPOTEEETE WG Ol CUOKEUVEG Mag Sev TipoopidovTal yla Tn Blopnxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAUaTikn xprion. MNa 1o Adyo auto dev ugiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIoNG TNG CUCKEUNG 0T Plopnxavia, Blotexvia, yla emayyeALaTiko 1} dAAo Tapopolo
OKOTIO. ATIO TNV £YYUNoT| Hag AMoKAEoVTaL TEPAV TOUTOU amodnpWoelg Yia BAAReg petadopdg, BAABES
opeNOPEVEG OE [N Trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1 e ECPAAUEVN EYKATACTAOT), Un THPNoNn
g Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon oe AdBog TAOT SIKTUOU 1) €i50G PEVUATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0pOr
XPrion (T.x. umeppOPTWON 1} XP1ioN HN EYKEKPIEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEiwV 1} EapTNUATWY), Un
TpPNnon Twv YTodei§ewv ouvtrpnong Kat acpaleiag, £i0o50g EEVWV AVTIKEIEVWY OTN CUCKEUT (OTIwG
TLX. GUHOG 1) oKoVN), XPNon Biag i eEwTepikn emidpaon (6mwg T.X. BAGRESG amod mTwon) kabwg kat BAABeE]
TIou opeilovTtatl oe Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyunong ekminTel o€ TEPIMTWON TI0V Eytvav 1dn £Eveg eMEUPATELG 0T GUOKELT.

H didpketa g eyyunong avépxetal oe 2 £t Kat apxideL amnod myv nuepopnvia ayopdg mg ouckeung. Ot
aEWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TPV TNV Apodog g TPoBecpdig TG £yyUnong evrog suo
€BSOUASWYV Ao TNV SLAMCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAEIETAL ) KATIOXUOT) A§LWOEWY £yyUnong HETA
™V apodo g TpoBeopiag TNG £yyunong. H emoKeLN 1) n) avTIKATACTAGT TNG CUOKEUNG SEV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV EVApEN vEQG TipoBeopiag
€yyUnong yla tn ouckeun 1) Ta evéexopévwg TormobetBEvTa eEapmpata. To idlo toxVeL Kal oe
TEPIMTWON GEPPLG £ TOTIOU.

Ma v katioxuon g a&iwong g eyyunong 0ag MapakaAoUpe VA HAG ATTOCTEIAETE TN GUOKeEUT), XWwpiq
£MRAPUVOT| PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, 0TNV Tio KATw avapepoduevn dlevBuvon. Mn Eexaoete va
ETIOVVAYPETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATTOSEIENG AYOPdg 1) AAAO 1oXVOV aMOSEIKTIKO ayopdg. Ma 1o Adyo auto
00g TIAPAKAAOUHE va GUAAEETE KOAA TV amnddelgn Tou tapeiou! Mapakaiovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV alTia yla TV Slapaptupia 06ag 600 o avaAuTikd yivetat. Eav o eAdTtwua Tng
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL ATt TNV £YYUNOT| HAG, £iTe Ba 0ag eMIOTPADEL TAXUTATA 1| ETIOKEVACHEVN
ouoker| oag, eite Ba AGBeTe pia véa cuokeun).

Duoikd emokeVAloupE EUXAPIOTWS EVAVTL APOIBNG KAl EAATTWHATA 0TI CUOKEUT 004G TIOU SEV KaAUTTTOVTAL iy
eV KOAUTTTOVTAL TTAEOV a6 TNV £YYUNo. INa TO OKOTO AUTd 0aG TTAPAKAAOUHE VA ATTOOTEIAETE TN GUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag Yia E§urmpétnon MeAatwy.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asad diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz iizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti suresi 2 yildir ve garanti slresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilimasi veya
degistirilmesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, gonderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere agagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalar lcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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FAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMmbli KIMEHT, rly6oKoyBaaemMan KAUEHTKa,

HauecTBo HallMX NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLATeIbHOMY KOHTPOJI0. ECM HeCMOTpA Ha aTo Korga-nnM6o
BO3HUKHYT K HalleMy 60/IbLLIOMY COXaNeHMIo HapyLUeHWA B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl npocum Bac
06paTUTLCA B HaLly CYHKOY cepBuca Mo yKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIMHOM KapTe aapecy. Mbl TaKkKe OXOTHO
0TBETUM Ha Baluu Bonpocb! No TenedoHy, HoMep KOTOPOro NpuBeaeH HuKe. [ina npefbABNEHNA NPEeTeH3ui
NO rapaHTUItHOMY OGC/Y}KMBaHWIO AEMCTBUTENBHO CeaytoLlee:

1.

HacToslume npaBuna rapaHTUM perympyioT [OMOJHUTE bHBIE YC/IOBUA OKa3aHUA rapaHTUIMHbIX YCYT.
OTv rapaHTUiiHbIle 06A3aTeNbCTBA He 3aTparuBaroT Baluv 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnymuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnatHbi.

[apaHTWIiHbIE YCYrM pacnpoCTPaHAIOTCA TO/IbKO HAa HEMCNPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HWUK/IW B pesynibTaTe
HE/JoCTaTKOB MaTepu1ana UM NpoLLecca M3roToB/IEHUA W NPe/yCMaTpUBAIOT TO/IbKO YCTPaHeHHe aTHX
HEel0CTaTKOB WM 3aMeHy ycTpoiicTBa. HEO6X0AMMO YYECTb, HTO HALWWK YCTPOMCTBA paspaboTaHb!
COrnacHo npeanucaHnAm AnA UCNob30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX, PEMECNEHHbIX MU UHAYCTPUAIbHbIX
o6n1acTAX. MapaHTUiHbIM [JOrOBOP CYUTAETCA HEA@NCTBUTEIbHBIM, EC/IM YCTPOMCTBO UCMO/Ib3YETCH B
NPOMBbILUNIEHHbIX, PEMECEHHBIX UM UHAYCTPUAJIBHBIX LIENAX, & TAKKE 418 NOA0GHOMN AeATENbHOCTH.
Halwum rapaHTuitHble 0683aTeNbCTBa HEe PacNPOCTPAHAIOTCA Ha NMOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
MOBPEXAEHUA B pe3y/ibTaTe HeCOBMIOAEHUSA YKa3aHUi1 PyKOBOACTBA MO MOHTaMyY MU B peaysibTate
NpoBeAEHHOM HeHaAIeHalLMM 06Pa30M MHCTA/UIALMM, HECOBIIOAEHNUA YKa3aHHii PyKoBOACTBA Mo
3HcnayaTtauyum (TaKl/IX KaK HanpumMep, NOAKNI0YEeHWE K CeTU C HeHaAiexallmm napameTpom HaI'IpR}KeHI/IR),
MCNONb3YEeTCA HENPaBWU/ILHO MW HEHaA/IeXaLLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTponcTsa nam
MCMO/b30BaHKe He JOMYLLEHHBIX K MPUMEHEHMIO Haca/JoK W NPUHAZIEHOCTEN), NP1 HECOGIIOAEHNM
npaBni TEXHUYECKOro OGC!‘Iy)KMBaHMR U TEXHUKKN 6630naCHOCTM, npv nonagaHnum NOCTOPOHHUX
npeAMeTOB B YCTPOMCTBO (TAKUX KaK HanpuUMep: NeCOK, KAMHWU UK MNbl/ib), NPW UCNOL30BAHWUK CUAbI MU
NOCTOPOHHIMX BO3AEMCTBUIA (TaKWUX KaK Hanpumep, MOBPE/EHUA B peay/ibTaTe NafieHis), a TaKKe npu
06bIYHOM U3HOCE B pesy/ibTaTe UCMO/b30BaHUA.

MpaBo Ha rapaHTUitHoe o6CNyK1BaHWE TEPAET CUIlY, €CNM BblIM OCYLLEECTBIEHbI BMELLATEeIbCTBA B
MHCTPYMEHT.

[apaHTUIHDBIM CPOK COCTaBAAET 2 rofla M HAYMHAETCA CO HA NOKYMNKM ycTpoicTBa. [apaHTuiiHble npaBa
HEo6X0AMMO NPebABNATL 10 UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX Heeslb Noc/ie TOro Kak GyaeT
OGHapy#eHa HeUCnpPaBHOCTb. 3aABNEHUS Ha rapaHTUItHOe 0GC/TYMMBAHWE NOC/Ie UCTEYEHWA CPOKa
rapaHTuu1 He NPUHUMaKTCA. PeMOHT unu 3ameHa yCTpOﬁCTBa He BeJeT K YA/IMHEHUIO CPOKa Cﬂy)\‘(ﬁbl mc
3TUMM yCAYramn He Ha4MHAETCA HOBbIM CPOK rapaHTUM ANA YCTPOMCTBA UM YCTAHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
AeTaneit. To AeiCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKa3aHWA CEPBUCHBIX YC/YT MO MECTY HaXOM/EHUA KIUeHTa.

[nsa npefbABAEHUA NPETEH3MUIA HAa rapaHTUIMHOE 06CNYKMBaHUE BbILLIUTE, NOXaNYICTa, HeUCNPaBHOE
YCTPOICTBO 63 onaThbl NOYTOBbLIX PACXOA0B MO YKa3aHHOMY HUMeE azpecy. [MpUNoK1Te KBUTaHLMIO
NOKYMKW B OPUrHane um 1tlo6oe Apyroe CBMAETEbCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKasaHHOM AaTon.
Heo6x0aMMo N03TOMY COXpaHATL KACCOBbIN YeK ANA AoKasaTenbcTsal MowanyicTa, onuWKnTe NPUHUHY
npebABIAEMbIX NPETEH3UI KaK MOXHO To4Hee. Ecn HencnpasHOe YCTPOMCTBO NOANEKNT
rapaHTUIHOMY 0GC/yMBaHUIO, TO Bbl NoyunTe He3ame/IMTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE MU HOBOE
YCTPOICTBO OGPaTHO.

Camo co6oit pa3ymMeeTcs, Mbl MOKEM TaKiKe YCTPaHUTb NPy orniaTe 3aTpaTr HeucnpaBHOCTW YCTPOWCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 06EM rapaHTUIAHbIX YCyT UM NPU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbICNATb YCTPOMCTBO Ha afipec Hallel ciyx6bl cepBuca.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler

zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemanBen, Uiblichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches libersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

2}

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (; Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 { JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 02/2008



