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Gebrauchsanweisung beachten!

Follow the operating instructions

Veuillez respecter les indications du mode d’emploi
Gebruiksaanwijzing in acht nemen

Osservate le istruzioni per 'uso

Bemezerk anvisningerne i betjeningsvejledningen
Przestregac¢ instrukcji obstugi
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Schutzbrille tragen!

Wear safety goggles

Utilisez des lunettes de protection
Veiligheidsbril dragen

Usate gli occhiali protettivi

Beer sikkerhedsbriller

Stosowac okulary ochronne
Hasznéljon védészemiiveget
Nosite zastitne naocale
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Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte den beiliegenden Heftchen.

Betriebsanleitung fiir Winkelschleifer

VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist zum Trenn- und Schrupp-
schleifen von Metallen und Gestein unter Verwend-
ung der entsprechenden Trenn- oder Schrupp-
scheibe bestimmt.

SPANNUNG

Prifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob die auf dem
Typenschild angegebene Spannung mit der
Netzspannung lbereinstimmt. Die Netzspannung
sollte in keinem Fall um mehr als 10 % von der
angegebenen Nennspannung abweichen.

SCHALTER (Bild 1)
Der Winkelschleifer ist mit einem Sicherheitsschalter
zur Unfallverhiitung ausgestattet.

Zum Einschalten die Sperrtaste (1) nach vorne
schieben und die Schaltertaste (2) driicken. Zum
Ausschalten die Schaltertaste (2) loslassen.

% AUSTAUSCH DER
SCHLEIFSCHEIBEN
STOP _/_ Netzstecker ziehen!
r—T Einfacher Scheibenwechsel
—— durch Spindelarretierung.

PR Spindelarretierung driicken und
Schleifscheibe einrasten lassen.
Die Flanschmutter mit dem Stirnlochschliissel 6ffnen.
Schleif- oder Trennscheibe wechseln und
Flanschmutter mit dem Stirnlochschliissel festziehen.
Achtung:
Spindelarretierung nur bei stillstehendem Motor
und Schleifspindel driicken!
Die Spindelarretierung muB3 wahrend des

heik hsels gedriickt bleiben!
Bei Schleif- oder Trennscheiben bis ca. 3 mm Dicke,
die Flanschmutter mit der Planseite zur Schleif- oder
Trennscheibe aufschrauben.

PROBELAUF NEUER SCHLEIFSCHEIBEN
Den Winkelschleifer mit montierter Schleif- oder
Trennscheibe mindestens 1 Minute im Leerlauf
laufen lassen. Vibrierende Scheiben sofort
austauschen.
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MOTOR

Der Motor muB wahrend der Arbeit gut belliftet
werden, daher miissen die Liiftungséffnungen immer
sauber gehalten werden.

SCHLEIFSCHEIBEN

Die Schleif- oder Trennscheibe darf nie gréBer als
der vorgeschriebene Durchmesser sein.
Kontrollieren Sie vor dem Einsatz der Schleif- oder
Trennscheibe deren angegebene Drehzahl. Die
Drehzahl der Schleif- oder Trennscheibe muB3 hoher
sein als die Leerlaufdrehzahl des Winkelschleifers.

Verwenden Sie nur Schleif- und Trennscheiben die
fiir eine minimale Drehzahl von 11.000 min" und fir
eine Umfangsgeschwindigkeit vom 80 m/sec.
zugelassen sind.

ARBEITSHINWEISE

Schruppschleifen

Der beste Erfolg beim Schruppschleifen wird
erreicht, wenn Sie die Schleifscheibe in einem
Winkel von 30° bis 40° zur Schleifebene ansetzen
und gleichméBig tber das Werkstiick hin- und herbe-
wegen.

Trennschleifen

Bei Trennarbeiten den Winkelschleifer in der
Schneidebene nicht verkanten. Die Trennscheibe
muB eine saubere Schnittkante aufweisen.

Zum Trennen von harten Gestein verwenden Sie am
besten eine Diamant-Trennscheibe.

Asbesthaltige Materialien diirfen nicht bearbeitet
werden!

A Verwenden Sie niemals Trennscheiben zum
Schruppschleifen.

TECHNISCHE DATEN

Nennspannung: 230V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 960 W
Leerlaufdrehzahl: 10.500 min*
max. Scheiben @: 125 mm
Gewinde der Antriebsspindel: M 14
Schalldruckpegel LPA: 85,8 dB (A)
Schalleistungspegel LWA: 98,8 dB (A)
Vibration a,, <2,5 m/s?
Schutzisoliert /@
Gewicht 2,9Kg
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Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

@ Typ des Gerétes

@ Artikelnummer des Geréates

@ Ident-Nummer des Gerétes

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils

Ersatzteil Ersatzteil-Nr.
Ersatzkohlen 44.303.60.01.001
Schalter 44.303.60.01.002

.07.2004
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Anordnung der Flansche bei Verwendung von
Schleifscheiben und Trennscheiben

n Anordnung der Flansche bei Verwendung einer gekropften oder geraden Schleifscheibe

Spannflansch

/{1

§

Flanschmutter

H Anordnung der Flansche bei Verwendung einer gekropften Trennscheibe

[

Spannflansch

Flanschmutter

H Anordnung der Flansche bei Verwendung einer geraden Trennscheibe

]

Spannflansch

Flanschmutter
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Safety regulations

The corresponding safety information can be
found in the enclosed booklet.

Operating instructions for
right-angle grinders

The machine is light, handy, totally insulated and
designed in compliance with the international
specifications CEE 20. Provided it is serviced as
described in these instructions, the machine will
serve you for a long time.

VOLTAGE

Before you use the machine for the first time, check
that the voltage marked on the rating plate is the
same as your mains voltage. Under no
circumstances is the mains voltage to differ from the
rated voltage by more than 10%.

SWITCH (Fig. 1)

The angle grinder comes with a safety switch which
is designed to prevent accidents. To switch on, push
the locking button (1) forward and press the switch
button (2). To switch off, let go of the switch button
(2).

REPLACING THE GRINDING
‘ WHEEL
S'l'op _/_ Pull out the power plug.
T Simple wheel change by spindle
r_ lock: Press the spindle lock and
Tl 2llow the grinding wheel to latch
in place.Open the flange nut with
the face spanner.
Change the grinding or cutting wheel and tighten the
flange nut with the face spanner.
Important! Only ever press the spindle lock
when the motor and grinding
spindle are at a standstill! You must keep the
spindle lock pressed while you change the
wheel!
For grinding or cutting wheels up to approx. 3 mm
thick, screw on the flange nut with the flat side facing
the grinding or cutting wheel.

TEST RUN FOR NEW GRINDING WHEELS

Allow the right-angle grinder to run in idle for at least
1 minute with the grinding or cutting wheel fitted in
place. Vibrating wheels are to be replaced
immediately.
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MOTOR

It is vital for the motor to be well ventilated during
operation. Be sure, therefore, to keep the ventilation
holes clean at all times.

.07.2004

CARBON BRUSHES

Carbon brushes that are burned, broken or shorter
than 5 mm are to be replaced by original
replacement brushes. Always replace the carbon
brushes in pairs.

GRINDING WHEELS

Never use a grinding or cutting wheel bigger than the
specified diameter.

Before using a grinding or cutting wheel, check its
rated speed. The wheel’s rated speed must be
higher than the idle speed of the right-angle grinder.

Use only grinding and cutting wheels that are
approved for a minimum speed of 11,000 rpm and a
peripheral speed of 80 m/sec.

OPERATING MODES

Rough grinding:

For the best rough grinding results, hold the grinding
wheel at an angle of between 30° and 40° to the
workpiece surface and guide back and forth over the
workpiece in steady movements.

Cutting:

When you use the right-angle grinder for cutting
purposes, avoid tilting it in the cutting plane. The
cutting wheel must have a clean cutting edge.

A diamond cutting wheel is best used to cut hard
stone.

It is prohibited to use the machine on asbestos
materials!

A Never use a cutting wheel for rough grinding.

TECHNICAL DATA

Nominal voltage: 230V ~ 50 Hz
Power consumption: 960 W
Idle speed: 10.500 rpm
Max. wheel diameter: 125 mm
Drive spindle thread: M 14
Sound pressure level LPA: 85,8 dB(A)
Sound power level LWA: 98,8 dB(A)
Vibration a,, <2,5m/s?
Weight 2,9 kg
Totally insulated 1/@
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Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

Type of machine

Article number of the machine

Identification number of the machine
Replacement part number of the part required

R

Carbon brush

1t part Rep 1t part number
44.303.60.01.001

Switch 44.303.60.01.002

.07.2004
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Flange arrangements when using grinding
wheels and cutting wheels

n Flange arrangement when using a depressed-centre or straight grinding wheel

Clamping flange

/{1

§

Flange nut

H Flange arrangement when using a depressed-centre cutting wheel

[

Clamping flange

Flange nut

H Flange arrangement when using a straight cutting wheel

]

Clamping flange

Flange nut
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Consignes de sécurité:

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le cahier en annexe.

Mode d’emploi pour meuleuse d’angle
La machine est Iégére et facile & manier; elle est
munie d’une double isolation et congue selon les
prescriptions internationales CEE 20. Si la machine
est maintenue selon les régles suivantes, elle aura
une longue durée de vie.

TENSION

Vérifiez avant la mise en service si la tension
indiquée sur la plaque signalétique correspond a la
tension secteur. La tension secteur ne doit différer en
aucun cas de plus de 10 % de la tension secteur
indiquée.

INTERRUPTEUR (1)

La meuleuse d’angle est équipée d’'un interrupteur
de sécurité pour la prévention des accidents. Pour la
mise en service, poussez la touche a accrochage (1)
vers l'avant et appuyez sur le bouton de l'interrupteur
(2). Pour la mise hors service, lachez le bouton de
l'interrupteur (2).

REMPLACER LES MEULES

‘ Retirez la fiche secteur

STOP Remplacement aisé des meules

T_/_ gréce au dispositif d'arrét de
———

broche.

Poussez ce dispositif d'arrét et
faites enclencher la meule.
Ouvrez I'écrou a bride au moyen de la clé a ergots.
Remplacez la meule ou la meule a trongonner et
serrez bien I'écrou a bride au moyen de la clé a
ergots.

Attention:

Poussez le dispositif d’arrét de broche seulement
si le moteur et la broche sont arrétés!

Veillez a ce que le dispositif d’arrét de broche
soit poussé pendant le remplacement de la
meule!

Si vous utilisez des meules ou des meules
trongonneuses d’'une épaisseur maximale de 3 mm,
vissez I'écrou a bride de sorte que le c6té plan soit
dirigé vers la meule ou la meule trongonneuse.

=

MARCHE D’ESSAI DE NOUVELLES MEULES
Faites tourner la meuleuse d’angle sans charge avec
la meule ou la meule trongonneuse montée pendant
une minute au minimum. Remplacez tout de suite
des meules vibrantes.
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MOTEUR

Il faut que le moteur soit bien ventilé pendant le
travail; c’est pourquoi les fentes de ventilation
doivent rester toujours propres.

BALAIS EN CHARBON

Si les balais sont usés, brisés ou ont moins de 5 mm
de long, remplacez-les par des charbons originaux.
Renouvelez toujours les balais par paires.

MEULES

Le diametre de la meule ou de la meule
tronconneuse ne doit jamais dépasser le diamétre
préconisé.

Avant d'utiliser la meule ou la meule trongonneuse,
vérifiez sa vitesse de rotation spécifiée. Il faut que la
vitesse de la meule ou de la meule trongonneuse soit
plus grande que la vitesse au ralenti de la meuleuse
d'angle.

Utilisez exclusivement des meules ou des meules
trongonneuses homologuées pour une vitesse de
rotation minimale de 11.000 tr./mn. et pour une
vitesse circonférentielle de 80 m/sec.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Dégrossissage

Le travail de dégrossissage sera le plus efficient si
vous mettez la meule a un angle de 30° a 40° par
rapport au plan de pongage et la passez par-dessus
la piece a usiner avec un mouvement de va-et-vient.

Coupage

Pendant les travaux de coupage, n’inclinez pas la
meuleuse d’angle dans le plan de coupe. Il faut que
la meule trongonneuse présente une aréte de coupe
nette.

Il vaut mieux utiliser une meule diamantée pour
couper des pierres dures.

Il ne faut pas usiner des matéraux contenant de
I’amiante.

AN'utilisez jamais des meules trongonneuses
pour le dégrossissage!
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension nominale: 230V ~ 50 Hz
Puissance absorbée: 960 W
Vitesse au ralenti: 10.500 tr./mn.
Diamétre maxi de meule: 125 mm
Filetage de la broche motrice: M 14
Niveau de pression acoustique LPA: 85,8 dB(A)
Niveau d’intensité acoustique LWA: 98,8 dB(A)
Vibration a,, <2,5m/s?
Poids 2,9kg
A double isolation /@

Commande de pieces détachée

Il faut indiquer les données suivantes en c:
commande de piéces de rechange :

® le type de I'appareil

® le numéro darticle de I'appareil

® le numéro d'identification de I'appareil

S

as de

® le numéro de la piece de rechange nécessaire

Piéce de rechange N° de piece de

rechange.

Charbons de rechange  44.303.60.01.001
Interrupteur 44.303.60.01.002

.07.2004
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Disposition des brides en cas d’utilisation de
meules et de meules trongonneuses

n Disposition des brides en cas d’utilisation d’une meule contre-coudeé ou droite

>

Bride de serrage

™

§
Y

Q
n\\\%ll

%,

s

Ecrou & bride

H Disposition des brides en cas d’utilisation d’une meule trongonneuse contre-coudeé

[

Bride de serrage

Ecrou & bride

H Disposition des brides en cas d’utilisation d’'une meule trongconneuse droite

Bride de serrage

Ecrou & bride
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Veiligheidsvoorschriften :
De o ige veiligt
u in de bijgaande brochure.

ucties vindt

Handleiding voor haakse slijper

De machine is licht en handig; ze is beschermend
geisoleerd en opgebouwd volgens de internationale
voorschriften CEE20. De machine heeft een lange
levensduur, indien ze volgens deze instructies
onderhouden wordt.

SPANNING

Controleer voor ingebruikneming of de spanning
aangeduid op het kenplaatje overeenkomt met de
netspanning. De netspanning mag in geen geval
meer dan 10 % van de aangeduid nominale
spanning afwijken.

SCHAKELAAR (1)

De haakse slijper is voorzien van een veiligheids-
schakelaar ter voorkoming van ongelukken. Om de
slijper in te schakelen de grendeltoets (1) naar voren
schuiven en de schakelknop (2) indrukken. Om de
slijper uit te schakelen laat u de schakelknop (2)
gewoon los.

VERWISSELEN VAN
% SLIJPSCHIJVEN
STOP T—/— uit het stop

trekken.
r_ Eenvoudige verwisseling van
Tl = schijf door spilvergrendeling.
5‘% De spilvergrendeling indrukken

en de slijpschijf vergrendelen. De flensmoer met
behulp van de voorgatsleutel open draaien.
Verwissel van slijp- of snijschijf en draai dan de
flensmoer met de voorgatsleutel weer vast.

Let op!

De spilvergrendeling slechts bij stilstaande
motor en slijpspil drukken!

De spilvergrendeling moet U bij het verwisselen
van schijf blijven drukken.

Bij slijp- of snijschijven tot ongeveer 3 mm dikte de
flensmoer met de vliakke kant naar de slijp- of
snijschijf vastschroeven.

PROEFDRAAIEN VAN NIEUWE SLIJPSCHIJVEN
De haakse slijper met gemonteerde slijp- of snijschijf
minstens 1 minuut vrij laten lopen. Vibrerende
schijven onmiddellijk vervangen.

MOTOR
De motor moet tijdens de bewerking goed verlucht
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worden. Daarom moeten de verluchtingsopeningen
altijd schoon gehouden worden.

KOOLBORSTELS

Indien de koolborstels verbrand, gebroken of korter
zijn dan 5 mm, moeten ze door originele koolborstels
vervangen worden. Vernieuw de koolborstels altijd
paarsgewijs.

SLIJPSCHIJVEN

De slijp- of snijschijf mag nooit groter zijn dan de
voorgeschreven diameter.

Controleer véér het gebruik van de slijp- of snijschijf
haar aangeduid toerental. Het toerental van de slijp-
of snijschijf mag nooit hoger zijn dan het
nullasttoerental van de haakse slijper.

Gebruik enkel slijp- of snijschijven die toegelaten zijn
voor een minimum toerental van 11.000 min™ en voor
een omtreksnelheid van 80 m/sec.

WERKWIWZE

Schrobslijpen

Het best resultaat bij het schrobslijpen word bereikt
als U de slijpschijf in een hoek van 30° tot 40° ten
opzichte van het slijpviak aanzet en gelijkmatig over
het werkstuk heen en weer beweegt.

Snijslijpen

Bij het snijden de haakse slijper niet in het snijvlak
kantelen. De snijschijf moet een intacte snijrand
hebben.

Voor het snijden van hard gesteente gebruikt U het
best een diamant-snijschijf.

Asbest-houdende materialen mogen niet bewerkt
worden!

AGebruik nooit snijschijven voor het schrobslijpen.

TECHNISCHE GEGEVENS

Nominale spanning : 230V ~ 50 Hz
Opgenomen vermogen : 960Watt
Toerental onbelast : 10.500 min*
Max. schijfdiameter : 125 mm
Draad aandrijfspil : M 14
Geluidsdrukniveau LPA : 85,8 dB (A)
Geluidsprestatieniveau LWA : 98,8 dB (A)
Trillingen a,, <2,5m/s?
Gewicht 2,9 kg
Randgeaard 11/@

13
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Bestellen van wisselstukken

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens te vermelden:

® Type van het toestel

® Artikelnummer van het toestel

® Ident-nummer van het toestel

® Wisselstuknummer van het benodigde stuk

Wisselstuk Wisselstuknr.
Reservekolen 44.303.60.01.001
Schakelaar 44.303.60.01.002

.07.2004
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Plaatsing van de flensen bij gebruik van
slijpschijfen en snijschijven

Seite 15

n Plaatsing van de flensen bij gebruik van een gebogen of rechte slijpschijf

]

>

Spanflens

-/
=il
pa N Bl K

Flensmoer

H Plaatsing van de flensen bij gebruik van een gebogen snijschijf

[

Spanflens

Flensmoer

H Plaatsing van de flensen bij gebruik van een rechte snijschijf

]

Spanflens

Flensmoer
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Avvertenze sulla sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

Istruzioni per il funzionamento della
smerigliatrice angolare

La macchina € leggera, facile da maneggiare,
provvista di isolamento protettivo e concepita
secondo le disposizioni internazionali CEE 20. Si
assicura una lunga durata se la manutenzione viene
eseguita secondo queste avvertenze.

TENSIONE

Prima della messa in esercizio controllare che la
tensione di rete corrisponda a quella indicata sulla
targhetta. La tensione di rete non deve
assolutamente differire di piti del 10% dalla tensione
nominale indicata.

INTERRUTTORE (1)

La smerigliatrice angolare € dotata di un interruttore
di sicurezza per la prevenzione degli infortuni. Per
l'inserimento, spingete in avanti il tasto di bloccaggio
(1) e premete linterruttore (2). Per disinserire,
lasciate andare l'interruttore (2).

SOSTITUZIONE DELLA MOLA

Togliere la spina dalla presa di
STOP —/— alimentazione.

T Facile sostituzione della mola

r_ grazie all’arresto del mandrino.

”= Rl ~=e{ Premere | arresto del mandrino e
far scattare in posizione la mola.
Aprire il dado flangiato con la chiave a pioli.Sostituire
la mola di smerigliatura o di troncatura e serrare il
dado flangiato con la chiave a pioli.
Attenzione:
Premere |"arresto del mandrino solo se il
motore ed il mandrino di smerigliatura sono
fermi! Durante la sostituzione della mola I arresto
del mandrino deve rimanere premuto!
Nel caso di mole di smerigliatura o di troncatura fino

a 3 mm di spessore, avvitare il dado flangiato con il
lato piatto verso la mola.

FUNZIONAMENTO DI PROVA DI UNA MOLA
NUOVA

Far funzionare a vuoto per almeno 1 minuto la
smeriglitrice angolare con la mola di smerigliatura o
di troncatura montata. Se la mola vibra, sostituirla
subito.

.07.2004 14:41 Uhr Seite 16

MOTORE

Il motore deve essere ben ventilato durante il
funzionamento, per questo motivo le aperture di
areazione devono sempre essere tenute pulite.

SPAZZOLE DI CARBONE

Se le spazzole di carbone sono bruciate, rotte o piu
piccole di 5 mm, devono essere sostituite con
spazzole di ricambio originali. Sostituire le spazzole
sempre a coppie.

MOLE DI SMERIGLIATURA

La mola di smerigliatura o di troncatura non deve
superare il diametro prescritto. Prima di usare la
mola controllarne il numero giri indicato. Il numero di
giri della mola di smerigliatura o di troncatura deve
essere maggiore del numero di giri a vuoto della
smerigliatrice angolare.

Usare solamente mole di smerigliatura o di
troncatura che siano omologate per un numero
massimo di giri di 11.000 min” e per una velocita
periferica di 80 m/sec.

AVVERTIMENTI PER L'USO

Smerigliatura di sgrossatura

| risultati migliori nella sgrossatura si ottengono
ponendo la mola in un angolo che va dai 30° ai 40°
rispetto alla supericie da smerigliare e spostandola
sul pezzo da lavorare con movimenti regolari da
destra a sinistra e viceversa.

Smerigliatura di troncatura

Per la troncatura non inclinare la smerigliatrice sul
piano di taglio. La mola di troncatura deve
presentare uno spigolo di taglio netto.

Per troncare pietre dure si consiglia di unsare una
mola diamantata.

Non devono venir lavorati materiali contenenti
amianto!

APer la sgrossatura non usare mai mole per
troncare.
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DATI TECNICI

Tensione nominale: 230V ~ 50 Hz
potenza assorbita: 960 W
numero giri a vuoto: 10.500 min”'
@ max. mola: 125 mm
filetto del mandrino motore: M 14
livello di pressione acustica LPA: 85,8 dB (A)
livello di potenza sonora LWA: 98,8 dB (A)
Vibrazione 3a,, <2,5m/s?
Peso 2,9kg
Con isolamento protettivo /@

Commissione dei pezzi di ricambio
Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

® modello dell’apparecchio

® numero dell'articolo dell’apparecchio

® numero d’ident. dell'apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio ssitat

Pezzo di ricambio N. pezzo di
ricambio

Spazzole di carbone di ricambio  44.303.60.01.001

Interruttore 44.303.60.01.002

Uhr

Seite 17
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Posizione della flangia se si impiegano
mole per smerigliatura e troncatura

n Posizione della flangia se si impiega una mola per smerigliatura piegata a gomito o diritta

flangia di serraggio

/{1

§

dado flangiato

H Posizione della flangia se si impiega una mola per troncatura piegata a gomito

[

flangia di serraggio

dado flangiato

H Posizione della flangia se si impiega una mola per troncatura diritta

]

flangia di serraggio

dado flangiato
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Sikkerhedshenvisninger

Sikkerhedsanvisninger findes i vedlagte haefte

Betjeningsvejledning til vinkelsliber

Maskinen er let og handterbar, den er
beskyttelsesisoleret og konstrueret i henhold til de
internationale bestemmelser CEE 20. Maskinen har
en lang levetid, hvis den behandles efter disse
forskrifter.

SPZAENDING

Kontrollér for ibrugtagning, om den spzending, der er
angivet pa typeskiltet stemmer overens med
netspaendingen. Netspaendingen bar under ingen
omstaendigheder afvige med mere end 10% fra den
angive spaending.

Afbryder (fig. 1)

Vinkelsliberen er udstyret med en sikkerhedsafbryder

til forebyggelse af ulykker.

Maskinen teendes ved at skubbe laseknappen (1)
frem og trykke pa afbryderknappen (2). Maskinen
slukkes ved at slippe afbryderknappen (2).

SKIFT AF SLIBESKIVER
‘ Traek netstikket ud.
STOP Simpelt skiveskift via spindelstop.

T—/— Tryk spindlen ned og lad

r_ ___| slibeskiven ga i indgreb.
Tl ==l Flangemotrikken losnes med
fronthuljernet.

Slibe- eller brydeskiven skiftes og flangematrikken
feestnes med fronthuljernet.

NB! Spindlen méa kun trykkes ned, nar motoren
og slibehjulet star stille.Spindelstoppet skal
forblive nedtrykket. mens slibeskiven skiftes.
Ved slibe- og brydeskiver indtil ca. 3 mm tykkelse
skrues flangematrikken pa med plansiden til slibe-
eller skaereskiven.

PROVEKORSEL AF NY SLIBESKIVE

Lad vinkelsliberen lgbe i tomgang med monteret
slibe- eller skaereskive i mindst 1 minut. Vibrerende
skiver skal skiftes med det samme igen.

MOTOR
Motoren skal luftes godt i lebet af arbejdstiden,
derfor skal ventileringsabningerne altid holdes rene.

14:41 Uhr Seite 19

KULBORSTER

Nar kulbgrsterne er blevet forbraendte, braekkede
eller er kortere end 5 mm, skal de udskiftes med
originale kulbarster. Kulbarsterne skal altid skiftes
parvis.

.07.2004

SLIBESKIVER

Slibe- eller skeereskiven ma aldrig veere storre end
den angivne diameter. For slibe- eller skaereskiven
anvendes, skal dens angive omdrejningstal
kontrolleres. Slibe- eller skeereskivens om-
drejningstal skal veere hojere end vinkelsliberens
tomgangsomdrejningstal.

Brug kun slibe- og skeereskiver, der er godkendt til et
maksimalt omdrejningstal pa 11.000 min-1 og til en
omfangshastighed pa 80 m/sek.

ARBEJDSHENVISNINGER

Skrubslibning

Ved skrubslibning opnaes det bedste resultat, nar
slibeskiven holdes i en vinkel pa 30° til 40° pa
slibefladen og bevaeges regelmaessigt frem og
tilbage over arbejdsemnet.

Skeereslibning

Ved skaerearbejder ma vinkelsliberen ikke ga skrat
ind i snitfladen. Skeereskiven skal have en ren
snitkant.

Til brydning af hard sten er en diamantslibeskive
bedst.

Asbestholdige materialer mé ikke bearbejdes!

A Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning.

TEKNISKE DATA

Driftsspaending 230V ~ 50 Hz
Optagen effekt 960 W
Tomgangsomdrejningstal 10.500 min”'
Maksimal skivediameter 125 mm
Drevspindelgevind M 14
Lydtrykniveau LPA: 85,8 dB (A)
Lydeffektniveau LWA: 98,8 dB (A)
Vibration a,, <2,5m/s?
Veegt 2,9kg
Dobbelisoleret /@
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Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal falgende oplyses:
Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

® Nummeret pa den nedvendige reservedel.

Kontakt 44.303.60.01.002
Reservekul 44.303.60.01.001

20
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Placering af flangen ved brug af
slibeskiver og skareskiver

n Placering af flangen ved brug af forkroppet eller lige slibeskive

]

>

Speendeflange

AT
vau Bl K

Flangematrik

H Placering af flangen ved brug af forkroppet slibeskive

[

Speendeflange

Flangemeotrik

H Placering af flangen ved brug af lige slibeskive

]

Spaendeflange

Flangematrik

21
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Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Stosowne wskazéwki bezpieczeristwa
zamieszczone sg w zatgczonej broszurze.

Instrukcja obstugi szlifierki z koncowka
katowa

ZASTOSOWANIE

Szlifierka z koncowka katowa przeznaczona jest do
przecinania i szlifowania zgrubnego metali i kamieni
za pomocg odpowiednich ciernic przeznaczonych
do przecinania i zdzierania.

NAPIECIE

Przed wiaczeniem prosze sprawdzi¢, czy napiecie
podane na tabliczce znamionowej odpowiada
napieciu sieciowemu. Napigcie sieciowe nie
powinno w zadnym wypadku odbiega¢ od
podanego napigcia i przekracza¢ 10%.

Wiacznik (rys. 1)

Szlifierka katowa wyposazona jest w wytacznik
bezpieczenstwa, ktérego zadaniem jest
zapobieganie nieszczesliwym wypadkom.

W celu wiaczenia przesunaé¢ do przodu przycisk
blokady (1) i weisnaé przycisk wtacznika (2).

W celu wytaczenia zwolni¢ przycisk wigcznika (2).

WYMIANA $CIERNIC

% Wyciagna¢ wtyczke z sieci !
sToP _/— Sciernice mozna tatwo wymieni¢

T poprzez zastosowanie blokady
r_ ___| wrzeciona.
f” Tl N Nacisnaé blokade wrzeciona,
$ciernica zostaje umocowana.
Nakretke kotnierzowa odkreci¢ za pomoca klucza do
nakretek okragtych czotowych
otworowych. Wymieni¢ $ciernice do szlifowania lub
przecinania i przymocowa¢ ponownie nakretke za
pomoca klucza.
Uwaga:
Blokade wrzeciona naciska¢ tylko wtedy, gdy
wytgczone s3 silnik i wrzeciono $ciernicy !
Podczas wymiany Sciernic nalezy przez caly czas
naciska¢ blokade wrzeciona !
Do $ciernic przeznaczonych do szlifowania i
przecinania o grubosci do ok. 3 mm nalezy
przymocowac strong czotowg nakretke kotnierzowa.

BIEG PRrBNY NOWYCH SCIERNIC

Po zamontowaniu $ciernic szlifierka powinna
pracowaé co najmniej 1 minute na biegu jatowym.
Wibrujace tarcze natychmiast wymienic.

22
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SCIERNICE

Sciernica szlifujgca lub przecinajaca nie moze byé
wigksza od wskazanej $rednicy.

Prosze skontrolowa¢ przed rozpoczeciem pracy
liczbe obrotéw $ciernic. Predko$¢ obrotowa $ciernic
musi by¢ wieksza od predkosci obrotowej biegu
jatowego szlifierki z koricowka katowa.

Prosze stosowac¢ tylko $ciernice o maksymalnej
liczbie obrotéw 11.000 min-1

i dopuszczalnej predkosci obrotowej 80m/ sek..

WSKAZrWKI PRACY

Szlifowanie zgrubne

Najlepsze wyniki przy szlifowaniu zgrubnym osiaga
sie wtedy, gdy $ciernica zatozona jest pod katem 30°
do 40° w stosunku do ptaszczyzny szlifowania,

a nastgpnie réwnomiernie posuwana jest ruchem
posuwisto - zwrotnym nad obrabianym

materiatem.

Przecinanie $ciernica

Podczas przecinania prosze nie przechyla¢ szlifierki
skosnie w stosunku do ptaszczyzny szlifowania.
Krawedzie skrawajace $ciernicy musza by¢ idealne.
Do przecinania kamieni twardych prosze uzywaé
najlepiej tarcz diamentowych.

Nie wolno obrabia¢ materiatéw zawierajgcych
azbest !

A Prosze nie uzywa¢ do szlifowania zgrubnego

$ciernic tarczowych przeznaczonych do
przecinania.

DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe : 230 6L - 50 Hz
Pobér mocy : 960 W
Predko$¢ obrotowa

biegu jatowego : 10.500 min-1
Max. C $ciernicy tarczowe; : 125 mm
Gwint wrzeciona napedowego : M 14
Poziom ci$nienia akustycznego LPA: 85,8 dB (A)
Poziom ci$nienia akustycznego LWA : 98,8 dB (A)
Wibracja ay <2,5m/s?
Izolacja ochronna /@
Waga 2,9 kg
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Zamawianie cze$ci zamiennych

Zamawiajac cze$ci zamienne, nalezy podaé
nastepujace informacje:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nr wymaganej czesci zamiennej

Szczotki weglowe 44.303.60.01.001
Wigcznik 44.303.60.01.002

23
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Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu sciernic tarczowych
do szlifowania i przecinania

24

n Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu $ciernicy tarczowej wykorbionej lub prostej

kotnierz zabezpieczajacy

N

N

S

N
A

S

nakretka zabezpieczajaca

H Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu wykorbionej $ciernicy tarczowej do przecinania

[

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca

H Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu prostej Sciernicy tarczowej do przecinania

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca
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Yka3saHuA no TexHuke 6e3onacTHOCTH

COOTBETCTBYIOWWE YKA3AHNA MO TEXHUKE
6e30MaCTHOCTY Bbl HaitieTe B NPUIOXKEHHON

WHCTpyKUMA No aKcnnyataumu
yrnoso#u wnugoBanbHOW MallUHbI

NPUMEHEHUE

Yrnosaa wnndgosanbHaa MalwmHa CyxuT AnA
Pe3KU 1 WNnNgoBaHNA METaNOB W KaMHA,
MPUMEHAA PEXYLUME UK W OBabHbIE KPYTU.

HAMNPAXXEHUE

Mepen NyCKOM MHCTPYMEHTa B 3KCMNyaTaLmio
npoBepbTe, COOTBETCTBYET NN HANPAXEHUE Ha
3aBO/CKOI TabnMyKe ceTeBOMy HanpsxeHuio. He
[I0MyCKaeTCA OTKIIOHEHWe CEeTEBOrO HanpAXeHUA
OT 3agaHHoro 6onee, 4em Ha 10 %.

Mpknioyatnb (pucyHok 1)
YronkoBas WnugoBanbHaA MallHKa OCHaLLHa

3aWNTHBIM NPKKYaTAM ANnA NpACTBPALLHUA TPpaBM.

BKnNIOYHM OCYLICTBNATCA CABUraHUM PUKCUPYLLA
KHOMKM (1) BNPA 1 HAXMNTb NPKIIIOHAIOLLYIO KHOMKY
(2). inA BKNIOYHWA OTNYCTUTL NPKIOYAIOLLYIO
KHOMKY (2).

3AMEHA WIN®OBAJIbBHOIO
% KPYTFA
sTOP s OTCORANHUTb BNEKTPUYECKMI
T WHyp ot ceTu!
r_ ___| MpocTan 3ameHa nyTem
f” Tl N 610KMPOBKM WINMHAENA. Haxas
CTOMOPHYIO KHOMKY,
wnudoBanbHbIN Kpyr 6nokmpyetca. C nomoLLbio
KIto4a A/A raek ¢ TOpLOBbLIMU OTBEPCTUAMM
OTKPYTUTb hnaHLEBYIO raiiky. 3ameHnTb

LWNchoBanbHbIA UMK PEXYLIMIA KPYT U KNKOHOM
BHOBb 3aTAHYTb ramky.
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Bubpauveit Kpyru crneflyeT HeMeAIeHHO 3aMEeHUTb.
AJNIEKTPOABUIATENb

Bo BpemA paboTbl WnMhoBabHON MaLLMHbI
[L0MKHa BblTb 0becneyeHa goctaTodHas
BEHTUNIMUMA dNeKTpoaBuraTena. I'IoaTomy
BEHTUNALUMOHHbIE LWenn A0MKHbI 6bITb B YNCTOM
COCTOAHUN.

LWNNOOBAJBHLIE KPYITU

He AonyckaeTcA ucnosb3oBaHne LLIﬂVIq)OBaJ'IbeIX
VNN PeXyLMX KPyros 60nbLUe NpeAnMcaHHoro
avameTpa.

Mepea Havanom aKcnyaTauumn cneayeT NpoBepATh
yKa3aHHOe 4u1CII0 060POTOB LWIMGOBANTBHOTO UK
pexxyuiero kpyra. Yvucno o60poToB WNNoBanbHOrO
VNN pexyLLero Kpyra AOSXHO 6biTb 6onblue yncna
060pOTOB XOIOCTOrO X0Aa.

.07.2004

[inA akcnnyatauum AoNycKaloTCA WAnoBanbHble 1
pexyLme Kpyru, KoTopble NpeaycMOTpeHb! AnA
MaKcHUManbHOW CKOPOCTU BpalleHuA pasHoit 11000
MUH-1 1 OKPY>XXHOI CKOPOCTM - 80 M/CeK.

YKA3AHUA NO 3KCMNYATALMU

YepHoBoe wnucosaHne

Haunyuiwee ka4ecTBo npu 4epHoBOe WNhoBaHUM
[0CTUraeTcA Npu yCTaHOBKE LINMOBaNbHOTO Kpyra
noa yrnom ot 30° Ao 40° 1 NnaBHOM BeAEHUN,
Tyna-ctofa, MHCTpyMeHTa no obpabaTbiBaemMomy
npeameTy.

Pexxywue Kpyru

Mpu pe3ke aepxuTe yrnosyio WnncoBanbHylo
MalumnHy nog npAMbiM yriom. Kpomka pesa
[L0MKHaA BbITb YACTON.

[inA pe3kn KaMHA peKOMeHayeTCA NPUMeHeHne
anvasHbIX PexyLux Kpyros.

3anpeuwaetca o6paboTka maTepuanos
copaepxawmx acéect!

A He ponyckaeTcA NPMMEHEHUE PeXYLUnX
KpyroB Ana o6avMpoyHoro wnudgoBaHuA.

cron! TEXHUYECKUE JAHHbIE
BhumaHue: HomuHanbHoe HanpaAxeHue: 230B ~ 50Ty
CTOMOpPHYIO KHOMKY pa3f cA Tb
TONLKO MPY OCTAHOBIIEHHOM 3neKTpoABUraTenie  |10TPEGNAEGMAR MOWHOCTb: 960 Bt
u wnuHaene! Bo BpemA 3aMeHbl Kpyra Yueno 060poTOB XONOCTOro Xo4a: 10500 MuH-1
CTOMopHaA KHOMKa A0MKHa 6bITb HaxaTon! Makc. anameTp Kpyra: 125 Mm
Mpu ycTaHoBKe WAMhOBaNbHBIX UMK PEXYLIMX n

. o Pe3bba NpMBOAHOrO WNUHAENA: M 14
KPYroB TOJILUMHOM A0 3 MM raiiky cnegyeT CTaBUTb
NNOCKOIA CTOPOHOA K KPYTY. YpoBeHb 3BYKOBOTO AABNEHMA: 85,8 06 (A)
MPOBHbIN MYCK HOBOFO LIMGOBANILHOrO ~ YPOBEHE 38YKOBOR MOWHOCTU: 98,8 A6 (A)
KPYrA Bubpauma a w <2,5wm/c?
Mocne ycTaHOBKU WNMHOBANBLHOIO UMM PEXyLLEero MmeeT 3almTHyIo M30nALMI0 /@
Kpyra crneayet 3anyCTUTb YrioByto LWANGOBaNbHYO Bec 2.9 kr

MaLlUMHY 1 0CTaBUTb paboTaTb HA XONIOCTOM X04y
NpYMEpHO Ha 0AHY MUHYTY. PaboTatowme ¢
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3akas 3anacHbIx YacTeu

Mpu 3aka3e 3anacHbIX YacTel HeO6XOAUMO

npuBeCTU creayrowme gaHHble:

® Mopaudrkauva yctpoiictea

® Howmep apTukyna ycTpoiictea

® MAeHTUUKALMOHHBI HoMep ycTpoicTBa

@ Howmep 3anacHoit YacTu Tpebyemoi AnA 3ameHa
aetanu

3anacHble yrosibHble WeTKn
BblKNo4YaTenb

44.303.60.01.001
44.303.60.01.002

26
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Cxema pacnosnoyxeHua ¢naHueB Npu aKcniyaTauum WndoBanbHbIX U PEXYLIUX

Kpyros

n Cxema pacnosioXXeHuA hnaHues Npu 3KCRyaTaLmumu M3orHyThiX UK NPAMbIX
wWwnngoBanbHbIX KPYros

3axuMHbIN chnaHew

/{1

§

dnaHueBan raitka

E Cxema pacnosioXXeHuA hnaHLUes Npu 3KCNyaTaLmumu M3orHyToro pexyLuero Kpyra

[

3axuMHbIN chnaHely

dnaHueBan raitka

H Cxema pacnonoXeHUA naHUes Npu SKCnyaTaumm NPAMOro pexxywero Kpyra

]

3axuMHbIN chnaHey

dnaHuesan raitka
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Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonsagi utasitasok a mellékelt
flizetecskében talalhatok.

Hasznalati utasitas
szdgletkdszorilohoz

ALKALMAZAS
A szégletkdszorils, a megfelel6 valaszté- vagy
nagyoldtarcsa felhasznaldsaval, anyagok és kévek

vélasztd és nagyold kdszoriilésre van meghatarozva.

Fesziiltség

Hasznalatba vétele el6tt ellenérizze, hogy a
tipustéblan megadott fesziilség egyezik e a halézati
fesziltséggel. A héldzati feszitségnek semmi
esetben sem szabad tébb mint 10% -al eltérnie a
megadott fesziiltségtél.

Kapcsol6 (Kép 1)

A balesetelhdritas céljabdl a sarokkdszorl egy
biztonsagi kapcsoldval van felszerelve.
Bekapcsolashoz elére tolni a megallité
nyomégombot (1) és megnyomni a kacsolé gombot
(2). A kikapcsoléshoz elengedni a kapcsolé gombot

).

‘ A csiszolétarcsa kicserélése
A halézati dugét kihtzni!
STOP _/_ Egyszerl tarcsacsere a tengely
r—¥T reteszeld altal. A tengely
—| reteszel6t nyomni és a
_’_é'_%"_‘ csiszolétarcsét bekattantatni. A
karimas anyat a homlokluku

kulcsal kinyitni. A csiszolé- vagy szétvalasztétarcsat
kicserélni és a karimas anyat a homlokluku kulcsal
szorosra meghuzni.

Figyelem!

A tengely reteszel6t csak &ll6 motornal és
csiszol6 tenglynél megnyomni! A tekercs csere
alatt a tengely reteszelének lenyomva kell lennie!
A kb. 3 mm vastagsagig terjedd csiszol6- vagy
szétvalasztotarcsaknal, a karimds anyat a sima
oldalaval a csiszol6- vagy szétvalasztétarcsa felé
felcsavarozni.

PROBAFUTAS UJ CSISZOLOTARCSAKNAL

A szbgletcsiszolét montirozott csiszolé- vagy
szétvalasztétarcsaval hagyni kell legaldbb 1 percig
Uresben futni. Vibrald tarcsakat azonnal kicseréini.
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CSISZOLOTARCSAK

A csiszol6- vagy szétvalasztétarcsanak sohasem
szabad az el6irt &tmérénél nagyobbnak lennie. A
csiazol6- vagy szétvalasztétarcsak betevése el6tt
ellendrizze a megadott fordulatszamat. A csiszolé-
vagy szétvalasztétarcsa fordulatszamanak
magassabnak kell lennie a szdgletcsiszol6étol.

Csak olyan csiszold- és szétvalasztétarcsakat
hasznalyon amelyek 11.000 /perc -1 maximalis
fordulatszamig és 80 m/sec forgasi sebességig
vannak engedélyezve.

MUNKAUTALASOK

Nagyol6 csiszolas

A legjobb sikert a nagyolé csiszoldsnal akkor lehet

elérni, ha a csiszolétarcsat a csiszoldsikhoz 30° -tél
40° -igi szégben helyezziik ra és eggyenletessen a
munkadarabon ide - oda mozgatjuk.

Szétvalasztétarcsak

A szétvalaszté munkaknal a szogletcsiszolét a
vagosikban nem beleakasztani. A
szétvalasztotarcsanak egy tiszta vagészélet muszaj
felmutatnia. Kemény ké szétvalasztasahoz legjobb
ha egy gyémant - szétvalasztétarcsat hasznal.
Azbeszt tartalmu any bad
megmunkalni!

gokat nem

A Ne hasznaljon sohasem szétvalasztétarcsakat
nagyol6 csiszolashoz.

TECHNIKAI ADATOK

Fesziiltség rendszer: 230V ~ 50 Hz
Teljesitményfelvétel: 960 W
Uresjarati fordulatszam: 10.500 / perc
max. tarcsa @: 125 mm
Hajtéorsémenet: M 14
Hangnyoméasmérték LPA: 85,8 dB (A)
Hangtelyesitménymérték LWA: 98,8 dB (A)
Vibralas a,,: <25m/s?
Védoizolalva: 1/@
Suly 2,9 kg
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Potalkatrészek megrendelése

A pétalkatrészek megrendelésénél a kovetkezd
adatokat kell megadni

® A készllék tipusat

® A készilék cikkszamat

® A készilék ident-szamat

® A szilkséges potalkatrész potalkatrész-szamat

Pét széndarabok 44.303.60.01.001
Kapcsolo 44.303.60.01.002
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A karimak felsorakoztatasa csiszol6- és szétvalasztotarcsak hasznalatanal

n A karimak felsorakoztatasa egy konyokos vagy egyenes csiszol6 tarcsanal

Karimas rogzité

/{1

N

=

Karimds anya

E A karimak felsorakoztatasa egy konyokos szétvalaszto tarcsanal

Karimas rogzité

Karimds anya

H A karimak felsorakoztatasa egy egyenes csiszol6 tarcsanal

]

Karimas régzité

Karimds anya
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Sigurnosne upute:

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci ¢ete u
priloZzenoj knjizici.

UPOTREBA

Kutna brusilica je namijenjena za rezanje i grubo
brusenje metala i kamena, uz upotrebu
odgovarajuce rezne ili brusne ploce.

NAPON

Prije pustanja u funkciju provjerite da li napon
naveden na oznac¢noj plocici odgovara naponu
mreze. Napon mreze ni u kojem slucaju ne treba
odstupati od navedenog nazivnog napona vise od
10 %.

Sklopka (slika 1)

Kutna brusilica opremljena je sigurnosnom
sklopkom za sprecavanje nesreca na radu.

Za uklju¢ivanje zapornu tipku (1) gurnuti prema
naprijed i pritisnuti uklopnu tipku (2).Za isklju¢ivanje
pustiti uklopnu tipku (2).

ZAMJENJIVANJE BRUSNIH
% PLOCA
sTOP 7/ 'zvadite utikad iz utiénice!
r—T Jednostavno zamjenjivanje plo¢a

___| zahvaljujudi aretiranju vretena.
™l N Pritisnite napravu za aretiranje
vretena i dajte da brusna plo¢a
uskodi. Odvrnite prirubni¢ku maticu pomocu kljuca.
Zamijenite brusnu ili reznu ploc¢u, pa zategnite
prirubni¢ku maticu pomocu kljuca.

Paznja:

Pritisnite napravu za aretiranje vretena samo dok
su motor i vreteno zaustavljeni!

Naprava za aretiranje vretena mora ostati
pritisnuta za vrijeme zamjenjivanja ploce!

Za brusne ili rezne plo¢e do debljine od oko 3 mm,
prirubni¢ku maticu navrnite tako da je ravna strana
na strani brusne ili rezne ploce.

POKUSNI HOD NOVIH BRUSNIH PLOCA
Ukljucite kutnu brusilicu s montiranom brusnom ili
reznom plo¢om najmanje 1 minut u praznom hodu.
Odmah zamijenite ploce koje vibriraju.

MOTOR

Motor se za vrijeme rada mora dobro provjetravati,
zato ventilacijski otvori uvijek moraju biti Cisti.

BRUSNE PLOCE

14:41 Uhr Seite 31

Brusna ili rezna plo¢a nikada ne smije biti ve¢a od
propisanog promjera.

Prije ugradnje brusne ili rezne plo¢e kontrolirajte
navedeni broj okretaja iste. Broj okretaja brusne ili
rezne plo¢e mora biti veéi od broja okretaja kutne
brusilice pri praznom hodu.

.07.2004

Koristite samo brusne ili rezne plo¢e koje su
dopustene za maksimalan broj okretaja od 11.000
min-1 i za obodnu brzinu od 80 m/s.

UPUTE ZA RAD

Grubo brusenje

Najbolji u¢inak pri grubom brusenju ¢ete postici
kada brusnu plo¢u postavite na povrsinu brusenja u
kutu od 30° do 40°, pa je ravnomjerno micete po
izratku amo-tamo.

Rezanje

Prilikom rezanja nemojte zakositi kutnu brusilicu u
ravnini rezanja. Rezna plo¢a mora imati Cist brid.
Za rezanje tvrdog kamena najbolje koristite
dijamantnu reznu plocu.

Ne smiju se obradjivati materijali koji sadrze
azbest!

A Nikada ne upotrebljavajte rezne ploce za
grubo brusenje.

TEHNICKI PODACI

Nazivni napon: 230V ~ 50 Hz
Primljena snaga: 960 W
Broj okretaja pri praznom hodu: 10.500 min-1
Max. | ploge: 125 mm
Navoj pogonskog vretena: M 14
Razina tlaka zvuka LPA: 85,8 dB (A)
Razina snage zvuka LWA: 98,8 dB (A)
Vibracija a,, <2,5m/s?
Zastitno izolirana /8
TezZina 2,9 Kg

31



Anleitung LE-WS 960/125 SPK1

Narugéivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova treba navesti
sliedec¢e podatke:

tip uredjaja

broj artikla uredjaja

identifikacijski broj uredjaja

katalo$ki broj potrebnog rezervnog dijela

Sklopka 44.303.60.01.002
Rezervne Cetkice  44.303.60.01.001

32
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Raspored prirubnica pri upotrebi brusnih plo¢a i reznih plo¢a

n Raspored prirubnica pri upotrebi koljenéaste ili ravne brusne ploce

stezna prirubnica

/{1

N

=

prirubni¢ka matica

E Raspored prirubnica pri upotrebi koljencaste rezne ploce

stezna prirubnica

prirubnicka matica

H Raspored prirubnica pri upotrebi ravne rezne ploce

]

stezna prirubnica

prirubnicka matica
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracéo de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

CIEICICICISLE)

EC Konfirmitetserkleering
EC 3aaBneHue o KOHOPMHOCTH
Dichiarazione di conformita CE

.07.2004 14:41 Uhr

Einhe=Il°

EC AfAwon mepl TNG avTamokpiong c €

Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspoélnoty

& Vyhasenie EU o konformite
Meknapauuna 3a cboTBeTcTBME Ha EO

Declaratie de conformitate CE

CRCICICICICICICICICNCIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

Winkelschleifer LE-WS 960/125

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten Gver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut iimoittaa likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NoanucasluniicA NOATBEPXAAET OT UMEHU (UPMbI6 4TO
HacToAWee W3Jenue COOTBETCTBYeT —TPeGOBaHMAM
CreayIoLMX HOPMaTUBHBIX JOKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

kévetkezd iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara In numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina Griinin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpat Mg eTalpeiag SNAWVEL O UMTOYEYPAUHEVOG TV
ouppwvia TOU TIPOLOVTOG TPOG TOug akoGAouBoug
Kavoviopoug Kal Ta akohouba mpodTumna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erklaerer undertegnede, at produktet img-
dekommer kravene i felgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany oswiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujici zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
[onynoanucaHnAT AeKnapupa oT MMeTo Ha chpmata
CBLOTBETCTBMETO HA NPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
[ ] 90/396/EWG

oo

89/686/EWG ISC GmbH
EschenstraBe 6
87/404/EWG D-94405 Landau/lsar

R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG: Lyy....... dB(A); Lya....dB(A)

‘ EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2:

; EN 61000-3-3; EN 50144-1; EN 50144-2-3 ‘

Landau/lIsar, den 01.03.2004

Bsic

Yoo

Leiter Produkt-Management

Brunhdlz!

il
Produkt-| lagement

Archivierung / For archives:

4430360-01-4141800-E
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte. i i i 2 Die Garan-
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrenibergang oder der tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
(Ubermahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir  jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe  génzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be- achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerétes. i oder die unten i i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)
Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden

Der tages forbehold for tekniske andringer

0O®®06e

Con riserva di apportare modifiche tecniche

®

CoXpaHAETCA NPABO Ha TEXHUECKVE UIMEHEHNA
Zastrzega sig wprowadzanie zmian technicznych
Zadr#avamo pravo na tehniéne izmjene.
Technikai valtozasok jogat fenntartva

0@
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®© GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerit geben wir 2 Jahre Garante, fir den Fall,
dass unser Produkt mangelhaft sein sollte. Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem
Gefahrentbergang oder der Ubemahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung
for die Gelendmachung der Garani is ene ordnungsgemafie Wartung entsprechend
der sowie die Benutzung unseres Gerétes.
Selbstverstindlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahrleistungsrechte
innerhalb dieser 2 Jahre erhalten.

Die Garantie gil fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschiand oder der jeweiligen
Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Ergdnzung der lokal giltigen
gesetzlichen Vorschriften. Bitte beachten Sie Ihren Ansprechpartner des regional
zustandigen Kundendienstes oder die unten aufgefiirte Serviceadresse.

@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 2 ans pour Iappareil décrit dans le mode
dremploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de Fappareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une uilisation de
notre appareil selon Iapplication prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie légaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour Iensemble de la République Fédérale dAllemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des.
prescriptions légales locales. Veuillez noter finterlocuteur du service aprés-
vente compétent pour votre région ou Padresse mentionnée ci-dessous.

@ GARANTIE

Op het in de handleiding genoemde toestel geven wij 2 jaar garantie voor het
geval dat ons product gebreken mocht vertonen. De periode van 2 jaar gaat in
met de gevaarovergang of de overname van het toestel door de Klant.

De garantie kan enkel worden geclaimd op voorwaarde dat het toestel naar
behoren is onderhouden en gebruikt conform de handeiding
Vanzelfsprekend blijven u de wettelijke garantierechten binnen deze 2 j
behouden.

De garantie geldt voor het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland of van
de respectievelijke landen van de regionale hoofdverdeler als aanvulling van de
ter plaatse geldende wettelijke voorschriften. Gelieve zich tot uw contactpersoon
van de regionaal bevoegde klantendienst of tot het hieronder vermelde
serviceadres te wenden.

WARRANTY CERTIFICATE

The product described in these instructions comes with a 2 year warranty
covering defects. This 2-year warranty period begins with the passing of risk or
when the customer receives the product.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct
maintenance and be put to the proper use as described in the operating
instructions.

Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 2
years.

This warranty applies in Germany, or in the respective country of the
manufacturer’s main regional sales partner, as a supplement to local
regulations. Please note the details for contacting the customer service center
responsible for your region or the service address listed below.

O CERTIFICATO DI GARANZIA

Per lapparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il rapasso del rischio o la presa in consegna dell'apparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per 'uso cosi come un utilizzo appropriato
del nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il teritorio della Repubblica Federale Tedesca o dei
rispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi all'addetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

@@ GARANTIBEVIS

| tilfeelde af, at vort produkt skulle vaere fejlbehaeftet, yder vi 2 &rs garanti pa det
i vejledningen naevnte produkt. Garantiperioden pa 2 ar begynder, nar risikoen
gér over pa kaber, eller nar produktet overdrages il kunden.

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudszetning, at produktet er
blevet ordentligt i henhold til anvisninger,
ssamt at produktet er blevet anvendt korrekt i overensstemmelse med dets
formal

Lovmzssige forbrugerrettigheder er naturligvis stadigvaek geeldende
inden for garantiperioden pé de 2 ar.

Garantien geelder som supplement il lokalt geeldende bestemmelser i det land,
hvor den regionale hovedforhandler har sit saede. Vi henviser endvidere til din
kontakiperson hos den regionalt ansvarlige kundeservice eller tl nedenstaende
serviceadresse.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letnie] gwarancii, na

wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna

obowiazywat w momencie przejScia ryzyka lub przejgcia urzadzenia przez

Kiienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne

z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu rowniez uprawnienia

gwarancyjne w ramach ustawowej rekoj

Gwarancia obowiazuje na terenie Republiki Federaine] Niemiec lub w kraju
jako

at
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedziainego
pracownika w regionalnym dziale obstugi Klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

@ Garanciaokmany

Ebben az utasitdsban megnevezett készlilékre 2 év jotallast nyujtunk, arra az
esetre, ha a termékiink hianyos lenne. A 2-éves-hataridd a karveszély
atszéllasa vagy a készillék vevo altali atvétele altal kezdédik.

A jotallas érvényesitésének a Qellelele a készillékinknek a hasznalau
utasitasnak megfeleld asa Ggymint

hasznalata.

Magatdl értetodd, hogy ez a 2 év alatt a torvény szerinti szavatossagi jogai
fennmaradnak.

A jotallas a Németorszagi Szovetségi Koztarsasag terliletére érvényes vagy a
regionalis 6 forgalmazo partner orszagaiban kiegészitésként a helyi érvényes
torvényi eldirasokhoz. Kérjiik vegye figyelembe a regionalisan illetékes
vevészolgaltatasnal levd kontaktszemélyt vagy az alul megadott servizcimet.

GARANCIJSKI LIST

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u sluaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapoGinje s priielazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrZavanje u skiadu s
uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaia.

Razumljivo je da zadravate zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine.
Jamstvo vaZi za podrucje Savezne Republike Njemake ili doticnih zemalja
regionalnog glavnog trgovatkog partnera kao dopuna lokalno vazecin
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite paznju na Vasu kontakt osobu
nadlezne servisne sluzbe u regiji ili na dolje navedenu adresu servisa.

TF'apaHTuitHoe yaocToBsepeHmne

Ha TOT criyyai, eCru ONUCaHHOE B PYKOBOACTBE N0 3KCnAyaTaLu
YCTPORCTBO BBIMAGT M3 CTPOA Mbl AAEM Ha HALLY MPOAYKLMIO 2-X NIETHIOK
FApAHTMIO. 2-X NETHMIA CPOK FAPaHTUN HAYMHAETCA C MOMEHTA NEPEHATUA
OTBETCTBEHHOCTY 3a NPO/YKT UMM NPUOBPETEHUA YCTPOMCTBA KIMEHTOM.
O yenosuem i

ABRAETCA i i yxon 3a i , & TaKkKe
VCTIONb30BaHIME HaLLe! NPOAYKLMMA COTNACHO HA3HAHEHNS.

B TeueHMM 2-X NIET 33 BaMU TAK)KE COXPAHAETCA NpaBa Ha

r: i Ha

epepaTuaHoit Pecny6nuki Fepuann, a B CTPaHax, rae CylecTayior
PErMOHAIbHbIC LIGHTPbI CBbITa 3TO OBRIATENLCTBO ABARCTCA Rorowonva
MECTHBIM,
10 Bcem Bonpocam obpauLaiiTeck & cyx6y cepauca Bauwero pemcua wnu no
YKa3aHHOMY HAXe anpecy.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in
part, of documentation and papers accompanying products is
permitted only with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et
des documents d'accompagnement des produits, méme incompléte,
Mest autorisée quavec agrément exprés de 'entreprise ISC GmbH.

Nadruk of andere reproductie van documentatie en geleidepapieren
van de producten, geneel of gedeeltelik, enkel toegestaan mits
uitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

La ristampa o I'uteriore riproduzione, anche parziale, della

o dei documenti dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC
GmbH,

®&®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skitligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tlladt
efter udirykkelig tiladelse fra ISC GmbH,

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacii wyrobow oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

®

Az termékek dokumentaciéjanak és kisérd okmanyainak az
uténnyomésa és sokszorositésa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
Kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanje ii siéna umnozavanja dokumentacile i prateéin
papira ovih proizvoda, cak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo
uz izricito dopustenje twrtke ISC GmbH.

TlepeneuaTsIBaHHE W NPOYHE BUALI PASHHOXEHHA AOKYMEHTALUN
Y CONPOBOANTENEHbIX NICTOR NPORYKLUAM CDUDMBL, NOTIKOCTEAO WA
HaCTHO, PA3PELIEHO MPOMIBORMTE TONKO G OJHOSHANHOTO
paspewenws ISC GmbH.
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0180) 5 120 509 (12 Ct/min), Fax (0180) 5 835 830 (12 Ct/min)

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Miihlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International
St. GallerstraBe 182
CH-8404 Winterthur
Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd
Unit 5 Morpeth Wharf
Twelve Quays
Birkenhead, Wirral

1 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service aprés
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial EI Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917529

Einhell ltalia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson
Barlastgatan 3
S$-41463 Goteborg

Einhell Norge A/S
Sophus Buggesvaj 48
Postboks 2005
N-3255 Larvik

Sahkotalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H-1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Vobler s.r.o

Zupna 4

SK-95301 Zlate Moravce

Tel. 37 6426255, Fax 37 26256

Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-4860008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Novatech S.r.l.

Bd. Lasar Catargiu 24-26

Sc. A, AP 9 Sector 1

RO-75121 Bucuresti

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

CZ-19011 Prahe - Bechovice 911

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 605254

Einhell Croatia d.o.0.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepaijci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.0.0
Cesta Andreja Bitenca 115

SLO 1000 Ljubljana

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Pirdus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoe shosse, 2A
RUS-127273 Moscow

Tel 0957870179, Fax 095 5401750

Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301 700, Fax 07 301 701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.

IR-11146 Teheran
Tel 021 6716072, Fax 021 6727177

FIS d.o.o

Poslovni Centar 96

BA-87000 Vitez

Tel 030715267, Fax 030 715 320

MANIMEX d.o.0

Uzicke republike 93

SCG-31000 Uzice

Tel 031551393, Fax 031601 539

Eurasia Industrial and Automotive Supply
Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 1930

Tel 16 4555712, Fax 16 4555716
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