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1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

Elektrod pensesi
Topraklama pensesi
Kaynak akimi ayar digmesi
Acik Kapali salteri

Asiri isinma kontrol lambasi
Kaynak akimi skalasi
Tasima sap!

Kaynak maskesi

Kablo sarma kancasi

©ENOO AN

2. Sevkiyatin igerigi

Kaynak makinesi
Kaynak calisma yeri donanimi

3. Onemli uyar

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve glvenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

Kullanim amacina uygun kullanim

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

A Giivenlik uyarilan
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DiKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilti elektrodlar ile elden yapilan ark kaynagi.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin giivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve agiklanan
talimatlara riayet edin.

@ Onarim veya/ve bakim galismalari sadece kalifiye
personel tarafindan yapilacaktir.

@ Sadece sevkiyatin icerigine dahil olan kaynak
kablolari kullanilacaktir (& 10 mm? lastik kaplamali
kaynak kablosu).

@ Makinenin uygun sekilde bakiminin yapiimasini
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saglayin.

@ Kaynak calismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi icin dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmig durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 4.). Makinenin
elektrik kablosundan higbir sekilde cekmeyin.
Makineyi baska bir yere tasimadan énce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ikarin.

@ Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gegen pargalarda olusabilecek
bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak ¢alismasinin kalitesini dusurebilir.

@ Ark kaynagi galismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tim yanici madde ve/veya malzemeleri
calisma alanindan uzak tutun.

@ Yeterli derecede hava girisinin bulunmasini
saglayin.

@ icinde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin tizerinde kaynak calismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her tirlu
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve topraklama
pensesi arasinda rélantide meydana gelen gerilim
tehlikeli olabilir.

@ Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin

@ Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacag@iniz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gdzlerinizi koruyun. Cildinizi
Ultraviyole kaynak 1sinlarindan korumak icin, kat
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Dikkat edilecek noktalar!

@ Ark kaynaginin 15181 gozlere zarar verir ve cild
lizerinde yaniklara yol acabilir.

@ Ark kaynagi calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is pargasi kor haline gelir ve uzun
stre kizgin alir.

® Ark kaynagi galismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Olumcdl olabilir.

® Ark kaynagi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bolumune direkt olarak yaklagmayin.

@ Ark kaynaginin tehlikeli isinlarina kargi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.

o ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagh olarak, sebekeye bagh diger
tiketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mumkandar.
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Dikkat!

Asir ylk altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
caligmasi yapilirken diger tiketiciler hasar gérebilir.
Bu calismalarinda tiketicilerin zarar gérip
goérmemesi konusunda sliphe duyuldugunda eneriji
dagitim sirketlerine danisilacaktir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike

kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve

baska kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in asagida agiklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1.

Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagli elemanlar tizerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu ézellikle ara kablolarin
olusturuimasinda gecerlidir.

is kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini sadlayin.
Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

Kaynak calismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tur eldivenler
elektrik carpmasina (kaynak akim devresinin
acik devre gerilimi), zararli iginlar (1si ve UV
1sinlari) ve kor halindeki metal ve etrafa sacilan
curuf kivilcimina karsi koruma saglar.

Saglam, yalitimh ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari i1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere
dlsen erimis metal damlalari yanmalara sebep
olacagindan yari agik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynag! yapilirken kaynak yapilan yere agik
gozle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun
DIN normlu cami bulunan kaynak maskesi
kullanin. Ark kaynagi i1sini, gdzlere zarar veren
ve yanmalara sebep olan isik ve isi isinlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gorlinmeyen Ultraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat
sonra ¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine
sebep olur. Ayrica UV isinlari, viicudun
korunmamig bolimlerine ayni giines yanmasi
gibi etki eder.
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9. Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyarilmali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

10. Ozellikle kiclk mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olusan
duman ve zehirli gazlar calisani etkileyecektir.

. iginde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar Gizerinde, bu malzemeler gok
uzun zaman énce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak calismasi yapmak
yasaktir.

12. Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel

kurallar gegerlidir.

Asin yiklenmelere maruz kalacak ve mutlak

guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli

baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakgllar tarafindan uygulanacaktir.

Ornegin:

Basingli kazanlar, hareket kizaklari, romork ceki

demirleri vs.

14. Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Uzerinden makineye ulasir. Yuksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol acabilir.

. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yonetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gore sadece kablo kesitine uygun buyiklikte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri igin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asiri bilylk sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

«@

o

Kaynak makinesi sanayi kullanimlari igin uygun
degildir!

Dar ve 1slak mekanlar

Dar, 1slak veya asiri sicak mekanlarda galisirken
vicut ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu
saglamak igin izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar
kullanin, ayrica deri veya iletken olmayan
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malzemelerden uretilmis is eldiveni giyin.

Kiguk kaynak trafosunun yiiksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin asiri terleme nedeniyle 1slanmasi)
kullaniimasinda, kaynak makinesinin acik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 48 Volt'tan (efektif deger)
yliksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yliksek
cikis voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi
yasaktir.

Koruyucu elbise

1.

Kaynakgl, kaynak galismasi esnasinda
viicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli 1sinlara
ve yanmalara karg! korumalidir.

Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynake!
eldiveni giyerek eller korunacaktir. is eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

is elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ctiruf
parcalari nedeniyle yanmasini 6nlemek igin
uygun kaynakg 6nltigu takilacaktir. Kaynak
calismasi tiirli nedeniyle, 6érnegin bas Usti
yapilan kaynak ¢alismalari gibi, uygun koruma
elbisesi giyilecek ve sapka takilacaktir.

Zararli 1s1n ve yaniklardan korunma

1.

Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1s1gina bakmayin!“ yazili bir tabela asarak
gozlerin tehlike altinda olduguna isaret
edilecektir. Kaynak ¢alismasi yapilan saha
mumkin oldugunca yakinda bulunan kisiler zarar
gormeyecek sekilde kapatilacaktirr. izinli
olmayan kisileri kaynak ¢alismalarinin yapildigi
yerden uzak tutun

Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan insa edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yliksekligine kadar isin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, 6rnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

Aleti 1slak mekanda depolamayin
veya yagmurda birakmayin. Alet
sadece i¢ mekanlarda kullanilacaktir.
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4. SEMBOLLER VE TEKNIK
OZELLIKLER

EN 60974-6
ark kaynagdi kaynak tertibati ve
kaynak transformatorleri ile ilgili
Avrupa Normu.

B Yuksek elektrik tehlikesi bulunan
ortamlarda yapilacak kaynak
calismalarina uygun kaynak
transformatoril sembol.

~50 Hz Alternatif akim ve frekans
olctlendirme degeri [Hz]

Up Anma akim rélanti gerilimi [V]

90 A/21,6 V. Azami kaynak akimi ve ilgili standart
calisma akimi [A/V]

[%] Elektrot gapi [mm]

I Kaynak akimi [A]

tw Ortalama yUk stresi [s]

tr Ortalama geri alma suresi [s]
sebeke girisi; Faz sayisi, alternatif

:DED: akim sembolii ve frekans

1~50Hz oSlctlendirme degeri

Uy sebek gerilimi [V]

l4max sebeke akiminin en yliksek
olctlendirme degeri [A]

leff En quselv( §gbeke akiminin [A]
efektif degeri

IP21S Koruma tlrt

H Yzolasyon sinifi

Makinenin parazit gidermesi 89/336/EWG AB nolu
ybnetmeligine gére gerceklestiriimistir

14.06.2
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Sebeke baglantisi (sigorta): 230 V ~ 50 Hz (16A)

ung CEN 160-1F SPK 1

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)

Kaynak akimi(A) cos ¢ = 0,74 oldugunda: 40-90 1,6 40 A
2 (mm) 1620 25 |25 2 40-80A
1,230 V 40 | 55 | 80 | 90 2,5 60-100 A
L (8) 256 | 151 | 94 | 82
Dikkat!

t, (s) 722 | 651 | 678 | 722 ) T

— Elektrodu is pargasinin tizerinde, is pargasini delecek
Agik devre gerilimi (V): 48 sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde
Gg faktord: c0s ¢ =0,74  hareket ettirildiginde is pargasi hasar gorebilir ve ark
Adilrik: 13,5kg  kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

5. Montaj talimati
Bkz. Sekil 2-4.
6. Kaynak hazirhklan

Topraklama pensesini (-) (2), direkt olarak
kaynatilacak is parcasina veya is parcasinin tizerine
koyuldugu althga baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is par¢asinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
bélumlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlar sikistirmak igin 6zel
bir pense bulunur. Kaynak calismasi esnasinda
kaynak maskesini strekli kullanin. Kaynak maskesi,
gozlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararl
isinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.

7. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilari gergeklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun értult olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistirin ve topraklama pensesini (-) (2)
kaynaklanacak is pargasina baglayin. Pense ile is
pargasi arasinda iyi bir iletkenligin olmasina dikkat
edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) acin ve ayar
dugmesi (3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak
akim ayari kullanilacak elektrod kalinhigina gére
yapilacaktir.

Kaynak maskesini ylziiniize tutun ve elektrodun
ucunu is pargasina sirterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynag@ini baslatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinligi ve kaynak akimini secip
se¢mediginizi deneme pargasi tizerinde test edin.

Ark kaynag ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinligina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod ¢alisma yoninde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullanilmis elektrodlari penseden ¢ikarmak veya
kaynatiimig is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek icin pense kullanin. Kaynak isleminden
sonra elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu
olarak yere koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi tizerinde olusan cruf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce curuf kabugu
temizlenecektir.

8. Asiri iIsinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri 1sinmaya
kars! koruyan bir agiri isinma koruma diizeni ile
donatilmistir. Asiri Isinma koruma diizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.

9. Bakim

makine Uzerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firca veya bez
ile yapilacaktir.

10. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan

bilgiler verilecektir:

e Cihaz tipi

e Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
(numara yedek parca listesinden alinacaktir)

Gncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-

gmbh.info sayfasinda gértilebilir.

14.06.2
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und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
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@

Urdinlerinin doklimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi

kopyalanmasi veya bagka sekilde ogaltimasi, yalnizca ISC GmbH

firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir. ®  Teknik degisikiikler olabilir
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Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dontisim merkezlerine vermekle yukimltddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déntsim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin artilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Anleitung RT-EW 150 SPK6:Anleitung CEN 160-1F SPK 1 14.06.2

GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Urtinlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bdliminde agiklanan Servis Hizmetlerine gondermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aglklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullan ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve iretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
caligtinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykirl yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiir(ine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agir
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tag
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Uizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti suresi 2 yildir ve garanti slresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta dnce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalar Gcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.

EH 06/2007

07

8:36 Uhr
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