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®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mpean nyckaHe B ekcnyioatauna npoveTeTe 1 cnassanTe
WHCTPYKLMATA 32 eKcnyioatauma Ha ypeaa u ykasaHuATa 3a
6e30MacHoCT.

Mpwv ™ B€on og Aettoupyia dlaBdoTe Kat akoAoubriote Tnv Odnyia
XPNong Kat Tiq Yrodei&elqg aopaAeiag

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Glvenlik Uyarilarini
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir Gbernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Bild 1-3)

Handgriff
Ein-/Ausschalter
Entriegelungshebel
Maschinenkopf
Ségewellensperre
Ségeblattschutz beweglich
Sé&geblatt
Spannvorrichtung
zusétzlicher Standbiigel
10. Werkstuckauflage

11. Anschlagschiene

12. Tischeinlage

13. Raststellungshebel

14. Feststellgriff

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Séagetisch
19. Skala

20. Zeiger

21. Feststellschraube

22. Spanefangsack

23. Zugfiihrung

©CENOOTA~WN =

24. Feststellschraube flr Zugfiihrung

25. Sicherungsbolzen

26. Feststellschraube fiir Werkstiickauflage

27. Randelschraube fur Schnitttiefenbegrenzung
28. Anschlag fur Schnitttiefenbegrenzung

w»

. Lieferumfang (Bild 1-3)

Zug-, Kapp und Gehrungssage
Spannvorrichtung (8)

2 x Werkstuckauflage (10)
Spéanefangsack (22)
Inbusschlissel
Schraubenschlissel (C)
zusatzlicher Standbugel (9)

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengréBe. Die S&ge ist nicht zum Schneiden
von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere daruber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener
und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete
Ségeblatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und tiber mégliche
Gefahren unterrichtet sein. Daruber hinaus sind die
geltenden Unfallverhltungsvorschriften genauestens
einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in
arbeitsmedizinischen und sicherheitstechnischen
Bereichen sind zu beachten.

o
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Tragen Sie einen Gehérschutz.

Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgemaBer
Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren

nicht vollstandig ausgerdumt werden. Bedingt durch
Konstruktion und Aufbau der Maschine kénnen
folgende Punkte auftreten:

6. Vor Inbetriebnahme

® Berlhrung des Sageblattes im nicht 6.1 Allgemein
abgedeckten Séagebereich. e Die Maschine muss standsicher aufgestellt

o Emgrglfen in das laufende Sageblatt werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
(Schnittverletzung) ) Universaluntergestell 0. &. festschrauben.

® Ruckschlag von Werkstlicken und e Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
Werkstickteilen. und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaB

@ Ségeblattbriiche. montiert sein.

e Herausschleudern von fehlerhaften e Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.
Hartmetallteilen des Sageblattes. ) @ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.
Gehdrschutzes. o e Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,

® Gesundheitsschadliche Emissionen von vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
Holzstauben bei Verwendung in geschlossenen montiert ist und bewegliche Teile leichtgéangig
Réaumen. sind.

e Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der

5. Technische Daten

Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

6.2 Sdge montieren (Bild 1-5)

Wechselstrommotor: 230V ~ 50Hz -

- : ® Zum Verstellen des Drehtisches (17) den
Leistung: 1700 Watt Feststellgriff (14) ca. 2 Umdrehungen lockern um
Betriebsart: S1 den Drehtisch (17) zu entriegeln.

. L Raststellungshebel (13) driicken, Drehtisch (17)

Leerlaufdrehzahl n,: 4800 min b

. __Z 0 ! und Zeiger (15) auf das gewilinschte WinkelmaR
Hartmetallsageblatt: 2210x 0 30x2,8 mm der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
Anzahl der Z&hne: 24 (14) fixieren. Die Sage besitzt Raststellungen bei

. PPN 5 den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,

Schwenkberelc.:h. . 45770 /+_45 22,5°, 30° und 45°, an denen man den
Gehrungsschnitt: 0° bis 45° nach links Raststellungshebel einrasten lassen kann.
Séagebreite bei 90°: 205 x 65 mm fes (4)

= - — . @ Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes (4
Sagebreite bei 45°: 140 x 65 mm nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Ségebreite bei 2 x 45° Sicherungsbolzens (25) aus der Motorhalterung,
(Doppelgehrungsschnitt): 140 x 40 mm wird die Sage aus der unteren Stellung
Gewicht: ca. 15 kg entriegelt. Drehen Sie den Sicherungsbolzen

(25) um 90° bevor sie ihn loslassen, damit die
Séage entriegelt bleibt.
" . . ® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis
Geréusch und Vibration der Entriegelungshebel (3) einrastet.

. . o @ Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links als
Die Gerausch- und V|_brat|onswerte wurden entspre- auch rechts am feststehenden Sagetisch (18)
chend EN 61029 ermittelt. montiert werden.

@ Feststellschrauben fiir Werkstiickauflage (26)
Schalldruckpegel L, 86 dB(A) |6sen.
Unsicherheit K5 3dB @ Werkstickauflage (10) am feststehenden
: Ségetisch (18) montieren, entsprechende
hallleist IL dB(A
Sc .a eI u.ngspege WA 99 dB(A) Feststellschraube (26) anziehen (Bild 4).
Unsicherheit Kwa 3dB o Die zweite Werkstiickauflage (10) auf der

gegentberliegenden Seite der Sdge montieren

o
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und mit der entsprechenden Feststellschraube
(26) sichern.

® Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Feststellschraube (21), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

® Den zusatzlichen Standbugel (9) an der
Ruckseite der Maschine anschrauben!

6.3 Feinjustierung des Anschlags fiir
Kappschnitt 90° (Bild 6-8)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

@ Feststellschraube (21) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
rechts neigen.

® 90° Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

® Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(29) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sé&geblatt (7) und Drehtisch (17) 90° betragt.

® Gegenmutter (d) wieder festziehen, um diese
Einstellung zu fixieren.

@ Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforderlich,
Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschraubendreher
|6sen, auf 0°-Position der Skala (19) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.

o Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Bild 1, 6, 9-10)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

@ Feststellschraube (21) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Sageblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

@ Justierschraube (30) soweit verstellen, dass der
Winkel zwischen Sé&geblatt (7) und Drehtisch
(17) genau 45° betragt.

® Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

7. Betrieb

7.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°

(Bild 1-3, 11)
Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die
Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube fir
Zugfuhrung (24) in der hinteren Position fixiert
werden. Sollte die Schnittbreite Gber 100 mm liegen,
muss darauf geachtet werden, dass die
Feststellschraube fiir Zugfiihrung (24) locker und der
Maschinenkopf (4) beweglich ist.
® Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

10

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position
fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
(17).

@ Das Material mit der Spannvorrichtung (8) auf
dem feststehenden Sagetisch (18) feststellen,
um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

@ Entriegelungshebel (3) driicken um den
Maschinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

@ Bei fixierter Zugfihrung (23): Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstiick durchschnitten hat.

@ Bei nicht fixierter Zugfiihrung (23):
Maschinenkopf (4) nach ganz vorne ziehen und
dann mit dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck ganz nach unten absenken. Nun
Maschinenkopf (4) langsam und gleichmé&Big
ganz nach hinten schieben, bis das Sageblatt (7)
das Werkstuck vollstandig durchschnitten hat.

o Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf (4)wieder in die obere
Ruhestellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff (1)

nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

7.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0° - 45°

nach links und 0° - 45° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

@ Raststellungshebel (13) driicken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewilinschte Winkelmaf
der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die S&ge besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30° und 45°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.

® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch (17) zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfuhren.

o



Anleitung BT SM 2050 SPK5:  28.07.2009 1%1 Uhr Seite 11
e Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

7.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 13)
Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefuhrt

7.6 Spanefangsack (Abb. 2)

werden. Die Sé&ge ist mit einem Fangsack (22) fir Spane

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls ausgestattet.
demontieren oder auf der gegeniiberliegenden Der Spanesack (22) kann Uber den ReiBverschluB
Seite des feststehenden Séagetisches (18) auf der Unterseite entleert wérden.
montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen. 7.7 Austausch des Séageblatts (Bild 1, 16-19)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren. Netzstecker ziehen!

@ Die Feststellschraube (21) I6sen und mit dem ® Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links und durch den Sicherungsbolzen (25) in dieser
neigen, bis der Zeiger (20) auf das gewlinschte Position arretieren.

MaB auf der Skala (19) zeigt. @ Entriegelungshebel (3) driicken und
@ Feststellschraube (21) wieder festziehen und Séageblattschutz (6) so weit nach oben klappen,

Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
durchfihren.

7.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°- 45°

(Bild 1-3, 14)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach
links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig
0°- 45° nach links bzw. 0° - 45° nach rechts zur
Anschlagschiene ausgefihrt werden
(Doppelgehrungsschnitt).

dass die Aussparung im Séageblattschutz (6)
Uber der Flanschschraube (31) ist.

® Mit einer Hand drlcken Sie die
Séagewellensperre (5) mit der anderen Hand
setzen Sie den Schraubenschlissel (C) auf die
Flanschschraube (31).

@ Dricken Sie fest auf die Sagewellensperre (5)
und drehen Sie die Flanschschraube (31)
langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5) ein.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon- @ Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand
tieren oder auf der gegenuberliegenden Seite Flanschschraube (31) im Uhrzeigersinn l6sen.
des feststehenden Séagetisches (18) montieren. ® Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz her-
® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen. aus und nehmen Sie den AuBenflansch (32) ab.
® Den Drehtisch (17) durch Lockern des @ Das Ségeblatt (7) vom Innenflansch abnehmen
Feststellgriffes (14) I6sen. und nach unten herausziehen.
® Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf den @ Flanschschraube (31), AuBenflansch (32) und
gewlinschten Winkel einstellen (siehe hierzu Innenflansch sorgfaltig reinigen.
auch Punkt 7.2). @ Das neue Sé&geblatt (7) in umgekehrter
® Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.
Drehtisch zu fixieren. ® Achtung! Die Schnittschrédge der Zéhne d.h. die
@ Die Feststellschraube (21) I6sen und mit dem Drehrichtung des Séageblattes (7), muss mit der
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links, Richtung des Pfeils auf dem Gehause
auf das gewiinschte WinkelmaB neigen (siehe Ubereinstimmen.
hierzu auch Punkt 7.3). ® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
@ Feststellschraube (21) wieder festziehen. Funktionsféhigkeit der Schutzeinrichtungen zu
® Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben prifen.

ausfliihren.

7.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

Mittels der Schraube (27) kann die Schnitttiefe
stufenlos eingestellt werden. Lésen Sie hierzu
die Randelmutter an der Schraube (27) und
klappen Sie den Anschlag fir Schnitttiefen-
begrenzung (28) nach auBen. Stellen Sie die
gewiinschte Schnitttiefe durch Eindrehen oder
Herausdrehen der Schraube (27) ein und ziehen
Sie die Randelmutter an der Schraube (27)
anschlieBend wieder fest.

® Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel prifen,
ob das Sé&geblatt in senkrechter Stellung sowie
auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage (12)
lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman
ausgefihrt werden.

11
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7.8 Transport (Abb. 1-3)

@ Feststellgriff (14) festziehen, um den Drehtisch
(17) zu verriegeln

@ Entriegelungshebel (3) betatigen, Maschinenkopf
(4) nach unten driicken und mit
Sicherungsbolzen (25) arretieren. Die Sage ist
nun in der unteren Stellung verriegelt.

® Zugfunktion der Sédge mit der Feststellschraube
far Zugfihrung (24) in der hinteren Position
fixieren.

® Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Ségetisch (18).

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen Sie
nach Punkt 6.2 vor.

8. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Geféhrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei GUberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdursten durch eine Elektrofachkraft iberprifen.
Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

12

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

Artikelnummer des Gerates

Ident-Nummer des Geréates

Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fuhren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

o
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Spis tresci:

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

Wskazowki bezpieczenstwa

Opis urzadzenia

Zakres dostawy

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Dane techniczne

Przed uruchomieniem urzadzenia

Uzytkowanie

Wymiana przewodu zasilajgcego

Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych
Utylizacja i recycling

13
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznag sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc¢ jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Whtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia (rys. 1-3)

Rekojesé

Witacznik/ Wytacznik
Dzwignia odryglowujgca
Gtowica urzadzenia
Blokada watka pity
Ruchoma ostona tarczy pity
Tarcza pity

Szablon napinajgcy
Dodatkowy patgk podstawy
10. Podpérka materiatu obrabianego
11. Szyna przyktadnicy

12. Wktadki stotu

13. Dzwignia ustalajaca

14. Uchwyt mocujacy

15. Wskaznik

16. Skala

17. Sto6t obrotowy

18. Staty stét pity

19. Skala

20. Wskaznik

21. Sruba mocujaca

22. Worek na wiory

23. Prowadnica suwana

©CENOOTA~WN =

24. Sruba unieruchamiajaca prowadnice suwang

25. Bolce zabezpieczajgce

26. Sruba unieruchamiajaca podpérke materiatu

27. Sruba radetkowa do ograniczenia gtebokosci
ciecia

28. Ogranicznik gtebokosci ciecia

w

. Zakres dostawy (rys. 1-3)

Pita ukosna

Szablon napinajacy (8)

2x podpérka materiatu obrabianego (10)
Worek na widry (22)

Klucz imbusowy

Klucz do $rub (C)

Dodatkowy patak podstawy (9)

4. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukos$na stuzy do ciecia drewna i tworzywa

sztucznego, ktérych wymiar jest odpowiedni w
stosunku do wymiaréw urzadzenia. Pita nie jest
przeznaczona do cigcia drzewa opatowego.

Nalezy uzywac¢ wytacznie odpowiednich tarcz
thacych przeznaczonych do urzadzenia. Uzycie
tarcz tnacych innych rodzajéw jest niedozwolone.
W zakres uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem
wchodzi réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi,
instrukcji montazu oraz wskazéwek bezpieczenstwa
zawartych w niniejszej instrukcji.

Osoby obstugujace oraz przeprowadzajgce prace
konserwacyjne na urzadzeniu musza zostaé
zapoznane z instrukcjg jego uzytkowania oraz
mozliwymi niebezpieczenstwami. Oprécz tego
nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych
przepiséw bezpieczenstwa pracy. Dodatkowo
nalezy stosowac sie do zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz wymogdéw medycyny pracy.

Wszelkie modyfikacje urzadzenia powoduja
wykluczenie odpowiedzialnosci producenta za
powstate w ich nastepstwie szkody. Pomimo
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem istniejg
pewne czynniki ryzyka. Mogg one wystepowac w
nastepujacych sytuacjach, a wynikajg z konstrukcji

urzadzenia:
® Dotykanie tarczy pity w nieostonietych miejscach
ciecia.

® Chwytanie obracajacej sie tarczy pity
(niebezpieczenstwo przeciecia).

® Wyrzucenie materiatu obrabianego oraz jego
czesci.
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® Pekniecie tarczy pity.

Wyrzucanie uszkodzonych czesci tarczy pity.

® Uszkodzenia stuchu w przypadku nie
stosowania sie do zalecenia noszenia
nausznikéw ochronnych.

® Szkodliwa emisja kurzu z drewna przy
uzytkowaniu urzadzenia w zamknietych
pomieszczeniach.

5. Dane techniczne

Silnik pradu zmiennego: 230V ~ 50Hz
Moc 1700 W
Tryb pracy: S1
Liczba obrotéw biegu jatowego nO: 4800 min
Tarcza widiowa: 2210 x 2 30 X2, 8 mm
Liczba zebow 24
Zakres przechytu: -45° / 0°/ +45°
Ciecie ukosne 0do 45 w lewg strone
Szerokos$c ciecia przy 90° 205 x 65 mm
Szerokos$c ciecia przy 45° 140 x 65 mm
Szeroko$¢ ciecia przy 2 x 45°

(podwajne ciecie ukosne) 140 x 40 mm
Waga ok. 15 kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 61029.

Poziom cisnienia akustycznego Loa 86 dB(A)
Odchylenie Ka 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 99 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

6. Przed uruchomieniem

6.1 Ogdlnie

® Urzadzenie ustawi¢ na stabilnej powierzchni,
tzn. musi zostac¢ przykrecone do stotu
roboczego lub podstawy.

® Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajgce.

® Tarcza pity musi si¢ swobodnie obracac.

® Zwrdci¢ uwage na to, czy w obrabianym
drewnie nie ma gwozdzi, sruby lub innych ciat

obcych.

® Zanim wigczy sie przycisk wiaczania/wytaczania
nalezy upewni¢ sie, czy tarcza pity jest wiasciwie
zamontowana i ruchome czesci swobodnie sie
obracaja.

® Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

6.2 Montaz pity (rys. 1-5)

® Aby przestawi¢ stét obrotowy (17) nalezy
poluzowac o ok. 2 obroty uchwyt mocujacy (14),
aby odblokowac stét obrotowy (17).

® Wecisna¢ dzwignie ustalajaca (13), obréci¢ stét
obrotowy (17) i wskaznik (15) na wybrany kat na
skali (16) i zablokowa¢ uchwytem mocujgcym
(15). Pita posiada ustawienia na pozycjach -45°,
-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30° i 45°, na
ktérych mozna zatrzymaé dzwignie ustalajaca.

® Poprzez delikatne wcisniecie gtowicy urzadzenia
(4) do dotu i jednoczesne wyciagniecie bolcow
zabezpieczajacych (25) z uchwytu silnika, pita
zostaje odblokowana z ustawienia dolnego.
Obréci¢ bolce zabezpieczajgce o 90° zanim sie
je pusci, aby pita pozostatg odblokowana.

® Gtlowice urzadzenia (4) odchyli¢ do géry, az
zablokuje sie hak odblokowujacy (3).

® Szablon napinajacy (8) moze byé montowany na
statym stole pity (18) zaréwno po lewej jak i po
prawej stronie.

® Zwolni¢ $ruby mocujace obrabiany materiat (26).

® Zamontowa¢ podpérke materiatu obrabianego
(10) na statym stole pity (18), dociggna¢
odpowiednig $rube mocujaca (26) (rys. 4).

® Zamontowa¢ drugg podpdérke materiatu
obrabianego (10) po przeciwnej stronie pity i
zabezpieczy¢ odpowiednig $rubg mocujaca.

® Gtowica urzadzenia (4) poprzez poluzowanie
$ruby mocujacej (21) moze zosta¢ pochylona na
lewo pod katem maks. 45°.

® Dodatkowy patak podstawy (9) przykrecié na
tylnej stronie urzadzenial!

6.3 Doktadna regulacja przyktadnicy przy cieciu

90° (rys. 6-8)

® Stoét obrotowy (17) ustawié w pozyciji 0°.

® Poluzowa¢ sruby mocujace (21) i z pomocg
rekojesci nachyli¢ gtowice (1) maszyny (4)
catkowicie w prawo.

® Przykiadnice katowa (a) przytozy¢ pomiedzy
tarczg pity (7) i stotem obrotowym (17).

® Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgca (d) i tak
daleko przestawi¢ srube regulujaca (29), az kat
pomiedzy tarcza pity (7) i stotem obrotowym (17)
wyniesie 90°.

® Z powrotem natozyé nakretke zabezpieczajaca,
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aby zablokowaé takie ustawienie.

® Sprawdzi¢ na zakonczenie pozycje wskaznika
(20) na skali (19), w razie potrzeby, poluzowaé
wskaznik (20) $rubokretem krzyzakowym,
ustawi¢ na 0° na skali (19) i natozy¢ z powrotem
$rube podtrzymujaca.

® Przykiadnica katowa nie wchodzi w zakres
dostawy.

6.4 Doktadne ustawianie przyktadnicy do ciecia

ukosnego 45° (rys. 1,6, 9-10)

® Stét obrotowy (17) zablokowaé na pozyciji 0°.

® Poluzowa¢ $rube mocujaca (21) i z pomoca
rekojesci nachyli¢ gtowice (1) urzadzenia (4)
catkowicie w lewo na 45°.

® Przykiadnice katowa 45° (b) ustawi¢ pomiedzy
tarczg pity (7) i stotem obrotowym (17).

e Srube pozycjonujaca przestawié tak daleko, aby
kat miedzy tarcza pity (7), a stotem obrotowym
wynosit dokfadnie 45°.

® Przykiadnica katowa nie wchodzi w zakres
dostawy.

7. Uzytkowanie

7.1 Ciecie 90° i st6t obrotowy 0° (rys. 1-3, 11)

Przy szeroko$ci ciecia do ok. 100 mozna ustawi¢

funkcje suwania pity w pozycji tylnej za pomoca

$ruby unieruchamiajacej do prowadnicy suwanej

(24). Jesli szerokos¢ ciecia wynosi ponad 100mm,

trzeba uwazaé na to, ze $ruba unieruchamiajgca

prowadnice suwang (24) jest luzna a gtowica

maszyny sie porusza.

® Gtlowice urzadzenia (4) ustawi¢ w pozycji gornej.

® Gtlowice urzadzenia (4) przesunaé za pomocg
uchwytu (1) do tytu i w razie potrzeby
zablokowag. (w zaleznosci od szerokosci ciecia)

® Przytozy¢ drewno do ciecia do szyny
przyktadnicy (11) i na stole obrotowym (17).

® Przymocowaé materiat szablonem napinajacym
(8) na statym stole pity (18), aby unikng¢
przesuniecia podczas ciecia.

® Wecisna¢ dzwignie odryglowujaca (3), aby
zwolni¢ gtowice urzadzenia (4).

® Wecisna¢ wiacznik/wytacznik (2), aby wiaczyé
silnik.

® W przypadku zablokowanej prowadnicy suwanej
(23): Za pomocag rekojesci poruszaé z lekkim
naciskiem w dot gtowice urzadzenia (4), az
tarcza tngca (7) przetnie przecinany materiat.

® W przypadku niezablokowanej prowadnicy
suwanej (23): Pociggnaé gtowice urzadzenia (4)
catkiem do przodu i nastepnie rekojescia (1)
réwnomiernie z niewielkim naciskiem obniza¢.
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Teraz gtowice urzgdzenia (4) powoli i
réwnomiernie pchna¢ do tytu, az tarcza tnaca (7)
catkowicie przetnie materiat.
® Po skonczeniu pracy nalezy ponownie gtowice
urzadzenia (4) ustawi¢ w goérnej pozycji
spoczynku i zwolni¢ wtgcznik/wytacznik (2).
Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng urzadzenie
odbija automatycznie do gory, tzn. po skoriczonym
cieciu nie nalezy puszczac rekojesci (1), lecz
przesung¢ powoli i z lekkim naciskiem gtowice
urzgdzenia do gory.

7.2 Ciecie 90° i st6t obrotowy 0°-45° (rys. 1-3, 12)

Za pomoca pity ukosnej mozna przeprowadzaé

ciecia ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°45°

do szyny ograniczajace;j.

® Zwolni¢ stét obrotowy (17) przez poluzowanie
uchwytéw ustawiajacych (14).

® Wecisna¢ dzwignie ustalajaca (13), obréci¢ stét
obrotowy (17) a wskazéwke (15) na wybrany kat
na skali (16) i zablokowaé uchwytem mocujacym
(14). Pita posiada ustawienia na pozycjach -45°,
-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30° i 45°, na
ktérych mozna zatrzymacé dzwignie ustalajaca.

® Aby ustawi¢ stét obrotowy (17) nalezy ponownie
przykreci¢ uchwyt mocujacy (14).

® Wykonac ciecie, tak jak opisano w punkcie 7.1.

7.3 Ciecie ukosne 0°- 45° i stét obrotowy w

pozyciji 0° (rys. 1-3, 13)

Za pomoca pity ukosnej mozna przeprowadzaé

ciecia ukosne w lewo pod katem 0°- 45° do

powierzchni robocze;j.

® W razie potrzeby zdemontowa¢ szablon

napinajacy (8) lub zamontowaé po przeciwnej

stronie stotu pity (18).

Gtowice urzadzenia (4) ustawi¢ w pozycji gorne;.

Stét roboczy (17) zablokowaé w pozycji 0°.

Poluzowaé $rube mocujaca (21) i za pomoca

rekojesci (1) przechyli¢ na lewo gtowice

urzadzenia (4), az wskazéwka wskaze

wymagang miare kata na skali (19).

® Ponownie zamocowac¢ nakrgtke mocujaca (21) i
przeprowadzi¢ ciecie jak przedstawiono w
punkcie 7.1.

7.4 Ciecie ukosne 0° - 45° i stét obrotowy w

pozycji 0° - 45° (rys. 1-3, 14)

Za pomoca pity ukosnej mozna wykonywac ciecia

ukosne na lewo pod katem 0°- 45° do powierzchni

roboczej i jednoczesnie 0°- 45° do szyny

przyktadnicy (podwéjne ciecie ukosne).

® W razie potrzeby zdemontowa¢ szablon
napinajacy (8) lub zamontowaé po przeciwnej
stronie stotu pity (18).

® Gtlowice urzadzenia (4) ustawi¢ w pozycji gornej.

o



Anleitung BT SM 2050 SPK5:  28.07.2009 1%1 Uhr Seite 17

® Zwolni¢ stét obrotowy (17) przez poluzowanie
uchwytéw ustawiajgcych (14).

® Za pomoca rekojesci (1) ustawic stét obrotowy
(17) pod wymaganym katem (patrz punkt 7.2).

® Aby ustawié¢ stét obrotowy (17) nalezy ponownie
przykreci¢ uchwyt ustawiajacy (14).

® Poluzowa¢ $rube mocujaca (21) i za pomoca
rekojesci (1) przechyli¢ na lewo gtowice
urzadzenia (4) na wymagany wymiar kata (patrz
punkt 7.3)

® Z powrotem przykreci¢ Srube mocujaca (21)

® Wykonac ciecie, tak jak opisano w punkcie 7.1.

7.5 Ograniczenie gtebokosci ciecia (rys. 15)

® Za pomoca $ruby (27) mozna stopniowo
ustawiaé gtebokos¢ ciecia. Poluzowaé nakretke
radetkowg na $rubie (27) i odchyli¢ zderzak
ogranicznika gtebokosci ciecia (28) na zewnatrz.
Ustawi¢ wybrang gtebokos$¢ ciecia poprzez
wkrecenie lub wykrecenie sruby (27) i nakreci¢
nakretke radetkowa z powrotem na $rube.

® Sprawdzi¢ ustawienie za pomocg cigcia
prébnego.

7.6 Worek na wiory (rys. 2)

Pita wyposazona jest w worek na wiory (22).
Worek na wiéry (22) moze by¢ oprdzniony poprze
zamek btyskawiczny na jego dolnej stronie.

7.7 Wymiana tarczy pity (rys.1,16-19)
Wyciagnaé wtyczke z gniazdka!

@ Odchyli¢ gtowice urzadzenia (4) do géry i za
pomoca bolcéw zabezpieczajgcych (25)
zablokowaé w tej pozyciji.

® Nacisng¢ dzwignie odryglowujaca (3), a
ruchoma ostone tarczy odchyli¢ do goéry, tak
daleko jak to mozliwe, az naciecie w tarczy
tnacej jest ponad nakretkg kotnierzowa (31).

® Jedna rekg wcisna¢ blokade watka pity (5), a
druga reka przytozy¢ klucz do $rub (C) na $rube
kotnierzowa (31).

® Mocno nacisngé na blokade watka pity (5) i
obréci¢ powoli $rube kotnierzowg (31) zgonie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Po maks.
1 obrocie blokada watka pity zatrzasnie sie (5).

® Teraz, wiekszg sitg nalezy poluzowac $rube
kotnierzowg (31) zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara.

@ Catkowicie wykreci¢ $rube kotnierzowg (31) i
zdjac¢ kotnierz zewnetrzny (32).

® Tarcze pity (7) zdja¢ z kotnierza wewnetrznego i
wyciggna¢ do dotu.

@ Srube kotnierzowa (31), kotnierz zewnetrzny (32)
i kotnierz wewnetrzny starannie wyczyscié.

® Nowa tarcze pity (7) zamontowaé w odwrotnej
kolejnosci i dokrecié.

® Uwaga! Nachylenie zebow tarczy pity, tzn.
kierunek obrotéw tarczy pity (7) musi zgadzaé
sie z kierunkiem strzatki na obudowie
urzadzenia.

® Przed rozpoczeciem dalszych prac z pitg nalezy
skontrolowa¢ funkcjonowanie urzagdzen
zabezpieczajgcych.

® Uwaga! Po kazdej wymianie tarczy sprawdzic,
czy tarcza pity obraca sie swobodnie we
wktadce stotu (12) w pozycji pionowej, jak
réwniez przechylona pod katem 45°.

o Uwaga! Wymiana i poziomowanie tarczy pity (7)
muszg by¢ wykonane zgodnie z zaleceniami.

7.8 Transport (rys. 1-3)

® Aby ustawi¢ stét obrotowy (17) nalezy przykrecié
uchwyt mocujacy (14).

® Pociagna¢ dzwignie odryglowujaca (3), nacisnaé
gtowice maszyny (4) na dét i zblokowac¢ bolcem
zabezpieczajacym (25). Pita jest teraz
przestawiona do dolnej pozycji.

® Ustawi¢ funkcje suwania pity za pomoca $ruby
unieruchamiajacej prowadnice suwang (24) w
tylnej pozyciji.

® Przenosi¢ maszyng trzymajac za staty stot pity
(18).

® Aby na nowo ztozy¢é maszyne, przejdz punkt 6.2.

8. Wymiana przewodu zasilajagcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje,
aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

9. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cze$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnac wtyczke z gniazdka.

9.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa silnika
powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze wolne
od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢
czysta Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

@ Zaleca sie czyszczenie urzadzenia po
kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig mydta w ptynie. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; moga one uszkodzi¢ czesci
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urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazacé, aby do wnetrza urzgdzenia nie
dostata sie woda.

9.2 Szczotki weglowe

® W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywaé moze jedynie elektryk.

9.3. Konserwacja
® Urzadzenie nie posiada cze$ci wymagajacych
konserwacji.

9.4 Zamawianie czes$ci zamiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
poda¢ nastepujgce dane:

Typ urzgdzenia

Numer artykutu

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numery wymaganych czesci zamiennych i
aktualne ceny dostepne sg na www.isc-gmbh.info

10. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu,
urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzgdu
lokalnego.
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Cuprins:

1. Indicatii de siguranta

2. Descrierea aparatului

3. Cuprinsul livrarii

4. Utilizarea conform scopului

5. Date tehnice

6. Inainte de punerea in functiune

7. Functionare

8. Schimbarea cablului de racord la retea

9. Curatare, intretinere si comandarea pieselor de schimb
10. Eliminare si reciclare
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului (Fig. 1-3)

Maner

intrerupator pornire/oprire

Maneta de deblocare

Capul masginii

Blocajul arborelui ferastraului
Protectia panzei de ferastrau mobila
Panza de ferastrau

Dispozitiv de prindere

Etrier fix suplimentar

10. Suport piesé de prelucrat

11. Sina opritoare

12. Masa insertie material

13. Maneta pentru pozitia de blocare
14. Surub de reglare

15. Indicator

16. Scala

17. Masa rotativa

18. Masa de ferastrau fixa

19. Scala

20. Indicator

21. Surub de fixare

22. Sac colector pentru aschii

23. Ghidaj mobil

24. Surub de fixare pentru ghidajul mobil
25. Bolt de siguranta

26. Surub de fixare pentru suportul piesei de
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prelucrat

27. Surub cu cap striat pentru limitarea adancimii de
taiere

28. Opritor pentru limitarea adancimii de taiere

3. Cuprinsul livrarii (Fig. 1-3)

Ferastrau joagar, de retezat si imbinat la colt
Dispozitiv de prindere (8)

2 x Suport piesa de prelucrat (10)

Sac colector pentru aschii (22)

Cheie imbus

Cheie pentru suruburi (C)

Etrier fix suplimentar (9

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul joagar, de retezat si imbinat la colt serveste
la taierea lemnului i materialului plastic in functie de
marimea masinii. Ferastraul nu este adecvat pentru
taierea lemnului de foc.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate n acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Se vor folosi numai panze de ferastrau potrivite. Este
interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si a instructiunilor de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie
sa cunoasca bine masina si sa fie informate despre
pericolele posibile. in afard de aceasta trebuie
respectate exact normele de protectie a muncii in
vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte
reguli generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
despagubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii
conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi
exclusi in totalitate. In functie de constructia si
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structura masinii pot sa apara urmatoarele riscuri:

® Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

@ Interventia la panza de ferastrau aflata in migcare
(rénire prin taiere)

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

@ Ruperea panzei de ferastrau.

o Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

o Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ: 230V~ 50 Hz
Putere: 1700 Watt
Modul de functionare: S1
Turatia mers in gol ng: 4800 min™

Panza de ferastrau din metal dur:
@210x 3 30x2,8mm

Numarul dintilor: 24
Intervalul de rabatare: -45°/0°/ +45°
Taietura oblica: 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90°: 205 x 65 mm
Latimea ferastraului la 45°: 140 x 65 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla): 140 x 40 mm
Greutate: cca. 15kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore Ly 86 dB (A)
Nesiguranta K, 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 99dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

6. inainte de punerea in functiune

6.1 Aspecte generale

® Masina trebuie sa fie amplasata stabil, asta
fnseamna ca trebuie nsurubata fix pe un banc
de lucru, un suport universal sau similar.

e Inainte de punerea in functiune a masginii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

Péanza de ferastrau trebuie sa se poata deplasa
liber.

@ Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerupatorului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se migca
usor.

® Asigurati-va inainte de racordarea masinii ca
datele de pe placuta de identificare corespund
datelor din retea.

6.2 Montarea ferastraului (Fig. 1-5)

@ Pentru reglarea mesei rotative (17) se desface
putin surubul de fixare (14), cca. 2 rotatii, pana
masa rotativa (17) se deblocheaza .

® Apasati maneta pentru pozitia de blocare (13),
aduceti masa rotativa (17) si indicatorul (15) pana
la unghiul dorit pe scala (16) si fixati-o cu ajutorul
surubului de fixare (14). Ferastraul dispune de
pozitii de blocare in pozitiile -45°, 30°, -22,5°, -
15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, la care se poate fixa
maneta pentru pozitia de blocare.

® Prin apasarea usoara a capului masinii (4) in jos
si scoaterea concomitenta a boltului de siguranta
(25) din suportul motorului, ferastraul este
deblocat din pozitia de lucru de jos. Rotiti boltul
de siguranta (25) cu 90° Tnainte de a-l elibera,
astfel ferastraul ramane deblocat.

@ Capul masinii (4) se rabateaza in sus pana cand
maneta de deblocare (3) se blocheaza.

@ Dispozitivul de prindere (8) se poate monta atat
in partea stanga cat si in partea dreapta a mesei
de ferastrau fixe (18).

@ Desfaceti suruburile de fixare pentru suportul
piesei de prelucrat (26).

@ Montati suportul piesei de prelucrat (10) pe
masa de ferastrau fixa (18) si strangeti surubul
de fixare (26) corespunzator (Fig. 4).

@ Montati al doillea suport al piesei de prelucrat
(10) pe partea opusa a ferastraului si asigurati-|
cu surubul de fixare (26) corespunzator.

@ Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga la
max. 45° prin desfacerea surubului de fixare (22).

@ Etrierul fix suplimentar (9) se insurubeaza pe
partea posterioara a masinii.

21
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6.3 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura de
retezare 90° (Fig. 1,6 - 8)

® Masarotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

@ Se slabeste surubul de fixare (21) si cu ajutorul
manerului (1) se inclind capul maginii (4) spre
dreapta de tot.

® Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre panza
de ferastrau (7) si masa rotativa (17).

@ Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul de
ajustare (29) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (7) si masa rotativa (17)
este de 90°.

@ Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a fixa
aceast reglaj.

o Verificati apoi pozitia indicatorului (20) pe scala
(19). Daca este necesar, indicatorul (20) se
desface cu surubelnita in cruce, se aduce pe
pozitia 0° a scalei (19) si se strAnge din nou
surubul de fixare.

@ Coltarul opritor nu este cuprins in livrare.

6.4 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
oblica de 45° (Fig. 1,9 - 10)

® Masarotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

@ Se slabeste surubul de fixare (21) si cu ajutorul
manerului (1) se inclind capul maginii (4) spre
sténga de tot, la 45°.

® Se aseaza coltarul opritor de 45° (b) intre panza
de ferastrau (7) si masa rotativa (17).

® Surubul de ajustare (30) se regleaza pana cand
unghiul dintre panza de ferastrau (7) si masa
rotativa (17) este exact de 45°.

@ Coltarul opritor nu este cuprins in livrare.

7. Functionare

7.1 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°
(Fig.1-3,11)

La Iatimi de taiere de cca. 100 mm functionarea ca

ferastrau de retezat poate fi realizata prin

pozitionarea surubului de fixare pentru ghidajul mobil

(24) in pozitia din spate. Daca latimea de taiere

depaseste 100 mm trebuie tinut cont ca surubul de

fixare pentru ghidajul mobil (24) sa nu fie stréns si
capul masinii (4) s& se poata misca.

® Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.

° Tmpinget,i capul masinii (4) cu manerul (1) inapoi
si daca este cazul fixati-l in aceasta pozitie. (in
functie de latimea taieturii)

® Asezati lemnul de taiat pe masa rotativa (17)
langa sina opritoare (11).

@ Materialul se fixeaza cu dispozitivul de prindere
(8) pe masa fixa a ferastraului (18) pentru a evita
alunecarea in timpul procesului de taiere.
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® Se apasa maneta de deblocare (3) pentru
eliberarea capului maginii (4).

@ Pentru pornirea motorului se apasa intrerupéatorul
pornire/oprire (2)

® La ghidajul mobil (23) fixat:
Se deplaseaza capul masinii (4) cu manerul (1)
constant si cu presiune usoara in jos pana cand
panza de ferastrau (7) a trecut complet prin piesa
de prelucrat.

@ La ghidajul mobil (23) nefixat:
Se trage capul masinii (4) inainte de tot, iar apoi
se deplaseaza constant si cu presiune ugoara cu
ajutorul manerului (1) pana jos de tot. Acum se
deplaseaza capul masinii (4) incet si constant
inapoi de tot pana cand panza de ferastrau (7) a
trecut complet prin piesa de prelucrat.

® Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii (4) se aduce din nou pe pozitia de repaus
de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (2).

Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se

ridica automat in sus, deci manerul (1) nu se va lasa

din ména dupa efectuarea taieturii, ci capul masinii

(4) se va aduce incet cu o contraforta usoara in sus.

7.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa 0°-
45° (Fig. 1-3, 12)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° la stanga si de 0°- 45° la

dreapta fata de sina opritoare.

® Masarotativa (17) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de reglare (14).

® Apasati maneta pentru pozitia de blocare (13),
aduceti masa rotativa (17) si indicatorul (15) pana
la unghiul dorit pe scala (16) si fixati-o cu ajutorul
surubului de reglare (14). Ferastraul dispune de
pozitii de blocare in pozitiile -45°, -30°, -22,5°, -
15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, la care se poate fixa
maneta pentru pozitia de blocare.

@ Se strange din nou surubul de reglare (14) pentru
a fixa masa rotativa (17).

@ Se executd taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.1.

7.3 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°
(Fig.1-3,13)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt de 0°- 45° la stanga fata de

suprafata de lucru.

@ Daca este cazul se demonteaza dispozitivul de

fixare (8) sau se monteaza pe partea opusa

mesei fixe a ferastraului (18).

Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de fixare (21) iar capul

masinii (4) se Inclina spre stanga cu ajutorul

manerului (1) pana cand indicatorul (20) a ajuns
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la unghiul dorit pe scala (19).

@ Se strange din nou surubul de fixare (21) si se
executd taietura agsa cum s-a descris la punctul
7.

7.4 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°- 45°
(Fig.1-3,14)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° la stanga fata de suprafata

de lucru si in acelasi timp de 0°- 45° |a stanga resp.
0°- 45° la dreapta fata de sina opritoare (taietura
oblica dubla).

@ Daca este cazul se demonteaza dispozitivul de
fixare (8) sau se monteaza pe partea opusa
mesei fixe a ferastraului (18).

@ Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masarotativa (17) se desface prin desurubarea
usoara a surubului de reglare (14).

® Cu ajutorul manerului (1) masa rotativa (17) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul 7.2).

® Surubul de reglare (14) se strange din nou pentru
a fixa masa rotativa.

® Se desface surubul de fixare (21) iar capul
maginii (4) se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (1) pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
7.3).

® Surubul de fixare (21) se strange din nou.

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 7.1.

7.5 Limitarea adancimii de taiere (Fig. 15)

@ Cu ajutorul surubului (27) poate fi reglata
adancimea de taiere in diferite trepte. Pentru
aceasta se slabeste piulita zimtata de pe surubul
(27) si se rabateaza limitatorul pentru adancimea
de taiere (28) in afara. Reglati adancimea de
taiere dorita prin ingurubarea sau desurubarea
surubului (27) si strAngeti din nou piulita zimtata
pe surubul (27).

o Verificati reglajul prin executarea unei taieturi de
proba.

7.6 Sacul colector pentru aschii (Fig. 2)
Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a
aschiilor (22).

Sacul de aschii (22) poate fi golit prin intermediul
unui fermoar de la partea de jos.

7.7 Schimbarea panzei de ferastrau
(Fig 1, 16-19)

Scoateti stecherul din priza!

@ Capul masinii (4) se rabateaza in sus si se
blocheaza in aceasta pozitie cu ajutorul boltului
de siguranta (25).

® Se apasa maneta de deblocare (3) si se
rabateaza protectia pentru panza de ferastrau (6)

in sus pana cand lacasul din protectia pentru
panza de ferastrau (6) se afla deasupra surubului
cu flansa (31).

® Cuomana se apasa blocajul arborelui
ferastraului (5) iar cu cealalta se ageaza cheia
pentru suruburi (C) pe surubul cu flansa (31).

® Se apasa puternic blocajul arborelui ferastraului
(5) si se roteste incet surubul cu flansa (31) in
sensul acelor de ceasornic. Dupa cel mult o
rotatie blocajul arborelui ferastraului (5) intra in
lacas.

® Acum cu ceva mai multa forta se desface surubul
cu flansa (31) prin rotire in sensul acelor de
ceasornic.

@ Scoateti surubul cu flansa (31) de tot afara si
indepartati flansa exterioara (32).

® Péanzade ferastrau (7) se scoate de pe flansa
interioara si se trage in jos.

@ Se curata cu grija surubul cu flansa (31), flansa
exterioard (32) si flansa interioara.

® Noua panza de ferastrau (7) se va monta in
ordine inversa si se va strénge.

e Atentie! Inclinatia de tiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau (7)
trebuie sa corespunda cu directia sagetii de pe
carcasa.

@ inainte de a lucra mai departe cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor
de protectie.

@ Atentie! Dupa fiecare schimbare a panzei de
ferastrau se va controla daca panza de ferastrau
in pozitie verticala precum si inclinata la 45° si se
roteste nestingherit in glitul mesei insertie
material (12).

@ Atentie! Schimbarea si alinierea panzei de
ferastrau (7) trebuie executate in mod corect.

7.8 Transportul (Fig. 1 - 3)

@ Strangeti surubul de reglare (14) pentru a bloca
masa rotativa (17).

® Apasati maneta de deblocare (3), rabatati capul
masinii (4) Tn jos si blocati-I cu ajutorul boltului de
siguranta (25). Ferastraul este acum blocat in
pozitia de jos.

o Fixati ghidajul mobil al ferastraului cu surubul de
fixare (24) in pozitia posterioara.

@ Transportati masina pe masa de ferastrau (18).

@ Pentru a monta din nou magina, procedati cum
este descris la punctul 6.2.
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8. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

9. Curdatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curétire.

9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

9.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info
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10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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CbabpHaHue:

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

YKasaHusa 3a 6e3onacHoCT

OnucaHwve Ha ypeauTte

O6em Ha gocTtaBKa

YnoTtpeba no npegHasHavyeHe

TexXHUYECKU faHHM

Mpean nyckaHe B eKcnioatauus

Pa6oTta

CwmsfAHa Ha MPEKOBUS CbeAUHUTENIEH MPOBOAHWUK
MouncTBaHe, NOAAPBKA M NOPBYKA HA PE3EPBHU YaCTH
EKonorocbo6pa3Ho oTcTpaHABaHe U peLuKIMpaHe
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/\ Buumanme!

Mpu n3non3saHe Ha ypeanTe TpAbGBa Aa ce cnassar
HAKOMW NpeanasHn Mepku 3a 6e3onacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarate ¢ MHopmaumATa no BcAKo Bpeme. B
cnyyan, Ye Tpabsa Aa npepaneTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3N0NonyKun unm
LeTH, KOUTO BBb3HUKBAT Nopaamn He cbbniogaBaHe
Ha TOBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CHOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poLuypa.

A\ NPEAYNPEM/AEHUE!

npoqueTe BCUYKHU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUMU.

npOI'IYCKVITe npuv cnasBaHETO Ha YKa3aHUATa 3a
6e3onacHocCT 1 MHCTPYKUMMUTE MOraT ga umat KaTto
nocneguua enekTpndeckun ygap, noxap U/ TEKU
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB Gbneme BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa (dPwur. 1-3)

PbKOxBaTKa
Brnousaten/M3knousaTen
Je6nokupaw, noct

MalumHHa rnasa

BnokupoBKa 3a Bana Ha LMpKynsapa
MoaBuKHa 3aLMTa 3a LMPKYNAPHUA IUCT
LinpKrynapeH nnct

3areraTenHo npMcnocobieHre
JonbnHuTenHa ckoba

10. Onopa Ha 3aroToBKaTa

11. OrpaHuunTenHa wuHa

12. NoagnoxkKa Ha maca

13. ®uKcupaly noct

14. OrpaHuunTenHa gpbHKa

15. CTpenka

16. Ckana

17. BbpTAwa maca

18. HenoasumHa LUMpKynaApHa maca
19. Ckana

20. Ctpenka

21. ®duKeupaly, BUHT

22. Top6a 3a ynaBsaHe Ha CTbProTUHU

©CRNOO, LN~
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23. TernuyeH Bogay

24. DuKeupall BUHT 3a Ter/iM4eH Bogay

25. MopacuryputeneH 6ont

26. dDuKeupall BUHT 3a onopara Ha 3aroToBKarta

27. BuHT ¢ Ha3bbeHa rnasa 3a orpaHnMyaBaHe
AbnboymHaTa Ha oTpA3BaHe

28. OrpaHunuuTen 3a Ababo4nHaTa Ha OTpsA3BaHe

3. O6em Ha pocTaBHa (Pwur. 1-3)

TernnyeH UMpKyAAap 3a HanpeyHo oTpAa3BaHe n
CHOCABaHe noj broi

3areraTtenHo npucnocobieHue (8)

2 x onopa Ha 3aroTtoBKaTta (10)

Topb6a 3a ynassaHe Ha CTbProTuHK (22)

Hntoy ¢ BbTpeLLeH WecToCcTeH (MHOYC)

"aeyeH Kntou (C)

JonbnHuTtenHa ckoba (9)

4. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

TerNMMUHUAT UMPKYISP 32 HaNpPeYyHo OTpA3BaHe U
CKOCAiIBaHe Noj, bIrb/1 CNYHM 3a pA3aHe Ha 4bPBO U
nnacTtmaca, Cropej pasmepa Ha MallumHaTa.
LiMpKynsapbT He e NoAxXoAsLL, 3a psA3aHe Ha AbpBa 3a
orpes.

MawwnHara Tpabsa aa ce nsnonssa camo rno
npeaHasHavyeHWeTo M. Besika no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynotpe6a He e No npegHasHaveHve. 3a
npeansBmMKaHu OT ToBa WeTU Uan HapaHABaHMA OT
BCAIKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
noTpeduTENAT/06CYKBALLOTO IMLE, a He
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeasua, Ye HaluTe ypeau CbriacHo
npegHa3HayeHUeTo CU He ca MPOU3BeAEHM 3a
NPOMULLINIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTtpeba. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3noi3Ba B NPOMULLIEHU, 3aHAATYUACKH
WUJIU UHAYCTPUAIHU NPEANPUATUS, KaKTO U NpuU
PaBHOCTOMHU IEMHOCTH.

Tpsab6Ba Aa ce M3noa3BaT camo NOAXOAALLM 3a
MaluMHaTa LMpKyAapHU gucKose. ManonssaHeTo Ha
OTPE3HM WANPOBBYHM LLIANBK OT BCAKAKBB BUS €
3abpaHeHo.

CbcTaBHa YacT oT ynoTpe6ara no npeAHasHavyeHne
e CbLLO TaKa cbbaAaBaHeTo Ha yKas3aHuATa 3a
6€30NacHOCT, KaKTO M Ha YMbTBAHETO 32 MOHTAMX U
YKasaHuATa 3a eKcnjaoatayma B ynbTBaHETO 3a
ynoTpeba.
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Jlvua, KouTo 06CNyHBAaT M Ce 3aHMMaBaT C

noAApbKKaTa Ha MalmHaTa, Tpabsa aa ca

3anosHaTu ¢ Hed U Aa ca MHhopMUpaHu 3a

Bb3MOMHUTE onacHoCcTU. N3BBbH ToBa TpabBa Aa ce

cnasBart Hal-TOYHO Ba/IMAHUTE NpeanucaHms 3a

npeAoTBpaTABaHETO Ha 310N0AYKW. [pyru obLm

npasuna B chepaTa Ha paboTHaTa MeauLmMHa U

TexHu4ecKa 6e30nacHOCT TpabBa Cbllo aa ce

cnassar. [[poMeHu B MaluMHaTa U3KAo4BaT Hamb/IHO

OTrOBOPHOCT OT CTPaHa Ha Npon3BoAUTEeNA U

npousTHyaLLy OT ToBa WeTu. Bbnpeku ynotpebata

no npegHasHavyeHue moraT Aa He ce OTCTpaHAT

HanbJ/IHO ONpeAeNeHn OCTaTbYHN PUCKOBK haKTopH.

O6yCnoBeHW OT KOHCTPYKLMATA M MOHTaXa Ha

MaluMHaTa MoraT ja HaCTbNAT CIeHUTE PUCKOBE:

® [loKocBaHe Ha LMPKYNAPHWUA AUCK B
HernoKpuTaTa 30Ha Ha pasaHe.

® /[loKocBaHe Ha paboTelLms LMPKYyASpeH QUCK
(HapaHaBaHe OT Nopsa3BaHe).

@ O6paTeH ygap Ha 3aroToBKM W Ha 4acTu OT
3aroToBKW.

@ CuynBaHWA Ha LMPKYNAPHUS JUCK.

® W3xBbpnsaHe Ha AeeKTHN HacTu OT TBBPA
MeTasl Ha LMPKYISPHUA SUCK.

® YBpewaaHus Ha cayxa npu He U3nons3saHe Ha
Heobxogumarta 3almTa 3a cayxa.

® BpepgHu 3a 3gpaseTo emncum OT gbpBeHa nenen
npuv ynotpeba B 3aTBOPEHN MOMELLEHUA.

5. TexHUYECKMU JaHHU

[lBuraren 3a NnpoOMeHIMB TOK: 230V ~50Hz
MoLHocT: 1700 Watt
Pexum Ha paboTa: S1
O60poTH Ha NpaseH xo4 Ng: 4800 MuH"

LiupKynapeH AWCK oT TBBbPA MeTa:
2210x230x 2,8 MM

Bpoli Ha 3bbuTe: 24
JnanasoH Ha 3aBbpTaHe: -45°/0°/ +45°
OTpAsBaHe Nog broi: 0° po 45° HansBO
LLInpounHa Ha oTpassaHe npu 90°: 205 x 65 MM
LLinpounHa Ha oTpassaHe npu 45°: 140 x 65 mm
LLinpounHa Ha oTpassaHe npu 2 x 45°

(ABOVMHO OTpsi3BaHe Noj brrb): 140 x 40 mm
Terno: OK. 15 Kr

LWym v BUGpauus

CTOMHOCTHTE 3a LUYyM M BUGpaLMsA ca NoTyHeHn
cbrnacHo EN 61029.

Hu1BO Ha 3ByKOBO HansraHe L,a 86 dB (A)
Hone6aHue Kya 3dB
HuBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT Ly 99 dB (A)
Hone6aHuve Ky 3dB

Hocerte 3awura 3a cnyxa.
BnuaHneTo Ha Wwyma MoXe Aa NpuyMHU 3aryba Ha
cnyxa.

6. Mpeau nycKkaHe B eKcnjioaTauus

6.1 O6wo

® MawwvHata TpsAGBa aa ce MOHTMpa CTabwuIHO,
T.€. 2 Ce 3aBMHTM 34paBo 3a paboTHa mMaca,
YHWBEpPCasiHa onopa uan Aporo nogo6Ho.

o [peau nyckaHeTo B eKcnioaTauus BCUYKK
NMOKPUTMA U NpeanasHy NPUCNoco6aeHms
TpAbBa fa 6baaT HaA/IEHO MOHTUPAHM.

® LIMpKynapHuAT amcK TpabBsa fa ce ABWHKM
CBO6GOHO.

® [pv Beue 06paboTEHO ABPBO OO BPHETE
BHWMaHWe 3a HaJIMYMETO Ha YyHKAM Tena KaTo
Hanp. reo3aev Uin BUHTOBE U.T.H.

o [peav pa 3apericTBate BRaouBaTeNaA /
U3KII0YBaTeNs, yBEPETE Ce, AU LUPKYNAPHUAT
AWCK e NpaBU/IHO MOHTUPAH U NOABUKHUTE
YyacTu ce ABUMKaT JIeKO.

e [peau BKNoUBaHETO Ha MallMHaTa ce ybeneTe,
Yye JaHHWUTE BbpXy PupmMeHaTa Tabeska
CbHBMNagaT C MPeXOoBUTE AaHHU.

6.2 MoHTHpaHe Ha uuprynapa (¢wur. 1-5)

@ 3aperynvpaHe Ha BbpTAWaTa maca (17)
pasxnabeTe orpaHuyMTeNHaTa agpbKa (14) ¢
OKOJ10 2 060p0Ta, 3a Aa AebnoKmpaTte
BbpTALWaTa maca (17).

® HatucHete duKcupawmsa noct (13), 3aBbpTETE
BbpTAWaTa maca (17) u ctpenkarta (15) Ha
¥enaHuA brba Ha ckanaTta (16) n duKcupanTe ¢
orpaHuyuTenHaTa aApbkKa (14). LMpKynapsT
nMma CbVIHCVIpaHM nos1I0eHua npu nosmunnTe -
45°,-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, Ha
KOWUTO MOMe Aa ce huKcHpa nocTa.

® Ypes neKo HaTUCKaHe Ha MaluvMHHaTa rnaea (4)
Hafloy Y eAHOBPEMEHHO U3BaXKAaHe Ha
OoCUrypuUTenHuA 60T (25) oT AbprKaya Ha
ABUraTensi UMpKynapbT ce AebA0KMpa OT JOHO
nonoxeHne. 3aBbpTeTe OCUTYPUTENTHUA GONT
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(25) Ha 90° npeau paa ro ocsoboauTe, 3a Aa
OCTaHe LUMPKYNapbT AebnoKkunpaH.

o OO6GbpHeTe Harope mMallnHHaTa rnasa (4), foKaTo
faebnoxkunpawmat noct (3) ce puKeupa.

® 3areraTtenHoTo npucnocobneHue (8) Moxe aa
Ce MOHTMPAa KakTo OTAACHO, TaKa 1 OTAABO Ha
HenoAsuXHaTa UMpKyaapHa maca (18).

o PasBuiiTe du1KcHpalLMTe BUHTOBE 3a onopara Ha
3aroToBKarta (26).

® MoHTupaiiTe onopara Ha 3arotoBkata (10) KbM
HenoAsuMXHaTa UMpKyaapHa maca (18),
n3gbpnavite CbOTBETHUA PUKCHPALL, BUHT (26)
(Pwr. 4).

® MoHTupaiiTe BTOpaTa ornopa Ha 3arotoBKaTa
(10) BbpxXy OMaxarta cTpaHa Ha LMpKyasapa u
NOACUrypeTe CbC CbOTBETHUA UKCHPALL, BUHT
(26).

® MawwuHHaTa rnasa (4) Moxe Aa ce HaKIoHU
HanABO MaKc Ha 45° Yypes pasBuBaHe Ha
duKcupawma 6ot (22).

® 3aBuHTeTe gonbHWUTENHATa CKo6a (9) BbPXY
obparHaTta cTpaHa Ha mawuHaral

6.3 duHa HaCTpoiKa Ha orpaHMYuTeNA 3a
Hanpe4yHo oTpA3BaHe 90° (¢pur. 1,6 - 8)

o PuKcupariTe BbpTAWaTa Maca (17) Ha
noJsioxexue 0°.

o PasBuiiTe puKcHpalmsa BUHT (21) u c
pbKoxsaTKata (1) HaK10HeTe CbBCEM HAAACHO
MalmHHaTa rnasa (4).

@ [loctaBeTe orpaHuumnTeneH bvroa 90° (a) mexay
LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTAWaTa maca (17).

@ PasBwuiiTe KoHTpararkara (d) u uamecTBanTe
perynunpatma 60nT (29), AOKATO BIbABLT MEXAY
LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTAwaTa maca (17)
cTaHe 90°.

o OTHOBO 3aBuWiTe KOHTpararKkaTta (d), 3a aa
u1KcHpaTe Ta3n HacTpPoOMKa.

® Hakpas nposepeTe nosuumATa Ha cTpenKaTa
(20) Ha ckanaTa (19). AKO e Heo6xoa1Mmo,
pasBuiiTe cTpesikata (20) ¢ KpbcTaTa OTBEpKa,
nocraeeTe A Ha no3uuua 0° Ha ckanaTa (19) n
OTHOBO 3aBWITE (PUKCHpaLLMA BONT.

@ OrpaHW4YUTENIHUAT brbi He e B 06ema Ha
AocTaBKa.

6.4 duHa HaCTpoiKa Ha orpaHM4YuTeNA 3a
oTpA3BaHe nop bron 45° (¢pur. 1,6, 9 - 10)

o PuKcupariTe BbpTAWaTa Maca (17) Ha
noJsioxexue 0°.

o PasBuiiTe duKcHpalmsa BUHT (21) u c
pbKoxsaTKaTa (1) HaK10HeTe CbBCEM HANIABO,
Ha 45° mawurHHaTa rnasa (4).

@ [loctaBeTe orpaHuynTeneH vroa 45° (b) mexay
LMPKYNApHUA AUCK (7) 1 BbpTALWa Maca (17).

® M3mecTBaiiTe peryavpatma 6onT (37), foKaTo
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BIBABT MEHAY LMPKYIAPHNUA AUCK (7) 1
BbpTALA Maca (17) cTaHe ToYHO 45°.

o OrpaHU4YUTENIHUAT bIb/ He e B 06eMa Ha
pocTaBKa.

7. Pabora

7.1 HanpeyHo oTpAa3BaHe 90° 1 BbpTALLa Mmaca 0°
(pwur.1-3,11)

Mpw wmpoymHa Ha oTpAssaHe Ao npuba. 100 Mm

(YHKUMATA U3TErNAHe Ha LUMPKyapa MoXe ja ce

uKcHpa B 3agHa NO3nULMA C UKCUPALLMA BUHT 3a

TerauyeH sogad (24). AKO uMpoynHaTa Ha

oTpsasBaHe e Hag 100 mm, TpsbBa Aa ce o6bpHe

BHMMaHWe Ha ToBa, GUKCUPALLMAT BUHT 3a TErINYeEH

BOoAaY (24) aa e cBoboAeH M MalMHHaTa rnasa (4) aa

€ NoJBuHHa.

@ [locTtaBeTe mawunHHaTa rnasa (4) B ropHa
nosnums.

@ [locTtaBeTe mawwnHHaTa rnasa (4) ¢
pbKoxsaTKara (1) Hasag 1 NP1 He06XOAMMOCT A
duKcupaliTe B Ta3u nosuums. (cnopeg
LUIMPpOYMHATA Ha OTps3BaHe)

@ [locTaBeTe AbPBOTO, KOETO LLE CE pPeXe, Ha
orpaHuyuTenHaTa wuHa (11) n Bbpxy
BbpTAWaTa maca (17).

® DuKcupaiTe maTepuana cbec 3aTeraTeIHOToO
npucnocobneHune (8) Bbpxy HenoasumHaTa
LuMpKynsapHa maca (18), 3a aa ce usberHe
M3MecTBaHe Nno BpemMe Ha pA3aHeTo.

® HatucHete pebnokmpalms noct (3), 3a ga
ocBo6oauTe MallMHHaTa rnasa (4).

® HatucHete BraouBaTeNn/M3KAOYBaATEN (2), 32 Aa
BK/IIOYUTE ABUraTens.

o [lpu dhurKcHpaH TernnyeH sBogad (23): asueTe
Hagoy MallMHHaTa rnasa (4) ¢ pbHoxBaTKaTa
(1) paBHOMEPHO M C IEK HATUCK, JOKATO
LMPKYNAPHUAT AUCK (7) paspexe 3aroToBKara.

o [lpun HedumKcHpaH TernnyeH sogad (23):
M3TerneTe mawmHHaTa rnasa (4) cbecem
Hanpep 1 Torasa ¢ pbroxsaTtKaTta (1)
paBHOMEPHO M C JIEK HATUCK A CHUMETE CbBCEM
Hapony. Cera 6yTanTe malumHHaTa rnasa (4)
6aBHO 1 paBHOMEPHO CbBCEM Ha3af, A0KaTo
LIMPKYNAPHUAT AUCK (7) HAamb/IHO OTpexe
3aroToBKaTa.

o Cnep 3aBbpluBaHe Npoueca Ha pA3aHe OTHOBO
noctaBeTe MallMHHaTa rnasa (4) B ropHO
NnoJIoeHue N oceoboaeTe
BK/loYBaTENA/M3KII04BaTENSA (2).

BHumaHwue! MNopaam Bb3BpaTHUTE NPYHUHK

MalLnHaTa aBTOMaTU4HO Ce Bpblia Harope, T.e. Cnej

Kpas Ha pA3aHeTo He ocBobOXKAaBaNTe

pbKoxBaTKara (1), a ABMKeTe MalunMHHaTa rnasa (4)

Harope 6aBHO 1 C 1eK NPOTUBOHATUCK.
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7.2 HanpeyHo oTpasBaHe 90° 1 BbpTALLa Maca
0°- 45° (¢pwr. 1-3, 12)

C umpKynapa 3a HanpeyHo OTpA3BaHe MoraT Aa ce

M3BbPLUBAT Hanpe4yHn oTpesun ot 0° - 45° HanABo 1

0° - 45° HagACHO CNPAMO OorpaHu4YMTeNnHaTa WuHa.

@ OcBob6ogeTe BbpTAwWwara maca (17) upes
pasBuBaHe Ha orpaHuuMTenHarta apbKa (14).

® HatucHete duKcupawmsa noct (13), 3aBbpTeTE
BbpTAwWaTa maca (17) n ctpenkara (15) Ha
HenaHus bIrba Ha ckanata (16) n dukcupaiTe ¢
orpaHuumTenHaTa gpbHKa (14). LlnprynapsT
1Mma PUKCUpaHM NOIOKEHUA NpU NO3nLUMTE -
45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, Ha
KOUTO MOXe Aa ce puKcmpa nocTa.

o OTHOBO 3aBWiTe OrpaHNyMTENIHaTa AP bIKKA
(14), 3a pa duKcupaTe BbpTAWATA Maca (17).

® W3BbplueTe OTPA3BAHETO, KAKTO € OMUCAHO NoA,
TouKa 7.1.

7.3 OTpa3BaHe nog brba 0°- 45° U BbpTALLA

maca 0° (pur. 1 -3, 13)

C umpKynsapa 3a HanpeyHo OTpA3BaHe MoraT Aa ce

M3BbPLUBAT OTPE3N NoJ brb 0°- 45° HansABo cnpsAMo

paboTHaTa NOBBHPXHOCT.

® [1p1 HeOo6XOAMMOCT fEMOHTUPaNTE
3areraTtesiHOTO NpUcnocob6eHune (8) uam ro
MOHTUpaWTe Ha MPOTMBOMOJIOKHATA CTpaHa Ha
HenoAsuXHaTa UMpKyaapHa maca (18).

@ [loctaBeTe mawmnHHaTa rnasa (4) B ropHO
NONOMEHHE.

o PuKcupariTe BbpTAWaTa maca (17) Ha
noJsioxexue 0°.

o PasBuiiTe puKcHpalmsa BUHT (21) u c
pbKOXBaTKaTa (1) HaknaHANTe HaNABO
MalmHHaTa rnasa (4), gokarto ctpenkara (20)
MOKare enaHata CTOMHOCT Ha cKanarta (19).

o OTHOBO 3aBuiTE BUKCHUPALLMA BUHT (21) 1
M3BBbpLLETE OTPE3a, KAKTO € OMNMUCaHO NoJ TO4YKa
7.

7.4 OTpa3BaHe noj brba 0°- 45° U BbpTALLA
maca 0°- 45° (¢pur. 1 -3, 14)

C umpKynsapa 3a HanpeyHo OTpA3BaHe MoraT Aa ce

M3BbPLUBAT OTPE3N NoJ brb 0°- 45° HanABo cnpsAMo

paboTHaTa NOBBbPXHOCT U ChLLEBPEMEHHO MO bIb/l

0°- 45° Hanaso pecn. 0° - 45° HagACHO cnNpsAMOo

orpaHuyMTeNIHaTa W1Ha (ABOMHO OTpA3BaHe Noj

Brba).

® [1p1 HeOo6XOANMOCT fEMOHTUPaNTE
3areraTtesiHOTO Npucnocob6aeHune (8) uam ro
MOHTUpaWTe Ha MPOTMBOMOJIOKHATA CTpaHa Ha
HenoAsuMXHaTa UMpKyaapHa maca (18).

@ [loctaBeTe mawmnHHaTa rnasa (4) B ropHO
NONOXEHHE.

@ OcBo6ogeTe BbpTAwara maca (17) upes
pasBuBaHe Ha orpaHuuMTenHarta apbiKa (14).

o C pbKoxBaTKata (1) HacTpoiTe BbpTALLATa
maca (17) Ha )enaHusa brbA (TYK BUK U TOYKa
7.2).

o OTHOBO 3aBWITE OrpaHMuUTENHaTa APBHKKA
(14), 3a ga puKcupaTte BBPTALWATA Maca.

o PasBuiiTe duKecHpalma BUHT (21) nc
pbKoOxBaTKaTa (1) HaKnaHsanTe HanABO
MaluMHHaTa rnaBsa (4) fo ¥enaHaTa CTOMHOCT Ha
brbaa. (TYK BUX U TO4Ka 7.3).

o OTHOBO 3aBuiTE DUKCUpaLLMA BUHT (21).

@ M3BbplueTe oTpesa, KaKTo e ONMCcaHo Noj To4Ka
71,

7.5 OrpaHuM4yaBaHe AbN604YUHATa Ha OTPA3BaHe
(dwur. 15)

o C nomouta Ha 60nT (27) gbN6OYMHaTa Ha
OTpA3BaHEe MOXe Aa ce peryavpa 6e3cTeneHHo.
3a uenTa pasBuiiTe 3bbyaTara ravika Ha 601t
(27) v pasTBOpETE HABBH OrpaHMunTeNs 3a
abnboymHaTa Ha oTpsAsBaHe (28). HacTporite
}enaHaTa Abn6oymHa Ha OTpA3BaHe Ypes
HaBWBaHe Wau pasBuBaHe Ha 6onTta (27) n cneg
TOBa OTHOBO 3aBWiTe 3bbuaTaTa raika Ha 6onT
(27).

@ [lpoBepeTe HacTpoiKaTa 4Ype3 NpobHO
oTpsA3BaHe.

7.6 Top6a 3a ynaBsAHe Ha CTbProTUHU (Dur. 2)
LiMpKynapbT e cHabaeH ¢ ynosutenHa Topba (22) 3a
CTBbProTUHU.

Top6aTta 3a CTbproTuHM (22) Moxe aa 6bae
n3npasHeHa nocpesCcTBOM Lyna oT fo/HaTa CTpaHa.

7.7 CMAHa Ha LUPKYNAPHUA UCK
(pur. 1, 16-19)

Uspbpnaiite mpexoBusa wencen!

o OO6bpHeTe Harope MallmMHHaTa rnasa (4) v s
3a/ipbHTE B Ta3n NO3ULMA YPE3 OCUTYPUTENHUA
60nT (25).

® HatucHete gebnokmpatms nocT (3) n
pasTBOpEeTe Harope 3almrarta Ha LMPKyAApHUA
JOUCK (6) OTONKOBA, Ye KaHabT B 3awmTaTa Ha
LIMPKYNApHUA AUCK (6) Aa e Hag dhaHuoBuMA
6onT (31).

o C epHarta pbKa HaTUCKalTe 6/10KMpoBKaTa 3a
Basia Ha uMpKyaspa (5), a c gpyrara pbKa
noctaseTe rae4yHuaA Koy (C) Ha hnaHuoBuKA
60nT (31).

® CwunHo HaTUCKaWTe 6IOKMPOBKATa 3a Basia Ha
umMpKynspa (5) u 6aBHO BbpTETE haHL0BUA
60T (31) N0 NOCOKa Ha YacoBHUKOBaTa
ctpenka. Cnep Makc. eavH 060poT
610KUpOBKaTa 3a Basa Ha umpKyaspa (5) ce
duKeupa.

o Cerac manko noseye ycunve passuiiTe
¢dnaHuosma 6onT (31) No nocoka Ha

29



Anleitung BT SM 2050 SPK5:  28.07.2009 1%1 Uhr Seite 30

8.

YacoBHWKOBaTa CTpesiKa.
HanbnHo passuiTe dnaHuoBua 6onT (31)
CHemeTe BbHWHKA diaHel, (32).

CHemeTe UMpKYNAPHUA AUCK (7) OT BbTPELLHUA
dnaHew 1 ro nssageTe Hagony.

MouncTete BHUMaTENHO daHLoBmA 60T (39),
BbHLWHMA dnanel, (32) n BbTpeLHnA dhaaHew,
MocTaseTe 1 CTerHeTe HOBMA LMPKYAAPEH AUCK
(7) B 06paTHa nocnegoBaTesIHOCT.

BHuMaHue! PexelwmaT HaKIoH Ha 3bbuTe T.€.
nocoKaTta Ha BbpTeHe Ha LMPKYAAPHUA AUCK (7)
Tpabsa Ja cbBnaja € NocoKara Ha cTpenkaTa
BbPXY KOpnyca.

Mpean oTHOBO Aa 3ano4yHeTe Aa paboTute ¢
LUMpKynsapa, Tpabsa ga nposepuTe
(YHKLMOHWPAHETO Ha 3alUTHUTE
nprcnocobeHus.

BHumaHwue! Cnep BcaKa cMsHa Ha LMPKYNsSpeH
[MCK Aa ce nposepsBa, Ja/I1 LMPKYIAPHUAT
[MCK Ce BbpTW BbB BEPTUKAIHO NOJSIOMHEHUE UK
Ha 45°.

BHumaHue! CmsaHaTa M 6anaHcuMpaHeTo Ha
LMPKYNApHUA AUCK (7) TpabBa Aa ce n3sbpLuBa
crnopep U3ncKeaHuATa.

ATpaHcnopT (¢pwur. 1 - 3)

CrerHeTe orpaHuuMTenHaTa apbxKa (14), 3a ga
6noKkupate BbpTAwara maca (17).
3apgevicTBanTe fgebnokupaiumsa noct (3),
HaTUCHEeTe Hafo/ly MalmMHHaTa rnasa (4) n a
apeTupawTe ¢ obesonacuTenHus 6ot (25). Cera
LMPKYNAPBT € 610KMpaH B AO/IHO MOJIOKEHME.
PuKcupanTe TernutenHaTa QyHKUMA Ha
LMpKyfpa B 3aHa No3uuusa ¢ puKcHpalims
BMHT 3a TernnyeH soaad (24).

MocTaBeTe MaluMHaTa Ha HermoABMKHaTa
LUMpKynsapHa maca (18).

3a a MOHTMpaTe OTHOBO MaluMHaTa,
npoueaupariTe cnopeg TouKa 6.2.

CmMsAHa Ha mpexoBuUa
CbeaunHuTesIeH NPOBOAHUK

AKO MPEMOBUAT CbeAMHUTEIEH MPOBOAHWUK Ha TO3M
ypea ce noBpeau, To Tol TpsA6Ba Aa ce CMeHU OT
NPOU3BOAMTENS UK OT HEroBaTa CepBU3Ha CNyHba
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEHTU UM OT NOJO6HO
KBa/MbULUMpaHO inLe, 3a Aa ce naberHat
nanaraHusi Ha ONacHoCT.
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9. MNMouucTtBaHe, NoaApbBIKKA U

nopb4BaHe Ha pe3epBHU YaCTu

Mpenv BCAKO NoYMcTBaHe n3BaxkaanTte wwencena.

9.1 MouuncreaHe

MoaabpxaiTe 3aWMTHATE MEXaHU3MU,
OTBOPWTE 32 Bb3AYyX U ABUraTenHaTa KyTua
Bb3MOXHO Hal-4MCTU OT Npax 1 3amMbpcABaHe.
MouyncTBanTe ypeaa ¢ yicta Kbpna unm ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb34YX NOA HUCKO
HanAraHe.

MpenopbyBame Bu aa nouncteaTe ypena
HernocpeACTBEHO crel BcAka ynoTtpeba.
MouncTBaiiTe ypeaa peaoBHO € BlaXHa Kbpna
M Masniko Mek canyH. He nsnonssante
LeTepreHTn Unn pasTBopuTenu; Te buxa
yBpeaunu nnacTMacoBuUTe YacTu Ha ypeaa.
BHuMaBanTe oa He nonagHe BoAa BbTpe B
ypena.

9.2 BbrneHoBM Y4eTKMn

Mpu npekomepHo 0bpasdyBaHe Ha NCKPU
BBINEHOBUTE YETKN Aa ce NPoBepPAT OT
efieKTpocneunanmct.

BHuMaHue! BvrneHoBuTe 4eTkun TpAbBa fa ce
NMoAMEHAT caMo OT eNeKTPOCNeLManucT.

9.3 Moaapbxka
BbB BbTpeWHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru 4acTu,
U3nCKBaLW NoAAPbXKa.

9.4 NopbyKa Ha pe3epBHMU YacTu:
Mpun nopbyka Ha pe3epBHM YacTy TpAbGBa aa ce
rnocoyaT crnefHuTe AaHHW;

Bup Ha ypepa

ApTUKyneH Homep Ha ypeaa
MaeHTndmrkaumoHeH Homep Ha ypeaa
Homep Ha HeobxoaumaTa pesepsHa 4acT

AKTYyanHv UeHu n nHcpopmauma we HamMepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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10. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce NnpefoTspaTAT
LeTn Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Ta3n onakoBka
npeAcTasfABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXeE Aa ce
13non3sa NOBTOPHO UMK Aa ce BbpHe KbM LUMKbNa
Ha obpaboTka Ha cypoBuHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBEHW OT Pa3fMYHU MaTepmany, Kato
Hanpumep meTan n nnactmacu. N3xsbpnete
[eeKTHUTE CTPOUTESTHWN HacTK Npu 0CO6eHO
onacHute otnagbun. OcsegomeTe ce B
cneunanunsnpaHmAa marasvH nnu B OGIJ.I,VIHCKaTa
agMvHucTpauma!
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®YV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPog
armoPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dLaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATOUQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou opeidovTal 0 un TMenon aumg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEITE TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaieiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodeifelg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) 0oBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdpalealg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

2. Neprypadn tng cuckeung (eik. 1-3)

XelpoAafn)

ALQKOTITNG EVEPYOTIOINONG / ATEVEPYOTIOINONG
MoxAo6g amopavtaAwong
KedpaArn pnxavrg
Aktvnroroinon agova mpLoviou
Kwvnt mpootacia mplovoAduag
MplovoAaua

200tnua cuoPIENG

MNpdobetog Bpayxiovag

10. ©¢on yia katepyalOUEVO QVTIKEIUEVO
11. Pap&0og-0dnyodg

12. 'EvBeTto taykou epyaciag

13. MoxXAOG KOUUTIWHATOG BECEWV
14. Aafn) akwvntormoinong

15. Aeiktng

16. KAipaka

17. Meplotpedopevog AyKog

18. Méviuog TtayKog TipLoviov

19. KAipaka

20. Aeiktng

21. Bida akwvnrormnoinong

22. 2AK0G CUAAOYNG pOoKavLdiwv
23. Odnyog €AENg

©CENOOTA~WN -

24. Bida aopdaAong yla Tov odnyo €AENG

25. MrouAévL aoddAelag

26. Bida akivnromnoinong yia erudpdvela
TOTIOBETNONG KATEPYALOUEVOU AVTIKEILEVOU

27. Bida-retaAovda yla épto Baboug Kotmg

28. Tépua yla 6plo Bdboug kotmg

w»

. Zupnapadidopeva (eik. 1-3)

daAtoorpiovo Kat TTPLOVL KABETNG KOTNG
ZUoTnua cVoPIENG (8)

2 x ergpavela evanddBeongaktepyalopevou
avtikeipevou (10)

2AK0G CUAAOYNG pokavidiwy (22)

KAe1di AAAev

KAedi ouodiEng (C)

Npdobetog Bpaxiovag (9)

4. Zwotn Xpnon

To paAtoorpiovo eEurnpetel 0To kOWIO EVAWV Kat
TAQOTIKOV, avaAoya pe To peyebog g unxavng. To
TIPLOVL &gV gival KATAAANAO yia KOYo EVAWY
T¢aKLov.

H punxavn erutpénetal va xpnoytornomei pévo yia
Tov okoTd yla Tov ottoio Tipoopifetal. Kabe mepav
TOUTOU XPrion €V avTamoKpievTal 0TO OKOTIO yld
Tov ortoio mipoopiceTal. Na BAGBeg ov odpeirovtal
0€ TIAPOOLA XP1oN 1] YA TPAULATIONOUG TTAVTOG
eidoug euBUveTaL O XPIONTS/XEPLOTIG KaL OXL O
KATOOKEVAOTNG.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUEG LaG
Sev mpoopidovTal kal SV £€X0UV KATAOKEUAOTEL yla
ETAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKN 1] BLOMNXAVIKT) XPrI0M.
Aev avaAlappavoupe gyyunon o TepimTwon Katd
TNV OTIoia 1] CUCKEUT XPNOLUOTIOmBnKE og
ouvepyeia, Blotexvieg 1 oTn Plopnyxavia r oe
£PYQOIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

ErutpéneTal va xpnoyorotlouvTal Jovo yla
unxavn KatdAAnAeg Adueg. ArtayopeueTal ol Xprion
OlLAXWPLOTIKWV dioKwV Tavtog idouq
AvanoomaoTo TUARKA TNG OWOTAG XPong eivat kat n
menon twv YnodeiEewv Aopaleiag, KaBWG Kal NG
Odnyiag cuvappoAdynong Kat Twv YTodeiEewv
XElpou oty Odnyia Xelplopou.

Ta nmpoéowrna 1ou XelpiCovTal T UnXavn Kat et
Vva EKTEAOUV £pYA0(EG OUVTAPNONG, TIPETIEL Va gival
£EOIKELWMEVA UE TN UNXAVH Kal VA YVWPICouV TOUG
eVOEXOUEVOUQG KIVOUVOUG.

Mépav TOUTOU TIPETIEL VA AKOAOUBOUV auotpd TIq
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TPOdLaYPAPES TIPOANYNG ATUXNUATWV.

Na akoAouBouvTal Kat ol YEVIKOL Kavoveg Twv

KAQOWV LATPIKNG £pYaoiag Kal aoPaAeiag.

OT0lE0dNTIOTE TPOTIOTIONCELG OTN UNXavn

arokAgiouv TNV avaAnyn eubuvng ek HEPOUG TOU

KATAOKEUAOTT| Kal eVOEXONEVEG ATTO TNV

TPOTIOTIOMNON AUt Tinyalouoeg (nuieg.

Map 6An ™ owoTr Xpron dev Uropouv va

ATTOKAELOBOUV TEAEIWG OPLOPEVOL ATTIOUEVOVTEG

Kivduvol. Baoel Tng Kataokeung Kat Tng SoUng g

UNXAavAG, UTtopouV va cupBouv Ta €ENG:

® Emagn pe n Adua tou Tploviou OTIG AKAAUTITEG
TIEPLOXEG

® Ta XEPLa OKOUUTIOUV TNV KIVOUMEVN AGUa Tou
TIpLovIoU

@ KTurnpua mpog ta niow Tou Katepyalopevou
AVTIKEWWEVOU N} TUNUATWY TOU

® 2MAoo TG AGUAg ToU TpLoviou

® EKopevdovIoNOG EAATTWUATIKOV TUNHATWV
OKANPWV HETAAAWY TNG AQUAG TOU TIPLOVIOU

® BAdGBeqg akong oe mepimnton un Xxprong g
ATALTOUPEVNG NXoTpooTtaoiag.

® EmpBAapng ekmourm okovawv EUAoU oe
TIEPIMTWON XPNONG OE KAELOTOUG XWPOUG.

5. Texvika XapakTnpIioTIKa

Kivnmpag evaAAacoopevou peluaTog

230V ~ 50Hz

loxug 1700 Watt

Eidog Aettoupyiag S1
ApIBUOG OTPOPWV Ot AelToUpYia KevoU Ny

4800 min™

Adua Tploviou arod okAnpd YHETAAAO
@210x@30x2,8mm

ApLBUOG dovTiwV 24
Meploxn MePLOTPOPNG -45° /1 0°/ +45°
°wviacua 0° bis 45° mpog aploTtepd
®apdog mploviou oe 90° 205 x 65 mm
®apdog mploviou oe 45° 140 x 65 mm
dapdog Tploviou oe 2 x 45°

(AmAS Yoviaoua) 140 x 40 mm
Bapog 15 kg
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©o6pupog kaL Sovioelg

O1 TIHEG BopUPwV Kal Sovrioewv SlaroTwonkav
oupdwva pe to Tpdturo EN 61029.

21abun NXNTIKNG tieong Loa 86 dB(A)
ABeBadmra Kpa 3dB
2TABUN NXNTIKAG LoXVOG Lyya 99 dB(A)
ABepadtnTa Kyya 3dB

Na xpnopomnoleite nxonpootaocia.
H emidpacon BopuPou PTopel va €XEL GAV CUVETIEL
TNV AnwAELa TNG AKONG.

6. Mpwv ™ 6€0n o€ AelToupyia

6.1 Fevika

@ Hunxavr npénet va torobemOei £€ToL wote va
€xeL anmoAuTn guotadela, SnA. va Pidwdei oe
ayko gpyaoiag, oe BAon YEVIKNG Xpriong 1 KATL
TIAPOOLO.

@ [pwv ™ B¢on oe Aettoupyia TPEMEL va €xouv
TomoBeTnBel cwoTA OAQ T CUCTANATA
npooTtaciag.

® H Adua Tou mploviol mpéerel va Propel va
Kveitat eAelBepa.

® 2&ndnkatepyacBEvTa EUAQ va TIPOCEXETE
Eeva avTikeipeva OTwg .X. Kap®La 1| Bideg
KATL..

® [pw evepyormomjoeTte TOV dLAKOTITN YA
Avappa/opnoo, olyoupeubeite mwg n Adua Tou
TPLoVIoU eival CWOTA TOTIOBETNUEVN KL TTWG TA
KLVNTA TUHHATA KivouvTal eAEUBepa.

@ lYOUpeUBE(TE TIPOTOU OUVOEOETE TN UNXAVA,
WG TA OTOLXEID TIOU avapEPoVTaL 0NV ETIKETA
™G MNXAVNG CUUPWVOUV WE Ta OTOoLXEID TOU
OIKTUOU.

6.2 ZuvappoAdynon Tov TIploviov (Eik. 1-5)

o [a v petaromnion Tou MeploTpedOUEVOU
ndykou (17) xahapwoTte Tn Aapn
otabepotoinong (14) katd Tep. 2 MEPLOTPOPES
yla va anaocdaliceTe TOV TIEPIOTPEPOUEVO
nayko (17).

o [M€ote 10 pOoXAO Koupmwpuatog (13),
TIEPLOTPEYTE TOV TIEPIOTPEDOUEVO TIAYKO (17)
Kat Tov Seiktn (15) otnv embupovpevn ywvia
™G KAidakag (16) kat acdpaAiote pe Aapn
aocpdaAong (14). To iplovL Slabetel BEoeIg
Kouunwpatog oe 45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45°, é1ou propei va Koupnweei o
HOXASG.

o Me ehadpid mieon TG kePaAng TNG UNXavng (4)

o
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TIPOG TA KATW Kal oUYXPOVo TPARNYHA TOU
prtouAoviov aodaleiag (25) amd to otriptyua
TOU KIVNTNPa, anacdaiifetal To TpLdvL otnv
KAaTw B€on epyaociag. MeploTPEWTE TO UITOUAGVL
aodaleiag (25) katd 90° TpoToU To adrioeTe
€AeVBEPO, WOTE Va TIapapEivel ATIAoPAACUEVO
TO TIPLOVL.

MeplotpePte TNV KEPAAT TNG UNXAVNG (4) TTIPOG
TA EMAVW, HEXPL VA KOUPTIWOEL 0 YAVT{0G
anacddaAong (3).

To ovotnua cuodIENG (8) uropei va
TomoBeTNOel TOOO aplotepd 600 Kat Se&Ld oTo
oTepEWUEVO TIAYKO gpyaaiag (18).

Naokdpete TG Bideg oTEPEWONG YA TNV
emidpAvela TOTIOBETNONG TOU AVTIKEUEVOU (26).
2TepewOoTe TNV empavela evarndbeong Tou
katepyaddpevou avTikelpgvou (10) oTov mayko
Tou Tiptoviov (18) kat odi&te Tnv ava’Aoyn Bida
(26) (ek. 4).

TomoBetriote TN SevTepn emidpdvela
evanoOeong Tou KaTepyalOEVOU AVTIKEEVOU
(10) otnVv amévavtl TTAEUPA TOU TIPLOVIOU Kal
aodpaliote Tov Ye TNV avaloyn Bida otepeéwong
(26).

Mrmopei va 606¢i kKAion otnv kedpaAn g
pnxavnig (4) pe xaAdpwpa g Bidag cuodigng
(22) mpog Ta aplotepd oe pagoup 45°.
Bidwote Tov ipdobeTo Bpayiova otnpiEng (9)
oTtnV O6moBev NG PNxavng!

6.3 PUBuIONG akpiBeiag ToOu TEPHATOG YLa KOTI)

90° (ek. 1,6 -8)

2TalBePOTIONOTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

XaAapwote mn Bida cvodiEng (21) kal dwoTte
KAion otV kedpaAn NG unxavngq (4) pe m
XEPoAapn (1) mpog Ta aplotepd.

Pubuiote Tov 0dnyo ywviag 90° (a) peta&y
TIPLOVOAANAG (7) Kal TIEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
(17).

XaAapwoTte To Magpadt otnv avtifetn mAsupd
(d) kat puBpuiote TN Bida pubuiong (29) €ToL woTe
N ywvia peta&l miplovoAapag (7) kat
mneploTpedouevou Tidykou (17) va sivar 90°.
Mo va otabeportoroeTe TN pUBLON AUTH
Eavaodi&te To MAgWASL oV avTiBetn TAgupaA
(d).

AkoAoVBwg eAEyETe TN B€om Tou Seiktn (20)
oTtnV KAipaka (19). Eav xpelaotel xahapwote T0
Seiktn (20) pe otaupokatodpido, BAATE TO 0N
B€on 0° otnv KAipaka (19) kat Eavaodi&te T
Bida otepgwong.

0 08nyo6g-TépHa dev cupmneplAappavertat.

6.4 PUOUION akpIPEiag TOV TEPUATOG YiA TOUEG
ywvidoparog 45° (k. 1, 6,9 - 10)

® 2T0uBePOTIOMOTE TOV TIEPIOTPEDOHEVO TIAYKO
(17) ot 6€0on 0°.

® XaAapwote n Bida cuopENng (21) kaw dwote
KAion oTnV KedaAn TNG UNXAVNAG (4) Ke ™
XEPOAAPN (1) pog Ta aplotepd oe 45°.

® PuBpiote Tov 06nyod ywviag 45° (b) peta&u
TIPLOVOAAMAG (7) Kal TIEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU
(7).

® Xahapwote To TAgWASL 0TV avTiBetn TAgupa
(30) kat pubpiote ™ Bida puBUIONG (7) €TOL WOTE
n ywvia peta&l mplovoAauag (17) kat
TEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU Va ival aKpLBWG
(45°).

® O o0dnyog-tépua dev cupneplAaupaveral.

7. Aertoupyia

7.1 Kormn 90° kat meploTpepOpevVog taykog 0°
(ewk. 1-3, 11)

2e AATOG KOTIG €wg Ttep. 100 mm propei va

aopaAloTei n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU PE TN

Bida aoddaAiong yia odrynon €AENG (24) otnv miow

B¢on. Eav To mAdtog Kotig urtepBaivel ta 100 mm,

TIPETEL VA TIPOOoEEETE TIWG 1 Bida aoddAAiong ya v

odnynon €AENG (24) ipemel va givat xaAapn Kain

KedAAN TNG Unxavnq (4) va kiveital eAevBepa.

o ®épte TNV KEDAAN TNG pN)Xavnig (4) otnv endvw
B¢on.

® rpw&Te TNV KEPAAN TNG UNxavnq (4) otn
XSEPoAafn (1) Tpog Ta Tiow Kal EVOEXOUEVWG
aodalAiote TNV 0N B€on auth. (avaioya pe To
TIAATOG KOTING)

® AxoupurmoTe To VA0 TIOU BEAETE va KOYETE
oTov 0dnyo (11) Kal MAvw GTOV TIEPLOTPEPOUEVO
nayko (17).

® AodaAioTe TO UAIKO pe TO cUoTNHA oUodIENG (8)
OTO OTEPEWEVO TIAYKO (18) yla va anopuyete
NV PeTartorion katd tn Sidpkela g epyaoiag.

® [l€ote To poxAd amopavédAwong (3) yla va
eAeubepwoeTe TNV KEDAAN TNG UNXavNg (4).

® [l€ote TO SLOKOTITN
gvepyoroinong/amnevepyoroinong (2) yia va
EVEPYOTIONOETE TOV KIVNTTPA.

® & otabeporonuévn odrjynon €AENG (23):
KIVoTe TNV KEGAAR TNG UNXavnq (4) pe
XepoAapn (1) opowdpopda kat e eAadpld rieon
TIPOG TA KATW, HEXPL T TIPLOVOAAUA (7) va KOYeL
TO KOTEPYALOEUVO AVTIKEIUEVO.

® X& [notabeporonuévn odriynon €AENG (23):
TpaprgTe TV KePaA TG HNXAVNG (4) HEXPL
TeAeiwg UMPooTd Kat e TN XelpoAapn (1)
XAUNAWOTE T OUOLOHOPdA TEAEIWG TIPOG TA
KATw. Twpa oTpwETE TNV KEDAAY) TNG UNXAVAG
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(4) apyd kat opoldpopda TEAEIWG TIPOG TaA THoW,
UEXPL Va KOWeL 1 TiplovoAdua (7) TeAeiwg To
KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.
® Metd T Anén g epyaoiag, pEpTe MAAL TNV
KEPAAR TNG unxavng (4) otnv endvw B€on
aklvnrtornoinong Kat aprote eAeUBePO TO
SlaKomTn evepyoroinong/arnevepyornoinong (2).
Mpoooxn! Xdpn 010 EAATNPLO N PNXAVH TIETIETAL
aATUTONATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adroeTte
eAeBepN TN XEPOAAPRN) (1) HETA TN ANEN TNG KOTING,
AAAd KIVAOTE TNV KEGAAN TNG UNxavnq (4) apyd kat
pe eAadpla avTimieon Tpog Ta EMAVW.

7.2 Korm 90° kat meploTpepOpueVog maykog 0°-
45° (eik. 1-3, 12)

Me To GAATOOTIPIOVO UTIOPEITE VA EKTEAECETE KOTIESG

arno 0° - 45° pog Ta aploTtepd kat arnod 0° - 45° rpog

Ta 5e&1d Ipog Tov 0dNYo.

® XaAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17) pe
AQOKAPLopA TNG XEPOAAPNG acddaAiong (14).

® [Méote TO HOoXASO Koupmwuatog (13),
TIEPLOTPEYTE TOV TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO (17)
Kat Tov Seiktn (15) otnv embupovpevn ywvia
™G KAipakag (16) kat aodaiiote pe Aapn
aoddaAong (14). To mipLovL SlabEtel BEoelg
KOUMMWHATOG o€ 45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°,30°, 45°, 61ou uropei va Kouurnweei o
MOXAOG.

® =avaoodi&te ™ xepoAapn aopdiiong (14) kat
0TABEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(17).

® EkteAéote TV kot 6Twg TieplypddeTal 0TO
edadlo 7.1.

7.3 Ko ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTpedpopevog naykog 0° (ewk. 1-3, 13)

Me To TIpLOVL UTOPEITE VO EKTEAETETE KOTIEG TIPOG TA

aplotepd kat 5e€La amo 0°- 45° Tipog Tov 0dnyo-

TEPUA.

® AmnoouvapuoAoynoTe evEEXOUEVWS TO CUCTNA
oUOPIENG (8) 1} TOTIOBETNOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TiAgupd Tou Ttdykou gpyaciag (18).

o depte TNV KEDAAN TNG UNXaAVNG (4) oTNV ENMAVW
0€on.

® 2TalBePOTIO|OTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

® Xahapwote T Bida cvodiEng (21) kal dwoTte
KAloT 0TNV KEDAAT TNG UNXAVAG (4) He TN
XEPOAaPN (1) TPOG Ta apLoTEPA HEXPL VA
Seiyvel o deiktng (20) Tnv erbupovuevn ywvia
oTtnV KAipaka (19).

® =avaoodi&te To Magasdt acdpdaAiong (21) kau
EKTEAEDTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYpAdETAL OTO
edacdlo 7.1.
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7.4 Korm ywvidacpatog 0°- 45° kat
MEPIOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°- 45°
(ewk. 1-3, 14)

Me 10 GaATOOTIPIOVO UTIOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

YWVIAoUATOG TIPOG Ta aploTepd anod 0°- 45° pog

Vv eMpAVELA EPYAOIAG KAL CUYXPOVWG arto 0°- 45°

TPOG Ta aplotepd 1} 0° - 45° Tipog ta de€1d ipog Tov

0dnyod —tépua (SUAS ywviaoua).

® ATOoUVAPHOAOYNOTE EVEEXOUEVWG TO CUCTNUA
oLOPIENG (8) 1) TOTIOOETNOTE TO OTNV ATIEVAVTL
TAgUPA TOU TIAykou gpyaciag (18).

o ®épte TNV KEDAAN TNG pN)Xavng (4) otnv endvw
B¢on.

® XaAapwote Tov TeploTpedduevo ayko (17) ue
AaoKApLopa NG XepoAafng acpaAiong (14).

® Me 1 xepoAapn (1) pubuiote Tov
nieplotpeddueEVo TIAyKo (17) oTnVv embupovpevn
ywvia (BAéme kal £6adLo 7.2).

® =avaodifte T xelpoAapr) acdpdiong (14) yua
Va 0TAOEPOTIOW|OETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
Tdyko.

o XaAapwote n Bida acddiong (21) kat dwote
KAion otV KedaAr TG unxavng (4) pe m
XEPOoAapn (1) Tpog Ta aploTePd HEXPL TN YwVia
mou embupeite (BAEmE kal £5APLo 7.3).

o Katoémy odiyyete maAl n Bida aodpdAiong (21).

® EkteAéote TV Kot OTIWG TIEPLYpAdETAL OTO
edaglo 7.1.

7.5 '0Oplo Baoug komig (eik. 15)

® Mropeite va pubuioete 10 fABoG KOTMQ
adtaBdabunta pe pia Bida (27). Na to koo auto
Aaokdpete 1o TAgWAsdL ot Bida (27) kat
SImAWaoTe Tov 08NYO Yla To 6plo BAaBoug KoTmg
(28) pog Ta €Ew. PuBpiote To embupovpevo
Bdabog pe Bidwpa pog Ta peoa 1y TIpog Ta €Ew
g Bidag (27) kat Eavaodi€te mAAL To TTAgIASL
otn Bida (27).

® EAéyEte T SUBUION e SOKIUACTIKY| KOTIY).

7.6 Spanpose (fig. 2)

Saven er udstyret med en opsamlingspose (22) til
span.

Spanposen (22) kan temmes via lynlasen pa
undersiden.

7.7 AAAayn Tng TiplovoAapag (€. 1, 16-19)
BydATte To BUopa cuvdeong pe To SikTuo amo
m™mv mpida!

o [eplotpePte TNV KEPAAT TNG UNXAVNAG (4) TIPOG
Ta eNMAVW Kalt aocdaiioTe TNV otn B€om auth Ue
MTToUASGVL acdaAeiag (25).

@ [liéote To poxAd anaoddaAiong (3) kat
avasSIUMAWOTE TNV TIPOCTACIA TNG TIPLOVOAANAG
(6) Tpog Ta EMAVW TOOO, LEXPL Va BpiokeTal n
€00XT) OTNV TIPOCTACIA TIPLOVOAAGUAG (6) TTavw

o
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anéd m Bida pAavtlag (31).

® Me éva xépLmiéote T Ppayr Tou d§ova Tou
Tploviov (5) pe To AAAo XepL BaATe To KAeLSi (P)
ot Bida pAavtlag (31).

o [Méote yepd otn ppayr Tou d§ova Tou TPLoVIoU
(5) kaw oTpiPTe apyakal deEldvotpoda T Rida
™mg dAGvTZag (31). Metd amo To oAU pia
TIEPLOTPODT] KOUUTIWVEL N ppayr) Tou d§ova Tou
mploviov (5).

® Me Aiyn mieplog 'toepn Suvaun XaAapwvete
Twpa de§léoTpoda N Bida Tng pAdvTlag (31).

o =efdwoate ) Bida pAavtlag (31) TeAeiwg pog
Ta £EW Kal apalpeaTe TNV eEWTEPIKT) GAAvTa
(32).

® AdaipéoTe TNV TIPLIovoAdpa (7) ard v
eowTeplkn PpAavtla kal Tpapngte Tn mpog Ta
KATW.

® Kabapiote nmpooektikd TV Bida pAavtlag (39),
TV eEwTePIKT) GAAVTa (32) Kal TNV ECWTEPIKNA
PAavtda.

@ TomoBetote TN véa TiplovoAdua (7) otnv
avtioTpodr oelpd kat oPiETe TNV.

o Mpoooxn! H Ao&x mAeupd Kotm|g Twv SovTiwy,
SnA. n katevbuvon ePLOTPOPNS TNG
TIPLOVOAAAG (7), TIPETEL VA CUUDWVEL LE TNV
KatevuBuvon Tou BEAoUG IAVwW OTOo TEPIBANUA.

@ [lpotol apyioete AL va epyaleoTe e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
CUOTNUATWY aohaAeiag.

o [poooxn! Na eAéyxete petd amd kabe aAAayn
NG TPLOVOAdUag, edv Kiveital eEAevbepan
TIPLOVOAAQQ og KABETN BEon, kabwg Kal e kAion
45° gtov mayko (12).

o [poooxn! H aAhayn kat eubuypdppion g
TIPLOVOAApag (7) Tipemel va ekteAeadel owoTd.

7.8 Metagopa (gik. 1 -3)

® =avaoodi&te ™ xepoAapn aopdiiong (14) kat
0TABEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
17).

® XelploTeite TOV HOXAO amopavtdAwong (3),
TEOTE TNV KEDAAT TNG uN)Xavng (4) Tpog ta
KATW KAl aopaAioTe e UITOUAGVL aoPAAlong
(25). Twpa To TIPLdVL gival HavSaAWUEVO OTNV
‘KatwTepn B€on.

® AoddAiion g Aettoupyia EAENG TOL TIPLOVIOU e
™ Bida aoddAiong yla odrynon €AENG (24) otnv
Tiow B€on.

® Saven beeres i det faststdende savbord (18).

o [ava&avaotoete TN unxavr, akoAoubrote
TIG odnyieg oto £dadLo 6.2.

8. AvTIKatAaoTaon Tou aywyovu
ouvdeong e To dikTuo

Edv naBet BAARN To KaAwSL0 oUVSEDOT TNG CUCKEUNQ
He To SiKTUO, TIPETEL TIPOG armoduyn Kivéuvou, va
AvVTIKATAOTAOEL amd TOV KATACKEVAOTN) 1} TO THNA
TOU €EuTINPETNONG TIEAATWYV 1) aTO TIPSO
€EEIOIKEVIEVO TIPOOWTTO.

9. Ka@apiopdg, ouvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Mpwv and 6Aeq TIq epyaocieg kabBaplopou va Byalete
TO @Lg amod ) Tpida.

9.1 Kabapiopog

o Na mpeite Ta cuouata acPaAeiag, TIg
OXLOMEG AEPLOMOU Kal To TEPIBANUa Tou
KlvnTpa 600 o kabapd and okovn yiveTat.
2KOUTTIIOTE TN OUCKEUN He kabapd mavin
PUONETE TN E TIETIECUEVO AEPA OE XAUNAN
rieon.

@ 204G OUVIOTOUNE va KaBapileTe TN OUCKEUN UETA
arnod k&be xprion.

® Na kabapileTe TN CUOKEUY UTAKTIKA PE EVa
uypO mavi kat Aiyo paAakd oarouvi. Mn
XPNowoToleite KaBAPLOTIKA 1} SLAAUTEG, dLOTL
£T0L dev amnokAeieTal n ddBpwon TG CUCKEUNG.
Na nmpocéxete va pnv el0EABeL vepod OTO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

9.2 BoupToeg AvOpakog

2 & TePIMTWOoNn UTEPBOAIKOU OXNUATIONOU
oTivenpwv dwoTe TIG avBpakoBoupToES va
eAeyBouv arod eOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTApnon

270 E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG deV Bpiokovtal
AAAa e€apmpata yla Ta oroia anatteitat
ouvpnon.

9.4 NapayyeAia avTaAAAKTIKQOV

Otav nmapayyEAAAETE QVTAAANGKTIKA va Un EexaoeTe

va avaQepeTe Ta €ENG oToLXEla:

@ Turmog ouokeung

® AplBuodg eidoug TNG CUCKEUNG

® XapakmploTikdg aplBpodg (Ident Nr.) mg
OUCKEUNG

® ApBuog Tou aAVTAAAAGKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWHEG Kal TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info
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10. A1GBeon oTa amoppiypara Kai
avakUKAwon

Mpog anoeuyn {nULLV KATA TN heTapopd n
ouoKeun BpiokeTal oe pia ocuokeuaoia. H
OUOKeUaoia auTr ival mp®TN UAN, puriopei dnAadn
Va ETIAVOUETAXEIPLOTEL 1§ VA AVAKUKAWBEL.

O oupmeo™G Kat Ta eEAPTANATA TOU aroTeAouvTal
arod dlAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd JETAAAA KAl
TAQOTIKA. MapakaAoupe va dlabeTeTe Ta
eAATTWUATIKA €EAPTANATA OTA ELOIKA KAL
TIPORANUATIKA antoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATAOTNUA 1} 0TN Oloiknon
Tou ARpou oag.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tum givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim givenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1-3)

Sap

Acik/Kapali salteri

Kilitteme duzenini agma digmesi
Makine kafasi

Testere mili blokaji

Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigagi

Sikma tertibati

Ek ayak

10. Is parcasi tablasi

11. Dayanak kizag

12. Tezgah citasi

13. Sabitleme pozisyonu kolu

14. Sabitleme sapi

15. ibre

16. Skala

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala

20. ibre

21. Sabitleme civatasi

22. Talas tutma torbasi

23. Gekme kilavuzu

24. Gekme kilavuzu sabitleme civatasi
25. Emniyet pimi

©COoNOOTA~WN~

26. g parcasi tablasi sabitleme civatasi
27. Kesim derinligi sinirlamasi tirtilli civatasi
28. Kesim derinligi sinirlamasi dayanagi

w»

. Sevkiyatin icerigi (Sekil 1-3)

Gonye kesme

Sikma tertibati (8)

2 x Is pargasi tablasi (10)
Talas tutma torbasi (22)
Alyen anahtar

Anahtar (C)

Ek ayak (9)

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan ahsap
ve plastik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.
Testere yakacak odun kesme i¢in uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Her tarl taglama taglarinin makineye baglanmasi
yasaktir. Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari,
montaj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir. Bunun
disinda, gegerli olan genel kazalari énleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri

ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine Gzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve
olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma
sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle

o
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asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

® Donmekte olan testere bicagina miidahale

(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

is parcasi ve parcalarinin geri tepmesi

Testere bigaginin kirilmasi

Testere bigadi dislerine entegre edilen sert metal

parcalarinin digari firlamasi

o Ongorilen kulakh@in takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olugmasi.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Glg 1700 W
isletme tiir(i S1

Rélanti devri n0 4800 dev/dak
Sert metal digli testere bicag @ 210 x @ 30 x 2,8 mm
Dis adedi 24

Dénme bolimu -45° / 0°/ +45°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol ybéne
Testere genisligi 90°°de 205 x 65 mm
Testere genisligi 45°°de 140 x 65 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de 140 x 35 mm
(Cift gényeli kesim)

Agirlik: yakl. 15 kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
SlcUlmusgtar.

Ses basing seviyesi L, 86 dB(A)
Sapma Kja 3dB
Ses gli¢ seviyesi Ly 99 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

6. Calistirmadan énce

6.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢caligsma tezgahi, Gniversal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin tzerine baglayin.

® Calistirmadan 6nce tum kapaklarin ve guvenlik
tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.

® Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

o Onceden islenmis olan agacta érnegin givi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan 6nce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.2 Testerenin montaji (Sekil 1-5)

@ Donertezgahin (17) ayarini degistirmek igin
sabitleme sapini (14) yaklasik 2 tur gevsetin ve
doner tezgahin (17) kilidini agin.

® Sabitleme pozisyonu koluna (13) basin, déner
tezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki (16) istenilen
aci 6lctistinlin Uizerine getirin ve sabitleme sapi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -
15°,0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° ’lik pozisyonlarda
sabit ayar pozisyonlari bulunur.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (25) gekerek, testerenin alt calisma
pozisyondaki kilidini agin. Testere kilidinin agik
kalmasini saglamak igin emniyet pimini (25)
birakmadan énce 90° déndurin.

o Kilitteme dlizenini agma dugmesi (3) yerine
geginceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldirin.

® Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin (18)
hem sol hem de sag tarafina monte edilebilir.

@ s parcasi tablasi sabitieme civatasini (26) agin.

®e s parcasi tablasini (10) sabit testere tezgahina
(18) monte edin, ilgili sabitleme civatasini (26)
sikin (Sekil 4).

e Ikinci is pargasi tablasini (10) testerenin karsi
tarafina monte edin ve ilgili sabitleme civatasi (26)
ile emniyet altina alin.

® Makine kafasini (4), sabitleme civatasini (22)
acarak sol yone, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

@ llave ayak elemanini (9) makinenin arka tarafina
baglayin!
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6.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 6 - 8)

® Donertezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sagd yéne egdirin.

® 90° Dayanak gényesini (a) testere bigadi (7) ve
déner tezgah (17) arasina dayayin.

® Karsi somunu (d) gevsetin ve ayar civatasini (29),
testere bicagi (7) ve déner tezgah (17) arasindaki
ac1 90° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayar sabitlemek i¢in karsi somunu (d) tekrar
sikin.

® Sonra skala (19) Gzerindeki ibrenin (20)
pozisyonunu kontrol edin. Gerekl olmasi
durumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve tutma
civatasini tekrar sikin.

e Dayanak gényesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

6.4 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 6, 9 - 10)

® Donertezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna
egin.

® 45° Dayanak gényesini (b) testere bigagi (7) ve
déner tezgah (17) arasina dayayin.

® Ayar civatasini (30), testere bicagi (7) ve déner
tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° oluncaya
kadar ayarlayin.

e Dayanak gényesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

7. Calistirma

7.1 Duz kesim 90° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 11)

100 mm kesim genigligine kadar testerenin gekme

fonksiyonu, cekme kilavuzu sabitleme civatasi (24) ile

arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim genisligi 100

mm uzerinde oldugunda ¢ekme kilavuzu sabitleme

civatasi (24) gevsek ve makine kafasinin (4) hareket

edebilir olmasina dikkat edilecektir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genigligine bagli olarak)

® Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11) ve
doéner tezgah (17) Gzerine koyun.

® Kesimiglemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi i¢cin malzemeyi, sikma tertibati (8) ile
birlikte sabit testere tezgahinin (18) tizerine
baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak igin kilitleme duizenini
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acma digmesine (3) basin.

® Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirin.

® GCekme kilavuzu (23) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bicagi (7) is
parcasini tam olarak kesinceye kadar duzenli bir
hiz ve hafif¢e asagiya hareket ettirin.

® GCekme kilavuzu sabit olmadidinda (23):
Makine kafasini (4) tam éne dogru ¢ekin ve sonra
sap (1) ile duzenli ve yavagca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini (4)
yavasca ve dizenli bir hiz ile, testere bicag (7) is
parcasini tamamen kesinceye kadar tam arkaya
itin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine kafasini
(4) tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve
Acik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri gekme yayi nedeniyle makine otomatik

olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim igleminden

sonra sapi (1) hemen birakmayin, makine kafasini (4)

yavasca ve hafif¢e yukari kaldirarak tst pozisyonda

durdurun.

7.2 Duz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 12)

Testere ile, dayanak kizaginin sol ydnuine 0° - 45° ve

sag yonune 0° - 45° aci ile duz kesimler yapilabilir.

® Donertezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

@ Sabitleme pozisyonu kolunu (13) bastirin, déner
tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) Gzerinde
istenilen a¢i dlcisune gelinceye kadar dénduriin
ve pozisyonu sabitleme sapi (14) ile sabitleyin.
Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45?lik pozisyonlarinda sabit ayar
pozisyonlari bulunur ve testere bu pozisyonlara
sabitlenebilir.

@ Donertezgahi (17) sabitlemek i¢in sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.

@ Kesim iglemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1-3,13)
Testere ile, sol yone calisma ylizeyine 0° - 45° aci ile
goényeli kesimler yapilabilir.
@ Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin
veya sabit testere tezgahinin (18) karsi tarafina
monte edin.
Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme civatasini (21) agin ve sap (1) ile,
makine kafasindaki (4) ibre (20) skala (19)
Uzerinde istenilen ac¢i 6l¢isi rakami ile ayni
hizada oluncaya kadar makine kafasini sola
yatirn.
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@ Sabitleme civatasini (21) tekrar sikin ve kesim
islemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1 -3, 14)

Testere ile, sol yéne ¢alisma yuzeyine 0° - 45° ve ayni

zamanda dayanak kizaginin sol yéniine 0° - 45°

ve/veya dayanak kizaginin sag yonlne 0° - 45° agl ile
gbnyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin
veya sabit testere tezgahinin (18) kargi tarafina
monte edin.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

® Sap (1) ile doner tezgahi (17) istenilen agi
Olclistine ayarlayin. (bununla ilgili olarak madde
7.2’ye de bakiniz).

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme sapini
(14) tekrar sikin.

@ Sabitleme civatasini (21) acin ve sap (1) ile,
makine kafasini (4) sol yéne istenilen agi
Olcltstine egin (bununla ilgili olarak madde 7.3’e
de bakiniz).

@ Sabitleme civatasini (21) tekrar sikin.

® Kesim iglemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 15)

o Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz olarak
ayarlanabilir. Bunun i¢in civatadaki (27) tirtill
somunu agin ve kesim derinligi sinirlama
dayanagini (28) disa dogru katlayin. Civatay (27)
sikarak veya gevseterek istediginiz kesim
derinligini ayarlayin ve sonra civatadaki (27) tirtill
somunu tekrar sikin.

@ Yapilan ayari numune is parcasi tzerinde kontrol
edin.

7.6 Talas tutma torbasi (Sekil 2)

Testere, talaglar toplamaya yarayan bir talas tutma
torbasi (22) ile donatiimigtir.

Talas tutma torbasi (22) alt tarafta bulunan fermuari
acilarak bogaltilabilir.

7.7 Testere bicaginin degistiriimesi
(Sekil 1, 16-19)

Figi prizden ¢ikarin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin ve emniyet
pimini (25) takarak kafayi bu pozisyonda
sabitleyin.

o Kilitteme diizenini agma dugmesini (3) bastirin ve
testere bicagi korumasini (6), koruma (6) icindeki
yarik flang civatasinin (31) tizerinde oluncaya
kadar yukari kaldirn.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin ve
diger eliniz ile anahtar (C) flans civatasi (31)
Uzerine takin.

® Testere mili blokajina (5) kuvvetlice bastirin ve
flang civatasini (31) saat yelkovani yéniinde
yavagca déndurin. Yaklasik azami bir tur sonra
testere bigagi blokaji (5) yerine gecer.

@ Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini (31) saat yelkovani yéninde agin.

@ Flans civatasini (31) tam olarak sékun ve dig
flangi (32) ¢ikarin.

® Testere bicadini (7) i¢ flansdan ¢ikarin ve agsagiya
dogru hareket ettirerek sokun.

@ Flans civatasi (39), dis flang (32) ve i¢ flans! itinali
bir sekilde temizleyin.

® Yenitestere bicagini (7) sékme igleminin tersi
yénliinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere bicadi (7) diglerinin egikligi yani
bicagin dénme yéni, makine gévdesi Uzerindeki
ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

@ Testereile calismaya baglamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

@ Dikkat! Her testere bigagdi degistirme igsleminden
sonra testere bigcaginin dikey konumda, 45° egik
ve kesim uzunlugu skalali tezgah ¢itasi (12)
icinde serbest sekilde déniip dénmedigini kontrol
edin.

@ Dikkat! Testere bicaginin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

7.8 Transport (Sekil 1 - 3)

@ Donertezgahi (17) kilitlemek igin sabitleme sapini
(14) sikin

o Kilitteme dlzenini agma diigmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagdiya bastirin ve emniyet
pimi (25) il ekafayi sabitleyin. Testere bu durumda
alt pozisyonda sabitlenmigtir.

® Testerenin gekme fonksiyonunu ¢ekme kilavuzu
sabitleme civatasi (24) ile arka pozisyonda
sabitleyin.

® Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tutarak
taglyin.

® Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
6.2'de agiklanan ¢aligmalar gerceklestirin.

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.
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9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan dnce fisi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
disik basingh hava ile ufleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asir kivileim olustugunda kémar firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdir fircalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

9.3 Bakim
Cihazin icinde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

9.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

e Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini dnlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
doénusturdlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneayiowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COrTacHO
EY-AVpeKTMBaTa U HOPMUTE 3a apTUKAN

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Kapp-Gehrungssédge BT-SM 2050

[x] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC

[] 2005/32/EC

[x] 2004/108/EC

[[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

[] 90/396/EC

(] 89/686/EC_96/58/EC
[] 87/404/EC

[x] 2006/42/EC
[x] 98/37/EC

Reg. No.:

[] Annex V

[]2004/26/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[]2000/14/EC_2005/88/EC

[] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

Standard references: EN ISO 14121-1; EN 61029-1; EN 61029-2-9; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/lsar, den 17.07.2009

L.’ Wevt

Weichselgartner/GeferalManager

Wentao/Product-Management ™~

First CE: 08
Art.-No.: 43.007.20 1.-No.: 01029
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4300720-04-4199908-09
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Camo 3a cTpaHu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamy B JOMaLLIHWUA GOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata aupekTtuea 2002/96/EC 3a eneKTpuUyYeckn 1 eneKTPOHHU CTapu ypean un
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe enekTpUYecku ypeam TpAbsa a ce npepasaT
pasgneriHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Ornoni30TBOPABaHe Ha OTnambLy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Luen peumknmpaHe:

Cob6CTBEHMKDBT Ha eneKTpoypeaa € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpaTtHo, aa
cbaelicTBa 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B cllyvaii Ha 0TKas OT co6CTBEHOCTTA. 3a uenta
CTapuAT ypea MOXe [a ce NpefoCcTaBm U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO 3BbpLLIBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucbha Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHn KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 NOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHM YacTu.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUUATA.

Z0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YETATPOTN o€ EBVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUOT avaKUKA®WONG avTi EMOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUCKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va ETUOTPEWYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTN LGB0 e MEPIMTWON TIOU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUOKEUN. H eETAXEIPLONEVN
OuoKeun Propel va rnapaywpenBei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dlABeoN Tou
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. AgV
ouuneplthauBdavovtal Ta eEapTHUATA 1} BonONTIKA £€ap " TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUDV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénisim merkezlerine vermekle yukimlidir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gore atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zuléssig ist.

Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fuhren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + j0,25 Q nicht Uberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Inrem Energieversorgungsunternehmen, daB Ihr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfuillt.

Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi warunkami przytaczenia.
Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtaczanie go do sieci w dowolnie wybranych miejscach.

Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzgdzenie moze spowodowac przejsciowe wahania napiecia.

Urzadzenie moze byé¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajacych maksymalnej, dopuszczalnej impedancji Z sys = 0,25 + j0,25 Q lub

b) w ktérych wytrzymato$é sieci na obcigzenie pradem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce on podtaczyé
urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogéw a) lub b).

Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11si este supus unor conditii speciale de racordare. Asta inseamna ca
utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor conditii de retea nefavorabile.

Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Z sys = 0,25 + j0,25 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asigurati, daca este necesar contactand firma de alimentare cu energie, ca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa folositi produsul, indeplineste una din cerintele mentionate a) sau b).

MpoayKTbT OTroBapA Ha UsMckBaHuATa Ha EBponeiickata Hopma 61000-3-11 1 noanexu Ha creumanHu ycrosusa 3a
CBbp3BaHe B enekTpuyeckaTa mpexa. ToBa 03HavaBa, 4e He e AonycTuma ynotpeba Ha MPoM3BOSIHO N3bpaHn mecTa
3a cBBbP3BaHe Ha ypeaa.

Mpun HeBnaronpuATHM YCNOBUA B MpeXara ypeabT MOXe Aa AoBeAe A0 BPEMEeHHN KonebaHuA B HanpeXXeHneTo.
MpoayKTHT e NpeABnaeH Aa ce M3rnon3ea camo Ha TakuBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KoUTo

a) He HaaXBbPAAT MAKCMMAIIHO AONYCTUMO Mb/IHO CbnpoTMBneHne Z sys = 0,25 +j0,25 Q nnn

6) KOUTO UMaT HaToBapBaHe Ha Mpexarta nNpu NPoAbIKUTENEeH paboTeH pexum oT Haii-manko 100 A 3a casa.

Karto notpebutenu Tpabsa Aa rapaHTupaTte, ako € HeobxoauMo cnepn KoHCynTupaHe ¢ mpmarta, ocurypasalla
BaweTo enektpocHabanaBaHe, Ye BaweTo MACTO 3a CBbp3BaHe, KbAeTO UcKaTe Ja 3ajeicTeare ypeaa, oTrosapa Ha
©[HO OT [BeTe NOCOYEeHN N3NCKBaHUA a) unu 6).

To mpoldV avTamnokpiveTal oTIG anattmoelg Tou rpoturou EN 61000-3-11 kat urtdkeLtal 0Toug 6poug EOIKNAG
ouvdeong. AuTtd onuaivel, wg dev ETUTPETETAL N XP1ON OE OTIOAdNTOTE, KAT erbupia eTiAeyodueva onueia.
H ouokeun umopei, oe MePIMTWOoN SUCUEVDY CUVONKQOV JIKTUOU, VA ETUPEPEL TIAPODIKES DIAKUUAVOELG TAOELG.
To TpoldV TIPOoOoPIfeTAl ATIOKAELOTIKA Kal LOVO YL TN XPron o€ onueia ouvdeong, Ta oToia

a) dev uTiepPaivouv pia av@Tatn EMTPETT eunédnon Z sys = 0,25 +j0,25 QO R

B) dabeToUV duavVTOTNTA POPTWON HE CUVEXEG PEUMA ToU JIKTUOU TouAdxtoTtov 100 A ava ¢daon.

Zav Xprotng npeTeL va eEaoPpaNioeTe, eav XpelaoTel HeTA and ouvevvonon pe myv apuddla Erixeipnon
HAekTpLIOPOU, OTL TO ONpEeio 0ag oUVOEONG MANPEL pia amnod Tiq dUo anattoelg a) 1 B).

Bu Urtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin veriimemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu iriin sadece, asagida ézellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistirimak tzere tasarlanmigtir

a) Azami sebeke empedani Z sys = 0,25 + j0,25 Q degerlerini agsmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A siirekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

o
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

@]

MpeneyaTBaHETO UMM PA3MHOXaBaAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaluy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTYW Ha, AOpK U1
KaTo 13BaaKa, ce [orMycKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWY KAl CUVOSEUTIKWV
PUAAADIWV TWV MPOLOVTWY TNG TAPEIRG, AKOUN Kal OE
anoondopata, ETuTPENeTal HOVO HETA ard pnTn £YKPLON TNG
etapeiaq ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

®  Technische Anderungen vorbehalten

@  Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NPaBoOTO 3a TEXHNHECKN NMPOMEHN

O Kataokevaoq dlatnpeei TO SIKAIWHA TEXVIKOV AANAYDV
Teknik degisiklikler olabilir
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50

CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegéinie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancii.
Oczywiscie w okresie tych 2 lat ]
gwar jne w ramach j rekojmi.
Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ si¢ do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

réwniez upi
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AOHRYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypeq He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUETO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUA Ha Tasu rapaHUmMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeHue 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHUMMUTE Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTe 3aKoHHW npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He 6GuBaT 3acerHaTu OT Tasu rapaHuua. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. [apaHumoHHaTa ycayra ce pasnpoctypa U3KIIUMTENHO BbpXy AedeKTH, KOUTO Ce AbaT Ha AedeKTn B
CypOBHMHaTa U NPOU3BOACTBEHM AedEKTH U Ce OrpaHnyaBa 4o OTCTpaHfABaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsHa Ha ypega. Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHuMOHEeH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKU MU UHLYCTPUAHU NPEANPUATUA, KAKTO W NPWU PaBHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHumua ce U3KII4YBaT CbLO Taka A0MB/IHUTE/THU YCNYIrK 3a TPAHCMOPTHU LWETHU, WeTu nopagun He
c1:6mop.aBaHe Ha yNbTBaHETO 3a MOHTaxa U1 Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauuma, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaay CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXeHNe Uan BUA TOK), Fpyou Man HEeNOAXOAALLM 3a LeNnTa NPUIoKeHus (KaTto Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3nos3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (KaTto
Hanp. NACHK, KaMBHW MK Npax), ynotpeda Ha cuna Uan HywamM HaMmecK (KaTo Hamp. WeTu, Noy4eHn Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaam 06M4anHoTo naxabasaHe npu ynotpedarta. ToBa BarKu No-cneumasHo 3a
aKyMy/naTopu, 3a KOUTO BbMPEKWU TOBA OCUIypsiBaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3Tnya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUAT Nepuog e 2 roAvHK U 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. MapaHUMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, CNep,
KaTo cTe OTKpuau aedekTa. MNpeaaBaBaHETO HA rapaHLUMOHHUTE Npasa cief U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e U3ksoyeHo. MNonpaeKaTa Uav nogMaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOoHHNA
nepuos, KaKTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja Wim 3a eBeHTya/lHu MOHTUPaHW pe3epBHU YacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuog. ToBa Bamu CbLLO W NPW M3MN0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeanBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opyT
yA0CTOBEpABALLY, NOKyNKaTa JOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa nasete fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasaTesicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUYMHaTa 3a periaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BegHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Wan HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HWUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLo 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
nsnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTaAG. Edv map’6Aa autd kamote dev
AElTOUpYNooUV AWoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeiTe Tipog TO TUARHAUAS
E&urmpétnong MNeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEPETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIlo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv gyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIPOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIpES a&loelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pHag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU 0deilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAywYyr§ Kal TepLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia tn Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApAtikn xprion. Na to Adyo autd dev ueiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TIEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla emMayyeAUATIKO 1} AAAO TIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYUnon Hag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAARES
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe E0PAAUEVT EYKATACTAOT), [N THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbN
XpPNon (T.X. urtepPpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
mpnon Twv Yrodeifewv ouvirpnong kat acpaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] ok6VN), Xpron Biag ri eEwTepikn enidpaon (OTwg T1.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og Kowvr) HBopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTIoioUG TIap 'OAd auTd
TIAPEXOULE £YYUNON 12 UNVWV.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepinTwon Tov €yvav 1én £Eveg enepBACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxiletl and v nuepopnvia ayopdg g cuokeunq. Ot
a&lWoELg EYYUNONG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog dUo
eRSouadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAgiETAL N KaTioXuo™ a&lWoewV €yyunong HETA
™V Napodo g Tpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1 n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOUEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinTwon o€pPIg eri TOTOU.

Ma v katioxuon g a&iwong Tng €yyunong oag TIAPAKAAOUE VA [AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMmBAPUVOY HAG LE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvon. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AOSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNMapakaAoupe miong va pag
TeplypayeTe TNV attia ya v dlapaptupia cag 600 Tio avaAuTika yiveTat. Ev to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a o0ag eTuoTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EVAVTL APOLPBNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTtTovTal TAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTO auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKELT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MNeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugsan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akiler icin gecerlidir

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz goénderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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28.07.2009

SPK5

SM_2050

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 07/2009 (01)

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

Anleitung BT




