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Bedienungsanleitung — ®

@

Séaulenbohrmaschine = L] g h = I I
Operating Instructions

Pillar Drill

® Mode d’emploi

Perceuse a colonne

@ Istruzioni per I'uso
Trapano a colonna
Upute za up_qrabu
Stupna busilica
Uputstva za upotrebu
Stubna busilica
Navod k obsluze
Sloupova vrtacka

Navod na obsluhu

®  Stipova vitacka

g

Art.-Nr.: 42.507.10 l.-Nr.: 01017 BT-BD 80 I E
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes

de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni

per I'uso e le avvertenze di sicurezza.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Prije pustanja u pogon procitajte i uvazite uputstva za upotrebu i
napomene bezbednosti.

PFed uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a bezpe€nostni
predpisy a oboje dodrzovat.

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte a dodrziavajte navod na

obsluhu a bezpe€nostné pokyny.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1.1 Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:=1mW

® Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden
am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition
fahren.

® Lasermodul niemals &ffnen.

® Wenn die Kappséage langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

® Es st nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhdhen.

@ Der Hersteller tbernimmt keine Haftung far
Schéaden die durch Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise entstehen.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Maschinenfu3
Saule
Rollauflage
Bohrtisch
Bohrtischhalter
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung
Motor
Griffe
. Bohrfutter
. Spindel
. Befestigungsbohrungen
. Klappbarer Spaneschutz
. Tiefenanschlag
. Drehzahl-Einstellhebel
. Schraube
. Digitaldisplay
. Einschalter
. Ausschalter
. Ein- Ausschalter Laser
. Kurbel

MDD = 4 4 dddadadaa OO ~NOODODRAWN =

3. Lieferumfang (Abb. 2)

Séaulenbohrmaschine
Bohrfutter

Klappbarer Spaneschutz
Anschlag
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4, BestimmungsgeméBe Verwendung

Diese Saulenbohrmaschine ist zum Bohren von
Metall, Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstoffen
bestimmt und darf nur im privaten Haushaltsbereich
verwendet werden.

Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien dirfen mit der Maschine nicht bearbeitet
werden. Das Bohrfutter ist nur fir die Verwendung
von Bohrern und Werkzeugen mit einem Schaft-
durchmesser vom 3-16 mm und zylindrischen Werk-
zeugschaft geeignet. Dartiberhinaus kénnen auch
Werkzeuge mit Kegelschaft verwendet werden. Das
Gerét ist zum Gebrauch durch Erwachsene
bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten ein-
gesetzt wird.
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5. Technische Daten

Nenneingangsspannung 230V ~ 50 Hz
Nennleistung 550 Watt
Motordrehzahl 1400 min~
Ausgangsdrehzahl (stufenlos einstellbar)

450-2500 min”*
Bohrfutteraufnahme B 16
Bohrspindelkonus MK 2
Zahnkranzbohrfutter @ 3-16 mm
Ausladung 160 mm
GroBe Bohrtisch 240 x 240 mm
Winkelverstellung Tisch 45°/0°/ 45°
Bohrtiefe 80 mm
Sé&ulendurchmesser 65 mm
Hoéhe 710 mm
Standflache 450 x 300 mm
Gewicht 43 kg
Laserklasse 2
Wellenlange Laser 650 nm
Leistung Laser s1mwW

Gerauschemmisionswerte

Das Gerausch dieser Maschine wird nach DIN EN
ISO 3744; DIN EN ISO 11201 gemessen. Das
Geréausch am Arbeitsplatz kann 85 db (A)
Uberschreiten. In diesem Fall sind
SchallschutzmaBnahmen fiir den Benutzer
erforderlich. (Gehdrschutz tragen!)

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Schalleistungspegel Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

"Die angegebenen Werte sind Emmisionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emmisions- und Immisionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immisionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
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Abschatzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.”

6. Vor Inbetriebnahme

6.1.Montage der Maschine

® Legen Sie sich die Bodenplatte (1) zurecht.

@ Befestigen sie die Saule (2) mit Flansch mit den
beiliegenden Schrauben (A). (Abb. 3-4)

@ Jetzt kdnnen sie den Tisch einsetzen und mit
dem Klemmhebel spannen. Danach die Kurbel
(27) aufstecken und mit der Schraube (28) fest-
ziehen. (Abb. 5-7)

® Zum SchluB setzen sie den kompletten Bohrkopf
auf die Saule. Richten Sie den Kopf senkrecht
mit der Bodenplatte aus und sichern diesen mit
den Schrauben (35). (Abb. 8-9)

@ Die 3 mitgelieferten Griffe (9) schrauben sie in
den Griffhalter. (Abb. 10)

@ Drehzahl-Einstellhebel (15) wie in Bild 11
dargestellt verschrauben.

o Rollauflage (3) mit Fluigelschrauben (21) sichern.
(Abb. 12)

® Vor Montage des Bohrfutters mit dem MK-Schatft,
beide Teile auf Sauberkeit Uberprifen.
AnschlieBend Kegeldorn mit kréftigen Ruck in
den Konus des Bohrfutters einschieben. Danach
den Konus ebenso in die Bohrspindel
einschieben. Hierfur das Bohrfutter (10) samt
Konus (24) bis zum Anschlag in die Spindel (11)
fihren und drehen bis es noch ein wenig weiter
in die Spindel (11) rutscht. Nun Bohrfutter (10)
samt Konus (24) ruckartig in die Spindel (11)
stecken und auf festen Sitz kontrollieren. (Abb.
13-14)

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle blanken
Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des Bohrfutters
(10) auf die Spindel (11) mussen beide Teile mit
einem umweltfreundlichen Lésungsmittel vollkommen
fettfrei gemacht werden, damit eine optimale
Kraftlbertragung gewahrleistet ist.

6.2. Aufstellen der Maschine

Vor der Inbetriebnahme muB die Bohrmaschine
stationar montiert werden. Verwenden Sie dazu die
beiden Befestigungsbohrungen (12) in der Boden-
platte. Achten Sie darauf, dass die Maschine fiir den
Betrieb und fir Einstell- und Wartungsarbeiten frei
zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben durfen nur so
fest angezogen werden, dass sich die Grundplatte
nicht verspannt oder verformt. Bei GbermaBiger
Beanspruchung besteht Gefahr des Bruches.

6.3.Klappbarer Spaneschutz (Abb. 15-17)

® Den klappbaren Spaneschutz (13) wie in Bild 15-
16 dargestellt montieren.

@ Die Hohe der Abdeckung (23) ist stufenlos
einstell-bar und tber die beiden Flugelschrauben
(22) zu fixieren. Zum Bohrerwechsel kann der
Spéaneschutz (13) nach oben geklappt werden.

6.4.Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netzan-
schlusses mit dem Typenschild Ubereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steckdose
mit ordnungsgemas installiertem Schutzkontakt an.
Die Bohrmaschine ist mit einem Nullspannungs-
ausldser ausgestattet, der die Bediener vor unge-
wolltem Wiederanlauf nach einem Spannungsabfall
schitzt. In diesem Fall muB die Maschine erneut
einschaltet werden.

7. Betrieb

7.1.Allgemein (Abb. 18)

Zum Einschalten betatigen Sie den griinen Ein-
Schalter ,|“ (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,O“ (19), das Ge-
rat schaltet ab.

Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu lberlasten.
Sinkt das Motorgerausch wahrend des Betriebes,
wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der Motor
zu Stillstand kommt.

7.2.Werkzeug in Bohrfutter einsetzen (Abb. 1)
Achten Sie unbedingt darauf, dass beim Werkzeug-
wechsel der Netzstecker gezogen ist. Im Bohrfutter
(10) dirfen nur zylindrische Werkzeuge mit dem
angegebenen maximalen Schaftdurchmesser ge-
spannt werden. Nur einwandfreies und scharfes
Werkzeug benutzen. Keine Werkzeuge benutzen, die
am Schaft beschéadigt sind oder sonst in irgend-einer
Weise verformt oder beschadigt sind. Setzen Sie nur
Zubehor und Zusatzgerate, die in der
Bedienungsanleitung angegeben oder vom Hersteller
freigebeben sind, ein.

7.3.Handhabung des Schnellspannbohrfutters
Die Saulenbohrmaschine ist mit einem
Schnellspannbohrfutter ausgestattet. Es kann der
Werkzeugwechsel ohne Zuhilfenahme einses
zusétzlichen Futterschlissels vorgenommen werden,
indem man das Werkzeug in das
Schnellspannbohrfutter einsetzt und von Hand
festspannt

11
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7.4.Verwendung von Werkzeugen mit kegeligem
Schaft (Abb. 19)

Die Saulenbohrmaschine verfugt tber einen Bohr-

spindelkonus. Um Werkzeuge mit kegeligem Schaft

(MK2) zu verwenden, gehen Sie wie folgt vor:

@ Bohrfutter in untere Position bringen.

® Spindel mit Hilfe des unteren Skalenringes (25)
in abgesenkter Position arretieren, so dass die
Offnung zum Austreiben des Bohrfutters frei
zuganglich bleibt (siehe Punkt 7.6).

® Kegelschaft mit beiliegendem Austreibkeil (31)
austreiben, dabei darauf achten, daB das Werk-
zeug nicht auf den Boden fallen kann.

® Neues Werkzeug mit Kegelschaft ruckkartig in
den Bohrspindelkonus einschieben und festen
Sitz des Werkzeuges kontrollieren.

7.5.Drehzahleinstellung (Abb. 1)

Die Drehzahl der Maschine kann stufenlos eingestellt

werden.

Achtung!

@ Die Drehzahl darf nur bei laufendem Motor
verandert werden.

@ Drehzahl-Einstellhebel (15) nicht ruckartig
bewegen, Drehzahl langsam und gleichméaBig
einstellen wahrend sich die Maschine im
Leerlauf befindet.

® Sorgen Sie dafiir dass die Maschine
ungehindert laufen kann (Entfernen Sie
Werkstiicke, Bohrer etc.).

Mit dem Drehzahl-Einstellhebel (15) kann die
Drehzahl stufenlos angepasst werden. Die
eingestellte Geschwindigkeit wird in Umdrehungen
pro Minute am Digitaldisplay (17) angezeigt.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit gedffneter
Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem Offnen
des Deckels immer den Netzstecker zeihen. Niemals
in laufende Keilriemen greifen.

7.6 Bohrtiefenanschlag (Abb. 20/Pos. 14)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren

Skalenring zum Einstellen der Bohrtiefe.

Einrichtarbeiten nur im Stillstand vornehmen.

@ Bohrspindel (11) nach unten driicken bis die
Bohrerspitze auf dem Werkstiick anliegt.

@ Skalenring (25) bis zum Anschlag nach unten
drehen.

@ Skalenring (25) um die gewlinschte Bohrtiefe
nach oben drehen und mit dem zweiten
Skalenring (25) kontern.

@ Die hdchste Position der Bohrspindel kann
analog mit dem unteren Skalenring justiert
werden. Dies ist z.B. beim Austreiben des
Bohrfutters (siehe Punkt 7.4) hilfreich.

12

7.7 Neigung des Bohrtisches einstellen
(Abb. 21-22)

® Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch (4)
lockern.

@ Bohrtisch (4) auf das gewlinschte WinkelmaB
einstellen.

® Schlossschraube (26) wieder fest anziehen um
den Bohrtisch (4) in dieser Position zu fixieren.

7.8.Hohe des Bohrtisches einstellen (Abb. 21; 23)

® Spannschraube (37) lockern

® Bohrtisch mit Hilfe der Handkurbel (27) in die
gewlinschte Position bringen.

® Spannschraube (37) wieder festziehen.

7.9 Bohrtisch und Rollauflage (Abb. 24)

® Nach lésen der Klemmschraube (29) kann der
Bohrtisch (4) gedreht werden.

® Nach lésen der Flugelschrauben (21) kann die
Rollauflage (3) ausgezogen werden.

7.10 Werkstiick spannen (Abb.25)

Spannen Sie Werkstlicke grundsétzlich mit Hilfe

eines Maschinenschraubstocks oder mit geeignetem

Spannmittel fest ein. Werkstiicke nie von Hand

halten! Beim Bohren sollten das Werkstiick auf dem

Bohrtisch (4) beweglich sein, damit eine Selbstzen-

trierung stattfinden kann. Werkstlck unbedingt gegen

Verdrehen sichern. Dies geschieht am besten durch

Anlegen des Werkstiickes bzw. des

Maschinenschraubstocks an einen festen Anschlag.

Achtung! Blechteile mlssen eingespannt werden,

damit sie nicht hochgerissen werden kénnen. Stellen

Sie den Bohrtisch je nach Werkstlck in Hohe und

Neigung richtig ein. Es muss zwischen Werkstiick-

oberkante und Bohrerspitze genligend Abstand

bleiben.

Diese Maschine ist mit einem fest montierbaren

Anschlag (30) ausgestattet. Gehen Sie zur Montage

wie folgt vor:

@ Fuhren Sie die beiden Nutensteine am Anschlag
(30) in zwei der vier Fiihrungsschienen des
Bohrtisches (4).

® Nun kénnen Sie den Anschlag (30) in die
gewlinschte Position bringen.

® Anschlag (30) mit den beiden Schrauben (32) am
Bohrtisch fixieren.

® Nun die Flugelschraube (33) am Winkelstiick
(34) l16sen und Winkelstlick (34) so ausrichten,
dass das Werkstiick an Anschlag (30) und
Winkelstiick (34) angelegt werden kann.

7.11 Betrieb Laser (Bild 11; 18/Pos. 36)
Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (20) in Stellung , I, um den Laser
einzuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstlick

o
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werden zwei Laserlinien projiziert, deren
Schnittpunkt das Zentrum der Bohrerspitze anzeigt.
Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (20) in Stellung ,0“.

Einstellung des Lasers: Durch leichtes Offnen der
Schrauben (41) kann der Laser bei Bedarf justiert
werden. Ziehen Sie die Schrauben nach den
Justierarbeiten wieder fest. Achtung! Nicht direkt in
das Laserlicht blicken!

7.12 Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abhangig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgefihrte Liste hilft ihnen bei der Wahl von
Drehzahlen flr die verschiedenen Materialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich
lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer Grauguss Stahl Eisen Aluminium Bronze

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei,
dass das Senken mit der niedrigsten Geschwindig-
keit durchgefihrt werden sollte, wahrend zum Zen-
trierbohren eine hohe Geschwindigkeit erforderlich
ist.

7.14 Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von Holz
eine geeignete Staubabsaugung verwendet werden
muss, da Holzstaub gesundheitsgeféhrdend sein
kann. Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
unbedingt eine geeignete Staubschutzmaske.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Die Tischbohrmaschine ist weitgehend
wartungsfrei. Halten Sie das Gerat sauber.
Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und
Wartungsarbeiten den Netzstecker. Verwenden
Sie zum Reinigen keine scharfen Los-ungsmittel.
Achten Sie darauf, dass keine Flissig-keiten in
das Gerat gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséule, blanke Teile des
Stan-ders und der Bohrtisch sollten regelmaBig
gefettet werden. Benutzen Sie zum Fetten ein
handels-lbliches séurefreies Schmierfett.
Achtung: OI- und fetthaltige Reinigungstiicher
sowie Fett- und Olriickstande nicht in den
Hausmull geben. Entsorgen Sie diese
umweltgerecht. Kontrollieren und reinigen Sie
regelmaBig die Luftungséffnungen. Lagern Sie
das Gerat in einem trockenen Raum. Sollte das
Gerat beschéadigt sein, versuche Sie nicht, es
selbst zu reparieren. Uberlassen Sie die
Reparatur einer Elektrofachkraft.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Wartung

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

13
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9.2.1 Austausch des Keilriemens (Abb. 26 — 28)
Der Keilriemen der Saulenbohrmaschine kann bei
VerschleiB ausgewechselt werden. Verfahren Sie
hierzu wie folgt:

® Lassen Sie die Maschine im Leerlauf laufen und
stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel (15)
langsam auf minimale Drehzahl ein
(siehe Punkt 7.5).

® Schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie
den Netzstecker.

@ Stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel (15) auf
maximale Drehzahl, dadurch wird der Keilriemen
entspannt.

® Losen der Schraube (16) um die
Keilriemenabdeckung (7) 6ffnen zu kénnen.

® Drehen Sie den Keilriemen (39) langsam von der
Antriebsscheibe (38), indem Sie ihn auf einer
Seite der Antriebsscheibe (38) nach oben ziehen
und selbige wahrend dessen langsam drehen.
Die Antriebsscheibe (38) besteht aus zwei
Halften, die durch eine Feder zusammen
gedriickt werden. Sollte der Keilriemen (39) nicht
genug Spiel haben um ihn abzunehmen, die
untere Halfte der Antriebsscheibe (38) etwas
nach unten dricken, um den Keilriemen (39) zu
entspannen.

® Legen Sie den neuen Keilriemen (39) um die
Varioscheibe (40). Setzen Sie ihn an einer Seite
der Antriebsscheibe (38) in deren Fiihrungsnut
und drehen Sie sie so, dass der Keiliemen (39)
auf die Antriebsscheibe (38) aufgezogen wird.

@ Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (16) festschrauben.

9.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

o
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A Important!

When using equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual with due
care. Keep this manual in a safe place, so that the
information is available at all times. If you give the
equipment to any other person, give them these
operating instructions as well.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions
and the safety information.

1. Safety regulations

The corresponding safety information can be found
in the enclosed booklet.

/A CAUTION!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regulations
and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

1.1 Special instructions for the laser
Important: Laser radiation
Do not look into the beam
Laser class 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 RLM-08
A: 650 nm P:s1mW

@ Never look directly into the laser path.

@ Never direct the laser beam at reflecting surfaces
or persons or animals. Even a low output laser
beam can inflict injury on the eye.

@ Caution: ltis vital to follow the work procedures
described in these instructions. Using the
equipment in any other way may result in
hazardous exposure to laser radiation.

® Never open laser module.

® When the tool is not going to be used for an
extended period of time, the batteries should be
removed.

® Do not make any modifications to the laser that
are designed to increase the laser’s power.

® The manufacturer cannot accept any liability for
damaged caused by a failure to comply with the
safety information.

N

. Layout (Fig. 1)

Machine base

Pillar

Roller support

Drill table

Drill table clamp shaft
Machine head

V-belt

Motor

Grip knobs

10. Drill chuck

11. Spindle

12. Mounting holes

13. Folding chip guard
14. Depth stop

15. Speed control lever
16. Screw

17. Digital display

18. ON switch

19. OFF switch

20. ON/OFF switch (laser)

©RXNDO AN~

27. Dirill chuck

3. ltems supplied (Fig. 2)
o Pillar drill

@ Dirill chuck

e Folding chip guard

e Stop

4. Proper use

This pillar drill is designed for drilling metal, plastic,
wood and similar materials. It is intended for use in
the private sector only.

Food and harmful materials may not be processed
with the machine. The drill chuck is only designed for
use with drill bits and tools with a shaft diameter of 3
to 16 mm, and for cylindrical tool shanks. Tools with
a tapered shank can also be used. The machine is
intended for use by adults only.

The equipment is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

15
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Please note that our equipment has not been
designed for use in commerecial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

5. Technical data

Nominal input voltage 230V ~ 50 Hz
Power rating 550 W
Motor speed 1,400 rpm

Output speed (infinitely adjustable) 450 - 2,500 rpm

Drill chuck mount B 16
Spindle taper MK 2
Scroll chuck @3-16 mm
Reach 160 mm
Dimensions of drill table 240 x 240 mm
Angle adjustment of table 45°/0°/45°
Drill depth 80 mm
Pillar diameter 65 mm
Height 710 mm
Base area 450 x 300 mm
Weight 43 kg
Laser class 2
Wavelength of laser 650 nm
Laser output =1mW

Noise emission values

The noise generated by this machine is measured in
accordance with DIN EN ISO 3744; DIN EN ISO
11201. The machine may exceed 85 db (A) at the
workplace. The user will require noise protection
measures if this is the case. (Wear ear-muffs!)

Operation Idle speed
Sound pressure level L,y 69.2dB(A) 65.5 dB(A)
Sound power level Ly, 78.6 dB(A) 76.4 dB(A)

»The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immision level
at the workplace include the duration of impact, the
type of room, and other sources of noise etc., e.g.
the number of machines and other neighbouring

16

operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.”

6. Before starting the equipment

6.1.Installing the machine

® Place the base plate (1) in the desired position.

@ Fasten the pillar (2) with flange using the
supplied bolts (A) (Figs. 3 - 4).

® You can now fit the table and clamp in place with
the clamping lever. Following this, fit the crank
(27) and fasten tightly with the screw (28). (Fig.
5-7)

o Finally, fit the complete bit head to the pillar.
Align the head so that it is horizontal to the base
plate and fasten it in position with the screws
(35). (Fig. 8-9)

@ Screw the 3 supplied handles (9) in the handle
mounts. (Fig. 10).

@ Screw in the speed control lever (15) as shown
in Figure 11.

@ Secure the roller support (3) with thumb screws
(21) (Fig. 12).

@ Before you mount the drill chuck with the MK
shank, check that both parts are clean. Insert the
taper mandrel in the taper of the drill chuck with
a powerful jolt. Then insert the taper in the
spindle. To do this, place the drill chuck (10) with
taper (24) in the spindle (11) and guide it to the
stop point, then turn the chuck until it slips a little
further into the spindle (11). Insert the drill chuck
(10) with taper (24) into the spindle (11) with a
jolt and check that the chuck is secure (Figs. 13 -
14).

Important: All bare parts are greased in order to
protect them from corrosion. Before mounting the
drill chuck (10) onto the spindle (11), both parts must
be completely degreased using an environmentally
friendly solvent. This ensures optimal transmission of
power.

6.2. Installing the machine

Before you use the drill for the first time it must be
permanently fixed in position. Use both mounting
holes (12) in the base plate to do this. Ensure that
the machine is freely accessible for operation,
adjustment and maintenance.

Important: The fixing screws may only be tightened
to a point where they do not distort or deform the
base plate. Excessive tension can lead to fracture.

o
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6.3. Folding chip guard (Figs. 15 - 17)

® Mount the folding chip guard (13) as shown in
Figures 15 and 16.

® The height of the cover (23) is infinitely
adjustable and can be locked using both thumb
screws (22). The chip guard (13) can be flipped
up to enable bits to be changed.

6.4. Prior to starting

Ensure that the voltage of the mains supply complies
with the specifications on the rating plate. Connect
the machine only to a socket with the properly
installed earthing contact.

The table drill is equipped with a no-volt trip that is
designed to protect the operator from an undesired
restart following a drop in voltage. Should this occur,
the machine must be manually restarted.

7. Operation

7.1. General (Fig. 18)

@ To switch on the machine, push in the green On
button “I” (18); the machine starts up. To switch
off, press the red Off button “O” (19); the device
shuts down.

® Ensure that you do not overload the device.

@ If the sound of the motor drops in pitch during
operation, it is being overloaded.

® Do not overload the device to the point where the
motor comes to a standstill.

7.2. Inserting the tool (Fig. 1)

Make sure that the power plug is removed from the
socket-outlet before changing tools. Only cylindrical
tools with the stipulated maximum shaft diameter
may be clamped in the scroll chuck (10). Only use a
tool that is sharp and free of defects. Do not use
tools whose shaft is damaged or which are deformed
or flawed in any other way. Use only accessories and
attachments that are specified in the operating
instructions or have been approved by the
manufacturer.

7.3. Handling the keyless chuck

Your pillar drill is equipped with a keyless chuck. This
enables tools to be changed without the need for an
additional chuck key. To do so, insert the tool in the
quick-change drill chuck and tighten by hand.

7.4 Using tools with tapered shanks (Fig. 19)

The pillar drill comes with a spindle taper.

To use tools with tapered shanks (MK2), proceed as

follows:

® Move the drill chuck to the lower position.

® Lock the spindle in the lowered position using the
bottom scale ring (25) to maximize access to the
drill chuck (see point 7.6).

® Eject the tapered shank using the supplied drill
drift (31), taking care as you do so to ensure that
the tool does not land on the floor.

@ Insert the new tool with tapered shank in the
spindle taper with a jolt and then check that the
tool is correctly seated.

7.5. Setting the speed (Fig. 1)

The operating speed of the machine is infinitely

adjustable.

Important!

@ Speed adjustments are allowed only when
the motor is running.

@ Slowly and steadily move the speed control
lever (15) while the machine is in idle mode.

® Ensure that the machine can run without
interruption (i.e. remove workpieces, drill
bits, etc.).

Use the speed control lever (15) to infinitely adjust
the speed. The set speed is shown on the digital
display (17) in revolutions per minute.

Important! Never let the pillar drill run when the V-
belt cover is open. Always pull power plug before
opening the cover. Never touch the V-belt when it is
rotating.

7.6 Drill depth stop (Fig. 20/ltem 14)

The drilling spindle has a swivelling scale ring for

setting the drill depth. Only adjust the setting when

the machine is at a standstill.

® Press the drilling spindle (11) downwards until
the tip of the drill bit touches the workpiece.

® Turn the scale ring (25) all the way down.

® Turn the scale ring (25) up by the distance of the
desired drill depth and lock the setting with the
second scale ring (25).

@ The highest setting of the drilling spindle can
likewise be adjusted using the bottom scale ring
(practical when ejecting the drill chuck (see point
7.4).

17
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7.7. Setting the angle of the drill table (Fig. 21-22)

® Slacken the carriage bolt (26) under the drill
table (4).

@ Set the drill table (4) to the desired angle.

@ Tighten down the carriage bolt (26) in order to
lock the drill table (4) into this position.

7.8. Setting the height of the drill table
(Fig. 21; 23)

@ Slacken the tightening screw (37).

@ Set the drill table to the desired position with the
help of the hand crank (27).

® Screw the tightening screw (37) back down
again.

7.9 Drill table and roll base (Fig. 24)

® Slacken the clamping screw (29) to turn the drill
table (4).

® Slacken the thumb screws (21) to extend the roll
base (3).

7.10 Clamping the workpiece (Fig. 25)

As a general rule, use a machine vice or another

suitable clamping device to secure a workpiece in

position. Never hold the workpiece in place with

your hand! When drilling, the workpiece should be

able to travel on the drill table (4) for self-centering

purposes. Ensure that the workpiece cannot rotate.

This is best achieved by placing the workpiece

/machine vice on a sturdy block. Caution! Sheet

metal parts must be clamped in to prevent them from

being torn up. Properly set the height and angle of

the drill table for each workpiece. There must be

enough distance between the upper edge of the

workpiece and the tip of the drill bit.

This machine is fitted with an adjustable stop (30).

Proceed as follows to position it:

® Move the sliders on the stop (30) into two of the
four guide slots in the drill table (4).

® Set the stop (30) to the desired position.

@ Fasten the stop (30) to the drill table using both
spindle screws (32).

® Now slacken the thumb screw (33) on the angle
piece (34) and position the angle piece (34) such
that the workpiece can be placed against the
stop (30) and the angle piece (34).

18

7.11 Using the laser (Fig. 11; 18/ltem 36)

To switch on: Move the ON/OFF switch (20) to the
“I” position to switch on the laser. Two laser lines are
projected on the workpiece and intersect at the
center of the drill tip contact point.

To switch off: Move the ON/OFF switch (20) to the
“0” position.

Setting the laser: Slacken the screws (41) to adjust
the laser. Retighten the screws after you have made
the adjustment. Important! Never look directly into
the laser beam!

7.12 Working speeds

Ensure that you drill at the proper speed. Drill speed
is dependent on the diameter of the drill bit and the
material in question.

The table below acts as a guide for selecting the
proper speed for various materials.

Note: The drill speeds specified are merely
suggested values.

Drill bit @ Castiron Steel Iron Aluminium  Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300

20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13 Countersinking and center-drilling

With this table drill, you can also countersink and
center-drill. Please observe that countersinking
should be performed at the lowest speed, while a
high speed is required for center-drilling.

7.14 Drilling wood

Please note that sawdust must be properly
evacuated when working with wood, as it can pose a
health hazard. Ensure that you wear a suitable dust
mask when performing work that generates dust.
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8. Replacing the power cable

If the power cable for this equipment is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or its after-
sales service or similarly trained personnel to avoid
danger.

9. Cleaning, maintenance and
ordering of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

9.1 Cleaning

® The table drill is to a large extent maintenance-
free. Keep the device clean. Pull out the mains
plug before doing any cleaning and maintenance
work on the machine. Do not use any harsh,
abrasive cleaning solvents. Ensure that no liquid
seeps into the device. Regrease all bare parts
when the work is finished. The drill pillar, blank
parts of the column, and the drill table especially
should be regreased at regular intervals. Use a
standard, acid-free lubricating grease to do this.
Caution: Do not use your household refuse bin
as a receptacle for oil and grease-soaked
cleaning rags or grease and oil sludge. Dispose
of these toxic materials in an environmentally-
friendly fashion. Regularly check and clean the
ventilation holes. Store the device in a dry room.
Should the device become damaged, do not try
to repair it yourself; leave this work to the hands
of a qualified electrical technician.

® We recommend that you clean the device

immediately each time you have finished using it.

@ Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts
of the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.

9.2 Maintenance
There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

9.2.1 Changing the V-belt (Figs. 26 - 28)

The V-belt of the pillar drill is a wear part and should

be replaced when worn. Proceed as follows:

® Run the machine run in idle mode while slowly
setting the speed adjustor lever (15) to the
minimum speed (see point 7.5).

® Switch the machine off, then pull the power plug.

® Set the speed adjustor lever (15) to the
maximum speed setting to slacken the

V-belt.
Undo the screw (16) to open the V-belt cover (7).
Pry the V-belt (39) off of the drive pulley (38) by
pulling up the belt on one side and slowly turning
the pulley (38). The drive pulley (38) comprises
two disks that are pressed together via a spring.
If the V-belt (39) does not exhibit enough play to
remove it, gently press the bottom half of the
drive pulley (38) down to slacken the V-belt (39).
@ Fitone end of the new V-belt (39) to the variable
pulley (40). Fit the other end to the drive pulley
(38) by first sliding it into the groove on one side
of the pulley (38) , then prying the V-belt (39)
across the pulley into the groove on the other
side.
@ Close the V-belt cover and screw down using the
screw (16).

9.3 Ordering replacement parts:

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

® Article number of the machine

@ Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

10. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.

19
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A\ Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi. Conservez-le bien
de fagon a pouvoir disposer a tout moment de ces
informations. Si I'appareil doit étre remis a d’autres
personnes, remettez-leur aussi ce mode d’emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité:

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le cahier en annexe.

/A AVERTISSEMENT !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Tout non-respect des consignes de sécurité et
instructions peut provoquer une décharge électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure.

1.1 Indications spéciales relatives au laser

Attention: rayon laser

Classe de laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:s=1mW

® Neregardez jamais directement dans le faisceau
des rayons.

® Le rayon laser ne doit jamais étre dirigé sur des
surfaces réverbérantes, ni sur des animaux ou
personnes. Méme un rayon laser de faible
puissance peut occasionner des dommages aux
yeux.

@ Attention - si vous procédez d’autre maniéere que
celle indiquée ici, cela peut entrainer une
exposition dangereuse au rayon.

® Ne jamais ouvrir le module du laser.

® Retirez les batteries de I'appareil s'il reste
longtemps inutilisé.

20

Ne pas regarder en direction du rayon

o Il estinterdit de modifier le laser dans le but d’en
augmenter la puissance.

@ Le producteur décline toute responsabilité pour
des dommages dus au non respect des
consignes de sécurité.

2. Description de I'appareil (figure 1)

Pied de la machine

Colonne

Support roulant

Table de percage

Interrupteur table de percage

Téte de la machine

Recouvrement de courroie trapézoidale
Moteur

Poignées

10. Mandrin de perceuse

11. Broche

12. Trous de fixation

13. Dispositif rabattable de protection anti-copeaux
14. Butée de profondeur

15. Levier de réglage de vitesse de rotation
16. Vis

17. Affichage numérique

18. Contacteur

19. Interrupteur

20. Interrupteur Marche / Arrét du laser

27. Manivelle

©CONO>O PN~

3. Etendue de la livraison (fig. 2)

Perceuse a colonne

Mandrin de perceuse

Dispositif rabattable de protection anti-copeaux
Butée

4. Utilisation conforme a I’affectation

Cette perceuse a colonne est destinée a percer le
métal, les matieres plastiques, le bois et autres
matériaux semblables et doit uniguement étre
utilisée dans le secteur des ménages privés.

Les produits alimentaires et matériaux nocifs pour la
santé ne doivent pas étre traités avec cette machine.
Le mandrin convient exclusivement a I'emploi de
forets et d’outils d’'un diamétre de tige de 3 a 16 mm
et de tiges d’outils cylindriques. Vous pouvez
également utiliser des outils a tige conique.
L’appareil est congu pour étre utilisé par des adultes.
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La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n’ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si I'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

5. Données techniques

Tension d’entrée nominale 230V ~ 50 Hz
Puissance nominale 550 Watt
Vitesse de rotation du moteur 1400 tr/min

Régime de départ

(réglable en continu) 450-2500 tr/min

Céne d’'emmanchement des mandrins B 16
Cone de la broche de percage MK 2
Mandrin trois mors de perceuse a clé @ 3-16 mm
Distance de I'axe de la broche au bati 160 mm
Dimension table de percage 240 x 240 mm
Réglage de 'angle de la table 45°/0°/45°
Profondeur de pergage 80 mm
Diameétre de la colonne 65 mm
Hauteur 710 mm
Surface au sol 450 x 300 mm
Poids 43 kg
Classe de laser 2
Longueur d’ondes du laser 650 nm
Puissance laser =1mW

Valeurs d’émission de bruits

Le bruit de cette machine est mesuré conformément
a DIN EN ISO 3744 ; DIN EN ISO 11201. Le bruit au
poste de travail peut dépasser 85 dB (A). Dans ce
cas, les mesures antibruit sont requises pour
I'opérateur. (Porter une protection de I'ouie !)

Service a vide
Niveau de pression
acoustique Ly, 69,2 dB(A) 65,5 dB(A)
Niveau de puissance
acoustique Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

“ Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission.
Elles ne représentent pas forcément aussi des
valeurs sires du lieu de travail. Quoigu’il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée du bruit, les conditions spécifiques au lieu de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d’évaluer plus sGrement les risques
éventuels.”

6. Avant la mise en service

6.1. Montage de la machine

® Préparez la plaque de base (1).

@ Fixez la colonne (2) avec la bride avec les vis ci-
jointes (A). (fig. 3-4)

@ Vous pouvez a présent placer la table et la serrer
avec le levier de serrage. Ensuite emmanchez la
manivelle (27) et serrez a fond avec la vis (28).
(fig. 5-7)

@ Pour conclure, placez la téte de percage
compléte sur la colonne. Ajustez la téte
verticalement avec la plaque de base et fixez-la
avec les vis (35). (fig. 8-9)

@ Vissez les trois poignées jointes a la livraison (9)
dans les supports de poignée. (fig. 10)

@ Vissez le levier de réglage de vitesse de rotation
(15) comme indiqué dans la figure 11.

® Bloquez le support roulant (3) avec les vis a
oreilles (21). (fig. 12)

® Avant le montage du mandrin de pergage avec
les tiges MK, contr6lez la propreté des deux
piéces. Introduire ensuite d’un coup fort la
broche conique dans le cone du mandrin de
perceuse. Puis introduire le cone de la méme
maniére dans la broche de percage. Pour ce
faire amenez le mandrin de perceuse (10) avec
cOne (24) jusqu’a la butée dans la broche (11) et
tournez jusqu’a ce qu’elle glisse encore un peu
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dans la broche (11). Enfoncez a présent le
mandrin de perceuse (10) avec cone (24) par
secousses dans la broche (11) et contrélez sa
bonne fixation. (fig. 13-14)

Nota : toutes les pieces nues sont graissées pour
les protéger contre la corrosion. Avant de mettre le
mandrin (10) en place sur la broche (11), les deux
pieces doivent étre entierement dégraissées a I'aide
d’un solvant biologique afin de garantir une
transmission de force optimale.

6.2. Mise en place de la machine

Avant la mise en service, la perceuse doit étre
montée de maniéere stable. Pour cela, utilisez les
deux percages de fixation (12) dans la plaque du sol.
Veillez a ce que la machine soit bien accessible pour
le service et pour les travaux de réglage et de
maintenance.

Nota : les vis de fixation doivent étre serrées juste
pour éviter que la plaque de base ne se tende ni ne
se déforme. En cas de sollicitation trop importante, il
y a un risque de rupture.

6.3. Dispositif de protection anti-copeaux
rabattable (fig. 15-17)

® Montez le dispositif de protection anti-copeaux
rabattable (13) comme indiqué dans les figures
15-16.

® La hauteur du recouvrement (23) est réglable en
continu et doit étre fixée par I'intermédiaire des
deux vis a oreilles (22). Pour le changement de
foret, la protection anti-copeaux (13) peut étre
rabatue vers le haut.

6.4. Avant la mise en service

Veillez a ce que la tension du raccordement réseau
corresponde bien a celle de la plaque signalétique.
Raccordez la machine uniquement a une prise
disposant d’un contact de protection installé dans les
regles de I'art.

La perceuse a table est équipée d’un déclencheur de
tension sur zéro qui protege I'opérateur de toute
remise en circuit inattentionnée aprés une panne de
tension. Dans ce cas, la machine doit étre remise en
circuit.
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7. Commande

7.1. Généralités (fig. 18)

Pour mettre en service, actionnez l'interrupteur vert
“I” (18), la machine démarre. Pour mettre hors circuit,
appuyez sur la touche rouge “O” (19), I'appareil se
met hors circuit.

Veillez a ne pas surcharger I'appareil.

Si le bruit du moteur se réduit pendant le service,
ceci indique que le moteur est trop surchargé.

Ne sollicitez pas tant le moteur qu’il s’arréte.

7.2 Mise en place des outils (fig. 1)

Veillez absolument a ce que la fiche du secteur soit
déconnectée lorsque vous voulez changer d’outil.
Dans le mandrin a couronne dentée (10), seuls les
outils cylindriques d’un diameétre de tige maximum
donné peuvent étre tendus. N'utilisez que des outils
d’un état impeccable et aiguisés. N’utilisez aucun
outil endommagé au niveau de sa tige ou déformé,
voire endommagé de quelque maniéere que ce soit.
Utilisez uniguement des accessoires et appareils
complémentaires indiqués dans ce mode d’emploi ou
recommandés ou indiqués par le producteur de
I‘outil.

7.3. Manipulation du mandrin a serrage rapide

La perceuse a colonne est équipée d’'un mandrin a
serrage rapide. On peut effectuer un changement
d’outil sans I'aide d’aucun outil supplémentaire en
insérant I'outil dans le mandrin a serrage rapide et en
le serrant a la main.

7.4. Utilisation des outils a queue conique
(fig. 19)

La perceuse a colonne dispose d’un céne de broche

de percage. Pour utiliser des outils & queue conique

(MK2), veuillez procéder comme suit :

® Mettez le mandrin de pergage en position
inférieure.

® Bloquez la broche a I'aide de I'anneau gradué
inférieur (25) en position abaissée, de facon que
I'ouverture permettant de faire sortir le mandrin
de perceuse reste libre d’acces (voir repere 7.6).

@ Faites sortir la tige conique avec le tenon de
foret compris dans la livraison (31), ce faisant,
veillez a ce que I'outil ne tombe pas par terre.

@ Introduisez par secousses le nouvel outil a tige
conique dans le cone de la broche de percage et
contrdlez la stabilité de I'outil.
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7.5. Réglage de la vitesse de rotation (fig. 1)

La vitesse de rotation de la machine peut étre réglée

en continu.

Attention !

@ La vitesse de rotation peut uniquement étre
modifiée lorsque le moteur est en marche.

o Ne déplacez pas le levier de réglage de
vitesse de rotation (15) par secousses.
Réglez lentement et régulierement la vitesse
de rotation pendant le fonctionnement a vide
de la machine.

® Assurez-vous que la machine puisse
fonctionner sans obstacle (supprimez les
piéces a usiner, forets, etc.).

Le levier de réglage de vitesse de rotation (15)
permet d’adapter la vitesse de rotation en continu. La
vitesse réglée s’affiche en révolutions / min sur
I’'affichage numérique (17).

Attention ! Ne faites jamais marcher la perceuse
lorsque le capot de recouvrement de la courroie
trapézoidale est ouvert. Avant d’ouvrir le couvercle,
retirez toujours la fiche du secteur. Ne saisissez
jamais la courroie trapézoidale lorsqu’elle tourne.

7.6 Butée de profondeur de percage
(fig. 20/pos. 14)

La broche de percage est dotée d’'un anneau gradué

pour le réglage de la profondeur de pergage.

N’entreprendre des travaux de réglage qu’a I'arrét.

® Enfoncez la broche de percage (11) vers le bas
jusqu’a ce que la pointe du foret se trouve sur
I'outil.

® Tournez I'anneau gradué (25) vers le bas jusqu’a
la butée.

® Tournez I'anneau gradué (25) vers le haut a la
profondeur de pergage souhaitée et bloquez le
deuxieme anneau gradué (25) par contre-écrou.

® La plus haute position de la broche de percage
peut étre ajustée de fagon analogue avec
I'anneau gradué inférieur. Ceci est utile p. ex.
pour faire sortir le mandrin de perceuse (voir
repére 7.4).

7.7. Réglez I'inclinaison de la table de percage
(fig. 21-22)

® Desserrez le boulon brut a téte bombée et collet
carré (26) sous la table de pergage (4).

@ Réglez la table de pergage (4) sur I'angle
souhaité.

® Resserrez afond la vis (26) et fixez la table de
percage (4) dans cette position.

7.8. Réglez la hauteur de la table de percage
(fig. 21; 23)

@ Dévissez la vis de serrage (37)

® Amenez latable de pergage dans la position
souhaitée a 'aide de la manivelle (27).

® Resserrez la vis de serrage (37) a fond.

7.9 Table de percage et support roulant (fig. 24)

® Aprés avoir desserré la vis de serrage (29), la
table de percage (4) peut étre tournée.

@ Aprés avoir desserré les vis a oreilles (21), le
support roulant (3) peut étre sorti.

7.10 Tendez la piéce a usiner (fig.25)
Tendez toujours une piéce a usiner en utilisant un
étau (14) ou a I'aide d’un dispositif a tendre adéquat.
Ne tenez jamais les piéces a usiner a la main!
Lors du pergage, la piece a usiner doit étre amovible
sur la table de percage (4) pour qu’un centrage
automatique puisse avoir lieu. Assurez toujours la
piece a usiner pour qu’elle ne se torde pas. Ceci est
possible pour le mieux en plagant la piéce a usiner
et/ou I'étau contre une butée fixe.
Attention! Les pieces en tble doivent étre tendues de
maniére & ne pas monter en chandelle. Réglez
correctement la hauteur et I'inclinaison de la table de
percage en fonction de la piéce a usiner. Il faut
garder suffisamment de distance entre I'aréte
supérieure de la piece a usiner et la pointe du foret.
Cette machine est dotée d’une butée (30) pouvant
étre fixée. Pour le montage, veuillez procéder
comme suit :
@ Guidez les deux coulisseaux au niveau de la
butée (30) dans deux des quatre rails de guidage
de la table de pergage (4).
® Vous pouvez amener a présent la butée (30)
dans la position souhaitée.
® Fixez la butée (30) avec les deux vis (32) sur la
table de percage.
® Desserrez a présent les vis a oreilles (33) sur le
raccord angulaire (34) et orientez le raccord
angulaire (34) de sorte que la piece a usiner peut
étre placée au niveau de la butée (30) et du
raccord angulaire (34).
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7.11 Fonctionnement du laser

(fig. 11 ; 18/pos. 36)
Mise en circuit : Mettez I'interrupteur Marche / Arrét
du laser (20) en position I, pour mettre le laser en
circuit. Deux lignes laser sont projetées sur le
matériau a traiter dont le point d’intersection vous
indique le centre de la pointe du foret.
Mise hors circuit : Déplacez I'interrupteur Marche /
Arrét du laser (20) en position ,0“.
Réglage du laser : On peut ajuster le laser en cas
de besoin en ouvrant légérement les vis (41).
Resserrez les vis apres les travaux d’ajustement.
Attention ! Ne regardez pas directement la lumiére
laser !

7.12. Vitesses de travail

Veillez a ce que la vitesse de rotation soit correcte
pendant le percage. Celle-ci dépend du diameétre du
foret et de la piéce a usiner.

La liste indiquée ici-bas vous aidera a sélectionner
les vitesses de rotation en fonction des matériaux
différents.

Les vitesses de rotation indiquées sont
uniquement des grandeurs de référence.

O Foret Fonte grise Acier Fer Aluminium Bronze

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Chanfreiner et percage a centrer

Avec cette perceuse a table, vous pouvez aussi
chanfreiner et effectuer un percage a centrer. Veillez
ce faisant au fait que le chanfreinage doit étre réalisé
a la vitesse la plus basse alors que le percage a
centrer nécessite une vitesse élevée.
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7.14. Usinage du bois

Veuillez veiller au fait que lorsque vous usinez le
bois, il vous faut utiliser une aspiration de poussiere
adéquate étant donné que la poussiere de bois peut
étre nocive a la santé. Portez toujours un masque de
protection anti-poussiére lorsque vous effectuez des
travaux générateurs de poussiére.

8. Remplacement de la ligne de
raccordement réseau

Si la ligne de raccordement réseau de cet appareil
est endommageée, il faut la faire remplacer par le
producteur ou son service aprés-vente ou par une
personne de qualification semblable afin d’éviter tout
risque.

9. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

9.1 Nettoyage

® Laperceuse a table est pratiquement sans
maintenance. Gardez I'appareil en bon état de
propreté. Retirez la prise du réseau pour chaque
travail de réglage et de maintenance. N'utilisez
pas de solvant &cre pour le nettoyage. Veillez a
ce qu’aucun liquide ne s'immisce dans I'appareil.
Regraissez les piéces nues apres les travaux. La
colonne de percage, les pieces nues du support
et de la table de pergage doivent
particuliérement étre graissées réguliérement.
Utilisez une graisse sans acide commune pour la
lubrification.
Attention: les chiffons de nettoyage comprenant
de I'huile et de la graisse et les restes de graisse
et d’huile ne doivent pas étre éliminés dans les
ordures ménageres. Eliminez-les dans le respect
de I'environnement. Contrblez et nettoyez
réguliérement les orifices d’aération. Stockez
I’appareil dans une salle séche. Si I'appareil est
endommagé, n’essayez pas de le réparer vous-
méme. Laissez un(e) spécialiste électricien(ne)
effectuer les travaux.

® Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement aprés chaque utilisation.

® Nettoyez I'appareil régulierement a I'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les pieces en matieres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu’aucune
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eau n’entre a l'intérieur de I'appareil.

9.2 Maintenance
Aucune piece a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.

9.2.1 Remplacement de la courroie trapézoidale
(fig. 26 — 28)

La courroie trapézoidale de la perceuse a colonne

peut étre remplacée lorsqu’elle est usée. Pour ce

faire, procédez comme suit :

@ Faites tourner la machine a vide et réglez
lentement le levier de réglage de vitesse de
rotation (15) sur la vitesse de rotation minimale
(voir repére 7.5).

® Mettez la machine hors circuit et retirez la fiche
du secteur.

@ Positionnez le levier de réglage de vitesse de
rotation (15) sur la vitesse de rotation maximum,
la courroie trapézoidale se détend.

® Desserrez la vis (16) pour pouvoir ouvrir le capot
de recouvrement de la courroie trapézoidale (7).

@ Eloignez lentement la courroie trapézoidale (39)
de la poulie de commande (38) en la tirant vers
le haut d’un c6té de la poulie de commande (38)
tout en la tournant lentement. La poulie de
commande (38) est composée de deux moitiés
pressées 'une contre I'autre par un ressort. Si la
courroie trapézoidale (39) devait ne pas avoir
assez de jeu pour la retirer, poussez la moitié
inférieure de la poulie de commande (38)
légerement vers le bas pour détendre la courroie
trapézoidale (39).

® Placez la nouvelle courroie trapézoidale (39)
autour du disque Vario (40). Placez-la d'un cété
de la poulie de commande (38) dans sa rainure
du guidage et tournez-la de sorte que la courroie
trapézoidale (39) monte sur la poulie de
commande (38).

® Fermez le capot de la courroie trapézoidale et
vissez a fond a I'aide de la vis (16).

9.3 Commande de piéces de rechange :

Pour les commandes de pieces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

® Type de I'appareil

® No. d’article de I'appareil

o No. d'identification de I'appareil

@ No. de piece de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I’adresse www.isc-gmbh.info

10. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiére et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matiéres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systéemes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou auprés de I'administration de votre
commune !
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/A Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservatele bene per avere a disposizione le
informazioni in qualsiasi momento. Se date
I'apparecchio ad altre persone consegnate loro
queste istruzioni per I'uso insieme all’apparecchio!
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze sulla sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

/A AVVERTIMENTO!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni.

Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

1.1 Avvertenze particolari per il laser
Attenzione: raggio laser

& Non rivolgete lo sguardo verso il
raggio laser

Classe del laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A: 650 nm P:=1mW

@ Nonrivolgete mai lo sguardo direttamente verso il
foro di uscita del raggio laser.

@ Non dirigete mai il raggio laser né verso superfici
riflettenti né verso persone o animali. Anche un
raggio laser con potenza minima puo causare
delle lesioni all'occhio.

® Attenzione - se vengono usate delle procedure
diverse da quelle indicate puo verificarsi
un’esposizione ai raggi pericolosa.

@ Non aprite mai il modulo laser.

® Se l'utensile di misurazione non viene usato per
un periodo piuttosto lungo é consigliabile togliere
le batterie.
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® Non é consentito eseguire modifiche al laser per
aumentarne il rendimento.

@ |l produttore non si assume alcuna responsabilita
per danni che derivino dalla mancata osservanza
delle avvertenze di sicurezza.

2. Descrizione dell’apparecchio (Fig. 1)

Piede dell’apparecchio

Colonna

Piano scorrevole

Piano di lavoro

Supporto del piano di lavoro

Testa dell’apparecchio

Copertura per cinghia trapezoidale
Motore

Impugnature

10. Mandrino per punte da trapano
11. Mandrino

12. Fori di fissaggio

13. Protezione ripiegabile contro i trucioli
14. Asta di profondita

15. Leva di regolazione per numero di giri
16. Vite

17. Display digitale

18. Interruttore ON

19. Interruttore OFF

20. Interruttore ON/OFF laser

27. Manovella

©CONOGO PN~

3. Elementi forniti (Fig. 2)

Trapano a colonna

Mandrino per punte da trapano
Protezione ripiegabile contro i trucioli
Guida

4. Utilizzo proprio

Questo trapano a colonna & concepito per perforare
metallo, materie plastiche, legno e materiali simili e
deve essere usato solo in ambito privato.
L’apparecchio non deve essere usato per lavorare
generi alimentari e materiali nocivi per la salute. Il
mandrino per punte da trapano & adatto solo per
I'utilizzo di punte ed utensili con un diametro di 3-16
mm e di forma cilindrica. Si possono inoltre usare
utensili con gambo conico. L’apparecchio deve
essere usato da persone adulte.

L’apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui € destinato. Ogni altro tipo di uso che
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esuli da quello previsto non € un uso conforme.
L’utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per I'impiego professionale, artigianale
o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

5. Caratteristiche tecniche

Tensione nominale in ingresso 230V ~ 50 Hz
Potenza nominale 550 Watt
Numero di giri del motore 1400 min”

Numero di giri in uscita (regolabile in continuo)

450-2500 min”

Attacco delle punte da trapano B 16

Cono del mandrino portapunta MK 2

Mandrino per punte da trapano a corona dentatad 3

-16 mm

Sbraccio 160 mm
Dimensioni piano di lavoro 240 x 240 mm
Regolazione inclinazione del tavolo 45°/0°/45°
Profondita di perforazione 80 mm
Diametro colonna 65 mm
Altezza 710 mm
Superficie di appoggio 450 x 300 mm
Peso 43 kg
Classe del laser 2
Lunghezza d’onda del laser 650 nm
Potenza laser =1mW

Valori di emissione dei rumori

Il rumore emesso da questo apparecchio viene
misurato secondo DIN EN ISO 3744 e DIN EN ESO
11201. Il rumore sul posto di lavoro pud superare gli
85 dB (A). In questo caso & necessario che
I'utilizzatore prenda delle misure di protezione dal
rumore. (Portare cuffie antirumore!)

In esercizio In folle
Livello di pressione
acustica Ly, 69,2dB (A) 65,5 dB(A)
Livello di potenza
acustica Ly, 78,6 dB (A) 76,4 dB (A)

| valori indicati sono valori d’emissione e non
rappresentano allo stesso tempo dei valori di
sicurezza sul posto di lavoro. Sebbene sussista una
correlazione fra i livelli di emissione ed immissione,
non si puo da cio attendibilmente dedurre, se si
dovrebbero prendere delle addizionali misure
cautelative o no. | fattori, i quali potrebbero
influenzare I'attuale valore limite sul posto di lavoro,
comprendono la durata dell’azione, la particolarita
del luogo dove si lavora, le altre fonti di rumore ecc.,
p.es. il numero delle macchine ed altri relativi
funzionamenti. Gli attendibili valori limite sul posto di
lavoro possono inoltre differire da Stato a Stato. Indi,
quest’informazione ha il fine unico di abilitare
I'operatore a migliormente valutare i pericoli e rischi
incombenti.”

6. Prima della messa in esercizio

6.1 Montaggio dell’apparecchio

@ Preparate la piastra di base (1).

@ Fissate la colonna (2) con la flangia con le viti in
dotazione (A). (Fig. 3-4)

@ Ora potete inserire il tavolo e serrarlo con la leva
di fissaggio. Applicate poi la manovella (27) e
serrate bene con la vite (28). (Fig. 5-7)

@ Perfinire, mettete l'intera testa del trapano sulla
colonna. Regolate la testa verticalmente rispetto
alla piastra di base e fissatela con le viti (35).
(Fig. 8-9)

@ Auvvitate le 3 impugnature (9) in dotazione nel
relativo supporto. (Fig. 10)

® Avvitare la leva di regolazione del numero di giri
(15) come indicato nella Fig. 11.

@ Fissate il piano scorrevole (3) con le viti ad alette
(21). (Fig. 12)

® Prima di montare il mandrino per punte da
trapano con il fusto MK, controllare che
entrambe le parti siano pulite. Quindi inserite il
mandrino conico con uno scatto forte nel cono
del mandrino per punte da trapano. Dopodiché
inserite il cono nello stesso modo nel mandrino
portapunte. Per far cio inserite il mandrino per
punte da trapano (10) insieme al cono (24) nel
mandrino fino alla battuta e ruotatelo finché
scorra per un altro po’ nel mandrino (11). Ora
inserite il mandrino per punte da trapano (10)
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con il cono (24) con un forte scatto nel mandrino
(11) e controllate che tutto sia ben fisso. (Fig. 13-
14)

Nota: tutte le parti lucide sono lubrificate per
proteggerle dalla corrosione. Prima di montare il
mandrino per punte da trapano (10) sul mandrino
(11), le due parti devono essere completamente
sgrassate con un solvente ecologico, in modo da
garantire una trasmissione di forza ottimale.

6.2. Installazione dell’elettroutensile

Prima della messa in esercizio si deve montare il
trapano in modo fisso. Utilizzate a tal fine i due fori di
fissaggio (12) nella piastra di base. Fate attenzione
che I'elettroutensile sia accessibile per I'esercizio e
per i lavori di impostazione e manutenzione.

Nota: le viti di fissaggio deve essere serrate in modo
che la piastra di base non sia serrata
eccessivamente o deformata. In caso di sollecitazioni
eccessive sussiste il pericolo di rottura.

6.3. Protezione ripiegabile contro i trucioli
(Fig. 15-17)

® Montate la protezione ripiegabile contro i trucioli
(13) come indicato nella Fig. 15-16.

@ L’altezza della copertura (23) & regolabile in
continuo e viene fissata mediante le due viti ad
alette (22). Per cambiare il trapano si pud
ribaltare verso I'alto la protezione contro i trucioli
(13).

6.4. Da tenere presente prima della messa in
esercizio
Fate attenzione che la tensione della presa di rete
corrisponda alla targhetta d’identificazione. Collegate
la macchina solo ad una presa che abbia un contatto
di terra installato in modo corretto.
Il trapano da banco & dotato di un interruttore di
minima tensione che protegge I'utilizzatore dal
riavvio improvviso dopo una caduta di tensione. In
questo caso la macchina deve venire accesa di
nuovo.
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7. Uso

7.1. Generalita (Fig. 18)

Per I'inserimento azionate l'interruttore verde “1” (18),
I’'apparecchio inizia a funzionare. Per il
disinserimento premete il tasto rosso “0” (19),
I’'apparecchio si ferma.

Fate attenzione a non sovraccaricare I'apparecchio.
Se il rumore del motore diminuisce durante
I’esercizio, cio significa che il motore viene
sottoposto a sovraccarico.

Non sovraccaricate I'apparecchio in modo tale da
provocare l'arresto del motore.

7.2. Inserimento della punta (Fig. 1)

Fate assolutamente attenzione che durante la
sostituzione della punta la spina sia staccata dalla
presa di corrente. Nel mandrino per punte da trapano
a corona dentata (10) si devono serrare solo utensili
cilindrici con il diametro massimo indicato per il
gambo. Usate solo utensili affilati ed in perfetto stato.
Non utilizzate utensili con il gambo danneggiato o
deformati e danneggiati in qualsiasi altro modo.
Usate solo accessori ed apparecchi complementari
indicati nelle istruzioni per I'uso o autorizzati dal
produttore.

7.3. Maneggiamento del mandrino per punte da
trapano a serraggio rapido
Il trapano a colonna & dotato di un mandrino per
punte da trapano a serraggio rapido. Si pud eseguire
il cambio di utensile senza I'aiuto di una chiave
ausiliaria, inserendo e serrando manualmente
I'utensile nel mandrino per punte da trapano a
serraggio rapido.

7.4. Uso di utensili con gambo conico (Fig. 19)

Il trapano a colonna dispone di un cono del mandrino

portapunta. Per usare utensili con gambo conico

(MK2) procedete nel modo seguente

® Mettete il mandrino per punte da trapano nella
posizione inferiore.

@ Arrestate il mandrino con l'aiuto dell’anello
graduato inferiore (25) in posizione abbassata in
modo che I'apertura per fare uscire il mandrino
per punte da trapano rimanga accessibile (vedi
punto 7.6).

@ Fate uscire il gambo conico con il cuneo (31) in
dotazione, facendo attenzione che I'utensile non
possa cadere a terra.

® Spingete di colpo il nuovo utensile con gambo
conico nel cono del mandrino portapunta e
controllate che sia ben serrato.

o
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7.5. Impostazione del numero di giri (Fig. 1)

Il numero di giri dell’'apparecchio puo essere regolato

in continuo.

Attenzione!

o Il numero di giri deve essere modificato solo
con il motore in funzione.

o Non azionate di colpo la leva di regolazione
per numero di giri (15), regolate il numero di
giri lentamente e uniformemente quando
I’apparecchio é in folle.

e Fate in modo che I'apparecchio funzioni
liberamente (togliete pezzi da lavorare, punte
da trapano, ecc.).

Con la leva di regolazione per numero di giri (15) il
numero di giri pud venire adattato in continuo. La
velocita impostata viene indicata in giri per minuto
sul display digitale (17).

Attenzione! Non fate mai funzionare il trapano con
la copertura della cinghia trapezoidale aperta.
Staccate sempre la spina dalla presa di corrente
prima di aprire la copertura Non inserite mai le mani
tra le cinghie trapezoidali in funzione.

7.6 Asta di profondita (Fig. 20/Pos. 14)

Il mandrino portapunte € dotato di un anello graduato

avvitabile per impostare la profondita di perforazione.

Eseguite le operazioni di regolazione solo ad utensile

fermo.

® Abbassate il mandrino portapunte (11) finché la
punta del trapano tocchi il pezzo da lavorare.

@ Ruotate I'anello graduato (25) verso il basso fino
alla battuta.

@ Ruotate verso I'alto I'anello graduato (25) per
raggiungere la profondita desiderata e fissatelo
con un controdado al secondo anello graduato
(25).

® La posizione piu alta del mandrino portapunte
puo essere regolata in modo analogo con I'anello
graduato inferiore. Cid & utile per es. per fare
uscire il mandrino per punte da trapano (vedi
punto 7.4).

7.7. Impostazione dell’inclinazione del piano di
lavoro (Fig. 21-22)

@ Allentate la vite da legno a testa quadra (26)
sotto il piano di lavoro.

® Regolate il piano di lavoro (4) sull'inclinazione
desiderata.

@ Serrate di nuovo saldamente la vite da legno a
testa quadra (26) per fissare il piano di lavoro (4)
in questa posizione.

7.8. Impostazione dell’altezza del piano di lavoro
(Fig. 21; 23)

@ Allentate la vite di serraggio (37).

@ Portate il piano di lavoro nella posizione
desiderata con l'ausilio della manovella (27).

@ Serrate di nuovo la vite di serraggio (37).

7.9. Piano di lavoro e piano scorrevole (Fig. 24)
Una volta allentata la vite di serraggio (29) il piano di
lavoro (4) puo essere ruotato.

Una volta allentata la vite di serraggio (21) il piano
scorrevole (3) puo essere estratto.

7.10 Serraggio del pezzo da lavorare (Fig. 25)
Serrate saldamente i pezzi da lavorare con I'ausilio
di una morsa a vite dell’elettroutensile o con un
mezzo di serraggio appropriato.
Non tenete mai con le mani i pezzi da lavorare!
Mentre si esegue la foratura il pezzo da lavorare
deve potersi muovere sul tavolo (4) in modo che
possa avvenire un centraggio automatico.
Bloccate assolutamente il pezzo in modo che non
possa ruotare. Il modo migliore per farlo & quello di
appoggiare rispettivamente il pezzo da lavorare e la
morsa a vite contro una battuta fissa.
Attenzione! Le parti in metallo devono venire serrate
in modo che non vengano scagliate in giro. Regolate
la giusta altezza ed inclinazione della tavola di
foratura a seconda del pezzo da lavorare. Deve
rimanere una distanza sufficiente tra il bordo
superiore del pezzo da lavorare e la punta del
trapano.
Questo apparecchio & dotato di una battuta
montabile in modo fisso (30). Per il montaggio
procedete nel modo seguente
o Infilate i due pezzi scanalati sulla battuta (30) in
due delle quattro guide del piano di lavoro (4).
@ Ora potete portare la battuta nella posizione
desiderata (30).
@ Fissate la battuta (30) con le due viti (32) al
piano di lavoro.
® Allentate ora la vite ad alette (33) dall’elemento
angolare (34) e orientate I'elemento angolare in
tal modo che il pezzo da lavorare possa essere
appoggiato alla battuta (30) e all’elemento
angolare (34).
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7.11 Esercizio laser (Fig. 11; 18/Pos. 36)
Accensione: portate I'interruttore ON/OFF del laser
(20) in posizione “I” per accendere il laser. Sul pezzo
da lavorare vengono proiettate due linee laser, il cui
punto di intersezione indica il centro della punta del
trapano.

Spegnimento: portate I'interruttore ON/OFF del
laser (20) in posizione “O”.

Impostazione del laser: allentando leggermente le
viti (41), il laser pud essere regolato se necessario.
Serrate di nuovo le viti dopo le operazioni di
regolazione. Attenzione! Non rivolgete lo sguardo
direttamente nel raggio laser!

7.12. Velocita di lavoro

Nel lavorare fate attenzione al giusto numero di giri
che dipende dal diametro del trapano e dal materiale
da forare.

La lista seguente vi & d’aiuto nello scegliere il
numero di giri per i diversi materiali.

valori riportati sono solamente valori indicativi
per i numero di giri.

@ trapano Ghisa  Acciaio Ferro Alluminio  Bronzo
grigia
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Allargature e fori da centro

Con questo trapano da tavolo potete anche eseguire
allargature e fori da centro. Tenete presente che
I’allargatura deve venire eseguita con la velocita piu
bassa possibile, mentre per i fori da centro
necessaria una velocita elevata.

30

7.14. Lavorazione del legno

Tenete presente che lavorando il legno si deve usare
un dispositivo adatto di aspirazione perché la polvere
di legno pud essere nociva alla salute. Quando
eseguite lavori con produzione di polvere portate
assolutamente una maschera adatta che protegga
dalla polvere.

8. Sostituzione del cavo di
alimentazione

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o da
una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.

9. Pulizia, manutenzione e
ordinazione dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

9.1 Pulizia

@ Iltrapano da tavolo richiede pochissima
manutenzione.Tenete pulito I'apparecchio.
Prima di tutte le operazioni di pulizia e
manutenzione staccate la spina dalla presa di
corrente. Per la pulizia non usate solventi
aggressivi. Fate attenzione che i liquidi non
penetrino allinterno dell’apparecchio. Al termine
dei lavori ingrassate di nuovo le parti non
rivestite. In particolare la colonna del trapano, le
parti non rivestite del sostegno e del tavolo di
foratura devono venire ingrassate regolarmente.
Usate un grasso neutro di quelli comunemente
reperibili in commercio.

Attenzione! Non gettate tra i comuni rifiuti
domestici gli stracci sporchi di grasso oppure i
resti di olio e grasso. Smaltiteli in modo non
inquinante. Controllate e pulite regolarmente le
aperture di aerazione.Tenete I'apparecchio in
una ambiente asciutto. Se I'apparecchio dovesse
presentare dei danni, non cercate di riparalo da
soli. Fate eseguire le riparazioni da tecnici
elettricisti.

@ Consigliamo di pulire 'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’ di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
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dell’apparecchio. Fate attenzione che non possa 10. Smaltimento e riciclaggio
penetrare dell’acqua nell'interno

dell'apparecchio. L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
9.2 Manutenzione rappresenta una materia prima e puo percio essere
All'interno dell’apparecchio non si trovano altre parti utilizzato di nuovo o riciclato.
sottoposte ad una manutenzione qualsiasi. L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
9.2.1. Sostituzione della cinghia trapezoidale Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
(Fig. 26-28) speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
In caso di usura la cinghia trapezoidale pud essere specializzato o all’'amministrazione comunale!
sostituita . A questo scopo procedete nel modo
seguente

@ Fate funzionare I'apparecchio in folle e impostate
la leva di regolazione per numero di giri (15)
lentamente sul minimo (vedi punto 7.5).

® Spegnete I'apparecchio e staccate la spina dalla
presa di corrente.

@ Impostate la leva di regolazione del numero di
giri (15) sul massimo, cosi la cinghia
trapezoidale non ¢ tesa.

® Allentare la vite (16) per poter aprire la copertura
della cinghia trapezoidale (7).

® Togliete la cinghia trapezoidale (39) lentamente
dalla puleggia motrice (38) sollevandola su un
lato della puleggia (38) e ruotando la stessa
puleggia lentamente durante il processo. La
puleggia motrice (38) e formata da due meta che
vengono tenute insieme da una molla. Nel caso
che la cinghia trapezoidale (39) non avesse
abbastanza gioco per toglierla, spingete la
puleggia motrice (38) un po’ verso il basso
perché la cinghia (39) si allenti.

@ Posizionate la nuova cinghia trapezoidale (39)
attorno alla puleggia vario (40). Posizionate la
cinghia da una parte della puleggia motrice (38)
nella sua scanalatura di guida e ruotatela in tal
modo che la cinghia trapezoidale (39) venga
sollevata sulla puleggia motrice (38).

@ Chiudete la copertura della cinghia trapezoidale
e serratela con la vite (16).

9.3 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

® modello dell’apparecchio

® numero dell’articolo dell’apparecchio

® numero d’ident. dell’apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda

www.isc-gmbh.info
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A Paznja!

Da bi se sprijecila ozljedjivanja i nastanak $teta
prilikom koristenja uredjaja, treba se pridrzavati
sigurnosnih mjera opreza. Zbog toga pazljivo
procitajte ove upute za uporabu. Dobro ih saduvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. U slu¢aju da uredjaj trebate predati
drugoj osobi, urugite joj s njime i ove upute za
uporabu.

Ne preuzimamo jamstvo za nesrece ili Stete nastale
zbog nepridrzavanja ovih uputa i njihovih
sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

/A UPOZORENJE!

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena i
uputa mogu uzrokovati el. udar, pozar i/ili teSka
ozljedivanja.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buducée koristenje.

1.1 Specijalne napomene o laseru
Pozor: lasersko zracenje
Nemojte gledati u zraku
Klasa lasera 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 RLM-08
A:650 nm P:s=1mW

Nikad ne gledajte u izvor zrake.

Lasersku zraku nemojte usmijeravati na

reflektirajuée povrsine, osobe ili Zivotinje. Cak i

laserska zraka neznatne snage moze oStetiti oci.

® Oprez - ako se izvodi drugacgiji postupak od ovdje
navedenog, to bi moglo dovesti do opasne
ekspozicije zraéenja.

@ Nikad nemoijte otvarati laserski modul.

® Ako se mjerni alat ne koristi duze vrijeme,
morate izvaditi baterije.

® Nije dopusteno da promjenama povecavate
snagu lasera.

® Proizvodac ne preuzima jamstvo za Stete nastale

zbog nepridrzavanja sigurnosnih napomena.
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2. Opis uredaija (slika 1)

Postolje stroja

Stup

Stalak s valjkom

Stol za busenje

Drzag¢ stola za busenje

Glava stroja

Poklopac klinastog remena
Motor

Rucke

10. Zaglavnik za svrdlo

11. Vreteno

12. Pri€vrsni provrti

13. Sklopiva zastita od strugotine
14. Grani¢nik dubine

15. Poluga za podeSavanje broja okretaja
16. Zavrtanj

17. Digitalni zaslon

18. Sklopka za uklju¢ivanje

19. Sklopka za iskljucivanje

20. Sklopka za ukljugivanje/isklju¢ivanje lasera
27. Rucica

©XONDOTAWND =

3. Sadrzaj isporuke (sl. 2)

Stupna busilica

Zaglavnik za svrdlo

Sklopiva zastita od strugotine
Granicnik

4. Namjenska uporaba

Ova stupna busilica namijenjena je za busenje
metala, plastike, drva i sli¢nih materijala i smije se
koristiti samo u privatne svrhe u ku¢anstvu.

Ovim strojem ne smiju se obradivati Zivezne
namirnice i za zdravlje opasni materijali. Zaglavnik za
svrdlo prikladan je samo za koridtenje svrdla i alata
promijera tijela od 3 - 16 mm i cilindriénog tijela alata
Zbog toga se takoder smiju koristiti alati s konusnim
tijelom. Uredaj smiju koristiti samo odrasle osobe.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukgija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za Stete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvodac¢
nego korisnik.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
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i slicnim djelatnostima.

5. Tehnicki podaci

Nazivni ulazni napon 230V~ 50 Hz
Nazivna snaga 550 vata
Broj okretaja motora 1400 min"
Izlazni broj okretaja

(kontinuirano podesiv) 450- 2500 min"'
Prihvatnik svrdlo B 16
Konus vretena za svrdla MK 2
Nazubljeni zaglavnik za svrdlo @3-16mm
Polumjer rada 160 mm
Veli¢ina stola za busenje 240 x 240 mm
Korekcija kuta stola 45°/0°/45°
Dubina bu$enja 80 mm
Promijer stupa 65 mm
Visina 710 mm
Smijestajna povrsina 450 x 300 mm
Tezina 43 kg
Klasa lasera 2
Valna duzina lasera 650 nm
Snaga lasera <1mw

Vrijednosti emisije buke

Buka ovog stroja mjeri se prema DIN EN ISO 3744;
DIN EN ISO 11201. Buka na radnom mjestu moze
prekoraciti 85 dB (A). U tom je slu€aju za korisnika
potrebna zastita za sluh odnosno zastita od buke
(Nosite zastitu za sluh!).

Pogon Prazni hod
Razina zvu¢nog tlaka L,, 69,2dB (A)  65,5dB (A)
Intenzitet buke Ly, 78,6 dB (A) 76,4dB (A)

»,Navedene vrijednosti su emisione vrijednosti,
prema tome, ne mogu se smatrati pouzdanim
vrijednostima za radno mjesto. lako postoji
korelacija izmedju emisionih i imisionih razina, nije
moguce da se pouzdano izvede zaklju¢ak da li jesu
ili nisu potrebne dodatne mjere opreza. Cimbenici,
koji utje€u na imisionu razinu na mjestu rada
uklju€uju trajanje djelovanja Suma, osobine radne
prostorije, druge izvore zvuka itd., npr. broj strojeva i
druge susjedne radove. Pouzdane vrijednosti za
radno mjesto isto tako mogu varirati u pojedinim
zemljama. Ova informacija je, medjutim, data da

korisnik bolje moze ocijeniti opasnosti i rizik.*

6. Prije pustanja u pogon

6.1. Montaza stroja

@ Pripremite donju plocu (1).

® Pomocu prilozenih vijaka (A) pri¢vrstite stup (2) s
prirubnicom (sl. 3 - 4).

@ Sada mozete umetnuti stol i stegnuti polugom.
Nakon toga nataknite ru€icu (27) i pritegnite
vijkom (28) (sl. 5 - 7).

® Nakraju postavite kompletnu glavu za buSenje na
stup. Poravnajte glavu okomito s donjom plo¢om i
osigurajte je vijcima (35) (sl. 8 - 9).

® Navrnite 3 isporu¢ene ru¢ke (9) u njihov drzag.
(sl. 10)

@ Uvrnite polugu za pode$avanije broja okretaja
(15) kao §to je prikazano na slici 11.

@ Osigurajte stalak s valjkom (3) pomocu krilatih
vijaka (21) (sl. 12).

@ Prije montaze zaglavnika s MK tijelom provijerite
Cistocu oba dijela. Na kraju snaznim trzajem
gurnite €unjasti trn u konus zaglavnika za svrdlo.
Nakon toga konus isto tako gurnite u vreteno
busilice. U tu svrhu uvedite zaglavnik za svrdlo
(10) zajedno s konusom (24) do kraja u vreteno
(11) i okrenite ga, tako da jo$ malo klizne u
vreteno (11). Sad trzajem utaknite zaglavnik za
svrdlo (10) zajedno s konusom (24) u vreteno
(11) i provjerite je li évrsto fiksiran. (sl. 13 - 14)

Napomena: U cilju zastite od korozije podmazite
sve sjajne dijelove. Prije stavljanja zaglavnika za
svrdlo (10) na vreteno (11) oba dijela se potpuno
moraju odmastiti pomoéu ekolo$kog otapala tako da
se zajam¢i optimalni prijenos snage.

6.2. Postavaljanje stroja

Prije pustanja u rad busilica mora biti fiksno
montirana. Za to koristite oba provrta za
priévrscivanje (12) u donjoj ploci. Pripazite na to da
stroj ima slobodan pristup za rad kao i radove
podesavanja i odrzavanja.

Napomena: Pri€vrsni vijci smiju se pritegnuti toliko
da se osnovna plo¢a ne napregne ili deformira. Kod
prekomjernog naprezanja postoji opasnost od loma.

6.3. Preklopiva zastita za strugotinu (sl. 15-17)

® Montirajte preklopivu zastitu za strugotinu (13)
kao $to je prikazano na slikama 15-16.

@ Visinu poklopca (23) mozete podeSavati
kontinuirano i fiksirati ga pomocu oba krilata vijka
(22). Kod zamjene svrdla zastitu od strugotine
(13) mozete preklopiti prema gore.
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6.4. Pripaziti prije pustanja u pogon

Pripazite da napon mreznog priklju¢ka odgovara
naponu na tipskoj plog€ici. Prikljucite stroj samo na
utiénicu s propisno instaliranim zastitnim kontaktom.
Stolna busilica je opremljena relejem s nultim
naponom koji §titi korisnika od neZeljenog ponovnog
ukapcanja nakon pada napona. U tom sluéaju stroj
se mora ponovno ukljuditi.

7. Rukovanje

7.1. Opéenito (sl. 18)

Stroj ukljuéujete na zelenom prekidacu ,I“ (18).
Iskljuéujete ga pomocu crvene tipke ,0“ (19).
Pripazite da ne preopteretite ureda;.

Ako za vrijeme rada padne broj okretaja, znaci da je
motor preopterecen.

Nikad ne preopterecujete uredaj tako da se motor
ugasi.

7.2. Umetanije alata (sl. 1)

Kod zamjene alata obavezno izvucite mrezni utikac.
U nazubljenom zaglavniku za svrdlo (10) smiju se
stegnuti samo cilindriéni alati s navedenim
maksimalnim promjerima tijela. Koristite samo
besprijekoran i ostar alat. Ne koristite alate Cije je
tijelo oste¢eno ili su na neki drugi nacin deformirani
ili oSteceni. Koristite samo pribor i dodatne uredjaje
koji su navedeni u ovim uputama za uporabu ili koje
je odobrio proizvodjag.

7.3. Rukovanje zaglavnikom za brzo pritezanje
svrdla

Stupna busilica opremljena je zaglavnikom za brzo

pritezanje svrdla. Zamjena alata moze se izvrsiti bez

pomocdi dodatnog klju¢a tako da se alat umetne u

zaglavnik i pritegne rukom.

7.4 Koristenje alata s ¢unjastim tijelom (sl. 19)

Stupna busilica ima konusno vreteno. Da biste

koristili alate s unjastim tijelom (MK2), postupite na

sljededi nacin:

® Zaglavnik za svrdlo dovedite u donji polozaj.

® Vreteno aretirajte pomocu donjeg prstena sa
skalom (25) u spustenom polozaju tako da otvor
za izbijanje zaglavnika ostane pristupacan (vidi
tocku 7.6).

e Cunjasto tijelo izbijte pomoéu prilozenog klina
(31) i pripazite da pri tome alat ne padne na pod.

o Novi alat s ¢unjastim tijelom gurnite trzajem u
konusno vreteno i provjerite njegov ¢vrsti dosjed.
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7.5. Podesavanje broja okretaja (sl. 1)

Broj okretaja stroja moze se kontinuirano podesavati.

Pozor!

o Broj okretaja smije se mijenjati samo kad
motor radi.

e Polugu za podesavanje broja okretaja (15)
nemojte pomicati uz trzaje, broj okretaja
podesavajte polako i ravnomjerno dok se
stroj nalazi u praznom hodu.

@ Pobrinite se da stroj moze raditi bez
prepreka (uklonite radne komade, svrdla
itd.).

Pomocu poluge (15) mozete kontinuirano podeSavati
broj okretaja. Pode$ena brzina prikazuje se na
digitalnom zaslonu u okretajima po minuti (17).

Pozor! Nikada nemojte ostaviti busilicu da radi s
otvorenim poklopcem klinastog remenae. Prije
otvaranja poklopca uvijek izvucite mrezni utikag.
Nikad nemojte zahvacati u kllinasti remen.

7.6. Granicnik dubine busenja (sl. 20/poz. 14)
Vreteno busilice ima zakretni prsten sa skalom u
svrhu podesavanja dubine busenja.

Radove pode$avanja obavljajte samo u stanju

mirovanja.

@ Vreteno busilice (11) pritisnite prema dolje tako
da vrh svrdla nalegne na radni komad.

@ Prsten sa skalom (25) okrenite prema dolje do
grani¢nika.

@ Okrenite prsten sa skalom (25) za Zeljenu dubinu
busenja prema gore i kontrirajte drugim prstenom
(25).

® Najvisi polozaj vretena busilice moze se justirati
analogno s donjim prstenom sa skalom. To
primjerice pomaze kod izbijanja zaglavnika za
svrdlo (vidi to¢ku 7.4).

7.7. Podesavanje nagiba stola za busenje
(sl. 21-22)

@ Otpustite zaporni vijak (26) ispod stola za
busenje (4).

@ Stol za busenje (4) podesite na Zeljeni kut.

® Ponovno ¢&vrsto pritegnite zaporni vijak (26) kako
biste fiksirali stol (4) u tom polozZaju.

7.8. Podesavanje visine stola za busenje
(sl. 21; 23)

@ Olabavite stezni vijak (37)

@ Stol za busenje dovedite u Zeljeni polozaj
pomocu rucice (27).

® Ponovno pritegnite stezni vijak (37).

o
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7.9. Stol za buSenje i stalak s valjkom (sl. 24)

@ Nakon otpustanja steznog vijka (29) mozete
okrenuti stol za bu$enje (4).

o Nakon otpudtanja krilatog vijka (21) mozete izvuci
stalak s valjkom (3).

7.10. Pritezanje radnog komada (sl.25)

Radni komad se uglavnom priteZze pomocu strojnog

$kripca ili odgovaraju¢om napravom za pritezanje.

Radne komade nikad ne drzite u ruci! Prilikom

busenja radni komad mora biti gibljiv na stolu za

busenje (4) tako da se moZe sam centrirati. Radni
komad obavezno osigurajte od zakretanja. To je
najbolje uciniti tako da radni komad odnosno

Skripac za strojeve polegnete na évrsti graniénik.

Paznja! Limeni dijelovi moraju biti uklijesteni da ne

bi ispucali. Podesite visinu i nagib stola za busenje

prema radnom komadu. Izmedju gornjeg ruba
radnog komada i vrha svrdla mora ostati dostatan
razmak.

Ovaj stroj opremljen je fiksno montiranim grani¢nikom

(80). Za montazu postupite na sljedeci nacin:

@ Uvedite obje specijalne matice za utore na
graniéniku (30) u dvije ili Cetiri vodilice stola za
busenje (4).

® Sad mozete dovesti grani¢nik (30) u zeljeni
polozaj.

@ Granicnik (30) fiksirajte s oba vijka (32) na stol za
busenje.

® Sad mozete otpustiti krilati vijak (33) na kutnom
komadu (34) i poravnati kutni komad (34) tako da
radni komad moze naleci grani¢nik (30) i kutni
komad (34).

7.11. Rad lasera (slika 11; 18/poz. 36)
Ukljuéivanje: Da biste ukljucili laser, pomaknite
sklopku za ukljuéivanje/iskljuc¢ivanje (20) u polozaj ,|“.
Na radni komad koji ¢ete obradivati projiciraju se
dvije laserske linije €ije sjeciste prikazuje centar vrha
svrdla

Iskljuéivanje: Sklopku za ukljucivanje/iskljuéivanje
lasera (20) stavite u polozaj ,,0".

PodeSavanije lasera: Laganim otpustanjem vijaka
(41) mozete podesiti laser prema potrebi. Kad
podesite laser, ponovno pritegnite vijke. Pozor!
Nemojte gledati direktno u lasersko svijetlo!

7.12. Radne brzine
Kod busenja pripazite na ispravan broj okretaja. On
ovisi o promjeru svrdla i materijalu.

Nize naveden popis pomoci ¢e Vam kod odabira
broja okretaja za razlicite materijale.

Kod navedenih brojeva okretaja radi se samo o
orijentacijskim vrijednostima.

O svrdla Sivilijev Celik Zeljezo Aluminij  Bronca
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. BuSenje spustanjem i centriranjem
Pomocu ove stolne busilice mozete busiti
spustanjem i centriranjem. Pritom pripazite da se
spustanje mora provesti s najmanjom brzinom dok
je za centrirano busenje potrebna velika brzina.

7.14. Obrada drva

Obratite paznju da kod obrade drva koristite
prikladno odsisavanje drvene prasine koja bi mogla
ugroziti zdravlje. Prilikom radova kod kojih se stvara
drvena prasina obavezno nosite prikladnu zastitnu
masku.

8. Zamjena mreznog prikljucka

Ako se osteti mrezni prikljuéni vod ovog uredaja,
zamijeniti ga mora proizvodac ili njegova servisna
sluzba ili sli¢na kvalificirana osoba, kako bi se
izbjegle opasnosti.
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9.

Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

9.1 Ciséenje

Stolnu busilicu ne treba odrzavati. Cistite
uredjaj. Prije svih radova CiS¢enja i odrzavanja
izvucite mrezni utikag. Za CiS¢enje ne Koristite
agresivna otapala. Pripazite da tekucina ne
dospije u uredjaj. Nakon zavrSetka radova
ponovno podmazite sjajne dijelove. Narocito se
redovito moraju podmazivati stup busilice, sjajni
dijelovi stalka i stol za buSenje. Za podmazivanje
koristite standardna maziva bez primjesa
kiselina.

Paznja: Krpe za CiS¢enje koje sadrze ulje i mast
kao i ostatke masti i ulja ne bacajte u ku¢no
smece. Zbrinite ih na odgovarajuci ekoloski
nacin. Redovito kontrolirajte i Cistite otvore za
prozracivanje. Uredjaj skladistite u suhoj
prostoriji. Ako je uredjaj o$tecen, ne pokusavajte
ga sami popraviti. Popravak prepustite
elektricaru.

Preporucujemo da uredjaj ocistite nakon svake
uporabe.

Redovito ¢istite uredjaj vlaznom krpom i s malo
sapunice. Ne koristite sredstva za ¢i$éenje ni
otapala; ona mogu ostetiti plasti¢ne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

9.2 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

9.2.1. Zamjena klinastog remena (sl. 26 — 28)
Klinasti remen stupne busilice mora se u slu¢aju
istroSenosti zamijeniti. Postupite na sljedeéi naéin:
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Ostavite stroj da radi u praznom hodu i polako
podesavajte polugu za broj okretaja (15) na
minimalni broj okretaja (vidi tocku 7.5).

Iskljucite uredaj i izvucite mrezni utikac.

Stavite polugu za podesSavanje broj okretaja (15)
na maksimalni broj, ¢im éete s rasteretiti klinasti
remen

Otpustite vijak (16) da biste mogli otvoriti
poklopac klinastog remena (7)

Polako okrecite klinasti remen (39) s pogonske
remenice (38), tako da ga na strani pogonske
remenice (38) povucete prema gore i istu pri
tome polako okrecete. Pogonska remenica (38)
sastoji se od dvije polovice koje se stisnu pomocu
opruge. Ako klinasti remen (39) ne bi imao
dovoljan zazor da bi ga se skinulo, donju polovicu
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pogonske remenice (38) malo pritisnite kako biste
olabavili klinasti remen (39).

PolozZite novi klinasti remen (39) oko vario
remenice (40). Polozite ga na jednu stranu
pogonske remenice (38) u utor njezine vodilice i
okredite je tako da se klinasti remen (39) navuce
na remenicu (38).

Zatvorite poklopac klinastog remena i fiksirajte ga
vijkom (16).

9.3 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom narugivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeéi podaci:

@ Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

Ident. broj uredjaja

@ Broj potrebnog rezervnog dijela
Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

10. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga $titi od
ostecéenja prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredjaj i njegov pribor izradjeni su od razlic¢itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleznoj opéinskoj
upravi.

o
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A Paznja!

Kod kori§éenja uredaja morate se pridrzavati propisa

0 bezbednosti kako biste sprecili povrede i Stete.
Stoga paZljivo procitajte ova uputstva za
upotrebu/bezbednosne napomene. Dobro ih
sacuvajte tako da Vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali
da predate drugim licima, prosledite im i ova
uputstva za upotrebu / bezbednosne napomene. Ne
preuzimamo garanciju za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputstava za upotrebu i
bezbednosnih napomena.

1. Sigurnosna uputstva:

Odgovarajuca sigurnosna uputstva pronaci ¢ete u

/\ UPOZORENJE!

Procitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva.

Propusti kod pridrzavanja bezbednosnih napomena i
uputstava mogu da prouzroce el.udar, pozar i/ili teSke
povrede.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i
uputstva za buduce koriSéenje.

1.1 Specijalne napomene o laseru
Paznja: lasersko zracenje
Nemojte gledati u zrak
Klasa lasera 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650nm P:s1mW

Nikada ne gledajte direktno u izvor zraka.

Laserski zrak nemojte da usmeravate na

reflektirajuée povrsine, lica ili Zivotinje. Cak i

laserski zrak neznatne snage moze da osteti o¢i.

® Oprez - ako se izvodi drugadiji postupak od ovde
pomenutog, to bi moglo da dovede do opasne
ekspozicije zracenja.

@ Nikad nemoijte da otvarate laserski modul.

® Ako dulje vreme ne koristite alat za merenje,
izvadite baterije.

® Nije dozvoljeno da promenama povecavate

snagu lasera.

@ Proizvodac ne preuzima odgovornost za Stete
nastale zbog nepridrzavanja bezbednosnih
napomena.

2. Opis uredaija (slika 1)

Postolje maSine

Stub

Stalak s valjkom

Sto za busenje

Drzag¢ stola za busenje
Glava masine

Poklopac klinastog kai$a
Motor

Drske

10. Stega burgije

11. Vreteno

12. Provrti za uévrdéenje

13. Sklopiva zastita od i

14. Graniénik dubine

15. Poluga za pode$avanje broja obrtaja
16. Zavrtanj

17. Digitalni displej

18. Prekida¢ za ukljucivanje
19. Prekida¢ za isklju¢ivanje
20. Prekida¢ za ukljucivanje/iskljuéivanje lasera
27. Rucica

©XONDOTAWND =

3. Sadrzaj isporuke (sl. 2)

Stubna busilica

Stega burgije

Sklopiva zastita od strugotine
Granicnik

4. Namensko koriSéenje

Ova stubna busilica namenjena je za busenje metala,
plastike, drva i sli¢nih materijala i sme se koristiti
samo u privatne svrhe u domadinstvu. Ovom
masinom ne smu se obradivati Zivotne namirnice i za
zdravlje opasni materijali. Stega burgije podesna je
samo za kori§éenje burgije i alata pre¢nika tela od 3 -
16 mm i cilindriénog tela alata Stoga se takode smeju
koristiti alati s koni¢nim telom. Uredaj smeju koristiti
samo odrasle osobe.

Masina sme da se koristi samo prema svojoj nameni.
Svako drugacije kori§éenje nije u skladu s namenom.
Za §tete ili povrede bilo koje vrste koje iz toga
proizlaze odgovoran je korisnik, a ne proizvodac.
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Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruisani za kori§¢enje u komercijalne svrhe kao
ni u zanatu i industriji. Ne preuzimamo garanciju ako
se uredaj koristi u zanatskim ili industrijskim
pogonima i sliénim delatnostima.

5. Tehnicki podaci

Nominalni ulazni napon 230V~ 50 Hz
Nominalna snaga 550 vati
Broj obrtaja motora 1400 min"
Izlazni broj obrtaja

(kontinuirano podesiv) 450- 2500 min"'
Prihvatnik stege za burgiju B 16
Konus vretena za burgije MK 2
Nareckana stega za burgiju @3-16mm
Polupre¢nik rada 160 mm
Veli¢ina stola za busenje 240 x 240 mm
Korekcija ugla stola 45°/0°/45°
Dubina bu$enja 80 mm
Precnik stuba 65 mm
Visina 710 mm
Smestajna povrsina 450 x 300 mm
Tezina 43 kg
Klasa lasera 2
Talasna duzina lasera 650 nm
Snaga lasera <1mw

Vrednosti emisije buke

Buka ove masine meri se prema DIN EN ISO 3744;
DIN EN ISO 11201. Buka na radnom mestu moze
prekoraciti 85 dB (A). U tom je slu¢aju za korisnika
potrebna zastita za sluh odnosno zastita od buke.
(Nosite zastitu za sluh!)

Pogon Prazni hod
Nivo zvuénog pritiska L,, 69,2dB (A) 65,5 dB (A)
Intenzitet buke Ly, 78,6 dB(A) 76,4 dB(A)

"Navedene vrednosti su vrednosti emisije i ne moraju
istodobno da predstavljaju sigurne vrednosti na
dotiénom radnom mestu. lako postoji korelacija
izmedu razine emisije i imisije, ne moze pouzdano da
se utvrdi jesu li potrebne dodatne mere opreza ili ne.
Faktori koji mogu da uti€u na sadasniji nivo imisije na
radnom mestu sastoje se od trajanja uticaja,
svojstava radnog prostora, ostalih izvora buke itd.,
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npr. broj masina i drugih okolnih radnih procesa.
Pouzdane vrednosti na radnom mestu mogu isto tako
variraju od drzave do drzave. Ove informacije mogu
korisniku pomoci da bolje proceni opasnosti i rizike.”

6. Pre pustanja u pogon

6.1. Montaza stroja

@ Pripremite donju plocu (1).

® Pomodu prilozenih zavrtanja (A) pri¢vrstite stub
(2) s prirubnicom (sl. 3 - 4).

@ Sada mozete umetnuti sto i stegnuti polugom.
Nakon toga nataknite ru€icu (27) i pritegnite
zavrtnjom (28) (sl. 5 - 7).

@ Na kraju postavite kompletnu glavu za buSenje na
stub. Poravnajte glavu vertikalno s donjom
plo¢om i osigurajte je zavrtnjima (35) (sl. 8 - 9).

® Navrnite 3 isporu¢ene drdke (9) u njihov drza¢ (sl.
10).

@ Uvrnite polugu za pode$avanije broja obrtaja (15)
kao $to je prikazano na slici 11.

@ Osigurajte stalak s valjkom (3) pomocu krilnih
zavrtanja (21) (sl. 12).

® Pre montaze stege s MK telom proverite €isto¢u
oba dela. Na kraju snaznim trzajem gurnite
koni¢an trn u konus stege za burgiju. Nakon toga
konus isto tako gurnite u vreteno busilice. U tu
svrhu uvedite stegu za burgiju (10) zajedno s
konusom (24) do kraja u vreteno (11) i okrenite
ga, tako da jo$ malo klizne u vreteno (11). Sada
trzajem utaknite stegu za burgiju (10) zajedno s
konusom (24) u vreteno (11) i proverite je li Evrsto
fiksiran (sl. 13 - 14).

Napomena: U svrhu zastite od korozije svi sjajni
delovi su podmazani mascu. Prije stavljanja stege za
burgiju (10) na vreteno (11) oba dela moraju se u
celosti namazati ekoloskim rastvorom kako bi se
zagarantovao optimalni prenos snage.

6.2. Postavljanje masine

Pre pustanja u rad busilica se mora montirati
stacionarno. U tu svrhu koristite oba provrta za
uévrscivanje (12) u donjoj plogi.

Pripazite na to da mas$ina bude pristupa¢na za pogon
kao i radove podesavanja i odrzavanja.

Napomena: Zavrtnji za uévrscivanje smeju se
stegnuti samo toliko da se osnovna plo¢a ne zategne
ili deformira. U slu€aju prevelikog opterecenja postoji
opasnost da plo¢a pukne.

o
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6.3. Sklopiva zastita za strugotinu (sl. 15 - 17)

® Montirajte sklopivu zastitu za strugotinu (13) kao
Sto je prikazano na slikama 15 - 16.

@ Visinu poklopca (23) mozete podesavati
kontinuirano i fiksirati ga pomocu oba krilna
zavrtnja (22). Kod zamene burgije zastitu od
strugotine (13) mozete preklopiti prema gore.

6.4. Obratite paznju pre pustanja u pogon
Pripazite da napon mreznog priklju¢ka odgovara
naponu navedenom na tipskoj plo¢ici. Masinu
prikljuéite na uti¢nicu s propisno instaliranim zastitnim
kontaktom.

Busilica je opremljena prekida¢em nultog napona koji
Stiti korisnika od nezeljenog ponovog ukljucivanja
masine nakon nestanka struje. U tom slu¢aju masina
se mora ponovno ukljuéiti.

7. Rukovanje

7.1. Opste (sl. 18)

Masinu ukljuujete na zelenom prekidacu I (18).
Iskljuéujete je pomoéu crvenog tastera ,0“ (19).
Pripazite da ne preopteretite ureda;.

Ako za vreme rada padne broj obrtaja, znaci da je
motor preopterecen.

Nikad ne preopterecujete uredaj tako da se motor
ugasi.

7.2. Umetanje alata u stegu burgije (sl. 1)
Obavezno pripazite na to da kod zamene alata bude
izvu€en mrezni utika¢. U stezi burgije (10) smju se
stegnuti samo cilindri¢ni alati s navedenim
maksimalnim pre¢nikom tela. Koristite samo
besprekoran i ostar alat. Nemojte koristiti alate koji
imaju osteceno telo ili su na bilo koji drugi nacin
deformisani ili o8tec¢eni. Umetnite samo pribor i
dodatne uredaje koji su navedeni u uputstvima za
upotrebu ili ih je odobrio proizvodac.

7.3. Rukovanje tegom za brzo pritezanje burgije
Stubna busilica opremljena je stegom za brzo
pritezanje burgije. Zamena alata moze se vrsiti bez
pomocdi dodatnog klju¢a tako da se alat umetne u
stegu i stegne rukom.

7.4. KoriSéenje alata s koni¢nim telom (sl. 19)

Stubna busilica ima koniéno vreteno. Da biste koristili

alate s koni¢nim telom (MK2), postupite na sledeci

nadin:

@ Stegu za burgiju dovedite u doniji polozaj.

® Vreteno aretirajte pomocu donjeg prstena sa
skalom (25) u spustenom polozaju tako da otvor
za izbijanje stege ostane pristupacan (vidi taCku
7.6).

® Konicno telo izbijte pomodu prilozenog klina (31) i
pripazite da pri tome alat ne padne na pod.

@ Novi alat s koni¢nim telom gurnite trzajem u
koni¢no vreteno i proverite njegov ¢vrsti dosed.

7.5. Podesavanje broja obrtaja (sl. 1)

Broj obrtaja masine moze se kontinuirano podeSavati.

Paznja!

o Broj obrtaja sme se menjati samo kad motor
radi.

e Polugu za podesavanje broja obrtaja (15)
nemojte pomerati uz trzaje, broj obrtaja
podesavajte polako i ravnomerno dok se
masina nalazi u praznom hodu.

o Pobrinite se da masina moze raditi bez
prepreka (uklonite radne komade, burgije
itd.).

Pomocu poluge (15) mozete kontinuirano podeSavati
broj obrtaja. Podedena brzina prikazuje se na
digitalnom displeju u obrtajima po minutu (17).

Paznja! Nikada nemojte ostaviti busilicu da radi s
otvorenim poklopcem klinastog kai$a. Pre otvaranja
poklopca uvek izvucite mrezni utika¢. Nikad nemojte
zahvatati u klinasti kai$.

7.6. Granicnik dubine busenja (sl. 20/poz. 14)
Vreteno busilice ima okretljiv prsten sa skalom u
svrhu podesavanja dubine bu$enja. Radove
podesavanja obavljajte samo u stanju mirovanja.

® Vreteno busilice (11) pritisnite prema dole tako da
vrh burgije nalegne na radni komad.

® Prsten sa skalom (25) okrenite prema dole do
grani¢nika.

@ Okrenite prsten sa skalom (25) za Zeljenu dubinu
busenja prema gore i kontrirajte drugim prstenom
(25).

® Najvisi polozaj vretena busilice moze se justirati
analogno s donjim prstenom sa skalom. To na
primer pomaze kod izbijanja stege za burgiju (vidi
tacku 7.4).

7.7. Podesavanje nagiba stola za busenje
(sl. 21 -22)

@ Olabavite zaporni zavrtanj (26) ispod stola za
buSenje (4).

® Stozabusenje (4) podesite na Zeljeni ugao.

@ Ponovo stegnite zaporni zavrtanj (26) da biste u
tom polozZaju fiksirali sto za buSenje (4).
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7.8. Podesavanje nagiba stola za busenje
(sl. 21, 23)

@ Olabavite zavrtanj za stezanje (37).

® Pomocu rudice (27) dovedite sto za buSenje u
Zeljeni polozaj.

® Ponovno stegnite zavrtanj za stezanje (37).

7.9. Sto za busenije i stalak s valjkom (sl. 24)

o Nakon otpudtanja steznog zavrtnja (29) mozete
okrenuti sto za buSenje (4).

o Nakon otpudtanja krilnog zavrtnja (21) mozete
izvudi stalak s valjkom (3).

7.10. Stezanje radnog komada (sl. 25)

Radne komade steZite u principu pomoéu kleme na

masini ili odgovarajuéom steznom napravom. Radne

komade nikada nemojte drzati rukom! Kod

busenja radni komad treba biti pomi¢an na stolu za

busenje (4) tako da se moze provesti

samocentriranje. Radni komad obavezno obezbedite

od zakretanja. Najbolje je da to u€inite oslanjanjem

radnog komada odnosno kleme masine na ¢vrsti

graniénik.

Paznja! Limeni delovi moraju biti stegnuti tako da se

ne ispruze uvis. Visinu i nagib stola za buSenje

podesite prema radnom komadu. Izmedu gornjeg

ruba radnog komada i vrha burgije mora ostati

dovoljan razmak.

Ova masina opremljena je fiksno montiranim

grani¢nikom (30). Za montazu postupite na slededi

nadin:

® Uvedite obe specijalne navrtke za utore na
graniéniku (30) u dve ili Cetiri vodilice stola za
busenje (4).

® Sada mozete dovesti grani¢nik (30) u zeljeni
polozaj.

@ Granicnik (30) fiksirajte s oba zavrtnja (32) na sto
za buSenje.

® Sada mozZete otpustiti krilati zavrtanj (33) na
ugaonom komadu (34) i poravnati ugaoni komad
(34) tako da radni komad moze naleci grani¢nik
(30) i ugaoni komad (34).

7.11. Rad lasera (slika 11; 18/poz. 36)
Ukljuéivanje: Da biste ukljucili laser, pomrite
prekida¢ za ukljuc¢ivanje/isklju¢ivanje (20) u polozaj
»“. Na radni komad koji ¢ete obradivati projiciraju se
dve laserske linije Cije seciste prikazuje centar vrha
burgije.

Iskljuéivanje: Prekida¢ za ukljué¢ivanje/iskljuc¢ivanje
lasera (20) stavite u polozaj ,,0".

PodeSavanije lasera: Laganim labavljenjem
zavrtanja (41) mozete podesiti laser prema potrebi.
Kada podesite laser, ponovno stegnite zavrtnje.
Paznja! Nemoijte gledati direktno u lasersko svetlo!
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7.12. Radne brzine
Prilikom busenja pripazite na ta¢an broj obrtaja. On
zavisi od prec¢nika brugije i materijala koji busite.

Na slede¢em popisu pomoci ¢e vam pri izboru
brojeva obrtaja za razli¢ite materijale.

Kod navedenih brojeva obrtaja radi se samo o
orijentacionim vrednostima.

@ burgije  sivi liv celik gvozde aluminijum bronca
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300

20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Glodanje i centrirano busenje

Pomocu ove busilice mozZete takode glodati ili busiti
centrirano. Pri tom pripazite da glodanje provedete s
najnizom brzinom dok je za centrirano busenje
potrebna najveca brzina.

7.14. Obrada drveta

Pripazite na to da kod obrade drveta obavezno
koristite podesan deo za usisavanje prasine jer
drvena prasina je opasna za zdravlje. Kod radova kod
kojih se stvara prasina obavezno nosite masku za
zastitu od prasSine.

8. Zamena mreznog priklju¢énog voda

Ako se osteti mrezni prikljuéni vod ovog uredaja,
mora da ga zameni proizvodag¢ ili njegova servisna
sluzba ili kvalifikovano lice, kako bi se izbegle
opasnosti.
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9. Ciscenje, odrzavanje i narudzba olabavili klinasti kais (39).

rezervnih dijelova @ Polozite novi klinasti kai§ (39) oko vario remenice
(40). Polozite ga na jednu stranu pogonske

remenice (38) u utor njene vodilice i obrcite je
tako da se klinasti kai$ (39) navuc¢e na remenicu
(38).

@ Zatvorite poklopac klinastog kaisa i fiksirajte ga
zavrtnjem (16).

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

9.1 Ciséenje

@ Stolnu busilicu uglavnom ne treba odrzavati.
Uredaj uvek ocistite. Pre svih radova ¢iS¢enja i
odrzavanja izvucite mrezni utika¢. Za ¢iséenje . I
nemojte koristiti agresivne rastvore. Pripazite da 9.(..".Naruc|valv1'je re.zervnlh ‘,"le'f"’a i
u uredaj ne dospu teénosti. Nakon zavréetka rada Prilikom narucivanja rezervnih dijelova treba navesti

ponovno podmazite sjajne delove. Narogito sliedece podatke:

redovno treba podmazivati stub busilice, sjajne e tipuredjga

delove postolja i sto za budenje. Za e Drojartikla uredjaja

podmazivanje koristite standardnu mast bez ® |dent|f|vke_10usl§| broj uredjaja )
kiselina. Paznja: Krpe za Gi$éenje natopliene @ Kkataloski broj potrebnog rezervnog dijela
uliem i madéu kao i ostatke ulja i masti nemojte Aktuelne cene i informacije potrazite na sajtu
bacati u kuéno smeée. Zbrinite ih na propisan www.isc-gmbh.info

nacin u skladu sa zastitom okoline. Redovno

kontrolisite i Cistite otvore za provetravanje. L. L. . .
Uredaj uskladistite u suvoj prostoriji. Ako je uredaj ~ 10. Zbrinjavanje i reciklovanje
ostecen, nemojte pokuSavati da ga popravite.

Popravku prepustite elektri¢aru. Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga $titi od

® Preporuéujemo da uredjaj odistite nakon svake ostecenja tokom transporta. Ovo pakovanje je
uporabe. sirovina i zato moze ponovno da se upotrebi ili

@ Redovito &istite uredjaj vlaznom krpom i s malo posalje na reciklovanje. Uredjaj i njegov pribor
masnog sapuna. Ne Koristite sredstva za izradjeni su od razli¢itih materijala kao npr. metala i
¢iSc¢enje ni otapala; ona mogu ostetiti plasticne plastike. Neispravne sastavne delove otpremite na
dijelove uredjaja. Pripazite na to da u mesta za zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije
unutradnjost uredjaja ne dospije voda. potrazite u specijalizovanoj trgovini ili nadleznoj

opstinskoj upravi.

9.2 Odrzavanje

U unutrasnjosti uredjaja nema dijelova koje treba

odrzavati.

9.2.1. Zamena klinastog kaisa (sl. 26 — 28)
Klinasti kai$ stubne busilice mora se u slu¢aju
istroSenosti zameniti. Postupite na sledeci nacin:

@ Ostavite maSinu da radi u praznom hodu i polako
podesavajte polugu za broj obrtaja (15) na
minimalni broj obrtaja (vidi tacku 7.5).

@ Iskljucite uredaj i izvucite mrezni utikac.

@ Stavite polugu za podeSavanije broj obrtaja (15)
na maksimalni broj, ¢im éete s rasteretiti klinasti
kais.

@ Otpustite zavrtanj (16) da biste mogli otvoriti
poklopac klinastog kaisa (7).

@ Polako obrcite klinasti kai$ (39) s pogonske
remenice (38), tako da ga na strani pogonske
remenice (38) povucete prema gore i istu pri
tome polako obréete. Pogonska remenica (38)
sastoji se od dve polovice koje se stisnu pomocu
opruge. Ako klinasti kai$ (39) ne bi imao dovoljan
zazor da bi ga se skinulo, donju polovicu
pogonske remenice (38) malo pritisnite kako biste
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A Pozor!

Pfi pouzivani ptistrojd musi byt dodrZzovana urcita
bezpecénostni opatieni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobfte si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Neprebirame zadné ruceni za Skody a Urazy vzniklé
v disledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpecnostnich pokyn(.

1. Bezpecénostni pokyny:

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
brozurce.

/A VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpec¢nostnich pokynl a
instrukci mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

VSechny bezpecnostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

1.1 Specialni pokyny k laseru
Pozor: laserové zareni
Nedivat se do paprsku
Trida laseru 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 RLM-08
A:650nm P:s=1mW

o Nedivat se nikdy pfimo do drahy paprskd.

® Laserovy paprsek nikdy nesmérovat na
reflektujici plochy a na osoby nebo zvifata. Také
laserovy paprsek s nizkym vykonem maze
poskodit oko.

® Pozor - pokud jsou provadény jiné, nez zde
uvedené postupy, mliZe to vést k nebezpeénému
vystaveni paprskdm.

@ Nikdy neotvirat laserovy modul.

@ Pokud neni delSi dobu pouzivan méfici nastroj,
mély by byt odstranény baterie.

® Neni dovoleno provadét zmény na laseru, aby byl
zvy$en vykon laseru.
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® Vyrobce nepfebira zadné ru€eni za Skody vzniklé
nedodrzenim bezpeénostnich pokynu.

2. Popis pristroje (obr. 1)

1. Noha stroje

2. Sloupek

3. Valeckova podpéra

4. Stdl vrtacky

5. Drzak stolu vrtacky

6. Hlava stroje

7. Kryt klinového femene

8. Motor

9. Rukojeti

10. Skli¢idlo

11. Vieteno

12. Upevnovaci otvory

13. Sklapéci ochrana proti tfiskam

14. Hloubkovy doraz

15. Stavéci paka poctu otacek

16. Sroub

17. Digitalni displej

18. Zapinaé

19. Vypinad

20. Za-/vypinac¢ laseru
27. Klikova rukojet

3. Rozsah dodavky (obr. 2)
® Sloupova vrtacka

@ Sklicidlo

@ Sklapéci ochrana proti tfiskam
e Doraz

4. Pouziti podle ucelu urceni

Tato sloupova vrta¢ka je uréena na vrtani kovu,
plastu, dfeva a podobnych materialti a smi byt
pouzivana pouze v soukromém sektoru.

Potraviny a materidly ohrozujici zdravi nesmi byt
strojem opracovavany. Skli¢idlo je vhodné pouze pro
pouziti vrtakd a nastroji s primérem stopky 3 - 16
mm a valcovou stopkou nastroje. Kromé toho mohou
byt pouzivany nastroje s kuzelovou stopkou. Stroj je
uréen pro pouzivani dospélymi osobami.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti
neodpovidéa pouziti podle u€elu uréeni. Za z toho
vyplyvajici 8kody nebo zranéni vieho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

o
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Dbejte prosim na to, ze nase pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslnické nebo primyslové pouZiti. Neprebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych

podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

5. Technicka data

Jmenovité vstupni napéti 230V~ 50 Hz
Jmenovity vykon 550 W
Pocet otacek motoru 1400 min"'
Vystupni pocet otacek

(plynule nastavitelny) 450 - 2500 min™
Upinani skli¢idla B 16
KuZzel ve vietenu vrtacky MK 2
Skli¢idlo s ozubenym véncem J3-16 mm
Vylozeni 160 mm
Velikost stolu vrtacky 240 x 240 mm
Nastaveni Uhlu stolu 45°/0°/45°
Hloubka vrtani 80 mm
Prameér sloupu 65 mm
Vyska 710 mm
Zakladna 450 x 300 mm
Hmotnost 43 kg
Ttida laseru 2
Vinova délka laseru 650 nm
Vedeni laseru <1mw

Hlukové emisni hodnoty

HIuk tohoto stroje je méfen podle DIN EN ISO 3744;
DIN EN ISO 11201. Hluk na pracovisti muze
pfesahovat 85 db (A). V tomto pfipadé jsou pro
uzivatele nutna ochranna opatfeni (Nosit ochranu

sluchu!).

Provoz Chod naprazdno
Hladina akustického
tlaku Lpa 69,2 dB (A) 65,5 dB (A)
Hladina akustického
vykonu Ly 78,6 dB (A) 76,4 dB (A)

,Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim
soucasné zobrazovat také bezpe¢né hodnoty na
pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé

odvodit, jestli jsou nutna dodate¢na preventivni
bezpec€nostni opatfeni, nebo ne. Faktory, které
mohou ovlivnit sou€¢asnou, na pracovisti existujici
imisni hladinu, obsahuji délku ptsobeni, zvlastnosti
pracovni mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napf.
pocet stroju a jinych sousednich procest. Bezpec¢né
hodnoty pro pracovi$té se mohou také odliSovat od
jedné zemé k druhé. Tato informace ma ale presto
uzivateli pomoci, aby mohl Iépe odhadnout
nebezpedi a rizika.”

6. Pfed uvedenim do provozu

6.1. Montaz stroje

@ Pripravte si zakladni desku (1).

® Upevnéte sloup (2) s pfirubou pomoci
pfiloZzenych Sroubl (A) (obr. 3 - 4).

® Nyni mizZete nasadit stlil a pomoci svéraci paky
ho upnout. Poté nastréit klikovou rukojet (27) a
pomoci Sroubu (28) ji utdahnout (obr. 5 - 7).

® Nakonec nasadte na sloup kompletni vrtaci
hlavu. Vyrovnejte hlavu svisle k zakladni desce a
zajistéte ji Srouby (35) (obr. 8 - 9).

® 3dodané rukojeti (9) nasSroubuijte do drzaku
rukojeti (obr. 10).

@ Stavéci paku poctu otacek (15) nasroubovat tak,
jak je znazornéno na obrazku 11.

® Valeckovou podpéru (3) zajistit pomoci kfidlovych
Sroubt (21) (obr. 12).

@ Pred montazi skli¢idla s MK stopkou oba dily
prekontrolovat, zda jsou €isté. Poté silou
nasunout kuzelovy trn do kuzele skli¢idla. Poté
kuzel zasunout do vietena vrtacky. K tomu zavést
skli¢idlo (10) s kuzelem (24) aZ na doraz do
vietena (11) a otécet, az se jedté mirné do
vietena (11) posune. Nyni skli¢idlo (10) s
kuzelem (24) naraz nastrcit do vietena (11) a
zkontrolovat jeho pevnost (obr. 13 - 14).

Pokyn: Na ochranu pfed korozi jsou v8echny lesklé
dily namazéany tukem. Pfed nasazenim skli¢idla (10)
na vieteno (11) musi byt oba dily kompletné zbaveny
tuku rozpoustédiem neSkodicim zivotnimu prostredi,
aby byl zajistén optimélni pfenos sily.

6.2. Postaveni stroje

Pfed uvedenim do provozu musi byt vrtacka pevné
pfimontovana. PouZijte k tomu oba upinaci otvory
(12) v zakladové desce. Dbejte na to, aby byla
vrtacka pro provoz a pro nastavovaci a udrzbové
préace volné pfistupna.

Pokyn: Upevriovaci Srouby smi byt utazeny pouze tak
pevné, aby zakladova deska nebyla pod
mechanickym napétim nebo se nezdeformovala. P¥i
moc veliké namaze hrozi nebezpedi zlomu.
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6.3. Sklapéci ochrana proti tfiskam (obr. 15-17)

@ Sklapéci ochranu proti tfiskam (13) namontovat
tak, jak je zndzornéno na obr. 15-16.

o Vyskakrytu (23) je plynule nastavitelng a Ize ji
fixovat obéma kfidlovymi Srouby (22). K vyméné
vrtdku mlze byt ochrana proti tfiskam (13)
odklopena smérem nahoru.

6.4. Pfed uvedenim do provozu dodrzovat
Dbejte na to, aby napéti sitové pfipojky souhlasilo s
napétim uvedeném na typovém stitku. Stroj pfipojte
pouze na zastréku s fadné instalovanym ochrannym
kontaktem. Vrtacka je vybavena vypinanim pfi
podpéti, které chrani obsluhu pfed nechténym
opétnym zapnutim po poklesu napéti. V tomto
pfipadé musi byt stroj nové zapnut.

7. Obsluha

7.1. VSeobecné (obr. 18)

K zapnuti stisknéte zeleny spinaé “I” (18), stroj se
rozbéhne. K vypnuti stisknéte ¢ervené tlacitko “O”
(19), stroj se zastavi.

Dbejte na to, abyste stroj nepfetiZili.

Pokud béhem provozu klesne zvuk motoru, je stroj
moc silné zatézovan.

Nezatézuijte stroj tak silng, aby se motor zastavil.

7.2. Nasazeni nastroje do sklicidla (obr. 1)
Dbejte bezpodmineéné na to, aby byla pfi vyméné
nastroje vytazena sitova zastréka. Ve sklicidle (10)
smi byt upinany pouze valcové nastroje s uvedenym
maximalnim prdmérem stopky. Pouzivat pouze
bezvadné a ostré nastroje. Nepouzivat nastroje, které
jsou poskozeny na stopce nebo né&jakym jinym
zpusobem zdeformovany nebo poskozeny.
Pouzivejte pouze pfisluSenstvi a pfidavné nastroje,
které jsou uvedeny v navodu k obsluze nebo byly
schvaleny vyrobcem.

7.3. Zachazeni se sklicidlem

Sloupova vrtacka je vybavena rychloupinacim
skli¢idlem. Vyména nastroje mlize byt provedena bez
pouziti dodatecného kli¢e ke skli¢idlu tak, Zze se
néstroj nasadi do rychloupinaciho skli¢idla a rukou
utédhne.

7.4. Pouziti nastrojii s kuzelovou stopkou
(obr. 19)
Sloupova vrtacka disponuje kuzelem vietena. Na
pouziti nastroju s kuzelovou stopkou (MK2)
postupuijte nasledovné:
@ Skli¢idlo dat do spodni pozice.
® Vfeteno za pomoci spodniho krouzku se stupnici
(25) ve sklopené poloze aretovat tak, aby otvor k
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vyrazeni skli¢idla zUstal volné pfistupny (viz bod
7.6).

® Kuzelovou stopku pfilozenym vyraze¢em (31)
vyrazit, pfitom dbat na to, aby nemohl nastroj
spadnout na zem.

® Novy nastroj prudce vsunout do vietena vrtacky a
zkontrolovat pevné upnuti nastroje.

7.5. Nastaveni poctu otacek (obr. 1)

Pocet otacek stroje muze byt plynule nastaven.

Pozor!

o Pocet otacek smi byt ménén pouze u
béziciho motoru.

@ Stavéci pakou poctu otacek (15)
nepohybovat trhavé, pocet otacek nastavit
pomalu a rovhomérné béhem chodu stroje
naprazdno.

o Postarejte se o to, aby mohl stroj nerusené
bézet (odstrante obrobky, vrtaky atd.).

Pomoci stavéci paky poétu otacek (15) mlze byt
pocet otacéek plynule pfizpisoben. Nastavena
rychlost je zobrazovana na digitalnim displeji (17)
jako pocet ota€ek za minutu.

Pozor! Nikdy nenechat vrtacku bézet s otevienym
krytem klinového femene. Pfed otevienim vika vzdy
vytahnout sitovou zastréku. Nikdy nesahat do
béziciho klinového femene.

7.6. Hloubkovy doraz (obr. 20/pol. 14)

Vrtaci vieteno disponuje otd€ecim krouzkem se

stupnici na nastaveni hloubky vrtani.

Sefizovaci prace provadét pouze u zastaveného

stroje.

@ Vrtaci vieteno (11) tlagit smérem dolu, az Spicka
vrtéku doléha na obrobek.

® Krouzek se stupnici (25) otacet doll az na doraz.

® Krouzek se stupnici (25) vratit zpét nahoru o
pozadovanou hloubku vrténi a pomoci druhého
krouzku se stupnici (25) ho zajistit.

® Nejvyssi poloha vrtaciho vietena mize byt
analogicky nastavena pomoci spodniho krouzku
se stupnici. Toto je ndpomocné napt. pfi vyrazeni
skli¢idla (viz bod 7.4).

7.7. Nastaveni sklonu stolu vrtacky (obr. 21 - 22)

@ Povolit zamkovy Sroub (26) pod stolem vrtacky
(4).

@ Stll vrtacky (4) nastavit na pozadovany uhlovy
rozmer.

® Aby byl stil vrtacky (4) v této poloze fixovan,
zamkovy Sroub (26) opét pevné utdhnout.

o
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7.8. Nastaveni vysky stolu vrtacky (obr. 21; 23)

o Povolit utahovaci Sroub (37).

@ Stll vrtacky pomoci klikové rukojeti (27) nastavit
do pozadované polohy.

@ Utahovaci Sroub (37) opét utahnout.

7.9. Stal vrtacky a valeckova podpéra (obr. 24)

® Po povoleni svéraciho Sroubu (29) mlze byt stdl
vrtacky (4) otacen.

@ Po povoleni kfidlovych $roub(l (21) mize byt
véleCkova podpéra (3) vytazena.

7.10. Upnuti obrobku (obr. 25)

Obrobky zasadné pevné upinejte pomoci strojniho

svéraku nebo vhodnych upinacich prostfedku.

Obrobky nikdy nedrzet rukou! Pfi vrtani by mél byt

obrobek na stole vrtacky (4) pohyblivy, aby mohlo

dojit k samostfedéni. Obrobek bezpodmineéné zajistit

proti pfetoceni. To Ize provést nejlépe pfilozenim

obrobku popf. strojniho svéraku k pevnému dorazu.

Pozor! Plechové dily musi byt upnuty, aby nemohly

byt strzeny nahoru. Nastavte vysku a sklon stolu

vrtaCky spravné podle obrobku. Mezi horni hranou

obrobku a pic¢kou vrtaku musi byt dostate¢néa

vzdalenost.

Tento stroj je vybaven pevné montovatelnym

dorazem (30). Pfi montazi postupujte nasledovné:

® Zavedte obé vlozky do drazky na dorazu (30) do
dvou ze ¢&tyf vodicich list stolu vrtacky (4).

o Nyni mGzete doraz (30) nastavit do poZzadované
polohy.

@ Doraz (30) pomoci obou $roubl (32) na stole
vrtacky fixovat.

® Nyni povolit kfidlovy Sroub (33) na uhelniku (34) a
uhelnik (34) vyrovnat tak, aby obrobek pfiléhal k
dorazu (30) a uhelniku (34).

7.11. Provoz laseru (obr. 11; 18/pol. 36)
Zapnuti: na zapnuti laseru nastavte za-/vypina¢
laseru (20) do polohy ,|“. Na obrobek jsou promitany
dvé laserové ¢ary, jejichz priisecik ukazuje stied
hrotu vrtaku.

Vypnuti: za-/vypina¢ laseru (20) nastavte do polohy
,0%

Nastaveni laseru: lehkym povolenim Sroubu (41)
mUiZe byt v pfipadé potfeby laser sefizen. Po
sefizovacich pracich Sroub opét utahnéte. Pozor!
Nedivat se pfimo do svétla laseru!

7.12. Pracovni rychlosti

P¥i vrtani dbejte na spravny pocet otacek. Tento je
zavisly na priméru vrtaku a materialu.

NiZe uvedeny seznam Vam pom{ize pfi volbé poctu
otacek pro rizné materialy.

U uvedenych pocta otacek se jedna pouze o
smérné hodnoty.

O vrtaku Sedalitina Ocel  Zelezo Hlinik Bronz
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300

20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.13. Zahlubovani a stredici vrtani

Touto stolni vrtatkou mlzete provadét také
zahlubovani nebo stredici vrtani. Pfitom dbejte na to,
rychlosti, ke stfedicimu vrtani je oproti tomu potfeba
vysoka rychlost.

7.14. Opracovani dieva

Prosim dbejte na to, Ze pfi praci se dfevem musi byt
pouzivano vhodné odsavani prachu, protoze dfevny
prach mlze byt zdravi Skodlivy. Pfi pranych pracich
noste bezpodmineéné vhodnou prachovou masku.

8. Vymeéna sitového napajeciho
vedeni

Pokud je sitové napajeci vedeni poSkozeno, musi byt

nahrazeno vyrobcem nebo jeho zakaznickym

servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpedim.
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9. Cisténi, adrzba a objednani
nahradnich dilt

Pred vSemi Cisticimi pracemi vytdhnéte sitovou
zastréku.

9.1 Cisténi

@ Stolni vrtacka prakticky nevyzaduje zadnou
udrzbu. Udrzujte stroj Cisty. Pfed vSemi Cisticimi a
udrzbovymi pracemi vytahnéte sitovou zastréku.
Nepouzivejte k €isténi zadna agresivni
rozpoustédla. Dbejte na to, aby se do stroje
nedostaly zadné kapaliny. Lesklé dily po
ukonéeni praci opét namazte. Obzvlast sloup
vrtacky, lesklé dily stojanu a stdl vrtacky by mély
byt pravidelné mazany. K mazani pouzivejte v
obchodé bézny, kyselin prosty mazaci tuk.
Pozor: Hadry obsahujici olej a mazaci tuk, jako
téz zbytky mazaciho tuku a oleje nedavat do
domovniho odpadu. Zlikvidujte je tak, aby
nezatéZovaly Zivotni prostfedi. Pravidelné
kontrolujte a Cistéte vétraci otvory. Stroj skladujte
v suché mistnosti. Pokud dojde k podkozeni
stroje, nepokous$ejte se ho sami opravit.
Pfenechejte opravu odbornému elektrikafi.

® Doporucujeme pfimo po kazdém pouziti pfistroj
vyGistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. NepouZivejte Zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poskozeni plastovych ¢asti pristroje.
Dbejte na to, aby se dovnitt pfistroje nedostala
voda.

9.2 Udrzba
Uvnitt pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi, udrzbu
vyzadujici, dily.

9.2.1. Vyména klinového femene (obr. 26 - 28)

Klinovy femen sloupové vrta¢ky mlze byt pfi

opotfebeni vyménén. K tomu postupujte nasledovné:

® Nechte stroj bézet naprazdno a stavéci paku
poctu otacek (15) pomalu nastavte na minimalni
pocet otacek (viz bod 7.5).

@ Stroj vypnéte a vytahnéte sitovou zastréku.

@ Stavéci paku poctu otacek (15) nastavte na
maximalni pocet otacek, tim je klinovy femen
povolen.

@ Aby mohl byt kryt klinového femene (7) otevren,
povolte Sroub (16).

o Kilinovy femen (39) pomalym ota¢enim sejméte z
hnaci femenice (38) tak, ze za néj budete na
jedné strané hnaci femenice (38) tdhnout
smérem nahoru a pfitom budete pomalu femenici
otacet. Hnaci femenice (38) sestava ze dvou
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polovin, které jsou drzeny pomoci pruziny. Pokud
nema klinovy femen (39) dostate¢nou vili, aby
bylo mozné ho sundat, spodni polovinu hnaci
femenice (38) mirné stlacte smérem doll, aby byl
klinovy femen (39) povolen.

o Nasadte novy klinovy femen (39) na Vario
femenici (40). Nasad'te ho na strané hnaci
femenice (38) do jeji vodici drazky a otacejte ji, az
je klinovy femen (39) na hnaci femenici (38)
navlecen.

Uzavrete kryt klinového femene a pfiSroubuijte ho
pomoci Sroubu (16).

9.3 Objednani nahradnich dilti:

Pfi objednavce nahradnich dilll je tfeba uvést
nasledujici udaje:

Typ pfistroje

Cislo vyrobku pfistroje

Identifika¢ni Cislo pfistroje

Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na
www.isc-gmbh.info

10. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mdze byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfislusenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych materialQ, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdeijte k likvidaci zvlastnich
odpadU. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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A Pozor!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat
prisludné bezpeénostné opatrenia, aby bolo mozné
zabranit pripadnym zraneniam a vecnym $kodam.
Preto si starostlivo precitajte tento navod na obsluhu
/ bezpe€nostné pokyny. Nasledne ich starostlivo
uschovajte, aby ste mali vzdy k dispozicii potrebné
informacie. V pripade, Ze budete pristroj pozi¢iavat
tretim osobam, prosim odovzdajte im spolu

s pristrojom tento navod na obsluhu/ bezpe¢nostné
pokyny. Nepreberame Ziadne ru¢enie za nehody ani
$kody, ktoré vzniknd nedodrzanim tohto navodu na
obsluhu a bezpeénostnych pokynov.

1. Bezpecénostné pokyny:

Prislusné bezpecnostné pokyny najdete v prilozenej
brozurke.

A\ VYSTRAHA!

Precitajte si vSetky bezpecénostné predpisy a
pokyny.

Nedostatky pri dodrzovani bezpeénostnych
predpisov a pokynov mézu mat za nasledok uraz
elektrickym prudom, vznik poziaru a/alebo tazké
poranenia.

Vsetky bezpecnostné predpisy a pokyny si
odlozte pre buduce pouzitie.

1.1 Specidlne upozornenia pre laser
Pozor: laserové ziarenie
Nepozerat sa priamo do luéa
Trieda laseru 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 -
A:650nm P:s1mW

® Nepozerat sa v ziadnom pripade priamo do luca.

® VzZiadnom pripade nesmerujte laserovy IU¢ na
reflektujuce plochy, na osoby alebo na zvierata.
Aj laserovy Iu¢€ s nizkym vykonom moéze spdsobit
vazne poskodenie zraku.

® Pozor - ak sa budu pouzivat iné pracovné
postupy ako su uvedené v tomto navode, méze to
viest k vystaveniu sa nebezpeénému Ziareniu.

® Nikdy neotvarat laserovy modul.

® Ak nebudete zariadenie dlhsiu dobu pouzivat,
mali by ste z neho vybrat batérie.

® Nieje povolené vykonavat na laseri zmeny, aby
sa zvySil vykon lasera.

® Vyrobca nepreberé Ziadne ru¢enie za 8kody,
ktoré vzniknu nedodrzanim tychto
bezpeénostnych upozorneni.

2. Popis pristroja (obr. 1)

Noha stroja

Stip

Valéekova podlozka
Vftaci stol

Drziak vftacieho stola
Hlava pristroja

Kryt klinového remena
Motor

Rukovéte

10. Sklucovadlo

11. Vreteno

12. Upevriovacie otvory
13. Vyklapatelna ochrana pilin
14. Hibkovy doraz

15. Nastavovacia paka otacok
16. Skrutka

17. Digitalny displej

18. Zapinaé

19. Vypinad

20. Vypina¢ zap/vyp laseru
27. Kluka

©XONDOTAWND =

w»

. Objem dodavky (obr. 2)

Stipova vitatka
Sklucovadlo

Vyklapatel'na ochrana pilin
Doraz

4. Spravne pouzitie pristroja

Stipova vitadka je uréena na vitanie kovov, umelych
hmét, dreva a podobnych materialov a smie byt
pouzivana len pre sukromné pouzitie doméacnosti.
Potraviny a materialy poSkodzujuce zdravie nesmu
byt pomocou tohto pristroja spracovavané.
Sklucovadlo je vhodné len pre pouzitie spolu

s vrtdkmi a nastrojmi s priemerom stopky od 3 - 16
mm s valcovou nastrojovou stopkou. Okrem toho sa
mozu pouzivat aj nastroje s kuzel'ovou stopkou.
Pristroj je uréeny na pouzitie vyluéne dospelymi
osobami.
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Pristroj smie byt pouzity len na ten Gcel, na ktory bol Prevadzka Volnobeh
ur€eny. Kazdé iné odliSné pouZitie pristroja sa Hladina akustického

povazuje za nespliajice Ucel pouzitia. Za Skody

alebo zranenia akéhokolvek druhu spésobené tlaku Ly 69,2 dB (A) 65,5dB (A)
nespravnym pouzivanim ruci pouzivatel / Hladina akustického

obsluhujica osoba, nie vSak vyrobca. vykonu Lya 78,6 dB (A) 76,4 dB (A)

Prosim zohladnite skutoénost, Ze spravny spésob
prevadzky nasich pristrojov nie je na profesionalne,
remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberame Ziadne zaru¢né rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych
alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti

rovnocenné s takymto pouzitim.

5. Technické udaje

»Uvadzané hodnoty s emisné hodnoty, a tym
padom nemusia predstavovat presné hodnoty na
pracovnom mieste. Napriek tomu, ze existuje
suvztaznost medzi emisnou a imisnou hladinou,
neda sa z nej spolahlivo odvodit, ¢i si dodato¢né
bezpe€nostné opatrenia nutné. Faktory, ktoré v
danom ¢ase ovplyviiuju imisnd hladinu na
pracovnom mieste, zahfiaji dizku pésobenia,
osobitosti pracovnej miestnosti, iné zdroje hluku a
pod., napr. pocet strojov a inych okolitych procesov.
Pripustné pracovné hodnoty mézu byt taktiez

Menovité vstupné napétie 230 V~50 Hz odlisné v zavislosti na danej krajine. Tato informacia
Menovity vykon 550 Watt ma vsak za Ulohu umoznit pouzivatelovi lepsie
odhadnut riziko a stuper ohrozenia.”

Otacky motora 1400 min”'

Vystupné otacky i 3

(plynule nastavitelné) 450 - 2500 min™ 6. Pred uvedenim do prevadzky

UloZenie sklu¢ovadla B 16 6.1. Montaz stroja

Kénus vrtédkového vretena MK 2 e PoloZte si zakladnu dosku (1) do vhodnej polohy.

Sklugovadlo s ozubenym vencom 03-16mm @ Upevnitestlp (2) s prirubou pomocou priloZzenych
— skrutiek (A) (obr. 3 - 4).

Rozpatie 160mMm o Teraz mézete nasadit stél a upnit ho pomocou

Velkost vftacieho stola 240 x 240 mm zvieracej paky. Potom nasadit kl'uku (27)

Nastavenie uhla - stol 45°/0°/ 45° a upevnit pomocou skrutky (28) (obr. 5 - 7).

. — @ Nakoniec nasad'te kompletnu vitaciu hlavu na
Hibka vitania 80 mm stip. Nasmeruijte hlavu kolmo na zakladnt dosku
Priemer stipu 65 mm a pripevnite ju pomocou skrutiek (35) (obr. 8 - 9).
Vyska 710 mm ° z\liSk:Lg;(ujte 3 pribalené rukovate (9) do drziaka

obr. 10).
Odstavna plocha 450x300mm o  Zoskrutkujte nastavovaciu paku otadok (15) tak,
Hmotnost 43 kg ako je zobrazené na obrazku 11.

- @ ValCekovu podlozku (3) zabezpecte kridlovymi
Trieda laseru 2 skrutkami (21) (obr. 12).

Vinova dlizka laseru 650nm ¢ Pred montazou skludovadla s MK stopkou, je
Vykon laseru <1mW potrebné skontrolovat, Ze su obidva diely Cisté.

Hodnoty hluku

Zvuk tohto stroja je merany podla DIN EN ISO 3744;
DIN EN ISO 11201. Hluk na pracovisku méze pri
praci presiahnut 85 dB (A). V tomto pripade su pre
obsluhujuceho potrebné opatrenia proti hluku
(Pouzivajte ochranu sluchu!).
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Nakoniec nasunut kuzelovy tfi silnym trhnutim
do kuzel'a sklu¢ovadla. Potom zasurite taktiez
konus do vrtakového vretena. Za tymto ucelom
zavedte sklu¢ovadlo (10) spolu s kuzelom (24)
az na doraz do vretena (11) a otacajte, kym sa
este trochu neskizne d'alej do vretena (11). Teraz
narazovo nasunte sklu¢ovadlo spolu s kuzelom
(24) do vretena (11) a skontrolujte pevné
usadenie (obr. 13-14).
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Upozornenie: Na ochranu pred kordziou su véetky
holé diely namazané tukom. Pred nasadenim
sklu¢ovadla (10) na vreteno (11) sa musia obidva
diely Uplne odmastit pomocou ekologického
rozpustadla, aby sa zabezpedil optimalny prenos sil.

6.2. Postavenie stroja

Pred prvym uvedenim do prevadzky sa musi vftacka
stacionarne namontovat. Pouzite k tomu obidva
upevnovacie otvory (12) v zakladnej doske. Dbajte na
to, aby bol stroj vol'ne pristupny pre prevadzku a na
nastavovacie a udrzboveé prace.

Upozornenie: Upevnovacie skrutky mézu byt
dotiahnuté iba tak pevne, aby sa zékladna doska
nenapinala alebo nezdeformovala. Pri nadmernom
namahani vznika nebezpecenstvo zlomenia.

6.3. Vyklapatel'na ochrana pilin (obr. 15 - 17)

o Vyklapatelnu ochranu pilin (13) namontuijte tak,
ako to je znazornené na obrazku 15 - 16.

o Vyskakrytu (23) je plynule nastavitel'na a zafixuje
sa pomocou kridlovych skrutiek (22). Pri vymene
vrtaka sa da ochrana pilin (13) vyklopit nahor.

6.4. Dodrziavat pred uvedenim do prevadzky
Dbajte na to, aby sa napatie sietového elektrického
napéjania zhodovalo s napéatim uvedenym na
typovom §titku. Zapojte pristroj len do takej zasuvky,
ktord ma spravne namontovany ochranny kontakt.
Vfta¢ka je vybavena vypina¢om nulového napétia,
ktory chrani obsluhu pred nechcenym opétovnym
rozbehom po vypadku napétia. V tomto pripade sa
musi pristroj znovu zapnut.

7. Obsluha

7.1. VSeobecne (obr. 18)

Pri zapnuti stlaéte zeleny vypina¢ na Zap ,|“ (18), stroj
sa rozbehne. Pri vypnuti stlacte ¢ervené tlacidlo ,0“
(19), pristroj sa vypne.

Dbajte na to, aby ste pristroj nepretazovali.

Ak klesne zvuk motora pocas prevadzky, znamena
to, Ze je motor prili§ zatazeny.

Nezatazuijte pristroj tak nadmerne, aby sa jeho motor
uplne zastavil.

7.2. Nastroj nasadit do skl'u¢ovadla (obr. 1)
Dbajte bezpodmieneéne na to, aby bol pri vymene
nastroja vytiahnuty sietovy vypina¢. V skfu¢ovadle
(10) sa smu upinat len valcové nastroje s uvedenym
maximalnym priemerom nastrojovej stopky. Pouzivat
len bezchybné a ostré nastroje. Nepouzivat také
nastroje, ktoré maju poskodenu stopku alebo st inym
sposobom deformované alebo podkodené. Nasadte
teraz prisludenstvo a pridavné pristroje, ktoré

su uvedené v ndvode na obsluhu alebo su povolené
vyrobcom.

7.3. Manipulacia s rychloupinacim skl'uéovadiom
Tato stipova vitadka je vybavena rychloupinacim
skl'u¢ovadlom. Vymena nastroja sa méze uskutoénit
bez pouzitia dodato¢ného upinacieho kl'i¢a, pri¢om
sa nastroj zasunie do rychloupinacieho skl'u€ovadla
a upne sa rukou.

7.4.Pouzitie nastrojov s kuzelovitou stopkou
(obr. 19)

Stipova vitagka disponuje kuzelom vitacieho vretena.

Pre pouzivanie nastrojov s kuzelovitou stopkou

(MK2) postupujte nasledovnym sp6sobom:

@ Sklucovadlo priviest do spodnej polohy.

® Vreteno zaaretujte pomocou spodného
stupnicového kolieska (25) v spustenej polohe,
aby zostal otvor vol'ne pristupny na vyrazenie
sklu¢ovadla (pozri bod 7.6).

o Kuzelovitu stopku vyrazit pomocou prilozeného
vyrazacieho klinu (31), pritom dbat na to, aby
nastroj nespadol na zem.

@ Narazovo nasunut novy nastroj s kuzelovou
stopkou do kuzelu vftacieho vretena
a skontrolovat pevné usadenie nastroja.

7.5. Nastavenie otacok (obr. 1)

Otacky pristroja sa daju plynule nastavovat.

Pozor!

e Otacky sa smu menit iba pri spustenom
motore.

o Nastavovaciu paku otacok (15) nepouzivajte
trhavym sp6sobom, otacky nastavujte
pomaly a rovhomerne, ked’ sa stroj nachadza
vo volnobehu.

o Postarajte sa o to, aby mohol pristroj bezat
bez prekazok (odstrante obrobky, vrtaky a
pod.).

Pomocou nastavovacej paky ota¢ok (15) sa daju
otacky plynule prispdsobit. Nastavena rychlost sa
bude zobrazovat na digitalnom displeji (17)

v otac¢kach za minutu.

Pozor! Vitac¢ku nikdy nenechajte bezat s otvorenym
krytom klinového remenia. Pred otvorenim krytu vzdy
vytiahnite elektricku zastréku zo siete. Nikdy
nesiahajte do beziaceho klinového remena.
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7.6. Hibkovy doraz (obr. 20/pol. 14)

Vftacie vreteno je vybavené kolieskom s oto¢nou

stupnicou k nastaveniu hibky vftania.

Nastavovacie prace uskuto€riujte len vo

vypnutom stave.

@ Vrtacie vreteno (11) zatla¢it smerom nadol, az
kym sa nedotkne Spicka vrtaka obrabaného
materialu.

® Stupnicové koliesko (25) otoéte az na doraz
smerom nadol.

® Stupnicové koliesko (25) otaéajte smerom nahor
na nastavenie pozadovanej hibky vitania
a zaistite druhym stupnicovym kolieskom (25).

® Najvyssia poloha vitacieho vretena sa da nastavit
analogicky pomocou spodného stupnicového
kolieska. To je pomocné napr. pri vyrazeni
sklu¢ovadla (pozri bod 7.4).

7.7. Nastavenie sklonu vrtacieho stola

(obr. 21-22)

® Povolte uzatvaraciu skrutku (26) pod vitacim
stolom (4).

o Nastavit vitaci stol (4) na poZzadovanu uhlovu
hodnotu.

@ Uzatvaraciu skrutku (26) znovu pevne dotiahnite,
aby ste vrtaci stdl (4) zafixovali v tejto polohe.

7.8.Nastavenie vysky vitacieho stola
(obr. 21; 23)

o Povolte upinaciu skrutku (37).

@ Vrtaci stél dajte do pozadovanej polohy pomocou
ruénej kluky (27).

® Upinaciu skrutku (37) znovu dotiahnite.

7.9. Vitaci stol a valcekova podlozka (obr. 24)

® Po povoleni aretacnej skrutky (29) sa da vrtaci
stol (4) otacat.

® Po povoleni kridlovych skrutiek (21) sa da
vytiahnut valéekova podlozka (3).

7.10. Upnutie obrobku (obr. 25)

Obrobky upnite dokladne pomocou zveraku pristroja
alebo vhodnym upinacim prostriedkom. Obrobky
nikdy nedrzte rukou! Pri vitani by mal byt obrobok
na vitacom stole (4) pohyblivy, aby sa mohlo vykonat
samocinné centrovanie. Obrobok bezpodmienec¢ne
zabezpedte proti pretoCeniu. To sa najlepSie
uskutoéni zaloZzenim obrobku resp. zveraka stroja na
pevny doraz.

Pozor! Plechové diely musia byt napnuté, aby sa
nedali vytrhnut. Nastavte vitaci stél podl'a obrobku na
spravnu vysku a sklon. Medzi hornou hranou obrobku
a $pickou vrtaka musi zostat dostatoény odstup.
Tento pristroj je vybaveny pevne namontovatelnym
dorazom (30). Postupuijte pri montazi nasledovne:

@ Nasunte obidve poistky proti otaéaniu na doraz
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(30) do dvoch zo Styroch vodiacich kol'ajnic
vitacieho stola (4).

® Teraz mOzete dat doraz (30) do pozadovanej
polohy.

@ Doraz (30) zafixujte pomocou obidvoch skrutiek
(32) na vrtaci stél.

® Teraz povolte kridlovu skrutku (33) na uholniku
(34) a uholnik zarovnajte tak, aby sa dal obrobok
zalozit na doraz (30) a uholnik (34).

7.11. Prevadzka lasera (obr. 11; 18/pol. 36)
Zapnutie: Prepnite vypinaé zap/vyp lasera (20) do
polohy , 1% aby ste laser zapli. Na opracovavany
obrobok sa premietnu dve laserové €iary, ktorych
priesecnik ukazuje stred Spicky vrtaka.

Vypnutie: Prepnite vypina¢ zap/vyp lasera (20) do
polohy ,,0“.

Nastavenie lasera: Lahkym povolenim skrutiek (41)
sa da laser podl'a potreby nastavovat. Po
nastavovacich pracach skrutky znovu dotiahnite.
Pozor! Nepozerajte sa priamo do laserového Iucal

7.12. Pracovné rychlosti
Pri vitani dbajte na spravne otacky. Su zavislé od
priemeru vrtdka a materialu.

NizSie uvedeny zoznam vam poméze pri volbe
otac¢ok pre rézne druhy materialov.

Pri uvedenych otackach sa jedna iba
o orientaéné hodnoty.

O vrtaka Siva liatina Ocel  Zelezo Hlinik Bronz
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950
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7.13. Spustanie a vrtanie strediacich jamiek
Pomocou tejto stolnej vitacky mozete tiez spustat
alebo vrtat strediace jamky. Dbajte pritom na to, aby
sa spustanie s vyhrubnikom vykonavalo pri najnizsej
rychlosti, priCom pre vftanie strediacich jamiek je
potrebna vysoka rychlost.

7.14. Opracovanie dreva

Prosim zohl'adnite, ze pri opracovani dreva je
potrebné pouzit vhodné odsavanie prachu, pretoze
dreveny prach méze byt zdraviu $kodlivy. PouZzivajte
pri pracach, ktoré vytvaraju prach, bezpodmieneéne
ochrannu masku proti prachu.

8. Vymena sietového pripojného
vedenia

V pripade poskodenia sietového pripojného vedenia
pristroja sa musi vedenie vymenit vyrobcom alebo
jeho zakaznickym zastupenim alebo podobne
kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo rizikam.

9. Cistenie, Gdrzba a objednanie nah
radnych dielov

Pred vSetkymi udrzbovymi a Gistiacimi pracami
vytiahnite kabel zo siete.

9.1 Cistenie

@ Stolna vitacka je do velkej miery bezudrzbova.
Udrzuijte pristroj v Cistom stave. Pred v§etkymi
¢istiacimi a udrzbovymi pracami vytiahnite kabel
zo siete. Na Cistenie nepouzivajte Ziadne silné
rozpustadla. Dbajte na to, aby sa do pristroja
nedostali Ziadne tekutiny. Po ukonéeni prace
znovu namazte holé diely tukom. Najma vrtaci
stip, holé &asti stojana a vitaci stdl by sa mali
pravidelne mazat. Na mazanie pouzivajte bezne
dostupny mazaci tuk bez obsahu kyseliny.
Pozor: Cistiace utierky s obsahom olejov a tukov
ako aj zvysky obsahujuce olej a tuk nepatria do
domového odpadu. Zlikvidujte ich v sulade so
zivotnym prostredim. Pravidelne &istite
a kontrolujte vetracie otvory. Skladujte pristroj na
suchom mieste. Ak sa pristroj poskodi,
nepokusajte sa ho opravovat svojpomocne.
Prenechajte opravu odbornému elektrikarovi.

® Odporu¢ame, aby ste pristroj Cistili spravidla
vzdy po kazdom pouziti.

e Cistite pristroj pravidelne pomocou vihkej utierky

aostriedky alebo riedidla; tieto prostriedky by
mohli napadnut umelohmotné diely pristroja.
Dbajte na to, aby sa do vnutra pristroja

nedostala voda.

9.2 Udrzba
Vo vnutri pristroja sa nenachadzaju Ziadne dalsie
diely vyZadujuce udrzbu.

9.2.1. Vymena klinového remena (obr. 26 - 28)
Klinovy reme stipovej vitacky sa da po opotrebovani
vymenit. Pritom postupuijte tymto spésobom:

® Nechajte stroj bezat na volnobehu a otacky
nastavte nastavovacou pakou otacok (15)
pomaly na minimum (pozri bod 7.5).

® Vypnite stroj a vytiahnite elektricku zastréku zo
siete.

@ Dajte nastavovaciu paku ota¢ok (15) na
maximalne otacky, tymto sa klinovy remen
uvolni.

@ Uvornite skrutku (16) tak, aby ste mohli otvorit
kryt klinového remena (7).

o Pomaly otacajte klinovy remen (39) od hnacej
remenice (38), pricom ho na jednej strane hnacej
remenice (38) potiahnete nahor a po¢as tohto ju
pomaly ota€ajte. Hnacia remenica (38) pozostava
z dvoch polovic, ktoré su spolu stlaéené pruzinou.
Ak klinovy remen (39) nebude mat dostato¢nu
volu, aby sa dal stiahnut, spodnu polovicu hnace;j
remenice (38) zatla¢te trochu smerom nadol, aby
ste klinovy remen (39) uvolnili.

® Zalozte novy klinovy remer (39) okolo vario -
kotuca (40). Zalozte ho na jednej strane hnacej
remenice (38) do jej vodiacej drazky a tak s riou
otacajte, aby sa klinovy remen (39) natiahol na
hnaciu remenicu (38).

@ Kirytklinového remena zatvorte a pripevnite
skrutkou (16).

9.3 Objednavanie nahradnych dielov:

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné udaje;

® Typ pristroja

® Vyrobné &islo pristroja

@ Identifikacné &islo pristroja

e Cislo potrebného nahradného dielu
Aktualne ceny a informécie najdete na stranke
www.isc-gmbh.info
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10. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za u¢elom zabranenia
poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyrobeny
zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu pouzit
alebo sa méze dat do zberu na recyklaciu surovin.
Pristroj a jeho prislusenstvo sa skladaju z réznych
materialov, ako su napr. kovy a plasty. Po$kodené
suciastky odovzdajte na vhodnu likvidaciu
$pecialneho odpadu. Informujte sa v odbornej
predajni alebo na miestnych Uradoch!
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de |'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageéres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo per paesi membri dell'lUE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu€aju odricanja vlasnistva
sudijeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoc¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Samo za zemlje EU
Ne bacajte elektro-alate u ku¢no smece!

Shodno evropskoj smernici 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektronskim uredjajima i primeni
drzavnog prava, istroSeni elektro-alati mora da se odvojeno sakupe i eliminiSu na ekoloski primeren
nacin u stanici za recikliranje.

Alternativa recikliranju prema zahtevima za povrat uredjaja:

Vlasnik elektro-uredjaja alternativno je obavezan da umesto povrata robe u slu€aju predaje vlasnistva
ucestvuje u stru¢nom eliminisanju elektro-uredjaja. Stari uredjaj moZe da se u tu svrhu prepusti i stanici
za preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti odstranjivanje u smislu drzavnog zakona o reciklazi i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni delovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupraci pti odborné
recyklaci v ptipadé, Zze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pristrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych soucasti.
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Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.

Podla Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v
sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit Specifické spracovanie a recyklacia.

Recyklaéna alternativa k vyzve na spatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spétnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj mbéze byt za tymto Uc¢elom taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
Zadrzavamo pravo na tehnicke promen
Technické zmény vyhrazeny

Technické zmény vyhradené
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléete, n’est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

D

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

Naknadno tiskanije ili sli¢na umnozavanja dokumentacije i prateéih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

Potpuno ili delimi¢no $tampanije ili umnoZavanje dokumentacije i
sluzbenih papira koji su priloZzeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izricitu saglasnost firme ISC GmbH.

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentt vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

&

Kopirovanie alebo iné rozmnoZzovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj Ciastocné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolo¢nosti ISC GmbH.
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 2 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Cheére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
lIégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. Laprestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement & une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de 'appareil ou encore
'emploi d’accessoires hon homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que l'usure normale conforme a I'utilisation.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléve a 2 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi 'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve | Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des

frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer I'appareil a notre adresse
de service apres-vente.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed €& limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 2 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate 'apparecchio difettoso franco di porto allindirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene perciod lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate 'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doglo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
trazenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa isklju€ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koriStenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih oStec¢enja,
Steta zbog nepridrZzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogre$ni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. ostecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez plac¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. Prilozite originalni rauna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto toénije opisite
razlog reklamacije. Ako na$a jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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GARANCIJSKI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podvrgavaju se strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi se ipak desilo da uredaj ne
funkcionide besprekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nase servisne sluzbe
navedenu ispod ove garancije. Takode smo Vam na raspolaganju na dole navedenom telefonskom broju
servisne sluzbe. Kod zahteva za realizovanje garancije vredi sledece:

1.

Ovi garantni uslovi reguliSu dodatne garancije. Ova garancija ne doti¢e Vase zakonsko pravo zahteva za
ostvarenje garancije. Realizacija garancije je besplatna.

Garancija obuhvata isklju€ivo nedostatke koji nastanu zbog pogreske na materijalu ili tokom proizvodnje i
ogranicen je na odstranjivanje tih nedostataka odnosno zamenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to
da nasi uredaiji nisu konstruisani za koris¢enje u komercijalne svrhe, niti u obrtu i industriji. Prema tome
ugovor o garanciji ne moze da se ostvari, ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili fabri€kim pogonima, kao i u
sliénim delatnostima. Nadalje su iz garancije isklju¢ene usluge zamene proizvoda u sluc¢aju transportnih
oStecenja, Steta zbog nepridrzavanja uputstava za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja
uputstava za upotrebu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogreSan mrezni napon ili vrstu struje), zbog
Zloupotreba ili nestru¢nih primena (kao npr. preopterecenje uredaja ili koriS¢enje nedozvoljenih alata ili
pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputstava za odrzavanje i bezbednosnih odredaba, zbog prodiranja
stranih tela u uredaj (npr. peska, kamenja ili prasine), nasilne primene ili spoljnih uticaja (kao npr. oSte¢enja
zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog habanja tokom kori§éenja.

Zahtev za garanciju prestaje vaziti ako su na uredaju vec¢ izvrSeni neki zahvati.

Garantni rok iznosi 2 godine a poc€inje sa datumom kupnje uredaja. Garantni zahtjevi ostvaruju se pre isteka
garantnog roka unutar dve godine nakon $to ste uo€ili kvar. Realizacija garantnog zahteva nakon isteka
garantnog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamenom uredaja ne produzava se garantni rok niti se tom
uslugom realizuje novi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne delove. To takoder vazi i kod
kori¢enja servisa na licu mesta.

Da biste ostvarili svoj garantni zahtev, molimo Vas da nam poS$aljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dole navedenu adresu. Prilozite original raduna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o kupnji s
datumom. Molimo Vas da iz tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto taénije opisite razlog
reklamacije. Ako naSa garancija obuhvata kvar koji je nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo Vam vratiti
popravljen ili novi uredaj.

Podrazumeva se da ¢emo za nadoknadu troSkova ukloniti i one kvarove koje garancija ne obuhvata. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nas zakaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaru¢nim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim ¢isle. Pro uplatfiovani naroku
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodateény zarucni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatkd, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, ze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femesinické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslinych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
ddvodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokyn( pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn(, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouZiti nasili nebo
poskozeni v dusledku cizich vlivd (jako napf. skody zplsobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba ¢€ini 2 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vyprS§enim zarucni doby je
treba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylou¢eno. Oprava nebo vymeéna pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

P¥i uplatfiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez poStovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobfre uloZte jako dlikaz! Popiste nam prosim pokud mozno presné divod reklamace. Je-li defekt pristroje v
nasem zaru¢nim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistro;.

Samoziejmé radi za Uhradu naklad(l odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaiji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim za$lete na nasi servisni adresu.
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& ZARUCNY LIST

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne
fungovat, je ndm to velmi I'Gto a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na adrese uvedenej
na tomto zaruénom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom servisnom telefébnnom
Cisle. Pri uplatriovani narokov na zaru¢né plnenie platia nasledujuce podmienky:

1.

Tieto zaruéné podmienky upravuju dodatoéné zaruéné plnenie. Vade zakonné naroky na zaruku nie su
touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

Zarucéné plnenie sa vztahuje vylu¢ne len na nedostatky, ktoré st spésobené chybami materialu alebo
vyrobnymi chybami, a je obmedzené na odstranenie tychto nedostatkov resp. vymenu pristroja. Prosim,
dbajte na to, Zze naSe pristroje neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne, remeselnicke ani
priemyselné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj bude pouzivat

v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti rovnocenné s
takymto pouZzitim. Z naSej zaruky su okrem toho vylu¢ené nahradné pinenie za Skody pri transporte, Skody
sposobené nedodrzanim navodu na montaz alebo na zaklade neodbornej instalacie, nedodrzanim navodu
na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové napatie alebo druh prudu), zneuzivanim alebo
nespravnym pouzivanim (ako napr. pretaZenie pristroja alebo pouZitie nepripustnych pracovnych nastrojov
alebo prislusenstva), nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpeénostnych pokynov, vniknutim cudzich
telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach), pouzitim nésilia alebo cudzieho pésobenia
(napr. Skody spbsobené padom), a taktiez je vylu¢ené bezné opotrebenie primerané pouzitiu.

Narok na zaruku zaniké, ak uz boli na pristroji svojvolne uskutoénené zasahy.

Doba zaruky je 2 roky a zac¢ina sa datumom nakupu pristroja. Naroky na zaruku sa musia uplatnit pred
koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdnov od zistenia nedostatku. Uplatnenie narokov na zaruku
po uplynuti zaru¢nej doby je vylu¢ené. Oprava alebo vymena pristroja nevedie k predlzeniu zaruénej doby
ani nedochadza na zéklade tohto plnenia ku vzniku novej zaruénej doby pre pristroj ani pre akékolvek
inStalované nahradné diely. To plati taktieZ pri nasadeni miestneho servisu.

Pre uplatnenie naroku na zaruku nam prosim za$lite defektny pristroj oslobodeny od postovného na dole
uvedenu adresu. Prilozte predajny doklad v origindli alebo iny doklad o zakupeni s datumom. Prosim,
starostlivo si preto uschovajte pokladni¢ny blok ako doklad o zakupeni! Prosim, popiste nam ¢o
najpresnejsie dévod reklamacie. Ak spada defekt pristroja pod nase zaruéné pinenie, dostanete obratom
naspét opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime zavady na pristroji na vase naklady, ak tieto zavady nespadaju alebo uz
nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, poslite nam v takom pripade pristroj na nasu servisnu adresu.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti

oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 05/2008 (01)

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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