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1. Montaz podstavce (obr. 1-4)

@ Podstavec (1) poloZte spodni stranou obracenou
nahoru na néjaky podklad a pfiSroubujte 4 nohy
(2) se vzdy 2 Srouby (10) z vnéjsi strany k vnitini
strané podstavce. Pro jednodussi montaz jsou
v8echny 4 nohy oznaceny ¢&isly.

@ Podstavec otocte a zasurite Ulozné valecky (3)
vlevo a vpravo do Uchytek (4) bocnich vyloznych
ramen (5). Dbejte pfitom, aby se umélohmotna
vedeni (6) nachazela v uchytkach (4).

@ Nasad’te obé prestavitelné upeviiovaci kolejnice
(7) na obé ¢Etythranné trubky (8) podstavce a
pomoci klicky (9) je pevné pfitahnéte.

2. Pfipevnéni pristroje k podstavci (obr.
5-7)

Dulezité: pfed pfipevnénim stroje k p ci
musi byt podstavec pevné pfiSroubovan do
podlahy!

® Pro pripevnéni pily vloZte 4 upeviiovaci Srouby
(11) do prestavitelnych upeviiovacich kolejnic (7).

® Obé upeviiovaci kolejnice (7) uvolnéte otacenim
klickou doleva, nastavte je na vzdalenost
upevriovacich otvort pily a upeviiovaci kolejnice
otacéenim klickou doprava opét pevné pritahnéte.

@ Upeviovaci Srouby (11) vyrovnejte tak, aby
odpovidaly upeviiovacim otvordim pily (viz
obrazek 6).

® Pilu posad’te na podstavec tak, aby Srouby

prochézely pres upeviiovaci otvory.

Pilu pevné prisroubujte k podstavci pomoci

pfilozenych Sestihrannych matic a podlozek (obr.

7).

3. Sefizeni uloznych valeéki (obr. 8-9)

@ Ulozné valecky pro obrobek musi byt umistény v
ulozné vysce pily. K tomu je tfeba uvolnit Sroub s
ryhovanou hlavou (12), tlozny valeéek (3)
nastavte na zvolenou vy$ku a pomoci Sroubu s
ryhovanou hlavou (12) jej opét zafixujte.

® Vylozna ramena (5) pro ulozné valecky (3) je
mozno také sefizovat na délku, aby se optimalné
ptizplisobily obrobku. K tomu uvolnéte kfidlové
Srouby (13), vyloZzné rameno (5) vytahnéte na
zvolenou délku (max. po 45 cm) a pomoci
kiidlovych roubt (13) ho opét zafixujte.

4. Udrzba

® Pro zajisténi dobré pohyblivosti konstruk&nich

¢asti pravidelné odstrariujte necistoty a v
pravidelnych intervalech také mazte vSechny
pohyblivé &asti (valecky, vylozena ramena).
Cisténi je nejlepsi provadét stladenych vzduchem
nebo hadfikem.

@ Pro Gisténi nepouzivejte zadné leptavé
prostredky.

5. Objednavani nahradnich dila

P¥i objednévce nahradnich dild je tfeba uvést
nasledujici udaje:

® Typ pristroje

o Cislo artiklu pfistroje

@ Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo pozadovaného nahradniho dilu



1. Montaz podstavca (obr. 1 -4)

® Podstavec (1) polozte spodnou stranou obratenou
nahor na nejaky podklad a priskrutkujte 4 nohy (2)
vzdy 2 skrutkami (10) z vonkajsej strany k vnitornej
strane podstavca. Pre jednoduchsiu montéz su
vietky 4 nohy oznacené ¢islami.

@ Podstavec otocte a zasunte tlozné valceky (3) vlavo a
vpravo do Uchytiek (4) bo¢nych vyloznych ramien
(5). Dbajte pritom, aby sa umelohmotné vedenie (6)
nachédzalo v Uchytkach (4).

@ Nasadte obe prestavitelné upeviiovacie kolajnice (7)
na obe Stvorhranné rurky (8) podstavca a pomocou
klucky (9) ich pevne pritiahnite.

2. Pripevnenie pristroja k podstavcu
(obr.5-7)

Dolezité: pred pripevnenim stroja k podstavcu musi
byt podstavec pevne priskrutkovany do podlahy!

® Na pripevnenie pily vloZzte 4 upevriovacie skrutky
(11) do prestavitelnych upeviiovacich kolajnic (7).

® Obe upeviovacie kolajnice (7) uvolnite otacanim
klu¢kou dolava, nastavte ich na vzdialenost
upevriovacich otvorov pily a upevriovacie kolajnice
otacanim kluckou doprava opat pevne pritiahnite.

® Upevnovacie skrutky (11) vyrovnajte tak, aby
zodpovedali upeviiovacim otvorom pily (vid obrazok
6).

@ Pilu postavte na podstavec tak, aby skrutky
prechadzali cez upevriovacie otvory.

@ Pilu pevne priskrutkujte k podstavcu pomocou
prilozenych $esthrannych matic a podloziek (obr. 7).

3. Nastavenie tloznych val¢ekov
(obr.8-9)

Ulozné val¢eky na obrobok musia byt umiestnené v
uloznej vyske pily. Na to je potrebné uvolnit skrutku s
ryhovanou hlavou (12), tlozny valcek (3) nastavte na
zvolenu vysku a pomocou skrutky s ryhovanou
hlavou (12) ju opat zafixujte.

Vylozné ramena (5) na Glozné valceky (3) je mozné
tieZ nastavovat na dizku, aby sa optimalne
prisposobili obrobku. Na to uvolnite kridlové skrutky
(13), vylozné rameno (5) vytiahnite na zvolenu dizku
(max. po 45 cm) a pomocou kridlovych skrutiek (13)
ho opét zafixujte.

4. Udrzba

® Na zaistenie dobrej pohyblivosti konstrukénych ¢asti
pravidelne odstranujte necistoty a v pravidelnych
intervaloch tiez namazte vietky pohyblivé casti
(valéeky, vylozné ramena). Cistenie je najlepsie robit
stlacenych vzduchom alebo handrickou.

@ Na cistenie nepouZzivajte Ziadne leptavé prostriedky.

5. Objednavanie nahradnych dielov

Pri objednévke nahradnych dielov je potrebné uviest
nasledujuce udaje:

® Typ pristroja

@ Cislo artiklu pristroja

@ dentifikacné ¢islo pristroja

@ Cislo pozadovaného nahradného dielu



@ ZARUCNI LIST
Na piistroj oznaceny v navodu poskytujeme zéruku 2 let, pro ten pfipad, ze by
byl 4 vjrobek vadny. Tato 2let Ihiita zain prechodenn rizika nebo
prevzetim piistroje zakaznikem,

Predpokladem pro uplatiiovani zaruky je fédna udrzba

luné podle navodu

kobsluze a pouzivéni naseho pfistroje k urcenému tcelu.

Samozfejmé Vam béhem téchto 2 let ziistanou zachovéna zékonna

zéruéni préva.

Zaruka plati na tzemi Spolkové republiky Némecko nebo pfislusné zemé
partnera jako dopinék lokalné platnych

zakonnych pedpisi. V piipadé potieby se prosim obrat'te na Vaseho

kontaktniho partnera regionalniho piislusného zakaznického servisu nebo na
dole uvedenou servisni adresu.

&®ZARUCNY LIST

Na pristroj oznaceny v névode poskytujeme zéruku 2 roky pre ten pripad, ak by

bol nas vyrobok chybny. Této dvojroéné lehota zatina prechodom rizika alebo

prevzatim pristroja zékaznikom.

Predpokladom na uplatnenie zaruky je riadna tdrzba prislusna poda navodu na

obsluhu a pouzivanie nasho pristroja na urceny tcel.
e, Vit potas o 2 i

zéruéné préva.
Zéruka plati na uzemi Spolkove; republiky Nemecko alebo prislusnej krajiny
regionalneho hlavného distribucného partnera ako doplnok lokalne platnych
zakonnych predpisov. V pripade potreby sa, prosim, obratte na vasho

él alne prislusného za lebo na

dole uvedend servisnd adresu.

@

Dotisk nebo jiné zovani a
dokumentti vyrobkd, také pouze vyatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISCGmbH .

Dotla¢ alebo iné écie a spri jch
dokumentov vyrobkov, tiez iba vyiiatkov, je pripustné vyhradne so
suhlasom firmy 1SC GmbH.

@ Technické zmény vyhrazeny
@ Technické zmény vyhradené




@ PODMINKY ZARUKY

Tento zéru¢ni list je nedilnou soucasti prodavaného vyrobku - jeho pfipadna ztrata bude diivodem neuznani opravy zbozi
jako garancni (tj. bezplatné v zaru¢ni Ihité)!

Spole¢nost UNICORE néfadi s.r.o., vyhradni dovozce znacky PRIMEX do CR, poskytuje na sebou dodavané zbozi zaruku v
délce trvani 24 mésicti od okamziku koupé.

Vyrobce v osobé dovozce poskytuje ve shodé s piislusnymi zakony zaruku pouze na pfesné vymezeny typ vad zbozi,
zejména vady materiélu, vyrobni vady nebo zavady vzniklé v disledku téchto vad.

Zarucni servis se nevztahuje na pfipady :

- opottebeni funkcnich ¢asti vyrobkd v disledku jejich pouzivani,

- prokazatelné neodborného pouzivani zboZi (v rozporu s ndvodem k obsluze),

- svévolné provedenych tprav stroji (neautorizovanych zasahu do jejich konstrukce),
- mechanickych poskozeni, vzniklych v disledku neopatrné manipulace,

- provozovani stroji v nevhodnych klimatickych podminkach nebo prostredi,

- bézné udrzby zbozi (promazani, ¢isténi, vymény uhlikd, sefizeni apod.).

Servisni stedisko PRIMEX pro Cechy a Moravu:
PRIMEX SERVIS CENTRUM

UNICORE néfadi s.r.o.

Holeckova 4

360 17 Karlovy Vary

Informace zakazniktim:

Véclav Vanék 353440216  servis@unicore.cz
358607228  piimé faxové ¢islo

Petr Dvotacek 353440215  petr.dvoracek@unicore.cz

NON STOP info linka: 776555333

Servisni technici: Martin Caslava, Vladimir Novotny, Alexandr Barta, Oldfich Stéch,
Daniel Mesar¢

Reklamaci zbozi Ize uplatnit v misté jeho koupé, pfipadné pfimym odeslanim na adresu servisu (na vlastni naklady).

Zbozi, odeslané k reklamaci, musi byt vzdy nalezité zaopatfeno tak, aby se zamezilo vzniku dalsich, zejména mechanickych
poskozeni. Pokud jiz originalni obal neni k dispozici, zboZi je nutno balit do vhodného nahradniho obalu a v zavislosti na
jeho rozmérech volné prostory vyplnit materidlem s tlumicimi acinky. Zakaznik, ktery uplatiiuje reklamaci bez obalu nebo
zbozi zabali nedostatecné, nese riziko mozné skody sam. Nezaru¢ni zavady, zejména mechanicka poskozeni typu ulomeni,
prasknuti apod. nebudou uznany za zarucni a jsme je schopni odstranit pouze v rdmci zdvazné vyzadané placené opravy.

Dovozce si vyhrazuje zakonem stanovenych 30 dni k posouzeni reklamace. Zarucni lhita se v duchu pfislusnych predpist
automaticky prodluzuje o dobu od pievzeti reklamace servisem po jeho zpétné vraceni.

Povinnosti prodavajiciho je seznamit kupujiciho s obsluhou vyrobku, zbozi pfedvést a fadné vyplnit tento zarucni list.
Vsouladu s vyhldskou 352/2005 byl za vyrobek uhrazen poplatek souvisejici s jeho likvidaci. Nasi spolecnost zastupuje spolecnost

ELEKTROWIN a.s., s kterou mdme uzavienu smlouvu na likvidaci starych elektrozarizeni. Pouzity vyrobek je proto mozné
bezplatné odevzdat na recyklacni sbérnd mista, oznacend logem ELEKTROWIN.



& PODMIENKY ZARUKY

Tento zaruény list je neoddelitelnou st¢astou predavaného vyrobku - jeho pripadna strata bude dévodom neuznania
opravy tovaru ako garan¢nej (t. j. bezplatnej v zaru¢nej lehote)!

Spolo¢nost UNICORE naradie s. r. 0., vyhradny dovozca znacky PRIMEX do CR, poskytuje na sebou dodavany tovar zaruku v
dizke trvania 24 mesiacov od okamihu kupy.

Vyrobca v osobe dovozcu poskytuje v zhode s prislusnymi zdkonmi zaruku iba na presne vymedzeny typ chyb tovaru,
najma chyby materialu, vyrobné chyby alebo poruchy vzniknuté v dosledku tychto chyb.

Zaruény servis sa nevztahuje na pripady :

- opotrebovania funkcnych casti vyrobkov v désledku ich pouZivania

- preukazatelne neodborného pouzivania tovaru (v rozpore s navodom na obsluhovanie)

- svojvolne vykonanych tprav strojov (neautorizovanych zasahov do ich konstrukcie)

- mechanickych poskodeni, vzniknutych v désledku neopatrnej manipulacie

- prevadzkovania strojov v nevhodnych klimatickych podmienkach alebo v nevhodnom prostredi
- beznej drzby tovaru (namazanie, ¢istenie, vymeny uhlikov, nastavenie a pod.).

Servisné stredisko PRIMEX pre Cechy a Moravu :
PRIMEX SERVIS CENTRUM

UNICORE naradie s. . 0.

Holeckova 4

360 17 Karlove Vary - Staré Role

Informacie zékaznikom

Véclav Vanék 00420353440216  servis@unicore.cz

00420 358 607 228  piimé faxové ¢islo
Petr Dvoracek 00420 353440215  petr.dvoracek@unicore.cz
NON STOP info linka 00420776 555 333

Servisni technici: Martin Céslava, Vladimir Novotny, Alexandr Bérta, Oldfich Stéch, Daniel Mesar¢

Reklaméciu tovaru je mozné uplatnit v mieste jeho ktpy, pripadne priamym odoslanim na adresu servisu (na vlastné
néklady).

Tovar, odoslany na reklamaciu, musi byt vzdy primerane vystrojeny tak, aby sa zamedzilo vzniku dalsich, najma
mechanickych poskodeni. Ak uz origindlny obal nie je k dispozicii, tovar je nutné balit do vhodného nédhradného obalu a v
zévislosti na jeho rozmeroch volné priestory vyplnit materialom s timiacimi G¢inkami. Zakaznik, ktory uplatiiuje reklaméaciu
bez obalu alebo tovar zabali nedostato¢ne, nesie riziko moznej $kody sam. Nezaru¢né poruchy, najméa mechanické
poskodenia typu ulomenie, prasknutie a pod., nebudu uznané za zaru¢né a sme ich schopni odstranit iba v ramci zavazne
vyziadanej platenej opravy.

Dovozca si vyhradzuje zakonom stanovenych 30 dni na postdenie reklamécie. Zaru¢na lehota sa v duchu prislusnych
predpisov automaticky predlzuje o ¢as od prevzatia reklamacia servisom po jeho spétné vratenie.

Povinnosti predavajticeho je zoznamit kupuijticeho s obsluhou vyrobku, tovar predviest a riadne vyplnit tento zarucny list.

Vsulade s vyhldskou 352/2005 bol za vyrobok uhradeny poplatok savisiaci s jeho likviddciou.

Nasu spolocnost zastupuje spolocnost ELEKTROWIN a. s., s ktorou mdme uzatvorent zmluvu

na likviddciu starych elektrozariadeni. PouZity vyrobok je preto mozné bezplatne odovzdat na recyklacné zberné miesta,
oznacené logom ELEKTROWIN.



000000000




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles false
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002000d>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002000d>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002000d>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e000d>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /CZE <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


