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* Rozmieszczenie kolnierzy - patrz
strona numer 5

® * Montarea flansei se va vedea la
pagina Nr. 8

@ *CxeMy pacrionoxeHua hnaHua cm. Ha
cTpanmue 11

1 Oprirea axului principal
2 Aparatoarea de protectie
3 Flansa de fixare*

4 Discul de polizat

5 Piulita flansei*
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Ogolne wskazoéwki dotyczace
zachowania bezpieczenstwa i
zapobiegania

nieszczesliwym wypadkom

Tylko doktadne przeczytanie i przestrzeganie
wskazoéwek dotyczacych zachowania
bezpieczenstwa i instrukcji obstugi gwarantuje
bezwypadkowa i bezpieczng prace z
narzedziem.

Prosze przed kazdym uzyciem urzadzenia
sprawdzi¢ przewéd i wtyczke.

Prosze pracowacé tylko z narzedziem w stanie
idealnym i nieuszkodzonym.

Czesci uszkodzone nalezy natychmiast odda¢
do naprawy specjaliscie - elektrykowi.

Przed wszystkimi pracami wykonywanymi przy
maszynie, przed kazda wymiang narzedzi, jak i
po zakoriczonej pracy nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Aby zapobiec uszkodzeniom kabla, powinien
znajdowac sig on zawsze z tytu maszyny.

Podczas prac na wolnym powietrzu uzywaé
wolno tylko dozwolone kable - przedtuzacze.
Stosowane przedtuzacze powinny posiada¢
przekrdj poprzeczny nie mniejszy jak 3,5 mm?2.
Ztacza wtykowe powinny posiadac zestyk
ochronny i by6 zabezpieczone za pomoca
ostony przeciwbryzgowej.

Prosze przechowywac narzedzia w
bezpiecznym miejscu, niedostepnym dla dzieci.

Podczas szlifowania, szczotkowania i
przecinania prosze zaktada¢ ochronne okulary,
rekawice i ochraniacze stuchu, a przy pracach
wywotujacych powstawanie pytéw maske
przeciwpytowa.

Postepujac zgodnie ze wskazéwkami
bezpieczenstwa prosze korzystac ze szlifierki
wraz z zamontowang ostong i dodatkowym
uchwytem.

Prosze zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed
wyslizgnieciem sie (dobrze umocowac).

Podczas obrabiania kamienia ( przecinanie i
szlifowanie ) nalezy stosowac odsysacz pytow.
Odsysacz ten musi by¢ jednak przeznaczony do
odsysania pytu kamiennego.
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Nie wolno obrabia¢ materiatow

zawierajacych azbest !

Prosze o przestrzeganie odpowiednich
przepiséw bezpieczenstwa pracy (BHP) i
wskazéwek dotyczacych zapobiegania
nieszczesliwym wypadkom.

Uwaga - niebezpieczenistwo pozaru ! Prosze
uwazagé, by podczas czynnosci przecinania, czy
szlifowania w wigkszym obszarze objetym
zagrozeniem wyrzucania iskier nie znalazly si¢
zadne materiaty tatwopalne.

Prosze stosowac tylko oryginalne cze$ci
zamienne.

Prace naprawcze powinny by¢ przeprowadzane
tylko przez specijaliste - elektryka.

Wzrastajacy hatas na stanowisku pracy moze
przekroczy¢ 85 dB (A). W takim przypadku
obstugujacy powinien podja¢ srodki zaradcze,
stosujac ochraniacze dzwigkoszczelne,
chronigce stuch. Hatas powodowany przez to
narzedzie okreslony zostat na podstawie IEC 59
CO ag, IEC 704, DIN 45816 cze$¢ 2a, NF8 ta-Otg
(84/5t7/ EWG).

Prosze zwréci¢ uwage na bezpieczernstwo
stanowiska pracy. Unika¢ nietypowych pozyciji.

Prosze nie wystawia¢ narzedzi na deszcz, nie
uzywacé ich w miejscach mokrych lub
wilgotnych, jak i w poblizu ptynéw fatwopalnych.

Prosze nie przenosi¢ narzedzia elektrycznego,
trzymajac za kabel. Chroni¢ kabel przed
uszkodzeniem spowodowanym przez oleje,
rozpuszczalnik i ostre krawedzie. Nie przenosi¢
narzedzia elektrycznego, trzymajac za kabel.

Prosze utrzymywaé stanowisko pracy w
nalezytym porzadku.

Prosze upewni¢ sie, czy wytgcznik podtaczony
do sieci elektrycznej jest wytaczony.

Prosze zaktada¢ odpowiednie ubranie robocze.
Nie zaktada¢ obszernego ubrania i 0ozdéb. Przy
diugich wtosach zaktada¢ siateczke na wiosy.

Dla wtasnego bezpieczeristwa prosze stosowac
tylko osprzet i urzadzenia dodatkowe tego
samego producenta narzedzi.

Warto$¢ emitowanych drgan okreslono na
podstawie ISO 5349.
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Instrukcja obstugi szlifierki z koncéwka
katowa

ZASTOSOWANIE

Szlifierka z koncoéwka katowa przeznaczona jest do
przecinania i szlifowania zgrubnego metali i kamieni
za pomocg odpowiednich $ciernic przeznaczonych
do przecinania i zdzierania.

NAPIECIE

Przed wiaczeniem prosze sprawdzié, czy napiecie
podane na tabliczce znamionowej odpowiada
napieciu sieciowemu.

WYLACZNIK

Szlifierka katowa wyposazona jest w wytacznik
bezpieczenstwa zapobiegajacy wypadkom. Aby
wiaczy¢ szlifierke nalezy réwnoczesnie nacisnaé
dzwigienke wytacznika i boczny guzik.

WYMIANA SCIERNIC
Wyciagna¢ wtyczke z sieci !
Sciernice mozna tatwo wymienié

‘ poprzez zastosowanie blokady

wrzeciona.
_/_ Nacisna¢ blokade wrzeciona,
Sciernica zostaje umocowana.
Nakretke kotnierzowa odkreci¢
za pomocg klucza do nakretek
okragtych czotowych
otworowych. Wymieni¢ $ciernice
do szlifowania lub przecinania i
przymocowac ponownie
nakretke za pomoca klucza.

Uwaga:

Blokade wrzeciona naciskac¢ tylko wtedy, gdy
wytgczone s3 silnik i wrzeciono $ciernicy !
Podczas wymiany $ciernic nalezy przez caly czas
naciska¢ blokade wrzeci !

Do $ciernic przeznaczonych do szlifowania i
przecinania o grubosci do ok. 3 mm nalezy
przymocowac strong czotowg nakretke kotnierzowa.

UCHWYT OBROTOWY

Uchwyt mozna obraca¢ w lewo i w prawo o 90(. W tym
celu nalezy wyciagnac nieco pomaranczowa plytke
blokujaca i obrécic uchwyt o 90( w lewo lub w prawo

Uwaga! Pomaranczowa plytka blokujgca powinna sig
glosno i wyraznie zatrzasnac! Nalezy sprawdzi¢ w
wybranej pozycji, czy uchwyt jest bezpiecznie
zablokowany.

BIEG PROBNY NOWYCH SCIERNIC

Po zamontowaniu $ciernic szlifierka powinna
pracowaé co najmniej 1 minute na biegu jatowym.
Wibrujace tarcze natychmiast wymienic.

4
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SCIERNICE

Sciernica szlifujgca lub przecinajaca nie moze byé
wieksza od wskazanej $rednicy.

Prosze skontrolowa¢ przed rozpoczeciem pracy
liczbe obrotéw s$ciernic. Predkos¢ obrotowa $ciernic
musi by¢ wigksza od predkosci obrotowej biegu
jatowego szlifierki z koricowka katowa.

Prosze stosowac tylko $ciernice o maksymalnej
liczbie obrotéw 11.000 min-1

i dopuszczalnej predkosci obrotowej 80m/ sek..

WSKAZOWKI PRACY  Szlifowanie zgrubne
Najlepsze wyniki przy szlifowaniu zgrubnym osiaga
sie wtedy, gdy $ciernica zatozona jest pod katem 30°
do 40° w stosunku do ptaszczyzny szlifowania,

a nastepnie rownomiernie posuwana jest ruchem
posuwisto - zwrotnym nad obrabianym

materiatem.

Przecinanie $ciernica

Podczas przecinania prosze nie przechyla¢ szlifierki
skosnie w stosunku do ptaszczyzny szlifowania.
Krawedzie skrawajace $ciernicy musza by¢ idealne.
Do przecinania kamieni twardych prosze uzywac
najlepiej tarcz diamentowych.

Nie wolno obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest !

Prosze nie uzywac¢ do szlifowania zgrubnego

$ciernic tarczowych przeznaczonych do
przecinania.

DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe : 230 6L - 50 Hz
Pobér mocy : 2000 W
Predkos¢ obrotowa

biegu jatowego : 6.000 min-1
Max. C éciernicy tarczowej : 230 mm
Gwint wrzeciona napedowego : M 14
Poziom cisnienia akustycznego LPA : 90 dB (A)
Poziom ci$nienia akustycznego LWA : 100,6 dB (A)
Wibracja ay 3m/s?
Izolacja ochronna /g
Waga 6,4 kg
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Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu $ciernic tarczowych
do szlifowania i przecinania

n Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu sciernicy tarczowej wykorbionej lub prostej

kotnierz zabezpieczajacy

N
:II\\\\%

nakretka zabezpieczajaca

n Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu wykorbionej $ciernicy tarczowej do przecinania

[

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca

n Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu prostej Sciernicy tarczowej do przecinania

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca
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Instructiuni generale de securitate si
protectia impotriva accidentelor

O utilizare lipsita de pericole de accidente este
garantata numai atunci cand sunt respectate in
totalitate instructiunile de utilizare si de protectie a
muncii.

e Inainte de fiecare utilizare a aparatului se vor
verifica cablul electric si stecherul. Folositi
aparatul numai daca acesta este in perfecta
stare de functionare. Piesele deteriorate vor fi
nlocuite numai de catre un personal autorizat.

@ La fiecare schimbare a sculei, inainte de
efectuarea oricarui fel de operatie pe masina si
in caz de neutilizare, aparatul se va deconecta
de la reteaua electrica.

® Pentru a se evita defectarea cablului electric
trebuie ca acesta sa se afle intotdeauna in
spatele masinii.

® La utilizarea in aer liber a masinii trebuie s& se
foloseasca numai cabluri prelungitoare permise.
Cablurile prelungitoare folosite trebuie sa aiba o
sectiune transversala de minimum 1,5 mmz2.
mbinérile electrice trebuie sa aiba contactele
protejate si sa fie protejate impotriva stropirii cu
apa.

® Aparatul se va pastra la loc sigur si inaccesibil
copiilor.

® La efectuarea operatiilor de polizare, periere si
retezare trebuie sa se poarte in permanenta
ochelari de protectie, manusi de protectie si
casti protectoare de zgomot iar la prelucrarile
provocatoare de praf se va purta si 0 masca
corespunzatoare de protectie pentru respiratie.

® Asigurati-va ca piesa de prelucrat este bine
fixata fara sa existe pericolul de alunecare.

® La prelucrari cum ar fi : retezarea si polizarea in
piatrd, va trebui sa se foloseasca si o instalatie
pentru aspirarea prafului. Instalatia de aspirare
trebuie sa fie admisa pentru aspirarea prafului
de roca.

o Este interzisa prelucrarea cu acest
aparat a materialelor care contin
azbest. Trebuiesc luate in consideratie
prescriptiile de protectie impotriva accidentelor,

elaborate de institutia de specialitate
(VBG 119).
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® Atentie la pericolul de incendii! Luati in

consideratie ca la prelucrarile de retezare si
polizare sa nu existe materiale inflamabile in
apropierea fluxului de scantei.

@ Se vor utiliza numai piese de schimb originale.

® Reparatiile se vor executa numai de cétre un

personal calificat.

@ Lalocul de munca nivelul de zgomot poate

depasi 85 dB (A). Din acest motiv sunt necesare
pentru lucrator masuri de protectie impotriva
zgomotului inclusiv casti de protectie. Zgomotul
a fost determinat conform prescriptiilor IEC 59
CO 11, IEC 704, DIN 45835 cap. 21, NFS 31-
031 (84/537/EWG).

o ingrijiti-va s& aveti intotdeauna o pozitie stabild

de lucru. A se evita o tinutd anormala!

® Se va feri aparatul electric de ploaie. Nu se vor

utiliza aparate electrice in mediu umed si nici in
apropierea lichidelor inflamabile.

Nu se va transporta aparatul electric tragandu-I
de cablu. Se va proteja cablul de alimentare
contra deteriorarilor care ar putea fi provocate
de uleiuri, solventi sau de obiecte cu muchii
ascutite.

Pastrati ordinea la locul de munca!

® Asigurati-va ca in momentul conectarii la

reteaua electricd comutatorul de pornire este pe
pozitia oprit!

@ Purtati imbracaminte de lucru corespunzatoare!
Nu purtati imbracaminte larga si bijuterii! Daca
aveti parul lung, purtati-l intr-un fileu!

® Pentru securitatea dvs. utilizati numai accesorii
si aparate auxiliare ale producatorului.

@ Valoarea oscilatiilor produse a fost determinata
conform prescriptiilor ISO 5349.
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Instructiuni de utilizare privind polizo-
rul manual de colt

UTILIZARE

Polizorul manual de colt este destinat retezarii i
polizérii de degrosare a metalelor si rocilor, utilizand
discuri corespunzatoare pentru retezare si
degrosare.

TENSIUNEA

Verificati inainte de a pune in functiune aparatul,
daca tensiunea electrica de alimentare corespunde
cu cea prevazuta pe placuta indicatoare a
aparatului.

COMUTATOR

Polizorul unghiular este prevCzut cu un comutator
de siguranNC pentru prevenirea accidentelor. Pentru
pornire se apasC simultan pCrghia comutatorului Ki
butonul lateral.

SCHIMBAREA DISCURILOR DE POLIZAT
Deconectati magina de la reteaua electrica!
Saibele se schimba simplu cu
‘ ajutorul opritorului axului. Se
STOP _/— apasd opritorul axului i se
T aseaza saiba de polizare pe ax.
=

Se desface piulita de fixare a
flangei cu ajutorul cheii cu gauri
frontale. Discul de retezare sau
polizare se inlocuieste si se
strange piulita flansei cu ajutorul
cheii cu gauri frontale.

.

Atentie:

Opritorul se va apasa numai dupa oprirea
motorului respectiv a axului discului de polizare!
in timpul schimbrii discului de polizare, opritorul
axului trebuie sa ramana in pozitia apasata!

La fixarea discurilor de polizare sau retezare care au
o grosime de pana la 3 mm se va insuruba piulita
flansei cu partea sa plana spre discul de
polizat/retezat.

MANER ROTITOR

Manerul poate fi rotit cu 90° la stanga sau la dreapta.
Pentru aceasta trageoi puein inapoi placa de blocaj
portocalie pi rotiei manerul cu 90° la stanga sau la
dreapta.

Atengie! La introducerea corecta a placii
portocalii de blocaj trebuie sa se auda un
zgomot! Verificagi blocajul sigur in pozigia
dorita.

INCERCAREA FUNCTIONARII NOILOR DISCURI
DE POLIZAT $I RETEZAT
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Polizorul manual de colt caruia i s-a montat un disc
de polizat/retezat se lasa sa functioneze in gol cel
putin 1 minut. Discurile care vibreaza se vor inlocui
imediat.

DISCURILE DE POLIZAT

Discurile de polizat/retezat nu au voie sa aiba un
diametru mai mare decét cel prescris. Controlati
nainte de utilizare turatia admisa pentru discul de
polizat/retezat. Turatia admisa pentru discul de
polizat/retezat trebuie sé fie mai mare decét turatia
la functionarea in gol a masinii.

Utilizati numai discuri de polizat/retezat care sunt
destinate prelucrérilor cu turatii maxime de 11.000
min-! si pentru o viteza periferica de 80 m/s.

PRESCRIPTII DE UTILIZARE

Polizare de degrosare

Succesul cel mai mare la polizarea de degrosare se
obtine atunci cand discul de polizat se pozitioneaza
intr-un unghi de 30A pana la 40A fata de suprafata
de polizat si cand se deplaseaza uniform inainte si
napoi pe obiectul de prelucrat.

Polizare de retezare

La operatia de retezare nu se va inclina masina in
planul de prelucrare. Discul de retezat va trebui sa
prezinte o muchie corecta de taiere. La retezarea
rocilor dure se va utiliza un disc-diamant.

Este interzisa prelucrarea cu aceasta masina a
materialelor care contin azbest!

Nu folositi niciodata discuri de retezare pentru
operatii de polizare-degrosare!

DATE TEHNICE

Tensiunea nominala: 230V -50 Hz
Puterea absorbita: 2000 W
Turatia in gol: 6.000 min-1
Diametrul max. al discului @: 230 mm
Filetul axului princ. de antrenare: M 14
Nivelul presiunii sonore LPA: 90 dB (A)
Nivelul energ. sonore LWA: 100,6 dB (A)
Acceleratia vibratorie a,,: 3m/s?
Protectie izolatoare /@
Masa: 6,4 Kg
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Montarea flansei la utilizarea discurilor de polizat/retezat

n Montarea flansei la utilizarea unui disc de polizare in trepte sau plat

flansa de strangere

X

N
‘illx\\%

piulita flansei

n Montarea flansei la utilizarea unui disc de retezat in trepte

[

flansa de strangere

piulita flansei

n Montarea flangei la utilizarea unui disc de retezat plat

]

flanga de strangere

piulita flansei
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O61wme yka3aHMA NO TeEXHUKe
6e30nacHOCTU 1 NpeAoXpaHeHuto oT
HecYacTHbIX cIly4YaeB

BesaBapuitHana n 6esonacHan paboTa MHCTPYyMEHTa
MOXET 6bITb 06ecneyeHa NMLb Npu TATEbHOM
03HaKOMJTIEHU MO IKCTIyaTauuy 1 Mpu MosTHOM
COOMIOAIGHNMN IaHHbIX YKa3aHWid Mo TeXHNKe
6e3onacHocTy.

@ [lepen Kax/oW aKcnnyaTaunei pekomerayerca
Npou3BOANTb KOHTPOSb ANEKTPUHECKO“0 LWHYpa
W WTencenbHoi BUNKW. JkennyaTauma
paspellaeTcaA NuLlb Npu Hanu4un 6e3ynpeyHo’o
COCTOAHWA MHCTPYMEHTa. 3aMeHy
NOBPEX/AEHHbIX YacTen cneayeT HemMeaneHHoO
nopy4aTb 9N1eKTPOTEXHUKY.

® [lpu npoBeaeHUn Ha MHCTPyMeHTe No60o“o B1aa
paboT, 3ameHbl AethEeKTHBIX YacTeln 1 No
OKOHYaHUM 3KCMlyaTauum BUMKy cneayeT
OTCOEAUHUTbL OT PO3ETKM.

[ ] ﬂﬂﬂ npenoTepalleHna I'IOBpe)K,ELeHVIﬁ Ha
3NeKTPOLLHYpe, €“0 cnefyeT BeCTn noaanblue
OT pexyllen JyacTu.

@ [lpu paboTe BHe NoMeLLeHNA paspellaeTca
ncnonb3oBaHve npeaycMoTpeHHbIX AnA
BHeLWHUX paboT yanuHuTenen. Micnonbayembie
YONVMHUTENN LOSKHbI UMETb CeveHne
3NeKTPOLLHYpa He MeHee 1,5 MM2.
LUTencenbHble coeanHEHNA AOMXHbI BbITb
OCHaLleHbl 3a3eMNALWNMN KOHTaKTamu 1
MMeTb 3aLmTy OT 6pbI3“ BOAbI.

® [lepXuTe UHCTPYMEHTbI B HaIeXXHOM 1
HeAOCTYNHOM AnA AeTeit mecTe.

e Bo BpemA LLIJ'II/I(bOBaHIAﬂ, OYMCTKWN NOBEPXHOCTN
OT CTPY>XEeK U pe3Ku crieqyeT HOCUTb 3alUTHbIe
OYKWN, NepvyaTKn U HayWwHUKKY, a npu paﬁoTax [
nbieBblAeNIeHnemM - pecnupaTop.

® 13 coobpaxeHuin TexHnkn 6e3onacHocTi
aKcnnyarauva y“noson WnundosansHol
MallWHbI pa3pellaeTcaA TObKO NpU Hannm4umn
3aLNTHO“0 KOXYXa W [JONONHUTENbHOM
PYKOATKM.

@ [InA npeaoTBpalleHnA CKOMNbXEHUA
obpabaTbiBaeMmblii NpeaMeT cneayeT HaaeXxHo
3aKpennATb (3aXxumaTb).

@ [lpu o6paboTke KamHA (pe3ka u Wnnhosaxue)
cneayeT NPUMEHATL YCTPOMCTBO ANA oTcoca
nbinn. YCTPOWCTBO [NA 0TCOCa AOMKHO BbiTh
[ONYLIEHO [71A 0TCOCA KaMEHHO MbINn.
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3anpelaetca obpaboTka
maTepuanos, cogep>xawmx acbecr.
CobniofjaitTe COOTBETCTBYIOLUME NHCTPYKLMN
CTPaxoBo¥i NPoheccroHanbHOM accoumnaLm no
npeAoTBpAaLLEeHMI0 HecHacTHbIX cnydaes (VBG
119).

BHumaHne, umeeTcA onacHocTb 3a“opanual Mpu
BbINOTHEHUN PE3KU N LLIJ'II/ICDOBaHVIﬂ cnegute,
4TO6bI B 30HE MorneTa WUCKp He 6bino ropro4mx
>KNAKOCTEMN.

[lonyckaeTcA npUMeHeHne NuLlib (PUPMEHHbIX
3anacHbIx YacTen.

PeMoHTHbIe paboTbl pa3peluaeTcA Npou3BoAnTbL
VCKIOYNTENBHO 3N1eKTPOTEXHUKaM.

Bo BpemA paboTbl ypoBeHb LymMa MOXeT
npeBbicuTb 85 A6 (A). B Takom cnyyae
JKcCNNyaTauMOHHUK AOMKEH BbINOSTHUTb
MeponpuATUA NO 3awuTe OT Wwyma. |.|.|yM
HacToALLE“0 UHCTPYMeHTA 6bin 3MepeH
co“nacHo MHcTpykumAam IEC 59 CO 11, IEC 704,
DIN 45635 yacTb 21, NFS 31-031 (84/537EWG).
Bo BpemA paboTbl npumMMTE yCTONUMBOE
nonoxetue. M3be“ainTe npuHATHE
HeyCTOM4MBO“0 NOMOXeHUA Tena.

He paspetuaeTca akcnnyaTauma
3NeKTPUYECKO"0 MHCTPYMEHTa Mo A0XKAEM.
3anpellaeTca aKcnnyaTauua MHCTPYMEHTa BO
BII2XXHbIX 30HaX UMM B MOMELLEHWNAX C BLICOKOMN
BII2XHOCTBIO U1 BOIN3M FOPIOYMX KNAKOCTEN.
3anpeluaeTcA HOCUTb UHCTPYMEHT, Aepxa e“o
3a 9NEeKTPOLUHYP. [peaoxpaHANTe MHCTPYMEHT
oT I'IOBpe)K,l:leHI/Iﬁ B pe3ynbTaTte KOHTakKTa C
Macsom, pacTBopuTeNnAMU U OCTPbIMA
KpoMKamu.

Copepxxute paboyee MecTo B nopAaKe.

Mepepn BKNIOYEHNEM BUMKN B PO3ETKY,
y6eanTech B TOM, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH.
Mpu aKkcnnyaTauum HCTPyMeHTa HocuTe
NoAXOAALLYIO paboyyio OAeXay, He HocuTe
NPOCTOPHYIO 0ZieX Ay W YKpaleHWA. [nnHHbIe
BOJIOChI AEPXXUTE MO/, CETKOI ANA BOMOC.

[nAa obecneyeHns NuyHoi 6e30MacHOCTH
VICI'IOI'Ib3yl7ITe UCKIKOYUTENBHO NPUHAANEXHOCTU
1 BCMOMO“aTesibHble YCTPOCTBa n3“oToBuUTEeNA
[aHHO“0 UHCTPYMEHTA.

BenuunHa ucxoaAawmx KonebaHui 6bina
onpeaeneHa co“nacHo HETpykummn 1ISO 5349.
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WHCTpyKumMA no akcnnyarauuu
y“nosou wnucoBanbHON MalUUHbI

NMPUMEHEHUE

Y“noBaA wnudosanbHaa MalnHa CnyXxuT anAa
pe3ku v WnMhoBaHUA METANIOB 1 KamMHA,
NPUMEHAR pexyLLme unu WwnudosanbHble Kpy“u.

HANPAXEHUE

Mepen MycKoM WHCTpyMeHTa B 3KcnyaTauno

npoBepbTe, COOTBETCTBYET /M HAMpAXeHWe Ha
3aBOACKOII TabnnyKe CeTEBOMY HanpAXeHMHo.

BbIKMIOYATEb

Y“noBan wnudosanbHaa MalinHa ocHalleHa
6110KUPOBOYHBIM BbIKJlO4aTENeM, YTOObI
npefoTBPaTUTb HECHACTHbIE Cy4an.

SAMEHA WN®OBAJIbHOIO KPYTA
OTCOeANHNTL BNEKTPUHECKMIA LWHYP OT ceTu!

MpocTan 3ameHa nyTem
CTOH'% 6nokmpoBkK WNuHAena. Haxas
: T—/_ CTOMOPHYIO KHOMKY,

WwnncoBanbHbIN Kpy*“
___| 6nokupyetca. C nomoLbio
PN\ 111042 ANA ra€K C TOPLIOBLIMM
& OTBEPCTUAMM OTKPYTUTL
cbnaHueByio raiiky. 3ameHuTb
WANhoBanNbHBIA UK PEXXYLLMIA KPY“ U KIOHOM
BHOBb 3aTAHYTb ranky.

BPALLAIOLWIAACA PYKOATKA

PykoATKa MOXeT 6bITb NOBEpHyTa BIEBO U BNPaBO
Ha 90(.

[InA 370”0 NOTAHUTE OPaHXXEBYIO NNACTUHKY
hukcaTopa HeMHO”0 Ha3az 1 NOBEPHUTE PYKOATKY
Bnpaso wnu Bneso Ha 90(.

BHumaHnue! 3allenknsaHne opaHXeson NnacTuHKu
ukcaTopa A0MKHO BbiTh OTHETAUBO CbILIHO!
MpoBepbTe HaAEeXHOCTb hrkcaumumn B xenaemon
no3unumm.

cron!

BHumaHue:

CTONOpPHYI0 KHOMKY pa3peluaeTcA HaXumatb
TONbKO MPU OCTAHOBJIEHHOM 3JIEKTPOABU “aTene
u wnuHaene! Bo BpemA 3amMeHbl Kpy“a
cToMopHaA KHOMKa [O/MKHa 6bITb Ha)kaTon!

Mpu ycTaHoBKe WANGOBabHBIX NN PEXXYLLMX
Kpy“OB TOMNLIMHO A0 3 MM raiiky cneayeT CTaBUTb
NNOCKON CTOPOHON K KPY“y.

MPOBHbIN NYCK HOBOIO WAW®OBAJIbHOIO

KPYTA

Mocne ycTaHOBKM WNMOBANBHO“0 MU pexyLle“o

Kpy“a cnepyeT 3anycTuTb y“NoByto WNMGoBanbHyo

10
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MallMHy 1 0CTaBUTb paboTaTh Ha XONIOCTOM XOAy
NpUMEPHO Ha OfiHy MUHYTY. PaboTatowme ¢
Bubpaumen kpy“n cneayeT HeMeAneHHO 3aMeHNTb.

LWIMPOBANbHBIE KPYTU

He ponyckaeTcA 1cnonb3oBaHne WANoBasbHbIX
VNN pexyLLmX Kpy“oB 6onblue npeanmucaHHo“o
nvaveTpa.

Mepen Hauanom skcnnyaTauum cneayeT nNpoBepATb
yKa3aHHoe 41cno 060poToB WAMHOBALHO 0 MK
pexyLie“o Kpy“a. Hncno o60poTos WAngoBanbHo ‘o
WM pexyllie o Kpy“a AoMmKHO 6bITb 6onblue Yucna
060pOTOB X0NOCTO"0 X0Aa.

[inA akcnnyartaumm JONyCKaloTCA WnudoBasnbHble 1
pexyLume Kpy“u, KoTopble npeaycMoTpeHbl AnA
MaKCKManbHoO CKOpOCTM BpalleHua pasHoit 11000
MWH-1 1 OKPY>KHOI CKOpPOCTU - 80 M/CeK.

YKA3AHUA MO 3KCNAYATALUN

YepHoBoe wnudosaHue

Haunydluee ka4ecTBO Npu YepHOBOE LWNUGOBaHNN
[OCTN“@eTCA NPU YyCTAaHOBKE LN OBanbHO“0
Kpy“a noa y“nom ot 30° go 40° 1 nnaBHOM
BEAEHN,

Tyna-clofa, MHCTpyMeHTa no obpabaTbiBaeMomy
npeamery.

Pexcywue kpy“un

Mpu peske aepxxuTe y“noyio WNMoBasbHY0
MallnHY NoA NpAMbIM y“nom. Kpomka pesa
[I0NKHaA BbIThb YACTON.

[inA pe3ku kamHA PEKOMEHAYeTCA NPUMEHEHNEe
anmasHbIX pexxyLmnx Kpy“oBs.

3anpelaeTcA 06paboTka MaTepuasnon
coaep>alumx acbect!

He ponyckaeTcA npuMeHeHne pexyLmx Kpy“os ana
06aMpPOYHO“0 WU OBaHNA.

TEXHUYECKME OAHHbBIE

HomuHanbHoe HanpAxeHwue: 230B ~50Ty
MoTpebnAeman MOLWHOCTb: 2000 BT
Yucno 060poTOB X0N10CTO 0 X0Aa: 6000 MuH-1
Makc. anameTp kpy“a: 230 Mm
Pesbba npuBoAHO“0 WNMHAENA: M 14
YpoBeHb 3ByKOBO“0 JaBneHua: 90 06 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTU: 100,6 46 (A)
Bubpauma aw 3 m/c?
VmeeT 3aWwmTHYIO N30NALMIO /@
Bec 6,4 K“
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Cxema pacnonoxxeHua chnaHues Npu aKcnayaTauum WwWinmgoBanbHbIX 1 PeXYLIMX
Kpy“oB

n Cxema pacnonioXeHua naHues Npu SKCnyaTauum n3o“HyTbiX UMM NPAMbIX
wnudoBanbHbIX KPy“oB

]

N

§

3aXumHbIN hnaHewy

®naHueBan ravka

n Cxema pacrnosioXXeHua ¢naHueB Npu aKcryaTauum n3o“HyTo“o pexxyuie“o kpy“a

[

3axUMHbIi chnaHeL

®dnaHueBan ravika

n Cxema pacnonioXxeHuA naHues Npu 3KCnayaTauum NpAMo“o pexyuie“o kpy“a

]

3aXumHbIN hnaHewy

-dnaHuesan ravika
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracgao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

@eEeR0H6

EC Konfirmitetserklaering
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> >

>+ hoyvorion

EC AQA TEPI TNG AV 0 S
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklzering
EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés
EU Izjava o skladnosti
Oswiadczenie o zgodnosci z normami

Eur

EC 3asBneHue o "
Dichiarazione di conformita CE

@ Vyhasenie EU o konformite

Declaratie de conformitate CE

CICICICERCICICICICICIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

BWS 230-3

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten over-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erklzerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NopnucaswmincA NOATBEPXAAET OT UMEHU (UPMbIG YTO
HacToAWee W3Aenne CooTBeTCTBYeT — TpeGoBaHMAM
CreAyIoWNX HOPMATUBHBIX [AOKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara in numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

imzalayan kisi, firma adina Griiniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt Mg etaipeiag SNAGVEL O UMOYEYPAUUEVOG TV
OupQwvia Tou TPOLGVTOG TPOG TOug akdAouBoug
KQVOVIOHOUG Kal Ta akdAouba mpoTuna.

II sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkezd iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, Zze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujlci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi smernicami a normami.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

Joog

89/686/EWG ISC GmbH

EschenstraBBe 6
87/404/EWG 94405 Landaufisar
R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG: Ly....... dB(A); Ly,,.....dB(A)

EN 50144-1; prEN 50144-2-3; EN 55014-1/A1; EB 55014-2; EN 61000-3-2/A2; EN 61000-3-3; ‘

M
Landau/Isar, den 13.01.2003

Brunholzl \J Pflaum

Leiter Produkt-Management Produkt-Management

Archivierung / For archives: 4430430-36-4175500-E
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Wir gewahren lhnen zwei Jahre Garantie gemaB Di bezieht sich nicht auf naturliche Ab-
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Li d folge Ni der und nicht norm-
deren Kopie, isen ist. Innerhalb it besei- gemaBer Der Hersteller haftet nicht fur
tigen wir alle F i am Gerat, die auf indirekte Folge- und Vermogensschaden.

oder i U i Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
sind. Die dazu und die Arbeits- oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
zeit werden nicht berechnet. teilbedarf wenden Sie sich bitte an.
ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)
Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.)  Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info
Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications
Technische wizigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragoes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
Der tages forbehold for tekniske aendringer
O KataokevaoTrg latnpei To SiKaiwpa
TEXVIKGY aAAay@v
Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes
Technické zmény wyhrazeny
Technikai vél jogét fenntartva
Tehnicne spremembe pridrZane.
‘astrzega sie wp! ie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwarancji zaczyna sie od momentu kupna

urzadzenia i koficzy sie po uptywie 2 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usuniecia usterki

czesci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obstugi klientow

Certificat de garantie
Perioada de garantie incepe cu data cumpararii si
este de 2 an. Garantia este valabila pentru
executii defectuoase sau pentru defecte de
material sau functionale. Piesele de schimb
necesare pentru aceasta si timpul de lucru
necesar nu vor fi facturate. Nu se preia nici o
garantie pentru pagube ulterioare.

Partenerul dumneavoastra pentru deservirea

FapaHTuiiHOe yAoCTOBEpeHne

T'apaHTUHbI CPOK HAYMHAETCA CO AHA MOKYMKN 1
cocTaBnAeT 2 roa.
B 061bem rapaHTum BXoAUT HeyA0BNEeTBOPUTENbHOE
vcnonHeHue, feheKTel MaTepuana unm
DYHKLMOHANbHbIE AeheKTbl.
Ha Tpebyewmble AnA 3TOro 3anacHsle 4acTv u
3aTpaveHHoe paboyee BPEMA CHET HE BLICTAaBNAETCA.
Hukakoii rapaHTUM AnA KOCBEHHbIX YObITKOB.

Balw napTHep No cepBUCHOMY 06CNyXXMBaHUIO
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International
SchlachthofstraBe 19

CH-8406 Winterthur

Tel. (052) 2090250, Fax (052) 2090260

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pou toutes informationes ou service
apres vente, merci de prendre contact
avec votre revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

.02.2003

14:05 Uhr Seite

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepaijci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581
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