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Manual de operacao
Rectificadora angular

® Manual de instrucciones U N
Lijadora angular
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Respeitar as instrugoes de servico

Tenga en cuenta las instrucciones de uso

Usar dculos de proteccao

Use gafas protectoras

@® * Para a disposicao dos flanges veja
pag. 5

@® *Posicion de las bridas vésse pagina 8

®

1 Fixag&o do rebolo

2 Capa de proteccao
3 Flange de aperto *
4 Disco

5 Tuerca de brida *

®

1 Enclavamiento de husillo
2 Cubierta protectora

3 Brida de sujeccion *

4 Muela de afilar

5 Tuerca de brida *
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Instrucoes de seguranca

As instrugdes de seguranca correspondentes
encontram-se na brochura fornecida.

Instrucdes de servico para a
rectificadora angular

A maquina é leve e de facil manejo, tem um
isolamento de proteccao e corresponde as
disposigdes internacionais CEE 20. A maquina tem
uma longa vida, se for conservada conforme as
instrucdes seguintes.

TENSAO

Antes de usar a maquina pela primeira vez, verifique
se a tensao indicada na placa de caracteristicas é
igual a tensdo da rede. A tensdo indicada nao deve
diferir, em nenhum caso, mais de 10% da tenséo da
rede.

INTERRUPTOR

A rectificadora angular tem um interruptor de
seguranga, para a prevencao de acidentes. Para
ligar, corra o interruptor para a frente e para ligar o
servigo continuo aperte o interruptor. Para desligar a
maquina, aperte o interruptor. Ele volta a sua
posi¢ao inicial.

TROCA DOS REBOLOS
Tire a ficha da tomada.
A troca dos rebolos € facil devido
ao bloqueio do fuso. Aperte o
STOP bloqueio do fuso e deixe engatar
T_/_ o rebolo.
r_ Abra a porca do flange com a
b= m == chave de furos.
Troque o rebolo e aperte a porca
do flange com a chave de furos.
ATENGAO: Aperte o bloqueio do fuso somente
quando o motor e o fuso estiverem
parados! Durante a troca do rebolo,
o bloqueio do fuso deve ficar
apertado!
No caso de rebolos de até aprox. 3 mm de
espessura, aperte a porca do flange com o lado
plano em direc¢édo ao rebolo.

MARCHA DE ENSAIO DE REBOLOS NOVOS
Deixe funcionar a rectificadora angular com o rebolo
montado pelo menos durante um minuto em vazio.
Substitua imediatamente os rebolos que vibrem.

Seite 3

MOTOR

O motor sempre deve ter boa ventilagao durante o
trabalho. Por isso, as aberturas de ventilagao
sempre devem estar limpas.

.2005 12:56 Uhr

ESCOVAS DE CARVAO

Quando as escovas de carvao estiverem queimadas,
quebradas ou se o seu comprimento for inferior a

5 mm, é preciso substitui-las por escovas de carvao
originais. Substitua as escovas de carvao sempre
em pares.

REBOLOS

O rebolo nunca deve ser maior que o didmetro
prescrito.

Antes de usar o rebolo, controle o nimero de
rotagdes indicado. O nimero de rotagdes do rebolo
deve ser superior ao nimero de rotagbes em vazio
da rectificadora angular.

Use somente rebolos admitidos para uma velocidade
de rotagdo maxima de 11.000 r.p.m.

e uma velocidade periférica de 80 m/seg.

OBSERVAGOES SOBRE O TRABALHO
Rectificacdo de desbaste

Na rectificagao de desbaste, obtém-se o melhor
resultado quando se aplica o rebolo num angulo de
30 ° a 40 ° em relagéo a superficie e se move o
mesmo regularmente sobre a

peca, de um lado ao outro.

Corte com o rebolo

Ao cortar com o rebolo, tome cuidado para que a
rectificadora angular ndo emperre na superficie de
corte. O rebolo deve ter uma aresta de corte limpa.
Para cortar pedras duras, use de preferéncia um
rebolo com diamantes.

Nao é permitido trabalhar materiais que contém
amianto!

Nunca use rebolos separadores para a rectificagdo
de desbaste.
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DADOS TECNICOS

Tens&o nominal: 230 Vc.a. 50 Hz
Poténcia: 500 W
Numero de rotacdes em vazio: 11.000 r.p.m.
@ max. do rebolo: 115 mm
Rosca do fuso de accionamento: M 14
Nivel da press&o acustica: 90 dB (A)
Nivel da poténcia acustica: 102 dB (A)
Vibragéo a, 3,9 m/s?
Peso 2,2 kg
Com isolamento proteccdo 11/[@
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Disposicao dos flanges ao usar-se rebolos
e rebolos separadores

n Disposicao dos flanges ao usar-se um rebolo separador rebaixado ou recto

Flange de aperto

Porca do flange

E Disposicao dos flanges ao usar-se um rebolo separador rebaixado

Flange de aperto

Porca do flange

H Disposicao dos flanges ao usar-se um rebolo separador recto

]

Flange de aperto

Porca do flange
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Instrucciones de seguridad

Las instrucciones de seguridad correspondientes
estdn en el prospecto adjunto.

Instrucciones de servicio de la lijadora
angular

El aparato es ligero y facil de manejar, esté provisto
de un aislamiento protector y ha sido concebido
segun las disposiciones internacionales CEE 20. El
aparato tiene una larga duracion de vida si se
observan las instrucciones de mantenimiento
siguientes.

TENSION

Antes de la puesta en marcha compruebe que la
tensién indicada en la placa de caracteristicas
concuerda con la tensién en la red. Dicha tensién no
debera diferir en ninglin momento méas del 10% de la
tension indicada.

INTERRUPTORES

La lijadora angular ha sido provista de un interruptor
de seguridad para evitar accidentes. Para ponerla en
marcha se desplazaré el interruptor hacia adelante y
se presionard para enclavarlo. Para desconectar la
lijadora se presionara el interruptor de forma que
vuelva a su posicién original.

COMO CAMBIAR EL PAPEL DE LIJA
Primeramente desenchufar el aparato.

A continuacién presione el
‘ bloqueo del husillo para enclavar
STOP —/— el disco.

Abra la tuerca bridada con la
llave de espigas frontales.
Cambie el disco de muela o de
corte y apriete de nuevo la tuerca
bridada con la llave.

jAtencion: Presione unicamente el bloqueo del
husillo si el motor y el husillo se hallan parados!
iEl bloqueo del husillo debe permanecer
presionado durante el cambio del disco!

En caso de discos de lijado o de corte de hasta

3 mm es preciso desatornillar la tuerca bridada con
el lado plano hacia el disco.

FUNCIONAMIENTO DE PRUEBA DE LOS
NUEVOS DISCOS DE LIJADO.

Ponga la lijadora en marcha al menos durante un
minuto con el nuevo disco de lijado o de corte.
Discos que se pongan a vibrar deberan ser
sustituidos inmediatamente.
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MOTOR

El motor debera estar bien ventilado durante su
funcionamiento, las ranuras de ventilacién deberan
mantenerse por tanto siempre limpias.

ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas deberan sustituirse por piezas
originales siempre que estén quemadas, rotas o
tengan menos de 5 mm. Se sustituirdn siempre de
dos en dos.

DISCOS DE LIJADO

Los discos de lijado o de corte no deberan superar el
didmetro previsto. Antes de usar los discos
compruebe el nimero de revoluciones que se indica
en éllos. Dicho nimero debe ser mayor al de las
revoluciones en vacio indicadas para la lijadora
angular.

Emplee siempre discos de lijado o de corte que
hayan sido homologados para una velocidad
méaxima de 11.000 min™y para una velocidad
periférica de 80 m/seg.

INSTRUCCIONES DE USO

Lijado grueso o de desbaste

Los mejores resultados en la lijadura de desbaste se
obtienen manteniendo el disco a un angulo de 30° a
40° respecto a la superficie de lijado y desplazando
la lijadora con movimientos regulares sobre la pieza
a trabajar.

Corte

No incline la lijadora respecto al plano de corte. El
disco debera presentar un reborde de corte limpio.
Para cortar piedra dura se empleara
preferentemente un disco de corte adiamantado.

iNo trabaje con materiales que contengan
amianto

No use nunca discos de corte para desbastar.
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Caracteristicas técnicas:

Tension de la red: 230V ~ 50 Hz
Potencia absorbida 500 Watios
Revoluciones en vacio: 11.000 min"
@ max. del disco 115 mm
Rosca del husillo motriz: M 14
Nivel de presion acustica LPA: 90 dB(A)
Nivel de potencia acustica LWA: 102 dB(A)
Vibracion a,, 3,9 m/s?
Peso 2,2 kg
Aislamiento protector 11/ 0
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Disposicién de las bridas en el uso de
discos de lijado o de corte

n Disposicion de las bridas si se emplea un disco de lijado acodado o recto

Brida de tensado

uerca bridada

E Disposicién de las bridas si se emplea un disco de corte acodado.

]

Brida de tensado

Tuerca bridada

H Disposicion de las bridas si se emplea un disco de corte recto.

]

Brida de tensado

Tuerca bridada
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Konformitéatserklarung

uriin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

@ erklart folgende Konformitat geméan EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel Normlari geregince asa@idaki uygunluk acikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.
and standards marked below for the article SnA@vel TNV akoAoudn cupPwvia olpPWvVa pE
® déclare la conformité suivante selon la v O3nyia EE kal Ta mpoTumo yia To mpoiov
directive CE et les normes concernant I'article @ dichiara la seguente conformita secondo la
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per l'articolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor attesterer folgende overensstemmelse i
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
com a directiva CE e normas para o artigo ® a kévetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU- re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
direktiv och standarder for artikeln szerint
D) ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.
tuotteelle deklaruje zgodno$¢é wymienionego ponizej
® erklaerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastepujacymi normami na
direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3afABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa ® vydava naslgdujdce prehlasenie o zhode podla
crnepyloWUM AUpeKTuBam u Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.
izjavljuje slj; & j s i vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podla
normama EU za artikl. smernice EU a noriem pre vyrobok.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc-

toare CE si normele valabile pentru articolul.

Winkelschleifer TWS 115-2

98/37/EG

73/23/[EWG_93/68/EEC
[ ] 97/23/EG

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

|:| 2000/14/EG:

[ ] 87/404/[EWG
[ ] R&TTED 1999/5/EG

Lwm = dB; Lya = dB

89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:
[ ] 2002/88/EG:

EN 50144-1; EN 50144-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

M
Brunhélzl
Leiter Produkt-Management

Landau/Isar, den 12.05.2005

Produkt-M&&gement

Archivierung: 4430240-36-41 55050|

Art.-Nr.: 44.301.96 I.-Nr.: 01015
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(® CERTIFCADO DE GARANTIA

Damos 2 anos de garantia para o aparelho referido no manual, no caso do
nosso produto estar defeituoso. O prazo de 2 anos inicia-se com a transferéncia
do risco ou com a aceitagéo do aparelho por parte do cliente.

A validade da garantia do nosso aparelho esté dependente de uma manutengéo
conforme com o manual de instrucGes e de uma utilizagéo adequada.
Naturalmente, os direitos de garantia constantes nesta declaragéo
aplicam-se durante 2 anos.

A garantia é valida para a Repiblica Federal da Alemanha ou os respectivos
paises do distribuidor principal regional como complemento as disposigoes em
vigor localmente. Certifique-se relativamente ao contacto do respectivo servigo
de assisténcia técnica regional ou veja, em baixo, o endereco do servigo de
assisténcia técnica.

® CERTIFICADO DE GARANTIA
El periodo de garantia comienza el dia de la compra y tiene una duracién de 2

afios.

Su tiene lugar en

Errores de material y funcionamiento. las piezas de repuesto necesarias y el
tiempo de trabajo no se facturan. Ninguna garantia por otros dafios.

El comprador tiene derecho a la sustitucion des producto por otro idéntico o
devolucion del dinero si la reparacién no fuera satisfactoria

Su contacto en el servicio post-venta

Dirija-se a Loja Modelo / Continente Mais perto de si

® Salvo modificaciones técnicas

® Salvaguardem-se alteragdes técnicas
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@ Solo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electrénicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucién, esté obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafian a los aparatos usados.

@ S0 para paises da UE
Nao deite as ferramentas eléctricas para o lixo doméstico.

Segundo a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a respectiva transposicdo para o direito interno, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e colocadas nos ecopontos para efeitos de reciclagem.

Alternativa de reciclagem a devolugéo:

O proprietario do aparelho eléctrico no caso de nao optar pela devolugao é obrigado a reciclar
adequadamente o aparelho eléctrico. Para tal, o aparelho usado também pode ser entregue a uma
instalagdo de recolha que trate da eliminagao de residuos, respeitando a legislagdo nacional sobre
residuos e respectiva reciclagem. Nao estao abrangidos os meios auxiliares e os acessorios sem
componentes electrénicos, que acompanham os aparelhos usados.
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® [©)

La reimpresion o cualquier otra 6n de e A 40 ou duplicagao, mesmo que parcial, da documentagdo e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, s6lo se dos anexos dos produtos, carece da autorizagéo expressa da ISC
permite con la autorizacién expresa de ISC GmbH. GmbH.

EH 05/2005
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