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®

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes

de sécurité et respectez-les.

Leer detenidamente las instrucciones de uso y las advertencias de
seguridad antes de poner en marcha el aparato.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni

per I'uso e le avvertenze di sicurezza.

Lé&s igenom och beakta bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna
fére anvandning.

Lue kayttdohje ja turvallisuusmaaraykset ennen kayttéonottoa ja
noudata niit&.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.

Pred uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a bezpe¢nostni
predpisy a oboje dodrzovat.

Pred uporabo preberite in upo$tevajte navodila za uporabo in
varnostne napotke.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Givenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati
utasitast és a biztonsdagi utasitasokat.

Les bruksanvisningen naye for montering og oppstart.

Vinsamlegast lesid notkunarleidbeiningarnar vandlega fyrir
uppsetningu og notkun saganna

Pirms ekspluatacijas saksanas izlasiet un ieverojiet lietoSanas

instrukciju un drosibas noradijumus.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Gerétebeschreibung (Abb. 1/2)

—_

Potentiometer zur Einstellung des
SchweiBstroms

2. SchweiBstromskala

3. Kontrolllampe flr Betrieb

4. Kontrolllampe fiir Uberhitzung

5. Schnellkupplung positiv

6. Schnellkupplung negativ

7. Netzkabel

8. Kabel mit Elektrodenhalter

9. Kabel mit Massenklemme

10. Gasanschluss fur WIG-Ausrilstung
11. Tragegurt

12. Gaszuflihrungsanschluss

13. Ein-/ Ausschalter

14. Geratesicherung

2. Lieferumfang

Inverter-SchweiBgerat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden
bzw. WIG-SchweiBen (Wolfram-Inertgas-SchweiBen)
unter Verwendung des entsprechenden Zubehdrs.
UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fir
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fur die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

® Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefihrt
werden.

@ Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen (J 16 mm?
GummischweiBleitung) oder vom Hersteller
empfohlene Zubehdre verwendet werden.

® Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerates.

@ Das Gerat sollte wéhrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

@ Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen,
Abnlitzung an der Isolierung und an den strom-
fihrenden Teilen kdnnen eine gefahrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der Schweif-
arbeit mindern.

® LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

@ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfugung steht.

® SchweifBlen sie nicht auf Behéltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare FlUssigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann gefahrlich sein.

® Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

@ Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10). Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

o
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@ Verwenden Sie das SchweiBgerat nicht zum Auf-
tauen von Rohren.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

® Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heif3.

@ Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die moglicherweise schéadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tédlich sein.

® Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgeréates,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher flihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiB3ens fur andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fiur daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewabhrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und

6

Schaden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

8. Nicht mit ungeschutzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenligendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Néhe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wande einbauen.

10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen,
ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schédliche Gase entstehen.

11. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineral6le oder dgl. gelagert werden, dirfen
auch wenn sie schon lange Zeit entleert sind,
keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden,
da durch Riickstéande Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen
gelten besondere Vorschriften.

13. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfillen mussen, dirfen nur

o
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von besonders ausgebildeten und gepriften
SchweiBern ausgefiihrt werden.
Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:
Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder hei3en
R&aumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgerates im Leerlauf nicht héher als 42 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

1. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschutzt sein.

2. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

3. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

4. Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
Zubehér muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
ausrustung” entsprechen.

Schutzkleidung

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschutzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

2. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-1 Europaische Norm fur SchweiBgerate
zu Lichtbogen-HandschweiBen mit
begrenzter Einschaltdauer.

Einphasiger statischer Frequenzum-

o former-Transformator-Gleichrichter
50 Hz Netzfrequenz
U, Netzspannung
I, max héchster Netzstrom Bemessungswert
Sicherung mit Nennwert in Ampere im
= : P

Netzanschluss

o
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U, Nennleerlaufspannung
1, SchweiBstrom
@ mm Elektrodendurchmesser

Symbol fir fallende Kennlinie

Symbol fir Lichtbogen-HandschweiBen
mit umhullten Stabelektroden

1 Phasen — Netzanschluss

iy Lagern oder verwenden Sie das
Gerat nicht in feuchter oder in
nasser Umgebung oder im Regen

Vor Gebrauch des SchweiBgeréates die
Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen
und beachten.

IP21S Schutzart
H Isolationsklasse
X Einschaltdauer

Symbol fur WIG (Wolfram-Inert-Gas)
SchweiBen

[

Gerat ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG

Das Gerét erflllt die Anforderungen der EN 60974-
10, Klasse A. Das heiBt, dass eine Verwendung nur
im industriellen Bereich zulassig ist. Das Geréat kann
in ungunstigen Fallen elektromagnetische Stérungen
verursachen.

Netzanschluss 230 V ~ 50 Hz
Leerlaufspannung 80V
Leistungsaufnahme 5,23 kVA bei 22,74 A
Absicherung (A) 16
Gewicht 9,8 kg
8

SchweiBen mit umhiillten Stabelektroden

SchweiBstrom 10-150 A
Einschaltdauer X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
WiG-SchweiBen

SchweiBstrom 10-160 A
Einschaltdauer X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Montage Tragegurt (Bild 3/4)

Bringen Sie den Tragegurt (11), wie in Bild (3-4)
gezeigt, an.

6. Inbetriebnahme

Anschluss an die Versorgungsleitung

Uberpriifen Sie vor dem AnschlieBen des Netzkabels
(7) an die Versorgungsleitung, ob die Daten des
Typenschildes mit den Werten der zur Verfligung
stehenden Versorgungsleitung ubereinstimmen.

Achtung! Der Netzstecker darf nur durch eine
Elektrofachkraft ersetzt werden.

Achtung!

Das SchweiBgerat darf nur an eine ordnungsgeman
installierte Schuko-Steckdose mit einer Absicherung
von maximal 16A angeschlossen werden.

Anschluss der SchweiBkabel (Bild 5)

Achtung! Fuhren Sie die Anschlussarbeiten der
SchweiBkabel (8/9) nur dann durch, wenn dass
Gerat ausgesteckt ist!

SchlieBen Sie die SchweiBkabel, wie in Bild 5
gezeigt, an. Verbinden Sie hierzu die beiden Stecker
des Elektrodenhalters (8) und der Massenklemme
(9) mit den entsprechenden Schnellkupplungen (5/6)
und arretieren Sie die Stecker, indem Sie diese im
Uhrzeigersinn drehen.

Beim SchweiBen mit umhiliten Stabelektroden wird
das Kabel mit dem Elektrodenhalter (8)
normalerweise an den Plus-Pol (5) angeschlossen,

o
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das Kabel mit der Masseklemme (9) an den Minus-
Pol (6).

Ein-/Ausschalten (Bild 1/2)

Schalten Sie das Gerat ein, indem Sie den Ein-/
Ausschalter (13) auf “I” stellen. Die Kontrolllampe fir
Betrieb (3) beginnt zu leuchten. Schalten Sie das
Geraét aus, indem Sie den Ein-/ Ausschalter (13) auf
“0” stellen. Die Kontrolllampe fir Betrieb (3) erlischt.

7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (9) wird direkt am SchweiBstlick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstlick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

8. SchweiBBen

8.1 SchweiBen mit Mantelelktroden

Nehmen Sie alle elektrischen Anschllsse fur die
Stromversorgung sowie fur den SchweiB3stromkreis
vor. Die meisten Mantelelektroden werden am
Pluspol angeschlossen. Es gibt jedoch einige Arten
von Elektroden, die am Minuspol angeschlossen
werden. Befolgen Sie die Angaben des Herstellers
bezuglich der Elektrodenart und der richtigen
Polaritat. Passen Sie die SchweiBkabel (8/9) an die
Schnellkupplungen (5/6) entsprechend an.
Befestigen Sie nun das nicht ummantelte Ende der
Elektrode im Elektrodenhalter (8) und verbinden Sie
die Masseklemme (9) mit dem SchweiBstiick. Achten
Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt
besteht. Schalten Sie das Gerét ein und stellen Sie
den SchweiBstrom je nach verwendeter Elektrode
am Potentiometer (1) ein.

Achtung!

Bei SchweiBstréomen Uber 130A (siehe roter Bereich
der SchweiBstromskala) kann es bei Verwendung
von flinken Sicherungen unter Umstanden zum
Ausldsen der Sicherung kommen.

Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstlck so, dass Sie eine Bewegung wie beim

Anziinden eines Streichholzes ausflihren. Dies ist
die beste Methode, um einen Lichtbogen zu ziinden.
Testen Sie auf einem Probestlick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt

haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 40 - 50
2 40 -80
2,5 60-110
3,2 80— 150
4,0 120 - 150
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstuck, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstulck einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte mdglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweien. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benditzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (8) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen. Beim Entfernen der
Schlacke sollten Sie zu Schutz Ihrer Augen gegen
scharfkantige und/oder hei3e Schlackespritzer eine
Schutzbrille tragen.

8.2 SchweiBen mit WIG-Ausriistung

Achten Sie darauf, dass je nach dem welches
Material geschweiB3t werden soll, das
entsprechende Gas verwendet werden muss.

Stahl (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(wird von diesem Gerat nicht unterstutzt)

Edelstahl (V2A) = ArO2

o
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AnschlieBen des Gerates:

1. Verbinden Sie den Gaszufiihrungsanschluss (12)
mit dem Druckminderer an der Gasflasche.

Achtung!

Achten Sie darauf, beim WIG-SchweiBen das Kabel

mit der Masseklemme (9) an den Plus-Pol (5) und

die WIG-Ausriistung an den Minus-Pol (6)

anzuschlieBen.

2. SchlieBen Sie die WIG-Ausrustung an den
Minus-Pol (6) an der Vorderseite des Gerates
An. SchlieBen Sie das Kabel mit der
Masseklemme (9) an den Plus-Pol (5) an der
Vorderseite des Gerates an.

3. SchlieBen Sie die WIG-Ausristung am
Gasanschluss (10) an. Der
Gaszufliihrungsanschluss (12) muss Uber einen
Druckminderer an der Schutzgasflasche
angeschlossen werden. Die
Gasdurchflussmenge kann am Druckminderer
und am Handgriff des WIG-Schlauchpakets
eingestellt werden. Je nach SchweiBstrom und
bearbeitetem Werkstoff sollte eine
Gasdurchflussmenge von ca. 5-15 I/min
eingestellt werden.

4. Bevor Sie zu schweien beginnen muss die
Wolframnadel spitz angeschliffen werden.
Welche Wolframnadel bei welchem
SchweiBstrom verwendet werden sollte kdnnen
Sie untenstehender Tabelle entnehmen:

Elektrode (Wolframnadel) @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 10-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. Beim Einfuhren der Wolframnadel sollte darauf
geachtet werden, dass diese etwa 5mm aus der
Keramikdlse ragt.

6. Offnen Sie nun das Gasventil am Brenner.

7. Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie den
SchweiBstrom am Potentiometer (1) ein.

8. Zum Zinden wird nun die Keramikdiise schrag
auf das zu schweiBende Material gelegt und die
Wolframnadel durch gleichmaBige, wippende
Bewegungen solange an das Material gefuhrt bis
ein Lichtbogen entsteht. Halten Sie beim
SchweiBen einen Konstanten Abstand zum
Werkstuck (ca. 1-1,5 mal Elektroden @) ein.
Legen Sie SchweiBbrenner und Masseklemme
nach dem SchweiBen isoliert ab.
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9. Uberhitzungsschutz und Sicherung

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den Schweif3trafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (4) an
Ihrem Gerat. Lassen Sie das Schweif3gerat einige
Zeit abkihlen.

An der Gerateriickseite befindet sich eine
Geratesicherung (14). Falls das Gerat nicht mehr
funktioniert, ziehen Sie den Netzstecker des Gerats
aus der Steckdose und 6ffnen mit einem
Schlitzschraubenzieher die Abdeckung der
Sicherung (14). Falls der Faden in der
Schmelzsicherung durchgebrannt ist, ersetzen Sie
sie durch eine Sicherung mit gleichem Nennwert
(250 mA; Charakteristik M)

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fuhren.

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehoér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

o



Anleitung IW 160 SPK7:  12.11.2008 13:59$3r Seite 11

A Important!

When using the equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating instructions and
safety regulations with due care. Keep this manual in
a safe place, so that the information is available at all
times. If you give the equipment to any other person,
hand over these operating instructions and safety
regulations as well. We cannot accept any liability for
damage or accidents which arise due to a failure to
follow these instructions and the safety instructions.

—r

. Layout (Fig. 1/2)

Potentiometer for setting the welding current
Welding current scale

Indicator lamp for operation
Warning lamp for overheating
Positive quick-lock coupling
Negative quick-lock coupling
Power cable

Cable with electrode holder
Cable with ground terminal

10. Gas connector for TIG equipment
11. Carrying strap

12. Gas supply connector

13. ON/OFF switch

14. Machine safety

©COoNOOTA~WN =

2. Items supplied

Inverter welder

3. Important information

Please read the directions for use carefully and
observe the information provided. It is important to
consult these instructions in order to acquaint
yourself with the machine, its proper use and safety
precautions.

A Safety information
Please note

IMPORTANT

Use this equipment only for the purpose for which it
is designed, as described in these instructions:
Manual arc welding with coated electrodes or TIG
welding (tungsten inert gas welding) using the
appropriate accessories. Handling this system
incorrectly may be hazardous for persons, animals
and property. The user of this system is responsible

for his/her own safety and for the safety of others.

Read these operating instructions and follow all the

regulations.

® Repairs and/or maintenance work must be left
strictly to qualified personnel.

@ Only the welding cables (16 mm? rubber welding
cable) supplied with the equipment and the
accessories recommended by the manufacturer
are allowed to be used.

® Ensure that the appliance is looked after properly.

® To ensure that sufficient air can be drawn in
through the ventilation slits, the appliance should
not be constricted or placed next to a wall while it
is operating. Make sure that the appliance is
correctly connected to the mains supply (see 6.).
Do not subject the mains lead to any tensile
stress. Unplug the appliance before you change
its position.

@ Check the condition of the welding cables, the
electrode tongs and the earth terminals; wear on
the insulation and the live parts may result in
dangerous conditions and reduce the quality of
the welding work.

® Arc welding generates sparks, molten metal
particles and smoke, so the following is required:
Remove all inflammable substances and/or
materials from the working area.

@ Ensure that there is adequate ventilation.

® Do not weld on tanks, vessels or pipes that have
contained inflammable liquids or gases. Avoid all
direct contact with the welding circuit; the idling
voltage between the electrode tongs and the earth
terminal may be dangerous.

@ Do not store or use the appliance in wet or damp
conditions or in the rain.

@ Protect your eyes with specially designed goggles
(DIN level 9-10). Wear gloves and dry safety
clothing that are not contaminated by any oil or
grease to ensure that your skin is not exposed to
ultraviolet radiation from the arc.

® Do not use this welder to defrost pipes

Remember.

@ The radiation from the arc can damage your eyes
and cause burns on skin.

@ Arc welding generates sparks and droplets of
molten metal; the welded workpiece may start to
glow and will remain very hot for a relatively long
period of time.

@ Arc welding releases vapors that may be harmful.
Every electric shock is potentially fatal.

@ Do not approach the arc within a radius of 15 m
unprotected.

@ Protect yourself (and others around you) against
the possible hazardous effects of the arc.

® Warning: Depending on the mains connection

11
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conditions at the connection point of the welding
set, other consumers connected to the mains may
suffer faults.

Important!

If the supply mains and circuits are overloaded, other
consumers may suffer interference during the
welding work. If you have any doubts, contact your
electricity supply company.

Proper use

The machine is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commerecial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

Sources of danger during arc welding

Arc welding results in a number of sources of
danger. It is therefore particularly important for the
welder to comply with the following rules so as not to
place himself or others in danger and to avoid
endangering people and equipment.

1. Have all work on the mains voltage system, for
example on cables, plugs, sockets, etc.,
performed only by trained electricians. This
particularly applies to configuring intermediate
cables.

2. If an accident occurs, disconnect the welding
power source from the mains immediately.

3. If electric touch voltages occur, switch off the
welding set immediately and have it checked by
an expert.

4. Always check for good electrical contacts on the
welding current side.

5. Wear insulating gloves on both hands for
welding. These offer protection from electric
shocks (idling voltage in the welding circuit),
harmful radiation (Heat and UV radiation) and
from glowing metal and slag spatter.

6. Wear firm, insulated footwear. Your shoes
should also protect you in wet conditions. Open-
toed footwear is not suitable since falling droplets
of glowing metal will cause burns.

7. Wear suitable clothing, do not wear synthetic
clothes.
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Do not look into the arc with unprotected eyes,
use only a welding safety shield with the proper
safety glass in compliance with DIN standards. In
addition to light and heat, which may cause
dazzling and burns, the arc also gives off

UV radiation. Without proper protection, this
invisible ultraviolet radiation causes very painful
conjunctivitis, which will only be noticeable
several hours later. In addition, UV radiation will
cause sunburn-type symptoms on unprotected
parts of the body.

Personnel or assistants in the vicinity of the arc
must also be notified of the dangers and
provided with the required protection; if
necessary install safety walls.

. Ensure adequate ventilation for welding,

particularly in small rooms since the process
causes smoke and harmful gases.

. Do not carry out any welding work on tanks that

have been used to store gases, fuels, mineral oil
or the like, even if they have been empty for a
lengthy period of time, since any residue will
result in a danger of explosion.

. Special regulations apply in areas where there is

a potential risk of fire and/or explosion.

. Welds that are exposed to large stresses and

must comply with safety requirements may only
be completed by specially trained and approved
welders. Examples of such welds include
pressure vessels, rails, trailer hitches, etc.

. Note: It must be noted that the protective

conductor in electrical systems of appliances
may be destroyed by the welding current in the
event of negligence, for example if the earth
terminal is placed on the welding set casing to
which the protective conductor of the electrical
system is connected. The welding work is
completed on a machine with a protective
conductor connection. It is therefore possible to
weld on the machine without having connected
the earth terminal to it. In this case the welding
current will flow from the earth terminal through
the protective conductor to the machine. The
high welding current may cause the protective
conductor to melt.

. The fuses on the supply cables to the mains

sockets must comply with the relevant
regulations (VDE 0100). To comply with these
regulations, only fuses or circuit breakers
suitable for the cross-section of the cables may
be used (for earthing contact sockets max. 16 A
fuses or 16 A circuit breakers). The use of too
high a fuse may result in the cable burning and
fire damage to the building.
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Constricted and wet areas

When working in constricted, wet or hot areas, use
insulating supports and intermediate layers as well
as slip-on gloves made of leather or other non-
conductive materials to insulate your body against
the floor, walls, conductive parts of the machine and
the like.

If you use small welding transformers for welding in
places with an increase electrical risk, for example in
constricted areas with conductive walls, (tanks,
pipes, etc.), in wet areas (which make work clothes
wet) and in hot areas (perspiration on work clothes),
the output voltage of the welding set when idling
must not exceed 42 V (effective value). Therefore,
the appliance may not be used for these purposes
because its output voltage is higher than this.

Safety clothing

1. While working, the welder must protect his entire
body from radiation and burns by wearing
suitable clothing and a face guard.

2. Slip-on gloves made of a suitable material
(leather) must be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

3. Suitable aprons must be worn to protect clothing
from sparks and burns. A safety suit and, if
necessary, head protection must be worn if
required by the type of work in question, e.g.
overhead welding.

4. The protective clothing used as well as all
accessories must be in compliance with the
“Personal safety equipment” EU Directive.

Protection from radiation and burns

1. Provide information about the risk to eyes at the
working site in the form of a poster with the
wording “Caution — do not look at the flames”.
Workplaces are to be screened off wherever
possible so that personnel in the vicinity are
protected. Unauthorized persons are to be kept
away from the welding work.

2. The walls in the immediate vicinity of stationary
workplaces should not have a light color or a
sheen. Windows up to head height are to be
protected against radiation passing through them
or reflecting off them, for example by coating
them with a suitable paint.

4. SYMBOLS AND TECHNICAL DATA

EN 60974-1 European standard for welding
sets for manual arc welding with
limited on time.

D Single-phase static frequency

LD converter transformer rectifierr

50 Hz Mains frequency

Uq Mains voltage

I, max Rated maximum mains current

= Fuse with rated value in A

Ug Rated idling voltage

I Welding current

@ mm Electrode diameter
Symbol for falling characteristic

D_ curve
|,-_|= Symbol for manual arc welding
with sheathed rod electrodes

Single-phase mains connection

Do not store or use the
appliance in wet or damp
conditions or in the rain.

Thoroughly read and understand
the operating instructions prior to
using the welder.

IP21S Protection type
H Insulation class
X On-load factor
% Symbol for TIG (tungsten inert
gas) welding

The set is interference-suppressed in compliance
with EC Directive 89/336/EEC.

The product meets the requirements of EN 60974-
10, class A, meaning that it may only be used for
industrial applications. In unfavorable conditions the
product can cause electromagnetic interference.

13
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Mains connection 230 V ~ 50 Hz
Idling voltage (V) 80
Power input 5,23 kVA at 22,74 A
Fuse (A) 16
Weight 9.8 kg
Welding with coated rod electrodes

Welding current 10-150 A
Duty cycle X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20 A
TIG welding

Welding current 10-160 A
Duty cycle X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Fitting the carrying strap (Fig. 3/4)

Attach the carrying strap (11) as shown in Fig. 3/4.

6. Starting up

Connecting to the mains power supply

Before you connect the power cable (7) to the mains
power supply, make sure that the data on the rating
plate is the same as that for your mains supply.

Important! The mains plug may only be replaced by
a qualified electrician.

Important.

The welding set may only be connected to a correctly
installed earthed socket with a maximum fuse rating
of 16 A.

Connecting the welding cable (Fig. 5)

Important: Always make sure the device is
unplugged before carrying out any connection work
on the welding cable (8/9)!

Connect the welding cable as shown in Fig. 5. To do
so, connect the two connectors on the electrode
holder (8) and the ground terminal (9) to the
corresponding quick-lock couplings (5/6) and lock the
connectors in place by turning them in a clockwise
direction.

The cable with the electrode holder (8) is normally
connected to the positive pole (5) and the cable with
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the ground terminal (9) to the negative pole (6) for
welding with coated rod electrodes.

Switching ON/OFF (Fig. 1/2)

Switch on the machine by moving the On/Off switch
(13) to the “I” position. The indicator lamp for
operation (3) then comes on. Switch off the machine
by moving the On/Off switch (13) to the “0” position.
The indicator lamp for operation (3) then goes out.

7. Welding preparations

Connect the earth terminal (9) direct to the part to be
welded or to the support on which the part is resting.
Ensure that the earth terminal is in direct contact with
the part to be welded. You should therefore avoid
coated surfaces and/or insulated materials. The
electrode holder cable has a special clamp at one
end, which is used to secure the electrode. The
welding safety shield must be used at all times for
welding. It protects your eyes from the radiation
emitted by the arc and nevertheless enables you to
watch the welding process.

8. Welding

8.1 Welding with coated electrodes

Connect all the electrical connections for the power
supply and for the welding current circuit. Most
coated electrodes are connected to the positive pole.
However, some types of electrode have to be
connected to the negative pole. Ensure that you
observe the information supplied by the
manufacturer in relation to the type of electrode and
correct polarity. Fit the welding cables (8/9) to the
quick-lock couplings (5/6) accordingly. Then fasten
the unsheathed end of the electrode in the electrode
holder (8) and connect the ground terminal (9) to the
part you wish to weld. Ensure that a good electric
contact is made. Switch on the device and set the
welding current, depending on the electrode used,
using the potentiometer 819. Hold the safety shield in
front of your face and rub the tip of the electrode on
the part you wish to weld as if you were striking a
match. This is the best method of igniting an arc.
Check that you have the correct electrode and
current strength on a test part.

Important.

For welding currents in excess of 130 A (see red
area on the welding current scale), the fuse may trip
under certain circumstances if you use quick-acting
fuses.
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Hold the safety shield in front of your face and rub
the tip of the electrode on the part you wish to weld
as if you were striking a match. This is the best
method for igniting an arc. Check on a test part that
you have the correct electrode and current strength.

Electrode (@ mm): Welding current (A)

1,6 40 -50
2 40 - 80
2,5 60— 110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
Important!

Do not dab the workpiece with the electrode since it
could be damaged, making it more difficult to ignite
the arc.

As soon as the arc has ignited, attempt to keep it a
distance from the workpiece equivalent to the
diameter of the electrode.

This distance should be kept as constant as possible
during the welding process. The angle of the
electrode in the direction in which you are working
should be 20/30°.

Important.

Always use tongs to remove spent electrodes and to
move parts that you have just welded. Please note
that the electrode holder (8) must always be put
down so that it is insulated after you have completed
the welding work.

Do not remove the slag until the weld has cooled.

If you want to continue a weld after an interruption,
the slag from your initial attempt must first be
removed. When removing the slag you should wear
goggles to protect your eyes from sharp and/or hot
slag spatter.

8.2 Welding with TIG equipment

Please note that the appropriate gas for the
material you wish to weld must be used.

Steel (Fe) = ArCO2

Aluminum (Al) = Ar
(not supported by this equipment)

Stainless steel (V2A) = ArO2
Connecting the equipment:
1. Connect the gas supply connector (12) to the

pressure reducer on the gas bottle.

Important.
Please note that for TIG welding, the cable with the

ground terminal (9) must be connected to the

positive pole (5) and the TIG equipment to the

negative pole (6).

2. Connect the TIG equipment to the negative pole
(6) on the front of the device. Connect the cable
with the ground terminal (9) to the positive pole
(5) on the front of the device.

Connect the TIG equipment to the gas connector
(10). The gas supply connector (12) must be
connected to the shielding gas bottle via the
pressure reducer. The gas delivery rate can be
set on the pressure reducer and on the handle of
the TIG hose package. A gas delivery rate of
approx. 5 — 15 I/min should be set depending on
the welding current and the material to be
welded.

4. Before you start welding, the tungsten needle
must be sharpened. Which tungsten needle
should be used with which welding current is
shown in the table below:

Electrode (tungsten needle)

diameter (mm) Welding current (A)

1.6 10-150
2.0 100 — 160
2.4 150 — 160

5. When you insert the tungsten needle, please
note that it should project around 5 mm out of the
ceramic nozzle.

6. Now open the gas valve on the burner.

7. Switch on the device and set the welding current
using the potentiometer (1).

8. To ignite the torch now place the ceramic nozzle
at an angle to the material you wish to weld and
guide the tungsten needle over the material
using even, rocking movements until an arc is
generated. Maintain a constant distance to the
workpiece for welding (approx. 1 to 1.5 times the
electrode diameter). Put the welding torch and
the ground terminal on an insulated surface
when you have finished the welding.

9. Overheating guard and fuse

The welding set is fitted with an overheating guard
that protects the welding transformer from
overheating. If the overheating guard trips, the
control lamp (4) on your set will be lit. Allow the
welding set to cool for a time.

There is an equipment fuse (14) on the rear of the
equipment. If the equipment no longer works, pull the
mains plug out of the socket and open the cover on
the fuse (14) using a screwdriver. If the thread in the
fusible insert has burned out, replace it by a fuse with
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the same nominal rating (250 mA, characteristic M).

10. Maintenance

Remove dust and dirt from the machine at regular
intervals. Cleaning is best carried out with a fine
brush or a cloth.

11. Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

® Article number of the machine

@ Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

12. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.
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A\ Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi/ces consignes de
sécurité. Veillez a le conserver en bon état pour
pouvoir accéder aux informations a tout moment. Si
I'appareil doit étre remis a d’autres personnes, veillez
a leur remettre aussi ce mode d’emploi/ces
consignes de sécurité. Nous déclinons toute
responsabilité pour les accidents et dommages dus
au non-respect de ce mode d’emploi et des
consignes de sécurité.

1. Description de I'appareil (fig. 1/2)

Potentiomeétre de réglage du courant de soudage

Echelle de courant de soudage

Témoin de service

Lampe de contrdle pour surchauffe

Raccord rapide positif

Raccord rapide déficitaire

Cable réseau

Cable avec porte-électrode

Cable avec borne a la masse

0. Raccord de gaz pour équipement de soudage
TIG

11. Ceinture de port

12. Raccordement de I'alimentation en gaz

13. Interrupteur Marche/Arrét

14. Fusible

SN rND~

2. Etendue de la livraison

® Appareil a souder a inverseur

3. Remarques importantes

Veuillez lire consciencieusement ce mode d’emploi
jusqu’au bout et en respecter les consignes.
Familiarisez-vous avec I'appareil, son emploi correct,
ainsi qu’avec les consignes de sécurité en vous
servant de ce mode d’emploi.

A Consignes de sécurité
A respecter absolument

ATTENTION

Utilisez I'appareil uniquement conformément a son
aptitude indiquée dans ce mode d’emploi : soudage
manuel a I'arc électrique a I'aide d’électrodes

enrobées ou encore soudage TIG (soudage au

tungsténe et au gaz inerte) en utilisant I'accessoire

correspondant. Toute manipulation de cette
installation non conforme aux regles de I'art peut étre
dangereuse pour les personnes, les animaux et les
objets. L'utilisateur/utilisatrice de cette installation est
responsable de sa propre sécurité tout comme de
celle des autres personnes : lisez absolument le
mode d’emploi et respectez les prescriptions.

® Les réparations et/ou travaux de maintenance
doivent exclusivement étre effectués par des
personnes diment autorisées.

@ Seules les conduites de soudage comprises dans
les fournitures (@ 16 mm? conduites de soudage
en gomme) ou les accessoires recommandés par
le producteur doivent étre utilisés.dage en
gomme).

@ Assurez un entretien convenable de I'appareil.

® Pendant la durée du fonctionnement, il ne faut pas
restreindre I'espace autour de I'appareil ni le
placer directement contre un mur ; il faut en effet
que suffisamment d’air puisse s’insérer dans les
fentes. Assurez-vous que I'appareil est bien
raccordé au réseau (voir 6.). Evitez tout effort de
traction du cable de réseau. Retirez la fiche de
I’appareil avant de vouloir le placer dans un autre
endroit.

@ Surveillez I'état du cable de soudage, de la pince
a électrodes des bornes de mise a la terre ;
L’usure au niveau de l'isolation et au niveau des
piéces conductrices de courant peut entrainer une
situation dangereuse et diminuer la qualité du
soudage.

® Le soudage a l'arc électrique géneére des
étincelles, les pieces métalliques fondent et de la
fumée est produite, veuillez donc respecter ce qui
suit : éloignez toutes les substances et
combustibles et/ou tous les matériaux
combustibles du lieu de travail.

@ Assurez-vous que I'air amené est suffisant.

o N’effectuez pas de soudage sur des réservoirs,
récipients ou conduits comprenant des liquides ou
des gaz inflammables. Evitez tout contact direct
avec le circuit électriqgue de soudage ; la tension
de marche a vide qui apparait entre la pince a
électrodes et la borne de mise a la terre peut étre
dangereuse.

® N’entreposez ni n'utilisez pas I'appareil dans un
environnement humide ou sous la pluie

® Protégez les yeux en utilisant les lunettes de
protection déterminées (degré DIN 9-10). Utilisez
des gants et des vétements de protection secs
exempts de toute huile et graisse pour empécher
d’exposer la peau aux rayons ultraviolets de I'arc
électrique.

® Ne vous servez pas de I'appareil a souder pour
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faire dégeler des tubes.

Veuillez respecter !

® Le rayonnement de lumiére de I'arc électrique
peut abimer les yeux et occasionner des brilures
de la peau.

@ Le soudage a l'arc électrique génere des
étincelles et des gouttelettes de métal fondu, la
piéce a traiter soudée commence a rougir et reste
relativement longtemps brilante.

@ Le soudage a l'arc électrique libére des vapeurs
probablement nocives. Chaque choc électrique
peut étre mortel.

@ Ne vous approchez pas directement de I'arc
électrique dans un cercle de 15 m.

@ Protégez-vous (et les personnes alentours) contre
les éventuels effets dangereux de I'arc électrique.

@ Avertissement : Des dérangements peuvent
apparaitre pour les autres consommateurs du
réseau en fonction des conditions de raccorde-
ment au réseau sur le point de raccordement de
I'appareil a souder.

Attention !

Des dérangements peuvent apparaitre pendant le
soudage pour les autres consommateurs du réseau
lorsque les réseaux d’alimentation et circuits
électriques sont surchargés. En cas de doute,
veuillez vous adresser a I'entreprise d’alimentation
en courant.

Utilisation conforme a I’affectation

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n’ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si I'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

Source de risques pendant le soudage
a I’arc électrique

Le soudage a l'arc électrique entraine toute une
gamme de sources de risques. Il est donc tout
particulierement important pour le soudeur/ la
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soudeuse de respecter les régles suivantes pour

éviter de se mettre en danger soi-méme ou toute

tierce personne et pour éviter tout risque pour les
personnes et dommages de I'appareil.

1. Les travaux c6té alimentation du réseau, par ex.
sur des cables, fiches, prises de courant etc.
doivent uniqguement étre exécutée par des
spécialistes. Ceci est particulierement valable
pour la réalisation de cables intermédiaires.

2. En cas d’accident, séparez immédiatement la
source de courant de soudage du secteur.

3. Lorsque des tensions de contact électriques
apparaissent, mettez I'appareil immédiatement
hors circuit et faites-le contréler par un(e)
spécialiste.

4. Veillez toujours a ce que les contacts électriques
soient corrects coté courant de soudage.

5. Pendant le soudage, portez toujours des gants
isolants aux deux mains. lls vous protégeront
contre les chocs électriques (tension de marche
a vide du circuit électrique de soudage), contre
les rayonnements (de chaleur et UV) tout comme
contre les étincelles de métal de scories
incandescentes.

6. Portez des chaussures fermes et isolantes,
cellesci doivent isoler méme en cas d’humidité.
Les chaussures basses ne sont pas appropriées
puisque les gouttes de métal incandescent
peuvent tomber et occasionner des brllures.

7. Portez des vétements appropriés, ne portez pas
de vétements synthétiques.

8. Ne vous tenez pas dans I'arc électrique sans
protection des yeux, utilisez exclusivement un
écran protecteur de soudage a verre de
protection conforme a DIN. L’arc électrique
dégage aussi des rayons UV, outre les rayons
de lumiére et de chaleur, ceux-ci peuvent
occasionner des bralures. Ce rayonnement
ultraviolet invisible entraine, lorsque la protection
n’est pas suffisante, une conjonctivite tres
douloureuse qui ne commence a se faire sentir
que quelques heures aprés. En outre, le
rayonnement UV entraine des brilures du genre
coup de soleil sur les parties du
corps lui étant exposées sans protection.

9. Les personnes (par ex. les aides) se trouvant a
proximité de I'arc électrique doivent étre
instruites sur les risques et équipées des
moyens de protection nécessaires; si
nécessaire, montez des parois de protection.

10. Il faut assurer une amenée d’air frais suffisante
pendant le soudage, en particulier lorsqu’il est
fait dans de petites pieces étant donné que de la
fumée et des gaz nocifs sont générés.

11. Il est interdit d’entreprendre le soudage de
réservoirs dans lesquels des gaz, des
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carburants, huiles minérales ou autres
substances du méme genre sont stockés, méme
s’ils sont déja vidés depuis longtemps, étant
donné le risque d’explosion présent.

12. Dans les salles exposées au risque d’incendie et
au danger d’explosion des prescriptions
particulieres sont valables.

13. Les raccords soudés tres sollicités et devant
absolument remplir des exigences de sécurité
doivent exclusivement étre effectués par des
soudeurs et soudeuses particulierement
formé(e)s et ayant passé les examens adéquats.
Exemple :
les vases de pression, rails de glissement,
dispositifs d’attelage de remorque, etc.

14. Remarques :

Il faut absolument veiller au fait que le
conducteur de protection dans les installations
électriques ou les appareils peut étre détruit par
le courant de soudage en cas de négligence, par
ex. la borne de mise a la terre est placée sur le
boitier de I'appareil a souder lui-méme raccordé
au conducteur de protection de l'installation
électrique. Les travaux de soudage sont
entrepris sur une machine comprenant un
conducteur de protection. Il est donc possible de
souder sur la machine sans avoir appliqué la
borne de mise a la terre sur celle-ci. Dans ce
cas, le courant de soudage passe de la borne de
mise a la terre a la machine en passant par le
conducteur de protection. Le courant de soudage
élevé peut entrainer la fonte du conducteur de
protection.

15. Les dispositifs de protection des conduites vers
les fiches secteur doivent étre conformes aux
prescriptions (VDE 0100). d’apres ces
prescriptions, il est donc uniquement permis
d’utiliser des fusibles ou automates conformes a
la section de cable (pour les prises de courant de
sécurité des fusibles de max. 16 Amp. ou des
interrupteurs protecteurs de ligne). Un fusible
trop élevé peut entrainer un incendie de la ligne
ou des dommages des batiments dus a un
incendie.

Salles étroites et humides

En cas de travaux dans des locaux humides ou
chauds, il faut utiliser des supports et supports
intermédiaires, tout comme des gants a crispin en
cuir ou d’autres tissus peu conducteurs pour isoler le
corps contre le sol, les murs, les piéces conductrices
d’appareils et autres du méme genre.

Si vous utilisez des petits transformateurs de
soudage avec un risque €électrique augmenté,

comme par ex. dans des salles étroites a parois
électriquement conductibles, (chaudieres, tubes,
etc.), dans des salles humides (pénétration de
I’lhumidité des vétements de travail), dans des salles
chaudes (transpiration a travers les vétements de
travail), la tension de sortie de I'appareil a souder ne
doit pas dépasser 42 Volts (valeur effective) en
marche a vide. L’appareil ne peut donc pas étre
utilisé dans ce cas en raison de la tension de sortie
plus importante.

Vétements de protection

1. Pendant les travaux, le soudeur/la soudeuse doit
étre protégé(e) sur tout le corps par ses

vétements
et sa protection du visage contre les rayons et
contre les bralures.

2. |l faut porter des gants a crispin faits d’un tissu
adéquat (cuir) aux deux mains. lls doivent se
trouver dans un état impeccable.

3. Pour protéger les vétements contre les étincelles
et les bralures, portez des tabliers adéquats.
Lorsque le type de travaux I’exige, par ex. en cas
de soudage au-dessus de la téte, il faut aussi
porter un costume de protection, voire une
protection de la téte.

4. Les vétements de protection utilisés et 'ensemble
des accessoires doivent répondre aux exigences
de la directive “Equipement de protection
personnelle”.

Protection contre les rayons et
brilures

1. Sur la place de travalil, faites remarquer le risque
pour les yeux par une pancarte. « Attention, ne
pas regarder directement la flamme ! . Les places
de travail doivent étre abritées de maniere que les
personnes se trouvant a proximité soient
protégées aussi. Les personnes non autorisées
doivent étre maintenues a I'écart des travaux de
soudage

2. A proximité directe de places de travail
stationnaires, les parois ne doivent pas étre de
couleurs claires ni brillantes. Les fenétres doivent
étre assurées au minimum jusqu’a la hauteur de
téte contre le retour de rayons, par ex. par une
peinture adéquate.
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4. SYMBOLES ET CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

EN 60974-1 Norme européenne pour les
appareils a souder destinés au
soudage a l'arc électrique avec
durée de mise en circuit limitée.
Convertisseur de fréquences-

LHID®= transformateur-redresseur statique
monophasé

50 Hz Fréquence réseau

U, Tension du secteur

I, max Courant absorbé maximal

— Fusible avec valeur nominale en
amperes

U, Tension de marche a vide nominale

I, Courant de soudage

@ mm Diameétre d’électrode
Symbole de ligne caractéristique

D_ tombante
.I-_|= Symbole de soudage manuel a I'arc
électrique avec des électrodes en

baguette enrobées
Branchement secteur a 1 phase

Ne stockez ni n’employez I'appareil
dans un environnement humide,
dans un milieu humide ou sous la
pluie

Avant d'utiliser I'appareil a souder,
lisez le mode d’emploi
minutieusement et respectez-le.

IP21S Type de protection
H Classe d’isolation
X Durée de mise en circuit

Symbole pour soudage TIG
(Tungsténe Inerte Gaz)

S
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L’appareil est antiparasité conformément a la
directive CE 89/336/CEE

L’appareil satisfait aux exigences de la norme EN
60974-10, classe A. Autrement dit, seule une
utilisation en zone industrielle est admissible.
L’appareil peut provoquer, dans certains cas
malheureux, des interférences électromagnétiques.
Branchement secteur 230V ~50 Hz
Tension a vide 80V
Puissance absorbée 5,283 kVA a 22,74 A
Fusible (A) 16
Poids 9,8 kg

Soudage avec des électrodes en baguette
enrobées

Courant de soudage 10-150 A
Durée de mise en circuit X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20 A
Soudage a I'arc TIG

Courant de soudage 10—-160 A
Durée de mise en circuit X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Montage de la bandouliére (figure
3/4)

Mettez la bandouliere (11) en place, comme indiqué
dans les figures (3-4).

6. Mise en service

Raccordement a la conduite d’alimentation
Contrélez, avant le raccordement du cable réseau
(7) a la conduite d’alimentation, si les données de la
plaque signalétique correspondent aux valeurs de la
conduite d’alimentation disponible.

Attention ! La fiche de contact doit uniquement étre
remplacée par un(e) spécialiste en électricité.

Attention !

L’appareil a souder peut uniguement étre raccordé a
une prise a contact de protection installée dans les
regles de l'art et protégée par un fusible de
maximum 16 A.
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Raccord du cable de soudage (figure 5)

Attention | Ne réalisez les travaux de raccordement
des cables de soudage (8/9) que lorsque I'appareil
est déconnecté !

Raccordez les cables de soudage, comme indiqué
en figure 5. Raccordez les deux fiches du porte-
électrode (8) et de la borne a la masse (9) a l'aide
des raccords rapides correspondants (5/6) et
blogquez la fiche en la tournant dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Lors du soudage avec des électrodes en baguette
enrobées, le cable a porte-électrode (8) est raccordé
normalement au péle plus (5), le cable avec la borne
de mise a la terre (9) au pdle moins (6).

Mise en marche/arrét (figure 1/2)

Mettez I'appareil sous tension, en plagant
I'interrupteur marche/arrét (13) sur « | ». Le témoin
de service (3) commence a luire. Mettez I'appareil
sous tension, en plagant I'interrupteur marche/arrét
(13) sur « 0 ». Le témoin de service (3) s’éteint.

7. Préparation au soudage

La borne de mise a la terre (9) est fixée directement
sur la piece a souder ou sur le support sur lequel la
piéce a souder sera placée.

Attention, assurez-vous qu’il y a un contact direct
avec piece a souder. Evitez donc les surfaces
vernies et/ou les substances isolantes. Le cable de
porte-électrodes est doté d’'une borne spéciale a son
extrémité qui sert a serrer I'électrode. L’écran de
protection de soudage doit toujours étre utilisé
pendant le soudage. Il protege les yeux des rayons
en provenance de l'arc électrique et permet
cependant de regarder exactement le produit a
souder.

8. Souder

8.1 Soudage a I'aide d’électrodes enrobées
Effectuez tous les raccordements électriques de
I'alimentation électrique et du circuit électrique de
soudage. La plupart des électrodes enrobées sont
branchées sur le pdle positif. Cependant, certains
types d’électrodes doivent étre raccordés au péle
moins. Respectez les indications du producteur
concernant le type d’électrodes et la polarité
correcte. Accordez les cables de soudage (8/9) en
fonction des raccords rapides (5/6).

Fixez a présent I’extrémité non gainée de I'électrode
dans le porte-électrodes (8) et raccordez la borne de
mise a la terre (9) a la piéce a souder. Veillez ce

faisant a ce qu’un bon contact électrique soit

présent. Mettez I'appareil sous tension et réglez le
courant de soudage en fonction de I'électrode
utilisée sur le potentiometre (1).

Attention !

Dans le cas de courants de soudage supérieurs a
130A (voir secteur rouge de I'échelle de courant de
soudage), le fusible peut se déclencher le cas
échéant lorsque vous utilisez des fusibles a action
instantanée.

Maintenez I’écran protecteur devant le visage et
frottez la pointe de I'électrode sur la pieéce a souder
de maniére a effectuer un mouvement comme pour
allumer une allumette. C’est la meilleure méthode
pour allumer un arc électrique. Contrélez sur une
piece d’essai si vous avez bien choisi la bonne
électrode et 'ampérage correct.

Electrode @ (mm) Courant de soudage (A)

1,6 40-50

2 40 - 80
2,5 60 -110
3,2 80 - 150
4 120 - 150
Attention !

Ne touchez pas la piece a usiner légérement de
I'électrode, cela pourrait entrainer un dommage et
rendre l'allumage de I'arc électrique plus difficile.
Des que I'arc électrique s’est allumé, essayez de
garder une distance par rapport a la piéce a usiner
correspondant au diametre de I'électrode utilisée.
L’écart doit rester constant pendant le soudage dans
la mesure du possible. L'inclinaison de I'électrode
dans le sens de travail doit s’élever a 20/30 degrés.

Attention !

Utilisez toujours une pince pour retirer les électrodes
usées ou pour bouger des piéces soudées juste
soudées. Veuillez veiller a bien déposer toujours les
porte-électrodes (8) isolés aprés le soudage.

Les scories doivent étre éliminées uniquement apres
le refroidissement de la soudure.

Si un soudage doit étre continué sur une soudure
interrompue, éliminez tout d’abord les scories au
niveau du point a souder. Il est conseillé de porter
des lunettes de protection pour protéger vos yeux
contre les projections de scories anguleuses et/ou
brilantes.
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8.2 Soudage a I'aide de I'’équipement de soudage
TIG

Veillez a utiliser le gaz correspondant au
matériau que vous voulez souder.

Acier (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(impossible avec cet appareil)

Inox (V2A) = ArO2

Raccordement de I'appareil :

1. Branchez le raccordement de I'alimentation en
gaz (12) avec le réducteur de pression a la
bouteille de gaz.

Attention !

Veillez a raccorder, pour le soudage a I'arc TIG, le

cable comprenant la borne de mise a la terre (9)

au pole plus (5) et I'équipement de soudage TIG

(6) au pble moins.

2. Raccordez I'équipement de soudage TIG au
pole moins (6) a I'avant de I'appareil. Raccordez
le cable avec la borne de mise a la terre (9) au
pole plus (5) a I'avant de I'appareil.

3. Raccordez I'équipement de soudage TIG au
raccord de gaz (10). Le raccordement de
I’alimentation en gaz (12) doit étre branché via
un réducteur de pression a la bouteille de gaz de
protection. Le raccordement de I'alimentation en
gaz (12) doit étre branché via un réducteur de
pression & la bouteille de gaz. En fonction
courant de soudage et du matériau usiné, il vous
faut régler un débit de gaz d’env. 5-15 I/min.

4. Avant de commencer le soudage, la pointe a
tungsténe doit étre aiguisée pointue. Vous
pouvez voir dans le tableau suivant quelle pointe
utiliser pour quel courant de soudage :

Electrode (pointe a tungsténe)

@ (mm) Courant de soudage (A)
1,6 10 — 150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Lors de l'introduction de la pointe a tungsténe, il
faut veiller a ce qu’elle dépasse d’environ 5 mm
de la buse céramique.

6. Ouvrez a présent la vanne de gaz sur le brileur.

7. Mettez I'appareil sous tension. et réglez le
courant de soudage sur le potentiométre (1).

8. Pour allumer, on penche la buse céramique sur |
e matériau a souder et on approche la pointe a
tungsténe du matériau en faisant des
mouvements de bascule réguliers jusqu’a ce
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qgu’un arc électrique apparaisse. Pendant le
soudage, gardez un écart constant par rapport a
la piece a usiner (env. 1 a 1,5 fois le diametre de
I’électrode). Aprés le soudage, déposez le
chalumeau soudeur et la borne de mise a la terre
en les isolant.

9. Protection contre la surchauffe et
fusible

L’appareil a souder est équipé d’une protection
contre la surchauffe qui protege le transformateur de
soudage de la surchauffe. Si la protection contre la
surchauffe se déclenche, la lampe de contrble (4) de
votre appareil s’allume. Laissez I'appareil a souder
refroidir pendant un moment.

Le fusible (14) se trouve au dos de I'appareil. Si
I’appareil ne fonctionne plus, retirez la fiche de
contact de I'appareil de la prise de courant et ouvrez
le recouvrement du fusible (14) avec un tournevis a
fente. Si le fusible a sauté, remplacez-le par un
fusible a méme valeur nominale (250 mA ;
caractéristique M)

10. Maintenance

Il faut éliminer réguliérement la poussiére et les
encrassements de la machine. Le nettoyage doit étre
réalisé de préférence avec une fine brosse ou a
I’aide d’un chiffon.

11. Commande de piéces de rechange

Pour les commandes de pieces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

® Type de I'appareil

® No. d’article de I'appareil

@ No. d’'identification de I'appareil

® No. de piece de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I’adresse www.isc-gmbh.info
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12. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiére et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matieres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matieres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systéemes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou aupres de I'administration de votre
commune !
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A jAtencion!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una serie
de medidas de seguridad para evitar lesiones o
dafos. Por este motivo, es preciso leer atentamente
este manual de instrucciones/advertencias de
seguridad. Guardar esta informacion
cuidadosamente para poder consultarla en cualquier
momento. En caso de entregar el aparato a terceras
personas, sera preciso entregarles, asimismo, el
manual de instrucciones/advertencias de seguridad.
No nos hacemos responsables de accidentes o
dafos provocados por no tener en cuenta este
manual y las instrucciones de seguridad.

-t

. Descripcion del aparato (fig. 1/2)

1. Potenciémetro para ajustar la corriente para
soldadura

2. Escala graduada corriente de soldadura

3. Luz de control para funcionamiento

4. Luz de control para sobrecalentamiento

5. Acoplamiento rapido positivo

6. Acoplamiento rapido negativo

7. Cable de conexién

8. Cable con portaelectrodos

9. Cable con borne de masa

10. Toma de gas para equipamiento TIG

11. Cinturdn de transporte

12. Conexion de la alimentacion del gas

13. Interruptor ON/OFF

14. Fusible

2. Volumen de entrega

Soldador Inverter

3. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva de observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias.

Utilice este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las advertencias de
seguridad pertinentes.

A Instrucciones de seguridad
Imprescindible tener en cuenta

ATENCION

Utilizar el aparato solo de acuerdo con su uso
adecuado segun se indica en este manual:
soldadura manual por arco con electrodos
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revestidos o para soldar TIG (soldadura por arco en

atmésfera gaseosa con electrodo de wolframio)

utilizando los accesorios correspondientes. El
manejo incorrecto de esta instalacion puede
entrafiar peligro para personas, animales y objetos.

El usuario de la instalacién es responsable de su

propia seguridad, asi como de la de otras personas:

Es imprescindible leer este manual de instrucciones

y observar las disposiciones.

@ Las reparaciones y/o tareas de mantenimiento
solo pueden ser llevadas a cabo por personal
cualificado.

@ Utilizar solo cables de soldadura incluidos en el
volumen de entrega (cables de soldadura de
goma de @ 16 mm?) u accesorios recomendados
por el fabricante.

@ Asegurese de realizar un mantenimiento apro-
piado del aparato.

@ El aparato deberia disponer de espacio suficiente
durante el funcionamiento o no estar colocado
directamente junto a la pared de modo que
pueda penetrar aire suficiente por la ranura.
Asegurese de que el aparato esté conectado
correctamente a la red (véase 6.). Evite tirar del
cable de conexion. Desenchufe el aparato antes
de colocarlo en otro sitio.

@ Preste atencion al estado del cable de soldadura,
la pinza de electrodo, asi como los bornes de
masa; el desgaste en el aislamiento y en las
piezas que llevan electricidad pueden provocar
una situacion peligrosa y mermar la calidad del
trabajo de soldadura.

@ La soldadura por arco genera chispas, particulas
de metal fundidas y humo, por lo que se ha de
procurar: retirar del lugar de trabajo toda
sustancia y/o material inflamable.

@ Cercidrese de que se disponga de una entrada
suficiente de aire.

@ No realice trabajos de soldadura en depositos,
recipientes o tubos que contengan gases o
liquidos inflamables. Evite todo contacto directo
con el circuito de corriente de soldadura; la
tension en vacio que se produce entre la pinza de
electrodo y el borne de masa puede ser
peligrosa.

® No guarde ni utilice el aparato en ambiente
humedo o mojado o bajo la lluvia.

@ Protegerse los ojos utilizando gafas protectoras
adecuadas (DIN grado 9-10). Utilizar guantes y
ropa de proteccion secos, exentos de grasa 'y
aceite, para no exponer la piel a la radiacion
ultravioleta del arco voltaico.

@ No utilizar el aparato soldador para descongelar
tubos
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iTenga en cuenta lo siguiente!

@ La radiacién luminosa del arco puede dafar la
vista y provocar quemaduras en la piel.

@ La soldadura por arco produce chispas y gotas
de metal fundido, la pieza de trabajo soldada
comienza a ponerse al rojo vivo y permanece
muy caliente durante bastante tiempo.

@ Al soldar por arco se liberan vapores que pueden
resultar perjudiciales. Todo electrochoque puede
ser mortal.

@ No se acerque directamente al arco voltaico en
un radio de 15 m.

@ Protéjase (también a las personas que se
encuentren en las inmediaciones) contra los
posibles efectos peligrosos del arco.

@ Aviso: En funcién de la condicion de conexion de
red al punto de conexion del aparato soldador, se
pueden producir averias en la red para otros
consumidores.

jAtencioén!

En caso de circuitos eléctricos y redes de suministro
sobrecargadas se pueden producir averias para
otros consumidores durante la soldadura. En caso
de duda se ha de consultar con la empresa de
suministro eléctrico.

Uso adecuado

Utilizar la maquina sélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado. Cualquier
otro uso no serd adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable de
danos o lesiones de cualquier tipo; el responsable es
el usuario u operario de la maquina.

Tener en consideracion que nuestro aparato no esta
indicado para un uso comercial, industrial o en
taller. No asumiremos ningun tipo de garantia
cuando se utilice el aparato en zonas industriales,
comerciales o talleres, asi como actividades
similares.

Fuentes de peligro al soldar por arco

En la soldadura por arco se genera una serie de
fuentes de peligro. Por lo tanto, reviste especial
importancia para el soldador observar las siguientes
reglas para no ponerse en peligro ni poner en
peligro a terceros, asi como evitar dafos personales
y materiales.

1. Los trabajos relacionados con tensién de red, p.
ej., cables, enchufes, tomas, etc., solo podran
ser llevados a cabo por un especialista. Esto se
aplica en particular a la preparacion de cables

14:00
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intermedios.

En caso de accidente, desenchufar inmediata-
mente la fuente de corriente para soldadura.

Si se producen tensiones de contacto eléctricas,
desconectar inmediatamente el aparato y
encargar su comprobacién a un especialista.
Asegurarse de que siempre existan 6ptimos
contactos eléctricos en lo que respecta a la
corriente de soldadura.

Llevar siempre puestos guantes aislantes en las
dos manos al soldar. Estos protegen de sacudi-
das eléctricas (tension en vacio del circuito de
corriente de soldadura), de radiaciones nocivas
(calor y radiaciones ultravioleta), asi como metal
incandescente y salpicaduras de escoria.

Llevar calzado aislante resistente; los zapatos
también han de aislar de la humedad. No son
adecuados los zapatos bajos ya que las gotas
de metal incandescente que caigan pueden
provocar quemaduras.

Llevar la indumentaria apropiada, nada de ropa
sintética.

No mirar directamente el arco voltaico sin gafas
protectoras; utilizar Unicamente panel protector
para soldadura con cristal reglamentario seguin
la norma DIN. Ademas de radiaciones luminosas
y calorificas que pueden provocar quemaduras
y deslumbramiento, el arco voltaico también
emite radiaciones ultravioletas. Esta radiacion
UV invisible provoca conjuntivitis, en caso de
proteccién insuficiente, afeccién muy dolorosa
que solo se detecta una vez transcurridas unas
horas. Asimismo, la radiaciéon UV repercute de
forma nociva provocando dermatitis solar en las
partes del cuerpo desprotegidas.

Asimismo, se ha de informar sobre los peligros a
los ayudantes o personas que se encuentren
cerca del arco y proporcionarles la proteccién
necesaria, si es necesario, se han de instalar
pantallas protectoras.

Al soldar, en particular en recintos pequefos, se
ha de procurar el suficiente aporte de aire
fresco, ya que se originan humo y gases
nocivos.

En depdsitos en los que se almacenen gases,
combustibles, aceites minerales o similares, no
se podran llevar a cabo trabajos de soldadura,
incluso habiendo transcurrido bastante tiempo
desde que se vaciaron, ya que existe peligro de
explosion por residuos.

En recintos donde haya peligro de incendio y
explosion se aplican disposiciones especiales.
Juntas de soldadura expuestas a grandes
solicitaciones y en las que es imprescindible el
cumplimiento de los requisitos de seguridad,
solo podréan ser llevadas a cabo por soldadores
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especialmente formados y acreditados.
Por ejemplo: cdmara de presion, railes,
acoplamientos del remolque, etc.

14. Instrucciones:

Es imprescindible tener en cuenta que el con-
ductor protector en aparatos o instalaciones
eléctricas puede resultar destruido por la
corriente de soldadura en caso de imprudencia,
p. €j., el borne de masa se coloca en la carcasa
del aparato soldador, el cual esté unido al
conductor protector de la instalacion eléctrica.
Los trabajos de soldadura se llevan a cabo en
una maquina con conexion de puesta a tierra.
También es posible soldar a la maquina sin
necesidad de haber colocado en esta el borne
de masa. En este caso, la corriente de
soldadura pasa del borne de masa a través del
conductor protector hasta llegar a la maquina.
La elevada corriente de soldadura puede fundir
el conductor protector.

15. Los fusibles de las lineas de alimentacién a las
tomas de corriente han de cumplir las disposi-
ciones (VDE 0100). Por lo tanto, solo se podran
utilizar, segun estas disposiciones, los auto-
maticos o fusibles con la seccién de cable
correspondiente (para tomas de puesta a tierra,
max. fusibles de 16 A o interruptores LS de 16
A). Una sobrecarga de fusibles puede provocar
que el cable se queme o dafios por incendio en
el edificio.

Recintos humedos y estrechos

En caso de trabajos en recintos estrechos, con
humedad o calor, se han de utilizar piezas
intermedias y bases aislantes, asi como guantes de
manopla de cuero u otro material que no sea buen
conductor para aislar el cuerpo del suelo, paredes,
piezas conductivas y similares.

Si se usan transformadores pequefios para
soldadura en condiciones de alto riesgo eléctrico,
como, p. €j., en recintos estrechos con paredes de
alta conductividad eléctrica. (Camaras, tubos, etc.)
en recintos himedos (se moja la ropa de trabajo), en
recintos donde haga calor (se suda la ropa de
trabajo), la tension de salida del aparato soldador
para marcha en vacio no podra superar los 42
voltios (valor efectivo). Por lo tanto, en este caso no
se puede utilizar el aparato debido a la elevada
tensién de salida.
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Ropa de protecciéon

1. Durante el trabajo, la ropa y la proteccion facial
ha de proteger al soldador en todo el cuerpo
frente a radiaciones y quemaduras.

2. En ambas manos ha de llevar guantes de
manopla de un material adecuado (cuero). Se
han de encontrar en perfecto estado.

3. Para proteger la ropa de la proyeccién de
chispas y quemaduras se han de vestir mandiles
apropiados. Si el tipo de trabajo lo requiere, p.
ej., soldaduras por encima de la cabeza, se ha
de llevar puesto un traje protector y también, si
es necesario, proteccion para la cabeza.

4. Laropa de proteccion utilizada, asi como todos
los accesorios han de cumplir lo establecido en
la directiva “Equipo de proteccién personal”.

Proteccion frente a radiaciones y
quemaduras

1. Llamar la atencién en el lugar de trabajo del
peligro que existe para la vista mediante un
cartel donde se lea: jAtencién, no mire
directamente a la llamal! Los lugares de trabajo
se han de aislar al maximo posible de modo que
las personas que se encuentren en las
inmediaciones se encuentren protegidas. Las
personas no autorizadas se han de mantener
alejadas de los trabajos de soldadura.

2. Enla proximidad inmediata de los lugares de
trabajo fijos, las paredes no seran de color claro
ni brillantes. Las ventanas se han de asegurar
como minimo hasta la altura de la cabeza frente
a la entrada o reflexion de radiaciones, p. €j.,
con la pintura apropiada.

4. SIMBOLOS Y CARACTERISTICAS

TECNICAS
EN 60974-1 Norma europea para aparatos
soldadores de soldadura manual y
por arco voltaico con duracién de
funcionamiento limitada.

Convertidor de frecuencias-
transformador-rectificador de
corriente estatico de una fase

D

50 Hz Frecuencia de red

U, Tension de red
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I, max Corriente max. de alimentacion
- Fusible con valor nominal en

amperios

U, Tension en vacio nominal

l, Corriente para soldadura:

@ mm Diametro electrodo

D- Simbolo para curva caracteristica
descendente
F: Simbolo para soldadura manual por

arco con varillas para soldar con
revestimiento

Tensién de red monofasica

PR No guardar ni utilizar el aparato en
ambiente hiumedo o mojado o bajo
la lluvia.

Antes de usar el aparato soldador,
leer atentamente y observar el
manual de instrucciones.

IP21S Categoria de proteccion
H Clase de aislamiento
X Duracién de funcionamiento

Simbolo para soldadura TIG
(soldadura por arco en atmdsfera
gaseosa con electrodo de
wolframio)

S

El aparato esta protegido contra interferencias
segun la directiva de la CE 89/336/CEE:

El aparato cumple los requisitos de la norma EN
60974-10, clase A. Es decir, s6lo se autoriza su uso
en el ambito industrial. En condiciones
desfavorables el aparato puede causar alteraciones
electromagnéticas.

Tensién de red 230V~ 50 Hz
Tension en vacio (V) 80
Consumo 5283 kVAa?22,74 A
Fusible (A) 16
Peso 9,8 kg

Soldar con varillas con revestimiento

Corriente para soldadura 10-150A
Duracién de funcionamiento X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
Soldadura TIG

Corriente para soldadura 10-160 A
Duracién de funcionamiento X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Montaje del cinturén de transporte
(fig. 3/4)

Colocar el cinturén de transporte (11) como se
indica en la figura (3/4).

6. Puesta en marcha

Conexion a la toma de alimentacién

Antes de conectar el cable de red (7) a la toma de
alimentacién, comprobar que los datos en la placa
de identificacion coincidan con los valores de la
toma de alimentacién puesta a disposicion.

jAtencion! Sélo un electricista esta autorizado a
cambiar el enchufe.

iAtencion!

El soldador solo se puede conectar a una toma de
corriente tipo Schuko bien instalada con un fusible
de max. 16 A.

Conexion del cable de soldadura (fig. 5)
jAtencion! jProceder a conectar el cable de
soldadura (8/9) so6lo cuando el aparato esté
desenchufado!

Conectar el cable de soldadura como se indica en la
figura 5. Para ello, conectar los dos enchufes del
portaelectrodos (8) y del borne de masa (9) con los
acoplamientos rapidos correspondientes (5/6) y
enclavar los enchufes girandolos en el sentido de
las agujas del reloj.

Al soldar varillas con revestimiento, el cable con el
portaelectrodos (8) se conecta normalmente al polo
positivo (5), el cable con el borne de masa (9) al polo
negativo (6).
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Conectar/desconectar (fig 1/2)

Conectar el aparato poniendo el interruptor ON/OFF
(13) en la posicion “I”. La luz de control de
funcionamiento (3) se ilumina. Desconectar el
aparato poniendo el interruptor ON/OFF (13) en la
posicién “0”. La luz de control para funcionamiento
(3) se apaga.

7. Preparacion para soldadura

El borne de masa (9) se fija directamente a la pieza
de soldadura o a la base sobre la que descanse
dicha pieza.

Atencion, procure que exista un contacto directo
con la pieza que se ha de soldar. Por lo tanto, evite
superficies pintadas y/o materiales aislantes. El
cable portaelectrodos posee en el extremo un borne
especial que sirve para sujetar el electrodo. Siempre
se ha de utilizar el panel protector durante los
trabajos de soldadura. Protege los ojos de la
radiacion luminosa que parte del arco voltaico,
permitiendo a la vez visualizar exactamente el metal
depositado.

8. Soldadura

8.1 Soldar con electrodos con revestimiento
Realizar todas las conexiones eléctricas para el
suministro eléctrico, asi como para el circuito de
corriente de soldadura. La mayoria de electrodos
revestidos se conectan al polo positivo. No
obstante, existen algunos tipos de electrodos que
se conectan al polo negativo. Es preciso tener en
cuenta las instrucciones del fabricante en lo que
respecta al tipo de electrodos y la polaridad
correcta. Adaptar como corresponde el cable de
soldadura (8/9) a los acoplamientos rapidos (5/6).
Seguidamente, fijar el extremo no revestido del
electrodo en el portaelectrodos (8) y unir el borne de
masa (9) con la pieza de soldadura. Procurar que
exista un 6ptimo contacto eléctrico. Conectar el
aparato y ajustar la corriente de soldadura
dependiendo de los electrodos utilizados en el
potenciémetro (1).

jAtencion!

En corrientes de soldadura superiores a 130 A
(véase area roja de la escala de la corriente de
soldadura), si se utilizan fusibles rapidos, bajo
determinadas circunstancias podria saltar el fusible.
Mantener el panel protector delante de la cara 'y
frotar la punta del electrodo sobre la pieza a soldar,
llevando a cabo un movimiento similar a cuando se
enciende un fésforo. Este es el mejor método para
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encender un arco voltaico. Ensayar sobre una pieza
de prueba para comprobar que se ha elegido la
intensidad de corriente y electrodo apropiados.

Electrodo @ (mm) Corriente de soldadura (A)

1,6 40 -50
2 40 -80
2,5 60-110
3,2 80 - 150
4,0 120 -150
iAtencion!

No toque la pieza de trabajo con el electrodo,
podrian producirse dafios y dificultar el encendido
del arco voltaico.

Tan pronto como se haya encendido el arco
voltaico, intente guardar una distancia con respecto
a la pieza de trabajo que se corresponda con el
didmetro del electrodo empleado.

La distancia deberia permanecer constante al
maximo posible mientras esté soldando. La
inclinacion del electrodo en la direccién de trabajo
deberia ser de 20/30 grados.

iAtencion!

Utilizar siempre unos alicates para retirar los
electrodos usados o, también, para mover piezas
soldadas. Es preciso tener en cuenta que el
portaelectrodos (8) siempre se ha de guardar
aislado al término de la soldadura.

La escoria solo podra ser retirada de la junta
soldada tras haberla dejado enfriar.

Si se contintia soldando en una junta interrumpida,
en primer lugar se ha de retirar la escoria del lugar
de aplicacién. Al eliminar la escoria es preciso llevar
gafas para protegerse los ojos contra las
salpicaduras de escoria caliente y/o afilada.

8.2 Soldar con equipamiento TIG

Tener en cuenta que, dependiendo del material a
soldar, se debera utilizar el gas correspondiente.

Acero (Fe) = ArCO2

Aluminio (Al) = Ar
(no es compatible con este aparato)

Acero inoxidable (V2A) = ArO2

Conectar el aparato:

1. Unir la conexién de alimentacién de gas (12) al
regulador de presién en la bombona.

iAtencion!

En la soldadura TIG, asegurarse de conectar el

cable con el borne de masa (9) al polo positivo (5)
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y el equipamiento TIG al polo negativo (6).

2. Conectar el equipamiento TIG al polo
negativo(6) en la parte delantera del aparato.
Conectar el cable con el borne de masa (9) al
polo positivo (5) en la parte delantera del
aparato.

3. Conectar el equipamiento TIG a la toma de gas
(10). La conexion de alimentacion de gas (12)
debe estar conectada a la bombona a través del
regulador de presién. El caudal de flujo de gas
se puede ajustar en el regulador de presion, asi
como en la empufadura del juego de tubos de
goma TIG. Dependiendo de la corriente para
soldadura y del material a trabajar, seré preciso
ajustar un flujo de gas de aprox. 5-15 I/min.

4. Antes de empezar a soldar es preciso afilar la
punta de la aguja de wolframio. Consultar en la
tabla a continuacion cual es la aguja adecuada
para cada corriente de soldadura:

Electrodo (aguja de wolframio)

& (mm) Corriente para soldadura (A)
1,6 10-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. Alintroducir la aguja es preciso asegurar que
sobresalga unos 5 mm de la boquilla de
ceramica.

6. Abrir la valvula de gas en el quemador.

7. Conectar el aparato y ajustar la corriente para
soldadura en el potenciémetro (1).

8. Para encender, poner la boquilla de ceramica en
posicién inclinada con respecto al material para
soldar e introducir la aguja de wolframio
realizando movimientos homogéneos y
basculantes hasta que se produzca un arco
voltaico. A la hora de soldar, mantener una
distancia constante con respecto a la pieza
(aprox. 1-1,5 electrodos @). Tras el soldado,
aislar el quemador y el borne de masa.

9. Proteccion contra
sobrecalentamiento y fusible

El soldador estéd dotado de una protecciéon que evita
el sobrecalentamiento del transformador para
soldadura. Tan pronto como se active dicha
proteccion, se iluminara la luz de control (4) en el
aparato. Dejar que el soldador se enfrie durante
cierto tiempo.

En la parte posterior del aparato se encuentra un
fusible (14). Si el aparato deja de funcionar,
desenchufarlo de la toma de corriente y, con ayuda

de un destornillador de cabeza ranurada, abrir la
cubierta del fusible (14). Si el hilo en el fusible esta
quemado, cambiarlo por otro del mismo valor
nominal (250 mA; caracteristica M).

10. Mantenimiento

Elimine el polvo y las impurezas de la maquina con
regularidad. Se recomienda limpiar la maquina con
un cepillo blando o con un pafio.

11. Pedido de piezas de recambio

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

Tipo de aparato

No. de articulo del aparato

No. de identidad del aparato

No. del recambio de la pieza necesitada.

Encontrara los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info

12. Eliminacion y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafios producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje.

El aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. €j., metal y plastico.
Depositar las piezas defectuosas en un contenedor
destinado a residuos industriales. Informarse en el
organismo responsable al respecto en su municipio
o en establecimientos especializados.
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A\ Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso/le avvertenze di sicurezza. Conservate bene le
informazioni per averle a disposizione in qualsiasi
momento. Se date I'apparecchio ad altre persone,
consegnate queste istruzioni per I'uso/le avvertenze
di sicurezza insieme all’apparecchio. Non ci
assumiamo alcuna responsabilita per incidenti o
danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

—r

. Descrizione dell’utensile (Fig. 1/2)

—_

Potenziometro per 'impostazione della corrente
di saldatura

2. Scala corrente di saldatura

3. Spia di controllo esercizio

4. Spia di controllo surriscaldamento

5. Accoppiamento rapido positivo

6. Accoppiamento rapido negativo

7. Cavo di alimentazione

8. Cavo con portaelettrodo

9. Cavo con morsetto di massa

10. Attacco del gas per equipaggiamento TIG
11. Tracolla

12. Attacco alimentazione gas

13. Interruttore ON/OFF

14. Fusibile dell’apparecchio

2. Elementi forniti

@ Saldatrice inverter

3. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per I'uso ed
osservatene le avvertenze.

Con l'aiuto di queste istruzioni per 'uso familiarizzate
con I'apparecchio, il suo uso corretto e le avvertenze
di sicurezza.

A Avvertenze di sicurezza
Da rispettare assolutamente

ATTENZIONE

Usate I'apparecchio soltanto secondo per lo scopo a
cui e destinato indicato in queste istruzioni: saldatura
manuale ad arco sotto gas inerte con elettrodi
rivestiti ovvero saldatura TIG (saldatura Tungsten
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Inert Gas) usando i rispettivi accessori. Un uso
improprio dell’apparecchio pud essere fonte di
pericolo per persone, animali e cose. L'utilizzatore
dell’apparecchio e responsabile della propria
sicurezza e di quella dei terzi. Leggete
assolutamente queste istruzioni per 'uso e
rispettatene le disposizioni.
Leggete assolutamente queste istruzioni per I'uso e
rispettatene le disposizioni.
® Riparazioni o/e lavori di manutenzione devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate.

@ Sidevono usare solo i cavi di saldatura compresi

tra gli elementi forniti (cavi di saldatura di @ 16
mm? con rivestimento in gomma) oppure gli
accessori raccomandati dal produttore.

@ Fate in modo che I'apparecchio venga tenuto con

cura.

@ Durante il funzionamento I'apparecchio non

dovrebbe essere posizionato vicino o direttamente
appoggiato alla parete, in modo che sia sempre
possibile I'aspirazione di aria attraverso le fessure
di apertura. Assicuratevi che I'apparecchio sia
correttamente collegato alla rete (vedi 6). Evitate
ogni sollecitazione di trazione del cavo di
alimentazione. Staccate la spina dalla presa prima
di mettere I'apparecchio in un altro luogo.

@ Fate attenzione allo stato del cavo per saldatura,

della pinza dell’elettrodo nonché dei morsetti
massa; l'usura dellisolamento e delle parti che
conducono corrente possono essere fonte di
rischio e ridurre la qualita del lavoro di saldatura.

@ La saldatura ad arco sotto gas inerte produce

scintille, pezzi metallici fusi e fumo: ricordatevie
percio di eliminare tutte le sostanze e/o materiali
infiammabili dal posto di lavoro.

@ Assicuratevi che vi sia sufficiente apporto di aria.
@ Non effettuate lavori di saldatura su contenitori,

recipienti o tubi che abbiano contenuto liquidi
inflammabili o gas. Evitate ogni contatto diretto
con il circuito di saldatura; la tensione a vuoto
formatasi tra la pinza elettrodo e il morsetto
massa puo essere pericolosa.

® Non tenete e usate I'apparecchio in un ambiente

umido o bagnato e sotto la pioggia.

@ Proteggete gli occhi con gli appositi occhiali

protettivi (DIN grado 9-10). Indossate guanti e
indumenti di protezione asciutti e privi di olio e
grasso per non esporre la pelle ai raggi
ultravioletti dell’arco.

@ Non utilizzate la saldatrice per scongelare

tubazioni.
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Da tenere presente!

@ Le radiazioni luminose dell’arco possono
danneggiare gli occhi e causare delle ustioni sulla
pelle.

@ La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille e gocce di metallo fuso; il pezzo saldato
comincia ad essere incandescente e rimane caldo
a lungo.

@ Durante la saldatura ad arco evaporano dei vapori
che potrebbero essere nocivi. Ogni scossa
elettrica pud eventualmente causare la morte.

@ Non avvicinatevi direttamente all’arco nel raggio di
15 m.

@ Proteggete voi stessi (e le persone vicine) dagli
eventuali effetti pericolosi dell’arco.

@ Avvertimento: a seconda delle condizioni di
collegamento alla rete nel punto di allacciamento
della saldatrice si possono verificare delle
anomalie nella rete che possono ripercuotersi
sugli altri utenti.

Attenzione!

In caso di sovraccarico della rete di alimentazione e
del circuito di corrente si possono verificare disturbi
per altri utenti durante i lavori di saldatura. In caso di
dubbio consultate I'ente di distribuzione dell’energia
elettrica.

Utilizzo proprio

L’apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui € destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non € un uso conforme.
L’utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per I'impiego professionale, artigianale
o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

Fonti di pericolo durante la saldatura
ad arco

Durante la saldatura ad arco si presentano diverse

fonti di pericolo. Quindi & particolarmente importante

per il saldatore rispettare le seguenti regole per non

mettere in pericolo se stesso e gli altri e per evitare

danni a persone e apparecchi.

1. Far eseguire i lavori sulla parte della tensione di
rete, ad es. su cavi, prese, spine, ecc. esclusiva-

mente da personale specializzato. Cio vale
particolarmente per la realizzazione di cavi
intermedi.

In caso di incidenti separare immediatamente la
fonte di corrente di saldatura dalla rete.

Se si presentino delle tensioni elettriche di
contatto, disinserire immediatamente
I’apparecchio e farlo controllare da uno
specialista.

Fare sempre attenzione che sul lato della
corrente di saldatura i contatti elettrici siano in
buono stato.

Durante i lavori di saldatura indossare sempre
entrambi i guanti isolanti. Questi proteggono da
scosse elettriche (tensione a vuoto del circuito
corrente di saldatura), radiazioni nocive (calore e
raggi UV) nonché da metalli incandescenti e
spruzzi di scorie.

Portare scarpe solide e isolanti che proteggano
anche in caso di umidita. Le scarpe basse non
sono adatte, dato che le gocce di metallo
incandescente che cadono possono provocare
ustioni.

Indossare indumenti adatti, non usare tessuti con
fibre sintetiche.

Non guardare I'arco ad occhio nudo, usare
sempre la visiera protettiva dotata di vetro di
protezione ai sensi della norma DIN. Oltre ai
raggi di luce e di calore che possono provocare
abbagliamenti o ustioni, I'arco emette anche
raggi UV. In caso di protezione insufficiente
questa radiazione ultravioletta invisibile provoca
una congiuntivite molto dolorosa che si
manifesta solo a distanza di qualche ora. Inoltre
le radiazioni UV provocano sulle parti del corpo
non protette effetti simili a quelli prodotti da
esposizione eccessiva al sole.

Anche persone o aiutanti che si trovino nelle
vicinanze dell’arco devono essere informate dei
pericoli e dotati dei dispositivi di protezione
necessari; in caso di necessita realizzare delle
pareti di protezione.

. Se si effettuano lavori di saldatura € necessario,

soprattutto in ambienti ristretti, provvedere ad
un’aerazione sufficiente poiché si sviluppano
fumo e gas nocivi.

. Non é consentito effettuare lavori di saldatura su

serbatoi nei quali vengano conservati gas,
carburanti, oli minerali o simili anche se questi
sono vuoti da tempo, dato che residui di tali
sostanze possono causare esplosioni.

. Nei locali a rischio di incendio e di esplosione

valgono disposizioni particolari.

. | giunti saldati esposti a forti sollecitazioni che

devono rispondere assolutamente ai requisiti di
sicurezza devono essere eseguiti soltanto da
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saldatori specializzati e certificati.
Esempi al riguardo sono serbatoi a pressione,
guide di scorrimento, attacchi per rimorchio ecc.

14. Avvertenze
Fare assolutamente attenzione che il conduttore
di protezione negli apparecchi elettrici o negli
apparecchi pud essere distrutto in caso di
negligenza dalla corrente di saldatura, per es. se
il morsetto di massa viene appoggiato
sull'involucro della saldatrice che & collegato con
il conduttore di protezione dell’apparecchio
elettrico. | lavori di saldatura vengono effettuati
su una macchina con attacco del conduttore di
protezione. E dunque possibile eseguire
operazioni di saldatura sulla macchina senza
avere applicato il morsetto di massa. In tal caso
la corrente di saldatura passa dal morsetto di
massa alla macchina attraverso il conduttore di
protezione. L’intensita della corrente di saldatura
puo provocare la fusione completa del
conduttore di protezione.

15. Le protezioni dei cavi di alimentazione verso le
prese devono rispondere alle disposizioni (VDE
0100). Secondo queste disposizioni si devono
usare soltanto protezioni o dispositivi automatici
corrispondenti alla sezione del conduttore (per
prese con messa a terra di max.16 Amp. fusibili
0 interruttori automatici per 16 Amp). Una
protezione eccessiva puo causare la bruciatura
della linea o danni dovuti ad incendio
dell’edificio.

Locali di piccole dimensioni e umidi

Per lavori in ambienti stretti, umidi o caldi si devono
usare spessori o strati intermedi nonché guanti di
cuoio o altri materiali non conduttori per isolare il
corpo da pavimento, pareti, elementi conduttori
dell’apparecchio o simili.

Se si utilizzano piccoli trasformatori di saldatura per
lavori di saldatura che comportino un maggiore
rischio elettrico, ad esempio in ambienti di piccole
dimensioni con pareti che conducono corrente
(caldaie, tubi, etc.), in luoghi umidi (indumenti di
lavoro umidi), caldi (indumenti di i lavoro intrisi di
sudore), la tensione in uscita dell’apparecchio di
saldatura in caso di funzionamento a vuoto non deve
superare i 42 Volt (valore effettivo). A causa
dell’elevata tensione di uscita I'apparecchio in tal
caso non puo essere utillizzato.
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Indumenti protettivi

1. Durante il lavoro il saldatore deve essere protetto

in ogni parte del corpo da radiazioni e ustioni
mediante indumenti e dispositivi di protezione per
il viso.

. Indossare sempre entrambe le manopole di

materiale idoneo (pelle). Assicurarsi che siano
sempre in ottimo stato.

. Per proteggere gli indumenti da scintille e

bruciature indossare grembiuli adatti. Se il tipo di
lavoro lo richiede, ad esempio in caso di lavori di
saldatura al di sopra della testa, occorre indossare
una tuta protettiva e, se necessario, un casco.

. Il rivestimento protettivo usato e tutti gli accessori

devono rispondere alla direttiva sui “Dispositivi
individuali di protezione”.

Protezione contro raggi e ustioni

1. Con un cartello “Attenzione, non dirigere lo

sguardo verso le fiamme!” richiamare I'attenzione
sui rischi per la vista sul posto di lavoro. | luoghi di
lavoro sono da schermare per quanto possibile in
modo da proteggere le persone che si trovino
nelle vicinanze. Le persone non autorizzate non
devono avvicinarsi alle zone di saldatura.

. Le pareti non dovrebbero essere né chiare né

lucide nelle immediate vicinanze di posti di lavoro
fissi. Proteggere le finestre, almeno fino ad
altezza uomo, contro il passaggio o il riverbero dei
raggi, ad esempio con una vernice adatta.
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4. SIMBOLI E CARATTERISTICHE
TECNICHE

EN 60974-1 Norma europea per saldatrici per
saldature manuali ad arco condurata
di inserimento limitata.
. : Inverter statico monofase,
Zaey trasformatore e raddrizzatore
50 Hz Frequenza di rete
U, Tensione di rete
I, max Corrente massima assorbita
Fusibile con valore nominale in
e Ampere
U, Tensione a vuoto
I, Corrente di saldatura
@ mm Diametro dell’elettrodo

Simbolo per linea caratteristica
discendente

Simbolo per saldature manuali ad
arco con elettrodi cilindrici rivestiti

Attacco di rete monofase

g Non tenete e usate I'apparecchio in
un ambiente umido o bagnato e
sotto la pioggia.

Prima di usare la saldatrice leggete
attentamente e rispettate le istruzioni
per l'uso.

IP21S Tipo di protezione
H Classe di isolamento
X Durata di inserimento
% Simbolo per TIG (Tungsten Inert
Gas) saldatura

L’apparecchio & schermato secondo la direttiva CE
89/336/CEE

L’apparecchio soddisfa i requisiti della norma EN

60974-10, classe A. Cio significa che ne & consentito
I'uso solo in ambito industriale. In condizioni
sfavorevoli I'apparecchio pud causare disturbi
elettromagnetici.

Allacciamento alla rete 230V ~50 Hz
Tensione a vuoto 80V
Potenza assorbita 5,23 kVAa 22,74 A
Protezione (A) 16
Peso 9,8 kg

Saldatura con elettrodi cilindrici rivestiti

Corrente di saldatura 10-150 A
Durata di inserimento X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20 A
Saldatura TIG

Corrente di saldatura 10-160 A
Durata di inserimento X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Montaggio della tracolla (Fig. 3/4)

Montate la tracolla (11) come indicato nella figura (3-
4).

6. Messa in esercizio

Collegamento al cavo di alimentazione

Prima di collegare il cavo di rete (7) al cavo di
alimentazione controllate che i dati della targhetta di
identificazione corrispondano con i valori del cavo di
alimentazione a disposizione.

Attenzione! Il connettore di rete deve essere
sostituito solo da un elettricista specializzato.

Attenzione!

La saldatrice deve essere collegata solo ad una
presa con contatto di terra regolarmente installata,
con una protezione di max. 16A.

Collegamento dei cavi di saldatura (Fig. 5)
Attenzione! Eseguite le operazioni di collegamento di
cavi di saldatura (8/9) solo quando I'apparecchio &
scollegato!

Collegate i cavi di saldatura come mostrato nella Fig.
5. A tale scopo collegate i due connettori del
portaelettrodo (8) e del morsetto di massa (9) con i
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relativi accoppiamenti rapidi (5/6) e bloccate i
connettori ruotandoli in senso orario.

Durante i lavori di saldatura con elettrodi cilindrici
rivestiti il cavo con il portaelettrodo (8) viene
collegato normalmente al polo positivo (5), mentre
quello con il morsetto di massa (9) al polo negativo

(6).

Accensione e spegnimento (Fig. 1/2)

Accendete I'apparecchio posizionando l'interruttore
ON/OFF (13) su ,I“. La spia di controllo dell’esercizio
(3) inizia ad illuminarsi. Spegnete I'apparecchio
posizionando l'interruttore ON/OFF (13) su ,0“. La
spia di controllo dell’esercizio (3) si spegne.

7. Operazioni preliminari alla saldatura

Il morsetto di massa (9) viene fissato direttamente
sul pezzo da saldare o alla base su cui esso poggia.
Attenzione, assicuratevi che vi sia contatto diretto
con il pezzo da saldare. Evitate quindi superfici
verniciate e/o materiali isolanti. Il cavo portaelettrodi
€ dotato all’estremita di un morsetto speciale che ha
la funzione di serrare I'elettrodo. Durante la saldatura
utlizzare sempre lo schermo di protezione. Esso
protegge gli occhi dalle radiazioni luminose
provenienti dall’arco, consentendo tuttavia di
guardare chiaramente il materiale da saldare.

8. Saldatura

8.1 Saldatura con elettrodi rivestiti

Eseguite tutti i collegamenti per I'alimentazione di
corrente come anche per il circuito della corrente di
saldatura. La maggior parte degli elettrodi rivestiti
vengono collegati al polo positivo. Ci sono tuttavia
alcuni tipi di elettrodi che vengono collegati al polo
negativo. Seguite le istruzioni del produttore circa il
tipo di elettrodi e la polarita corretta. Adattate i cavi di
saldatura (8/9) rispettivamente agli accoppiamenti
rapidi (5/6).

Fissate ora I’estremita non rivestita dell’elettrodo nel
portaelettrodo (8) e collegate il morsetto di massa (9)
con il pezzo da saldare. Assicuratevi che vi sia un
buon contatto elettrico. Attivate I'apparecchio e
regolate sul potenziometro (1) la corrente di
saldatura a seconda dell’elettrodo usato.

Attenzione!

In caso di correnti di saldatura maggiori di 130A (vedi
zona rossa della scala della corrente di saldatura),
I'impiego di fusibili rapidi pud provocare in
determinate circostanze lo scatto del fusibile.
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Tenete lo schermo protettivo davanti al viso e
sfregate la punta dell’elettrodo sul pezzo da saldare
allo stesso modo in cui si accende un fiammifero.
Questo e il modo migliore per innescare un arco
luminoso. Eseguite un test con un pezzo di prova per
verificare se sono stati scelti I'elettrodo e l'intensita di
corrente adatti.

@ elettrodo (mm) Corrente di saldatura (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60-110
3,2 80 - 150
4 120- 150
Attenzione!

Non picchiettate il pezzo da saldare con I'elettrodo:
potrebbero verificarsi danni e rendere piu difficile
I'innesco dell’arco.

Non appena innescato 'arco cercare di mantenere
una distanza dal pezzo da saldare che corrisponda
al diametro dell’elettrodo utilizzato.

La distanza dovrebbe rimanere per quanto possibile
costante durante la saldatura. L’inclinazione
dell’elettrodo nella direzione di lavoro dovrebbe
essere di 20/30 gradi.

Attenzione!

Utilizzate sempre una pinza per togliere gli elettrodi
usati o per spostare pezzi appena saldati. Fate
attenzione che il portaelettrodo (8) dopo la saldatura
sia sempre riposto su materiale isolante.

Le scorie devono essere tolte solo dopo che il giunto
si sia raffreddato.

Se si prosegue la saldatura in un giunto che presenti
un’interruzione occorre prima togliere le scorie dal
punto da dove si ricomincia. Nel togliere le scorie
indossate occhiali protettivi per proteggere gli occhi
da pezzi di scorie a spigoli vivi e/o molto caldi.

8.2 Saldatura con equipaggiamento TIG

Fate attenzione che, a seconda del tipo di
materiale da saldare, deve essere usato il relativo
gas.

Acciaio (Fe) = ArCO2

Alluminio (Al) = Ar
(non viene supportato da questo apparecchio)

Acciaio inox (V2A) = ArO2

o
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Collegamento dell’apparecchio

1. Collegate I'attacco alimentazione gas (12) con il
riduttore di pressione alla bombola di gas.

Attenzione!

Nell’eseguire una saldatura TIG accertatevi di

collegare il cavo con il morsetto di massa (9) al

polo positivo (5) e 'equipaggiamento TIG al polo

negativo (6).

2. Collegate I'equipaggiamento TIG al polo
negativo (6) sul lato anteriore dell’apparecchio.
Collegate il cavo con il morsetto di massa (9) al
polo positivo (5) sul lato anteriore
dell’apparecchio.

3. Collegate I'equipaggiamento TIG al attacco gas
(10). L’attacco alimentazione gas (12) deve
essere collegato alla bombola di gas attraverso
un riduttore di pressione. La portata del gas pud
essere impostata sul riduttore di pressione e
sullimpugnatura del pacchetto tubazioni flessibili
TIG. A seconda della corrente di saldatura e del
materiale lavorato deve essere impostata una
portata di gas di ca. 5-15 I/min.

4. Prima di iniziare a saldare, I'ago di tungsteno
deve essere affilato in modo da essere
appuntito. La tabella seguente indica quale ago
di tungsteno si dovrebbe usare con quale
corrente di saldatura.

Elettrodo (ago di tungsteno)

@ (mm) Corrente di saldatura (A)
1,6 20 - 150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Nell'inserire I'ago di tungsteno si deve controllare
che I'ago sporga dall’ugello ceramico di circa
5mm.

6. Adesso aprite la valvola del gas sul bruciatore.

7. Attivate I'apparecchio e regolate sul
potenziometro (1) la corrente di saldatura.

8. Per I'accensione I'ugello ceramico viene posto
sul materiale da saldare in posizione obliqua e
I’ago di tungsteno viene avvicinato al materiale
con movimenti regolari e oscillanti fino a quando
si formi un arco voltaico. Durante la saldatura
mantenete una distanza costante dal pezzo da
lavorare (ca. 1-1,5 volte @ elettrodi). Dopo la
saldatura appoggiate il cannello per saldatura e il
morsetto di massa in modo isolato.

9. Protezione dal surriscaldamento e
fusibile

La saldatrice & dotata di una protezione dal
surriscaldamento che protegge il trasformatore di
saldatura. Se scatta la protezione di
surriscaldamento si illumina la spia di controllo (4)
dell’apparecchio. Fate raffreddare la saldatrice per
qualche minuto.

Sul lato posteriore dell’apparecchio si trova un
fusibile dell’apparecchio (14). Se I'apparecchio non
funziona di piu, staccate la spina d’alimentazione
dell’apparecchio dalla presa e aprite il coperchio del
fusibile (14) usando un cacciavite per vite con
intaglio. Se il filo nella valvola fusibile € bruciato,
sostituirtelo con un fusibile di uguale valore nominale
(250 mA; caratteristica M)

10. Manutenzione

L’utensile deve venire pulito regolarmente dalla
polvere e dallo sporco. E consigliabile eseguire la
pulizia con una spazzola fine o un panno.

11. Commissione dei pezzi di ricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

® modello dell’apparecchio

® numero dell’articolo dell’apparecchio

® numero d’ident. dell’apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info

12. Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puod percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o all’'amministrazione comunale!
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A Obs!

Innan maskinen kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra olyckor
och skador. Las darfér noggrant igenom denna
bruksanvisning och dessa sékerhetsanvisningar.
Forvara dem pa ett sékert stalle sa att du alltid kan
hitta 6nskad information. Om maskinen ska éverlatas
till andra personer maste dven denna bruksanvisning
och dessa sakerhetsanvisningar medfélja. Vi évertar
inget ansvar for olyckor eller skador som har uppstatt
om denna bruksanvisning eller
sakerhetsanvisningarna asidosétts.

—t

. Beskrivning av apparaten (bild 1/2)

1. Potentiometer for instéllning av
svetsstrom

2. Skala for svetsstrom

3. Kontrollampa for drift

4. Kontrollampa for dverhettning

5. Snabbanslutning positiv

6. Snabbanslutning negativ

7. Natkabel

8. Kabel med elektrodhéllare

9. Kabel med jordklamma

10. Gasanslutning for TIG-utrustning

11. Bérsele

12. Anslutning for gastillférsel

13. Strombrytare

14. Aggregatets sakring

2. Leveransomfattning

Invertersvets

3. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
alla anvisningar. Anvand bruksanvisningen till att
informera dig om apparaten, dess
anvandningsomraden samt géllande
sékerhetsanvisningar.

A Sékerhetsanvisningar
Ska tvunget beaktas.

oBS!

Anvand endast aggregatet till de &ndamal som
anges i denna bruksanvisning: Manuell
ljusbagssvetsning med belagda elektroder resp. TIG-
svetsning (Tungsten Inert Gas) med anvandning av
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passande tillbehor. Ej &ndamalsenlig anvandning av

denna utrustning kan vara farlig fér personer, djur

och materiella varden. Anvandaren av aggregatet ar
ansvarig for sin egen och andra personers sakerhet.

Las tvunget igenom bruksanvisningen och beakta

alla féreskrifter.

@ Reparation och/eller underhall far endast utféras
av kvalificerade personer.

® Anvand endast de svetsledningar som medféljer
leveransen (@ 16 mm? svetskabel av gummi) eller
tillbehdr som har rekommenderats av tillverkaren.

@ Se till att apparaten alltid vardas i tillracklig man.

@ Under drift bor apparaten inte sta trangt eller
direkt vid en vagg eftersom tillracklig méangd luft
maste kunna stromma in genom 6ppningarna.
Overtyga dig om att apparaten har anslutits rétt till
elnatet (se punkt 6). Undvik allt slags
dragbelastning pa natkabeln. Dra ut
stickkontakten innan du flyttar apparaten till ett
annat stélle.

@ Var uppmarksam pa svetskabelns,
elektrodhallarens samt jordklammornas skick. Om
isoleringen eller de stromférande delarna ar slitna
finns det risk for att farliga situationer uppstar,
samtidigt som svetsens kvalitet kan férsamras.

@ Ljusbagssvetsning genererar gnistor, smalta
metallpartiklar och rok. Beakta darfor foljande: Ta
bort alla brannbara substanser och/eller material
fran arbetsplatsen.

@ Se till att lufttillférseln alltid ar tillracklig.

@ Svetsa inte pa behallare eller rér som har
innehallit brannbara vatskor eller gaser. Undvik
allt slags direktkontakt med svetsens stromkrets.
Tomgangsspanningen mellan elektrodhallaren
och jordklamman kan vara farlig.

® Forvara och anvand inte apparaten i fuktig eller
vat omgivning eller vid regn.

® Skydda 6gonen med féreskrivna skyddsglas (DIN
9-10). Anvand handskar och bar torra
skyddsklader som ér fria fran olja och fett for att
skydda huden mot ultraviolett stralning fran
ljusbagen.

@ Spetsapparaten far inte anvandas for att tina upp
frysna réror

Obs!

@ Ljusstralen fran ljusbagen kan skada 6gonen och
férorsaka brannskador pa huden.

@ Vid ljusbagssvetsning uppstar gnistor och droppar
av smalt metall. Det svetsade arbetsstycket borjar
gléda och forblir mycket hett under ganska lang
tid.

@ Angorna som frigérs vid ljusbagssvetsning kan
vara skadliga. Allt slags elektriska stétar kan vara
dodliga.

@ Narma dig inte ljusbagen inom en omkrets pa
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15 m. 6.
@ Skydda dig sjalv (och personer i narheten) mot
eventuell farlig verkan fran ljusbagen.
@ Varning: Beroende pa typ av natanslutning dar
svetsen har anslutits finns det risk for att
storningar uppstar i natet som kan innebéara 7.
inskrénkningar for andra anvandare.

Obs!

Om elnat och stromkretsar ar éverbelastade finns det
risk for att storningar uppstar for andra anvandare
medan svetsen anvands. Kontakta din elleverantor
om du ar osaker.

Andamalsenlig anvindning

Maskinen far endast anvandas till sitt avsedda

andamal. Anvandningar som stracker sig utdver detta
anvandningsomrade &r ej &andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av 9.
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatéren

sjalv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Tank pa att vara produkter endast far anvéandas till 10.

andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmassig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om

produkten ska anvandas inom yrkesmassiga, 1.

hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

Riskkallor vid ljusbagssvetsning

En rad olika riskkallor uppsta vid ljusbagssvetsning.
Av denna anledning ar det mycket viktigt att
svetsaren beaktar foljande regler for att inte utsatta
sig sjalv eller andra personer for faror, eller valla
skador pa sig sjalv eller apparaten.

1. Arbetsuppgifter pa natspanningssidan, t ex pa
kablar, stickkontakt, stickuttag far endast utforas
av behorig elinstallator. Detta galler sarskilt for
hopkoppling av mellankablar.

2. Vid olyckor ska svetsstromkallan genast atskiljas
fran natet.

3. Om elektriska berdringsspanningar uppstar,
koppla genast ifran apparaten och lat en behérig
elinstallator kontrollera utrustningen.

4. Se alltid till att fullgod elektrisk kontakt finns pa
svetsstromsidan.

5. Bar alltid isolerande handskar pa bagge
hé&nderna nér du svetsar. Dessa handskar
skyddar dig mot elektriska slag
(svetsstromkretsens tomgangsspanning), mot
skadlig stralning (varme och UV-stralning) samt
mot glédande metall och slaggstank.

15.

Bar fasta och isolerande skor. Tank pa att skorna
ska vara isolerande aven om de ar vata. Vanliga
skor (lagskor) ar inte lampliga eftersom
metalldroppar som faller ned kan férorsaka
brannskador.

Bar lampliga klader och anvand inga syntetiska
plagg.

Titta inte in ljusbagen med oskyddade 6gon.
Anvand endast svetsskyddsskarm med
foreskrivet skyddsglas enl. DIN. Ljusbagen avger
inte endast ljus- och varmestralning, som kan
férorsaka blandning eller brannskador, utan
sander dessutom ut UV-stralning. Om du inte
anvander fullgott skydd kommer denna osynliga
ultravioletta stralning att fororsaka en mycket
smartsam bindhinneinflammation som dock inte
marks av forran efter nagra timmar. UV-stralning
pa oskyddad hud leder dessutom till skador som
paminner om solbrénna.

Aven personer som star i narheten av ljusbégen
maste informeras om dessa faror och utrustas
med erforderlig skyddsutrustning. Bygg in
avskarmningsvaggar vid behov.

Eftersom rok och skadliga gaser uppstar vid
svetsning maste du se till att tillrackliga mangder
friskluft tillférs. Detta galler sarskilt vid svetsning i
mindre rum.

Svetsarbeten far inte utféras vid behallare som
anvéands for férvaring av gaser, bréansle,
mineralolja eller liknande, inte ens om de har
statt tomma under langre tid. Explosionsfara
foreligger pa grund av dessa rester.

. Sarskilda foreskrifter galler i utrymmen utsatta for

brand- och explosionsfara.

. Svetsar som ska utséttas for hoga pafrestningar

och tvunget maste uppfylla vissa
sékerhetsvillkor, far endast utforas av sarskilt
utbildade svetsare som har genomgatt prov.
Exempel:

Tryckkarl, I6pskenor, slapkopplingar osv.

. Anvisningar:

Tank tvunget pa att det finns risk for att
skyddsledaren i elektriska anlaggningar eller
utrustningar forstérs av svetsstrdmmen om du ar
oaktsam nar du svetsar. Till exempel ar det
mojligt att jordklamman 1aggs pa svetsens kapa
som ar ansluten till den elektriska anlaggningens
skyddsledare. Svetsarbetena utfors pa en
maskin med skyddsledaranslutning. Det &r alltsa
mojligt att svetsa pa maskinen utan att
jordklamman klams fast pa denna. | detta fall
flyter svetsstrommen fran jordklamman via
skyddsledaren till maskinen. Den héga
svetsstrommen kan leda till att skyddsledaren
smaélter.

Tilledningarnas sakringar till natstickuttagen
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maste uppfylla gallande foreskrifter (VDE 0100).
Enligt dessa foreskrifter ar det alltsa endast
tillatet att anvanda sakringar resp. automater
som ar anpassade till ledningsarean (for jordade
stickuttag max. 16 A sékringar eller 16 A
ledningsskyddsbrytare). En sakring med for hogt
varde kan leda till kabelbrand eller brandskador
pa byggnaden.

Tranga och fuktiga rum

Vid arbeten i tranga, fuktiga eller heta rum ska
isolerande underlag eller mellanskikt och dessutom
kraghandskar av lader eller annat daligt ledande
material anvandas for att isolera kroppen mot golv,
vaggar, ledande apparatdelar och liknande.

Om sma svetstransformatorer anvands for svetsning
under forhojd elektrisk fara, t ex i trdnga rum som
bestar av elektriskt ledande vaggmaterial (tank, ror
osv.), i vata rum (genomfuktiga arbetsklader) eller i
heta rum (genomsvettade arbetsklader) far svetsens
utgangsspanning i tomgang inte vara hogre an 42 V
(effektivt varde). | detta fall kan alltsa apparaten inte
anvandas pga. den hogre utgangsspanningen.

Skyddsklader

1. Medan arbetet utférs maste svetsarens hela
kropp vara skyddad mot stralning och
brannskador med hjalp av klader och
ansiktsskydd.

2. Bar kraghandskar av lampligt material (Iader) pa
bagge handerna. Dessa handskar maste befinna
sig i fullgott skick.

3. Bér lampliga forkladen for att skydda kladerna
mot gnistregn och brannskador. Om
arbetsuppgifterna kraver att svetsning ska
utforas ovanfér huvudhojd, maste svetsaren béara
skyddsoverall samt om nédvandigt anvanda ett
huvudskydd.

4. Skyddskléaderna samt allt tillbehér som anvands
maste uppfylla direktivet “Personlig
skyddsutrustning”.

Skydd mot stralning och brannskador

1. Satt upp en skylt med texten “Varning! Titta inte
in i lagan!” for att informera personalen om att
det finns risk for att gonen skadas. Skarma av
arbetsplatserna sa att personerna som vistas i
narheten ar skyddade. Se till att obehoériga
personer inte uppehaller sig i narheten av
svetsarbeten.

2. | omedelbar narhet till stationdra arbetsplatser
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ska vaggarna inte vara ljusa eller ha en
glansande yta. Fonster maste sakras mot
instralande ljus eller reflektering av stralar
atminstone upp till huvudhojd, t ex med lamplig
malning.

4. SYMBOLER OCH TEKNISKA DATA

EN 60974-1 Europeisk standard for
svetsapparater for manuell
ljusbagssvetsning med

begransad inkopplingstid.

Enfasig statisk
frekvensomformare -
Transformator-likriktare

50 Hz Natfrekvens
U, Néatspanning

Max. natstrém,
dimensioneringsvarde

I, max
sékring med nominellt varde
i ampere

U, Nominell tomgangsspanning
I, Svetsstrom

Elektrodens diameter

Symbol fér fallande
karakteristisk kurva

Symbol fér manuell
F: ljusbagssvetsning med
Overdragna stavelektroder

Enfas n&tanslutning

4, Forvara och anvand inte
apparaten i fuktig eller vat

omgivning eller vid regn.

IP21S

.y
A

L&s igenom
bruksanvisningen noggrant
och beakta den innan du
anvander svetsapparaten.

Kapslingsklass

H Isoleringsklass
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X Inkopplingstid

£

Apparaten ar avstord enl. EG-direktiv 89/336/EEG.

Symbol fér TIG-svetsning
(Tungsten Inert Gas)

Utrustningen uppfyller kraven som stélls i SS-EN
60974-10, klass A. Detta innebér att utrustningen
endast far anvandas inom industriell miljé. Under
ogynnsamma férhallanden kan utrustningen
férorsaka elektromagnetiska stérningar.

Néatanslutning 230V ~50 Hz
Tomgangsspéanning (V) 80
Upptagen effekt 5,23 KVA vid 22,74 A
Sékring (A) 16
Vikt 9,8 kg

Svetsning med belagda stavelektroder

Svetsstrom 10-150 A
Inkopplingstid X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
TIG-svetsning

Svetsstrom 10-160 A
Inkopplingstid X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Montera bérsele (bild 3/4)

Montera barselet (11) enligt beskrivningen i bild
(3/4).

6. Anvandning

Ansluta till matningsledningen

Innan natkabeln (7) kan anslutas till elnatet maste
man kontrollera att uppgifterna som anges pa
typskylten stdmmer 6verens med vardena i
matningsledningen.

Obs! Stickkontakten far endast bytas ut av en
behdrig elinstallator.

Varning!

Svetsaggregatet far endast anslutas till ett jordat
stickuttag som anslutits enligt féreskrift och som ar
anslutet till en sékring med max. 16 A.

Ansluta svetskablarna (bild 5)

Varning! Svetskablarna (8/9) far endast anslutas om
aggregatet inte ar ansluten till elnatet.

Anslut svetskablarna enligt beskrivningen i bild 5.
Anslut elektrodhallarens (8) och jordklammans (9)
bada stickkontakter till motsvarande
snabbanslutningar (5/6) och sparra kontakterna
genom att vrida dem i medsols riktning.

Vid svetsning med belagda stavelektroder ansluts
kabeln med elektrodhallaren (8) i normalfall till
pluspolen (5) och kabeln med jordklamman (9) till
minuspolen (6).

Strémbrytare (bild 1/2)

Sla pa aggregatet genom att stalla strémbrytaren
(13) pa “I". Kontrollampan (3) for drift borjar lysa. Sla
ifran aggregatet genom att stalla strombrytaren (13)
pa “0”. Kontrollampan (3) for drift slocknar.

7. Férberedelser infér svetsning

Fast jordklamman (9) direkt pa svetsstycket eller pa
underlaget som svetsstycket befinner sig pa.

Obs! Se till att det finns direkt kontakt till
svetsstycket. Undvik darfér lackerade ytor och/eller
isolerande material. P& elektrodhallarens ande finns
en specialklamma som anvands for att klamma fast
elektroden.

Anvand alltid svetsskarm under svetsning. Denna
skarm skyddar 6gonen mot ljusstralarna fran
ljusbagen men gor det anda mojligt att halla
svetsstycket under uppsikt.

8. Svetsning

8.1 Svetsa med belagda elektroder

Utfor alla elektriska anslutningar for
strdomfoérsorjningen samt for svetsstromkretsen. De
flesta 6verdragna elektroder ansluts till pluspolen.
Det finns dock andra slags elektroder som ska
anslutas till minuspolen. Beakta tillverkarens
instruktioner angaende typ av elektrod och korrekt
polaritet. Anslut svetskablarna (8/9) till
snabbanslutningarna (5/6) pa avsett vis. For nu in
elektrodens ej 6verdragna del i elektrodhallaren (8)
och anslut jordklamman (9) till svetsstycket. Se till att
fullgod elektrisk kontakt finns. Sla pa apparaten och
stall in svetsstrommen med potentiometern (1)
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beroende pa vilket slags elektrod som anvands.

Varning!

Om svetsstrommen Overstiger 130 A (se rott omrade
skalan for svetsstrom) ar det under vissa
omstandigheter mojligt att en snabb sékring gar.

Hall svetsskarmen framfor ansiktet och dra med

elektrodspetsen pa samma séatt som om du vill tanda

en tandsticka. Detta ar den basta metoden for att

tanda en ljusbage. Testa pa ett provstycke om du har

valt ratt elektrod och strémstyrka.

Elektrod (@ mm): Svetsstrom (A)
1,6 40-50

2 40 - 80
2,5 60— 110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
Obs!

Fér inte ned elektrodspetsen kort mot arbetsstycket.
Det finns risk for att skador uppstar och att det blir
svart att tinda ljusbagen.

Sa snart ljusbagen har tants, férsok att anpassa
avstandet till arbetsstycket med hansyn till den
aktuella elektrodens diameter. Hall avstandet sa
konstant som mojligt medan du svetsar. Luta
elektroden i arbetsriktningen med 20-30 grader.

Varning!

Anvand alltid en tang for att ta bort forbrukade
elektroder eller for att flytta arbetsstycken som just
har svetsats. Tank pa att elektrodhallaren (8) alltid
maste laggas ned i isolerat skick efter att du har
utfért svetsningen.

Du far inte ta bort slagg fran svetsen forran den har
svalnat.

Om du fortsatter att svetsa vid en avbruten svets,
maste slaggen forst tas bort fran ansatsstallet. Nar
du tar bort slagg maste du béara skyddsglaségon for
att skydda dina 6gon mot vassa eller heta
slaggstank.

8.2 Svetsa med TIG-utrustning

Tank pa att ratt slags gas maste viljaas beroende

pa materialet som ska svetsas.
Stal (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(ej méjligt med detta aggregat)

Rostfritt stal (V2A) = ArO2
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Ansluta aggregatet:

1. Koppla anslutningen for gastillforsel (12) till
tryckreduceraren pa gasflaskan.

Varning!

Vid TIG-svetsning maste du se till att kabeln med

jordklamman (9) ansluts till plus-polen (5) och

TIG-utrustningen till minus-polen (6).

2. Anslut TIG-utrustningen till minus-polen (6) pa
framsidan av aggregatet. Anslut kabeln med
jordklamman (9) till plus-polen (5) pa framsidan
av aggregatet.

3. Anslut TIG-utrustningen till gasanslutningen (10).
Anslutningen for gastillférsel (12) maste anslutas
till gasflaskan via en tryckreducerare.
Gasmangden kan stéllas in med
tryckreduceraren och pa handtaget till TIG-
slangpaketet. Beroende pa svetsstrom och
materialet som bearbetas for gasflédet stallas ni
pa ca 5-15 I/min.

4. Innan du borjar svetsa maste volframstiftet ha
slipats till en spets. | nedanstaende tabell ser du
vilket volframstift som maste anvandas vid vilken
svetsstrom:

Elektrod (volframstift)

@ (mm) Svetsstrom (A)
1,6 10 — 150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Nar volframstiftet férs in maste man se till att
denna skjuter ut med ca 5 mm ur
keramikmunstycket.

6. Oppna darefter gasventilen vid brannaren.

7. Sla pa aggregatet och stall in svetsstrommen
med potentiometern (1).

8. For att tanda maste keramikmunstycket nu hallas
snett mot materialet som ska svetsas. For
volframstiftet fram och tillbaka med jamna
vaggande rorelser mot materialet tills en ljusbage
uppstar. Hall ett konstant avstand till
arbetsstycket (ca 1-1,5 ggr. elektrodens
diameter) nar du svetsar. Lagg ned
svetsbrannaren och jordklamman pa isolerat
underlag efter att du svetsat fardigt.

9. Overhettningsskydd och sikring

Svetsaggregatet ar utrustat med ett
overhettningsskydd som ska skydda
svetstransformatorn mot éverhettning. Om
overhettningsskyddet I6ser ut tands kontrollampan
(4) pa svetsen. Lat da svetsaggregatet svalna under
en viss tid.

Pa aggregatets baksidan finns en sékring (14). Om
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aggregatet inte langre fungerar, dra ut stickkontakten
ur vagguttaget och 6ppna locket till sdkringen (14)
med en sparskruvmejsel. Om traden i
smaltsakringen har brants sénder, maste den bytas
ut mot en ny sakring med samma strémvéarde

(250 mA; M-karakteristik)

10. Underhall

Ta bort damm och smuts fran apparaten i
regelbundna intervaller. Rengdr helst med en fin
borste eller med en tygduk.

11. Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestéllning av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

12. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstalle for
atervinning.

Produkten och tillbehdren bestar av olika material
som t ex metaller och plaster. Lamna in defekta
komponenter till ett godkéant insamlingsstalle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.
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/A Huomio!
Laitteita kaytettdessé tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden

Taman laitteiston asiantuntematon kasittely saattaa
olla vaarallista ihmisille, elaimille ja omaisuudelle.
Laitteiston kayttaja on vastuussa seké@ omasta etta

vélttdmiseksi. Lue sen vuoksi tdma kayttdohje / nama
turvallisuusmaaraykset huolellisesti lapi. Sailyta
kayttdohje hyvin, jotta siin& olevat tiedot ovat
myd&hemminkin milloin vain kaytettavissasi. Jos
luovutat laitteen muille henkiléille, ole hyvé ja anna
heille my6s tdma kayttdohje / nama
turvallisuusméaéraykset laitteen mukana. Emme ota
mitédan vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka ovat
aiheutuneet tdman kayttdohjeen tai
turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyénnistéa.

—t

. Laitteen kuvaus (kuva 1/2)

Potentiometri hitsausvirran saatamista varten
Hitsausvirta-asteikko

Kéaytén merkkivalo
Ylikuumenemisen merkkivalo
Pikaliitin, positiivinen

Pikaliitin, negatiivinen
Verkkojohto

Johto elektrodinpidikkeella

Johto massapinteella

10. KaasuliitantaTIG-varusteita varten
11. Kantohihna

12. Kaasun syéttéliitanta

13. Paélle-/pois-katkaisin

14. Laitteen varoke

©COoNOOTAWN =

2. Toimituksen laajuus

Inverter-hitsauslaite

3. Téarkeita ohjeita

Lue kayttdohje huolella lapi ja noudata siina
annettuja ohjeita.

Perehdy tdman kayttdohjeen perusteella laitteeseen,
sen oikeaan kayttdon seka sité koskeviin
turvallisuusméaarayksiin.

A Turvallisuusmaéaraykset
Noudatettava ehdottomasti

HUOMIO

Kéayta laitetta vain sille sopiviin tarkoituksiin, jotka
selvitetdan tédssa ohjeessa: valokaarikasihitsaus
vaippaelektrodeilla tai TIG-hitsaus (volframi-
suojakaasuhitsaus) kayttden vastaavia varusteita.
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muiden henkildiden turvallisuudesta:
lue ehdottomasti tama kayttdohje ja noudata siina
annettuja ohjeita.

Korjaukset tai/ja huoltotoimet saa suorittaa vain
pateva henkildsto.

Ainoastaan toimitukseen kuuluvien hitsausjohtojen
(@ 16 mm? kumihitsausjohto) tai valmistajan
suosittelemien varusteiden kayttd on sallittu.
Huolehdi laitteen tarkoituksenmukaisesta
hoidosta.

Laitetta ei saa asettaa kaytdn ajaksi ahtaisiin
tiloihin tai suoraan seinaa vasten, jotta
tuuletusaukkojen kautta voidaan aina ottaa
riittdvan suuri ilmamaara. Varmista, etta laite on
liitetty oikein verkkovirtaan (vrt. kohtaa 6). Valta
kaikkinaista verkkojohtoon kohdistuvaa
vetorasitusta. Irroita verkkopistoke, ennen kuin
siirrat laitteen toiseen paikkaan.

Valvo hitsausjohtojen, elektrodipihtien ja
maadoittimen kuntoa; eristyksen ja séhkovirtaa
kuljettavien osien kulumisilmidt saattavat
aiheuttaa vaaratilanteita ja vaikuttaa
huonontavasti hitsaustydn laatuun.
Valokaarihitsauksessa syntyy kipinditd, sulatettuja
metalliosia ja savua, muista sen vuoksi aina:
Poista kaikki syttyvat aineet ja/tai materiaalit
tyOpaikalta.

Varmista, etta kaytettavissa oleva raittiin ilman
tuonti on riittava.

Ala hitsaa sellaisten sailididen, astioiden tai
putkien paalla, joissa on ollut palavia nesteita tai
kaasuja. Valta suoraa yhteytta hitsausvirtapiiriin;
elektrodipihtien ja maadoittimen valinen
joutokayntijannite voi olla vaarallinen.

Ala sailyta tai kayta laitetta kosteassa tai marassa
ymparistdssa tai sateessa.

Suojaa silmiasi tahan tarkoitetuilla suojalaseilla
(DIN-aste 9-10). Kayta kasineita seka kuivaa
suojapukua, jossa ei ole dljya tai rasvaa, jotta et
altista ihoasi valokaaren ultraviolettisateilylle.
Ala kayta hitsauslaitetta jaatyneiden putkien
sulattamiseen

Muista aina!

Valokaaren valonsateily voi vahingoittaa silmia ja
aiheuttaa iholle palovammoja.

Valokaarihitsaus aikaansaa kipindité ja sulaneen
metallin pisaroita, hitsattu tydkappale alkaa
hehkua ja pysyy suhteellisen kauan hyvin
kuumana.

Valokaarihitsauksessa vapautuu héyryja, jotka
saattavat olla vahingollisia. Jokainen séhkdshokki
saattaa olla tappava.
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@ Ala lahesty valokaarta suoraan 15 m séteelld.

@ Suojaa itseasi (seka lahistolla olevia ihmisia)
valokaaren mahdollisilta vahingollisilta
vaikutuksilta.

@ Varoitus: Riippuen hitsauslaitteen liitantakohdan
verkkoliitantdolosuhteista voi laite aiheuttaa
sahkdverkossa hairigita muille kayttajille.

Huomio!

Jos sahkdverkko tai virtapiiri on ylikuormitettu, niin
hitsauksen aikana muille kayttgjille saatetaan
aiheuttaa hairioita. Epaselvissa tapauksissa tulee
kysya neuvoa paikalliselta sahkdlaitokselta.

Maaraysten mukainen kaytté

Konetta saa kéyttaa ainoastaan sille maéarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdman ylittdva kaytto ei
ole maéaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttéja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitdan vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetdan
pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla
tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

Vaarakohdat valokaarihitsauksen
aikana

Valokaarihitsauksessa esiintyy monia vaarakohtia.
Sen vuoksi on erityisen tarkeaa, etta hitsauksen
suorittaja noudattaa seuraavia ohjeita, jotta han ei
vaaranna itsedan tai muita ihmisia tai aiheuta
vahinkoja ihmisille tai laitteelle.

1. Verkkojannitepuolella tehtavat tyét, esim.
johtojen, pistokkeiden, pistorasioiden ym.
korjaus, tulee antaa alan ammattihenkilén
suoritettavaksi. Tamé koskee varsinkin
vélijohtojen valmistamista.

2. Tapaturman sattuessa irroita hitsausvirtalahde
heti verkosta.

3. Jos sahkdkosketusjannitteita esiintyy, niin laite
tulee heti sammuttaa ja antaa ammattihenkilén
tarkastettavaksi.

4. Huolehdi aina hyvista kontakteista
hitsausvirtapuolella.

5. Kayta hitsatessa aina molemmissa késissa
eristavia kasineita. Ne suojaavat sdhkdiskuilta
(hitsausvirtapiirin joutokayntijannite), haitalliselta
sateilylté (Iampo ja ultraviolettisateily) seka
hehkuvalta metallilta ja kuonanroiskeilta.

7.

15.

Kayta tukevia eristavia jalkineita, joiden tulee
eristdd my6s maralla lattialla. Puolikengat eivat
ole tarkoituksenmukaiset, koska alasputoavat
hehkuvat metallitipat aiheuttavat palovammoja.
Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita, ei koskaan
synteettisia vaatekappaleita.

Ala katso suojaamattomin silmin valokaareen,
kayta ainoastaan DIN-standardin mukaisella
maaraystenmukaisella suojalasilla varustettua
hitsaussuojakilpea. Valokaaresta lahtee
sokaistumista tai palovammoja aiheuttavien valo-
ja lampoésateiden liséksi myos ultraviolettisateita.
Tama nakymaton sateily aiheuttaa puutteellisesti
suojattuna vasta muutamaa tuntia myéhemmin
huomattavan, erittain tuskallisen silman
sidekalvotulehduksen. Lisaksi UV-sateet
aiheuttavat suojaamattomiin vartalon kohtiin
auringonpolttamavaurioita.

My®ds valokaaren laheisyydessa oleskeleville
henkilbille tai auttajille tulee iimoittaa vaaroista ja
varustaa heidat tarpeellisin suojavarustein, ja
mikali on tarpeen, tulee rakentaa suojaseina.

. Hitsauksen aikana, erityisesti pienissa tiloiss

a, tulee huolehtia riittdvasta puhtaan ilman
tuonnista, koska siina syntyy savua ja haitallisia
kaasuja.

. Sailidihin, joissa on sailytetty kaasuja,

polttoaineita, mineraalidljyja tms., ei saa tehda
hitsaustgita, vaikka ne olisivatkin jo pitkaan
tyhjina, koska jaédnnoksista aiheutuu
rajahdysvaara.

. Tulen- ja réjahdysvaaralle alttiissa tiloissa

patevat erityismaaraykset.

. Hitsausliitannat, joiden taytyy kestéa suuria

rasituksia ja tayttda ehdottomasti
turvallisuusvaatimukset, saa tehda vain
erityisesti koulutettu ja tutkinnon suorittanut
hitsaaja.

Esimerkkeja: painekattilat, juoksukiskot,
peravaunuliitadnnat jne.

. Ohjeita:

On ehdottomasti huolehdittava siita, etta
hitsausvirta voi tarvittaessa tuhota
sahkolaitteistojen tai laitteiden suojajohtimen,
esim. maadoitin pannaan hitsauslaitteen
koteloon, joka on yhdistetty sahkélaitteiston
suojajohtimeen. Hitsausty6t tehdaan
suojajohdinliitannalla varustettuun koneeseen.
On siis mahdollista hitsata konetta, ilman etta
maadoitin on liitetty tdhan koneeseen. Tassa
tapauksessa hitsausvirta kulkee maadoittimesta
suojajohtimen kautta koneeseen. Korkea
hitsausvirta saattaa aiheuttaa suojajohtimen
sulamisen.

Verkkopistorasioiden liitantajohtojen varokkeiden
tulee vastata maarayksia (VDE 0100). Naiden
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maaraysten mukaisesti saa kayttaa ainoastaan
johdon lapimittaa vastaavia varokkeita tai
automaatteja (maadoitetuille pistorasioille kork.
16 ampeerin varoke tai 16 ampeerin
vuotovirtakytkin). Ylimitoitettu varoke voi
aiheuttaa johtopalon tai rakennuksen
tulipalovaurion.

Ahtaat ja kosteat tilat

Kun tydskennelldan ahtaissa, kosteissa tai kuumissa
tiloissa, tulee kayttaa eristavia alustoja ja
vélikerroksia seka lisaksi pitkavartisia kasineita, jotka
on valmistettu nahasta tai muuten huonosti
johtavasta materiaalista vartalon suojaamiseksi
lattiaa, sienid, sahkda johtavia laitteen osia tms.
vastaan.

Kun kaytetédan pienhitsausmuuntajia hitsaamiseen
tavallista suuremman séhkévaaran vallitessa, kuten
esim. ahtaissa tiloissa, joiden seindmat johtavat
sahkoa (kattiloissa, putkissa jne.), kosteissa tiloissa
(tybvaatteiden kastuminen), tai kuumissa tiloissa
(tybvaatteiden lapihikoilu), niin hitsauslaitteen
lahtéjannite joutokaynnilla saa olla korkeintaan 42
volttia (tehokkuusarvo). Laitetta ei siis voi kayttaa
téssa tapauksessa korkeamman lahtéjannitteen
VUOoKsi.

Suojavaatetus

1. Tyon aikana hitsaajan tulee suojata koko
kehonsa vaattein ja kasvosuojuksin séteilya ja
palovammoja vastaan.

2. Molemmissa kasissa tulee kayttaa sopivasta
kankaasta (nahasta) valmistettuja pitkavartisia
kasineita. Niiden tulee olla moitteettomassa
kunnossa.

3. Vaatteiden suojaamiseksi kipindilta ja palolta
tulee kayttaa sopivia esiliinoja. Mikali tyon laatu,
esim. hitsaaminen paan ylapuolella, sen vaatii,
tulee kayttaa erityista suojapukua ja tarpeen
vaatiessa myds paansuojusta.

4. Kaytetyn suojavaatetuksen ja kaikkien
lisdvarusteiden tulee tayttaa direktiivin
“Henkilokohtaiset turvavarusteet” vaatimukset.

Séteily- ja palovammasuoja

1. Tyopaikalla tulee viitata kilvella “Vaara - ala
katso liekkeihin!” silmia uhkaavaan vaaraan.
Ty6paikat tulee suojata mahdollisuuksien
mukaan niin, etta 1ahistélla olevat ihmiset ovat
suojattuja. Asiattomat henkilét tulee pitaa poissa
hitsaustyopaikalta.
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2. Kiinteiden tydpaikkojen lahella eivat seinat saa
olla vaaleita eika kiiltavia. Ikkunat tulee suojata
vahintaan paan korkeudelle sateiden lapipaastda
tai takaisinheijastusta vastaan, esim. sopivalla
maalilla.

4. SYMBOLIT JA TEKNISET TIEDOT

EN 60974-1 Eurooppa-standardi kadessa
pidettavia valokaari- hitsauslaitteita
varten, joiden kayttdaika on rajattu.

) _ Yksivaiheinen staattinen
ZpS e taajuusmuunnin — muuntaja-
tasasuunnin

50 Hz Verkkotaajuus

U, Verkkojannite

I, max Suurin ottovirta

——F Varoke, nimellisarvo ampeereina

U, Nimellisjoutokayntijannite

l, Hitsausvirta

g mm Elektrodien l&apimitta

Laskevan tunnuslinjan merkki

Vaippapintaisilla sauvaelektrodeilla
tehtavan valokaari-kasinhitsauksen
merkki

1-vaihe-verkkoliitanta

Ala sailyta tai kayta laitetta
kosteassa tai méarassa ymparistosséa
tai sateessa

Ennen hitsauslaitteen kayttéa tulee
kayttdohje lukea huolellisesti lapi ja
noudattaa siin& annettuja

maarayksia.
IP21S Suojalaji
H Eristysluokka
X Kéayttdaika

TIG-hitsauksen (volframi-
suojakaasu) merkki

£
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Laite on kipinasuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY
mukaan.

Laite tayttad standardin EN 60974-10, luokan A
vaatimukset. Tama tarkoittaa sita, etta sen kayttd
on sallittu ainoastaan teollisuuden piirissa.
Epé&edullisissa olosuhteissa saattaa laite aiheuttaa
sahkdmagneettisia hairidita.

Verkkoliitanta 230V ~ 50 Hz
Joutokayntijannite (V) 80
Tehonotto 5,23 kVA kun 22,74 A
Varoke (A) 16
Paino 9,8 kg

Hitsaus vaippapeittoisilla sauvaelektrodeilla

Hitsausvirta 10-150 A
Paallaoloaika X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20 A
TIG-hitsaus

Hitsausvirta 10-160 A
Paallaoloaika X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Kantohihnan asennus (kuva 3/4)

Kiinnita kantohihna (11) paikalleen kuten kuvassa
(3/4) naytetaan.

6. Kayttéonotto

Liitdnta virtaverkkoon

Tarkasta ennen verkkoliitantdjohdon (7) liittamista
sahkoverkkoon, etta tyyppikilvessa annetut tiedot
vastaavat kaytettavissa olevassa liitdnnassa
vallitsevaa sahkovirtaa.

Huomio! Verkkopistokkeen saa vaihtaa vain
séhkdalan ammattihenkild.

Huomio!

Hitsauslaitteen saa liittd& vain maaraysten mukaan
asennettuun suojakontaktipistorasiaan, jonka varoke
on kork. 16A.

Hitsausjohtojen liitdnta (kuva 5)
Huomio! Tee hitsausjohtojen (8/9) litdnnat vain
laitteen ollessa irroitettuna sahkoéverkosta!

Liité hitsausjohdot kuvan 5 mukaisesti. Yhdista tata
varten elektrodinpidikkeen (8) ja massapinteen (9)
pistokkeet vastaaviin pikaliittimiin (5/6) ja lukitse
pistokkeet paikalleen kaantamalla niita
myotapaivaan.

Hitsattaessa vaippapeittoisia sauvaelektrodeja
kayttaen litetaén elektrodinpidikkeella (8) varustettu
johto normaalisti plusnapaan (5), massapinteelld (9)
varustettu johto miinusnapaan (6).

Kaynnistys / sammutus (kuvat 1/2)

Kaynnista laite kdantamalla paalle-/pois-katkaisin
(13) asentoon ,I“ Kaytdén merkkivalo (3) syttyy
palamaan. Sammuta laite kdantamalla paalle-/pois-
katkaisin (13) asentoon ,,0“ Kaytén merkkivalo (3)
sammuu.

7. Hitsauksen valmistelu

Maadoitin (9) liitetd&n suoraan hitsauskappaleeseen
tai siihen alustaan, jolle hitsauskappale on asetettu.
Huomio, huolehdi siita, etta hitsauskappaleeseen on
valitdn kontakti. Valta sen vuoksi maalattuja pintoja
ja/tai eristysaineita. Elektrodinpidikkeen johdon
paassa on erikoispinne, johon kiinnitetaan elektrodi.
Hitsaussuojakilped tulee kayttaa aina hitsattaessa.
Se suojaa silmia valokaaresta lahtevalta
valosateilylta ja sallii kuitenkin tarkan katseyhteyden
hitsattavaan osaan.

8. Hitsaus

8.1 Hitsaaminen vaippaelektrodeilla

Tee kaikki virransy6ttdon seka hitsausvirtapiiriin
tarvittavat sahkoliitannat. Useimmat vaippaelektrodit
litetddn plusnapaan. Muutamat elektrodityypit taytyy
kuitenkin liittdd miinusnapaan. Noudata valmistajan
antamia, elektrodityyppia ja oikeaa napaisuutta
koskevia ohjeita. Sovita hitsausjohdot (8/9)
pikaliittimiin (5/6) vastaavasti. Kiinnita sitten
elektrodin vaipaton paa elektrodinpidikkeeseen (8) ja
yhdistéd massapinne (9) hitsattavaan
tydkappaleeseen. Huolehdi erityisesti siita, etta
syntyy hyva séhkdinen kontakti. Kéynnista laite ja
s&ada hitsausvirran voimakkuus kaytetyn elektrodin
mukaiseksi potentiometrin (1) avulla.

Huomio!

Jos hitsausvirta on yli 130A (katso hitsausvirran
asteikon punaista aluetta), saattaa tapahtua
varokkeen laukeamista kaytettaessa herkkia
varokkeita.

Pida suojakilpea kasvojesi edessa ja hiero elektrodin
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karkea hitsattavaan kappaleeseen samanlaisella
liikkeella kuin tulitikkua raapaistessasi. Tama on
paras menettely valokaaren sytyttamiseen. Kokeile
koekappaleeseen, oletko valinnut elektrodin ja
virranvahvuuden oikein.

Elektrodi @ (mm) Hitsausvirta (A)

1,6 40 -50
2 40 -80
2,5 60— 110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
Huomio!

Ala koputtele tydkappaletta elektrodilla, tésté voi
aiheutua vahinkoja, jotka vaikeuttavat valokaaren
syttymista. Heti kun valokaari on syttynyt, yrita
sailyttaa tydkappaleeseen kaytetyn elektrodin
lapimittaa vastaava valimatka. Véalimatkan tulisi
pysya mahdollisimman samana hitsaustyén aikana.
Elektrodin kulman tulisi olla 20/30° tydsuuntaan.

Huomio!

Kaytéa aina pihteja loppuun kaytettyjen elekrodien
poistamiseen tai vasta hitsattujen kappaleiden
siirtdmiseen. Muista aina, etta elektrodinpidikkeet (8)
tulee aina laskea eristetysti pois hitsaamisen jalkeen.
Kuonan saa poistaa vasta hitsin jaédhdyttya.

Jos hitsausta jatketaan keskeytyneessa
hitsaussaumassa, tulee ensin poistaa kuona
jatkamiskohdalta. Kuonaa poistettaessa tulee kayttaa
suojalaseja silmien suojaksi terdvareunaisia ja/tai
kuumia kuonanruiskeita vastaan.

8.2 Hitsaus TIG-varustelua kédyttaen

Muista, etta riippuen hitsattavan materiaalin
laadusta tulee valita siihen sopiva kaasu.

Teras (Fe) = ArCO2

Alumiini (Al) = Ar
(ei tueta talla laitteella)

Jaloteras (V2A) = ArO2

Laitteen liittdminen:

1. Yhdista kaasun syéttoliitanta (12) kaasupullon
paineentasaajaan.

Huomio!

Huolehdi siita, ettd TIG-hitsauksessa

massapinteella (9) varustettu johto liitetdan plus-

napaan (5) ja TIG-varusteet miinus-napaan (6).

2. Liita TIG-varusteet laitteen etusivulla olevaan
miinus-napaan (6). Liitd massapinteella (9)
varustettu johto laitteen etusivulla olevaan plus-
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napaan (5).

3. Liita TIG-varusteet kaasuliitantdan (10). Kaasun
syottoliitanta (12) taytyy liittda paineentasaajan
kautta suojakaasupulloon. Kaasun
lapivirtausmaaran voi saataa paineentasaajasta
ja TIG-letkupaketin kasikahvasta. Hitsausvirrasta
ja tyOstetysta materiaalista riippuen tulee kaasun
lapivirtausmaaraksi saataa n. 5-15 I/min.

4. Ennen kuin aloitat hitsaamisen, tulee
volframipuikon karki hioa teravaksi. Allaolevasta
taulukosta voit lukea, mita volframipuikkoa tulee
kayttaa kullakin hitsausvirralla:

Elektrodi (volframipuikko)

@ (mm) Hitsausvirta (A)
1,6 10 — 150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Volframipuikon sisaénviennissa tulee huolehtia
siitd, etté se ulottuu noin 5 mm keraamisesta
suuttimesta ulos.

6. Avaa sitten polttimen kaasuventtiili.

7. Kaynnisté laite ja sdada hitsausvirran
voimakkuus potentiometrin (1) avulla.

8. Sytyttamista varten lasketaan keraaminen suutin
viistoon hitsattavan materiaalin pinnalle ja
volframipuikkoa liikutetaan tasaisin, keinuvin
likkein materiaaliin niin kauan. kunnes syntyy
valokaari. Pida hitsatessasi tasainen valimatka
tyOstokappaleeseen (n. 1-1,5 kertaa elektrodin
halkaisija). Laske hitsauspoltin ja massapinne
hitsauksen jalkeen eristetysti pois.

9. Ylikuumenemissuoja ja varoke

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuuntajaa ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuoja laukeaa, niin laitteessa
oleva merkkilamppu (4) syttyy palamaan. Anna
hitsauslaitteen jaahtya jonkin aikaa.

Laitteen takasivulla on laitteen varoke (14). Jos laite
ei enaa toimi, veda laitteen verkkopistoke irti
pistorasiasta ja avaa varokkeen (14) suojus kayttaen
urakantaruuviavainta. Jos sulakevarokkeen lanka on
palanut poikki, aseta sen tilalle varoke, jolla on samat
nimellisarvot (250 mA; ominaisuudet M)

10. Huolto

Poly ja lika tulee poistaa saanndllisin valiajoin
koneesta. Puhdistus tehdaan parhaiten hienolla
harjalla tai rievulla.
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11. Varaosien tilaus

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:
@ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

12. Kaytostépoisto ja uusiokayttdé

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta valtetdan
kuljetusvauriot. Tama pakkaus on raaka-ainetta ja
sitd voi siksi kdyttaa uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
ammattiliikkeesta tai kunnanhallitukselta!
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A vigtigt!

Ved brug af el-vaerktgj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen / sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem. Opbevar betjeningsvejledningen
et praktisk sted, sa du altid kan tage den frem efter
behov. Husk at lade betjeningsvejledningen /
sikkerhedsanvisningerne folge med veerktojet, hvis
du overdrager det til andre. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader pa personer eller materiel, som
matte opsta som folge af, at anvisningerne i denne
betjeningsvejledning, navnlig vedrarende sikkerhed,
tilsideseettes.

—t

. Apparatbeskrivelse (Fig. 1/2)

Potentiometer til indstilling af svejsestrom
Svejsestromsskala
Kontrollampe for drift
Kontrollampe for overhedning
Lynkobling positiv

Lynkobling negativ

Netledning

Kabel med elektrodeholder
Kabel med jordklemme

10. Gastilslutning til WIG-udrustning
11. Beeresele

12. Tilslutning for gastilforsel

13. Teend/Sluk-knap

14. Apparatsikring

©COoNOOTAWN~

2. Pakken indeholder

® Inverter-svejseapparat

3. Vigtige oplysninger

Lees brugsanvisningen grundigt igennem og overhold
dens bestemmelser.

Brug denne brugsanvisning til at seette dig godt ind i
apparatet, dets korrekte anvendelse og
sikkerhedsbestemmelserne.

A Sikkerhedsbestemmelser
Skal ubetinget overholdes

VIGTIGT

Brug kun apparatet til dets tilsigtede formal, saledes
som beskrevet i denne vejledning: Manuel
lysbuesvejsning med beklaedte elektroder resp. WIG-
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svejsning (wolfram-svejsning i inaktiv atmosfaere)

under anvendelse af dertil passende tilbehgor.

Usagkyndig handtering af anleegget kan udgere en

fare for personer, dyr og materielle veerdier.

Brugeren af anleegget er ansvarlig for sin egen og

andres sikkerhed: Det er vigtigt, at du laeser denne

brugsanvisning og folger alle anvisninger.

@ Reparationer eller/og vedligeholdelsesarbejder ma
kun udferes af kvalificerede personer.

® Kun de medfelgende svejseledninger (@ 16 mm?
gummisvejseledning) eller tilbehor anbefalet af
producenten ma anvendes.

® Sorg for, at apparatet plejes tilstraekkeligt.

@ Apparatet bar under driften ikke sta indsnaevret
eller direkte pa vaeggen for at sikre, at der kan
optages tilstreekkeligt med luft igennem
abningerne. Kontroller, at apparatet er tilsluttet
korrekt til nettet (se 6.). Undga enhver
treekbelastning af netkablet. Hiv stikket ud, inden
apparatet flyttes til et andet sted.

@ Vaer opmaerksom pa svejsekablets, elektrode-
holderens og jordklemmernes tilstand; slid pa
isoleringen og pa de stremferende dele kan
medfore en farlig situation og mindske
svejsearbejdets kvalitet.

® Lysbuesvejsning frembringer gnister, smeltede
metaldele og rag, derfor: Fjern alle braendbare
substanser og/eller materialer fra arbejdsstedet!

® Sorg for, at der er en tilstreekkelig lufttilforsel.

@ Svejs ikke pa beholdere eller rgr, der har
indeholdt breendbar vaeske eller gas. Undga
enhver direkte kontakt med svejsestremkredsen;
tomgangsspaendingen mellem elektrodeholder og
jordklemme kan veere farlig.

@ Opbevar eller anvend ikke apparatet i fugtige eller
vade omgivelser eller i regn.

® Beskyt gjnene med seerlige beskyttelsesglas (DIN
grad 9-10). Brug handsker og tert beskyttelsestgj,
som er fri for olie og fedt, sa huden ikke udseettes
for ultraviolette stralinger fra lysbuen.

® Brug ikke svejseapparatet til optening af ror.

Bemeerk!

® Lysbuens lysafgivelse kan skade gjnene og
fremkalde forbraendinger pa huden.

@ Lysbuesvejsningen frembringer gnister og draber
af smeltet metal, det svejsede emne begynder at
glade og bliver ved med at vaere meget varmt i
lang tid.

@ Ved lysbuesvejsning frisaettes dampe, som kan
veere farlige. Enhver elektrochok kan vaere
livstruende.

® Neerm dig ikke lysbuen direkte i en omkreds pa
15 m.

@ Beskyt dig (og omkringstaende) mod de muligvis
farlige virkninger fra lysbuen.
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@ Advarsel: Afhaengig af nettets
forbindelsesbetingelse ved svejseapparatets
tilslutningspunkt kan der i nettet opsta forstyrrelser
for andre forbrugere.

Pas pa!

Ved overbelastede forsyningsnet og stromkredse
kan der under svejsningen opsta forstyrrelser for
andre forbrugere. | tvivistilfeelde skal el-udbyderen
konsulteres.

Formalsbestemt anvendelse

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tiltaenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som matte opsta som foelge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmeessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
gjemed.

Farekilder ved lysbuesvejsning

Der er en reekke farekilder ved lysbuesvejsning.
Derfor er det meget vigtigt for svejseren at overholde
folgende regler for at undga at volde skade pa sig
selv og andre og pa apparatet.

1. Arbejder pa netspzendingssiden, f. eks. pa
kabler, stik, stikdaser osv. ma kun udferes af
fagpersonale. Det geelder iseer fremstilling af
mellemkabler.

2. Ved ulykker skal svejsestromkilden skilles fra
nettet med det samme.

3. Ved elekiriske bergringsspaendinger skal
apparatet slukkes med det samme og efterses af
en fagmand.

4. Sorg altid for gode elektriske kontakter pa
svejsestromsiden.

5. Beer altid isolerende handsker pa begge heender,
mens du svejser. Disse beskytter mod elektriske
slag (svejsestromkredsens tomgangsspaending),
mod skadelige straler (varme og UV-straling) og
mod gladende metal og svejsespraijt.

6. Beer fast og isolerende skotgj, skoene ber ogsa
veere isolerende i vad tilstand. Almindeligt skotgj
er uegnet, da gledende metaldraber, der falder
pa gulvet, forarsager forbreendinger.

7. Beer egnet pakleedning, syntetisk toj er uegnet.

8. Kig ikke i lysbuen med ubeskyttede ojne, brug
udelukkende svejseskeerm med beskyttelsesglas
iht. DIN. Ud over lyse- og varmestraling, der kan
forarsage blzending hhv. forbreending, udsender
lysbuen UV-straler. Denne usynlige ultraviolette
straling udlgser ved utilstreekkelig beskyttelse en
meget smertefuld bindehindebeteendelse, der
forst kan meerkes nogle timer senere. Desuden
har UV-straling pa ubeskyttet hud en virkning,
der minder om solskoldning.

9. Ogsa personer, der opholder sig i neerheden af
lysbuen, skal geres opmaerksomme pa risiciene
og udstyres med de nodvendige
beskyttelsesmidler; hvis det er nedvendigt, skal
der bygges afskaermninger.

10. Ved svejsning skal der isger i mindre lokaler
sarges for tilstraekkelig tilforsel af frisk luft, da der
opstar rag og skadelige gasser.

11. Der ma ikke foretages svejsning pa beholdere,
som benyttes til lagring af gasser, drivmidler,
mineralske olier eller lign., heller ikke selv om
beholderne har veeret tomme leenge, da
produktrester udger en eksplosionsfare.

12. Der geelder seerlige forskrifter i ild og
eksplosionstruede lokaler.

13. Svejseforbindelser, der er udsat for megen
belastning og der ubetinget skal opfylde
sikkerhedskrav, ma kun udferes af seerligt
uddannede og testede svejsere.

Eksempler er:
Trykkedler, lobeskinner, anhzengertraek osv.

14. Henvisninger:

Man skal ubetinget veere opmeerksom pa, at
beskyttelseslederen i elektriske anlaeg eller
apparater ved uagtsomhed kan gdelaegges af
svejsestrammen, f. eks. jordklemmen lzegges pa
svejseapparatkassen, som er forbundet med
beskyttelsesledningen fra det elektriske anlaeg.
Svejsearbejdet udfores pa en maskine med
beskyttelsesledertilslutning. Det er altsa muligt at
svejse pa maskinen, uden at jordklemmen blev
fastgjort til den. | dette tilfaelde flyder
svejsestrommen fra jordklemmen over
beskyttelseslederen til maskinen. Den hgje
svejsestrom kan have smeltning af
beskyttelseslederen til folge.

15. Tilledningernes sikringer til netstikdaserne skal
svare til forskrifterne (VDE 0100). Der ma altsa
ifolge disse bestemmelser kun bruges sikringer
hhv. automater, der svarer til ledningstvaersnittet
(for beskyttelseskontaktdaser maks. 16 amp.
sikringer eller 16 amp.-
ledningsbeskyttelseskontakter). En oversikring
kan medfore ledningsbrand hhv.
bygningsbrandskader.
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Trange og fugtige rum

Ved arbejder i smalle, fugtige eller varme rum skal
der bruges isolerende underlag og mellemlag,
desuden kravehandsker af skind eller af andet,
darligt ledende materiale for at isolere kroppen mod
gulve, vaegge, ledende apparatdele og lign.

Ved anvendelse af sma svejsetransformerne til
svejsning under forhgjet elektrisk risiko, som f. eks. i
smalle rum med elektrisk ledende vaegge (kedler, ror
osv.), i vade rum (gennemfugtning af arbejdstaejet), i
varme rum (gennemsvedning af arbejdstejet) ma
svejseapparatets udgangsspaending i tomgang ikke
veere hgjere end 42 Volt (effektivveerdi). Apparatet
kan altsa i dette tilfzelde ikke bruges pa grund af den
hgjere udgangsspaending.

Beskyttelsesdragt

1. Under arbejdet skal svejseren veere beskyttet
mod straler og forbreendinger vha. tojet og
svejseskaermen.

2. Han skal beere kravehandsker af egnet materiale
(skind) pa begge hzender. De skal veere i
upaklagelig tilstand.

3. Svejseren skal beere et egnet forklaede for at
beskytte tejet mod gnister og forbreendinger. Nar
arbejdernes art gor det nodvendigt, f. eks. ved
underopsvejsning, skal han bzere en
beskyttelsesdragt og om ngdvendigt ogsa
hovedbeskyttelse.

4. Beskyttelsesdragten og alt tilbehor skal
imodekomme kravene i direktivet om personlige
vaernemidler.

Beskyttelse mod straler og
forbraendinger

1. P& arbejdsstedet skal der gores opmaerksom pa
risikoen for gjenskader ved et opslag: “Pas pa!
Kig ikke ind i flammerne!” Arbejdsstederne skal
om muligt afskeermes pa en made, at
personerne i naerheden er beskyttet.
Uvedkommende skal holdes veek fra
svejsearbejderne.

2. | umiddelbar nzerhed til stationzere arbejdssteder
ma vaeggene ikke veere lyse og ikke veere
skinnende. Vinduer skal mindst op til hovedhgjde
sikres imod gennemtraengning eller reflektering
af straler, f. eks. ved egnet maling.

50

4. SYMBOLER OG TEKNISKE DATA

EN 60974-1 Europeeisk norm for svejseapparater
til lysbue-handsvejsning med
begraenset driftstid

B (DB Enfaset statisk frekvensomformer-
transformator-ensretter

50 Hz Netfrekvens

U, Netspaending

I, max Maksimal optagelsesstrom

—_—F Sikring med meerkeveerdi i ampere

U, Maerketomgangsspaending

I, Svejsestrom

@ mm Elektrodediameter

D_ Symbol for nedgaende karakteristisk
kurve
'f: Symbol for lysbue-handsvejsning

med beklaedte stavelektroder
Enfaset nettilslutning

4% Apparatet ma ikke opbevares eller
anvendes i fugtige eller vade
omgivelser eller i regnvejr

Betjeningsvejledningen skal leeses
omhyggeligt, inden svejseapparatet
tages i brug. Alle anvisninger skal
folges uden forbehold.

IP21S Beskyttelsesart
H Isoleringsklasse
X Funktionstid

Symbol for WIG (wolfram-
beskyttelsesgas) svejsning

[T

Apparatet er stajdeempet int. EF-bekendtgorelse
89/336/EWG

Apparatet opfylder kravene i EN 60974-10, klasse A.
Det vil sige, at anvendelse kun ma finde sted i
industrien. | ugunstigt fald kan apparatet forarsage

o



Anleitung IW 160 SPK7:  12.11.2008 14:00$3r Seite 51

elektromagnetiske forstyrrelser.

Nettilslutning 230 V ~ 50 Hz
Tomgangsspaending 80 V
Tilfort effekt 5,23 kVA ved 22,74 A
Sikring (A) 16
Veegt 9,8 kg
Svejsning med indkapslede stavelektroder
Svejsestrom 10-150 A
Indkoblingstid X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20 A
WiG-svejsning

Svejsestrom 10-160 A
Indkoblingstid X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Paseetning af baeresele (fig. 3/4)

Anbring beereselen (11) som vist pa fig. (3-4).

6. Ibrugtagning

Tilslutning til forsyningsledning

Kontroller, inden du slutter netledningen (7) til
forsyningsledningen, om dataene pa meerkepladen
stemmer overens med den forhandenvaerende
forsyningsledning.

Vigtigt! Udskiftning af netstik er forbeholdt en el-
fagmand.

Vigtigt!

Svejseapparatet ma kun tilsluttes en
forskriftsmaessigt installeret jordet stikdase med en
sikring pa maksimal 16A.

Tilslutning af svejsekabler (fig. 5)

Vigtigt! Alle forsyningsledninger skal vaere trukket ud
af apparatet, for svejsekablerne (8/9) sluttes til!

Slut svejsekablet til, som vist pa fig. 5. Forbind
elektrodeholderens (8) og jordklemmens (9) to stik
med de tilhagrende lynkoblinger (5/6), og fikser
stikkene ved at dreje dem i urets retning.

Ved svejsning med indkapslede stavelektroder
sluttes kablet med elektrodeholder (8) normalt til
plus-polen (5), kablet med jordklemmen (9) til minus-
polen (6).

Teend/Sluk (fig. 1/2)

Teend for apparatet ved at stille teend/sluk-knappen
(13) pa “I". Kontrollampe for drift (3) begynder at
lyse. Sluk for apparatet ved at stille teend/sluk-
knappen (13) pa “0”. Kontrollampe for drift (3) gar ud.

7. Svejseforberedelser

Jordklemmen (9) fastgores direkte til svejseemnet
eller til det underlag, svejseemnet ligger pa.

Pas pa, sorg for, at der er en direkte kontakt til
svejseemnet. Undga derfor lakerede overflader
ogl/eller isolerende stoffer. Elektrodeholderkablet har
en specialklemme i den ene ende, som bruges til at
klemme elektroden fast. Svejseskaerm skal altid
bruges under svejsningen. Den beskytter gjnene
mod lysstralingen fra lysbuen og tillader alligevel
preecis udsigt til svejseemnet.

8. Svejsning

8.1 Svejsning med beklzdte elektroder

Etabler alle elektriske tilslutninger til
stromforsyningen samt til svejsekredslobet. De fleste
bekleedte elektroder sluttes til plus-polen. Der findes
dog nogle typer af elektroder, som sluttes til minus-
polen. Folg producentens anvisninger med hensyn til
elektrodetype og rigtig polaritet. Tilpas
svejsekablerne (8/9) til lynkoblingerne (5/6).

Fastger nu den ende af elektroden, der ikke er
bekleedt, i elektrodeholderen (8), og forbind
jordklemmen (9) med svejsestykket. Sorg for, at der
er en god elektrisk kontakt. Sluk for apparatet, og
indstil svejsestrommen efter den anvendte elektrode
pa potentiometeret (1).

Vigtigt!

Ved svejsestroamme over 130A (se rodt omrade pa
svejsestromsskalaen) kan det ved anvendelse af
hurtige sikringer forekomme, at sikringen udlgser.
Hold afskeermningen op foran ansigtet, og stryg
elektrodespidsen pa svejsestykket med samme
beveegelse, som nar du teender en teendstik. Dette er
den bedste made at teende en lysbue pa. Prov pa et
testemne, om du har valgt den rigtige elektrode og
stromstyrke.
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Elektrode @ (mm) Svejsestrom (A)

1,6 40 - 50

2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 150
4 120 - 150
Pas pa!

Prik ikke emnet med elektroden, da det kunne volde
skader og vanskeliggere taendingen af lysbuen.
Prgv at vare en distance til emnet, som svarer til det
anvendte elektrodediameter, sa snart lysbuen er
teendt.

Afstanden skal veere sa konstant som muligt, mens
du svejser. Elektrodens hzeldning i arbejdsretning
bor veere 20/30 grader.

Vigtigt!

Benyt altid en tang til at fierne brugte elektroder eller
bevaege nysvejsede stykker med. Bemeerk, at
elektrodeholderne (8) altid skal henlaegges isoleret
efter svejsningen.

Slagger ma forst fiernes fra ssmmen efter afkoling.
Hvis svejsning fortseettes pa en afbrudt svejsesom,
skal slaggen pa begyndelsespunktet fiernes forst.
Ved fiernelse af slagge skal beeres sikkerhedsbriller
som beskyttelse mod skarpkantede og/eller varme
slaggesteenk.

8.2 Svejsning med WIG-udrustning

Sorg for at anvende den rigtige gas i forhold til,
hvilket materiale der skal svejses.

Stal (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(understottes ikke af dette apparat)

[Edelstal (V2A) = ArO2

Tilslutning af apparatet:

1. Forbind tilslutning for gastilfersel (12) med
reduktionsventilen pa gasflasken.

Vigtigt!

Ved WIG-svejsning skal kablet med jordklemmen

(9) sluttes til plus-polen (5) og WIG-udrustningen

til minus-polen (6).

2. Slut WIG-udrustningen til minus-polen (6) pa
forsiden af apparatet. Slut kablet med
jordklemme (9) til plus-polen (5) pa forsiden af
apparatet.

3. Slut WIG-udrustningen til gastilslutningen (10).
Tilslutning for gastilforsel (12) skal forbindes med
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beskyttelsesgasflasken via en reduktionsventil.
Gasflowmaengden kan indstilles pa
reduktionsventilen og pa WIG-slangepakkens
handgreb. Alt efter svejsestram og bearbejdet
materiale skal der indstilles en gasflowmaengde
pa ca. 5-15 I/min.

4. Inden du begynder at svejse, skal wolframnalen
slibes spidst til. Hvilken wolframnal der skal
anvendes til hvilken svejsestrom fremgar af
nedenstaende oversigt:

Elektrode (wolframnal)

@ (mm) Svejsestrom (A)
1,6 10 — 150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Nar du indfarer wolframnalen, skal du serge for,
at denne rager ca. 5 mm ud af keramikdysen.

6. Abn nu gasventilen pa braenderen.

7. Teend for apparatet, og indstil svejsestrammen
pa potentiometeret (1).

8. Leeg — for at anteende - keramikdysen skrat pa
det materiale, der skal svejses, og for
wolframnalen til materialet med regelmeaessige,
vippende bevaegelser, indtil der opstar en lysbue.
Hold en konstant afstand til arbejdsemnet under
svejsning (ca. 1-1,5 gange elektrode-Q). Efter
svejsning henleegges svejsebraender og
jordklemme isoleret.

9. Overhedningsbeskyttelse og sikring

Svejseapparatet er udstyret med en
overhedningsbeskyttelse, som beskytter
svejsetransformeren mod overophedning. Hvis
overhedningsbeskyttelsen skulle blive aktiveret, lyser
kontrollampen (4) pa apparatet. Lad svejseapparatet
kole af.

Bag pa apparatet befinder der sig en apparatsikring
(14). Safremt apparatet ikke leengere fungerer,
treekker du apparatets netstik ud af stikdasen og
abner afdeekningen til sikringen (14) med en
keervskruetraekker. Hvis traden i smeltesikringen er
braendt over, skal sikringen erstattes af en sikring
med samme meaerkevaerdi (250 mA; karakteristik M).

10. Vedligeholdelse

Stov og tilsmudsning skal fjernes fra maskinen med
jeevne mellemrum. Rengeringen udferes bedst med
en fin borste eller en klud.
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11. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

® Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
Aktuelle priser og @vrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

12. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.

Emballagen bestar af ramaterialer og kan saledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbeher bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifelge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sporg din
forhandler, eller forhor dig hos din kommune!
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A Figyelem!

A késziilékek hasznalatanal, a sérilések és a karok
megakadalyozasanak az érdekében be kell tartani
egy par biztonsagi intézkedéseket. Olvassa ezért ezt
a hasznalati utasitast/biztonsagi utasitasokat
gondosan at. Orizze j6l meg, azért hogy mindenkor
rendelkezésére alljanak az informaciok. Ha mas
személyeknek atadna a készlléket, akkor kérjik
kézbesitse ki vele egyltt ezt a haszndlati utasitast /
biztonsagi utasitasokat is. Nem vallalunk felel6séget
olyan balesetekért vagy karokért, amelyek ennek az
utasitasnak és a biztonsagi utasitasoknak a
figyelmen kivill hagyasabol keletkeznek.

1. A késziilék leirasa (1/2 abra)

Potenciométer a hegesztéaram bedllitdsahoz
Hegesztéaramskala

Kontroll lampa az lizemhez

Kontroll lampa a tulheviiléshez
Gyorskuplung pozitiv

Gyorskuplung negativ

Halozati kabel

Kébel elektrodatartoval

Kéabel tomegcsipesszel

10. Gazcsatlakozas a WIG-felszereléshez
11. Heveder

12. Gazbevezetbcsatlakozas

13. Be- / Kikapcsolé

14. Készilékbiztosito

©CENOO A WN

2. A szallitas kiterjedése

Inverter-hegesztékészilék

3. Fontos utasitasok

Kérjuk olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznalati utasitas alapjan a
készllékkel, a helyes hasznaltaval, valamint a
biztonsagi utasitasokkal.

A Biztonsagi utasitasok
Okvetlendl figyelembe venni

FIGYELEM

A készlléket csak, ebben az utasitdsban megadott
képességének megfelelden hasznalni: ivhegesztés
kopenyelektrédaval ill. WIG-hegesztés (Wolfram-
Inersgaz-hegesztés) a megfeleld tartozék hasznalat
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melett. A szerelvény szakszer(itlen kezelése

veszéljes lehet személyek, allatok és a targyi értékek

részére. A szerelvény hasznaloja felelés sajat és mas
személyek biztonsagaért:

Olvassa okvetlenlel el a hasznalati utasitast és

vegye figyelembe az eléirasokat.

® A javitasi vagy/és karbantartasi munkalatokat
csakis kvalifikalt személyeknek szabad elvégezni.

@ Csak a szdllitasi terjedelmben tartalmazott
hegesztévezetékeket (@ 16 mm?
gumihegesztévezeték) vagy a gyartoé altal ajanlott
tartozékokat szabad hasznalni.

® Gondoskodjon a késziilék megfelelé apolasardl.

® A készliléket nem szabad az Gizemeltetés ideje
alatt beszoritani vagy direkt a falhoz allitani, azért
hogy a nyillasi réseken keresztil mindig elég
levegét tudjon felvenni. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a készlilék helyesen van rékapcsolva a
héalézatra (lasd a 6.). Kerllje el a halézati kabel
minden fajta huzé igénybevételét. Huzza ki a
készlléket miel6tt mas helyen felallitana.

@ Ugyelien a hegesztdkabel, elektrédacsipesz
valamint a foldeléscsipesz allapotara; az
izolalason vagy az dramot vezetd részeken levé
elkopéasok egy veszélyes szituaciét valthatnak ki
és csoknethetik a hegsztémunkak minéségét.

® Az ivhegesztés szikrakat, megdmledt fémrészeket
és flistot okoz, ezért vegye figyelembe hogy:
minden gyullékony matériat és/vagy anyagot a
munkahelyrél eltavolitani.

® Gydz8djon meg arrdl, hogy elegendd
levegbellatas all a rendelkezésre.

@ Ne hegeszen olyan tartalyokon, edényeken vagy
csoveken amelyek gyullékony folyadékokat vagy
gazokat tartalmaztak. Kertljon el minden direkt
kontaktust a hegesztéaramkorrel, az
elektrodacsipesz és a fodeléscsipesz kdzott
fellépd alapjarati fesziltség veszélyes lehet.

® Ne tarolja vagy hasznalja a késziiléket nedves
vagy vizes kornyezetben vagy esében.

@ Ovja a szemeit az erre meghatarozott
védduvegekkel (DIN fok 9-10). Hasznaljon
kesztybket és szaraz védéruhazatot, amelyek olaj
és zsirmentessek, azért hogy ne tegye ki a bérét a
villamos iv ultraibolya-sugarzasanak.

® Ne hasznalja fel a hegesztékésziléket csévek
felengedésére.

Vegye figyelembe!

® A villamos iv fénysugarzasa karosithatja a szemet
és égéseket hozhat létre a béron.

® Az ivhegesztés szikrakat és a megdmledt
fémektdl csOppeket okoz, a hegesztett
munkadarab elkezd izzani és relativ hosszu ideig
nagyon forré marad.

® Az ivhegesztésnél olyan gézok szabadulnak fel,
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amelyek esetleg karossak. Minden elektrosokk
esetleg haldlos is lehet.

@ Ne kozeledjen egy 15 m-es kérnyékben direkt a
villamos ivhez.

e Ovja magat (a koriilalld személyeket is) az
elektromos iv esetleges veszélyes effektusaitol.

® Figyelmeztetés: a hegesztékésziilék csatlakozasi
pontjan levé haldzati csatlakozasi feltételektd!
fliggben, a halézatba kapcsolt méas
aramfogyasztok szamara zavarok léphetnek fel.

Figyelem!

A tllterhelt ellatovezetékhall6zatoknal és
aramkoroknél a hegesztés ideje alatt mas
aramfogyasztok szamara zavarok keletkezhetnek.
Kétség esetén kérje ki az d&ramellatévallalat tanacsat.

Rendeltetésszeriii hasznalat

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhaladd barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszer(inek. Ebbdl adédé barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sértilésért a hasznal¢ ill. a kezeld
felelés és nem a gyarté.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készilékeink a
meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmipari
vagy ipari izemek teriletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vdllalunk szavatossagot, ha a
készilék kisipari, kézmUipari vagy ipari Uzemek
tertletén valamint egyenérték( tevékenységek
terliletén van hasznalva.

Veszélyforrasok az ivhegesztésnél

Az ivhegesztésnél szamos veszélyforras adodik.
Ezért a hegeszté szamara kilondsen fontos, hogy
figyelembe vegye a kévetkezé szabalyokat, azért
hogy méasokat ne veszélyesztesen és elkeriilje a
karokat az ember és a készlilék szamara.

1. A hallozati fesziltségen, mint példaul a
kabelokon, hal6zati csatlakozékon, dugaszolé
aljzatokon stb. valé munkalatokat, csak egy
szakember altal végeztesse el. Ez kiilondsen a
kozkabelek készitésére vonatkozik.

2. Balesetek esetén a hegesztéaramforrast azonnal
levalasztani a halozatrol.

3. Ha elektromos érintési feszlltségek lépnek fel,
akkor azonnal kikapcsolni a késziiléket és egy
szakember altal felllvizsgaltatni.

4. Ugyelien arra, hogy a hegesztéaramnak mindig
jo kontaktusai legyenek.

5. Viseljen a hegesztés kdzben mindig mind a két
kezén szigetel6 kesztydket. Ezek 6vjak magat az

aramitéstdl (a hegesztési aramkor Uresjarati
feszliltsége), a karos kisugarzasok (hé és
ibolyantuli sugarak) valamint az izz6 fémek és a
salakfréccsenések eldl.

Hordjon szilard izolalé labbelit, a labbeliknek
nedvességben is izolalniuk kell. A félcipék nem
alkalmasak, mivel a lehulld, izz6 fémcseppek
égési sebeket okoznak.

Huzzon egy megfeleld oltdozéket fel, ne vegyen
fel szintetikus ruhadarabokat.

Ne pillantson védetlen szemekkel a villamos
ivbe, csak a DIN-nek megfeleld, eldiras szerinti
védduveggel felszerelt hegeszté-véddpajzsot
hasznalni. A villamos iv fény- és hésugarzas
melett, amelyek vakitast ill. égéseket okoznak,
még ibolyantuli sugarzast is bocsajt ki. Ez a nem
lathato ibolyantuli sugarzas egy nem elegendd
védekezés esetében egy nagyon fajdalmas
kotéhartyagyulladast okoz, amelyet csak egy
par éraval késébb lehet észrevenni. Ezenkivil
az ibolyantuli sugarzasnak a védetlen
testrészekre lesuléshez hasonlé karos hatasa
van.

A villamos iv kdzelében tartdzkodd
személyeknek és segitéknek is fel kell hivni a
figyelmét a fenndllé veszélyekre és el kell 6ket
latni a szlikséges védészerekkel, ha szlikséges,
akkor épitsen be védéfalakat.

. A hegesztésnél gondoskodni kell elegendé firss

levegbellatasrol, kiilondsen a kis termekben,
mert flst és kéros gazok keletkeznek.

. Nem szabad olyan tartalyokon hegesztési

munkékat elvégezni, amelyekben gazok,
lizemanyagok, kdolaj vagy hasonlék voltak
tarolva, még akkor sem, ha mar hosszabb ideje
ki lettek Uritve, mivel a maradékok altal
robbanasi veszély all fenn.

. Kiilonos elbirasok érvényesek a téz és robbanas

veszélyeztetett termekben.

. Olyan hegesztési kdtéseket, amelyek nagy

megterhelésnek vannak kitéve és amelyeknek
okvetlendl teljesitenilik kell a biztonsagi
kovetelményeket, azokat csak a kiilon kiképzett
és levizsgaztatott hegesztéknek szabad
elvégeznilk.

Példak: nyomokazan, vezetdsinek, pétkocsivond
készlilékek stb.

. Utasitéas:

Okvetlendl tgyelni kell arra, hogy a villamos
szerelvényekben vagy késziilékekben a
véddvezetéket gondatalansagnal a
hegesztéaram altal tonkre lehet tenni, mint
példaul rarakja a foldeld csipeszt a
hegesztékészlilék motorhazara, amely pedig
Ossze van kotve a villamos szerelvény
véddévezetékével. A hegesztémunkalatokat
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védbvezetéki csatlakozos gépen végzi el. Tehat
lehetséges a gépen hegeszteni, anélkil hogy
ratette volna erre a foldel6 csipeszt. Ebben az
esetben a hegesztéaram a foldel6 csipesztdl a
védbvezetéken keresztil folyik a géphez. A
magas hegesztéaram koévetkezménye a
védbvezeték atolvadasa lehet.

15. A dugaszol6 alyzatokhoz valé bevezeték
6vintézkedésének meg kell felenie az
eléirasoknak (VDE 0100). Tehat ezek az
el6irasok szerint csak a vezetékatmérének
megfeleld biztositokat ill. automatakat szabad
hasznalni (a védéérintkezés dugaszold
aljzatoknak max. 16 Amp. biztositd vagy 16
Amp. LS-kapcsolo). Ezek tullépésének a
kovetkezménye a vezetékek kigyulladasa illetve
az éplilet tézkara lehet.

Sz6k és nedves termek

A sz6k, nedves vagy forré termekben térténd
munkalatoknal izolal6 alatéteket és kdzététeket
tovabba bdérbdl vagy mas rosszul vezeté anyagbol
levd hajtokas kesztydket kell hasznalni, azért hogy
izolalja a testét a padlotdl, falaktdl, vezetéképességd
mészerrészektdl és hasonloktol.

Ha a magasabb villamos veszélyeztetések melett,
mint példaul szik helyeken villamos
vezetOképességd falazatoknal (katlan, csovek, stb.),
nedves helyiségekben (a munkaruha atnedvesitése),
forré helyiségeben ( amunkaruha atizzadasa), a
hegesztéshez kis hegesztétranszformatorokat
hasznal akkor a hegesztégép Uresjarati kimeneti
feszlltségének nem szabad 42 Voltnal (effektivérték)
tébbnek lennie. Tehat a késziléket a magasabb
kimeneti fesziltsége miatt ebben az esetben nem
lehet hasznalni.

Védoruhazat

1. A munka ideje alatt a hegesztének az egész
testén a sugarak és az égési sériilések ellen
védetnek kell lennie a ruha és az arcvédé altal.

2. Mind a két kézen, egy megfelelé anyagbdl levd
(bor) hajtékas kesztydket kell hordani. Ezeknek
egy kifogastalan allapotban kell lennilik.

3. Megfelel6 kdtényeket kell hordani, azért hogy
6vja a ruhdjat a szikrahullastol és égésektdl. Ha
a munkak fajtaja, mint példaul a fej folotti
hegesztés, szerint sziikséges, akkor egy
védéoltonyt és ha szikséges akkor fejvédét is
kell hordani.

4. A hasznalt védéruhanak és az 6sszes
tartozéknak meg kell felelnie a ,,személyi
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biztonsagi felszerelés" iranyvonalnak.

Védelem a sugarak és az égési
sériilések ellen

1. A munkahelyen egy kifliggesztés altal: Figyelem,
ne nézzen a langbal, kell a szemek
veszélyeztetésére ramutatni. A munkahelyeket
lehet6leg ugy kell levalasztani, hogy a kézelben
tartézokdo személyek védve legyenek. A
jogosulatlan személyeket tavol kell tartani a
hegesztémunkaktol.

2. Ardgzitett munkahelyek kdzvetlen kdzelében ne
legyenek a falak vilagos szin6ek és tindoklék.
Az ablakokat legalabb fejmagasségig biztositani
kell a sugarzasok atengedése vagy visszaverése
ellen, mint példaul egy megfeleld kifestés éltal.

4. SZIMBOLUMOK ES TECHNIKAI
ADATOK

EN 60974-1 Europai norma a
hegesztokésziilékekhez a villamos iv
kézi hegesztéshez, hatarolt
bekapcsolasi idétartalommal.

50 Hz Haldzati frekvencia

U, Halozati fesziiltség

I, max Maximalis aramfelvétel

- 2§t;:rlt)eeknnevleges értékkel

U, névleges Uresjarati feszlltség

I, Hegesztéaram

@ mm Elektrédaatméré

D_ Szimbolum az esé6 jelleggdrbének
F: Szimbolum az iv-kézihegsztéshez

egy beburkolt ridelektrodaval
1 fazis . Halézati csatlakozas
Ne tarolja vagy hasznalja a

készuléket nedves vagy vizes
kérnyezetben vagy esében
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A hegesztd készllék hasznéalata
elétt a hasznalati utasitast
figyelmesen elolvasni és figyelembe

venni.
IP218S Védelmi rendszer
H Izolacidosztaly
X Bekapcsolasi id6é

é A WIG (Wolfram-iners-gaz)
hegesztés szimbdluma

A készilék a 89/336/EWG EG-iranyvonal szerint

radié-zavarmentes.

Ez a készllék teljesiti az EN 60974-10, A osztaly
kovetelményeit. Ez annyit jelent, hogy csak ipari
téren torténd hasznalat engedélyezett. Kedvezétlen
esetekben a készilék elektromagneses zavarokat
okozhat.

Hal6zati csatlakozas 230V ~ 50 Hz
Uresjarati fesziltség (V) 80
Teljesitményfelvétel 5,23 kVA 22,74 A
Biztositék (A) 16
Tomeg 9,8 kg
Bevont ruadelektrodaval torténé hegesztés
Hegeszt6éaram 10-150 A
Bekapcsolasi idétartam X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20 A
WiG-hegesztés

Hegeszt6éaram 10-160 A
Bekapcsolasi idétartam X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. A heveder felszerelése (3/4-es
képek)

Erésitse a képen (3/4) mutatottak szerint fel a
hevedert (11).

6. Uzembevétel

Csatlakoztatas az ellatovezetékre

Ellenérizze le a halozati kdbelnek (7) az
ellatévezetékre torténé csatlakoztatésa elétt, hogy a
tipustabla adatai a rendelkezésre all6 ellatévezeték
értékeivel megegyeznek —e.

Figyelem! A halozati csatlakozo6t csak egy
villamosséagi szakerd cserélheti ki.

Figyelem!

A hegesztokésziiléket csak egy szabdlyszerlien
installalt, maximalisan 16A-al lebiztositott foldelt
konnektorra szabad racsatlakoztatni.

A hegesztokabel csatlakoztatasa (5-6s kép)
Figyelem! A hegesztékabelen (8/9) csak akkor
végezni csatlakoztatasi munkalatokat, ha a készilék
ki van huzval!

Csatlakoztasa az 5-0s képen mutatottak szerint r4 a
hegesztékabelt. Ehhez az elektrodatarto (8) és a
témegcsipesz (9) mindkét dugojat a megfeleld
gyorskuplungokkal (5/6) 6ssze kotni és arretélja a
dugdkat azaltal hogy elforditsa 6ket az 6ramutaté
forgasi iranyaba.

Bevont rudelektrodakkal valé hegesztésnél
normalisan a kabel az elektrodatartoval (8) a plusz-
polusra (5) lesz csatlakoztatva, a kdbel a
témegcsipesszel (9) pedig a minusz-pdlusra (6).

Be-/Kikapcsolni (1/2-es kép)

Kapcsolja be a készliléket, azaltal hogy a be-
/kikapcsolét (13) az ,I”-re dllitsa. Az lzem
kontrolllampaja (3) elkezd vilagitani. Kapcsolja ki a
készliléket, azaltal hogy a be-/kikapcsolét (13) a ,,0”-
ra dllitsa. Kialszik az (zem kontroll lamp4ja (3).

7. Hegeszstési elokésziiletek

A foldel6 csipeszt (9) vagy direkt a hegesztési
darabra kell réer6siteni vagy az alatétre, amelyre ra
lett allitva a hegesztési darab.

Figyelem, gondoskodjon arrél, hogy a hegesztési
darabbal egy direkt kontaktus aljon fenn. Ezért
kerilje el a lakkozot fellleteket és/vagy izolald
anyagokat. Az elektrodat tarto kabelnek a végén egy
specidlis csipesz van, amelyik az elektroda
becsipésére szolgdl. A hegesztés ideje alatt mindig
hasznalni kell a hegeszt6é véddpajzsot. Ez védi a
szemeket a villamos iv eldl és mégis egy tiszta latast
engedélyez a hegesztési javra.

57

o



Anleitung IW 160 SPK7:  12.11.2008 14:00$3r Seite 58

8. Hegeszteni

8.1 Hegesztés képenyelektréodaval

Végezzen minden villamosséagi csatlakoztatast az
aramellatashoz, valamint a hegesztési aramkdérhoz
el. A legtobb csdelektréd a pozitiv poluson keresztl
lesz rékapcsolva. De van egy par elektrédfajta,
amelyet a negativ péluson kell rakapcsolni. Tartsa
be a gyarto utaldsait az elektrodfajtaval és a helyes
polaritassal kapcsolatban. Igazitsa megfeleléen a
hegeszt6 kabeleket (8/9) a gyorskuplungokhoz (5/6).
Rogzitse most az elektréda nem burkolt végét az
elektrodatartoba (8) be és csatlakoztassa a foldelési
csipeszt (9) a hegesztési darabra ra.

Ugyelien ennél arra, hogy jé villamos kontaktus
alljon fenn. Kapcsolja be a késziiléket és dllitsa a
potenciéméteren (1) a hasznalt elktrédatél fliggéen
be a hegeszt6é aramot.

Figyelem!

130A-on fellli hegesztéaramoknal (lasd a
hegesztéaramskala piros szakaszat) flink
biztositékok hasznalatanal esetleg kioldhat a
biztositék.

Tartsa a véddpajzsot az arca elé és dorzsolje az
elektrod hegyét ugy a hegesztési darabon, hogy egy
olyan mozdulatot végezen el mindha egy gyufat
akarna meggyujtani. Ez a legjobb metédus egy
villamos iv meggyujtasahoz. Probélja egy
prébadarabon ki, hogy megfelel elektrodat és
arameréséget valasztott-e ki.

Elektréda @ (mm) Hegesztéaram (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60— 110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
Figyelem!

Ne bokddse meg az elektrodaval a munkadarabot,
mert ezdltal egy kar Iéphet fel és ez megnehezitheti
a villamos iv gyujtasat.

Miutan meggyulladt a villamos iv prébaljon a
munkadarbhoz egy olyan tavolsagot betartani,
amely a hasznalt elektroda atméréjének megfelel.
A tavolsagnak, a hegesztés ideje alatt lehetdleg
konstantnak kell lennie. Az elektréda déntésének
20/30 foknak kellene lennie.

Figyelem!

Hasznaljon mindig egy fogot, az elhasznalt
elektrodok eltavolitdsahoz vagy a hegesztett
darabok mozditdsahoz. Kérjik vegye figyelembe,
hogy az elektrédatarténak (8) a hegesztés utan
mindig izolaltan kell letéve lennie.
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A salakot csak a lehtilés utan szabad a varratrél
eltavolitani.

Ha egy megszakitott hegesztési varraton folytatna a
hegesztést, akkor el6szor el kell tavolitani a salakot
a réaillesztési helyrdl. A salak eltavolitasanal,
szemeinek az élesszél(i és/vagy forrd
salakfroccsenések eldli védelmére egy
véddészemiiveget kell hordani.

8.2 WIG-felszerelésseli hegesztés

Ugyeljen arra, hogy a hegesztendd anyagtol
fliggben, egy megfelelé gazt muszaj hasznalni.

Acél (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(nem tdmogatja ez a késziilék)

Nemesacél (V2A) = ArO2

A késziilék csatlakoztatasa:

1. Csatlakoztasa a gazbevezetécsatlakozast (12) a
nyomascsokkentével a gazpalackra.

Figyelem!

Ugyelien a WIG-hegesztésnél arra, hogy a

témegcsipesszel (9) levé kabelt a plusz-pélusra

(5) és a WIG-felszerelést a minusz-pélusra (6)

kapcsolja ra.

2. Csatlakoztasa a WIG-felszerelést a késziilék
elllsé oldalan a minusz-pélusra (6).
Csatlakoztasa a kabelt a tomegcsipesszel (9) a
készllék ellilsé oldalan a plusz-pélusra (5).

3. Csatlakoztasa ra a WIG-felszerelést a
gazcsatlakozasra (10). A
gazbevezetbcsatlakozasnak (12) a
nyomascsokkentén keresztll muszéj a
véddgazpalackra rékapcsolva lennie. A
gazataramlasmennyiséget a nyomascsokkentén
és a WIG-tdmlécsomag fogantyuan lehet
bedllitani. A hegesztéaramtol és a
megmunkaland6é munkaanyagtol fliggéen egy
cca. 5 - 15 |/perc —i gazataramlomennyiséget
kell beallitani.

4. Miel6tt elkezdene hegeszteni hegyesre kell
megélezni a wolframt(t. Hogy melyik wolframtit
kellene melyik hegesztéaramnal hasznalni, azt
az alul levd tablazatbdl tudja kivenni.

Elektréda (wolframtd) & (mm) Hegesztéaram [A]

1,6 10-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. A wolframtl bevezetésénél tigyelni kell arra,
hogy ez 5mm-re kialljon a keramiafuvokabdl.
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6. Nyissa most ki az égbfejen a gazszselepet.

7. Kapcsolja be a késziiléket és allitsa be a
hegesztéaramot a potenciéméteren (1).

8. A gyujtashoz most ferdén rafektetni a
keramiafivokat a hegesztend6 anyagra és addig
egyenletes, billegé mozgassal az anyaghoz
vezetni a wolframt(t amig egy hegesztéiv nem
keletkezik. A hegesztésnél egy konstans
tavolsagot tratani a munkadarabhoz (az elektréd
J-nek a cca. 1-1,5 szO6rdsét). A hegesztés utan a
hegeszt6 égéfejet és a tdmegcsipeszt izolaltan
lefektetni.

9. Tulheviilés eloli védelem és
biztositas

A hegesztdkésziilék egy tulhevités elleni védelemmel
van felszerelve, amely 6vja a hegesztbtrafot
tulhevités el6l. Ha kioldana a tulhevités elleni védo,
akkor vilagit a készlilékén a kontrollampa (4). Hagyja
a hegesztékésziiléket egy ideig lehdini.

A készlilék hatuljan egy készulékbiztosito (14)
talalhato. Ha nem m(ikddne tovabb a készllék,
akkor huzza ki a készulék haldzati csatlakozojat a
dugaszolo aljzatbdl és nyissa ki egy
réscsavarhlzoval a biztositék (14) burkolatat. Ha az
olvaddbiztositék fonala kiégett, akkor cserélje ki egy
ugyanolyan névleges értéki biztositékért (250 mA;
karakterisztika M)

10. Karbantaras

A port és a szennyez&dést rendszeresen el kell
tavolitani a géprdl. A tisztitast legjobb egy finom
kefével vagy egy ronggyal elvégezni.

11. Pétalkatrészek megrendelése

A potalkatrészek megrendelésénél a kovetkezd
adatokat kell megadni

® A készilék tipusat

® A kaszllékk cikkszamat

® A készllék ident-szamat

® A szikséges poétalkatrész potalkatrész-szama
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatéak.

12. Megsemmiisités és ujrahsznositas

A szdllitasi karok megakadalyozasahoz a készilék
egy csomagolasban taldlhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhat6 vagy
pedig visszavezethetd a nyersanyagi korforgashoz.
A szallitasi és annak a tartozékai kiilénb6zé
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és mianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kilonhulladéki
megsemmisitéshez. Erdeklédjon utanna a
szakuzletben vagy a kdzségi kdzigazgatasnal!

59



Anleitung IW 160 SPK7:  12.11.2008 14:00$3r Seite 60

A Paznja!

Kod kori$tenja uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprijecili ozljedivanja i
Stete. Zbog toga pazljivo proditajte ove upute za
uporabu / sigurnosne napomene. Dobro ih saCuvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj trebali predati
drugim osobama, proslijedite im i ove upute za
uporabu / sigurnosne napomene. Ne preuzimamo
odgovornost za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputa za uporabu i sigurnosnih
napomena.

1. Opis uredjaja (sl.1/2)

Potenciometar za podeSavanje struje zavarivanja
Skala struje zavarivanja

Kontrolna zaruljica pogona
Kontrolna zaruljica za pregrijavanje
Brza stezaljka pozitivna

Brza stezaljka negativna

Mrezni kabel

Kabel s drzacem elektroda

Kabel sa stezaljkom mase

10. Priklju¢ak plina za opremu WIG

11. Remen za noSenje

12. Priklju¢ak za dovod plina

13. Sklopka za uklju€ivanje/iskljucivanje
14. Osigurac¢ uredaja

©COoNO>O~WN~

2. Opseg isporuke

Invertorski uredjaj za zavarivanje

3. Vazne napomene

Molimo Vas da pazljivo proc€itate upute za uporabu i
obratite paznju na njihove napomene.

Pomocu ovih uputa za uporabu upoznajte uredjaj,
njegovu pravilnu uporabu i sigurnosne napomene.

A Sigurnosne napomene
Obavezno obratiti paznju

POZOR

Uredaj koristite samo u skladu s njegovom
namjenom koja je navedena u ovim uputama: Ru¢no
elektrolu¢no zavarivanje pomocu elektroda s
plastom odnosno WIG zavarivanje (volfram
zavarivanje inertnim plinom) uz koristenje
odgovarajuéeg pribora. Nestruéno rukovanje ovim
uredajem moze biti opasno za osobe, zZivotinje i
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predmete. Korisnik uredaja odgovoran je za vlastitu

sigurnost, kao i za sigurnost drugih osoba:

Obavezno procitajte ove upute za uporabu i

pridrzavajte se propisa.

® Popravke i/ili radove odrzavanja smiju provoditi
samo kvalificirane osobe.

® Smiju se Koristiti samo vodovi za zavarivanje
sadrzani u isporuci (@ 16 mm? gumeni vodovi za
zavarivanije) ili pribori koje je preporucio
proizvodac.

® Pobrinite se za primjerenu njegu uredjaja.

® Dok je u funkciji, uredjaj se ne smije pritisnuti ili
stajati direktno uza zid, jer kroz otvore mora
dobivati dovoljno zraka. Provjerite je li uredjaj
pravilno priklju¢en na mrezu (vidi 6.). Izbjegavajte
svako vlaéno naprezanje mreznog kabela. Prije
nego Sto uredjaj premijestite na neko drugo
mjesto, iskljucite ga.

@ Pripazite na stanje kabela za zavarivanje, klijesta s
elektrodama, kao i stezaljki s masom; istroSenost
izolacije i dijelova koji provode struju moze
dovesti do opasne situacije i smanijiti kvalitetu
zavarivanja.

@ Zavarivanje elektricnim Iékom stvara iskre,
rastaljene dijelove metala i dim, zbog toga
pripazite da:

Sve zapaljive supstance i/ili materijale uklonite s
radnog mjesta.

@ Provjerite dovodi li se dovoljno zraka.

® Ne varite na spremnicima, ba¢vama ili cijevima u
kojima su bile zapaljive tekucine ili plinovi.
Izbjegavajte svaki direktni kontakt sa strujnim
krugom zavarivanja; napon praznog hoda koji se
stvara izmedju klijesta elektroda i stezaljke s
masom moze biti opasan.

® Ne skladistite i ne koristite uredjaj u vlaznoj ili
mokroj okolini, ili pak na kisi

@ Zastitite oCi za to predvidenim zastitnim staklima
(DIN stupanj 9 - 10). Koristite rukavice i suhu
zastitnu odjecu koja nije uprljana uljem ili mascu
da ne biste izlagali kozu ultraljubi¢astom zracenju
svjetlosnog luka.

@ Ne koristite uredjaj za zavarivanje za odledjivanje
cijevi

Pripazite!

@ Svjetlosno zracenje elektricnog luka moze Stetiti
ocima i izazvati opekline koze.

@ Zavarivanje elektri¢nim Iékom stvara iskre i
kapljice rastaljenog metala, a zavareni dio se uzari
i relativno dugo ostaje jako vruc.

@ Kod zavarivanja elektri¢nim lékom oslobadjaju se
pare koje mogu biti jako Stetne. Svaki elektroSok
moze biti smrtonosan.

@ Ne priblizavajte se direktno el. Iéku u krugu od 15
m.
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@ Zastitite se (vrijedi i za osobe koje stoje u blizini)
od mogucih opasnih efekata el. I1éka.

@ Upozorenje: Ovisno o nacinu priklju¢ivanja, na
prikljuénom mjestu uredjaja za zavarivanje u mrezi
moze doc¢i do smetniji Stetnih za ostale potrosace.

Paznja!

Kod preoptereéenih mreza za napajanje i strujnih

krugova tijekom zavarivanja mogu nastati smetnje za

ostale potroSace. U slucaju da postoji sumnja,
potrazite savjet poduzeca za distribuciju struje.

Namjenska uporaba

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukgija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za Stete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvoda¢
nego korisnik.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
i slicnim djelatnostima.

lzvori opasnosti kod zavarivanja
elektriénim lékom

Kod zavarivanja elektri¢nim |€kom pojavljuje se niz
izvora opasnosti. Zbog toga je za zavarivaca
narocito vazno pridrzavati se sliedecih pravila da ne
bi sebe i druge doveo u opasnost, te da bi izbjegao
povrede ljudi i oSte¢enja uredjaja.

1. Radove na strani mreznog napona, npr. na
kablovima, utikac¢ima, uti¢nicama itd. smiju
izvoditi samo stru¢ne osobe. To narocito vazi za
postavljanje medjukablova.

2. Kod nesre¢a odmah iskljucite izvor struje
zavarivanja iz mreze.

3. Nastane li dodirni napon, odmah iskljucite
uredjaj i dajte neka ga struc¢njak provjeri.

4. Uvijek se pobrinite da na strani struje zavarivanja
budu dobri elektri¢ni kontakti.

5. Kod zavarivanja uvijek na obje ruke stavite
izolacijske rukavice. One §tite od elektri¢nih
udara (napona praznog hoda ili strujnog kruga
zavarivanja), od Stetnih zracenja (topline i
UV-zraCenja) kao i od uzarenog metala i
prskanja troske.

6. Nosite ¢vrstu, izolacijsku obucu, cipele bi trebale
biti otporne i na vodu. Polucipele nisu
prikladne, jer uzareni komadiéi metala koji
otpadaju mogu prouzrogiti opekline.

7. Nosite prikladnu odjecu, ne sintetiCke odjevne
predmete.

Ne gledajte u elektri¢ni I€k nezasti¢enih ociju,
koristite isklju¢ivo zastitnu masku za
zavarivanje sa zastitnim nao¢alama propisanim
prema DIN-u. Osim svjetlosnog i toplinskog
zraéenja koja uzrokuju blijestanje odnosno
opekline, elektri¢ni I8k stvara i UV-zracenje. Ovo
nevidljivo ultraljubi¢asto zracenje uzrokuje kod
nedovoljne zastite vrlo bolnu upalu mreznice
koja se primjecuje tek nekoliko sati kasnije.
Osim toga, UV-zraenje moze na nezasti¢enim
dijelovima tijela imati $tetna djelovanja poput
suncéanih opeklina.

Osobe koje se nalaze u blizini elektricnog I€ka ili
pomochnici takodjer moraju biti upuéeni na
opasnosti i opremljeni nuznim zastitnim
sredstvima, ako je potrebno, ugradite

zastitne stjenke.

. Kod zavarivanja, naro¢ito u malim prostorijama,

treba osigurati dovoljno dovodijenje zraka jer
nastaju dim i plinovi.

. Na posudama u kojima se skladiste plinovi,

goriva, mineralna ulja ili sl. ne smiju se
provoditi radovi zavarivanja ¢ak i ako su ve¢
duze vrijeme prazni jer zbog ostataka tvari u
njima postoji opasnost od eksplozije.

. Posebni propisi vrijede za prostorije u kojima

postoji opasnost od vatre i eksplozije.

. Zavarene spojeve koji su izloZeni velikim

opterec¢enjima i koji obavezno moraju
ispunjavati sigurnosne zahtjeve, smiju izvoditi
samo specijalno obrazovane osobe i
kvalificirani zavarivaci.

Primjeri su:

Tlaéni kotlovi, tracnice, spojke za prikolice itd.

. Napomene:

Obavezno obratite paZznju na to da zbog nemara
struja zavarivanja moze unistiti zastitne vodice u
elektri¢nim uredjajima, npr. stezaljka s masom
se polozi na kuciste uredjaja za zavarivanje koje
je spojeno sa zastitnim vodi¢em elektri¢nog
uredjaja. Radovi zavarivanja obavljaju se na
stroju s priklju¢kom zastitnog vodi¢a. Dakle,
moguce je zavarivati na stroju, a da se na njega
ne stavlja stezaljka s masom. U tom slu¢aju
struja zavarivanja tec¢e od stezaljke s masom
preko zastitnog vodic¢a do stroja. Jaka struja
zavarivanja moze uzrokovati taljenje zastitnog
vodica.

. Osiguranje vodova do mreznih uti€nica mora

odgovarati propisima (VDE 0100). Dakle,
prema tim propisima smiju se koristiti samo
osiguraci koji odgovaraju presjeku voda
odnosno automati (za uti¢nice sa zastitnim
kontaktom osiguraci od maks. 16 Aili 16 A
zastitna sklopka). Prejaki osigura¢ moze
uzrokovati zapaljenje voda odnosno objekta.
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Uski i vlazni prostori

Kod radova u uskim, vlaznim ili vruéim prostorijama,
treba koristiti izolacijske podloge i tampone, zatim
rukavice s mansetama od koze ili drugih nevodljivih
materijala da bi se tijelo izoliralo od podova, zidova,
vodljivih dijelova aparata i sl.

Kod primjene malih transformatora za zavarivanje uz
povecanu opasnost od udara el. struje, kao npr. u
uskim prostorijama od elektri¢no vodljivih stjenki
(kotlovi, cijevi itd.), u vlaznim prostorijama (mokra
radna odjec¢a), u vru¢im prostorijama (znojna radna
odjeca), izlazni napon uredjaja za zavarivanje u
praznom hodu ne smije biti veci od 42 Volti
(efektivne vrijednosti). Uredjaj se, dakle, zbog veéeg
izlaznog napona u tom sluc¢aju ne smije koristiti.

Zastitna odjeca

1. Zbog zracenja i mogucih opeklina tijekom rada,
cijelo tijelo zavariva¢a mora biti zasti¢éeno
odje¢om, a lice pokriveno zastithom maskom.

2. Na obje ruke treba staviti rukavice s mansetama
od prikladnog materijala (koze). Morate biti u
besprijekornom stanju.

3. Da biste zastitili odje¢u od iskrenja i zapaljenja,
nosite prikladne pregace. Zahtijeva li to vrsta
radova, npr. zavarivanje iznad glave, treba obuci
zastitno odijelo, te ako je potrebno i zastitni
Sliem.

4. Koristena zastitna odjeca i cijeli pribor moraju
odgovarati odredbi “Osobna zastitna oprema”.

Zastita od zracenja i opeklina

1. Naradnom mjestu upozorite na opasnost za o¢i
pomocu natpisa. Oprez - ne gledajte u plamen!
Radna mjesta treba po mogucnosti zakloniti
tako da su osobe koje se nalaze u blizini
zasti¢ene.

Neovlastene osobe moraju biti podalje od
mjesta radova zavarivanja

2. U neposrednoj blizini fiksnih radnih mjesta zidovi
ne smiju biti svijetlih boja i sjajni. Prozore treba
osigurati od propustanja ili odbijanja zracenja
najmanje do visine glave, odnosno, premazati
prikladnim slojem.
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4. SIMBOLI | TEHNICKI PODACI

EN 60974-1 Europski normativ za uredjaje za
ruéno zavarivanje elektricnim Iékom
s ograni¢enim trajanjem ukljucenja.

OB Jednofa%nl staticki frekventm o
pretvarac- transformator-ispravljac

50 Hz Frekvencija mreze

U, Napon mreze

I, maks Maksimalna ulazna struja
Osigura¢ s nazivnom vrijedno$c¢u u

= amperima

U, Nazivni napon praznog hoda

l, Struja zavarivanja

g mm Promijer elektroda

Simbol za pripadne karakteristi¢ne
krivulje

Simbol za ru¢no zavarivanje
F: elektri¢nimlékom s naslojenim
Stapi¢astim elektrodama

1 fazni mrezni priklju¢ak

Nemojte skladistiti ni koristiti uredjaj
u vlaznoj ili mokroj okolini, niti ga ne
izlazite kisi.

Prije uporabe uredjaja za zavarivanje
procitajte i pridrzavajte se ovih uputa

za uporabu.
IP218S Vrsta zastite
H Klasa izolacije
X Trajanje uklju¢enja

Simbol za WIG (volfram-inertni plin)
zavarivanje

[

Uredjaj je zasti¢en od smetnji u skladu s odredbama
EU 89/336/EWG.

Uredjaj ispunjava zahtjeve norme EN 60974-10,
klasa A. To znaci da je njegovo koristenje dopusteno
samo u industrijskom podrucju. U nepovoljnim
slucajevima uredjaj moze uzrokovati
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elektromagnetske smetnje.

Mrezni prikljuak 230V ~ 50 Hz
Napon praznog hoda (V) 80
Potrosnja snage 5,23 kVA kod 22,74 A
Osigurac (A) 16
TezZina 9,8 kg

Zavarivanje Stapastim elektrodama s plastom

Struja zavarivanja 10-150A
Vrijeme ukljucivanja X

25 % 150 A
60 % 105 A
100 % 20A
WiG zavarivanje

Struja zavarivanja 10-160 A
Vrijeme ukljucivanja X

25 % 160 A
60 % 103 A
100 % 80 A

5. Montaza remena za nosenje (slika
3/4)

Namijestite remen za noSenje (11), kao $to je
prikazano na slici (3/4).

6. Pustanje u rad

Priklju¢ak na vod za napajanje

Prije priklju¢ivanja mreznog kabela (7) provjerite
odgovaraju li podaci o vrijednostima na tipskoj
plocici podacima raspolozivog voda za napajanje.

Paznja! Zamjenu mreznog utikaca smije izvrsiti
samo elektricar.

Pozor!

Uredaj za zavarivanje smije se priklju€iti samo na
propisno instaliranu uti¢nicu sa zastitnim kontaktom
s osiguratem od maksimalno 16 A.

Priklju¢ivanje kabela za zavarivanje (slika 5)
Pozor! Priklju¢ivanje kabela za zavarivanje (8/9)
obavljajte samo kad je uredaj iskljucen!

Prikljucite kabel za zavarivanje kao $to je prikazano
na slici 5. U tu svrhu spojite oba utika¢a drzaca
elektroda (8) i stezaljku mase (9) s odgovarajué¢im
brzim stezaljkama (5/6) i aretirajte utika¢ tako da ga
okrenete u smjeru kazaljke na satu.

Kod zavarivanja Stapastim elektrodama s plaStom

prikljucite kabel s drzacem elektroda (8) u

normalnom sluc¢aju na plus pol (5) a kabel sa
stezaljkom mase (9) na minus pol (6).

Ukljucivanje/iskljucivanje (slika 1/2)

Ukljucite uredaj tako da sklopku za
ukljucivanje/isklju€ivanje (13) stavite u polozaj “I”.
Zasvijetli kontrolna Zaruljica pogona (3). Iskljucite
uredaj tako da sklopku za ukljucivanje/isklju¢ivanje
(13) stavite u polozaj “0”. Kontrolna zaruljica pogona
(3) se gasi.

7. Pripreme za zavarivanje

Stezaljka s masom (9) pri¢vrsti se direktno na komad
za zavarivanije ili na podlogu na kojoj se komad
nalazi.

PazZnja, provjerite postoiji li direktan kontakt s
komadom za zavarivanje. Pri tome izbjegavajte
lakirane povrsine i/ili izolacijske materijale. Kabel
drzaca elektroda ima na zavrsetku specijalnu
stezaljku koja sluzi za pritezanje elektrode. Tijekom
zavarivanja uvijek treba koristiti zastitu za o¢i. Ona
&titi o¢i od svjetlosnog zracenja kojeg stvara
elektri¢ni 1€k i omogucava to¢an pogled na predmet
zavarivanja.

8. Zavarivanje

8.1 Zavarivanje elektrodama s plastom

Prikljucite sve elektricke prikljucke za napajanje
strujom kao i strujni krug zavarivanja. Veéina
obloZenih elektroda prikljucuje se na plus pol.
Postoje i neke vrste elektroda koje se priklju¢uju na
minus pol. Pridrzavajte se podataka proizvodjac¢a u
vezi vrsta elektroda i to¢nog polariteta. Prilagodite
kabel za zavarivanje (8/9) brzim spojkama (5/6). Sad
privrstite nenaslojeni zavrSetak elektrode u drzaé
(8) i spojite stezaljku mase (9) s komadom za
zavarivanje. Pri tome pripazite da uspostavite dobar
elektri¢ni kontakt. Ukljucite uredjaj i na
potenciometru (1) podesite struju zavarivanja ovisno
o vrsti koriStene elektrode. Drzite Stitnik za oci
ispred lica i trljajte vrh elektrode po komadu koji
zavarujete kao da palite Sibicu. To je najbolji nacin
da zapalite elektri¢ni luk. Isprobajte na nekom
probnom komadu jeste li odabrali pravilnu elektrodu
i jacinu struje.

Pozor!

Kod struja zavarivanja vecih od 130 A (vidi crveno
podrucje na skali struje zavarivanja) prilikom
koristenja brzih osigura¢a moze doci do njihovog
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aktiviranja.

Drzite zastitnu masku ispred lica i trljajte vrhom
elektrode po radnom komadu tako dobijete efekt
paljenja sli¢no kao kod Sibice. To je najbolja metoda
da upalite svjetlosni luk. Ispitajte na nekom probnom
komadu jeste li odabrali pravu elektrodu i jakost
struje.

@ elektrode (mm) Struja zavarivanja (A)

1,6 40 - 50
2 40 - 80
2,5 60— 110
3,2 80 — 150
4,0 120 — 150
Paznja!

Ne lupkajte elektrodom po radnom komadu jer na taj
nac¢in mogu nastati Stete i otezati se paljenje
svjetlosnog luka.

Cim se svjetlosni luk zapali poku$ajte odrzati
odredjeni razmak prema radnom komadu koji
odgovara promijeru elektrode.

Tijekom zavarivanja taj razmak bi trebalo po
mogucénosti odrzavati konstantnim. Nagib elektrode
u smjeru rada bi trebao iznositi 20/30 stupnjeva.

Pozor!

Da biste uklonili istro$ene elektrode ili pomaknuli
upravo zavarene komade, uvijek koristite klijesta.
Pripazite na to da se drzac elektroda (8) nakon
zavarivanja uvijek mora odloziti na izoliranu
povrsinu.

Troska se smije ukloniti tek kad se Sav ohladi.

Ako se zavarivanje nastavi na prekinutom Savu, prvo
treba ukloniti trosku s mjesta gdje ¢e se nastaviti
$av. Prilikom uklanjanja troske treba staviti naocale
u svrhu zastite o€iju od ostrih i/ili vruéih kapljica
troske.

8.2 Zavarivanje WIG opremom

Pripazite na to da koristite odgovarajuci plin
prema materijalu koji ¢ete zavarivati.

Celik (Fe) = ArcO2

Aluminij (Al) = Ar
(ovim uredajem ne moze se zavarivati)

Oplemenijeni celik (V2A) = ArO2

Priklju€ivanje uredaja:

1. Spojite priklju¢ak za dovod plina (12) s
reduktorom tlaka na plinsku bocu.

Pozor!

Pripazite na to da prilikom WIG zavarivanja kabel
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stezaljke za masu (9) prikljucite na plus pol (5) a

WIG opremu na minus pol (6).

2. Prikljucite WIG opremu na minus pol (6) na
prednjoj strani uredaja. Prikljucite kabel sa
stezaljkom za masu (9) na plus pol (5) na
prednjoj strani uredaja.

3. Prikljucite WIG opremu na priklju¢ak plina (10).
Priklju¢ak dovoda plina (12) uspostavlja se preko
reduktora tlaka na bocu sa zastitnim plinom.
Proto¢na koli¢ina plina moze se podesiti na
reduktoru tlaka i rucki WIG paketa crijeva.
Ovisno o struji zavarivanja i obradivanom
materijalu, trebalo bi podesiti proto¢nu koli¢inu
na oko 5-15 I/min.

4. Prije nego po¢nete sa zavarivanjem, mora se
izbrusiti volframova igla. Koja igla i struja
zavarivanja ¢e se koristiti, moZete vidjeti u
sliedecoj tablici:

Elektroda (volfram igla)

& (mm) Struja zavarivanja [A]
1,6 10-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. Kod uvodenja volframove igle trebate pripaziti
na to da ona strsi iz kerami¢ke mlaznice oko 5
mm.

6. Otvorite ventil plina na gorioniku.

7. Ukljucite uredaj u podesite struju zavarivanja na
potenciometru (1).

8. Za paljenje keramiCku mlaznicu polozite koso na
materijal koji zavarujete i vodite volframovu iglu
ravnomjernim pokretima amo-tamo tako dugo
po materijalu dok se ne upali svjetlosni luk. Kod
zavarivanja odrzavajte konstantni razmak do
radnog komada (oko 1-1,5 puta @ elektrode).
Nakon zavarivanja odlozite gorionik i stezaljku za
masu na izolirano mjesto.

9. Zastita od pregrijavanja i osigurac¢

Uredaj za zavarivanje opremljen je zastitom od
pregrijavanja koja stiti transformator od
pregrijavanja. Ako bi zastita od pregrijavanja
reagirala, zasvijetlit ¢e kontrolna Zaruljica (4) na
Vasem uredaju. Ostavite uredaj za zavarivanje da se
hladi neko vrijeme.

Na straznjoj strani uredaja nalazi se osigurac (14).
Ako uredaj viSe ne funkcionira, izvucite mrezni utika¢
uredaja iz uti¢nice i pomocu odvijaca otvorite
poklopac osiguraca (14). Ako je nit rastalnog
osiguraca pregorijela, zamijenite ga novim
osiguracem iste nazivne vrijednosti (250 mA;
karakteristika M)
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10. Odrzavanje

Stroj se redovito mora Cistiti od prasine i prijavstine.
CiSéenje je najbolje obaviti finom ¢etkom ili krpom.

11. Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeci podaci:

® Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

® Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

12. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga stiti od
ostecenja prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredjaj i njegov pribor izradjeni su od razli¢itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleZznoj opc¢inskoj
upravi.
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A\ Pozor!

PFi pouzivani pfistroji musi byt dodrzovana urcita
bezpecénostni opatreni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze/bezpecnostni pokyny. Dobfe si ho/je ulozZte,
abyste méli tyto informace kdykoliv po ruce. Pokud
predate pfistroj jinym osobam, predejte s nim
prosim i tento navod k obsluze/bezpecnostni
pokyny. Nepfebirame zadné ru¢eni za $kody a Urazy
vzniklé v dlisledku nedodrzovani tohoto navodu k
obsluze a bezpecnostnich pokyn.

1. Popis pristroje (obr. 1/2)

Potenciometr na nastaveni svarovaciho proudu
Stupnice svarovaciho proudu
Kontrolka provozu

Kontrolka prehrati
Rychlospojka pozitivni
Rychlospojka negativni

Sitovy kabel

Kabel s drzakem elektrod

Kabel s ukostfovaci svorkou

10. Ptipojka plynu pro TIG vybaveni
11. Popruh

12. Ptipojka pfivodu plynu

13. Za-/vypinaé

14. Pristrojova pojistka

©CENOO A WN

2. Rozsah dodavky (obr. 2)

® Svarovaci invertor

3. Dllezité pokyny

Prosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte
jeho pokynd.

Na zakladé tohoto navodu k pouZziti se pred
pouzivanim obeznamte s pfistrojem, jeho spravnym
pouzitim a také s bezpe€nostnimi pokyny.

A Bezpeénostni pokyny

Bezpodminecné dbat

POZOR

Pristroj pouzivejte pouze pro ty Ucely, pro které je
urCen a které jsou uvedeny v tomto navodu:
obloukové rué¢ni svarfovani s obalenymi elektrodami,
resp. svarovani metodou TIG (Tungsten Inert Gas) za
pouziti odpovidajiciho pfislusenstvi. Neodborné
zachézeni s timto zafizenim mize byt nebezpecné
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pro osoby, zvifata a vécné hodnoty. Uzivatel zafizeni

je zodpovédny za bezpecénost vlastni a jinych osob.

Bezpodminecné si prectéte tento navod k obsluze a

dbejte jeho predpist.

@ Upravy nebo/a tdrzbové prace smi provadét
pouze kvalifikovany personal.

@ Pouzivat se smi pouze svafovaci vedeni obsazena
v rozsahu dodavky (& 16 mm? pryZzové svarovaci
vedeni) nebo vyrobcem doporucené pfislusenstvi.

@ Postarejte se o pfimérenou péci o pristroj.

® Béhem fungovani by mél pfistroj mit dostatek
mista a nemél by stat pfimo u zdi, aby mohl
dovnitt Stérbinami pronikat dostatek vzduchu.
Ubezpecte se, zda byl pfistroj spravné pfipojen
na sit’ (viz 6.). Vyhybejte se jakémukoliv tahu na
sit’ovy kabel. Pfistroj vytahnéte ze zasuvky, nez
ho budete chtit postavit na jiné misto.

® Dbejte na stav svarovaciho kabelu, elektrodovych
klesti a ukostrovacich svorek; opotiebeni na
izolaci a na proud vodicich ¢astech mohou
vyvolat nebezpecné situace a snizit kvalitu
svarovacich praci.

® Obloukové svafovani produkuje jiskry, roztavené
Castecky kovl a kouf, dbejte proto: vSechny
hoflavé latky a/nebo materialy z pracovisté
odstranit.

® Presvédcte se, zde je k dispozici dostatecny
pfivod vzduchu.

® Nesvarujte na nadobach, nadrzich nebo trubkach,
které obsahovaly hoflavé kapaliny nebo plyny.
Vyhnéte se kazdému pfimému kontaktu s
okruhem svarovaciho proudu; napéti naprazdno,
které se mezi elektrodovymi klestémi a
ukostfovaci svorkou vyskytuje, mdze byt
nebezpecéné.

® Neukladejte nebo nepouzivejte pristroj ve vihkém
nebo mokrém prostredi nebo na desti.

® Chrante o¢i pomoci k tomu uréenych
bezpecnostnich skel (DIN stuperi 9-10).
Pouzivejte rukavice a suché ochranné obleceni,
které je prosté oleje a tuku, abyste chranili k(zi
pred ultrafialovym zafenim svételného oblouku.

® Nepouzivejte svarecku na rozmrazovani trubek.

Dbejte!

@ Svételné zareni oblouku mize poskodit oci a
vyvolat popaleniny na kizi.

@ P¥i obloukovém svarovani se tvofi jiskry a kapky
roztaveného kovu, svafovany kus za¢ne zhnout a
zlstane relativné dlouho velmi horky.

@ P¥i obloukovém svarovani se uvolfiuji pary, které

mohou byt $kodlivé. Kazdy elektricky $ok mlze

byt smrtelny.

Nepfiblizujte se k oblouku pfimo v okruhu 15 m.

Chrante se (také okolo stojici osoby) proti

eventualné nebezpeénym efektiim oblouku.
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@ Varovani: v zavislosti na podminkach pfipojeni k
siti v bodé pripojeni svarecky mlze v siti dojit k
porucham pro ostatni spotrebitele.

Pozor!

P¥i pretizenych zasobovacich sitich a proudovych
obvodech mize béhem svarovani dojit k porucham
pro jiné spotrebitele. V pfipadé potreby je treba
poradit se s pfislusnym podnikem zdsobovani
proudem.

Pouziti podle ucelu urceni

Stroj smi byt pouZzivan pouze podle svého ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti
neodpovida pouziti podle Ucelu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni vSeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, ze nase pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslnické nebo primyslové pouZiti. Nepfebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

Zdroje nebezpedi pri obloukovém
svarovani

Pfi obloukovém svarovani je mozna fada zdrojd
nebezpeci. Proto je pro svarece obzvlast’ dilezité
dbat nasledujicich pravidel, aby neohrozoval sebe a
ostatni a aby zabranil §kodam pro osoby a na
pfistroji.

1. Prace na strané sit’'ového napéti, napf. na
kabelech, zastrékach, zasuvkach atd. nechat
provést odbornikem. Toto plati pfedevsim pro
vytvoreni mezikabell.

2. Pfi nehodach okamzité odpoijit zdroj svafovaciho
proudu od sité.

3. Pokud se vyskytnou elektricka dotykova napéti,
pfistroj ihned vypnout a nechat
prekontrolovat odbornikem.

4. Na strané svarovaciho proudu vzdy dbat na
dobré elektrické kontakty.

5. Pfi svarfovani nosit vzdy na obou rukou izolujici
rukavice. Tyto chrani pred Uderem elektrickym
proudem (napéti naprazdno svarovaciho
proudového okruhu), pred Skodlivym zafenim
(teplo a UV zéafeni) a pfed zhnoucim kovem a
stiikajici struskou.

6. Nosit pevnou izolujici obuv, ktera ma chranit i za
mokra. Polobotky nejsou vhodné, protoze
odpadavajici, zhnouci kapky kovu mohou

15.

zpUsobit popéleniny.

Nosit vhodné oblec¢eni, nenosit nic ze
syntetickych materiald.

Do oblouku se nedivat nechranényma ocima,
pouzivat pouze ochranny svarovaci stit s
predpisovym ochrannym sklem podle DIN.
Svételny oblouk vyzafuje kromé svételného a
tepelného zareni, které zplsobi osInéni resp.
popdleni, také UV paprsky. Toto neviditelné
ultrafialové zareni zplsobi pfi nedostatecné
ochrané velice bolestivy, teprve po nékolika
hodinach se projevuijici, zanét spojivek. Kromé
toho ma UV zareni na nechranénych mistech
téla za nasledky skodlivé slunecni spaleni.
Také v blizkosti oblouku se vyskytujici osoby
nebo pomocnici musi byt o nebezpecich
informovani a byt vybaveni nutnymi ochrannymi
prostiedky, v pfipadé nutnosti zabudovat
ochranné zdi.

. Pfi svarovani, pfedevsim v malych prostorach, je

treba se postarat o dostate¢ny pfisun
Cerstvého vzduchu, protoze vznika kour a
Skodlivé plyny.

. Na nadobach, ve kterych byly skladovany plyny,

paliva, mineralni oleje nebo podobné nesmi byt
z d@vodl nebezpedi vybuchu zbytkl svafovano
a to ani tehdy, jsou-li jiz dlouhou dobu prazdné.

. V prostorach ohrozenych ohném a vybuchem

plati zvlastni predpisy.

. Svafované spoje, které jsou vystaveny velkému

namahani a musi bezpodminec¢né spliiovat
bezpecnostni pozadavky, smi byt provadény
pouze zvlast’ vySkolenymi a prezkousenymi
svareci.

Priklady jsou:

autoklavy, kolejnice, zavésna zafizeni k privésu
atd.

. Pokyny:

Je tfeba bezpodmine¢né dbat na to, aby mohl
byt ochranny vodi¢ v elektrickych zafizenich
nebo pfistrojich pfi nedbalosti svafovacim
proudem znic¢en, napf. ukostfovaci svorka je
pfilozena na kryt svafovaciho pfistroje, ktery je
spojen s ochrannym vodi¢em elektrického
zafizeni. Svafovaci prace jsou provadény na
stroji s pfipojkou pro ochranny kontakt. Je tedy
mozné, na stroji svafovat, bez toho, Ze by na
ném byla pfipevnéna ukostfovaci svorka. V
tomto pFipadé tece svarovaci proud od
ukostfovaci svorky pres ochranny vodi¢ ke
stroji. Vysoky svarovaci proud mdze mit za
nasledek pretaveni ochranného vodice.
Jisténi pfivodnich vedeni k sit’'ovym zasuvkam
musi odpovidat predpisim (VDE 0100). Podle
téchto predpist tedy smi byt pouzivany pouze
prlfezu vedeni odpovidajici pojistky popt.
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automaty (pro zasuvky s ochrannym kolikem
max. 16ampérové pojistky nebo 16ampérovy
spinac pojistky pro jisténi vedeni). Nadmérné
jisténi maze mit za nasledky pozar vedeni resp.
pozéar budovy.

Uzké a vihké prostory

P¥i praci v Uzkych, vlhkych nebo horkych prostorach
je tfeba pouzivat izolujici podlozky a mezipodlozky a
shrnovaci rukavice z kiize nebo jinych, $patné
vodicich materiél(l, na izolaci téla oproti podlaze,
zdem vodivych ¢asti zafizeni a pod.

P¥i pouziti malych svatrovacich transformatord na
svarovani za zvySeného elektrického ohrozeni, jako
napf. v Uzkych prostorach z elektricky vodivych
obloZeni (kotle, trubky atd.), v mokrych prostorach
(promoceni pracovniho odévu), v horkych
prostorach (propoceni pracovniho odévu), nesmi byt
vystupni napéti svarecky pfi chodu naprazdno vyssi
nez 42 voltt (efektivni hodnota). Pristroj nesmi byt
tedy z dlvod( vyssiho vystupniho napéti v tomto
pfipadé pouzivan.

Ochranny odév

1. Béhem prace musi byt svare¢ na celém téle
chréanén odévem a ochranou obli¢eje proti zareni
a proti popaleninam.

2. Na obou rukou je tfeba nosit shrnovaci rukavice
z vhodného materialu (k(ize). Tyto se musi
nachazet v bezvadném stavu.

3. Na ochranu odévu proti jiskram a popaleni je
tfeba nosit vhodné zastéry. Pokud to druh prace
vyzaduje, napf. svafovani nad hlavou, je tfeba
nosit ochranny oblek a pokud je to nutné, také
ochranu hlavy.

4. Pouzity ochranny odév a celkové pfislusenstvi
musi odpovidat smérnici ,,Osobni ochranné
vybaveni*.

Ochrana proti zafeni a popaleninam

1. Na pracovisti poukazat na ohrozeni oci
vyvéskou: Pozor nedivat se do plamene!
Pracovisté je tfeba pokud mozno ohradit, aby
byly osoby nachazejici se v blizkosti chranény.
Nepovolané nepoustét do blizkosti svarovacich
praci.

2. 'V bezprostiedni blizkosti pracovist’ vazanych na
misto by nemély byt zdi svétlé a lesklé. Okna je
tfreba miniméalné do vysky hlavy zabezpecit proti
propusténi a reflektovani zafeni, napf. vhodnym
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natérem.

4. SYMBOLY A TECHNICKA DATA

EN 60974-1 Evropska norma pro
svarecky na ruéni obloukové
svarovani s omezenou
dobou zapnuti.

) _ Jednofazovy staticky ménic¢

ZOS R kmitoctu — transformator —
usmérnovac proudu

50 Hz Kmitocet sité

U, Sit’ové napéti

I, max Maximalni pfikonovy proud
Jisténi s jmenovitou hodnotou v

= ampérech

U, Jmenovité napéti naprazdno

[ Svarovaci proud

@ mm Praimér elektrod

Symbol pro klesajici
charakteristickou kfivku

Symbol pro ruéni obloukové
svarovani s obalenymi tyGovymi
elektrodami

1fazova sit’ova pripojka

Ly Neukladejte nebo nepouzivejte
pfistroj ve vihkém nebo mokrém

prosttedi nebo za desté.

Pred pouzitim svarecky si fadné

@ precist navod k pouziti a dodrzovat
ho.

IP21S Druh kryt
H Trida izolace
X Doba zapnuti

Symbol pro svafovani metodou TIG
(Tungsten Inert Gas)

S
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Pristroj je odrusen podle EU smérnice 89/336/EWG

Pristroj splfiuje pozadavky normy EN 60974-10, tfida
A. To znamena, Ze je pouziti ptipustné pouze v
primyslovém sektoru. Pfistroj m(ze v nepfiznivych
ptipadech zplsobovat elektromagnetické ruseni.

Sifova pripojka 230V ~ 50 Hz
Napéti naprazdno 80V
Prikon 5,23 kVA pfi 22,74 A
Jisténi (A) 16
Hmotnost 9,8 kg

Svarovani s obalenymi ty¢ovymi elektrodami

Svarovaci proud 10-150 A
Doba zapnuti X

25 % 150 A
60 % 105 A
100 % 20 A
Svarovani metodou TIG

Svarovaci proud 10-160 A
Doba zapnuti X

25 % 160 A
60 % 103 A
100 % 80 A

5. Montaz popruhu (obr. 3/4)

Upevnéte popruh (11) tak, jak je zndzornéno na
obréazcich (3-4).

6. Uvedeni do provozu

Pfipojeni na napajeci vedeni

Pred pfipojenim sifového kabelu (7) na napajeci
vedeni zkontrolujte, zda Udaje na typovém stitku
souhlasi s Udaji napéjeciho vedeni, které je k
dispozici.

Pozor! Sitovou zastréku smi vyménit pouze odborny
elektrikar.

Pozor!

Svérecka smi byt pfipojena pouze do fadné
instalované zasuvky s ochrannym kolikem s ji§ténim
maximalné 16 A.

PFipojeni svafovacich kabelti (obr. 5)

Pozor! Pfipojovani svafovacich kabell (8/9)
provadéjte pouze tehdy, kdyz je pfistroj odpojen od
napajeciho vedeni!

Svarovaci kabely pripojte tak, jak je zndzornéno na

obrazku 5. K tomu spojte obé zastréky drzaku
elektrod (8) a ukostrovaci svorky (9) s pfislusSnymi
rychlospojkami (5/6) a zastrcky aretujte otaéenim ve
sméru hodinovych rucicek.

P¥i svafovani s obalenymi ty¢ovymi elektrodami se
kabel s drzakem elektrod (8) obvykle pfipojuje na
kladny pdl (5), kabel s ukostfovaci svorkou (9) na
zaporny pol (6).

Za-/vypnuti (obr. 1/2)

Pristroj zapnéte nastavenim za-/vypinace (13) do
polohy “I”. Kontrolka provozu (3) za¢ne svitit. Pfistroj
vypnéte nastavenim za-/vypinace (13) do polohy “0”.
Kontrolka provozu (3) zhasne.

7. Priprava svarovani

Ukostfovaci svorka (9) je pfipevnéna pfimo na
svarovaném kuse nebo na podloZce, na které
svarovany kus stoji.

Pozor, postarejte se o to, aby existoval pfimy
kontakt se svafovanym kusem. Vyhybejte se proto
lakovanym povrchdim a/nebo izolaénim latkam.
Kabel drzéku elektrod disponuje na konci specialni
svérkou, kterd slouzi k sevfeni elektrody. Ochranny
Stit je tfeba béhem svarovani stale pouzivat. Chrani
oci pfed zarenim vychézejicim ze svételného
oblouku a presto dovoluje pohled presné na
svarovany kus.

8. Svarovani

8.1 Svarovani s obalenymi elektrodami

Provedte v§echna elektricka pfipojeni potfebna pro
zasobovani proudem a pro svarovaci okruh. Vétsina
obalenych elektrod se pfipojuje na kladny pdl.
Existuji ovSem nékteré druhy elektrod, které se
pfipojuji na zaporny pdl. Dodrzujte Udaje vyrobce, co
se druhu elektrod a spravné polarity tyCe. Svarovaci
kabely (8/9) fadné pfizplsobte rychlospojkam (5/6).
Nyni upevnéte neobaleny konec elektrody v drzaku
elektrod (8) a spojte ukostrovaci svorku (9) se
svarovanym kusem. Dbejte pfitom na to, aby
existoval dobry elektricky kontakt. Pfistroj zapnéte a
nastavte na potenciometru (1) svafovaci proud podle
druhu pouzité elektrody.

Pozor!

P¥i svafovacich proudech nad 130 A (viz ¢ervena
oblast stupnice svarovaciho proudu) mize pfi
pouziti rychlych pojistek dojit za urcitych okolnosti k
jejich zareagovani.

Drzte ochranny stit pfed oblicejem a trete $pickou
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elektrody o svafovany kus tak, jako kdyz provadite
pohyb pfi zapalovani zapalky. Toto je nejlepsi
metoda k zapaleni oblouku. Na zkusebnim kusu
otestujte, zda jste zvolili spravnou elektrodu a silu
proudu.

Elektroda @ (mm) Svarovaci proud (A)

1,6 40 - 50

2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 150
4 120 - 150
Pozor!

Nedotykejte se elektrodou obrobku, mohlo by dojit
ke Skodé a ke ztizeni zapaleni elektrického oblouku.
Jakmile se oblouk zapalil, snazte se udrzovat k
obrobku vzdalenost, ktera odpovida priiméru
pouzité elektrody.

Vzdalenost by méla béhem svarovani zlstavat
pokud mozno konstantni. Sklon elektrody v
pracovnim sméru by mél ¢init 20/30 stupnid.

Pozor!
Na odstranéni vypotfebovanych elektrod nebo k

posouvani svarovanych kusl pouzivejte vzdy klesté.

Dbejte prosim na to, Ze drzéky elektrod (8) musi byt
po svarovani vzdy odlozeny oddélené od sebe.
Struska smi byt ze svaru odstranéna teprve po
ochlazeni.

Pokud je pokracovano ve svarovani na preruseném
svaru, je tfeba nejdfive na tomto misté odstranit
strusku. PFi odstrafiovani strusky byste méli na
ochranu svych oéi pred rozstfiknutymi ostrymi
a/nebo horkymi ¢asteckami strusky nosit ochranné
bryle.

8.2 Svarovani s vybavenim TIG

Dbejte na to, Ze podle toho, jaky material ma byt
svarovan, musi byt pouzit prislusny plyn.

Ocel (Fe) = ArCO2

Hlinik (Al) = Ar
(neni timto pfistrojem podporovano)

Uslechtila ocel (V2A) = ArO2

PFipojeni pfistroje:

1. Spojte pfipojku pfivodu plynu (12) s redukénim
ventilem plynové lahve.

Pozor!

Dbejte na to, pfi svarovani metodou TIG pfipojit
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kabel s ukostifovaci svorkou (9) na kladny pdl (5) a

vybaveni TIG na zaporny pdl (6).

2. P¥ipojte vybaveni TIG na zaporny pol (6) na
predni strané pfistroje. Pfipojte kabel s
ukostfovaci svorkou (9) na kladny pél (5) na
predni strané pfistroje.

3. Pripojte vybaveni TIG na pfipojku plynu (10).
Pripojka pfivodu plynu (12) musi byt pres
redukéni ventil pfipojena na plynovou lahev.
Pratokové mnozstvi plynu mize byt nastaveno
na redukénim ventilu a na rukojeti baliku hadice
TIG. Podle svafovaciho proudu a
opracovavaného materidlu by mél byt nastaven
pratok plynu cca 5-15 I/min.

4. Nez zanete se svarovanim, musi byt
wolframova jehla naostfena. Kterou
wolframovou jehlu byste méli pouzit pfi kterém
svarovacim proudu naleznete v nize uvedené
tabulce:

Elektroda (wolframova jehla)

& (mm) Svarovaci proud (A)
1,6 10-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. P¥i zavadéni wolframové jehly by se mélo dbat
na to, aby tato vyénivala cca 5 mm z keramické
hubice.

6. Nyni otevfete plynovy ventil na hofaku.

7. Zapnéte pristroj a nastavte na potenciometru (1)
svarovaci proud.

8. K zapaleni se nyni keramicka hubice pfilozi
Sikmo na svarovany materidl a wolframova jehla
se k materidlu pfiblizuje rovhomérnymi,
opakovanymi pohyby tak dlouho, aZ vznikne
elektricky oblouk. P¥i svarovani udrzujte
konstantni vzdalenost od obrobku (cca 1-1,5krat
@ elektrody). Po svarovani odloZte svafovaci
horak a ukostfovaci svorku oddélené od sebe.

9. Ochrana proti prehrati a jiSténi

Svarecka je vybavena ochranou proti prehrati, ktera
chrani svarovaci transformator pred prehratim.
Pokud ochrana proti prehrati zareaguje, sviti na
pristroji kontrolka (4). Nechte svarecku néjaky cas
ochladit.

Na zadni strané pfistroje se naléza pfistrojova
pojistka (14). Pokud pfistroj nefunguje, vytahnéte
sitovou zastréku pfistroje ze zasuvky a pomoci
plochého Sroubovaku otevrete kryt pojistky (14). Je-
li tavna pojistka prepdlena, nahradte ji pojistkou se
stejnou jmenovitou hodnotou (250 mA;
charakteristika M).

o
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10. Udrzba

Prach a neistoty je tfeba ze stroje pravidelné
odstranovat. Cisténi provadét nejlépe hadrem nebo
jemnym kartackem.

11. Objednani nahradnich dild

Pfi objednavce nahradnich dill je tfeba uvést

nasledujici udaje:

® Typ pristroje

e Cislo vyrobku pfistroje

@ Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na www.isc-

gmbh.info

12. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfislusenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych material(, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdejte k likvidaci zvlastnich
odpadu. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati nekatere
preventivne varnostne ukrepe, da bi preprecili
poskodbe in §kodo. Zato skrbno preberite navodila za
uporabo/varnostne napotke in jih dobro shranite tako,
da boste imeli zmeraj na voljo potrebne informacije. V
kolikor bi napravo predali drugim osebam, Vas
prosimo, da jim izro€ite ta navodila za uporabo /
varnostne napotke. Ne prevzemamo nobene
odgovornosti za nezgode in $kodo, do katerih bi
priSlo zaradi neupostevanja teh navodil in varnostnih
napotkov.

-t

. Opis aparata (Slika 1/2)

Potenciometer za nastavitev varilnega toka
Skala za varilni tok

Kontrolna lu¢ka za obratovanje
Kontrolna lu¢ka za stanje pregretosti
Hitri priklop, pozitivni

Hitri priklop, negativni

Elektriéni priklju¢ni kabel

Kabel z drzalom za elektrode

Kabel s sponko za maso

10. Plinski priklju¢ek za opremo WIG

11. Nosilni pas

12. Priklju¢ek za dovod plina

13. Stikalo za vklop/izklop

14. Zavarovanje naprave

©ENOO A WN =

2. Obseg dobave

® Inverterski varilni aparat

3. Vazni napotki

Prosimo, ¢e skrbno preberete navodila za uporabo
in upostevate napotke.

S pomocjo teh navodil za uporabo se seznanite z
aparatom, s pravilno uporabo aparata in z
varnostnimi napotki.

A Varnostni napotki
Brezpogojno upostevaijte!

POZOR!

Napravo uporabljajte samo za primernost, ki je
navedena v teh navodilih: oblo¢no ro€no varjenje z
oplas¢enimi elektrodami oz. varjenje po postopku
WIG (wolfram-inertni plin-varjenje) z uporabo
odgovarjajoCe opreme. Nepravilno ravnanje s to
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opremo lahko predstavlja nevarnost za osebe, Zivali

in materialno $kodo. Uporabnik naprave je

odgovoren za lastno varnost in za varnost drugih
oseb: brezpogojno preberite ta navodila za uporabo
in upostevajte predpise.

@ Popravila ali/in vzdrzevalna dela sme izvajati
samo strokovno usposobljeno osebje.

® Uporabljate lahko samo v obsegu dobave
vsebovane varilne cevi (& 16 mm? gumijasta
varilna cev) ali s strani proizvajalca priporo¢ani
pribor.

@ Poskrbite za primerno nego aparata.

@ Pri uporabi je potrebno aparat namestiti tako, da
se ne bo nahajal neposredno ob steni in, da bo
lahko skozi odprtino na ohisjo prihajalo v aparat
dovolj zraka za hlajenje. Preverite, Ce je aparat
pravilno priklju¢eni na elektricno omrezje (glej 6.).
Poskrbite, da ne pride do natezanja elektricnega
omreznega kabla. Zmeraj izklju€ite aparat, ¢e ga
Zelite premestiti na drugo mesto.

® Pazite na stanje varilnega kabla, kleS¢ za
elektrode ter kles¢ za priklop na maso;
Obrabljenost izolacije na delih, v katerih tece
elektri¢ni tok, lahko predstavlja nevarnost in
zmanij$a kakovost varjenja.

® Oblo¢no varjenje povzroca iskrenje, toplienje
kovinskih delov in dim in zato upostevajte
sledece: Iz delovnega prostora odstranite vse
gorljive snovi in / ali material.

@ PrepriCajte se, Ce je zagotovljen zadostni dovod
zraka.

® Ne izvajajte varjenja na posodah, rezervoarjih ali
ceveh, ki so vsebovale gorljive tekocine ali pline.
Izogibajte se vsakemu neposrednemu kontaktu z
varilnim tokokrogom. Napetost praznega teka, ki
nastopa med elektrodnimi kles¢ami in kle§¢ami
za priklop na maso, je lahko nevarna.

@ Aparata ne skladisCite in ne uporabljajte v
vlaznem ali mokrem okolju in dezju.

@ ZasScitite Vase oci z odgovarjajo¢imi zas¢itnimi
ocali (DIN stopnja 9-10). Uporabljajte rokavice in
suho zascitno obleko brez prisotnosti olja in
maziv tako, da ne boste izpostavljali koze
ultravijoliénemu sevanju obloc¢nice.

@ Varilnega aparata ne uporabljajte za odtajanje
cevi.

Upostevaijte!

® Svetlobno sevanje oblo¢nice lahko poskoduje o€i
in povzroc¢i opekline na kozi.

@ Pri izvajanju oblo¢nega varjenja nastajajo iskre in
kapljice raztopljene kovine in varjeni predmet
zacne Zzareti in ostane relativno dolgo ¢asa vro¢.

@ Pri obloénem varjenju se sprosc¢ajo pare, ki so
lahko véasih tudi skodljive. Vsak elektri¢ni udar
ima lahko za posledico smrt.

o
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® Ne priblizujte se oblo¢nici neposredno do razdalje
15 m.

@ Zascitite se (tudi druge osebe, ki se nahajajo v
blizini) pred eventuelno nevarnimi u¢inki
obloénice.

@ Opozorilo: Zaradi pogojev priklopa varilnega
aparata na elektricno omrezje lahko pride v
elektricnem omrezju do motenj pri drugih
porabnikih.

Pozor!

V primeru preobremenjenosti napajalnega omreZzja in
tokokroga lahko nastopijo pri izvajanju varjenja
motnje na drugih porabnikih. V primeru dvoma se
obrnite za nasvet na elektropodijetje.

Predpisana namenska uporaba

Stroj je dovoljeno uporabljati samo za namene, za
katere je bil konstruirani. Vsaka druga uporaba ni
dovoljena. Za kakrsnokoli $kodo ali poskodbe, ki bi
nastale zaradi nedovoljene uporabe, nosi
odgovornost uporabnik / upravljalec, ne pa
proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene profesionalne, obrtniske ali
industrijske uporabe. Ne prevzemamo nobenega
jamstva, ¢e se naprava uporablja za profesionalne,
obrtniske ali industrijske namene ali za izvajanje
podobnih dejavnosti.

Viri nevarnosti pri izvajanju oblo¢nega
varjenja

Pri izvajanju oblo¢nega varjenja obstaja vrsta virov
nevarnosti. Zato je za varilca zelo pomembno, da
uposteva sledeca pravila, da ne bo ogrozal sebe in
drugih oseb in povzroc¢al nevarnosti za ljudi in
poskodovanje predmetov.

1. lzvajanje del na strani elektricnega omrezja, n.pr.
na kablih, elektri¢nih vtikacih in vti¢nicanh, itd.,
prepustite samo elektro strokovnjakom. To velja
predvsem za vstavljanje vmesnih elektri¢nih
kabelskih podalj$kov.

2. 'V primeru nezgode takoj odklopite aparat od
elektricnega omrezja.

3. Ce pride do elektri¢nih kontaktnih napetosti,
takoj izkljucite aparat in ga pustite pregledati
elektro strokovnjaku.

4. Na varilni tokovni strani zmeraj pazite na dobre
elektricne kontakte.

5. Pri varjenju zmeraj uporabljajte izolirane zas€itne
rokavice na obeh rokah. Le-te Vas varujejo pred
elektriénimi udari (napetost prostega teka

SLO

varilnega tokokroga), pred $kodljivim zaréenjem
(toplotno in UV Zarcenije) ter pred zareco
raztaljeno kovino in kapljicami raztaljene zlindre.
Uporabljajte odporne izolirane Cevlje, ki ostanejo
izolirani tudi v mokrem okolju. Pol¢evlji niso
primerni, ker lahko zaradi padajocih Zarecih
kovinski kapljic pride do ozganin in opeklin.
Oblec¢eno imejte primerno obleko in ne nosite
oblagil iz sinteti¢nih materialov.

Ne glejte z nezascitenimi o€mi v obloc¢nico in
uporabljajte samo varilni zas¢itni vizir s
predpisanim za&¢itnim steklom po DIN .
Oblo¢nica proizvaja poleg svetlobnega in
toplotnega zarcenja, ki povzroc¢ata zaslepitev oz.
opekline, tudi UV Zarke. To nevidno ultravioletno
sevanje povzro¢a v primeru nezadostne zascite
Sele nekaj ur kasneje opazno, zelo bole¢o vnetje
veznice. Poleg tega povzro¢a UV Zar€enje na
nezasc¢itenih delih telesa poskodbe kot pri
son¢énih opeklinah.

Tudi osebe ali pomocnike, ki se nahajajo v blizini
obloc¢nice, je potrebno pouciti o nevarnostih in
jih opremiti s potrebnimi zas¢itnimi sredstvi. Po
potrebi postavite vmesne zas¢itne varnostne
stene.

. Priizvajanju varjenja, predvsem pa v majhnem

prostoru, morate poskrbeti za zadostno
dovajanje svezega zraka, ker nastajajo pri
varjenju dim in skodljivi plini.

. Na posodah, v katerih so bili skladi§¢eni plini,

goriva, mineralna olja ali podobno, ne izvajajte
nikakrsnih varilnih del tudi, ¢e so bile izpraznjene
ze dlje ¢asa, kajti zaradi ostankov tak$nih snovi
$e zmeraj obstaja nevarnost eksplozije.

. V prostorih, kjer obstaja nevarnost pozara in

eksplozije, veljajo posebni predpisi.

. Varilne spoje, ki so izpostavljeni velikim

obremenitvam in morajo brezpogojno
izpolnjevati varnostne zahteve, sme izvajati
samo za to posebej strokovno usposobljeno in
preverjeno varilno osebje. Primeri :

tlaéne posode, tirnice, priklopni sklopi, itd.

. Napotki:

Obvezno morate paziti na to, da se lahko
zascitni vodnik v elektri¢nih napravah ali
aparatih uni¢i zaradi malomarnosti pri varjenju,
n.pr. postavljanje kles¢ za maso na ohisje
varilnega aparata, katero je povezano z
zascitnim vodnikom elektri¢éne naprave.
Varilna dela se izvajajo na stroju s zas¢itno
vodniskim priklju¢kom. Mozno je tudi izvajati
varjenje na stroju brez priklopa kles¢ za maso na
stroju. V tak8nem primeru tece varilni tok od
kles¢ za maso preko zascitnega vodnika do
stroja. Mo¢ni varilni tok lahko povzrodi taljenje
zascitnega vodnika.
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15.

Zavarovanje dovodov do elektri¢nih omreznih
vti¢nic mora odgovarjati predpisom (VDE 0100).
Po teh predpisih se sme uporabljati samo
varovalke oz. avtomate, ki odgovarjajo preseku
elektricnega kabla (za zasc¢itne kontaktne
vti¢nice samo varovalke z max. 16 Amp. ali
stikala LS z 16 Amp.). Premocne varovalke lahko
povzrocijo pregorenje kabla oz. pozarno skodo
na objektu.

OzKki in vlazni prostori

Pri izvajanju del v ozkih, vlaznih ali vro¢ih prostorih je
potrebno uporabljati izolirne podloge in vmesne
zas¢itne pripomocke, posebne zascitne rokavice iz
usnja ali drugih slabo prevodnih materialov zaradi
izolacije telesa do tal, in podobne zas¢itne
pripomocke.

Pri uporabi malih varilnih transformatorjev za
varjenje pri povecanen elektricnem ogrozanju, kot na
primer v ozkih prostorih z elektri¢no prevodnimi
stenami (kotli, cevi, itd.), v mokrih prostorih (
premocenje delovne obleke), v vroc¢ih prostorih
(prepotenje delovne obleke, ne sme znasati izhodna
napetost varilnega aparata v prostem teku vec kot
42 Volt (efektivna vrednost). Aparata torej pri vecji
izhodni napetosti v taksSnih pogojih ne smete
uporabljati.

Zascitna obleka

Med izvajanjem varjenja mora biti varilec po
celem telesu zavarovan z obleko in mora imeti
zasc¢ito za obraz pred Zaréenjem in opeklinami.
Na obeh rokah mora imeti posebne zas¢itne
rokavice iz odgovarjajo¢ega materiala (usnje ).
Zascitne rokavice morajo biti v brezhibnem
stanju.

Za zasc¢ito obleke pred lete€imi iskrami in ucinki
ognja mora varilec nositi primerni predpasnik.
Ce nagin izvajanja varjenja zahteva , n. pr.
varjenje v polozaju nad glavo, je potrebno
uporabljati zas¢itno obleko in po potrebi tudi
zasc¢ito za glavo.

Uporabljana zas¢itna obleka in ves pribor
morata odgovarjati smernici “Osebna zas¢itna
oprema”.

Zascita pred zarcenjem in opeklinami

1.
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Na delovnem mestu je potrebno izobesiti
opozorilni napis : Previdnost! Ne glejte v
plamen!, s katerim opozorite na nevarnost
poskodb o¢i. Delovna mesta je potrebno po

moznosti tako zavarovati, da bodo osebe, ki se
nahajajo v blizini, na varnem. Nepooblas¢ene
osebe se ne smejo nahajati v blizini izvajanja
varjenja.

2. V neposredni blizini stacionarnega delovnega
mesta ne smejo biti stene svetle barve in ne
bleste¢e. Okna je potrebno zascititi najmanj v
visini glave pred odbijanjem zarkov, na primer z
odgovarjajo¢im premazom.

4. SIMBOLI IN TEHNICNI PODATKI

EN 60974-1 Evropska norma za varilne aparate

za ro¢no oblo¢no varjenjez
omejenim ¢asom trajanjavklopa
aparata.

DB - Enofazni' stati¢ni frekvencni
pretvornik - transformator -
usmernik

50 Hz Omrezna frekvenca

U, Omrezna napetost

I, max Najvedji prevzem toka

Varovalka z nazivno vrednostjo v
= amperih

U, Nazivna napetost prostega teka

I, Varilni tok

@ mm Premer elektrode

P

Simbol za padajoco karakteristiko

Simbol ro¢no oblo¢no varjenje
z oblozenimi pali¢astimi elektrodami

1 faza . Omrezni priklju¢ek

Ne skladi$¢ite ali uporabljajte
naprave v vlaznem ali mokrem
okolju ali v dezju.

Pred uporabo varilnega aparata
skrbno preberite in upostevajte
navodila za uporabo.

218 Vrsta zasc¢ite

Izolacijski razred

o



Anleitung IW 160 SPK7:  12.11.2008 14:00$3r Seite 75

X Trajanje vklopa

£

Aparat je zas¢iteni pred povzrocanjem radijskih
motenj po smernici EG 89/336/EWG

Simbol za WIG varjenje (wolfram-
inertni plin)

Naprava izpolnjuje zahteve EN 60974-10, razred A.
To pomeni, da je uporaba dovoljena samo za
industrijske namene. Naprava lahko v neugodnih
okoli$¢inah povzroca elektromagnetne motnje.

Elektri¢ni priklju¢ek 230V ~ 50 Hz
Napetost prostega teka 80V
Sprejem moci 5,23 kVA pri 22,74 A
Varovanje (A) 16
Teza 9,8 kg

Varjenje z oplaséenimi paliénimi elektrodami

Varilni tok 10-150 A
Trajanje vklopa X

25 % 150 A
60 % 105 A
100 % 20 A
WiG varjenje

Varilni tok 10-160 A
Trajanje vklopa X

25 % 160 A
60 % 108 A
100 % 80 A

5. Montaza nosilnega pasu (Slika 3/4)

Namestite si nosilni pas (11) kot je prikazano na sliki
(3-4).

6. Uporaba

Priklop na elektriéno napajanje

Pred priklopom elektri¢nega priklju¢nega kabla (7)
preverite, e se podatki na tipski podatkovni tablici
skladajo z razpoloZljivim napajalnim kablom.

Pozor! Elektri¢ni omrezni priklju¢ni vtika¢ sme
zamenijati samo elektro strokovnjak.

Pozor!
Varilni aparat smete prikljuciti samo na parvilno
instalirano Suko vtiénico z varovalko najve¢ 16 A.

SLO

Priklop varilnega kabla (Slika 5)

Pozor! Priklop varilnega kabla (8/9) izvrSite samo
takrat, ko je naprava izklju¢ena!

Varilni kabel prikljucite kot je prikazano na sliki 5. V
ta namen prikljucite oba vtikaca drzala za elektrode
(8) in sponko za maso (9) z odgovarjajocimi hitrimi
priklopi (5/6) in fiksirajte vtikace tako, da jih obrnete
v smeri urinega kazalca.

Pri varjenju z oplas¢enimi elektrodami se kabel z
drzalom za elektrode (8) normalno prikljuc¢i na plus
pol (5), kabel s sponko za maso (9) pa na minus pol

©).

Vklop/izklop (Slika 1/2)

Napravo vkljucite tako, da pomaknete stikalo za
vklop / izklop (13) v polozaj “I”. Kontrolna lu¢ka za
obratovanje (3) se prizge. Napravo izkljucite tako, da
pomaknete stikalo za vklop/izklop (13) v polozaj “0”.
Kontrolna lu¢ka za obratovanije (3) ugasne.

7. Priprava na varjenje

Kle$ce za priklop na maso (9) se prikljucijo
neposredno na predmet varjenja ali pa na podlago,
na kateri je names$c¢en predmet, ki ga varite.

Pozor, poskrbite za to, da bo obstajal neposredni
kontakt s predmetom, ki ga varite. Zato se izogibajte
lakiranim povr§inam in/ali izoliranim materialom.
Kabel za drzanje elektrode ima na koncu specialne
klesce, ki sluZijo vpenjanju elektrod. Zmeraj morate
med varjenjem uporabljati za&¢itni varilni vizir. Le-ta
varuje oc¢i pred svetlobnim Zaréenjem, ki nastaja v
oblo¢nem plamenu in tak$na zascita Se zmeraj
omogoca dober pogled na predmet varjenja.

8. Varjenje

8.1 Varjenje z oplas¢enimi elektrodami

Izvrsite elektri¢ne priklope za elektri¢no napajanje
ter tokokrog varilnega toka. Vecina oplasc¢enih
elektrod se prikljuci na plus pol. Obstajajo pa
nekatere vrste elektrod, ki se priklju¢ujejo na minus
pol. Upostevajte navodila proizvajalca glede vrste
elektrod in pravilne polaritete. Odgovarjajo¢e
prilagodite varilni kabel (8/9) hitrim priklopnim
spojnikom (5/6).

Sedaj pritrdite oplasceni konec elektrode v drzalo za
elektrode (8) in prikljucite sponko za maso (9) na kos
za varjenje. Pri tem pazite na to, da vzpostavite
dober elektriéni stik. Vklju€ite napravo in nastavite
varilni tok glede na uporabljano elektrodo s pomocjo
potenciometra (1).
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Pozor!

Pri varilnih tokovih nad 130 A (glej rdec¢e obmocje na
skali za varilni tok) lahko pri uporabi hitrih varovalk
prihaja v dolo¢enih pogojih do sprozanja varovalke.
Drzite za$¢itni vizir pred obrazom in podrgnite s
konico elektrode po obdelovancu tako, da da
izvrsite premik kot pri priziganju vzigalice. To je
najbolj$a metoda za priziganje oblo¢nice. Izvrsite
poskus na poskusnem kosu tako, da ugotovite, ¢e
ste izbrali pravo elektrodo in jakost toka.

Elektroda @ (mm) Varilni tok (A)

1,6 40 - 50

2 40 - 80
2,5 60 - 110
3,2 80 - 150
4 120 - 150
Pozor!

Ne tipajte z elektrodu po predmetu varjenja, ker
lahko poskodujete predmet in oteZite priziganje
oblo¢nega plamena.

Kakor hitro se je prizgal oblo¢ni plamen, posku$ajte
drzati dolo¢eno razdaljo do predmeta varjenja,
katera odgovarja uporabljanemu premeru elektrode.
Razmak naj po moznosti ostane med varjenjem
konstanten.Kot nagnjenosti elektrode v smeri
izvajanja dela naj znasa 20/30 stopin;.

Pozor!

Zmeraj uporabljajte kleS¢e za odstranjevanje
porabljenih elektrod ali za za premikanje pravkar
varjenih kosov materiala. Prosimo upos$tevajte, da
morate po varjenju drzalo za elektrode (8) zmeraj
odloziti v izolirani polozaj.

Zlindro smete odstranjevati $ele potem, ko se varilni
Siv ohladi.

Ce varjenje nadaljujete na prekinjenem varilnem
Sivu, morate najprej odstraniti Zlindro na mestu
nadaljevanja varjenja. Pri odstranjevanju Zlindre
morate za za$€ito Vasih o€i nositi zas¢itna ocala
proti ostrim in/ali vro¢im delcem Zlindre.

8.2 Varjenje z opremo WIG

Pazite na to, da boste glede na varjeni material
uporabljali odgovarjajogéi plin.

Jeklo (Fe) = ArCO2

Aluminij (Al) = Ar
(ga ta naprava ne podpira)

Legirano jeklo (V2A) = ArO2
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Priklop naprave:

1. Prikljucite priklju¢ek za dovod plina (12) na
reducirni ventil na plinski jeklenki.

Pozor!

Pazite na to, da pri varjenju po postopku WIG

prikljucite kabel s sponko za maso (9) na plus pol

(5) in opremo WIG na minus pol (6).

2. Prikljucite opremo WIG na minus pol (6) na
spredniji strani naprave. Prikljucite kabel s
sponko za maso (9) na plus pol (5) na spredniji
strani naprave.

3. Prikljucite opremo WIG na plinski priklju¢ek (10).
Priklju¢ek za dovod plina (12) mora biti
priklju¢eni na reducirni ventil na jeklenki z
zascitnim plinom. Koli¢ino pretoka plina lahko
nastavljate na reducirnem ventilu in z ro¢ajem na
cevnem paketu WIG. Glede na varilni tok in
obdelovani material morate nastaviti koli¢ino
pretoka plina od ca. 5 do15 I/min.

4. Preden zacnete variri, morate obrositi konico
wolframove igle. Katero wolframovo iglo boste
uporabljali s posameznim varilnim tokom lahko
preberete v naslednji tabeli:

Elektroda (wolframova iglal)

@ (mm) Varilni tok (A)
1,6 10-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. Pri vstavljanju wolframove igle morate paziti na
to, da bo le-ta $trlela priblizno 5mm iz kerami¢ne
Sobe.

6. Sedaj odprite plinski ventil na gorilniku.

7. VkljuCite napravo in nastavite varilni tok na
potenciometru (1).

8. Za priziganje postavite kerami¢no Sobo posevno
na varjeni material in izvajajte enakomerne
pomike po materialo tako dolgo, da nastane
obloc¢nica. Pri varjenju vzdrzujte stalni razmak do
obdelovanca (ca. 1-1,5 x premer elektrode Q).
Varilni gorilnik in masno sponko odlozite
izolirano po kon¢anem varjenju.

9. Zascita proti pregrevanju in
varovalka

Varilni aparat je opremljen z zascito proti
pregrevanju, katera Sciti varilni transformator pred
pregrevanjem. Ce se za$gita proti pregrevanju
sprozi, se prizge kontrolna lu¢ka (4) na Vasi napravi.
Pustite, da se varilni aparat nekaj ¢asa ohlaja.

Na zadnji strani naprave se nahaja varovalka
naprave (14). Ce naprava veé ne deluje, izvlecite
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elektri¢ni prikljucni vtika¢ iz elektricne omrezne
vti¢nice in odprite z izvijatem pokrov varovalke (14).
Ce je nitka v varovalki pregorela, zamenjajte
varovalko z novo varovalko z isto nazivno vrednostjo
(250 mA,; krakteristika M)

10. Vzdrzevanje

Prah in umazanijo morate redno odstranjevati iz
aparata. CiCenje je najbolje izvajati z mehko krtacko
ali s krpo.

11. Narocilo rezervnih delov

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

® Tip stroja

e Stevilka artikla/stroja

® Identifikacijska Stevilka stroja

e Stevilka rezervnega dela, ki ga narocate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info

12. Odstranjevanje in reciklaza

Naprava je ovita v ovojnino, da bi preprecili
poskodovanje zaradi transporta. Ta ovojnina je
surovina in jo kot tako lahko ponovno uporabimo ali
pa jo predamo v reciklazo.

Naprava in njegov pribor so sestavljeni iz razli¢nih
materialov, kot n.pr. kovina in umetna masa.
Defektne konstrukcijske dele predajte na deponijo
za posebne odpadke. Povprasajte v strokovni
trgovini ali pri ob&inski upravi!
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/A Dikkat!
Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari

ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve dider sahislarin glvenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve aciklanan

onlemek icin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini

talimatlara riayet edin.

dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin ® Onanm veya/ve bakim calismalan sadece kalifiye
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde personel tara_flndan_ yapjl_acaktlr._
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu ¢ Sadece sevkiyatin igerigine dahil olan _kaynak
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin. kablolari kullanilacaktir (& 16 mm? lastik kaplamali
Kullanma Talimati ve guvenlik uyarilarina riayet kayn_ak k_ablosu). .
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya b M%klnenln uygun gekilde bakiminin yapiimasini
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir. saglayin. )
® Kaynak calismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
. . girisinin saglanabilmesi icin dar bir yerde veya
1. Cihaz Agiklamas: (Sekil 1/2) direkt duvara yanasmis durumda durmamalidir.
1K K ak | ansi resi Maukinenin dogru §ekilqe elektrik gebekesiqe _
- faynakaxkimi ayarlama potansiyometresi baglanmis olmasini saglayin (bkz. 6.). Makinenin
2. Kaynak akimi skalasi elektrik kablosundan higbir sekilde gekmeyin.
3. Isletme kontrol lambasi Makineyi bagka bir yere tagimadan énce elektrik
4. Agin isinma kontrol lambasi kablosunun figini prizden ¢ikarin.
5. Arti kutup soketi ® Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
6. Eksi kutup soketi topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
7. Elekirik kablosu izolasyon ve akim gecen pargalarda olusabilecek
8. Elektrod penseli kablo bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
9. Sase penselikablo kaynak galismasinin kalitesini diigtrebilir.
10. WIG donanimi gaz baglantisi @ Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
1. Tagimakayist duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
12. Gaz besleme baglantisi edin: Tim yanici madde ve/veya malzemeleri
13. Acik/Kapali salter calisma alanindan uzak tutun.
14. Cihaz sigortasi @ VYeterli derecede hava girisinin bulunmasini
saglayin.
. . e e iginde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
2. Sevkiyatin icerigi veya borularin {izetinde kaynak calismasi
. yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her turlt
Invertér kaynak makinesi temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi arasinda rélantide meydana
. gelen gerilim tehlikeli olabilir.
3. Onemli uyari ® Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Liitfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve ® Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile takacaginiz uygun kaynakei camlari ile (DIN
makine, makinenin kullanimi ve giivenlik uyarilari Derece 9-10) gézlerinizi koruyun. Cildinizi
hakkinda bilgi edinin. Ultraviyole kaynak isinlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve kuru is
. . elbisesi giyin.
A Guvenlik uyarilari ® Kaynak makinesini donmus borulari ¢gézme

Bu uyarilara mutlaka riayet edin

isleminde kullanmayin.

DIKKAT. Dikkat edilecek noktalar!

Makineyi sadece bu k|Iavuzda'ag|kIanan kullanim o Ark kaynaginin isigi gbzlere zarar verir ve cild
amacina uygun olgrak kullanin: . Uzerinde yaniklara yol agabilir.

Ortuld elektrodiar ile elden yapilan ark kaynag ® Ark kaynagi ¢alismasinda kivilcim ve metal eriyigi
ve/vey:a uygun aksesuarlar kullar]narak yapilan WIG damlasi olusur, is parcasi kor haline gelir ve uzun
kaynagl' (Wc?lfram-soygaz kaynag). stire kizgin alir.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak ® Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararl

kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
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buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
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6limcdl olabilir.

® Ark kaynadi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélimune direkt olarak yaklagsmayin.

® Ark kaynaginin tehlikeli iginlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.

@ ikaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagl olarak, sebekeye baglh diger
tlketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mumkanddr.

Dikkat!

Asir yUk altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tlketiciler hasar gérebilir.
Bu calismalarinda tiiketicilerin zarar gérip gérmemesi
konusunda stiphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danigilacaktir.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tur kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakg¢inin, kendine ve
bagka kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek i¢in agagida aciklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagh elemanlar Gzerinde yapilacak
caligsmalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

10.

11.

12.

13.

14.

Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

Kaynak ¢alismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tur eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararh iginlar (1st ve UV isinlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sacilan ciruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari 1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere dlsen
erimis metal damlalar yanmalara sebep
olacagindan yar acgik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere acgik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagi 1sini, gézlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan igik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gérinmeyen Ultraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep
olur. Ayrica UV isinlari, viicudun korunmamig
bélimlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olugan
duman ve zehirli gazlar ¢alisani etkileyecekiir.
icinde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar tizerinde, bu malzemeler gok
uzun zaman 6nce bosaltiimis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak ¢alismasi yapmak
yasaktir.

Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel
kurallar gecerlidir.

Asirn yuklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitilmis ve
sertifikall kaynakeilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basincl kazanlar, hareket kizaklari, rémork ¢eki
demirleri vs.

Uyarilar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
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olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
caligsmalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Bdylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Gzerinden makineye ulasir. Yuksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol agabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gbre sadece kablo kesitine uygun buyuklukte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asirn biyik sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

Dar ve 1slak mekanlar

Dar, 1slak veya agir sicak mekanlarda calisirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu althk ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden Uretilmis is
eldiveni giyin.

Kuclk kaynak trafosunun yliksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),Islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin agirl terleme nedeniyle islanmasi)
kullanilimasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger)
ylUksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yiksek ¢ikis
voltajli nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgel, kaynak calismasi esnasinda
vicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararl iginlara ve
yanmalara kargi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktir. i§ eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciruf
parcalari nedeniyle yanmasini dnlemek i¢in uygun
kaynakei 6nlugu takilacaktir. Kaynak ¢aligsmasi
tlra nedeniyle, érnegin bas Ustl yapilan kaynak
caligmalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.
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Zararl 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1IsIgina bakmayin!“ yazili bir tabela asarak gdzlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkun oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
calismalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas ylksekligine kadar 1sin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, érnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

4. SEMBOLLER VE TEKNIK
OZELLIKLER

EN 60974-1 Sinirli ¢alistirma suresine sahip el ark
kaynag! makineleri igin gegerli

Avrupa Normu.

Statik frekans konvertorli monofaze

transformator redresér
50 Hz Sebeke frekansi
Uq Sebeke gerilimi
Iy max Sebekeden cekilen en biyik akim
o — Anma degerli sigorta Amperi
Ug Anma acik devre gerilimi
I Kaynak akimi
@ mm Elektrod capi
D_ Dusen egri sembolu
l,'-|= Ortilii elektrodlar ile elden yapilan

ark kaynagi calismasi sembolu
1 Faz — Sebeke baglantisi
Aol Makineyi islak, rutubetli ortamlarda

veya yagmur altinda kullanmayin
veya depolamayin

o
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Kaynak makinesini kullanmadan
o6nce Kullanma Talimatini dikkatlice
okuyun ve icindeki bilgilere riayet

edin.
IP21S Koruma sinifi
H izolasyon sinifi
X Calistirma suresi
é WIG kaynagi (Wolfram-soygaz
kaynagi) Sembolli

Makinenin parazit gidermesi 89/336/EWG AB nolu
ybénetmeligine gére gerceklestiriimistir

Kaynak makinesi EN 60974-10, Sinif A normunun
gerekliliklerini yerine getirir. Béylece kaynak
makinesinin endustriyel alanlarda kullanimina izin
verilmistir. Kaynak makinesi en kétu sartlarda
elektromanyetik arizalarin meydana gelmesine sebep
olabilir.

230V ~50Hz
80V

Sebeke baglantisi:

Acik devre gerilimi:

Sebekeden ¢ekilen glic:
5,23 kVA, 22,74 A oldugunda

Sigorta: 16 A
Agirlik: 9,8 kg
Ortiilii elektrotlar ile yapilan kaynak

Kaynak akimi 10-150 A
Calistirma suresi X

%25 150 A
%60 105 A
%100 20 A
WiG kaynagi

Kaynak akimi 10-160 A
Calistirma suresi X

%25 160 A
%60 103 A
%100 80 A

5. Tagsima kayisinin montaji (Sekil 3/4)

Tasima kayisini (11), Sekil (3-4)’de gosterildigi gibi
takkiniz.

6. Calistirma

Gii¢ besleme kablosunun baglanmasi

Elektrik kablosunu (7) glic besleme kablosuna
baglamadan énce tip etiketinde belirtilen elektrik
degerlerinin mevcut gl¢ besleme kablosunun elektrik
degerleri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.

Dikkat! Fis sadece uzman elektrik personeli
tarafindan degistirilecektir.

Dikkat!

Kaynak makinesi sadece, tesisati ydnetmeliklere
uygun sekilde yapilmis ve azami 16A sigortali toprakli
prize baglanacaktir.

Kaynak kablosunun baglanmasi (Sekil 5)

Dikkat! Kaynak kablosu (8/9) baglama ¢alismalarini
sadece kaynak makinesinin fisi prizden ¢ikariimig
oldugunda yapin!

Kaynak kablosunu Sekil 5’de gosterildigi gibi
baglayin. Bunun igin elektrod pensesi (8) ve sase
pensesinin (9) figlerini makinenin ilgili soketlerine
(5/6) takin ve figleri saat ydniinde déndurerek
sabitleyin. Elektrod pensesi (8) kablosu normal olarak
arti kutup soketine (5) ve sase pensesi (9) kablosu ise
eksi kutup (6) soketine baglanir.

Acma/Kapatma (Sekil 1/2)

Acik/Kapali salterini (13) “I” pozisyonuna getirerek
kaynak makinesini ¢alistirin. Bu durumda igletme
kontrol lambasi (3) yanar. Agik/Kapali salterini (13) “0”
pozisyonuna getirerek kaynak makinesini kapatin. Bu
durumda isletme kontrol lambasi (3) séner.

7. Kaynak hazirliklar

Sase pensesini (9), direkt olarak kaynatilacak is
parcasina veya is parcasinin tizerine koyuldugu althga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is parcasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyali ve/veya izolasyonlu
boélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlar sikistirmak icin ézel
bir pense bulunur. Kaynak calismasi esnasinda
kaynak maskesini surekli kullanin. Kaynak maskesi,
goézlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararli
isinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar.
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8. Kaynaklama

8.1 Ortiilii elektrotlar ile kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tim baglantilan gerceklestirin. Ortiill
elektrodlarin cogu makinenin arti kutbuna baglanir.
Fakat bazi 6zel tir elektrodlar kaynak makinesinin
eksi kutbuna baglanir. Bu konuda uretici firmanin
elektrod tira ve dogru kutba baglama ile ilgili
talimatlarina riayet ediniz. Kaynak kablolarini (8/9)
makinenin ilgili soketlerine (5/6) uyarlayin.
Elektrodun értill olmayan ucunu elektrod pensesine
(8) sikistirin ve sase pensesini (9) kaynaklanacak is
parcasina baglayin. Pense ile is parcasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin. Kaynak
makinesinin salterini agin ve kullanilan elektrod i¢gin
uygun olan kaynak akimini potensiyometre (1) ile
ayarlayin.

Dikkat!

130A uzerinde bir kaynak akimi (bkz. kaynak akimi
skalasinin kirmizi bélimda) ile kaynak yapildiginda ve
sebekedeki sigorta zayif oldugunda sigorta atabilir.
Kaynak maskesini ylzinize tutun ve elektrodun
ucunu ig pargasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinlidi ve kaynak akimini se¢ip
secmediginizi deneme parcasi Uzerinde test edin.

Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)
1,6 40 -50

2 40 - 80

2,5 60— 110

3,2 80 — 150

4,0 120 — 150
Dikkat!

Elektrodu is parcasinin Uzerinde, is pargasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde
hareket ettirildiginde is pargasi hasar gorebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlasir.

Ark kaynagi ateslendigi anda elektrod ile is parcasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinhgina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod calisma yénlinde, yaklasik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullaniimis elektrodlar penseden ¢ikarmak veya
kaynatiimis is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek i¢in pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (8) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.
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Kaynak dikisi Uizerinde olusan curuf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce clruf kabugu
temizlenecektir. Ciruf kabugunu temizlerken keskin
kenarl ve/veya kizgin curuf pargaciklarinin ylziinize
gelmemesi icin koruyucu is g6zIigu takin.

8.2 WIG donanimi ile kaynaklama

Kaynaklanacak malzemeye goére uygun kaynak
gazini kullanmaniza dikkat edin.

Celik (Fe) = ArCO2

Aliminyum (Al) = Ar
(bu alet tarafindan desteklenmez)

Paslanmaz celik (krom) (V2A) = ArO2

Aletin baglanmasi:

1. Gaz besleme baglantisini (12) gaz tupu
lUzerindeki basing dustriict armatiire baglayin.

Dikkat!

WIG kaynaklama isleminde sase penseli kabloyu

(9) art1 kutup soketine (5) ve WIG donanimini eksi

kutup soketine (6) baglayin.

2. WIG donanimini cihazin 6n tarafinda bulunan
eksi kutup soketine (6) baglayin. Sase penseli
kabloyu (9) cihazin 6n tarafinda bulunan arti
kutup soketine (5) baglayin.

3. WIG donanimini gaz baglantisina (10) baglayin.
Gaz besleme baglantisi (12) gaz tlpl Gzerindeki
basin¢ disuricl armatiriine baglanacaktir. Gaz
debisi gaz tlipt Uzerindeki basing distruci
armatiriinde ve WIG hortum paketinin sapinda
ayarlanabilir. Secilen kaynak akim degeri ve
kaynaklanacak malzeme tiirine bagh olarak
yaklasik 5-15 ltr./dak. degerinde bir gaz debisi
ayarlanacaktir.

4. Kaynak uygulamasina baslamadan 6nce Wolfram
ignesi sivri bir sekilde sivriltilecektir. Hangi kaynak
akimi degerinde hangi Wolfram ignesinin
kullanilacagi asagida gosterilen tabloda
gorulebilir:

Elektrot (Wolfram ignesi)

@ (mm) Kaynak akimi (A)
1,6 10-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. Wolfram ignesini yerlestirirken ignenin seramik
nozuldan yaklasik 5mm disari ¢ikmasina dikkat
edin.

6. Sonra tor¢cdaki gaz ventilini agin.
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7. Kaynak makinesini ¢alistirin ve potensiyometrede
(1) kaynak akimini ayarlayin.

8. Kaynak uygulamasina baslama ve ateslemek icin
seramik nozulunu egik konumda kaynatilacak
malzeme Uzerine koyun ve Wolfram ignesini
dizenli, saliniml hareketler ile ark kaynagi
olusuncaya kadar malzeme Uzerine temas ettirin.
Kaynak uygulamasi esnasinda torg ile is pargasi
arasinda sabit bir mesafe birakin (elektrot capinin
yaklasik 1-1,5 kati bir mesafe). Kaynak
uygulamasi sona erdikten sonra tor¢ ve sase
kablosunu birbirine temas etmeyecek sekilde
yere koyun.

9. Asiri Isinma korumasi ve sigorta

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri iIsinmaya
karsi koruyan bir agiri iIsinma koruma dlzeni ile
donatilimistir. Agiri Isinma koruma dlizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (4) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.

Kaynak makinesinin arka tarafinda bir sigorta (14)
bulunur. Kaynak makinesi fonksiyonu arizalandiginda
ve makine calismadiginda aletin fisini prizden ¢ikarin
ve yildiz tornavida ile sigortanin kapagini (14) agin.
Erimeli sigorta icinde bulunan ince sigorta teli yanarak
koptugunda ayni sigorta anma degerine (250 mA,;
karakteristik 6zellik M) sahip bir sigorta takin.

10. Bakim

Makine Uzerindeki toz ve kirlenmeler dizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firga veya bez
ile yapilacaktir.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parca sipariginde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parca numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustirulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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A 0BS!

Nar man bruker maskiner, ma en del sikkerhetsregler
overholdes for & forhindre personskader og materielle
skader. Les derfor ngye igjennom denne
bruksanvisningen.

Ta godt vare pa bruksanvisningen, slik at du til enhver
tid har informasjonen til radighet. Dersom du gir
maskinen videre til en annen person, ma du ogsa
sorge for a levere bruksanvisningen sammen med
maskinen.

Vi patar oss intet ansvar for ulykker eller skader som
matte oppsta fordi denne bruksanvisningen og
sikkerhetsinstruksene ikke blir fulgt.

—t

. Beskrivelse av utstyret (fig. 1/2)

Potensiometer for innstilling av sveisestrammen
Sveisestromskala

Kontrollampe for drift
Kontrollampe for overopphetning
Hurtigkopling, positiv
Hurtigkopling, negativ

Nettkabel

Kabel med elektrodeholder
Kabel med jordklemme

10. Gasstilkopling for WIG-utstyr

11. Beerestropp

12. Gasstilforselskopling

13. PA/AV-bryter

14. Apparatsikring

©COoNOOTAWN~

2. Inkludert i leveransen

@ Sveiseapparat inverter

3. Viktige merknader

Les ngye gjennom bruksanvisningen og folg
instruksjonene. Ved hjelp av denne
bruksanvisningen ma du gjere deg fortrolig med
maskinen, den korrekte bruken av den og med
sikkerhetsinstruksene.

Veer oppmerksom pa at vare maskiner ikke er
konstruert for bruk innen neeringsliv, handverk eller
industriell bruk. Slik bruk er ikke forskriftsmessig. Vi
gir ingen garanti dersom maskinen brukes i
neeringslivet, handverks- eller industribedrifter, eller
blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik
bruk.
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A Sikkerhetsinstrukser
Ma absolutt folges

OBS

Apparatet ma bare benyttes til formalstjenlig bruk.

Bruksomradene er angitt i denne bruksanvisningen:

Manuell lysbuesveising med mantelelektroder eller

WIG-sveising (sveising med Wolfram-inertgass) ved

bruk av tilsvarende tilbehor. Ikke-forskriftsmessig

handtering av dette anlegget kan veere farlig for
personer, dyr og materielle verdier. Brukeren av
anlegget er ansvarlig for sin egen og andre
personers sikkerhet: Det er tvingende nedvendig &
lese denne bruksanvisningen og overholde
forskriftene.

® Reparasjoner og/eller vedlikeholdsarbeider skal
bare utfares av kvalifiserte personer.

@ Det er bare tillatt & bruke de sveiseledningene
som var inkludert i leveransen (@ 16 mm?
sveiseledning av gummi) eller annet tilbehor som
produsenten har anbefalt.

® Sorg for et passende stell av sveiseapparatet.

® | lopet av funksjonstiden skal ikke
sveiseapparatet sta innestengt eller lent direkte
opp mot veggen, slik at det alltid kan tas opp
tilstrekkelig luft gjennom ventilasjonsapningene.
Kontroller at sveiseapparatet er koplet korrekt til
nettet (se 4.). Unnga enhver form for
strekkbelastning av nettkabelen. Kople fra
sveiseapparatet for du flytter det til et annet sted
for & stille det opp der.

® Veer oppmerksom pa tilstanden til sveisekablene,
elektrodetangen og godsklemmene; slitasje pa
isolasjonen og de stromfgrende delene kan
fremkalle farlige situasjoner og redusere
kvaliteten pa sveisearbeidet.

® Lysbuesveising produserer gnister, smeltede
metalldeler og reyk. Pass derfor pa: Fjern alle
brennbare substanser og/eller materialer fra
arbeidsplassen.

® Forviss deg om at lufttilforselen er tilstrekkelig.

@ Du ma aldri sveise pa beholdere, kar eller rar
som har inneholdt brennbar veeske eller gass.
Unnga enhver direkte kontakt med
sveisestromkretsen; den ubelastede spenningen
som oppstar mellom elektrodetangen og
godsklemmen kan veere farlig.

@ Du ma ikke lagre eller bruke apparatet i fuktige
eller vate omgivelser eller i regn.

® Beskytt oynene med de hertil tiltenkte
vernebrillene (DIN grad 9-10). Bruk hansker og
torre vernekleer som er fri for olje og fett, slik at
huden ikke utsettes for den ultrafiolette stralingen

o



Anleitung IW 160 SPK7:  12.11.2008 14:00$3r Seite 85

fra lysbuen.
® Bruk ikke sveiseapparatet til & tine opp rer.

Pass pa!

@ Lysstralene fra lysbuen kan pafere gynene
skader og forarsake forbrenninger pa huden.

® Lysbuesveisingen produserer gnister og draper
av smeltet metall, det sveisede arbeidsstykket
begynner a glade og blir veerende sveert varmt i
relativt lang tid.

® Under lysbuesveising frisettes det damper som
kanskje kan veere skadelige. Ethvert elektrisk
stot kan eventuelt vaere dedelig.

® Du ma ikke nzerme deg lysbuen direkte i en
omkrets pa 15 m.

® Beskytit deg selv (og andre personer som star
rundt) mot de eventuelt farlige effektene av
lysbuen.

@ Advarsel: Det kan oppsta interferens for andre
forbrukere som er tilkoplet samme nett, avhengig
av betingelsene for nettilkopling i
tilkoplingspunktet for sveiseapparatet.

OBS!

Det kan oppsta interferens for andre forbrukere
under sveisingen nar forsyningsnettene og
stromkretsene er overbelastet. Hvis du er i tvil, ma
du ta kontakt med kraftleveranderen og sporre dem
til rads.

Forskriftsmessig bruk

Maskinen skal kun brukes til arbeider den er
beregnet pa. All annen bruk som gar ut over dette
blir regnet for a veere ikke-forskriftsmessig.
Produsenten patar seg intet ansvar for noen form for
materielle skader eller personskader som matte
resultere av slik bruk. For slike skader er ene og
alene brukeren/maskinpasseren ansvarlig.

Veer oppmerksom pa at vare maskiner ikke er
konstruert for bruk innen nzeringsliv, handverk eller
industriell bruk. Slik bruk er ikke forskriftsmessig. Vi
gir ingen garanti dersom maskinen brukes i
neeringslivet, handverks- eller industribedrifter, eller
blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik
bruk.

Risikoer under lysbuesveising
Under lysbuesveising finnes det en hel rekke

risikoer. Det er derfor spesielt viktig at sveiseren
folger de reglene som felger nedenfor, for & unnga

risiko for seg selv og andre, og for & unnga skader

pa mennesker og utstyr.

1. Arbeider pa deler som faerer spenning pa
nettsiden, f.eks. pa kabler, plugger, stikkontakter
osv., skal bare utfores av fagfolk. Dette gjelder
spesielt for opprettelse av mellomliggende
kabler.

2. Dersom det oppstar ulykker, ma

sveisestrgmkilden omgéende koples fra nettet.
3. Huvis det oppstar elektriske bergringsspenninger,

ma du omgaende sla av sveiseapparatet og fa
en fagmann til & kontrollere det.

4. Sorg alltid for at de elektriske kontaktene er gode
pa sveisestramsiden.

5. Du ma alltid bruke isolerende hansker pa begge
hender under sveisingen. Disse beskytter mot
elekirisk stot (ubelastet spenning i
sveisestramkretsen), mot skadelige stralinger
(varme- og UV-straling), samt mot gledende
metall- og slaggsprut.

6. Bruk faste, isolerende sko. Skoene skal ogsa
isolere under vate forhold. Halvhgye sko er ikke
egnet, ettersom gledende metalldraper som
faller ned kan forarsake forbrenninger.

7. Tapa deg egnede kleer, ikke bruk syntetiske
klesplagg.

8. Ikke se pa lysbuen uten beskyttelse foran
oynene. Bruk bare sveisemaske med
forskriftsmessig sikkerhetsglass i samsvar med
DIN. | tillegg til lys- og varmestraler, som kan
forarsake blending eller forbrenning, avgir
lysbuen ogsé UV-straler. Denne usynlige
ultrafiolette stralingen forarsaker en sveert
smertefull betennelse pa bindehinnen dersom
beskyttelsen ikke er tilstrekkelig god.
Symptomene oppstar ikke far noen timer senere.
Dessuten har UV-stralingen samme skadelige
virkning pa ikke beskyttede kroppsdeler som
solbrenthet.

9. Ogsa personer og hjelpere som befinner seg i
neerheten av lysbuen, ma gjores oppmerksomme
pa risikoene og utstyres med det ngdvendige
verneutstyr. Reis beskyttende vegger dersom det
er ngdvendig.

10. Under sveisingen ma det sorges for tilstrekkelig
tilforsel av frisk luft, ettersom det oppstar reyk og
skadelige gasser.

11. Det er ikke tillatt & utfore sveising pa beholdere
som har veert brukt til oppbevaring av gass,
drivstoff, mineralolje eller liknende, heller ikke
hvis disse beholderne har veert tomme i lang tid
allerede, ettersom det er fare for eksplosjon pa
grunn av rester i beholderne.

12. Spesielle forskrifter gjelder for brann- og
eksplosjonsutsatte rom.

13. Sveiseforbindelser som utsettes for store
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belastninger og hvor det er tvingende nadvendig
at sikkerhetskravene overholdes, skal bare
utfores av seerlig utdannede og autoriserte
sveisere.

Eksempler kan veere:

Trykkjeler, lapeskinner, tilhengerkoplinger osv.

14. Merknader: Det er tvingende negdvendig & passe
pa at vernelederen i elekiriske anlegg eller utstyr
kan bli gdelagt av sveisestrammen dersom man
er uaktsom, f.eks. dersom godsklemmen legges
pa sveiseapperatets kabinett, som er forbundet
med vernelederen i det elektriske anlegget.
Sveisearbeidene utfares pa en maskin med
verneledertilkopling. Det er med andre ord mulig
a utfgres sveising pa denne maskinen uten a ha
anbrakt godsklemmen pa den. | et slikt tilfelle gar
sveisestrommen fra godsklemmen til maskinen
via vernelederen. Den hoye sveisestrammen kan
fore til at vernelederen smelter og gar i to.

15. Sikringene for tilforselsledningene til
nettstikkontaktene ma svare til forskriftene (VDE
0100). | henhold til disse forskriftene er det med
andre ord bare tillatt & bruke sikringer eller
sikringsautomater som svarer til tverrsnittet pa
ledningene (for stikkontakter med jordet kontakt
er dette maks. 16 A sikringer eller 16 A
jordfeilautomater). Sikringer med for hoy
stramstyrke kan fore til kabelbrann og
brannskader i bygninger.

Apparatet er ikke egnet til kommersiell bruk!

Trange og fuktige rom

Under arbeider i trange, fuktige eller varme rom skal
det brukes isolerende underlag og mellomlag,
dessuten sveisehansker av skinn eller andre
materialer med darlig ledeevne, for & isolere kroppen
mot gulv, vegger, apparatdeler med god ledeevne og
liknende.

Nar det brukes sma sveisetransformatorer til sveising
under haynet elekirisk risiko, f.eks. i trange rom med
vegger med god elekirisk ledeevne (kjeler, ror, osv.),
i vate rom (arbeidsklzerne blir vate tvers igjennom), i
varme rom (arbeidskleerne blir gjennomvate av
svette), ma utgangsspenningen pa sveiseapparatet i
ubelastet tilstand ikke vaere hoyere enn 42 Volt
(effektiv verdi). Pa grunn av at utgangsspenningen er
hoyere, kan sveiseapparatet med andre ord ikke
benyttes i dette filfellet.

Verneklar

1. Under arbeidet ma hele sveiserens kropp
gjennom kleerne og sveisemasken veaere
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beskyttet mot straling og mot forbrenninger.

2. Pabegge hender skal det brukes sveisehansker
av egnet materiale (skinn). De ma veere i
forskriftsmessig stand.

3. Det skal brukes egnede forkle som beskyttelse
av klzerne mot gnistsprut og forbrenninger. Nar
arbeidet er av et slikt slag at dette er nodvendig,
f.eks. ved sveising over hodehoyde, er det
pakrevd & bruke vernedress og ved behov ogsa
hjelm.

4. De vernekleerne og hele tilbehgret som brukes,
ma svare til direktivet “Personlig verneutstyr”.

Vern mot straling og forbrenninger

1. Pa arbeidsplassen skal det gjeres oppmerksom
pa risikoen for gynene. Dette gjores ved a henge
opp advarselen ,Forsiktig - se ikke direkte inn i
flammene!“. Arbeidsplassene skal skjermes best
mulig av, slik at personer som befinner seg i
neerheten er beskyttet. Uvedkommende skal
holdes pa avstand fra sveisearbeidene.

2. |l umiddelbar neerhet av stasjoneere
arbeidsplasser skal veggene ikke ha lyse farger,
og de skal ikke veere glinsende. Vinduer skal
sikres mot & kunne slippe igjennom eller
reflektere stralene minst opp til hodehgyde,
f.eks. ved at de males.

4. SYMBOLER OG TEKNISKE DATA

EN 60974-1 Europeisk standard for
lysbuesveiseinnretninger og
sveisestromkilder med begrenset
innkoplingstid (del 6).

DB Enfaset, statisk
frekvensomformer
ftransformator/likeretter

50 Hz Netfrekvens

Uq Nominell spenning, ubelastet [V]

Iy max Hoyeste merkeverdi for nettstrom
Sikring med nominell verdi i ampere i

— nettilkoplingen

Ug Nominell spenning ubelastet

I Sveisestrom [A]J mm



Anleitung IW 160 SPK7:  12.11.2008 14:00$3r Seite 87

Elektrodediameter
Symbol for fallende karakteristikk

Symbol for manuell lysbuesveising
med mantlede kabelelektroder

1 fase - nettilkopling

Du ma ikke lagre eller bruke
apparatet i fuktige eller vate
omgivelser eller i regn.

Les bruksanvisningen ngye for du
tar sveiseapparatet i bruk og folg
instruksjonene.

IP21S Kapslingsgrad
H Isolasjonsklasse
X Innkoplingstid
é Sympol for WIG (Wolfram-inertgass)
sveising

Apparatet er radiostoydempet i samsvar med EF-
direktiv 89/336/EQF

Apparatet oppfyller kravene i EN 60974-10, klasse A.
Det vil si at det bare er tillatt & bruke det innenfor den
industrielle sektor. | ugunstige tilfeller kan apparatet
forarsake elektromagnetiske forstyrrelser.

Nettilkopling 230 V ~50 Hz
Spenning ubelastet 80V
Opptatt effekt 5,23 kVA ved 22,74 A
Sikring (A) 16
Vekt 9,8 kg

Sveising med mantlede stavelektroder

Sveisestrom 10-150 A
Innkoplingstid X

25 % 150 A
60 % 105 A
100 % 20 A
WiG-sveising

Sveisestrom 10-160 A
Innkoplingstid X

25 % 160 A
60 % 103 A
100 % 80 A

5. Montering av baerestropp (figur 3/4)

Monter beerestroppen (11) som vist pa figur (3-4).

6. lgangsetting

Tilkopling til forsyningsledningen

For du kopler nettkabelen (7) til forsyningsledningen,
ma du kontrollere om opplysningene pa merkeplaten
stemmer overens med den forsyningsledningen som
star til radighet.

OBS! Nettpluggen skal bare skiftes ut av en
autorisert elektriker.

OoBS!

Sveiseapparatet skal bare koples til en
forskriftsmessig installert jordet stikkontakt med en
sikring pa maks. 16 A.

Tilkopling av sveisekabelen (figur 5)

OBS! Du ma bare utfere arbeidene med & kople til
sveisekabelen (8/9) nar apparatet er koplet fra
forsyningen!

Kople til sveisekablene som vist pa figur 5. Kople i
denne forbindelse de to pluggene pa
elektrodeholderen (8) og jordklemmen (9) til de
tilsvarende hurtigkoplingene (5/6) og las pluggene
ved a dreie dem med urviseren.

Under sveising med mantlede stavelektroder koples
kabelen med elektrodeholderen (8) vanligvis il
plusspolen (5), mens kabelen med jordklemmen (9)
koples til minuspolen (6).

Sla PA/AV (figur 1/2)

Sla pa apparatet ved & sette PA/AV-bryteren (13) pa
“I”. Kontrollampen for drift (3) begynner a lyse. Sla av
apparatet ved a sette PA/AV-bryteren (13) pa “0”.
Kontrollampen for drift (3) slukkes.

7. Forberedelse av sveisingen

Godsklemmen (9) festes direkte pa sveiseemnet
eller pa underlaget som sveiseemnet er plassert pa.
OBS: Sorg for at det opprettes en direkte kontakt
med sveiseemnet. Unnga derfor lakkerte overflater
ogl/eller isolasjonsmaterialer. Elektrodeholderkabelen
er utstyrt med en spesialklemme i enden. Denne
brukes til & klemme fast elektroden.

Det skal alltid brukes sveisemaske under sveisingen.
Den beskytter gynene mot de lysstraler som kommer
fra lysbuen, samtidig som den gjor det mulig & holde
blikket ngyaktig pa materialet som sveises.
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8. Sveising

8.1 Sveising med mantelelektroder

Utfor alle de elektriske tilkoplingene for
stromforsyningen og for sveisestreamkretsen. De
fleste mantelelektrodene koples til pa plusspolen.
Det finnes imidlertid noen typer elektroder som
koples til pa minuspolen. Falg produsentens
opplysninger vedrarende elektrodetype og korrekt
polaritet. Tilpass sveisekablene (8/9) til
hurtigkoplingene (5/6).

Fest na den enden av elektroden som er uten
belegg, i elektrodeholderen (8) og kople
jordklemmen (9) til sveiseemnet. Pass i denne
forbindelse pa at det opprettes en god elektrisk
kontakt. Sla apparatet pa og still inn sveisestremmen
pa potensiometeret (1) i samsvar med den
elektroden som brukes.

oBS!

Ved sveisestrammer over 130 A (se det rade
omradet pa sveisestromskalaen) kan i visse tilfeller
sikringen komme til & ga nar det brukes raske
sikringer.

Hold sveisemasken foran ansiktet og gni
elektrodespissene mot sveiseemnet slik at du utferer
samme type bevegelse som nar du tenner pa en
fyrstikk. Dette er den beste metoden for & tenne
lysbuen. Test pa et proveemne om du har valgt riktig
elektrode og stromstyrke.

Elektrode-@ (mm) Sveisestrom (A)

1,6 40-50
2 40-80
2,5 60-110
3,2 80-150
4 120-150
OoBS!

Ikke stot elektroden mot arbeidsstykket. Da kan det
oppsta skade, og det kan bli vanskeligere a tenne
lysbuen.

Sa snart lysbuen er tent, ma du forsgke a holde en
viss avstand til arbeidsstykket, tilsvarende den
benyttede elektrodediameter. Avstanden bgr holdes
sa konstant som mulig under sveisingen. Elektroden

boer ha en vinkel pa 20 - 30 grader i arbeidsretningen.

OBS!

Bruk alltid en tang for & fjerne utbrukte elektroder,
eller for a flytte pa arbeidsstykker som nettopp er blitt
sveiset. Veer oppmerksom pa at elektrodeholderne
(8) alltid ma legges ned isolert fra hverandre etter
sveisingen.
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Slagget ma ikke fiernes for sveisesemmen er blitt
kald.

Dersom en sveising fortsettes pa en sveisesgm som
ble avbrutt, ma man forst fierne slagget pa
startpunktet. Nar du fierner slagget, ber du bruke
vernebriller for & beskytte gynene dine mot
slaggsprut som har skarpe kanter og/eller er varm.

8.2 Sveising med WIG-utstyr

Veaer oppmerksom pa at du ma bruke egnet gass,
alt etter hvilket materiale som skal sveises.

Stal (Fe) = ArCO2

Aluminium (Al) = Ar
(stottes ikke av dette apparatet)

Edelstal (V2A) = ArO2

Tilkopling av apparatet:

1. Kople gasstilforselstilkoplingen (12) til
trykkforminskeren pa gassflasken.

OBS!

Under WIG-sveising ma du passe pa a kople

kabelen med jordklemmen (9) til plusspolen (5)

og WIG-utstyret til minuspolen (6).

2. Kople WIG-utstyret til minuspolen (6) pa
forsiden av apparatet. Kople kabelen med
jordklemmen (9) til plusspolen (5) pa forsiden
av apparatet.

3. Kople WIG-utstyret til gasstilkoplingen (10).
Gasstilfgrselstilkoplingen (12) ma koples til
beskyttelsesgassflasken via en trykkforminsker.
Gassgjennomstramningsvolumet kan stilles inn
pa trykkforminskeren og pa handtaket pa WIG-
slangepakken. Det bor stilles inn et
gassgjennomstremningsvolum pa ca. 5-15 I/min,
alt etter sveisestrom og materiale som skal
sveises.

4. Wolframnalen ma slipes sa den er spiss for du
begynner a sveise. Hvilken wolframnal du skal
bruke ved hvilken sveisestrgm, finner du i
tabellen nedenfor:

Elektrodediameter (wolframnal)

(mm) Sveisestrom (A)
1,6 10 — 150
2,0 100 — 160
2,4 150 — 160

5. Nar du farer inn wolframnéalen, ma du passe pa
at den stikker ca. 5 mm fram fra keramikkdysen.

6. Apnena gassventilen pa brenneren.

7. Sla apparatet pa og still inn sveisestrammen pa
potensiometeret (1).
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8. Legg keramikkdysen skratt pa materialet som
skal sveises for a tenne, og for wolframnalen
gjennom ved hjelp av jevne, vippende
bevegelser, helt til det oppstar en lysbue. Under
sveisingen ma du holde en konstant avstand til
arbeidsstykket (ca. 1-1,5 ganger
elektrodediameteren). Legg sveisebrenneren og
jordklemmen adskilt fra deg etter sveisingen.

9. Overopphetningsvern og sikring

Sveiseapparatet er utstyrt med et
overopphetningsvern. Dette beskytter
sveisetransformatoren mot & bli for varm. Dersom
overopphetningsvernet utlgses, sa lyser
kontrollampen (4) pa sveiseapparatet. La
sveiseapparatet fa anledning til & avkjeles en stund.
Pa baksiden av apparatet befinner det seg en
apparatsikring (14). Dersom apparatet ikke lenger
virker, ma du trekke apparatets nettplugg ut av
stikkontakten og apne dekslet for sikringen (14) med
en skrutrekker. Dersom traden i smeltesikringen er
brent av, ma du skifte ut sikringen med en sikring
med samme nominelle verdi (250 mA; karakteristikk
M)

10. Vedlikehold

Stov og smuss skal fiernes fra maskinen med jevne
mellomrom. Det er best & utfore rengjeringen med
en fin borste eller med en klut.

11. Bestilling av reservedeler

Nar man bestiller reservedeler, bar falgende

opplysninger angis:

® Maskintype

® Maskinens artikkelnummer

® Maskinens identifikasjonsnummer

® Reservedelsnummeret til den nodvendige
reservedelen (Avleses i reservedelslisten)

Du finner aktuelle priser og informasjon under

www.isc-gmbh.info

12. Avfallsbehandling og gjenvinning

Maskinen er pakket inn i emballasje for & forhindre
transportskader. Denne emballasjen er et rastoff og
kan dermed brukes om igjen, eller den kan feres
tilbake til rastoffkretslopet.

Maskinen og tilbeheret bestar av ulike materialer,

f.eks. metall og kunststoffer. Defekte komponenter
skal leveres inn til deponier for spesialavfall. Be en
spesialisert forhandler eller
kommuneadministrasjonen om informasjon!
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A\ Athugid!

Vid notkun teekja parf ad gera akvednar
oryggisradstafanir til ad fyrirbyggja slys a folki. Lesid
pessar notkunarleidbeiningar pvi vandlega.

Geymid 6ryggisleidbeiningarnar vel pannig ad alltaf
sé greidur adgangur ad peim. Ef taekid er lanad skal
sja til pess ad lantaki fai 6ryggisleidbeiningarnar i
hendur.

Engin abyrgd er tekin a slysum eda tjoni sem orsakast
af pvi ad ekki er farid eftir pessum leidbeiningum og

oryggisupplysingum.

—

. Lysing teekis (mynd 1/2)

Straumstilling til ad breyta straumi sudustraums
Sudustraumskvardi

Virkniljés

Vidvérunarljos yfirhitun
Fljéttengi jakveett

Fljéttengi neikveett
Rafmagnsleidsla

Leidsla med suduhaldfangi
Leidsla med jardtengingu

10. Gastenging fyrir WIG-utbunad
11. Burdarol

12. Gastenging

13. Hofudrofi

14. Oryggi teekis

©CReNOO AN~

2. Innihald

® Rafsuduteeki

3. Mikilvaegar leidbeiningar

Vinsamlegast lesid notandaleidbeiningarnar vel og
fari® eftir peim leidbeiningum sem par eru taldar upp.
Leerid ad nota teekid rétt med pvi ad lesa vel
notandaleidbeiningarnar og einnig
oryggisleidbeiningarnar.

Vinsamlegast athugid ad petta teeki er hvorki aetlad til
atvinnunota né idnadarnota og ekki framleitt i peim
tilgangi. Vid tokum enga abyrgd a taekinu, sé pad
notad i atvinnuskini, i idnadi eda i pesshattar tilgangi.

A Oryggisleidbeiningar

Farid eftir éryggisleidbeiningunum

VARUD
Notid teekid einungis til peirra verka sem pad er
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hannad fyrir og lyst er i pessum leidbeiningum:

Rafsudu eda WIG-sudu (wolfram-intergas-sudu) med

par til gerdum aukautbunadi. Notkun & pessu teeki,

énnur en hér i leidbeiningunum er lyst getur verid
heettuleg folki, dyrum og verdmaetum. Notandi pessa
teekis er abyrgur fyrir 6ryggi sjalfs sins og félks i nand

vid taekid: Lesid endilega pessar

notandaleidbeiningar og farid eftir peim.

® Vidgerdir og vidhald a pessu taeki ma eingdngu
vera framkveemd af fagfélki med par til gerd
réttindi.

@ Einungis ma nota medfylfjandi suduleidslu (J 16
mm? suduleidsla ur gimmii) eda suduleidslu sem
meelt er med af framleidanda pessa teekis.

@ Sjaid til pess ad teekinu sé vel vid haldid.

@ Tilad koma i veg fyrir ad taekid hitni 6darflega
mikid & medan ad pad er notad, a ekki ad
stadsetja teekid i préngu rymi, ekki vid vegg
pannig ad loft komist vel og 6hindrad i gegnum
keeligétin a teekinu. Gangid vel Ur skugga um ad
teekid sé vel tengt vid straum (sja 4.). Fordist ad
rafmagnsleidslan sé strekkt. Takid taekio avallt ur
sambandi adur en ad pad er hreyft eda flutt til.

® Fylgist vel med astandi suduleidslunnar,
elektrédunnar og jardtengingarinnar; skemmd
eda uppnotud einangrun a képlum og 68rum
hlutum sem leida straum geta valdid haettulegum
adstaedum og einnig minnkad gaedi sudunnar.

® Neistar, braeddir malmhlutir og reykur eru til
stadar pegar ad sodid er. Passid pvi vel ad
fjarlaegja 6l eldfim efni og/eda hluti sem geta
brunnid fra vinnusveedinu.

® Gangid ur skugga um ad nzegilegt ferskt loft sé til
stadar par sem ad unnid er.

® Sjodid ekki ilat, rymi eda ror sem innihaldid hafa
eldfima vékva eda gas. Fordist 6ll bein sambénd
vid suduhringrésina; su spenna sem liggur milli
elektrodu og jardtengingar getur verid mjog
heettuleg.

® Notid ekki taekid i roku eda blautu umhverfi og
ekki heldur i rigningu.

o HIifid augum med par til gerdur hlifdarglerjum
(DIN grada 9-10). Notid hlifdarvettlinga og
purrann hlifdarfatnad, sem laus er vid oliu og fitu,
til ad hlifa likamanum vid utfjélublarri geislun sem
myndast vid sudu med pessu teeki.

® Notid ekki petta suduteeki til ad pyda ror.

Athugio vel!

® Ljosgeisli rafsudunnar getur skemmt augu og
getur einnig orsakad bruna a hud.

® Pinnasuda orsakar neista og dropa ur bradnum
malmi. Pad malstykki sem sodid er byrjar ad gloa
og helst lengi mjég heitt.

® Pegar ad sodid er myndast gas sem ad einnig
getur verid haettuleg. Hvert rafstud getur verid
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lifsheettulegt.

® Farid ekkinzaer en 15 m a medan ad sodid er.

o Hilifdu pér (og 6dru folki i nand) fyrir peim
moégulegu haettum sem ad rafsuda hefur ad fylgja.

® Varud: bad fer eftir tengingu en adrir notendur
sému hringrasarinnar og rafsuduraekid geta ordid
fyrir truflunum.

Varud!

Pegar ad rafmagnshringras er ofnotud geta adrir
notendur sému hringrasarinnar ordid fyrir truflunum.
Ef dvissa er, aetti ad fa radleggingar fra
rafmagnsfyrirtaekinu.

Notkun samkvaemt tilaetlun

Teekid ma einungis nota eins og lyst er i
notandaleidbeinungunum. Oll dnnur notkun er ekki
leyfileg. Fyrir allan skada, slys eda pesshattar sem
hlyst getur af pesshattar notkun er notandi / eigandi
abyrgur fyrir en ekki framleidandi teekisins.

Athugid, ad verkfeeri okkar eru ekki til pess aetlud ad
nota pau a verksteedum i idnadi, & verkstaedum
handverks og pau eru ekki byggd fyrir slika notkun.
Vid tékum enga abyrgd ef verkfzerid er notad &
verkstaedum og i idnadi eda svipudum fyrirteekjum.

Mogulegar haettur vid rafsudu

Pad eru margar haettur sem myndast vid rafsudu. Pad

er pvi notanda teekisins mjég mikilveegt; ad fara eftir

eftirfarandi reglum, ad setja sig eda adra ekki i heettu,

koma i veg fyrir mégulegan skada a folki og teekjum.

1. Vinna eda vidgerdir & hlid rafmagnstengingar
teekisins, t.d. a rafmagnsleidslum, innstungum,
klém osfrv. mega eingéngu vera framkveemdar af
fagfolki med par til gerd réttindi. Petta gildir
sérstaklega ef ad aukalegar rafmagnsleidslur eru
tengdar vid rafsudutaekid.

2. Efslys eiga sér stad, takid pa taekid tafarlaust ur
sambandi vid strau.

3. Efad skammtengingar eiga sér stad verdur ad
taka teekid strax ur sambandi og hafa samband
vid fagmann til ad fara yfir taekid.

4. Athugid ad pad séu avallt gédar tengingar a
sudukdplum.

5. Notid avallt einangrada vettlinga & medan ad
s00id er. Peir hlifa fyrir rafmagnsspennu
(hringrasarspennu rafsudutaekisins), skadlegri
geislun (hita og utfjolublarri geislun) og gléandi
malmi og 6gnum.

6. Notid fastann og gédan skobunad, skérnir settu
einnig ad vera rakaheldir. Lagir skor eru ekki vid
heefi par sem ad gléandi malmur eda agnir geta

dottid ofan i skéna og brennt hudina.

Notid réttan kleednad, ekki nota fatnad sem
gerdur er ur gerviefnum.

Horfid aldrei i sudulogann med berum augum,
notid avallt suduhjalm med leyfdum glerjum
samkvaemt DIN. Sudugeislinn gefur ekki bara fra
sér ljos og hita sem ad getur blindad eda brennt
heldur einnig utfjélublaa geisla. Ef ad augum er
ekki hlift naegilega vel, getur pessi dsynilega
utfjélublaa geislun valdid sjaanlegum og mjég
sarsaukafullum hornhtdarskada i augum sem
fyrst er ad finna eftir nokkrar klukkustundir eftir ad
horft var i geislann. Auk pess valda utfjélublair
geislar sélbruna & hud sem ad ekki er naegilega
vel hlift.

Auk pess verdur folk i nand vid suduna ad vera
uppfraett um heettuna og verdur pad folk einnig ad
hlifa sér fyrir pessari geislun og haettum. Ef
naudsin er verdur ad setja upp hlifdarveggi.

. A medan ad sodid er, sérstaklega i litlu rymi

verdur avallt ad sja til pess ad nzegjanlegt ferskt
loft sé til stadar par sem ad reykur og gas verdur
til stadar.

. Vid geyma sem i geymd eru gas, eldsneyti, oliur

eda pesshattar efni, ma ekki pé svo ad ekki sé
buid ad nota pa lengi og peir séu bunir ad standa
témir i langan tima , ma ekki sj6da med pessu
teeki, par sem sprengihaetta myndast vegna resta.

. Ef ad so06id er i eldfimu rimi eda par sem ad

sprengihzetta er til stadar gilda sérstakar
Oryggisradstafanir.

. Sudur sem ad eru undir miklu alagi og paer sudur

sem eiga ad fullyrda 6ryggisskilyrdum, mega
einungis vera framkveemdar af fagfélki med par til
gerd réttindi og nam.

Daemi um pad eru:

Prystikuatar, loftbrautir (t.d. fyrir hlaupak®étt),
drattarbeisli og svo framvegis.

. Tilmeeli: Pad verdur ad hafa pad i huga pegar ad

s00i0 er i rafmagnstaeki eda i vélum ad
jardtenging vélar eda teekis getur skemmst ef ad
ekki er rétt ad sudunni stadid. Petta getur att sér
stad ef ad til deemis jardtenging sudutaekisins er
sett & hus rafsudutaekisins sem tengt er
jardtengingu rafmagnsteekisins sem sodid er i.
Suduvinna er framkveemd & teeki sem hefur
jardtengingu. Pad er semsagt mogulegt ad sjéda i
teeki eda vél an pess ad tengja beint jardtengingu
rafsuduvélarinnar. i pessu tilviki leidist
straumurinn fra rafsudutaekinu i gegnum
jardtengingu pess teekis eda peirrar vélar sem ad
s00i0 er i. Pegar ad svo er getur straumur
rafsudutaekisins braett jardleidara vélarinnar eda
pess teekis sem ad sodid er i.

. Oryggi perrar straumasar sem ad notud er vid

rafsudutaekid verda ad uppfylla pau skilyrdi sem
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sett eru (VDE 0100). Pad mega par af leidandi
samkveemt peim skilyréum einungis vera notadar
leidslur med réttu pvermali leidara og steerd
oryggis (fyrir ryggisinnstungu hamark 16 ampera
oryggi eda 16 ampera LS-rofi). Rangt 6ryggi getur
orsakad bruna & leidurum eda husnaedisbruna.

Petta teeki er ekki eetlad til atvinnunotal

Préng og rék rymi

Pegar ad unnid er i prongum, rokum eda heitum
rymum verdur ad geeta sérstaklega ad pvi ad undirlag
sé mjog vel einangrad, vinnuvettlingar séu ur stifu
ledri eda 6dru vel einangrandi efni og ad peir séu
upphair. Einnig verdur 6ll likamseinangrun ad vera
mjdg god og einangra verdur vel likamann fra golfi,
veggjum, leidandi taekjahlutum og pesshattar.

Ef s0did er med lagspennu sem gerd er til ad sjoda
par sem ad rafmagnshzetta er mikil, eins og t.d. i
préngum rymum ur leidandi veggjum (katlar, rér afl.), i
rékum rymum (vinnufét rék), i heitum rymum (vinnufét
verda blaut af svita), ma spenna teekis ekki vera heerri
en 42 volt (virk spenna). Pess vegna ma ekki nota
petta teeki vid pessi skilyrdi par sem ad spenna pessa
teekis er heerri.

Hlifdarfatnadur

1. A medan ad unnid er verdur s sem ad sydur ad
vera vel varinn & likama og andliti fyrir geislum og
bruna.

2. Nota verdur upphaa rafsuduvettlinga ur par til
gerdu efni (ledri). Vinnuvettlingarnir verd einnig
ad vera i godu asigkomulagi.

3. Klaedast verdur einnig vinnufétum eda slopp sem
ad hlifir likamanum fyrir neistum og brennslum. Ef
ad vinnuadstadan er pannig, t.d. sodid er uppyfir
h&fdi verdur ad kleedast samfestingu og ef porf er
aetti einnig ad nota éryggishjalm.

4. Hilifdarbunadur og allur annar Gtbunadur verdur
ad standast stadla um persénudryggi.

Skjol gegn geislun og bruna

1. Par sem ad unnid er med teekid eetti ad setja upp
vidvorunarskilti sem & stendur “Varud, ekki
standa i geislanum!” og pannig ad benda a haettu
sem ad geislarnir valda. Skyla eetti
vinnuadstéduna af sem best pannig ad folk i
naleegd komist ekki beint ad geislanum. Félk sem
ekki er ad sjoda eetti ad halda sig i haefilegri
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fiarleegd.

2. Efad unnid er med rafsuduteekinu & einum stad
aettu veggirnir ekki ad vera hvitur og ekki
glansandi. Gluggar zettu ad vera i ad minnstakosti
héfudheed og skyla pannig umhverfinu fyrir
geisluninni.

4. UTKYRINGARTAKN OG
T/AEKNILEGAR UPPLYSINGAR

EN 60974-1 Evrépskur stadall fyrir adstodu
pinnasudu sem notud er i takmarkadan

tima (hluti 6).

Einfasa bylgjumyndun — breytir-
jafnstraumsstyring

50 Hz Tioni rafrasar

Uq Spenna rafrasar

I4 max Heesta leyfileg meeld spena

—— Oryggi med einingunni amper i rafras

Ug Spenna ekki undir alagi

) Sudustraumur

@ mm Millibil elektroda

Takn fyrir fallanda linu

II-"= Takn fyrir rafsudu med hududum
rafsudupinnum

Eins fasa rafrasartenging

ZZ%  Geymid ekki né notid petta taeki i roku
eda blautu umhverfi né i regni

Fyrir notkun verdur ad lesa
notandaleidbeiningarnar og fara eftir
peim.

IP21S Oryggisgerd
Einangrunargerd

Notkunartimi

Merki fyrir WIG (wolfram-inert-gas) sodid

¢
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Petta teeki uppfyllir skilyrdi stadalsins EG-Stadall
89/336/ EWG

Petta taeki uppfyllir skilyrdi stadalsins EN 60974-10,
flokkur A. Pad pydir ad eingdngu ma nota petta taeki a
idnadargeyra. Petta teeki getur ef illa stendur &
skapad rafsegullegar bilanir.

Rafmagnstenging 230V ~50Hz
Spenna ekki undir alagi 80V
Afl 5,23 kVA vid 22,74 A
Oryggi (A) 16
Pyngd 9,8 kg
S006i6 med rafsuduhaldfangi

Sudustraumur 10-150 A
Notkunartimi X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
WiG-suda

Sudustraumur 10-160 A
Notkunartimi X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Asetning burdarbeislis (myndir 3/4)

Setjid burdarbeislid (11) & teekid eins og synt er &
myndum (3-4).

6. Takid tekid til notkunar

Taeki tengt vid rafmagn

Adur en ad rafmagnsleidsla teekisins (7) er tengd vid
rafmagn verdur ad ganga ur skugga um ad
upplysingarnar & teekisskilti passi vid upplysingar
peirrar rafrasar sem taekid & ad tengja vid.

Varud! Rafmagnsleidsluna ma einungis lata skipta
um af rafmagnsfagmanni.

Varud!
Suduteekid ma einungis tengja vid einangrada
oryggisinnstungu med 6ryggi ad hamarki 16 A.

Tenging suduleidslu (mynd 5)

Varud! Tengid suduleidslur (8/9) einungis & medan ad
teekid er ekki i sambandi vid straum!

Tengid suduleidsluna eins og synt er a mynd 5.
Tengid badar tengingarnar elektronuhaldara (8) og

jardtengingar (9) med fljéttengjunum (5/6) og laesid
peim med pvi ad snua peim réttseelis.

A medan ad s08i6 er med sudupinna er suduleidslan
med elektréduhaldaranum (8) vanalega tengd vid
plus-pdlinn (5), leidslan med jardklemmuna (9) er pa
tengd vid minus-pdlinn (6).

Kveikt og slokkt a taeki (myndir 1/2)

Kveikid & teekinu med pvi ad stilla héfudrofann (13) i
stellinguna “I”. Virknisljosid (3) byrjar ad loga.
Slokkvid & teekinu med pvi ad setja héfudrofann (13) i
stellinguna “0”. Nu slokknar a virknisljosinu (3).

7. Suda undirbuin

Jardtenging (-) (9) & ad vera tengd beint vid
verkstykkid eda vid pad undirlag sem ad verkstykkid
stendur &.

Athugid, gangid ur skugga um ad beint og gott
samband vid verkstykki. Fordist pvi lakkada fleti
og/eda einangrada. Elektréduhaldarinn er buinn
sérstakri klemmu sem er gerd til pess ad halda
elektrédunni (pinnanum).

Nota a eetid rafsuduhjalm & medan ad sodid er. Hann
hlifir augum fyrir ljosi og geislum og gerir pad kleift ad
horfa i geislann til pess ad geta sodid vel.

8. So0did

8.1 S06i6 med sudupinna

Farid yfir allar suduleidslur og rafmagnsleidsiur.
Flestir sudupinnar eru tengdir vid plus-pdlinn. Pad eru
reyndar til nokkrar gerdir af sudupinnum sem tengja a
vid minus-pdl rafsudutaekisins. Farid eftir
leidbeiningum framleidanda sudupinnana vardandi
tengingar poéla. Tengid suduleidslurnar (8/9) vid
fliéttengin (5/6). Festid éhulda enda sudupinnans vid
suduhaldfangid (8) og tengid jardtengingarklemmuna
(9) vid vinnustykkid. Gangid ur skugga um ad
jardtengingin leidi vel. Kveikid & teekinu og stillid
sudustrauminn i samreemi vid sudupinnann med
straumstillingunni (1).

Varué!

Ef sudustraumurinn er yfir 130 A (sja ruda hluta
sudustraumskvarda) getur 6ryggid slegid ut vid
notkun. Haldid suduhjalminum fyrir andlitinu og
nuddid sudupinnanum vid verkstykkid eins og kveikt
sé a eldspytu. Petta er besta leidin til pess ad byrja
sudu med rafsudupinna. Prufid sudu a prufustykki,
hvort ad rétti straumurinn og sudupinninn sé rétt
valinn .
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Elektr6da @ (mm) Sudustraumur (A)
1,6 40 -50

2 40-80

2,5 60-110

3,2 80-150

4 120-150

Varud!

Slaid ekki verkstykkid med rafsudupinnanum
(elektrodunni), hann getur skemmst og erfidad upphaf
naestu sudu.

Strax og ad suda hefur hafist, reynid pa ad halda
fiarleegd vid verkstykkid sem er si sama og pvermal
elektrédunnar. Halda aetti pessu millibili til lengdar og
avallt 8 medan ad sodid er. Halli pinnans i vinnuatt
aetti ad vera a milli 20 og 30 gradur.

Varud!

Notid avallt téng til pess ad fjarlaegja notada
rafsudupinna og til pess ad feera til verkstykki sem
buid er ad sjéda i. Athugid ad suduhaldfangid (8)
verdur ad vera vel einangrad pegar pad er lagt til
hlidar. Berja mé sallann fyrst af sudunni i verkstykkinu
eftir ad pad er buid ad fa ad kolna. Ef ad sudu er haett
og haldid afram seinna verdur po ad fjarleegja sallann
af sudunni par sem sudu & ad byrja aftur. begar ad
sudusallinn er fjarlaegdur verdur ad nota
hlifdargleraugu til ad hlifa augunum fyrir beittum
og/eda heitum sudusalla.

8.2 S0did med WIG-utbunadi

Gangid ur skugga um ad velja verdur rétt gas
eftir pvi i hvada efni a ad sjéda.

Stal (Fe) = ArCO2

Al (Al) = Ar
(er ekki notad vid petta taeki)

Edalstal (V2A) = ArO2

Taeki tengt:

1. Tengid gastenginguna (12) vid prystiminnkara
gasfléskunnar.

Varud!

Athugid ad vid WIG-sudu er leidslan med

jaroklemmunni (9) tengd vid plus-polinn (5) og

WIG-utbunadurinn vid minus-pdlinn (6).

2. Tengid WIG-urbunadinn vid minus-polinn (6) &
framhlid teekisins. Tengid leidsluna med
jardtengingunni (9) vid plus-palinn (5) & framhlid
teekisins.

3. Tengid WIG-utbunadinn vid gastenginguna fyrir
WIG-bunad (10). Gastengingin (12) verdur ad
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vera tengd yfir prystiminnkara vid hlifdargasio.
Fleedi gas er haegt ad stjérna med
prystiminnkaranum og & haldfangi WIG-
sudubunadar. Stilla eetti gasfleedi & milli 5-15 I/min
eftir pvi hvada sudustraumur er notadur og i
hvada efni er s0did i.

4. Adur en ad suda er hafin verdur ad slipa wolfram-
nélina beitta. Hvada wolfram-nal er notud vid
hvada sudustraum verdur notandinn ad lesa ut ur
téflunni hér ad nedan:

Elektréda (wolfram-nal)

@ (mm) Sudustraumur (A)
1,6 10-150
2,0 100 - 160
2,4 150 - 160

5. Pegar wolfram-nalin er preedd verdur ad athuga
ad hun standi um pad bil 5 mm ut ur keramik
statnum.

6. Opnid fyrir gasrofann vid brennarann.

7. Kveikid a teekinu og stillid inn réttan sudustraum a
sudustraumsstillingunni (1).

8. Til ad kveikja a sudu eetti ad halda keramik
stutnum skakkt ad vinnustykkinu sem sjo6da a i og
renna wolfram-nalinni med j6fnum hrada
medfram verkstykkinu par til ljésbogi kviknar.
Haldid stédugu millibili ad verkstykki (um pad bil
1-1,5 sinnum elektrédu J). Leggid
sudurbrennarann og jardklemmuna eftir suéu
einangrada til hlidar.

9. Ofhitunaréryggi og 6ryggi

Petta suduteeki er utbuid ofhitunardryggi sem sleer ut
sudustraumi & teekinu og hlifir pvi fyrir ofhitun. Ef ad
ofhitunardryggid er gert virkt, logar vidvorunarljés
ofhitunnar (4) a teekinu. Lati® sudutaekid nu kélna i
goda stund.

A aftari hluta sudutaekisins er ad finna 6ryggi (14). Ef
ad sudutaekio virkar ekki, takid pad pa ur sambandi
vid straum og opnid haldara 6ryggis (14) med sléttu
skrufjarni. Ef ad pradurinn i 6rygginu er rofinn verdur
ad endurnyja 6ryggid med nyju 6ryggi af sému gerd
(250 mA; gerd M)

10. Pontun varhluta

Pegar ad varahlutir eru pantadir eettu eftirffarandi
upplysingar avallt ad vera latnar fylgja med
pdntuninni:

o Gerd teekis

® Gerdarnumer teekis

o
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® Numer teekis

® Varahlutanumer pess varahlutar sem panta &
(sem finna ma i varahlutalista)

Verd og upplysingar eru ad finna undir www.isc-

gmbh.info

11. Férgun og endurnyting

Taekid er i umbudum til ad koma i veg fyrir ad pad
verdi fyrir hnjaski vid flutninga. Umbudirnar eru ur
endurvinnanlegu efni og pvi ma endurnyta peer.
Taekid og fylgihlutir pess eru ur mismunandi efni, t.d.
malmi og plasti. Fara skal med gallada hluti &
videigandi s6fnunarstadi. Leitid upplysinga hja
s6luadila eda stofnunum a hverjum stad!
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A\ Uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievero vairaki drosSibas pasakumi,
lai novérstu savainojumus un bojajumus. Tapéc rupigi
izlasiet So lietoSanas instrukciju/drosibas
noradijumus. Saglabajiet to, lai §T informacija katra
laika Jums butu pieejama. Gadijuma, ja ierice ir
janodod citai personai, ludzu, iedodiet lidzi arT So
lietoSanas instrukciju/drosibas noradijumus. Més
neuznemamies nekadu atbildibu par negadijumiem
vai zaudéjumiem, kas rodas, neievérojot $o
instrukciju un droSibas noradijumus.

1. Aparata apraksts (1./2. attéls)

Potenciometrs metinasanas stravas regulésanai
Metinasanas stravas skala

Darba kontrollampina

Parkarsanas kontrollampina
Atrjaucamais savienojums (pozitivais)
Atrjaucamais savienojums (negativais)
BaroSanas kabelis

Kabelis ar elektroda turétaju

Kabelis ar zemésanas spaili

10. TIG aprikojuma gazes pieslégvieta

11. Lence

12. Gazes padeves pieslegvieta

13. leslégSanas un izslegSanas slédzis
14. lerices droSinatajs

©CRNOO AN~

2. Piegades komplekts

® Metinasanas invertors

3. Svarigi noradijumi

Ladzu, rupigi izlasiet lietoSanas instrukciju un
ievérojiet tas noradijumus. Izlasot instrukciju,
iepazistieties ar aparatu, ta pareizu lietosanu, ka art
dro$ibas noradijumiem.

Ludzu, nemiet vera, ka misu aparati atbilstosi
noteikumiem nav konstruéti komercialai,
amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja aparats
izmantots komercialos, amatniecibas vai rupniecibas
uznemumos, ka art tamlidzigos papilddarbos.

A Drosibas noradijumi

Noteikti nemiet véral

96

UZMANIBU!

Lietojiet ierici tikai atbilstosi tas piemérotibai, kas

aprakstita Saja lietoSanas instrukcija — elektriska loka

metinasana ar parklatajiem elektrodiem vai TIG
metinasana (loka metinasana ar volframa elektrodu
inertas gazes vidé), izmantojot atbilstoSus
piederumus. Nelietpratiga rikoSanas ar $o ierici var
but bistama cilvekiem, dzivniekiem un materialajam
veértibam. lerices lietotajs ir atbildigs gan par savu,

gan par citu cilveku droSibu! Noteikti izlasiet o

lietoSanas instrukciju un nemiet véra tas noradijumus.

® Remonta vai/un apkopes darbus drikst veikt tikai
kvalificéts personals.

@ Drikstizmantot tikai piegades komplekta
ieklautos metinasanas kabelus (@ 16 mm?
gumijots metinaanas kabelis) vai razotaja
ieteiktos piederumus.

® Gadajiet par aparata piemérotu kopsanu.

® Bezatteices darba laika aparatu nevajadzétu
ierobezot vai tiesi novietot pie sienas, lai
pietiekams gaisa daudzums varétu ieplust pa
ventilacijas spraugam. Parliecinieties, ka aparats
ir pareizi pieslégts tiklam (skat. 4). lzvairieties no
jebkadas tikla vada stiepes slodzes. Pirms
parvietojat aparatu citviet, atvienojiet tikla vadu.

® Uzmaniet metinaSanas kabelu, metinaSanas
knaiblu un zeméjuma spailu stavokli; izolacijas un
stravu vado$o dalu nodilums var izraisit bistamu
situaciju un pasliktinat metinaSanas darba
kvalitati.

® Elektrometinadanas laika rodas dzirksteles,
izkauséta metala dalinas un dumi, tade| nemiet
véra: aizvaciet no darba vietas visas degosas
vielas un/vai materialus.

@ Parliecinieties, lai butu pieejama pietiekama
gaisa pieplude.

® Neizpildiet metinaSanas darbus uz tvertnem,
traukiem vai caurulém, kas satur degoSu
8kidrumu vai gazes. Izvairieties no tieSas
saskares ar metinaSanas stravas kedi; tuk$gaitas
spriegums, kas rodas starp metinasanas
knaiblém un zemeéjuma spaili, var but bistams.

® Neglabajiet vai neizmantojiet aparatu mitra vai
slapja vide vai lietus laika.

® Aizsargajiet acis ar Sim nolukam paredzétajiem
aizsargstikliem (DIN koeficients: 9-10). Lietojiet
cimdus un sausu darba apgérbu, kas nav
notraipits ar ellu un smérvielu, lai adu nepaklautu
elektriska loka ultravioleta starojuma iedarbibai.

® Metinadanas ierici neizmantojiet caurulu
atkauséesanai.

levérojiet!

® Elektriska loka starojums var kaitét acim un
izraisit adas apdegumus.

® Elektrometinadanas laika rodas dzirksteles un

o
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izkauséta metala pilieni; metinama detala sak
kvélot un nosactti ilgi ir loti karsta.

@ Elektrometinasanas laika izdalas tvaiki, kas
iespejams ir kaitigi. Jebkads elektroSoks var but
navejoss.

® Netuvojieties elektriskajam lokam 15 m radiusa.

® Aizsargajiet sevi (arm apkart stavoSos cilvekus)
pret elektriska loka iespéjamam bistamam
reakcijam.

® Bridinajums: atkariba no tikla piesléeguma
apstakliem metinasanas aparata piesléguma
vieta var but trauceéta citu tikla saslégtu pateretaju
darbiba.

Uzmanibu!

Ja elektroapgades tikli un elektriskas kedes ir
parslogotas, metinadanas laika var but traucéta citu
patérétaju darbiba. Ja rodas Saubas, ir jakonsultéjas
ar elektroapgades uznémumu.

Merkim atbilstoSa lietoSana

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lietoSana, kas parsniedz minétos mérkus, nav
noteikumiem atbilsto$a. Par visa veida bojajumiem
vai savainojumiem ir atbildigs lietotajs/operators,
nevis razotajs.

Ludzam nemt véra to, ka musu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai rupnieciskai izmantoSanai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izmantota
komercialos, amatniecibas vai ripniecibas
uznémumos, ka art tamlidzigos papilddarbos.

Bistamibas avoti, kas rodas
elektrometinasanas laika

ElektrometinaSanas laika rodas daudz bistamibas
avotu. Tadél metinatajam ir ipasi svarigi ieverot talak
minétos noteikumus, lai neapdraudétu sevi un citus
cilvékus, un izvairitos no kaitéjumiem cilvekiem un
aparatam.

1. Darbus tikla sprieguma pusé, pieméram, ar
kabeliem, kontaktdak§am, kontaktligzdam utt.
uzticiet veikt specialistam. Tas seviski attiecas uz
starpkabelu iertkoSanu.

2. Jarodas nelaimes gadijumi, metinaSanas stravas
avotu uzreiz atvienojiet no tikla.

3. Jarodas elektriski pieskarspriegumi, uzreiz
atsledziet aparatu un uzticiet ta parbaudi
specialistam.

4. MetinaSanas stravas pusé vienmeér uzmaniet, lai
batu labi elektriskie kontakti.

5. Metinot vienmér lietojiet izolacijas cimdus abam

rokam. Tie pasarga no elektroSoka (metinasanas
stravas kedes tukSgaitas spriegums), no
kaitigiem starojumiem (siltums un UV starojums),
ka art no kvélojosa metala un izdedzu $lakstiem.
Valkajiet cietus, izolétus apavus, kuriem
janodrosina art aizsardziba no slapjuma.
Puszabaki nav piemeéroti, jo kritosi, kvelojosi
metala pilieni var izraisit apdegumus.

Uzvelciet piemérotu apgérbu, kas nav izgatavots
no sintétiska materiala.

Neskatieties elekiriskaja loka ar neaizsargatam
acim, izmantojiet tikai metinataja sejas aizsargu
ar noteikumiem atbilstoSu aizsargstiklu saskana
ar DIN. Elektriskais loks bez gaismas un siltuma
starojuma, kas izraisa apzilbinajumu vai
apdegumus, generé ari UV starojumu. Sis
neredzamais ultravioletais starojums
nepietiekamas aizsardzibas gadijuma izraisa tikai
péc vairakam stundam manamu, loti sapigu acs
glotadas iekaisumu. Bez tam UV starojums uz
neaizsargatam kermena vietam atstaj iedarbibas
pedas saules apdeguma veida.

Par STm briesmam ir jainformé art elektriska loka
tuvuma esosie cilveki vai paligi, un tie
jaapgadnas.

. Metinot, Tpa ar nepiecieSamajiem

aizsarglidzekliem, vajadzibas gadijuma jaiebuve
aizsargsieasi mazas telpas, ir jagada par
pietiekamu svaiga gaisa piepludi, jo rodas dumi
un kaitigas gazes.

. Nedrikst veikt metinaSanas darbus tvertném,

kuras ir glabajusas gazes, degviela, mineralella
vai tml., pat ja tas jau sen ir iztukSotas, jo Sadu
vielu atlikumu dé| pastav spradzienbistamiba.

. Ugunsbistamas un spradzienbistamas telpas ir

spéeka Tpasi noteikumi.

. Metinatos savienojumus, kas paklauti lielam

slodzém un kuriem noteikti jaatbilst droSibas
prasibam, drikst izpildit tikai Tpasi apmaciti un
parbauditi metinataji.

Ka pieméru var minét:

Spiedientvertnes, balstsliedes, piekabes sakabes
utt.

. Noradijumi: noteikti jaievero, ka elektroiekartas

vai aparatos nevéribas dé| metinaSanas strava
var sagraut aizsargsavienojumu, pieméram,
zemeéjuma spaile tiek novietota uz metinasanas
aparata korpusa, kas ir savienots ar
elektroiekartas aizsargsavienojumu. Metinasanas
darbus veic masinai ar aizsargsavienojuma
pieslégumu. Tatad ir iespéjams metinat masinu,
nepiestiprinot tai zemé&juma spaili. Saja gadijuma
metinasanas strava plust no zeméjuma spailes
pa aizsargsavienojumu uz masinu. Stipra
metinasanas strava var izraisit
aizsargsavienojuma sakusanu.
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15. Pievadu dro$inatajiem pie tikla kontaktligzdam
jaatbilst noteikumiem (VDE 0100). Tatad saskana
ar Siem noteikumiem drikst izmantot tikai vadu
Skersgriezumam atbilstoSus droSinatajus vai
automatus (kontaktligzdam ar iezeméjumu maks.
16 A droSinataji vai 16 A linearais aizsardzibas
automats). Parmeriga aizsardziba var izraisit
elektroinstalacijas degSanu vai ugunsgréeku eka.

Aparats nav piemérots komercialai izmanto$anai!

Sauras un mitras telpas

Stradajot Sauras, mitras vai karstas telpas, neskaitot
cimdus ar aprocém, ir jalieto izolacijas paliktni un
starplikas no adas vai citiem materialiem, kas slikti
vada stravu, lai nodrosinatu kermena izolaciju pret
gridu, sienam, stravu vado$am aparata dalam u.tml.
Izmantojot metinasanai mazgabarita metinaSanas
transformatorus paaugstinatas elektriskas bistamibas
apstaklos, pieméram, Sauras telpas, kuru sienam
piemit elektriska vaditspéja (katli, caurules utt.),
mitras telpas (darba apgérba izmirk$ana), karstas
telpas (darba apgérba sasviedré$anas) metinasanas
aparata izejas spriegums tuk$gaita nedrikst parsniegt
42 voltus (faktiska vertiba). Tatad Saja gadijuma
nedrikst izmantot aparatu ar lielaku izejas spriegumu.

Darba apgérbs

1. Darba laika visam metinataja kermenim jabut
aizsargatam ar apgérbu un sejas aizsargu pret
stariem un apdegumiem.

2. Abas rokas jabut uzvilktiem cimdiem ar aprocém
no piemérota materiala (adas). Tam ir jabat
nevainojama stavoklr.

3. Laiapgérbu aizsargatu pret dzirksteloSanu un
apdegumiem, ir jalieto pieméroti priekSauti. Ja
darbu veids, pieméram, stradasana ar paceltam
rokam virs galvas, to prasa, ir javalka
kombinezons un ja nepiecieSams ari galvas
aizsargs.

4. Izmantotajam darba apgérbam un visiem
piederumiem jaatbilst direktivai par ,Individualo
aizsargaprikojumu”.

Aizsardziba pret stariem un
apdegumiem

1. Darba vieta novietojiet informativu plaksni
+Uzmanibu, neskatities liesmas!”, lai bridinatu par
apdraudéjumu acim. Darba vietas péc iespéjas ir
jaaizsedz ar ekraniem, lai aizsargatu tuvuma
esos$os cilvekus. Nelaidiet nepiederoSas
personas metinasanas darbu tuvuma.
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2. Stacionaru darba vietu tieSa tuvuma sienam
nevajadzétu but gaisa krasa un spidigam.
Logiem vismaz 1dz galvas augstumam jabat
aizsargatiem pret staru caurlaiSanu vai
atstaroSanu, pieméram, ar piemeérotu krasojumu.

4. SIMBOLI UN TEHNISKIE PARAMETRI

EN 60974-1 Eiropas standarts metinasanas
iericém rokas metinasanai ar
elektrisko loku ar ierobezotu
ieslégSanas ilgumu
Vienfazes statiskais frekvences

ZaSNE parveidotajs-transformators-
taisngriezis

50 Hz Tikla frekvence

Uq Tikla spriegums

Iy max Maksimalas tikla stravas
aprékinata vertiba
DroSinatajs ar nominalo vértibu

— ampeéros tikla piesléguma

Ug Nominalais tuks$gaitas spriegums

I Metinasanas strava

@ mm Elektroda diametrs

Pazemino$as raksturliknes
simbols

Simbols rokas metinasanai ar
'I-'I= elektrisko loku, izmantojot
stiegru elektrodus apvalka

1 fazes tikla piesléegums

P Neglabajiet vai neizmantojiet
ierici mitra vai slapja vidé vai
lietus laika.

Pirms metinaSanas ierices
lietoSanas uzmanigi izlasiet un
ieverojiet lietoSanas instrukciju.
IP21S Aizsardzibas pakape

H I1zolacijas klase

o
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X lesleg$anas ilgums

£

Aparats ir aizsargats pret radiotraucéjumiem saskana
ar EK direktivu 89/336/EEK.

TIG (elektriska loka metinasana
ar volframa elektrodu inertas
gazes vidé) metinaSanas
simbols

erice atbilst standarta EN 60974-10, A klases
prasibam. Tas nozimé, ka So ierici ir atlauts izmantot
tikai ripniecibas joma. Nelabvéligos gadijumos ierice
var izraisit elektromagnétiskos traucéjumus.

Elektrotikla pieslégums 230V ~50Hz
Tuksgaitas spriegums 80V
Jaudas patérins 523 kVAar22,74 A
Drosinatajs (A) 16
Svars 9,8 kg

Metinasana, izmantojot stiegru elektrodus
apvalka

Metinasanas strava 10-150 A
leslégSanas ilgums X

25% 150 A
60% 105 A
100% 20A
TIG metinasana

Metinasanas strava 10-160 A
leslégsanas ilgums X

25% 160 A
60% 103 A
100% 80 A

5. Lences montaza (3./4. attels)

Uzlieciet lenci (11), ka paradits 3.-4. attela.

6. LietoSanas sakums

PieslegSana pie barosanas linijas

Pirms baroSanas kabela (7) pievieno$anas pie
barosanas linijas parbaudiet, vai parametri datu
plaksnité atbilst pieejamas baroSanas linijas
vertibam.

Uzmanibu! Elektrotikla kontaktdak$u drikst nomainit
tikai elektrikis.

Uzmanibu!
Metinasanas ierici drikst pievienot pie atbilstosi

ierikotas spraudligzdas ar aizsargkontaktu, kas ir
aizsargats ar maks. 16 A drosinataju.

Metinasanas kabela pieslégSana (5. attéls)
Uzmanibu! MetinaSanas kabela (8/9) pieslégSanas
darbus veiciet tikai tad, kad ierice ir atvienota no
elektroapgades tikla!

Metinadanas kabeli pievienojiet, ka paradits 5. attela.
Sim noliikam elektroda turétaja (8) un zemésanas
spailes (9) abus spraudnus savienojiet ar atbilstoSiem
atrjaucamajiem savienojumiem (5/6) un nofiksgjiet
spraudnus, griezot tos pulkstenraditaja virziena.
Metinot, izmantojot stiegru elektrodus apvalka,
parasti kabeli ar elektroda turétaju (8) pievieno pie
plusa pola (5), kabeli ar zeméjuma spaili (9) — pie
minusa pola (6).

leslegSana un izslegSana (1./2. attels)
leslédziet ierici, ieslegSanas un izslégsanas sledzi
(13) novietojot pozicija “I’. ledegas darba
kontrollampina (3). Izslédziet ierici, ieslegSanas un
izsleg8anas slédzi (13) novietojot pozicija “0”.
Nodziest darba kontrollampina (3).

7. Sagatavosanas metinasanas
darbiem

Zemeéjuma spaili (-) (9) nostiprina tiesi uz metinamas
detalas vai uz paliktna, uz kura novietota metinama
detala.

Uzmanibu, gadajiet, lai tai butu tie§s kontakts ar
metinamo detalu. Tadé| izvairieties no lakotam
virsmam un/vai izolacijas materialiem. Elektroda
turétaja kabela gala ir ipasa spaile, kas paredzeta
elektroda iespiléSanai.

Metinadanas laika vienmér jaizmanto metinataja
sejas aizsargs. Tas aizsarga acis pret elektriska loka
izvadito gaismas starojumu un tomér nodro$ina
metinamas detalas skaidru redzamibu.

8. Metinasana

8.1. Metinasana ar parklatiem elektrodiem
Izveidojiet visus elektroapgades un metinaSanas
stravas keédes elektriskos pieslégumus. Lielako dalu
parklato elektrodu pievieno pie plusa pola. Tacu ir
dazi elektrodu veidi, kurus pievieno pie minusa pola.
Nemiet véra razotaja sniegto informaciju par
elektrodu veidu un pareizo polaritati. MetinaSanas
kabelus (8/9) atbilstoSi pielagojiet atrjaucamajiem
savienojumiem (5/6). Elektroda neparklato galu
iestipriniet elektroda turétaja (8) un zemejuma spaili
(9) savienojiet ar metinamo detalu. Turklat nemiet
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Vvera, lai tai butu labs elektriskais kontakts. leslédziet
ierici un ar potenciometru (1) noregulgjiet
metinasanas stravu atkariba no izmantojama
elektroda.

Uzmanibu!

Ja metinadanas strava parsniedz 130 A (sk.
metinasanas stravas skalas sarkano zonu),
izmantojot atrdarbibas droSinatajus, zinamos
apstaklos drosinatajs var nostradat.

Turiet sejas priekSa metinataja sejas aizsargu un
parivéjiet elektroda galu uz metinamas detalas,
izpildot kustibu, kas lidziga sérkocina
aizdedzinasanai. Ta ir vislabaka metode, lai
aizdedzinatu elektrisko loku. Izméginiet uz parauga,
vai esat izvéléjies pareizo elektrodu un stravas
stiprumu.

Elektroda @ (mm) Metinadanas strava (A)

1,6 40 - 50
2 40-80
2,5 60-110
3,2 80-150
4 120 -150
Uzmanibu!

Neklaudziniet ar elektrodu pa detalu, tada veida var
rasties bojajums un var tikt apgratinata elektriska loka
aizdedzinasana.

Kolidz elektriskais loks ir aizdedzies, méginiet ieturét
atstatumu lidz detalai, kas atbilstu izmantojama
elektroda diametram. Metinasanas laika atstatumam
vajadzetu saglabaties péc iespéjas nemainigam.
Elektroda slipumam darba virziena vajadzétu bat
20/30 gradu lielam.

Uzmanibu!

Izlietoto elektrodu iznemsanai vai tikko sametinato
detalu kustinaSanai vienmér izmantojiet knaibles.
Nemiet véra to, ka pec metinaSanas elektroda
turétajs (8) vienmeér janovieto izoléti.

Izdedzus no Suves drikst nonemt tikai pec
atdziSanas.

Ja jaturpina partrauktas metinatas Suves metinasana,
vispirms no Suves atkartota sakuma vietas ir janovac
izdedzi. Nonemot izdedzus, jalieto aizsargbrilles, lai
pasargatu acis no asam un/vai karstam izdedzu
Slakatam.

8.2. Metinasana ar TIG aprikojumu

Nemiet vera, ka atkariba no metinama materiala
ir jaizmanto atbilstoSa gaze.

100

Terauds (Fe) = ArCO»

Aluminijs (Al) = Ar
(8T ierice to neatbalsta)

Augstvértigs térauds (V2A) = ArOp

lerices pievienoSana:

1. Gazes padeves pieslégvietu (12) savienojiet ar
gazes balona spiediena reduktoru.

Uzmanibu!

Uzmaniet, lai TIG metinasanas laika kabeli ar

zemésanas spaili (9) pievienotu pie plusa pola (5)

un TIG aprikojumu - pie minusa pola (6).

2. TIG aprikojumu pievienojiet pie minusa pola (6)
ierices priekSpusé. Kabeli ar zemésanas spaili (9)
pievienojiet pie plusa pola (5) ierices
priekSpuseé.

3. TIG aprikojumu pievienojiet pie gazes
pieslégvietas (10). Gazes padeves pieslégvietai
(12) jabut pievienotai pie aizsarggazes balona,
izmantojot spiediena reduktoru. Gazes patérinu
var noregulét ar spiediena reduktoru un ar TIG
Slutenes komplekta rokturi. Atkariba no
metinasanas stravas un apstradajama materiala
gazes patérins janoregulé apméram 5-15 I/min.

4. Pirms metinaSanas sakS$anas ir jauzasina
volframa elektrods ar smailo galu. Pievienotaja
tabula ir noradits, kads volframa elektrods ar
smailo galu jaizmanto kadai metinaSanas stravai:

Elektroda (volframa elektroda ar smailu galu)

@ (mm) Metinasanas strava (A)
1,6 10-150
2,0 100-160
2,4 150-160

5. levietojot volframa elektrodu ar smailo galu,
janem véra, lai tas apm. 5 mm butu izvirzits no
keramiskas sprauslas.

6. Atgrieziet degla gazes ventili.

7. leslédziet ierici un ar potenciometru (1)
noreguléjiet metinaSanas stravu.

8. Laiaizdedzinatu elektrisko loku, keramiska
sprausla ieslipi janovieto uz metinama materiala
un volframa elektrods ar smailo galu ar
vienmérigam, Supojosam kustibam javirza gar
materialu tik ilgi, ldz rodas elektriskais loks.
Metinasanas laika saglabajiet nemainigu
attalumu Iidz detalai (apm. 1-1,5 reizes lielaku
par elektroda @). Péc metinasanas nolieciet
metinasanas degli un zemésanas spaili izoléta
veida.
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9. Aizsardziba pret parkarSanu un
drosinatajs

Lai pasargatu metinaSanas transformatoru no
parkar8anas, metina$anas ierice ir aprikota ar
aizsardzibu pret parkarSanu. Ja nostrada aizsardziba
pret parkar$anu, uz ierices iedegas kontrollampina
(4). Laujiet metinadanas iericei kadu laiku atdzist.
lerices aizmugure atrodas ierices droSinatajs (14). Ja
ierice vairs nedarbojas, ierices elektrotikla
kontaktdaksu atvienojiet no kontaktligzdas un ar
plakano skrivgriezi atveriet droSinataja (14) vacinu.
Ja kusto$a droSinataja diegs ir pardedzis, nomainiet
to ar jaunu drosinataju ar tadu pasu nominalo vértibu
(250 mA; M raditajs).

10. Apkope

No aparata regulari janotira putekli un netirumi.
Vislabak tirisanu veikt ar smalku suku vai lupatu.

11. Rezerves dalu pasutiSana

Pasutot rezerves dalas, janorada $ada informacija:
® lerices tips,
® lerices artikula numurs,
® lerices identifikacijas numurs,
® NepiecieSamas rezerves dalas numurs.

(Ludzu, skatiet rezerves dalu saraksta)
Pasreizejas cenas un informaciju var atrast www.isc-
gmbh.info

12. Parstrade un atkartota izmantoSana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
transporté$anas bojajumiem. Sis iepakojums ir
izejmaterials un lidz ar to ir izmantojams otrreiz vai
var tikt atgriezts izejvielu aprite.

lerice un ta piederumi sastav no dazadiem
materialiem, piem., metala un plastmasas. Nododiet
defektivas detalas ipaso atkritumu parstradei.
Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldibal
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de |'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageéres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucién, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompanian a los aparatos usados.

Solo per paesi membri dell'lUE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico € tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Endast fér EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste forbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till aterséndning &ar agaren av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den forbrukade utrustningen har 1am
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkotydkaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt séhkdkayttoiset tydkalut keraté erikseen ja
toimittaa ymparistdystavalliseen kierratykseen uusiokayttéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosté. Laitteen voi toimittaa myos
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistoméaaraysten
mukaisesti hyddyntaen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsté poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisdvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séhkdosia.
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Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

| henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktgj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrarende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické nafadi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréaci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pristroj mize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojiim prilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostredky bez elektrickych soucasti.

Samo za dezele Elanice EU:
Ne mecite elektri¢nega orodja med hiSne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vracanja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastni$tvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZzenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja viasnistva
sudjeluje u stru¢nom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moZe se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomo¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénisim merkezlerine vermekle yUkimltddr. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kézé.

A villamos készlilékekkel és elektromos-Oregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irdnyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban torténd realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gyujteni és egy kdrnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készllék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg készlléket egy visszavevd helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkuili
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Kun for EU-land
kke kast elektroverktay i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om utbrukt elektro- og elektronisk utstyr og gjennomfgring i nasjonal
lovgivning ma utbrukt elektroverktoy samles inn separat og tilferes miljgvennlig gjenvinning.

Recycling-alternativ til oppfordring om returnering:

Eieren av elektroutstyret er alternativt forpliktet til & veere med og serge for at utstyret blir tilfort en fors-
kriftsmessig gjenvinning i stedet for returnering, nar vedkommende vil kvitte seg med det. Det gamle
utstyret kan i denne forbindelse ogsa leveres til et returdeponi, som gjennomferer en destruksjon i sams-
var med gjeldende nasjonale lover om resirkulering og avfall. De tilbehgrsdeler og hjelpemidler uten
elektobestanddeler som fulgte med utstyret, berores ikke av dette.

Sérstok skilyrdi fyrir Ibnd Evrépubandalagsins:
Kastid ekki notudum rafmagnstaekjum i vanalega ruslatunnu.

Samkvaemt reglugerd fyrir Evropu 2002/96 um gdémul rafmangsteeki og samkvaemt breytingum i lagaset-
ningu hverrar pjédar sambandsins verdur ad safna rafteekjum adskilid og koma peim i sérstaka
endurvinnslu i pagu umhverfisverndar.

i stadinn fyrir ad senda taekin til baka er eigandi peirra hvattur til ad vinna ad pvi ad rétt endurvinnsla eigi
sér stad pegar hann afsalar sér teekinu sem eigandi. pad er mogulegt ad afhenda teekid til sérstakrar
so6fnunarstofnunar, sem sér um endurvinnslu teekisins samkvaemt I16gum hinna ymsu pj6da um
endurvinnslu og sorp. petta & samt ekki vid um vidbétarhluti, sem innihalda ekki rafmagnshluta.
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@ Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdosana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmanto$anai atbilstoSi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmantoSana ka alternativa atpakalnosutiSanas prasibai:

Ta vieta, lai nosutitu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipasniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantosanas ietvaros ipaSuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici $aja
gadijuma var nodot ari atpakalpienemsanas uznémuma, kas veic tas likvidéSanu atbilstoSi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Salvo modificaciones técnicas

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Foérbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold fér tekniske aendringer
Technické zmény vyhrazeny

Tehni¢ne spremembe pridrzane.
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
Teknik degisiklikler olabilir

Technikai valtozasok jogat fenntartva

Med forbehold om tekniske endringer

Pad er askilid ad taeknilegar breytingar séu leyfilegar.

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléete, n’est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra reproduccién de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, sélo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

D

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, &ven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

@

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan ISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

@

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentt vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

@

Ponatis ali druge vrste razmnoZzevanje dokumentacije in spremljajo¢in
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvleckih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

@

Naknadno tiskanije ili sli¢na umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Az termékek dokumentacidjanak és kisérdé okmanyainak az
utdnnyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

r Seite 109

®

Gjentrykk eller annen mangfoldiggjering av dokumentasjon og
ledsagende papirer til produktene, ogsa i utdrag, er bare tillatt nar ISC
GmbH har gitt sitt uttrykkelige samtykke til dette.

®

Eftirprentun eda énnur fidlprentun fylgiskjala og leidarvisa vérunnar,
lika i Grdreetti, er ekki leyfileg nema grerinilegt sampykki fra ISC GmbH
komi til.

@

Razojuma dokumentacijas un pavaddokumentu pardrukasana vai
citada izplati$ana, ari fragmentari ir atlauta tikai ar skaidru

ISC GmbH piekridanu.
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 5 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité tres strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
Iégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
I'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou I'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que I'usure normale conforme a I'utilisation.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléve a 5 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre pieéce de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port a 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des
frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer I'appareil a notre adresse
de service aprés-vente.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, lamentariamos que este
aparato dejara de funcionar correctamente, en tal caso, le rogamos que se dirija a nuestro servicio de atencion

alcl

iente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia. Con mucho gusto le

atenderemos también telefdonicamente en el nimero de servicio indicado a continuacion. Para hacer valido el
derecho de garantia, proceda de la siguiente forma:

Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

La prestacién de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacién de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracion
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres,
asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacion adicional
por dafios ocasionados por el transporte, dafios ocasionados por la no observancia de las instrucciones de
montaje o por una instalacion no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j.,
conexién a una tension de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j.,
sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las
disposiciones de mantenimiento y seguridad, introduccién de cuerpos extrafios en el aparato (como, p. €j.,
arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. €j., dafios por caidas), asi como por el
desgaste habitual por el uso.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

El periodo de garantia es de 5 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse valido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direcciéon
indicada a continuacion. Adjunte el original del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con
fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor
precision posible el motivo de la reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto
aparecido en el aparato, recibira de inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.

Naturalmente, también solucionaremos los defectos del aparato que no se encuentren comprendidos o ya no
se encuentren comprendidos en la garantia, en este caso contra reembolso de los costes. Para ello, envie el

apa
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se 'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed €& limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia & 5 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate 'apparecchio difettoso franco di porto all’indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate 'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjianst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter galler for att du

ska

1.

kunna géra ansprak pa garantin:

| dessa garantivillkor regleras extra garantitignster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvéndas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvédndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmassiga, hantverksmassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej féreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvéndningar (t ex dverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehor), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trdngt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 5 ar och géller fran datumet nar produkten kdptes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det &r inte méjligt att
stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har I6pt ut. Garantitiden foérlangs inte nér produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Férvara darfér
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgérda skador som antingen inte tdcks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tima laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua kdantymaén teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttden tdssa takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat sdadokset:

1.

Nama takuuméaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakimaaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi milldan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan néiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kéytetaén pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla tai naihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei my6skaén sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattdmisesta (esim. litdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosté (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvadksyméttémien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusméaraysten noudattamatta jattdmisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paésysta laitteen siséan, vékivaltaisesta késittelysta tai ulkopuolisista tekijdisté
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kaytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 5 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tama koskee my0s paikan
paalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite 1&hettda postikulut maksettuna allaoclevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liith mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta taman
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittémasti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myds sellaiset laitteiden viat, jotka eivéat kuulu tai eivat enaa
kuulu takuumme piiriin. Laheta tata varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder falgende:

1.

Neaerveerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov berores ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgéet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrarer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 5 &r at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke gores geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette gaelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst s& ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgéende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke leengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigord mindségi kontroll ala vannak vetve. Ha ez a készulék mégis egyszer nem mukédne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitmenyeket. A jogi szavatossagi igenyek,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetéek és ezeknek a hibédknak a kikliszébolésére ill. a készllék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari vagy ipari
Uzemek terlletén trténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a készllék
kisipari, kézmipari vagy ipari izemek tertiletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznélva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati feszlltségre vagy aramfajtara vald
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszer(l hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatoldsa a készulékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkezd karok ki vannak zarva.

A készUlléken torténd eldzetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 5 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten belll érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejardsa utén ki van zarva. A készulék kicserélése vagy megjavitdsa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjuk kildje a defekt készlléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levd bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk
6rizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén belll van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készuléket vissza.

Magatol érthetédd, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a készlléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kildje kérjik a készuléket a
szerviciminkre.

119



Anleitung IW 160 SPK7:  12.11.2008 14:01%# Seite 120

JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doglo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu€aju obratite na adresu nasSe servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
trazenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa isklju€ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koriStenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih oStec¢enja,
Steta zbog nepridrZzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogre$ni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. ostecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez placanja
postarine na dolje navedenu adresu. Prilozite originalni rauna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto to&nije opisite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nd$ zékaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaruénim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim ¢isle. Pro uplatfiovani naroku
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodateény zarucni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatku, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Zze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenske, femeslinické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslinych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
ddvodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokyn( pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn(, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouZziti nasili nebo
poskozeni v dusledku cizich vlivd (jako napf. Skody zplsobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zpusobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba ¢€ini 5 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pred vyprS§enim zarucni doby je
tfreba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatfiovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylou¢eno. Oprava nebo vymeéna pfistroje nevede k prodlouzeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

P¥i uplatfiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez poStovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobfre uloZte jako diikaz! Popiste nam prosim pokud mozno presné divod reklamace. Je-li defekt pristroje v
nasem zarucnim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistroj.

Samoziejmé radi za Uhradu nakladu odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaji do
rozsahu zaruky. K tomu ndm pfistroj prosim zaSlete na nasi servisni adresu.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podlezejo strogi kontroli kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne bi delovala brezhibno, to zelo
obZzalujemo in Vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden spodaj na tem
garancijskem listu. Z veseljem smo Vam na voljo tudi telefonsko na navedeno servisno klicno tevilko. Za
uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja sledece:

1. Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. NaSe garancijske storitve so za Vas brezplac¢ne.

2. Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanijkljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo takSnih pomanijkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upo$tevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtniStvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, §kodo zaradi neupostevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne inStalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napaéno
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupoStevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenje ali prah), uporaba sile ali tuji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

3. Garancijska doba zna$a 5 leti in za¢ne teci z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izklju¢eno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

4. Zauveljavljanje VaSega garancijskega zahtevka nam posljite pokvarjeno napravo brez postnine na spodaj
navedeni naslov. PrilozZite original racuna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom
nakupa. Zato prosimo, da dobro shranite racun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti
natanéno opisete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma
dobili nazaj popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti pladilu stroSkov odpravili tudi napake na napravi, katere ne spadajo v obseg garancije ali jih
garancija vec¢ ne zajema. V takSnem primeru prosimo, da posljete napravo na naslov nase servisne sluzbe.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Uicretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢aligmalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 5 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar icin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin anizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.

123



Anleitung IW 160 SPK7:  12.11.2008 14:01%# Seite 124

@ GARANTIDOKUMENT

Kjaere kunde!

Vare produkter er underlagt streng kvalitetskontroll. Dersom denne maskinen en gang likevel ikke skulle
fungere forskriftsmessig, beklager vi dette sterkt og ber deg henvende deg til var kundeservice, under den
adresse som er angitt pa dette garantikortet. Vi star ogsa gjerne til disposisjon for deg pa telefon under de
service-telefonnumre som er angitt under. Falgende vilkar gjelder for & gjere gjeldende garantikrav:

1.

Disse garantivilkarene regulerer tilleggs-garantiytelser. Dine lovfestede krav pa garantiytelser bergres ikke
av denne garantien. Var garantiytelse er gratis for deg.

Garantiytelsen gjelder utelukkende mangler som kan tilbakefgres til material- eller produksjonsfeil, og den
er begrenset til & gjelde utbedring av disse manglene eller en utskiftning av maskinen. Veer oppmerksom pa
at vare maskiner ikke er konstruert for bruk innen naeringsliv, handverk eller industriell bruk. Slik bruk er ikke
forskriftsmessig. En garantikontrakt opprettes derfor ikke dersom maskinen brukes i neeringslivet,
handverks- eller industribedrifter, eller blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik bruk. | tillegg
dekker var garanti ikke erstatningsytelser for transportskader, skader som skyldes at
monteringsveiledningen ikke er blitt fulgt, eller som skyldes ikke-forskriftsmessig installasjon, som skyldes
at bruksanvisningen ikke er blitt fulgt (f.eks. ved at maskinen koples til feil nettspenning eller stramtype),
som skyldes misbruk eller ikke-forskriftsmessig bruk (f.eks. overbelastning av maskinen eller bruk av ikke
godkjente redskaper og tilbehgr), som skyldes at vedlikeholds- eller sikkerhetsforskriftene ikke er blitt fulgt,
som skyldes at det er trengt uvedkommende gjenstander inn i maskinen (f.eks. sand, steiner eller stov),
som skyldes bruk av makt eller ytre pavirkning (f.eks. skader pa grunn av at maskinen har falt ned), samt
som skyldes vanlig, naturlig slitasje i samsvar med bruken.

Garantikravet tapes dersom det allerede er utfert inngrep pa maskinen.

Garantitiden gjelder i 5 ar og begynner a lgpe pa kjepsdatoen for maskinen. Garantikrav skal gjeres
gjeldende for utlopet av garantitiden og innen to uker etter at du har oppdaget defekten. Det er ikke mulig &
gjore gjeldende garantikrav etter at garantitiden er utlopt. Reparasjon eller utskiftning av maskinen forer
verken til en forlengelse av garantitiden eller til at en ny garantitid begynner & gjelde for maskinen eller
eventuelle monterte reservedeler pa grunn av denne garantiytelsen. Dette gjelder ogsa ved anvendelse av
service pa stedet.

Vennligst send den defekte maskinen portofritt inn til den adresse som er angitt under, for & gjere dine
garantikrav gjeldende. Legg originalen av kvitteringen for kjgpet, eller et annet datert bilag som
dokumenterer kjopet, ved maskinen. Vennligst ta derfor godt vare pa kassakvitteringen som dokumentasjon
av kjgpet! Gi oss en sa ngyaktig beskrivelse som mulig av arsaken til reklamasjonen. Dersom defekten pa
maskinen dekkes av var garantiytelse, vil du omgaende fa i retur en reparert eller en ny maskin.

Mot betaling av kostnadene utbedrer vi naturligvis ogsa gjerne andre defekter pa maskinen, som ikke, eller ikke
lenger er dekket av garantien. | et slikt tilfelle ma du vennligst sende maskinen inn til var servicebedrift.
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@ ABYRGDARSKIRTEINI

Keeri vidskiptavinur,

vOrur okkar ganga undir strangt gaedaettirlit. Okkur paetti leitt ef ad gallar i pessu taeki fyndust og bidjum pig i pvi
tilfelli vinsamlegast ad hafa samband vid pjonustudeild okkar. Heimilisfangi® er ad finna ad nedan & pessu
skirteini. Gjarnan hjalpum vid lika i gegnum sima i pjonustunimerinu okkar. Fyrir baetur og abyrgd gildir
eftirfarandi:

1.

Pessi abyrgdarskilidri segja fyrir um aukalegar abyrgdarbaetur. Lagalegur botaréttur verdur i gegnum petta
skirteini ekki skertur. Abyrgdartaka okkar er pér ad kostnadarlausu.

Abyrgd gildir eingdngu vid galla, sem rekja ma beint til efnis- eda framleidslugalla og er skordur vid vidgerd
eda skipti a keyptu teeki. Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru ekki hénnud til atvinnunotkunar né til
notkunar i iBnadi. | pesshattar tilvikum sem ad taekid er notad i atvinnuskini, i idnadi eda sambeerilegt, fellur
abyrgdin ur gildi. Auk pess berum vid ekki abyrgd & aukalegum kostnadi t.d. fyrir sendingakostnadi og
skemmdum verandi sendingar, skemmdir sem hljétast af rangri samsetningu og vanhirdingu um
notandahandbdkina (t.d. taeki tengt vid ranga spennu eda straum), misnotkun eda 6videigandi notkun (t.d.
ofgera taekinu eda med ekki par til gerdum isethlutum og fylgihlutum, vanvirdingu vid hirdingu og
6ryggisleidbeinungum, ef ad adskotahlutir komast inn i teekid (t.d. sandur eda ryk), nidingshatt eda
mishdndlun (t.d. ef taekid er latid falla nidur) né venjulegu sliti & teekinu.

Abyrgain fellur einnig ar gildi ef ad teekid hefur verid tekid i sundur eda buid ad gera vié pad ad
utanadkomandi adila.

Abyrgéin gildir i 5 &r og tekur gildi vid kaup & teekinu. Seekja verdur um beetur i sidasta lagi fyrir lok
abyrgdartimabilsins og i sidasta lagi 2 vikum eftir ad galli hefur verid uppgétvadur. Abyrg6 eftir ad
abyrgdartimabil er utrunnid getur ekki verid tekin til greina. Vidgerd eda skipti & taeki framlengir ekki
abyrgdartimabilid og ekki verdur gerd ny né aukaleg abyrgdaryfirlysing & peim varahlutum sem sett voru i
taekid. Petta gildir lika ef ad gert var vid teekid & stadnum.

Til ad halda baetur eda vidgerd sendid vinsamlegast bilad teekid & okkar kostnadi til heimilisfangsins sem er
ad finna hér fyrir nedan. Vinsamlegast 1atid kaupkvittunina fylgja med eda stadfestingu & kaupunum. Geetid
pess vegna vel ad geyma kvittunina! Skyrid vinsamlegast vel og greinilega fra peim asteedum hvers vegna
farid ef fram & vidgerd eda endurgreidslu. Ef ad taekid er gallad verdur pér sent vidgert eda nytt taeki til baka.

Ad sjalfsdgdu gerum vid lika vid bilud teeki sem ekki lengur eru i dbyrgd eda falla ekki undir abyrgdaryfirlysingu
okkar a pinn kostnad. | peim tilvikum sendid vinsamlegast taekid til okkar til pjonustuheimilisfangsins hér ad
nedan.
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@ GARANTIJAS TALONS

Augsti cientita kliente, augsti godatais klient,

musu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja i ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més to
loti noZélojam un ludzam jus griezties musu apkalpoSanas dienesta, kura adrese noradita uz &1 garantijas
talona. Jus varat art zvanit mums pa noradito talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro $adi
nosacijumu:

1.

Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jiisu likumigas garantijas prasibas &
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas kludam
un ir ierobezoti ar So defektu novérsanu vai ierices apmainu. Ludzu nemiet véra, ka musu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
[lgumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un rupniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no musu garantijas ir izslegta zaudé€jumu atlidzinaSana par bojajumiem, kas
radusies transportédanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéroSanu
vai tehniski nepareizu montazu, lietoSanas instrukcijas neievéroSanu (ka pieméram, pieslédzot nepareizam
tikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogosana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmantoSana), apkopes un droSibas
noteikumu neievéroSanu, sveskermenu iekluSanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietoSanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka art izmanto8anai atbilstoSu, parastu
nodilumu.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikuSas veiktas kadas iejaukSanas darbibas.

Garantijas termin$ ir 5 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeig8anas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesniegSana péc garantijas termina izbeigSanas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne ari noteikts jauns garantijas termins saistiba ar So darbibu iericei
vai iespéjamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir speka ar1, izmantojot apkalpoSanu uz vietas.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, ludzu, parsutiet bojato ierici bez maksas uz apaksa noradito adresi.
Pievienojiet pardo$anas dokumenta originalu vai citu pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ltdzu, labi
uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iespéjami precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices
defekts ir ieklauts musu garantijas pakalpojumos, jus nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.

Pats par sevi saprotams, ka més par maksu labprat novérsam ierices defektus, kas nav vispar vai vairs nav
ieklauti garantijas apjoma. Sim nolukam, lidzu, nosutiet ierici uz musu apkalpoSanas dienesta adresi.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch lber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zurtckzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerétes oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemafen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches Ubersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2}

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung mo

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nich
oder ,,Gerét defekt” verzogert hingegen die Bearbeitung erheblich.

ichst genau. Dadurch kénnen wir

o

Garantie:

JA ]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 11/2008 (01)
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