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. Geratebeschreibung (Abb.1/2)

1

1. Entriegelungsknopf

2. Handgriff

3. Ein,- Ausschalter

4. Maschinenkopf

5. Sageblatt

6. Sageblattschutz beweglich
7. Anschlagschiene

8. Drehtisch

9. Bodenplatte feststehend
10. Feststellgriff

11. Sperrklinge

12. Feststellmutter

13. Werkstuckauflage

14. Spanesack

15. Winkelskala

16. Sicherungsbolzen

17. Skala (Drehtisch)

18. Winkelstuck

2. Lieferumfang

® Kapp,- und Gehrungssage

@ Hartmetallbestucktes Sageblatt

@ Stirnloch- (30), Sechskantschlussel (31),
und Imbusschlussel (32)

® Klemmvorrichtung ( 34)

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssage KS 250 dient zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengrofBe.

Die Sage ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere daruiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Uber mogliche
Gefahren unterrichtet sein.

Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
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Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kbnnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kdnnen folgende Risiken

auftreten:

® Berlhrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werkstucken und
Werkstuckteilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des notigen
Gehbrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise

® Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker.

® Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.

® Verwenden Sie die Sage nicht zum Brennholz-
sagen.

@ Vorsicht! Durch das rotierende Sageblatt besteht
Verletzungsgefahr fur Hande und Finger

® Uberprufen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Gerates mit
der Netzspannung Ubereinstimmt.

@ Ist ein Verlangerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, daB3 dessen Querschnitt
fur die Stromaufnahme der Sage ausreichend ist.
Mindestquerschnitt 1,5 mm?

® Kabeltrommel nur im abgerolltem Zustand
verwenden.

® Die Sage nicht am Netzkabel tragen.

® Setzen Sie die Sage nicht dem Regen aus und
benutzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

® Sorgen Sie fur gute Beleuchtung.

® Sagen Sie nicht in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

® Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Weite
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Kleidung oder Schmuck, kbnnen vom rotieren-
dem Sageblatt erfalt werden.

Die Bedienungsperson muB mindestens 18 Jahre
alt sein, Auszubildende mind. 16 Jahre, jedoch
nur unter Aufsicht.

Kinder von dem am Netz angeschlossenem
Gerat fernhalten.

Uberprufen Sie die NetzanschluBleitung.
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder be-
schadigten AnschluBleitungen.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabfallen und
herumliegenden Teilen frei.

An der Maschine tatige Personen durfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor - und Sageblatt-Dreh-
richtung.

Das Sageblatt darf in keinem Fall nach dem
Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendrucken gebremst werden.

Bauen Sie nur gut gescharfte, rifreie und nicht
verformte Sageblatter ein.

Es durfen nur Werkzeuge auf der Maschine
verwendet werden, die der prEN 847-1:1996
entsprechen.

Fehlerhafte Sageblatter mussen sofort ausge-
tauscht werden.

Benutzen Sie keine Sageblatter, die den in dieser
Gebrauchsanweisung angegebenen Kenndaten
nicht entsprechen.

Es ist sicherzustellen, daB der Pfeil auf dem
Sageblatt mit, dem angebrachtem Pfeil auf dem
Gerat Ubereinstimmt.

Vergewissern Sie sich, daB das Sageblatt in
keiner Stellung den Drehtisch berihrt, indem Sie
bei gezogenem Netzstecker das Sageblatt mit
der Hand, in der 45° und in der 90° Stellung
drehen. Sagekopf gegebenenfalls nach Punkt
C/F neu justieren.

Es ist sicherzustellen, daB alle Einrichtungen, die
das Sageblatt verdecken, einwandfrei arbeiten.
Die bewegliche Schutzhabe darf in gedffnetem
Zustand nicht festgeklemmt werden.
Sicherheitseinrichtungen an der Maschine durfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht
werden.

Beschadigte oder fehlerhafte Schutzein-
richtungen sind unverziglich auszutauschen.
Schneiden Sie keine Werkstucke, die zu klein
sind, um sie sicher in der Hand zu halten.
Vermeiden Sie ungeschickte Handpositionen, bei
denen durch ein plotzliches Abrutschen eine oder
beide Hande das Sageblatt beruhren konnten.
Bei langen Werkstucken ist eine zusatzliche
Auflage (Tisch, Bocke, etc.) erforderlich, um ein
kippen der Maschine zu vermeiden.

Runde Werkstiuicke wie Dubelstangen etc.
muissen immer mit einer geeigneten Vorrichtung
festgespannt werden.

Es durfen sich keine Nagel oder sonstige Fremd-
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korper in dem zu sagenden Teil des Werkstucks
befinden.

Arbeitsstellung stets seitlich vom Sageblatt.

Die Maschine nicht soweit belasten, daB sie zum
Stillstand kommt.

Drucken Sie das Werkstuck immer fest gegen
Arbeitsplatte und Anschlagschiene, um ein
wackel bzw. verdrehen des Werkstiickes zu
verhindern.

Stellen Sie sicher, daB die Abschnitte sich seitlich
vom Sageblatt entfernen kdnnen. Andernfalls ist
es moglich, daB sie vom Séageblatt erfat und
weggeschleudert werden.

Sagen Sie niemals mehrere Werkstucke gleich-
zeitig.

Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder einge-
klemmte Holzteile bei laufendem Sageblatt.

Zum Beheben von Storungen oder zum Ent-
fernen eingeklemmter Holzstucke die Maschine
ausschalten. - Netzstecker ziehen-
Umrustungen, sowie Einstell-, MeB3-, und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchfuhren. - Netzstecker ziehen-
Uberprufen Sie vor dem Einschalten, dafB3 die
Schlussel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten und Netzstecker ziehen.
Elektroinstallationen, Reparaturen und Wartungs-
arbeiten durfen nur von Fachleuten ausgefuhrt
werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossener Reparatur- oder
Wartung sofort wieder montiert werden.

Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshinweise
des Herstellers, sowie die in den Technischen
Daten angegebenen Abmessungen, mussen
eingehalten werden.

Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften
und die sonstigen, allgemein anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln mussen beachtet
werden.

Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten
(VBG 7)).

SchlieBen Sie bei jeder Tatigkeit die Staubab-
saug Einrichtung an.

Der Betrieb in geschlossenen Raumen ist nur mit
einer geeigneten Absauganlge zulassig.

Die Kappsage muB an einer 230 V
Schukosteckdose, mit einer Mindestabsicherung
von 10 A, angeschlossen werden.

Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fur schwere Arbeiten.

Verwenden Sie das Kabel nicht fur Zwecke, fur
die es nicht bestimmt ist!

Sorgen Sie fur sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Uberprufen Sie das Werkzeug auf eventuelle
Beschadigungen!

Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs mussen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte

o
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Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden.

@ Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen
oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
mussen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erfullen, um den einwandfreien
Betrieb des Werkzeugs sicherstellen.

® Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
mussen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist.

® Lassen Sie beschadigte Schalter durch eine
Kundendienstwerkstatt auswechseln.

® Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; andernfalls kobnnen Unfalle fur Benutzer
entstehen.

® Beim Senkrechtarbeiten Vorsicht walten lassen.

® Achtung, bei Doppelgehrungsschnitten ist

besondere Vorsicht geboten

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht!

Tragen Sie eine Schutzbrille

Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten

eine Atemmaske

@ Kontrollieren Sie das Werkzeugkabel /
Verlangerungskabel auf Beschadigung.

Augenschutz tragen

Gehorschutz tragen

& Staubschutz tragen

Gerauschemmisionswerte

® Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN
ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerausch
am Arbeitsplatz kann 85 db (A) Uberschreiten. In
diesem Fall sind SchallschutzmaBnahmen fur
den Benutzer erforderlich. (Gehorschutz tragen!)

Betrieb Leerlauf

Schalldruckpegel LPA 100,4 dB(A) 91,7 dB(A)

Schalleistungspegel LWA 111,4 dB/A) 102,7 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emmisionswerte und
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mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emmisions- und Immisionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immisionspegel beein-
flussen kdnnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kbnnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V 50Hz
Aufnahmeleistung P 1400 Watt
Betriebsart S1
Leerlaufdrehzahl ng 4500 min"
Hartmetallsageblatt 2250 x 2 16 x 2,5 mm
Anzahl der Zahne 36
Standflache 445 x 330

Schwenkbereich -47° 1 0° +47°

Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Sagebett-Auflage 450 x 160 mm
Sagebreite bei 90° 135 x 70 mm
Sagebreite bei 45° 100 x 70 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 100 x 70 mm

6. Vor Inbetriebnahme

® Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell o. a.festgeschraubt
werden.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

® Das Sageblatt muB frei laufen kdnnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein-/ Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

® Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der

o
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Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Aufbau und Bedienung

Sage aufbauen: (Abb. 1/3)

@ Feststellgriff (10) in das Winkelstuck (18)
schrauben.

® Werkstuckauflage (13) in die Aufnahme (21)
schieben und mit der Madenschraube (22)
sichern. Die Werkstuckauflagen kbnnen je nach
Werkstucklange verstellt werden.

@ Klemmvorrichtung (19) in eine der beiden
Bohrung (20) links und rechts in der Bodenplatte
(9) stecken.

A.) Sage einstellen. (Abb. 1/2)

® Zum Verstellen des Drehtellers (8) den
Feststellgriff (10) ca. 2 Umdrehungen lockern
und die Sperrklinge (11) drucken, um den
Drehteller (8) zu entriegeln.

® Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
15°, 22,5°, 30° und 45°.

Sobald die Sperrklinge (11) eingerastet ist, muf3
die Stellung durch Festdrehen des
Feststellgriffes (10) zusatzlich fixiert werden.

® Sollten andere Winkelstellungen benbtigt werden,
so wird der Drehteller (8) nur Uber den
Feststellgriff (10) fixiert werden.

@ Durch leichtes Drucken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (16) aus der Motorhalterung,
wird die Sage in der unteren Arbeitsstellung
entriegeln.

® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis
der Sicherungshaken einrastet.

® Der Maschinenkopf (4) kann durch losen der
Spannschraube (13), unter Zuhilfenahme des
Sechskanntschlussels (25) oder des Drehgriffes
(20), nach links auf max. 45° geneigt werden.

® Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung prufen und
Gerat anstecken.

B.) Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.1)

® Die Séage wird durch Drucken des Hauptschalters
(3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu sagende Material fest auf die
Maschinenflache auflegen und mit der Klemm-
vorrichtung (34) sichern, damit das Material
sich wahrend des Schneidens nicht verschiebt.

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Entriegelungsknopf (1) nach rechts drehen und

Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig und
mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstuck bewegen.

® Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

C.) Feinjustierung des Anschlags fur
Kappschnitt 90° (Abb. 4/5)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.

® Feststelimutter (12) lockern.

® Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

® Gegenmutter (23) lockern und die Justier-
schraube (24) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Sageblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.

® Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
(23) wieder festziehen.

D.) Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 47°
(Abb. 6)

Mit der KS 250 kdnnen Schragschnitte nach links
und rechts von 0°-47° zur Anschlagschiene
ausgefuhrt werden.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern des
Feststellgriffes (10), und Driicken der Sperrklinge
(11) losen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewunschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB mit dem
gewunschtem WinkelmaB (17) auf der fest-
stehenden Bodenplatte (9) Ubereinstimmen.

® Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt B.) beschrieben
ausfuhren.

E.) Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 4/7)

Mit der KS 250 kbnnen Gehrungsschnitte nach links
von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefuhrt werden.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

@ Die Feststellmutter (12) ldbsen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links
neigen, bis der Zeiger (a) auf das gewunschte

WinkelmaB (b) zeigt.
@ Feststellmutter (12) wieder festziehen und

o
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Schnitt wie unter Punkt B.) beschrieben durch-
fuhren.

F.) Feinjustierung des Anschlags fur Gehrungs-
schnitt 45° (Abb. 8/9)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

® Die Feststellmutter (12) [6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (a)zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

® Gegenmutter (25) lockern und Justierschraube
(26) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sageblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

® Gegenmutter (25) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

G.) Gehrungsschnitt 0°- 45° und
Drehtisch 0°- 47° (Abb. 10)

Mit der KS 250 kbnnen Gehrungsschnitte nach links

von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 47°

zur Anschlagschiene ausgefuhrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern des
Feststellgriffes (10), und Drucken der Sperrklinge
(11) losen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewunschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt D).

® Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

® Die Feststellmutter (12) [6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewulinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt E).

® Feststellmutter (12) wieder festziehen.

® Schnitt wie unter Punkt B. beschrieben aus-
fuhren.

H.) Spanabsaugung (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (14) fur Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (14) kann durch zusammendrucken
der beiden Bugel (27) nach hinten abgezogen und
uber den ReiBverschluB3 auf der Unterseite entleert
weérden.

l.) Austausch des Sageblatts (Abb. 11/12)

® Netzstecker ziehen
® Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken
® Zylinderschraube (29) losen und Verbindungsteil
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(35) nach hinten klappen.

® Die beiden Kreuzschlitzschrauben (28) lockern
und beweglichen Sageblattschutz (6) abnehmen.

® Den AuBenflansch (33) mit dem beiliegenden
Stirnlochschlussel (30) sperren und die Sechs-
kantschraube mit dem Steckschlussel (31)
im Uhrzeigersinn (Achtung! Linksgewinde!)
herausschrauben.

® Das Sageblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
nach unten herausziehen.

@ Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einzusetzen und festziehen.
Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
ubereinstimmen.

@ Vor der Sageblattmontage, miussen die Sage-
blattflansche sorgfaltig gereinigt werden.

® Der bewegliche Sageblattschutz (6) ist in
umgekehrter Reihenfolge wieder zu montieren.

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.

8. Wartung

@ Halten Sie die Luftungsschlitze der Maschine
stets frei und sauber.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelmaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist
am besten mit Druckluft oder einem Lappen
durchzufuhren.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

9. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils

o
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1. Description

Release button
Handle

On/Off switch
Machine head
Saw blade

Saw blade guard, hinged
Stop rail

Rotary table

Base plate, fixed
10. Locking handle

11. Latch

12. Locking nut

13. Workpiece support
14. Sawdust bag

15. Angle scale

16. Retaining pin

17. Scale (rotary table)
18. Elbow

©CONO>OAWN

2. ltems supplied

@ Circular cross-cut and mitre box saw

® Carbide-tipped saw blade

® Face wrench (30), hex wrench (31) and socket
wrench (32)

® Clamping device (34)

3. Proper use

The KS 250 circular cross-cut and mitre box saw is
designed for the cross-cutting of timber and plastic
commensurate with the machine’s size.

The machine is not to be used for cutting fire wood.
The machine is to be used only for its prescribed
purpose.

Any use other than that mentioned is considered to
be a case of misuse. The user/operator and not the

manufacturer shall be liable for any damage or injury

resulting from such cases of misuse.

The machine is to be operated only with suitable saw

blades. It is prohibited to use any type of cutting-off
wheel.

made to the machine nor for any damage resulting

from such changes.

Even when the machine is used as prescribed it is

still impossible to eliminate certain residual risk

factors. The following risks may arise due to the

machine’s design and setup:

@ Contact with the saw blade in the uncovered saw
zone.

@ Reaching into the running saw blade (cut
injuries).

® Kick-back of workpieces and parts of workpieces.

® Saw blade fracturing.

@ Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

® Damage to hearing if essential ear-muffs are not
worn.

® Harmful emissions of wood dust when the
machine is used in closed rooms.

4. Important notes

Please read this manual carefully and pay attention
to the information provided. Use this manual to
familiarize yourself with the machine, its correct use
and safety regulations.

A Safety regulations

® Always pull the plug out of the power socket
before adjusting or servicing the machine.

® Give these safety regulations to all persons who
work on the machine.

® Do not use this saw to cut fire wood.

@ Caution! Hands and fingers may be injured on
the rotating saw blade.

® Before you use the machine for the first time,
check that the voltage marked on the rating plate
is the same as your mains voltage.

@ If you need to use an extension cable, make sure
its conductor cross-section is big enough for the
saw’s power consumption. Minimum cross-
section: 1.5 mm2,

To use the machine properly you must also observe @ If you use a cable reel, the complete cable has to
the safety regulations, the assembly instructions and be pulled off the reel.

the operating instructions to be found in this manual. Never carry the saw by its cable.
All persons who use and service the machine have Do not leave the saw in the rain and never use it
to be acquainted with this manual and must be in damp or wet conditions.

informed about its potential hazards. ® Provide good lighting.

Itis also imperative to observe the accident ® Never saw near combustible liquids or gases.
prevention regulations in force in your area. ® Wear suitable work clothes! Loose garments or
The same applies for the general rules of jewellery may become caught up in the rotating
occupational health and safety. saw blade.

The manufacturer shall not be liable for any changes

o
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Operators have to be at least 18 years of age.
Trainees of at least 16 years of age are allowed
to use the machine under supervision.

Keep children away from the machine when it is
connected to the power supply.

Check the power cable (9). Never use a faulty or
damaged power cable.

Keep your workplace clean of wood scrap and
any unnecessary objects.

Persons working on the machine should not be
distracted.

Note the direction of rotation of the motor and
saw blade.

After you have switched off the motor, never slow
down the saw blade by applying pressure to its
side.

Fit only blades which are well sharpened and
have no cracks or deformations.

The machine is to be operated only with tools
which conform with prEN 847-1: 1996.

Faulty saw blades have to be replaced
immediately.

Never use saw blades which do not comply with
the data specified in this manual.

Make sure that the arrow on the saw blade
complies with the arrow marked on the machine.
Make certain that the saw blade does not touch
the rotary table in any setting. To do so, pull out
the power plug and tilt the saw blade by hand into
the 45° position and the 90° position.

If necessary, re-adjust the saw head as
described in Section C/F.

It is imperative to make sure that all the devices
used to cover the saw blade are in good working
order.

Never wedge the hinged guard hood in open
position.

Never dismantle the machine’s safety devices or
put them out of operation.

Damaged or faulty safety devices have to be
replaced immediately.

Never cut workpieces which are too small to hold
securely in your hand.

Do not place your hands in awkward positions
where one or both may slip suddenly and touch
the saw blade.

When working with long workpieces, use an
additional support (table, stand, etc.) to prevent
the machine from tipping over.

Always clamp round workpieces such as dowel
rods etc. with suitable devices.

There must be no nails or other foreign bodies in
that part of the workpiece you want to cut.
Always stand to the side of the saw blade when
working with the saw.

Never load the machine so much that it cuts out.
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Always press the workpiece firmly against the
table and the stop rail to prevent it from wobbling
or twisting.

Make sure that off-cuts can be removed from the
side of the saw blade. If not, they may catch on
the saw blade crown and be catapulted into the
surrounding area.

Never saw several workpieces simultaneously.
Never remove loose splinters, chips or jammed
pieces of wood when the saw blade is running.
To rectify faults or remove jammed pieces of
wood, always switch off the machine first. - Pull
out the power plug!

Conversions, adjustments, measurements and
cleaning jobs are to be performed only when the
motor is switched off. - Pull out the power plug!
Before you switch on the machine, check that all
wrenches and adjustment tools have been
removed.

When you leave your workplace, switch off the
motor and pull out the power plug.

Electric installation work, repairs and
maintenance are to be carried out only by
specialists.

All guards and safety devices have to be refitted
immediately after completion of any repairs or
maintenance.

It is imperative to observe the manufacturer’s
safety, operating and maintenance instructions
as well as the dimensions quoted in the technical
data.

It is imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area as
well as all other generally recognized rules of
safety.

Note the information published by your profes-
sional associations.(VBG7j)

Switch on the dust extraction system each time
you use the machine.

The machine may be used in closed rooms only
in conjunction with a suitable vacuum extraction
system.

The circular cross-cut must be connected to a
230 V socket-outlet with a minimum 10 A fuse.
Never use light-duty machines for heavy-duty
work.

Never use the cable for any purpose other than
that for which it is intended!

Adopt a firm standing position and keep your
balance at all times.

Check the tool for signs of damage!

Before you carry on using the tool it is imperative
to check that its safety devices and any slightly
damaged parts are working properly and in the
way intended.

Check that the moving parts work properly and
do not jam or whether any of the parts are

o
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damaged. All parts must be fitted correctly and
satisfy all conditions for the tool to work properly.
Unless otherwise stated in these instructions,
damaged safety devices and parts must be
repaired or replaced by experts in an approved
specialist workshop.

Have damaged switches replaced by a customer
service workshop.

This tool complies with the pertinent safety
regulations. Repairs are to be carried out only by
qualified electricians using original replacement
parts. The user may suffer an accident if this
condition is not observed.

Be careful when making vertical cuts.

Take special care when making double miter
cuts.

Do not overload the tool!

Wear safety goggles.

Use a breathing mask on dusty jobs.

Check the tool’s power cable / extension cable
for damage.

Wear goggles

Wear ear-muffs

Wear a breathing mask

0@ @

Noise emission values

® The saw’s noise is measured in accordance with
DIN EN ISO 3744; 11/95, E Din EN 31201; 6/93,
ISO 7960 Annex A; 2/95. The machine may
exceed 85 dB(A) at the workplace. In this case,
noise protection measures need to be introduced
for the user (ear-muffs).

Cutting Idling

Sound pressure level LPA 100,4 dB(A) 91,7 dB(A)

Sound power level LWA  111,4 dB(A) 102,7 dB(A)

»The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there

is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immision level
at the workplace include the duration of impact, the
type of room, and other sources of noise etc., e.g.
the number of machines and other neighbouring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.”

5. Technical data

Asynchronous motor 230V 50 Hz
Input power P4 1400 W
Operating mode S1
Idle speed n0O 4500 rpm
Carbide saw blade 2250 x 916 x 2,5 mm
Number of teeth 36
Standing area 445 x 330

Tilting range -47°/0° / +47°
Mitre cuts 0° to 45° to the left
Saw bed support 450 x 160 mm
Sawing width at 90° 135 x 70 mm
Sawing width at 45° 100 x 70 mm
Sawing width at 2 x 45°

(double mitre cuts) 100 x 70 mm

6. Before putting the machine into
operation

® The machine has to be set up in a stable
position, i.e. it has to be bolted to a workbench, a
universal stand or the like.

@ All the covers and safety devices have to be
properly fitted before the machine is switched on.

® It must be possible for the saw blade to run
freely.

® When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc.

® Before you actuate the On/Off switch, make sure
that the saw blade is correctly fitted and that the
machine’s moving parts run smoothly.

@ Before you connect the machine to the power

13
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supply, make sure the data on the rating plate is
the same as that for your mains.

7. Assembly

Assembling the saw: (Fig. 1/3)

@ Screw the locking handle (10) in the elbow (18).

® Push the workpiece support (13) in the mount
(21) and secure with the grub screw (22). The
workpiece supports can be adjusted to suit the
length of the workpiece.

® Plug the clamping device (19) in one of the two
holes (20) on the left and right of the base plate (9).

A.) Adjusting the saw (Fig. 1/2)

@ To adjust the rotary table (8), slacken the locking
handle (10) by approx. 2 turns and press the
latch (11) in order to unlock the rotary table (8).

@ The rotary table (8) has latching positions at 0°,
15°, 22.5°, 30° and 45°. Once the latch (11) is
engaged you must also tighten the locking handle
(10) in order to fix the table in position.

@ If you need to work with any other angles, the
rotary table is fixed in position with just the
locking handle (10).

® While pressing down lightly on the machine head
(4), pull the lock pin (16) out of the motor holder
to disengage the saw from its bottom working
position.

® Swing up the machine head until the retaining
hook latches home.

® The machine head (4) can be tilted a max. 45° to
the left by undoing the clamping screw (13) with
the hex wrench (25) or knob (20).

® Check that the voltage marked on the rating plate
is the same as your mains voltage and connect
up the machine.

B.) 90° cross-cuts and 0° rotary table (Fig. 1)

® Press the main switch (3) to turn on the saw.

@ Important! Place the material you want to saw flat
on the machine surface and secure with the
clamping device (34) so that the material cannot
move while you are cutting.

@ After switching on the saw, wait for the blade (5)
to reach its maximum speed.

® Turn the release button (1) clockwise and,
holding the handle (2), lower the machine head
smoothly down through the workpiece applying
slight pressure.

® When the cut is completed, return the machine to
its top parking position and let go of the On/Off
switch.

Caution! A return spring causes the machine
head to rise automatically at the end of the cut.
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Do not let go of the handle (2) as soon as the cut
is completed but steady the machine head and
allow it to rise slowly.

C.) Precision adjustment of the stop for 90°
cross-cuts (Fig. 4/5)

® Lower the machine head (4) and fix with the lock
pin (16).

® Slacken the locking nut (12).

® Place the stop angle (A) between the saw blade
(5) and the rotary table (8).

® Slacken the counter nut (17) and adjust the
setting screw (12) until the angle between the
saw blade (5) and the rotary table (8) equals 90°.

® Re-tighten the counter nut (17) to fix the machine
in this setting.

D.) 90° cross-cuts and 0°-47° rotary table (Fig.6)

The KS 250 can be used to make angled cuts of 0°-

47° relative to the stop rail on the left and right side.

® Release the rotary table (8) by slackening the
locking handle (10) and pressing the latch (11).

® Turn the rotary table (8) by its handle (2) to the
angle you want, i.e. the mark (a) on the rotary
table has to comply with the required angle
dimension (17) on the base plate (9).

® Re-tighten the locking handle (10) in order to fix
the rotary table (8) in position.

® Make the cut as described in Section B.).

E.) Mitre cuts 0°-47° and rotary table 0° (Fig. 4/7)

The KS 250 can be used to make mitre cuts of 0°-

45° relative to the machine bed on the left side.

@ Lift the machine head (4) to its top position.

@ Fix the rotary table (8) in 0° position.

® Undo the locking nut (12) and, holding the handle
(2), tilt the machine head (4) to the left until the
pointer (a) coincides with the required angle
dimension (b).

® Re-tighten the locking nut (12) and make the cut
as described in Section B.).

F.) Precision adjustment of the stop for 45° mitre
cuts (Fig. 8/9)

® Lower the machine head (4) and fix with the lock
pin (16).

@ Fix the rotary table (6) in 0° position.

® Undo the locking nut (12) and, holding the handle
(2), tilt the machine head (4) to the left by 47°

® Place the 47° stop angle (A) between the saw
blade (5) and the rotary table (8).

® Slacken the counter nut (25) and adjust the
setting screw (26) until the angle between the

o
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saw (5) and the rotary table (8) equals exactly devices are in good working order.

45°.
G.) Mitre cuts 0°-45° and rotary table 0°-47° 8. Maintenance

(Fig. 10)

) ® Keep the machine’s air vents unclogged and

The KS 250 can be used to make mitre cuts on the clean at all times.
left at an angle of 0°-45° relative to the work top and ® Remove dust and dirt regularly from the machine.
0°-45° relative to the stop rail. Cleaning is best done with compressed air or a
e Lift the machine head (4) to its top position. rag.
® Undo the rotary table (8) by slackening the ® Re-lubricate all moving parts in regular intervals.

locking handle (10) and pressing the latch (11). @ Never use caustic agents to clean plastic parts.

@ Adjust the rotary table (8) by its handle (2) to the
required angle (see also Section D).

® Re-tighten the locking handle (10) to fix the rotary
table in position. .

@ Undo the clamping nut (12) and, holding the 9. Ordering replacement parts
handle (2), tilt the machine head (4) to the left to
the required angle dimension
(see also Section E).

® Re-tighten the clamping nut (12).

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

)

H.) Chip extractor (Fig. 2) Replacement part number of the part required

The saw is equipped with a bag (14) to collect
sawdust and chips. You can pull off the sawdust bag
(14) to the rear by pressing together the two clips
(27). To empty the bag, undo the zip at the bottom.

l.) Replacing the saw blade (Fig. 10)

® Pull out the power plug.

® Swing up the machine head (4).

® Undo the cheese-head screw (29) and flip back
the connecting part (35).

® Slacken the two recessed head screws (28) and
take off the hinged saw blade guard (6).

® Unscrew the 4 recessed head screws (23) and
take off the left saw blade cover (15).

® Use the supplied face wrench (30) to lock the
outer flange (33) in place and use the socket
wrench (31) to unscrew the hex screw (Important:
left-hand thread. Unscrew clockwise!).

® Take the saw blade (5) off the inner flange and lift
up and out.

® Mount the new saw blade in reverse order and
fasten.
Important! The cutting bevel of the teeth, i.e. the
direction of rotation of the saw blade, has to
conform with the direction of the arrow marked on
the housing.

® Clean the saw blade flanges thoroughly before
mounting the saw blade.

@ Re-fit the hinged saw blade guard (6) in reverse
order.

® Before using the saw again, check that the safety

o
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. Description de la machine (fig. 1)

1

1. Bouton de déverrouillage

2. Poignée

3. Interrupteur MARCHE/ARRET
4. Téte de machine

5. Lame de scie

6. Capot de protection basculant
7. Rail de butée

8. Table tournante

9. Plaque de base, fixe

10. Poignée de blocage

11. Loquet

12. Ecrou de blocage

13. Appui de la piece a travailler
14. Sac a copeaux

15. Echelle d’angle

16. Boulon d’arréet

17. Echelle (table tournante)

18. Equerre

2. Etendue des fournitures

@ Scie trongconneuse et a onglets

® Lame de scie a garnissage de métal dur

@ Clé aergots (30), clé a six pans (31) et clé a six
pans creux (32)

@ Dispositif de serrage (34)

3. Utilisation conforme a I’affectation
prévue

La scie trongonneuse et a onglet KS 250 sert a
tronconner le bois et les matieres plastiques en
fonction de la taille de la machine. La scie n’est pas
appropriée a découper le bois de chauffage. La
machine ne doit etre employée que pour le but pour
lequel elle a été congue. Toute autre utilisation n’est
pas conforme a l'affectation prévue.
L'utilisateur/opérateur - et non le fabricant - est tenu
responsable pour des dégats ou des blessures
résultant d’une utilisation non conforme. Employez
uniquement des lames de scie appropriées pour la
machine. Il est interdit d’utiliser toutes sortes de
meules de trongonnage.

Le respect des consignes de sécurité et des
instructions de montage ainsi que des informations
de service dans le mode d’emploi est également
partie intégrale d’une utilisation conforme a
I’affectation prévue.

Les personnes qui manient et entretiennent la
machine, doivent se familiariser avec celle-ci et etre
instruits des risques éventuels.

En outre, les reglements de prévoyance contre les
accidents en vigueur doivent &tre strictement
respectés. D’autre part, il faut suivre les autres
regles générales a I'egard de la médecine du travail
et de la sécurité.
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Des transformations effectuées sur la machine
excluent entierement la responsabilité du fabricant
pour des dégats en résultant.

En dépit d’'une utilisation selon les regles, il n’est pas
possible d’écarter completement certains facteurs de
risques restants. En fonction de la construction et de
la conception de la machine, les risques suivants
peuvent apparaitre :

® Toucher lalame de scie dans la partie non
recouverte.

® Mettre la main dans la lame de scie
fonctionnante (blessures par coupures).

® Rebond de pieces a travailler et d’éléements de
pieces a travailler

® Ejection d’éléments a métal dur défectueux de la
lame de scie.

® Baisse de l'ouie lorsque le protege-oreilles n’est
pas utilisé.

® Emissions nocives de poussieres de bois dans le
cas d’une utilisation dans des locaux fermés.

4. Notes importantes

Veuillez lire attentivement le mode d’emploi et en
respecter les instructions. Familiarisez-vous avec la
machine, la bonne utilisation et les consignes de
sécurité a I'aide de ce mode d’emploi.

A Consignes de sécurité

® Avant d’entreprendre des travaux de réglage et
d’entretien, retirez la fiche de la prise de courant.

® Passez les consignes de sécurité a toutes les
personnes qui travaillent avec la machine.

® N’employez pas la scie pour scier du bois de
chauffage.

@ Attention! La lame de scie en rotation représente
un risque de blessure pour les mains et les
doigts.

® Avant la mise en service, assurez-vous que la
tension indiquée sur la plaque signalétique
coincide avec la tension du réseau sur place.

® Au cas ou un cable de rallonge est nécessaire,
assurez-vous que sa section transversale soit
suffisante pour absorber le courant de la scie.
Section transversale minimale: 1,5 mm?.

® Sivous utilisez un enrouleur de cable, déroulez
completement le cable.

® Ne portez pas la scie par le cable électrique.

® N’exposez la scie a la pluie ni ne I'utilisez pas
dans un environnement humide ou détrempée.

® \Veillez a un bon éclairage.

® Ne sciez pas a proximité de liquides
inflammables ou de gaz.

o



Portez des vetements de travail appropriés. Les
vétements larges ou les bijoux peuvent &tre
happés par la lame de scie en rotation.
L’opérateur doit étre agé d’au moins 18 ans, les
apprentis d’au moins 16 ans, mais uniquement
sous surveillance.

Tenez les enfants éloignés de la machine
branchée.

Contrdlez le cable d’alimentation. N'utilisez pas
de cables de raccordement défectueux ou
endommageés.

Maintenez la place de travail libre de morceaux
de bois résidu et de pieces trainantes.

Les personnes maniant la machine, ne doivent
pas etre dérangées dans leur travail.

Respectez le sens de rotation du moteur et de la
lame de scie.

Apres l'arrét de I'entrainement, ne freinez en
aucun cas la lame de scie en pressant sur le coté.
Ne montez que des lames de scie bien affutées,
sans fissures et non déformées.

N’employez que des outils sur la machine qui
sont conforme a la norme prEN 847-1:1996.
Echangez immédiatement les lames de scie
défectueuses.

N’utlisez pas de lames de scie qui ne
correspondent pas aux caractéristiques
indiquées dans ce mode d’emploi.

Assurez-vous que le sens de la fleche sur la
lame de scie corresponde bien a celui sur la
machine.

Vérifiez que la lame de scie ne touche en aucune
position la table tournante: apres avoir débranché
la machine, tournez la lame de scie
manuellement dans la position de 45° et de 90°.
Si nécessaire, réajustez la tete de sciage selon le
point C/F

Contrdlez que tous les dispositifs qui recouvrent
la lame de scie fonctionnent parfaitement.

Le capot de protection basculant ne doit pas étre
coincé quand il est ouvert.

Les dispositifs de sécurité sur la machine ne
doivent pas étre déemontés ni mis hors fonction.
Echangez immédiatement les dispositifs de
sécurité défectueux ou endommageés.

Ne sciez pas de pieces a travailler qui sont trop
petites pour étre tenues a la main en toute
sécurité.

Evitez des positions maladroites des mains,
sinon vous risquez de glisser et de toucher la
lame de scie.

Pour les pieces longues, utilisez une surface
supplémentaire (tables, chevalets etc.) pour
empécher un basculement de la machine.

Les pieces rondes telles que barres de chevilles
doivent toujours &tre serrées a l'aide d’un
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dispositif approprié.

La piece a scier doit etre libre de clous ou autres
corps étrangers.

Travaillez toujours a codté de la lame de scie.

Ne chargez pas tant la machine qu’elle s’arréte.
Pressez la piece a travailler toujours fermement
contre la surface de travail et contre le rail de
butée pour empécher que la piece a travailler ne
tremble ou ne se torde.

Assurez-vous que les morceaux coupés tombent
latéralement de la lame de scie, sinon il est
possible qu’ils soient happés par la lame de scie
et éjecteés.

Ne sciez jamais plusieurs pieces en meme
temps.

N’enlevez jamais d’éclats, de copeaux détachés
ou de pieces de bois coincées pendant le
fonctionnement de la lame de scie.

Arrétez la machine et retirez la fiche de la prise
de courant pour remédier a un mauvais
fonctionnement ou pour enlever des pieces de
bois coincées.

Arrétez le moteur et débranchez la machine
avant d’exécuter des changements d’équipement
ou d’effectuer des travaux de réglage, de mesure
et de nettoyage.

Avant de mettre la machine en marche, vérifiez
que les clés et les outils de réglage soient bien
enlevés.

Si vous vous éloignez de votre place de travail,
arrétez le moteur et débranchez la machine.

Les installations électriques, les réparations et
les travaux d’entretien doivent toujours étre
exécutés par des spécialistes.

Apres avoir terminé une réparation ou I’entretien,
remontez aussitdt tous les dispositifs de
protection et de sécurité.

Respectez impérativement les consignes de
sécurite, de travail et d’entretien du fabricant
ainsi que les dimensions indiquées dans les
caracteéristiques techniques.

Il faut observer les reglements de prévoyance
contre les accidents en vigueur et suivre les
autres regles a I’'egard de la sécurité
généralement reconnus.

Respectez les fiches techniques publiées par la
caisse de prévoyance contre les accidents
(VBG 7).

Pour tout travail, raccordez le dispositif
d’aspiration de poussiere.

Le fonctionnement de la machine dans des
locaux fermés n’est autorisé qu’avec un
équipement d’aspiration adéquat.

La scie trongonneuse doit &tre branchée sur
une prise de courant de sécurité de 230 V avec
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une protection par fusible de 10 A.

@ Nutilisez pas de machines a faible puissance
pour des travaux trop lourds.

® N’employez pas le cable a des fins
inappropriées!

® Veillez a une position stable et maintenez
toujours I'équilibre.

@ Contrdlez si l'outil n’a pas été endommageé!

® Avant tout emploi, vérifiez soigneusement les
dispositifs de sécurité ou les pieces legerement
endommageées quant a leur fonctionnement
irreprochable et conforme a I'affectation prévue.

® Assurez-vous que les pieces mobiles
fonctionnent impeccablement et qu’elles ne
coincent pas. Contrdlez si des pieces sont
endommageées. Toutes les pieces doivent etre
correctement montées et remplir toutes les
conditions nécessaires a un fonctionnement
parfait de l'outil.

® Les dispositifs de sécurité et les pieces
endommagés doivent etre dument réparés ou
échangés par un atelier spécialisé autorisé, sauf
autre indication dans le mode d’emploi.

@ Faites échanger les interrupteurs endommageés
par un atelier de service apres-vente.

@ Cet outil correspond aux reglements de séecurité
en vigueur. Les réparations doivent uniquement
etre exécutées par un spécialiste électricien qui
utilise des pieces de rechange originales;
I'utilisateur s’expose sinon a un risque
d’accidents.

® Agir avec toute prudence pour les travaux
verticaux.

@ Attention, pour les coupes en double onglets,
agissez avec la prudence la plus extreme.

® Ne surchargez pas votre appareil !

Portez des lunettes de protection

Utilisez un masque anti-poussiere pour les

travaux générateurs de poussiere

@ Contrdlez le cable de I'outil / le cable de rallonge
quant a d’éventuels endommagements.

Porter un dispositif de
protection des yeux

Porter un protege-oreilles

Porter un masque de protection
contre la poussiere

@

& .
E sion de bruit
@ Le niveau sonore de cette scie est mesuré selon
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DIN EN IS0 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
IS0 7960, annexe A; 2/95. Le bruit sur le lieu de
travail peut dépasser 85 db (A). Dans ce cas, des
mesures d’insonorisation doivent &tre prises pour
I'utilisateur (porter un protege-oreilles)

Fonctionnement Marche a vide
Niveau de pression
acoustique LPA 100,4 dB (A) 91,7 dB (A)
Niveau de puissance
acoustique LWA 111,4dB (A) 102,7 dB (A)

“Les valeurs indiquées sont des valeurs d’eémission.
Elles ne représentent pas forcement aussi des
valeurs stires du lieu de travail. Quoigu'’il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée du bruit, les conditions spécifiques au lieu de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d’évaluer plus surement les risques
éventuels.”

Caracteéristiques techniques

Moteur a courant alternatif 230V ~50 Hz
Puissance absorbée P, 1400 Watt
Mode de service S1
Vitesse de rotation a vide no 4500 min"'

Lame de scie en métal dur 9250 x @ 16 x 2,5 mm
Nombre de dents 36

445 x 330
-47°/0° +47°

Encombrement

Zone de pivotement

Coupe d’onglet 0° jusqu’a 45° a gauche

Appui de la surface de sicage 450 x 160 mm
Largeur de sciage a 90° 135 x 70 mm
Largeur de sciage a 45° 100 x 70 mm
Largeur de sciage a 2 x 45°

(Coupe d’onglet double) 100 x 70 mm

6. Avant la mise en service
® La machine doit &tre mise en place de fagon a ce
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qu’elle tienne bien, autrement dit elle doit etre
vissée sur un établi, un support universel ou
autre.

® Avant la mise en service, montez selon les regles
tous les capots et les dispositifs de sécurité.

® Lalame de scie doit fonctionner sans géne.

@ Sivous sciez un bois déja travaille, faites
attention aux corps étrangers tels que clous ou
vis etc.

® Avant d’actionner l'interrupteur MARCHE/
ARRET, assurez-vous que la lame de scie soit
correctement montée et que les élements
mobiles soient souples.

® Avant de raccorder la machine, soyez sur que les
données sur la plaque signalétique
correspondent a celles du réseau.

7. Montage et maniement

Montage de la scie: (ill. 1/3)

® Vissez la poignée de blocage (10) dans I'equerre
(18).

@ Faites glisser I'appui de la piece a travailler (13)
dans le porte-piece (21) et bloquez-la a I'aide du
prisonnier (22).

Les appuis de la piece a travailler peuvent etre
ajustées en fonction de la longueur de la piece a
travailler.

® |Introduisez le dispositif de serrage (19) dans l'un
des deux alésages (20) a gauche et a droite dans
la plaque de base (9).

A) Réglage de la scie (fig. 1/2)

Pour ajuster le plateau tournant (8), relachez la
poignée de blocage (10) d’env. 2 tours et
appuyez sur le loquet (11) afin de déverrouiller le
plateau tournant (8).

® Le plateau tournant (8) dispose d’encliquetages a
0°, 15°, 22,5°, 30° et 45°. Des que le loquet (11)
s’est enclenché, la position doit de plus étre fixée
en serrant la poignée de blocage (10).

® Sivous avez besoin d’autres positions d’angles, il
faut seulement fixer le plateau tournant (8) a
I’aide de la poignée de blocage (10).

@ Déverrouillez la scie dans la position de travail
inférieure en excercant une légere pression sur la
tete de machine (4) vers le bas et en retirant
simultanément le boulon de sécurité (16) du
porte-moteur.

® Pivotez la tete de machine (4) vers le haut
jusqu’a ce que le crochet de sécurité
s’enclenche.

@ Latete de machine (4) peut &tre inclinée a
gauche de 45° max. en desserrant la vis
tendeuse (13) a I'aide de la clé a six pans (25) ou
de la poignée tournante (20).

@ Veérifiez que la tension du réseau corresponde a

celle indiquée sur la plaque signalétique; ensuite
branchez la machine.

B.) Coupe de tronconnage de 90° et table
tournante de 0° (fig. 1)

® En appuyant sur l'interrupteur principal (3), la
scie est mise en circuit.

@ Attention! Placez fermement le matériau a scier
sur la surface de la machine et bloquez-le a I'aide
du dispositif de serrage (34) pour éviter que le
matériau ne se déplace pendant la coupe.

® Aprés avoir mis la scie en circuit, attendez
jusqu’a ce que la lame de scie (5) ait atteint sa
vitesse de rotation maximale.

® Tournez le bouton de déverrouillage (1) vers la
droite et guidez la tete de machine de maniere
égale et en exergant une légere pression vers le
bas a travers de la piece a travailler a I'aide de la
poignée (2).

® Apres avoir terminé la procédure de sciage,
ramenez la téte de machine dans la position de
repos supérieure et lachez l'interrupteur
MARCHE/ARRET (3).

Attention! Le ressort de rappel fait rebondir la
machine automatiquement vers le le haut, c’est-
a-dire que vous ne devez pas lacher la poignée
(2) apres avoir terminé la coupe mais guider la
tete de machine lentement vers le haut en
excergant une legere contre-pression.

C.) Ajustement précis de la butée pour la coupe
de tronconnage de 90° (fig. 4/5)

® Baissez la tete de machine (4) vers le bas et
fixez-la moyennant le boulon de sécurité (18).

® Relachez I'écrou de blocage (12).

® Appliquez I'equerre de butée (A) entre la lame de
scie (5) et la table tournante (8).

® Relachez le contre-écrou (23) et réglez la vis
d’ajustage (24) jusqu’a ce que I'angle entre la
lame de scie (5) et la table tournante (8) atteigne
90°.

® Pour fixer ce réglage, resserrez le contre-ecrou
(23).

D.) Coupe de tronconnage de 90° et table
tournante de 0°-47° (fig. 6)
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Avec la KS 250 vous étes en mesure de réaliser des
coupes en biais a gauche et a droite de 0°-47° par
rapport au rail de butée.

@ Débloquez la table tournante (8) en relachant la
poignée de blocage (10) et en appuyant sur le
loquet (11).

® Reéglez la table tournante (8) sur I'angle désiré a
I’aide de la poignée (2), cela veut dire que la
marque (a) sur la table tournante (8) doit
correspondre a la mesure de I'angle (17) désirée
sur la plaque de base fixe (9).

® Resserrez la poignée de blocage (10) pour fixer
la table tournante (8).

® Exécutez la coupe comme décrit dans le
paragraphe B.).

E.) Coupe d’onglet de 0° - 45° et table tournante
de 0° (fig. 4/7)

Avec la KS 250 vous pouvez réaliser des coupes

d’onglet a gauche de 0°-45° par rapport a la surface

de travail.

® Mettez la tete de machine (4) dans la position
supérieure.

@ Fixez la table tournante (8) sur la position 0°.

® Desserrez I'ecrou de blocage (12) et inclinez la
tete de machine (4) vers la gauche a l'aide de la
poignée (2) jusqu’a ce que l'aiguille (a) indique la
mesure d’angle (b) souhaitée.

® Resserrez I'écrou de blocage (12) et exécutez la
coupe comme décrit sous le point B.).

F.) Ajustage précis de la butée pour la coupe
d’onglet de 45° (fig. 8/9)

@ Baissez la tete de machine (4) vers le bas et
fixez-la a I'aide du boulon de sécurité (16).

@ Bloquez la table tournante (8) a la position de 0°.
® Desserrez I'ecrou de blocage (12) et inclinez la
tete de machine (4) vers la gauche de 47° a

I’aide de la poignée (2).

® Appliquez I'equerre de butée (A) de 47° entre la
lame de scie (5) et la table tournante (8).

® Relachez le contre-écrou (25) et réglez la vis
d’ajustage (26) jusqu’a ce que I'angle entre la
lame de scie (5) et la table tournante (8) soit
exactement de 45°.

@ Revissez le contre-écrou (25) pour fixer ce
reglage.

G.) Coupe d’onglet de 0° - 45° et table tournante
de 0° - 45° (fig. 10)
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Avec la KS 250 vous pouvez réaliser des coupes

d’onglet a gauche de 0° - 45° par rapport a la surface

de travail et en méme temps de 0° - 45° par rapport

au rail de butée (coupe d’onglet double).

® Mettez la tete de machine (4) en position
supérieure.

® Deébloquez la table tournante (8) en relachant la
poignée de blocage (10) et en appuyant sur le
loquet (11).

® Reéglez la table tournante (8) sur I'angle désiré au
moyen de la poignée (2) (cf. aussi point D).

® Resserrez la poignée de blocage (10) pour fixer
la table tournante.

® Desserrez I'ecrou de blocage (12) et inclinez la
tete de machine (4) vers la gauche sur la mesure
d’angle souhaitée a I'aide de la poignée (2) (cf.
aussi point E).

® Resserrez I'ecrou de blocage (12).

® Exécutez la coupe comme décrit dans le
paragraphe B.

H.) Aspiration des copeaux (ill. 2)

La scie est équipée d’un sac collecteur (14) pour les
copeaux.

Vous pouvez retirer le sac a copeaux (14) vers
I’arriere en pressant les deux étriers (27) I'un contre
I'autre et le vider grace a une fermeture éclair sur le
coté inférieur.

I.) Changement de la lame de scie (fig. 10)

® Deébranchez la machine.

® Pivotez la tete de machine (4) vers le haut.

® Desserrez la vis a tete cylindrique (29) et repliez
la piece de raccordement (35) en l'arriere.

® Relachez les deux vis a téte cruciforme (28) et
retirez le capot de protection de lame de scie
mobile (6).

® Bloquez la bride extérieure a l'aide de la clé a
ergots (30) fournie et dévissez la vis a six pans
dans le sens des aiguilles d’'une montre au
moyen de la clé a douille (25) (Attention! Filetage
a gauche!).

@ Retirez la lame de scie (5) de la bride intérieure
et retirez-la vers le haut.

® Remettez la nouvelle lame de scie dans l'ordre
inverse et resserrez-la.
Attention! L’obliquité de coupe des dents, c’est-a-
dire le sens de rotation de la lame de scie, doit
correspondre au sens de la fleche sur le boitier.

® Avant le montage de la lame de scie, nettoyez
soigneusement les brides de la lame de scie.

® Remontez le capot de protection de lame de scie
mobile (6) dans l'ordre inverse.
® Contrdlez le fonctionnement des dispositifs de
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9.

sécurité avant de continuer a travailler avec la
scie.

. Entretien

Maintenez les fentes d’aération de la machine
toujours en bon état de propreté.

Enlevez régulierement la poussiere et les
salissures de la machine. Le nettoyage se fait de
préféerence a I'aide d’air comprimé ou d’un
chiffon.

Graissez tous les éléements mobiles a intervalles
reguliers.

N’employez pas d’agents caustiques pour
nettoyer la matiere plastique.

Commande de pieces de rechange

Pour les commandes de pieces de rechange,
veuillez indiquer les réféerences suivantes:

Type de I'appareil

No. d’article de I'appareil

No. d’identification de I'appareil

No. de piece de rechange de la piece requise
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1. Descripcion del aparato (llus. 1) prevencion de accidentes laborales vigentes.
1. Boton de desbloqueo Adicionglmente se observar.én las regl’as generales
2. Empuhadura de mgdlcma laboral y seguridad en el ambito de
3. Interruptor de conexion/desconexion trabajo.
4. Cabezal de la maquina Cualquier cambio efectuado en el aparato y los
5. Disco de la sierra dahos ocasionados por tal cambio exoneran al
6. Proteccion movil del disco fabricante de toda responsabilidad.
7. Guia de corte
8. Mesa giratoria A pesar de hacer un uso apropiado del aparato no
9. Placa de base fija se pueden eliminar integramente todos los factores
10. Empunadura de fijacion de riesgo. Segun la construccion y la composicion de
11. Dispositivo de bloqueo la maquina, pueden aparecer los siguientes riesgos:
12. Tuerca de fijacion ® No tocar con la mano aquellas zonas del disco
13. Soporte de la pieza que no estén cubiertas. . .
14. Bolsa para las virutas ® No tocar con la mano el disco en funcionamiento
15. Escala de angulo (peligro de sufrir cortaduras).
16. Bulon de seguridad ® Rebote de piezas y trozos de piezas sueltas
17. Escala graduada (mesa giratoria) ® Peligro de roturas de disco.
18. Pieza angular ® Peligro de que salgan disparados trozos del
recubrimiento de metal duro del disco.
® De no usar protectores para los oidos es posible
sufrir dahos en el aparato auditivo.
2. Alcance del suministro ® Peligro de emisiones de polvo nocivas al cortar
. madera en espacios cerrados.

@ Sierra de mesa oscilante y para cortar ingletes
@ Disco de sierra recubierto de metal duro PR
® Llave de espigas (30), llave hexagonal (31) y 4. Advertencias importantes

llave de hexagono interior (32). Rogamos se sirvan a leer las instrucciones de uso
® Dispositivo de sujecion (34) detalladamente y observen todas sus advertencias.

Utilice este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso apropiado, asi como las

3. Uso apropiado instrucciones de seguridad.

La sierra de mesa KS 250 sirve para cortar piezas
de madera y de plastico del tamaho que permita la A . .
Instrucciones de seguridad

maquina.

La sierra no debera usarse para cortar madera para )
quemar. ® Desenchufe el aparato antes de hacer cualquier
La sierra no puede utilizarse para otros trabajos que trabajo de reajuste o de mantenimiento.

los definidos como de uso apropiado. ® Indique todas las instrucciones de seguridad a
Cualquier otro uso que no sea el definido sera las personas que deseen trabajar con el aparato.
considerado como inadecuado. La responsabilidad ® No utilice la sierra para cortar madera de

sobre cualquier daho o accidente ocurrido a raiz de quema'r'. ] ' o

un uso inadecuado recae siempre sobre el ® jAtencion! El disco de la sierra en movimiento es
usuario/operario y no sobre el fabricante. siempre un peligro para las manos y los dedos.
Solo pueden utilizarse discos adecuados para esta ® Antes de la puesta en servicio compruebe que la

tension de la red coincida con la indicada en la
placa de caracteristicas del aparato.

Si desea usar un cable de prolongacion,
compruebe que la seccion de cable sea
suficiente para el consumo de la sierra. Seccion
minima: 1,5 mm2.

sierra. Esta prohibido utilizar en ella cualquier tipo de
discos para amoladoras.

Las instrucciones de seguridad, asi como de °
montaje y servicio indicadas en este manual se
consideran como parte integrante del uso apropiado.
Cualquier persona que desee trabajar con el aparato

y efectuar trabajos de mantenimiento, debera estar ® Use el tambor del cable solo estando
familiarizado con él y conocer los posibles peligros completamente desenrollado.

existentes. ® No transporte la sierra colgando del cable
Ademas se tendran en cuenta la instrucciones de ® No exponga la sierra a la lluvia, ni la utilice en
22
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ambientes hUmedos 0 mojados.

Compruebe siempre que trabaja con un
alumbrado suficiente.

No utilice la sierra cerca de liquidos o gases
inflamables.

Lleve ropa de trabajo adecuada. Ropa
demasiado holgada o joyas pueden ser cogidas
por el disco de la sierra.

La persona que utilice esta sierra debera haber
cumplido los 18 anos.

Aprendices pueden trabajar con ella a los 16
ahos, pero Unicamente con la debida
supervision.

Mantenga el aparato enchufado fuera del
alcance de los ninos.

Compruebe el cable de conexion a la red. No
utilice cables defectuosos o dahados.

Mantenga el lugar de trabajo libre de restos de
madera y de piezas sueltas.

No distraga a quién esté utilizando el aparato.
Tenga en cuenta el sentido de rotacion del disco
y del motor.

Después de desconectado el motor, no intente
bajo ningun concepto frenar el disco apretandolo
lateralmente.

Utilice Unicamente discos afilados, sin
hendiduras ni deformaciones.

Utilice Unicamente herramientas para la maquina
que cumplan con la normativa prEN 847-1:1996.
Discos defectuosos deberan ser sustituidos de
inmediato.

No utilice discos cuyas caracteristicas no
correspondan a las indicadas en estas
especificaciones.

Compruebe siempre que la flecha del disco
coincida con la flecha que se halla en la sierra.
Compruebe que el disco no toca la mesa
giratoria en ninguna de sus posiciones, para ello
desenchufe primero la sierra y ponga el disco en
posicion de 45° y de 90° manualmente.

De ser necesario reajuste el cabezal de la sierra
segln el punto C/F.

Compruebe que todos los dispositivos de
proteccion del disco funcionan correctamente.
La proteccion desplazable no debera bloquear al
hallarse abierta.

No debera desmontarse o inutilizarse el equipo
de seguridad de la maquina.

Dispositivos de proteccion defectuosos o
dahados deberan ser sustituidos de inmediato.
No corte piezas que, por su tamaho demasiado
pequeno, no puedan ser sostenidas con la mano
con seguridad.

Evite colocar las manos de forma que puedan
resbalar involuntariamente y llegar a tocar el
disco de la sierra en funcionamiento.

Si quiere trabajar con piezas muy largas
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necesitara un apoyo adicional para ellas (mesa,
caballete, etc.) para asi evitar que se

desequilibre la maquina.
Piezas redondas, por ejemplo barras, etc.

deberan ir sujetas siempre por un dispositivo
adecuado.

No deberan hallarse clavos y otros cuerpos
extranos en las piezas que se desea cortar.

La posicion de trabajo correcta es siempre lateral
al disco.

No sobrecargue la maquina de manera que
llegue a pararse.

Al trabajar, apriete debidamente la pieza contra
la mesay la guia, para evitar que oscile o gire
inesperadamente.

Compruebe que las piezas cortadas puedan caer
a un lado del disco, de lo contrario podrian
quedarse enganchadas en el disco y ser
expulsadas en su direccion.

No corte nunca varias piezas a la vez.

No intente jamas sacar astillas, virutas o piezas
sueltas con la mano, estando el disco en
funcionamiento.

Desconecte y desenchufe la maquina antes de
eliminar cualquier averia o sacar piezas que
hayan quedado sujetas al disco.

Desconecte también el motor y desenchufe el
aparato antes de trabajos de limpieza.

Antes de poner en marcha la sierra compruebe
que haya sacado cualquier llave u otra
herramienta de la maquina.

Antes de abandonar el lugar de trabajo
desconecte el motor y desenchufe el aparato.
Trabajos en el sistema eléctrico, reparaciones y
mantenimiento seran efectuados Unicamente por
especialistas.

Una vez terminados los trabajos de reparacion o
mantenimiento se volveran a montar
inmediatamente los dispositivos de seguridad.
Es imprescindible observar las instrucciones de
seguridad, de trabajo y de mantenimiento del
fabricante, asi como las medidas indicadas en
las caracteristicas técnicas.

Deberan observarse asimmismo las directrices
de prevencion de accidentes laborales y
cualquier otras regulaciones vigentes relativas a
la seguridad.

Tenga en cuenta los cuadernos de seguridad de
la mutua de prevencion de accidentes.

Conecte el equipo de aspiracion de polvo antes
de empezar el trabajo.

Solo se utilizara la sierra en espacios cerrados si
va provista del correspondiente sistema de
aspiracion.

La sierra oscilante debera conectarse a un
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enchufe tipo Schuko de 230 V con un fusible de
un minimo de 10 A.

® No utilice maquinas de potencia insuficiente para
hacer trabajos pesados.

® No haga uso indebido del cable.

® Afiancese siempre correctamente y mantenga su
equilibrio.

® Compruebe que las herramientas no estén
dahadas.

® Antes de utilizar la maquina debera comprobarse
cuidadosamente que las herramientas funcionen
correctamente, incluso si presentan ligeros
danos. El equipo protector debe estaar
debidamente colocado y cumplir con su tarea.

® Compruebe que las piezas moviles funcionen sin
problemas y no queden enclavadas o si hay
piezas que presenten dahos. Todas las piezas
deberan estar correctamente montadas y cumplir
todos los requisitos exigidos para garantizar un
funcionamiento correcto de la herramienta.

® Todo equipo protector que presente dahos
debera ser reparado o sustituido, a menos que
se indique lo contrario el en manual de
instrucciones.

@ Cualquier interruptor dahado debera ser
sustituido en un taller especializado de servicio
al cliente.

® Esta maquina cumple con las disposiciones de
seguridad correspondientes. Reparaciones solo
deberan ser llevadas a cabo por un taller
eléctrico especializado y que utilice piezas de
recambio originales, de lo contrario existe el
peligro de que el usuario sufra accidentes.

@ Preste atencion al realizar trabajos en vertical.

@ Atencion, en los cortes de inglete dobles proceda
con mucha precaucion

® No sobrecargue la herramienta!

® Pongase gafas protectoras

@ Para trabajos que producen polvo use una
mascarilla

® Revise el cable de la herramienta / alargadera
por posibles danos.
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Pongase gafas protectoras
Pongase protectores del oido

Protéjase del polvo

®
®

Nivel de emision de ruidos

® El nivel sonico de esta sierra ha sido medido
segln las normas DIN EN ISO 3744; 11/95, E
DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 anexo A; 2/95. El
ruido generado en el lugar de trabajo puede
superar los 85 db (A). En este caso se requieren
tomar medidas de proteccion sonica para el
operario (pongase protectores del 0ido).

En funcionamiento En vacio
Nivel de presion
acustica LPA 100,4 dB(A) 91,7 dB(A)
Nivel de potencia
sobnica LWA 111,4 dB(A) 102,7 dB(A)

,LOs valores indicados arriba son valores de emision
y no necesariamente significan que sean seguros
para su puesto de trabajo. A pesar de existir una
correlacion entre los valores de emision y de
inmision, no es posible deducir de forma segura, el
que no se requieran medidas de proteccion
adicionales. Los factores que infuencian el nivel de
inmision existente en un puesto de trabajo incluyen
la duracién de la emision, las propiedades
inherentes del lugar en donde se trabaja, otras
fuentes de ruido, etc., por €j. el nUmero de maquinas
o de procesos que trabajan también en las
cercanias. Ademas el nivel de emisiones varia
segun el pais. No obstante, esta informacion
permitira al usuario estimar los peligros y riesgos
existentes de la mejor manera posible.
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A.) Ajuste de la sierra (llus. 1/2)

5. Caracteristicas téecnicas

Motor de corriente alterna 230V 50 Hz
Potencia absorbida P, 1400 watios
Régimen de funcionamiento S1
Revoluciones en vacio ng 4500 min"
Disco de metal duro 2250 x 916 x 2,5 mm
NuUmero de dientes 36
Superficie de apoyo 445 x 330
Radio de giro lateral -47°/0° - 47°

Corte al inglete

0° a 45° a la izquierda

Apoyo del disco 450x160 mm
Anchura de corte a 90° 135x 70 mm
Anchura de corte a 45° 100 x 70 mm
Anchura de corte 2x45°

(Corte doble al inglete) 100 x 70 mm

7.

. Antes de la puesta en marcha

La maquina se debe colocar de forma estable, es
decir, atornillada sobre un banco de trabajo, un
soporte inferior universal o similar.

Antes de la puesta en servicio deberan instalarse
de nuevo correctamente todas las cubiertas y
dispositivos de seguridad.

El disco debe funcionar libremente.

Antes de trabajar con madera ya usada
compruebe que no lleve clavos, tornillos u otros
cuerpos extrahos.

Antes de poner en marcha la sierra compruebe
que el disco esté bien montado y que todas las
piezas moviles funcionen con ligereza.

Antes de conectar la maquina compruebe que
los datos de la placa de caracteristicas coincidan
con los datos de la red.

Instalacion y manejo

Como montar la sierra: (llus. 1/3)

Atornillar la empunadura de sujecion (10) en la
pieza angular (18).

Introducir el soporte de la pieza (13) en su
alojamiento (21) y fijarla con el tornillo prisionero
(22).

Los soportes de la pieza que se desea cortar
pueden ajustarse a la longitud requerida.

Colocar el dispositivo de enclavamiento (19) en
una de las dos perforaciones (20) a la izquierda y
la derecha de la placa de base (9).

Para reajustar el plato giratorio (8) aflojar la
empunadura de fijacion (10) unas dos vueltas y
presionar el dispositivo de bloqueo (11) para
desenclavar el plato giratorio (8).

El plato giratorio (8) posee varias posiciones de
enclavamiento a 0° 15°, 22,5° 30° y 45°. Tan
pronto como haya enclavado el dispositivo de
bloqueo (11) debera fijarse adicionalmente esta
posicion girando la empuhadura (10).

En caso de requerir otros angulos que los
indicados, el plato giratorio (8) podra fijarse
unicamente mediante la empunadura (10).

La posicion inferior de trabajo se alcanza
presionando ligeramente hacia abajo el cabezal
de la sierra (4) y extrayendo al mismo tiempo el
buléon de seguridad (16) del bastidor del motor.
Desplace el cabezal de |a sierra (4) hacia arriba
hasta que el gancho de seguridad haya quedado
enclavado.

Aflojando el tornillo tensor (13) con una llave
hexagonal (25) o la empuhadura giratoria (20)
sera posible inclinar el cabezal de la sierra (13)
hacia la izquierda hasta un maximo de 45°.
Compruebe que la tension de la red coincida con
la indicada en la placa de la sierra, a
continuacion podra enchufarla.

B.) Corte de 90° y mesa giratoria 0° (llus. 1)

La sierra se pone en marcha con el interruptor
principal (3).

jAtencion! Fijar debidamente el material que se
desea cortar y asegurar su posicion sobre la
superficie de la maquina con el dispositivo de
sujecion (34) para impedir que se desplace
durante el proceso de corte.

Después de conectada la sierra espere hasta
que el disco (5) haya alcanzado su velocidad
maxima.

Girar hacia la derecha el boton de desbloqueo
(1) y desplazar el cabezal de la maquina a través
de la pieza que se desea cortar presionando de
forma ligera y continuada hacia abajo sobre la
empunadura (2).

Una ver terminado el corte devuelva el cabezal a
su posicion superior de descanso y suelte el
interruptor de conexion/desconexion (3).
jAtencion! El muelle tensor hace que el cabezal
de la maquina vaya automaticamente hacia
arriba, por lo tanto se recomienda no soltar la
empunadura (2) al finalizar el corte sino
desplazar el cabezal hacia arriba suavemente
ejerciendo una ligera contrapresion.
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C) Ajuste de precision de la guia para el corte de
90° (llus. 4/5)

® Desplace el cabezal de la maquina (4) hacia
abajo y fijelo con un buldn de seguridad (16).

® Aflojar la tuerca de fijacion (12).

® Coloque el angulo de tope (A) entre el disco (5) y
la mesa giratoria (8).

@ Afloje la contratuerca (23) y reajuste el tornillo
(24) hasta que el angulo entre el disco (5) y la
mesa (8) sea de 90°.

@ Para fijarlo en esta posicion apriete de nuevo la
contratuerca (23).

D.) Corte de 90° y mesa giratoria entre 0° y 45°.
(llusl 6).

Con la sierra KS 250 puede efectuar cortes
inclinados hacia la izquierda y la derecha de 0 a 47°
de la guia.

® Aflojar la mesa giratoria (8) soltando la
empunadura de fijacion (10) y presionando sobre
el dispositivo de bloqueo (11).

@ Ponga la mesa giratoria (8) en la posicion
deseada, usando para ello la empuhadura (2), es
decir, la marca (a) sobre la mesa (8) debera
coincidir con el angulo (B) elegido marcado sobre

la placa de base (9).
® Apretar de nuevo la empunadura (10) para fijar la

mesa giratoria (8)
® Proceda a cortar como se describe en el punto
B).

E.) Corte al inglete de 0° a 45° y mesa giratoria a
0° (llus. 4/7)

Con la sierra KS 250 podra hacer cortes al inglete

hacia la izquierda de 0° a 45° respecto a la superficie

de trabajo.

® Ponga el cabezal de la sierra (4) en su posicion
superior).

® Fije la mesa giratoria (8) a 0°.

® Aflojar la tuerca de fijacion (12) y usar la
empuhadura (2) para inclinar hacia la izquierda el
cabezal de la maquina (4) hasta que la marca (a)
descanse sobre el angulo deseado (b)

® Apretar de nuevo la tuerca (12) y efectuar el
corte seglin se indica en el punto B).

F.) Ajuste de precision de la guia tope para el
corte al inglete de 45° (llus. 8/9)

® Desplace hacia abajo el cabezal de la sierra (4) y
fijelo en esta posicion con el bulon de seguridad
(16).
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® Fije la mesa giratoria (8) a 0°.

@ Aflojar la tuerca de fijacion (12) y usar la
empuhadura (2) para inclinar a 47° el cabezal de
la maquina (4) hacia la derecha.

® Ponga el angulo tope (A) a 47° entre el disco (5)
y la mesa (8).

@ Afloje la contratuerca (25) y ajuste el tornillo (26)
hasta que el angulo entre el disco (5) y la mesa
(8) sea exactamente de 45°.

® Apriete de nuevo la contratuerca (25) para dejar
esta posicion fija.

G.) Corte al inglete de 0° a 45° y mesa giratoria de
0° a 47° (llus. 10)

Con la sierra KS 250 podra hacer cortes al inglete
hacia la izquierda de 0° a 45° respecto a la superficie
de trabajo y al mismo tiempo de 0° a 47° respecto a
la guia (corte doble al inglete).

® Poner el cabezal de la maquina (4) en la posicion
superior.

® Aflojar la mesa giratoria (8) soltando para ello la
empunadura (10) y presionando el dispositivo de
bloqueo (11).

® Usar la empuhadura (2) para ajustar la mesa
giratoria (8) al angulo deseado (véase también el
punto D).

® Apretar de nuevo la empuhadura (10) para fijar
asi la mesa giratoria en su posicion.

@ Aflojar la tuerca de fijacion (12) y usar la
empunadura (2) para inclinar el cabezal de la
maquinas (4) hacia la izquierda hasta alcanzar el
angulo deseado (véase también el punto E).

@ Apretar de nuevo la tuerca (12)

® Efectue el corte como se indica bajo el punto B.).

H.) Aspiracion de virutas (llus. 2)

La sierra va equipada de una bolsa de recogida (14)
de las virutas.

La bolsa de las virutas (14) puede vaciarse
presionando sobre los dos estribos (27) y
extrayéndola hacia atras. En la parte inferior la bolsa
tiene una cremallera para poder vaciarla.

l.) Sustituir el disco (llus. 11/12).

® Desenchufe de la red.

® Desplace hacia arriba el cabezal de la sierra (4).

® Aflojar el tornillo cilindrico (29) y abrir hacia atras
la pieza de conexion (35).
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9.

Aflojar los dos tornillos de ranura en cruz (28) y
sacar la proteccion del disco de la sierra (6).
Bloquee la brida exterior con la llave de espigas
(24) y afloje el tornillo hexagonal usando la llave
de vaso (25) y girando para ello en sentido de las
manecillas del reloj (jAtencion, rosca hacia la
izquierda!).

Saque el disco (5) hacia arriba soltandolo de la
brida interior.

Coloque el disco nuevo, trabajando en orden
inverso y sujételo debidamente. jAtencion! La
superficie inclinada de corte de los dientes, es
decir, el sentido de giro del disco, debe coincidir
con la flecha en la caja del aparato.

Antes de efectuar el montaje del nuevo disco
limpie cuidadosamente las bridas de apoyo.
Para montar dicha proteccion (6) se procedera
en sentido inverso.

Antes de seguir trabajando con la sierra
compruebe que todos los dispositivos de
seguridad trabajan correctamente.

. Mantenimiento

Mantenga siempre limpias las ranuras de
ventilacion de la sierra.

Limpie regularmente la sierra eliminando polvo y
suciedad. Use preferentemente aire comprimido
0 un trapo limpio.

Todas las piezas desplazables deberan ser
lubricadas regularmente.

No utilice detergentes agresivos para limpiar las
superficies de plastico.

Pedido de piezas de recambio

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

Tipo de aparato

No. de articulo del aparato

No. de identidad del aparato

No. del recambio de la pieza necesitada.
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1. Maskinbeskrivning (bild 1)

Uppreglingsknapp
Handtag

In- och urkopplare
Maskinoverdel
Sagklinga

Rorligt skydd for sagklinga
Anslagslist

Vridbart sagbord

. Fast bottenplatta

10. Stopphandtag

11. Sparrklinga

12. Stoppmutter

13. Arbetsstyckets platta
14. Spansack

15. Vinkelskala

16. Sakringsbult

17. Skala (vridbart sagbord)
18. Vinkelstycke

©COoNOOTA~WN~

. Leveransomfattning
Kap- och geringssag
Sagklinga forsedd med hardmetall
Front- (30), sexkant- (31) och inbussnyckel (32)
Klamanordning (34)

o000 N

3. Andamalsenlig anvandning

Kap- och geringssagen KS 250 | ar avsedd for
kapning av tra och plastmaterial som lampar sig for
maskinens storlek.

Sagen ar inte lampad for sagning av ved.

Maskinen far endast anvandas i enlighet med dess
andamalsenliga anvandning.

All annan slags anvandning som overskrider
ovanstaende uppgifter ar ej andamalsenlig. For all
slags skador pa egendom resp. personskador som
uppstar av sadan anvandning ansvarar anvandaren
och inte tillverkaren. Endast sagklingor som ar
avsedda for maskinen far anvandas. Anvandning av
allt slags delningsklingor ar forbjudet. Den
andamalsenliga anvandningen omfattar aven att
sakerhets-anvisningarna samt monterings- och drifts-
anvisningarna i bruksanvisningen beaktas.
Personer som anvander och genomfor service pa
maskinen maste kanna till maskinen samt vara
informerade om eventuella faror.

Dessutom maste de gallande arbetarskydds-
foreskrifterna foljas exakt. Ovriga allmanna regler
inom de arbetsmedicinska och sakerhetstekniska
omradena skall beaktas.

Forandringar pa maskinen leder till att tillverkarens
ansvarighet helt bortfaller for skador som uppstar
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som foljd darav.

Trots andamalsenlig anvandning kan sarskilda

aterstaende riskfaktorer inte uteslutas. Foljande

risker kan uppsta pa grund av maskinens

konstruktion och uppbyggnad:

® Anvandaren ror vid sagklingan inom oskyddat
omrade.

® Anvandaren griper in i den roterande sagklingan
(skarsar).

@ Tillbakaslaende arbetsstycken eller delar av
arbetsstycken.

@ Brott i sagklingan.

@ Defekta hardmetalldelar slungas ut fran
sagklingan.

@ Horselskador ifall erforderligt horselskydd inte
anvands.

® Halsovadliga emissioner av tradamm vid
anvandning inom slutna rum.

4. Viktiga anvisningar

Var vanlig las igenom bruksanvisningen noggrant
samt beakta anvisningarna. Gor dig fortrogen med
maskinen samt med sakerhetsanvisningarna med
hjalp av denna bruksanvisning.

A Sakerhetsanvisningar

® Drag ut natkontakten vid all slags installnings-
eller servicearbeten.

® Setill att alla personer som arbetar vid maskinen
har fatt ta del av sakerhets-anvisningarna.

® Anvand inte sagen till att saga ved.

@ Varning! Pa grund av den roterande sagklingan
foreligger risk for skador pa hander och fingrar.

@ Kontrollera fore driftstart att spanningen pa
maskinens typskylt stammer dverens med
natspanningen.

® Om en forlangningssladd behovs, skall du
forsakra dig om att dess tvarsnitt ar tillrackligt for
sagens stromforbrukning. Minsta tvarsnitt
1,5 mm2

® Anvand kabeltrummor endast nar de ar utrullade.

@ Bar inte sagen i natledningen.

@ Utsatt inte sagen for regn samt anvand den inte i
fuktig eller vat omgivning.

® Se till att belysningen ar tillracklig.

@ Saga inte i narheten av brannbara vatskor eller
gaser.

® Bar lampliga arbetsklader! Vida klader eller
smycken kan fastna i den roterande sagklingan.

® Anvandaren maste vara minst 18 ar, larlingar
minst 16 ar, dock vara under uppsikt.
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Se till att barn inte befinner sig vid maskinen om
den ar ansluten till natet.

Kontrollera natanslutningsledningen. Anvand
inga defekta eller skadade anslutnings-ledningar.
Se till att arbetsplatsen ar fri fran traavfall och
omkringliggande delar.

Personer som arbetar vid maskinen far inte
distraheras.

Beakta motorns och sagklingans rotations-
riktning.

Efter att driften har kopplats ur, far sagklingan
under inga omstandigheter bromsas genom att
man pressar in dess sidor.

Montera endast in vassa, sprickfria och ej
deformerade sagklingor.

Endast verktyg som motsvarar prEN 847:1:1996
far anvandas vid maskinen.

Defekta sagklingor maste omedelbart bytas ut.
Anvand inga sagklingor som inte motsvarar
specifikationerna som anges i denna
bruksanvisning.

Forsakra dig om att pilen pa sagklingan stammer
overens med pilen pa maskinen.

Forsakra dig om att sagklingan oavsett lage inte
beror det vridbara sagbordet genom att vrida
sagklingan per hand i lagena 45° och 90°,
forutsatt att natkontakten har dragits ur.

Vid behov maste sagens overdel justeras om enl.
punkt C/F.

Forsakra dig om att alla anordningar som tacker
sagklingan fungerar i fullgott tillstand.

Den rorliga skyddskapan far inte klammas fast
vid dppnat tillstand.

Sakerhetsanordningar vid maskinen far inte
demonteras eller goras funktionsodugliga.
Skadade eller defekta skyddsanordningar skall
omedelbart bytas ut.

Saga inga arbetsstycken som har sa liten storlek
att de inte kan hallas med handen pa ett sakert
satt.

Undvik att ha handen eller handerna placerade
pa ett sadant olamplig satt att de kan skadas av
sagklingan om de plotsligt skulle glida.

Vid langre arbetsstycken ar ett extra support
(bord, bockar etc.) erforderligt for att undvika att
maskinen tippar.

Runda arbetsstycken som t.ex. pluggstanger etc.,
maste alltid vara fastspanda med nagon lamplig
anordning.

Spik eller andra frammande foremal far inte
befinna sig i den del av arbetsstycket som ska
sagas.

Arbeta alltid vid sidan om sagklingan.

Belasta inte maskinen pa ett sadant satt att den
stannar.

Tryck alltid arbetsstycket mot arbetsplattan och
anslagslisten for att forhindra att arbetsstycket
vacklar eller vrids.

Forsakra dig om att de avsagade delarna kan
falla bort fran sagklingan. | annat fall kan de
fastna i sagklingan och slungas ivag.

Saga aldrig flera arbetsstycken samtidigt.

Tag aldrig bort lost splitter, span eller fastklamda
trabitar medan sagklingan roterar.

Innan storningar elimineras eller fastklamda
trébitar tas bort, skall maskinen kopplas ur. -Drag
ut natkontakten -

Ombestyckning samt installnings-, mat- samt
rengoringsarbeten far endast genomforas vid
urkopplad motor. - Drag ut natkontakten -
Kontrollera fore inkoppling att nycklar och
installningsverktyg har tagits bort.

Koppla ur motorn samt drag ut natkontakten nar
du lamnar arbetsplatsen.

Elinstallations- och servicearbeten samt
reparationer far endast genomforas av fackman.
Efter avslutad reparation resp. service maste
samtliga skydds- och sakerhetsanordningar
monteras fast pa nytt.

Tillverkarens sakerhets-, arbets- samt
serviceanvisningar samt matten som anges i
forteckningen dver tekniska data skall beaktas.
De hithbrande arbetarskyddsforeskrifterna samt
ovriga, allméant erkanda sakerhets-tekniska regler
maste beaktas.

Beakta anvisningshaftena fran yrkesforbundet
(VBG 7))

Anslut dammutsugningsanordningen vid alla
slags arbeten.

Drift i slutna rum ar endast tillatet vid lamplig
utsugningsanlaggning.

Kapsagen maste anslutas till ett 230 V jordat
uttag med minst 10 A séakring.

Anvand inga effektsvaga maskiner for kravande
arbeten.

Anvand kabeln endast till sadana andamal som
den ar avsedd for.

Se alltid till att du star stadigt och inte kan tappa
balansen.

Kontrollera att verktyget inte ar skadat.
Kontrollera innan verktyget anvands att
skyddsanordningarna eller delar som endast har
skadats i mindre man fungerar pa ett fullgott och
andamalsenligt satt.

Kontrollera att de rorliga delarna fungerar pa ett
fullgott satt och inte klams fast. Forsakra dig
dessutom om att inga delar ar skadade. For att
sakerstalla att verktyget fungerar pa ett fullgott
satt, maste samtliga delar vara korrekt
monterade och uppfylla alla krav.
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@ Skadade skyddsanordningar och delar maste
repareras eller bytas pa harfor avsett vis av en
erkand specialverkstad, savida inte
bruksanvisningen ger andra upplysningar.

® Skadade brytare ska bytas ut av en
kundtjanstverkstad.

@ Detta verktyg uppfyller de hithdrande

sakerhetsbestammelserna. Reparationer far

utforas endast av behorig elektriker, varvid
originalreservdelar anvands; i annat fall kan
anvandaren utsattas for fara.

Var forsiktig vid lodrat sagning.

Varning! Var sarskilt forsiktig vid

dubbelgeringssagning.

Overbelasta inte verktyget.

Anvand skyddsglasdgon.

Anvand munskydd om sagningen alstrar damm.

Kontrollera om verktygskabeln eller

forlangningskabeln ar skadad.

Bar 6gonskydd

Bar horselskydd

@
&

Bar dammskydd

Bulleremissionsvarden

@ Bullernivan fran denna sag ar uppmatt enl. DIN
EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 bilaga A; 2/95. Bullernivan vid arbetsplatsen
kan overskrida 85 dB (A). | detta fall ar buller-
dampande atgarder vid arbetsplatsen
erforderliga. (Bar horselskydd!)

Drift Tomgang
Ljudtrycksniva LPA 100,4dB (A) 91,7 dB (A)
Ljudeffektsniva LWA 111,4dB (A) 102,7 dB (A)

”De angivna vardena ar emissionsvarden och maste
darfor inte tvunget samtidigt motsvara sakra
arbetsplatsvarden. Aven om ett samband foreligger
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mellan emissions- och immisions-nivaer, kan man
inte med hjalp av dessa avgbra om ytterligare
forsiktighetsatgarder ar nodvandiga eller ej. Faktorer
som inverkar pa immisions-nivan vid arbetsplatsen
omfattar bl.a. vilken varaktighet som bullerinverkan
har, arbets-utrymmets konstruktion, andra
bullerkallor etc., t.ex. antal maskiner och andra
arbetsforlopp i omgivningen. Tillforlitliga
arbetsplatsvarden kan dessutom variera fran land till
land. Denna information skall dock ge anvandaren
mojlighet att uppskatta vilka faror och risker som
foreligger.”

5. Tekniska data

Vaxelstromsmotor 220V 50 Hz
Effektbehov P4 1400 Watt
Driftslag S1
Tomgangsvarvtal n, 4500 min"
Hardmetallsagklinga 9250 X @16 x 2,5 mm
Antal tander 36
Uppstallningsyta 445 x 330

-47° | 0° +47°

0° till 45° at vanster

Svangningsomrade

Geringssagning

Support vid sagklinga 450 x 160 mm
Sagbredd vid 90° 135 x 70 mm
Sagbredd vid 45° 100 x 70 mm
Sagbredd vid 2 ggr. 45°

(Dubbelgeringssagning) 100 x 70 mm

6. Fore driftstart

Se till att maskinen star stabilt, dvs. fastskruvad
pa en arbetsbank, ett universalstall eller liknande.
@ Fore driftstart maste alla kapor och sakerhetsan-

ordningar vara monterade i foreskriven ordning.
® Sagklingan maste kunna rotera fritt.

@ Vid tra som redan har bearbetats maste man
fasta avseende vid frammande foremal som t.ex.
spik eller skruv.

® Innan du kopplar in maskinen med in-/
urkopplaren skall du forsakra dig om att
sagklingan ar korrekt monterad samt att de
rorliga delarna ar lattgaende.

@ Innan du kopplar in maskinen skall du forsakra

dig om att uppgifterna pa typskylten stammer

overens med natets data.
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7. Uppbyggnad och betjaning

Uppstallning av sagen (bild 1/ 3):

Skruva in stopphandtaget (10) i vinkelstycket
(18).

Skjut in arbetsstyckets platta (13) i fastet (21) och
sakra med stallskruven (22).

Plattorna till arbetsstycket kan stéllas in med
hansyn till arbetsstyckets langd.

Skjut in klamanordningen (19) i ett av de bada
borrhalen (20) till hoger och vanster i
bottenplattan (9).

A.) Installning av sagen. (bild 1/2)

For justering av sagbordet (8), lossa
stopphandtaget (10) med ca. 2 varv och tryck in
sparrklingan (11) for att lasa upp sagbordet (8).
Sagbordet har sparrar vid 0°, 15°, 22,5°, 30° och
45°. Efter det att sparrklingan (11) har sparrats,
maste laget dessutom fixeras genom att
stopphandtaget (10) dras at.

Om andra vinklar ar erforderliga, sa fixeras
sagbordet (8) endast med stopphandtaget (10).
Sagen reglas upp ur det nedre arbetslaget
genom att maskinens overdel (4) trycks nedat
med ett latt tryck medan sakringsbulten (16)
samtidigt dras ut ur motorfastet.

Fall upp maskinens overdel tills sakringsan-
ordningen laser fast.

Om spannskruven (13) lossas och sexkant-
nyckeln (25) eller vridhandtaget (20) samtidigt
anvands, kan maskinens overdel (4) tippas med
max. 45° at vanster.

Kontrollera att natspanningen stammer dverens
med den angivna spanningen pa typskylten samt
anslut maskinen.

B.) Kapsagning 90° och vridbart sagbord 0°
(bild 1)

Sagen kopplas in genom att huvudstrom-brytaren
(3) aktiveras.

Obs! Lagg materialet som ska sagas ordentligt
pa maskinens anliggningsyta och sakra darefter
med klamanordningen (34), sa att materialet inte
forskjuts vid sagning.

Efter att du har kopplat in sagen skall du vanta
tills sagklingan (5) har natt sitt maximala varvtal.
Vrid uppreglingsknappen (1) at hoger och anvand
handtaget (2) till att trycka ner maskinens dverdel
genom arbetsstycket med jamnt och latt tryck.

For tillbaka maskinens dverdel till det dvre
vilolaget efter avslutad sagning samt slapp in-/
urkopplaren (3). Varning! Pa grund av
returfjadern slar maskinen uppat automatiskt,
vilket betyder att du efter avslutad sagning inte
skall slappa handtaget (2) utan lata maskinens
overdel stiga langsamt under latt mottryck.

C.) Finjustering av anslaget for kapsagning 90°

(bild 4/5)

Sank maskinens dverdel (4) samt fixera med
sakringsbulten (16).

Lossa pa stoppmuttern (12).

Lagg anslagsvinkelhaken (A) mellan sagklinga
(5) och sagbord (8).

Lossa pa stoppmuttern (23) samt justera
justerskruven (24) sa langt tills vinkeln mellan
sagklinga (5) och sagbord (8) uppgar till 90°.
Drag at stoppmuttern (23) pa nytt for att fixera
denna installning.

D.) Kapsagning 90° och sagbord 0° - 47°

(bild 6)

Med KS 250 kan du snedsaga at vanster och hoger
0° - 47° mot anslagslisten.

Lossa pa sagbordet (8) genom att lossa pa
stopphandtaget (10) och trycka in sparrklingan
(11).

Stall in sagbordet (8) till bnskad vinkel med hjalp
av handtaget (2), dvs. markeringen (a) pa sag-
bordet (8) maste stamma dverens med onskat
vinkelmatt (B) pa bottenplattan (9).

Drag at stopphandtaget (10) pa nytt for att fixera
sagbordet (8).

Genomfor sagning enl. punkt B.

E.) Geringssagning 0° - 45° och sagbord 0°

(bild 4/7)

Med KS 250 kan du geringssaga at vanster 0° - 45°
mot arbetsytan.

For maskinens overdel (4) till dess dvre lage.
Fixera sagbordet (8) i 0-lage.

Lossa pa stoppmuttern (12) och tippa maskinens
overdel (4) at vanster med hjalp av handtaget (2)
tills visaren (a) star pa avsett vinkelmatt (b).

Drag at stoppmuttern (12) pa nytt och genomfor
sagning enl. beskrivning under punkt B.
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F.) Finjustering av anslaget for geringssagning
45° (bild 8/9)

® Sank maskinens dverdel (4) samt fixera med
sakringsbulten (16).

@ Fixera sagbordet (8) i laget 0°.

@ Lossa pa stoppmuttern (12) och tippa maskinens
overdel (4) at vanster till 47° med hjalp av
handtaget (2).

e Lagg 47

°-anslagsvinkelhaken (A) mellan

sagklinga (5) och sagbord (8).

® Lossa pa stoppmuttern (25) samt justera
justerskruven (26) sa langt tills vinkeln mellan
sagklinga (5) och sagbord (8) uppgar till exakt
45°.

@ Drag at stoppmuttern (25) pa nytt for att fixera
denna installning.

G.) Geringssagning 0° - 45° och sagbord 0° - 47°
(bild 10)

Med KS 250 kan du geringssaga at vanster
0° - 45° mot arbetsytan samtidigt som du
geringssagar 0° - 47° mot anslagslisten
(dubbelgeringssagning)

® For maskinens dverdel (4) till dess dvre lage.

@ Lossa pa sagbordet (8) genom att lossa pa
stopphandtaget (10) och trycka in sparrklingan
(11).

@ Stall in sagbordet (8) pa avsedd vinkel med hjalp
av handtaget (2) (se aven punkt D).

@ Drag at stopphandtaget (10) pa nytt for att fixera
sagbordet.

@ Lossa pa stoppmuttern (12) och tippa maskinens
overdel (4) at vanster med hjalp av handtaget (2)
till vanster till bnskat vinkelmatt (se aven punkt E).

@ Drag at stoppmuttern (12) pa nytt.

@ Genomfor sagning enl. beskrivning under punkt
B.

H.) Spansugning (bild 2)

Sagen ar forsedd med en uppsamlingssack (14) for
span.

Tryck samman de bada byglarna (27), drag av
spansacken (14) bakat och tom genom att dbppna
blixtlaset pa undersidan.

1.) Byte av sagklinga (bild 10)

@ Drag ut natkontakten.
@ Fall upp maskinens dverdel (4).
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@ Lossa pa cylinderskruven (29) och fall
kopplingsdelen (35) bakat.

® Lossa pa de bada krysskruvarna (28) och tag av
sagklingans rorliga skydd (6).

@ Sparra ytterflansen (33) med den bifogade
frontnyckeln (30) samt skruva ut sexkantskruven
medsols med sexkantnyckeln (31) (Obs -
vanstergangal).

® Tag av sagklingan (5) fran innerflansen samt
drag ut uppat.

@ Sattiden nya sagklingan i omvand ordningsfoljd
samt drag at.

Obs! Tandernas sagvinkel, dvs. sagklingans
rotationsriktning, maste stamma overens med
pilen pa kapan.

® Rengor sagklingans flansar noggrant innan du
monterar fast sagklingan.

® Sagklingans rorliga skydd (6) monteras i omvand
ordningsfoljd.

@ Kontrollera att skyddsanordningarna fungerar
innan du fortsatter att arbeta med sagen.

8. Service

@ Se till att maskinens ventilationsdppningar alltid
ar fria och rena.

® Avlagsna alltid damm och smuts fran maskinen.
Rengor helst med tryckluft eller en tygtrasa.

® Eftersmorj alla rorliga delar inom periodiska
intervaller.

® Anvand inga fratande medel till rengoring av
plastdelarna.

9. Reservdelsbestallning

Lamna foljande uppgifter vid bestallning av
reservdelar:

Maskintyp

Maskinens artikel-nr.

Maskinens ident-nr.

Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
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1. Descrizione dell’apparecchio
(illustr. 1)

Pulsante di sbloccaggio
Impugnatura

Interruttore accensione/spegnimento
Testata della macchina

Disco della sega

Protezione mobile disco della sega
Dispositivo guidataglio

Banco girevole

Basamento fisso

10. fermo

11. nottolino di arresto

12. controdado

13. base per il pezzo da lavorare

14. sacco per i trucioli

15. scala angolare

16. perno di sicurezza

17. scala (tavola rotante)

18. angolare

©RNOOTA LN~

2. Prodotto ed accessori in dotazione

® sega per troncature e tagli obliqui

® lama con riporto di carburo metallico

@ chiave a foro frontale (30), chiave fissa per
teste/dadi esagonali (31) e chiave esagona

e dispositivo di serraggio (34)

3. Impiego regolamentare della
macchina

La Segatrice per augnature e spuntature KS 250
serve a recidere pezzi di legno e di plastica, in
funzione delle dimensioni della sega.

La segatrice non e adatta a tagliare legna da ardere.
La sega la si deve usare soltanto per i lavori a cui &
destinata.

Ogni altro uso senza specifico rapporto non &
regolamentare. Per tutti i qualsivoglia danni o ferite,
da esso risultanti, & responsabile chi lo usa/lo
manovra e non il costruttore.

Ci si deve servire soltanto di dischi di taglio
appositamente realizzati per la sega. E vietato I'uso
di qualsiasi tipo di disco troncatore. L'osservanza
delle avvertenze sulla sicurezza, noncheé le istruzioni
di montaggio e le avvertenze sul funzionamento
riportate nelle istruzioni d’uso, fanno integralmente
parte dell'impiego regolamentare previsto.

Le persone, che usano o manutenzionano la sega,
devono averne pratica ed essere al corrente degli
eventuali pericoli incombenti.

Oltre a cio ci si deve minutamente attenere alle
norme sulla prevenzione degli infortuni.

Si devono osservare le ulteriori regole generali sugli
ambiti medico-operativi e sulla sicurezza in campo
tecnico.

| cambiamenti effettuati alla sega esonerano il

produttore da qualsiasi responsabilita ed escludono

totalmente i danni rispettivamente risultanti.

Sebbene la sega venga regolamentarmente usata,

non si possono interamente rendere nulli determinati,

ulteriori fattori sulla eventualita di subire dei danni. A

causa della costruzione e struttura della macchina si

possono presentare i rischi seguenti:

® non mettere le mani sul disco della sega nella
zona non coperta del disco stesso;

@ non toccare con le mani il disco rotante della

sega (pericolo di lesione);

contraccolpo di pezzi di lavorare e loro parti

il disco della sega si pud rompere;

i pezzi danneggiati del disco della sega in metallo

duro possono venire scaraventati fuori;

® non servendosi del necessario dispositivo
proteggiudito si pud danneggiare I'organo
dell’'udito;

® le emissioni di polvere di legno, usando l'attrezzo
in ambiente chiuso, possono recare danni alla
salute.

4. Avvertenze importanti

Si prega di leggere alla lettera le istruzioni d’uso e di
osservare le avvertenze contenutevi. Fate un po’ di
pratica con l'attrezzo e con le avvertenze sulla
sicurezza, consultando le presenti istruzioni d’uso,
per poi usarlo correttamente.

A Avvertenze sulla sicurezza

® Prima di ogni lavoro di aggiustaggio e
manutenzione staccare la spina dalla presa della
corrente.

@ Consegnate le avvertenze sulla sicurezza a tutte
le persone che vogliono usare la sega.

® Non usare la sega per tagliare legna da ardere.

@ Attenzione! Il disco rotante della sega
rappresenta un pericolo di ferimento per mani e
dita.

® Prima della messa in funzione, accertarsi che la
tensione di rete corrisponda alla tensione indicata
sulla targhetta del modello.

® Se fosse necessario un cavo di prolunga, allora
assicurarsi che la sua sezione sia idonea al
flusso di corrente necessario alla segatrice.
Sezione cavo minima 1,5 mm2.

® Servirsi del tamburo avvolgicavo solo con cavo
srotolato.

® Non portare la segatrice tenendola per il cavo.

® Non esporre la segatrice alla pioggia e non
usarla in ambiente umido o bagnato.

@ Fate si che lilluminazione sia buona.

® Non segate vicino a sostanze o gas infiammabili.
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Portate indumenti di lavoro adatti! Indumenti
larghi o gioielli possono venire afferrati dal disco
rotante della sega.

La persona che l'usa deve avere almeno 18 anni
di eta. Apprendisti almeno 16 anni, pero sotto
sorveglianza.

Tenere lontani i bambini dall’attrezzo allacciato
alla rete elettrica.

Controllare lo stato del conduttore di collega-
mento alla rete elettrica. Non servirsi di conduttori
di collegamento difettosi 0 danneggiati.

Tenere libero il posto di lavoro da ritagli di legno
e da altri pezzi sparsi intorno.

Non si devono distrarre le persone che stanno
usando l'attrezzo.

Tenete conto della direzione rotatoria del motore
e del disco della sega.

Non si deve per nessun motivo frenare il disco
della sega facendovi contro lateralmente, dopo
aver spento il motore.

Installarvi solo dischi per sega ben affilati, senza
screpolature e deformazioni.

Sull’attrezzo si devono impiegare soltanto utensili
rispondenti alla prEN 847-1:1996.

| dischi della sega difettosi li si deve immedia-
tamente ricambiare.

Non usare dischi per sega i di cui dati non
corrispondono a quelli specificati nelle presenti
modalita d’impiego.

Ci si deve assicurare che la freccia sul disco
della sega corrisponda a quella riportata
sull’attrezzo.

Staccare la spina dalla presa di corrente e
verificare, portando con la mano il disco stesso
nelle posizioni a 45° e a 90°, che il disco

della sega non tocchi il banco girevole in
nessuna posizione di lavoro. Se necessario,
riaggiustare la testa della segatrice come
indicato nel punto C/F.

Ci si deve assicurare che tutti i dispositivi, che
coprono il disco della sega, funzionino
perfettamente.

Il tettuccio di protezione mobile non lo si deve
bloccare dopo averlo aperto.

| dispositivi di sicurezza dell’attrezzo non li si
deve né smontare e né renderli inservibili.

| dispositivi di protezione danneggiati o difettosi li
si deve immediatamente ricambiare.

Non tagliare pezzi da sottoporre a lavorazione
troppo corti ed accertarsi che si possano tenere
bene in mano.

Evitate di porre le mani in luoghi instabili, dove ci
si puo ferire, scivolando con una o entrambi le
mani, toccando il disco della sega rotante.

Se i pezzi in lavorazione fossero lunghi, allora
sara necessario un piano d’appoggio addizionale
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(tavolo, cavalletti ecc.), per evitare che la
segatrice si capovolga.

| pezzi in lavorazione rotondi, quali p.es. stanghe
di tasselli ecc., devono venire bloccati con
organo adatto.

Nelle parti da recidere dei pezzi in lavorazione
non si devono trovare chiodi o ulteriori corpi
estranei.

Operare trovandosi sempre a lato del disco della
sega.

Non sovraccaricare la sega fino a farla fermare
completamente.

Premere sempre il pezzo in lavorazione
debitamente contro il piano di lavoro e contro il
dispositivo guidataglio, per evitare che il pezzo in
lavorazione vacilli o si giri.

Verificate che i ritagli si stacchino sul lato del
disco della sega. In caso contrario questi
potrebbero venire afferrati dal disco della sega e
scaraventati via.

Non segate mai contemporaneamente due o piu
pezzi da lavorare.

Non allontanate mai schegge, segatura o pezzi di
legno eventualmente incastratisi nel disco della
sega rotante.

Per eliminare inconvenienti tecnici o per
allontanare pezzi di legno incastratisi, spegnere
la segatrice e staccare la spina.

Adattare la segatrice ad altri lavori ed effettuare
lavori di regolazione, rilevamento e pulizia solo
dopo aver spento il motore ed aver staccato la
spina.

Prima dell’avviamento verificare che siano stati
allontanati chiavi e utensili d’aggiustaggio.
Allontanandosi dal posto di lavoro, spegnere il
motore e staccare la spina.

Installazioni elettriche, riparazioni e lavori di
manutenzione devono essere eseguiti soltanto
da specialisti.

Tutti i dispositivi di protezione e sicurezza devono
essere rimontati, subito dopo avere terminato
glinterventi di riparazione e manutenzione.

Si devono osservare le avvertenze del costruttore
sulla sicurezza, sull’'uso e sulla manutenzione,
nonché le dimensioni specificate nei ,Dati
tecnici®.

Si devono osservare le pertinenti norme sulla
prevenzione degli infortuni, nonché le ulteriori
regole sulla sicurezza in campo tecnico
generalmente riconosciute.

Si devono osservare le istruzioni riportate negli
opuscoli informativi delle associazioni
professionali di categoria (VGB 7).

Volendo effettuare un qualsivoglia lavoro di
taglio, collegare la segatrice ad un dispositivo
d’aspirazione.
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L’uso in ambienti chiusi & ammesso solo con
doneo impianto d’aspirazione.

La troncatrice deve venire collegata ad una presa
da 230 V con contatto di terra e con una
protezione minima di 10 A.

Non usate per lavori impegnativi apparecchi che
non abbiano la potenza sufficiente.

Non usate il cavo per scopi diversi da quelli a cui
e destinato!

Accertatevi di essere in posizione stabile e di
potere mantenere sempre I’equilibrio.
Controllate che I'utensile non sia danneggiato!
Prima di continuare ad usare l'utensile si deve
controllare bene che i dispositivi di protezione o
le parti leggermente danneggiate funzionino in
modo perfetto e corretto.

Controllate che le parti mobili funzionino
perfettamente, non siano bloccate e che
rispondano a tutte le condizioni per garantire il
funzionamento corretto dell’'utensile.

| dispositivi di protezione e gli elementi
danneggiati devono venire riparati o sostituiti in
modo adeguato da un’officina autorizzata, se non
viene indicato altrimenti nelle istruzioni per I'uso.
Fate sostituire gli interruttori danneggiati da
un’officina per I'assistenza clienti.

Questo utensile corrisponde alle disposizioni di
sicurezza in materia. Le riparazioni devono
venire eseguite solo da un tecnico elettricista
usando ricambi originali, perché altrimenti ne
possono derivare infortuni per 'utilizzatore.
State molto attenti quando lavorate
verticalmente.

Attenzione, state particolarmente attenti in caso
di bisellatura doppia.

Non sovraccaricare I'utensile!

Portare gli occhiali di protezione.

Usare una maschera di protezione per lavori in
cui si produce polvere.

Controllare se il cavo dell’'utensile / la prolunga
siano danneggiati.

Portare il dispositivo proteggiocchi

Portare il dispositivo proteggiudito

@
&

Portare il dispositivo proteggipolvere

Valori d’emissione rumori

® |l rumore di questa segatrice e rilevato in base a
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
ISO 7960 appendice A; 2/95. Il rumore sul posto
di lavoro pu0 superare gli 85 dB (A). In tal caso
sara necessario prendere le misure di protezione

contro il rumore per I'operatore. (Portare il
dispositivo proteggiudito).

Funzionamento corsa a vuoto

Livello intensita

acustica LPA 100,4 dB (A) 91,7 dB (A)
Livello potenza
acustica LWA 111,4dB (A) 102,7 dB (A)

| valori indicati sono valori d’emissione e non
rappresentano allo stesso tempo dei valori di
sicurezza sul posto di lavoro. Sebbene sussista una
correlazione fra i livelli di emissione ed immissione,
non si puo da cio attendibilmente dedurre, se si
dovrebbero prendere delle addizionali misure
cautelative o no. | fattori, i quali potrebbero
influenzare I’attuale valore limite sul posto di lavoro,
comprendono la durata dell’azione, la particolarita
del luogo dove si lavora, le altre fonti di rumore ecc.,
p.es. il numero delle macchine ed altri relativi
funzionamenti. Gli attendibili valori limite sul posto di
lavoro possono inoltre differire da Stato a Stato. Indi,
quest’informazione ha il fine unico di abilitare
I'operatore a migliormente valutare i pericoli e rischi
incombenti.”

5. Dati tecnici
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Motore a corrente alternata 230 V /50 Hz
potenza P 1400 Watt
Caratteristica di funzionamento S1
Regime di corsa a vuoto n0 4500 min”'
Disco della sega in metallo duro ©250x216x2,5 mm
Numero dei denti 36
Superficie d’appoggio 445 x 330
Raggio giro laterale -47° 1 0° +47°
Taglio obliquo 0° fino a 45° a sinistra
Appoggio disco della sega 450 x 160
Larghezza sega a 90° 135 x 70 mm
Larghezza sega a 45° 100 x 70 mm
Larghezza sega a 2 x 45°

(taglio doppia augnatura) 100 x 70 mm

6. Prima della messa in funzione

® La macchina deve venire montata in modo
stabile, cioe deve venire avvitata su un banco di
lavoro, un basamento universale o similare.

® Prima della messa in funzione devono essere
state regolamentarmente installate tutte le
coperture e i dispositivi di sicurezza.

e |l disco della sega deve liberamente girarsi.

® Lavorando del legno prelavorato fare attenzione
ai copri estranei, p.es. chiodi o viti ecc.

® Avanti di azionare l'interruttore di accensione/
spegnimento, assicurarsi che il disco della sega
sia correttamente installato e che le parti mobili

si muovino facilmente.

® Prima di collegare la segatrice, accertarsi che i
dati sulla targhetta del modello corrispondano ai
dati della rete elettrica disponibile.

7. Costruzione ed uso

Installazione della sega: (fig. 1/ 3)

® Avvitare il fermo (10) nell‘angolare (18).

® |Inserire la base per il pezzo da lavorare (13) sul
supporto (21) e fissarla con la vite senza testa (22).
Le basi per il pezzo da lavorare possono venire
regolate a seconda della lunghezza di questo.

® Inserire il dispositivo di fissaggio (19) in uno die
due fori (20) a sinistra e a destra della piastra di

base (9).

A.) Regolazione della sega (illustr. 1/2)
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Per regolare la tavola rotante (8) allentare il
fermo (10) di circa due giri e premere il nottolino
di arresto (11) per sbloccare la tavola rotante (8).
La tavola rotante (8) dispone di posizioni di
arresto a 0°, 15°, 22,5°, 30° e 45°. Non appena il
nottolino di arresto (11) & scattato in posizione, la
posizione deve venire fissata serrando anche il
fermo (10).

Se dovessero essere necessarie delle altre
impostazioni dell’angolo, allora la tavola rotante
(8) viene fissata solo tramite il fermo (10).
Premendo leggermente verso il basso la testata
della segatrice (4) e tirando fuori allo stesso
tempo il bullone di sicurezza (16) dall’organo
reggimotore, la segatrice viene sbloccata nella
posizione operativa inferiore.

Girare verso l'alto la testata della segatrice (4),
fino a fare scattare in posizione il gancio di
sicurezza.

Allentando la vite tenditrice (13) e servendosi
della chiave esagonale (25) o della manopola
(20), si puo inclinare a sinistra la testata della
segatrice (4) fino ad un massimo di 45°.
Controllare che la tensione di rete corrisponda a
quella indicata sulla targhetta del modello, poi
collegare I'apparecchio.

B.) Spuntatura a 90° e banco girevole a 0°

(illustr. 1)

Avviare la segatrice premendo l'interruttore
principale (3).

Attenzione! Appoggiare bene sulla superficie
della macchina il materiale da segare e fissarlo
con il dispositivo di serraggio (34) in modo che il
materiale non si sposti mentre viene tagliato.
Dopo aver acceso la segatrice, attendere fino a
che il disco di taglio (5) abbia raggiunto il numero
massimo di giri.

Ruotare verso destra la manopola di sbloccaggio
(1) e con I'impugnatura (2) muovere verso il
basso attraverso il pezzo da lavorare la parte
superiore dell’apparecchio in modo uniforme e
con leggera pressione.

Dopo aver terminato il taglio, portare la testata
della sega nella posizione di riposo superiore e
lasciare l'interruttore di accensione/ spegnimento
(3). Attenzione! Per via della molla di ritorno, la
segatrice ritorna all'insu duramente. Per cui non
mollare I'impugnatura (2) dopo il taglio, ma
portare lentamente la testata nella posizione
superiore facendovi lievemente contro.

C.) Messa a punto del dispositivo di guida per
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taglio di spuntatura a 90° (illustr. 4/5)

@ Abbassare la testa della sega (4) e fissarla col
bullone di sicurezza (16).

@ Allentare il controdado (12).

@ Posizionare I'angolare guidataglio (A) fra disco
della sega (5) e banco girevole (8).

@ Allentare il controdado (23) e girare la vite
d’aggiustaggio (24) fino a che I'angolo fra disco
della sega (5) e tavolo girevole (8) sara pari a
90°.

® Per mantenere questi valori d’aggiustaggio,
rifissare il controdado (23).

D.) Taglio di spuntatura a 90° e tavolo girevole a
0° - 47° (illustr. 6)

Con la KS 250 potete effettuare tagli obliqui a sinistra

e a destra di 0°-47° rispetto al dispositivo guidataglio.

® Allentando il fermo (10) e premendo il nottolino di
arresto (11) staccare la tavola rotante (8).

® Con l'ausilio della manopola (2) regolare il banco
girevole (8) sull’angolo voluto, ovvero la
marcatura (a) sul banco girevole (8) deve trovare
riscontro con 'angolo (B) indicato sul basamento
fisso (9).

@ Serrare di nuovo il fermo (10) per fissare la tavola
rotante (8).

® Eseguire il taglio come specificato nel punto B.).

E.) Augnatura a 0°-45° e banco girevole a 0°
(illustr. 4/7)

Con la KS 250 potete effettuare augnature a sinistra

e a destra di 0°-45° rispetto al piano di lavoro.

@ Portare la testata della sega (4) nella posizione
superiore.

@ Fissare il banco girevole (8) nella posizione 0°.

@ Allentare il controdado (12) e con il pomello (2)
inclinare verso sinistra la parte superiore
dell’apparecchio (4) fino a quando la tacca (a)
indichi il valore desiderato per I'angolo (b).

@ Serrare di nuovo il controdado (12) ed eseguire
I'operazione come descritto al punto B).

F.) Messa a punto del dispositivo guidaugnature
per augnature a 45° (illustr. 8/9)

® Abbassare la testata della sega (4) e fissarla con
Iausilio del bullone di sicurezza (16).

@ Fissare il banco girevole (8) in posizione 0°.

@ Allentare il controdado (12) e con il pomello (2)

inclinare la parte superiore della macchina (4)
verso sinistra sui 47°

® Posizionare I'angolare guidataglio (A) da 47° fra
disco della sega (5) e banco girevole (8).

@ Allentare il controdado (25) e girare la vite
d’aggiustaggio (26) fino a che I'angolo fra disco
della sega (5) e banco girevole (8) sara
esattamente pari a 45°.

® Serrare nuovamente il controdado (25) per
mantenere questo grado di regolazione.

G.) Augnatura a 0°-45° e banco girevole a 0°-47°
(illustr. 10)

Con la KS 250 potete effettuare augnature a sinistra

da 0°-45° rispetto al piano di lavoro, e

contemporaneamente da 0°-47° rispetto al

dispositivo guidaugnature (taglio a doppia

augnatura).

@ Portare la parte superiore dell’apparecchio (4) in
posizione alta.

@ Allentando il fermo (10) e premendo il nottolino di
arresto (11) staccare la tavola rotante (8).

® Con il pomello (2) regolare la tavola rotante (8)
sull’angolo desiderato (vedi al riguardo anche il
punto D).

® Serrare di nuovo il fermo (10) per fissare la tavola
rotante (8).

® Allentare il controdado (12) e con il pomello (2)
inclinare verso sinistra la parte superiore
dell’apparecchio (4) fino al valore desiderato per
I'angolo (vedi al riguardo anche il punto E).

® Serrare di nuovo il controdado (12).@Eseguire il
taglio come descritto nel punto B.

H) Aspirazione dei trucioli (fig. 2)

La sega & dotata di un sacco di raccolta per i trucioli
(14).

Il sacco di raccolta (14) pud venire tolto da dietro
premendo le due aste (27) e svuotato tramite la
cerniera sul fondo.

I.) Ricambio del disco di taglio

® Staccare la spina.

@ Girare verso l'alto la testata della sega (4).

@ Allentare la vite cilindrica (29) e ribaltare
allindietro I'elemento di collegamento (35).

@ Allentare le due viti con intaglio a croce (28) e
togliere la protezione mobile della lama (6).

® Bloccare la flangia (33) esterna con la chiave di
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fermo flangia (30) in dotazione e svitare fuori in
senso antiorario la vite a testa esagonale con la
chiave a tubo (31) (Attenzione! Filetto
sinistrorso!).

® Prelevare il disco della sega (5) dalla flangia
interna sfilandolo verso I'alto.

@ Collocare il nuovo disco per sega, procedendo
analogamente all’inverso, e fissarlo a fondo.
Attenzione! | lati obliqui taglienti dei denti, indi la
direzione di taglio del disco di taglio, deve
corrispondere alla direzione della freccia sulla
cassa.

@ Prima d'installare il disco della sega, bisogna
accuratamente pulire le flange del disco della
sega.

® La protezione mobile della lama (6) deve venire
rimontata nell’ordine inverso.

® Prima di continuare ad operare con la segatrice,
si deve verificare il perfetto funzionamento dei
dispositivi di protezione.

8. Manutenzione

@ Tenete sempre libere e pulite le fessure di
ventilazione della sega.

@ Allontanare regolarmente polvere e sporcizia
dalla sega. La pulizia & migliore se effettuata con
aria compressa 0 con un panno.

@ Lubrificare periodicamente tutte le parti mobili
della sega.

@ Per pulire le parti in materiale sintetico non
servirsi di sostanze corrodenti.

9. Commissione dei pezzi di ricambio
Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

@ modello dell’apparecchio

numero dell’articolo dell’apparecchio

numero d’ident. dell’apparecchio

numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.
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1. Beskrivelse af saven (fig. 1)

Knap til udligsning af laseknappen
Handtag

Start- og stopkontakt

Maskinens overdel

Savblad

Bevaegelig beskyttelsesplade til savbladet
Anslagsskinne

Drejebord

Fast bundplade

Speaendegreb

11. Speerreklinge

12. Spaendemaotrik

13. Underlag til arbejdsemnet

14. Spanpose

15. Vinkelskala

16. Sikringsbolt

17. Skala (drejebord)

18. Vinkelstykke

o
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. Medfolgende dele
Kap- og geringssav
Savklinge med hardmetalsplatte
Front- (30), sekskantnogle (31) og unbrakonggle
(32)
® Fastspaendingsanordning (34)
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3. Korrekt anvendelse

KS 250 kap- og geringssaven er afhaengigt af
maskinens storrelse beregnet til kapning af tree og
plastmaterialer.

Saven egner sig ikke til savning af braende.
Maskinen ma kun benyttes til de formal, den er
beregnet til.

Hvis saven anvendes til andre formal, er der tale om
misbrug. Brugeren og ikke producenten beerer
ansvaret for eventuelle skader og alle former for
kveestelser som folge heraf.

Der ma kun anvendes savblade, der egner sig til
maskinen. Det er forbudt at benytte nogen som helst
former for skeereskiver.

Korrekt anvendelse af saven betyder ogsa, at
sikkerhedsinstruktionerne samt vejledningen m.h.t.
samlingen og anvendelsen af saven i
instruktionsbogen overholdes. De personer, der
arbejder med saven og vedligeholder den, skal
kende den og veere instrueret om den mulige risiko
ved at benytte den.

Derudover skal de geeldende bestemmelser til
forebyggelse af ulykker overholdes til punkt og
prikke.

Der skal ogsa tages hgjde for andre eksisterende
generelle retningslinjer m.h.t. arbejdsmiljo og

sikkerhed.

Hvis der foretages sendringer pa maskinen,

bortfalder ethvert ansvar for eventuelle skader som

folge heraf fra producentens side.

Ogsa ved korrekt anvendelse af saven kan bestemte

restrisikofaktorer ikke udelukkes fuldstaendigt. Alt

efter maskinens konstruktion og opbygning kan der

optreede folgende risici:

® Beroring af savbladet uden for det afskeermede
omrade.

® Snitsar som fglge af kontakt med det roterende
savblad.

® Tilbageslag af emner og af dele fra emner.

® Spraengning af savbladet.

® Udslyngning af fejlbehzeftede hardmetaldele fra
savbladet.

® Horeskader som folge af manglende anvendelse
af horevaern.

® Sundhedsskadelige emissioner af treestov ved
savning i lukkede lokaler.

4. Vigtige instruktioner

Lees instruktionsbogen omhyggeligt igennem og
overhold instruktionerne. Laer saven, den korrekte
anvendelse af den og sikkerhedsinstruktionerne
rigtigt at kende ved hjeelp af instruktionsbogen.

A Sikkerhedsinstruktioner

® Traek altid stikket ud af stikkontakten for
indstilling og eftersyn af saven.

® Sorg for, at alle personer, der skal arbejde med
saven, bliver instrueret i sikkerheds-
bestemmelserne.

® Benyt ikke saven til savning af braende.

® Beror ikke savbladet, mens det roterer, da der er
risiko for at kveeste haender og fingre.

® Inden saven tages i brug, skal det kontrolleres,
om speendingen angivet pa typeskiltet svarer til
el-installationernes spaending.

® Huvis det er nodvendigt at benytte et
forleengelseskabel, skal det have en tilstraekkelig
stor dimension til at forsyne saven med strom.
Mindste tveersnit: 1,5 mm?.

@ Der ma kun anvendes kabeltromle, hvis hele
kablet er trukket ud.

® Beer ikke saven i kablet.

@ Brug aldrig saven i regnvejr eller i fugtige eller
vade omgivelser.

® Sorg for god belysning under arbejdet med
saven.

® Sav ikke i neerheden af breendbare veesker eller
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gasser.
Tag egnet arbejdstej pa! Lost taj og smykker kan
blive fanget af det roterende savblad.

Saven ma ikke bruges af unge under 18 ar.
Leerlinge skal veere mindst 16 ar og ma kun
arbejde med saven under opsyn.

Hold bgrn borte fra saven, hvis det er sluttet til el-
nettet.

Kontrollér, at kablet er uden fejl.

Anvend ingen defekte eller beskadige kabler.
Hold arbejdspladsen fri for treeaffald og
omkringliggende genstande.

Afled ikke opmaerksomheden hos de personer,
der arbejder med maskinen.

Kontrollér, om savbladet drejer den rigtige vej
rundt.

Sambladet ma under ingen omsteendigheder
bremses ved at presse det til siden efter
afbrydelsen af motoren.

Montér kun godt skaerpede savblade uden revner
og deformeringer.

Der ma kun anvendes veerktgj til maskinen, der
opfylder prEN 847-1:1996.

Defekte savblade skal omgaende udskiftes.

Brug ingen savblade, der ikke opfylder
specifikationerne, der fremgar af denne
instruktionsbog.

Sorg for, at pilen pa savbladet peger samme vej
som pilen pa saven.

Kontrollér, at savbladet ikke bergrer drejebordet i
nogen stilling, ved at dreje savbladet ved hand-
kraft i 45° og i 90° stillingen (Treek stikket ud af
stikkontakten!).

Justér om ngdvendigt savens overdel som
beskrevet under punkt C7F.

Sorg for, at alt udstyr, der afskaermer savbladet,
fungerer upaklageligt. Den beveegelige beskyttel-
sesskeerm ma ikke klemmes fast, mens den er
aben.

Sikkerhedsudstyret pa maskinen ma ikke
afmonteres eller saettes ud af funktion.
Beskadiget eller defekt sikkerhedsudstyr skal
omgaende udskiftes.

Sav ikke emner over, der er for sma til, at de kan
holdes sikkert fast med handen.

Undga uhensigtsmeessige handstillinger, hvor
den ene eller begge haender kan komme i
beroring med savbladet, fordi de pludselig
rutscher bort.

Ved savning af lange stykker materiale er det
nedvendigt at lade enden bort fra saven hvile pa
et bord, en buk eller lignende for at undga, at
saven veelter.

Runde materialer som dybelsteenger m.v. skal
altid spaendes fast med egnet udstyr.

Der ma ikke veere sem eller andre fremmed-
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legemer i den del af materialet, der skal saves i.
Brugeren af saven skal altid opholde sig ved
siden af savbladet,

Undga at belaste saven sa meget, at den
bremses helt ned.

Pres altid emnet, der skal saves over, fast mod
arbejdspladen og anslagsskinnen for at forhindre,
at det vipper eller drejer.

Sorg altid for, at delene kan fiernes fra siden af
savbladet. Ellers er der mulighed for, at de
rammes af savbladet og slynges bort.

Sav aldrig i flere genstande samtidigt.

Fjern aldrig lese splinter, savsmuld eller
fastklemte traedele, mens savbladet roterer.
Stands maskinen og treek stikket ud af
stikkontakten, hvis der skal rettes fejl eller fiernes
fastklemte traestykker.

Stands maskinen og traek stikket ud af stik-
kontakten, nar saven skal omstilles, justeres og
rengores eller emnerne males.

Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, at
alt veerktoj er fiernet.

Stands maskinen og treek stikket ud af stik-
kontakten, nar den ikke benyttes.

Installering af elektriske dele, reparationer og
servicearbejde ma kun udferes af fagfolk.

Alt beskyttelses- og sikkerhedsudstyr skal
omgaende monteres igen, nar reparationer og
servicearbejde er afsluttet.

Producentens sikkerheds-, arbejds- og
serviceinstruktioner samt de mal, der er anfort i
de tekniske specifikationer, skal overholdes.
Overhold de gaengse bestemmelser til
forebyggelse af ulykker og andre alment
anerkendte sikkerhedstekniske regler.

Overhold bestemmelserne, der er fastlagt af
brancheforeningen (VBG 7j).

Der ma kun arbejdes med saven, nar
stevudsugningen er tilsluttet.

Det er kun tilladt at arbejde med saven i lukkede
lokaler, nar de er udstyret med et egnet
udsugningsanleeg.

Kapsaven skal tilsluttes til en 230 V stikdase,
som er jordet i henhold til forskrifterne, med en
sikring pa mindst 10 A.

Maskiner med en ringere ydeevne ma ikke
anvendes til at udfere tunge arbejder.

Kablet ma ikke anvendes til formal, som det ikke
er beregnet til!

Sorg for, at De star sikkert, og hold altid
balancen.

Check veerktojet for eventuelle beskadigelser!
Beskyttelsesanordninger eller let beskadigede
dele skal undersgges omhyggeligt for, at de
fungerer upaklageligt og hensigtsmeessigt, for

veerktojet igen ma tagi_es i brug.
Check, at de beveegelige dele fungerer
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upaklageligt og ikke sidder fast, eller om dele er
beskadigede. Samtlige dele skal veere monteret
rigtigt og opfylde alle betingelser for at garantere
en upaklagelig drift af veerktojet.

® Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele
skal repareres formalstjenligt af et godkendt
veerksted eller udskiftes, hvis ikke der star andre
oplysninger i betjeningsvejledningen.

® Beskadigede afbrydere skal udskiftes af et
servicevaerksted.

@ Dette veerktoj opfylder de pageeldende
sikkerhedsbestemmelser. Reparationer ma kun
udfgres af en elektroinstallator ved at bruge
originale reservedele; ellers kan der opsta
ulykker for brugere.

® Veer forsigtig, nar der arbejdes lodret.

@ Pas pa, ved dobbeltsmig skal De veere seerlig

forsigtig.

Overbelast ikke Deres vaerktoj!

Beer sikkerhedsbiriller.

Ved stovende arbejde ber De anvende

andedreetsveern.

@ Kontrollér rundsavens kabel / forleengerkablet for
beskadigelser.

Benyt sikkerhedsbriller
eller -skaerm

Benyt hgreveern

@ Benyt stovmaske
@

Stojemission

e Stajen fra saven males ifelge DIN EN 1SO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960, tilleeg A;
2/95. Saven kan frembringe en stej pa over
85 dB (A) under arbejdet. | sa fald skal der
sorges for stgjafskeermning for brugeren (Brug
under alle omsteendigheder harevaern!).

ikke i alle tilfeelde ogsa til de faktiske veerdier pa de
respektive arbejdssteder. Selv om der findes en
korrelation mellem emissions- og
imissionsniveauerne, kan det ikke med sikkerhed
udledes heraf, om det er ngdvendigt at sorge for
ekstra beskyttelsesforanstaltninger. Faktorer, der har
indflydelse pa det aktuelle imissionsniveau pa
arbejdsstedet, omfatter bl.a. varigheden af
stejpavirkningen, arbejdsrummets egenskaber,
andre stojkilder m.v., fx. antallet af maskiner og
andre processer i nzerheden. De palidelige
arbejdspladsveerdier kan endvidere variere fra land til
land. Disse oplysninger skal imidlertid give brugeren
mulighed for bedre at vurdere pavirkningen og

risikoen.”

5. Tekniske specifikationer

Drift Tomgang

Lydtryksniveau LPA  100,4 dB(A) 91,7 dB(A)

Lydeffektniveau LWA 111,4 dB(A) 102,7 dB(A)

,De angivne veerdier er emissionsvaerdier og svarer

Vekselstromsmotor 230V 50 Hz
Optaget effekt P4 1400 W
Driftsart S1
Omdrejningshastighed

ved tomgang no 4500 o/min.”
Hardmetalsavblad 2250 x 916 x 2,5 mm
Antal taender 36
Opstillingsflade 445 x 330 mm
Svingomrade -47° 1 0° +47°
Geringssavning 0° - 45° til venstre
Anlaegsflade 450 x 160 mm
Savebredde ved 90° 135 x 70 mm
Savebredde ved 45° 100 x 70 mm
Savebredde ved 2 x 45°

(dobbeltgeringssavning) 100 x 70 mm

6. Inden ibrugtagningen

® Maskinen skal opstilles stabilt, dvs. den skal
skrues fast pa et arbejdsbord, et universal-
understativ e.l.

® Inden ibrugtagningen skal alle afskeermninger og
alt sikkerhedsudstyr veere korrekt monteret.

® Savbladet skal kunne rotere frit.

@ Pas pa fremmedlegemer som sem, skruer m.v. i
trae, der allerede har veeret bearbejdet.

Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, at
savbladet er monteret korrekt, og at de
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7.

beveegelige dele Igber let.

Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, om
angivelserne pa typeskiltet svarer til el-nettets
veerdier.

Opbygning og betjening

Saven opbygges: (fig. 1/3)
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Speaendegrebet (10) skrues ind i vinkelstykket
(18).

Emnets underlag (13) skydes ind i holderen (21)
og sikres ved hjeelp af seetskruen (22). Emnets
underlag kan reguleres afhaengig af emnets
leengde.

Fastspeendingsanordningen (19) seettes ind i en
af de to boringer (20) til venstre og til hojre i
bundpladen (9).

. Indstilling af saven (fig. 1/2)

Til at regulere drejebordet (8) losnes
spaendegrebet (10) for ca. 2 omdrejninger, og
spaerreklingen (11) trykkes for at lasne
drejebordet (8).

Drejebordet (8) har stophuller ved 0°, 15°, 22,5°,
30° og 45°. Sa snart speerreklingen (11) er faldet
i hak, skal positionen fikseres yderligere ved at
fastspaende spaendegrebet (11).

Skulle der veere behov for andre
vinkelindstillinger, sa fikseres drejebordet (8) kun
via speendegrebet (10).

Saven lgsnes fra den nederste arbejdsstilling ved
at presse maskinens overdel (4) let nedad og
samtidig treekke sikringsbolten (16) ud af
motorfastgeringen.

Vip maskinens overdel op, til sikringskrogen laser
fast.

Maskinens overdel (4) kan hzeldes op til 45° til
venstre ved at losne spaendeskruen (13) ved
hjeelp af unbrakongglen(25) eller drejehandtaget
(20).

Kontrollér, om netspeendingen svarer til den
kreevede spzending anfert pa typeskiltet, og tilslut
maskinen.

. Kapsavning pa 90° og drejebord pa 0° (fig. 1)

Saven startes ved at trykke pa hovedkontakten
(3).

OBS! Materialet, som skal saves, leegges fast pa
maskinens arbejdsflade og sikres ved hjeaelp af
fastspeendingsanordningen (34), saledes at
materialet ikke kan forskyde sig under
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skeeringen.

Vent efter at have startet saven med at save, til
savbladet (5) har naet sin maksimale
omdrejningshastighed.

Loseknappen (1) drejes mod hgjre, og vha.
grebet beveeges maskinhovedet (2) jeevnt og
med let tryk nedad gennem emnet.

Nar saveprocessen er slut, skal maskinens
overdel igen drejes op i den gverste hvilestilling
og maskinen standses med afbryderen (3).
OBS! Saven er forsynet med en returfieder, sa
den automatisk vipper opad. Slip derfor ikke
handtaget (2) efter savningen, men lad overdelen
svinge langsomt op under let modtryk.

. Finjustering af anslaget til 90° kapsavning

(fig. 4/5)

Tryk maskines overdel (4) nedad og las den med
lasebolten (16).

Spaendemagtrikken (12) losnes.

Leeg anslagsvinkelen (A) mellem savbladet (5) og
drejebordet (8)

Los kontrametrikken (23) og drej justerings-
skruen (24) sa meget, at vinkelen mellem
savbladet (5) og drejebordet (8) er pa 90°.
Indstillingen fikseres ved at speende
kontrameotrikken (23) fast igen.

. 90° kapsavning og drejebordet pa 0° - 47°

(fig. 6)

Ved hjzelp af KS 250 kan der udfares skra savninger
til venstre eller hgjre pa 0° - 47° i forhold til
anslagsskinnen.

Drejebordet (8) lgsnes ved at lgsne
speendegrebet (10) og at trykke spaerreklingen
(11).

Indstil drejebordet (8) i den onskede vinkel (B)
ved hjeelp af handtaget (2). Markeringen (a) pa
drejebordet skal altsa svare til den enskede
vinkel pa den faste grundplade (9).
Speendegrebet (10) fastspaendes igen for at
fiksere drejebordet (8)

Udfer savningen som beskrevet under punkt b.

E. 0°-45° geringssavning med drejebordet pa 0°

(fig. 4/7)
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Ved hjeelp af KS 250 kan der udferes

geringssavninger til venstre pa 0° - 45° i forhold til

arbejdsfladen.

® Drej maskines overdel (4) til den overste stilling.

@ Fiksér drejebordet (8) i 0°-stillingen.

® Spaendemetrikken (12) lasnes, og
maskinhovedet (4) skratstilles mod venstre ved
hjeelp af handgrebet (2), indtil viseren (a) viser
det onskede vinkelmal (b).

® Spaendemetrikken (12) fastspaendes igen, og
snittet udfores som beskrevet under punkt B.)

F. Finjustering af anslaget til geringssavning pa
45° (fig.8/9)

® Tryk maskines overdel (4) nedad og las den med
lasebolten (16).

® Fiksér drejebordet (8) i 0°-stillingen.

® Spaendemetrikken (12) losnes og maskinhovedet
(4) skratstilles mod venstre til 47° vha.
handgrebet (2).

® Laeg 47° anslagsvinkelen (A) mellem savbladet
(5) og drejebordet (8).

® Los kontramgtrikken (25) og drej justerings-
skruen (26) sa meget, at vinkelen mellem
savbladet (5) og drejebordet (8) er pa nojagtigt
45°,

® Skru kontrametrikken (25) fast igen for at fiksere
indstillingen.

G. 0°- 45° geringssavning med drejebordet
pa 0° - 47° (fig. 10)

Ved hjeelp af KS 250 kan der udferes

geringssavninger til venstre pa 0° - 45° i forhold til

arbejdsfladen og samtidig pa 0° - 47° i forhold til

anslagsskinnen (dobbeltgeringssavning).

® Maskinhovedet (4) stilles i den gverste position.

® Drejebordet (8) losnes ved at losne
spaendegrebet (10) og at trykke spaerreklingen
(11).

® Drejebordet (8) indstilles til den gnskede vinkel
vha. handgrebet (2) (se ogsa punkt D).

® Spaendegrebet (10) fastspeendes igen for at
fiksere drejebordet.

® Spaendemotrikken (12) losnes og maskinhovedet
(4) skratstilles mod venstre til det onskede
vinkelmal vha. handgrebet (2) (se ogsa punkt E).

® Spaendemetrikken (12) fastspaendes igen.

@ Udfor savningen som beskrevet under punkt B.

H.) Spanudsugning (fig. 2)

Saven er udstyret med en fangepose (14) til spaner.
Spanposen (14) kan fiernes bagud ved at trykke de
to bajler (27) sammen og kan sa temmes via
lynlasen pa undersiden.

l. Udskiftning af savbladet (fig. 11/12)

Traek stikket ud af stikkontakten.

Vip maskinens overdel (4) opad.

Cylinderskruen (29) lasnes og forbindelsesdelen

(35) klappes bagud.

® De to stjerneskruer (28) losnes, og den
beveegelige savklingeskeerm (6) tages af.

® Speer den ydre flange (33) med den vedlagte
front-nogle (30) og skru unbrakoskruen af ved at
dreje topneaglen (31) med uret (OBS!
Venstredrejet gevind!).

® Fjern savbladet (5) fra den indre flange og traek
det opad og ud.

® Montér det nye savblad i omvendt reekkefolge og
spaend det fast.
OBS! Teendernes savevinkel, altsa savbladets
rotationsretning, skal svare til pilen pa motoren.

® Rengor savbladets flanger omhyggeligt, inden
det anbringes pa maskinen.

® Den beveegelige savklingeskeerm (6)
pamonteres igen i omvendt reekkefolge.

@ Kontrollér, at sikkerhedsudstyret fungerer

korrekt, inden saven startes igen.

8. Vedligeholdelse

@ Sorg altid for, at ventilationsrillerne pa motoren er
rene og fri.

® Fjern stov og snavs fra maskinen med jeevne
mellemrum. Det gores bedst med trykluft eller
med en klud.

® Alle beveegelige dele skal smores med jeevne
mellemrum.

® Brug ingen setsende midler til rengoring af
plasticdelene.

9. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

® Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
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1. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

Przycisk blokady

Uchwyt

Witacznik/wytgcznik

Gfowica maszyny

Tarcza pilarska

Ostona tarczy pilarskiej, ruchoma
Szyna oporowa

Ptyta obrotowa

Ptyta podstawowa nieruchoma
10. Uchwyt ustalajgcy

11. Zapadka

12. Nakretka ustalajgca

13. Podpoérka przedmiotu obrabianego
14. Worek na struzyny

15. Skala katowa

16. Sworzen zabezpieczajgcy

17. Skala (ptyta obrotowa)

18. Katownik

©ONOOA~WN =

Zakres dostawy:

Reczna pilarka tarczowa do cie¢ poprzecznych i
ukos$nych

® Tarcza pilarska zbrojona twardymi spiekami

® Klucz otworowy czotowy (30), klucz
szesciokatny (31) i klucz inbusowy (32)

® Uchwyt zaciskowy (34)

3. Stosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Reczna pilarka tarczowa KS 250 stuzy do ciecia
drewna i tworzyw sztucznych, stosownie do
wielkosci urzadzenia.

Pilarka nie nadaje sie do ciecia drewna opatowego.
Urzadzenie wolno uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzace poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajgce stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent.

Wolno stosowac tylko tarcze pilarskie odpowiednie
dla tej maszyny. Stosowanie wszelkiego rodzaju
Sciernic tarczowych do ciecia jest zabronione.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania pilarki
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w instrukciji
obstugi.

Osoby, ktére obstuguijg i konserwujg maszyne,
muszg sie z nimi zapoznac¢ oraz zosta¢ pouczone o
mozliwych niebezpieczenstwach.
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Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdinych zasad
z dziedziny higieny pracy i techniki bezpieczenstwa.
Zmiany dokonane w maszynie catkowicie
wykluczajg odpowiedzialno$é producenta za
spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nie mozna catkowicie wyeliminowaé okreslonych
czynnikow ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na
konstrukcje i budowe maszyny moga wystapic¢
nastepujace niebezpieczenstwa:

® Dotkniecie tarczy w nieostonietym obszarze
pilarki

® Siegniecie do pracujacej tarczy (rana cieta)

® Odrzucenie przedmiotu obrabianego i jego
czesci.

® Pekniecia tarczy.

® Wyrzucenie wadliwych ptytek ze spiekow
weglikowych tarczy pilarskiej.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
wymaganych stuchawek ochronnych.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknietych
pomieszczeniach.

4. Wazne wskazowki

Nalezy starannie przeczytac¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzywaniem oraz
wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

® W wypadku wszelkich prac nastawczych i
konserwacyjnych wyja¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.

® Przekaza¢ wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa wszystkim osobom, ktére
pracujg przy maszynie.

® Nie uzywac pilarki do ciecia drewna na opat.

® Ostroznie! Wirujgca tarcza pilarska stwarza
niebezpieczenstwo okaleczenia rgk i palcow.

® Przed uruchomieniem sprawdzié, czy napiecie
na tabliczce znamionowej urzadzenia jest
zgodne z napieciem sieciowym.

® Jesli potrzebny jest kabel przedtuzajacy,
upewnic sie, czy jego przekrdj jest
wystarczajgcy dla pradu pobieranego przez
pilarke.

Min. przekroj 1,5 mm?2
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Beben kablowy stosowac tylko w stanie
rozwinietym.

Nie nosi¢ pilarki trzymajac za kabel zasilajacy.
Nie naraza¢ pilarki na dziatanie deszczu i nie
uzywaé w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zadbac¢ o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
Nie pitowa¢ w poblizu palnych cieczy lub
gazow.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze! Wirujaca
tarcza pilarska moze zaczepi¢ za obszerne
ubranie lub bizuterie.

Osoba obstugujgca musi mie¢ ukoriczone co
najmniej 18 lat, uczniowie odbywajacy
przyuczenie do zawodu min. 16 lat, ale tylko
pod nadzorem.

Nie dopuszcza¢ dzieci do podtaczonego do
sieci urzadzenia.

Sprawdzi¢ przewod zasilajacy.

Nie stosowac¢ wadliwych lub uszkodzonych
przewoddw zasilajacych.

W miejscu pracy nie trzymaé odpadkéw drewna
i rozrzuconych czesci.

Nie wolno odwraca¢ uwagi oséb pracujacych
przy maszynie.

Zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw silnika i
tarczy pilarskiej.

W zadnym wypadku nie wolno po wytaczeniu
napedu hamowac tarczy pilarskiej przez
naciskanie z boku.

Zaktadac¢ tylko dobrze naostrzone tarcze
pilarskie, nie posiadajace ryséw i deformacji.
Stosowa¢ do maszyny tylko narzedzia, ktére
odpowiadajg wymogom normy prEN 847-
1:1996.

Natychmiast wymienia¢ wadliwe tarcze
pilarskie.

Nie stosowac tarcz pilarskich, ktére nie
odpowiadajg parametrom podanym w niniejszej
instrukcji obstugi.

Zapewni¢, by strzatka na tarczy zgadzata sie ze
strzatka umieszczong na urzadzeniu.

Upewnic sig, czy tarcza w zadnym potozeniu nie
dotyka ptyty obrotowej, obracajac ja recznie w
potozeniu 45° i 90°, po uprzednim wyciggnieciu
wtyczki z gniazdka. W razie potrzeby
wyregulowac¢ gtowice pilarki na podstawie pkt.
C/F.

Zapewni¢, by wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce i ostony tarczy pracowaty
prawidtowo.

Ruchomego kotpaka ochronnego nie wolno
zaciska¢ w stanie otwartym.

Nie wolno demontowac lub uszkadza¢ urzagdzen
zabezpieczajgcych i oston maszyny.
Niezwtocznie wymienia¢ uszkodzone lub
wadliwe urzadzenia zabezpieczajace i ostony.
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Nie wolno cig¢ przedmiotéw, ktére sg za mate,
aby mozna je byto bezpiecznie trzymac w rece.
Unika¢ niezrecznych pozycji rak, przy ktérych
wskutek nagtego obsuniecia jedna lub dwie rece
dotknetyby tarczy pilarskiej.

W wypadku dtugich przedmiotéw wymagana
jest dodatkowa podpora (stét, kozly itp.), aby
unikna¢ przechylenia maszyny.

Okragte przedmioty, jak prety na kotki itp.,
nalezy zawsze mocowacé w odpowiednim
uchwycie.

W pitowanej czesci przedmiotu nie moga
znajdowac sie gwozdzie lub inne ciata obce.
Pozycja robocza: sta¢ zawsze bokiem do tarczy
pilarskiej.

Nie obcigzaé maszyny w takim stopniu, zeby
spowodowac jej zatrzymanie.

Mocno dociska¢ przedmiot do ptyty roboczej i
szyny oporowej, aby unikngé chwiania sie lub
przekrecenia przedmiotu.

Upewnic sie, czy odciete kawatki moga by¢
samoczynnie usuwane w bok od tarczy
pilarskiej. W przeciwnym razie mozliwe jest, ze
zostang pochwycone i wyrzucone przez tarcze
pilarska.

Nigdy nie cig¢ kilku przedmiotéw jednoczesnie.
Nigdy nie usuwac przy wirujacej tarczy pilarskiej
luznych drzazg, struzyn lub zakleszczonych
kawatkéw drewna.

W celu usuniecia zaktdcen lub wyjecia
zakleszczonych kawatkéw drewna wytaczyé
maszyne, wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Przezbrojenie oraz prace nastawcze, pomiarowe
i zwigzane z czyszczeniem przeprowadzac tylko
przy wytgczonym silniku. Wyja¢ wtyczke z
gniazda sieciowego.

Sprawdzi¢ przed wiaczeniem, czy usunieto
klucze i narzedzia do nastawiania.

Opuszczajac stanowisko pracy, wytaczy¢ silnik i
wyjaé wtyczke z gniazda sieciowego.

Instalacje elektryczng, naprawy i prace
konserwacyjne moga wykonywac tylko
fachowcy.

Wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i ostony
natychmiast zamontowac¢ po zakonczonej
naprawie lub konserwaciji.

Przestrzega¢ wskazowek producenta
dotyczacych bezpieczenstwa pracy i
konserwacji oraz zachowa¢ wymiary podane w
rozdziale Dane techniczne.

Przestrzega¢ odnos$nych przepiséw w sprawie
zapobiegania wypadkom, powszechnie
uznanych regut techniki bezpieczenstwa.
Stosowac sie do instrukcji stowarzyszenia
zawodowego ubezpieczenia od wypadkow
(RFN, VBG 7j).
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Przy kazdej czynnosci podiaczy¢ urzgdzenie do
odsysania pytu.

Praca w zamknietych pomieszczeniach jest
dopuszczalna tylko z odpowiednim odsysaniem
pytu i struzyn.

Pilarke nalezy podtaczy¢ do gniazda wtykowego
z wtykiem ochronnym 230 V, z bezpiecznikiem
min. 10 A.

Nie stosowa¢ maszyn o matej mocy do ciezkich
prac.

Nie uzywac kabla do celéw, do ktérych nie jest
on przeznaczony!

Dbac¢ o pewna postawe ciata i caty czas
utrzymywaé réwnowage.

Sprawdzi¢, czy narzedzie nie ma ewentualnych
uszkodzen!

Przed dalszym stosowaniem narzedzia
starannie sprawdzi¢ urzadzenia
zabezpieczajgce, ostony lub lekko uszkodzone
czesci, czy prawidtowo funkcjonujg zgodnie ze
swoim przeznaczeniem.

Skontrolowag, czy czesci ruchome funkcjonujg
prawidtowo i nie zakleszczaja sie, lub czy nie sa
uszkodzone. Wszystkie czesci musza byc¢
prawidtowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie
wymagania, aby zapewni¢ prawidtowg prace
narzedzia.

Uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajace,
ostony i czesci musza zosta¢ fachowo
naprawione lub wymienione w autoryzowanym
warsztacie serwisowym, o ile nie podano inaczej
w instrukcji obstugi.

Wymiane uszkodzonych wtgcznikow nalezy
powierzy¢ warsztatowi serwisowemu
producenta.

Urzadzenie to odpowiada stosownym
przepisom bezpieczenstwa, naprawy moze
przeprowadza¢ tylko fachowiec elektryk,
uzywajgc oryginalnych czesci zamiennych; w
przeciwnym razie uzytkownicy zagrozeni sa
wypadkiem.

Podczas wykonywania prac pionowych
zachowac ostroznose¢.

Uwaga, szczegélna ostrozno$¢ wskazana jest
przy podwojnych cieciach ukosnych.

Nie przecigza¢ elektronarzedzia!

Nosi¢ okulary ochronne.

Przy pracach wytwarzajgcych duzo pytu uzywac
maski przeciwpytowe;.

Sprawdzi¢, czy kabel urzadzenia / przedtuzacz
nie sg uszkodzone.
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Nosi¢ okulary ochronne

Nosi¢ stuchawki ochronne

Nosi¢ maske przeciwpylowa
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Wartosci emisji hatasu

® Hatfas emitowany prze pilarke mierzy sie wg DIN
EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 aneks A: 2/95. Hatas na stanowisku pracy
moze przekroczy¢ 85 dB (A). W tym wypadku
konieczne jest dla uzytkownika stosowanie
$Srodkoéw zabezpieczajgcych przed hatasem.
(Nosi¢ stuchawki ochronne!)

Praca Bieg jalowy
Poziom cisnienia
akust. LPA 100,4 dB(A) 91,7 dB(A)
Poziom mocy
akust. LWA 111,4 dB(A) 102,7 dB(A)

Podane wartosci sa wartosciami emisji i nie muszag
jednoczesnie stanowi¢ bezpiecznych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
whnioskowac, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
ostroznosci, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wptywac na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmujg czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zrodfa hatasu, np.
liczbe maszyn i innych sgsiednich procesow.
Bezpieczne wartosci dla stanowiska pracy moga tez
réznic¢ sie w poszczegolnych krajach. Informacja ta
powinna jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.
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5. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego 230V 50Hz

Pobér mocy P1 1400 W

Rodzaj pracy S1

Predko$¢ obrotowa biegu jatowego no 4500 min-1

Tarcza pilarska zbrojona

twardymi spiekami @250x Q16 x 2,5 mm

Liczba zebow 36

Powierzchnia ustawienia 445 x 330

Zasieg wychylenia -47° 1 0° +47°

Ciecie ukosne 0° do 45° w lewo

Podpora tarczy pilarskiej 450 x 160 mm
Szerokos$¢ pity przy 90° 135 x 70 mm
Szerokos$¢ pity przy 45° 100 x 70 mm
Szerokos¢ pity przy 2 x 45°

(podwojne ciecie ukosne) 100 x 70 mm

Przed uruchomieniem

® Ustawi¢ maszyne stabilnie, tzn. przykrecic na
state Srubami do stotu warsztatowego, stojaka
uniwersalnego itp.

® Przed uruchomieniem muszg by¢ prawidtowo
zamontowane ostfony i urzadzenia
zabezpieczajgce.

@ Tarcza pilarska musi sie swobodnie obracac.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwazaé¢ na
ciata obce, np. gwozdzie, Sruby itd.

® Przed uzyciem wigcznika / wytacznika upewnic
sie, czy tarcza pilarska jest wtasciwie
zamontowana i czy lekko poruszajg sie czesci
ruchome.

® Sprawdzi¢ przed podfgczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg si¢ z
wartoscig napiecia w sieci zasilajace;j.

7. Montaz i obstuga

Montaz pilarki: (rys. 1/3)

® Wkreci¢ uchwyt ustalajacy (10)do katownika
(18).

® Wsuna¢ podporke przedmiotu obrabianego (13)
do uchwytu (21) i zabezpieczy¢ $rubg (22).
Podpérki mozna regulowa¢ w zaleznosci od
dtugosci przedmiotu obrabianego.

® Wiozy¢ uchwyt (19) do jednego z otworéw (20) z
lewej i prawej strony w ptycie podstawy (9).
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A.) Ustawianie pilarki (rys.1/2)

® W celu zmiany potozenia ptyty obrotowej (8)
poluzowac o ok. 2 obroty uchwyt ustalajgcy (10)
i nacisna¢ zapadke (11), aby odblokowac¢ ptyte
obrotowg (8).

® Plyta obrotowa (8) zatrzaskuije sie przy
ustawieniu 0°, 15°, 22,5°, 30° i 45°.
Po zatrzasnieciu zapadki (11), ptyte obrotowg (8)
nalezy dodatkowo zablokowac¢ przez
dokrecenie uchwytu ustalajacego (10).

® Jezeli konieczne jest ustawienie ptyty obrotowe;j
(8) pod innym katem, nalezy zrobic¢ to, blokujac
ptyte obrotows (8) tylko przy pomocy uchwytu
ustalajgcego (10).

® Pilarke odblokowuije sie w dolnym potozeniu,
lekko naciskajgc do dotu gtowice maszyny (4) i
jednoczesnie wyciggajac sworzen
zabezpieczajacy (16) ze wspornika silnika.

® Odchyli¢ do gory gtowice maszyny (4), az
zatrzasnie sie hak zabezpieczajacy.

® Gtowice maszyny (4) mozna odchyli¢ w lewo do
maks. 45°, odkrecajac srube mocujaca (13) przy
pomocy klucza szesciokatnego (25) lub uchwytu
obracanego (20).

® Sprawdzi¢ zgodnos$¢ napiecia sieciowego z
tabliczkg znamionowg i podtgczy¢é maszyne do
zasilania.

B.) Ciecie poprzeczne 90° i ustawienie plyty
obrotowej 0° (Rys. 1)

® Pilarke wigcza sie, naciskajgc wytacznik gtowny
3).

® Uwaga! Materiat przeznaczony do pitowania
docisnaé¢ do podstawy maszyny i zabezpieczy¢
uchwytem zaciskowym (34), tak aby nie
przesuwat sie podczas ciecia.

® Po wigczeniu pilarki odczekaé, az tarcza (5)
osiggnie maksymalng predkosc¢ obrotowa.

® Obrdcic¢ przycisk odblokowujacy (1) w prawo i
trzymajac za uchwyt (2) réwnomiernie i z lekkim
naciskiem w dét prowadzi¢ gtowice maszyny po
przecinanym przedmiocie.

® Po zakonczeniu pitowania ponownie sprowadzi¢
gtowice do gérnego potozenia spoczynkowego i
zwolni¢ wigcznik/wytacznik (3).
Uwaga! Pod wptywem sprezyny odwodzacej
gtowica automatycznie podnosi sie do gory, tzn.
po zakonczeniu ciecia nie puszczaé uchwytu (2),
lecz powoli odwodzi¢ gtowice do gory, lekko
naciskajac w przeciwnym kierunku.
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C.) Doktadne ustawienie szyny oporowej do
ciecia poprzecznego 90° (rys. 4/5)

® Opusci¢ gtowice maszyny (4) w dot i
zablokowa¢ sworzniem zabezpieczajacym (16).

® Poluzowa¢ nakretke ustalajaca (12).

® Miedzy podstawe obrotowg (8) i tarcze pilarska
(5) przytozy¢ katownik oporowy (a).

® Poluzowac przeciwnakretke (23) i przestawiac
Srube regulacyjng (24) na tyle, aby kat miedzy
tarczg pilarska (5) a ptyta obrotowg (8) wynosit
90°.

® Aby to ustawienie zablokowag, nalezy dokreci¢
przeciwnakretke (23).

D.) Ciecie poprzeczne 90° i ustawienie plyty
obrotowej 0° - 47° (rys. 6)

Pilarkg KS 250 mozna wykonywac¢ ciecia uko$ne

pod katem 0° - 47° po lewej i prawej stronie szyny

oporowe;.

® Poluzowac ptyte obrotowg (8), odkrecajac

uchwyt ustalajacy (10) i naciskajac zapadke (11).

® Plyte obrotowa (8) ustawi¢ przy pomocy
uchwytu (2) pod zgdanym katem, tzn.
oznaczenie (a) na ptycie obrotowej musi sie
zgadzaé z zadang wartoscia kata (17) na
nieruchomej ptycie podstawowe;j (9).

® Ponownie dociggna¢ uchwyt ustalajgcy (10),
aby zablokowaé ptyte obrotows (8).

® Wykonac ciecie, jak opisano w punkcie B.).

E.) Ciecie ukos$ne 0°- 45° i ustawienie ptyty
obrotowej 0° (Rys. 4/7)
Pilarkg KS 250 mozna wykonywac ciecia uko$ne

pod katem 0°- 45° na lewo do powierzchni roboczej.

® Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gérnym
potozeniu.

® Plyte obrotowg (8) zablokowa¢ w potozeniu 0°.

® Poluzowac nakretke ustalajaca (12) i trzymajac
za uchwyt (2) odchyli¢ gtowice maszyny (4) w
lewo, az wskazéwka (a) bedzie wskazywata
pozadany wymiar kata (b).

® Ponownie dociggna¢ nakretke ustalajaca (12) i
wykonac ciecie, jak opisano w punkcie B.).

F.) Dokiadne ustawienie szyny oporowej do
ciecia ukos$nego 45° (rys. 8/9)

® Opusci¢ gtowice maszyny (4) w dot i
zablokowa¢ sworzniem zabezpieczajgcym (16).

® Zablokowac¢ ptyte obrotowa (8) w potozeniu 0°.

® Poluzowac nakretke ustalajaca (12) i przy
pomocy uchwytu (2) odchyli¢ gtowice maszyny
(4) w lewo pod katem 45°.

® Miedzy ptyte obrotowa (8) a tarcze pilarska (5)
przytozy¢ katownik oporowy 45° (a).
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® Poluzowa¢ przeciwnakretke (25) i przestawié
$rube regulacyjna (26) na tyle, zeby kat miedzy
tarczg pilarska (5) a ptyta obrotowg (8) wynosit
doktadnie 45°.

® Aby zablokowaé to ustawienie, nalezy dokreci¢
ponownie przeciwnakretke (25).

G.) Ciecie ukosne 0°- 45° i ustawienie ptyty
obrotowej 0° - 47° (rys. 10)

Pilarkg KS 250 mozna wykonywac ciecia ukosne

pod katem 0°- 45° na lewo do powierzchni roboczej

i jednoczesnie pod katem 0°- 47° do szyny oporowe;j

(podwojne ciecie ukosne).

® Ustawi¢ glowice maszyny (4) w gornym
potozeniu.

® Zwolni¢ ptyte obrotowa (8), luzujgc uchwyt
ustalajacy (10) i naciskajac zapadke (11).

® Trzymajac za uchwyt (2) ustawi¢ ptyte obrotowa
(8) pod pozadanym katem (zob. takze punkt D).

® Ponownie dociggna¢ uchwyt ustalajacy (10),
aby zablokowac ptyte obrotowg (8).

® Poluzowac¢ nakretke ustalajgca (12) i uchwytem
(2) odchyli¢ glowice maszyny (4) w lewo na
pozadany wymiar kata (zob. takze punkt E).

® Ponownie dociagna¢ nakretke ustalajaca (12).

® Wykonac ciecie, jak opisano w punkcie B.).

H. Odsysanie struzyn (rys. 2)

Pilarka jest wyposazona w worek wytapujacy
struzyny (14).

Worek na struzyny (14) mozna zdjaé w kierunku do
tytu, dociskajac do siebie obydwie obejmy (27) i
oprézni¢, otwierajac na spodzie zamek
btyskawiczny.

Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 11/12)

® Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

® Odchyli¢ do gory gtowice maszyny (4).

® Poluzowa¢ $rube z tbem walcowym (29) i
odchyli¢ element ztaczny (35) do tytu.

® Wykrecic obie $ruby z rowkiem krzyzowym (28) i

zdja¢ ruchoma ostone tarczy pilarskiej (6).

® Zablokowa¢ kotnierz zewnetrzny (33)
zatagczonym kluczem otworowym czotowym (30)
i kluczem nasadowym (31) wykreci¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (Uwagal!
Gwint lewoskretny) srube z tbem
szesciokatnym.

® Zdja¢ z kotnierza wewnetrznego tarcze pilarska
(5) i wyciagna¢ w kierunku na dot.

® Zatozyé nowa tarcze wykonujgc czynnosci w
odwrotnej kolejnosci i dociggnaé sruby.
Uwaga! Skos tngcy zebdw, tzn. kierunek
obrotéw tarczy musi zgadza¢ sie z kierunkiem
strzatki na kadtubie pilarki.
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® Przed zamontowaniem tarczy starannie
oczysci¢ kotnierze mocujace.

® Zamontowac ruchoma ostone tarczy pilarskiej
(6) wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

® Przed rozpoczeciem pracy z pilarkg nalezy
sprawdzié, czy funkcjonuja wszystkie
zabezpieczenia i ostony.

8. Konserwacija

@ Stale utrzymywacé czystos¢ i droznos¢ szczelin
wentylacyjnych.

® Regularnie usuwac¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
przeprowadzaé sprezonym powietrzem lub
szmatka.

® Wszystkie ruchome czesci smarowac w
regularnych odstepach czasu.

® Do czyszczenia czesci wykonanych z tworzywa
sztucznego nie uzywac srodkéw o dziataniu
zracym.

9. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace dane:

Typ urzadzenia

Nr wyrobu

Nr identyfikacyjny urzadzenia
Nr wymaganej czgsci zamiennej

m o
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Cihaz aciklamasi (Sekil 1/2)

Kilitteme dlzenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri

Makine kafasi

Testere bigagi

Oynar testere bicagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10 Sabitleme sapi

11 Blokaj elemani

12 Sabitleme somunu

13 s parcasi tablasi

14 Toz torbasi

15 Skala

16 Emniyet pimi

17 Skala (Doner tezgah)

18 Gonye parcasi

O©oOoO~NOOR~WN =

. Sevkiyatin icerigi

Sert metal disli testere bicagi
Alin deligi anahtari (30), anahtar (31), alyen
anahtari (32)

e Sikistirma tertibati (34)

2
® Duz ve gonyeli kesim testeresi
°
°

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dlz ve gonyeli kesim testeresi KS 250, makine
boyutuna uyan agag ve plastik malzemelerin
kesilmesinde kullanilir. Testere, yakacak odun kesimi
icin uygun degildir.

Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi icin uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Her turli taglama taglarinin makineye
baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda agiklanan
glivenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina da
riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve bakimini
yapan personel, bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi
olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gecerli olan genel
kazalari dnleme yénetmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel igyeri ve is sagligi yonetmeliklerine de
dikkat edilecektir.

50

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol agar ve
olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma
sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

® Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimulne temas etme

® Doénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

® Talimatlara aykiri yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi

® Testere bicaginin kiriimasi

® Testere bicagi dislerine entegre edilen sert
metal pargalarinin disari firlamasi

e Ongorilen kulakhgin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olusmasi.

4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinen,n kullanimi ve glvenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Giivenlik uyarilari

® Her tarlG ayar ve bakim ¢alismasindan énce, figi
prizden gikarin.

® Kullanimdan 6nce aleti, baglanti kablosunu ve
fisi kontrol edin. Yalnizca mikemmel ve hasarli
olmayan aletler ile ¢calisin. Hasarli parcalar
derhal kalifiye elektrikci personel tarafindan
degistiriimelidir.

® Makine ile calisan herkesin glvenlik
uyarilarindan bilgi edinmesini saglayin.

o Dikkat! Dénmekte olan testere bicagi nedeniyle
el ve parmaklari yaralama tehlikesi
bulunmaktadir.

® Makineyi ¢alistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

® Uzatma kablosunun kullanilmasi gerektiginde
kablo kesitinin asgari 1,5 mm2 olmasina dikkat
edin.

® Kablo makarasi kullanirken kablolari tamamen
acin.

® Testereyi kablosundan tutarak tagimayin.

® Testereyi yagmurda birakmayin. Testereyi nemli
ve i1slak yerlerde kullanmayin.

o



iyi bir havalandirmayi saglayin.

Yanici sivi veya gazlarin yakininda kesim
yapmayin.

Uygun is elbisesi giyin! Bol elbise veya takilar
testere bicagina takilabilir.

Makineyi kullanan kisi en az 18 yasinda
olmalidir, meslek egitimi gérenler en az 16
yasinda ve yalnizca gbézetim altinda ¢alismalidir.
Cocuklari fisi prize takilmis olan makineden uzak
tutun.

Elektrik kablosunu kontrol edin. Hatali veya
hasarli elektrik kablolarini kullanmayin.
Calisma alanindaki agag artiklar ve diger
parcalari temizleyin.

Makine ile calisan kisinin dikkatini bagka yere
cekmeyin.

Motor ve testere bicagi dénme ydnune dikkat
edin.

Makine durdurulduktan sonra testere bigagi
kesinlikle yana bastirilarak frenlenmemelidir.
Yalnizca iyi bilenmis, catlagi bulunmayan ve
deforme olmamis testere bigaklarini takin.
Makineye yalnizca prEN 847-1,:1996 normuna
uyan takimlar takilacaktir.

Hatali testere bigaklari derhal degistirilecektir.
Bu kullanma talimatinda belirtilen teknik
6zelliklere sahip olmayan testere bigaklarini
kullanmayin.

Testere bicagi tzerindeki ok isareti ile makine
Uzerindeki ok isareti ayni yénde olmaldir.
Makinenin fisini prizden ¢ikarin, 4500 ve 900
pozisyonlarinda testere bicagini elden
doéndirerek bicagin hicbir yere temas
etmemesini kontrol edin.

Testere bigagini koruyan tim donanimlarin
mikemmel durumda oldugunu kontrol edin.
Oynar koruma kapagi ac¢ik durumdayken
sikismamalidir.

Makine Gzerindeki emniyet donanimlari
s6kilmemeli veya kullanilamaz duruma
getirilmemelidir.

Hasarli veya hatali emniyet donanimlari derhal
degistirilecektir.

Guvenli bir sekilde elde tutulamayacak kadar
kiclik olan malzemeleri kesmeyin.

is parcasini yanlis tutma pozisyonunda
tutmayin, aksi takdirde elin aniden kaymasi
durumunda her iki elinizle testere bicagina
girersiniz.

Uzun ig parcalarinin kesilmesinde makinenin
devrilmesini 6nlemek icin ilave bir tabla (masa,
sehpa, vs.) kullanin.

Dibel gibi yuvarlak malzemeler daima uygun bir
donanim ile sikilarak kesilecektir.

Kesilecek is parcasinda ¢ivi veha diger yabanci
madde bulunmamalidir.
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Kesim yaparken daima testere bigaginin
yaninda durun.

Makineye duruncaya kadar ylklenmeyin.

is parcasinin kaymasini veya dénmesini
6nlemek icin is parcasini daima kuvvetlice
calisma plakasina ve dayanak kizagina bastirin.
Kesilen parcalarin testere bicaginin yanindan
alinabilmesini saglayin. Aksi takdirde bu parcalar
testere bicagina kapilarak disari firlatilabilir
Kesinlikle birden fazla is parcasini bir defada
kesmeyin.

Testere bigcagi donerken kesinlikle kiymik, talas
veya sikismis agag parcalarini gcikarmaya
calismayin.

Arizalar tamir etmek veya sikismis agac
parcalarini ¢ikarmak icin daima makineyi
kapatin, figi prizden ¢ikarin.

Ayar, 6lciim ve temizleme galismalari yalnizca
motor durdugunda yapilacaktir. Fisi prizden
cikarin.

Makineyi calistirmadan énce anahtar ve ayar
takimlarinin ¢ikarilip ¢ikariimadigini kontrol edin.
is yerini terk etmeden &nce motoru kapatin ve
fisi prizden ¢ikarin.

Elektrik tesisatlari, tamir ve bakim calismalari
yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilacaktir.
Tamir ve bakim ¢alismalari tamamlandiktan
sonra tim koruma ve glvenlik donanimlari
tekrar yerlerine monte edilecektir.

Uretici firmanin glvenlik, is ve bakim uyarilarina
riayet edilecek ve teknik ézellikler bolimunde
belirtilen boyutlara uyulacaktir.

Gegcerli kazalari 6nleme ydnetmelikleri ve diger
genel is glivenligi ydnetmeliklerine riayet
edilecektir.

Meslek odalarinin ilgili brogurlerine dikkat edin
(VBG 7j).

Her calismaya basladiginizda toz emme
donanimini baglayin.

Makinenin kapall mekanlarda calistiriimasi
yalnizca uygun bir aspiratér donanimi ile
yapilacaktir.

Testere, elektrik gerilimi 230 V olan korumal ve
en az 10 A ile sigortalanmis prize takilacaktir.
Dusuk gucli makineleri agir islerde kullanmayin.
Kabloyu kullanim amaci disinda kullanmayin.
Ayakta saglam ve dengeli durun.

Aletin muhtemel hasarlari olup olmadigini
kontrol edin!

Aleti kullanmaya devam etmeden énce koruma
donanimlari ve hafif hasarl pargalarin
fonksiyonlari yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin.
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® Hareket eden parcalarin miikemmel galisip
calismadigini, sikismadigini veya parcalarin
hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletin
dizenli calismasini saglamak amaciyla tim
parcalar dogru sekilde monte edilecektir.

® Hasarli koruma donanimlari ve parcalar,
kullanma kilavuzunda farkl bir sekilde
aciklanmamigsa, talimatlara uygun sekilde yetkili
servisler tarafindan tamir edilecek veya
degistirilecektir.

® Hasarli salterlerin yetkili servisler tarafindan
degistiriimesini saglayin.

® Bu alet gecerli olan giivenlik yoénetmeliklerine
uygundur. Tamirler yalnizca uzman elektrik
personeli tarafindan yapilacak; tamirlerde orijinal
pargalar kullanilacaktir, aksi takdirde kullanicinin
calisirken kaza yapma tehlikesi vardir.

® Aleti kullanmaya devam etmeden 6nce koruma
donanimlari ve hafif hasarli pargalarin
fonksiyonlari yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin.

® Hareket eden pargalarin mikemmel calisip
calismadigini, sikismadigini veya parcalarin
hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletin
dizenli calismasini saglamak amaciyla tim
parcalar dogru sekilde monte edilecektir.

® Hasarli koruma donanimlari ve parcalar,
kullanma kilavuzunda farkl bir sekilde
aciklanmamissa, talimatlara uygun sekilde yetkili
servisler tarafindan tamir edilecek veya
degistirilecektir.

® Hasarli salterlerin yetkili servisler tarafindan
degistiriimesini saglayin.

@ Bu alet gecerli olan glvenlik ydénetmeliklerine

uygundur. Tamirler yalnizca uzman elektrik

personeli tarafindan yapilacak; tamirlerde orijinal

pargalar kullanilacaktir, aksi takdirde kullanicinin

calisirken kaza yapma tehlikesi vardir.

Dikey pozisyondaki ¢alismalarda dikkatli olun.

Cift gonyeli kesimlerde 6zellikle dikkatli olun.

Alete asiri yuklenmeyin!

Koruma g6zIlugu takin.

Toz olusan calismalarda toz maskesi takin.

Aletin kablosunu / uzatma kablosunun hasarl

olup olmadigini kontrol edin.

Go6z korumasi takin

Kulaklik takin

Toz korumasi takin

Ses emisyon degerleri

® Bu testerenin gurultist DIN EN 1SO 3744;
11/95, DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A
normlarina gore ol¢llir. Calisma yerindeki
gurdltt orani 85 dB (A) oraninin lzerine cikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin gurultd koruma
Onlemlerini almasi gerekebilir.Cihaz, calistigi
yerde 85 dB'’yi asabilir. (Kulaklik takin!)

isletme Rolanti

Ses basinci seviyesi LPA  100,4dB(A) 91,7 dB (A)

Ses glcu seviyesi LWA  111,4 dB(A) 102,7 dB(A)

,Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
goérilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
sUresini, calisma mekaninin 6zelligini, diger guriltd
kaynaklarini vs. igerir, 6rnedin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Giig 1400 W
isletme tirti S1

Rélanti devri ng 4500 dev/dak

Sert metal digli testere bigagi 250 x 16 x 2,5 mm

Dis adedi 36
Durma alani 445 x 330
Doénme bolumi ~4700 [ Qoo | 4700
Goényeli kesim Oeo - 4500, SOl yOne
Testere bicagi yatagi 450 x 160 mm
Testere genisligi 90-’de 135 x 70 mm
Testere genisligi 45e<'de 100 x 70 mm
Testere genisligi 2 x 45e-'de 100 x 70 mm

(Cift gonyeli kesim)
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Calistirmadan énce

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin Gizerine baglayin.
Calistirmadan énce tiim kapaklarin ve guvenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agacta 6rnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest
calisabildiginden emin olun.

Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

Yapi ve kullanim

Testerenin kurulmasi. (Sekil 1/3)

Sabitleme sapini (10) génye parcasina (18)
civatalayin.

is parcasi tablasini (13) yataga (21) siiriin ve
bassiz civata (22) ile emniyetleyin. s parcasi
tablalari is parcasinin uzunluguna goére
ayarlanabilir.

Sikistirma tertibatini (19), taban plakasindaki (9)

sol ve sag deliklerden (20) birine takin.

Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

Déner tezgahin (8) ayarlanmasinda, déner
tezgah (8) kilidini agmak igin sabitleme sapini
(10) yaklasik 2 tur gevsetin ve blokaj elemanini
(11) bastirin.

Doéner tezgahda (8) Oce, 1500, 22,500, 30ce Ve 4500
derecede sabitleme yerleri bulunur. Blokaj
elemani (11) yerine gegtikten sonra bu pozisyon,
sabitleme sapinin (10) sikilmasi ile ilaveten
sabitlenecektir.

Baska bir calisma acilarinin ayarlanmasi
gerektiginde déner tezgah (8) yalnizca sabitleme
sapi (10) Gzerinden ayarlanir.

Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (16) cekerek, testerenin alt
pozisyondaki kilidini agin.

Emniyet kancasi yerine geginceye kadar makine
kafasini (4) yukariya kaldirin.

Makine kafasini (4), sikma civatasini (13)
anahtar (25) veya doéner sapin (20) yardimiyla
acarak, sol ydéne, max. 45c dereceye
egdirebilirsiniz.

o]
-

C.
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D.)

Aletin tip levhasi Gzerinde belirtilen gerilim degeri
ile elektrik sebekesi geriliminin ayni olup
olmadigini kontrol edin ve cihazin figini prize
takin.

Diiz kesim 90cc ve doner tabla 0c (Sekil 1)

Testere ana salter (3) agilarak calistirilir

Dikkat! Kesim islemi esnasinda kesilecek
malzemenin kaymamasi i¢in, is pargasi saglam
sekilde makine ylizeyinde durmali ve sikistirma
tertibati (34) ile sikilmahdir.

Testere calistirildiktan sonra testere bicaginin
(5) azami devrine erismesini bekleyin.

Kilitteme diizenini agma digmesini (1) saga
doéndirin ve makine kafasini sap (2) ile dizenli
sekilde hafifce asagi bastirarak is pargasini
kesin.

Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve
Acik - Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri cekme yay! nedeniyle makine
otomatik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi yavasca ve hafifce yukari kaldirarak
Ust pozisyonda durdurun.

Diiz kesim 90 dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 4/5)

Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

Sabitleme somununu (12) gevsetin.

Dayanak gonyesini (a) testere bigagdi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

Karsi somunu (23) gevsetin ve ayar civatasini
(24), testere bicagi (5) ve doner tabla (8)
arasindaki a¢l 90e- oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek igin karsi somunu (23)
tekrar sikin.

Diiz kesim 90c ve doner tabla Qco - 4700
(Sekil 6)

KS 250 aleti ile, sol ve sag yone olmak lzere
dayanak kizagina O - 47 agci ile egik kesimler
yapilabilir.

Doner tablayi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek ve blokaj elemanina (11) bastirarak
agin.

Sap (2) ile doner tablayi (8) istenilen aci
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner tabla
Uzerindeki isaret (a) ile sabit zemin plakasi (9)
Uzerindeki a¢i 6l¢ctsu (17) ayni hizada olacaktir.
Doner tablayi (8) sabitlemek igin sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.
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® Kesim islemini B.) noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin.

E.) Gonyeli kesim Oco - 4500 ve déner tabla 0co
(Sekil 4/7)

KS 250 aleti ile, sol yéne calisma ylizeyine O - 4500
acl ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

® Doner tablayi (8) 0e pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme somununu (12) agin ve sap (2) ile
makine kafasini, ibre (a) istenilen aci élcusine
(b) gelinceye kadar sola yatirin.

® Sabitleme somununu (12) tekrar sikin ve kesim
islemini B.) noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin.

F.) Gonyeli kesim 4500 dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 8/9)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Doner tablayi (8) O pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme somununu (12) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45- pozisyonuna egin.

® 4500 Dayanak goényesini (a) testere bicagi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (25) gevsetin ve ayar civatasini
(26), testere bicagi (5) ve doner tabla (8)
arasindaki a¢l 45e- oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayari sabitlemek icin karsi somunu (25)
tekrar sikin.

G.) Gonyeli kesim 0co - 45¢0 ve doner tabla Oeo -
45c0 (Sekil 11)

KS 250 aleti ile, sol yéne calisma ylizeyine O - 4500
ve ayni zamanda dayanak kizagina O - 45 agi ile
gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Doner tablayi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek ve blokaj elemanina (11) bastirarak
acin.

® Sap (2) ile doner tablayi (8) istenilen agi
Olcisline ayarlayin (bkz. D noktasi).

® Doner tablayi sabitlemek igin sabitleme sapini
(10) tekrar sikin.

@ Sabitleme somununu (12) agin ve sap (2) ile,
makine kafasini (4) sol yéne istenilen agi
Olciistine egin (bkz. E noktasi).

® Sabitleme somununu (12) tekrar sikin.

® Kesim islemini B.) noktasinda agiklandigi sekilde
gerceklestirin.
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H.) Toz emme (Sekil 2)

Testere aleti, talaglarin emilmesi icin toz torbasi (14)
ile donatilmistir.

Toz torbasi (14) cemberler (27) birbirine bastirlarak
arkaya dogru cikarilr ve alt tarafindaki fermuar
acllarak bosaltilabilir.

l.) Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 11/12)

® Fisi prizden cikarin.

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin.

@ Silindirik civatayi (29) acin ve birlestirme
parcasini (35) arkaya dogru katlayin.

@ ki adet yildiz basl civatalari (28) gevsetin ve
oynar testere bigagi koruma kapagini (6) ¢ikarin.

o Dis flansi (33) alin deligi anahtari (30) ile bloke
edin ve civatayl, lokma anahtari (31) saat
yelkovan yénuinde (Dikkat! sol vida disi!) saga
dondurerek sokun.

® Testere bicagini (5) i¢ flangdan asagi dogru
cikarin.

® Yeni testere bicagini sékme igleminin tersi
yéninde monte edin ve sikin.
Dikkat! Testere dislerinin egikligi yani bicagin
dénme yonU, makine gdvdesi Uzerindeki ok
isareti ile ayni yénde olmalidir.

® Testere bicagini monte etmeden 6nce flanglar
iyice temizlenecektir.

® Oynar testere bicagr koruma kapagi (6) sékme
isleminin tersi yéniinde monte edilecektir

® Makine ile calismaya baglamadan 6nce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin

8. Bakim
® Makinenin havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

® Makine uzerindeki toz ve pislikler dizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme calismalari en etkili
olarak basing¢l hava veya bez ile yapilacaktir.

® Tum hareket eden parcalar periyodik
zamanlarda yaglanacaktir.

® Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

9. Yedek parca siparigi

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

Cihaz tipi

Cihazin parga numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi

o
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1. Popis pristroje (obr.1/2)
1. Odijistovaci knoflik

2. Drzadlo

3. Za-/vypinac

4. Hlava stroje

5. Pilovy kotou¢

6. Ochrana pilového kotou¢e pohybliva
7. Dorazova lista

8. Otoc¢ny stll

9. Spodni deska pevné stojici
10. Zajisttovaci madlo

11. Blokovaci zapadka

12. Zajistovaci matice

13. Podpéra obrobku

14. Sacek na zachytavani tfisek
15. Uhlova stupnice

16. Jistici ¢ep

17. Stupnice (oto¢ny stul)

18. Uhlovy piloznik

2. Rozsah dodavky

® Kapovaci a pokosova pila

® Pilovy kotou€ osazeny ostfimi ze slinutych
karbidd

® KiIi¢ s ¢elnim otvorem (30), kli¢ s Sestihranem
(81) a imbusovy kli¢ (32)

® Upinaci zafizeni (34)

3. Pouziti podle ucelu uréeni

kapovaci a pokosova pila KS 250 je ur¢ena ke
kapovani dfeva a umélé hmoty, odpovidajic velikosti
stroje.

Pila neni vhodna pro fezani palivového dfivi.

Stroj smi byt pouzit pouze podle svého urceni.
Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti neodpovida
Ucelu uréeni. Za z toho vyplyvajici Skody a zranéni
ruci provozovatel/obsluha a ne vyrobce.

Pouzivat se smi pouze pro stroj vhodné pilové
kotouce. Pouziti délicich kotouct vsech druh je
zakazano.

Soucasti pouziti podle Ucelu urceni je také dbat
bezpecnostnich pokyn(, tak jako navodu k montazi
a provoznich pokynd v ndvodu k pouZziti.

Osoby, které stroj obsluhuji a udrzuji, musi byt s
timto seznameny a byt pouc¢eny o moznych
nebezpecich.

Kromé toho musi byt co nejpfisnéji dodrzovany
platné predpisy k predchazeni trazd.

Dale je tfeba dodrzovat ostatni vSeobecna pravidla v
pracovnélékarskych a bezpeénostné technickych
oblastech.

Zmeény na stroji zcela vyluéuji rueni vyrobce a z
toho vzniklé Skody.

| pfes pouziti podle Gcelu uréeni nelze zcela vyloucit

urcité rizikové faktory. Podminéno konstrukci a

usporadanim stroje se mohou vyskytnout nasleduijici

body:

® Dotyk pilového kotouc€e v nezakryté oblasti
fezani.

® Zasah do béziciho pilového kotouce (fezné

urazy).

Zpétné vrhani obrobky a ¢asti obrobku.

Zlomeni pilovych kotoucu.

Vymrsténi chybnych ¢asti ze slinutych karbidl z

pilového kotouce.

® Poskozeni sluchu pfi nepouzivani nutné ochrany
sluchu.

® Zdravi $kodlivé emise dfevnych prachl pfi
pouziti v uzavienych prostorech.

4. Dulezité pokyny

Prosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte
jeho pokynt. Na zakladé tohoto navodu k pouziti se
obeznamte s pfistrojem, jeho spravnym pouzitim a
také s bezpe€nostnimi pokyny.

A Bezpeénostni pokyny

® P¥i v8ech nastavovacich a udrzbarskych pracich
vytahnéte sitovou zastrcku.

® S bezpec€nostnimi pokyny seznamte vSechny
osoby, které na stroji pracuiji.

® Pilu nepouzivejte k fezani topného dreva.

® Pozor! Rotujici pilovy kotou¢ predstavuje
nebezpecdi pro ruce a prsty.

® Pred uvedenim do provozu prekontrolujte, jestli
napéti na typovém Stitku pristroje souhlasi se
sitovym napétim.

® Jestlize je potfeba prodluzovaci kabel,
presvédcte se, jestli jeho prirez dostacuje pro
prikon proudu pily. Minimalni priifez 1,5 mm2.

® Kabelovy buben pouzivat pouze ve vyrolovaném
stavu.

® Pilu nenosit za sitovy kabel.

® Nevystavujte pilu desti a nepouzivejte stroj ve

vlhkém nebo mokrém prostiedi.

Postarejte se o dobré osvétleni.

Nerezte v blizkosti hotlavych kapalin a plynd.

Noste vhodné pracovni oblegeni! Siroké

obleceni nebo Sperky mize byt zachyceno

rotujicim pilovym kotouc¢em.

® Obsluhujici osoba musi byt stara minimalné 18
let, uéni min. 16 let a musi se strojem pracovat
za dohledu dospélych.

® Nepoustét déti ke stroji pripojenému na sit.

® Prekontrolujte sitovy privod. NepouZivejte
chybna nebo poskozena napajeci vedeni.
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Pracovi$té udrzujte bez dievnych odpadt a
povalujicich se dild.

Na stroji pracujici osoby nesmi byt rozptylovany.

Dbejte na smér otaceni motoru a pilového
kotouce.

Pilovy kotou¢ nesmi byt v Zzadném pfipadé po
vypnuti pohonu zabrzd'ovan postrannim
protitlakem.

Pouzivejte pouze naostiené, trhlin prosté a
nezdeformované pilové kotouce.

Na stroji smi byt pouzivany pouze néstroje,
které odpovidaji prEN 847-1:1996.

Chybné pilové kotou¢e musi byt okamzité
vyménény.

Nesmi byt pouzivany pilové kotouce, které
neodpovidaji parametrim udanym v tomto
navodu k pouziti.

Je tieba zajistit, aby Sipka na pilovém kotoudi
souhlasila se Sipkou na pfistroji.

Ujistéte se, zda se pilovy kotou¢ v zadné poloze
nedotyka otocného stolu a to tak, Ze pfi
vytazené sitové zastréce pilovy kotoué rukou
otacite v poloze 45° a 90°. Hlavu pily poptipadé
podle bodu C/F nové justovat.

Je tfeba zajistit, aby vSechna zatizeni zakryvajici
pilovy kotou¢ bezvadné pracovala.

Pohyblivy ochranny kryt nesmi byt v otevieném
stavu sevien.

Bezpecnostni zatizeni na stroji nesmi byt
demontovéana nebo byt vyfazena z provozu.
Poskozena nebo chybna ochranna zafizeni je
nutno neprodlené vyménit.

Nerezte obrobky, které jsou moc malé na to,
abyste je mohli bezpecné drzet v ruce.
Vyhybejte se neSikovnym pozicim rukou, pfi
kterych by se nahlym uklouznutim mohla jedna
nebo obé ruce dotknout pilového kotouce.

U dlouhych obrobkU je potfebna ptidavna
podkladaci plocha (stdl, kozy, atd.), aby bylo
zabranéno klopeni stroje.

Kulaté obrobky, jako kolikové ty¢e atd., musi
byt vzdy upnuty vhodnym zafizenim.

V fezaném obrobku se nesmi nachéazet hiebiky
nebo jina cizi télesa.

Pracovni poloha vzdy stranou pilového kotouce.
Stroj nezatézovat tak dalece, aby se zastavil.
Tla¢te obrobek vzdy pevné proti pracovni desce
a dorazové listé, aby se zabranilo viklani popt.
pretaceni obrobku.

Zajistéte, aby se odrezané ¢asti nechaly
odstranit bo¢né od pilového kotouce. Jinak by
mohly byt pilovym kotou¢em zachyceny a
vymrstény.

Nerezte nikdy vice obrobki soucasné.
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Neodstrariujte nikdy volné lezici tfisky, piliny
nebo zaklinéné ¢asti dieva pfi bézicim pilovém
kotouci.

K odstranéni poruch nebo zaklinénych kusl
dfeva stroj vypnout. - Vytahnout sitovou
zastréku -

Prezbrojeni, jako téZ nastavovaci, méfici a Cistici
prace provadét pouze pfi vypnutém motoru. -
Vytahnout sitovou zastréku -

Pred zapnutim prekontrolujte, jestli jsou klice a
nastavovaci nastroje odstranény.

PFi opusténi pracovisté vypnout motor a
vytédhnout sifovou zastréku.

Elektroinstalace, opravy a udrzbarské prace smi
byt provadény pouze odborniky.

Veskera ochrannd a bezpecénostni zafizeni musi
byt po ukonéené opravé nebo udrzbé ihned
znovu namontovana.

Musi byt dodrzovany bezpeénostni, pracovni a
udrzbéarské pokyny vyrobce a také rozméry
udané v technickych datech.

Je tfeba dbat pfislusnych bezpe€nostnich
predpist a jinych, vSeobecné platnych
bezpecénostné technickych pravidel.

Dbat brozurek s informacemi oborovych
profesnich organizaci (VBG 7j).

Pri kazdé ¢innosti pfipojte zatizeni na odsavani
prachu.

Provoz v uzavienych prostorach je pfipustny
pouze s vhodnym odséavacim zafizenim.
Kapovaci pila musi byt pfipojena na 230 V
zasuvku s ochrannym kolikem, s minimalnim
jisténim 10 A.

NepouZzivejte stroje se slabym vykonem pro
tézké prace.

NepouzZivejte kabel k icellm, ke kterym neni
uréen!

Postarejte se o bezpec¢ny postoj a udrzujte vzdy
rovnovahu.

Prekontrolujte nastroj jestli nevykazuje
eventualni poskozeni!

Pred dal$im pouzitim néstroje musi byt
ochrannd zafizeni nebo lehce poskozené casti
peclivé prekontrolovany, jestli bezvadné a podle
zpUsobu uréeni funguiji.

Prekontrolujte, jestli pohyblivé ¢asti bezvadné
funguji a nevaznou nebo jestli nejsou nékteré
Céasti poskozeny. Veskeré soucasti musi byt
spravné namontovany a splfiovat véechny
podminky, aby byl zajistén bezvadny provoz
nastroje.

Poskozena ochrannd zafizeni a ¢asti musi byt
odborné opraveny nebo vyménény uznanou
odbornou dilnou, pokud neni v navodu k pouziti
nic jiného uvedeno.
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® Poskozené vypinace nechte vyménit servisni
dilnou.

® Toto naradi odpovida pfislusnym

bezpe&nostnim ustanovenim. Opravy smi

provadét pouze elektroodbornik za pouziti

originalnich nahradnich dil{; v jiném pfipadé

muUze dojit k Grazu uZivatele.

P¥i svislych pracich davat pozor.

Pozor, pfi dvojitém pokosovém fezu je tieba

obzvlastni pozornosti.

Nepretézujte nastroj!

Noste ochranné bryle.

P¥i pradnych pracich noste ochrannou masku.

Kontrolujte kabel nafadi / prodluzovaci kabel

jestli neni poskozen.

Nosit ochranu zraku
Nosit ochranu sluchu

Nosit ochranu proti prachu

@
&

Hlukové emisni hodnoty

® Hiuk této pily je méfen podle DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 dodatek
A; 2/95. Hluk na pracovisti miize presahovat 85
db (A). V tomto pfipadé jsou pro uzivatele nutna
ochrannd opatteni. (Nosit ochranu sluchu!)

Provoz Chod naprazdno

Hladina akustického

tlaku LPA 100,4 dB(A) 91,7 dB(A)
Hladina akustického
vykonu LWA 111,4 dB(A) 102,7 dB(A)

Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim
soucasné zobrazovat také bezpe¢né hodnoty na
pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé
odvodit, jestli jsou nutna dodate¢na preventivni
bezpecnostni opatfeni, nebo ne. Faktory, které
mohou ovlivnit sou¢asnou, na pracovisti existujici
imisni hladinu, obsahuji délku plsobeni, zvlastnosti
pracovni mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napf.
pocet strojl a jinych sousednich procesl. Bezpecné
hodnoty pracovi$té se mohou také odliSovat od
jedné zemé k druhé. Tato informace ma ale presto
uZivateli pomoci, aby mohl Iépe odhadnout
nebezpedi a rizika.

5. Technicka data

Motor na stfidavy proud 230V 50 Hz
Vykon P1 1400 Watt
Druh provozu S1
Pocet otacek naprazdno ng 4500 min-1

Pilovy kotou¢ osazeny
ost¥imi ze slinutych karbidd @250 x @ 16 x 2,5 mm

Pocet zubl 36
445 x 330 mm
-47°/ 0° +47°

0° az 45° doleva

Plo$na vyméra stani

Rozsah vykyvu

Pokosovy fez

Podpéra loze pily 450 x 160 mm
Sitka Fezu pfi 90° 135 x 70 mm
Sitka Fezu pfi 45° 100 x 70 mm
Sitka Fezu pfi 2 x 45°

(dvojity pokosovy fez) 100 x 70 mm

6. Pred uvedenim do provozu

® Stroj musi byt stabilné postaven, tzn.
pfiSroubovan na pracovnim stole, univerzalnim
podstavci nebo podobné.

® Pred uvedenim do provozu musi byt vSechny

kryty a bezpe€nostni zafizeni spravné

namontovany.

Pilovy kotou¢ musi byt volné oto¢ny.

® U jiz opracovaného dieva dbat na cizi télesa
jako napf. hiebiky nebo Srouby atd.

® Pred zapnutim za-/vypinace se ujistéte, zda je
pilovy kotou¢ spravné namontovan a
zkontrolujte volny chod pohyblivych ¢asti.

® Pred pripojenim stroje se ujistéte, zda Udaje na
typovém Stitku souhlasi s Udaji sité.

7. Montaz a obsluha

Pilu smontovat: (obr. 1/3)

® Zajistovaci madlo (10) nasroubovat do Uhlového
pfilozniku (18).

® Podpéru obrobku (13) nasunout do upevnéni
(21) a fixaénim Sroubem (22) zajistit. Podpéry
obrobkl mohou byt podle délky obrobkd
prestavény.

® Upinaci zafizeni (19) nastrc¢it do jednoho ze dvou
otvorl (20) vlevo a vpravo na spodni desce (9).
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Pilu nastavit (obr. 1/2)

K prestavéni otocného talife (8) zajiStovaci
madlo (10) povolit o cca 2 otoCeni a k odjisténi
oto¢ného talife (8) zmacknout blokovaci
zapadku (11).

Otocny talif (8) disponuje polohami zarazky pfi
0°, 15°, 22,5°, 30° a 45°.

Jakmile blokovaci zapadka (11) zaskoci, musi
byt poloha dodatecné fixovana pomoci
zajistovaciho madia (10).

Pokud jsou potteba jiné polohy Uhlu, je otoény
talif (8) fixovan pouze pres zajistovaci madlo
(10).

Lehkym tlakem hlavy stroje (4) smérem doll a
soucasnym vytazenim jisticiho ¢epu (16) ze
zavéseni motoru je pila ve spodni pracovni
poloze odblokovana.

Hlavu stroje (4) vykyvnout nahoru, az zapadne
jistici hak.

Hlava stroje (4) mUze byt povolenim upinaciho
Sroubu (13), za pomoci kli¢e se Sestihranem (25)
nebo oto¢ného drzadla (20), naklonéna doleva
na max. 45°.

Prekontrolovat, zda sitové napéti souhlasi s
Udajem na datovém stitku a pfistroj zapojit.

Kapovaci fez 90° a otoc¢ny sttl 0° (obr. 1)

Pila se stisknutim hlavniho vypinace (3) zapne.
Pozor! Material ur€eny k fezani pevné polozit na
opérnou plochu stroje a zajistit pomoci
upinaciho zafizeni (34), aby se material b&éhem
fezani neposouval.

Po zapnuti pily vyckat, az pilovy kotou¢ (5)
dosahne maximalniho poctu otacek.
Qdijistovaci knoflik (1) otocit doprava a hlavu
stroje drzadlem (2) rovnomérné a lehkym tlakem
pohybovat dolli skrz obrobek.

Po ukonéeni fezani privést hlavu stroje opét do
horni klidové polohy a za-/vypina¢ (3) pustit.
Pozor! Diky vratné pruziné se stroj vraci
automaticky nahoru, tzn. drzadlo (2) po
ukonceni fezu nepoustét, ale hlavu stroje
pomalu a za mirného protitlaku pohybovat
nahoru.

Jemné justovani dorazu pro kapovaci ez 90°
(obr. 4/5)

Hlavu stroje (4) sklopit dolli a fixovat jisticim
¢epem (16).

Zajistovaci matici (12) uvolnit.

Prilozny Uhelnik (a) pfilozit mezi pilovy kotou¢ (5)
a otocny stll (8).

Protimatici (23) uvolnit a nastavovaci Sroub (24)
prestavit tak dalece, az uhel mezi pilovym
kotou¢em (5) a oto€nym stolem (8) Cini 90°.
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K fixovani této polohy protimatici (23) opét
utahnout.

D.) Kapovaci fez 90° a otoény stdl 0°- 47° (obr. 6)

S KS 250 mohou byt provadény Sikmé fezy doleva a
doprava mezi 0°- 47° k dorazové listé.

E.)

Otocny stul (8) povolenim zajistovaciho madla
(10) a zmacknutim blokovaci zapadky (11)
uvolnit.

Drzadlem (2) nastavit oto¢ny stdl (8) na
pozadovany Uhel, tzn. ze znaceni (a) na
oto€ném stole musi souhlasit s pozadovanym
Uhlovym rozmérem (17) na pevné stojici spodni
desce (9).

Zajistovaci madlo (10) opét utahnout, aby byl
fixovan otocny stdl (8).

Rez provést jak je uvedeno v bodé B.

Pokosovy ez 0°- 45° a otoény sttil 0°
(obr. 4/7)

S KS 250 mohou byt provadény pokosové fezy
doleva mezi 0°- 45° k pracovni ploSe.

F)

Hlavu stroje (4) uvést do horni polohy.

Otocny stul (8) fixovat v poloze 0°.

Zajistovaci matici (12) uvolnit a drzadlem (2)
hlavu stroje (4) naklonit doleva, az ukazatel (a)
ukazuje na pozadovany thlovy rozmér (b).
Zajistovaci matici (12) opét pevné utdhnout a fez
provést jak je uvedeno v bodé B.

Jemné justovani dorazu pro pokosovy fez
45° (obr. 8/9)

Hlavu stroje (4) sklopit doll a fixovat jisticim
cepem (16).

Otocny stul (8) fixovat v poloze 0°.

Zajistovaci matici (12) uvolnit a drzadlem (2)
hlavu stroje (4) naklonit doleva na 45°.
45°pfilozny Uhelnik (a) pfilozit mezi pilovy kotou¢
(5) a otocny stal (8).

Protimatici (25) uvolnit a nastavovaci Sroub (26)
prestavit tak dalece, aZ Uhel mezi pilovym
kotouc¢em (5) a otoénym stolem (8) Cini 45°.

K fixovani této polohy protimatici (25) opét
utédhnout.

G.) Pokosovy fez 0°- 45° a otocny sttil 0°- 47°

(obr. 10)

S KS 250 mohou byt provadény pokosové fezy
doleva mezi 0°- 45° k pracovni plose a sou¢asné 0°-
47° k dorazové listé (dvojity pokosovy fez).

Hlavu stroje (4) uvést do horni polohy.
Otocny stil (8) povolenim zajistovaciho madla
(10) a zmacknutim zapadky (11) uvolnit.
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Drzadlem (2) nastavit oto¢ny stll (8) na
pozadovany Uhel (viz také bod D).

Zajistovaci madlo (10) opét pevné utdhnout, aby
byl fixovan oto¢ny stdl.

Zajistovaci matici (12) uvolnit a drzadlem (2)
hlavu stroje (4) naklonit doleva na pozadovany
Uhlovy rozmér (viz také bod E).

Zajistovaci matici (12) opét pevné utahnout.

Rez provést jak je uvedeno v bodé B.

H.) Odsavani tfisek (obr. 2)

Pila je vybavena sackem na zachytavani tfisek (14).
Séacek na zachytavani trisek (14) mdze byt
zmacknutim obou Uchytek (27) smérem dozadu
staZzen a pomoci zipu na spodni strané vyprazdnén.

1)

Vyména pilového kotouce (obr. 11/12)

Vytahnout sitovou zastréku.

Hlavu stroje (4) vykyvnout nahoru.

Sroub s valcovou hlavou (29) uvolnit a spojku
(35) odklopit dozadu.

Oba srouby s kfizovou drazkou (28) uvolnit a
pohyblivy kryt pilového kotouce (6) sundat.
otvorem (30) zablokovat a Sroub se
Sestihrannou hlavou nastrénym klicem (31) ve
sméru hodinovych rucicek (Pozor! Levy zavit!)
vySroubovat.

Pilovy kotou¢ (5) stahnout z vnitfni pfiruby a
smérem dold vytahnout.

Novy pilovy kotou¢ v opac¢ném poradi nasadit a
utahnout.

Pozor! Zkoseni zubU tzn. smér otaceni pilového
kotouc€e, musi souhlasit se smérem Sipky na
krytu.

Pred montazi pilového kotou¢e musi byt pfiruby
pilového kotouce peclivé ocistény.

Pohyblivou ochranu pilového kotouce (6)
namontovat v opacném poradi.

Nez budete s pilou opét pracovat, je tfreba
prekontrolovat funkénost ochrannych

Udrzba

Udrzujte vétraci otvory stroje vzdy volné a Cisté.
Prach a necistoty ze stroje pravidelné
odstrafiovat. Ciéténi nejlépe provadét stladenym
vzduchem nebo hadrem.

VSechny pohyblivé ¢asti je treba v pravidelnych
odstupech mazat.

K ¢isténi plastu nepouzivejte Ziravé prostredky.

9. Objednani nahradnich dilti

P¥i objednavce nahradnich dill je tfeba uvést
nasledujici Udaje:

Typ pfistroje

Cislo vyrobku pistroje

Identifikacni Cislo pristroje

Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu
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1. Opis stroja (slika 1/2)
1. Sprostitveni gumb

2. Rocaj

3. Vklopno/izklopno stikalo
4. Strojna glava

5. Zagin list

6. Pomicni 8Citnik za zagin list
7. Nastavitvena tirnica

8. Vrtljiva miza

9. Nepremi¢na talna plos¢a
10. Pritrdilna rocka

11. Zapiralna rocka

12. Pritrdilna matica

13. Podlaga za obdelovanec
14. VrecCa za ostruzke

15. Skala kotne nastavitve

16. Varnostni zati¢

17. Skala (vrtljiva miza)

18. Kotnik

2. Obseg dobave

e Celinain zajerala zaga

) %agin list, opremljen s karbidno trdino

® Celilna odprtina (30), Sesterorobni klju¢ (31) in

imbus-klju¢ (32)
Priprava za vklenitev (34)

3. Namembnostna uporaba

Celilna in zajerala zaga KS 250 se uporablja za
Celienje lesa in plasti¢nih mas, ustreznih velikosti
stroja.

Zaga ni primerna za rezanje drv.

Stroj se sme uporabljati le v ustrezno dolo¢ene
namene.

Vsaka uporaba stroja v druge namene ne ustreza
tukaj dolo¢enim namenom. Za pri tem nastalo Skodo
ali razli¢ne poskodbe, ki se pri tak$ni uporabi
pripetijo, jam¢i uporabnik oziroma upravljalec stroja
in ne proizvajalec.

Uporabljati se smejo le za ta stroj primerni zagini
listi. Uporaba drugih razli¢nih vrst listov za rezanje je
prepovedana.

Namembnostna uporaba obsega tudi upo$tevanje
varnostnih nasvetov, kakor tudi navodil za
montiranje, navodila za uporabo in napotkov pri
obratovanju.

Osebe, ki s strojem upravljajo in ga servisirajo,
morajo stroj dobro poznati in biti poucene o
obstojecih nevarnostih.

Poleg tega je potrebno to¢no upostevati predpise za
prepreCevanije nesre¢. Upostevati se morajo tudi
druga splo$na pravila iz delovno zdravstvenega in
varnostno tehniénega podrocja.
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Spremembe na stroju izklju€ujejo v celoti jam¢&enje

proizvajalca in na osnovi tega nastalo $kodo.

Kljub uporabi v dolo¢ene namene ni mogoce

popolnoma izkjuciti dolocene preostale rizicne

faktorje. Pogojeno s konstrukcijo in sestavitvijo

stroja obstajajo naslednje tveganja:

® Dotik zaginega lista v podrocju dela zage, ki ni
pokrit.

® Poseganje in prijemanje v vrteCi se zagin list

(poskodba: urez).

Udarec nazaj z obdelovanci in njihovimi deli.

Tveganja zaradi prelomov zaginega lista.

Tveganja, ki nastanejo, ¢e so delci karbidne

trdine na zaginem listu poSkodovani in jih vrze

nazaj.

® Poskodbe sluha, ¢e se ne uporablja potrebna
zasCita za sluh.

® Zdravju skodljive emisije lesnega prahu pri
uporabi v zaprtih prostorih.

4. Pomembna opozorila

Prosimo skrbno si preberite navodilo za uporabo in
upostevajte njegove nasvete.

S pomocjo tega navodila za uporabo se dobro
poucite o stroju, njegovi uporabi in varnostnih
nasvetih.

A Varnostna opozorila

® Potegnite elektricni vti€ iz vtiCnice pri
vsakovrstnih nastavitvah in servisiranju stroja.

® Posredujte varnostna navodila naprej vsem
osebam, ki upravljajo s strojem.

e Celilne in zajerale Zage ne uporabljajte za
rezanje drv.

® Previdno! Zaradi se vrte€ega lista zage obstaja
nevarnost poskodb na rokah in prstih.

® Pred pogonom zage kontrolirajte, ali napetost
na ploscici z oznako tipa ustreza omrezni
napetosti.

o Ce je potreben podalj$evalni kabel, se najprej
prepricajte, ali je njegov premer zadosten za
sprejem toka zage. Minimalen premer znasa 1,5
mm2.

® Kabelski boben uporabljajte le v odvitem stanju.

® Pri prenasanju ne drzite zage pri elektricnem
kablu.

® Ne izpostavljajte Zage dezju in ne uporabljajte
zage v vlaznih in mokrih okolis¢inah.

® Skrbite za dobro osvetljavo.

Ne zagajte v blizini gorljivih tekog¢in ali plinov.

@ Nosite primerno delovno obleko! Siroka oblagila
ali nakit niso primerna, ker jih vrte€ list zage
lahko zagrabi.
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Osebe, ki upravljajo z Zago, morajo biti stare
najmanj 18 let, vajenci najmanj 16 let in sicer
samo pod nadzorstvom.

Otroci naj se drzijo oddaljeni od stroja, ki je
priklu¢en na omrezje.

Preizkusite vodnike priklju¢ka na omrezje. Ne
uporabljajte pomanikljivih ali po$kodovanih
prikljuénih vodnikov.

Skrbite za ¢istoo delovnega mesta,
odstranjujte lesne odpadke in druge okoli leze¢e
dele.

Osebe, ki upravljajo stroj, se ne sme motiti pri
delu.

Upostevajte smer vrtenja motorja in Zaginega
lista.

Zagin list se po izkljugitvi pogona ne sme v
nobenem primeru zadrzevati s pritiskanjem k
strani.

Uporabljajte le dobro naostrene liste za zago,
brez razpok in ne deformirane.

Na stroju je dovoljena uporaba le tak$nih orodij,
ki ustrezajo normativu prEN 847-1:1996.

Listi za Zago, ki kaZejo napake, se morajo takoj
izmenjati.

Ne uporabljajte nobenih listov za Zzago, ki ne
ustrezajo karakteristikam, navedenim v tem
navodilu za uporabo.

Potrebno se je prepri¢ati, ali se pus¢ica na
zaginem listu ujema s puscico naneseno na
stroju.

Prepri¢ajte se, da se Zagin list v nobenem
poloZaju ne dotika vrtljive mize, in sicer na ta
nacin, da pri iz vtiCnice potegnjenem
elektri¢nem vticu zavrtite Zagin list in sicer pri
45° in pri 90° nastavitvenem kotu. Glavo zage
po potrebi, kot je opisano v tockah C/F,
ponovno justirajte.

Zagotovite, da vse priprave, ki prekrivajo zagin
list, delujejo brez moten;.

Pomicni $¢itnik v odprtem stanju ne sme biti
zagozden.

Varnostne naprave na stroju se ne smejo
demontirati ali izkljugiti iz uporabe.
Poskodovane zascitne dele ali tak$ne, ki imajo
napake, morate takoj zamenjati.

ReZite le kose, ki niso premajhni, in ki jih lahko
varno drzite v roki.

Izogibajte se pozicijam nerodne drze rok, pri
katerih obstaja nevarnost nenadnega zdrsa in
pri ¢emer lahko ena ali obe roki prideta v dotik z
listom Zage.

Pri dalj$ih obdelovancih potrebujete eno
dodatno naslonilo (mizo, stojalo, itd.), s katerim
preprecite, da se Vam stroj ne nagne ali prevrne.
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Okrogle obdelovance, kot so mozni¢ne palice in
podobno, morate vedno nepremi¢no pritrditi z
eno ustrezno pripravo.

V obdelovancu, ki ga rezete, ne smejo biti
prisotni nobeni Zeblji ali drugi tujki.

Delovni polozZaj naj bo vedno ob strani zaginega
lista.

Ne preobremenjujte stroja do konca, da Vam ne
bo obstal.

Pritiskajte obdelovanec vedno trdno k delovni
povrsSini in k nastavitveni tirnici in tako
preprecite morebitno premikanje oziroma zasuk
obdelovanca.

Zagotovite, da se odbirki lahko ob strani
Zaginega lista dobro odstranjujejo. Sicer obstaja
nevarnost, da jih zagin list zagrabi in
nekontrolirano zalu¢a vstran.

Nikoli ne rezite vecih obdelovancev na enkrat.
Nikoli ne odstranjujte prostih trsk, odbirkov ali
vklenjenih kosov lesa pri Zaginem listu, ki se vrti.
Pred odpravljanjem motenj ali odstranjevanjem
vklenjenih lesnih kosov morate stroj izkljugiti. -
Elektricni vti¢ potegnite iz vtinice! -
Preureditve in nove nastavitve na stroju ter
merilna in Cistilna dela izvajajte le pri
izklju¢enem motoriju. - Elektri¢ni vti¢ potegnite iz
vtiénice! -

Preden stroj vkljucite, se prepricajte, da so kljuci
in nastavitvena orodija odstranjeni.

Preden zapustite delovno mesto izklju¢ite motor
in potegnite elektri¢ni vti¢ iz vti¢nice.

Elektricne instalacije, popravila in servisna dela
smejo izvajati le strokovnjaki.

Vse zascitne in varnostne naprave morate po
zaklju¢enih popravilih ali servisiranju takoj
montirati nazaj na zago.

Upostevati morate varnostna, delovna in
servisna navodila proizvajalca, kakor tudi
dimenzije, navedene v tehni¢nih podatkih stroja.
Ravnati se morate po ustreznih predpisih o
zasc¢iti pred nesre¢ami in po splo$no priznanih
varnostno tehni¢nih pravilih.

Upostevati se morajo Beleznice Delavskega
sindikata (VBG 7j).

Pri vseh delih s strojem imejte vklju¢eno
napravo za vsesavanje prahu.

Delovanje stroja v zaprtih prostorih je dovoljeno
le v kombinaciji z ustrezno napravo za
vsesavanje prahu.

Celilno zago morate prikljugiti na varnostno
vtiénico pri napetosti 230 V in z minimalno
varnostno vrednostjo 10 A.

Za tezka dela ne uporabljajte nobenih strojev z
majhno mocjo.

Ne uporabljajte kabla v namene, za katere ni
predviden.
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@ Skrbite sa sigurno stojo in drzite vedno
ravnotezje.

® Preiscite orodje glede eventuelnih napak in
Skode.

® Pred nadaljno uporabo orodja morate skrbno
preizkati varnostne naprave ali malo
poskodovane dele glede njihovega
neoporec¢nega in to¢no doloc¢enega delovanja.

® Preizkusite, ¢e gibljivi deli nemoteno
funkcijonirajo in se ne zatikajo ali ¢e niso
poskodovani. Vsi deli morajo biti pravilno
montirani in izpolnjevati vse pogoje za
nemoteno in sigurno delovanje orodja.

® Poskodovane zascitne naprave in dele mora
ustrezno popraviti ali izmenjati strokovnjak ene
priznane strokovne delavnice ali iziemoma
druga oseba, ¢e je to dovoljeno v navodilu za
uporabo.

® Poskodovana stikala naj Vam zamenja servisna
sluzba.

® To orodje ustreza zadevnim varnostnim
dolo¢ilom. Opravljanje popravil je dovoljeno le
elektrostrokovnjaku, pri ¢emer se smejo
uporabljati le originalni rezervni deli. V drugih
primerih obstaja za uporabnika nevarnost
nesrec.

® Pri pravokotnih delih bodite previdni!

® Pozor, pri dvojnih zajeralnih rezih ravnajte
posebej previdno!

@ Ne preobremenijujte Vasega orodja!

Nosite zas¢itna ocala!

Uporabljajte pri delih, pri katerih nastane veliko

prahu, zascitno masko za dihala.

@ Preiscite kable orodja in podaljSevalne kable
glede na poskodbe.

Nosite zasc¢itna ocala
Nosite slusno zas¢ito

Nosite zascitno masko za dihala

@
&

Emisijske vrednosti za hrup

® Hrub te Zage se meri po naslednjih normativih:
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
ISO 7960 dodatek A; 2/95. Hrup na delovnem
mestu lahko prekoraci vrednost 85 dB (A). V tem
primeru mora uporabnik Zage upostevati ukrepe
za protihrupno zas¢ito. (Nositi je potrebno
slusno zasc¢ito!)
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Obratovanje Prosti tek
Raven zvo¢nega
pritiska LPA 100,4 dB(A) 91,7 dB(A)
Raven zvo¢ne moc&i LWA 111,4 dB(A)  102,7 dB(A)

Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in ni
nujno potrebno, da le- te predstavljajo hkrati tudi
sigurne vrednosti na delovnem mestu. Ceprav
obstaja korelacija med emisijsko in imisijsko ravnijo,
iz tega ne sledi zanesljivo, ali so dodatni varnostni
ukrepi potrebni ali ne. Faktoriji, ki lahko vplivajo na
sedanjo imisijsko raven na delovhem prostoru,
upostevajo trajanje u¢inkovanja, svojevrstnost
delovnega prostora, druge izvore hrupa itd., na
primer $tevilo strojev in drugih sosednjih procesov.
Zanesljive vrednosti delovnega prostora lahko prav
tako variirajo od dezele do deZele. Ta informacija naj
usposobi uporabnika k boljsi ocenitvi nevarnosti in
tveganja.

5. Tehni¢ni podatki

Motor na izmenicni tok 230V 50 Hz

Zmogljivost P1 1400 vatov

Vrsta pogona S1

Stevilo vrtljajev prostega teka ng 4500 min-1

Zagin list s karbidno trdino @250 x @ 16 x 2,5 mm

Stevilo zob 36

Stojna povrsina 445 x 330

Obmodje vrtljivosti -47°/0° +47°

Zajeralni rez 0° bis 45° v levo
Zagina podloZna povrsina 450 x 160 mm
Sirina Zage pri 90° 135 x 70 mm
Sirina Zage pri 45° 100 x 70 mm
Sirina Zage pri 2 x 45°

(dvojni zajeralni rez) 100 x 70 mm

6. Pred uporabo

@ Stroj morate postaviti stabilno, in sicer trdno
pritrienega z vijaki na delovno mizo, univerzalno
podnozje ali podoben podstavek.

® Pred uporabo morate ustrezno predpisom
montirati vse zaS¢itne dele in varnostne
naprave.

® List Zage se mora prosto vrteti.

® Pri ze obdelanem lesu bodite pozorni na tujke
kot na primer Zeblje, vijake in podobno.

® Preden vkljucite vklopno/izklopno stikalo, se
prepricajte, ali je zagin list pravilno montiran in
ali se gibljivi deli prosto premikajo.

o



Anleitung KS 250 AlphaTools 06.02.2003 lfFPO Uhr Seite 63

7.

Pred priklopom stroja se prepri¢ajte, e se
podatki na ploscici z oznako tipa ujemajo z
omreznimi podatki.

Postavitev in upravljanje

Sestavitev zage: (slika 1/3)

Pritrdilno ro¢ko (10) zavijte v kotnik (18).
Podlago obdelovanca (13) potisnite v prijemno
odprtino (21) in jo s €rviénim vijakom (22)
pritrdite. Podlago za obdelovanec je mozno
nastaviti v odvisnosti od dolZine obdelovancev.
Pripravo za vklenitev (19) vtaknite v eno od obeh
izvrtin (20) na levi in desni strani v nepremicni
talni plosci (9).

Nastavitev zage (slika 1/2)

Za prestavitev vrtljivega kroznika (8) obrnite
roc¢ko za pritrditev (10) nazaj za priblizno 2
obrata in pritisnite na zapiralno ro¢ko (11), s
¢emer sprostite vrtljivi kroznik.

Vrtljivi kroznik (8) ima zasko¢ne pozicije pri 0°,
15°, 22,5°, 30° in 45°.

Takoj, ko se zapiralna rocka (11) zaskodi,
morate njeno pozicijo fiksirati s pritrditveno
roc¢ko (10).

Ce potrebujete nastavitve drugih kotov, fiksirajte
vrtljiv kroznik (8) le s pritrditveno ro¢ko (10).

Z rahlim pritiskanjem strojne glave (4) navzdol in
isto€asnim potegom varnostnega zati¢a (16) iz
drzala motorja, lahko na ta nacin zago v
spodnjem delovnem polozaju sprostite.
Strojno glavo (4) obrnite navzgor, dokler se
varnostni zati¢ ne zaskogi.

Strojno glavo (4) je z odtegnitvijo nateznega
vijaka (13), s pomocjo Sesterorobnega klju¢a
(25) ali vrtljive rocke (20), mogoce nagniti za
maximalno 45° v levo.

PrepriCajte se, ¢e se napetost navedena na
plos¢ici z oznako tipa ujema z omrezno
napetostjo in stroj nato prikljucite.

B.) Celilni rez 90° in vrtljiva miza 0° (slika 1)

Zago vkljugite s pritiskom na glavno stikalo (3).
Pozor! Materijal, ki ga boste rezali, trdno
pritiskajte na strojno povrsino, in ga pritrdite z
vklemno pripravo (34), da se med rezanjem ne
bo premikal.

Po vklopu Zage pocakajte, dokler zagin list (5)
ne doseze njegovega maximalnega Stevila
obratov.

Sprostitveni gumb (1) obrnite v desno in
pomikajte z ro€ajem enakomerno in z rahlim
pritiskom strojno glavo (2) navzdol skozi
obdelovanec.

SLO

® Po konc¢anem postopku Zaganja vodite strojno
glavo zopet v zgornjo mirujoco lego in izpustite
vklopno/izklopno stikalo (3).
Pozor! Zaradi povratne vzmeti potegne strojno
glavo avtomatsko navzgor, to pomeni, da po
kon¢anem rezanju ro¢aja (2) ne smete izpustiti iz
roke, temve¢ morate strojno glavo pocasi in z
rahlim protipritiskom spustiti navzgor.

C.

~

Precizno justiranje omejila za celilni rez 90°
(slika 4/5)

® Potegnite strojno glavo (4) navzdol in jo fiksirajte

z varnostnim zati¢em (16).

Sprostite pritrditveno matico (12).

Polozite omejitveni kotnik (a) vmes med Zagin

list (5) in vrtljivo mizo (8).

® Nasprotno matico (23) sprostite in prestavite
justirni vijak (24) za toliko, da bo kot med
zaginim listom (5) in vrtljivo mizo (8) znasal 90°.

@ Zafiksiranje tega polozaja morate nasprotno
matico (23) zopet trdno priviti.

D.) Celilni rez 90° in vrtljiva miza 0° - 47° (slika 6)
S Celilno in zajeralo Zago KS 250 je mogoce rezati
posevne reze na levo ali desno stran v kotnih merah
od 0° do 47° k nastavitveni tirnici.

® Sprostite vrtljivo mizo (8) na ta nacin, da
odtegnete pritrditveno rocko (10) in pritisnete na
zapiralno roc¢ko (11).

® Zrocajem (2) nastavite vrtljivo mizo (8) na Zeljeni
kot, to pomeni da mora oznacba (a) na vrtljivi
mizi sovpadati z Zeljeno kotno mero (17) na
nepremicni talni plosci (9).

@ Zategnite pritrdilno ro¢ko (10) in na ta nacin
ponovno fiksirajte vrtljivo mizo (8).

® Rez izvedite, kot je opisano pod toc¢ko B.).

E.) Zajerali rez 0° do 45° in vrtljiva miza 0°
(slika 4/7)

Z 7ago KS 250 je mogoce rezati zajerale reze na

levo stran v kotnih merah od 0° do 45° k delovni

povrsini.

® Strojno glavo (4) pomaknite v zgornjo lego.

@ Fiksirajte vrtljivo mizo (8) na kotno mero 0°.

® Sprostite pritrdilno matico (12) in nagnite z
roCajem (2) strojno glavo (4) na levo stran, dokler
kazalec (a) ne pokaze zeljene kotne mere (b).

@ Pritrdilno matico (12) zopet zategnite in izvedite
rez, kot je opisano po to¢ko B.).

F.) Precizno justiranje omejila za jerali rez 45°
(slika 8/9)

® Potegnite strojno glavo (4) navzdol in jo fiksirajte
z varnostnim zati¢em (16).
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® Fiksirajte vrtljivo mizo (8) na kotno mero 0°.

® Sprostite pritrdilno matico (12) in nagnite z
roCajem (2) strojno glavo (4) na levo stran, na
kotno mero 45°.

@ Nastavite omejitveni kot (a) vmes med Zaginim
listom (5) in vrtljivo mizo (8) na mero 45°.

@ Nasprotno matico (25) sprostite in prestavite
justirni vijak (26) za toliko, da bo kot med
zaginim listom (5) in vrtljivo mizo (8) znasal
toCno 45°.

® Zafiksiranje tega poloZaja morate nasprotno
matico (25) zopet trdno priviti.

G.) Zajerali rez 0° do 45° in vrtljiva miza 0° do 47°
(slika 10)

Z zago KS 250 je mogoce rezati zajerale reze na

levo stran v kotnih merah od 0° do 47° k delovni

povrsini in hkrati od 0° do 45° k nastavitveni tirnici

(dvojni zajerali rez).

® Strojno glavo (4) pomaknite v zgornjo lego.

® Sprostite vrtljivo mizo (8) na ta nacin, da
odtegnete pritrditveno rocko (10) in pritisnete na
zapiralno roc¢ko (11).

® Nastavite z ro¢ajem (2) vrtljivo mizo (8) na
zeljeno kotno mero (kot tudi pri tocki D.).

® Zategnite pritrdilno ro¢ko (10) in na ta nacin
ponovno fiksirajte vrtljivo mizo.

® Sprostite pritrdilno matico (12) in nagnite z
ro€ajem (2) strojno glavo (4) na levo stran do
zeljene kotne mere (kot tudi pri tocki E).

® Pritrdilno matico (12) zopet zategnite.

® |zvedite rez, kot je opisano po to¢ko B).

H.) Odsesavanje ostruzkov (slika 2)

Zaga je opremljena z lovilno vre&o (14) za ostruzke.
Vreco za ostruzke (14) lahko s stiskom obeh
obesSalnikov (27) potegnete zadaj navzdol in jo
izpraznite preko zadrge, ki je na spodniji strani vrece.

1) Izmenjava Zzaginega lista (slika 11/12)

® Potegnite elektricni vti¢ iz vti¢nice.

® Pomaknite strojno glavo (4) navzgor.

@ Odtegnite cilindri¢ni vijak (29) in prelozite
povezovalni del (35) nazaj.

® Sprostite oba krizna vijaka (28) in odvzemite
gibljivi ¢itnik zaginega lista (6)

® Zunanjo pasnico (33) prestrezite s prilozenim
klju¢em s ¢elno odptino (30) in izvijte ven v
smeri urinega kazalca (Pozor! Levi navoj!)
Sesterokotni vijak (31).

® Vzemite Zagin list (5) z notranje pasnice dol in ga
potegnite ven.

® Nov list za Zago vstavite v obratni smeri in ga
trdno pritrdite.
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Pozor! PoSevna lega Zzaginih zob, ki sovpada s

smerjo vrtenja zaginega lista, se mora ujemati s

smerjo puscice na ohisju.

® Pred montaZo Zaginega lista morate pasnico
Zaginega lista skrbno ocistiti.

® Premicni S¢itnik Zaginega lista (6) montirajte
nazaj v obratni smeri (glej tocko A).

® Preden boste z Zago zopet Zagali, se
prepri¢ajte, da zas¢itne naprave funkcijonirajo.

8. Servisiranje

® Skrbite, da ostanejo zracne reze stroja vedno
proste in Ciste.

® Redno odstranjujte s stroja prah in umazanijo.
Cig&enje je najenostavnejée z zrakom pod
pritiskom ali s cunjo.

® Vse gibljive dele morate Cistiti v perijodi¢nih
¢asovnih razmikih.

® Za ciSCenje plasti¢nih delov ne uporabljajte
jedkih snovi.

9. Narocilo rezervnih delov

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

Tip stroja

Stevilka artikla/stroja

Identifikacijska Stevilka stroja

Stevilka rezervnega dela, ki ga narogate

o
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1. Opis uredjaja (slike 1/2)
1. gumb za deblokiranje

2. rukohvat

3. uklopno-isklopna sklopka
4. glava stroja

5. list pile

6. Stitnik lista pile, pokretan

7. graniénik

8. okretni stol

9. temeljna plo¢a, nepokretna
10. rucica za fiksiranje

11. zapinjaca

12. matica za fiksiranje

13. naslon za izradak

14. vreca za piljevinu

15. kutomjer

16. sigurnosni svornjak

17. skala (okretni stol)

18. kutnik

2. Opseg isporuke

prilagodljiva kruzna pila

list pile oplo¢en tvrdim metalom

¢elni (30), Sestorostrani (31) i imbusni klju¢ (32)
stega (34)

3. Namjenska upotreba

Prilagodljiva kruzna pila KS 250 je namjenjena za
odrezivanje drva i plastike, prema veli¢ini stroja.

Pila nije prikladna za rezanje ogrjevnog drva.

Stroj se smije koristiti samo shodno namijeni.

Svaka druga i dodatna upotreba nije namjenska. Za
Stete ili svakojake ozljede koje nastaju usljed takve
nenamjenske upotrebe odgovara korisnik/radnik, a
ne proizvodjac.

Smiju se koristiti samo listovi pile koji su prikladni za
stroj. Uporaba bilo kojih reznih plo¢a je zabranjena.
Sastavni dio namjenske upotrebe je takodjer
postivanje sigurnosnih uputa, te naputak za montazu
i upute za rad u naputku za upotrebu.

Osobe koje rade na stroju i koje ga odrzavaju moraju
biti upoznati s njim i pou¢eni o moguéim
opasnostima.

Osim toga, vazeci propisi za spre¢avanje nesreca se
najstroze moraju uvaziti.

Treba postivati ostala pravila iz radne medicine i
sigurnosne tehnike.

Izmjene na stroju u cijelosti isklju€uju odgovornost
proizvodjaca, i za Stete koje nastaju usljed toga.

| u sluaju namjenske upotrebe se ne mogu u
potpunosti ukloniti odredjeni rizici. Uvjetovano
konstrukcijom i sastavom stroja se mogu pojaviti
slijededi rizici:

@ diranje lista pile u nepokrivenom predijelu pile

diranje lista pile dok se okrece (posjekotine)

povratni udarac izratka i dijelova izratka

lom lista pile

izbacivanje neispravnih komada tvrdog metala

lista pile

® ostecenje sluha kada se ne koristi potrebni
zastitnik za usi

® oslobadjanje drvene prasine, opasno po

zdravlje, pri upotrebi u zatvorenim prostorijama

4. Vazne upute

Molimo da pazljivo procitate naputak za upotrebu i
da se drzite uputa iz njega. Na osnovu naputka za
upotrebu upoznajte se s uredjajem, ispravnom
upotrebom, te sigurnosnim uputama.

A Sigurnosne upute

® Prilikom svih radova podeSavanja i odrzavanja
izvadite utika¢ iz utinice.

® Predajte sigurnosne upute svim osobama koje

rade na stroju.

Ne Koristite pilu za rezanje ogrjevnog drva.

Paznja! Rotirajuéi list pile predstavlja opasnost

od ozljeda za ruke i prste.

® Uvjerite se prije pustanja stroja u funkciju da
napon na oznac¢noj plocici odgovara mreznom
naponu.

® Ukoliko je potreban produzni kabel, uvjerite se
da je presjek kabla dovoljan za primljenu struju
pile. Najmaniji presjek 1,5 mm2

® Ako koristite kabelski bubanj, cijeli kabel se
mora odmotati od bubnja.

® Ne nosite pilu na kablu.

o Cuvajte pilu od kie, ne upotrebljavajte stroj u
vlaznoj ili mokroj sredini.

® Osigurajte dobro osvijetljenje.

® Ne koristite pilu u blizini zapaljivih tekucina ili
plinova.

® Nosite prikladnu radnu odjecu! Rotirajuéi list pile
moze uhvatiti Siroku odjecu ili nakit.

® Radnici na stroju moraju imati najmanje 18

godina. U&enici najmanje 16 godina, a samo

pod nadzorom.

Ne dajte da djeca prilaze priklju¢enom uredjaju.

Provijerite priklju¢ni kabel. Ne koristite

neispravne ili o$te¢ene priklju¢ne kablove.

Ostranite otpad od drva i nepotrebne dijelove sa

radnog mjesta.

® Ne smije se skretati paznja osoba koje rade na
stroju.
Pazite na smijer vrtnje motora i lista pile.

Ni u kojem sluéaju list pile nakon isklapanja
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pogona ne smijete zaustavljati pritiskajuci ga sa
strane.

Ugradite samo dobro naostrene listove pila bez
pukotina i deformacija.

Na stroju se smije koristiti samo alat koji
odgovara prEN 847-1: 1996.

Neispravni listovi pile se odmah moraju
zamijeniti.

Ne koristite listove pile koji ne odgovaraju
podacima navedenim u ovom naputku za
upotrebu.

Osigurajte da je strelica na listu pile u skladu s
strelicom na uredjaju.

Uvjerite se da list pile ni u kojem poloZaju ne
dira okretni stol. Zato izvadite utika¢ iz uti¢nice i
ruéno okrenite list pile u poloZaju 45°iu
polozaju 90°. Po potrebi podesite glavu pile po
tockama C/F.

Mora se osigurati da sve naprave koje pokrivaju
list pile rade besprijekorno.

Pokretni zastitni poklopac se ne smije blokirati u
otvorenom poloZaju.

Sigurnosne naprave na stroju se ne smiju
demontirati ili staviti van funkcije.

Ostecene ili neispravne zastitne naprave se
odmah moraju zamijeniti.

Ne rezite dijelove koji su premali da bi se
sigurno drzali u ruci.

Izbjegavajte nezgodne polozaje ruku gdje bi
usljed iznenadnog oklizanja jedna ili obje ruke
mogle dirati list pile.

Za dugacke izratke je potreban dodatni naslon
(stol, kozli¢i itd.) da se stroj ne bi nagnuo.
Okrugli izraci, kao $to su tiplovske Sipke, uvijek
se moraju pri¢vrstiti pomocu prikladne stezne
naprave.

Ne smiju se nalaziti ¢avli ili druga strana tijela u
dijelu izratka koji Zelite obraditi.

Uvijek stojite sa strane lista pile.

Ne smije se stroj opteretiti toliko da bi se
zaustavio.

Izradak uvijek ¢vrsto pritisnite na radnu plocu i
grani¢nik tako da se ne moze klimati ili uvijati.
Osigurajte da odrezani komadi mogu ispasti sa
strane lista pile. Inace je moguce da ih zahvati
list pile i da ih izbacuje.

Nikada ne rezite vise komada istodobno.
Nikada ne uklanjajte trijeske, iverje ili zaglavljene
dijelove drva dok pila radi.

Za uklanjanje poremecaja i za vadjenje
zaglavljenih dijelova iskljucite stroj. Izvadite
utika¢ iz uti¢nice.

Zamjene, te radovi podeSavanja, mjerenja i
¢isc¢enja se smiju obavljati samo dok je motor
isklju¢en. Izvadite utika¢ iz uti¢nice.

Prije ukljuc¢ivanja stroja uvjerite se da su kljucevi
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i alat za podesavanje sklonjeni.

Kada odlazite od mjesta rada, iskljucite motor i
izvadite utikac iz uticnice.

Elektricne instalacije, popravke i radove
odrzavanja smiju izvoditi samo stru¢njaci.

Sve sigurnosne i zastitne naprave se nakon
zavr$enog popravka ili odrzavanja odmah
moraju montirati.

Obvezno se drzite sigurnosnih uputa i uputa za
rad i odrzavanje koje daje proizvodjac, te
dimenzija, navedenih u tehni¢kim podacima.
Moraju se postivati vazeci propisi za
sprecavanje nesreca i ostala, opc¢e priznata
pravila sigurnosne tehnike.

Uvazite pismene informacije strukovnog
udruzenja (VBG 7).

Pri svakoj upotrebi prikljucite napravu za
usisavanje prasine.

Rad u zatvorenim prostorijama je dopusten
samo uz prikladne naprave za usisavanje.

Pila se mora prikljuciti na uti¢nicu od 230 V' s
zastitnim kontaktom, s osiguranjem od najmanje
10 A.

Ne koristite strojeve male snage za teske
poslove.

Ne koristite kabel u neke svrhe za koje nije
predvidjen!

Osigurajte da ¢vrsto stojite i uvijek drzite
ravnotezul!

Kontrolirajte alat obzirom na morebitna
ostecenja.

Prije daljnje upotrebe alata treba briZljivo ispitati
da li zastitne naprave ili malo os$teceni dijelovi
rade besprijekorno i shodno svojoj namjeni.
Provijerite da li pokretni dijelovi rade ispravno i
nisu zaglavili, ili su neki dijelovi oste¢eni. Svi
dijelovi moraju biti ispravno montirani i ispuniti
sve uvjete da bi alat radio besprijekorno.
Ostecéene zastitne naprave i dijelove stru¢no
mora popraviti ili zamijeniti ovlastena stru¢na
radionica, ukoliko nije drukg¢ije navedeno u
naputku za upotrebu.

Ostecene sklopke dajte da zamijeni servisna
radionica.

Ovaj alat odgovara doti¢nim sigurnosnim
propisima. Popravke smije izvoditi samo
struénjak za elektrotehniku, a moraju se koristiti
originalni rezervni dijelovi, inace postoji
opasnost od nesreca za korisnika.

Budite oprezni pri okomitim radovima.

PaZnja! Pri rezanju pod slozenim kutovima je
potreban poseban oprez.

Ne preopterecujte svoj alat!

Nosite zastitne naocale.

Prilikom radova pri kojima nastaje prasina nosite
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masku za disanje.
@ Kontrolirajte kabel alata/produzni kabel s
obzirom na moguca ostecéenja.

Nosite zastitne naocale.
Nosite zastitnik za usi.

Nosite zastitnu masku protiv prasine.

@
&

Emisije buke

® Sum ove pile se mjeri po DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 aneks
A; 2/95. Sum na radnom mijestu moze biti vegi
od 85 db (A). U tom sluc¢aju su potrebne zastitne
mijere za sluh radnika. (Nosite zastitnik za usil)

pri rezanju u praznom
hodu

Razina tlaka zvuka LPA: 100,4 dB (A) 91,7 dB (A)

Razina snage zvuka LWA:111,4 dB (A) 102,7 dB (A)

Navedene vrijednosti su emisione vrijednosti, prema
tome, ne mogu se smatrati pouzdanim vrijednostima
za radno mijesto. lako postoji korelacija izmedju
emisionih i imisionih razina, nije moguce da se
pouzdano izvede zaklju¢ak da li jesu ili nisu
potrebne dodatne mjere opreza. Cimbenici, koji
utjecu na imisionu razinu na mjestu rada ukljucuju
trajanje djelovanja Suma, osobine radne prostorije,
druge izvore zvuka itd., npr. broj strojeva i druge
susjedne radove. Pouzdane vrijednosti za radno
mijesto isto tako mogu varirati u pojedinim zemljama.
Ova informacija je, medjutim, data da korisnik bolje
moze ocijeniti opasnosti i rizik.

5. Tehnicki podaci

Motor na izmjeni¢nu struju 230V 50 Hz
Snaga P1 1400 W
Rezim rada S1
Broj okretaja pri praznom hodu ng 4500 min-T

List pile od tvrdog metala @ 250 x @ 16 x 2,5 mm
Broj zubaca 36
Temeljna ploc¢a 445 x 330
Podrucje zakretanja -47° / 0° +47°
Rezanje pod nagibom 0° do 45° u lijevo

Stol pile - naslon 450 x 160 mm
Sirina piljenja pri 90° 135 x 70 mm
Sirina piljenja pri 45° 100 x 70 mm
Sirina piljenja pri 2 x45°

(slozeni kutovi) 100 x 70 mm

6. Prije pustanja u funkciju

® Stroj se mora postaviti tako da stoji ¢vrsto, t.j.
na radnom stolu, univerzalnom postolju ili sl.

® Prije pustanja u funkciji svi poklopci i sigurnosne
naprave moraju biti uredno montirani.

@ List pile se mora slobodno moéi okretati.

® Kada Zelite obraditi prethodno ve¢ obradjeno
drvo pazite na strana tijela kao $to su avli ili
vijci itd.

® Prije nego Sto uklopite stroj, uvjerite se da je list
pile ispravno montiran i da se pokretni dijelovi
neometano krecu.

@ Prije prikljuCivanja stroja uvjerite se da su podaci
na oznacénoj plocici u skladu s podacima
prisutne mreze.

7. Sastav i rukovanje

Sastavljanje pile (slike 1/3)

® Rucicu za fiksiranje (10) zavrnite u kutnik (18).

@ Stavite naslon za izradak (13) u otvor (21) i
pri¢vrstite ga pomocu vijka bez glave (22).
Nasloni za izradak se mogu namjestiti prema
duzini izratka.

® Stegu (19) stavite u jedan od dva otvora (20) s
lijeve i s desne strane temeljne ploce (9).

A) Namjestanje pile (slike 1/2)

® Za pozicioniranje okretnog stola (8) popustite
rucicu za fiksiranje (10) za otpr. 2 okretaja i
pritisnite zapinjacu (11) da biste deblokirali
okretni stol (8).

® Okretni stol ima automatsko blokiranje pri 0°,
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15°,22,5°, 30° i 45°.

Cim je zapinjaga (11) uskogila, poloZaj se
dodatno mora fiksirati na nacin da zategnite
rucicu za fiksiranje (10).

Ukoliko su potrebni drugi kutovi, okretni stol (8)
se fiksira samo pomocu rucice za fiksiranje (10).
Laganim pritiskanjem glave stroja (4) prema dole
i istovremenim izvadjenjem sigurnosnog
svornjaka (16) iz nosa¢a motora, pila se
deblokira u donjem radnom poloZaju.

Dizite glavu stroja (4) dok sigurnosna kuka ne
uskogi.

Glava stroja (4) se popustanjem steznog vijka
(13), pomocu Sestorostranog kljuc¢a (25) ili
okretne rucice (20), moze naginjati prema lijevo
do maks. 45°.

Provjerite da li mrezni napon odgovara naponu
navedenom na oznac¢noj plocici i prikljucite
uredjaj.

Okomiti rez 90° i okretni stol 0° (slika 1)

Pila se uklju€uje pritiskanjem glavnog prekidaca
3).

Paznjal Materijal koji Zelite sjeci ¢vrsto se mora
nasloniti na stol stroja i pri¢vrstiti stegom (34) da
se materijal ne bi pomijerio prilikom rezanja.
Nakon ukljucivanja stroja sacekajte dok list pile
(5) nije dostigao maksimalan broj okretaja.
Okrenite gumb za deblokiranje (1) prema desno i
glavu stroja ravnomjerno uz lagano pritiskivanje
rukohvata (2) spustite kroz izradak.

Nakon rezanja vratite glavu stroja u gornji
polozaj mirovanja i pustite uklopno-isklopnu
sklopku (3).

Paznjal Zbog povratne opruge stroj se
automatski vraca vrlo brzo, zato ne pustajte
rukohvat (2) nakon rezanja, nego glavu stroja
polako i uz lagano pritiskivanje odozgo vratite u
gornji polozaj.

Precizno namjestanje grani¢nika za okomiti
rez 90° (slike 4/5)

Spustite glavu stroja (4) i fiksirajte ga
sigurnosnim svornjakom (16).

Popustite maticu za fiksiranje (12).

Prislonite kutnik (a) izmediju lista pile (5) i
okretnog stola (8).

Popustite protumaticu (23) i podesite vijak za
podeSavanije (24) dok kut izmedju lista pile (5) i
okretnog stola (8) ne iznosi 90°.

Radi fiksiranja te pozicije zategnite protumaticu
(23).

Okomiti rez 90° i okretni stol 0° - 47° (slika 6)
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S KS 250 se mogu izvesti rezovi pod kutom od 0° -
47° prema lijevo i desno u odnosu na grani¢nu letvu.

® Deblokirajte okretni stol (8) time da popustite
ru€icu za fiksiranje (10) i pritisnite zapinjacu (11).

® Okretanjem rukovata (2) postavite okretni stol (8)
na zeljeni kut, t.j. oznaka (a) na okretnom stolu
mora stojati na Zeljenoj poziciji kutomjera (17) na
nepokretnoj temeljnoj ploci (9).

® Zategnite rucicu za fiksiranje (10) radi fiksiranja
okretnog stola (8).

® |zvedite rez kao Sto je opisano pod tockom B.).

E.) Rezanje pod nagibom 0° - 45° i okretni stol 0°
(slike 4/7)

S KS 250 se mogu izvesti rezovi pod kutom od 0° -

45° u lijevo od okomite osi.

® Stavite glavu stroja (4) u gornji polozaj.

® Fiksirajte okretni stol (8) u polozaju 0°.

® Popustite vijak za fiksiranje (12) i pomocu
rukohvata (2) nagnite glavu stroja (4) u lijevo,
dok kazaljka (a) ne prikazuje Zeljeni kut na
kutomijeru (b).

® Zategnite vijak za fiksiranje (12) i izvedite rez kao
$to je opisano pod to¢kom B.).

F.) Precizno namjestanje grani¢nika za rezanje
pod nagibom 45° (slike 8/9)

® Spustite glavu stroja (4) i fiksirajte ga
sigurnosnim svornjakom (16).

® Fiksirajte okretni stol (8) u polozaju 0°.

® Popustite vijak za fiksiranje (12) i pomocu
rukohvata nagnite glavu stroja (4) u lijevo, na
45°.

® Kutnik za 45° (a) prislonite izmedju lista pile (5) i
okretnog stola (8).

® Popustite protumaticu (25) i podesite vijak za
podesavanije (26) dok kut izmedju lista pile (5) i
okretnog stola (8) ne iznosi to¢no 45°.

® Zategnite protumaticu (25) radi fiksiranje te
pozicije.

G.) Rezanje pod nagibom 0° - 45° i okretni stol
0° - 47° (slika 10)

S KS 250 se mogu izvesti rezovi pod kutom od 0° -

45° u lijevo od okomite osi, a istodobno pod kutom

od 0° - 47° prema lijevo i desno u odnosu na

grani¢nu letvu. (sloZeni kutovi).

@ Stavite glavu stroja (4) u gornji polozaj.

® Deblokirajte okretni stol (8) time da popustite
ruCicu za fiksiranje (10) i pritisnite zapinjacu (11).

® Okretanjem rukovata (2) postavite okretni stol (8)
na zeljeni kut (za to vidi i pod to¢kom D).

® Zategnite ruCicu za fiksiranje (10) radi fiksiranja

o
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okretnog stola. 9. Narucivanje rezervnih dijelova
® Popustite vijak za fiksiranje (12) i pomocu
rukohvata (2) nagnite glavu stroja (4) u lijevo na
zeljeni kut (za to vidi i pod to¢kom E).

® Zategnite vijak za fiksiranje (12).
® Izvedite rez kao $to je opisano pod tockom B.).

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeci podaci:

Tip uredjaja

Broj artikla uredjaja

Ident. broj uredjaja

Broj potrebnog rezervnog dijela

H.) Usisavanje piljevine (slika 2)

Pila je opremljena vre¢om (14) za piljevinu.

Vreca za piljevinu (14) se moze skinuti prema nazad
kada stisnite oba stremena (27) i isprazniti preko
patentnog zatvara¢a na donjoj strani.

l.) Zamjenjivanje lista pile (slike 11/12)

® lzvadite utika¢ iz uti¢nice.

@ Dizite glavu stroja (4) u gornji polozaj.

® Popustite cilindri¢ni vijak (29), a motku (35)
sklonite prema nazad.

® Popustite oba vijka s kriznim urezom (28) i
skinite pokretni stitnik lista pile (6).

® Vanjsku prirubnicu (33) blokirajte pomoc¢u
prilozenog ¢elnog klju¢a (30), a Sestorostrani
vijak odvrnite pomocu nati¢énog klju¢a (31) u
smjeru vrtnje kazaljke na satu (Paznja! Lijevi
navoj!).

® Skinite list pile (5) sa unutarnje prirubnice i
izvadite ga prema dole.

@ Stavite novi list pile u obratnom redoslijedu i
zategnite ga.
Paznjal Nagib zubaca, t.j. smjer vrinje lista pile
mora biti u skladu sa smjerom strelice na
kucistu.

® Prije montaze lista pile se prirubnice lista pile
moraju brizljivo odistiti.

® Pokretni stitnik lista pile (6) se montira u
obratnom redoslijedu.

® Prije nego $to nastavite rad s pilom treba
provijeriti funkciju zastitnih naprava.

8. Odrzavanje

® Ventilacijski otvori stroja uvijek moraju biti
nepokriveni i Cisti.

® Prasina i onecis¢enja se redovno moraju
odstraniti. Najbolje se za ¢i§¢enje koristi
komprimirani zrak ili krpa.

@ Svi pokretni dijelovi se u redovitim intervalima
moraju ponovo podmazivati.

® Za CiSc¢enje plastike ne koristite nagrizaju¢a
sredstva.
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I-Nr. 01013

Art.-Nr.: 43.001.14

Ersatzteilzeichnung KS 250
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Ersatzteilzeichnung KS 250

Art.-Nr.: 43.001.14

I-Nr. 01013
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Ersatzteilliste KS 250 Art.-Nr.: 43.001.14 I-Nr. 01013
Pos. Bezeichnung Ersatzteil-Nr.
01 Sageblattschutz 43.001.10.01
09 Kunststoffeinsatz 43.001.10.02
11 Abdeckblech 43.001.10.03
12 Distanzhulse 43.001.10.04
13 Spannfeder 43.001.10.05
16 Anschlag 43.001.10.06
17 Verstellmutter 43.001.10.07
23 Kunststoffabdeckung 43.001.10.08
25 Distanzstuck 43.001.10.09
26 Gewindebolzen 43.001.10.10
27 Dichtring 43.001.10.11
28 Mutter selbstsichernd 43.001.10.12
29 Kugelknauf 43.001.10.13
31 Skala 43.001.10.14
35 Zeiger 43.001.10.15
39 Schwenkgehause 43.001.10.16
40 Gewindebolzen 43.001.10.17
42 Schwenkhalter 43.001.10.18
43 Mutter selbstsichernd 43.001.10.19
44 Verbindungsteil 43.001.10.20
45 Befestigungsblech 43.001.10.21
46 Inbusschraube 43.001.10.22
47 Sechskantschraube 43.001.10.23
49 Kunststoffeinsatz 43.001.10.24
51 Drehtisch 43.001.10.25
52 Schutz 43.001.10.26
56 Anschlag 43.001.10.27
59 Spannstift 43.001.10.28
60 Stabilisierungsbugel 43.001.10.29
61 Grundgehause 43.001.10.30
63 Werkstuckauflage 43.001.10.31
64 Halterung 43.001.10.32
66 Mutter selbstsichernd 43.001.10.33
67 Unterlegscheibe 43.001.10.34
68 Federscheibe 43.001.10.35
69 Spezialschraube 43.001.10.36
71 Winkelstuck 43.001.10.37
75 Griff 43.001.10.38
76 Zeiger 43.001.10.39
78 Endstuck 43.001.10.40
79 Federblech 43.001.10.41
0.B. Sperrhebel 43.001.10.42
0.B. Klemmvorrichtung 43.001.10.43
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Pos. Bezeichnung Ersatzteil-Nr.
90 Schraube 43.001.10.61
91 Griffhalfte oben 43.001.10.62
92 Schraube 43.001.10.63
93 Ein- Ausschalter 43.001.10.64
94 Netzleitung 43.001.10.65
95 Griffhalfte unten 43.001.10.66
96 Unterlegscheibe 43.001.10.67
97 Federring 43.001.10.68
98 Schraube 43.001.10.69
99 Schraube 43.001.10.70
100 Deckel 43.001.10.71
101 Kohleburste 43.001.10.72
102 Motorgehause 43.001.10.73
103 Stator 43.001.10.74
104 Unterlegscheibe 43.001.10.75
105 Schraube 43.001.10.76
106 Federscheibe 43.001.10.77
107 Kugellager 43.001.10.78
108 Rotor 43.001.10.79
109 Kugellager 43.001.10.80
110 Schraube 43.001.10.81
111 Federring 43.001.10.82
112 Unterlegscheibe 43.001.10.83
113 Federring 43.001.10.84
114 Schraube 43.001.10.85
115 Flachkopfschraube 43.001.10.86
116 Getriebegehause 43.001.10.87
117 Lager 43.001.10.88
118 Getriebezahnrad 43.001.10.89
119 Lagergehause 43.001.10.90
120 Sicherungsring 43.001.10.91
121 Kugellager 43.001.10.92
122 Passfeder 43.001.10.93
123 Spindel 43.001.10.94
124 Deckel 43.001.10.95
125 Federring 43.001.10.96
126 Schraube 43.001.10.97
127 Staubfangsack 43.001.10.98
128 Flansch 43.001.10.99
129 Scheibe 43.001.10.A1
130 Ersatzsageblatt 45.020.44
131 Unterlegscheibe 43.001.10.A2
132 Federring 43.001.10.A3
133 Befestigungsschraube 43.001.10.A4
134 Sicherungsmutter 43.001.10.A5
135 Ruckholfeder 43.001.10.A6
136 Pendelschutzhaube 43.001.10.A7
137 Schraube 43.001.10.A8
138 Schraube 43.001.10.A9
139 Halteteil 43.001.10.B1
140 Sicherungsfeder 43.001.10.B2
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus
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EC Konfirmitetserklzering

EC 3aABneHue o KOH(OPMHOCTH
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Dichiarazione di conformita CE
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ALPHA-
TOOLS”

EC ARAwon mepi TNG avTanmokpiong
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspodlnoty

@ Vyhasenie EU o konformite

Declaratie de conformitate CE
AT Uygunluk Deklarasyonu

KS 250

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten dver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
TNopanucaBwuiicA NoaTBEpPXAAEeT OT MMeHU (upMbI6 YTO
HacToAlee wu3aenve CooTBETCTBYeT TpeboBaHWAM
cneayowWwmnx HOPMaTUBHBIX JOKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kévetkezd iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declard In numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

imzalayan kisi, firma adina Griiniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovduaTt g eTapeiag dnAwvel o UNOYEYPAUUEVOG TV
OUMQWVIa TOU TIPOIOVTOG TIPOG Toug akdAoubBoug
KAVOVIOUOUG Kal Ta akoAouba mpoTumna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet ime-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kévetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podjetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede¢imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany oéwiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujgcymi wytycznymi i normami.
Podpisujlici zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.

98/37/EG
73/23/EWG

97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

HREREIE

[ ]
[ ]

89/686/EWG ISC GmbH
EschenstraBe 6

87/404/EWG 94405 Landau/Isar

R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG: Lyy....... dB(A); Lya.... dB(A)

EN 55014-1;

EN 6100-3-2; EN 60555-3; EN 55014-2; EN 61029-1;

prEN 61029-2-9

Landau/Isar, den 13.01.2003

B stic

(e

Leiter Produkt-Management

Brunhbolzl
Produkt-Management

Archivierung / For archives:

KGS-0628-25-4147145-E |
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@ GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 5 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfuhrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benbtigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewabhrleistung fur Folgeschaden.

Ihr Kundendienstansprechpartner

WARRANTY CERTIFICATE
The guarantee period begins on the sales date
and is valid for 5 years.
Responsibility is assumed for faulty construction
or material or funcitional defects.
Any necessary replacement parts an necessary
repair work are free of charge.
We do not assume responsibility for
consequential damage.

Your customer service partner

® GARANTIE

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 5 ans.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les pieces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturéees.

Pas de prise en charge de garantie pour les
dommages survenus ultérieurement.

Votre service apres-vente.

® CERTIFICADO DE GARANTIA

El periodo de garantia comienza el dia de la

compra y tiene una duracion de 5 anos.

Su cumplimiento tiene lugar en ejecuciones

defectuosas.

Errores de material y funcionamiento. Las piezas

de repuesto necesarias y el tiempo de trabajo no

se facturan. Ninguana garantia por otros danos
Su contacto en el servicio post-venta

& GARANTIBEVIS
Garantitiden omfattar >et 5 ar< och borjar lopa
fran och med kopedagen.
Garantin avser tillverknigsfel samt material- och
funktionsfel.
Dartill nbdvandiga reservdelar och uppkommen
arbetstid kommer ej att debiteras.
Garantin galler ej for pa fel som uppstatt pa grund
av nyttjandet.

Din kundtjanstpartner

(@ CERTIFICATO DI GARANZIA
| periodo di garanzia inizia nel glomo dell"acquisto
e dura 5 anni. La garanzia vale nel caso di
confezione difettosa oppure di difetti del materiale
e del funzionamento. Le componenti da sostituire
e il lavoro necessario per la riparazione non
vengono calcolati. Non c’e alcuna garanzia nel
caso di danni successivi.

Il vostro centro di assistenza.

GARANTIBEVIS

Garantiperioden regnes fra kebsdatoen og er
geeldende i 5 ar.

Garantien deekker mangelfuld udferelse eller
materiale- og funktionsfejl.

Nodvendige reservedele og anvendt arbejdstid
ved garanti-ydelser beregnes ikke.

Der haeftes ikke for folgeskader.

Deres kundeservicekontakt

CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwarancji zaczyna si¢ od momentu kupna

urzgdzenia i konczy sie po uptywie 5 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usunigcia usterki

czgsci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obstugi klientow

GARANTI BELGESI

Garanti suresi satin alinan giinden baglayarak 5
senedir.
Garanti haklarindan hatali Gretim, malzerne
hatasi ve fonksiyon arizasi olmasi halinde
yararlanilir. Takilan yedek parcalar ve tamir Ucreti
garantiye dahil degildir. Miteakip hasarlarda
garanti hakki yoktur.

Miisteri hizmetleri partneriniz

© ZARUCNI LIST

Zarucni doba zacina dnem koupé a ¢inf 5 rok.
Zaruka bude poskytnuta v pfipadé chybného
provedeni nebo vady materialu a funk&nosti.

K tomu potfebné nahradni dily a pracovni doba
nebudou Uctovany.

Zaruka se nevztahuje na nasledné skody.

Vas zakaznicky servis
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@ GARANCIJSKI LIST

Garancijski rok zacne te¢i z dnem nakupa in znasa 5
leto.
Garancija velja za pomanikljivo izvedbo ali napake na
materialu ali pri delovanju. Uporablieni rezervni deli in
eventualni porablien ¢as za delo se ne obracunajo.
Garancije za posledicno skodo ni.

Vasa kontaktna oseba v servisni sluzbi

GARANCIJSKI LIST

Garantni rok pocinje od dana kupnje, a 5 godine.
Jamstvo preuzimamo za tvomicke greske ili za greske
u materijalu ili u funkciji. Za to potrebni rezervni dijelovi
i radno vrieme se ne naplaluju.

Ne preuzimamo jamstvo za posliedicne Stete.

Vas servisni partner

GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren Ihnen funf Jahre Garantie gemaB nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausflihrung oder Materialfehler zuriickzufuhren
sind. Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

AusschluB: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf naturliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
indirekte Folge- und Vermbgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) « Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracdes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer

O kataokevaoTr|g dlatnpei To dikaiwua
TEXVIKOV aAAaywV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva

Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

Teknik degisiklikler olabilir

Tehni¢ke izmjene pridrzane.
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International
SchlachthofstraBe 19

CH-8406 Winterthur

Tel. (052) 2090250, Fax (052) 2090260

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pou toutes informationes ou service
apres vente, merci de prendre contact
avec votre revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkbtalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

®

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepajci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581
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