Anleitung BT-WD 150-200_SPK6:§\E1eitung BNTS 150-200 SP#1CFA8| 24.04.2007 11:06 Uhr Seite 1

- ®
O3nyia xpAong Einhe=Ill
TPOXIOTIK) OUOKEUNR Yia OTEYVO Kal uypo
TpOXIoHa

@@ Kullanma talimati
® Islak - Kuru Zimpara Makinesi

BT-WD
Art.-Nr.: 44.172.15 l.-Nr.: 01017 l 50/ 200

o




Anleitung BT-WD 150-200_SPK6:$1eitung BNTS 150-200 SP#1CFA8| 24.04.2007 11:06 Uhr Seite 2

Mpwv ™ B6£0n oe Aettoupyia dlaBaoTe Kat akoAoubrote v Odnyia

XPNong kat TG Ynodei&elg acpaleiag
Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Guvenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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Fevikég umodei&eig acpaleiag kai
mPOAN“NG atuxnuaTwv

EyyuouUpeBa aopaln Kla akivduvn eyacia pévo
agou dlaBAaceTe MPOTA TIG UTTOdEIEEIG acpaleiag
kat mv Odnydt Xpriong at akoAOUBAOETE TIq
OUMBOUAEG TToU TEPIAQpBAVOVTAL OE AUTEG.

MPOZOXH! Katd ™ Xprion NAEKTPIKWY EPYAAEiwV
TIPEMEL TIPOG Artodpuyr NAEKTPOTTANE(Qg,
TPAUMATIOHWY KAl TIVPKAYLAG VA AKOAOUBEITE TIG
YeVIkEQ urodeiEelq aopaheiag. AlaBdote autég Tig
urtodei&elg, TpoTol apxioeTe va Xpnolomoleite
AUTY TNV NAEKTPLKT) CUOKEUT). Kal PUAGETE KaAd TIg
0dnyieg auTEg.

® dpovTioTe yla KaAd GwTIoHS oTNV TIEPLOXN
epyaciag.

o [pootateubeite anod nAektpomAnéia. Na
AMoPEVYETE TNV EMADT TOU OCWHATOG PE
YElwHEVA TUHATA (TT.X. CWANVEG, CWHATA
KaAOpLPEP, e0TiE] Koulivag, Yuyeia).

o Kpatrote pakpld dAAa dropa. Mnv agprivete
AAAa dtopa — e18IKA Pnv adrivete madla — va
AKOUUTTUV TO NAEKTPIKO EPYAAEIO 1} TO KAAWSIO
Tou. Mnv adrivete oe dAAa dTopa va
TIANotadouv TV Meploxn epyaasiag oag.

o Na purdyete o€ a0PAAEG PHEPOG TA NAEKTPIKA
epyaAeia mou dev xpnotgoroleite. Ta un
XPNOLUOTIOIOVHEVA NAEKTPIKA EPYaAEia va
duAayovTal o€ OTEYVO XWPO, YnAd 1y oe
KAELSWHEVO XWPO.

® Mnv unepPopTWVETE TA NAEKTPIKG 0AG
epyaAeia. Epyadeote mavTta KaAUTEPA EVTOG
Tou avapepdUEVOL TIESIOU LoXVOG.

® Na XPNOIUOTIOIEITE T CWOTA NAEKTPIKA
epyaleia. Mn xpnoporoleite aduvaueg
HNXQaVEG yla Baplég epyaoieg. Mn
XPNOOTIOUEITE Eva NAEKTPIKO EPYaAEio yia
£pYaoieg yla Tig oroieq dev rpoopiletat. Ma
TIAPASELYHA, N XPNOILOTIOLEITE EVA KUKAIKO

TIPLOVL TOU XEPLOU YIa VA KOBETE KAASIA SEVTPWY

1) KAUOOEUAQ.

® XTIG EPYAOTIEG OTO UTIABPO CUVIOTATLA 1 XPON
AQOTIXEVIWV YAVTIWY KAl AVTIOALGONTIKWY
TIAMOUTOIWV.

® Ektdg autol va xpnotporoleite pia paoka yia
AVATVEUOTIKT TIpOoTacia éTav oTnyv epyacia
oag Snuovpyeital okovn.

® Na akoAouBeite TIg 08nyieg kata TNV aAAayn
€pYaAeiou.

o Naeléyxetal Ta KaOAWSIa EMEKTAONG TAKTIKA

leitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8

Kal VO TA QVTIKATAOTNOETE EPOoOV eival
EAATTWHATIKA.

Na Slampeite TIq XEIPOAABEG OTEYVES, KABAPEQ
Kat eAeVBeEPeG o Addla Kat Airm).

Mnv adrivete Ta KAEISIA TIAVW OTIG CUCKEVEG.
Mptv TV evepyotoinon g NAEKTPIKNAG
UNXavng oag, EAEYETE TIwG £XOUV ATOUAKPUVOEL
Kat To KAELSI kat epyaAeia puBULoNG.
MrnaAavtédeg oto UnaBpo. Na xpnotporoleite
HOVO EYKEKPIUEVEG UTTAAAVTETEG YLa XPrion OTO
Unaibpo.

Na eiote pooekTiKoi. Na TIPOCEXETE Ti KAVETE.
Na epydleote ouvetd. Mn Xpnolomoleite To
NAEKTPIKO epyaleio OTav Sev PMOpPEITE va
OUKEVTPWOEITE KAAA.

MoTE PN XPNOIHOTIOEITE TNV NAEKTPIKT) UNXavr
Xwpig To cupmnapadibopevo dakértn PRCD.
Mptv amo6 KaBe xpPrion va eAEYXETE T CUCKEUN,
TO KAA®JL0 Kal To PiG. Na epyaleoTe mavta
HOVO e ouokeun oe a“oyn katdotaon. OAa ta
eEapTpaTa mou TuxoV €xouv karota BAGRN,
TPETEL Va avTikabioTavtal apéowg anod edikd
NAEKTPOAOYO.

Mpwv anoé 6Aeg TIq epyacieq o pnxavn, mewv
ano Kabe alayn eyaieiwv Kal o€ TEPIMTWON un
XPoNng g UNXavig va Byagete To ¢Ig anod m
npica.

Mpog arnoguyr) BAAPNG Tou KaAwdiou va EXeTe
TO KAAGSLO MAVTA oW arod T Unxavr.

Na puAayeTe Ta epyaleia 0e AOPAAEG HEPOG
Kal HaKpLa aréd natdid.

Aev emMTPEMETAI N KATEPYATiA UAIK®OV
TTOU TTEPIEXOUV aMiavTo

Na rpoogxeTe TV OXETIKN dlATAEN MPONNG
atuxnudtwy (VBG 119) Tou Opootovdlakou
EnayyeAuatikoU (tm)uveTaiplopou

Va XPNOLUOTIOLEITE HOVO YVAOLA AVTAAAGKTIKA.
Ol ETIOKEUEG ETUTPETIETAL VA YivovTal HOVOo anod
£10IKOUG NAEKTPOAOYOUG.

O BopuBog 0N B£0M epyaciag evOEXONEVWG Va
uriepBel Ta 85 dB (A). (tm)tnVv nepintwon aut)
anatteital nomnpooTacia yla Tov Xeptot. O
B6pUBOG TNG CUCKEUNG AUTHA HETPNONKE
ouppwva pe IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635,
Tpa 21, NFS 31031 (84/537/EOK).

Na npooéxeTte va 0TéEKeoTe 0TABEPA Kal 08
PUOIKN aTdaon.

HNV eKTIBETE TV NAEKTPIKY 0AG UNXavr o
Bpoxn. Mn XpnolUOTIOIEITE NAEKTPIKESG UNXAVES
o€ uypo MepBAANOV 1) TANGioV PAeyOUEVWLV
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Anleitung BT-WD 150-200_SPK6:

uyp®V.

® Na npotateleTe 1o KaAwdlo and BAdBeg anod
NGB, DIOAUTEG Kal ALXUNPES YWVIEG.

® H Béon epyaoiag va eival mavTa TAKTIKY.

® Na olyoupeubeite Mwg 0 SAKOTITNG EXEL
ofnoTel 6Tav ByAAeTe TO PIG Anod ) mpida.

® Na gopate katdAAnAa pouxa epyaciag. Na un
Qopdte papdld pouxa 1) koounpata. Eav €xete
HaKpLd HaAALd, va popdaTe SIKTU.

® [0 dKA 0ag AoPANELA VA XPNOWOTIOETE
HOVO eEapMATA Kal TIPOOBETEG CUCKEUEG TOU
{dlou kataokeuao.

® KaTd TO TPOXIOUA, BOUPTOIOHA H TOV
JlaywpLopo va popdaTe TIPOCTATEUTIKA YUAALd,
yavTia kat nxonpootaocia.

® Na eAEéyxeTe WG O APIBUOG CTPOPWY TTIOU
avagépetal oTo dioKo gival o iBlog
HeYaAUTeEPOG ard Tov aplOpd OTPOP®V TOU
TPOXLOTIKOU EpYAAEiOU.

® (tm)youpeuBueite Mwg Talplafouyv ot dlacTAcelq
Tou dioKOU PE TIG SlaOTACELG TOU TPOXLOTIKOU
epyaAeiou.

® Oudiokol TpoxiopaTog va uAdyovTal Kat va
XPNOLOTIOLOUVTAL TIPOCEKTIKA CUUPWVA HE TIG
0dnyieq Tou KATAOKEUAOTN.

@ [lpwv m xprion 10, va eAEyXeTe Tov Sioko
TPOX{ONATOG. Va N XPNOWOTIONTE CTIACUEVA,
PBappéva MPOLOVTa 1) MPOLOVTA PE AAAEG
BAGBeg.

® (tm)tyoupeuTeiTe MWG TA TPOXIOTIKA EPYAAEia
£xouv povtaploTel oUPPwva Pe TIG 0dnyieq Tou
KOATAOKEUAOTH.

® ®povtioTe va xpnoworolouvtal eVOIAPESES
OTPWOELG EQO0OV TapadoBouv kat {ntneolv
padi he TO TPOXLOTIKO UAIKO.

® OpovTiote va TornoBemOei kat va otepewbei
OWOTA TO TPOXLOTIKO UAIKS TIPLV TN XPrjon Tou.
A@’onTe ™ pnxavni va AeLToupyroeL og Kevo
eni 5 Aenta 0 ao@aAn Bgon. (tm)tapamote
TNV AUEOWG OE TEPITTTON ONAUVTIKOV
TAAQVTMOOEWVY 1) GV dATIOTMOOETE AAAA
ehatTOMata. (tm)e TETOI MEPIMTWON EAEYETE
™ Pnxavn npog eEakpifwon mg atiag.

® Mnv Aettoupyeite TV NAEKTPIKY) Pnxavi moTe
XWPIG TO MPOOTATEUTIKO TNG YUUALVO KAAUpMA.

® Mn XPNOIHOTIOIEITE XWPLOTH UMOdOXN MEIWONG 1
QVTATITOP Yla Va Tapla&eTe SioKoug
TPOXIONATOG He HEYAAN TpUTIA.

® ®povtioTe WOTE evOeXOUEVOL OTIIVOAPEG KATA
TNV €pYacia va pnv cuvioTouv Kivduvo TLX. va
HnV meTaxTouv og dTopa fj va Unv avapAegouv
UPAEKTA UNIKAL.

leitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8

® VA XPNOWOTIOLE(TE TIAVTA MPOCTATEUTIKA YUAALA
Kat nxornpoaotaocia. Na xpnotporoleite kat GAAov
TIPOCTATEUTIKO EEOTIALONO OTIWG YAVTIA, TIOBLA
KalKp 'vog, edv gival anapaitTo.

® To katepyalopevo avtikeivo BeppaiveTal katd
mvV KaTepyaoia.

Mpoaooxn, kivduvog eykauparog !

AgnoTe TO KATEPYALOUEVO AVTIKEUEVO Va
KPUWOEL. TO UAIKO UTTOPEL va TIUPGOOEL KAaTd TNV
katepyaoia. (tm)e mepinTwon peyaAlutepng
dlapkeiag epyaciag va YPuxete evalapEows TO
KATEPYALOPEVO AVTIKE{UEVO.

® Mn XPnOlOTOLE(TE YUKTIKA HECA 1) TIAPOHOLA.

O TpOoX06G UYpPOU TPOoXiouaTog ivat pia
OUVOUAGOHEVT UNXAVT) Yla XOVTPO Kla AeTTo
TPOXLONA HETAAWY, TIAACTIKMV Kal AAAWY UAK®V
XPNOWOTIOMVTAG TPOXIOTIKOUG SioKOUG.

H unxavn erutpénetal va xpnoulornondei povo

oUPPWVa Pe Tov Pooptopd mg! Map oAn v

EVOEXOPEVIWG OWOTN XPNon TG dev Uropoulv va

arokAeloBoUV TeEAEiwG OpLopEVoL TIapAyovTeg

KivdUvou. EEaLTAIG TNG EIGIKAG KATAOKEUNG TNG Kal

™G o[ "GN TNG UNXAvNg UMopel va eupaviobolv ta

e&ng:

® Emnagn Tou diokou Agiavong 0To aKAAUTITO
nedio.

® EKOQeVOOVIONOG TUNPATWY anod
eAaTTwpaTkoUq diokoug Agiavong.

® EKopevdoviopdg Katepyalopevwy
QAVTIKEILEVWY Kal TUNHATWY TV
KATEPYALOUEVWV AVTIKEIUEVWV.

® BAdAPn ™g akong edv dev xpnotdoromnBein
aratToUpeVn NXoTpooTacia.

Eidikég umodei&elq acpaleiag

1. Tlpv ™ XPron MG TPOXIOTIKAG UNXavng va
dleEaxBel SoKIUN 11XoU OTO UAIKO TpOoXiopaTog
(@“oya UAIKA £xouv KaBapo rxo OTav Ta KTunda
Kaveiq eAappld - MAacTko opupi). To idlo loxlie
Kat 6Tav TornoBeBoUV VEQ UNKA TPOXIoHaTOG
(BAGBN KaTA TN HeTaPOPA).

Na yivel onwodnpoTe TECT SOKIUAG ™G
AelToupyiag Mg Pnxavng Touhaxlotov eti 5
Aemtd ekTOG LOVNG KLvdUVOU.

2. EmutpéneTal va XpnoyornolouvTal Ovo UAKAE

Tpoxiopatog, Ta ormoia GpEpouv oTolxela yia Tov
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KATAOKEUAOTH, TO £{00G OTEPEWONG, TIG
JlaoTACELG KAl TOV ETILTPEMTO APLOPOG
OTPOPWV.

Ta uAika Tpoxiopatog va uAdyovTal oe
oTeyvoUg XWPOUG Kal el duvaTov oe
OHOLOHOPPES BEPUOKPATIES.

Ma ™ ompEn TwV UAKGOV TpoXiopaTog va
XPNOoLoTIolouVTal HOVO oL PAAVTUEG TToU
napadoébnkav padi pe n punxavr.

Ma m ompeIEn Twv UNKOY TPpoxXiopaTog va
XPnotorolouvTal ovo GAAVTLeq 6 MPLENG
{dlou peyeBoug kat idlou oxnuatog.. Ta
evdlapeoa peTa&u g GAGvTZag kat Tou
TPOXLOTIKOU UAIKOU va gival anod eAacTIKA UAIKA,
TLX. AAOTLXO 1) KAPTOVL KATL.

H orm yia mv urnodoxn Twv TPOXIOTIKOV UAKOV
va Unv Yivel HETAYEVEDTEPQ. .

H emupavela TomoBETong Tou Katepyalopevou
QAVTIKEPEVOU Kal TA eTMAVW puBuZOeVa
TIPOOTATEUTIKA KAAUPHATA va BpiokovTia 600
TILO KOVTA OTO TPOXIOTIKO UNKO YiveTal (Uey.
anoéotaon 3 xA.).

Ta TPOXIOTIKA UAKA Va Hn AELTOUPYOUV TIOTE
XWPIG MPOOTATEUTIKA CUCTANATA., OTIOU BEV
eTTPEMETAL Va Yivel urépBaon Twv akoAouBwv
QATMOOTACEWV:

- ETPAVELA VIO KATEPYALOPEVO QVTIKE{UEVO /
TPOXIOTIKOG BIOKOG: HEY. 2 XIA.

- TIPOOTATEUTIKO KAAUMHA / TPOXLOTIKOG dloKog
HEY. 2 XIA.

Mptv ™ Xprion Tou dImAoU TPOXIOTIKOU
UNXavrpatog va €xouv torofemOein
TPOOCTACIA YIa TO KPATNHA, N ETUPAVELR
TOTIOBETNONG KATEPYALOPEVOU QVTIKEIUEVOU Kal
npooTacia 6paong.

. KAT@ TNV avTIKaTaoTaon Tou TPOXIOTIKOU

diokou va ByaleTe Mp®TA TO PIG ard ™ Tpida.

. Av@tam MePETPIKN TaxUTnTa Tou oTeyvoU

diokou*
© 150 = 23,16 m/s
YTOAOYIOUOG:
TMEPIHETPIKN TaxumTa
m/s=d X 3,14 n
60X1000
d= 3lapeTPOg Tou diokou oe mm
n= apIBUOG CTPOPWYV KIVNTHPA AvA AETTO
Mapadetypa:
m/s= 150X3,14X2950
60X100
=23,16 m/s

. H péylom neppetpikn TaxumTa Tou dickou

uypou Tpoxiopatog eivat:

leitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8

15.

@150 = 1,37 m/s
YroAoylopég:
TEPIUETPIKT) TaXUTNTA
m/s =d X 3,14 n
60X1000
d= 3lAPeTPOG ToU diokou oe mm
N= aplBPOG OTPOPAOV KIVNTpa avd Aemto
Mapadetypa:
m/s= 150X3,14X131
60X100
=1,37m/s

. Av®tam erutpenTn Beppokpacia MepBARHATOS

Kivntpa: 80°C

. Mepiote ToV paupo MeplEk vepou yla To dioko

Aelavong pe vepd péxpl Tov agova.

Mptv MV évap&n g epyaciag va BIOMOETE ™
pnxavn Agiavong pe m Bonbela Twv 4 onwv
OTEPEWONG OV TAAKA He TOV TIAYKO epyaciag
KATL.

. H pUBpion g omvBnpomnpootacdlg va yivetat

Katd Teplodoug £T0L WOTe va eElooppoTeiTal n
PBopa Tou diokou Aeiavong. H andotaon
HeTa&l g omvenpoTmpooTaciag Kat Tou diokou
va eivat 600 TIo HIKPY) YiveTal, Kat oTiwodnnoTte
OxL HeyaAUTepn arod 2 XIANOOoTA.

. A6 T OTLYMR KATA TNV oroia n

orvénpomnpootaoia (3) kat n emupdvela
KATEPYAGIAG TOU AVTIKEWEVOU (7) SEV UTTOPOUV
va €Xouv PETA&U Toug andoTaon Hagoup 2
XINOOTOV, TIPETIEL VA avTIKataoTabei o diokog
Aeiavong.

. Na xpnolgoroleite Hovo Toug diokoug Agiavang

TIOU OUVIOTA O KATAOKEUAOTNG, TTIOU GEPOUV
eTypadr) TPOXLAKNG TaxuTnTag iong 1y
HEYAAUTEPNG ATIO TNV TAXUTNTA TIOU
avaypAadeTal 0NV ETIKETA TNG NAEKTPIKNAG 0aG
OUOKEUNG.

@ Na popdTe MPOOTATEUTIKA YavTia

@ Na xpnooroleite mpooTacia patidv

@ Na xpnoloroleite nxonpootaocia
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1. Neprypadn g ocuokevng (eik. 1/2)

Al0KATTING evepyoTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG

MpooTATEVTIKG YUAAL

poaoTtacia oTvenpwv

MpooTaTeuTIKG KAAUHHA

Aiokog oteyvng Agivanog

Bida otepéwong katepyalOUEVOU AVTIKEUEVOU

Evandébeon katepyaldpevou avTiKeipuevou

Aiokog vypnig Agiavong

Aoxeio vepou

10 Bideg oTepéwong omvenpormpoaotaciag

11 Bida pubuiong oruvenpompooTaciog

12 PodéAAa

13 O&ovtwTog diokog

14 Koupri acdpaAiong B€ong katepyaldpevou
AVTIKEPEVOU

15 ZTepéwon KaTtepyadoeUVOU QVTIKEIUEVOU

©ONOU A WN =

2. NeplexOpeEVO ouoKevaoiag

® Aelavtripag uyprg/oTeyvng Aeiavong
® Oéon katepyaldUeVou avTiKeipevou (7)
o [pootaocia oruverpwv (3)

3. Ymodei&eig yia Tn XpRon

H pnxavn uypou kat oteyvou Tpoxiopatog eivat
eEOMAIOPEVN E £va OTEYVO Kal Pe Eva Uypo dioko.
TIapakaAoUPE va TPooEEeTe va dledyetal To
XOVTPO TPOXIONA MAVTA PE TO OTEYVO i0KO Kal To
AeMTO TPOXIOPA PE TOV UYpO BioKo. Apkein
TOTIOBETNOT TOU KATEPYAOUEVOU AVTIKEEVOU HE
eha@pld rieon. H uypr| Kat oTeyvh TPOXIOTIKY
Hnxavn avantuxBnke yia mv enegepyacia kat To
TPOXIONA HAXAPLOV, PAABLOV, KOTIBLOV Kat
eyaleinv pe Aaua.

MapakaAoULE va IPOCEEETE TIWG OL GUCKEVES HAG
Sev mipoopidovTal Kat Sev £XOUV KATACKEVAOTEL Yla
ETMAYYEAATIKY, BLOTEXVIKN 1] BLOPNXAVIKT) XPTi0T.
Aev avalapBavouple eyyunon oe mepimTwon Katd
TNV OTI0ia 1) GUCKEUT] XPNOIOTIOmBNKE OE
ouvepyela, Blotexvieg 1) oTn Blopnyavia r) oe
£PYATIEG TTAPOHOLES HE AUTEG.

leitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8

4. TeXVIKA XapPAKTNPIOTIKA

loxUg KtvnTrpa: 250 W S2 30 min
ApIBUOG OTPOPWV KIVNTHpA: 2950 min”'
KAdon mpooTtaciag: P23
Kivnmpag eVaAAacodUEVOU PEVHATOG:

230V ~50 Hz

AaoTdoelg diokou oTeY VNG Agiavong:
@150x20x @ 12,7 mm
AwoTdoelg diokou uypnig Asiavong:
@200 x 40 x @ 20 mm
MEy. apiBudg otpodwv diokou oTeYVNG Agiavong:
2950 min”
Mey. apiBudg otpodwv diokou vypnig Asiavong:
131 min
Méy. Taxvmnta diokou oTeyvng Agiavong: 23,16 m/s
Mey. Taxutnta diokou vypng Asiavong: 1,37 m/s
Bdpog: 9,4 kg

® AdpKkela evepyoroinong:
H 8iapketa evepyoroinong S2 30 min (cUvtoun
S1dpkela AetToupyiag) onuaivel mwg o Kivntrpag
HE TNV OVOUACTIKY 1oV (250 W) emutpénetal va
AETOUpYNoEeL Xwpig S1akoTt) HOVO Yid ToV XpOvo
TIOU AVAPEPETAL OTNV ETIKETA OTOLXEIWV (30
min). Ze avtiBetn MepinTwon Ba Beppaveei
unepPoAikd. Katd tn Sidpketa g dtakormq
KPUWVEL TO HOTEP KOl ETAVEPXETAL TNV APXIKN
Tou Bepokpacia.

Tipég kmopmRg BopUBou

® 0O 66puBog ™G uNxavng autg PTpLETal
ouppwva p to nmpoTuno DIN EN ISO 3744, EN
ISO 11201. O 86puBog 0N BE€on pyaciag propi
va urtppi Ta 85 db (A). Ztnv mpintwon aum
TIPETIL O XPNIOTNG VA XPNOLLOTIOMaL HETPA
NXoTPOooTaciag (va popdT MPOCTATUTIKO
akong!)

Attoupyia kvou

3TABUN AKOUOTIKAG ToNG Ly 81,5dB
10XUG NXNTIKAG TNYNG Lwa 94,5 dB
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5. ZuvappoAdynon

5.1 ZuvappoAdynon omivenporpootaciag (€iK.
1/3/4/5)

® 3TEPEWOTE TO OUOTNHA oTvBnporpooTaciag (3)
He TiG Bideg (10) 0TO MPOCTATEVTIKG KAAUUA
(4), 61Iwg paiveTal oTNV €IKOVA 4.

® Pubuiote To cvoTtnua omvenpompoaotaciag (3)
He ™ Bida pubuiong (11) £ToL WoTe n anodoTaon
HeTa&y Tou Siokou oTeyvrig Agiavong (5) kat
omvenpornpootaciag (3) va givat 6oo o pikpn
yivetal, o€ Kauia TepinTwon peyaAvtepn and 2
mm.

® Katd dlaomuata va pubpilete
omuvenporpooTtacia (3) £ToL WoTe va
e€loopporteital n popd Tou diokou.

5.2 ZuvappoAdynon g 8€ong Tou
KaTePYA{OUEVOU AVTIKEIMEVOU (EIK. 2/6)

® TomobeTrioTE MPWTA TNV ETIHAVELA
TOTIOOETNONG TOU KATEPYA{OUEVOU AVTIKEIUEVOU
(7) oTePEWVOVTAG TV He TN Bida oTepEéwong (6),
PoSEAAA (12), 06ovTwTd Sioko (13) Kat Kouprti
OTEPEWONG TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEIMEVOU
(14) o otepéwon Tou Katepyadopevou
avTikelpévou (15), dTwg paivetal oTnyv KOV 6.

6. Mpwv TN 6€0n o€ AetTovpyia

® H pnxavr va tomobeTr oe 0Tabepod PEPOG,
SnAadn va Bdwbel o€ Tiayko epyaciag j kATt
TIAPOUOLO.

@ T[lpw TN 6€on o€ AetToupyia TPETMEL va
TOTMoBeTNBOUV OWOTA OAA TA KAAVHHATA KAl TA
ouoTipata acpaAeiog.

® Oudiokol Agiavong TPEMeL va KivouvTtal
eAelbepa.

@ [pwv N oUVSEDT TNG UNXAVIG, OlYOUPEUTEITE,
TIWG TA OTOLXEIR TNV ETIKETA TG MNXAVIQ
OUPDWVOUV HE TA OTOLXEID TOU SIKTUOU.

7. Buopa RCD (Eik. 7)

ZuvdéaTe To Buopa RCD (16) pe To peupa Tou
SikTUou. MEoTe To MANKTPO reset (17). Twpa
avaBel n Auxvia eAéyyxou (18). EAEYETe ™
Aettoupyia Tou Buopatog RCD, mégovtag To
TIANKTPO dokiung (19). Ze nepintwon ayoyng
Aettoupyiag oprvetl n Auxvia eAéyyou (18) kat
JlOKOTITETAL 1) ETAPT HE TO PEUNA TOU SIKTUOU.

leitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8

To Buopa RCD amoAuvel og pelpa dlappong 30
mA. Ze MepInTwon EAATTOUATOG Tou BUoUATOG
RCD, npérnel va avtikataotabel anod edikd
NAEKTPOAOYO.

Enavaruéote 1o MAnKTpoO reset (17), yia va
eTavabEETE TN UnXavr oe Aettoupyia.

8. ZuvTtApnon

® [Mpoooxn! ByaAte To ¢ig anod m mpica.

® Na kaBapileTe TAKTIKA TN Unxavr arnd okovn Kat
akaBapoieg. O KaBaplopog va yivetal KaAuTtepa
Je pia Aertm BoUpToa 1) pe €va mavi.

® [1a Tov KaBaplopd Tou MAAOTIKOU Va N
XPNOWOTIOIEITE KAUOTIKA PHEoa

9. NMapayyeAia avTaAAAKTIKQV

OTtav napayyeAAAETE aVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va ava@epeTe Ta eENG oTolxeia:

® TUrog oUoKEUNGg

® AplBuog €idoug ™G CUOKEUNG

® XapaKmMPLoTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBUog Tou aVTAAAAKTIKOU

[a 1ox0ouoeg TIHEG Kal TTANPOPOPIEG WWW.isC-

gmbh.info
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Anleitung BT-WD 150-200_ SPK6:

Genel glivenlik uyarilari ve kaza
korumasi

Alet ile giivenli ve kazasiz calismak, yalnizca
asagidaki glvenlik uyarilarini ve kullanma talimatini
tamamen okumaniz ve agiklanan uyarilara riayet
etmeniz halinde olacaktir.

DIKKAT! Dikkat! Elektrikli aletlerin kullaniminda
elektrik carpmasina, yaralanma ve yanma tehlikesine
karsi asagidaki temel glivenlik 6nlemlerine dikkat
edilmelidir. Aleti kullanmadan énce agiklanmis olan
tim bu uyarilari okuyun ve glvenlik uyarilarini
saklayin.

® Calisma alaninin iyi derecede aydinlatiimasini
saglayin.

@ Kendinizi elektrik carpmasina karsi koruyun.
Topraklanmis cihazlara temas etmekten sakinin
(6rnegin Borular, kalorifer petekleri, elektrikli
ocak, buzdolabi gibi).

@ Caligma alaninizdan diger kisileri uzak tutun.
Bagka kisilerin 6zellikle cocuklarin elektrikli alete
veya kabloya dokunmasini énleyin, bu kimseleri
calisma alaninizdan uzak tutun

® Aletlerinizi glivenli sekilde saklayin.
Kullaniimayan aletler kuru, kilitli ve gocuklarin
erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

@ Alete asin ylklenmeyin. Givenli calisma
ongorilen kapasite dahilinde olur.

@ Dogru alet kullanin. Agir galismalar igin distk
glclu alet veya ekipman kullanmayin. Aletleri
kullanim amacinin diginda ve 6ngérilmemis
calismalarda kullanmayin. Ormegin daire
testereyi agac govdesi veya dallarini kesmek igin
kullanmayin.

® Acik havada yapilacak ¢aligmalarda lastik

eldiven veya kaymayan ayakkabi giymeniz

tavsiye edilir.

Toz olugan ¢aligmalarda maske takin.

Takim degistirme ile ilgili talimatlara riayet edin.

Uzatma kablosunu diizenli olarak kontrol edin ve

hasar gérdiigiinde degistirin.

@ Aletin sapini kuru, temiz, yagsiz ve gressiz tutun.

@ Alet anahtarlarini takili birakmayin.
Calistirmadan énce alet anahtari ve ayar
aletlerinin gikarilmig olmasini kontrol edin.

@ Uzatma kablosunun agik mekanlarda
kullanilmasi. Agik mekanlarda, yalnizca
buralarda ¢alismaya izin verilmis ve isaretlenmis
uzatma kablosunu kullanin.

@ Daima dikkatli olun. Galigmanizi devamli olarak
kontrol edin. Konsantrasyonlu olmadiginizda aleti
kullanmayin.

leitung BNTS 150-200 SP#1CFA8| 24.04.2007 11:06 Uhr Seite

® Elektrikl aleti sevk edilmis olan PRCD olmaksizin

kesinlikle kullanmayin

@ Kullanimdan 6nce aleti, baglanti kablosunu ve fisi

kontrol edin. Yalnizca mikemmel ve hasarli
olmayan aletler ile ¢alisin. Hasarli parcalar derhal
kalifiye elektrik¢i personel tarafindan
degistiriimelidir.

@ Makine (zerinde ¢alismadan énce, her takim

degistirmesinden énce ve makineyi
kullanmadiginizda fisi prizden ¢ikarin.

@ Kablonun hasar gérmesini engellemek igin,

calisirken kabloyu daima makinenin arkasinda
tutun.

® Aletleri glivenli ve gocuklarin erisemeyecegi

yerde saklayin.

e Asbestli malzemelerin islenmesi

yasaktir.
Meslek Odasinin ilgili kazalari koruma
yonetmeligine (VBG 119) dikkat edin.

® Yalnizca orijinal yedek pargalar kullanin.
@ Tamirler yalnizca kalifiye elektrikgi personeli

tarafindan yapilacaktir

® Calisma yerindeki gurilti orani 85 dB (A)

oraninin (izerine ¢ikabilir. Bu durumlarda
kullanicinin girdltd koruma énlemlerini almasi
gerekir. Bu elektrikli aletin girllti degeri IEC 59
CO 11, IEC 704, DIN 45635 Kisim 21, NFS 31-
031 (84/537/AET) normlarina gore 6lgtimustir.

@ Guvenli bir sekilde durmaya dikkat edin. Anormal

viicut hareketlerinden kaginin.

@ Elektrikli aletleri yagmurda birakmayin. Elektrikli

aletleri nemli ve islak yerlerde ve yanici sivi veya
gazlarin yakininda kullanmayin.

@ Kabloyu solvent, yag ve keskin kenarlardan

koruyun.

® Calisma yerinizi diizenli tutun.
® Aletin fisini prize takarken salterin kapall

oldugunu kontrol edin.

® Uygun is elbisesi giyin. Bol elbise giymeyin, taki

takmayin. Saglarinizin uzun olmasinda saglari
saran ag takin. Kendi givenliginiz igin, yalnizca
alet imalatgisinin aksesuar ve ilave donanimlarini
kullanin.

® Taslama, firga ile calisma ve kesme islemlerinde

daima koruyucu gozliik, eldiven, kulaklik ve toz
olusan calismalarda koruyucu maske kullanin.

@ Taslama diski tizerinde belirtilen devir degerinin

makinegaligma devirine esit veya daha biyik
olmasini kontrol edin.

® Taglama diski SlgUlerinin taglama makinesi

odlculerine uymasini kontrol edin.

@ Taslama diskleri tiretici firmanin talimatlari
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Anleitung BT-WD 150-200_ SPK6:

dogrultusunda saklanmali ve kullaniimalidir.

® Taglama diskini kullanmadan 6nce kontrol edin;
kenari kirlimig, catlak veya diger sekilde hasarli
olan diskleri kullanmayin.

® Taslama disklerinin Uretici firmanin talimatlari
dogrultusunda takilmis olmasina dikkat edin.

@ Taslama diski ile birlikte gdnderilen ara
rondelalarini kullanin.

@ Kullanimdan 6nce, makineyi 5 dakika rélanti

devirinde emniyetli bir pozisyonda c¢alistirin. Asiri

titresim olustugunda veya daha degisik anormal

durumda makineyi derhal durdurun. Bu durumun

sebebini tespit etmek i¢in makineyi kontrol edin.

® Elektrikli aleti, kesinlikle aletle birlikte génderilmis

olan koruma kapagi olmaksizin galistirmayin.

® Biyuk delikli taglama disklerini monte etmek icin
iki parcall reduksiyonlu burg veya adaptor
kullanmayin.

® Calisma esnasinda olusan kivilcimlarin tehlike

yaratmamasina dikkat edin, 6rnegin kivilcimlarin

insanlara veya yanici maddelere
yoénlenmemesine dikkat edin.
® Taslama islemi esnasinda daima koruyucu

gozluk, kulaklik, gerekli oldugunda eldiven, énliik

ve kask kullanin.
® Taglama islemi esnasinda is parcasi isinir.

Dikkat! Yanma Tehlikesi!

is pargasinin sogumasini saglayin. Taglama
islemi esnasinda is pargasi kizgin duruma
gelebilir, uzun streli calismalarda is pargasini
arada bir sogutun.

® Sogutma malzemesi veya benzer malzeme
kullanmayin.

Islak kuru taglama makinesi kaba ve ince taglama
islemlerinde kullanilan bir kombi aletdir. Bu alete,
uygun taslama diski takilarak metal, plastik ve diger
malzemeler taslanabilir.

Makine sadece kullanim amacina uygun olarak

kullanilacaktir! Makine kullanim amacina uygun

olarak kullanilmasina ragmen bazi risklerin

bulunmasi kaginilmazdir. Makinenin konstriktif

yapisi nedeniyle asagida agiklanan durumlar

meydana gelebilir.

@ Korunmayan bélimde taslama tagina temas
etme.

@ Hasar gérmis taglama tagi pargalarinin disari
sacilmasi.

® s parcasi ve is parcasinin bazi bélimlerinin
disari sagiimasi.

o Kulaklik takilmadiginda isitme hasarlarinin

leitung BNTS 150-200

SP#1CFA8

meydana gelmesi.

0Ozel giivenlik uyarilari

1.

Taslama makinesini isletime almadan 6nce
taglama disklerinde ses kontrolli yapilmalidir
(kusursuz taglama elemanlarina hafifce -plastik
cekic - vuruldugunda net bir ses ¢ikar). Bu ayni
sekilde yeni taglama diskleri takildiginda da
yapilmalidir (nakliye hasarlari).
Makine mutlaka yiik olmadan yakl. 5 dakikalik bir
deneme calismasina tabi tutulmaldir. Bu esnada
tehlike alani terk edilmelidir.
Yalnizca Uzerinde Uretici, baglant tiirii, ebat ve
izin verilen devir sayisi hakkinda bilgiler tagiyan
diskler kullaniimahdir.
Taslama elemanlari kuru yerde mimkiinse
degismeyen IsI ortaminda muhafaza edilmelidir.
Taslama elemanlarinin takilmasi igin yalnizca
beraberinde génderilen germe flanslarin
kullaniimasina izin verilmistir.
Taglama elemanlarinin takilmasi igin yalnizca
esit blyiiklikteki ve esit bicimdeki germe
flanslarinin kullaniimasina izin verilmistir. Germe
flans! ile taglama elemani arasindaki pargalarin
ornegin lastik, yumusak karton vs. gibi elastik
malzemelerden olmasi zorunludur.
Taslama elemanlarinin baglanti yuvasi deliginin
sonradan buyutilmesi yasaktir.
is pargasi dayama elemanlari ve ayarlanabilir tist
koruyucu kapaklar daima taglama diskine
mumkin oldugu kadar yakin ayarlanmalidir
(mesafe max. 3 mm).
Taslama elemanlarinin koruma tertibati olmadan
calistirimasi yasaktir. Burada asagidaki
araliklarin Gstine gikilmamalidir:
- Is parcasi dayama elemani/Taslama diski:
max. 2 mm
- Koruyucu kapak/Taglama diski: max. 2 mm
ikili taglama makinesinin kullanimindan énce
koruma salteri, is parcasi dayama elemani ve
cam takilmalidir.

. Disk degisiminden &nce sebeke fisi cekilerek

cikariimalidir.

. Taslama diskinin azami ¢evre hizi séyledir:

@ 150 = 23,16 m/san
Hesaplama:
Cevre hizi
m/san= dx 3,14 xn

60 x 1000
d = Taglama diskinin capi mm
n= Dakikada motor devir sayisi
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Anleitung BT-WD 150-200_ SPK6:

Ornek:
m/san = 150 x 3,14 x 2950
60 x 1000
=23,16 m/san

12. Islak taglama diskinin azami gevre hizi:
@ 150 = 1,37 m/san
Hesaplama:
Cevre hizi
m/san= dx 3,14 xn
60 x 1000
d = Taglama diskinin capi mm
n= Dakikada motor devir sayisi

Ornek:

m/san = 200 x 3,14 x 131
60 x 1000

=1,37 m/san

13. Kabul edilir azami motor gévdesi sicakligi 80°C.

14. ince taglama taginin siyah su deposuna mil aksi
seviyesine kadar su doldurun.

. Calismaya baslamadan 6nce taslama makinesi,
4 baglanti deliginden calisma tezgahina civata ile
sabitlenecektir.

16. Kivileim koruma elemaninin ayari periyodik

olarak yapilacak ve bdylece taslama taginin
asinmasindan kaynaklanan fazla bogluk

o

dengelenecektir. Taglama tagi ile kivilcim koruma

elemani arasindaki mesafe mimkin oldugunca
kucuik tutulacak ve kesinlikle 2 mm’den fazla
olmayacaktir.

17. Kivileim koruma elemani (3) ve is parcasi
dayama ayag! (7) taslama tasina max. 2mm
mesafeye kadar yanastirilamadiginda taslama
tasi degistirilecektir.

18. Sadece Uretici firma tarafindan tavsiye edilmis
olan ve aletin tip etiketi Gizerinde belirtilen ddnme
hizina esit veya blyuk olan dénme hizi degeri
yazil taglari kullanin.

@ is eldiveni giyin
@ Gozlik takin
@ Kulaklik takin

leitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8

1. Cihaz Aciklamasi (Abb. 1/2)

1 Acik/Kapali salteri

2 Koruyucu cam

3 Kivilcim koruma elemani

4 Koruma kapagi

5 Kuru taglama tag!

6 Is parcasi dayama ayagi baglanti civatasi
7 s pargasi dayama ayagi

8 Islak taglama tasi

9 Sudeposu

10 Kivilcim koruma elemani baglanti civatasi
11 Kivileim koruma elemani ayar civatasi

12 Rondela

13 Tirnakli rondela

14 is pargasi dayama ayagi sabitleme digmesi
15 is pargasi dayama ayagi tutma elemani

2. Sevkiyatin igerigi

® Islak/Kuru taglayici
® s pargasi dayama ayagdi (7)
® Kivilcim koruma elemani (3)

3. Kullanim Bilgileri

Islak kuru taglama makinesi bir adet kuru ve bir adet
1slak taglama diski ile donatiimisdir. Kaba taglama
isleminin daima kuru taslama diski ile yapilmasina
dikkat edin. ince taglama islemini islak taglama diski
ile yapin ve burada is pargasini hafifce diske
bastirmaniz yeterli olacaktir. Islak kuru taslama
makinesi bicak, makas, balta ve kesici uglari bulunan
aletlerin islenmesi ve bilenmesi icin gelistirilmisdir.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4, Teknik Ozellikler

Motor glici: 250 W S2 30 min
Motor devri: 2950 dev/dak
Koruma tiri: P23
Alternatif akim motoru: 230 V ~50 Hz

Kuru taglama tagi boyutu: @ 150 x 20 x @ 12,7 mm

24.04.2007
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Anleitung BT-WD 150-200_ SPK6:

Islak taglama tagi boyutu: @200 x 40 x @ 20 mm

Max. kuru taglama tagi deviri: 2950 dev/dak
Max. 1slak taglama tasi deviri: 131 dev/dak
Max. kuru taglama tasi hizi: 23,16 m/s
Max. 1slak taglama tasi hizi: 1,37 m/s
Agirhik: 9,4 kg

e Caligtirma suresi:
Calistirma stiresi S2 30 min (kisa streli
calistirma), motorun nominal giig (250 W) ile
sadece, tip etiketi Uzerinde belirtilen stire (30
dakika) icinde surekli olarak ¢alistinimasina izin
verildigine isaret eder. Aksi takdirde motor asiri
derecede Isinacaktir. Calismaya ara verildiginde
motor tekrar baglangi¢ sicakligina erisecektir.

Ses emisyon degerleri

@ Bu testerenin gurtltist DIN EN I1SO 3744; EN
ISO 11201 normlarina goére dlculir. Calisma
yerindeki glrulti orani 85 dB (A) oraninin tizerine
cikabilir. Bu durumlarda kullanicinin girilti
koruma 6nlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik
takin!)

Rolanti
Ses basinci seviyesi L, 81,5dB
Ses giict seviyesi Ly, 94,5 dB

5. Montaj

5.1 Kivilcim koruma elemaninin montaji (Sekil
1/3/4/5)

® Kivilcim koruma elemanini (3) civatalar (10) ile
koruma kapagina (4), Sekil 4'de gosterildigi gibi
monte edin.

@ Kivilcim koruma elemanini (3) ayarlama civatasi
(11) ile, kuru taglama tasi (5) ve kivilcim koruma
elemani (3) arasinda mimkdin olan en az aralik
kalacak ve bu aralik kesinlikle 2 mm’den biyik
olmayacak sekilde ayarlayin.

® Kivilcim koruma elemanini (3) periyodik olarak,
tasin asinmasi dengelenecek sekilde ayarlayin.

5.2 is pargasi dayama ayaginin montaji (Sekil 2/6)

® s pargasi dayama ayagini (7) is pargasi dayama
ayagd! baglanti civatasi (6), rondela (12), tirnakl
rondela (13) ve i pargasi dayama ayagi
sabitleme diigmesi (14) ile i s par¢asi dayama
ayagi tutma elemanina (15), Sekil 6'da
gosterildigi gibi monte edin.

leitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8

6. Calistirmadan 6nce

® Makine glivenli bir sekilde kurulacaktir, 6rnegin
masa veya tezgah Ustline civata ile
sabitlenecektir.

® Makineyi calistirmadan 6nce tim kapak ve
glvenlik donanimlari talimatlara uygun sekilde
monte edilmis olacaktir.

o Taslama taslari serbest sekilde donebilecektir.

® Makinenin elektrik baglantisini yapmadan 6nce
tip etiketi izerinde belirtilen elektrik degerleri ile
sebeke degerlerinin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. RCD Fisi (Sekil 7)

RCD figini (16) elektrik sebekesine baglayin.
Reset butonuna (17) basin. Kontrol lambasi (18)
yanar. Test butonuna (19) basarak RCD fisinin
fonksiyonunu kontrol edin. Fonksiyonu normal
oldugunda kontrol lambasi (18) séner ve elektrik
sebekesine olan kontakti kesilir. RCD fisi, 30 mA
degerindeki bir hata akiminda devreye girer. RCD
fisinin arizall olmasi durumunda fis uzman elektrik
personeli tarafindan degistirilecektir.

Makineyi ¢alistirmak i¢in Reset butonuna (17)
yeniden basin.

8. Bakim

o Dikkat! Makinenin fisini prizden gekin.

® Makine Uzerindeki toz ve kirlenmeler dizenli
olarak temizlenecektir. Temizleme iglemi ince
firca veya bir bez ile yapilacaktir.

® Plastik yizeylerin temizlenmesi icin tahris edici
temizleme maddesi kullanmayin.

9. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

24.04.2007

11:06 Uhr

Seite

13



Anleitung BT-WD 150-200_ SPK6:

leitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8

® 0

® 0

Konformitétserklarung

erklart folgende Konformitét gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder fér artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

erklarer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3aABJIAET O COOTBETCTBAM TOBapa
CneayloVM AMpeKTMBam u HOpMaM EC
izjavljuje sljedecu i

® ® 0 0 606 0 0

®
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ISC-GmbH - 6 - D-94405 L
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direttiva UE e le norme per I'articolo
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henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
i shodu podle smérni
EU a norem pro vyrobek.
jelenti ki a
Te vonaticozé EU- -irényvonalak és normak szerint
pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
in normah za artikel.
deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej
artykutu z nastepujqcyml normami na
podstawie dyrektywy Wi
vydava nasledujuce prehlasenle o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
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[AMpeKTMBUTE M HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3aABSIAC NPO BiANOBIAHICTD 3riAHO 3 [IMPEKTUBO
€C Ta cTaHnapTamu, YWHHUMKU ANA AAHOTO TOBapy
deklareerib vastavuse jargnevatele EL direkti
dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

normama EU za artikl.

declaré urmétoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
urdn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.
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Atbil
atbilstibu ES direktivam un standartiem
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og sté8lum
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H avatinwon 1) GAAn avanapaywyr TEKUNPLOOEWY Kal OUVOSEUTIKMV
PUAAGBIWV TWV TIPOLOVTWY TG ETALPEIAG, aKOpN Kal o8
Qaroomaopata, EMTPENETAl HOVO PETA aMd PNTI £YKPLON TG
etalpeiag ISC GmbH.
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Anleitung BT-WD 150-200_ SPK6:

Moévo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OLKIAKA ATIOPPIMHATA.

ZUppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG KAl
yla MV HETATPOT 0 EBVIKO AKalO TPEMEL VA OUYKEVTPOVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epYaAeia Kat
Va aVaKUKAQVOVTAL.

EVAAAGKTIKN) AUON avakUKA®WONG avTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKTTNG NG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UMOXPEOUTAL EVAAAAKTIKG, AVTi va ETIOTPEYPEL TN CUOKEUN, va
oupBdAel 0NV cwoTr SlaBeon o MePinTwon Tou dev XpeldleTal MAEOV Tn oUuoKeur. H petaxelplopévn
ouoKeun propei va rapayxwpnBet oe Yrmpeoia andoupong n oroia Ba ekTEAETEL TNV dldBeon Tou
TIPOIOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPES AVAKUKAWONG KAl AMOPPIHHATOV. Agv
oupriepthapBavovTal Ta e§apmHata 1) BonbnTika e§ap  TUATA TWV PHETAXEPIOUEVWV CUOKEUMV XWwPIg
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak calisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukiumltdur. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déntistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin antilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

leitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8
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Anleitung BT-WD 150-200_SPK6:Anleitung BNTS 150-200 SP#1CFAS8

EITYHzZH

AELOTIUN TEAATIOA, AELOTIME TIEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKEVTAL OE AUOTNPOUG EAEYXOUG TTOLOTNTAG. Edv nap’6Aa autd kamnote Sev
Aeltoupyrioouv agoya, AUTTOUHACTE TIOAU KAl 00G TTAPAKAAOUHE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUNHAMAG
E&urmpétnong MeAatwy, ot SlevBuvon Tou avapEPETE o€ AUTH TNV gyyunon. Euxapiotwg cag BonBoupe
Kat TNAEPWVIKWG GTOV apIBHO TIOU AVAPEPETE TILO KATW. A TNV KATIOXUOT TV a&LOEWY £YyUnong LoxUouv
Ta eEAg:

1.

Aurtoi ot 6pol eyyUnong pubpifouv TPATBETEG TAPOXES EYYUNONG. ATO TNV £yyUnon autr Sev BiyovTat ot
VOUIHES AELWOELG 0aG Yia £YYUNon. H Ttapoxr) Tng eyyunong Hag gival yla 6ag Swpeav.

H €yyUnomn KaAUTTTEL AMOKAEITTIKA KAt HOVO BAGBEG TTOU OPEIAOVTAL OE EAATTWHATA UAKWY 1)
TIapaywyng Kat mepLopifovTal oTnVv arnokatacTacn auTwy TWV EAATTWHATWY 1} TNV avTIKATAoTaoT TG
OUOKeUNG. MapakaAoUpE Va TIPOCEEETE WG OL CUOKEVEG Hag SeV TipoopidovTal yia ) Blopnxavia,
BloTexvia Kat TNV EMAYYEAUATIKT Xprion. [a To Adyo auTo dev upiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIONG TNG CUCKEUNG 0T Blopnxavia, BoTexvia, yla emayyeAHaTIko 1) GAAO TIapdpolo
OKOTIO. ATIO TNV £YYUNOT| Hag arokAgiovTat épav ToUTou anmodnuwoelg yia BAAREeS HeTadpopdg, BAARES
OPEINOHEVEG OE N Tripnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVN EYKATATTAON, Un THpnon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1) £i50G PEUHATOG), KATAXPENOTIKY 1) XL 0p6Or)
Xpnon (.. urepdOPTWON 1} XPrion Hn EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWV), un
mpnon Twv Yrodeiewv ouvtripnong kat acdpareiag, ico50G EEVWV AVTIKEWEVWY 0T CUOKELT (OTIWG
TL.X. GUpOG 1) okdvn), xprion Biag 1) eEwTepIkY enidpacn (dnwg T.X. BAARES amnd mTwon) kabwg Kat BAAReS
TI0V opeidovTal o€ Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyUnong exminTel o€ TepinTwon Tov éyvav 11dn EEveq eMePPATELG 0T OUCKELT).

H 81dpketa g £yyunong avépxetat o€ 2 £1n kat apxidel and v nuepopnvia ayopdg Tng cuokeurg. Ot
aEIWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TPV TNV Apodog TG TPoBecpdig TG £yyUnong evrog suo
€BSOUASWYV a6 TNV SLAMCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAEIETAL ) KATIOXUOT) AELWCEWY £YyUnong HETA
™V dpodo g TpoBeopiag TG £yyunong. H emoKeLn 1) n) avTikatdoTacn TG CUCKEUNG SEV
OUVETAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV EVApEN vEAG TipoBeopiag
€yyUnong yla tn ouckeun 1| Ta evéexopévwg TormobetBEvTa eEaptpata. To idlo toxVeL Kal oe
TEPINTWON GEPPLG £ TOTIOU.

Ma TV katioxvuon g a&iwong g £yyvnong 6ag MAPAKAAOUHE VA HAG ATTOCTEIAETE TN CUOKEUTY), XWPIG
EMPBAPUVOT) PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) GAAO IOXVOV ATOSEIKTIKG ayopds. IMa To AGyo autd
0ag TIAPAKAAOUHE va GUAAEETE KOAA TNV amoSEIEN Tou Tapeiou! Mapakalovpe emiong va pag
TIEPLYPAYETE TNV alTial Yla TV Slapaptupia 6ag 600 Tio avaAuTikd yivetat. Edv To eAdTTwpa Mg
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL Ao TNV £yyUnon Hag, eite Ba oag emotpadel TaxUTATA N ETIIOKEVATHEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AABETE ia vEa ouoKeu.

Duoikd eMIoKEVACOUE EUXAPIOTWS EVAVTL APOIBG KAL EAATTWHATA 0TI CUOKEUT 0aG TIOU eV KaAUTTTovVTaL iy
eV KOAUTTTOVTAL TTAEOV a6 TNV £YYUNoN. A TO OKOTO AUTS 0aG TTAPAKAAOUHE VA AMTOCTEIAETE TN GUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag Yia E§urmpétnon MNeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Urtinlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asadida
aclklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel igletmelerde kullaniimasi veya benzer galismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sozlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya ybnetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiirline baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve givenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegdin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Uizerinde herhangi bir caligma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti siiresi 2 yildir ve garanti siresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildirilmelidir. Garanti siiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, gdnderi ticreti géndericiye ait olmak tzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalari Gcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.

EH 04/2007
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