cod. 952944

- ® 05
10
Eirmhe=il 1
17
CZ LEGENDA VYSTRAZNYCH, SK LEGENDA VYSTRAZNYCH,
PRI KAZOVYCH A ZAKAZOVYCH PRI KAZOVYCH A ZAKAZOVYCH
ZNACEK ] ] ZNACIEK
H AVESZELY-, AJANLAT- ES 3 SLO LEGENDA SIMBOLOV ZA
TILALLOMJELEK LEGENDAJA NEVARNOST, UKAZE IN PREPOVEDI
HR LEGENDA ZNAKOVA OPASNOSTI,

ZAHTJEVA | ZABRANA.

NEBEZPECI UDERU ELEKTRICKYM PROUDEM - VILLAMOSARAM-UTES VESZELYE -
OPASNOST OD STRUJNOG UDARA - NEBEZPECENSTYO URAZU ELEKTRICKYM PRUDOM -
NEVARNOSTELEKTRICNEGA UDARA!

NEBEZPEC| TVORBY SPALIN PRI SVAROVANi - HEGESZTESNEL A FUSTGAZOK
KELETKEZESENEK A VESZELYE- OPASNOST OD RAZVIJANJA DIMNIH PLINOVA TIJEKOM
ZAVARIVANJA - NEBEZPECENSTVO TVORBY SPLODIN PRI ZVARANi - NEVARNOST
RAZVIJANJA DIMNIH PLINOV PRI VARJENJU !

NEBEZPECi VYBUCHU - ROBBANASVESZELY - OPASNOST OD EKSPLOZIJE -
NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - NEVARNOST EKSPLOZIJE!

NOSENi OCHRANNEHO ODEVU JE POVINNOSTI - KOTELEZO A VADORUHAZAT VISELESE -
OBAVEZNO JE NOSENJE ZASTITNE ODJECE - NOSENIE OCHRANNEHO ODEVU JE
POVINNOSTOU - OBVEZNA UPORABA ZASCITNE OBLEKE !

NOSENi OCHRANNYCH RUKAVIC JE POVINNOSTI - KOTELEZO A VEDOKESZTYUK HORDASA -
OBAVEZNO JE NOSENJE ZASTITNIH RUKAVICA - NOSENIE OCHRANNYCH RUKAVIC JE
POVINNOSTOU -OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH ROKAVIC !

NEBEZPEC| ULTRAFIALOVEHO ZARENI PRI SVAROVANI - A HEGESZTESNEL FENNAL AZ
ULTRAIBOLYA-SUGARZAS VESZELYE - OPASNOST OD ULTRALJUBICASTOG ZRAGENJA
TIJEKOM ZAVARIVANJA - NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA PRI ZVARANI -
NEVARNOST ULTRAVIOLTNEGA SEVANJA PRI VARJENJU !

POUZIVANI OCHRANNE MASKY JE POVINNOSTI - KOTELEZO EGY VEDOMASZK HORDASA -
OBAVEZNA UPORABA ZASTITNE MASKE - POUZIVANIE OCHRANNEJ MASKY JE
POVINNOSTOU - OBVEZNA UPORABA ZASCITNE MASKE!

OSOBAM NOSICIM ZIVOTNE DULEZITE ELEKTRIGKE NEBO ELEKTRONICKE PRISTROJE JE
POUZIVANI SVAROVACIHO PRISTROJE ZAKAZANO, - ELETFONTOSSAGU VILLAMOS ES
ELEKTROMOS KESZULEKEKET HORDOZO SZEMELYEKNEK TILOS A HEGESZTOGEP
HASZNALATA - OSOBAMA KOJE KORISTE ELEKTRICNE ILI ELEKTRONICKE NAPRAVE ZA
ODRZAVANJE ZIVOTA ZABRANJENO JE KORISTENJE APARATA ZA ZAVARIVANJE - OSOBAM
NOSIACIM ZIVOTNE DOLEZITE ELEKTRICKE ALEBO ELEKTRONICKE PRISTROJE JE
POUZIVANIE ZVARACIEHO PRISTROJA ZAKAZANE - UPORABA VARILNEGA STROJA
PREPOVEDANA OSEBAM, KI NOSIJO MEDICINSKE ELEKTRICNE IN ELEKTRONSKE APARATE !

NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENi - NEM IONIZALO SUGARZAS VESZELYE OPASNOSTOD
NEIONIZIRAJUCEG ZRACENJA - NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZIARENIA -
NEVARNOSTNEIONIZIRANEGA SEVANJA!

NEBEZPECI VSEOBECNEHO DRUHU - ALTALANOS VESZELY - OPCA OPASNOST -
NEBEZPECENSTVO VSEOBECNEHO DRUHU - SPLOSNANEVARNOST!

POZOR POHYBOV,E PRVKY - VIGYAZAT, MOZGO ELEMEK - OPREZ - POKRETNI DIJELOVI -
POZOR POHYBOVE PRVKY -PREVIDNOSTZARADI PREMIKAJOCIH SE DELOV!

bb%? @% ook >

DAVAT POZOR NA RUCE, POHYBOVE PRVKY - AKEZEKRE UGYELNI, MOZGO ELEMEK -PAZITE
NA RUKE - POKRETNI DIJELOVI - DAVAJTE POZOR NA RUKY, POHYBOVE PRVKY - PAZITE NA
ROKE - PREMIKAJOCI SE DELI!
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(C2)

NAVOD K OBSLUZE

POZOR: A m

PRED POUZITIM SVAROVACIHO PRISTROJE SI
PROSIMPECLIVE PRECTETE NAVOD K OBSLUZE.

NEKONECNE SVAROVACI PRISTROJE NA
OBLOUKOVE SVARQVANI METODAMI MIG-MAG A
FLUXV PRUMYSLUAREMESLE.

Poznamka: V nasledujicim textu je pouZivan pojem
"svarfovaci pfistroj".

1.VSEOBECNE BEZPECNOSTNI
PREDPISY PRO OBLOUKOVE
SVAROVANI

Obsluha musi byt o bezpe¢ném pouziti svafovaciho
pfistroje dostatecné poucena. Musi byt informovana o
rizikdach metod obloukového svafovani, o
bezpecnostnich opatfenich a o chovani v nouzovém
pfipadé. (viz také "TECHNICKE SPECIFIKACE |EC
NEBO CLC/TS 62081": INSTALACE A POUZITI
ZARIZENi NA OBLOUKOVE SVAROVANI).

AN

Vyhybejte se pfimého kontaktu se svafovacim
proudovym okruhem; svafovacim pfistrojem
vyrabéné napéti naprazdno muZe byt za jistych
podminek nebezpecné.

Pfipojeni svafovacich kabel(, kontroly a opravy smi
byt provadény pouze, kdyz je svafovaci stroj vypnut
a odpojen od sité.

NeZz jsou vyménovany rychle opotiebitelné dily
hofaku, musi byt svafovaci pfistroj vypnut a odpojen
od sité.

Elektroinstalace musi byt provedena v souladu s
pfislusnymi predpisy a bezpeénostnimi predpisy.
Svafovaci pristroj smi byt pfipojen vyhradné na sit's
uzemnénym nulovym vodi¢em.

Pfesvédéte se, zda je proudova zdifka fadné spojena
s ochrannym uzemnénim.

Svafovaci pfistroj nesmi byt pouzivan ve vihkém
nebo mokrém prostiedi nebo za desté.

Nepouzivat zadné kabely s opotfebovanou izolaci
nebo uvolnénymi spoji.

Nesvafujte na kontejnerech, nadobach nebo
potrubich, které obsahuji nebo obsahovaly zapalné
kapaliny nebo plyny.

Nepracujte na materidlech, které byly ¢istény
rozpoustédly obsahujicimi chlér. Nepracujte také v
blizkosti téchto rozpoustédel.

Nepracovat na nadobach, které jsou pod tlakem.
Odstrarite vSechny zapalné latky (napf. dfevo, papir,
kusy latky apod.).

Postarejte se o dostate¢nou vyménu vzduchu nebo
vhodné pomiticky na odvadéni spalin vznikajicich v
blizkosti oblouku. Je tieba systematicky zjistit, které

mezni hodnoty pro prislusné slozeni, koncentraci a
dobu plisobeni svafovacich spalin platl

Plynova lahev (pokud je pouzivana) musi byt
chranéna pfed zdroji tepla véetné
slune¢niho zafeni.

POLO

- Postarejte se o funkéni elektrickou izolaci elektrody,
obrobku a v blizkosti se nachazejicich (pfistupnych)
uzemnénych kovovych dili. K tomu v normalnim
pfipadé staci nosit pro tyto ucely vhodné rukavice,
obuv, pokryvku hlavy a odév, a pouzivat naslapova
prkna aizolujici koberce.

- Vzdy chrante o¢i pomoci specialni ochranné clony,
upevnéné na masku nebo helmu.
Pouzivejte funkéni, ohni zabrafujici ochranné
obleéeni a vyhybejte se vystaveni klze UV a
infratervenym paprskiim vychazejicim z oblouku;
§tity nebo nereflektujicimi zavésy musite chranit
také tieti osoby, které se zdrZuji v blizkosti oblouku.

®

Pfi svafovani vznikla magneticka pole mohou rusit
elektrické a elektronické pfistroje.
Osoby s Zivotné dilezitymi elektrickymi nebo
elektronickymi pfistroji (kardiostimulatory,
pfistroje na podporu dychani atd...) musi
konzultovat Iékarfe, nez vstoupi do oblasti ucinnosti
svafovaciho pfistroje. Osobam s Zivotné dilezitymi
elektrickymi nebo elektronickymi pfistroji se
doporucuje tento svafovaci pfistroj nepouzivat.

Tento svafovaci pfistroj odpovida pozadavkim
technickych vyrobnich standardi pro vyhradni
pouZivani v primyslovém a femesiném sektoru.
Elektromagneticka snesitelnost v domacnosti neni
zabezpeéena.

A DODATECNA BEZPECNOSTNI OPATRENI

SVAROVACIPRACE:

V oblastech se zvySenym nebezpeéim uderu
elektrickym proudem;

Ve stisnénych prostorach;

V pfitomnosti zapalnych nebo explozivnich latek;
MUSi situaci zvazit "odpovédny odbornik”. Tyto
prace sméji byt provadény pouze v pfitomnosti
dalSich osob, které by v pfipadé nouze mohly
zasahnout. MUSI byt pouzivana technicka
bezpecnostni vybaveni uvedena v 5.10; A.7; A.9
"TECHNICKE SPECIFIKACE IEC NEBO CLC/TS
62081".

MUSI byt svafovani zakazano, pokud je svafovaci
pfistroj nebo systém posuvu dratu obsluhou nosen
(napf. pomoci popruhu).

MUSi byt svafovani zakazano, pokud obsluha
pracuje nad drovni zemé, leda Zze by pouZivala
bezpecnostni plosinu.

NAPETI MEZI ELEKTRODOVYMI SVORKAMI NEBO
HORAKY: pokud je pracovano s vicero svafovacimi
pfistroji na jednom jediném obrobku, nebo na vicero
elektricky spolu spojenych obrobcich, mohou se



napéti naprazdno mezi dvéma elektrodovymi
svorkami nebo hofaky nebezpeéné selist az po
dvojnasobek pfipustné mezni hodnoty.
Je nutné, aby odborny koordinator provedl pomoci
pfistroje méreni, aby se zjistilo, zda je riziko tak
veliké, aby bylo nutné provést pfislusna
bezpeénostni opatfeni, jak je popsano v 5.9
"TECHNICKE SPECIFIKACE IEC NEBO CLC/TS
62081".

A ZBYTKOVA RIZIKA

- NEBEZPECI PREVRACENI: Svafovaci pfistroj je
tieba postavit na vodorovny podklad, ktery vahu
unese; v jiném pfipadé (napf. pfi spadu podlahy,
nepravidelnostech terénu atd.) existuje nebezpeci
pfevraceni.

- NEODBORNE ZACHAZENI: PouZivani svafovaciho
pfistroje pro jiné prace, nez pro které je uréen, je
nebezpeéné (napf. rozmrazovani vodovodniho
potrubi).

- PREMiSTOVANi SVAROVACIHO PRiISTROJE:
Lahev musi byt stale vhodnymi prostfedky zajisténa
proti paddm.

AN

Bezpecnostni zafizeni a pohyblivé dily plasté
svafovaciho pfistroje a systému na posuv dratu musi
byt pfed pfipojenim svafovaciho pfistroje na sit’ fadné
pfipevnény na svém misté.

POZOR! Pfed kaZdym manualnim zasahem na

pohybovych ¢astech systému na posuv dratu mMusi

BYT SVAROVACI PRISTROJ VYPNUT A ODPOJEN OD

ZASOBOVANI PROUDEM. Piiklady:

- vyménarolinebo vedenidratu;

- vsazovanidratudo kladek;

- pfivadénicivky dratu;

- cisténi kladek, ozubenych kol a oblasti leZicich pod
nimi

- mazaniozubenych kol

- Nadzvedavani svafovaciho pfistroje je zakazano.

2.UVODAVSEOBECNY POPIS

Tento svarfovaci pfistroj je zdrojem proudu pro obloukové
svarovani, ktery byl vyroben specialné pro MAG svarovani
(svafovani tavnou elektrodou v atmosféfe aktivnich plyn()
nelegovanych a nizko legovanych oceli pomoci plného
nebo jadrového dratu (trubkové elektrody) pod ochrannym
plynem CO, nebo smésmi argon/CO,. Dale se hodi na MIG
svafovani (svafovani tavnou elektrodou v atmosfére
inertnich plyni) nerezavéjicich oceli pod argonem + 1-2 %
kysliku a hliniku pod argonem. Pouzivany jsou dratové
elektrody, jejichz sloZzeni odpovida obrobku.

Kromé toho je na svafovani bez ochranného plynu mozné
pouziti jadrového dratu, pfi¢emz polarita hofaku musi byt
pfizplisobena udajim vyrobce dréatu.

SERIOVE PRISLUSENSTVI:

- Horak

- Kabel zpétného vedeni proudu kompletni s ukostfovaci
svorkou

- Sadakoleéek (pouze pojizdné modely)

3.TECHNICKA DATA
TYPOVY STITEK

Nejdulezitéjsi udaje pro obsluhu a vykony svafovaciho
pfistroje jsou shrnuty na typovém stitku:

) Obr: A

1- EVROPSKA referenéni norma pro bezpeénost a
konstrukci svafovacich pfistroji na obloukové
svafovani.

2- Symbol pro vnitini konstrukci svafovaciho pristroje.

3- Symbol pro planovanou svafovaci metodu.

4- Symbol 8: Poukazuje na to, Ze jsou moZné svarovaci
prace v oblasti se zvy$enym nebezpedim uderu
elektrickym proudem (napf. v blizkosti velkych
kovovych hmotnosti).

6- Symbol zasobovacihovedeni:
1~: stiidavé napéti jednofazové
3~: stfidavé napéti trojfazové

6- Druhkrytiobalu.

7- Charakteristiky zasobovaciho vedeni:

- U,: stfidavé napéti a kmitoéet pro zasobovani
svarovaciho pfistroje (pfipustné hranice £ 10 %):

= Lima: Maximalni pfikon vedeni

- |, skuteéné zasobovani proudem

8- Vykony obvodu svafovaciho proudu:

- U, maximalni napéti naprazdno (otevieny obvod
svarovaciho proudu).

- L/U,: prislusny proud a napéti, normalizovano, které
muizZe byt béhem svafovaciho procesu svafovacim
pristrojem dano k dispozici.

- X: zapinaci doba: Udava dobu, po kterou mize
svafovaci pfistroj pfislusny proud poskytovat
(stejny sloupec). Je udavana v % zakladajic se na
10minutovém cyklu (napf. 60 % = 6 minut prace, 4
minuty prestavka atd.).Pokud jsou faktory pouziti
(udaje typového stitku vztaZzeny na teplotu mistnosti
40 °C) prekroéeny, zasahne tepelna pojistka
(svarfovaci pfistroj je nastaven do rezimu stand-by
do té doby, nez teplota opét klesne pod mezni
hodnotu).

- AJ/V-AV: Udava regulaéni oblast svafovaciho
proudu (minimum - maximum) pfi pfislusném napéti
oblouku.

9- Sériové &islo pro identifikaci svafovaciho pfistroje (je
bezpodmineéné nutné pro pozadavky zakaznického
servisu, objednani nahradnich dili a k vyhledani
ptvodu vyrobku).

10- -=: Na ochranu vedeni
setrvaénych pojistek.

11- Symboly se vztahem k bezpeénostnim normam.
Vyznam je objasnén v kapitole 1 "VSeobecna
bezpecénost pro obloukové svafovani”.

nutna hodnota

Poznamka: Typovy stitek v tomto prikladé pouze obsahuje
vyznam symbolil a éisel, pfesné hodnoty technickych dat
pro Vas svarfovaci pfistroj naleznete pfimo na typovém
$titku umisténém na Vasem piristroji.

OSTATNI TECHNICKA DATA:

- SVAROVACI PRISTROJ:
- HORAK:

viz tabulka 1 (TAB. 1)
viz tabulka 2 (TAB. 2)

Hmotnost svafovaciho pfistroje je uvedena v tabulce
1 (TAB. 1).



4.POPIS SVAROVACIHO PRISTROJE
ZARIZENI NA RIZENI, NASTAVENI A PRIPOJENI
Obr. B

5. INSTALACE

/\ PoZOR! PRED ZAGATKEM VSECH PRACI NA
INSTALACI A NA PRIPOJENi NA ZASOBOVANI
PROUDEM MUSIi BYT SVAROVACiI PRISTROJ
BEZPODMINECNE VYPNUT A ODPOJEN OD SITE.

PRIPOJENI PROUDU SMi BYT PROVADENA
VYHRADNE ODBORNYM PERSONALEM.
SERIZENI
Obr.C

Ze svarovaciho pristroje odstranit baleni a namontovat
volné dodané dily.

Slozeni ochranné masky
Obr.D

SlozZeni kabelu zpétného vedeni proudu a svorky
Obr. E

NADZVEDNUTi SVAROVACIHO PRISTROJE
Zadny ze svafovacich pfistrojll popsanych vtomto manualu
nedisponuje zdvihacim zafizenim.

A POZOR! Svafovaci pfistroj postavit na rovné,
dostatec¢né nosné plose, aby se zabranilo posouvani a
pfevraceni stroje.

PRIPOJENI NA sif

Nez provedete pfipojeni na sit, je tfeba zkontrolovat,
zda udaje na typovém s$titku svarovaciho pristroje
odpovidaji napéti a kmitoctu sité v misté instalace.
Svarovaci pristroj smi byt spojen vyhradné s napajecim
systémem disponujicim uzemnénym nulovymvodi¢em.

ZASTRCKA A ZDIRKA: Spojte se zasobovacim kabelem
normovanou zastréku (2P + T-1ph, 3P+T-3ph) s
dostateénou zkratuvzdornosti a zfidte sitovou zasuvku s
tavnymi pojistkami nebo vykonovym spina¢em. Prislu$na
zemnici pfipojka musi byt spojena s ochrannym vodi¢éem
(Zluto-zeleny) zasobovaciho vedeni. V tabulce 1 (TAB. 1)
jsou uvedeny doporuéené ampérhodnoty setrvaénych
pojistek pro jisténi vedeni, které je treba zvolit podle
uvedeného max. jmenovitého proudu a jmenovitého
napajeciho napéti svafovaciho pfistroje.

- Nazménu hodnoty napéti (pouze pro trojfazovou verzi)
je tfreba odstranénim $titku zasahnout do vnitiku
svarovaciho stroje: zde se nachazejici svorkovy blok na
zménu napéti se sefidi tak, aby hodnoty prFipojky na
titku s pokyny a hodnoty dostupného sitového napéti
souhlasily.

Obr. F

Stitek se vhodnymi drouby opét upevni.

Pozor! Svafovaci pfistroj je ze zavodu nastaven na
nejvy3$si napétirozsahu hodnot.

Pfiklad:

U, 400V < ze zavodu nastavena hodnota napéti.

A POZOR! Pfi nedodrzZeni vyse uvedenych pravidel je
vyrobcem koncipovany bezpecnostni systém (tfida )
vyfazen z provozu. Nasledkem jsou velka nebezpeéi
pro zucéastnéné osoby (napf. uader elektrickym
proudem)a vécné hodnoty (napf. pozar).

PRIPOJENi OBVODU SVAROVACIHO PROUDU

A\ Pozor! NEZ JsOU PROVEDENY NASLEDUJIC
PRIPOJENI, JE TREBA ZKONTROLOVAT, ZDA JE
SVAROVACI PRISTROJ VYPNUT A ODPOJEN OD
NAPAJECI SITE.

V tabulce 1 (TAB. 1) jsou pro pfislusny maximalni uvedeny
svafovaci proud svafovaciho pfistroje uvedeny
dopgruéené hodnoty pro priifez svafovaciho kabelu (v
mm’).

Pfipojeni na plynovoulahev

Opétovné naplnitelnd plynova lahev na udlozné plose
svarovaciho pfistroje: max. 20 kg.

Redukéni ventil nasroubovat na ventil plynové lahve.
Mezi je umistén redukéni kus, ktery je dodavan jako
pfislusenstvi, pokud je pouzivan argon nebo smési z
argonu/CQO,.

Pfivodni hadici plynu pfipojit na redukéni ventil a
utahnout dodanou hadicovou sponkou.

Nastavovaci krouzek redukéniho ventilu povolit nez je
otevien ventillahve.

Pfipojeni kabelu zpétného vedeni svafovaciho proudu
Je spojen s obrobkem nebo kovovou lavici, nanéz priléha a
sice tak blizko svaru, jak jen to je mozné.

Tento kabel se pfipoji na svorku se symbolem (-).

Pfipojeni hofaku (pouze pro verze s EURO pfipojenim)
Horak nasadit do pfislusného zasuvného zafrizeni, poté
ruéné zcela utahnout zajistovaci krouzek. Pripravte ho na
prvni pfivod dratu tim, ze sejmete trysku a kontaktni
trubic¢ku, aby mohldrat 1épe vystupovat.

Pfepnuti polarity
(pouze pro verze GAS-NO GAS)
Obr. G
Prihradku navijaku otevfit
Svarovaci metoda MIG/MAG (plyn):
Od posuvového systému dratu pfichazejici kabel
horaku pfipojit na ervenou svorku (+).
Kabel zpétného vedeni proudu pfipojit na éernou
svorku (-).

Svarovaci metoda FLUX (bez plynu):

Od posuvového systému dratu pfichazejici kabel
horéaku pfipojit na éernou svorku (-).

Kabel zpétného vedeni proudu pfipojit na éervenou
svorku (+).

Prihradku navijaku zavfit.

VLOZENIi CiVKY DRATU

A POZOR! NEZ SE ZACNE S PRIVADENIM DRATU,
MUSi BYT ZKONTROLOVANO, ZDA JE SVAROVACI
PRISTROJ VYPNUT A ODPOJEN OD NAPAJECI SITE.

Obr. H

PREKONTROLUJTE, ZDA JSOU DOPRAVNI KLADKY
DRATU, VODICI DUSE DRATUAKONTAKTNI TRUBICKA
HORAKU KOMPATIBILNi S PRUMEREM A DRUHEM
POUZITEHO KABELU A ZDA JSOU RADNE UPEVNENY.
BEHEM ZAVADENI DRATU NESMI BYT NOSENY
OCHRANNE RUKAVICE.

Prihradku navijaku otevfit

Civku dratu nasadit na navijak, konec dratu pfitom
smérovat smérem nahoru. Unaseci kolik navijaku musi
piitom fadné sedét v pro tyto uéely umisténém otvoru (1).
Nyni uvolnit protitlakou(é) kladku(y) a odstranit ji od
dolni(ch) kladky(ek) (2).

Konec dratu uvolnit a zdeformovany konec odfiznout
hladkym fezem bez otfepl; civku otadet proti sméru



hodinovych ruéiéek a konec dratu na strané vstupu
zavést do vedeni dratu. Do vedeni dratu pfipojeni hofaku
se zasune 50 - 100 mm (2).

Protitlakou(é) kladku(y) opét umistit a nastavit na
mezihodnotu. Zkontrolujte, zda drat fadné béziv drazce
spodni kladky (3).

Navijak je pomoci, ve stfedu navijaku umisténého,
regulac¢niho $roubu lehce brzdén.

Trysku a kontaktni trubi¢ku odstranit.

Zastreku zastréit do sitové zasuvky, svafovaci pfistroj
zapnout, stisknout knoflik hofaku nebo knoflik posuvu
dratu (pokud je k dispozici) a vyckat, az konec dratu
projde celou vodici dusi dratu a vyéniva na pfedni strané
horaku 10-15 cm. Nyni knoflik pustit.

A POZOR! Béhem téchto proces je elektrodovy drat
pod proudem a podléha mechanickym silam. Pfi
nepouziti pfislusnych bezpeénostnich opatfeni
existuje nebezpeéi udertl elektrickym proudem,
zranéni a nechténych zapaleni elektrickych svételnych
oblouk.

Spi¢ku hofaku nesmérovat na ¢asti téla.

Horak nepfiblizovat k lahvi.

Kontaktni trubicka a tryska musi byt opét na horaku
namontovany.

Zkontrolujte, zda je drat rovnomérné posouvan, nastavte
tlak kladky a brzdéni navijaku na minimalni hodnoty a
kontrolujte, zda drat v drazce klouze a zda se pfi
zastaveni posuvu setrvaénymi silami civky vinuti dratu
neuvolnila.

Z trysky vystupujici konec dratu zkratit na 10-15 mm.
Piihradku navijaku opét zavfit.

6 SVAROVANI: POPIS PROCESU

Kabel zpetneho vedeni pfipojit na dil uréeny ke
svafovani.

Prekontrolovat pélovani (FLUX).

Pokud je pouzivan plny drat, pfivadét a regulovat proud
ochranného plynu pfes redukéniventil (5/7 I/min).
POKYN: Po ukonéeni svafovani pfivod ochranného
plynu zavfit.

Zapnéte svarfovaci pfistroj a nastavte svarovaci proud
spinaéem nebo otoénym spinaéem (pokud je k
dispozici).

Obr. |
Na zapodeti svarfovaciho procesu stisknout knoflik
horaku.
Na regulaci svafovacich parametri nastavit rychlost
posuvu dratu pomoci pfislusnych regulatort, az se
dostavi pravidelny vysledek (obr. B-3).

FUNKCE BODOVEHO SVAROVANI
(pokud je k dispozici)
Obr. L

- Dobu svarovani Ize ménit pomoci regulatoru (obr. B-5).

A POZOR!

- U nékterych modell vede vodici $picka dratu za
normalnich okolnosti napéti; dbejte na to, aby se
zabranilo nezadoucim zapalenim.

Signalizacéni Zarovka sviti pfi prehrati, sou¢asné neni
davan k dispozici Zadny vykon. Navraceni do piivodniho
stavu probéhne automaticky po nékolika minutach
ochlazeni.

7. UDRZBA

A POZOR! PRED ZACATKEM UDRZBOVYCH PRACI
MUSi BYT ZKONTROLOVANO, ZDA JE SVAROVACI

PRiISTROJVYPNUT A ODPOJEN OD NAPAJECI SITE.

PLANOVANAUDRZBA: = | . s
PLANOVANE UDRZBOVE PRACE MUZE PROVADET
SVAREC.

Hofak

Horak a jeho kabel by pokud moZno nemél byt pokladan
na horké dily, protoZe by se jinak mohl roztavit izolaéni
material a hofak by byl brzy provozu neschopny;

Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda jsou vedeni a
pfipojeni plynu tésné;

Pfi kazdé vyméné civky dratu je tfeba vodici dusi dratu
profouknout suchym stladenym vzduchem (max. 5 bari)
a das od éasu zkontrolovat jeji stav;

Kontrolujte minimalné jednou denné nasledujici
koncové kusy hofaku co se opotrebeni tyée a zda jsou
fadné namontovany: tryska, kontaktni trubicka, difuzor
plynu.

Privod dratu

Kontrolujte posuvové kladky dratu Gastéji co se tyce
jejich opotrebeni. Kovovy prach, ktery se nashromazdil
ve vleéné &asti je treba pravidelné odstranovat (kladky a
vedeni dratu na vstupu a vystupu).

MIMORADNA UDRZBA L
MIMORADNE UDRZBY SMi PROVADET POUZE
ODBORNY PERSONAL Z OBLASTI
ELEKTROMECHANIKY.

A\ PozorR! NEZ JSOU ODSTRANENY STiTKY
SVAROVACIHO PRISTROJE, ABY BYLO MOZNE
ZASAHNOUT DOVNITR MUS| BYT
ZKONTROLOVANO, ZDA JE SVAROVACI PRISTROJ
VYPNUTA ODPOJEN OD NAPAJECI SITE.

Pokud jsou provadény kontroly béhem doby, kdy je
vnitfek svafovaciho stroje pod proudem, existuje
nebezpeéi tézkého uderu elektrickym proudem pfi
pfimém kontaktu s napéti vodicimi dily nebo zranéni pfi
pfimém kontaktu s pohybovymi prvky.

Pravidelné a v zavislosti na zplsobu pouziti a vyvoiji
prachu na pracovisti, musi byt vnitfek svafovaciho
pristroje kontrolovan. Prach, ktery se usadil na
transformatoru, reaktanci a usmérmovadéi musi byt
vyfouknut suchym stlaéenym vzduchem (max. 10 bar).
Nesméfujte proud stlaéeného vzduchu na elektronické
karty. V pfipadé potfeby je vydistit obzvlast mékkym
kartaékem nebo vhodnym rozpoustédlem.

Pokud se naskytne pfileZitost, zkontrolujte pevnost
elektrickych pfipojeni a zda je izolace kabell
neporusena.

Po ukonéeni téchto praci stitky svarovaciho pfistroje
opét pfipevnit a zaji$tovaci Srouby opét zcela
dotahnout.

Za vSech okolnosti se vyhybejte svarovani
otevieném svarfovacim pristroji.

(H)
HASZNALATI UTASITAS

pfi

FIGYELEM:

KERJUK OLVASSA EL FIGYELMESEN A HASZNALATI
UTASITAST MIELOT HASZNALNA A
HEGESZTOKESZULEKET.

VEG NELKULI HEGESZTOGEPEK AZ IPAR ES KISIPAR



TEREN| IVHEGESZTESHEZ, A MIG-MAG ES FLUX
ELJARASSAL.

Megjegyzés: a kovetkez6 szévegben a "hegesztégép"
fogalmat hasznaljuk.

1. ALTALANOS BIZTONSAGI
ELOIRASOK AZ i(VHEGESZTESHEZ

A kezelének elegendben oktatottnak kell lennie a
hegesztégép biztos hasznalataval kapcsolatban. Neki
informalva kell lennie az ivhegesztési eljaras
rizikdjaival, véddintézkedéseivel valamint a slrgés
esetbeni viselkedéssel kapcsolatban.

(Lasd a "technikai specifikaciok IEC vagy CLC/TS
62081"-T I1S: AZ VHEGESZTOSZERELVENYEK
INSTALLACIOJA ES HASZNALATA).

AN

Keriilje el a hegeszt6aramkorreli direkt kontaktust;
bizonyos koriilmények kozepette veszélyes a
hegesztégép altal rendelkezésre bocsajtott
iiresjaratifesziiltség.

A hegesztdkabel rakapcsolasat, vizsgalatokat és
javitasokat csak akkor szabad elvégezni, ha a
hegesztégép ki van kapcsolva és le van valasztva a
taphalozatrol.

Miel6tt kicserélné a égéfej gyorsan kopé
alkatrészeit, ki kell kapcsolni a hegesztégépet és le
kell venni a taphalézatrol.

Az installaciét a ra vonatkozé elbirasokkal és
balesetelharitasi hatarozatokkal oszhangban kell
elvégezni.

A hegesztégépet kizarélagosan olyan taphalozatra
szabad rakapcsolni amely egy foldelt
nullavezetékkel rendelkezik.

Biztositsa, hogy az aramkapcsoléhiively helyesen
van dsszekapcsolva a védéfoldeléssel.

A hegesztégépet nem szabad nedves vagy vizes
kérnyezetben vagy pedig esében hasznalni.

Ne hasznaljon olyan kabelokat ahol el van kopva a
szigetelések vagy pedig lazak a kapcsolatok.

Ne hegeszen olyan konténeren, edényeken vagy
csbvezetékeken amelyek gyullékony folyadékokat
vagy gazokat tartalmaznak vagy tartalmaztak.

Ne dolgozon olyan munkanyagokon amelyek
klorozott oldoszerekkel lettek tisztitva. Ugyszintén
ne dolgozon ezeknek az old6szereknek a kozelében.
Ne hegeszen olyan tartalyokon amelyek nyomas
alatt allnak.

Tavolitson el minden gyullékony anyagot ( mint
példaul fat, papirt, szovetmaradékokat vagy
hasonlékat)

Gondoskodjon elegendd levegdcserérél vagy
megfelelé segédeszkozokrdl, azért, hogy elvezese a
hegesztésnél a villamos iv kozelében felszabadulé
fiistgazokat. Szisztématikusan feliil kell vizsgalni,
hogy a hegesztéfiistgazok milyen Osszetételeinél,
kocentraciéinal és hatastartamanal melyik
hatarértékek érvényesek.

A gazpalackot (ha hasznalva lett) védeni kell a
héforrasok eldl beleértve a napbesugarzastis.

POLO

- Gondoskodjon az elektréda, a munkadarab és a
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kozelben levé (hozzaférhetd) foldelt fémrészenek a
rendeltetésének megfelelé villamos szigetelésérdl.
Ehhez normalis esetben elegendé a megfelelé
kesztylik, labbelik, fejfed6k és ruhak hordasa,
valamint a hagcsédeszka és a szigetel6 sz6nyegek
hasznalata.

- Védje allandéan a szemeit azaltal hogy a maszkra és
a sisakra egy homalyos liveget szerel fel. Hasznaljon
egy a rendeltetésének megfeleld tliizgatld védéruhat
és keriilje el a bérnek a villamos iv altal kibocsajtott
ultraibolya és infravéros sugarzasnak vald
kitevését; a villamos iv kozelében tartézkodo
harmadik személyeknek is védekezniiik kell vagy
ernyé vagy nemreflektalé fiiggony altal.

®

- A hegesztési folyamatnal létrehozott magneses
terek zavarhatjak a villamos és elektronikus
késziilékeket.

Eletfontossagua villamos és elektromos
késziilékeket (szivritmusszabalyozé, légzéssegitd
stb. ....) hordoz6 személyeknek meg kell kérdezniiik
az orvosukat, miel6tt belépnének ennek a
hegsztokeszuleknek a hatasradiuszaba.
Eletfontossagu villamos és elektromos
berendezéseket hordozéknak nem ajanljuk ennek a
hegesztégépnek a hasznalatat.

Ez a hegeszt6gép megefelel a kizarélagosan ipari és
kisipari kornyezetbeli hasznalatra vonatkozé
technikai termékstandardok kovetelményeinek.
Nincs biztositva a haztartason belili
elektromagneseségi 0sszeegyeztethetéség.

A KIEGESZITO BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

HEGESZTOMUNKALATOK:

- olyan kdrnyezetben ahol magasabb az aramiités
veszélye
szlik helyiségekben
a lobbanékony és robbanasveszélyes anyagok
jelenléttében;
egy "felel6s szakembernek” szemiigyre kell
vennie a koriilményeket. Ezeket a munkakat csak

tovabbi személyek jelenléttében szabad
elvégezni, akik sziikség esetén kozbe tudank
lepni.

A "technikai specifikaciék IEC vagy CLC/TS

62081" 5.10-ben; A.7-ben; A.9-ben megadott

technikai védéfelszereléseket muszajhasznalni.
Meg kell tiltani a hegesztést arra az esetre, hogyha a
kezeld hordja (mint példaul szijjon)a hegesztégépet
vagy adrotel6retol6 szisztémat.
Tiltani kell a hegesztést, ha a kezeld
talajmagassagban dolgozik, kivéve ha egy
biztonsagi emelvényt hasznal.
Elektrédacsipeszek és égéfejek kozotti fesziiltség:
ha tobb hegesztégéppel dolgozik egy egyediili
munkadarabon vagy tobb, villamosan egymassal
Osszekotott munkadarabon, akkor az liresjarati
fesziiltségek két kiilonbozé elektrodacsipesz vagy
égobfej kozott veszélyesen Osszegezdbdhetnek,
egészen fel az engedélyezett hatarérték duplajaig.



Sziikséges hogy egy szakérté koordinator egy
késziilékkel utannamérjen, azért hogy megallapitsa,
vajon olyan nagy e a riziké, hogy sziikség lenne
megfelelé véddintézkedésekre, mint ahogyan a
"technikai specifikaciok IEC vagy CLC/TS 62081"
6.9-ébenlevanirva.

A FENNMARADO RIZIKOK

BILLENES VESZELYE: a hegesztigépet egy
vizszintes feliiletre kell felallitani, amelyik elbirja a
sulyat; mert kiilonben (mint példaul a talaj lejté sénél,
nem egyenletes talajnal stb.) fennall a billenés
veszélye.

SZAKSZERUTLEN HASZNALAT: a hegesztégépnek
a nem elbrelatott munkakra valé hasznalata
veszélyes (mint példaul a vizvezetékek
kiengesztelése).

- A HEGESZTOGEP ATHELYEZESE: a palackot
megdfeleld eszkdzokkel biztositani kell eld6lés ellen.

£
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A helyszinen fel kell szerelni a hegesztégépburkolat és
a droteléretold szisztéma védSberendezését és
mozgathatdé részeit mieldétt rakapcsolna a
hegesztégépet ataphaldzatra.

VIGYAZAT! A drételéretolé szisztémajanak a
mozgathaté részeibe torténé barmiljen belenyulas
el6tt, le kell kapcsolni a hegesztégépet és le kell
valasztani az aramellatasrol. Példak:

ahengerek vagy a drotvezet6 kicserélésénél;
adrétnak a hengerbe torténé betevésénél;
adréttekercs bevezetésénél;

a hengerek, fogaskereke és az alattuk levé részek
tisztitasanal

afogaskerék zsirozasanal

Tilos a hegesztégép megemelése.

2. BEVEZETES ES ALTALANOS
LEIRAS

Ez a hegesztégép egy aramforras az ivhegesztéshez,
amely specialisan a nem 6tvézott és kevésbé 6tvozott
acélok MAG-hegesztésére lett elGallitva, telihuzallal és
maghuzallal (cséelektrédak) CO, vagy Argon/CO,
keverékes védégaz alatt. Tovabba alaklmas a
rozsdamentes acélok MIG-hegesztésére Argonnal + 1-2%
oxigénnel valamint aluminiummal és argonnal. Olyan
drételektrodak vannak hasznalva, amelyek megfelelnek a
munkadarabnak.

Ezenfelil még lehetséges a maghuzal hasznalata a
védbégaznélkili hegesztéshez, amelynél hozza kell
illeszteni az égdéfej polaritasat az elektrédagyartonak az
adataihoz.

Szériaszer(ii tartozékok:
- égobfej
- aramvisszavezettkabel, komplett féldelbcsipesszel

- kerékkészlet (csak az elhajthaté modeleknél)

3. TECHNIKAI ADATOK
TIPUSTABLA
A hegesztégép kezelésével és teljesitményével
kapcsolatos legfontosabb adatok a tipustablan vannak
osszefoglalva: |
Abra A
1- Az ivhegeszt6gépek biztonsagaval és épitésével
kapcsolatos eurdpaireferenciai norma
szimbolum a hegeszt6gép beliils6 felépitésére
szimbolum az el6relatott hegesztéeljarasra
Szimbél S: arra mutat, hogy lehetséges a hegesztés
magasabb aramcsapasveszélyeztetett kdrnyezetben
(mint példaul nagy fémitémegek kézelében)
Az ellatovezeték szimbdluma:
1~: valtakozo fesziiltség egyfazisos
2~:valtakozé fesziiliség haromfazisos
Aburkolat védelemfajtaja.
Az ellatovezeték jellemz6 adatai
- U,: valtakozé fesziiltség és frekvencia a hegeszt6gép
ellatasahoz (engedélyezett hatarok +/- 10%);
. nax: @ vezeték maximalis aramfelvétele
=1, .« valosagos aramellatas
Ahegesztéaramkarteljesitményei:
U,: maximalis iresjaratu fesziiltség (nyitott
hegeszt6aramkor)
- L,/U,: megfelel6 aram és fesziiltség, normalizalva,
amelyet a hegeszt6gép a hegesztésifolyamat ideje alatt
arendelkezésre bocsajthat.
- X: a bekapcsolas id6tartama: azt az idétartamot adja
meg, ameljire a hegesztégép a megfelel6 aramot a
rendelkezésre tudja allitani (ugyanaz a hasab). Ez %-
ban kifejezve, egy 10 perces cikluson alapozva
(példaul: 60%= 6 perc munka, 4 perc sziinet és igy
tovabb).
Ha tullépné a hasznalati tényezéket (a tipustablan levé
adatok, a 40°C-os szobah6mérsékletre viszonyitva),
akkor bekapcsol a hémérsékleti biztositas (a
hegesztégép a stand-by-moédusba kapcsol at, addig
amig a h6mérséklet a hatarértéket alul nem lépi)
- AV-AIV: a hegeszt6aram szabalyozasi terjedelmét
(maximum - minimum) adja meg, a megfelelé
ivfesziiltségeknél.
Szériaszam, a hegesztégép identifikalasahoz
(okvetlenill szilkkség van ra a vevdszolgaltatas
megrendelésénél, a pétalkatrészek megrendelésénél
ésatermékszarmazas utanjarasanal.
: A vezetékvédésre szilkséges lassu

biztositék értéke.
11-Szimbolumok a biztonsagi normakhoz: a jelentésiik az 1

fejezetben ,Altalanos biztonsagi eléirasok az

ivhegesztéshez"van megmagyarazva.

2-
3-
4-

5-

6-
7-

10-

Megjegyzés: A tipustabla ebben a példaban csak a
szimbélumok és a szamok jelentéségét abrazolja, az
On hegesztégépének a technikai adatainak a pontos
értékét a kozvetleniil rajta levé tipustablardl lehet
kivenni.

Egyébb technikai adatok:
- Hegeszt6gép: lasd az 1-es tablazatot (Tab. 1)
- Egofej: lasd a 2-es tablazatot (Tab. 2)

A hegesztégép tomege az 1-es tablazatban (Tab. 1)
van felmutatva.

4. AHEGESZTOGEP LEIRASA

Berendezések a vezérléshez, beallitashoz és a
csatlakoztatashoz 3
Abra B



5. INSTALLACIO

A Figyelem! A hegesztégépet okvetleniil ki kell kapcsolni
és le kell venni az aramhaldzatrél, mielétt elkezdene az
installaciéval kapcsolatban barmilyen munkat végezni és
miel6tt rakapcsolna az aramellatasra.

Az aramra val6 kapcsolast csakis szakérté személyzet
altal szabad elvégeztetni.

Felszerelés
AbraC
Megszabaditani a hegeszt6gépet a csomagolastol, a
szabadon kiild6tt részeket fel kell szerelni.

A védémaszk dsszeszerelése
AbraD

Az aramvisszavezet6kabel és csipesz Osszeszerelése
Abra E

A hegesztégép megemelése
Ebben a kézikdnyvben leirt hegesztékésziilékek kdziil
egyiknek sincs emel6szerkezete.

A Figyelem! A hegesztégépet egy sima, elegendé
teherbiré feliiletre kell felallitani, azért hogy
megakadalyozza a gép billenését vagy eltolédasat.

HALOZATI CSATLAKOZAS

Miel6tt Iétrehoznak a villamos csatlakozasokat, meg kell
vizsgalni, hogy a hegesztégép tipustablajan megadott
adatok egyeznek e az installacié helyén levé halozati
feszilltséggel ésfrekvenciaval.

A hegesztégépet kizarolagosan csakis egy olyan
taplaloszisztémaval szabad sszekapcsolni, amely egy
féldel nullavezetékkel rendelkezik.

Dug6 és kapcsolohiively: kapcsolja Gssze az ellatokabelt
egy elegend6é aramerdsségii normdugéval (2P+T-1ph,
3P+T-3ph) és szereljen be egy olvadoébiztositékos vagy
teljesitménykapcsolés hallézati konektort. A hozza tartozé
foldelési csatlakozonak 6ssze kell kapcsolva lennie az
ellatovezeték véddvezetékével (sarga-zold). Az 1-es
tablazatban (TAB. 1) vannak felmutatva a lassu
vezetékbiztositékok ajanlott amperértékei, ezeket
kivalasztani a hegeszt6gép altal megadott maximalis
névlegesaramtol és az ellatd névleges fesziiltségtol
fuggéen.

- A fesziiltségérték megvaltoztatasahoz (csak a
haromfazisos verzional) a tabla eltavolitasa altal be kell
nyulni a hegesztégép belsejébe: az ott levd
csipeszblokkot a fesziiltségmegvaltoztatashoz ugy kell
beallitani, hogy a csatlakozas a jelz6tablan és a
rendelkezésre all6 halézati feszilliség egymasnak
megfeleljen. |

AbraF

Atablat a megfeleld csavarokkal ismét felszerelni.
Vigyazat! A hegesztégép gyarilag az értékkor
legmagasabb fesziiltségére van beallitva, példa:

U, 400V < gyarilag bedllitott fesziiltségi érték.

A Figyelem! A fenti szabalyok figyelmen Kkiviili
hagyasakor kikeriili a gyart6 altal el6relatott biztonsagi
szisztémat (I osztaly). Ennek kovetkezménye egy
nagyobb veszély a részes személyek szamara (mint
példaul aramiités) és az anyagi értékekre (mint példaul
tiiz).

A HEGESZTOARAMKOR CSATLAKOZASA

A Vigyazat! Miel6tt elvégezné a kovetkezd
csatlakozasokat, biztositani kell hogy a hegesztégép ki
van kapcsolva és le van véve a taphalozatrol.

Az 1-es tablazatban (TAB. 1) fel vannak tiintetve a
hegesztégépnek az egyes maximalisan leadott
hegeszt6aramahoz ajanlatos hegesztékabelek
atmérdjeinek a nagysagai (mm?-ben).

A gazpalackra vald csatlakoztatas

Ujrafeltélthetd gézpalackot a hegeszté6gép
palackfelrakofeliiletre tenni: max. 20 kg.

Racsavarozni a nyomaslecstkkentét a gazpalack
szelepjére. Ha argont vagy az argon/CO2 keveréket
hasznal akkor kdzé kell tenni a redukalédarabot, ez
tartozékként kaphato.

Rakapcsolni a gézbevezetétdmlét a
nyomascsokkentbre és feszesre huzni a vele szallitott
tomlécsbbilincset.

Miel6tt kinyitnd a palackszelepet
nyomascsokkenté beallitégy dirdijét.

lazitsa meg a

A hegesztbéaram-visszavezet6kabel csatlakoztatasa
Azzal a munkadarabbal vagy fémpaddal kell
6sszekapcsolni, amelyre rafekszik, és méghozza olyan
kézelamennyire csak lehet a hegesztésivarrat k6zelébe.

Ezt a kabelt ra kell kapcsolni a (-) szimbélumos csipeszre.

Az égébfej rakapcsolasa (csak az EURO
csatlakoztatasos verziéknal)

Az égobfejet a hozzatartozdé dugécsatlakozasba betenni,
majd kézzel a régzitégyliriit teliesen feszesre csavarni.
Készitse el6 a drot elsé bevezetését, azaltal hogy leveszia
szorofejet és a kontaktcsovet, azért hogy a drot
kénnyebben kitudjon Iépni.

Polaritasatkapcsolas
(csak a GAS-NO GAS verzidkhoz)
Abra G
- Kinyitni a motollarekeszt
- Hegesztéeljaras MIG/IMAG (gas)
- Adroteléretold szisztématol jové égbkabelt
6sszekapcsolni a piros csipesszel (+)
- Az aramot visszavezet6 kabelt sszekapcsolni a
fekete csipesszel (-)

- Hegesztéeljaras FLUX (no gas)
- Adrételbretold szisztématol jové égbkabelt
osszekapcsolni a fekete csipesszel (-)
- Az aramot visszavezetd kabelt dsszekapcsolni a
piros csipesszel (+)
- Ismét bezarni a motollarekeszt

A DROTTEKERCS BEFEKTETESE

A\ viGYAzAT! MIELOTT ELKEZDENE A DROT
BEVEZETESET, BIZTOSITANI KELL HOGY A
HEGESZTOGEP KI VAN KAPCSOLVA ES LE VAN VEVE
ATAPHALOZATROL. |

. ApbraH .
ELLENORIZZE LE, HOGY A DROTSZALLITO ORSOI,
DROTVEZETO BELSEJE ES AZ EGOFEJ
KONTAKTCSOVE KOMPATIBILIS E AZ ELORELATOTT
KABEL ATMEROJEVEL ES FAJTAJAVAL ES HOGY
HELJESEN VANNANK E FELSZERELVE. A DROT
BEFUZESENEK AZ IDEJE ALATT NEM SZABAD
VEDOKESZTYUKETHORDANI.
Kinyitnia motollarekeszt
Rarakni a dréttekercset a motollara, a drotvéget ennél
felfelé iranyitani. Ennél a motolla meneszt6csapjanak
helyesen kell az erre el6relatott nyilasban (1) allnia.
Ezutan megereszteni a ranyomé-ellentekercset(-eket)



és eltavolitaniaz alulsé tekercsrél/tekercsekrél (2).
Megtisztitani a drétvéget és a deformalt véget egy sima,
fancnélkiili vagassal levagni: a tekercset az ora
jarasaval ellenkez6 iranyba csavarni és bevezetni a
drotvégét a bevezetési oldallal a drétvezetésbe. Ezt
koralbeliil 50 100 mm-ig be kell tolni az
égetdesatlakozas drotvezetdjébe (2).

Ujra poziciéba kell allitani az ellentekercseket és egy
kézépértékre bedllitani. Ellenérizze le, hogy a drét
helyesen fut e az alulsé tekercs horonyaban (3).

A motolla enyhén fékezve van a megfeleld, a motolla
kézepén lev bedllitocsavar segitségével.

Eltavolitani széroéfejet és a kontaktcsdvet.

Adugét a halézati dugaszolé aljzatba dugni, bekapcsolni
a hegeszt6gépet, a vezérl6tablan megnyomni az
égetdfej gombjat vagy a droteléretol6 gombjat (ha
létezik) és megvarni, amig a drétvége at nem haladt a
drétvezet6 egész belsején és 10-15 cm-re ki nem néz az
égetd eliilsé részébdl. Ezutan elengednia gombot.

A Vigyazat! Ezek a folyamatok ideje alatt az
elektrodadrét aram alatt van és mechanikus erék
hatnak ra. A megdfeleld 6vintézkedések nem hasznalata
esetén fennal az aramiités, sériilések, valamint a
villamos ivek akaratlan meggyujtasanak a veszélye.

Ne iranyitsa az égéfejfuvokajat testrészek felé.

Ne kézelitse az égbfejet a palackokfelé.

A kontaktcsovet és a szorofejet ismét fel kell szerelni az
égetdfejre.

Ellenérizze le, hogy a drét egyenletesen van e
el6retolva: allitsa a tekercsnyoméast és a
motollafékezést a legkisebb értékre és ellenérizze le,
hogy a drét a horonyba csuszik e és hogy az el6retolas
ledllitasanal a drotcsavarulat meglazul e a tekercs
tehetetlenségi ereje miatt.

A szorofejbdl kialld drotvéget 10-15 mm-es nagysagra le
kell réviditeni.

lismét bezarnia motollarekeszt

6. HEGESZTENI:
LEIRASA

A visszavezet6kabelt ra kell kapcsolni a hegesztésre
szantrészre.

Leellenérizni a polaritast. (FLUX)

Ha egy térmér drétot hasznal, akkor a véd6gazfolyamot
a nyomascsdkkentd szelepen keresztiil bevezetni és
szabalyozni. (5/7 l/perc)

Utasitas: A hegesztési folyamat befejezése utan le kell
zarni a védégazt

Bekapcsolni a hegesztégépet és a hegesztéaramot a
kapcsoloval vagy a forgd kapcsoléval (ha van)
beallitani.

AZ ELJARAS

Abral
A hegesztési folyamat bevezetéséhez megnyomni az
égbfejet
A hegesztési paraméterek szabalyozasahoz a
megfeleld szabélyoz()val addig allitani a drétszallitasi
sebességet, amig egy egyenletes hegesztési
eredményt el nem ér (Abra B-3)

Ponthegesztési funkcié (ha van)
AbralL
- Ahegesztés id6étartamat a szabalyozo segitségével
lehet megvaltoztatni (Abra B-5)

A Figyelem!

Egyes modeleknél normalis esetben a drétvezetéhegy
feszilliség alatt all; tGgyelijen arra, hogy elkerillie az
akaratlan gyujtasifolyamatokat.

A szignallampa tilheviilés esetén vilagit, ezzel
egyidejiilleg nem allit tovabb fesziiltséget a
rendelkezésre. Avisszaallitas autmatikusan térténik egy
parperc lehilés utan.

7. KARBANTARTAS

A\ FIGYELEM! A KARBANTARTASI MUNKAK
ELKEZDESE ELOTT BIZTOSITANI KELL HOGY A
HEGESZTOGEP K| VAN KAPCSOLVA ES LE VAN VEVE
ATAPHALOZATROL.

TERV SZERINTI KARBATARTAS:
A TERV SZERINT KARBANTARTASI
TEVEKENYSEGET ATVEHETI A HEGESZTO.

Egofej

Az égbfejet és a kabelt lehetbleg ne fektese forrd
részekre, mivel a szigeteléanyag elolvadna és az égéfej
ezaltal nemsokara tizemképtelen lenne;

Rendszeresen le kell elendrizni, hogy tomitettek e a
vezetékek és a gazcsatlakozasok.

A dréttekercs minden cserélésénél at kell fujni a
drétvezetd belsejét szaraz présléggel (max 5 bar) ésfeliil
kellvizsgalni az allapotat;

Legalabb egyszer naponta allenérizze le kopasi
allapotukra és arra, hogy heljes vannak e felszerelve, az
égéfejnek a kdvetkez6 végrészeit: szorofej, kontaktcsd,
gazdiffazor.

Drothozzavezetés

Ellenérizze le t6bszér a drételéretoléorsodkat kopasi
allapotukra. Rendszeresen el kell tavolitani a fémport,
amely a vontatd részben Osszegyilt. (ors6 és
drétvezetd, a be és kilépésnél).

TERVENKiVULIKARBANTARTAS:

A TERVEN KivULI KARBANTARTASOKAT CSAK AZ
ELEKTROMECHANIKAl TERENI
SZAKSZEMELYZETNEK SZABAD ELVEGEZNIE.

A\ VicYAZAT! MIELSTT ELTAVOLITANA A
HEGESZTOGEP TABLAIT, AZERT HOGY HOZZA
TUDJON NYULNI A BELSEJEHEZ, BIZTOSITANI KELL
HOGY A HEGESZTOGEP KI VAN KAPCSOLVA ES LE
VAN VEVEA TAPHALOZATROL.

Ha kontrollakat végezne el, mikbzben a hegesztégép
belseje még fesziiltség alatt all, akkor a fesziiltséget
vezetd részekkel vald direkt érintkezésnél fennal egy
sllyos aramiités vagypedig a mozgé elemekkel vald
direkt érintkezésnél, a sériillés veszélye.

Mozgé elemek:

- A hegeszt6gép belsejét rendszeresen és a hasznalat
slrliségével és fajtaval valamint a munkahelyi
porképzdédéssel egyeztetve, meg kell szemlélni. Le kell
fajni egy szaraz présléggel (max 10 bar) a port amely a
transzformatorra, reaktanciara és a aramiranyitéra
lerakodott.

Kerillje el a préslégnek az elektronikus kartyara val6
iranyitasat. Ezeket szilkség esetén egy killdndssen
puha kefével vagy egy megfelel6 olédszerrel kell
megtisztitani.

Ha meg van a lehetéség, akkor ellenérizze le, hogy
feszesek e a villamos csatlakozasok és hogy nem
sériiltek e a kdbelszigetelések.

Ezeknek a munkaknak a befejezése utan ujra fel kell
szerelni a hegeszt6gép tablait és ismét teljessen
feszesre kell hiznia régzitécsavarokat.

Kerillie el mindenképpen a nyitott hegeszté6gépnél
térténd dolgozast.



(HR)
UPUTE ZA UPORABU

PAZNJA:

PRIJE UPORABE STROJA ZA ZAVARIVANJE MOLIMO
DA PAZLJIVO PROCITATE OVE UPUTE ZA UPORABU.

KONTINUIRANI STROJEVI ZA
ZAVARIVANJE POMOCU ELEKTRICNOG LUKA
POSTUPCIMA MIG-MAG | FLUX U INDUSTRIJI |
OBRTU.

Napomena: U sliedeéem tekstu koristi se pojam "Stroj za
zavarivanje".

1. OPCI SIGURNOSNI PROPISI ZA
ZAVARIVANJE ELEKTRICNIM LUKOM

Korisnik mora biti dostatno upucen u sigurnu uporabu
stroja za zavarivanje. On mora biti informirano rizici
ma tijekom postupaka zavar ivanja elektri
¢nim 1ukom, opoduzimanju mjera zastite i
postupcima u sluéaju nuzde. (Vidi "TEHNICKU
SPECIFIKACIJU IEC ili CLC/TS 62081": INSTALACIJA |
UPORABA UREDAJA ZA ZAVARIVANJE ELEKTRICNIM
LUKOM).

AN

- lzbjegavajte direktni kontakt sa strujnim krugom
zavarivanja; napon praznog hoda koji stvara stroj za
zavarivanje pod odredenim okolnostima je opasan.

- Prikljuéivanje kabla za zavarivanje, kontrole i
popravci mogu se izvoditi samo kad je stroj za
zavarivanje iskljuéen i iskopéan iz mreze za
napajanje.

- Prije zamjene potrosnih dijelova plamenika, stroj za
zavarivanje mora se iskljuciti i iskopcati iz mreze za
napajanje.

- Elektroinstalaciju treba postaviti u skladus releva
ntnim propisima iodredbama o zastiti naradu.

- Stroj za zavarivanje smije se prikljuéiti na mrezu za
napajanje isklju¢ivo s uzemljenim nul-vodi¢em.

- Provjerite je li uti¢nica za struju ispravno spojena s
uzemljenjem.

- Ne koristite stroj za zavarivanje u vlaznoj ili mokroj
okoliniili nakisi.

- Kabel s oste¢enom izolacijom ili labavi prikljucci ne
smiju se Koristiti.

- Ne zavarujte na kontejnerima, ba¢vamaiili cijevima u
kojima se nalaze ili su se nalazile zapaljive tekuéine
ili plinovi.

- Ne radite na materijalima koji su o¢iséeni kloriranim
otapalima. Ne radite ni u blizini takvih otapala.

- Nezavarujte na posudama pod tlakom.

- Uklonite sve zapaljive materijale (npr. drvo, papir,
rastrganu tkaninuili sl.)

- Osigurajte dovoljnu izmjenu zraka ili prikladna
sredstva za odvodenje dimnih plinova koji se
oslobadaju u blizini elektricnog luka. Potrebno je
sustavno istraZiti koje grani¢ne vrijednosti vaze za
pojedini sastav, koncentraciju i vrijeme djelovanja
stetnih plinova zavarivanja.

- Plinsku bocu (ako se koristi) treba zastiti od izvora
topline ukljucujucii sunéevo zraéenje.

V0 LD

unkcionalnu elektriénu izolaciju
elektrode, radnog komada i obliznjih (dostupnih)
uzemljenih metalnih dijelova.
U normalnom sluéaju za to su dovoljne namjenske
rukavice, obuca, zastitno pokrivalo za glavu i odjeé¢a
kao i gaziste, te izolacijski tepisi.

- Oci uvijek zastitite naocalama protiv bljestenja koje
odjeéu za zastitu od vatre i izbjegavajte izlaganje
koze UV i infracrvenom zraéenju elektri¢nog luka; i
druge osobe koje se nalaze u blizini elektriénog luka
moraju se zastititi maskama ili nereflektirajuéim
zavjesama.

®

- Magnetska polja koja se stvaraju tijekom postupka
zavarivanja mogu smetati elektri¢nim i
elektronic¢kim uredajima.

Osobe koje nose elektrine ili elektroni¢ke uredaje
za odrzavanje Zivotnih funkcija (stimulator srca,
pomoé¢ kod disanja ...) moraju se posavjetovati s
lije€nikom prije nego stupe u radni radijus ovog
stroja za zavarivanje.

Osobama koje nose elektricne ili elektronic¢ke
uredaje za odrzavanje Zivotnih funkcija savjetuje se
da ne koriste ovaj stroj za zavarivanje.

- Ovaj stroj za zavarivanje zadovoljava zahtjeve
tehnickog standarda proizvoda iskljuéivo za
uporabu na polju industrije i obrta.

Nije osigurana elektromagnetska podnosljivost u
domacinstvu.

A

DODATNE MJERE SIGURNOSTI TWNEKOM RADOVA
ZAVARIVANJA:

- u okolini s povecanom opasno$éu od strujnog
udara;

- uskuéenim prostorima;

- namjestima zapaljivih materijalaili
takvih koji mogu uzrokovati eksploziju;
odgovoran struénjak” MORA procijeniti okolnosti.
Takvi radovi smiju se provoditi samo u prisuthosti
druge osobe koja moze djelovati u slu¢aju nuzde.
MORA se Koristiti tehni¢ka zastitha oprema
navedena u odlomku 5.10; A.7; A.9. "TEHNICKE
SPECIFIKACIJEIECIli CLC/TS 62081".

- Zavarivanje se MORA zabraniti kad korisnik nosi
stroj za zavarivanje ili sustav za pomicanje Zice
(primjerice naremenu).

- Zavarivanje se NE SMIJE dopustiti kad korisnik radi
iznad visine poda, ¢ak i kad koristi sigurnosnu
platformu.

- NAPON IZMEDU STEZALJKI ELEKTRODE ILI
PLAMENIKA: Ako se radi s vise strojeva za
zavarivanje na jednom jedinom radnom komadu ili
na vise elektricki medusobno povezanih radnih
komada, mogu se opasho hagomilati naponi
praznog hoda izmedu dvije razli¢ite stezaljke
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elektroda ili plamenika do dvostruko vece od
dopustene grani¢ne vrijednosti.

Struc¢an koordinator treba odgovaraju¢im uredajem
ponovno ispitati vrijednosti da utvrdi je li rizik tako
velik da se moraju poduzeti odgovaraju¢e mjere
zastite kao $to je opisano u odlomku 5.9 "TEHNICKE
SPECIFIKACIJE IECili CLC/TS 62081".

A OSTALIRIZICI:

- OPASNOST OD PREVRTANJA: Stroj za zavarivanje
treba postaviti na vodoravnu povrsinu koja moze
podnijeti njegovu tezinu; u suprotnom (npr. kod
nagiba tla, nepravilne podloge itd.) postoji opasnost
od prevrtanja.

- NESTRUCNA UPORABA: Uporaba stroja za
zavarivanje za radove za koje nije namijenjen je
opasha (npr. odledivanje vodovodnih cijevi).

- PREMJESTANJE STROJA ZA ZAVARIVANJE: Bocu
treba uvijek osigurati od prevrtanja prikladnim
sredstvima.

£

35\

Zastitne naprave i pokretnidijelovioplate stroja za
zavarivanje moraju se staviti na predvideno mjesto
prije priklju¢ivanja uredaja na mrezu za napajanje.

OPREZ! Prije svakog ru¢nog zahvata u pokretne
dijelove sustava za pomicanje Zice STROJ ZA
ZAVARIVANJE MORA SE ISKLJUCITI | ISKOPCATI I1Z
NAPAJANJA STRUJOM. Primjeri:

-Zamjena kolutovai vodilice Zice;

-Umetanje Zice u kolutove;

-Dovodenje koluta Zice;

- Cis¢enje koluta, zupéanika i podruéja koja se

nalaze ispod njih;
-Podmazivanje zupcéanika;
-Podizanje stroja za zavarivanje nije dopusteno.

2.UVODIOPCIOPIS

Ovaj stroj za zavarivanje je izvor struje za zavarivanje
elektriénim lukom koji je specijalno proizveden za
zavarivanje MAG postupkom nelegiranih i niskolegiranih
éelika uz zastitni plin CO, ili smjesu argona i CO,, s punom
Zicom ili Zicom s jezgrom (cjevaste elektrode). Prikladan je
takoderzazavarivanje MIG postupkom nehrdajucih éelika s
argonom + 1-2 % kisika ialuminijasargonom.Koriste se
elektrode sa Zicom dijisastav je primjeren radnom
komadu.

Osim toga, mogucée je koriStenje Zice sa jezgrom za
zavarivanje bez zastitnog plina, pri éemu treba prilagoditi
polaritet plamenika za zavarivanje prema podacima
proizvodada Zica.

SERIJSKI PRIBOR:

- Plamenik

- Povratni strujni kabel zajedno sa stezaljkom za masu
- Komplet kota¢a (samo pokretni modeli)

3. TEHNICKI PODACI
TIPSKA PLOCICA

Najvazniji podaci o upravljanju i snazi stroja za zavarivanje
obuhvaceni su na tipskoj plocici:
SLA

1- EUROPSKA referentna norma za sigurnost i izgradnju
strojeva za zavarivanje elektriénim lukom.

2-Simbol za unutarnju izvedbu stroja za zavarivanje.

3-Simbol za predvideni postupak zavarivanja.

4- Simbol S: Upozorava da su mogudéi radovi zavarivanja u
okolini s poveéanom opasno$éu od strujnog udara (npr.
u blizinivelikih metalnih masa).

5-Simbolvoda za napajanje:
1~: jednofazniizmjeniéni napon
3~:trofazniizmjeniéninapon

6-Vrsta zastite ovojnice

7-Karakteristi¢ni podaci voda za napajanje:
-U, :izmjeniéni napon ifrekvencija za napajanje stroja za
zavarivanje (dopustene granice £10%):
=1,..x - Maksimalna jadina struje u vodu.
-1, : stvarno napajanje strujom

8- Snaga strujnog kruga zavarivanja:
- U, : maksimalni napon praznog hoda (otvoren strujni
krug zavarivanja).
-1,/U, : odgovarajuéa normativna struja i napon koje stroj
zazavarivanje moze datitijekom postupka zavarivanja.
- X : Vrijeme ukljuéivanja: navodi vremensko trajanje
tijekom kojeg stroj za =zavarivanje moZe dati
odgovarajucu struju (jednak stupac). Izrazava se u % na
osnovu 10-minutnog ciklusa (npr.: 60 % = 6 minuta rada,
4 minute stanke itd.).
Prekorace li se faktori uporabe (podaci na tipskoj plodici
odnose se na temperaturu prostora od 40 °C), reagira
termicko osiguranje (stroj za zavarivanje prebacuje se u
stand-by modus tako dugo dok temperatura ne padne
ispod graniéne vrijednosti.
- A/V-A/V: Oznacava podruéje reguliranja struje
zavarivanja (minimum - maksimum) kod odgovarajuéeg
napona elektri¢nog luka.

9-Serijski brojza identifikaciju strojazazavarivanje
(obavezno je potreban prilikom zahtjeva za usluge
servisa, narudzbe rezervnih dijelova i naknadnog
traZenja porijekla proizvoda).

10- === Vrijednost inertnih osigurada potrebna za
zastituvoda.

11-Simboli koji se odnose na sigurnosne norme. Znaéenje
je protumadeno u poglavlju 1 "Opéa sigurnost za
zavarivanje elektriénim lukom".

Napomena: Tipska plogica u ovom primjeru prikazuje
samo znacenje simbola i brojki, toéne vrijednosti tehnickih
podataka za Vas$ vlastiti stroj pronaci ¢ete neposredno uz
plogicu.

POSEBNI TEHNICKI PODACI:
- STROJ ZA ZAVARIVANJE: vidi tablicu 1 (TAB. 1)
- PLAMENIK: vidi tablicu 2 (TAB. 2)

Tezina stroja za zavarivanje navedena je u Tablici 1
(TAB. 1).

4. OPIS STROJA ZA ZAVARIVANJE
UREDAJI ZA UPRAVLJANJE, PODESAVANJE |
PRIKLJUCAK

sI.B

5. INSTALACIJA

A PAZNJA! PRIJE POCETKA SVIH RADOVA
INSTALACIJE | PRIKLIUCKANANAPAJANJU STR
UJOM STROJZA ZAVARIVANJE OBAVEZNO SE MO
RA ISKLJUCITI 10DVOJITIIZSTRUJNE MREZE.STR
UJNE PRIKLJUCKE SMIJE PROVODITI
ISKLJUCIVO STRUCNO OSOBLJE.
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POSTAVLJANJE
sl.C
Odstranite ambalaZu sa stroja za zavarivanje, treba
montirati slobodne dijelove.

Sastavljanje zastitne maske
Sl.D

Sastavljanje povratnog strujnog kabla i stezaljke
SILE

PODIZANJE STROJA ZA ZAVARIVANJE
Nijedan od strojeva za zavarivanje opisanih u ovom
priruéniku nema napravu za podizanje.

A PAZNJA! Stroj za zavarivanje treba postaviti na

ravnu, dostatno nosivu podlogu kako bi se sprijeéilo
prevrtanje i pomicanje stroja.

MREZNI PRIKLJUCAK

- Prije nego se uspostave elektriéni prikljuéci treba
provjeriti odgovaraju li podaci na tipskoj plodici stroja za
zavarivanje mreznom naponu i frekvenciji na mjestu
instalacije.

- Stroj za zavarivanje smije se prikljuciti isklju¢ivo na
sustav napajanja kojiima uzemljen nul-vodié.

UTIKAC 1 UTIENICA: Pomodu kabla za napajanje spojite

normirani utika¢ (2P + T - 1ph, 3P + T - 3ph) odgovarajuée

dopustene struje i stavite mreznu utiénicu s rastalnim
osiguraéima ili nadstrujnom sklopkom.

Pripadaju¢i prikljuéak uzemljenja (Zutozeleni) mora se

spojiti sa zastitnim vodiéem voda za napajanje. U Tablici 1

(TAB. 1) navedene su preporuéene vrijednosti ampera

inertnih strujnih osigurada koje treba odabrati prema maks.

nazivnoj struji stroja za zavarivanje i nazivhog napona
napajanja.

- Da bi se promijenila vrijednost napona (samo za trofaznu
verziju), prilikom uklanjanja ploée zahvatite u
unutradnjost stroja za zavarivanje: Tamo$nji blok
stezaljki namjesti se u svrhu promjene napona tako da
prikljuéak naveden na plodici s napomenama bude u
skladu s raspoloZivim mreznim naponom.

.F

Ploéa se ponovno namijesti pomoc¢u odgovarajuéih vijaka.
Oprez! Stroj za zavarivanje tvorni¢ki se podesava na
najveéi napon podruéja vrijednosti,

Primjer:

U, 400V tvorni¢ki podesena vrijednost napona.

A PAZNJA! U sluéaju nepridrzavanja gornjeg pravila
sigurnosni sustav kojeg predvida proizvoda¢ (klasa )
ée otkazati. Posljedica je velika opasnost za osobe koje
sudjeluju u radu (npr. strujni udar) i za stvari (npr.
pozar).

PRIKLJUCCI STRUJNOG KRUGA ZAVARIVANJA

A OPREZ! PRIJE NEGO USPOSTAVITE SLJEDECE
PRIKLJUCKE, TREBA PROVJERITI JE LI STROJ ZA
ZAVARIVANJE ISKLJUCEN | ODVOJEN IZ MREZE ZA
NAPAJANJE.

U Tablici 1 (TAB. 1) za pojedinu maksimalnu struju stroja
prilikom zavarivanja navedene su preporuéene vrijednosti
presjeka kabla za zavarivanje (u mm’).

Priklju¢ak na plinsku bocu

- Plinska boca za ponovno punjenje, na stalku za boce na
stroju za zavarivanje: maks. 20 kg.

- Vijcima priévrstite reduktor tlaka na ventil plinske boce.
Ako se koristi argon ili smjesa argona i CO,, izmedu se
staviredukcijskifazonski dio koji se

isporuduje kao pribor.

- Na reduktor tlaka prikljuéite crijevo za dovod plina i
pritegnite priloZenu obujmicu.

- Olabavite prsten za pode$avanje reduktora tlaka prije
nego se otvoriventilboce.

Prikljucak kabla za struju zavarivanja-povratnog kabla
Spaja se s radnim komadom ili metalnim radnim stolom
na kojeg nalijeze i to $to blize $avu zavarivanja.

Ovaj kabel treba prikljuéiti na stezaljku sa simbolom (-).

Priklju¢ak plamenika (samo za verzije s EURO
priklju¢kom)

Plamenik se stavlja u pripadni utiéni spoj i na kraju se
rukom pritegne sigurnosni prsten. Pripremite ga za prvo
uvodenije Zice tako da skinete sapnicu i kontaktnu cijev
kako bi Zica lakse izlazila.

Prebacivanje polariteta (samo za verzije GAS-NO GAS)
sl.G

- Otvorite pretinac vitla
- Postupak zavarivanja MIG/MAG (plin):
- Kabel plamenika koji dolazi iz sustava za pomicanje
Zice spojite s crvenom stezaljkom (+).
- Povratni strujni kabel spojite s crnom stezaljkom (-)

- Postupak zavarivanja FLUX (bez plina):
- Kabel plamenika koji dolazi iz sustava za pomicanje
Zice spojite s crnom stezaljkom (-).
- Povratni strujni kabel spojite s crvenom stezaljkom
()

- Ponovno zatvorite pretinac vitla.
UMETANJE KOLUTA ZICE

AOPREZ! PRIJENEGOZAPOCNETE S DOV
OPENJEM ZICE, MORATE PROVJERIT
I JE LI STROJ ZA ZAVARIVANJE ISKLJUCEN |
ODVOJEN IZ MREZE ZA NAPAJANJE.

SIL.H

PROVJERITE JESU LI VALJCI ZA TRANSPORT ZICE,

JEZGRA ZA VODENJE ZICE | KONTAKTNA CIJEV

PLAMENIKA KOMPATIBILNI S PROMJEROM | VRSTOM

PREDVIDENOG KABLA | JESU LI ISPRAVNO

POSTAVLJENI. KAD UVLACITE ZICU, NE SMIJETE

NOSITIZASTITNE RUKAVICE.

- Otvorite pretinac vitla.

- Kolut Zice stavite na vitlo, a zavrSetak Zice pritom
usmjerite prema gore. Zahvatni zatik vitla mora pritom
pravilno ule¢iu predvideniotvor. (1).

- Sad otpustite pritisni protuvaljak (valjke) i odmaknite ga
od donjeg /donjih valjka /valjaka (2).

- Oslobodite zavrdetak Zice i savinuti zavrdetak odrezite
ravnim rezom bez srhova; kolut Zice okreéite u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu i zavrSetak Zice utaknite
na ulaznoj strani u vodilicu Zice. Zavr$etak Zice uvlaci se
50-100 mm u vodilicu Zice na priklju¢ku plamenika (2).

- Ponovno se postavlja protuvaljak (protuvaljci) i
podesava pritisak na srednju jaéinu. Provjerite prolazi li
Zicaispravno kroz Zlijeb donjeg valjka (3).

- Vitlo se lagano zakodi pomoc¢u odgovarajuéeg
korekcijskog vijka koji je smjesten u sredini vitla.

- Uklonite sapnicu i kontaktnu cijev.

- Utikaé utaknite u mreznu utiénicu,ukljudite
stroj za zavarivanje, pritisnite gumb plamenika ili gumb
za pomicanje Zice na upravljackoj ploci (ako postoji) i
pricekajte da zavrdetak zice prijede preko cijele jezgre
vodilice Zice i strsi 10-15 cmiz prednjeg dijela plamenika.
Sad otpustite glavu.
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A OPREZ! Tijekom ovih postupaka Zi¢ana elektroda
se nalazi pod naponom i podlijeze mehanickim silama.
U sluéaju nepridrzavanja odgovaraju¢ih mjera opreza
postoji opasnost od strujnog udara, ozljedivanja i
nezeljenog paljenja elektri¢nog luka.

- Usnik plamenika ne usmjeravajte na dijelove tijela.

- Ne priblizavajte plamenik boci.

- Kontaktnu cijev i sapnicu treba ponovno montirati na
plamenik.

- Provjerite pomice li se Zica ravnomijerno; pritisak valjka i
kogenje vitla podesite na minimalne vrijednosti i
kontrolirajte sklize li Zica u Zlijeb i da li se namotaji Zice
olabave prilikom zaustavljanja zbog inercije koluta.

- Zavr$etak Zice koja izlazi iz sapnice treba skratiti na 10-
15 mm.

- Ponovno zatvorite pretinac vitla.

6 ZAVARIVANJE: OPIS POSTUPKA
Povratni kabel prikljuéite na dio kojitreba zavariti.

- Provjerite polaritet (FLUX).

- U sluéaju kori$tenja pune Zice, preko redukcijskog
ventila dovodite i regulirate protok zastitnog plina
(5/71/min).

NAPOMENA: Nakon zavr$etka postupka zavarivanja
iskljucite zastitni plin.

- Ukljucite uredaj za zavarivanje i sklopkom ili okretnom
sklopkom (ako postoje) podesite struju zavarivanja.

Sl 1

- Za pocetak postupka zavarivanja pritisnite gumb na
plameniku

- Zareguliranje parametara zavarivanja
odgovarajuéim regulatorom podesite brzinu protjecanja
Zice tako da se dobije ravnomjeran rezultat zavarivanja
(SI.B-3).

FUNKCIJA TOCKASTOG ZAVARIVANJA (ako postoji)
Sl.L

Vrijeme zavarivanja moze se mijenjati pomocu regulatora
(Sl. B-5).

A\ Paznoar

- Kod nekih modela vrh vodilice Zice u normalnom sluéaju
provodi struju; pripazite na to da izbjegnete nezeljeno
paljenje.

- Signalna Zaruljica svijetli u sluaju pregrijavanja,
istovremeno se ne moZe ostvariti nikakav uéin. Ponovno
ukljuéenije slijedi automatski nakon hladenja od nekoliko
minuta.

7. ODRZAVANJE

A PAZNJA!PRIJE POCETKA RADOVA
ODRZAVANJA TREBA PROVJERITI JE LI STROJ
ZA ZAVARIVANJE ISKLJUCEN | ISKOPCAN 1Z MREZE
ZA NAPAJANJE.

PLANSKO ODRZAVANJE: .
PLANSKE AKTIVNOSTI ODRZAVANJA MOZE
PREUZETI ZAVARIVAC.

Plamenik

- Plamenik i njegov kabel ne stavljajte po mogucénosti na
vruée dijelove jer bi se izolacijski materijal mogao
rastopitii plamenik bi uskoro bio izvan funkcije;

- Redovito treba provjeravati jesu li vodovi i plinski
prikljuéci nepropusni;

- Kod svake zamjene koluta Zice jezgru vodilice koluta
treba ispuhati suhim komprimiranim zrakom (maks. 5
bara) i provjeriti njezino stanje;

- Najmanje jednom dnevno kontrolirajte istro$enost i
pravilnu montazu sljedeéih zavrsnih dijelova plamenika:

sapnice, kontaktne cijevi, plinskog difuzora.

Dovodenje Zice

- Cesée provjeravajte istro$enost valjaka za pomicanje
Zice. Redovito treba uklanjati metalnu prasinu
nataloZzenu u podruéju povlaéenja (valjci i vodilica Zice na
ulazuiizlazu).

NEPLANSKO ODRZAVANJE:

NEPLANSKO ODRZAVANJE SMIJE PROVODITI SAMO
STRUCNO OSOBLJE SKOLOVANO U PODRUCJU
ELEKTROMEHANIKE.

A OPREZ! PRIJE NEGO SE UKLONE PLOCE SA
STROJA ZA ZAVARIVANJE DA BI SE IZVELI ZAHVATIU
NJEGOVOJ UNUTRASNJOSTI, TREBA PROVJERITI JE
LI STROJ ISKLJUGEN | ODVOJEN IZ MREZE ZA
NAPAJANJE.

Provode li se kontrole dok je unutrasnjost stroja pod

naponom, postoji opasnost od shaznog strujnog udara

prilikom direkthog kontakta s provodljivim dijelovima,
iliod ozljedivanja prilikom direktnog kon
takta spokretnimelementima.

- Redovito, i ovisno o ucestalosti nac¢ina koristenja i
taloZenja prasine na radnom mjestu, mora se
pregledavati unutrasnjost stroja za zavarivanje. Prasinu
koja se nataloZi na transformator, reaktanciju i ispravljac¢
treba ispuhati suhim komprimiranim zrakom (maks. 10
bara).

- lzbjegavajte usmjeravanje mlaza komprimiranog zraka
na elektronicke kartice. One se po potrebi mogu odistiti
posebno mekim éetkicamaili prikladnim otapalima.

- Kad imate priliku, provjerite stabilnost elektri¢nih
prikljuéaka i jesu li osteéene izolacije kablova.

- Nakon zavrsetka ovih radova ponovno stavite ploéu na
stroj za zavarivanje i do kraja pritegnite priévrsne vijke.

- Ni u kakvim okolnostima ne radite kod otvorenog stroja
zazavarivanje.

(SK)
NAVOD NA OBSLUHU

POZOR: A I]ED]]

PRED POUZITIM ZVARACIEHO PRISTROJA S| PROSIM
POZORNE PRECITAJTENAVODNAOBSLUHU )
NEKONECNE ZVARACIE PRISTROJE NA OBLUKOVE
ZVARANIE METODAMI MIG-MAG AFLUX V PRIEMYSLE
AREMESELNICTVE.

Poznamka: V nasledujicom texte je pouZivany pojem
"zvaraci pristroj”.

1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY PRE OBLUKOVE
ZVARANIE

Obsluha musi byt’ dostatoéne poucena o bezpe¢nom
pouziti zvaracieho pristroja. Musi byt informovana o
rizikach metéd oblukového zvarania, o
bezpe¢nostnych opatreniach a o spravani sa v
nudzovych pripadoch. (Vid tieZ "TECHNICKE
SPECIFIKACIE IEC alebo CLC/TS 62081": INSTALACIE
A POUZIVANIE ZARIADENi NA OBLUKOVE
ZVARANIE).
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ZAN

Vyhybajte sa priamemu kontaktu s obvodom
zvaracieho prudu; napitie naprazdno vyrabané
zvaracim pristrojom méze byt za urcitych
podmienok nebezpeéné.

Pripojenie zvaracich kablov, kontroly a opravy mézu
byt' vykonavané len vtedy, ked' je zvaraci pristroj
vypnuty a odpojeny od siete.

Pred vymiefianim opotrebovanych casti horaku
musi byt zvaraci pristroj vypnuty a odpojeny od
siete.

Elektroinstalacia musi byt uskutoénena v sulade s
prislu§nymi normami a bezpeénostnymi predpismi.
Zvaraci pristroj smie byt’ pripojeny vyhradne na siet’
s uzemnenym nulovym vodi¢om.

Presvedcite sa, ¢i je prudova zdierka riadne
pripojena s ochrannym uzemnenim.

Zvaraci pristroj nesmie byt pouzivany vo vihkom
alebo mokrom prostredi, alebo za dazd’a.
Nepouzivat’ Ziadne kable s opotrebovanou izolaciou
alebo uvoPnenymi spojmi.

Nezvarajte na kontajneroch, nadobach alebo
potrubiach, ktoré obsahuju alebo obsahovali
zapalné kvapaliny alebo plyny.

Nepracujte na materidloch, ktoré boli cistené
rozpustadlami obsahujiucimi chlér. Rovnako
nepracujte v blizkosti tychto rozpustadiel.
Nepracovat’ na nadobach, ktoré st pod tlakom.
Odstranite vietky zapalné latky (napr. drevo, papier,
kusy latky apod.).

Postarajte sa o dostato¢ndi vymenu vzduchu alebo
vhodné pomécky na odvadzanie splodin
vznikajucich v blizkosti oblika. Je potrebné
systematicky zistit, ktoré hrani¢né hodnoty platia
pre prislusné zlozenie, koncentraciu a dobu
posobenia zvaracich splodin.

Plynova ffasa (pokial je pouzivana) musi byt
chranena pred zdrojom tepla vratane slne¢ného
Ziarenia.

POLO

Postarajte sa o funkénu elektricka izolaciu
elektrody, obrabaného predmetu a (pristupnych)
uzemnenych kovovych dielov nachadzajicich sa v
blizkosti. K tomu za normalnych okolnosti staéi
nosit’ rukavice vhodné pre tieto ucely, obuv,
pokryvku hlavy a odev a pouzivat’ nasPapovacie
dosky aizolujtice koberce.

Vzdy chrante oéi pomocou ochrannej clony
upevhenej na masku alebo helmu.
Pouzivajte funkéné, ohnuvzdorné oblecenie a
vyhybajte sa vystavovaniu koze UV a infracervenym
laéom vychadzajucim z oblaka; Stitmi alebo
nereflektujicimi zavesmi musite taktiez chranit’
tretie osoby, ktoré sa zdrziavaju v blizkosti obluka.

®

Magnetické polia vznikajuce pri zvarani mézu

narusit elektrické a elektronické pristroje.
Osoby so Zivotne doélezitymi elektrickymi alebo
elektronickymi pristrojmi (kardiostimulatory,
pristroje na podporu dychania atd’. ..) sa musia
predtym, nez vstupia do oblasti G¢innosti zvaracieho
pristroja, poradit so svojim lekarom.
Osobam so Zivotne délezitymi elektrickymi alebo
elektronickymi pristrojmi sa odporuca tento pristroj
nepouzivat’

- Tento zvaraci pristroj zodpoveda pozZiadavkam

technickych vyrobnych standardov pre vyhradné
pouzZivanie v priemyselnom a remeselnickom
sektore.

Elektromagneticka znesitel'nost’ v domacnosti nie je
zabezpecéena.

A DODATOCNE

BEZPECNOSTNE OPATRENIA
ZVARACIE PRACE:

- v oblastiach so zvysenym nebezpeéenstvom
urazu elektrickym pradom;
- vstiesnenych priestoroch;
- v pritomnosti zapalnych alebo explozivnych
latok;
MUSI situaciu zvazit "zodpovedny odbornik".
Tieto prace smu byt vykonavané len v pritomnosti
dlalsich os6b, ktoré by v pripade nadze mohli
zasiahnut’.
MUSIA byt pouZivané technické bezpecnostné
vybavenia uvedené v 5.10; A.7; A.9 "TECHNICKE
SPECIFIKACIE IEC alebo CLC/TS 62081".
MUSi byt zvaranie zakazané, pokial je zvaraci
pristroj alebo systém posunu drétu obsluhou
noseny (hapr. pomocou popruhov).
MUSI byt’ zvaranie zakazané, pokial’ obsluha pracuje
nad Uroviiou zeme, vynimkou je, ak by pouzivala
bezpeénostnu plosinu.
NAPATIE MEDZI ELEKTRODOVYMI SVORKAMI
ALEBO HORAKMI: pokial' sa pracuje s viacerymi
pristrojmi na jednom obrabacom predmete, alebo na
viacerych elektricky spolu spojenych obrabacich
predmetoch, mbéze sa napitie naprazdno medzi
dvoma elektrédovymi svorkami alebo horakmi
nebezpecne spocitat’ az po dvojnasobok pripustnej
hraniénej hodnoty. Je nutné, aby odborny
koordinator podrobil pomocné pristroje meraniu,
aby sa zistilo, ¢i je riziko tak velké, aby bolo nutné
uskutocnit’ prislusné bezpe¢nostné opatrenia, ako
je uvedené v 5.9 "TECHNICKE SPECIFIKACIE IEC
alebo CLC/TS 62081".

A ZOSTATKOVERIZIKA
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NEBEZPECENSTVO PREVRATENIA: Zvaraci pristroj
treba postavit na vodorovny poklad, ktory vahu
unesie; v opacnom pripade (napr. pri spade podlahy,
nepravidelnostiach terénu atd.) existuje
nebezpecenstvo prevratenia.

NEODBORNE ZAOBCHADZANIE: Pouzivanie
zvaracieho pristroja pre iné prace, nez na aké je
uréeny, je nebezpeéné (napr. rozmrazovanie



vodovodnych potrubi).

- PREMIESTNOVANIE ZVARACIEHO PRISTROJA:
FFasa musi byt stale zaistena vhodnymi
prostriedkami proti padu.

Bezpecnostné zariadenia a pohyblivé diely plasta
zvaracieho pristroja a systému na posun drétov musia
byt’ pred pripojenim zvaracieho pristroja na elektricku
siet’riadne pripevnené na svojom mieste.

A\

POZOR! Pred kaZzdym manualnym zasahom na

pohybovych ¢astiach systému na posun drétu MUSI

ByT ZVARACI PRISTROJ VYPNUTY A ODPOJENY OD

NAPAJANIA ELEKTRICKYM PRUDOM. Priklady:

- vymena valcovalebo vedenia drétov;

- vsadzovanie drétov do kladiek;

- privadzanie cievky drétu;

- ¢istenie kladiek, ozubenych kolies a oblasti leZiacich
pod nimi

- mazanie ozubenych kolies

-Dvihanie zvaracieho zariadenia je zakazané.

2. UVOD A VSEOBECNY POPIS

Tento zvéraci pristroj je zdrojom prudu pre oblukové
zvaranie, ktory bol vyrobeny $pecialne pre MAG zvaranie
(zvaranie tavnou elektrédou v atmosfére aktivnych plynov)
nelegovanych a nizko legovanych oceli pomocou plného
alebo jadrového drétu (trubkové elektrédy) pod ochrannym
plynom CO, alebo zmesi argén/CO,. Dalej sa hodi na MIG
zvaranie (zvaranie tavnou elektrédou v atmosfére inertnych
plynov) nehrdzavejucich oceli pod argénom + 1-2 % kyslika
a hlinika pod argébnom. PouzZivané su drotové elektrody,
ktorych zloZenie zodpoveda obrabanym predmetom.

Okrem toho je na zvéaranie bez ochranného plynu mozné
pouzitie jadrového drétu, priéom polarita horaka musi byt
prispdsobena tidajom vyrobcu drétu.

SERIOVE PRISLUSENSTVO:

- Horak

- Kéabel spatného vedenia pridu s kompletnou
ukostrovacou svorkou

- Sadakoliesok (len pre pojazdné modely)

3. TECHNICKE UDAJE
TYPOVY STITOK

NajdélezitejSie udaje pre obsluhu a vykony zvaracieho
pristroja su zhrnuté na typovom stitku:
i Obr.: A

1- EUROPSKA referenéna norma pre bezpednost a
konstrukciu zvaracich pristrojov na oblikové zvaranie.

2- Symbol pre vnutornu konstrukciu zvaracieho pristroja.

3- Symbol pre planovanu zvaraciu metodu.

4- Symbol S: Poukazuje na to, Ze st mozné zvaracie
prace v oblasti so zvy$enym nebezpeéenstvom udrazu
elektrickym pradom (napr. v blizkosti velkych kovovych
hmotnosti).

6- Symbol zasobovacieho vedenia:
1~: striedavé napétie jednofazové

3~: striedavé napétie trojfazové
6- Druh krytia obalu.
7- Charakteristiky napajacieho vedenia:

- U,: striedavé napétie a kmito¢et pre zasobovanie
zvaracieho pristroja (pripustné hranice + 10 %):

= |ymae: maximalny prikon vedenia
l,.+: skutoéné napajanie pridom

8- Vykony obvodu zvaracieho pradu:

- U,: maximalne napétie naprazdno (otvoreny obvod
zvéracieho pradu).

- L/U,: prislu$ny prid a napéatie, normalizované, ktoré
moéze byt behom zvaracieho procesu zvaracim
pristrojom dané k dispozicii.

- X: zapinacia doba: Udava dobu, poéas ktorej méze
zvaraci pristroj poskytovat' prislusny prad (rovnaky
stlpec). Je udavanav % zaklada sa na 10 minitovom
cykle (napr. 60 % =6 minut prace, 4 minuty prestavka
atd.). Pokial su faktory pouzitia (udaje typového
§titku vo vztahu na teplotu miestnosti 40 °C)
prekroéené, zasiahne tepelna poistka (zvaraci
pristroj je nastaveny do rezimu stand-by dovtedy,
kym teplota opat neklesne pod hraniénd hodnotu).

- A/N-AV: Udava regulaénu oblast zvaracieho prudu
(minimum - maximum) pri prislu§nom napéati obluka.

9- Sériové cislo pre identifikaciu zvaracieho pristroja (je
bezpodmieneéne nutné pre poziadavky zakaznickeho
servisu, objednanie nahradnych dielov a na vyhladanie
poévodu vyrobku).

10- -==: Potrebna hodnota zotrvaénych poistiek na
ochranu vedeni.

11- Symboly so vztahom na bezpeénostné normy. Vyznam
je vysvetleny v kapitole 1 "V§eobecna bezpeénost pre
oblikové zvaranie”.

Poznamka: Typovy $titok v tomto priklade obsahuje iba
vyznam symbolov a &isel, presné hodnoty technickych
udajov pre Vas zvaraci pristroj najdete priamo na typovom
stitku umiestnenom na Vasom pristroji.

OSTATNE TECHNICKE UDAJE:

- ZVARACI PRISTROJ:

A vid’ tabul’ka 1 (TAB. 1)
- HORAK:

vid’ tabul’ka 2 (TAB. 2)

Hmotnost' zvaracieho pristroja je uvedena v tabulke 1
(TAB. 1).

4. POPIS ZVARACIEHO PRISTROJA
ZARIADENIA NA RIADENIE, NASTAVOVANIE A
PRIPOJENIE

Obr. B

5.INSTALACIA

A\ PozoR! PRED ZAGIATKOM VSETKYCH PRAC NA
INSTALACII A NA PRIPOJENIi NA NAPAJANIE
ELEKTRICKYM PRUDOM MUSi BYT ZVARACI
PRISTROJ BEZPODMIENECNE VYPNUTY A
ODPOJENYODSIETE. 3 . ]
PRIPOJENIE PRUDU MOZE BYT VYKONAVANE
VYHRADNE ODBORNYM PERSONALOM.

NASTAVENIE
Obr. C
Zo zvaracieho pristroja odstranit balenie a namontovat’
volne dodané diely.
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ZloZenie ochrannej masky
Obr. D

ZloZenie kabla spitného vedenia pradu a svorky
Obr. E

NADVIHNUTIE ZVARACIEHO PRISTROJA
Ziadny zo zvéracich pristrojov opisanych v tomto manuali
nedisponuje zdvihacimzariadenim.

POZOR! Zvaraci pristroj postavit’ na rovnej,
dostato¢ne pevnej nosnej ploche, aby sa zabranilo
posuvaniu a prevrateniu stroja.

PRIPOJENIENA SIET

- Skér ako vykonate pripojenie na siet, je potrebné
skontrolovat, ¢i udaje na vyrobnom stitku zvaracieho
pristroja zodpovedaju napétiu a frekvencii siete v mieste
inétalacie.

- Zvaraci pristroj méze byt spojeny vyluéne s napajacim
systémom disponujticim uzemnenym nulovym vodi¢om.

ZASTRCKA A ZDIERKA: Spojte so zasobovacim kablom
normovanu zastréku (2P + T-1ph, 3P+T-3ph) s
dostatoénou skratuvzdornostou a zriadte sietovi zasuvku
s tavnymi poistkami alebo vykonovym spinac¢om. Prislusna
uzemiujuca pripojka musi byt spojena s ochrannym
vodi¢om (Zlto-zeleny) zasobovacieho vedenia. V tabulke 1
(TAB. 1) st uvedené doporuéené ampérové hodnoty
zotrvaénych poistiek pre istenie vedenia, ktoré je potrebné
zvolit podla uvedeného max. menovitého pradu a
menovitého napajacieho napatia zvaracieho pristroja.

- Na zmenu hodnoty napétia (iba pre trojfazovu verziu) je
potrebné po odstraneni stitku zasiahnut do vnatra
zvaracieho pristroja: svorkovy blok na zmenu napétia,
ktory sa tu nachadza, sa nastavuje tak, aby hodnoty
pripojky na stitku s pokynmi a hodnoty dostupného
sietového napétia suhlasili.

; Obr. F

Stitok sa vhodnymi skrutkami opat upevni.

Pozor! Zvaraci pristroj je od vyroby nastaveny na

najvy$sie napitie zrozsahu moznych hodnét.

Priklad:

U, 400V <= od vyroby nastavena hodnota napitia.

A POZOR!

Pri nedodrzani vy$sie uvedenych pravidiel je vyrobcom
koncipovany bezpecnostny systém (trieda I) vyradeny
z prevadzky. Nasledkom je velké nebezpeéenstvo pre
zaéastnené osoby (napr. Uraz elektrickym pridom) a
vecné hodnoty (napr. poZiar).

PRIPOJENIE OBVODU ZVARACIEHO PRUDU

/\ PozZOR! SKOR AKO SU VYKONANE
NASLEDUJUCE _PRIPOJENIA, JE POT,REBNE
SKONTROLOVAT, ClI JE ZVARACI PRISTROJ
VYPNUTYA ODPOJENY OD NAPAJACEJ SIETE.

V tabufke 1 (TAB. 1) st pre prislu$ny maximalny uvedeny
zvéaraci prud zvaracieho pristroja uvedené doporuéené
hodnoty pre prierez zvaracieho kabla (v mm®).

Pripojenie na plynovuflasu
- Opakovane naplnitelna plynova ffaga na tloZnej ploche
zvaracieho pristroja: max. 20 kg.

- Redukény ventil naskrutkovat na ventil plynovej flase.
Medzi tym je umiestneny redukény kus, ktory je
dodavany ako prislusenstvo, pokial je pouzivany argén
alebo zmesizarg6nu/CO,,.

- Privodnd hadicu plynu pripojit na redukény ventil a
utiahnut dodanou hadicovou sponkou.

- Nastavovaci krizok redukéného ventilu povolit skér, ako
je otvoreny ventil flage.

Pripojenie kabla spitného vedenia zvaracieho pradu
Je spojeny s obrobkom alebo kovovou lavicou, na ktoru
prilieha, a to tak blizko zvaru, ako to je len mozné.

Tento k&bel sa pripoji na svorku so symbolom (-).

Pripojenie horaku (iba pre verzie s EURO pripojenim)
Horak nasadit do prisluéného zasuvného zariadenia,
potom ruéne Uplne dotiahnut zaistovaci kruZok. Pripravte
ho na prvy privod drétu tym, Ze date dolu trysku a kontaktnu
trubi¢ku, aby mohol drét lepsSie vystupovat.

Prepnutie polarity
(iba pre verzie GAS-NO GAS)
Obr.G
- Otvorit priehradku navijaku
- Zvaracia metoda MIG/MAG (plyn):
- Kabel horaka, prichadzajtci od systému posunu drétu,
pripojit na éervenu svorku (+).
- Kabel spatného vedenia pradu pripojit na éiernu
svorku (-).

- Zvaracia metéda FLUX (bez plynu):
- Kabelhoraka, prichadzajuci od systému posunu drétu,
pripojit na éiernu svorku (-).
- Kabel spatného vedenia prudu pripojit na éervenu
svorku (+).
- Zatvorit priehradku navijaku.

VLOZENIE CIEVKY DROTU

A POZOR! SKOR AKO SA ZACNE S PRIVADZANIM

DROTU, MUSI BYT SKONTROLOVANE, €1 JE ZVARACI
PRISTROJ VYPNUTY A ODPOJENY OD NAPAJACEJ
SIETE.

Obr. H i

PREKONTROLUJTE, CI SU DOPRAVNE KLADKY

DROTU, VODIVE JADRO DROTU A KONTAKTNA

TRUBICKA HORAKA KOMPATIBILNE S PRIEMEROM A

DRUHOM POUZITEHO KABLA, A CI SU PORIADNE

UPEVNENE. POCAS ZAVADZANIA DROTU SA NESMU

NOSIT OCHRANNE RUKAVICE.

- Otvorit priehradku navijaku

- Cievku drétu nasadit na navijak, koniec drétu pritom
nasmerovat smerom nahor. Unasaci kolik navijaku musi
pritom riadne sediet v otvore, uréenom pre tento ucel (1).

- Teraz uvolnit protitlakovi(é) kladku(y) a odstranit’ ju/ich
od dolnej(nych) kladky(diek) (2).

- Koniec drétu uvolnit a zdeformovany koniec odrezat
hladkym rezom bez ostrapkania; cievku otacat proti
smeru hodinovych rudiéiek a koniec drétu na strane
vstupu zaviest do vedenia drétu. Do vedenia drétu
pripojenia horaku sa zasunie 50 - 100 mm (2).

- Protitlakova(é) kladku(y) opat umiestnit a nastavit na
medzihodnotu. Skontrolujte, i drét riadne bezi v drazke
spodnejkladky (3).

- Navijak je zlahka brzdeny pomocou regulaénej skrutky,
umiestnenejv strede navijaku.

- Odstranit'trysku a kontaktnu trubicku.
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- Zastréku zastréit do sietovej zasuvky, zvaraci pristroj
zapnut, stladit gombik horaka alebo gombik posunu
drétu (pokial je k dispozicii) a vyckat, pokial koniec drétu
neprejde celym vodivym jadrom drétu a nevyénieva na
prednej strane horaka 10-15 cm. Teraz mdZete gombik
pustit’.

A POZOR! Pocas tychto procesov je elektrodovy drét
pod pridom a podlieha mechanickym silam. Pri
nepouziti prislusnych bezpeénostnych opatreni
existuje nebezpeéenstvo Urazu elektrickym pridom,
zranenia a nechcenych zapaleni elektrickych oblikov.

- Spicku hordka nesmerovat na ¢astitela.

- Horak nepriblizovat k flasi.

- Kontaktna trubicka a tryska musia byt znovu
namontované na horak.

- Skontrolujte, ¢i je drét rovnomerne posuvany, nastavte
tlak kladky a brzdenie navijaku na minimalne hodnoty a
kontrolujte, ¢i sa drét v drazke kize, a &i sa pri zastaveni
posuvu zotrvaénymi silami cievky neuvolnili vinutia
drétu.

- Ztrysky vystupujuci koniec drétu skratit na 10-15 mm.

- Priehradku navijaku opat zavriet.

6. ZVARANIE: POPIS PROCESU

- Kabel spatného vedenia pripojit na diel uréeny na
zvaranie.

- Prekontrolovat p6lovanie (FLUX).

- Pokial'je pouzivany plny drét, privadzat a regulovat prad
ochranného plynu prostrednictvom redukéného ventilu
(5/7 I/min).

POKYN: Po ukonéeni zvéarania privod ochranného
plynu zatvorit.

- Zapnite zvaraci pristroj a nastavte zvaraci prad
pomocou spinaca alebo otoéného spinaéa (pokial je k
dispozicii).

Obr. |

- Nazacatie zvaracieho procesu stlaéit tladidlo horaku.

- Na regulaciu zvaracich parametrov nastavit rychlost
posuvu drétu pomocou prislusnych regulatorov, az sa
dostavi pravidelny vysledok (obr. B-3).

FUNKCIA BODOVEHO ZVARANIA (pokial je k
dispozicii)
Obr. L
- Dobu zvarania je mozné menit pomocou regulatora
(obr. B-5).

A POZOR!

- U niektorych modelov vedie vodiaca $picka drétu za
normalnych okolnosti napétie; dbajte na to, aby sa
zabranilo neziaddcim zapaleniam.

- Signalizaéna Ziarovka svieti pri prehriati, zaroven nie je
k dispozicii Ziadny vykon. Navratenie do pévodného
stavu prebehne automaticky po niekolkych minutach
chladenia.

7. UDRZBA

A POZOR! PRED ZACIATKOM UDRZBOVYCH PRAC
MUSi ByT SKONTROLOVANE, CI JE ZVARACI
PRISTROJ VYPNUTY A ODPOJENY OD NAPAJACEJ
SIETE.

PLANOVANAUDRZBA: = . o
PLANOVANE UDRZBOVE PRACE MOZE VYKONAVAT

ZVARAC.

Horak

- Horak a jeho kabel by, pokial to je mozné, nemal byt
ukladany na hortce diely, pretoZze by sa inak mohol
roztavit izolaény material a hordk by bol éoskoro
neschopny prevadzky;

- Je potrebné pravidelne kontrolovat, ¢&i su vedenia a
pripojenia plynu tesné;

- Pri kazdej vymene cievky drétu je potrebné vodivé jadro
drétu prefiknut suchym stlaéenym vzduchom (max. 5
bar) a ¢as od ¢asu skontrolovat jejstav;

- Kontrolujte minimalne raz za den nasledujice koncové
kusy horaku, éo sa tyka ich opotrebovania, a preverte
tiez, ¢i su riadne namontované: tryska, kontaktna
trubicka, diftizor plynu.

Privod drétu

- Kontrolujte kladky posuvu drétu EastejSie, pokialide o ich
opotrebovanie. Kovovy prach, ktory sa nahromadil vo
vleénej Gasti je potrebné pravidelne odstranovat (kladky
avedenie drotu na vstupe a vystupe).

MIMORIADNA UDRZBA . ]
MIMORIADNE UDRZBY MOZE VYKONAVAt LEN
ODBORNY PERSONAL Z OBORU
ELEKTROMECHANIKY.

A\ PozoR! SKOR AKO BUDU ODSTRANENE STITKY

ZVARACIEHO PRISTROJA, ZA UCELOM ZASIAHNUT

DOVNUTRA, MUSI BYT SKONTROLOVANE, Cl JE

ZVARACI PRISTROJ VYPNUTY A ODPOJENY OD

NAPAJACEJ SIETE.

Pokial' s vykonavané kontroly pocas doby, kedy je

vnutro zvaracieho stroja pod prudom, existuje

nebezpeéenstvo tazkého Urazu elektrickym pradom pri
priamom kontakte s dielmi vodiacimi napitie alebo
zranenie pri priamom kontakte s pohybovymi prvkami.

- Pravidelne a v zavislosti na spésobe pouzivania a stupni
prasnosti na pracovisku, musi byt vnutro zvaracieho
pristroja kontrolované. Prach, ktory sa usadil na
transformatore, reaktancii a usmernovaéi musi byt
vyfikany suchym stlaéenym vzduchom (max. 10 bar).

- Nesmerujte prud stlaéeného vzduchu na elektronické
karty. V pripade potreby ich vydistite obzvlast mékkou
kefkou alebo vhodnym rozpustadiom.

- Pokial sa naskytne prilezitost, skontrolujte pevnost
elektrickych pripojeni, a tiez, &i je izolacia kablov
neporusena.

- Po ukonéeni tychto prac stitky zvaracieho pristroja opat
pripevnit a zaistovacie skrutky opat uplne dotiahnut.

Za kazdych okolnosti sa vyhybajte zvaraniu pri
otvorenom zvaracom pristroji.

(SLO)
NAVODILA ZA UPORABO

POZOR :
PRED UPORABO VARILNEGA STROJA SKRBNO
PREBERITE NAVODILA ZA UPORABO
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BREZKONCNI VARILNI STROJI ZA OBLOCNO
VARJENJE PO POSTOPKIH MIG-MAG IN FLUX V
INDUSTRIJI IN OBRTI.

Opomba: V nadaljevanju besedila je uporabljani pojem:
»varilni stroj«.

1. SPLOSNI VARNOSTNI NAPOTKI ZA
OBLOCNO VARJENJE

Uporabnik stroja mora biti zadostno poucen o varni
uporabi varilnega stroja. Obveséen mora biti o
tveganijih pri izvajanju postopka oblo¢nega varjenja, o
varnostnih zas€itnih ukrepih in o postopkih v nujnih
primerih. .

(Glej tudi »TEHNICNA SPECIFIKACIJA IEC ali CLC/TS
62081« : INSTALIRANJE IN UPORABA VARILNIH
APARATOV ZA OBLOCNO VARJENJE).

7N

lzogibajte se neposrednemu stiku z varilnim
tokokrogom; napetost prostega teka v varilnem
stroju je nevarna v doloéenih okoliséinah.
Priklju¢evanje varilnih kablov, preverjanje stroja in
popravila smete izvajati samo, ¢e je varilni stroj
izkljuéen in odklopljen od napajalnega elektricnega
omrezja.

Pred zamenjavo obrabnih delov gorilca morate
izkljuéiti varilni stroj in ga odklopiti od napajalnega
elektricnega omrezja.

Elektricno instalacijo je treba izvrsiti v skladu z
zadevnimi predpisi in z zakonskimi predpisi o
preprecevanju nezgod.

Varilni stroj smete prikljuéiti izkljuéno samo na
napajalno elektricno omrezZje z ozemljitvenim
ni¢elnim vodom.

Preverite, ¢e je elektricna doza pravilno povezana z
ozemljitveno zas¢ito.

Varilnega stroja ne smete uporabljati v vilaznem ali
mokrem okolju inga ne smete izpostavljati dezju.

Ne uporabljajte kablov z obrabljeno izolacijo ali
rahlimi prikljucki.

Ne izvajajte varjenja na kontejnerjih, posodah ali
ceveh, ki vsebujejo ali so vsebovale vnetljive
tekocine ali pline.

Varjenja ne izvajajte na materialih, ki so bili ¢i€eni z
razredéilnimi sredstvi z vsebnostjo klora in niti ne
izvajajte varjenja v bliZini taksnih razred€ilnih
sredstev.

Ne izvajajte varjenja na posodah, ki so pod tlakom.
Pred varjenjem odstranite vse vnetljive snovi (n. pr.
les, papir, cunje, ipd.)

Poskrbite za zadostno prezracenje ali za ustrezne
pripomocke za odvajanje dimnih plinov, ki se
sproscajo pri obloénem varjenju. Sistemati¢éno
morate raziskati, katere mejne vrednosti veljajo za
doti¢no sestavo, koncentracijo in trajanje uéinka
varilnih odpadnih plinov.

Plinsko jeklenko morate (med uporabo) zascititi
pred virom toplote vkljuéno pred sonénimi Zarki.

POCLD

Poskrbite za funkcionalno elektriéno izolacijo
elektrode, obdelovanca in v bliZzini nahajajo¢ih se

(dostopnih) ozemljenih kovinskih delov. Pri tem
zadostuje v normalnem primeru uporaba ustreznih
rokavic, obuvala, naglavne zascite in oblacila ter
pohodnih talnih desk in izolacijskih preprog.

Zmeraj zascitite o¢i z zas¢itnim steklom, ki se nahaja
na maskah ali ¢eladah. Uporabljajte funkcionalno,
na ogenj odporno zascéitno obleko in ne
izpostavljajte koze ultravioletnim in infrarde¢im
zarkom, ki nastajajo pri obloénem varjenju. Z
zasloni ali neodbojnimi zavesami za¢itite tudi tretje
osebe, ki se zadrzujejo v blizini oblo¢nega plamena.

®

Magnetna polja, ki nastajajo med postopkom
varjenja, lahko motijo elektrice in elektronske
naprave.

Osebe, ki uporabljajo medicinske elektricne ali
elektronske aparate ( sréni vzpodbujevalniki,
dihalni pripomocki, itd.) morajo povprasati
zdravnika preden vstopijo v obmocje delovanja tega
varilnega stroja.

Osebam, ki uporabljajo medicinske elektri¢ne ali
elektronske aparate, odsvetujemo uporabo tega
varilnega stroja.

Ta varilni stroj izpolnjuje zahteve tehniénih
proizvodnih standardov za izkljuéno uporabo na
industrijskemin obrtnem podroéju.
Elektromagnetna neskodljivost v gospodinjstvu ni
zagotovljena.

A DODATNIVARNOSTNIUKREPI PRIVARJENJU:
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- v okolju, kjer obstaja pove€ana nevarnost
elektriénega udara;

- vutesnjenih prostorih;

- vprisotnosti vnetljivih ali eksplozivnih shovi;

MORA »odgovorni strokovnjak« pretehtati stanje

okolis¢in. Tadela se sme izvajati

samo v prisotnosti Se drugih oseb, ki

posredujejo v hujnem primeru.

MORATE uporabljati tehni¢no zas¢itno opremo, ki je

navedenavtocakh5.10;A.7;

A.9 »TEHNICNIH SPECIFIKACIJ IEC ali CLC/TS

62081«

MORATE prepovedati varjenje, ko uporabnik

prenasa (recimo na jermenu) varilni stroj ali opremo

sistema za dovajanje Zice.

MORATE prepovedati varjenje, ko je uporabnik

zaposlen nad nivojem tal, razen, ¢e uporablja

varnostni oder.

NAPETOST MED SPONKAMI ELEKTROD ALI

GORILCI: Ce izvajate varjenje z ve¢ varilnimi stroji

na samo enem obdelovancu ali na ve¢, medsebojno

elektricno povezanih obdelovancih, se lahko

napetosti prostega teka med dvema razli¢cnima

sponkama elektrod ali gorilcema sestevajo tudi do

dvakratno vecje vrednosti nad mejno vrednostjo.

Potrebno je, da strokovni koordinator izvr$i meritve

z ustrezno napravo, da ugotovi velikost tveganja in

potrebo po odgovarjajo€ih varnostno-zas¢itnih

ukrepih kot je to navedeno v to¢ki 5.9 »TEHNICNIH

SPECIFIKACIJIEC ali CLC/TS 62081«.

lahko



A DRUGA TVEGANJA

- NEVARNOST ZVRACANJA: Varilni stroj morate
postaviti na vodoravno povrsino, ki lahko nosi tezo
stroja, v nasprothem ( n. pr. nagnjenost tal,
neenakomerna podlaga, ipd.) obstaja nevarnost
zvraanja stroja.

- NENAMENSKA UPORABA: Uporaba varilnega stroja
za namene, za katere ni stroj izdelani ( n. pr.
segrevanje zamrznjenih vodovodnih cevi, ipd.) je
nevarna.

- PREMESCANJE VARILNEGA STROJA Jeklenke
morate zmeraj zavarovati z ustreznimi sredstvi pred
zvra€anjem.

£

35\

Pred priklopom varilnega stroja na napajalno
elektricno omrezje morate na licu mesta namestiti
varnostno-zas¢itno opremo in premi¢ne dele okrova
varilnega stroja in sistema dovajanja varilne Zice.

A\

PREVIDNOST! Pred vsakim posegom v premi¢ne dele

sistema dovajanja varilne Zice MORATE IZKLJUCITI

VARILNI STROJ IN GA ODKLOPITI OD

ELEKTRICNEGA NAPAJANJA.

Primeri:

- Zamenjava koles ali vodil Zice;

- Vstavljanje Zice na kolesa;

- Pristavljanje navitja Zice;

- Ciscenje koles, zobnikov in pod le-temi nahajajocih
se obmodij;

- Mazanje zobnikov.

- Prepovedano je dvigovanje varilnega stroja.

2. UVOD IN SPLOSNI OPIS

Ta varilni stroj je vir elektri¢nega toka za obloéno varjenje, ki
je posebej prirejen za varjenje MAG za nelegirana jekla in
nizko legirana jekla s polno ali jedrnato Zico (cevne
elektrode) z zaséitnim plinom CO2 ali z mesanico
argon/CO2. Stroj je poleg tega narejen za varjenje MIG za
nerjaveca jekla z argonom + 1-2% kisika in za aluminij z
argonom. Uporabljajo se Zi¢ne elektrode, katerih sestava je
primerna za varjenje doti¢ne vrste obdelovancev.

Poleg tega je mozno varjenje brez zaséitnega plina z
uporabo jedrnate Zice , pri éemer je treba prilagoditi
polariteto gorilca podatkom proizvajalca Zice.

SERIJSKI PRIBOR:

- gorilec

- tokovni povratni kabel komplet s sponkami za maso
- komplet koles (samo mobilni modeli ).

3. TEHNICNI PODATKI
TIPSKA PODATKOVNA TABLICA
Najvaznej$i podatki o uporabi in kapacitetah varilnega
stroja so navedeni na tipski podatkovnitablici.
Slika A
1- EVROPSKA referenéna norma za varnost in
konstrukcijo strojev za obloéno varjenje.

2- Simbolza notranjo konstrukcijo varilnega stroja.

3- Simbolza predvidene postopke varjenja.

4- Simbol B ponazarja, da je mozZno izvajati varilna dela v
obmodju poveéane nevarnosti elektriénega udara (n. pr.
v bliZzinivedjih kovinskih mas).

6- Simbol elektriénega napajalnega voda:
1~:izmeniéna napetost, enofazna
3~:izmeniéna napetost, trifazna

6- Vrstazascite ovoja.

7- Karakteristike elektriénega napajalnegavoda:

- U, Izmeniéna napetost in frekvenca za napajanje
varilnega stroja (dopustne mejne = 10%):

= |,,... Najvedji prevzem elektricnega voda.

l... : Dejansko elektriéno napajanje

Kapacitete varilnega tokokroga:

- U, : Najvedja napetost prostega teka (odprti varilni
tokokrog).

- L/U,: Odgovarjajoéi tok in napetost, normalizirani, ki
ga lahko daje varilni stroj na razpolago med
postopkom varjenja.

- X : Trajanje vklopa: Navaja trajanje, za katero lahko
varilni stroj daje na razpolago odgovarjajoci tok (isti
stolpec). lzrazeni v % na osnovi 10-minutnega
ciklusa (Primer:60% =6 minut dela, 4 minute odmor,
itd.)

Ce so uporabni faktorji (podatki tipske podatkovne
tablice glede na sobno temperaturo 40°C)
prekoraceni, se aktivira termi¢na zasgita (varilno stroj
se preklopiv stanje

Stand-by dokler temperatura ponovno ne pade pod
mejno vrednost.

- AN-AN: Ponazarja obmodje regulacije varilnega
toka (minimum maximum) pri odgovarjajoéi oblo¢ni
napetosti.

9- Serijska $tevilka za identifikacijo varilnega stroja (je
brezpogojno potrebna prinaroanju
servisne sluzbe, pri naroéanju nadomestnih delov in pri
sledenju izvora proizvoda).

10- .= Za zascito napeljave zahtevana vrednost
pocasnih varovalk.

11-Simboli, ki se nanasajo na varnostno-zaséitne norme.
Pomen je opisani v 1.Poglavju: »Splo$na varnost za
obloéno varjenje«.

=]
1

Opomba: Tipska podatkovna tablica podaja v tem primeru
samo pomen simbolov in $tevilk, natanéne vrednosti
tehniénih podatkov za Vas$ lastni varilni stroj razberete
neposredno na tipski podatkovni tablici Vasega stroja.

DRUGI TEHNIENI PODATKI:

- VARILNI STROJ: glej tabelo 1 (TAB. 1)
-GORILEC: tabelo 2 (TAB. 2)

Teza varilnega stroja je navedena v tabeli 1 (TAB. 1).

4. OPIS VARILNEGA STROJA
OPREMA ZA KRMILJENJE, NASTAVLJANJE IN
PRKLJUCEK

Slika B

5. NSTALACIJA

A POZOR ! PRED ZACETKOM KAKRSNIHKOLI DEL
NA INSTALACIJI IN PRIKLJUCEVANJU NA
ELEKTRICNO NAPAJANJE MORATE BREZPOGOJNO
IZKLJUCITI VARILNI STROJ IN GA ODKLOPITI OD
ELEKTRICNEGA OMREZJA. .
ELEKTRICNE PRIKLJUCKE SME IZVAJATI IZKLJUCNO
SAMO STROKOVNO USPOSOBLJENO OSEBJE.
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OPREMA
Slika C
Odstranite embalaZo iz varilnega stroja in montirajte prosto
izdobavljene dele stroja.

Sestavljanje zas¢itne maske
Slika D

Sestavljanje elektriénega povratnega kabla in sponke.
Slika E

DVIGANJE VARILNEGA STROJA
Noben v tem priroéniku opisani varilni aparat nima naprave
zadviganje.

A POZOR ! Varilni stroj morate postaviti na ravho

povrsino, ki je zmoZna nositi teZzo stroja tako, da
preprecite zvracanje in prestavljanje stroja.

PRIKLJUCEK NA ELEKTRICNO OMREZJE

- Preden izvrsite elektriéni priklop, morate preveriti, e
podatki na tipski podatkovni tablici na varilnem stroju
odgovarjajo podatkom o omrezni napetosti in
frekvenciinstalirane omrezne elektriéne napeljave.

- Varilni stroj smete prikljuéiti izkljuéno samo na sistem
napajanja, ki ima ozemljeni niéelni vod.

VTIKAC IN DOZA: Povezite z napajalnim elektrinim
kablom normativni vtikaé (2P+T-1ph, 3P+T-3ph) z
zadostno tokovno mogjo in prikljuéite na omrezno vtiénico z
talilnimi varovalkami ali z moénostnim stikalom.
Pripadajoéi ozemljitveni prikljuéek mora biti povezani z
zasditnim vodom (rumeno-zelena) napajalnega voda. V
tabeli 1 (TAB.1) so navedene priporo6ane amperske
vrednosti poasnih varovalk, ki jih je treba izbrati v skladu z
najvedjim nazivnim tokom, ki ga oddaja varilni stroj in z
napajalno nazivno napetostjo.

- Da bispremenili napetostno vrednost ( samo za trifazno
verzijo), morate po odstranitvi plo$¢ée posedi v notranjost
variinega stroja: V notranjosti nahajajo¢i se blok s
sponkami za spreminjanje napetosti je izveden tako, da
se skladata prikljuéek na tablici s podatki in razpoloZljiva
omrezna napetost.

Slika F
Plo$éo ponovno namestite in pritrdite z ustreznimi vijaki.
Previdnost ! Varilni stroj je tovarnisko nastavljeni na
najvisjo napetost obmocja vrednosti napetosti.
Primer :
U, 400V < tovarnisko nastavljena vrednost napetosti.

A POZOR!

V primeru neupostevanja zgoraj navedenih pravil se
aktivira s strani proizvajalca predvideni varnostni
sistem (Razred 1). Posledica so velike nevarnosti za
udeleZeno osebije ( n. pr. elektri¢ni udar)in za poskodbe
stvari (n. pr. pozar).

PRIKLJUCKIVARILNEGA TOKOKROGA

A PREVIDNOST ! PREDEN IZVRSITE SLEDECE
PRIKLJUCKE MORATE PREVERITI, CE JE VARILNI
STROJ IZKLJUCENI IN ODKLOPLJENI OD
NAPAJALNEGA ELEKTRICNEGA OMREZJA.

V tabeli 1 (TAB. 1) so navedene za posamezni max.
oddajani varilni tok varilnega stroja priporoéane vrednosti
za presek varilnega kabla (v mm?).

Prikljucek plinske jeklenke

- Plinsko jeklenko, ki jo je mozno ponovno polniti,
postavite na podstavno povrsino.

- jeklenka varilni stroj : max. 20 kg

- Privijte znizevalec tlaka na ventil plinske jeklenke. Vmes
postavite reducirni element, ki je dobavljeni kot pribor, ¢e
uporabljate argon alime$anico argon/CO,.

- Prikljuéite cev za dovod plina na zniZzevalec tlaka in
zategnite s soizdobavljeno cevno objemko.

- Odpustite nastavni obroéek tlaénega znizevalca preden
odprete ventil jeklenke.

Prikljucek varilnega tokovnega povratnega kabla
Le-tega povezite z obdelovancem ali kovinsko delovno
mizo, na kateri je names$éen obdelovanec in sicer kar se le
dablizu varilnega Siva.

Ta kabel prikljudite na sponko s simbolom (-).

Prikljucek gorilca (samo za verzije z EURO priklju¢kom)
Gorilec vstavite v pripadajodi vtiéni prikljuéek, potem do
konca privijete z roko pritrdilni obroé¢. Pripravite ga za prvo
dovajanje Zice tako, da vzamete dol $obo in kontaktno cev,
daZica lazje izstopi.

Preklop polaritete
(samo zaverzije PLIN BREZPLINA )
Slika G

- Odprite predal navijalnika.
- PostopekvarjenjaMIG/MAG (plin):

- Povezite z rdeco sponko (+) kabel gorilca, ki prihaja iz

sistema dovajanja Zice.
- Tokovnipovratnikabels érno sponko (-).

- Postopekvarjenja FLUX (brez plina):
- Povezite z érno sponko (-) kabel gorilca, ki prihaja iz
sistema dovajanja Zice (-).
- Povezite tokovnipovratni kabel s rdedo sponko (+).
- Ponovno zaprite predal navijalnika.

VSTAVLJANJE NAVITJA ZICE

A PREVIDNOST! PREDEN ZACNETE Z
DOVAJANJEM ZICE, MORATE ZAGOTOVITI IZKLOP
VARILNEGA STROJA IN ODKLOP OD NAPAJALNEGA
ELEKTRICNEGA OMREZJA.

Slika H

PREVERITE, CE SO KOLESA ZA DOVAJANJE ZICE,
JEDRO VODILA ZICE IN KONTAKTNA CEV GORILCA
SKLADNI S PREMEROM IN VRSTO PREDVIDENEGA
KABLA IN, CE SO PRAVILNO MONTIRANI. KO
VSTAVLJATE ZICO, NE SMETE UPORABLJATI
ZASCITNIH ROKAVIC.

- Odprite predal navijalnika.

- Navitje Zice postavite na navijalnik, konec Zice mora biti
pri tem usmerjeni navzgor. Sojemalni zati¢ navijalnika
mora biti pravilno nameséen v odprtini, ki je namenjena
zato(1).

- Sedaj odpustite pritisna protikolesa in jih odmaknite od
spodnjega (spodnjih) kolesa (koles) (2).

- Sprostite konec Zice in odrezZite zviti konec Zice z
gladkim rezom brez zarobka Zice. Obrnite navitje proti
smeri urinega kazalca in vstavite konec Zice na vstopni
strani v vodilo Zice. Potisnete 50 100 mm v vodilo Zice
priklju¢ka gorilca (2).

- Ponovno postavite v svoj poloZaj protikolesa in jih
nastavite na srednjo vrednost. Preverite, e Zica pravilno
poteka v utoru spodnjega kolesa (3).

- Navijalnik zavirate s pomo¢jo odgovarjajoéega v sredini
navijalnika nahajajo¢ega se nastavljalnega vijaka.

- Odstranite $obo in kontaktno cev.

- Vstavite vtika¢ v omrezno elektriéno vtiénico, vkljucite
varilni stroj, pritisnite gumb gorilca ali gumb za dovajanje
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Zice na upravljalni plo$éi (e obstaja) in podakaijte, da
pride konec Zice skozi celotno jedro vodila Zice in izstopi
10 15 cm iz sprednjega dela gorilca. Sedaj spustite
gumb.

A PREVIDNOST! Med izvajanjem teh postopkov je
elektrodna Zica pod elektri¢nim tokom in izpostavljena
mehanskim silam. V primeru neupostevanja
odgovarjajo¢ih varnostnih ukrepov obstaja nevarnost
elektriénega udara, poskodb in neZelenega priZiganja
elektri¢ne oblo¢nice.

- Ustja gorilca ne usmerjajte proti delomtelesa.

- Gorilca ne priblizujte plinski jeklenki.

- Kontaktno cev in Sobo morate ponovno montirati na
gorilec.

- Preverite, ée se Zica enakomerno dovaja, nastavite
pritisk koles in zaviranje navijalnika na najnizjo vrednost
in preverjajte, ¢e Zica drsi v utoru in, ée se pri zaustavitvi
dovajanja Zice navitja Zice zrahljajo zaradi inercijskih sil.

- Konec Zice, ki gleda ven iz Sobe, odrezite na dolzino 10-
15 mm.

- Ponovno zaprite predal navijalnika.

6. VARJENJE: OPIS POSTOPKA
VARJENJA

Povratni kabel morate prikljugiti na del, ki ga boste varili.

- Preverite elektri¢ne pole (FLUX).

- Ce uporabljate polno Zico, dovajajte in regulirajte
zasdéitni tok plina preko tlaénega reducirnega ventila (5/7
I/min).

- NAPOTEK: Po konéanem postopku varjenja morate
zapreti dovod zas¢itnega plina.

- Prikljuéite varilni aparat in nastavite varilni tok s stikalom
aliz vrtljivim stikalom (e obstaja).

Slika |

- Za uvajanje postopka varjenja pritisnite gumb gorilca.

- Zareguliranje varilnih parametrov nastavite hitrost
dovajanja Zice z odgovarjajo¢im regulatorjem tako, da
dosezete pravi rezultat varjenja (Slika B-3).

FUNKCIJA TOCKOVNEGA VARJENJA (&e obstaja)

SlikaL

- Cas trajanja varjenja lahko spreminjate z regulatorjem
(Slika B-5).

A POZOR'!

- Pri nekatrih modelih je konica vodila Zice normalno pod
napetostjo: Pazite na to, da ne bo pri$lo do nezelenih
postopkov vZiganja.

- Signalna lu¢ka gori v primeru pregrevanja in istodasno
ni mozen postopek varjenja. Varjenje je ponovno
mozno avtomatsko po nekaj minutah ohlajanja.

7. VZDRZEVANJE

A POZOR ! PRED ZACETKOM IZVAJANJA
VZDRZEVALNIH DEL MORATE ZAGOTOVITI, DA JE
VARILNI STROJ IZKLJUGCENI IN ODKLOPLJENI oD
NAPAJALNEGA ELEKTRICNEGA OMREZJA.

NACRTOVANO VZDRZEVANJE:
NACRTOVANE VZDRZEVALNE DEJAVNOSTI LAHKO
IZVAJA IN PREVZAME VARILEC.

Gorilec

- Gorilca in njegovega kabla po moznosti ne postavljajte
na vroée dele, ker se bo raztalil izolacijski material in
gorilec ne bo veé sposoben za uporabo;

- Redno morate preverjati, ¢e cevi in plinski prikljuéki

tesnijo;

- Pri vsaki zamenjavi navitja Zice morate izpihati s suhim
komprimiranim zrakom jedro vodila Zice ( max. 5 bar) in
preveriti stanje vodila Zice.

- Najmanj enkrat dnevno preverite sledeée dele gorilca
glede stanja obrabljenosti in, ée so pravilno montirani:
Soba, kontaktna cev, plinskidifuzor.

Dovajanje Zice

- Pogosto preverjajte stanje obrabljenosti koles za
dovajanje Zice. Kovinski prah, ki se nabira v obmodju
dovajanja Zice, morate redno odstranjevati ( kolesa in
vodilo Zice na vstopu in izstopu).

NENACRTOVANO VZDRZEVANJE:
NANACRTOVANA VZDRZEVANJA SME IZVAJATI
SAMO STROKOVNO USPOSOBLJENO OSEBJE NA
ELEKTROMEHANSKEM PODROCJU.

A PREVIDNOST! PRED ODSTRANJEVANJEM
PLOSC VARILNEGA STROJA ZARADI IZVAJANJA
POSEGOV V NOTRANJOSTI STROJA MORATE
PREVERITI, CE JE VARILNI STROJ IZKLJUCENI IN
ODKLOPLJENI OD ELEKTRICNEGA OMREZJA.

Ce izvajate preverjanja tako, da je notranjost varilnega

aparata pod napetostjo, obstaja nevarnost hudega

elektriénega udara pri neposrednem stiku z deli, ki so
pod napetostjo in posledi¢no nevarnost poskodb pri
neposrednem stiku z premi¢nimi deli stroja.

- Redno in pogosto je potrebno preverjati notranjost
variinega stroja glede na nadin uporabe in nabiranje
prahu. Prah, kise nabira na transformatorju, reaktanciin
usmerniku, je treba izpihati s suhim komprimiranim
zrakom ( max. 10 bar).

- Ne usmerjajte curka komprimiranega zraka na
elektronske kartice. Le-te morate po potrebi odistiti z
mehko krta¢ko ali z ustreznim razred¢ilnim sredstvom.

- Ce obstaja priloZnost, preverite, &e so elektriéni prikljucki
évrsto names$éeni in. ée je kabelska izolacija
neposkodovana.

- Pokonéanju teh vzdrZzevalnih opravil ponovno namestite
plosée varilnega stroja in zategnite do konca pritrdilne
vijake.

-V nobenem primeru ne izvajajte varjenja pri odprtem
varilnem stroju.
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m WELDING MACHINE TECHNICAL DATA
_— - N
I, max(A) | 230V | 400V | 230V | 400V | mm’ Kg
80 T10A - 16A - 10 20
105 T10A - 16A - 10 21
115 T16A - 16A - 10 25
2l 140 T16A - 16A - 16 40
180 T20A - 32A - 16 50
200 T25A - 32A - 16 51
235 T32A - 32A - 25 62
140 - T10A - 16A 16 45
.3, 160 T10A T6A 16A 16A 16 45
200 T16A | T10A 16A 16A 16 48
M TORCH TECHNICAL DATA
g VOLTAGE CLASS: 113V
o omm
I, max (A) | Imax (A) X (%) &) #
80 105 35% ArCO,/CO,
105 105 35% AFCOQ/COQ STEEL: 0,6+1
% AL: 0,8+1
105-115 115 35 o/ ArCO,/CO, fra
20 35% NO GAS || ux CORED: 08:12
140 140 35% ArCO,/CO,
115 35% NO GAS
150 60% ArCoO, STEEL: 0,6+1
160-180-200 AL: 0,8+1
180 60% co, INOX: 0.8
200 60% ArCoO, STEEL: 0,6+1,2
235 AL:0,8+1
230 60% CO, INOX: 0,8+1
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>140A

2max =

2max —

<115A

1- Hlavni vypina¢ cz 1-Hlavny vypinaé SK

2- Nastaveni napéti oblouku 2-Nastavenie napéatia obluka

3- Rychlost dratu 3-Rychlost’ drétu

4- Signaliza¢éni zarovka zareagovani 4-Signalizacna Ziarovka zareagovania
termostatu termostatu

5- Doba svafovani (modely s |, > 140 A) 5-Doba zvéarania (modely s |,,,.> 140 A)

1- Fékapcsolé H 1- Glavno stikalo SLO

2- Avillamos iv fesziltségének a beallitasa

3- Drotsebesség

4- Lampa a termosztat mikddéséhez

5- Hegesztési idétartam (1,,,,=> 140 A
modelek)

1- Glavna sklopka HR
2- Pode$avanje napona elektricnog luka

3- Brzina kretanja Zice

4- Zaruljica kod reagiranja termostata

5- Trajanje zavarivanja (modeli s |, >140A

2max—

)

2- Nastavitev oblo¢ne napetosti

3- Hitrost dovajanja Zice

4- Lucka za aktiviranje termostata

5- Trajanje varjenja (modeliz |, > 140 A

2max — )
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A B |
1- Maska 1- Maszk 1- Maska 1- Maska 1- Maska
2- Filtr 2- Sz(ré 2- Filtar 2- Filter 2- Filter
3- Rukojet 3- Fogantyu 3- Rucka 3- Rukovat 3- Roéaj

400V

230V

GAS / NO GAS |

e 2 -

I

GAS / NO GAS |

-25-




POS.1=MIN1

POS. 2

Kis er6sség
Srednja debljina
Malé hrubka

Malé sila

CZ-
H-
HR-

1

MIN
O MAX 2

MIN 2
MAX 1
MAX 2

POS. 3
POS. 4

¢

Majhna mo
Stfedni sila
Kozepes erésség
Mala debljina

SK-
SLO-
cz-
H-
HR-
SK-

K

a

Stredna hrdbka

¢

SLO

Srednja mo

- 26 -



CZ- Bodové svarovani
preloZenych plechl je mozné
po max. tloustku 0,8 mm.

H- A ponthegesztés az egymas
félé helyezett fémlemezeknél
0,8 mm maximalis erésségig
lehetséges.

HR- Je li moguée to¢kasto
zavarivanje preklopljenih
limova do maks. debljine od
0,8 mm

SK- Bodové zvaranie preloZzenych
plechov je moZné po max.
hribku 0,8 mm.

SLO- Mozno je to¢kovno varjenje
prekritih plocevin debeline

najve¢ 0.8 mm.

CZ- Se dvéma spojenymi

plechy.

H- Két 6sszeerdsitet
fémlemezzel.

HR- S dva spojena lima.

SK- S dvomi spojenymi plechmi.

SLO- Z dvema povezanima

plo¢evinama.

CZ- Se dvéma spojenymi plechy
po pfedchozim udélani
otvor(.

H- Két sszeerdsitet

fémlemezzel, elézdleges

lyukasztassal.

HR- S dva spojena lima nakon
prethodnog busenja.

SK- S dvomi spojenymi plechmi

po predchadzajicom

vytvoreni otvorov.
SLO- Z dvema povezanima

plo¢evinama po

predhodnem luknjanju.
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@ Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elekironik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht milissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Altemative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elekirogerates ist altemativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Racknahmestelle iiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchflihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigeflgte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to retum electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

® Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménagéres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systémes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectusux de l'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative & un envoi en retour, & contribuer
& un recyclage effectué dans les régles de l'art en cas de cessation de la propriété. L'ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concemés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.

@ Enkel voor EU-landen
Elektrisch gereedschap hoort niet bij het huisvuil thuis.

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG op afgedankte elektrische en elektronische toestellen en
omzetting in nationaal recht dienen afgedankte elektrische gereedschappen afzonderlijk te worden
verzameld en milisuvriendslijk te worden gerecycleerd.

Recyclagealternatief i.p.v. het verzoek het toestel terug te sturen:

In plaats van het elektrische toestel terug te sturen is alternatief de eigenaar van het toestel gehouden
mee te werken aan de adequate recyclage als het eigendom wordt opgegeven. Hiervoor kan het
afgedankte toestel eveneens bij een inzamelplaats worden afgegeven waar het toestel wordt verwijderd
als bedoeld in de wetgeving in zake afvalverwerking en recyclage. Dit geldt niet voor toebehoorstukken
en hulpmiddelen zonder slektrische componenten die bij de afgedankte tosstellen zijn bijgevoegd.

® Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L'apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.
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Sélo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucién:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacién de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafian a los aparatos usados.

86 para paises da UE
Nao dsite as ferramentas eléctricas para o lixo doméstico.

Segundo a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos e a respectiva transposigéo para o direito interno, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e colocadas nos scopontos para efeitos de reciclagem.

Alternativa de reciclagem a devolug&o:

O proprietario do aparelho eléctrico no caso de néo optar pela devolugéo é obrigado a reciclar
adequadamente o aparelho eléctrico. Para tal, o aparelho usado também pode ser entregue a uma
instalagé@o de recolha qus trate da eliminagéo de residuos, respsitando a legislagéo nacional sobre
residuos e respectiva reciclagem. N&o estéo abrangidos os meios auxiliares e os acessorios sem
componentes electrénicos, que acompanham os aparelhos usados.

Gaelder kun EU-lande
Smid ikke el-vaerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/86 om elektroaffald og dets omsssttelse til national lovgivning skal brugt
el-vesrkte] indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljgforskrifteme i tilfaelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsé overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage boriskaffelsen af apparatets dele i overensstemmselse med nationale bestemmelser vedrarende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjeelpemidler, som ikke indsholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lénder
Kasta inte elverktyg i hushéallssopoma.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgdrs av eller innehéller elektriska eller
elekironiska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, méste fdrbrukade elverktyg
kallsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begéran om &terséndning:

Som et alternativ till dterséndning ar &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamélsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om
&tervinning och avfallshantering. Detta galler inte fdr tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska
komponenter vars syfte har varit att komplettera den forbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jésenmaita
Ala heita sahkdtydkaluja kotitalousjatteisiin.

S&hkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt sahkokayttbiset tydkalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistdystavélliseen kierratykseen uusiokéyttda varten.

Kierrétys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta havittdmista kierrdtyksen kautta, kun laite poistetaan kéytosta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittamisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomadréysten
mukaisesti hyodyntaen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytosta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaittsita, joissa ei ole séhkéosia.
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@ Pouze pro &lenské zemé EU
Nedévejte elektrické nafadi do doméciho odpadu.

Podle Evropské smémice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pifistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouZité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupraci pfi odbomé
recyklaci v pfipads, Ze se rozhodne pifistroj zlikvidovat. Stary piistroj miiZe byt v tomto piipadé také
odevzdan do sbérny, kter4 proveds likvidaci ve smyslu nérodnfho zékona o hospodafském kolob&hu a
zékona o odpadech. Toto neplatl pro ke starym pfistrojlim pfiloZené &asti ptislusenstvi a pomocné
prostfedky bez elektrickych soudastf.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u kuéno smete.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektrinim i elektronickim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istro8eni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekolodki nadin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Viasnik elektrouredjaja altemativno je obvezan da umjesto povrata robe u slugaju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ée provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvacéeni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

(@) Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hézi hulladék kézé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-Sregkészilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irAnyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban torténé realizdldsanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszadmokat kiilon kell gyijteni &s egy kémyezetbarati Ujraéntékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-altemnativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos késziilék tulajdonosa kételezve van, a tulajdon feladdsa esetében, a visszakiilldés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesftésre. Ehhez az éreg késziiléket egy visszavevd helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az dreg késziilékekh liékelt villamosalkatrészek nélkuli

tartozékrészeket és segitbeszkdzoket.
@ Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.
Podra Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v

stlade s nérodnymi pravnymi predpismi sa musia pouZité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musf sa zabezpetit $pecifické spracovanie a recyklacia.

Recykla&nd alternatfva k vyzve na spétny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativhe namiesto spéatnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklécii pristroja voj mbdZe byt za tymto G&elom taktieZ prenechany zbemému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.

Samo za dezele dlanice EU:
Ne metite elektri¢nega orodja med hidne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo€eno in odstranjevati v namen reciklaZe v skladu
$ predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vraganje:

Lastnik elektriénega aparata je namesto vratanja aparata dolZan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastni$tvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drfavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomodkov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Tylko dia krejow UE

Zabrania sie wyrzucania elekironarzedzi na $émieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ziomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbieraé osobno i
oddaé do punktu zbiérki surowcow witdrnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoficzeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowiazany do wspdluczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzgdzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtémych, ktéry
przeprowadzi utylizacjg zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtdrnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezgcego do wyposazenia urzadzenia i rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.
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Tonbko AnA cTpal EC
3anpellieHo BLIGPachiBaTh 3NEKTPOUHCTPYMEHT B OGbIHHLIA AOMALLHWA MYCOP.

CornacHo eBponeiickoil AupeKTee 2002/96/EG 06 UCNONb3oBaHHBIX 3MSKTPUYECKMX U 3NeKTPOHHBIX
YCTPOWCTBAX U peanusauvn B NpaBoBOii CUCTOME COOTEOTCTBYIOWON CTPaHbl HeOGX0AMMO
UCMONb30BAHHLIN 2NIOKTPUHECKUIA MHCTPYMEHT YTH/IM3MPOBATL OTASMNLHO U HANPaB/ATE Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA oxXpaHbl OKpyXalollielt cpeabl.

BropnuyHaA nepepaboTka - anbTepHaTMBA OGASATENBHON OTCBIIKE YCTPOCTBA HA3a U3roToOBUTENIO:
BnapensL aneKTpu4ecKkoro ycTponcTea B cnyyae us6aeneHuA 0T COGCTBOHHOCTN O6A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHATMBLI OTCHIMIKM HA3al U3rOTOBUTENIO, COASMCTBOBAaTL Haanexaweii ytunuaaumn. Mpuweawes
B HOIOBHOCTb YCTPOWCTBO MOXET GbiTh NepeAaHe B NPUEMHDIA MYHKT, KOTOPLIIA OCYLUECTBUT
JUKBUAALMIO B COOTBETCTBUU G 32KOHOM CTpaHbl O LMK/IMYHOM NPOU3BOACTBE U obpalleHuu ¢
MYCOPOM. 3TO He OTHOGUTGA K MPUIOXKEHHBIM K NpUlLieaLieMy B HErogHoCTb 060pyacBaHuio
[OMONHUTENBHBIM YCTPOMCTBAM U BCNOMOraTesbHbIM CPeiCcTBaM, He cofiepKalliM SNeKTpUiecKie
YacTu.

Numai pentru {ari din UE
Nu aruncafi uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
recicléri favorabile mediului fnconjurétor.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Thapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este altemativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzitoare a acestuia in cazul incetirii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat i la o sectie de preluare care va efectua indepértarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si degeuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
férd componente electrice.

Camo 3a cTpaHm oT EC
He na3xsbpnAiiTe eneKTpuyecku ypeav B AoMalLHWA GOKNYK.

CobrnacHo EBponeiickata aupeKTBa 2002/96/EC 3a eneKTPUHECKH U eNeKTPOHHU CTapyu ypeay n
NPEeBPbLIAHETO i B HALMOHAMHO NPaBo, YNOTpeGABAHNTE eNeKTPUHECKH ypean TpAGsa Aa ce npeaasar
paspgenHo cbbpatn U B cbofpaseH ¢ okonHaTa cpeaa NyHKT 3a Onon3oTBOPABaHe Ha OTnagbuy.

AnTepHaTVBa HA NOKaHAaTa 3 06PATHO U3NPAILAHS C LeN PeLMKNUpaHe:

COBCTBEHNKBT Ha NEKTPOYPena © anTepHaTUBHO 3a/ibkeH BMECTO Aa r'o Usnpati o6paTHo, Aa
chAielicTBa 38 CLOGPASHOTO My ONON3OTBOPABaHE B Clydail Ha OTKas OT COGCTBEHOCTTa. 3a LienTa
GTapWAT Ypes MoXe a ce MPeAoCTaBM M Ha CHONpaTeneH MyHKT, KOWTO M3BBPLIBA OTCTPaHABaHe Mo
CMMCBINA Ha 3aKOHa 3a KPbroBpaTHaTa MKOHOMUKA M 3akoHa 3a oTnagbumTe. ToBa He ce OTHaCA Ao
NpMGaBeHN KbM CTAPUTE YPSAMN YACTU U NOMOLLHN CPSACTBA 663 6N. ChCTABHW YacTh.

Mévo yia xipeg mg EE
Mn TIETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OIKIOKA aroppippaTa.

Zoppouva pe my Odnyia 2002/96/EK ya PETAXEPIOPEVES NASKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKESG OUOKEUEG Kal
Y mv petatporn oe EGvikod Akalo TIpETEL va OUYKEVTPMVOVTAL XWPIOTA TA NAEKTPIKA SpyOaAsia K
Va aVAaKUKAGVOVTAL

EvoAAakTiki] AUom avakUKA®ong avti EMoTpogrig

O IBI0KTNG ™G NASKTRIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVOAAAKTIKG, avTl va eTOTPEYPEL T CUCKEU, va
OUBAAeL omv cwoTr 3ldBean oe Meplriwon Tou dev Xpeladetal TAEoV T cuokew. H HeTaxeplopévn
cuokeu propel va napaxwpndel oe Yrmpeoia andoupons n omnoia 8a ektéAgoel my ddBeon Tou
TMPOIOVTOG OUPWVA LE TIG EBVIKEG MPOBIAYPaPEG AVAKUKAWONG KAl ATOpppdTeV. Asv
oulnepapBavovtal ta eEapmipata 1 Bonénuka e5ap’ MUATa TWV PETAXEPIOUEVIV CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TRANATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y8netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
nomalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayngtinlmig olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek gekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin ladesi Yerine Uygulanacak Geri Doniigim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu egyalarini iade etme yerine altematif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak galigan geri ddniiglim merkezlerine vermekle yikamlddr. Bunun igin kullanilmig cihaz,
ulusal ddniiglim ekonomisi ve atik kanununa gdre atiklarin antiimasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanlmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimer malzemeler bu dizenlemeden muaf tutulur.
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@ GARANCIJSKI LIST @ Garanciaokmany

tszilékre 2 v

a uredjaj opisar u LpuUamMA Sajeno 2 geaiie jamstva 1 sluda s eventulanog Ebben az tasitasban megneye,
riedostatka na nagem proizvodu. Rok od 2 godine zapo3inje s prielazom rzixa esetie, ha a termekiink Pidnyos lenne. A 2-éves-hatdridd a kary
K vevd altali dtvtele shal kezdddik.

tekes o készdiékinknek o hasznalati

st nyuitunk, ar s
2ly

it s preczimanjer uredjaja od strane kupea.

Pretpostavka za estvarivanje prava jamst: ravilio cdrzavan & u skladu s

18 kark dsa (g re
uputama za uporaku. kao i swrsishodno <c'idtenje naseg uredjaja. haszrdlata.

jeda F7 pravo jamstva unutar te 2 godine. Magatdl értetddd, hogy ez a 2 év alatt a torvény szerinti szavatossagi
ili doti3nih zemalia iogai fennmaradnak.
Ajoillas a

Jamstvo ve?: za podrugje Savezne Repubixe Niemad

arvényes vagy a

regiona nog glavnog trgovatkag partiera <ao dopuna fokalno vazadin

azé partner orszagaiban kiegészitésként a A

regiondlis 6 forgat

zakonskih propisa, Mcimo Vas da obratits paZnju na Vasu kontakt osclu

térvényt eldirasokhoz. Kérjiik vegye figystembe a regionalisar ot
vevdsze pératisal levd kontaktszemslyt vagy ez ali regadott servizoimet.

nadleZne servisne slufoe u regiji i na doljs ~avedenu adresu: se'v:sa.

@ ZARUGNI LIST ® Zaruény list

Na pfistroj oznadeny v navodu poskytujeme zaruku 2 let, pro ten phipad, Ze by

Na pristre] popisany v mévods na obstuiu poskytuiems 28

2 roky, ktord sa

byl nas vyrobek vadny. Tate 2leté Ihita zagind piechodem rizika nebo pievzetim vztahuje 2, keby bol vyrobok shybny. Zéru 243 lshota sa
piistroje zakaznikem. 37 hode rizika alebo prevzatim pristroja zékaznkar.
Predpoklade pro uplatiovani zaruiy j» fadna lidrzba piisluing pocile navodu Predpokladom pre upiatnenie nérokov zo zaruky le sprévna ldizbe pristroja
k obstuze a pouZivani naseho pfistroje k urBenému Géelu. podia navodu na obsiuhil ako af pouZivanic pristroja vyludne len ra tie Odely,
Samozfejm Vam bhem téchto 2 let z&istanou zachovéna zékonna nakioré bol ureny. . o
Zarugni préva. z jme Vém ostévaji p prava na

. - . " A . L . zaruku vpo dobu trvania tychto 2 rakov.
Zasuka plati iz (izemi Spofkavé republiky Neémeoko nebo piislusné zems Zéruka plati pre obiast Spolkove] republiky Nemacko aleba prislugngeh krajin
regionalnho hiavriihe distriouénino partnera jako doplngk lokalng piatnjch regiondlneha Havnsho distribudného partnera ako doplnenie k. oxa
zékorineh predpisi. V piipadd potfeby se prosim obrat'te na Vaseho platnyrs zakoraym predpisorr. Prosit informuite sa L VR Kontakiného
kontakiniho partrsra regionalniho pfislugného zékaznicksho servisu nebo na partnera prisiainsho regionalnehc zaiaznickeho servisu o na dole
dole Lvedenou servisni adresu. wvedens] servisnej adrese.

@ GARANCIJSKI LIST

Za naprave, ki je naverena v navodilih, ca,s

o 2 et garandije v primeru, &e bi

bil nas proizvod pomanikiiv. -letni rok zad~e tedi = prencsom jamstva i

prevzemom naprave s strani kupea. Presipogo] za uvel avljanje garancije jo

redno praviina vzdrzevanie v skladu z nevouli za Lperabo ter narmenska

predpisana uporaba nase naprave.
Samoumevno je, da v roku teh 2 let ostanejo za Vas v veljavi Vase
zakonite pravice glede jamstva za proizvod.

Garanciia veja za abmotje Zv.

Republike Nemije ali posameznin desel
rmgiona nsga glaviaga prodaieia partnera kot dovolrilo k lokalnim vetjavnin

zakonskim predpiseir. Prosimo, ¢e upoitevate Vaso xentakino osebo v

pristoji servisni sl

i ali na spadaj navedenem neslovd servisio sluzbe.

ZARUCNI LIST - GARANCIAJEGY - JAMSTVENI LIST - ZARUCNY LIST - GARANCIJSKI LIST

MOD: Datum nakupu - Vasarlas datuma - Datum kupnje - Datum

nakupu - Datum nakupa

NR.:

Prodejce (Razitko a podpis)
Kereskedd (Bélyegz6 és alairas)
Dobavlja¢ (Pecat i potpis)
Predajca (Peciatka a podpis)
Trgovec (Pecat in podpis)

Stroj odpovida:

A gép megfelel:

Stroj odgovara;
Stroj zodpoveda:
Stroj je v skladu s:

SMERNICE - IRANYELV - ODREDBA - SMERNICE - SMERNICE - IRANYELV - ODREDBA - SMERNICE -
SMERNICA SMERNICA

LVD 73/23/EEC + Amdt EMC 89/336/EEC + Amdt

STANDARD STANDARD
EN 60974-1 + Amdt. EN 60974-10 + Amdt.
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