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Bedienungsanleitung
Saulenbohrmaschine
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1.0. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

Maschinenfuf

Séaule
Befestigungsschrauben
Bohrtisch
Klemmschraube
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung
Motor

Griffe

10. Zahnkranzbohrfutter
11. Spindel

12. Befestigungsbohrungen
13. Klappbarer Spaneschutz
14. Schraubstock

15. Spannschraube

16. Schraube

17. Klemmschraube

18. Eintaster

19. Austaster

20. Madenschrauben
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2.0. Lieferumfang

Saulenbohrmaschine
Zahnkranzbohrfutter
Bohrfutterschliissel
Klappbarer Spaneschutz
Schraubstock

3.0. BestimmungsgemaBe Verwendung

Diese Saulenbohrmaschine ist zum Bohren von
Metall, Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstoffen
bestimmt.

Lebensmittel und gesundheitsgeféhrdende
Materialien dirfen mit der Maschine nicht bearbeitet
werden. Das Bohrfutter ist nur fir die Verwendung
von Bohrern und Werkzeugen mit einem Schaft-
durchmesser von 1,5 bis 16 mm und zylindrischem
Werkzeugschaft geeignet. Das Gerét ist zum Ge-
brauch durch Erwachsene bestimmt. Die Maschine
ist fir Kurzzeitbetrieb konzipiert (S2 30 min.). Far
jede andere Verwendung als in dieser Bedienungs-
anleitung angegeben, Gbernehmen wir keine Haft-
ung, ebenso erlischt damit jeder Garantieanspruch.

4.0. Sicherheitshinweise

Bei der Konstruktion der Sdulenbohrmaschine wurde
darauf geachtet, dass Gefédhrdungen durch die
bestimmungsgeméBe Anwendung weitgehend
ausgeschlossen sind. Dennoch gibt es einige
SicherheitsmaBnahmen die zu beachten sind, damit

Restgefahren ausgeschlossen werden kénnen.

Richtige Netzspannung beachten!

Achten Sie darauf, dass die Netzspannung mit den
Angaben des Typenschildes Ubereinstimmt.

Schutzkontaktsteckdose verwenden!

Das Gerat darf nur an einer Steckdose mit
ordnungsgeman installiertem Schutzkontakt
betrieben werden.

Verlangerungskabel!

Der Litzenquerschnitt eines Verldngerungskabels
muss mindestens 1,5 mm? betragen. Rollen Sie eine
Kabeltrommel vor Gebrauch immer ganz ab.
Uberpriifen Sie das Kabel auf Schaden.

Schutz vor elektrischem Schlag!

Schutzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit. Das Geréat
darf weder feucht sein, noch in feuchter Umgebung
betrieben werden. Uberpriifen Sie vor jeder Benutz-
ung das Geréat und die Netzanschlussleitung mit
Stecker auf Schaden. Vermeiden Sie Korperberihr-
ungen mit geerdeten Teilen, z.B. Rohren, Heizkérper
etc...

Schutz vor Brand oder Explosion!

Im Inneren des Gerétes befinden sich
funkenbildende Bauteile. Benutzen Sie das Gerat
nicht in der Nahe von brennbaren Flussigkeiten oder
Gasen. Bei Nichtbeachtung besteht Brand- oder
Explosionsgefahr.

Gerat mit Sorgfalt behandeln!

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus
der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten. Halten Sie die
Werkzeuge scharf und sauber, um besser und
sicherer arbeiten zu kdnnen. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften und die Hinweise iber den
Werkzeugwechsel.

Geeignete Arbeitskleidung und
Schutzausriistung tragen!

Nicht geeignet ist weite Kleidung, sie kann von
beweglichen Teilen erfasst werden oder Sie kénnen
hangen bleiben. Tragen Sie bei langen Haaren ein
Haarnetz. Tragen Sie bei Arbeiten mit
Werkzeugmaschinen grundséatzlich keinen Schmuck.
Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille. Bei
Nichtbeachtung kénnen Augenverletzungen
entstehen.

o
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Arbeitsplatz in Ordnung halten!

Unordnung in Ihrem Arbeitsbereich fihrt leicht zu
Unfallen. Lassen Sie keine Werkzeuge,
Gegenstande oder Kabel im unmittelbaren
Arbeitsbereich liegen, Stolpergefahr! Sorgen Sie fir
ausreichende Beleuchtung.

Auf andere Personen achten!

Achten Sie bei der Benutzung des Gerates auf
andere Personen, vor allem Kinder, und halten Sie
diese von lhrem Arbeitsbereich fern. Lassen Sie
niemanden das Gerat oder das Kabel berihren.

Werkzeuge sicher aufbewahren!

Unbenutzte Gerate an einem trockenen,
verschlossenen Ort und auBBerhalb der Reichweite
von Kindern aufbewahren.

Gerat nicht Gberlasten!

Arbeiten Sie nur im angegebenen Leistungsbereich.
Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fuir schwere Arbeiten. Benutzen Sie
Werkzeuge nicht flir Zwecke, flr die sie nicht
bestimmt sind.

Sicherer Stand bei der Arbeit!

Achten Sie bei Ihrer Arbeit auf einen sicheren Stand.
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltungen, halten
Sie immer das Gleichgewicht.

Netzstecker ziehen-

bei Nichtgebrauch des Werkzeugs, vor der Wartung
und beim Wechseln der Bohrer.

Absicherung des Netzanschlusses

Stellen sie sicher, daB der Netzanschlu3 mit
mindestens 10 A abgesichert ist.

Unbeabsichtigten Anlauf vermeiden!

Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

Maximale WerkstiickgréBe

Es dirfen nur Werkstiicke (max. 20 x 20 cm) bear-
beitet werden, die am Bohrtisch oder im Schraub-
stock sicher gespannt werden kénnen.

Beobachten Sie lhre Arbeit!

Beobachten Sie stets die Maschine und den
Gegenstand, den Sie bearbeiten. Verwenden Sie
lhre Maschine niemals, wenn Sie unkonzentriert oder
abgelenkt sind. Verwenden Sie lhre Maschine

6

niemals unter Alkohol- oder Tabletteneinfluss.

Werkzeug auf Beschadigung liberpriifen!

Vor dem Gebrauch des Werkzeugs missen Schutz-
vorrichtungen oder leicht beschadigte Teile sorgfaltig
auf Ihre einwandfreie Funktion untersucht werden.
Kontrollieren Sie regelméaBig das Kabel des Werk-
zeugs. Samtliche Teile mlssen richtig montiert sein
und alle Bedingungen erflllen, um den einwand-
freien Betrieb sicherzustellen. Beschadigte Schutz-
vorrichtungen und Teile miissen sachgeman durch
eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausge-
wechselt werden, soweit nichts anderes in der Be-
dienungsanleitung angeben ist. Benutzen Sie keine
Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein-
und ausschalten lasst.

Warnung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge
und anderen Zubehdrs als in dieser
Gebrauchsanleitung angegeben, kann eine
Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

Lesen Sie nun die Bedienungsanleitung und
befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen.

5.0. Technische Daten

Nenneingangsspannung 230V ~/ 50 Hz
Nennleistung 500 Watt
Betriebsart S2 30 min.
Nennleerlaufdrehzahl 1.400 min
Ausgangsdrehzahl 420-3.340 min"
Geschwindigkeitsstufen 12
Bohrfutteraufnahme B 16
Zahnkranzbohrfutter @1,5-16 mm
max. Schaftdurchmesser 16 mm
Ausladung 115 mm
Bohrtiefe 50 mm
Séaulendurchmesser 46 mm
Hoéhe 650 mm
max. WerkstuckgréBe 20 x20cm
Gewicht ca. 23,5 kg

Technische und optische Veranderung kénnen im
Zuge der Weiterentwicklung ohne Anklndigung
vorgenommen werden. Alle Maf3e, Hinweise und
Angaben dieser Bedienungsanleitung sind deshalb
ohne Gewahr.

o
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Gerausch/Vibration

Schalldruckpegel LPA:
Schallleistungspegel LWA:

72,5 dB (A) im Leerlauf
85,5 dB (A) im Leerlauf

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise kleiner als
4,925 m/s?.

Gerausch und Vibration wurden entsprechend den
Anforderungen der EN 61029-1 ermittelt.

6.0. Aufbau

6.1.Zusammenbau (Abb. 1-3)

Die Maschine wird wie folgt montiert:

e MaschinenfuB3 (1) aufstellen

o Befestigungsflansch der Saule (2) mit drei
Schrauben (3) und Unterlegscheiben auf dem
Maschinenful3 (1) befestigen.

e Bohrtisch (4) mit Bohrtischhalter auf die Saule
(2) schieben (Abb. 3). Arretieren Sie den
Bohrertisch mit der Klemmschraube (5) in der
gewunschten Position.

e Bohrkopf (6) mit Keilriemenabdeckung (7) und
Motor (8) auf die Bohrsaule aufsetzen und mit
den Inbusschrauben (20) befestigen.

e Drei Griffe (9) am Vorschubhandkreuz
anschrauben.

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle

blanken Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des

Bohrfutters (10) auf die Spindel (11) miissen beide

Teile mit einem umweltfreundlichen Lésungsmittel

vollkommen fettfrei gemacht werden, damit eine

optimale Kraftlibertragung gewabhrleistet ist.

e Bohrfutter auf die Spindel aufsetzen.

6.2. Aufstellen der Maschine (Abb. 1)

Vor der Inbetriebnahme ist die Bohrmaschine fest
und vollflachig auf der Arbeitsplatte einer stand-
sicheren Werkbank zu montieren. Verwenden Sie
dazu die Befestigungsbohrungen (12) in der Boden-
platte. Achten Sie darauf, dass die Maschine fiir den
Betrieb und fir Einstell- und Wartungsarbeiten frei
zugénglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben dirfen nur so
fest angezogen werden, dass sich die Grundplatte
nicht verspannt oder verformt. Bei ibermaBiger
Beanspruchung besteht Gefahr des Bruches.

6.3.Klappbarer Spaneschutz (Abb. 4)

Die drei Schrauben (21) herausschrauben.
Transparente Abdeckung (23) in den Schlitz des
roten Aufnahmerahmens (24) schieben und mit den
Schrauben (21) wieder fixieren.

Die Héhe der Abdeckung (23) ist stufenlos einstell-
bar und Uber die beiden Fliigelschrauben (22) zu
fixieren.

Zum Bohrerwechsel kann der Spaneschutz (13)
nach oben geklappt werden.

Achtung! Vor dem Einschalten der Maschine muss
der klappbare Spaneschutz (13) wieder nach unten
geklappt werden.

6.4.Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netzan-
schlusses mit dem Typenschild Ubereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steckdose
mit ordnungsgeman installiertem Schutzkontakt an.
Die Saulenbohrmaschine ist mit einem
Nullspannungsausléser ausgestattet, der die
Bediener vor ungewolltem Wiederanlauf nach einem
Spannungsabfall schitzt. In diesem Fall muss die
Maschine erneut einschaltet werden.

7.0. Betrieb

Tragen Sie beim Arbeiten mit der
Séaulenbohrmaschine geeignete,
enganliegende Schutzkleidung.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille!

Tragen Sie bei langen Haaren immer ein
Haarnetz (oder ein Miitze)!

7.1. Allgemein (Abb. 2)

Zum Einschalten betétigen Sie den griinen Ein-
Schalter I (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,0“ (19), das Ge-
rat schaltet ab. Achten Sie darauf, das Geréat nicht zu
Uberlasten. Sinkt das Motorgerausch wahrend des
Betriebes, wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der
Motor zu Stillstand kommit.

Die Maschine ist flr Kurzzeitbetrieb (S2 30 min.)
konzipiert. Die Maschine darf maximal 30 Minuten
unter Volllast betrieben werden, danach muss die
Maschine solange ausgeschaltet werden, bis sich die
Motorwicklung auf Zimmertemperatur abgekdihlt hat.
Dadurch wird ein Uberhitzen des Motors vermieden.

7.2.Werkzeug einsetzen (Abb. 1)

Achten Sie unbedingt darauf, dass beim
Werkzeugwechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Zahnkranzbohrfutter (10) durfen nur zylindrische

o
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Werkzeuge mit einem maximalen
Schaftdurchmesser von @ 1,5 - 16 mm gespannt
werden. Nur einwandfreies und scharfes Werkzeug
benutzen. Keine Werkzeuge benutzen, die am
Schaft beschadigt sind oder sonst in irgendeiner
Weise verformt oder beschadigt sind. Setzen Sie nur
Zubehor und Zusatzgerate, die in der
Bedienungsanleitung angegeben oder vom
Hersteller freigebeben sind, ein.

7.3.Handhabung des Bohrfutters (Abb. 1)

Ihre Saulenbohrmaschine ist mit einem Zahnkranz-
bohrfutter (10) ausgestattet. Um einen Bohrer einzu-
setzen, ist zuerst der Spaneschutz (13) nach oben
zu klappen, anschlieBend der Bohrer einzusetzen
und das Bohrfutter mit dem mitgelieferten Bohr-
futterschliissel festzuziehen. Bohrfutterschliissel
wieder abziehen. Achten Sie auf festen Sitz der
eingespannten Werkzeuge.

Achtung! Bohrfutterschliissel nicht steckten lassen.
Verletzungsgefahr durch Wegschleudern des Bohr-
futterschliissels.

7.4.Drehzahleinstellung (Abb. 1/5/6)

Schalten Sie zuerst die Maschine aus und ziehen Sie

den Netzstecker.

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen kénnen durch

Umsetzen des Keilriemens eingestellt werden.

Gehen Sie wie folgt vor:

o Losen der Schraube (16) um die
Keilriemenabdeckung (7), 6ffnen zu kénnen.

e Spannschrauben (15) I6sen und den Motor (8) in
Richtung Maschinenkopf schieben.

e Keilriemen auf die gewlinschte Position
umsetzen.

o Die entsprechenden Drehzahlen entnehmen Sie
der Tabelle.

o Keilriemen spannen, indem Sie den Motor (8)
entgegen des Maschinenkopfes (6) schieben.
Spannschrauben (16) wieder festziehen. Die
Spannung ist richtig eingestellt, wenn sich der
Keilriemen in der Mitte ca. 1 cm durchdriicken
lasst.

e Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (16) festschrauben.

Die Keilriemenabdeckung (7) muss immer fest
verschlossen sein, da die Maschine mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet ist und somit nur
bei geschlossener Keilriemenabdeckung (7)
eingeschaltet werden kann.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit geéffneter

Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem Offnen
des Deckels immer den Netzstecker ziehen. Niemals
in laufende Keilriemen greifen.

8

7.5.Bohrtiefenanschlag (Abb. 7)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren

Skalenring zum Einstellen der Bohrtiefe.

Einrichtarbeiten nur im Stillstand vornehmen.

e Bohrspindel (11) nach unten driicken bis die
Bohrerspitze auf dem Werkstlck anliegt.

o Klemmschraube (17) lockern und Skalenring (25)
nach vorne drehen bis zum Anschlag.

e Skalenring (25) um die gewiinschte Bohrtiefe
zuriickdrehen und mit der Klemmschraube (17)
fixieren.

7.6.Neigung des Bohrtisches einstellen (Abb. 8)

@ Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch (4)
lockern.

e Bohrtisch (4) auf das gewiinschte Winkelmaf3
einstellen (kann auf der Skala auf der Oberseite
des Bohrtisches abgelesen werden).

® Schlossschraube (26) wieder fest anziehen um
den Bohrtisch (4) in dieser Position zu fixieren.

7.7.Hohe des Bohrtisches einstellen (Abb. 1)

o Spannschraube (5) lockern

o Bohrtisch (4) durch driicken oder heben und
gleichzeitiges, leichtes drehen nach links und
rechts auf die gewlinschte Héhe einstellen.

® Spannschraube (5) wieder festziehen.

7.8. Werkstiick spannen (Abb. 1)

Spannen Sie Werkstiicke grundsétzlich mit Hilfe
eines Maschinenschraubstocks (14) oder mit
geeignetem Spannmittel fest ein.

Werkstiicke nie von Hand halten!

Beim Bohren sollte das Werkstiick auf dem Bohrtisch
(4) beweglich sein, damit eine Selbstzentrierung
stattfinden kann.

Werkstuck unbedingt gegen Verdrehen sichern. Dies
geschieht am besten durch Anlegen des
Werkstiickes bzw. des Maschinenschraubstocks an
einen festen Anschlag.

Achtung! Blechteile missen eingespannt werden,
damit sie nicht hochgerissen werden kénnen. Stellen
Sie den Bohrtisch je nach Werkstiick in Héhe und
Neigung richtig ein. Es muss zwischen
Werkstuckoberkante und Bohrerspitze gentigend
Abstand bleiben.

7.9. Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von Holz
eine geeignete Staubabsaugung verwendet werden
muss, da Holzstaub gesundheitsgefahrdend sein
kann. Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
unbedingt eine geeignete Staubschutzmaske.

o
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7.10. Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abhangig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Die folgende Liste hilft ihnen bei der Wahl von Dreh-
zahlen fur die verschiedenen Materialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich
lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer | Grauguss | Stahl Eisen Aluminium | Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300

20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Saulenbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei,
dass das Senken mit der niedrigsten
Geschwindigkeit durchgefiihrt werden sollte, wahren
zu Zentrierbohren eine hohe Geschwindigkeit
erforderlich ist.

8.0. Wartung und Pflege

Die Saulenbohrmaschine ist weitgehend
wartungsfrei. Halten Sie das Gerat sauber.

Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und
Wartungsarbeiten den Netzstecker.

Verwenden Sie zum Reinigen keine scharfen Los-
ungsmittel. Achten Sie darauf, dass keine Flissig-
keiten in das Gerét gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonders die Bohrsaule, blanke Teile des Standers
und der Bohrtisch sollten regelmaBig gefettet wer-
den. Benutzen Sie zum Fetten ein handelsibliches
saurefreies Schmierfett.

Achtung: Ol- und fetthaltige Reinigungstiicher sowie

Fett- und Olriickstande nicht in den Hausmiill geben.
Entsorgen Sie diese umweltgerecht. Kontrollieren
und reinigen Sie regelmafig die Luftungséffnungen.
Lagern Sie das Gerat in einem trockenen Raum.
Sollte das Gerét beschadigt sein, versuchen Sie
nicht, es selbst zu reparieren. Uberlassen Sie die
Reparatur einer Elektrofachkraft.

9.0. Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile auf nachfolgender Abbildung kénnen
bei der Fa. ISC GmbH bestellt werden (Adresse
siehe Garantieurkunde), hierbei sollten folgende
Angaben gemacht werden:

Typ des Gerates

o Artikelnummer des Gerétes

o |dent- Nummer des Gerétes

o Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils

o
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Ersatzteillibersicht TCSB 512 Art.-Nr.: 42.505.31 l.-Nr.: 01014

42.505.30.01.003

42.505.31.001

42.505.30.01.004

42.505.30.01.002

42.505.90.01.007

0. Abb. Keilriemensatz 2-tlg. 42.505.31.01.002
0. Abb. Montagebeutel incl. Griffe 42.505.30.01.006
10
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ISC GmbH
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D-94405 Landau/lsar

® erklért folgende Konformitédt gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
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direktiv och standarder for artikeln
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ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

erklzerer herved falgende samsvar med EU-
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Konformitatserklarung
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Tnv Odnyia EE Kal Ta mpoTUTO YIa TO MPOiov
dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per l'articolo
attesterer folgende overensstemmelse i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt

prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

deklaruje zgodno$¢é wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a
smernice EU a noriem pre vyrobok.

vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a
smernice EU a noriem pre vyrobok.

Saulenbohrmaschine TCSB 512
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Archivierung: 4250420-03-4141800-E
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Geréat geben wir 3 Jahre Garantie fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein
sollte. Die 3-Jahres-Frist beginnt mit der Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir die Geltendmachung
der Garantie ist eine ordnungsgeméBe Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die bestimmungsgemaBe
Benutzung unseres Gerates. Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahrleistungsrechte innerhalb dieser 3
Jahre erhalten. Bitte bewahren Sie den Kassenbon als Nachweis fiir den Kauf auf. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende
Reparaturen sind kostenpflichtig.

Ausschluss: Die Garantie bezieht sich nicht auf natirliche Abnutzung oder Transportschéden, ferner nicht auf Schaden, die
infolge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht normgemaéBer Installation entstanden sind. Der Hersteller haftet fir
Folgeschaden nur im Umfang seiner gesetzlichen Haftpflicht.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert oder verléngert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder
Ersatzteilbedarf wenden Sie sich bitte an die unten angegebene Adresse. Die Garantie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik
Deutschland.

Premium-Service

Wahrend der Garantiezeit besteht fiir defekte Gerate von
unten angegebener Serviceadresse ein kostenloser

Bitte bereiten Sie hierzu das Gerat abholbereit, also
verpackt fir die Abholung vor (im Orginal-Karton oder

Vorort- Abholservice. Sie erhalten dann ein neues oder lhr
repariertes Gerét kostenlos zuriick.

Nach Ablauf der Garantiezeit haben Sie die Moglichkeit,
das defekte Gerat zwecks Reparatur an die u. a. Adresse
zu senden.

vergleichbaren Karton).

Unter der u. a. Internetseite haben Sie auch selbst die
Méglichkeit eine Abholung auszulésen.

Bitte beachten Sie, dass Sie oder eine Vertrauensperson
tagsiiber erreichbar bzw. anwesend sein miissen.

Bitte geben Sie unbedingt die Abholadresse an.

AuBerhalb der Geschiftszeiten haben Sie die Mdglichkeit, Ihre Telefonnummer zu hinterlassen und Sie erhalten am
nachsten Arbeitstag einen Riickruf von uns.
ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 D-94405 Landau/lsar (Germany)
Telefon: 0180 - 5 777 254 « Telefax: 0180 - 5 835 830
(Mo. - Fr. von 08.00 Uhr bis 17.00 Uhr)
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbbh.info
E-Mail: info@isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehalten
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