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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige Sicherheitsvorkehrungen
eingehalten werden, um Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinweise deshalb sorgféltig
durch. Bewahren Sie diese gut auf, damit lhnen die Informationen jeder-
zeit zur Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere Personen lberge-
ben sollten, handigen Sie diese Bedienungsanleitung/ Sicherheitshinwei-
se bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung fiir Unfdlle oder Schaden,
die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zu-
kunft auf.

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2

A: 650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1
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Schiitzen Sie sich und lhre Umwelt durch geeignete Vorsichtsmaf3nah-
men vor Unfallgefahren.

Nicht direkt mit ungeschiitztem Auge in den Laserstrahl blicken.
Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen und Personen oder
Tiere richten. Auch ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann Scha-
den am Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Verfahrensweisen
ausgefihrt werden, kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsexpo-
sition oder Strahlenbelastung fihren.

Lasermodul niemals 6ffnen.

Nutzung der Batterien

KUNDENDIENST - UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA
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Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter Laser (32) in der Position ,0”
befindet, bevor Sie Batterien einsetzen.

Das Einsetzen von Batterien bei eingeschaltetem Laser kann zu Unfal-
len fGhren.

Bei ungeeigneter Benutzung kann es zum Auslaufen der Batterien
kommen. Vermeiden Sie Kontakt mit der Batterieflissigkeit. Falls Sie
in Kontakt mit Batteriefliissigkeit kommen sollten, reinigen Sie den
Korperteil mit flieBendem Wasser. Sollte Batteriefliissigkeit in die Au-
gen geraten, sollten Sie zusatzlich sofort einen Arzt aufsuchen.
Ausgelaufene Batteriefllssigkeit kann zu Hautreizungen und Ver-
brennungen fiihren.

Setzen Sie Batterien niemals GbermafBiger Warme wie Sonnenschein,
Feuer oder dergleichen aus.

Laden Sie Batterien niemals wieder auf, die nicht dafiir geeignet sind.
Explosionsgefahr!

Halten Sie Batterien von Kindern fern, schlieBen Sie sie nicht kurz
oder nehmen Sie sie nicht auseinander.

Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn eine Batterie verschluckt wur-
de.

Reinigen Sie Batterie- und Geratekontakte vor dem Einlegen bei Be-
darf.

Achten Sie beim Einlegen auf die richtige Polaritat.

Entfernen Sie erschopfte Batterien umgehend aus dem Gerét. Es be-
steht erhohte Auslaufgefahr.
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e Tauschen Sie immer alle Batterien gleichzeitig aus.

e Setzen Sie nur Batterien des gleichen Typs ein,verwenden Sie keine
unterschiedlichen Typen oder gebrauchte und neue Batterien mitei-
nander.

e Stellen Sie sicher, dass das Gerat nach Gebrauch abgeschaltet ist.

e Entfernen Sie die Batterien bei langerer Nichtverwendung aus dem
Gerat.

1.1. Sicherheitshinweise Tischkreissdge
Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum Schutz
gegen elektrischen Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende
grundsatzlichen SicherheitsmaBnahmen zu beachten. Lesen Sie alle
diese Hinweise, bevor Sie das Elektrowerkzeug benutzen, und be-
wahren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.
1. Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung
- Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahr.
2. Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse
- Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus. Beniitzen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen
Sie flir gute Beleuchtung. Bentitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in der
Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen.
3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag
- Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, zum Beispiel
Rohren, Heizkdrpern, Herden, Kuihlschranken.
4. Halten Sie andere Personen fern!
- Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder, nicht das Werk-
zeug oder Kabel berilihren, halten Sie sie von lhrem Arbeitsbereich
fern.
5. Bewahren Sie Ihre Werkzeuge sicher auf
- Unbenutzte Werkzeuge sollten in einem trockenen, verschlossenen
Raum und fur Kinder nicht erreichbar aufbewahrt werden.
6. Uberlasten Sie Ihre Werkzeuge nicht
- Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
7. Beniitzen Sie das richtige Werkzeug
- Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge oder Vorsatzgerate
flr schwere Arbeiten. Bentitzen Sie Werkzeuge nicht fiir Zwecke und
Arbeiten, fur die Sie nicht bestimmt sind; zum Beispiel beniitzen Sie
keine Handkreissége, um Baume zu fillen oder Aste zu schneiden.
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8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung
- Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie kdnnen von be-
weglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien sind Gummi-
handschuhe und rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert. Tragen Sie
bei langen Haaren ein Haarnetz.

9. Beniitzen Sie eine Schutzbrille
- Verwenden Sie eine Atemmaske bei stauberzeugenden Arbeiten.

10. Zweckentfremden Sie nicht das Kabel
- Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel, und beniitzen Sie es nicht,
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

11. Sichern Sie das Werkstiick
- Benltzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock, um das
Werkstuick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit ihrer
Hand und ermaoglicht die Bedienung der Maschine mit beiden Han-
den.

12. Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung
- Sorgen Sie fir sicheren Stand, und halten Sie jederzeit das Gleich-
gewicht.

13. Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt
- Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um gut und sicher zu
arbeiten. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise fiir
Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelmafBig den Stecker und das
Kabel, und lassen Sie diese bei Beschdadigung von einem anerkannten
Fachmann erneuern. Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelma-
Big und ersetzen Sie beschadigte. Halten Sie Handgriffe trocken und
frei von Ol und Fett.

14. Ziehen Sie den Netzstecker
- Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim Werkzeugwechsel,
wie zum Beispiel Sdgeblatt, Bohrer und Maschinenwerkzeugen aller
Art.

15. Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
- Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass die Schliissel und Einstell-
werkzeuge entfernt sind.

16. Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf
- Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlossenen Werkzeuge mit
dem Finger am Schalter. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Anschluss an das Stromnetz ausgeschaltet ist.

6

KUNDENDIENST « UGYFELSZOLGALAT « POPRODAJNA PODPORA WZTS 1700
= | N )
O © +43/1/8691480 @ 06(1) 237-0494 00386 15838304 www.isc-gmbh.info

WZTS_1700_AT_SPK7.indb 6 30.04.12 15:54



17. Verlangerungskabel im Freien
- Verwenden Sie im Freien nur daflir zugelassene und entsprechend
gekennzeichnete Verlangerungskabel.

18. Seien Sie stets aufmerksam
- Beobachten Sie lhre Arbeit. Gehen Sie verniinftig vor. Verwenden
Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

19. Kontrollieren Sie lhr Gerat auf Beschdadigungen
- Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs die Schutzeinrichtungen
oder leicht beschadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaRe Funktion tiberpriifen. Uberpriifen Sie, ob die
Funktion beweglicher Teile in Ordnung ist, ob sie nicht klemmen
oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile missen richtig mon-
tiert sein um die Sicherheit des Gerdtes zu gewahrleisten. Bescha-
digte Schutzvorrichtungen und Teile miissen sachgemaf durch eine
Kundendienstwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit
nichts anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist. Beschadig-
te Schalter missen bei einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.
Benlitzen Sie keine Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein-
und ausschalten lasst.

20. Achtung!
- Zu lhrer eigenen Sicherheit, beniitzen Sie nur Zubehor und Zusatz-
geradte, die in der Bedienungsanleitung angegeben oder vom Werk-
zeug-Hersteller empfohlen oder angegeben werden. Der Gebrauch
anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im Katalog emp-
fohlenen Einsatzwerkzeuge oder Zubehdre kann eine personliche
Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

21. Reparaturen nur vom Elektrofachmann
- Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheits-
bestimmungen. Reparaturen diirfen nur von einer Elektrofachkraft
ausgeflihrt werden, indem Originalersatzteile verwendet werden,
andernfalls kénnen Unfalle fir den Betreiber entstehen.

22. SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an
- Wenn Vorrichtungen zum Anschluss von Staubabsaugeinrichtungen
vorhanden sind, Giberzeugen Sie sich, dass diese angeschlossen und
benutzt werden.
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1.2. Spezielle Sicherheitshinweise

1.2.1. SicherheitsmaBBnahmen

e Deformierte oder rissige Sageblatter diirfen nicht verwendet werden.

e Abgenutzten Tischeinsatz austauschen.

e Nur die vom Hersteller empfohlenen Sageblatter verwenden, die
EN 847-1 entsprechen. Beim Wechseln des Sdgeblattes darauf achten,
dass die Schnittbreite nicht kleiner und die Stammblattdicke des Sa-
geblatts nicht grof3er ist als die Dicke des Spaltkeiles.

e Darauf achten, dass ein flr den zu schneidenden Werkstoff geeigne-
tes Sdgeblatt ausgewahlt wird.

e Falls erforderlich, geeignete personliche Schutzausriistung tragen.
Die konnte beinhalten:
- Gehorschutz zur Verminderung des Risikos, schwerhorig zu werden;
- Atemschutz zur Verminderung des Risikos, gefahrlichen Staub ein-
zuatmen.
- Beim Hantieren mit Sageblattern und rauen Werkstoffen Handschu-
he tragen. Sageblatter miissen wann immer praktikabel in einem
Behaltnis getragen werden.

¢ Folgende Faktoren kénnen die Staubfreisetzung beeinflussen:
- Abgenutzte, beschadigte oder rissige Sageblatter
- Empfohlene Absaugleistung der Absauganlage: 20 m/s
- Das Werkstlick soll ordnungsgeman geflihrt werden

e Sdgeblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl (HSS-Stahl) dirfen
nicht verwendet werden.

e Der Schiebestock oder der Handgriff fiir ein Schiebeholz sollte bei
Nichtbenutzung immer an der Maschine aufbewahrt werden.

1.2.2. Instandhaltung und Service

e Folgende Bedingungen konnen die Larmeinflisse auf die Bedienper-
son beeinflussen.
- Art des Sageblattes (z.B. Sageblatter zur
Verringerung der Gerauscheinwirkung)
- Material des Werksttickes
- Kraft, mit welcher das Werkstiick gegen das Sageblatt geschoben
wird.
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Fehler in der Maschine, einschlie8lich der Schutzeinrichtungen und
des Sdgeblatts, sind so bald sie entdeckt werden, der fir die Sicher-
heit verantwortlichen Person zu melden.

1.2.3. Sicherer Betrieb

Schiebestock oder den Handgriff mit Schiebeholz verwenden, um
das Werksttick sicher am Sageblatt vorbeizufiihren.

Spaltkeil verwenden und richtig einstellen.

Obere Sageblattschutzvorrichtung verwenden und richtig einstellen.
Falzen oder Nuten nicht durchfiihren, ohne dass eine geeignete
Schutzvorrichtung, wie z. B. eine Tunnelschutzvorrichtung, Gber dem
Sagetisch angebracht ist.

Kreissdgen dirfen nicht zum Schlitzen (im Werkstiick beendete Nut)
verwendet werden.

Nur Sageblatter verwenden, deren hochstzuldssige Geschwindigkeit
nicht geringer ist als die maximale Spindelgeschwindigkeit der Tisch-
kreissdage und die fur den zu schneidenden Werkstoff geeignet sind.
Beim Transportieren der Maschine nur die Transportvorrichtungen
verwenden und niemals die Schutzvorrichtungen fiir Handhabung
oder Transport verwenden. Grifféffnungen fur den Transport befin-
den sich an beiden Seiten des Sdagengehauses.

Wahrend des Transportes sollte der obere Teil des Sageblattes abge-
deckt sein, beispielsweise durch die Schutzvorrichtung.

Lange Werkstiicke gegen Abkippen am Ende des Schneidvorgangs
sichern (z.B. Abrollstander).

1.2.4. Zusatzliche Hinweise

KUNDENDIENST - UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA
D> © +43/1/8691480 @ 06(1) 237-0494 & 00386 15838304 L1 www.isc-gmbh.info

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen, die an der Ma-
schine arbeiten, weiter.

Verwenden Sie die Sdge nicht zum Brennholzsagen.

Unterlassen Sie das Quersagen von Rundholzern.

Vorsicht! Durch das rotierende Sageblatt besteht Verletzungsgefahr
fir Hande und Finger.

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter gegen Wiederein-
schalten nach Spannungsabfall ausgeristet.

Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die Spannung auf dem Ty-
penschild des Gerates mit der Netzspannung libereinstimmt.
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e Istein Verlangerungskabel erforderlich, so vergewissern Sie sich, daf3
dessen Querschnitt fiir die Stromaufnahme der Sége ausreichend ist.
Mindestquerschnitt 1 mm?2.

e Kabeltrommel nurim abgerollten Zustand verwenden.

» Uberpriifen Sie die Netzanschlussleitung. Verwenden Sie keine feh-
lerhaften oder beschadigten Anschlussleitungen.

e Die Bedienungsperson muss mindestens 18 Jahre alt sein, Auszubil-
dende mind. 16 Jahre, jedoch nur unter Aufsicht.

e Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabféllen und herumliegenden
Teilen frei.

e Ander Maschine tatige Personen dirfen nicht abgelenkt werden.

e Beachten Sie die Motor- und Sageblatt-Drehrichtung.

e Die Sédgeblatter diirfen in keinem Fall nach dem Ausschalten des An-
triebs durch seitliches Gegendriicken gebremst werden.

e Bauen Sie nur gut gescharfte, rissfreie und nicht verformte Sageblat-
ter ein.

e Sicherheitseinrichtungen an der Maschine diirfen nicht demontiert
oder unbrauchbar gemacht werden.

e Fehlerhafte Sageblatter miissen sofort

e ausgetauscht werden.

e Bendltzen Sie keine Sageblatter, die den in der Gebrauchsanweisung
angegebenen Kenndaten nicht entsprechen.

e Esist sicherzustellen, dass alle Einrichtungen die das Sageblatt verde-
cken, einwandfreiarbeiten.

¢ Achtung: Einsatzschnitte diirfen mit dieser Sage nicht durchgefihrt
werden.

e Beschadigte oder fehlerhafte Schutzeinrichtungen sind unverziiglich
auszutauschen.

e Der Spaltkeil ist eine wichtige Schutzeinrichtung, der das Werkstiick
fahrt und das SchlieBen der Schnittfuge hinter dem Sageblatt und
das Riickschlagen des Werkstiickes verhindert. Achten Sie auf die
Spaltkeilstarke. Der Spaltkeil darf nicht diinner sein als der Sageblatt-
korper und nicht dicker als dessen Schnittfugenbreite.

e Beijedem Arbeitsgang muss die Abdeckhaube auf das Werkstiick
abgesenkt werden.

e Verwenden Sie beim Langsschneiden von schmalen Werkstticken un-
bedingt einen Schiebestock (Breite kleiner als 120 mm).
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e Schneiden Sie keine Werkstlicke, die zu klein sind, um sie sicher in der
Hand zu halten.

e Beim Zuschneiden von schmalen Holzstlicken muss der Parallelan-
schlag auf der rechten Seite des Sageblattes festgespannt werden.

e Arbeitsstellung stets seitlich vom Sageblatt.

e Die Maschine nicht soweit belasten, dass sie zum Stillstand kommt.

e Driicken Sie das Werkstlick immer fest gegen die Arbeitsplatte.

e Achten Sie darauf, dass abgeschnittene Holzstlicke nicht vom Zahn-
kranz des Sdgeblattes erfasst und weggeschleudert werden.

e Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen mussen nach abge-
schlossener Reparatur oder Wartung sofort wieder montiert werden.

e Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshinweise des Herstellers,
sowie die in den Technischen Daten angegebenen Abmessungen,
miissen eingehalten werden.

e Die einschlagigen Unfallverhltungsvorschriften und die sonstigen,
allgemein anerkannten sicherheitstechnischen Regeln miissen be-
achtet werden.

e Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten.

e Schlielen Sie bei jeder Tatigkeit die Staubabsaug-Einrichtung an. Die
Bedienperson muss liber die Bedingungen informiert werden, die
die Staubfreisetzung beeinflussen, z.B. die Art des zu bearbeitenden
Werkstoffs (Erfassung und Quelle), die Bedeutung lokaler Abschei-
dung und die richtige Einstellung von Hauben / Leitblechen / Fiihrun-
gen)

e Sdge nur mit einer geeigneten Absauganlage oder einem handelstib-
lichen Industriestaubsauger betreiben.

e Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder eingeklemmte Holzteile
bei laufendem Sageblatt.

e Zum Beheben von Stérungen oder zum Entfernen eingeklemmter
Holzstlicke die Maschine ausschalten.

- Netzstecker ziehen -

e Beiausgeschlagenem Sagespalt die Tischeinlage erneuern.
- Netzstecker ziehen -

e Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestim-
mungen.

e Halten Sie das Gerat von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrogerat erhoht das Risiko eines elektrischen Schla-
ges.
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e Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
das Gerat nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Un-
achtsamkeit beim Gebrauch des Elektrogerates kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

e Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein
Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist
gefahrlich und muss repariert werden.

e Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auf3erhalb der Reichwei-
te von Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerét nicht benutzen, die
mit diesem Gerat nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben.

Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn sie von unerfahrenen Perso-
nen benutzt werden.

e Halten Sie lhre Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig ge-
pflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen
sich weniger und sind leichter zu fiihren.

e Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerdtes beschadigt wird, muss
sie durch den Hersteller oder seinen Kundendienst oder eine dhnlich
qualifizierte Person ersetzt werden, um Gefdhrdungen zu vermeiden.

e Lassen Sie Ihr Gerdt nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Gerates erhalten bleibt.

e Die Maschine muss standsicher aufgestellt werden.

e Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen und Sicherheitsvor-
richtungen ordnungsgemaf montiert sein.

e Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.

e Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper, wie z.B. Nagel oder
Schrauben usw. achten.

e Bevor Sie den Ein- /Ausschalter betatigen, vergewissern Sie sich, ob
das Sageblatt richtig montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

e Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und zum Werkzeugwech-
sel.

e Halten Sie die Handgriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

Bewahren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.
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Gebrauchsanweisung beachten!

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sage-

blatt greifen!

Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

Gehorschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen

‘
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Lieferumfang Z

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Gerit vorsichtig aus
der Verpackung.

e Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpackungs-/ und
Transportsicherungen (falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile auf Transportscha-
den.

e Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit bis zum Ablauf der
Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein Kinderspielzeug! Kinder
diirfen nicht mit Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen spielen!
Es besteht Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

e Originalbetriebsanleitung

e 2 xBatterie1,5VLRO03

e Teile Untergestell

e Tischkreissdge

e Tischerweiterung mit Stiitzen
e Absaugschlauch

e 2 Hartmetallbestilickte Sdgeblatter (1 x 24 Zdhne; 1 x 48 Zahne)
e Spaltkeil mit Lasereinheit

e Sdgeblattschutz

e Beutel mit Montagematerial
e Anschlagschiene

e Parallelanschlag

e Queranschlag

e Schiebestock

14
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Sdgetisch
Sdgeblattschutz
Absaugschlauch
Spaltkeil

Sageblatt
Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad

9. Einstell- und Feststellgriff
10. Untergestell

11. Ein-, Ausschalter

12. Fuhrungsschiene

13. Queranschlag

14. Verbreiterungstisch

15. Verlangerungstisch

16. Absaugadapter

17. Schiebestock

18. Standbeine

19. Langs- und Querstreben
20. Mittelstreben

21. Gummifiie

22. Standbiigel

23. Tischstiitzen

24. Schraube mit Fligelmutter
25. Langloch im Spaltkeil
26. Senkkopfschrauben
27. Befestigungsschraube
28. Excenterhebel

29. Nut

30. Réndelschraube

31. Laser

32. Schalter Laser

33. Schrauben Batteriefach
34. Batteriefachdeckel

NV AWN =
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Verwendung 4

Die Tischkreissdge dient zum Langs- und Querschneiden (nur mit Queran-
schlag) von Holzern aller Art, entsprechend der Maschinengréf3e. Rund-
holzer aller Art diirfen nicht geschnitten werden.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung verwendet werden. Jede wei-
tere darliber hinausgehende Verwendung ist nicht bestimmungsgemat.
Fir daraus hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaR nicht fiir den
gewerblichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wur-
den. Wir Glbernehmen keine Gewdhrleistung, wenn das Gerédt in Gewer-
be-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur fiir die Maschine geeignete Sageblatter (HM- oder CV-Sage-
blatter) verwendet werden. Die Verwendung von HSS-Sdgeblattern und
Trennscheiben aller Art ist untersagt. Bestandteil der bestimmungsgema-
Ben Verwendung ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie
der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Betriebsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten, missen mit dieser ver-
traut und tber mogliche Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus sind
die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften genauestens einzuhalten.
Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheitstech-
nischen Bereichen sind zu beachten.

Verdanderungen an der Maschine schlief3en eine Haftung des Herstellers
und daraus entstehende Schaden géanzlich aus.

17
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Trotz bestimmungsmafiger Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstandig ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstrukti-

on und Aufbau der Maschine kdnnen folgende Risiken auftreten:

e Berlihrung des Sageblattes im nicht abgedeckten Sagebereich.

e Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittverletzung)

e Riickschlag von Werkstiicken und Werkstickteilen.

e Sdgeblattbriche.

e Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetallteilen des Sdgeblattes.

e Gehorschdaden bei Nichtverwendung des nétigen Gehdrschutzes.

e Gesundheitsschadliche Emissionen von Holzstduben bei Verwen-
dung in geschlossenen Raumen.

18
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Vor Inbetriebnahme 5

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die Daten auf dem
Typenschild mit den Netzdaten Gbereinstimmen.

e Schliel3en Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemag installierte
Schutzkontakt-Steckdose an, die mit mindestens 10A abgesichert ist.

e Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie Einstellungen am Gerat
vornehmen.

e Tischkreissdge auspacken und auf eventuelle Transportbeschadigun-
gen Uberpriifen.

¢ Die Maschine muss standsicher aufgestellt werden, d.h. auf einer
Werkbank, oder festem Untergestell festgeschraubt werden.

e Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen und Sicherheitsvor-
richtungen ordnungsgemaf montiert sein.

e Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.

e Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper wie z.B. Ndgel oder
Schrauben usw. achten.

e Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen, vergewissern Sie sich, ob
das Sageblatt richtig montiert ist und bewegliche Teile leichtgéngig
sind.

Montage

Achtung! Vor allen Wartungs-, Umriist- und Montagearbeiten an der
Kreissdge ist der Netzstecker zu ziehen.

Fir die Montage wird folgendes Werkzeug bendtigt:
e Gabel-/ Ringschliissel SW10

¢ Innensechskantschlissel 4 mm

e Kreuzschlitzschraubendreher PH2

19
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5.1 Montage des Untergestells (Abb. 4-9)

Tischkreissége umdrehen und auf den Boden legen.

Die vier Standbeine (18) mit den Sechskantschrauben (c) und Unter-
legscheiben (a) locker an der Sage anschrauben (Abb. 5).

Jetzt die Langs- und Querstreben (19) sowie die vier Mittelstreben
(20) locker mit den Sechskantschrauben (c), Beilagscheiben (a) und
Muttern (b) an den Standbeinen verschrauben (Abb. 6-7).

Dabei die Sechskantschrauben (c) und Muttern (b) nur locker festzie-
hen.

Achtung: Die langeren Streben mussen seitlich verwendet werden.
An den Bohrungen in den hinteren Standbeinen (18) die Standbuigel
(22) mit jeweils 2 Sechskantschrauben (c), Beilagscheiben (a) und
Muttern (b) verschrauben. (Abb. 8)

Achtung! Beide Standbiigel miissen an der Riickseite der Maschi-
ne befestigt werden!

Nun die GummifiiBe (21) auf die Standbeine (18) aufstecken (Abb. 9).
Die Sdge mit dem Untergestell umdrehen und auf den Boden stellen.
AnschlieBend samtliche Schrauben und Muttern des Untergestells
festschrauben.
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5.2 Tischverbreitung und -Verlangerung montieren (Abb. 10-14)

e Tischverbreiterung und Verlangerung (14/15) am Sagetisch (1) mittels
Innensechskantschrauben (d) und Unterlegscheiben (e) locker befes-
tigen. (Abb. 10-12).

e Stitzen (23) am Gehduse der Tischsage und an den Verbreiterungs
bzw. Verlangerungstisch locker anschrauben. (kurze Stitzen fir Ver-
breiterung, lange Stiitzen fir Verlangerung) (Abb. 13-14)

e Tischverbreiterung und -Verlangerung eben mit dem Sagetisch (1)
ausrichten.

e AnschlieBend samtliche Schrauben festziehen.

22
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5.3 Sdageblattschutz montieren / demontieren (Abb. 2, 15-16)

Bei der Erstmontage muss zunachst der Spaltkeil montiert und ein-
gestellt werden. Gehen Sie dazu vor wie in Abschnitt 5.5 beschrieben.
Sageblattschutz (2) samt Schraube (24) von oben auf den Spaltkeil (4)
aufsetzen, so dass die Schraube fest im Langloch (25) sitzt.

Schraube (24) nicht zu fest anziehen; der Sageblattschutz muss frei
beweglich bleiben.

Absaugschlauch (3) an den Absaugadapter (16) und am Absaug-
stutzen des Sageblattschutzes (2) befestigen. Den Schlauch mit der
Schlauchklemme am Absaugadapter (16) fixieren (Abb 2, 16). Eine ge-
eignete Spaneabsauganlage am Absaugadapter (16) anschlieBen.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung! Vor Sdgebeginn muss der Sdageblattschutz (2) auf das
Sdagegut abgesenkt werden.

5.4 Tischeinlage austauschen (Abb. 17-18)

KUNDENDIENST - UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA
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Bei Verschleill oder Beschadigung ist die Tischeinlage zu tauschen,
ansonsten besteht erhohte Verletzungsgefahr.

Sageblattschutz (2) abnehmen (siehe 5.3)

Die 2 Senkkopfschrauben (26) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) herausnehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.
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5.5 Spaltkeil einstellen (Abb. 19-20)

Achtung! Netzstecker ziehen.

Die Einstellung des Sdageblatts muss nach jedem Sageblattwechsel
Uberpruft werden.

Sédgeblatt (5) auf max. Schnitttiefe einstellen, in die 0° Stellung brin-
gen und arretieren (siehe 6.2).

Sageblattschutz demontieren (siehe 5.3)

Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 5.4)

Die Befestigungsschraube (27) lockern.

Spaltkeil (4) so weit nach oben oder unten schieben, bis der Abstand
zwischen Spaltkeil (4) und Sageblatt (5) zwischen 3 und 5 mm liegt.
Der maximale Abstand von 5 mm darf nicht Gberschritten werden.
(Abb. 20)

Die Schraube (27) wieder festziehen und Tischeinlage (6) montieren
(siehe 5.4).

Sageblattschutz (2) wieder montieren (siehe 5.3).

5.6 Montage/Wechsel des Sageblattes (Abb. 21)
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Achtung! Netzstecker ziehen.

Sageblattschutz (2) demontieren (siehe 5.3)

Die Tischeinlage durch Losen der zwei Senkkopfschrauben entfernen
(siehe 5.4)

Mutter 16sen, indem man einen Schliissel (SW 24) an der Mutter an-
setzt und mit einem weiteren Gabelschlissel (SW 10) an der Antriebs-
welle, um gegenzuhalten, ansetzt.

Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sageblattes drehen.
AuBeren Flansch abnehmen und altes Sageblatt schriag nach unten
vom inneren Flansch abziehen.

Sageblattflansche vor der Montage des neuen Sageblattes sorgfiltig
mit einer Drahtbdrste reinigen.

Das neue Sdgeblatt in umgekehrter Reihenfolge wieder einsetzen
und festziehen.

Achtung! Laufrichtung beachten, die Schnittschrage der Zéhne muss
in Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf dem Sage-
blattschutz)

25
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Tischeinlage (6) sowie Sdgeblattschutz (2) wieder montieren und ein-
stellen (siehe 5.3, 5.4)

Bevor Sie mit der Sdge wieder arbeiten, ist die Funktionsfahigkeit der
Schutzeinrichtungen zu prifen.

26
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6.1. Ein-/Aus-Schalter (Abb. 22/Pos. 11)

e Durch Driicken der griinen Taste ,|” kann die Sdge eingeschaltet wer-
den. Vor Beginn des Sdgens abwarten, bis das Sdgeblatt seine maxi-
male Drehzahl erreicht hat.

e Um die Sdage wieder auszuschalten, muss die rote Taste ,0” gedriickt
werden.

6.2. Schnitttiefe (Abb. 22)
Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das Sdgeblatt (5) auf die ge-
wiinschte Schnitttiefe eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: groBere Schnitttiefe
Im Uhrzeigersinn: kleinere Schnitttiefe

6.3. Winkeleinstellung (Abb. 22)

e Feststellgriff (9) I6sen

e Durch Drehen des Griffes das gewiinschte WinkelmaR an der Skala
einstellen.

e Feststellgriff in gewiinschter Winkelstellung arretieren.
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6.4 Parallelanschlag

6.4.1. Anschlaghohe (Bild 23 - 26)

* Die Anschlagschiene (e) des Parallelanschlages (7) besitzt zwei ver-
schieden hohe Fiihrungsflachen.

e Jenach Dicke der zu schneidenden Materialien muss die Anschlag-
schiene (e) nach Abb. 25, fur dickes Material (Uber 25 mm Werkstuick-
dicke) und nach Abb. 26 firr diinnes Material (unter 25 mm Werk-
stiickdicke) verwendet werden.

6.4.2. Anschlagschiene drehen (Bild 23-26)

e Lockern Sie zum Drehen der Anschlagschiene (e) zuerst die Flligel-
muttern (f).

e Nun kann die Anschlagschiene (e) von der Fiihrungsschiene (h) ab-
gezogen und mit der entsprechenden Fiihrung wieder liber diese
geschoben werden.

e Ziehen Sie die Fligelmuttern (f) wieder an.
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6.4.3 Schnittbreite (Bild 26 - 28)

Beim Langsschneiden von Holzteilen muss der Parallelanschlag (7)
verwendet werden.

Der Parallelanschlag (7) sollte auf der rechten Seite des Sageblattes
(5) montiert werden.

Den Parallelanschlag (7) von oben auf die Fiihrungsschiene fiir Paral-
lelanschlag (12) setzen (Bild 26).

Auf der Fiihrungsschiene fir Parallelanschlag (12) befinden sich 2
Skalen (j/k), welche den Abstand zwischen Anschlagschiene (e) und
Sageblatt (5) anzeigen (Bild 27).

Wahlen Sie abhdngig davon, ob die Anschlagschiene (e) fur die Bear-
beitung von dickem oder diinnem Material gedreht ist, die passende
Skala:

Hohe Anschlagschiene (dickes Material): Skala j
Niedrige Anschlagschiene (diinnes Material): ~ Skala k

Parallelanschlag (7) auf das gewiinschte Mal3 am Schauglas (l) einstel-

len und mit dem Excenterhebel fiir Parallelanschlag (28) fixieren.

6.4.4 Anschlaglidnge einstellen (Bild 29)

Um das Klemmen des Schnittgutes zu vermeiden, ist die Anschlag-
schiene (e) in Langsrichtung verschiebbar.

Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages st63t an eine gedachte
Linie, die etwa bei der Sdageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

Bendstigte Schnittbreite einstellen.

Fligelmuttern (f) lockern und Anschlagschiene (e) so weit vorschie-
ben, bis die gedachte 45° Linie berlhrt wird.

Fligelmuttern (f) wieder festziehen.
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6.5 Justieren des Parallelanschlages (Bild 30)

Sageblatt auf maximale Schnitttiefe einstellen (siehe auch Punkt 6.2).
Parallelanschlag (7) so einstellen, dass die Anschlagschiene (e) das Sa-
geblatt (5) beriihrt (Einstellung flr dickes Material, siehe auch Punkt
6.4).

Falls der Parallelanschlag (7) nicht in einer Linie mit dem Sageblatt

(5) verlauft, die Schrauben (m) so weit 16sen, dass sich der Parallelan-
schlag (7) parallel zum Sageblatt (5) ausrichten lasst (Bild 30).
Schrauben (m) wieder festziehen.
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6.6 Queranschlag (Abb. 31-32)

Queranschlag (13) in eine Nut (29) des Sagetisches schieben.
Randelschraube (30) lockern.

Queranschlag (13) drehen, bis der Pfeil auf das gewlinschte Winkel-
malf3 zeigt.

Randelschraube (30) wieder festziehen.

Beim Zuschneiden von gréBeren Werkstlickteilen, kann der Queran-
schlag (13) mit der Anschlagschiene (e) vom Parallelanschlag (7) ver-
langert werden (Abb. 32)

Um den Queranschlag (13) mit der Anschlagschiene (e) zu verlangern,
muss die Anschlagschiene (e), die Flihrungsschiene (h) und die Fliigel-
muttern (f) samt Beilagscheiben vom Parallellanschlag (7) entnom-
men werden. Nun ist die Anschlagschiene, wie im Bild 32 gezeigt zu
montieren, hierzu die Schlossschrauben (n) verwenden.

A Achtung!

Anschlagschiene (e) nicht zu weit in Richtung Sageblatt schieben.
Der Abstand zwischen Anschlagschiene (e) und Sageblatt (5) sollte
ca.2 cm betragen.

6.7 Justieren der Skala des Queranschlages (Bild 33)
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Einen 90° Anschlagwinkel an das Sageblatt (5) anlegen.
Queranschlag (13) mit der Anschlagschiene (e) des Parallelanschlages
(7) verbinden (siehe auch Punkt 6.4).

Randelschraube (30) des Queranschlages (13) lockern.

Queranschlag (13) so positionieren, dass die Anschlagschiene in
einem 90° Winkel zum Sageblatt (5) steht. Nun Queranschlag mit
Hilfe des 90° Winkels exakt zum Sageblatt ausrichten und die Randel-
schraube (30) wieder festziehen.

Kontrollieren ob der Queranschlag exakt 90° anzeigt. Ist dies nicht
der Fall, wie folgt verfahren:

- die beiden Schrauben (0), mit denen die Skala (p) des Queranschla-
ges (13) an selbigem befestigt ist, soweit 16sen, dass sich diese auf die
korrekte Position einstellen lasst.

- Nun die Schrauben (o) wieder festziehen.
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6.8 Justieren der Skala am Sédgetisch (Bild 28; 34)
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Sicherstellen, dass der Parallelanschlag (7) in einer Linie mit dem Sa-
geblatt (5) verlduft (siehe auch Punkt 6.5)

Parallelanschlag so einstellen, dass er das Sageblatt (5) beriihrt (Ein-
stellung fur dickes Material, siehe auch Punkt 6.4)

Die Schraube (q), mit der die Skala (j; k) an der Flihrungsschiene (12)
montiert ist, um ca. 2 Umdrehungen l6sen.

Skala (j/k) so einstellen, dass der Strich im Schauglas () des Parallelan-
schlages (7) mit der Nulllinie der Skala (j) Gbereinstimmt.

Schraube (q) wieder festziehen.
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6.9 Benutzung des Lasers (Abb 35-38)

e Der Laser (31) erlaubt es Ihnen, mit lhrer Kreissdge Prazisionsschnitte
vorzunehmen.

e Das Laserlicht wird durch eine Laserdiode, die von zwei Batterien
versorgt wird, erzeugt. Das Laserlicht wird zu einer Linie aufgeweitet
und tritt durch die Laseraustrittséffnung aus. Die Linie konnen Sie
dann als optische Markierung der Schnittlinie beim Prazisionsschnitt
benutzen. Beachten Sie die Lasersicherheitshinweise.

e Einsetzen der Batterien:

- Entfernen Sie den Sageblattschutz (2). (siehe 5.3) Der Laser ist am
Spaltkeil (4) montiert und nun leicht zuganglich.

- Stellen Sie den Schalter Laser Ein/Aus (32) auf die Position 0 (Laser
aus).

- Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung (34), indem Sie die Schrau-
ben (33) I6sen und die an den Schrauben befestigten Halteplatten so
drehen, dass sie die Batteriefachabdeckung (34) nicht mehr blockie-
ren. Klappen Sie nun die Batteriefachabdeckung (34) nach oben.

- Legen Sie die Batterien ein, achten Sie dabei auf die richtige Polari-
tat (siehe Bild 37).

- Setzen Sie die Batteriefachabdeckung (34) wieder ein und befesti-
gen Sie sie mit den Schrauben (33).

e Sdgeblattschutz (2) wieder montieren.

e Laser Einschalten: Schalter Laser Ein/Aus (32) auf | stellen. Der Schalter
Laser Ein/Aus (32) ist bei montiertem Sageblattschutz (2) durch eine
Aussparung in selbigem leicht zuganglich (Bild 38). Aus der Laser-
austrittséffnung wird nun ein roter Laserstrahl projiziert. Wenn Sie
wahrend des Sagens den Laserstrahl an der Schnittlinienmarkierung
entlang fihren, gelingen Ihnen saubere Schnitte.

e Laser Ausschalten: Schalter Laser Ein/Aus (32) auf 0 stellen. Der La-
serstrahl erlischt. Bitte stellen Sie den Laser immer aus, wenn er nicht
bendtigt wird, um die Batterien zu schonen.

e Der Laserstrahl kann durch abgelagerten Staub und Spane blockiert
werden. Entfernen Sie diese Partikel daher nach jedem Gebrauch von
der Laseraustrittsoffnung.

e Anmerkungen zu den Batterien: Wenn Sie den Laser langere Zeit
nicht benutzen, entnehmen Sie bitte die Batterien aus dem Batterie-
fach. Ein Auslaufen der Batteriefliissigkeit konnte das Gerdt beschadi-
gen.
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e Batterien nicht auf Heizkorpern ablegen oder fiir langere Zeit starker
Sonneneinstrahlung aussetzen; Temperaturen tber 50° kdnnten das
Gerat beschadigen.

34

KUNDENDIENST « UGYFELSZOLGALAT « POPRODAJNA PODPORA WZTS 1700
= | N )
O © +43/1/8691480 @ 06(1) 237-0494 00386 15838304 www.isc-gmbh.info

WZTS_1700_AT_SPK7.indb 34 30.04.12 15:55



6.10 Betrieb

A Achtung!

e Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir einen Probeschnitt, um
die eingestellten Maf3e zu tberpriifen.

e Nach den Einschalten der Sdage abwarten, bis das Sdgeblatt seine ma-
ximale Drehzahl erreicht hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

e Achtung beim Einschneiden!

e Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.

o Uberpriifen und reinigen sie regelmiBig die Absaugkanile.

6.10.1 Ausfiihren von Langsschnitten (Abb. 39)

Hierbei wird ein Werkstlick in seiner Langsrichtung durchschnitten. Eine

Kante des Werkstuicks wird gegen den Parallelanschlag (7) gedriickt, wah-

rend die flache Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sdgeblattschutz (2) muss immer auf das Werkstlick abgesenkt wer-

den. Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in einer Linie mit dem

Schnittverlauf sein.

e Parallelanschlag (7) entsprechend der Werkstlickhéhe und der ge-
wiinschten Breite einstellen. (siehe 6.4)

e Sdge einschalten

e Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstiick legen und
Werkstlick am Parallelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (5) schie-
ben.

e Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten Hand (je nach Position
des Parallelanschlages) nur bis zur Vorderkante des Sagelattschutzes
).

e Werkstiick immer bis zum Ende des Spaltkeils (4) durchschieben.

e Der Schnittabfall bleibt auf dem Sagetisch (1) liegen, bis sich das Sa-
geblatt (5) wieder in Ruhestellung befindet.

e Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende des Schneidevorgangs
sichern! (z.B. Abrollstander etc.)

6.10.1.1 Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 40)

Langsschnitte von Werkstiicken mit einer Breite von weniger als 120 mm
missen unbedingt unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (17) durch-
gefiihrt werden. Schiebestock ist im Lieferumfang enthalten. Verschlisse-
nen bzw. beschadigten Schiebestock umgehend austauschen.
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6.10.1.2 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke (Abb. 41)

e Fir Langsschnitte von sehr schmalen Werkstlicken mit einer Breite
von 30 mm und weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu verwen-
den.

e Dabei ist die niedrige Fiihrungsflache des Parallelanschlages zu be-

vorzugen.
e Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten! (Erhéltlich im einschla-
gigen Fachhandel) Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.
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6.10.1.3 Ausfiihren von Schragschnitten (Abb. 42)

Schragschnitte werden grundsatzlich unter der Verwendung des Parallel-

anschlages (7) durchgefiihrt.

e Sageblatt (5) auf das gewlinschte WinkelmaB einstellen. (siehe 8.3)

e Parallelanschlag (7) je nach Werksttickbreite und -h6he einstellen
(siehe 6.4)

e Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite durchfiihren (siehe 6.10.1.1
und 6.10.1.2)

6.10.2 Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 43)

e Queranschlag (13) in eine der beiden Nuten (29) des Sagetisches
schieben und auf das gewlinschte Winkelmaf einstellen (siehe 6.6).
Sollte das Sageblatt (5) zusatzlich schrag gestellt werden, dann ist
die Nut (29) zu verwenden, welche lhre Hand und den Queranschlag
nicht mit dem Sageblattschutz in Kontakt kommen lasst.

e Gegebenenfalls Anschlagschiene (e) verwenden.

e Werkstiick fest gegen den Queranschlag (13) driicken.

e Sdge einschalten.

e Queranschlag (13) und Werkstlick in Richtung des Sageblattes schie-
ben, um den Schnitt auszufiihren.

o A Achtung:

Halten Sie immer das geflihrte Werkstlick fest, nie das freie Werk-
stlick, welches abgeschnitten wird.

e Queranschlag (13) immer so weit vorschieben, bis das Werkstiick voll-
standig durchgeschnitten ist.

e Sdge wieder ausschalten. Sageabfall erst entfernen, wenn das Sége-
blatt stillsteht.

6.10.3 Schneiden von Spanplatten

Um ein Ausbrechen der Schnittkanten beim Schneiden von Spanplatten
zu verhindern, sollte das Sdgeblatt (5) nicht hoher als 5mm tber Werk-
stlickdicke eingestellt werden (siehe auch Punkt 6.2).
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7

Technische Daten
Wechselstrommotor

230V ~50Hz

S640% 1700 W

Leistung P
Leerlaufdrehzahl n,

6500 min”’

Hartmetallsdgeblatt @ 250 x @ 30 x 2,4 mm
Hartmetallsdgeblatt @ 250 x @ 30 x 3,0 mm
TischgroBe

24 Zahne

48 Zdhne

610 x 445 mm

608 x 250 mm

Tischverbreiterung Li/Re
Tischverlangerung hinten

435 x 320 mm

Schnitthohe max.

72 mm/90°

54 mm / 45°

Hoéhenverstellung

stufenlos 0-72 mm

Sdgeblatt schwenkbar

stufenlos 0° - 45°

Absauganschluss

@36 mm

Gewicht

Betriebsart S6: Dauerbetrieb

ca.28,2kg

Um den Motor nicht unzuldssig zu erwarmen, darf die Tischkreissdage nur

Folgendermal3en benutzt werden:

Nach einer Betriebsperiode von 4 Minuten (S 6 = 40%) bei normal zu-
[dssiger Auslastung, muss eine Pause von 6 Minuten erfolgen, in der die

Kreissdge leerlauft.

Gerauschemissionswerte

Die Gerdauschwerte wurden entsprechend EN 61029-2-1 ermittelt.

Schalldruckpegel Loa

Lastbetrieb
96 dB(A)

3dB

Unsicherheit K
pA

Schallleistungspegel L,
Unsicherheit K,

114 dB(A)
3dB
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Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht
zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Kor-
relation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus
nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmalBnahmen
notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeits-
platz vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kdnnen, beinhalten

die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerduschquellen usw., z.B. die Anzahl der Maschinen und von anderen
benachbarten Vorgdngen. Die zuverldssigen Arbeitsplatzwerte kénnen
ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den An-
wender befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.

Beschrdnken Sie die Gerduschentwicklung und Vibration auf ein Mi-
nimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelmaBig.

e Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.

e Uberlasten Sie das Gerat nicht.

e Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Gberpriifen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht benutzt wird.

Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates beschadigt wird, muss sie
durch den Hersteller oder seinen Kundendienst oder eine dhnlich qualifi-
zZierte Person ersetzt werden, um Gefdhrdungen zu vermeiden.
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Reinigung und Wartung
Achtung! Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den Netzstecker.

Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen so staub- und schmutzfrei wie moég-
lich. Reiben Sie das Gerat mit einem sauberen Tuch ab oder blasen
Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

e Wirempfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach jeder Benutzung reini-
gen.

e Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem feuchten Tuch und
etwas Schmierseife. Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese konnten die Kunststoffteile des Gerates angreifen. Ach-
ten Sie darauf, dass kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die Kohleblrsten durch eine
Elektrofachkraft tiberpriifen. Achtung! Die Kohlebiirsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden

Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um Transportschaden zu ver-
hindern. Diese Verpackung ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar
oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden. Das Gerat und
dessen Zubehor bestehen aus verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall
und Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der Sondermullentsorgung
zu. Fragen Sie im Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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Entsorgung der Batterien

Batterien beinhalten umweltgefahrdende Materialien. Werfen Sie Bat-
terien nicht in den Hausmiill, ins Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen
gesammelt, recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden. Senden
Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH, Eschenstral3e 6 in D-94405
Landau. Dort wird vom Hersteller eine fachgerechte Entsorgung gewahr-
leistet.

N
(a3

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben gemacht werden:
e Typ des Gerates

e Artikelnummer des Gerates

e Ident-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter www.isc-gmbh.info
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Nur fur EU-Lander

. I -
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!
GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umweltgerech-
ten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung
zur Mitwirkung bei der sachgerechten Verwertung im Falle der Eigen-
tumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle Giberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der
nationalen Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht be-
troffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehorteile und Hilfsmittel ohne
Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit ausdriickli-
cher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten!

43

KUNDENDIENST « UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA

il ' ' WZTS 1700
TS ©+43/1/8691480 @ 06(1) 237-0494 @ 00386 15838304 L1 www.isc-gmbh.info

WZTS_1700_AT_SPK7.indb 43 30.04.12 15:56



Garantiekarte AT

Die Garantiezeit betrdgt 3 Jahre und beginnt am Tag des Kaufs bzw. am Tag der Ubergabe der Ware. Fiir
die Geltendmachung von Garantieanspriichen sind die Vorlage des Kassabons sowie die Ausfiillung der
Garantiekarte dringend erforderlich. Bitte bewahren Sie den Kassabon und die Garantiekarte daher auf!

Der Hersteller garantiert die kostenfreie Behebung von Mangeln, die auf Material- oder Fabrikationsfehler
zuriickzufiihren sind, nach Wahl des Herstellers durch Reparatur, Umtausch oder Geldriickgabe. Die Ga-
rantie erstreckt sich nicht auf Schaden, die durch einen Unfall, durch ein unvorhergesehenes Ereignis (z.
B. Blitz, Wasser, Feuer etc.), unsachgemafe Bentitzung oder Transport, Missachtung der Sicherheits- und
Wartungsvorschriften oder durch sonstige unsachgeméf3e Bearbeitung oder Verdnderung verursacht
wurden.

Die Garantiezeit fiir Verschlei3- und Verbrauchsteile bei normalem und ordnungsgeméfBen Gebrauch
(z.B.: Leuchtmittel, Akkus, Reifen etc.) betragt 6 Monate. Spuren des tdglichen Gebrauches (Kratzer, Dellen
etc) stellen keinen Garantiefall dar.

Die gesetzliche Gewahrleistungspflicht des Ubergebers wird durch diese Garantie nicht ein-geschréankt.
Die Garantiezeit kann nur verldngert werden, wenn dies eine gesetzliche Norm vorsieht. In den Landern,
in denen eine (zwingende) Garantie und/oder eine Ersatzteillagerhaltung und/oder eine Schadenersatz-
regelung gesetzlich vorgeschrieben sind, gelten die gesetzlich vorgeschriebenen Mindestbedingungen.
Das Serviceunternehmen und der Verkdufer Gibernehmen bei Reparaturannahme keine Haftung fiir even-
tuell auf dem Produkt vom Ubergeber gespeicherte Daten oder Einstellungen.

Nach Ablauf der Garantiezeit haben Sie ebenfalls die M6glichkeit, das defekte Gerat zwecks Reparatur an
die Servicestelle zu senden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.
Sollten die Reparatur oder der Kostenvoranschlag fiir Sie nicht kostenfrei sein, werden Sie jedenfalls vor-
her versténdigt.

Serviceadresse(n):
Hotline:
Hersteller-/Importeurbezeichnung:

E-Mail:
Produktbezeichnung:

Produkt-/Herstellerkennzeichnungsnummer:

Artikelnummer:
Aktionszeitraum:
Firma und Sitz des Verkaufers:

Fehlerbeschreibung:

Hans Einhell Osterrreich GmbH,
Brunner Stralle 81 A, A-1230 Wien
+43/1/8691480
+43/664/8213779

Einhell Germany AG,

Wiesenweg 22, D-94405 Landau
info@einhell.at

Tischkreissage WZTS 1700
43.406.97

90003

10/2012

HOFER KG, Hofer-Stral3e 2, 4642 Sattledt

Name des Kaufers:

PLZ/Ort:

StraBe:

Tel. Nr./E-Mail:

Unterschrift:
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Biztonsagi utasitasok 1

A Figyelem!

A késziilékek hasznalatanal, a sériilések és a karok megakadalyozasanak
az érdekébe be kell tartani egy par biztonsagi intézkedést. Ezért gondo-
san &tolvasni ezt a hasznalati utasitast/biztonsagi utasitasokat. Orizze eze-
ket j6l meg, azért hogy mindenkor a rendelkezésére élljanak az informa-
cidk. Ha mas személyeknek adnd at a késziiléket, akkor kérjiik kézbesitse
ki vele egyiitt ezt a hasznalati utasitast/biztonsagi utasitasokat is. Nem
véllalunk felel6séget olyan balesetekért vagy karokért, amelyek ennek az
utasitasnak és a biztonsagi utasitasoknak a figyelmen kiviil hagyasabol
keletkeznek.

A\ FIGYELMEZTETES!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasitast el.

A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan beliili mulasztasok
kovetkezménye aramcsapas, tiiz és/vagy nehéz sériilések lehetnek.
Orizze meg a biztonsagi utalasokat és utasitasokat a jovore nézve.

Figyelem

Lézer sugarzas

Ne nézzen a nyaldbba
Lézer osztaly: 2

FIGYELEM ! - LEZER SUGARZAS !
Ne nézzen a nyalabba!
Lézer osztaly: 2

A: 650 nm; Po: <1 mW
EN 60825-1
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Megfelelé biztonsagi intézkedésekkel védje magat és kornyezetét a
balesetektdl.

e Véddszemiiveg nélkil kdzvetlenul ne nézzen a lézernyalabba.

e Kozvetlenil a nyaldb utvonaldba nézni tilos.

e Tilos a nyalabot visszaverd fellletekre, személyekre és éllatokra ira-
nyitani. A kis teljesitmény Iézerek is kart tehetnek a szemben.

e Vigydazat - amennyiben rendszeresen hajt végre az itt leirtaktél eltéré
miveleteket, az veszélyes sugarzasi kitettséget, vagy sugarterhelést
okozhat.

e Alézermodul felnyitasa tilos.

Hasznalat és akkumulatorok

e Gy6z6djon meg réla, hogy a lézerkapcsold (32) “0” helyzetben van,
mielStt behelyezi az elemeket.

e Bekapcsolt [ézer esetén az akkumulédtor behelyezése balesetet
okozhat.

e Nem szakszerU hasznalat esetén az akkumulatorok kifolyhatnak.
Ne nyuljon hozza az akkumulatorfolyadékhoz. Amennyiben mégis
hozzanyult, bé vizzel mossa le a vonatkozo testrészt. Amennyiben az
akkumulatorfolyadék a szemébe jut, a kimosas utan forduljon orvos-
hoz.

e Akifolyt akkumuldtorfolyadék bérirritaciokat és égéseket okozhat.

e Az akkumuldtorokat soha ne tegye ki til magas hének, napsugérzas-
nak, tliznek, vagy hasonlénak.

e A nem tolthet6 akkumulatorokat ne probalja meg feltélteni. Rob-
bandsveszély!

e Az akkumuldtorokat tartsa tavol gyermekektdl, ne zarja rovidre és ne
szedje szét 6ket!

e Ha legyelt egy akkumulatort, azonnal forduljon orvoshoz.

e Sziikség esetén tisztitsa meg az akkumulator és a késziilék érintkezdit
a lerakodasoktol.

e Abehelyezéskor ligyeljen a megfelel6 polaritasra.

e Akészilékbdl vegye ki a lemerilt akkumuldtorokat. Kifolyas veszélye
all fenn.

e Az 0sszes akkumulatort egyszerre cserélje ki.
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Ne hasznaljon eltéré tipusu, vagy hasznalt és Uj akkumuldtorokat
egyszerre.

Gy6z6djon meg réla, hogy a késziiléket hasznalat utan kikapcsolta-e.
A hosszabb ideig nem hasznalta a késziiléket, cserélje ki benne az
akkumuldtorokat.

1.1 Biztonsagi tudnivaldk asztali korfiirészhez

Figyelem! Elektromos szerszamok hasznalatakor az aramiités, sé-
riilés és tiizesetek elkeriilése végett vegye figyelembe az alabbi
alapvet6 biztonsagi utmutatasokat.

Olvassa el ezeket a tudnivalékat, miel6tt az elektromos szerszamot
hasznalna, és drizze meg jol a biztonsagi tudnivalokat.

1.
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Tartson rendet a munkavégzési teriileten

- A munkavégzési teriileten a rendetlenség balesetveszélyt okoz.
Vegye figyelembe a kdrnyezeti hatasokat

- Elektromos szerszamokat ne hagyjon kinn az esében. Ne haszndlja
az elektromos szerszdmokat nedves vagy vizes kdrnyezetben. Gon-
doskodjon a j6 megvilagitottsagrol. Gyulékony folyadékok, vagy ga-
zok kozelében ne hasznaljon elektromos szerszamokat.

Védje magat az aramiités ellen.

- Kerdlje a foldelt targyakhoz, mint pl. csévekhez, flitétestekhez,
hlt6észekrényekhez valé hozzaérést.

Tartson tavol mas személyeket!

- Ne engedje mas személyeknek, kiiléndsen gyermekeknek a szersza-
mot vagy a kabelt megérinteni, tartsa 6ket tavol az On munkatar-
tomanyatol.

Tartsa biztonsagos helyen szerszamait.

- A nem hasznalt szerszamokat tartsa szaraz, zart helységben, ahol a
gyermekek nem férhetnek hozza.

Ne terhelje tul a szerszamokat

- Dolgozzon inkdbb biztonsagosan a megadott teljesitmény tartoma-
nyban.

Hasznalja a megfelel6 elektromos szerszamot.

- Ne hasznaljon tul gyenge szerszamokat, vagy adaptereket nehéz
munkdkhoz. Ne hasznaljon szerszamot rendeltetésének nem
megfeleléen; példaul kézi korflirésszel nem vagjon ki fakat és ne sze-
leteljen rénkoket.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.
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Viseljen megfelel6 munkaruhazatot

- Mas ruhat vagy ékszert ne viseljen. Ezek becsipédhetnek a mozgé
alkatrészek kozé. Szabadban valé munkavégzéshez gumikesztyd és
csuszasbiztos munkacipd viselete tanacsos. Hosszu haj esetén visel-
jen hajhalét.

Viseljen védoszemiiveget

- Porképz6déssel jaré munkaknal viseljen [égzésvéd6 maszkot.

Ne manipulalja a kabelt.

- Ne hordozza a szerszamot a kdbelnél fogva, én a dugét ne a kabel-
nél fogva huzza ki az aljatb6l. Védje a kabelt az éles szegélyektdl és a
hétél.

Rogzitse a munkadarabot

- Hasznaljon befogé szerkezeteket a munkadarab rogzitésére. Ez
jobban megtartja a munkadarabot mint keze és igy két kézzel tudja
iranyitani a szerszamot.

Keriilje az abnormalis testtartast

- Gondoskodjon a biztonsagos allasrol, és mindig tartsa meg az
egyensulyat.

Gondosan apolja a szerszamot

- A szerszamot tartsa élesen és tisztan, igy lehetséges a biztonsagos
munkavégzés. Kovesse a karbantartasi el6irdsokat és a szerszamcse-
rére vonatkozé utmutatasokat. Rendszeresen ellenérizze a dugaszt
és a kabelt, ha sérilést taldl, azt szakemberrel javittassa meg. Rends-
zeresen ellendrizze a hosszabbité kabelt és ha sérilt, cserélje ki. A
markolatokat tartsa szarazon, olaj és zsirmentesen.

Huzza ki a halézati csatlakozot

- Ha nem haszndlja a szerszamot, karbantartas elétt, mint pl.:
flrészlap, furdszar, és minden fajta szerszamgép esetében.

Ne hagyja a szerszamkulcsot bedugva.

- A bekapcsolas el6tt ellendrizze, hogy a kulcsok és a bedllitd szersza-
mok eltavolitasra keriiltek-e a szerszambol.

Keriilje el a nemkivanatos beindulast -

- Az elektromos halézathoz csatlakoztatott szerszamot gy fogja
meg, hogy ujja legyen a kapcsolon. Az elektromos halézatra vald
csatlakoztataskor gy6z6djon meg réla, hogy a kapcsolt dllapotban
van-e.
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17. Hosszabbito kabel a szabadban
- Szabadban torténé munkavégzéshez csak erre engedélyezett és
megfelel6 jelzéssel elldtott hosszabbité kabelt szabad hasznalni.

18. Mindig legyen 6vatos
- Kisérje figyelemmel a munkavégzést. Ovatosan jarjon el. Dekoncen-
tralt dllapotban ne haszndlja a szerszamot.

19. Ellenérizze a késziilék sériiléseit
- Miel6tt hasznélatba veszi az elektromos szerszamot, ellendrizze
a védelmi elemek és a kissé sériilt alkatrészek rendeltetés-szer(
mukodését. Ellendrizze, hogy a mozgé alkatrészek kifogastalanul
mkodnek-e, nem ragadnak-e be, és hogy valamelyik alkatrész nincs-
e megsériilve. A berendezés biztonsdgdnak garantaldasdhoz minden
alkatrésznek a helyén kell lennie. A sérult biztonsagi berendezéséket
és alkatrészeket a rendelkezésnek megfelel6en elismert szakszerviz-
nek kell javitania vagy cserélnie, ha a hasznalati utasitasban nem sze-
repel mas. A sériilt kapcsoldt szakmdhelyben kell kicseréltetni. Olyan
szerszamot ne hasznaljon, melynél a kapcsold nem latja el funkciojat.

20. Figyelem!
- Sajat biztonsaga érdekében csak olyan tartozékokat és kiegészitd
berendezéseket hasznaljon, melyek szerepelnek a hasznalati utmu-
tatoéban, vagy melyeket a szerszam gyartdja javasol, vagy megnevez.
A haszndlati utmutatdban, vagy katalégusban megadott kiegészitd
szerszamoktdl és tartozékoktdl eltéré elemek hasznalata sériilésves-
zélyt jelenthet On szamara.

21. Javitasok csak villamossagi szakember altal
- Ez az elektromos szerszam megfelel a vonatkozd biztonsagi ren-
delkezéseknek. Javitasokat csak villamossagi szakember végezhet,
mikozben eredeti alkatrészeket hasznal, kiilonben balesetek keletkez-
hetnek az lizemelteté szamara.

22. Csatlakoztassa a porszivo berendezést
- Amennyiben rendelkezi porelszivo csatlakoztatasi lehetéséggel,
ellendrizze hogy ez csatlakoztatva van-e és mikodik e.
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1.2 Kiilonleges biztonsagi utmutatasok

1.2.1 Biztonsagi intézkedések

e Eldeformalodott vagy repedt flirészlapot nem szabad hasznalni.

e Azelhaszndlédott asztal betétet ki kell cserélni.

e Kizdrdlag a gyarto altal javasolt, az EN 847-1 szabvanynak megfelel
flrészlapokat hasznaljon. A flrészlap cseréjekor ligyelje arra, hogy a
flrészlap vagasi szélessége ne legyen kisebb és térzsvastagsaga ne
legyen nagyobb, mint a réstarté ék vastagsaga.

» Ugyeljen arra, hogy a vagandé anyagnak megfelel6 fiirészlap legyen
kivalasztva.

e Ha szlikséges, viseljen megfelelé személyi védofelszerelést. Ez az
alabbiakbol allhat:

- A halldsvédelem csokkenti a halldskarosodds kockazatat;

- A légzémaszk csokkenti a veszélyes porok belégzésének kockazatat.
- A flrészlapok és durva nyersanyagok kezelésénél viseljen
védbkesztylt. A flrészlapokat amikor csak lehetséges valamilyen tar-
toéban kell tartani.

e Azalabbitényez6k befolyasolhatjak a porképzddést:

- Elhasznalt, sérilt, vagy repedezett flirészlapok
- Az elszivéberendezés javasolt teljesitménye: 20 m/s
- A munkadarab vezetése szabdlyos kell hogy legyen

e Nagyteljesitmény( gyorsacélbdl (HSS-acél) készilt flirészlapokat nem
szabad haszndlni.

e Atolépadot vagy a tolofahoz valé kézi fogantyut hasznalaton kiviil
mindig a gép kozelében kell tartani.

1.2.2 Karbantartas és szerviz

e Azalabbikoértilmények befolyasoljak a kezel6személyzet zajterhelt-
ségét.
- A flrészlap tipusa (pl.: zajcsokkentéssel miikodo flirészlapok)
- A munkadarab anyaga
- Az er6, mellyel a munkadarabot a flrészlapnak nyomja.

e Amint a gépen, beleértve a védelmi elemeket és a flirészlapot is,
hibat észlel, jelentse a biztonsagért felel6s személynek.
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1.2.3 Biztonsagos iizemeltetés

e A munkadarabnak a flirészlap mentén torténé mozgatasahoz hasz-
nalja a tolépadot vagy a kézi fogantyut tolofaval.

e Hasznaljon réstarto éket és azt el8iras szerint allitsa be.

e Haszndlja a fels6 flirészlap védé berendezést és azt el6irds szerint
allitsa be.

e Vijatokat vagy hornyokat ne készitsen anélkiil, hogy egy megfelelé
védo berendezés mint pl. alagut védd berendezés az asztal folé fel ne
lenne szerelve.

e Korflirészeket nem szabad hasadékok (a munkadarabban végz6dé
hornyok) készitésére hasznalni.

e Csakolyan flrészlapokat hasznaljon, amelyek megengedett maxima-
lis sebessége nem kisebb, mint az asztali korflirész maximalis orsése-
bessége, és amelyek alkalmasak a vdagandé anyaghoz.

e A gép széllitdsakor csak a széllitdszerkezeteket haszndélja és sohasem
a kezel6 és szallitd véddszerkezeteket. A fogantyunyilasok a szallitas-
hoz a firészhaz mindkét oldalan talalhatok.

e Szallitas kozben a flrészlap felsé részének védve kell lenni, példaul a
védd berendezés altal.

e HosszU munkadarabokat az elbillenés kikliszobolésére a vagas végé-
nél biztositani kell (pl. gérgds allvany).

1.2.4 Kiegészitd utmutatasok

e Adja tovabb a biztonsagtechnikai Utmutatét minden olyan személy-
nek, aki a géppel dolgozik.

e Ne hasznalja a flirészgépet tlizifa flirészelésére.

e Kerllje a szalfak keresztiranyu flirészelését.

e Vigyazat! A forg6 flirészlap a keze és az ujjai szamara komoly veszélyt
jelent.

e Agépfesziltségleesést kovetd véletlen bekapcsolas ellen biztonsagi
kapcsoléval van ellatva.

e Az lizembe helyezés el6tt ellendrizni kell, hogy a késziilék tipustab-
lajan megadott fesziiltség megegyezik-e a haldzati feszlltséggel.

e Hahosszabbité kadbelre van sziikség, gy6zddjék meg réla, hogy an-
nak keresztmetszete megfelel6 méreti-e flirészgép aramfelvételé-
hez. Minimalis keresztmetszet 1 mm?2
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e Kabeldobokat csak letekert allapotban hasznaljon.

e Ellenérizze a hdldzati csatlakozd vezetéket. Ne hasznéljon hibas, vagy
csorba sérult csatlakozo vezetékeket.

e Akezel6személyzet életkora legalabb 18 év kell, hogy legyen, a kikép-
zés alatt 1évékeé 16 év, viszont csak felligyelet mellett.

¢ A munkavégzés helyén ne legyen fa hulladék vagy szétszérva heverd
alkatrészek.

¢ A gépen dolgozd személyek figyelmét nem szabad elterelni.

e \Vegye figyelembe a motor és a f(irészlap forgasi iranyat.

¢ A meghajtas ledllitdsat kovetéen oldalsé nyomdssal a flirészlap le-
fékezése tilos.

e Csak jol megélesitett, repedésmentes és nem deformalédott
flrészlapokat helyezzen be.

e Tilos a gép biztonsagi elemeinek leszerelése vagy hatdstalanitasa.

e Ahibas flrészlapokat azonnal ki kell cseréini.

¢ Ne hasznaljon olyan f(irészlapokat, melyek nem felelnek meg a hasz-
nalati utmutatéban megadott ismérveknek.

¢ Gondoskodni kell réla, hogy minden a flirészlapot burkolé berende-
zés kifogdstalanul mikodjenek.

e Figyelem: Betétvagasok ezzel flirésszel nem végezheték el.

e Asérilt vagy hibas védé berendezéseket haladéktalanul ki kell cseré-
Ini.

e Aréstartd ék igen fontos biztonsagtechnikai berendezés, ami a
munkadarabot vezeti és megakadalyozza a flirészelési rés bezard-
dasat a flirészlap mogott és ezzel a munkadarab visszacsapddasat is.
Ugyeljen a réstart6 ék vastagsagara. A réstartd éknek nem szabad a
flrészlap testénél vékonyabbnak lenni és nem szabad vastagabbnak
lenni a vagasi rés szélességénél.

e Minden munkamenetnél le kell engedni a munkadarabra a
fedéburkolatot.

e Vékony munkadarabok hosszirdnyu vagasa esetén mindenképpen
alkalmazzon toldlécet (szélessége kisebb, mint 120 mm).

¢ Nevagjon olyan munkadarabokat, amelyek tul kicsi méretliek ahhoz,
hogy kézben biztonsdgosan lehessen éket tartani.

e A vékony fadarabok vagasanal a parhuzamos (itk6zének a flirészlap
bal oldalan kell felrogzitve lennie.

e Munkaallasa a flirészlaptol oldaliranyban talalhato.
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e A gépet ne terhelje le annyira, hogy az leélljon.

¢ A munkadarabot minden esetben nyomja ra a munkalapra.

» Ugyeljen arra, hogy a levagott fadarabok ne érjenek a firészlap fo-
gaskoszorujahoz, mert felszedeti és kidobhatja 6ket.

e Minden védé és biztonsagtechnikai berendezést a javitas vagy
karbantartas befejezése utan azonnal vissza kell szerelni.

e Agyarto biztonsagtechnikai, munkavégzésre és karbantartasra vo-
natkozé Utmutatéjat valamint a miiszaki adatokban megadott mére-
teket be kell tartani.

e Bekell tartani az ide vonatkozé baleset-megel6zési elirasokat és az
egyéb dltaldnos biztonsagtechnikai és a kozuti kozlekedésre érvényes
szabalyokat.

e \Vegye figyelembe a szakmai szévetségek jegyzetfiizeteit.

e Atevékenységnél csatlakoztassa a porelszivd berendezést. A
kezel6személyzetet tdjékoztatni kell azon kortilményekrél, melyek
befolyasoljak a porképzést, pl.: a megmunkalandé anyag tipusa
(fogas és forras), a helyi levalaszté jelentésége, a fedéelemek /
vezetblemezek / vezetések megfelel6 beallitasa

e Aflrészt kizardlag hozza vald, vagy kereskedelmi forgalomban kap-
hat¢ ipari porelszivéval tizemeltesse.

e Tilos a jaro flirészlaprol szilankok, forgacsok vagy beszorult fa részek
eltavolitasa.

e Az lzemzavarok elharitasahoz vagy beszorult fadarabok eltavoli-
tasdhoz a gépet ki kell kapcsolni. - Hizza ki a halozati csatlakozot -

- Kitoredezett flirészhasiték esetén cserélje ki az asztalbetétet. - Huz-
za ki a halézati csatlakozot -

e Ezaszerszam megfelel a vonatkozo biztonsagi rendelkezéseknek.

o Ovja a késziiléket es6tdl vagy mas nedvességtél. A viz elektromos
készulékbe val6 bejutasa megndveli az aramiités kockazatat.

e Legyen figyelmes, ligyeljen arra, amit csinal, és az elektromos
szerszammal torténé munkavégzés esetén gondolja at a teenddit. Ne
hasznalja készlléket, ha faradt vagy ha kabitoszer, alkohol vagy gyo-
gyszerek hatdsa alatt all. Az elektromos késziilék haszndlata kdzben
akar egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilésekhez vezethet.

e Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot, amelynek hibas a kap-
csoldja. Veszélyes lehet az elektromos szerszam, amelyet mar nem
lehet be- vagy kikapcsolni, és ezért meg kell javitani.
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e A haszndlaton kivili villamos szerszamokat ugy tarolja, hogy gyerme-
kek ne tudjanak hozzaférni. - Ne engedje a késziilék hasznalatat arra
jogosulatlan személyeknek, illetve olyanoknak, akik nem olvastak
ezeket az utasitasokat. Az elektromos szerszamok veszélyesek, ha ta-
pasztalatlanul hasznaljak azokat.

e Avagoszerszamok legyenek mindig élesek és tisztak. A gondosan
apolt éles pengéjli vagdszerszamok kevésbé szorulnak be, és kdnny-
ebben irdnyithatdak.

e Haennek a késziiléknek a haldzati csatlakozé vezetéke megséril, ugy
ezt a gyartonak vagy vevészolgalatanak, vagy egy hasonléan képzett
személynek kell kicserélnie, hogy elkeriilhesse a kockazatokat.

e Akésziléket csak képzett szakemberekkel és eredeti alkatrészek fel-
hasznalasaval javittassa meg. Ezzel a késziilék biztonsaga tovabbra is
garantélva marad.

e A gépet stabilan kell feldllitani.

e Azuzembe helyezés el6tt minden burkolatot és biztonsagi berende-
zést el6iras szerint fel kell szerelni.

e Afrészlapnak szabadon kell tudni forogni.

e Hasznalt fa megmunkalasa esetén ligyeljen az idegen targyakra, mint
pl.: szegek, csavarok, stb.

e Miel6tt megnyomja a Be/Ki kapcsolét, gyéz6djon meg réla, hogy
megfelel6en van-e felszerelve a flirészlap, és a mozgo alkatrészek
kdnnyen jarnak.

e Kenéskor és szerszamcserekor kdvesse az Utmutatdsokat.

e A markolatok legyenek szarazak, tisztak és mentesek az olajtol és
zsirtél.

Jol 6rizze meg a biztonsagtechnikai Utmutatot!
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Vegye figyelembe a hasznélati utmutatét!

Figyelem! Sériilésveszély! Ne érjen a jaré flrészlaphoz!

Porképzédéskor viseljen 1égzémaszkot!

Viseljen hallasvédelmi eszkozt

Viseljen véd6szemiiveget!

Viseljen véd&keszty(it

Figyelem! Sériilésveszély éles élek altal!

56

KUNDENDIENST « UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA

il ' ' WZTS 1700
TS ©+43/1/8691480 @ 06(1) 237-0494 @ 00386 15838304 L1 www.isc-gmbh.info

WZTS_1700_AT_SPK7.indb 56 30.04.12 15:56



A szallitas terjedelme ?.

e Nyissa ki a cscomagolast és vegye ki évatosan a késziiléket a csomago-
lasbol.

e Tavolitsa el a csomagolasi anyagot valamint a csomagolasi- / és a
szallitasi biztositékokat (ha léteznek).

e Ellenérizze le, hogy teljes e a szallitas terjedelme.

e Ellenérizze le a késziiléket és a tartozékrészeket széllitasi karokra.

e Ha lehetséges, akkor 6rizze meg a csomagolast a garanciaidé lejara-
tanak a végéig.

Figyelem!

A késziilék és a csomagolasi anyag nem gyerekjaték! Nem szabad a
gyerekeknek a miianyagtasakokkal, foliakkal és aprérészekkel jats-
zaniuk! Fennall a lenyelés és a megfulladas veszélye!

e Eredeti Gzemeltetési utmutatd
e 2xelem1,5VLR0O3

o Allvany részek

e Asztali korflirész

e Asztalbdvités tamasztokkal

e Elszivotomlé

e 2 x keményfémmel tlizdelt flrészlap (1x 24 fog; 1x 48 fog)
e Hasitoék lézeregységgel

e Flirészlap védé

e Tasak szerel6anyaggal

e Utkdzésin

e Parhuzamos litk6zé

e Keresztiranyu titkdzd

e Tolbtok
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A készulék leirasa 3

Vagoasztal

Vagoéélvéds
Elszivotomlé

Hasitoék

Vagoél

Asztalbetét

Parhuzamos titk6zé
Kézikerék

9. Bedllitd-, és rogzitémarkolat
10. Allvanyzat

11. Be, ki kapcsold

12. Vezetdsin

13. Keresztlitk6zd

14. Asztal szélesitése

15. Asztal hosszabbitasa

16. Elszivé adapter

17. Toldléc

18. Labazat

19. Hossz-, és keresztirdnyu tamaszok
20. Kozéptamaszok

21. Gumi labazat

22. Alldkengyel

23. Asztaltdmasz

24. Csavar szarnyas anyaval
25. Furat a hasitoékben

26. Sullyesztett fejd csavarok
27. Rogzitécsavar

28. Excenter emel6

29. Horony

30. Recésfejl csavar

31. Lézer

32. Lézer kapcsold

33. Akkumulator rekesz csavarjai
34. Rekeszfedél

NV AWN =
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Hasznalat 4

A korflrészasztal minden fatipus hossz és kereszt (kizarolag
keresztiitkdzével) irdnyu vagdasara hasznalhato, a gép nagysaganak
megfeleléen. Semmilyen tipusu szalfa nem vaghato vele.

A késziilék csak rendeltetésének megfelel6en hasznalhatd. Ezen
tulmenden minden alkalmazas nem rendeltetésszerlinek minésiil. Ez
abbél adédo barmely baleset vagy kar a hasznalét/kezel6t terheli, nem
pedig a gyartét.

Kérjik vegye figyelembe, hogy késziilék rendeltetése nem a szakmai,
lzemi haszndlat. Ha a késziiléket lizemben, szakmai, vagy ipari tevéke-
nységben, vagy ehhez hasonléban haszalja, azért a gyartdé nem vallal
felel6sséget.

Kizarélag a géphez valé flrészlapokat hasznaljon (HM-, vagy CV-
flrészlapok). HSS flrészlapok és vagotarcsak hasznalata tilos. A
rendeltetésszerl hasznélatba a hasznalati-, és a biztonsagi utmutato,
valamint az 6sszeszerelési-, és izemeltetési Utmutatod betartasa is beletar-
tozik.

Azokat a személyeket, akik a gépet kezelik és karbantartjak, meg kell
ismertetni ezekkel, valamint a lehetséges veszélyekkel. Ezen tilmenden
tartsa be az érvényben 1évé balesetvédelmi elSirasokat. Tartsa be az eg-
yéb munkaegészségligyi és biztonsagtechnikai szabalyokat. A gép mé-
dositésa teljesen kizarja a gyarté a gépre és az okozott kédrra vonatkozé
szavatossagat.
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A rendeltetésszerl hasznalattal sem kiiszobolhet6k ki teljesen egyes
maradvany rizikofaktorok. A gép szerkezetétdl, felépitésétdl fliggben az
alabbi kockazatok Iéphetnek fel:

e Af(irészél megérintése a nem lefedett terileten.

e Aforgo flirészél megfogasa (vagasi sériilés)

e Munkadarabok és munkadarabrészek visszacsapasa.

e Flrészlaptorés

e Aflirészlap hibas keményfém darabjainak kilokédése.

e A megfelel6 hallasvédelem nélkil, hallaskarosodas.

e Zart helységben egészségre karos gazok és faporok keletkezése.
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Uzembevétel elott 5

e Csatlakoztatas el6tt gy6z6djon meg réla, hogy az adattablan l1évé
adatok megegyeznek e a halézati adatokkal.

e Miel6tt bedllitjia gépet, minden esetben hizza ki a halézati csatlako-
z6t

e (Csomagolja ki a korflirészasztalt és ellenérizze az esetleges szallitasi
sériiléseket

e A gépet rogzitve kell feldllitani, azaz hozza kell csavarozni a munka-
padhoz, vagy az alépitményhez.

o Uzembe helyezés el6tt szakszerien fel kell szerelni a boritasokat és a
biztonsagi elemeket.

e Aflrészlapnak szabadon kell jarnia.

e Afamegmunkalasa kozben ligyeljem az idegen targyakra, mint pl.
sz0gek, csavarok, stb.

e Miel6tt megnyomja a Be / kikapcsolé gombot, gy6z6djon meg rdla,
hogy a flrészlap megfelel6en fel van szerelve és a mozgé alkatrészek
kdnnyen jarnak.

Osszeszerelés

Figyelem! Minden karbantartasi és szerelési munka el6tt huzza ki a
korflrészt a hal6zati csatlakozasbél.

A szereléshez a kovetkezd szerszamra lesz sziikség:
e Villds-/ csillagkulcs SW10

e Imbuszkulcs 4 mm

e Kereszt csavarhuzé PH2
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5.1 Az alépitmény Osszeszerelése (4-9. abrak)

Forditsa meg a korflrészasztalt és helyezze a foldre.

A négy labat (18) a hatlapos csavarokkal (c) és az alatétekkel (a) lazan
csavarozza ra a flrészre.

A ldbakat (18) a két egymas folott [évo furattal az alsé oldalon ugy kell
felszerelni a gép hatoldaldra, hogy a furatok hatrafelé mutassanak. (5.
abra)

Ekkor a hossz és kereszt iranyU merevitéket (20) lazdn rogzitse a
hatlapos csavarokkal (c) az alatétekkel (a) és az anyacsavarokkal (b) a
labakra (6-7. dbra).

Lazan hizza meg a hatlapu csavarokat (c) és az anyakat. Figyelem: A
hosszabb merevitket oldalt kell alkalmazni.

A hatso labakon lévé furatoknal (18) a 2 hatlapu csavarral (c), az alaté-
tekkel (a) és az anyakkal (b) erésitse fel a labazat vasakat. (9. Abra)
Figyelem! Mindkét labazati vasat a gép hatoldalan kell rogziteni!
Ekkor dugja fel a gumitalpakat (21) az allélabakra (18) (9. abra). Fordi-
tsa at a flirészt az allvannyal és allitsa fel a padloéra.

Végezetlil huzza meg az allvany 6sszes csavarjat és anydjat.
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5.2 Az asztal szélesitésének és hosszabbitasanak felszerelése
(10-14. abra)

e Rogzitse lazén az asztalszélesitést és hosszabbitast (14/15) a
flirészasztalra (1) belsé hatlapu csavarok (d) és alatétkarikak (e) segit-
ségével.

e (10-12. 4bra).

e A merevitéket (23) lazan csavarozza ra a korflirész hazara és a z asz-
tal szélesitésére és hosszabbitasara. (rovid merevitd a szélesitéshez,
hosszu a hosszabbitashoz) (13-14 dbra)

e A hosszabbitast és szélesitést hozza egy szintbe az asztallal (1).

e Végezetiil az 0sszes csavart hlizza meg.
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5.3 A flirészélvédo felszerelése / eltavolitasa (2, 15-16 abra)
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Az els6 Osszeszerelésnél elésszor fel kell szerelni és be kell allitani a
hasitééket. Jarjon ehhez a 5.5-0s szakaszban leirottak szerint el.
Tegye fel a védét (2) a csavar segitségével (24) feliilrél az ékre (4) oly-
an médon, hogy a csavar szorosan illeszkedjen a hosszu furatba (25).
Ne huzza nagyon meg a csavart (24); a flirészélvéddnek szabadon
mozgathatonak kell lennie.

Rogzitse az elszivotomlét (3) az elszivé adapterre (16) és a flirészlap
védo (2) elszivocsonkjara. Rogzitse a tomlét a tomldszoritdval az
elszivé adapterre (16) (2. abra, 16). Csatlakoztasson egy megfelelé for-
gacselszivd berendezést az elszivd adapterre (16).

A megfelel6 forgacselszivo berendezést csatlakoztassa az elszivdad-
apterhez (16). A szétszerelés forditott sorrendben folyik.

Figyelem!

A flirészelés megkezdése el6tt a flirészélvédot (2) engedje le a
flrészarura.
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5.4 Az asztalbetét cseréje (17-18. abra)

e Kopas, vagy sériilés esetén cserélje ki az asztalbetétet, ellenkezd eset-
ben megndvekszik a balesetveszély.

e Vegye le a firészélvédoét (2), (Iasd 5.3)

e Tavolitsa el a sulllyesztett fejli csavarokat.

e Azujasztalbetét behelyezése ellentétes sorrendben torténik.

e Azujasztalbetét beszerelése a kiszereléssel ellentétes sorrendben
végezhet6 el
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5.5 Hasitoék beallitasa (19-20. abra)

e Figyelem! Huzza ki a halézati csatlakozot!

e Minden flrészlapcsere utan felll kell vizsgalni a flirészlap beallitasat.

o Allitsa a firészlapot (5) maximalis vagasi mélységre, helyezze 0 fok
allasba és rogzitse le (lasd 6.2).

e Szerelje le a flirészélvédét (lasd 5.3)

e Vegye ki az asztalbetétet (6) (I4sd 5.4)

e Lazitsa meg a rogzitécsavart.

e Addig tolja folfelé vagy lefelé a hasitdéket (4), amig a hasitoék (4) és a
flrészlap (5) kozotti tavolsag 3 és 5 mm kdzott nem lesz. Az 5 mm-es
maximalis tdvolsdgot nem szabad tullépni. (20. dbra)

e Ismét hizza meg a csavart (27) és szereleje fel az asztalbetétet (6)
(Iasd 5.4).

e Ismét felszerelni a f(irészlap védoét (2) (lasd a 5.3-at.)

5.6 A fiirészlap kiszerelése/cseréje (21. abra)

e Figyelem! Huzza ki a halézati csatlakozot.

e Szerelje le a flirészélvédét (2) (Iasd 5.3)

e Akétslllyesztett fejli csavar oldasaval tavolitsa el az asztalbetétet
(lasd 5.4)

e Oldja meg az anyacsavart, oly médon, hogy egy kulcsot helyezzen r4,
egy masikkal pedig tartson ellent a motortengelyen (SW 10 kulcs).

e Figyelem! Az anyat a f(irészlap forgasi iranyaba tekerje.

e Vegye le akilsé peremet és a belsé peremrél ferdén alulrél vegye le
a flirészlapot.

e Azujflrészlap felhelyezése el6tt drétkefével tisztitsa meg a pereme-
ket.

e Forditott sorrendben helyezze fel az Uj flirészlapot

e Figyelem! Vegye figyelembe a forgasiranyt, a fogak vagoéle a for-
gasi irdnyba kell hogy mutasson, azaz elére mutat (lasd a nyilat a
flrészélvédén)

e Ismét szerelje fel és allitsa be az asztalbetétet (6) és a flrészélvédot (2)
(I4sd 5.3, 5.4)

e Miel6tt folytatja a munkat ellendrizze a védelmi elemek miikodését.
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Kezelés 6

6.1 Be/ki kapcsol6 (22. abra/11. abra)

e Aflirészazold ,I” gomb megnyomasaval kapcsolhato be. A vagas
megkezdése el6tt varja meg, mig a flrészlap eléri maximalis fordu-
latszamot.

e Aflrész kikapcsolasdhoz nyomja meg a piros ,0” gombot

6.2 Vagasi mélység
A kézi kar forgatasaval (8) lehet bedllitani a f(irészlap (5) kivant vagasi mé-
lységét.

Ora jarasaval ellenkezé iranyban: nagyobb vagasi mélység
Ora jarasaval egyez6 iranyban: kisebb vagasi mélység

6.3 Szogbeallitas (22. abra)

e Oldja ki a befogdkart (9)

e Akar forgatasaval allitsa be a skalan a megfelel$ szdget.
e Akartrogzitse a megfeleld szogallasban.
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6.4 Parhuzamos iitk6zo

6.4.1 Utkozési magassag (23-26 kép)

e A parhuzamos itkdz6 (7) sinje (e) két eltérd vezetdfelilettel rendelke-
zik.

e Avagandd anyag vastagsaga szerint a 25. dbranak megfelel6en kell
bedllitani vastag anyaghoz (25 mm-nél vastagabb), és a 26. dbranak
megfeleléen kell bedllitani vékony anyaghoz (25 mm-nél vékonyabb).

6.4.2 Utko6zésin forgatasa (23-26 kép)

e Az Utkodzésin (e) forgatasahoz eldszor lazitsa meg a szérnyas anyat (f).

e Ekkor az litk6z6sin (e) kihtizhatok a vezet6sinbdl (h) és a megfelelé
vezetéssel ismét betolhatdk.

e Ismét hizza meg a szarnyas anyat (f).

=k
i —

1}
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6.4.3 Vagasi szélesség (26-28. kép)

Fa vagasakor a parhuzamos (itkozét (7) kell alkalmazni.

A parhuzamos itk6z6t a flirészlap jobb oldalara (5) kell felszerelni.

A parhuzamos (itk6z6t (7) felllrdl helyezze ra a vezetésinre (12) (26
kép)

A parhuzamos Utkdzd vezetdsinen (12) két skdla van (j/k), ezek mutat-
jak az tkozoésin (e) és a flirészél (5) kozotti tavolsagot (27 kép).

Attdl fliggben, hogy az itk6zésinet (e) vastag, vagy vékony anyag
megmunkalasara haszndlja, valassza ki a megfelel6 skalat:

Magas (itkdzésin (vastag anyag): Jskdla
Alacsony (itk6z6sin (vékony anyag): K skala

A kémleléuvegen (1) allitsa be a parhuzamos (itk6z6t (7) a megfeleld
mértékre és az excenter emelével (28) rogzitse

6.4.4 Utkozési hossz beallitasa (29 kép)
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A flirészaru beszoruldsanak elkeriiléséhez az itk6zésin (e) hosszirany-
ban eltolhaté.

F6 szabaly: Az litk6z6 hatsé vége egy képzeletbeli vonalnak titkozik,
mely kb. a firészlap kozepénél kezdddik és 45 fokban fut hatra.
Allitsa be a sziikséges vagasi magassagot.

Lazitsa meg a szarnyas anyat (f) és annyira tolja el6re az (itk6zésint (e)
hogy a megérintse a 45 fokos képzeletbeli vonalat.

Ismét huizza meg a szarnyas anyat (f)
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6.5 A parhuzamos iitkoz6k beszabalyozasa (30 kép)

Allitsa be a flirészlapot maximalis vagasi mélységre (lasd 6.2).

Ugy allitsa be a parhuzamos (itk6zét (7) hogy az (itk6zésin (e )
hozzaérjen a flrészlaphoz (5) (vastag anyaghoz valo bedllitas, lasd 6.4
pont).

Ha a parhuzamos (itkdzé (7) nem fut egy vonalban a flirészlappal (5),
annyira oldja meg a csavarokat (m) hogy a parhuzamos (itk6z6 (7)
parhozamossa valjon a flrészlappal (5) (30 kép).

Ismét hizza meg a csavarokat (m).
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6.6 Keresztiitkozo (31-32 abra)

A keresztiitkozét (13) tolja bele az asztal egyik vajataba (29).

Lazitsa meg a recés csavart (30).

Hlzza meg a keresztiitkozét (13) amig a nyil a megfeleld szoget nem
mutatja.

Ismét hizza meg a recés csavart (30).

Nagyobb munkadarabok vagasakor a keresztlitk6z6 (13) az
Utkdzésinnel (e ) meghosszabbithatd a parhuzamos (itkdz6tél (7) (32.
abra)

A keresztiitkoz6 (13) Gtkozdsinnel (e ) torténé meghosszabbitdsahoz
az Uitk6zbsint (e ), a vezetbsint (h) és a szarnyas anyakat (f) az alatétla-
pokkal vegye le a parhozamos (itk6zérél (7). igy az titkdzésin a 32. kép
szerint felszerelhetd, ehhez hasznalja a rogzitécsavarokat (n).

A Figyelem!

Az itkoz6sineket (e) ne tolja tulsagosan ra a flirészlapra.
A tévolséag az itkoz6sinek (e) és a firészlap (5) kozott kb. 2 cm kell

hogy legyen.

6.7 A keresztiitkozo skalajanak beallitasa (33. kép)

KUNDENDIENST - UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA
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Helyezzen egy 90 fokos (itkoz6t a flrészlapra (5).

Kbsse Ossze a keresztiitkozét (13) a parhuzamos itkozé (7)
Utkdzésinjével (e ). (lasd 6.4 pont).

Lazitsa meg a keresztiitkoz6 (13) recés csavarjat (30).

Ugy igazitsa be a keresztiitkéz6t (13), hogy az itkézésinek 90 fokos
szOget zarjanak be a flirészlappal (5). Ekkor a 90 fokos szog segitsé-
gével a pontosan igazitsa be a keresztiitkdzét és huzza meg ismét a
recés csavart (30).

Ellenérizze, hogy a keresztiitk6zé pontosan 90 fokot mutat-e. Ha ez
nem teljesul, tegye az alabbiakat:

- Annyira oldja meg a két csavart (0) melyekkel a keresztiitkdzd (13)
skaldja (p) rogzitve van, hogy be lehessen dllitani a megfelel6 helyzet-
be.

- Ekkor ismét huzza meg a csavarokat (o).
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6.8 A skala beallitasa a flirészasztalon (28; 34 kép)

e Ellenérizze, hogy a parhuzamos (itkdzd (7) egy vonalban fut-e a
flirészlappal (5) (lasd 6.5 pontot is)

o Ugy allitsa be a parhuzamos (itkdz6t, hogy az érintse meg a
flrészlapot (5) (beallitads vastag anyaghoz, lasd a 6.4 pontot is)

e Acsavart (q) a skalaval (j; k), mely fel van szerelve a vezetésinre (12),
kb. 2 fordulattal oldja meg.

o Ugy allitsa be a skalat (j/k ), hogy a vonas a parhuzamos (itkdzé (7)
kémlelSiivegén (I) egybe essen a skala (j) nulla vonalaval.

e Ismét hizza meg a csavart (q).
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6.9 A lézer hasznalata (35-38 abra)

e Alézer (31) lehet6vé teszi, hogy a korflrésszel precizids vagasokat vé-
gezzen. A lézerfényt egy lézerdidda bocsatja ki, melyet két akkumu-
lator taplal. A fény egy nyalabba terelédik és a lézer kimeneti nyilason
[ép ki. Ezt vonalat optikai jel6lésnek hasznalhatja precizids vagasok
esetében. Vegye figyelembe a lézer biztonsagi utmutatojat.

e Az akkumulatorok behelyezése: - Tavolitsa el a flirészélvédot (2). (lasd
7.3) A lézer a hasitoékre (4) van felszerelve és ekkor mar kénnyen
hozzaférhetd. — A 1ézer ki / be kapcsolot (32) helyezze 0 (Iézer kikapc-
solva) dllasba. — A csavarok (33) oldasaval tavolitsa el a rekesz fedelét
(34) és ugy forgassa el a tartélemezeket, hogy ne zarjak le a rekeszt
(34). Most pattintsa fel a rekesz fedelét (34). - Helyezze be az akku-
mulatorokat, ligyeljen a megfelel6 polaritasra (lasd 37. kép). - Ismét
helyezze be a rekesz fedelét (34) és rogzitse a csavarokkal (33).

e Ismét szerelje fel a flirészélvédoét (2).

e Kapcsolja be a lézert: a lézer ki / be kapcsolot (32) helyezze | helyzet-
be. Felszerelt flirészélvédd (2) esetén a lézer ki / be kapcsold (32) egy
vajaton keresztil konnyen hozzaférhetd (38 kép). A [ézer kimeneti
nyilasbdl piros lézernyalab keril kisugdrzasra. Ha vagas kozben a
vagasi vonal jelzését a [ézersugaron vezeti, pontos vagast kap.

e Lézer kikapcsoldsa: Helyezze a [ézer ki / be kapcsolot (32) 0 helyzetbe.
A lézernyalab kialszik. Minden esetben kapcsolja ki a Iézert, amikor
nincsen ra szliksége, igy kimélheti az akkumulatorokat.

e Alézernyaldb Utjat elzarhatja lerakddott por és forgacs. Minden has-
znalat utan tavolitsa el ezeket a részecskéket a Iézer kimeneti nyilds-
bol.

* Megjegyzések az elemekhez: Ha hosszabb ideig nem hasznélna a
lézert, akkor kérjiik vegye ki az elemeket az elemrekeszbdl. Az elem-
folyadék kifolyasa megséritheti a késziiléket.

e Netegye az elemekt hltétestekre vagy tegye 6ket hosszabb ideig
erés napbesutésnek ki; 50° feletti hdmérsékletek megrongalhatjak a
készuléket.
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6.10 Uzemeltetés

A Figyelem!!

e Azjavasoljuk, hogy minden bedllitas utdn végezzen prébavagast, igy
ellendrizheti a méreteket.

e A bekapcsolds utan varja meg mig a flrész eléri a maximalis fordu-
latszamot és csak ekkor kezdje el a vagast.

e Figyelem a bevagasnal!

e Afrészlapok megfelel6sége:

e 24 fogas: Puha anyagok, erés forgacsolas, durva feliilet, 48 fogas: ke-
mény agyagok, kis forgacsolds, finom vagasi felllet

e Akészuléket csak elszivassal izemeltetni. Az elszivényilasokat rends-
zeresen leellendrizni és megtisztitani.

6.10.1 Hosszanti vagasok kivitelezése (39 abra)

Egy munkadara szétvagasa a hossztengelye mentén. A munkadarab

egyik élét nyomja neki a parhuzamos titk6zének (7), mig a lapos oldala

felfekszik az asztalra (1). A flirészélvéd6t minden esetben le kell engedni a

munkadarabra.

A munkaallds a hosszanti vagas esetén nem lehet egy vonalban a vagas

lefutdsaval.

e A munkadarab magassaganak és a kivant szélességnek megfeleléen
allitsa be a parhuzamos (itkdz6t (7). (Iasd 6.4)

e Flirész bekapcsolasa

e Zart ujjakkal helyezze tenyerét a munkadarabra és a parhuzamos
itk6z6 (7) mentén tolja ra a flirészlapra (5).

e Oldalsé vezetés bal, vagy jobb kézzel (@ parhuzamos itk6zé helyzete
szerint) csak a flrészélvédé (2) elsé éléig.

¢ A munkadarabot minden esetben a hasitéék (4) végéig tolja.

e Avagasi hulladék a flirészasztalon marad (1), amig a flirészlap (5) is-
mét nyugalmi helyzetbe nem kerdl.

e A hosszd munkadarabokat biztositsa leborulas ellen a vagasi foly-
amat végén! (pl. gorgds allvannyal stb.)

6.10.1.1 Vékony munkadarabok vagasa (40. abra)

A 120 mm-nél keskenyebb munkadarabokat hosszaban mindenképpen
tololéc (17) segitségével kell vagni. A toléléc benne van a csomagban.
A kopott, ill. sériilt tol6lécet azonnal le kell cserélni.
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6.10.1.2 Igen vékony munkadarabok vagasa (41. abra)

* A 30 mm-nél keskenyebb munkadarabokat hosszaban mindenkép-
pen toldfa segitségével kell vagni.

e Ennél alkalmazza a parhuzamos Uitk6zé alacsony vezetéfellletét.

e Atoldfa nincsen benne a csomagban! (Szakkereskedésben kaphato)
A kopott toléfat idében cserélje le.
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6.10.1.3 Ferde vagasok kivitelezése (42. abra)

e Aferde vagasokat a parhuzamos Uitkdzével (7) végezze.

o Allitsa be a fiirészlap (5) sz6gallasat. (lasd 6.3)

e Parhuzamos itkoz6 (7) bedllitdsa a munkadarab szélessége és magas-
saga alapjan (lasd 6.4)

e A munkadarab szélessége szerint végezze el a vagast (Iasd 6.10.1.1 és
6.10.1.2 é5 6.10.1.3)

6.10.2 Keresztvagasok végrehajtasa (43.abra)

e Tolja be a keresztuitkdzdt (13) az asztal két vajataba és dllitsa be a
megfelelé szdget. (Iasd 6.6) Ha ferdén kell bedllitani a flirészlapot
(5) akkor azt a vajatot (29) haszndlja, melynél keze nem ér hozza a
flrészélvédéhoz.

e Szikség esetén alkalmazzon Uitk6zdsint (e).

¢ A munkadarabot szorosan nyomja a kereszt(itk6z6hoz (13).

e Kapcsolja be a flirészt.

e Akeresztlitkoz6t (13) és a munkadarabot tolja a flrészlap felé és vag-
jon.

» A Figyelem:
Minden esetben a vezetett munkadarabot fogja, ne a levagando
részt.

e A keresztiitkozét (13) annyira tolja elére, hogy a munkadarab teljesen
atvagasra kerdljon.

e Kapcsolja ki a firészt. A hulladékot csak akkor tavolitsa el, amikor mar
a flirészlap megallt.

6.10.3 Préselt lemezek vagasa
A préselt lemezek vagasél-toredezésének elkeriiléséhez a flirészlapot (5)
ne dllitsa az anyag vastagsaganal 5 mm-rel magasabbra (ldsd 6.2 pont).
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Informaciok 7

Miiszaki adatok

Valtéadramu motor 230V ~50Hz
Teljesitmény P S640% 1700 W
Uresjarati fordulatszam n, 6500 min-1

Keményfém flirészél @ 250 x @ 30 x 2,4 mm
Keményfém flirészél @ 250 x @ 30 x 3,0 mm

Fogak szama 24
Fogak szama 48

Asztal mérete 610 x 445 mm
Asztal szélesités J/B 608 x 250 mm
Asztal hosszabitasam hatul 435 x 320 mm
Max, vagdsi magassag 72 mm/90°

54 mm / 45°
Magassdg allithatosaga 0-72 mm fokozat nélkal
Flrészél donthetdsége 0°- 45° fokozat nélkal
Elszivo csatlakozas @36 mm
A szerszam tomege, beleértve a levet6 alkatrészeket ......omrenerennee 28,2 kg

S6 iizemmad: folyamatos lizem

A motor sziikségtelen tulmelegedésének elkertléséhez az alabbi médon
hasznélhatja a korflirészasztalt:

4 perces lGizemet kovetden (S6 = 40%) kovetkezzen egy sziinet, mely koz-
ben a korflrész Giresjaratban fut.

Zajkibocsatasi értékek
A zaj és a vibralasi értékek az EN 61029-2-1 szerint lettek mérve.

Zajnyomas szint LpA 96 dB(A)
Bizonytalansag KpA 3 dB(A)
Zajteljesitmény szint L, 114 dB(A)
Bizonytalansag Kua 3 dB(A)

Hordjon egy zajcsokkent6 fiilvédot.
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.
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A megadott értékek kibocsatasi értékek, melyek nem feltétlenil egyez-
nek meg a munkahelyi értékekkel. Annak ellenére, hogy van korrelacié a
kibocsatas és a behatds kozott, ebbdl még nem lehet biztosan levezetni,
hogy van e szlikség kiegészitd biztonsagi intézkedésekre. Tényezék,
melyek a mindenkori munkahelyi behatast befolyasolhatjak: idétartam,

a helység tulajdonsagai, mas zajforrasok pl. gépek és szomszédos foly-
amatok szdma. A megbizhaté munkahelyi értékek orszagrol orszagra is
valtozhatnak. Ezeket az informaciokat a felhasznaldnak kell megszereznie,
igy jobban meg tudja becsiilni a veszélyeztetés és a kockdzat mértékét.

Csokkentse le a zajkibocsatast és a vibralast egy minimumra!
e Csak kifogastalan késziilékeket hasznalni.

e Akésziléket rendszeresen karbantartani és megtisztitani.

e lllessze a munkamédjat a késziilékhez.

e Ne terhelje tul a késziiléket.

e Hagyja adott esetben leellendrizni a készuiléket.

e Kapcsolja ki a készuléket, ha nem hasznalja.

A tapkabel cseréje

Ha a késziilék tapkabele megsériilne, Ugy azt a gyarténak, az ligyféls-
zolgélatnak vagy egy hasonléan képzett szakembernek kell kicserélnie a
veszélyek elkerilése érdekében.

Tisztitas és karbantartas
Tisztitas elott mindig huzza ki a halézati csatlakozot.

Tisztitas

o Ugyeljen arra, hogy a védéberendezések, a légnyilasok és a motor-
haz mindig legyen portdl és kosztol mentes, amennyire csak lehet. A
késziiléket egy tiszta ronggyal torolje meg, majd présléggel alacsony
nyomassal fujja ki.

e Aztjavasoljuk, hogy a késziiléket kdzvetlenll minden hasznalat utan
tisztitsa meg.

e Akésziléket rendszeresen tisztitsa meg egy nedves ronggyal és némi
kenészappannal. Ne hasznaljon tisztité- vagy olddszereket; ezek
megtamadhatjak a késziilék mlanyagrészeit. Ugyeljen arra, hogy ne
juthasson viz a késziilék belsejébe.
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Szénkefék

Tulzott szikraképz6dés esetén a szénkeféket villamos szakemberrel
ellenériztesse. Figyelem! A szénkeféket kizardlag villamos szakember cse-
rélheti ki.

Artalmatlanitas és Gjrahasznositas

A késziilék a szallitasi karok elkeriilése érdekében be van csomagolva. Ez
a csomagolas nyersanyag, vagyis Ujrahasznosithaté és visszavezethet6 a
nyersanyag korforgasba. A késziilék és annak tartozékai kiilénb6z6 anya-
gokbdl allnak, pl. fémbdl és miianyagbol. A hibas alkatrészeket a specialis
hulladékkezelésen keresztiil artalmatlanitsa. Erdeklédjon a szakiizletben
vagy az 6nkormanyzatnal!

Az elemek artalmatlanitasa

Az elemek kornyezetkdrositéd anyagokat tartalmaznak. Az elemeket ne
dobja a héaztartasi hulladékba, tlizbe vagy vizbe. Az elemeket gydjteni
vagy Ujrahasznositani kell, illetve kdrnyezetbarat médon artalmatlanitani.
Az elhasznalt elemet kiildje el az ISC GmbH cimére, Eschenstralle 6,
D-94405 Landau. A gyarto itt gondoskodik a megfelelé artalmatlanitasrol.

/N I—=

A potalkatrész megrendelése:

A pétalkatrészek megrendelésénél a kovetkezé adatokat kell megadni
e Akészilék tipusat

e Akaszilékk cikkszamat

e Akészilék ident-szamat

e Asziikséges potalkatrész potalkatrész-szama

Aktualis arak és inforacidok a www.isc-gmbh.info alatt talalhatoak.
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ﬁ Csak az EU-orszagoknak

Ne dobja az elektromos szerszdmokat a haztartasi hulladék kozé!

Az elektromos és elektronikus régi késziilékekre sz6l6 2002/96/EC eurdpai
iranyelv és annak a nemzeti jogszabalyokba valo atliltetése szerint az el-
hasznalt elektromos szerszamokat kilon kell 6sszegyjteni és egy kornye-
zetbarati Ujraértékesitéshez eljuttatni.

Recycling-alternativak a visszakiildési felszdlitashoz:

Az elektromos készilék tulajdonosa, a tulajdon feladasa esetében koteles
a visszakuldés helyett alternativ a szakszer( értékesitéssel kapcsolatban
0sszedolgozni. Ehhez az 6reg készuléket egy visszavevd helynek is 4t le-
het hagyni, amely elvégzi a nemzeti korforgasipar és hulladéktorvények
értelmében levé megsemmisitést. Ez nem érinti az 6reg késziilékek mel-
[ékelt, elektromos alkotérészek nélkiili tartozékait és segitéeszkozeit.

sz

vagy egyébb sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH kihangsu-
lyozott beleegyezésével engedélyezett.

Technikai valtoztatasok jogat fenntartva.
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Jotallasi Tajékoztato

Az importal6 és forgalmazé cégneve és cime:
Aldi Magyarorszag Elelmiszer Bt.
Mészarosok utja 2, 2051 Biatorbagy

A gyartd cégneve, cime és email cime:
Einhell Germany AG, Wiesenweg 22,
D-94405 Landau

A szerviz neve, cime és telefonszama:
EINHELL Hungaria Ltd,

KOZPONTI SZERVIZ - VEVOSZOLGALAT,
1107 BUDAPEST, MAZSA TER 5-7.

TEL: 06(1) 237 — 0494, FAX: 06(1) 237 - 0495,
MOBIL: 06 (30) 747-1443.

E-MAIL: RAKTAR@EINHELL.HU,

NYITVA TARTAS: H-CS: 8-17, P: 8-14

A termék megnevezése:
Asztalikorfirész

A termék tipusa:
WZTS 1700 - 43.406.97

Gyartasi szam:
90003

A termék azonositasra alkalmas részeinek
meghatarozasa:

Termékjelolés:
10/2012

A jotallasi idé a Magyar Koztarsasag terlletén tortént vasarlas napjatdl szamitott 3 év.

A vésarlas tényének és a vasarlas idépontjanak bizonyitasara, kérjlik 6rizze meg a pénztari fizetésnél ka-
pott jotallasi jegyet.

A jotallasi jegy szabalytalan kidllitésa vagy a fogyaszto részére torténd atadasanak elmaraddsa nem érinti
a jotallasi kotelezettségvallalas érvényességét.

A jotallas a fogyaszto torvénybdl eredd szavatossagi jogait és azok érvényesithetéségét nem korlatozza.
A szerviz és a forgalmazd a kijavitas sordn nem felel a terméken a fogyaszté ill. harmadik személy altal
esetlegesen tarolt adatokért vagy beallitasokért.

A fenti szerviz cimen a jotallasi id6 lejartat kdvetden is lehetdséget biztositunk a hibas termék kijavitasara.
A jotallasi idé lejartat kovetd javitasok koltsége azonban a fogyasztét terheli, amelyrdl részére minden
esetben kell6 id6ben el6zetes tajékoztatast nyujtunk.

A jotallasi igény bejelentésének idépontja:

A hiba oka:

A javitasra atvétel id6pontja:

A javitds modja:

A fogyasztonak torténd visszaadas idépontja: | A javitasi id6 kovetkeztében a jotéllas Uj hatarideje:

A szerviz neve és cime:

Kelt, aliras, bélyegzé:

Vevo neve:

Irdnyitészam/Varos:
Utca:

Tel.szdm/e-mail cim:

Alairas:
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Ha a meghibasodas a rendeltetésszeri hasznalatot akadélyozza, a terméket a vasarlast koveté harom
munkanapon beliil érvényesitett csereigény esetén kicseréljik. Amennyiben a hibas terméket mar nem
tartjuk készleten, Ugy a teljes vételarat visszatéritjik.

A forgalmazoénak torekednie kell arra, hogy a kijavitast vagy kicserélést legfeljebb tizen&t napon beldl
elvégezze. A kijavitas sordn a termékbe csak Uj alkatrészek kerlilhetnek beépitésre.

A jotallasi igény bejelentése

A jotallasi jogokat a termék tulajdonosaként a fogyaszto érvényesitheti. A jotallasi igény érvényesitése
céljabol a fogyaszto uzleteinkkel vagy kézvetleniil a jelen jotallasi tajékoztaton feltlintetett szervizzel
|éphet kapcsolatba.

A fogyasztd a hiba felfedezése utan a koriilmények altal lehet6vé tett legrévidebb idén belil koteles
kifogasat a kotelezettel kdzolni. A hiba felfedezésétdl szamitott két honapon belil kozolt kifogast kelld
idében kozoltnek kell tekinteni. A kozlés késedelmébdl eredd karért a fogyaszto felelés. Nem szamit bele
a jotallas eléviilési idejébe a kijavitasi idének az a része, amely alatt a fogyaszt6 a terméket nem tudja
rendeltetésszerdien hasznalni.

A jotallasi igény érvényesithetéségének hatérideje a terméknek vagy jelentésebb részének kicserélése
(kijavitasa) esetén a kicserélt (kijavitott) termékre (termékrészre), valamint a kijavitas kovetkezményeként
jelentkezd hiba tekintetében Gjbdl kezdédik. A régzitett bekotésd, illetve a tiz kg-nél stlyosabb, vagy
tomegkozlekedési eszkozon kézi csomagként nem széllithatd terméket az tizemeltetés helyén kell meg-
javitani. Ha a javitas az izemeltetés helyén nem végezhetd el, a le- és felszerelésrél, valamint az el- és
visszaszallitasrél a forgalmazé gondoskodik.

A jotallasi felel6sség kizarasa

A jotallasi kotelezettség nem éll fenn, ha a forgalmazé vagy a kijel6lt szerviz bizonyitja, hogy a hiba
rendeltetésellenes hasznalat, atalakitas, szakszer(tlen kezelés, helytelen térolas, elemi kar vagy egyéb, a
vésarlast kovetden keletkezett okbdl kdvetkezett be. A rendeltetésellenes hasznalat elkeriilése céljabdl a
termékhez magyar nyelvii vasarloi tajékoztatot mellékeltnk és kérjlk, hogy az abban foglaltakat sajat ér-
dekében tartsa be, mert a leirtaktdl eltéré hasznélat ill. helytelen kezelés miatt bekdvetkezett hiba esetén
a termékért jotallast nem tudunk vallalni.

A fogyasztét a jotallas alapjan megillet6 jogok

(1) Hibas teljesités esetén a fogyasztd

a) elsésorban - valasztdsa szerint - kijavitast vagy kicserélést kovetelhet, kivéve, ha a valasztott jotallasi
igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a kotelezettnek a masik jotallasi igény teljesitésével 6sszehason-
litva aranytalan tobbletkoltséget eredményezne, figyelembe véve a szolgéltatott termék hibatlan élla-
potban képviselt értékét, a szerz6désszegés sulyat, és a jotallasi jog teljesitésével a fogyasztonak okozott
kényelmetlenséget;

b) ha a fogyasztonak sem kijavitasra, sem kicserélésre nincs joga, vagy ha a kotelezett a kijavitast, illetve
a kicserélést nem vallalta, vagy e kotelezettségének a (2) bekezdésben irt feltételekkel nem tud eleget
tenni - vélasztasa szerint - megfeleld arleszéllitast igényelhet, vagy elallhat a szerz6déstdl. Jelentéktelen
hiba miatt elalldsnak nincs helye.

(2) A kijavitast vagy kicserélést - a termék tulajdonsagaira és a fogyaszto éltal elvarhato rendeltetésére
figyelemmel - megfelel6 hataridén belll, a fogyaszténak okozott jelentds kényelmetlenség nélkil kell
elvégezni.

(3) Ha a kotelezett a termék kijavitasat megfelel6 hataridére nem vallalja, vagy nem végzi el, a fogyaszté a
hibat a kotelezett koltségére maga kijavithatja vagy massal kijavittathatja.

Eljaras vita esetén

A jotallasra kotelezett a jotallas id6tartama alatt a felel3sség aldl csak akkor mentesiil, ha bizonyitja,

hogy a hiba oka a teljesités utan keletkezett. A kitelezett a fogyasztoé kifogasardl jegyzékonyvet koteles
felvenni, ennek mésolatat a fogyasztonak at kell adni. Ha a kifogéas rendezésének maédja a fogyaszto
igényétdl eltér, ennek indokolasat a jegyz6konyvben meg kell adni. Ha a kételezett a fogyasztd igényének
teljesithetdségérél annak bejelentésekor nem tud nyilatkozni, allaspontjardl legaldbb harom munkana-
pon bellil kiteles értesiteni a fogyasztot. Tovabbi vita esetén a fogyasztd a helyi Békéltetd Testiilethez,
valamint a hataskorrel és illetékességgel rendelkezé birésaghoz fordulhat.
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Varnostna navodila 1

A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati nekaj varnostnih ukrepov, da
bi preprecili poskodbe in materialno skodo. Zato skrbno preberite ta na-
vodila za uporabo/varnostne napotke. Le-te dobro shranite tako, da boste
imeli zmeraj pri roki potrebne informacije. Ce bi napravo izro¢ili drugim
osebam, Vas prosimo, da jim izrocite tudi ta navodila za uporabo/varnost-
ne napotke. Ne prevzemamo nobene odgovornosti za nezgode ali $kodo,
ki bi nastale zaradi neupostevanja teh navodil za uporabo in varnostnih
napotkov.

/A OPOZORILO!

Preberite varnostne napotke in navodila.

Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil ima lahko za posle-
dico elektri¢ni udar, pozar in/ali hude poskodbe.

Shranite vse varnostne napotke in navodila za kasnejso uporabo.

Pozor:

Lasersko sevanje

Ne glejte v laserski zarek!
Laser razreda 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A: 650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1
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Sebe in vase okolje zavarujte pred nezgodami z ustreznimi previdnostni-
mi ukrepi.

Z nezascitenimi o¢mi ne glejte naravnost v laserski zarek.

Nikoli ne glejte naravnost v pomikanje Zarka.

Laserski Zarek nikoli ne usmerjajte v povrsine, ki odbijajo svetlobo ter
v ljudi in Zivali. Tudi laserski zarek z majhno mocjo lahko poskoduje
odi.

Previdnost - Ce izvajate druge nacine postopanja kot so navedeni

v teh navodilih, lahko to vodi k nevarni izpostavljenosti sevanju ali
obremenitvi s sevanjem.

Nikoli ne odpirajte laserskega modula.

Uporaba baterij

Preden boste vstavili baterije, se prepricajte, ¢e je stikalo laserja (32) v
polozaju “0”.

Vstavljanje baterij pri vklopljenem laserju lahko vodi do nesrec.
Zaradi nezadostne uporabe lahko baterije izpadejo. Preprecite stik

s tekocino baterije. Ce pridete v stik s tekocino baterije, splaknite
prizadeti del telesa s teko¢o vodo. Ce pride teko¢ina baterije v o¢i,
obiscite takoj Se zdravnika.

Iztekajoca tekocina baterije ima lahko za posledico drazenje koze in
opekline.

Baterij nikoli ne izpostavljajte preveliki vroCini kot je son¢ni sij, ogenj
ali podobno.

Nikoli ne polnite baterij, ki se ne polnijo. Nevarnost eksplozije!
Otrokom ne dovolite v blizino baterij in baterij ne staknite na kratko
in jih ne smete razstavljati.

Ce ste zauzili baterijo, takoj obis¢ite zdravnika.

Pred vstavljanjem, ocistite po potrebi kontakte baterij in naprave.
Pri vstavljanju bodite pozorni na pravilno usmerjenost polov.
Izrabljene baterije odstranite nemudoma iz naprave. Obstaja nevarn-
ost, da iztecejo.

Vedno zamenjajte vse baterije so¢asno.

Vstavite le baterije enakega tipa, ne uporabljajte skupaj razli¢nih ti-
pov ali rabljenih in novih baterij.

Zagotovite, da boste izklopili napravo po uporabi.

Ce naprave ne boste uporabljali dalj ¢asa, odstranite baterije iz nje.
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1.1 Varnostni napotki za mizno krozno zago

Pozor! Pri uporabi elektri¢cnega orodja je potrebno zaradi zascite

pred elektri¢cnim udarom, zaradi nevarnosti pred poskodbami in

pred pozarom, upostevati naslednje temeljne varnostne ukrepe.

Pred uporabo elektricnega orodja preberite vse varnostne napotke

in jih nato dobro shranite.

1. Vzdrzujte red v delovhem obmoc¢ju
- Nered v delovnem obmo¢ju je nevarnost nesrec.

2. Upostevajte vplive okolja
- Elektri¢nega orodja ne izpostavljajte dezju. Elektri¢cnega orodja ne
uporabljajte v vlaznem ali mokrem okolju. Poskrbite za dobro osvetli-
tev. Elektri¢cnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih tekocin ali
plinov.

3. Zasditite se pred elektricnim udarom
- Izogibajte se telesnega dotikanja z ozemljenimi deli, npr. cevmi, ra-
diatorji, pe¢mi, hladilniki.

4. Poskrbite, da se druge osebe ne priblizujejo pripomocku!
- Ne dovolite, da se druge osebe, e zlasti ne otroci, dotikajo orodja ali
kabla in jim preprecite vstop na delovno obmogje.

5. Svoje orodje skrbno shranjujte
- Kadar elektri¢nega orodja ne uporabljate, je priporocljivo, da ga
hranite na visjem in suhem mestu ali v zaklenjenem prostoru, izven
dosega otrok.

6. Ne preobremenjujte orodij
- Orodje deluje bolje in zanesljiveje v nazivnem obmodju moci.

7. Vedno uporabljajte za delo ustrezno orodje
- Nikoli ne uporabljajte preslabotnega orodja ali dodatnih naprav za
tezja dela. Orodja ne uporabljajte v namene in za dela, za katera niso
dolocena; na primer: kroZzne Zage ne uporabljajte za podiranje dreves
ali rezanje vej.

8. Nosite primerna oblacila
- Ne uporabljajte ohlapnih oblacil ali nakita. Te lahko zagrabijo
premikajoci deli. Pri delih na prostem je priporocljiva uporaba gumi-
jastih rokavic in obutve, ki ne drsi. Ce imate dolge lase, nosite lasno
mrezico.

91

KUNDENDIENST « UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA

il ' ' WZTS 1700
TS ©+43/1/8691480 @ 06(1) 237-0494 @ 00386 15838304 L1 www.isc-gmbh.info

WZTS_1700_AT_SPK7.indb 91 30.04.12 15:58



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

KUNDENDIENST - UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA
D> © +43/1/8691480 @ 06(1) 237-0494 & 00386 15838304 L1 www.isc-gmbh.info

Uporabljajte zasc¢itna ocala

- Pri delu kjer se prasi, uporabljajte zas¢itno masko.

Kabla ne uporabljajte v nedovoljene namene

- Orodja ne prenasajte z drzanjem za kabel in kabla ne uporabljajte,
da biizvlekli vti¢ iz vti¢nice. Kabel zascitite pred vrocino, oljem in
ostrimi robovi.

Obdelovanec ustrezno pritrdite

- Za pritrditev obdelovanca uporabite vpenjalno napravo. Z njo boste
obdelovanec drzali varneje kot z roko in tako omogocili upravljanje
stroja z obema rokama.

Izogibajte se nenormalni drzi telesa

- Poskrbite za to, da boste vedno stali trdno in ohranjali ravnotezje.
Orodje negujte z najvec¢jo mozno skrbnostjo

- Svoje orodje vzdrzujte ostro in Cisto, ker s tem lahko zagotovite
kvalitetno in varno delo. Upostevajte varnostne prepise in napot-
ke za zamenjavo orodja. Redno kontrolirajte vti¢ in kabel, ¢e sta
poskodovana, ju naj zamenja priznan strokovnjak. Redno kontroliraj-
te kabelski podaljSek in ga zamenjajte, ¢e je poskodovan. Rocaji naj
bodo suhi in brez olja ali masti.

Izvlecite elektricni vtic

- Vtic¢ izvlecite, e naprave ne uporabljate ali pri vzdrZzevanju in za-
menjavi orodij, kot na primer lista Zage, svedra in drugih orodij vseh
vrst.

Na orodju nikoli je puscajte nataknjenih kljucev

- Pred vklju¢evanjem preverite, Ce so odstranjeni kljuci in orodja za
nastavljanje.

Izogibajte se nepredvidljivega vklju¢evanja

- Ko je elektri¢no orodje priklju¢eno na elektricno omrezje, ga ne
prenasajte s prstom na stikalu. Prepricajte se, da je stikalo izklju¢eno
ob priklopu na elektri¢cno omrezje.

Kabelski podaljsek na prostem

- Na prostem uporabljajte le kabelske podaljske, ki so odobreni in
ustrezno oznaceni.

Bodite vedno pozorni

- Opazujte delo. Ravnajte preudarno in premisljeno. Ne uporabljajte
orodij, ¢e niste koncentrirani.

92

WZTS_1700_AT_SPK7.indb 92

WZTS 1700

30.04.12 15:58



19. Preverjajte morebitne poskodbe vasega aparata
- Pred nadaljnjo uporabo orodja skrbno preverite brezhibno in
namensko delovanje zas¢itnih naprav ali rahlo poskodovanih se-
stavnih delov. Preverite ali je delovanje gibljivih delov brezhibno,
ali se ne zatikajo ali, e sestavni deli niso poskodovani. Vsi sestavni
deli morajo biti pravilno montirani, da bi zagotovili varnost naprave.
Poskodovane zascitne naprave in sestavne dele mora strokovno
popraviti ali zamenjati servisna delavnica, razen, ¢e v navodilih za
uporabo ni navedeno drugace. Poskodovana stikala mora zamenijati
servisna delavnica. Ne uporabljajte orodij, ki jih ni mogoce vklopiti ali
izklopiti s stikalom.

20. Pozor!
- Za vaso lastno varnost uporabljajte le pribor in dodatne naprave, ki
so navedene v navodilih za uporabo ali jih je priporocil oz. navedel
izdelovalec orodja. Uporaba drugih delovnih orodij ali pribora, kot
so navedena v navodilih za uporabo ali priporo¢ena v katalogu, lahko
pomeni nevarnost telesnih poskodb.

21. Popravila sme izvajati samo elektricar
- To elektri¢no orodje izpolnjuje zadevna varnostna dolocila. Popra-
vila sme izvajati samo elektricar, ki uporablja le originalne nadomest-
ne dele, v nasprotnem primeru lahko uporabnik dozivi nesreco.

22. Prikljucite sesalnik
- Ce je na napravi priprava za priklop sesalnika, zagotovite, da je ta
tudi priklopljena in jo uporabljajte.

1.2 Posebni varnostni napotki

1.2.1 Varnostni ukrepi

e Deformiranih ali razpokanih listov Zage ni dovoljeno uporabljati.

e Zamenjajte izrabljene vlozke mize.

e Uporabljajte le Zagine liste, ki jih je priporocil izdelovalec in ustrezajo
EN 847-1. Pri zamenjavi Zaginega lista pazite, da Sirina reza ni manjsa
in debelina jedra lista Zaginega lista ni ve¢ja, kot je debelina razcepne
zagozde.

e Pazite na to, da za rezan material izberete primeren list Zage. Po pot-
rebi uporabljajte primerna osebna zas¢itna sredstva. To so lahko:

- zasCita sluha za preprecevanje tveganja, da bi oglusili.
- zadCitna maska za preprecevanje tveganja vdihovanja nevarnega
prahu.
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- pri ravnanju z skobeljnimi noZi in hrapavimi materiali uporabljate ro-
kavice. Zagine liste je potrebno vedno,
Ce je priro¢no, nositi v posodi.
e Naslednji dejavniki lahko vplivajo na spros¢anje prahu:
- izrabljeni, poskodovani ali razpokani zagini listi
- priporoCena moc sesanja sesalnika: 20 m/s
- obdelovanec morate voditi pravilno listov Zage iz visoko legiranega
hitroreznega jekla (jeklo HSS) ni dovoljeno uporabljati.
e Drzalo za potiskanje ali roaj za drZzanje pomikajocega kosa lesa je
potrebno vedno hraniti na samem stroju, ¢e se ne uporabljata.

1.2.2 Vzdrzevanje in servis

e Naslednji pogoji lahko povzrocijo Skodljiv vpliv hrupa na streZzno ose-
bje:
- vrsta zaginega lista (npr. zagin list za zmanjSanje nastanka hrupa)
- material obdelovanca
- sila, s katero potiskate obdelovanec proti zaginemu listu.

e Takoj, ko odkrijete napake v stroju, vklju¢no z zas¢itnimi napravami in
zaginim listom, jih morate takoj sporociti osebi, odgovorni za varnost.

1.2.3 Varno obratovanje

e Zavarno usmerjanje obdelovanca mimo lista Zage uporabite drzalo
za potiskanje ali rocaj za drzanje z drse¢im lesom .

e Uporabite razcepno zagozdo in jo nastavite pravilno.

e Uporabite zgornjo zascitno pripravo zaginega lista in jo pravilno nas-
tavite.

e Utorov ali Zlebov ne izdelujte brez primerne zas¢itne priprave, kot je
npr. tunelska zascitna priprava, , ki je namescena nad mizo Zzage.

e Kroznih Zag ne smete uporabljati za zarezovanje (utor, ki se konca v
obdelovancu).

e Uporabljajte samo Zagine liste, katerih najvisja dovoljena hitrost ni
manjsa od najvecje hitrosti vretena mizne krozne Zage in ki so pri-
merni za material, ki ga obdelujete.

e Ko pripomocek transportirate, uporabljajte za prenasanje in transport
le transportne naprave in nikoli zascitnih naprav. Prijemne odprtine
za transport se nahajajo na obeh straneh ohisja Zage.

e Med transportom naj bo zgornji del Zaginega lista pokrit, na primer z
zascitno pripravo.
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Na koncu rezanja zavarujte dolge obdelovance pred prevrnitvijo (npr.
stojalo za odkotalitev itd.).

1.2.4 Dodatni napotki
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Varnostna opozorila posredujte naprej vsem osebam, ki delajo s tem
strojem.

Zage ne uporabljajte za zaganje drv.

Prepovedano je pre¢no Zaganje okroglega lesa.

Previdnost! Zaradi vrtec¢ega se zaginega lista obstaja nevarnost
poskodb rok in prstov.

Stroj je opremljen z varnostnim stikalom pred ponovnim vklopom po
izpadu napetosti.

Pred zagonom preverite, Ce se napetost na tipski ploscici aparata uje-
ma z napetostjo omrezja.

Ce je potreben kabelski podaljsek se prepri¢ajte, da bo njegov presek
zadosten za moc¢ zage. Minimalni presek mora biti 1 mm2.

Boben za navijanje kabla uporabljajte le, e je odvit.

Preverite elektri¢ni kabel. Ne uporabljajte pomanijkljivih ali
poskodovanih elektri¢nih kablov.

Strezno osebje mora biti staro najmanj 18 let, vajenci najman;j 16 let,
vendar le pod nadzorom.

Delovno mesto naj bo ocis¢eno lesnega odpada in letecih delov.

Ni dovoljeno motiti ljudi, ki delajo na stroju.

Upostevajte smer vrtenja motorja in zaginega lista.

Zaginega lista ni dovoljeno po izklopu pogona ustavljati s stranskim
nasprotnim pritiskanjem.

Vgrajujte le dobro nabrusene Zagine liste, brez razpok in deformacij.
Varnostnih naprav na stroju ni dovoljeno demontirati ali jih narediti
neuporabne.

Poskodovane Zagine liste je treba takoj zamenjati.

Ne uporabljajte zaginih listov, ki ne ustrezajo karakteristikam, navede-
nim v navodilih za uporabo.

Zagotoviti morate, da bodo vse priprave, ki pokrivajo Zagin list, delo-
vale brezhibno.

Pozor: s to Zago ni dovoljeno izvajati zarezov.

Poskodovane ali pomanjkljive zas¢itne naprave morate zamenjati
tako;j.
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e Razcepna zagozda je pomembna zasc¢itna naprava, ki vodi obdelo-
vanec in preprecuje zapiranje razcepne reze izza zaginega lista in s
tem povratni sunek obdelovanca. Pazite na debelino razcepne zagoz-
de.

e Razcepnazagozda ne sme biti tanjsa kot je telo Zaginega lista in ne
debelejsa kot Sirina reze reza.

e Privsakem delovnem postopku morate na obdelovanec spustiti po-
krov.

e PrivzdolZznem rezanju ozkih obdelovancev obvezno uporabljajte po-
tisno drzalo (Sirina manjsa od 120 mm).

e Ne rezZite obdelovancey, ki so premajhni, da bi jih varno drzali z roko.

e Pri prirezovanju ozkih obdelovancev morate vzporedni prislon trdno
vpeti na desni strani Zaginega lista.

e Delovni polozaj naj bo vedno ob strani Zaginega lista.

e Stroja nikoli ne obremenite toliko, da bi se ustavil.

e Obdelovanec pritiskajte vedno trdno proti delovni plosci.

e Pazite, da odrezanih koS¢kov lesa ne bo zajel zobati venec Zaginega
lista in jih odbil na stran.

e Pokonc¢anem popravilu ali vzdrZzevanju morate ponovno namestiti
vse zas€itne in varnostne naprave.

e Upostevati morate varnostne, delovne in vzdrzevalne napotke izdelo-
valca ter mere, ki so navedene v tehni¢nih podatkih.

e UpoStevati morate zadevne predpise za preprecevanje nesrec in ost-
ala, splosno priznana varnostno-tehni¢na pravila.

e Upostevajte opomnike poklicnih zdruzen,.

e Privsaki dejavnosti priklopite sesalnik. Strezno osebje mora biti
seznanjeno o pogojih, ki vplivajo na spros¢anje prahu, npr. vrsta ob-
delovalnega materiala (zajetje in vir), pomen lokalnega izlo¢anja in
pravilna nastavitev pokrovov /plocevinastih vodil / vodil.

e Zaga mora delati z priklopljeno ustrezno sesalno napravo ali ustrez-
nim industrijskim sesalnikom

e Nikoli ne odstranjujte zrahljanih drobcev, ostruzkov ali zagozdenih
delcev lesa pri vrteCem se zaginem listu.

e Zaodpravljanje motenj ali za odstranjevanje zagozdenih delcev lesa
izklopite stroj. - Izvlecite elektri¢ni vtic -

e Pri odbitem razcepu zage zamenjajte vlozek v mizi. - Izvlecite
elektri¢ni vtic -
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e To orodje ustreza zadevnim varnostnim dolocilom.

e Orodja ne izpostavljajte dezju ali mokroti. Vdor vode v elektri¢no
orodje poveca tveganje elektri¢nega udara.

e Bodite pozorniin pazite, kaj delate ter pri delu z elektri¢nim orodjem
ravnajte s pametjo. Elektri¢cnega orodja ne uporabljajte, Ce ste utruje-
ni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri
uporabi elektri¢ne naprave lahko povzroci hude poskodbe.

e Ne uporabljajte elektri¢nega orodja, ki ima pokvarjeno stikalo.
Elektri¢cno orodje, ki ga ne morete vklopiti ali izklopiti, je nevarno in
ga morate popraviti.

e Elektricno orodje, ki ga ne uporabljate, hranite izven dosega otrok.
Ljudem, ki niso seznanjeni z orodjem, ali niso prebrali teh navodil, ne
dovolite delati z njim.

e Elektricna orodja so nevarna, Ce jih uporabljajo neizkusene osebe.

e Rezila naj bodo vedno ostra in ¢ista. Skrbno negovana rezila z ostrimi
rezalnimi robovi se manj zatikajo in jih je lazje voditi.

o (e so priklju¢ne napeljave naprave poskodovane, jih mora zamenjati
izdelovalec, njegov servis za stranke ali podobno usposobljena ose-
ba, da se preprecijo nevarnosti.

e Orodje naj popravljajo izklju¢no strokovno kvalificirane osebe, ki upo-
rabljajo originalne nadomestne dele. Na ta nacin je zagotovljeno, da
se bo ohranila tudi varnost aparata.

e Stroj morate postaviti v stabilni polozaj.

e Pred zagonom stroja je potrebno pravilno montirati vse obloge in
varnostne priprave.

e List Zage se mora neovirano prosto obracati.

e Prize obdelanem lesu pazite na tujke, kot npr. Zeblji ali vijaki itd.

e Preden boste pritisnili stikalo za vklop/izklop se prepricajte, ali je list
zage pravilno montiran in ¢e se gibljivi deli zlahka premikajo.

e Upostevajte napotke za mazanje in zamenjavo orodij.

e Rocaje vzdrzujte v suhem stanju in brez olja ali masti.

Te varnostne napotke skrbno shranite.
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Upostevajte navodila za uporabo!

Pozor! Nevarnost poskodb! Ne segajte v vrtec se Zagin list!

Pri nastajanju prahu nosite zas¢itno masko!

Uporabljajte zascito sluha!

Uporabljajte zas¢itna ocala

Uporabljajte zas¢itne rokavice

Pozor! Nevarnost poskodovanja zaradi ostrih robov!
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Obseg dobave ?.

e Odprite embalazo in previdno vzemite napravo iz embalaze.

e Odstranite embalazni material in embalazne in transportne varovalne
priprave (Ce obstajajo).

e Preverite, e je obseg dobave popoln.

e Preverite morebitne poskodbe naprave in delov pribora, do katerih bi
lahko prislo med transportom.

¢ Po moznosti shranite embalazo do poteka garancijskega roka.

Pozor!

Naprava in embalazni material nista igraca za otroke! Otroci se ne smejo
igrati s plasti¢nimi vreckami, folijo in malimi deli opreme! Obstaja nevarn-
ost zadusitve in zauzitja tak$nih delov materiala!

e Originalna navodila za uporabo
e 2 xbateriji 1,5VLR 03

e Deli podnozja

e Mizna krozna zaga

e Razsiritev mize z oporami

e QOdsesovalna cev

e 2 7agina lista, oblozena s trdo kovino (1x 24 zobcev; 1x 48 zobcev)
e (Cepilna zagozda z lasersko enoto
o S¢it zaginega lista

e Vrecka z montaznim materialom
¢ Omejilna tirnica

e Vzdolzno vodilo

e Prec¢no vodilo

e Potisna palica
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Opis naprave 3

Miza zage

Zascitni pokrov lista zage
Sesalna cev

Razcepni klin

List zage

Vstavek mize

Vzporedni prislon

Rocno kolo

9. Rocaj za nastavljanje in pritrjevanje
10. Podstavek

11. Stikalo za vklop/izklop

12. Glavno vodilo

13. Precni prislon

14. Miza za razsiritev

15. Podaljsek mize

16. Adapter za odsesavanje
17. Drsnodrzalo

18. Nosilne noge

19. Vzdolzne in pre¢ne precke
20. Srednje precke

21. Gumijasti ¢epi

22. Pokon¢no streme

23. Podporniki mize

24. Vijak z matico s krili

25. Vzdolzne luknje v razcepni zagozdi
26. Vijaki z ugrezno glavo

27. Pritrdilni vijaki

28. Izsredna rocica

29. Utor

30. Narebriceni vijak

31. Laser

32. Stikalo laserja

33. Vijaki predala za baterije
34. Pokrov predala za baterije

NV AWN =
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Uporaba 4

Namizna krozna Zaga je namenjena za vzdolzno in pre¢no zaganje (le s
pre¢nim prislonom) lesa vseh vrst, glede na velikost stroja. Ni dovoljeno
rezati hlodovine vseh vrst.

Napravo je dovoljeno uporabljati le v skladu z namenom. Vsaka drugacna
uporaba je v nasprotju z namenom.

Za skodo ali poskodbe vseh vrst, ki nastane zaradi nenamenske uporabe
jam¢i uporabnik/upravljavec in ne izdelovalec.

Upostevajte, da nase naprave niso namenjene za obrtno, rokodelsko ali
industrijsko uporabo. Ne prevzemamo jamstva, ¢e se naprava uporablja v
obrtno, rokodelsko ali industrijsko uporabo ter podobne dejavnosti.

Uporabljati je dovoljeno le zagine liste, primerne za stroj (HM ali CV zagini
listi). Prepovedana je uporaba HSS Zaginih listov in rezalnih plos¢ vseh
vrst. Sestavni del namenske uporabe je tudi upostevanje varnostnih na-
potkov ter navodil za montaZzo in napotkov za obratovanje v navodilih za
uporabo.

Osebe, ki delajo s strojem in ga vzdrzujejo, morajo biti z njim seznanjeni
in poduceni o moznih nevarnostih. Poleg tega morajo strogo upostevati
veljavne predpise za preprecevanje nesrec.

Upostevati je potrebno ostala splosna pravila na delovno-medicinskem in
varnostno-tehni¢nem podrocju.

102

KUNDENDIENST « UGYFELSZOLGALAT « POPRODAJNA PODPORA WZTS 1700
= | N )
O © +43/1/8691480 @ 06(1) 237-0494 00386 15838304 www.isc-gmbh.info

WZTS_1700_AT_SPK7.indb 102 30.04.12 15:58



Spremembe stroja izkljuCujejo v celoti jamstvo izdelovalca in skodo, ki

je nastala zaradi tega. Kljub namenski uporabi, ni mozno popolnoma
izkljuciti dejavnikov ostanka nevarnosti. Pogojeno s konstrukcijo in zgrad-
bo stroja, lahko pride do naslednjih tveganj:
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dotik Zaginega lista v obmocju Zaganja, ki ni pokrito;

seganje v delujoc Zagin list (vreznine);

povratni sunek obdelovancev in delov obdelovancey;

lom Zaginega lista;

izvrzenje odlomljenih trdnih kovinskih delov zaginega lista;
poskodbe sluha, ¢e ne uporabljate potrebno zascito sluha;

zdravju Skodljive emisije lesnega prahu, ¢e Zago uporabljate v zaprtih
prostorih.
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Pred zagonom 5

e Pred prikljucitvijo se prepricajte, da se podatki na tipski ploscici uje-
majo s podatki o elektricnem omrezju.

e Preden boste nastavljali napravo, vedno izvlecite vti¢ iz vti¢nice.

e Razpakirajte namizno krozno Zago in preverite, ¢e nima poskodb za-
radi transporta.

e Stroj mora biti postavljen varno in stabilno, kar pomeni, da mora biti z
vijaki dobro pritrjen na delovno mizo ali na stabilen okvir.

e Pred zagonom stroja je potrebno pravilno montirati vse obloge in
varnostne priprave.

e List Zage se mora neovirano prosto obracati.

e Prize obdelanem lesu pazite na tujke, kot npr. zeblji ali vijaki itd.

e Preden boste pritisnili stikalo za vklop/izklop se prepricajte, ali je list
zage pravilno montiran in ¢e se gibljivi deli zlahka premikajo.

Montaza

Pozor! Pred vsakim vzdrzevanjem, opremljanjem in montazo izvleci-
te elektricni vtic.

Za montazo potrebujete naslednje orodje:
e Vilicasti/ ocesni klju¢ SW10

e Klju¢ z notranjim Sestrobom 4 mm

e Krizniizvija¢ PH2
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5.1 Montaza okvirja (sl. 4-9)

Obrnite namizno krozno Zago in jo poloZite na tla.

Stiri stojne noge (18) privijte rahlo na Zzago s $estrobimi vijaki (c) in
podlozkami (a). Stojne noge (18) z dvema izvrtinama na spodniji strani,
ki sta ena nad drugo, morate montirati na zadnji strani stroja tako, da
bodo izvrtine kazale nazaj (sl. 5).

Sedaj na stojne noge privijte z inbus vijaki (c) vzdolZzne in pre¢ne
precke (19) ter Stiri srednje precke (20), podlozke (1) in matice (b) (sl.
6-7).

Pri tem le rahlo zategnite inbus vijake (c) in matice (b).

Pozor: Daljse precke morate uporabiti ob strani!

Na izvrtinah v zadnjih stojnih nogah (18) privijte pokon¢no streme
(22) s po 2 inbus vijakoma (), podlozkama (a) in maticama (b) (sl. 9).
Pozor! Obe pokonc¢ni stremeni morata biti pritrjeni na zadnji stra-
ni stroja!

Sedaj nataknite gumijaste nozice (21) na noge (18) (sl. 9). Zago obrnite
s podnoZjem in jo postavite na tla.

Nato zategnite vse vijake in matice na okvirju.
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5.2 Montaza razsiritve in podaljska mize (sl. 10-14)

e Razsiritev mize in podaljSanje mize (14/15) rahlo pritrdite na mizo za
zaganje (1) s pomogjo vijakov z notranjim Sestrobom (d) in podlozk
(e). (sl. 10-12).

e Opornike (23) rahlo privijte na ohisje namizne zage in na razsiritev oz.
podaljsek mize (kratke podpornike na razsiritev, dolge podpornike na
podaljsek) (sl. 13-14).

e Razsiritev in podaljsek mize izravnajte tako, da bosta poravnana z
mizo zage (1).

e Nato zategnite vse vijake.
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5.3 Montaza/demontaza Scitnika lista zage (sl. 2, 15-16)

Pri prvi montaZi morate najprej montirati cepilno zagozdo in jo nasta-
viti. Ravnajte, kot je opisano v poglavju 5.5.

S¢itnik lista zage (2) in vijak (24) namestite od zgoraj na razcepno za-
gozdo (4) tako, da lezi vijak trdno v vzdolZni luknji (25).

Vijaka (24) Se ne zategnite; $Citnik lista Zage mora biti prosto gibljiv.
Odsesovalno cev (3) pritrdite na odsesovalni adapter (16) in na ods-
esovalni nastavek Zaginega lista (2). Cev s cevno objemko pritrdite

na odsesovalni adapter (16) (sl. 2, 16). Na odsesovalni adapter (16)
prikljucite lastni sistem za odsesovanje ostruzkov.

Demontaza poteka v obratnem zaporedju.

Pozor! Pred zacetkom Zaganja morate $¢itnik lista Zage (2) spusti-
ti na material, ki ga Zagate.

5.4 Zamenjava vlozka mize (sl. 17-18)

KUNDENDIENST - UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA
D> © +43/1/8691480 @ 06(1) 237-0494 & 00386 15838304 L1 www.isc-gmbh.info

VloZek mize morate zamenijati, Ce je obrabljen ali poskodovan, sicer
obstaja povecana nevarnost poskodb.

Snemite 3¢itnik lista zage (2) (glejte 5.3).

Odstranite 2 vijaka z ugrezno glavo (26).

Odstranite obrabljen vlozek mize (6).

Montaza novega vloZzka mize poteka v obratnem vrstnem redu.
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5.5 Nastavitev razcepne zagozde (sl. 19-20)

Pozor! Izvlecite elektri¢ni vtic.

Nastavitev zaginega lista morate preveriti po vsaki menjavi Zaginega
lista.

List zage (5) nastavite na maks. globino reza, ga premaknite v polozaj
0°in ga zapahnite (glejte 6.2).

Demontirajte $¢itnik lista Zage (glejte 5.3).

Odstranite vloZzek mize (6) (glejte 5.4).

Odvijte pritrdilni vijak (27).

Cepilno zagozdo (4) potisnite tako dale¢ navzgor ali navzdol, dokler
ni razdalja med cepilno zagozdo (4) in Zaginim listom (5) med 3in 5
mm. Maks. razdalja ne sme prekoraciti 5 mm. (sl. 20)

Ponovno zategnite vijak (27) in montirajte vloZzek mize (6) (glejte 5.4).
Spet montirajte zascito zaginega lista (2) (glejte 5.3).

5.6 Montaza/menjava lista zage (sl. 21)
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Pozor! lIzvlecite elektric¢ni vtic.

Snemite $¢itnik lista zage (2) (glejte 5.3).

VloZek mize odstranite tako, da odvijete dva vijaka z ugrezno glavo
(glejte 5.4).

Matico odvijte tako, da nataknete na matico klju¢ (Stev. 24) in drugi
vili¢asti klju¢ (Stev. 10) nastavite na motorno gred, da bi drzali naspro-
ti.

Pozor! Matico obracajte v smeri vrtenja lista Zage.

Snemite zunanjo prirobnico in stari list Zage snemite z notranje pri-
robnice posevno navzdol.

Pred montaZo novega lista zage skrbno ocistite prirobnico lista Zage
z zi¢no krtaco.

Nov list Zage vstavite v obratnem zaporedju in ga zategnite.

Pozor! Upostevajte smer vrtenja, posevnost reza zob mora kazati v
smeri obracanja, t.j. naprej (glejte puscico na $¢itniku lista Zage)
Ponovno montirajte vlozek mize (6) in $¢itnik lista Zage (2) ter ju nas-
tavite (glejte 5.3, 5.4)

Preden boste ponovno zaceli delati z zago, morate preveriti brezhib-
no delovanje zascitnih naprav.
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Upravljanje 6

6.1. Stikalo za vklop/izklop (sl. 22/poz. 11)

e S pritiskom zelene tipke “I” lahko Zago vkljucite. Pred zacetkom
7aganja pocakajte, da list zage doseze maksimalno stevilo vrtljajev.

» (e zelite zago ponovno izklopiti, morate pritisniti rde¢o tipko “0".

6.2. Globina reza (sl. 22)
Z obracanjem rocice (8) lahko list Zage (5) nastavite na zeleno globino
reza.

V nasprotni smeri urinega kazalca:  vecja globina reza
V smeri urinega kazalca: manjsa globina reza

6.3. Nastavitev kota (sl. 22)

e Odvijte pritrdilni rocaj (9)

e Zobracanjem rocaja nastavite Zelen kot na skali
e Pritrdilni rocaj zapahnite v zelenem kotu
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6.4 Vzporedni prislon

6.4.1 Visina prislona (slika 23 - 26)

e Vodilo prislona (e) vzporednega prislona (7) ima dve razli¢no visoki
vodilni povrsini.

e Odvisno od debeline materiala, ki ga rezete, morate vodilo prislona
(e) po sliki 25 uporabiti za debel material (prek 25 cm debeline obde-

lovanca) in po sliki 26 za tanki material (pod 25 mm debeline obdelo-
vanca).

6.4.2 Obracanje vodila prislona (slika 23-26)

e Zaobracanje vodila prislona (e) zrahljajte najprej matice s krili ().

e Sedaj lahko vodilo prislona (e) snamete z glavnega vodila (h) in jo z
ustreznim vodilom ponovno potisnete na njo.

e Ponovno zategnite matice s krili (f).
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6.4.3 Sirina reza (slika 26 - 28)

Pri vzdolZznem rezanju lesenih delov je potrebno uporabljati vzpored-
ni prislon (7).

Vzporedni prislon (7) naj bo montiran na desni strani lista zage (5).
Vzporedni prislon (7) vstavite od zgoraj na glavno vodilo za vzpored-
ni prislon (12) (slika 26).

Na vodilu za vzporedni prislon (12) sta 2 skali (j/k), ki kazeta razdaljo
med vodilom prislona (e) in listom zage (5) (slika 27).

Odvisno od tega, ali je vodilo prislona (e) obrnjena za obdelavo debe-
lega ali tankega materiala, izberite ustrezno skalo:

visoko vodilo prislona (debel material): skala j
nizko vodilo prislona (tanki material): skala k

Vzporedni prislon (7) nastavite na okencu (I) na Zeleno mero in ga fik-
sirate z izsredno rocico za vzporedni prislon (28).

6.4.4 Nastavitev dolzine prislona (slika 29)

KUNDENDIENST - UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA
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Da bi preprecili zatikanje materiala za rezanje, lahko vodilo prislona
(e) premikate tudi po dolzini.

Pravilo: zadnji konec prislona trci ob zamisljeno ¢rto, ki se zacne nekje
pri sredini lista Zage in poteka nazaj pod kotom 45°.

Nastavite potrebno Sirino reza.

Zrahljajte matice s krili (f) in potisnite vodilo prislona (e) tako dale¢, da
se dotakne zamisljene linije 45°.

Ponovno zategnite matice s krili (f).
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6.5 Nastavitev vzporednega prislona (slika 30)

List Zage nastavite na maksimalno globino reza (glejte tudi tocko 6.2).
Vzporedni prislon (7) nastavite tako, da se vodilo prislona (e) dotika
lista Zage (5) (nastavitev za debeli material, glejte tudi toc¢ko 6.4).

Ce vzporedni prislon (7) ne poteka v isti liniji z listom Zage (5), potem
odvijte vijake (m) tako dale¢, da lahko izravnate vzporedni prislon (7)
vzporedno z listom zage (5) (slika 30).

Ponovno zategnite vijake (m).
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6.6 Precni prislon (sl. 31-32)

Precni prislon (13) potisnite v utor (29) mize Zage.

Zrahljajte narebricen vijak (30).

Obrnite precni prislon (13), dokler pus¢ica ne kaze na zeleno kotno
mero.

Ponovno zategnite narebricen vijak (30).

Pri prirezovanju velikih obdelovancev lahko precni prislon (13)
podaljsate z vodilom prislona (e) vzporednega prislona (7) (sl. 32).
Da bi precni prislon (13) lahko podaljsali z vodilom prislona (e), morate
vodilo prislona (e), glavno vodilo (h) in matice s krili (f) s podlozkami
odstraniti z vzporednega prislona (7). Sedaj morate vodilo prislona
montirati tako, kot je prikazano na sliki 32,v  ta namen pa upora-
bite notranje vijake z matico (n)

A Pozor!

Vodilo prislona (e) ne potiskajte predalec v smeri lista zage.
Razdalja med vodilom prislona (e) in listom Zage (5) naj znasa pribl. 2
cm.

6.7 Nastavitev skale pre¢nega prislona (slika 33)

KUNDENDIENST - UGYFELSZOLGALAT - POPRODAJNA PODPORA
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Na list Zage (5) nastavite kot prislona 90°.

Precni prislon (13) povezite z vodilom prislona (e) vzporednega prislo-
na (7) (glejte tudi tocko 6.4).

Zrahljajte narebriceni vijak (30) pre¢nega prislona (13).

Precni prislon (13) namestite tako, da stoji vodilo prislona v kotu 90°
do lista Zage (5). Sedaj izravnajte precni prislon s pomocjo kota 90°
natanc¢no na list zage in ponovno zategnite narebriceni vijak (30).
Preverite, ali kaze pre¢ni prislon natan¢no 90°. Ce ne, postopajte na
naslednji nacin:

- oba vijaka (0), s katerima je skala (p) pritrjena na pre¢nem prislonu
(13), zrahljajte tako dale¢, da lahko precni prislon nastavite v pravilen
polozaj.

- Sedaj ponovno zategnite vijaka (0).
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ey ORI
7|18|19|20]21‘22 ?

6.8 Nastavitev skale na mizi zage (sliki 28; 34)

e Zagotovite, da bo vzporedni prislon (7) potekal v isti liniji z listom
zage (5) (glejte tudi tocko 6.5).

e Vzporedni prislon (7) nastavite tako, dotika lista zage (5) (nastavitev za
debeli material, glejte tudi tocko 6.4).

e Vijak (q), s katerim je skala (j;k) montirana na glavno vodilo (12), zrahl-
jajte za pribl. 2 obrata.

e Skalo (j/k) nastavite tako, da se bo ¢rtica v okencu (I) vzporednega
prislona (7) ujemala z ni¢elno ¢rto skale (j).

e Ponovno zategnite vijak (q).
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6.9 Uporaba laserja (sl. 35-38)

e Laser (31) vam omogoca, da s to kroZno Zago izvajate natanc¢ne reze.

e Lasersko svetlobo ustvarja laserska dioda, ki jo napajata dve bateriji.
Laserska svetloba se razsiri v linijo in izstopa skozi izstopno odprtino
laserja. Linijo lahko nato uporabljate kot opti¢no oznako linije reza pri
natanc¢nih rezih. Upostevajte varnostna opozorila za laser.

e Vstavljanje baterij:

- odstranite $¢itnik lista Zage (2) (glejte 7.3); laser je montiran na raz-
cepni zagozdi (4) in je sedaj lahko dostopen;

- stikalo laserja vklop/izklop (32) postavite v polozaj O (laser je izklo-
pljen);

- odstranite pokrov predala za baterije (34) tako, da zrahljate vijake
(33) in nosilno plosco, ki je pritrjena na vijakih obrnete tako, da ne
blokirajo ve¢ pokrova predala za baterije (34); sedaj dvignite pokrov
predala za baterije (34) navzgor;

- vstavite bateriji in pri tem pazite na pravilno usmerjenost polov
(glejte sliko 37);

- ponovno vstavite pokrov predala za baterije (34) in ga pritrdite z vi-
jaki (33).

e Ponovno namestite $¢itnik lista Zage (2).

e Vklopite laser: stikalo laserja vklop/izklop (32) postavite na I. Stikalo
laserja vklop/izklop (32) je pri montiranem $¢itniku lista Zage (2) zlah-
ka dostopen skozi odprtino v njem (slika 38). Iz izstopne odprtine
laserja se sedaj projicira rde¢ laserski zarek. Ce med Zaganjem vodite
laserski Zarek vzdolz oznake na liniji rezanja, dobite Ciste reze.

e Izklop laserja: stikalo laserja vklop/izklop (32) postavite na 0. Laserski
zarek ugasne. Ko laserja ne rabite ve¢, ga vedno izklopite, ker tako
varcujete z baterijami.

e Laserski zarek lahko blokirajo usedline prahu in iveri. Te delce odstra-
nite iz izstopne odprtine laserja po vsaki uporabi+

e Opombe glede baterij: ¢e laserja ne uporabljate dlje ¢asa, vzemite
baterije ven iz baterijskega prostora. Iztekanje baterijske tekocine bi
lahko poskodovalo napravo.

e Baterij ne odlagajte na grelna telesa in jih ne izpostavljajte dlje ¢asa
mocni soncni svetlobi; temperature nad 50 °C bi lahko poskodovale
napravo.
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6.10. Obratovanje

A Pozor!!

e Pozor! Po vsaki ponovni nastavitvi priporo¢amo, da opravite poskusni
rez ter s tem preverite nastavljene mere.

e Po vklopu Zage pocakajte, da list zage doseze maksimalno Stevilo vrt-
ljajev in Sele nato izvedete rez.

e Pozor pri zarezovanjul!

e Primernost listov zage: 24 zob: mehki materiali, visoko snetje
ostruzkov, groba slika rezov; 48 zob: trdi materiali, majhno snetje
ostruzkov, bolj fina slika reza

e Napravo uporabljajte samo z odsesavanjem. Redno preverjajte in
Cistite kanale za odsesavanije.

6.10.1 Izvedba vzdolznih rezov (sl. 39)

Pri tem se nek obdelovanec prereze v njegovi vzdolZni smeri. En rob

obdelovanca se pritiska proti vzporednemu prislonu (7), ploska stran pa

lezi na mizi zage (1). S¢itnik lista Zage (2) morate vedno spustiti na obde-

lovanec. Delovni polozaj pri vzdolznem rezu ne sme biti nikoli v isti liniji s

potekom reza.

e Vzporedni prislon (7) nastavite glede na visSino obdelovanca in Zeleno
sirino (glejte 6.4)

e Vklopite Zago.

* Roke polozite z zaprtimi prsti na obdelovanec in ga potiskajte na vz-
porednem prislonu (7) vzdolz lista Zage (5).

e Stransko vodite z levo ali desno roko (odvisno od polozaja vzpored-
nega prislona) le do sprednjega roba $¢itnika lista zage (2).

e Obdelovanec vedno potisnite do konca razcepne zagozde (4).

e Upad reza ostane na mizi zage (1), dokler se list Zage (5) ponovno ne
nahaja v mirujo¢em poloZaju.

¢ Dolge obdelovance zavarujte pred prevrnitvijo na koncu rezanja (npr.
stojalo za odkotalitev itd.)!

6.10.1.1 Rezanje ozkih obdelovancev (sl. 40)

VzdolZne reze obdelovancev, Sirokih manj kot 120 mm, morate obvezno
izvajati s pomocjo drsnega drzala (17). Drsno drzalo je prilozeno.
Obrabljena oz. poskodovana drsna drzala takoj zamenjajte.
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6.10.1.2 Rezanje zelo ozkih obdelovancev (sl. 41)

e zavzdolzne reze zelo ozkih obdelovancey, Sirokih manj kot 30 mm,
morate obvezno uporabiti leseni drsnik.

e Pritem prednostno uporabite nizko vodilno povrsino vzporednega
prislona.

e Lesenidrsnik ni v obsegu dobave! (Na voljo je v ustreznih specializira-
nih trgovinah) Obrabljen lesen drsnik pravo¢asno zamenjajte.
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6.10.1.3 Izvedba posevnih rezov (sl. 42)

Posevne reze izvajate naceloma z uporabo vzporednega prislona (7).

e List Zage (5) nastavite na zeleno kotno mero (glejte 6.3).

e Vzporedni prislon (7) nastavite na Sirino in viSino obdelovanca (glejte
6.4).

e Rezizvedete glede na Sirino obdelovanca (glejte 6.10.1.1 in 6.10.1.2 in
6.10.1.3).

6.10.2 Izvedba precnih rezov (sl. 43)

e Precni prislon (13) potisnite v enega od obeh utorov (2) mize Zage
in ga nastavite na zeleno kotno mero (glejte 6.6). Ce Zelite list Zage
(5) postaviti dodatno posevno, potem morate uporabiti utor (29),
ki preprecuje vasi roki in pre¢nemu prislonu, da prideta v stik s
$¢itnikom lista Zage.

e Po potrebi uporabite vodilo prislona (e).

e obdelovanec potisnite proti pre¢nemu prislonu (13).

e Vklopite Zago.

e Precni prislon (13) in obdelovanec potisnite v smeri lista Zage, da bi
izvedlirez.

A Pozor!
Vedno drzite trdno vodeni obdelovanec, nikoli obdelovanec, ki ga
boste odrezali.

e Precni prislon (13) potisnite vedno le toliko naprej, dokler obdelovan-
ec ni popolnoma prerezan.

e Ponovno izklopite Zago. Zagovino odstranite $ele, ko se je list Zage
popolnoma ustavil.

6.10.3 Rezanje iveric

Da bi preprecili lom robov rezanja pri rezanju iveric, ne sme biti list Zage
(5) nastavljen visje kot 5 mm nad debelino obdelovanca (glejte tudi tocko
6.2).
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Informacije 7

Tehni¢ni podatki

Motor na izmenicni tok 230V ~50Hz
Mo¢ P S6 40% 1700 W
Stevilo vrtljajev v prostem teku N, 6500 min™

Stevilo zob 24
Stevilo zob 48

List iz karbidne trdine @ 250 x @ 30 x 2,4 mm
List iz karbidne trdine @ 250 x @ 30 x 3,0 mm

Velikost mize 610 x 445 mm
Razsiritev mize le/de 608 x 250 mm
Podaljsek mize zadaj 435 x 320 mm
Maks. visina reza 72 mm/90°

54 mm / 45°
Brezstopenjska nastavitev visine 0-72mm
List zage vrtljiv brezstopenjsko 0°- 45°
Priklju¢ek za odsesavanje @36 mm
Masa orodja vklju¢no s snemljivimi deli 28,2 kg

Nacin obratovanja S6: trajno obratovanje

Da motorja ne bi nedovoljeno pregrevali, je namizno krozno zago dovol-
jeno uporabljati na naslednji nacin:

Po obdobju obratovanja 4 minut (S 6 =40 %) in pri normalno dovoljeni
obremenitvi, mora slediti 6 minutna pavza, v kateri Zaga deluje v prostem
teku.

Vrednosti emisije hrupa
Vrednosti hrupa in vibracij so bile ugotavljane v skladu z EN 61029-2-1.

Nivo zvoc¢nega tlaka LpA 96 dB(A)
Negotovost KpA 3 dB(A)
Nivo zvocne mocdiL,,, 114 dB(A)
Negotovost K, 3 dB(A)

Uporabljajte zas¢ito za usesa.
Hrup lahko povzroci izgubo sluha.
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Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in tako ni nujno, da predstavl-
jajo tudi varne vrednosti za delovno mesto. Ceprav obstaja korelacija med
ravnema emisije in imisije, pa iz tega ni mogoce zanesljivo izpeljati, ali so
potrebni dodatni zas¢itni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki bi lahko vplivali na
raven imisije, ki trenutno obstaja na delovnem mestu, vsebujejo trajanje
vpliva, posebnost delovnega prostora, druge vire hrupa itd., npr. Stevilo
strojev in drugi postopki v soses¢ini. Zanesljive vrednosti na delovnem
mestu se lahko prav tako razlikujejo od drzave do drzave. Te informacije
pa naj bi uporabniku omogocile, da opravi boljso oceno ogrozanja in tve-
ganja.

Omejite hrupnost in vibracije na minimum!
e Uporabljajte samo brezhibne naprave.

e Redno vzdrzujte in Cistite napravo.

e Vas nacin dela prilagodite napravi.

e Ne preobremenijujte naprave.

e Po potrebi dajte napravo v preverjanje.

e |zkljucite napravo, ko je ne uporabljate.

Zamenjava priklju¢nega kabla

Ce se poskoduje priklju¢ni kabel te naprave, ga mora zamenjati izdelo-
valec ali njegova servisna sluzba ali podobno kvalificirana oseba; le tako
boste preprecili ogrozanje.

Cis¢enje in vzdrzevanje

vev v

Pred vsakim c¢iS¢enjem izvlecite elektricni vtic.

Ciscenje

e Zascitne naprave, zraCne reze in ohiSje motorja naj bodo brez prahu
in umazanije. Napravo zdrgnite s ¢isto krpo ali jo izpihajte s stisnjenim
zrakom z nizkim tlakom.

e Priporo¢amo, da napravo ocistite takoj po vsaki uporabi.

e Napravo redno ocistite z vlazno krpo in malo mazalnega mila. Ne
uporabljajte istil ali razredcil; lahko razzrejo plasti¢ne dele ohisja. Pa-
zite, da v notranjost naprave ne vdre voda.
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Oglene sc¢etke

Pri prekomernem tvorjenju iskric mora oglene $cetke preveriti strokovn-
jak elektrikar. Pozor!

Oglene $¢etke sme zamenjati le strokovnjak elektrikar.

Odstranjevanje med odpadke in predelava

Zaradi preprecevanja poskodb med transportom, je naprava v embalazi.
Ta embalaza je surovina in se lahko zaradi tega ponovno predela ali

pa vrne v obtok surovin. Naprava in dodatna oprema je sestavljena iz
razli¢nih materialov kot npr. kovina in plastika. Pokvarjene sestavne dele
oddajte za odstranjevanje posebnih odpadkov. Pozanimajte se v specia-
lizirani trgovini ali obCinski upravi!

Odstranjevanje baterij med odpadke

Baterije vsebujejo materiale, ki ogrozajo okolje. Baterij ne odvrzite med
gospodinjske odpadke, ogenj ali v vodo. Baterije je potrebno zbrati, re-
ciklirati in odstraniti med odpadke na okolju primeren nacin. Izrabljene
baterije posljite na naslednji naslov: iSC GmbH, Eschenstra8e 6 in
D-94405 Landau. Tam zagotavlja izdelovalec strokovno odstranitev med
odpadke.

/N Il—

Narocanje rezervnih delov:

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje podatke:

e Tipstroja

o Stevilka artikla/stroja

e |dentifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga narocate

Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani www.isc-gmbh.info
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Samo za dezele EU

— Elektri¢cnega orodja ne mecite med gospodinjske odpadke!

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elekt-
ronskih napravah in v skladu z izvajanjem nacionalne zakonodaje morate
lo€eno zbirati izrabljena elektri¢na orodja in jih predati v okoljsko varno
ponovno predelavo.

ReciklaZna alternativa za poziv za vraanje:

Lastnik elektricne naprave je alternativno zavezan, da namesto vracanja
sodeluje pri pri strokovno ustreznem recikliranju v primeru predaje last-
nine. Staro napravo se lahko v ta namen tudi prepusti na odvzemnem
mestu, ki izvaja odstranjevanje v smislu nacionalne zakonodaje o odstran-
jevanju takSnih odpadkov. To se ne nanasa na starim napravam prilozene
dele pribora in opreme brez elektri¢nih komponent.

Ponatis ali kakrsnokoli razmnozevanje dokumentacije in spremljajocih
papirjev o proizvodu, tudi po izvleckih, je dovoljeno samo z izrecnim so-
glasjem ISC GmbH.

Pridrzana pravica do tehni¢nih sprememb.
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Garancijski list

Garancijska doba traja 3 leta in za¢ne teci zdnem nakupa oziroma na dan predaje blaga. Pri
uveljavljanju garancije je potrebno predloziti ra¢un in izpolnjen garancijski list. Zato vas prosimo,
da racun in garancijski list shranite!

Proizvajalec jamci brezpla¢no odpravo pomanjkljivosti, ki so posledica napak materiala ali proiz-
vodnje, s pomocjo popravila ali menjave. V primeru, da popravilo ali zamenjava izdelka nista
mogoca, proizvajalec kupcu vrne kupnino. Garancija ne velja za skodo, nastalo zaradi nesre¢,
nepredvidenih dogodkov (na primer strele, vode, ognja itd.), nepravilne uporabe ali nepravil-
nega transporta, neupostevanja varnostnih in vzdrzevalnih predpisov ali zaradi nestrokovnega
posega v izdelek.

Sledi vsakodnevne rabe izdelka (praske, odrgnine itd.) niso predmet garancije.

Ob prevzemu izdelka, katerega je potrebno popraviti, servisno podjetje in prodajalec ne pre-
vzemata odgovornosti za shranjene podatke oz. nastavitve. Popravila, ki se opravijo po izteku
garancijske dobe, so ob predhodnem obvestilu placljive.

Proizvajalec jam¢i za kakovost oziroma brezhibno delovanje izdelka v garancijskem roku,
ki za¢ne tedi zizroditvijo blaga. Ce popravila ni mogoce izvesti v 45 dnevnem roku, bo iz-
delek popravljen, zamenjan ali pa bo ob soglasju kupca, povrnjena kupnina. Garancijska
doba se podaljsa za c¢as popravila. Proizvajalec je po poteku garancijske dobe dolzan za-
gotavljati servisiranje in nadomestne dele za obdobje 3 leta po preteku garancijske dobe.
Ce se servis za izdelek nahaja v tujini, se lahko kupec oglasi v najblizji Hofer prodajalni,
od koder bo izdelek posredovan na ustrezen servis.

Naslov(i) servisa: GMA Elektromehanika d.o.o.,
Cesta Andreja Bitenca 115, SLO-1000 Ljubljana
Pomoc po telefonu: 00386 15838304 / 00386 41600170
Oznaka proizvajalca/uvoznika: Einhell Germany AG, Wiesenweg 22, D-94405 Landau
E-posta: /
Oznaka izdelka: Namizna krozna zaga WZTS 1700
Stevilka izdelka/proizvajalca: 43.406.97
Stevilka izdelka: 90003
Obdobje akcije: 10/2012
Podjetje in sedez prodajalca: Hofer trgovina d.o.o., Kranjska cesta 1, 1225 Lukovica
Opis napake::
Ime kupca:

Postna stevilka in kraj:

Ulica:

Tel./e-posta:

Podpis:
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Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar C €
Konformitétserkldrung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.
explains the following conformity according to EU AeKNapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbIIaCHO [ UpeK-
directives and norms for the following product TuBa Ha EC n Hopmu 3a apTURYN
® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les @ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant larticle ® apibidina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés
@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e normoms
le norme per l'articolo declard urmétoarea conformitate conform directivei UE
@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU si normelor pentru articolul
richtlijn en normen voor het product SNAWVEL TV AKGAOUON GUUMOPPWON GUNPWVA HE THV
@ declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y Odnyia EK kat Ta mpdTuma yia To mpoiov
normas de la UE para el articulo potvrduije sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a i normama za artikl
directiva CE e normas para o artigo @ potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
® er folgende over Ise i medfor af i normama za artikl
EU-direktiv samt standarder for artikel potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
@ forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och normama za artikal
standarder f6r artikeln CNeAyIoWMUM YAOCTOBEPAETCA, YTO Ceayiolme
@ vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBAM U Hopmam EC
vaatimukset NporoJiollye Npo 3asHayeHy HUKYe BifnoBiAHICTb
@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele BUpOGY AMpeKTUBaM Ta cTaHAapTam EC Ha BUpI6
@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice @ ja usjaByBa cniefHaTa COO6P3HOCT COr/IacHO
EU a norem pro vyrobek EY-pupeKTuBaTa U HOpMUTE 32 apTUKAN
potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
izdelek asagida aciklanan uygunlugu belirtir
@ vydava nasledujlice prehldsenie o zhode podl'a smernice @ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
EU a noriem pre vyrobok og standarder for artikkel
@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a @ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

kovetkez6 konformitast jelenti ki

Tischkreissage WZTS 1700 (Workzone)

(] 87/404/EC_2009/105/EC [x] 2006/42/EC

[] 2005/32/EC_2009/125/EC [x] Annex IV )
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
[[]2006/95/EC Notified Body No.: 0197
D 2006/28/EC Reg. No.: BM 60075944 0001
[x] 2004/108/EC [] 2000/14/EC_2005/88/EC
[]2004/22/EC [] Annex V
(] 1999/5/EC ] Annex VI
[]97/23/EC s:siivwes;ufgrhw;\ = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
[]90/396/EC_2009/142/EC Notified Body:
(] 89/686/EC_96/58/EC [] 2004/26/EC
[]2011/65/EC Emission No.:

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 60825-1

Landau/lsar, den 16.03.2012 : L: Wty
Weichselgartner/Ge) era[;Manager Wentao/Product-Management

First CE: 11 Archive-File/Record: NAPR005980

Art.-No.: 43.406.97  l.-No.: 11022 Documents registrar: Siegfried Roider

Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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