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Ambalaj

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir ambalaj
icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir ve
bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir.

Aletlerin kullanilmasinda yaralanma ve hasar
gorme tehlikesini 6nlemek icin bazi is giivenligi
onlemlerinin alinmasi gereklidir:

@ Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati
ile makine, makinenin kullanimi ve guvenlik
uyarilari hakkinda bilgi edinin.

o Kullanma talimatinda aciklanan bilgilerin daima
elinizin altinda bulunmasi igin bilgiler glivenli bir
yerde saklanacaktir.

@ Aleti baska kisilere verdiginizde lutfen bu
kullanma talimatini da verin.

Kullanma talimatinda aciklanan talimatlara
uyulmamasindan kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz herhangi bir sorumluluk
tistlenmez.

1. GENEL GUVENLIK UYARILARI

A Testereyi kullanmadan 6nce mutlaka
okuyun!

Genel glvenlik ydnetmelikleri ve testere Gzerindeki
ikaz etiketleri aciklamalari ile ilgili bilgiler ekteki
kitapgiktan edinilebilir.

2. MOTORLU TESTERE BILGILERI
(SEKIL 1)

Pala
Zincir
Zincir germe civatasi
Tirnaklar
Zincir fren kolu / 6n el korumasi
On sap
Calistirma ipi sapi
Buji (hava filtresi kapaginin altinda)
Hava filtresi kapagi
. Durdurma salteri
. Emniyet digmesi
. Yag deposu kapagi
. Fan govdesi
. Yakit deposu kapagi
. Arka sap/ayaklik
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16. Zincir korumasi

17. Gaz kelebegi kolu (karblrator ayari)
18. Kizak baglanti somunu

19. Gaz kolu

20. Zincir tutucu

GUVENLIK FONKSIYONLARI (SEKIL 1)

2 AZ GERi TEPMELI ZINCIR 6zel olarak
gelistiriimis guvenlik tertibatlari ile geri tepmeleri
veya olusan kuvveti kargilamaya yardimci olur.

5 ZINCIR FREN KOLU / EL KORUMASI kullanici
motorlu testereyi kullanirken sol eli saptan
kaydidinda bu eleman kullanicinin elini korur

5 ZINCIR FRENI bir giivenlik fonksiyonu olup

geritepme durumlarinda testereyi birkag salise

icinde durdurarak yaralanmalar énler. Bu
fonksiyon ZINCIR FREN KOLU tarafindan
devreye alinir.

DURDURMA SALTERI motor kapatildiginda

motoru derhal durdurur. Motor (tekrar)

calistinimak istendiginde salter ACIK konuma
getirilecektir.

EMNIYET DUGMESI motorun tesadiifen

hizlandirimasini énler. Gaz kolu (19) sadece

emniyet diigmesi ile birlikte basildiginda devreye
girer.

ZINCIR TUTUCU motor galigirken zincir

koptugunda veya yerinden ¢iktiginda yaralanma

tehlikesini azaltir. Zincir tutucu dolanmig olan bir
zinciri tutmaldir.
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UYARI: Testere ve parcgalar hakkinda bilgi edinin.

3. KULLANIM AMACINA UYGUN
KULLANIM

Motorlu testere sadece ajac kesme iglerinde
kullanilacaktir. Agaglarin kesilmesi sadece bu konuda
uygun bir egitimalindiktan sonra yapilacaktir. Uretici
firma, kullanim amaci diginda yapilan ¢alismalar veya
yanlis kullanim sonucunda olusan hasarlardan
sorumlu degildir.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.
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4. CEVRE KORUMA

@ Kirlenmis ambalaj malzemesi ve isletme
malzemeleri 6ngdérulen toplama merkezlerine
teslim edilecektir.

® Ambalaj malzemesi, metal ve plastik malzemeler
geri kazanim sistemlerine verilecektir.

5. MONTAJ

A Dikkat: Motoru ancak testerenin montaj
tamanandiktan sonra galigtirin.

A Dikkat: Zincir ile ¢alisirken daima eldiven takin.

5.1 PALANIN MONTAJI
Pala ve zincirin yag ile beslenmesini saglamak igin

sadece ORIJINAL PALA KULLANIN. Yaglama deligi

(Sekil 2/Poz. A) tikal ve Uizerinde kalinti olmayacaktir.

1. Zincir fren kolunun frenin ACIK pozisyonuna
dogru geri ¢ekilmis olmasini kontrol edin (Sekil
3A)

2. ki adet kizak baglanti somunlarini (B) sékin.
Kapagi (Sekil 3B) sokin.

A Dikkat: ilk montaj isleminde transport korumasini

(Sekil 3C/Poz. 24) sékin.

3. CENGEL (E) (disan ¢cikmisg sivri ug) itme yolunun
sonunda debriyaj silindiri ve digli yonunde
duruncaya kadar (Sekil 3C) ayar civatasini (D)
tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNUN
TERSINE cevirin.

4. Palanin ¢entikli sonunu kizak saplamasinin (F)
Uzerine gegirin (Sekil 3D).

5.2 ZINCIRIN MONTAJI

1. Zinciri, kesici kenarlar (A) SAAT YELKOVAN
YONUNDE duracak sekilde yayin (Sekil 4A).

2. Zinciri debriyajin (C) arkasinda tahrik diglisinin (B)
Gzerine gegirin. Kesici elemanlarin yerine
yerlesmelerine dikkat edin (Sekil 4B).

3. Zincirin tahrik elemanlarini oluk (D) igine ve
palanin sonuna yerlestirin (Sekil 4B).

UYARI: Testerenin zinciri palanin alt béliminde biraz
asagi sarkabilir. Bu normaldir.

4. Zincir bogluk olmayacak sekilde palanin tizerinde
duruncaya kadar palayi 6ne ¢ekin. Tahrik eleman
larinin kizak olugunun iginde olmasina dikkat
edin.

5. Debriyaj kapagini takin ve 2 civata ile kapagi
sikin. Tirnagin (Sekil 3C/Poz. E) paladaki (Sekil
3D/Poz. G) delige girmis olmasini dikkate alin. Bu

10
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esnada zincir paladan asaglya kaymamalidir. 2
adet somunu elden sikin ve ZINCIR
GERGINLIGININ AYARLANMASI béliimiindeki
talimatlari yerine getirerek zinciri gerin.

5.3 ZINCIR GERGINLIGiNiN AYARLANMASI
Testere zinciri gerginliginin dogru sekilde ayarlanmasi
¢ok dnemlidir ve bu ayar ¢alismaya baslamadan énce
ve kesim islemleri esnasinda daima kontrol
edilecektir.

Testere zincirini ydnetmeliklere gbre ayarlayarak bu
islem i¢in yeterli zaman ayirdiginizda daha iyi kesim
sonuglari elde edecek ve zincirin émrini
uzatacaksiniz.

A Dikkat: Zincir ile caligirken veya zinciri ayarlama

isleminde daima eldiven takin.

1. Palanin ucunu yukari dogru tutun ve zincirin
gerginligini yiikseltmek igin ayar civatasini
(D)tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNDE
cevirin. Ayar civatasini SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSiI YONUNDE cevirdiginizde
zincir bollagir. Bu islem esnasinda zincirin tam
olarak pala Gizerinde olup olmadigini kontrol edin
(Sekil 5).

2. Ayar iglemini tamamladiktan sonra palanin ucu
halen yukari dogru bakar konumdayken pala
baglanti somunlarini sikin. Zincir palaya tam
olarak temas ettiginde ve zincir eldiven ile tutulup
pala Uizerinde tur attinldiginda (hareket
ettirildiginde) dogru sekilde ayarlanmigtir.

UYARI: Testere zinciri pala Uzerinde ¢ok zor hareket
ettirildiginde veya bloke olmus ise zincir gok
gerilmistir. Bu durumda asagida agiklanan ¢alismayi
yapiniz:

A. 2 Baglanti somununu elden siki sekilde oluncaya
kadar acin. Ayar civatasint SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSI YONUNDE zincir gerginligi
bollagincaya kadar gevirin. Zinciri pala Gzerinde
ileri ve geri hareket ettirin. Bu iglemi zincir pala
Uzerinde kolay sekilde hareket edinceye kadar
devam edin. Fakat zincir yinede pala Gizerinde
tam olarak temas edecektir. Zincirin gerginligini
yukseltmek i¢in ayar civatasini tornavida ile SAAT
YELKOVAN YONUNDE cevirin.

B. Zincir dogru sekilde ayarlandiktan sonra palanin
ucu halen yukari dogru bakar konumdayken 2
adet pala baglanti somunlarini sikin.

A Dikkat: Yeni testere zincirleri galisma esnasinda
genlesir ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden
sonra yeniden ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde
normaldir ve ileride yapilacak ayar islemi araliklar
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azalir.

A Dikkkat: Zincir gok GEVSEK veya gok GERGIN
olarak ayarlandiginda kesici digler, zincir ve krank mili
rulmani daha hizli aginir. $ekil 6 da dogru zincir
gerilimi A (soguk durum) ve gerginlik B (sicak durum)
hakkinda bilgi verilmistir. Sekil C’de ¢ok gevsek bir
zincir gosterilmigtir.

6. CALISTIRMADAN ONCE

6.1 ZINCIR FRENININ MEKANIK TESTI

Motorlu testere geri tepme nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari azaltan bir zincir freni diizeni ile
donatilmistir. Fren, 6rnegin geri tepme durumunda
kullanicinin eli zincir freni koluna baski uygulandiginda
devreye girer. Fren devreye girdiginde zincir aniden
durdurulur.

A Dikkkat: Zincir freni gerci geri tepme nedeniyle
olugabilecek yaralanmalari azaltan bir tertibattir fakat
testere ile dikkatsiz sekilde ¢alisildiginda yeterli bir
koruma saglamaz. Zincir frenini daima ¢alismaya
baslamadan énce ve calisma esnasinda duzenli
olarak kontrol edin.

ZINCIR FRENININ KONTROLU

1. ZINCIR FRENi KOLU GERIYE CEKILMIS VE
SABITLENMIS (Sekil 7A) oldugunda ZINCIR
FRENI ACIKTIR (zincir hareket edebilir).

2. Zincir freni kolu 6ne ¢ekilmis ve mekanizma (Sekil
7B/Poz. A) goérulebilir oldugunda zincir freni
DEVREDEDIR (zincir sabitlenmis durumda). Bu
durumda zincir hareket ettirilemez (Sekil 7B).

UYARI: Fren kolu her iki durumda da yerine gegmis
olmalidir. Asiri bir direng hissettiginizde veya kol
hareket ettirilemediginde testereyi kullanmayin.

6.2 YAKIT VE YAG

YAKIT

Motorun optimal sekilde ¢alismasini saglamak igin
50:1 oraninda, 6zel 2 zamanli motor yagdi ile normal
kursunsuz benzin karigimi bir yakit kullanin.

YAKIT KARISIM TABLOSUNDA belirtilen karigim
oranlarina riayet ediniz.

IYAKIT KARISIMI

Yakiti 2 zamanli motor yagdi ile kullanimina izin verilmis
bir kap i¢inde karistirin. Yakit Benzin ve yag iyice
karistirmak icin karistirma kabini iyice ¢alkalayiniz.
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A Dikkkat: Bu testereyi kesinlikle yagsiz benzin ile
calistrmayin. Motor bu durumda hasar gérecek ve
garanti sona erecektir. 90 gunden fazla depoalanmig
yakit karigimini kullanmayiniz.

/\ Dikkkat: Ozel 2 zamanli motor yagi yerine baska
bir yag kullanilacaginda 50:1 karigsim oraninda hava
sogutmali 2 zamanl motorlar i¢in uygun olan Super
yag kullanilacaktir. Karisim orani 100:1 olan 2 zamanli
motor yagdi kullanmayin, aksi taktirde motor yetersiz
oranda yaglanacagindan hasar gérecek ve garanti

sona erecektir.

é
¢ o

Sadece yag

Benzin ve yag karigimi 50:1

TAVSIYE EDILEN YAKITLAR

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gazi
degerleri elde etmek igin katki maddesi olarak
benzine alkol veya eter bilesikleri kangtirimistir. Motor
zenginlestirilmis oksijenli benzin turleri de dahil olmak
tzere her tirll benzin ile ¢caligir. Motorunuzdan en iyi
performans elde edebilmeniz igin normal kursunsuz
benzin kullanin.

ZINCIR VE PALANIN YAGLANMASI

Yakit deposunu her doldurusunuzda yag deposuna
da yag eklemeniz gerekmektedir. Bununh i¢in siradan
bir zincir yagi kullaniimasini tavsiye ederiz.

CALISTIRMADAN ONCE MOTORUN KONTROLU

/\ Dikkkat: Pala ve zincir dogru sekilde monte
edilmediginde motoru kesinlikle ¢calistirmayiniz.

1. Yakit deposuna (A) dogru karisimli yakit doldurun
(Sekil 8)

2. Yag deposuna (B) zincir yagi doldurun (Sekil 8).

3. Motoru galistirmadan énce zincir freninin (C) acik
olmasini kontrol edin (Sekil 8)

Zincir ve yag deposuna yag dolumunu yaptiktan

sonra deponun kapagini elden sikin. Kapagi
sikmak i¢in herhangi bir alet kullanmayin.

11
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7. CALISTIRMA

7.1 MOTORU CALISTIRMA

1. Motoru calistirmak igin Agik/Kapali salterini (A)
“Acik (I)* konumuna getirin (Sekil 9A)

2. Gaz kelebegini (B) yerine sabitleninceye kadar
disari gekin (Sekil 9B).

3. Benzin pompasinin diigmesine (C) 10 kez basin
(Sekil 9C)

4. Motorlu testereyi saglam, diz bir zemin tzerine
koyun. Testereyi sekilde gdsterildigi gibi tutun.
Calistirma ipini sapindan tutarak 2 kez hizla ¢ekin.
Ddénmekte olan zincire dikkat edin. (Sekil 9D).

5. Gaz kelebegini (B) dayanincaya kadar iceri itin
(Sekil 9B).

6. Motorlu testereyi saglamca tutun galigtirma ipini 4
kez hizla ¢ekin. Motor ¢alismalidir (Sekil 9D).

7. Motorun 10 saniye sire ile iIsimmasini saglayin.
Gaz koluna (D) kisaca basin, motor “Rélanti”
konumuna gececektir (Sekil 9E).

Motor calismadiginda yukarida aciklanan iglemleri
tekrarlayin.

A Dikkat: Motoru galistirmak icin ¢alistirma ipini
hizlica cekmeden énce ip ilk direng hissedilinceye
kadar biraz ¢ekilecektir. Motor caligtiktan sonra
calistirma ipinin hizlica yuvasina ¢carpmamasini
saglayin.

7.2 SICAK MOTORU YENIDEN CALISTIRMA

1. Salterin ACIK pozisyonunda olmasini kontrol
edin.

2. Galistirma ipini 10 kez ¢ekin. Motor ¢alismalidir.

7.3 MOTORU DURDURMA

1. Gaz kolunu birakin ve motorun durmasini
bekleyin.

2. Motoru durdurmak icin STOP dugmesini asagiya
bastirin.

Uyarni: Acil durumlarda motoru durdurmak igin zincir
frenini devreye sokun ve Acik/Kapali salterini “Stop
(0)“ pozisyonuna getirin.

7.4 GENEL KESIM BiLGILERI

A\ Dikkat: Agac kesme konusunda gerekli bilgiye
sahip olmayan kisilerin aja¢ kesmesi yasaktir!

12
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AGAC KESME

Agdac kesme agacin kékiinden kesilmesi demektir.
Caplari 15-18 cm olan kiiglk agaglar genellikle tek
kesimde kesilir. Daha blyuk ¢apli agaclar kertik
kesimi yapilarak kesilecektir. Kertik agacin hangi
y6ne devrilecegini belirler.

A Dikkat: Kesme isleminden 6nce geri kagma yolu
(A) planlanmali ve bu yol lizerindeki engeller
temizlenmelidir. Geri kagma yolu arkaya dogru agacin
dusecegi yone diyagonal sekilde olmalidir bkz. Sekil
11.

A\ Dikkat: Egimli arazilerde yapilan agac kesme
isleminde testereyi kullanan kisi, ajac kesildikten
sonra asaglya dogru kayacagindan veya
yuvarlanacagindan agagtan yukarida olmalidir.

UYARI: Kertik agacin hangi yone (B) devrilecegini
belirler. Kesim isleminden énce ajacin disme
yoénunu belirlerken agacin biyuk dallarini ve agacin
dogal bukilmesini gz énlnde bulundurun. (Sekil 11)

/\ Dikkat: Guglu veya degisken yonlerden rizgar
estiginde veya baskalarinin mallarina zarar verme
tehlikesi oldugunda agac kesmeyin. Agag keserken
bu konuda deneyimli uzman kigilerden bilgi alin.
Agacin elekitrik tellerine temas etme tehlikesi
oldugunda agaci kesmeyin. Kesim isleminden énce
elektrik idaresine haber verin.

AGAC KESME iSLEMi iLE iLGiLi GENEL
KURALLAR (SEKIL 12)

Agag kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:
Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

Kertik kesimine (C) agacin dusecegi yonde (E) st
kertik kesimi ile baglayin. Kertigin alt kesimini gok
derin kesmemeye dikkat edin.

Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi (F) yeterli
geniglikte ve kalinlikta olacak sekilde olacaktir. Agacin
dismesini mimkin oldugunca uzun sure kontrol
altinda tutabilmek icin kertik yeterli geniglikte
kesilmelidir.

/\ Dikkat: Kesinlikle kertik kesimi yapilmis agacin
6nuinde durmayin. Devirme kesimini (D) agacin diger
tarafinda kertik kenarinin (C) yaklasik 3-5 cm Uzerinde
yapin.

Agdacin gbvdesini tam olarak kesmeyin. Daima bir
baglanti noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
Agag govdesi tam olarak kesildiginde agacin disme
yoénunu kontrol etmeniz mimkin olmaz. Adacin
dengesi bozulmadan ve hareket etmeye baglamadan
6nce kesim yargina bir aga¢ kama veya kol
yerlestirin. Bdylece agacin disme yonu yanlis olarak
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hesaplandiginda pala kesim yaridi i¢inde sikisip
kalmaz. Agaci devirmeden 6nce etrafta kesimi
seyreden kisileri calisma alanindan uzaklastirin.

A\ Dikkat: Son parcayl kesmeden dnce agacin
dlsecegi yerde hayvan, seyirci veya herhangi bir
engel bulunup bulunmadigini kontrol edin.

DEVIRME KESIiMi:

1. Kesim yangina bir agac veya plastik kama (A)
yerlestirerek pala veya zincirin (B) yarik icinde
sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 13).

2. Kesilecek agacin ¢api pala uzunlugundan daha
biylikse sekilde gosterildigi gibi 2 kesim yapin
(Sekil 14).

/\ Dikkat: Devirme kesimi baglanti noktasina dogru
yaklastiginda agac devrilmeye baslar. Agag
devrilmeye baslar baglamaz testereyi kesim
yarigindan ¢ikarin, motoru durdurun, testereyi yere
koyun ve calisma alanini geri kagma yolunu
kullanarak terk edin (Sekil 11).

DALLARI KESME

Kesilen agacin dallar kesilecektir. Agacin gévdesi
parcalara ayrilacaginda énce agaci destekleyen
dallari (A) kesin (Sekil 15). Gerilim altinda duran dallar
testerenin sikismasini dnlemek igin alttan kesilecektir.

/\ Dikkat: Kesinlikle agacin gévdesi Uzerinde
dururken dallar kesmeyin.

AGACI BELIRLi UZUNLUKLARA GORE

KISALTMA

Devrilmis bir agaci belirli uzunluklara gére keserek

parcalayin. Kesim iglemini egimli yerde yaparken

saglam ve aga¢ govdesinin (st tarafinda durmaya
dikkat edin. Kesilecek bolimun yerde durmamasi igin
agac gdévdesinin altt miimkuin oldugunca
desteklenmis olmalidir. E§er gévdenin her iki ucu da
desteklenmis ise ve kesim iglemini ortada durarak
yapliyorsaniz énce Ustten agacin yarisina kadar kesin
sonra alttan Uste dogru kesim islemini tamamlayiniz.

Bdylece pala ve testerenin yarik i¢inde sikisip kalmasi

6nlenir. Kesim iglemini yaparken zincirin yere

degmemesine dikkat edin, aksi taktirde zincir ¢cok hizli
sekilde korelecektir. Egimli arazilerde kesim iglemini
yaparken daima Ust bélumde yani dag tarafinda kalin.

1. Agag toplam uzunlugu boyunca
desteklenmistir: Ust taraftan kesin ve zincirin
yere degmemesine dikkat edin (Sekil 16A).

2. Agac govdesinin sadece bir ucu
desteklenmistir: Catlamayi 6nlemek i¢in énce
gévde gapinin 1/3 uzunluktaki kismini alttan Uste
dogru kesin. Sonra palanin sikismasini 6nlemek
icin Ustten geri kalan bélimu kesin (Sekil 16B).

hr Seite 13

3. Agdac govdesinin her iki ucu desteklenmistir:
Catlamayi 6nlemek icin 6nce gdévde ¢apinin 1/3
uzunluktaki kismini Ustten alta dogru kesin. Sonra
palanin sikismasini énlemek igin alttan geri kalan
bolimu kesin (Sekil 16C).

UYARI: Agac gévdesini pargalara ayirmak icin en iyi
kesim metodu sehpa kullanarak kesim yapmaktadir.
Bu miimkuin oimadiginda aga¢ gévdesi, altina dallar
veya destek sehpalar koyularak kaldirlacaktir.
Kesilecek agac gévdesinin emniyetli bir sekilde
desteklenmis olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLI
UZUNLUKLARA GORE KISALTMA (SEKIL 17)
Kendi emniyetiniz agisindan kesim galigmasini
kolaylastirmak icin dikey kesim igin dogru bir
pozisyon gereklidir.

A. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve
vicud unuzun sag tarafindan kesim iglemini
gerceklestirin.

B. Sol kolunuzu mimkiin oldugunca diiz tutun.

C. Vucut agirh@inizi her iki ayaginiza esit sekilde
dagitin.

A Dikkat: Kesme islemi esnasinda daima zincir ve
palanin yeterli sekilde yaglanmis olmasina dikkat
edin.
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Silindir hacmi 37,2cm?
Azami motor gucu 1,2 kW
Kesim Uzunlugu 32cm
Pala uzunlugu 14” (35 cm)
Zincir bolinmesi (3/8”), 10 mm
Zincir kalinhgi (0,057, 1,27 mm
Rélanti devri 3000 dev/dak
Kesim donanimli azami devir 11000 m dev/dak
Yakit Deposu Kapasitesi 310 ml
Yag Deposu Kapasitesi 210 ml
Anti Titresim Fonksiyonu evet
Disler 6 dis x 9,525 mm
Zincir Freni evet
Debriyaj evet
Otomatik zincir yaglama evet
Duguk geri tepmeli zincir evet
Zincir ve palasiz net agirlik 4,2 kg
Net agirlik (kuru) 5,2kg
Benzin sarfiyati (spesifik) 560 g/kWh
Ses basing seviyesi L, 104 dB(A)
Ses gu¢ seviyesi Ly 114 dB(A)

Titresim a;, (6n sap)

max. 5,35 m/s?

Titresim a,, (arka sap)

max. 4,67 m/s?

Zincir tipi

OREGON (91VG053)/CARLTON (N1C-BL-52E SK B)

Pala tipi

OREGON (140SDEA041)/QIRUI (PO14-50SR)

Buji

L8RTF

9. BAKIM

A Dikkat: Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda
aclklanan ¢alismalar ve onarimlar diginda testerenin
toplam bakimi sadece yetkili Musteri Hizmetleri
tarafindan yapilacaktir.

9.1 ZINCIR FRENI TESTI

Zincir freninin normal calisip ¢alismadigini duzenli
olarak kontrol edin. Zincir frenini ilk kesimden, birkag
kesim iglemi gerceklestirdikten ve her halukarda zincir
freni Gizerinde bakim ¢alismasi yapildiktan sonra
kontrol edin.

14
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ZINCIR FRENINi ASAGIDA AGIKLANDIGI

SEKILDE TEST EDIN (SEKIL 10):

1. Motorlu testereyi temiz, saglam ve diiz bir zemin
Uzerine koyun.

2. Motoru galigtinn.

3. Sag eliniz ile arka saptan (A) tutun.

4. Sol eliniz ile n saptan (B) tutun (zincir freni
kolunu (C) tutmayin).

5. Gaz koluna 1/3 oranda basin ve sonra ani olarak
zincir freni koluna (C) basarak freni devreye
sokun.

A Dikkat: Zincir frenini yavasca ve kontrollli olarak

devreye sokun. Testere herhangi bir cisme temas

etmemelidir; dne dogru sarkmamalidir.

6. Motorlu testere fren devreye girdiginde ani olarak
durmalidir. Bunun hemen arkasindan isletme
digmesini birakin.

/\ Dikkat: Zincir frenini yavasca ve kontrollii olarak

devreye sokun. Testere herhangi bir cisme temas

etmemelidir; 6ne dogru sarkmamalidir.

7. Zincir freni normal sekilde ¢aligiyorsa motoru
kapatin ve zincir frenini tekrar ACIK konuma
getirin.

9.2 HAVA FILTRESI

A Dikkat: Motorlu testereyi kesinlikle hava filtresiz
calistirmayin. Aksi taktirde toz ve pislikler motorun
icine girecek ve motora zarar verecektir. Hava
filtresini temiz tutunuz. Hava filtresi her 20 isletme
saatinde bir temizlenecek ve/veya degistirilecektir.

Hava filtresinin temizlenmesi (Sekil 18A/18B)

1. Kapak civatalarini (B) sOkerek ust kapagi (A)
¢ikarin. Kapak bu durumda yerinden ¢ikarilabilir
(Sekil 18A).

2. Havafiltresini (C) hava kutusu iginden ¢ikarin
(Sekil 18B).

3. Hauva filtresini temizleyin. Filtreyi ik sabunlu su
icinde yikayin. Filtrenin agik havada tamamen
kurumasini saglayin.

UYARI: Yedek filtrenin bulundurulmasi tavsiye edilir.

4. Filtreyi yerine takin. Motor/hava filtre kapagini
takin. Kapagin tam yerine takilmis olmasina dikkat
edin. Kapagin baglanti civatalarini sikin.

9.3YAKIT FILTRESI

A\ Dikkat: Motorlu testereyi kesinlikle yakit filtresiz
calistirmayin. Yaklasik 100 isletme saatinden sonra
yakit filtresi temizlenecek veya hsarali oldugunda
degistirilecektir. Filtreyi degistirmeden 6nce yakit
deposunu tamamen bosaltin.
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Yakit deposu kapagini ¢ikarin.

2. Yumusak bir teli gerektigi sekilde bikun.

3. Hazirlamis oldugunuz teli deponun igine sokun ve
yakit hortumunu tutun. Hortumu dikkatlice deligin
agzina dogru, parmaginizla tutmaniz mimkun
olun caya kadar ¢ekin.

UYARI: Hortumu tamamen deponun iginden
¢ikarmayin.

4. Filtreyi (A) deponun iginden cikarin (Sekil 19).

5. Filtreyi dondlrerek baglantisindan sokun,
temizleyin ve hasarli oldugunda degistirin ve
sonra filtreyi arrtin.

6. Yenifiltreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun
deliginden igeri sokun. Filtrenin deponun alt
kdsesine oturmus olmasini kontrol edin.
Gerektiginde uzun bir tornavida ile filtreyi dogru
montaj pozisyonuna itin, fakat bu igslemi yaparken
filtreye zarar vermeyin.

7. Depoya yakit/yag doldurun. YAKIT VE YAG
Boélimune bakiniz. Deponun kapagini tekrar takin.

9.4 BUJI (SEKIL 18B)

A Dikkat: Motor performansinin yliksek kalmasini

saglamak icin buji temiz ve elektrot araligi (0,6 mm)

dogru sekilde ayarlanmis olmalidir. Buji her 20 isletme

saatinde bir temizlenecek ve/veya degistirilecektir.

1. Acik/Kapali salterini “Stop (0)“ konumuna getirin.

2. Kapak civatalarini (B) s6kerek ust kapagdi (A)
¢ikarin. Kapak bu durumda yerinden ¢ikarilabilir
(Sekil 18A).

3. Buiji kablosunu (D) ¢ekerek ve ayni zamanda
dondurerek bujiden sokin (Sekil 18B).

4. Buijiyi buji anahtari ile yerinden sokiin. BASKA
BiR ALET KULLANMAYIN.

5. Buijiyi bakir tel firga ile temizleyin veya yeni buji
takin.

9.5 KARBURATOR AYARI

Karburatér fabrika ¢ikisinda optimal performans elde
edilecek sekilde ayarlanmistir. Karbdiratériin yeniden
ayarlanmasi gerektiginde testereyi yetkili MUsteri
Hizmetlerie gétarun.

9.6 PALANIN BAKIMI

Palanin (zincir palasi ve zincir) diizenli olarak
yaglanmasi gerekmektedir. Motorlu testerenin daima
yuksek performans ile calismasini saglamak igin
palanin, asagidaki bélimde agiklanan bakimlarinin
yapilmasi gereklidir.

hr Seite 15

A Dikkat: Yeni testerenin disleri fabrika ¢ikisinda
yaglanmistir. Digleri yukarida agiklandigi sekilde
yaglamadiginizda dislerin keskinligi azalir ve bunun
sonucunda kesim performansi diiger ve garanti sona
erer.

YAGLAMA ALETLERI:

Yagin pala dislerine sirllmesinde kullanilan yaglama
enjektoru (opsiyon) tavsiye edilir. Yaglama
enjektérinde disli uglarina yag strulmesini saglayan
bir igne bulunur.

DOGRU YAGLAMA iSLEMi:

Disliler 10 saatlik bir isletmeden sonra veya haftada
bir kez, hangisi 6nce dolarsa, yaglanacaktir. Yaglama
isleminden énce palanin diglerini iyice temizlemeniz
gereklidir.

UYARI: Pala diglerinin yaglanmasi i¢in zincirin
sOkulmesine gerek yoktur. Yaglama islemi calisma
esnasinda motor durdurularak yapilabilir.

/\ Dikkat: Pala veya zincir ile caligirken saglam

eldiven takin.

1. Acik/Kapali salterini “Stop (0)“ konumuna getirin.

2. Palanin diglerini temizleyin.
Yaglama enjektoru (opsiyon) ignesini yaglama
deligine sokun ve diglilerin dis tarafindan yag
disan ¢ikincaya kadar yaglayin (Sekil 20).

4. Zinciri elden déndurun. Toplam digli duzeni
tamamen yaglanincaya kadar yaglamaya devam
edin.

Palanin bakimi diizenli olarak yapildiginda birgok
problemin meydana gelmesi énlenebilir.

Yetersiz miktarda yaglanan pala ve ASIRI GERILMIS
zincir ile gergeklesen ¢alisma palanin gok hizli
asinmasina sebep olur.

Palanin agsinmasini azaltmak i¢in asagidaki bakim
calismalarinin yapiimasi tavsiye edilir.

A Dikkat: Bakim calismalarinda daima eldiven
takin. Motor daha kizgin oldugunda bakim
calismalarina baglamayin.

PALANIN DONDURULMESI

Palanin dizenli asinmasini saglamak icin pala her 8
isletme saatinde bir ters gevrilecektir.

Opsiyonel olarak satilan pala oluk temizleme aleti ile
pala oluklarini ve yag deliklerini temizleyin (Sekil
21A).

Pala Gzerindeki zincir elemaninin aginmasini dizenli
olarak kontrol edin, ¢capaklari temizleyin ve gerekli
oldugunda surgliyl yassi bir ege ile dizeltin (Sekil
21B).
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A Dikkat: Yeni bir zinciri aginmis pala lzerine
kesinlikle monte etmeyin.

YAG DELIKLERI

isletme esnasinda pala ve zincirin diizenli sekilde
yaglanmasini saglamak i¢in pala uzerindeki yag
delikleri temizlenecektir.

UYARI: Yag deliklerinin durumu ¢ok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere
calistiktan kisa bir siire sonra otomatik olarak yag

figskirir. Testere otomatik bir yagima sistemine sahiptir.

Otomatik Yaglama Tertibati

Motorlu testere disli tahrikli otomatik yaglama tertibati
ile donatilmistir. Bu yaglama tertibati pala ve zinciri
otomatik olarak dogru yag miktari ile yaglar. Motor
hizlandirldik¢a yag palaya daha hizl beslenir.

Zincir yaglama tertibati fabrika gikisinda optimal ayar
ile ayarlanmistir. Tertibatin yeniden ayarlanmasi
gerektiginde motorlu testereyi yetkili servise gétirin.

Motorlu testerenin alt tarafinda zincir yaglama ayar
civatasi bulunur (Sekil 26/Poz. A). Civata sol yéne
doénduralduginde zincir yaglamasi arttirlir ve sag
ybne déndurulduglnde ise yaglama azaltilr.

Motorlu testerenin zincir yaglama tertibatini kontrol
etmek icin testereyi zincir ile birlikte bir kagidin
Uzerine tutun ve motoru birka¢ saniye tam gaz ile
calistinn. Bunun Uzerine kagit zerinde ayarlanmis
olan yagd miktari kontrol edilebilir.

9.7 Zincirin Bakimi

ZINCIRIN BILENMESI

Zincirin bilenmesi i¢in, bigaklarin dogru aci ve dogru
derinlikte bilenmesini saglayan 6zel aletler gereklidir.
Bileme tecrubesi olmayan kullanicilara, zinciri yetkili
servisin uzman bir elemanina biletmelerini tavsiye
ederiz. Bileme islemini kendiniz yapmak istediginizde
gerekli 6zel aletleri profesyonel musteri
hizmetlerinden satin almaniz gerekmektedir.

ZINCIRIN BILENMESI

Zinciri eldiven takarak ve @ 4,8 mm capli yuvarlak
ege ile bileyin. Zincir uclarini sadece digari
yonlendiriimis hareketler (Sekil 23) ile bileyin ve Sekil
22 de g0sterilen degerlere dikkat edin. Bileme
isleminden sonra zincirin tim elemanlari ayni
geniglikte ve ayni uzunlukta olmalidir.
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A Dikkat: Keskin bir zincir kesim esnasinda iyi
sekilli talas olusturur. Kesim esnasinda testere tozu
olustugunda zincirin bilenmesi gerekmektedir.

Kesici uglarin bilenmesinden 3-4 kez sonra derinlik
ylksekligi kontrol edilecek ve gerektiginde ege ve
opsiyonel olarak satin alinmis egeleme sablonu ile
tirnak derinligi buytttlecek ve 6n kdse
yuvarlatilacaktir (Sekil 24).

ZINCIR GERGINLIGI

Sik sik zincirin gerginligini kontrol edin ve zincirin
palaya tam dayanmasini saglamak i¢in mimkun
oldugunca ayarlayin. Ayarlama isleminde zincirin
elden déndurilebilecek sekilde gevsek kalmasina
dikkat edilecektir. (bu konu ille ilgili ayrica bkz. Madde
5.3)

YENI ZINCIRIN ALISTIRILMASI

Yeni testere zinciri ve pala ¢alisma esnasinda
genlesir ve bu nedenle zincir yaklagik 5 kesimden
sonra yeniden ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde
normaldir ve ileride yapilacak ayar iglemi araliklar
azalrr.

A Dikkat: Zincir elemanlarindan 3 adetten fazlasini
kesinlikle ¢cikarmayin. Aksi taktirde digli hasar gérebilir

ZINCIRIN YAGLANMASI

Daima otomatik yaglama sisteminin normal sekilde
calishigini kontrol edin. Yag deposunda zincir, pala ve
diglilerin yaglanmasi icin yeterli seviyede yag dolu
olmasina dikkat edin. Kesim ¢alismalari esnasinda
zincir ile pala arasinda strtinmeyi azaltmak igin zincir
daima yeterli oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir
kesinlikle yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az
yag ile calistirdiginizda kesim performansi duser,
testerenin kullanim émr0 azalir, zincir hizh sekilde
korelir ve pala asiri 1Isinma nedeniyle hizl aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlasilabilir.
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10. DEPOLAMA

A Dikkat: Motorlu testere kullanilmayacaginda 30
guinden fazla depolamak igin testereyi asagida
aciklanan calismalari yapmadan depolamayin.

TESTERENIN DEPOLANMASI

Motorlu testere 30 glinden fazla kullaniimayacaginda

depolamak igin bazi iglemler yapilacaktir. Aksi taktirde

yakit deposu igindeki yakit ugarak yok olur ve depo
icinde geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun
tekrar calistinlmasini zorlastirir ve yuksek tamir
masraflarinin olusmasina sebep olur.

1. Yakit deposu igindeki olasi basinci bosaltmak igin
depo kapagini yavasca agin. Depo igindeki yakiti
dikkatlice bosaltin.

2. Karburatér igindeki yakitin tamamen yakilmasini

saglamak i¢in motoru ¢alistirin ve testere

duruncaya kadar g¢alistirmaya devamedin.

Motoru sogumaya birakin (yaklasik 5 dakika).

Buijiyi s6kun (bkz. 9.4)

5. Yanma odasina 1 ¢ay kasigi temiz 2 zamanl
motor yagi koyun. Motor icindeki elemanlari
yaglamak icin calistirma ipini birkag kez ¢ekin.
Sonra buijiyi tekrar takin (Sekil 25).

W

UYARI: Motorlu testereyi kuru ve érnegin firn, gazli
sicak su boyleri, gazl kurutucu vs. gibi ates
kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.

TESTERENIN YENIDEN KULLANIMA ALINMASI

1. Bujiyi sékin.

2. Yanma odasindaki yagi ¢ikarmak igin ¢alistirma
ipini hizla birkag kez ¢ekin.

3. Buijiyi temizleyin ve atesleme araliginin dogru
olmasini kontrol edin veya dogru aralik él¢ull yeni
bir buji takin.

4. Motorlu testereyi kullanim i¢in hazirlayin.

5. Depoya dogru karisim oranl yakit/yag karisimi
doldurun. YAKIT VE YAG Bélimiine bakiniz.

11. BERTARAF ETME

Testere ve aksesuarlarn 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olusur.

Arizalar pargalar 6zel atik antma sistemlerine iade
ediniz. Bu konuda ihtisas magazasina veya yerel
y6netimlere bagvurunuz!

hr Seite 17

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

e Cihaztipi

e Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Gncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gorilebilir.

12. Yedek parca siparisi

17
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13. Motor Arizalarini Giderme

Seite 18

PROBLEM

OLASI SEBEPLERI

PROBLEM GOZUMU

Motor calismiyor, veya motor
calisiyor fakat calismaya devam
etmiyor.

Yanlis ¢calistirma iglemi.

Bu Kullanma Talimatinda agiklanan
talimatlara riayet ediniz.

Karburatér yakit karigsim ayari
yanlis.

Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Bujiisli.

Buijiyi temizleyin/ayarlayin veya
degistirin.

Yakit filtresi tikali.

Yakit filtresini degistirin.

Motor caligiyor fakat tam giic ile
calismiyor.

Choke kolu yanlis pozisyonda.

Kolu OPEN pozisyonuna getirin.

Hava filtresi tikali

Filtreyi sékun, temizleyin ve
yeniden takin.

Karburatér yakit karigim ayari
yanlis.

Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik yapiyor.

Karburatér yakit karigim ayar
yanlis.

Karburatériin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

YUk altinda performansi yok

Buji ayari yanhs

Buijileri temizleyin/ayarlayin
veya degistirin.

Motor ani devir degisikligi ile
calisiyor.

Karburatér yakit karigim ayari
yanlis.

Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Asir yiksek duman olusuyor.

Yanlis yakit karigim orani.

Uogru yakit karisim oranini (karigim
orani 50:1) uygulayin.

YUk altinda performans yok

Zincir kérelmistir

Zincir gevsek

Zinciri bileyin veya yeni zincir takin

Zinciri gerin

Motor duruyor

Benzin deposu bos

Yakit deposu icindeki yakit filtresi
yanlig pozisyonda

Benzin deposuna benzin doldurun

Benzin deposunu tam olarak
doldurun veya yakit deposu
icindeki yakit filtresini dogru
pozisyonda takin

Zincir yaglamasi yetersiz
(pala ve zincir 1siniyor)

Zincir yagi deposu bos

Yag cikis delikleri tikali

Zincir yagi deposuna yag doldurun

Paladaki yaglama deligini
temizleyin (Sekil 2/Poz. A)
Palanin olugunu temizleyin
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fyrir v8rur

Benzinmotor Kettensdge RBK 3735

OO OO M

98/37/EG [ ] 87/404/EWG

2006/95/EG [ ] R&TTED 1999/5/EG

97/23/EG [X] 2000/14/EG:  Lun=110dB;Lyys=114dB
P=1,2kW

89/336/EWG_93/68/EEC [ ] 95/54/EG:

90/396/EWG |X| 97/68/EG: e11*97/68SA*2004/26*0747*01

89/686/EWG

ENISO 11681-1; EN 55012; KBV V;
Intertek Deutschland GmbH, Nikolaus-Otto-Str. 13, 70771 Leinfelden Echterdingen

07SHW1151-01
Landau/lsar, den 04.04.2007 /7/ [ ~ ﬂ : 7>
We!ichéelgartner Frank

General-Manager

Product-Management

Art.-Nr.: 45.013.60
Subject to change without notice

1.-Nr.: 01017

Archivierung: 4501360-28-4155050-07
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Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Teknik degisiklikler olabilir
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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