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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen kénnen elekt-
rischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geréatebeschreibung (Bild 1)
Absaugadapter
Frasschuh
Flugelschraube

Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung

Handgriff
Motorgehause
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung

12. Spindelarretierung

13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Feinjustierung

16. Flugelschraube

17. Zeiger

18. Skala

©CReNOO AWM~
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19. Tiefenanschlag
20. Fuhrungshllse
21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
28. Spannzange

24. Schutzabdeckung
25. Endanschlag

2.2 Lieferumfang

Bitte tiberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an

unser Service Center oder an die Verkaufstelle,

bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte

beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle

in den Service-Informationen am Ende der An-

leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

® Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
FUhrungshulse
Parallelanschlag
Gabelschlissel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftziigen usw. Die Oberfrase darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:.........cccocceiiininens 230V ~50 Hz
Leistungsaufnahme:..........cccocceeieeeieenen. 1200 W
Leerlauf-Drehnzahl.............. 11.000 - 30.000 min-"
Hubhohe:................ ...55 mm (Frasetiefe)
Spannzange:.........ccccceeveceeinnnen. @8und @6 mm
Fir Formfraser max.:.. 30 mm
Schutzklasse:........ccooeeiiieviieciecieeee e 11/
GEeWIChE: ..o 3,3 kg
Gefahr!

Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o 91,9 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ......cccevvuenee. 99,9 dB(A)
Unsicherheit K, oo 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 5,532 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Geraduschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Schwingungs- und Gerauschemissionen kon-
nen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abwei-
chen, abhangig von der Art und Weise, in der das
Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere,
welche Art von Werkstiick bearbeitet wird.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
® Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
o Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prifen.
e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Begrenzen Sie die Arbeitszeit!

Dabei sind alle Anteile des Betriebszyklus zu
bericksichtigen (beispielsweise Zeiten, in de-
nen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und
solche, in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
ohne Belastung lauft).

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfuihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
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schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem Anschlief3en, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

Vorsicht! Aus gesundheitlichen Griinden ist

das Benutzen einer Staubabsaugung unbe-

dingt erforderlich.

® SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerét als auch lhre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.

* Beider Arbeit entstehender Staub kann
gefahrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

® Der flr das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss flr das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschadlichen
Werkstoffen hantieren.

® Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.

® Der Absaugstutzen kann an Absauggeréaten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.

e DerInnendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am Absaug-
stutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung
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(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5 3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
Flhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

® Parallelanschlag (21) auf das gewlinschte
MafB einstellen und mit den Fliigelschrauben
(8) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 13)

® Mit der Zirkelspitze (13) kdnnen Sie kreisrun-
de Bereiche frasen.

® Verschrauben Sie die Zirkelspitze (13)
entsprechend der Abbildung am Parallelan-
schlag (21). Montieren Sie nun den Parallel-
anschlag (21) mit der Zirkelspitze (13) an der
Oberfrase. Die Montage erfolgt wie in Punkt
5.3 beschrieben, jedoch wird der Parallel-
anschlag (21) um 180° gedreht montiert, so
dass die Zirkelspitze (13) nach unten Zeigt
(Abb. 5).

® Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.

® Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu frdsenden Kreises.

5.5 Montage Fiihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)

® Flhrungshilse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.

® Die Fiihrungshilse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang geflhrt.

e Das Werkstlck (d) muss um die Differenz
s+AuBenkante Anlaufring” und ,AuBenkante
Fraser” (e) groBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.

5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8-11)
Warnung! Netzstecker ziehen.
Vorsicht! Nach dem Arbeiten mit der Oberfra-
se bleibt das Fraswerkzeug fir relativ lange
Zeit sehr heiB.
Vorsicht! Fraser sind sehr scharf. Tragen
Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.
® Indiese Oberfrase kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhéltlich.
Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
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Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-
hoélzern, Spanplatten und Kunststoffen.
Wahlen Sie das fur Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

Bei der ersten Benutzung der Fréser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von

6. Bedienung

Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschéadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Fraser miissen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstlck,

den Fraskopfen.

e Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.

e Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

® Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22).

* Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).

® Wahlen Sie das fir Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

e Wahlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

® Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.

e Flhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

® Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
driickt.

® Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22) fest.

©  Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingefiihrt werden.

o Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

5.7 Justieren der Endanschlage

(Abb. 16/Pos. 25)
Die Endanschlage (25) kénnen je nach Bedarf
in der Hohe justiert werden. Lésen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (25) und drehen
Sie ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewulnschte Anschlaghéhe.

Warnung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

damit es wéhrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

® Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

® Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abh&ngig vom zu be-
arbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter Drehzahl-
regulierung (11) eine Drehzahl im Bereich von
11.000 bis 30.000 min™ aus. Sie kénnen aus 6
verschiedenen Schalterpositionen auswéahlen.
Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min™!
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 16.000 min™!
Schalterposition 3: ca. 21.000 min™!
Schalterposition 4: ca. 25.000 min‘'
Schalterposition 5: ca. 29.000 min‘'
Schalterposition 6: ca. 30.000 min™!
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

-10-

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 10 25.03.2025 06:17:22



6.3 Einstellung der Fréstiefe (Abb. 14-18)

® Maschine auf das Werkstiick stellen.

® Fliugelschraube (16) und Spanngriff (9) I16sen.

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werksttick berthrt.

®  Spanngriff (9) festziehen.

® Feinjustierung (15) entsprechend Bild 15 auf
0 stellen.

* Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag
(25) befindet.

¢ Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (25) beruhrt. AnschlieBend die
Fliigelschraube (16) festziehen.

e Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

® Fliugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewiinschte Fréastiefe an der Skala (18)
anzeigt. Die Flugelschraube wieder anziehen.

e Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrasung an einem Abfallstiick.

® Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewlinschte MaB.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: hohere Fréastiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Frastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Frés-
tiefe um 0,1mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

6.4 Frasen

e Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
gensténde an dem Werkstlck haften, um
Schéaden an der Frése zu vermeiden.

® Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.

® Fassen Sie das Geréat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

® Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stlck.

® Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.

® Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

* Testen Sie die Einstellungen des Gerates an-
hand eines Abfallstiickes.

® Lassen Sie das Gerat die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fraser auf seine Arbeitshéhe und blockieren
Sie das Gerat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Frasen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstuck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstlickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnnte sich das Werkstiick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser konnte beschadigt werden. Frasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstéandig auslaufen, be-
vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials

und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

® Justieren Sie die Endanschlage entspre-
chend Punkt 5.7.

® Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Frastiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) Uber dem héchsten Endanschlag
(25) befindet.

® Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) Gber dem mittleren
Endanschlag (25) befindet. Fiihren Sie auch
in dieser Einstellung einen Frasvorgang
durch.

* Nun niedrigsten Endanschlag (25) einstellen
und Frasung zu Ende fihren.

11 -
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6.6 Frésen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:

e Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.

® Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andricken.

® Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausflhren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frasen entlang einer geradlinigen Werk-

stlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

® Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3

e Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.

® Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfihren.

6.8 Freihandfréasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fiihrungs-

stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen

kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das

Erstellen von Schriftzligen, vornehmen.

e Benutzen Sie hierflr nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!

* Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstu-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfrédsen (Abb. 20)

® Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kénnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring
verwendet werden.

©  Fréser montieren.

® Maschine vorsichtig an das Werkstlck heran-
fahren.

® Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlck entlang-
fahren.

Warnung:

Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrése in bei-
den Hénden.
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7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogeréat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft iber-
prifen.

Gefahr! Die Kohleblirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

-12-
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8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

e |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.Einhell-Service.com

E "?ﬁ} Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-

ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehoér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Geréate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und

30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

-13-
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Nur far EU-Lander

Das Symbol des durchgestrichenen Milleimers besagt, dass dieses Elektro- bzw. Elektronikgerat am
Ende seiner Lebensdauer nicht im Hausmdill entsorgt werden darf, sondern vom Endnutzer einer ge-
trennten Sammlung zugefihrt werden muss.

Zur Ruckgabe stehen in lhrer Nahe kostenfreie Sammelstellen fur Elektroaltgerate sowie ggf. weitere
Annahmestellen fiir die Wiederverwendung der Geréte zur Verfligung. Die Adressen kdnnen Sie von
Ihrer Stadt- bzw. Kommunalverwaltung erhalten.

Auch Vertreiber mit einer Verkaufsflache fiir Elektro- und Elektronikgerate von mindestens 400 Qua-
dratmetern sowie Vertreiber von Lebensmitteln mit einer Gesamtverkaufsflache von mindestens 800
Quadratmetern, die mehrmals im Kalenderjahr oder dauerhaft Elektro- und Elektronikgeréte anbieten
und auf dem Markt bereitstellen, sind verpflichtet unentgeltlich alte Elektro- und Elektronikgerate zu-
rickzunehmen. Diese mussen bei der Abgabe eines neuen Elektro- oder Elektronikgerates an einen
Endnutzer ein Altgerat des Endnutzers der gleichen Gerateart, das im Wesentlichen die gleichen Funk-
tionen wie das neue Gerat erfiillt, am Ort der Abgabe oder in unmittelbarer Nahe hierzu unentgeltlich
zurlickzunehmen sowie ohne Kauf eines Elektro-oder Elektronikgerates auf Verlangen des Endnutzers
bis zu drei Altgerate pro Gerateart, die in keiner &uBeren Abmessung gréBer als 25 Zentimeter sind,

im Einzelhandelsgeschaft oder in unmittelbarer Nahe hierzu unentgeltlich zuriickzunehmen. Bei einem
Vertrieb unter Verwendung von Fernkommunikationsmitteln gelten als Verkaufsflachen des Vertreibers
alle Lager- und Versandflachen. Informieren Sie sich auch bei lnrem Handler tiber die Riicknahmemdog-
lichkeiten vor Ort.

Sofern das alte Elektro- bzw. Elektronikgerét personenbezogene Daten enthélt, sind Sie selbst fiir deren
Léschung verantwortlich, bevor Sie es zurlickgeben.

Sofern dies ohne Zerstérung des alten Elektro- oder Elektronikgerates maoglich ist, entnehmen Sie die-

sem bitte alte Batterien oder Akkus sowie Altlampen, bevor sie es zur Entsorgung zurlickgeben, und
fihren diese einer separaten Sammlung zu.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der Einhell Germany AG zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-14 -
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flr alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdrsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Fraser
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-15-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerét dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf

dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch Gber die an-
gegebene Servicerufnummer zur Verfigung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt folgendes:
1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natiirliche Personen, die
dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit nutzen wollen.
Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatzlich zur
gesetzlichen Gewahrleistung Kéaufern seiner Neugeréte verspricht. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriche werden von dieser Garantie nicht berlhrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.
2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an dem von Ihnen in der Europaischen Uni-
on erworbenen neuen Geréat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen
und ist nach unserer Wahl auf die Behebung solcher Méngel oder den Austausch des Gerats beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder
einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war. Bei Artikel unter dem Brand ,Professional” gilt
der Ausschluss flr den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz nicht.
3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:
® Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerech-
ter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche
Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder
durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde Pflege und War-
tung entstanden sind.

® Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerétes oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr),
Eindringen von Fremdkdrpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, ....) Transportschaden,
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

® Schaden am Gerét oder an Teilen des Geréts, die auf einen gebrauchsgemaBen, iblichen oder sons-
tigen naturlichen Verschlei3 zurlickzufliihren sind. Beispielsweise unterliegen Akkus und Akkupacks
einem naturlichen Verschlei3 und sind konstruktionsbedingt auf eine begrenzte Zyklenzahl ausgelegt.
Der Verschlei3 wird insbesondere durch abverlangte Lasten, Ladegeschwindigkeiten aber auch durch
Exposition gegentiber Hitze, Kélte, Vibration und StéBe negativ beeinflusst.

4. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Geréts flhrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fur das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter: www.
Einhell-Service.com. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise lhres Kaufs des Neugerats
bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet werden, sind von
der Garantieleistung aufgrund einer mangelnden Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen. Ist der Defekt
des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Ge-
rat zuriick.

6. Wenn Sie das Gerat in ein anderes Land der Europaischen Union verbracht haben als das Land, in dem
Sie das Gerat erworben haben, erbringen wir die Garantieleistung durch einen dortigen Servicepartner.
Bei Verbringung auBerhalb der Européischen Union besteht kein Garantieanspruch.

Selbstversténdlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Geréat, die vom Garan-
tieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse. Fir
Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrdnkungen dieser Garantie geman den
Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

Garantiegeber ist: Einhell Germany AG, Wiesenweg, 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Der Service wird erbracht durch: Einhell Service, Eschenstra3e 6, 94405 Landau / Isar

-16-
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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

LIEBE MOGLICHMACHER,

wir haben das Ziel, alles daftr zu tun, damit Sie mit Einhell all Ihre Projekte mdglich machen kénnen. Aus diesem
Grund ist Service bei uns gelebter Anspruch: mit tber 20 Jahren Erfahrung und mehr als 120 kompetenten und
personlichen Ansprechpartnern hat es sich der Einhell Service auf die Fahnen geschrieben, Sie bei allen Fragen
zu lhrem Produkt zu unterstltzen. Dazu gehort ein beratendes Technikerteam, bis zu 10 Jahre Ersatzteilverfug-
barkeit, 24 Stunden Versandservice, eine leistungsfahige Reparatur-Organisation und ein flichendeckendes
Service-Partnernetz.

Uber unser Onlineportal www.Einhell-Service.com sind viele unserer verfligbaren Services jetzt noch
schneller und einfacher fiir Sie erreichbar - rund um die Uhr, sieben Tage die Woche.

&y

. PRODUKT-
ERSATZTEILE ZUBEHOR INFORMATIONEN
R
PREIS- .
INFORMATIONEN VERFUGBARKEITEN TRACK & TRACE
GARANTIEVER- REPARATUR- SERVICE-STELLEN
LANGERUNGEN SERVICE VOR ORT
Einhell-Service.com
>>>
Einhell Service Telefon: 09951 - 959 2000
EschenstraRBe 6 Telefax: 09951 - 959 1700
94405 Landau an der Isar E-Mail: Service-DE@Einhell.com Wir freuen uns auf lhren Besuch unter
17 -
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Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

@

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosic¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

-18-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!

Ostrzezenie!

Zapoznac sie z trescig wszystkich ws-
kazowek bezpieczenstwa, instrukcji, ry-
sunkow i danych technicznych danego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie nizej wymi-
enionych instrukcji moze spowodowaé porazenie
pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub ciezkie
obrazenia.

Prosimy zachowac na przysztos¢ wszystkie
wskazdéwki bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1)
Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki

Sruba motylkowa
Wtacznik/ Wytacznik
Blokada wtgcznika

Kabel zasilajgcy

Uchwyt

Obudowa silnika

Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona

11. Regulacja obrotéw

12. Blokada wrzeciona

13. Szpica cyrkla

14. Ogranicznik korcowy rewolwerowy
15. Doktadne nastawienie

16. Sruba motylkowa

17. Wskaznik

18. Skala

19. Ogranicznik gtebokosci

©CReNOO MWD~
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20. Tuleja prowadzaca

21. Prowadnica réwnolegta
22. Klucz widetkowy

23. Tuleja zaciskowa

24. Pokrywa ochronna

25. Tuleja prowadzgca

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcic¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzadzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukcji

tabele $wiadczen gwarancyjnych.

® Otworzyc¢ opakowanie i ostroznie wyciggna¢
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowa¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogg bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcja oryginalng

Wskazowki bezpieczenstwa
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrobki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wyci-
nania sekow, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiecie znamionowe: ................. 230V ~50Hz
PODbOr MOCY: ...eeeiiiiieiiiee e 1200 W
Liczba obrotéw biegu

jatowego: .....ceeiiiiieeee 11.000 - 30.000 min"'
Wysokos¢ skoku: 55 mm (gtebokos¢ frezowania)
Tuleja zaciskowa: ..........ccceeune.ee. @8und @6 mm
Max. $rednica frezowania: ..........cccccceeeenne 30 mm
Klasa ochrony: ........cccceeeeiiienienenereeee 11/
Waga: ..o 3,3kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 62841.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA .....
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L, .
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.
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Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z norma 62841.

Uchwyty
Warto$¢ emisji drgan a, = 5,532 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
zostaty zmierzone wedtug znormalizowanych
procedur i moga stuzy¢ jako podstawa do porow-
nywania urzadzen elektrycznych.

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
moga rowniez by¢ wykorzystywane do wstepnej
oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji drgan i hatasu pod-
czas pracy z urzadzeniem moga odbiegac od
podanych wartosci i zalezg ona od sposobu
uzytkowania elektronarzedzia, w szczegdélnosci
od wtasciwosci przedmiotu, ktéry poddawany jest
obrébce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
® Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
® Regularnie czysci¢ urzadzenie.
® Dopasowac wtasny sposob pracy do
urzadzenia.
Nie przecigzac¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.
* Nie wigczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ograniczy¢ czas pracy!

Nalezy uwzglednic¢ wszystkie etapy cyklu pracy, w
tym réwniez np. czas, w ktérym elektronarzedzie
pozostaje wytaczone oraz czas, w ktérym pracuje
ono bez obcigzenia.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-
sobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.
Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.
Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
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urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac¢ wszystkie pokrywy oraz urzadzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krocca ssgcego (rys. 2/ poz. 1)
Ostroznie! Ze wzgledow bezpieczenstwa wy-
magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.

Podtaczy¢ frezarke za pomoca kroécow
ssacych (1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajgcego kurz. W ten sposéb osiagnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzadzenia, jak
réwniez wtasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.
Powstajacy przy pracy kurz moze byé nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa.

Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywac specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.

Kroéce zasysajace (1) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z tbem
krytym (f).

Kréciec ssacy moze by¢ podtaczony wezem

ssgcym do urzadzenia ssgcego (odkurzacza).

Srednica wewnetrzna kré¢ca ssgcego wynosi
36 mm. Na krécécu zasysajacym zamocowaé
tylko pasujacy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)

Zamontowac¢ pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono narys. 3.

5.3 Montaz prowadnicy rownolegtej
(rys. 4/ poz. 21)

Walce prowadzace (a) prowadnicy
rownolegtej (21) wsuna¢ do otwordw (b)
slizgu frezarki (2).
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Prowadnice réwnolegta (21) ustawic¢ na

zadany odstep i przymocowac srubami motyl-

kowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5/ poz. 13)

Za pomoca szpicy cyrkla (13) mozna
frezowac okragte obszary.

Przykreci¢ szpic cyrkla (13) zgodnie z ry-
sunkiem na prowadnicy réwnolegtej (21).
Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)

za pomoca szpicy cyrkla (13) na frezarce.
Montaz wykonac tak jak opisano w punk-

cie 5.3, jednak zamontowac¢ prowadnice
réwnolegta (21) o 180°, tak zeby szpica cyrk-
la (13) skierowana byta do dotu (rys. 5).
Pomiedzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawi¢ zgdany promien.

Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w $rodku obszaru,
ktory bedzie frezowany.

5.5 Montaz tulei prowadzacej

(Rys. 6/-7/poz. 20)

Tuleje prowadzaca (20) zamontowaé do
slizgu frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z
tbem krytym (f).

Tuleja prowadzaca (20) jest prowadzona
wzdtuz szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).

Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy
o réznice krawedzi pomiedzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
~Zzewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymac doktadng kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-

nia (rys. 8-11)

Ostrzezenie! Wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka
Ostroznie! Po skoniczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.

Ostroznie! Frezy sg bardzo ostre. W czasie
pracy z tancuchem nalezy zawsze nosi¢
rekawice ochronne.

-21-

W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy

z $rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm.
Wiekszos¢ frezow dostepna jest w obu rozmi-
arach.

Stosowa¢ mozna m.in. frezy wykonane z
nastepujacych materiatow:

- HSS (wysokostopowa stal szybkotngca) -
do obrébki miekkich gatunkéw drewna

- TCT - do obrobki twardych gatunkéw drew-
na, ptyt wiérowych i tworzyw sztucznych
Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.
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Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze
usuna¢ opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych.

Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowa i chwyt frezu.

Nacisna¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasnaé wrzecio-
no.

Kluczem widetkowym (22) poluzowaé
nakretke zaciskowa (10).

Jednoczes$nie demontowany frez wyciagnaé
z tulei zaciskowej (23).

Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

Do wybranych frezéw wybraé pasujaca tuleje
zaciskowg (23).

Wiozy¢ tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10)
do wrzeciona frezarki.

Woprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.

Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowg (10).

Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowa (23).
Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzié¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowa-
nia i obiegu!

5.7 Ustawianie ogranicznikéw koncowych
(rys. 16/ poz. 25)

Ograniczniki koncowe (25) mozna ustawiac

na wysokos¢ wedtug wymagania. W tym celu

poluzowaé nakretke zabezpieczajaca na ogra-

niczniku koricowym (25) i okreci¢ go za pomoca

$rubokreta na wymagang wysokosc¢ ogranicznika.

Ostrzezenie! Przed uzyciem frezarki usunac¢
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga
® Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej
jakosci frezow. Uzywac tylko narzedzi do
frezowania z Srednica trzpienia 6 mmi 8

mm. Poza tym frezy musza by¢ przeznac-
zone kazdorazowo do liczby obrotow biegu
jatowego.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mogt zosta¢ wyrzucony.
Uzywac uchwytéw mocujgcych.

Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!
Nigdy nie frezowa¢ nad cze$ciami metalowy-
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Trzymac przycisnieta blokade wrzeciona (12).

mi, Srubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytgcznik (rys.12/4)
W celu witgczenia nalezy uruchomié¢ blokade
wtgcznika (5) i weisngé wiacznik/ wytacznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wtgcznik/ wytacznik

(4).

6.2 Regulacja liczby obrotow

(Rys. 13/ poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
rabianego materiatu i Srednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulacii liczby obrotéw (11) nalezy
wybrag liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min'. Mozna wybra¢ z 6 roznych pozycji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozyc-
jach przetacznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min'
(minimalna liczba obrotow)

Pozycja przetacznika 2: ok. 16.000 min'
Pozycja przetacznika 3: ok. 21 000 min™!
Pozycja przetacznika 4: ok. 25 000 min™
Pozycja przetacznika 5: ok. 29 000 min™
Pozycja przetacznika 6: ok. 30 000 min™!
(maksymalna liczba obrotow)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
minus.

6.3 Ustawienie gtebokosci frezowania

(rys. 14-18)

Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-
cie.

Poluzowa¢ srube motylkowa (16) i uchwyt
zaciskowy (9).

Powoli przesuwac urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
miotem.

Przymocowac uchwyt zaciskowy (9).
Doktadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zgodnie z rys. 15.

Tak ustawi¢ ogranicznik koncowy rewolwe-
rowy (14), zeby ogranicznik gtebokosci (19)
znajdowat sie nad najnizej ustawionym ogra-
nicznikiem koncowym (25).

Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dot-
knie on ogranicznik koncowy (25). Nastgpnie
dokreci¢ srube motylkowa (16).
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® Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).

®  Poluzowac srube motylkowa (16). Przesuna¢
do goéry ogranicznik gtebokosci (19),
az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagana gtebokos¢ frezowania. Ponownie
dokreci¢ srube motylkowa.

® Przetestowac ustawienie za pomoca prébne-
go frezowania na odtamku.

® Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokos¢
frezowania. W tym celu okreci¢ nastawienie
doktadne (15) na wymaganag miare.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokos¢ frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazdéwek zegara: Nizsza gtebokos¢ fre-
zowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtebokosci fre-
zowania 0 0,1 mm, jeden caty obrét odpowiada
1 mm.

6.4 Frezowanie

® Aby uniknaé uszkodzenia frezarki nalezy
upewni¢ sie, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.

* Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.

® Trzymacé urzadzenie za obydwa uchwyty (7).

e Ustawi¢ frezarke na obrabianym przedmiocie.

e  Ustawi¢ gtebokos$¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.

e Ustawi¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i witaczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)

® Przetestowac ustawienia urzadzenia na
odtamku.

®  Pozwoli¢ na osiagniecie petnej predkosci
przez urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez
na jego wysokosc robocza i zablokowaé
urzadzenie za pomoca uchwytu zaciskowego

9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sig zgodnie
z ruchem wskazowek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu unikniecia wypadkoéw (rys. 19).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wtasciwego przedmiotu wykonac kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb
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da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosc
pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sie zbyt mocno nagrza¢. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze sie zapalic.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Poczeka¢ az frezy catkowicie sie zatrzymaja,
zanim wyciggnie sie obrabiany przedmiot oraz
odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu

i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé

frezowanie w kilku stopniach.

e Ustawié¢ ograniczniki korncowe zgodnie z
punktem 5.7.

® w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obrdéci¢ ogranicznik koricowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat sie
nad najwyzszym ograniczniku koncowym
(25).

® Frezowac w tym ustawieniu. Po zakonczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koncowy
rewolwerowy (14) ustawic tak, aby ogra-
nicznik gtebokosci (19) znajdowat sie nad
Srodkowym ogranicznikiem koncowym (25).
Przeprowadzi¢ proces frezowania réwniez w
tej pozyciji.

e Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koncowy
(25) i doprowadzi¢ frezowanie do konca.

6.6 Frezowanie obszaréw za pomoca szpicy
cyrkla (13)

W celu frezowania obszaréw w srodkowym punk-

cie nalezy postepowac nastepujgco:

® Szpice cyrkla (13) zamontowaé zgodnie z
punktem 5.4 i ustawié.

e Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punk-
cie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnagé.

®  Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.
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6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych

krawedzi obrabianego materiatu nalezy

postepowac nastepujgco:

e Zamontowacé prowadnice réwnolegta (21)
zgodnie z punktem 5.3.

* Prowadzi¢ prowadnice réwnolegta (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.

® wykonac¢ frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki

Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana

catkowicie bez sztang prowadzacych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywacé kreatywne prace

frezujace.
® Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!

®  Przy obrabianiu przedmiotu uwazac na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 19).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 20)

* Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.

e Zamontowac frezy.

® Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabia-
ny przedmiot.

* Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

Ostrzezenie!

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprowadzaé¢ proces frezowania w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzymac frezarke gérnowrzecionowg obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajaca podobne kwalifi-
kacje, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie cze$ci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagna¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

o Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotna
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.

-24-
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8.4 Zamawianie czesci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajac czesci zamienne nalezy podac

nastepujace informacje:

e Typ urzgdzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer wymaganej czesci zamienne;j

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.Einhell-Service.com

. ' o
E#E}E Wskazéwka! Dla osiggniecia

=y doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowa¢ doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddac
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Symbol przekreslonego kotowego kontenera na odpady jest symbolem selektywnego zbierania od-
padow i oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu tacznie z innymi odpadami.

Symbol ten oznacza jednoczesnie, ze sprzet zostat wprowadzony do obrotu po dniu 13 sierpnia 2005 r.
Jednoczesnie informujemy, ze: 1) na terenie RP istnieje system zbierania, w tym zwrotu, zuzytego
sprzetu — w tym punkty selektywnej zbiérki i/lub lokalne punkty zbiérki, sklepy czy inne punkty
sprzedazy sprzetu. Szczegotowa informacije uzyskasz u swojego sprzedawcy; 2) kazde gospodarstwo
domowe spetnia istotng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu,
zuzytego sprzetu; 3) do produkcji sprzetu uzyto niebezpiecznych: substancji, mieszanin oraz czesci
sktadowych, ktére mogg powodowacé potencjalne, niebezpieczne skutki dla $srodowiska i zdrowia ludzi,
dlatego tez konieczne jest prawidtowe uzytkowanie sprzetu oraz jego recykling.

Nalezy pamietac o tym, aby przed oddaniem urzadzenia do utylizacji wyja¢ z niego akumulatory i ele-
menty o$wietleniowe (np. zaréwke).
Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-

wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy Einhell Germany AG.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sig* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Frezy

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowe;j
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

e Czy przed wystgpieniem usterki zwrécili Pafistwo uwage na cos$ szczegdlnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Pafistwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-27 -
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli pomimo tego stwierdzg Parstwo usterki w funkcjonowaniu

urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do naszego biura serwisowego

pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do Panistwa dyspozycji pod wskazanym numerem
telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen gwarancyjnych obowigzuja nastepujace postanowienia:
1. Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentéw, tzn. oséb fizycznych, ktére nie uzywaja tego produktu
do dziatalnosci przemystowej, rzemieslniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej. Ponizsze warunki gwarancji
obejmuja $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent urzadzenia oferuje nabywcom nowych
urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji
przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne
udzielane sa Panstwu bezptatnie.
2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytgcznie wady nowego urzadzenia wymienionego nizej producenta
wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale, o ile urzadzenie zostato nabyte na terenie Unii Euro-
pejskiej i ogranicza sie do usuniecia powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta. Pro-
simy pamieta¢ o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane do prac w ramach
dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonalnym. Tym samym, w przypadku uzytku
urzadzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci
gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc. W
przypadku artykutéw nalezacych do linii wyrobéw ,Professional“ powyzsze wykluczenie odno$nie uzytkowania w
ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonalnym nie ma zastosowania.
3. Gwaranciji nie podlegaja:
® szkody wynikajace z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji, nieprzestrzegania
instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowego lub nieprawidtowego rodzaju
pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych war-
unkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostate-
cznej konserwacji i pielegnacji urzagdzenia.

® szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np. przeciazenia
urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrzegania zalecen odnosnie
konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w urzadzeniu (np. piasek, kamienie,
pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania
zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia).

® uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktdre powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub innego natu-
ralnego zuzycia. Przyktadowo akumulatory podlegajg naturalnemu zuzyciu i odpowiednio do ich budowy zdol-
ne sa do ograniczonej liczby cykli. Negatywny wptyw na zuzycie majg obcigzenia, ktérym sg one poddawane,
predkos$¢é tadowania oraz eksponowanie ich na dziatanie wysokich badz niskich temperatur, wibracji i uderzen.

4. Okres gwarancji wynosi 2 lata liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne winny by¢é zgtaszane
przed uptywem dwaéch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie okresu objetego gwarancjag wyklucza
sie mozliwo$¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa badz wymiana urzadzenia nie powoduja przedtuzenia
okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzadzenie ani na
zastosowane czesci zamienne. Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na nastepujacej stronie:
www.Einhell-Service.com. Prosze mie¢ przygotowany rachunek lub inny dokument zakupu nowego urzadzenia.
Urzadzenia, ktére przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabliczki znamionowej, nie sg objete Swiadczeniami
gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest $wiadczeniem gwa-
rancyjnym, otrzymajg Paristwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

6. Jezeli urzadzenie zostato przewiezione do innego panstwa Unii Europejskiej niz panstwo, w ktérym je nabyto,
woéwczas $wiadczenie gwarancyjne zostanie udzielone przez lokalnego partnera serwisowego. Roszczenie z
tytutu gwaranciji nie przystuguije, jezeli urzadzenie zostato wywiezione poza teren Unii Europejskiej.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zwrotem kosztéw.

W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego. W przypadku czesci zuzywajacych sie,

materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujacych czes$ci zwracamy uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z infor-

macjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instrukcji obstugi.

Gwarant/ Ustuga: Einhell Polska Sp. z.0.0., ul. Wymystowskiego 1, PL-55-080 Nowa Wie$ Wroctawska
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OnacHocTb! - A/ yMEHbLUEHWA ONAacCHOCTU NOJTyYUTb TPaBMy MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnyatauum

OcTopoikHo! Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3awUThbi c/yxa. Bo3gencTeue Lyma MOMET BbI3BaTb NOTEPO
cnyxa.

d

OcTopoiHo! Ucnonb3ayitTe pecnuparop. MNpu 06paboTHe APEBECUHbI U APYTUX MaTEPUAIOB MOXKET
o6pasoBaTbCcA BpeaHasn A1 340p0BbsA Mblib. 3anpeLlieHo obpabaTbiBaTb NPeaMeTbl CoAepHaLllme
acbecT!

OcTopoxHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE O4YKK. Bo3HKKalowwme BO BpeMsa paboTbl MCKPbI an
BbIAENALMECH U3 YCTPOMUCTBA 06/IOMKM, OMUIKU U Nbl/Ib MOTYT NOBPEANTD OpraHbl 3peHUs.

-29 -
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OnacHocTb!

Mpu MCNoNb30BaHMKU YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpeaeneHHble npaBuna TEXHUKK
6e30MacHOCTH A1l TOro, YTO6bl M36eraTb
TpaBM M NpesoTBpaTUTDb yLiep6. Moatomy
BHWMAaTE/IbHO NpoyuTarTe HacTosLwee
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu / ykasaHus no
TEeXHWKe 6e30MacHOCTM NOSIHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAaJEHHOM MecTe AJ/1s TOro, YTo6bl UMETb
HEeo6X0AUMYI0 MHOPMALMIO, Korfa oHa
noHago6uTtcs. Ecnv Bel jaete ycTponcTso
APYrMM AN15 NONb30BaHUS, TO NMPUIOKKUTE K HEMyY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCnayaTauun / ykasaHus
o TexHWKe 6e3onacHocTu. Mbl He HeceM
HWMKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLEPO,
KOTOpbIE GblIW NMOYHEHbI NN MPUYUHEHDI

B pe3y/niktaTte Heco6I0AEeHMA yRasaHui

9TOro PYKOBOACTBA M YKa3aHWI Mo TeXHUKeE
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuUAa No TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

COOTBETCTBYIOLIME YKA3aHMA MO TEXHUKE
6€30MacHOCTU HaxXOAATCA B NMPUIOKEHHbIX
6poLutopax!

MpeaynpexpeHue!

O3HaKomMbTECH CO BCEMU YKa3aHUAMMU No
TeXHUKe 6e30MacHOCTU, UHCTPYKLMUAMU,
M306paeHUAMU U TEXHUHECKUMHU
XapaKTepPUCTUKaMM, KOTOpbie NpuaaralTcA
K AaHHOMY 3JIEKTPUYECKOMY MHCTPYMEHTY.
HeTo4Hoe cobnopeHne yrasaHui,
COAEPHALUMXCA B CNEAYIOLLEN MHCTPYKLMM,
MOET NPUBECTU K MOPAKEHUIO SNIEKTPUHECKUM
TOKOM, NOXapy U (MK) TAXKENbIM TPaBMaM.
CoxpaHAKTe Bce YKa3aHUA No TEXHUKEe
6e30MacHOCTU U UHCTPYKLUUU ANA
Mcnosb30BaHUA B GyayLiem.

2. CocTaB ycTpoiiCcTBa U cocTaB
yNaKoBKU

2.1 CocTaB ycTpolicTBa (PUCYyHKHU 1)
MepexoaHWK oTcoca

Bawmak dpesbl

BapaluKoBsbii BUHT

Mepekntoyarenb BKAYUTb-BbIK/IIOYUTD
YCTPOMCTBO 6/I0KMPOBKU BK/IIOHEHNSA
CeteBoi Kabenb

PyKoATKa

Hopnyc asurarens

ONoaR~®N~
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9. Pyyka 3axuma

10. HaraxHan ranka

11. PerynaTop CKOPOCTH BpalleHusA
12. WnuHaenbHoe dhUKcupytoLlee yCTPOMCTBO
13. OcTpwue umpKyns

14. PeBonbBEPHBIN KOHLEBOM ynop

15. YCTpOMCTBO TOYHOWM PEryIMPOBKU
16. BapaluKoBbIi BUHT

17. Yxazarenb

18. Wkana

19. OrpaHunyuTens mMy6uHbI 06paboTHK
20. Hanpasnsowan BTyKa

21. MapannenbHbiv ynop

22. MaeyHbIN KoY

23. LlaHroBbIi 3aum

24. 3almTHan KpblwKa

25. HoHuesow ynop

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa yCcTpoicTBa
MpoBepbTe KOMNNEKTHOCTb U3AENNA HA
OCHOBAHWM OMUCaHHOro 06bema NOCTaBKMU.
Mpun o6HapyweHUn HefocTaTKa KOMMOHEHTOB
obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIN LEHTP
WM MaraauH, B KOTopom Bbl npro6penu
YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B TeyeHue 5-T
paboymx AHeW nocae NpUobpeETEHNA U3AENUS,
NpeabABUB JENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6patuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C
nHhopMaLmer 0 CEPBUCHOM 06CTyHUBAHWUU.
®  OTKpOWTE YNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOXHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.
®  YpanuTte ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHna 3aluTbl yCTPOUCTBa Npur
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npun
HaInumm).
MpoBepLTe KOMNNEKTHOCTb YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMNCTBO M NPUHAANEHHOCTH
Ha Hann4me BO3HUKLLKMX Mpu
TPaHCMOPTMPOBKE NMOBPEHAEHNIA.
® CoxpaHsinTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
[l0 UCTEYEHWNA CPOKA rapaHTUAHbIX
06A3aTensCTB.

OnacHocTb!

YCcTpOICTBO U ynaKoBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpeLeHo getam
Urparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamMu,
nJeHKaMu U MenKumu getanamu! OnacHocTb
3aHKJ/Ilo4aeTcA B TOM, YTO OHU MOTyT
NPOMOTUTb UJIN NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

®  OneKTpuyecKas dhpesa c BepXHUM
pacnosoKeHNeM UHCTPyMeHTa
® [lepexofHuWK oTcoca
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OcTpue umnpKyns

Hanpasnsatowas runssa
MapannensHbii ynop

BuWA0oYHbIN KoY

HaTsKHOM 3ammm

3awmTHan KpbllwKa

OpwrvHanbHoe pyKOBOACTBO MO
aKcnyatauum

®  YKasaHus No TexHWKe 6e30MacHOCTH

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUU
C npegHa3sHa4YeHUuem

dpe3sa ¢ BepPXHUM PacroNOKEHUEM
MHCTPYMeHTa npefHasHadveHa B nepsyto
ouyepeb AnA 06paboTKW U3aeNuin U3 fepesa U
naacTMacchl, Kpome TOro A5 BbIPE3KW CY4KOB,
(bpe3epoBaHus Na3oB, BbIPAGOTKU Yry6GAeHUH,
KOMMUPOBaHMA KPMBbIX M MOYEPKA U T 4.
3anpeLleHo Mcnob3oBaTh PPesy C BEPXHUM
pacnosioKeHUeM UHCTPYMEHTA A/151 06PaboTHM
npeAMETOB U3 MeTan1a, KaMHs U T.N..

PaspeLuaeTcsa ncnonb3osBarb YCTPOMCTBO TOILKO
B COOTBETCTBUM C €ro npegHasHaveHvem. Jlioboe
[pyroe, OTiMyaloLLeecs OT STOr0O UCMOJb30BaHWe
CYMTAETCH HE COOTBETCTBYIOLMUM
npefHasHavyeHuio. 3a BCe BO3HUKLLME B
pesynbraTte TaKoro UCMosb30BaHWs yLep6 nam
TpaBMbl J1060r0 BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTe b U paboTaloLLMI C yCTPOUCTBOM, a
He ero U3roToBUTESb.

Y4TUTE, YTO KOHCTPYKLMA HaLLMX YCTPOMCTB
He npefHa3Ha4YeHa A5 UCMO/Ib30BaHWSA

WX B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM W/IN
MHAYCTpUanbHoM o6nacTi. Mbl He Hecem
HWKaKOW OTBETCTBEHHOCTU MO FrapaHTUNHbIM
0653aTeNbCTBaM MpU UCMO/Ib30BaHWK
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WY MHAYCTPUANbHOM 06/1aCTH, a TaKKe B
nofo6HOM AeATEeNIbHOCTH.
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4. TexHW4ECHUE AaHHble

HanpsmeHne ceth: ......cocovreeeennne 230B8~50Ty
MOLLHOCTD: wevveeeeeiiiiiieee e e e eeieeeee e e e e 1200 Bt
CKopocTb BpaLleHua

XOJIOCTOMO XOA4A: wevvveeeeannnnns 11 000 - 30 000 MuH!
BbicoTa

nogbéma: ......... 55 MM (rnybrHa dpesepoBaHms)
LLaHroBbIM 3aUM: ....cceveeieiieeene J8nQ6Mm
[Ana npodunbHON Gpesbl MaKCUM.: ............ 30 mm
HNace 3aLUMTBIL ..eeeeeeeiieeiie e 11/@l
BEC: o 3,3 Kr
OnacHocTb!

Lymbl ¥ BUGpauus
MapameTpbl LWyMOB 1 BUGPaLMK BblI U3MEPEHbI
B COOTBETCTBUM C HOpMamm EN 62841.

YpoBeHb Aasnenusa wyma LpA .91,9 aB(A)

HeonpegeneHHoCTb KpA ........ ..34b
YposeHb MowHocTH Wwyma L, .99,9 nb(A)
HeonpegeneHHoctb K, ... ..34ab

Mcnonb3yiiTe 3aliMTy OpraHoB cyxa.
BospelicTBue LyMa MOXET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymmapHoe 3Ha4eHne BeIMHMHbI BUGpaLmm
(cymmMa BEKTOPOB TPEX HanpaBAEHWUI)
onpegeneHo B cootBeTcTBMM € EN 62841.

PyHOATKM

OMUCCUOHHBIV NMOoKa3aTeslb BUGpaLmm
a, = 5,532 m/cer?
HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MpvBeaeHHble cyMMapHble 3HaYeHWs BUbpaLmm
1 napameTpbl SMUCCUU LLyMa NOJYYEHb! B
pesynbTarte NPUMEHEHUs CTaHAAPTHOrO METoAa
UCTbITAHWA Y MOTYT BbITb MCMO/Ib30BaHbI

AJ11 CPaBHEHWSA OLJHOTO S/IEKTPUYECKOTO
MHCTPYMEHTa C pyrvM.

MpvBeneHHble cyMMapHble 3Ha4eHWs BUbpaLmm
1 napameTpbl SMUCCHU LLyMa MOTYT TaKHe
MCMNO/b30BaTLCA AJIA NPEABapUTEIbHOM OLEHKU
YPOBHSA HarpysKu.

MpepynpexpeHue:

3Ha4YeHna BMbpaLymn 1 YpOBHM LLymMa BO BpeMSA
3KCnyaTaunm aNEeKTPOMHCTPYMEHTa MOryT
OT/IMYaTLCA OT NPUBEAEHHbIX 3HAYEHUN B
3aBMCHMMOCTHM OT CNOCO6a UCMOJIb30BaHMA
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YCTPOWMCTBA, B 4HACTHOCTM OT BUAA
06pabaTbiBaEMOro Usaenus.

CBepuTe o6pasoBaHu1e WYMOB U BUGpaLUK K

MUHUMYMY!

®  lcnonb3yinTe ToNbKO 6€3yKOPU3HEHHO
paboTatoLime ycTponcTBa.

®  PerynapHo NpoBOANTE TEXHUHECKOE
06CNyHUBAHWE M OYUCTKY yCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe yunTbiBaiTE OCOBEHHOCTH
Bawwero ycTtpovicTsa.

® He noasepravite yCTPOMCTBO NeperpysKe.

® [lpn Heo6X0AMMOCTHM fanTe NPOBEPUTL
YCTPOWMCTBO CrneyuanmcTam.

e OTK/l0YaKnTe YCTPOMCTBO, EC/IU Bbl EMO HE
ncnonb3yeTe.

OrpaHuybTe BpemA pa6oTbi!

Mpu aToM TpebyeTcs y4nuTbIBaTh BCE Tanbl
pa6oyero uukna (Hanpumep, Bpems, Koraa
SNEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH, U
BPeMsl, KOra OH BKJIIOYEH, HO paGoTaeT 6e3
Harpyskm).

OcTopoHo!

OcTaTo4Hble OnacHOCTH

[Jare B TOM cnyyae, ecnu Bbl ucnonbsyere

ONUCbIBaeMbli 3/IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NpeanucaHuem, To U Toraa

BCerga ocTaeTcA MecTo AsiA pUcKa. Huxke

npuBefeH CMUCOK OCTaTO4HbIX ONAacHOCTEMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HacToALLEero

3/IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA:

1. 3abonesaHue NIETKUX, B TOM C/ly4ae eciu
He MCMosb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMMI
pecnupartop.

2. ToBpemaeHuWe cryxa, B TOM Cyyae eciv He
MCNosb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3almThI Cryxa.

3. HapylueHus 340poBbA B pesysistate
BO3AEMCTBMA BUGPALMK Ha PYKY NpK
L/IMTENBbHOM UCT0/1b30BaHWUK YCTPOMCTBA
WK NPU HENPaBU/IbHOM MOJIb30BaHWUK U
HeHaga/1exalleM TEXHUYECKOM YXOZe.

5. Mepep, BBOAOM B 3KCNJyaTaumio

Y6epnTech nepep NOAKNOHEHNEM, YTO
JaHHble Ha TUMNOBOM Tab/IM4Ke COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpeaynpexpeHue!

Bcerga BbIHUMalTe WITEKEP U3 PO3ETHU
npexpae, Y4em oCcyLeCTBAATb HACTPOMKHU
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ycTpoiicTBa.

Mepes BBOAOM B SKCM/lyaTaLmio HEO6X0AMMO
YCTAHOBUTL HaZeHalMM 06pas3oM BCE KPbILLKM
1 3alMTHbIE MPUCNOCO6IEHNS

5.1 MoHTaxk acnupaLyUoHHOro naTpy6Ka
(puc. 2/nos. 1)

OcTopoHo! 1nA oxpaHbl Balero 3f0poBbA

Heo6xoAMMO 06A3aTesIbHO MCNO/Ib30BaTb

YCTPOWCTBO BbITAXKKM MbI/IN.

® [loagcoeanHuTe Baluy dpesy ¢ BepxHUM
pPacnosioEHNEM MHCTPYMEHTA MPY NOMOLLM
acnupauuoHHoro natpy6ka (1) K nbinecocy
WM YCTPOMCTBY OTCOCA NbIIN. TaKUM
o6pasom Bbl focTUrHETE ONTUMANBHOM
BbITAXKM MblM ¢ 06padaTbiBaeMoro
npegmerta. MNpenmyuiectsa: Bol o6ecneunte
3TUM GEpeHOE OTHOLLEHME K YCTPOMCTBY,
a TaKe K Bawewmy 3g0poBbto. Kpome Toro
Batlue paboyee MecTo ocTaHeTCA YUCTbIM U
6e30MacHbIM.

*  O6pasytolancs npu paboTe Mblsib MOXKET
ObITb ONacHom. Heo6xoaMmo y4ecTb Ans
3TOro pasgen YkasaHusa no TexHuKe
6e30MacHoOCTH.

®  cnonb3yembli A8 oTcoca Mblaecoc
[OMKEH COOTBETCTBOBATL Marepuasny
obpabaTtbiBaemoro npeameta. Mcnonbaymnte
cneupanbHoe yCTPOMCTBO OTCOCa Mbl/K,
ecv Bbl paboTaeTe ¢ 04eHb onacHbIMK ANA
3/10pOBbA BelecTBamu.

®  Hpenko npMBUHTWUTE acnupauOHHbIN
naTpy6oK (1) npv nomoLLM 060MX BUHTOB C
noTarHowm ronoskoM (f) K 6awmary dpesbl
2).

®  AcnupaumoHHbIM NaTpy6oK MOXKET ObiTh
NMOAK/IIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY
(NbliIecoc) NPy NOMOLLM BbITAMXHONO LWAaHra.

®  BHyTpeHHWI jruameTp acnnpaumoHHOro
natpy6ka coctasnseT 36 Mmm. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOAALLMIA MO pasmepy
BCaCbIBaIOLLMIA LWNAHT K acnnpauyoHHOMY
naTpyoky.

5.2 MoHTaX 3aWMUTHOM KPbILWKU

(puc. 3/nos. 24)
3alMTHYI0 KPbILWKY (24) ycTaHOBUTE TaK, KaK
noKasaHo Ha pucyHke 3.

5.3 MoHTax napansienbHOro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® BcraBbTe HanpaBastoLmMe Basbl (a)
napannenbHoro yrnopa (21) B otBepcTusa (b)
6awmMara dpesbl (2).
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® [MapannenbHblii ynop (21) oTperynuposatb
Ha HeOBXOAMMYIO BENIMYMHY U MPOYHO
3adurKcupoBaTb 6apallKOBbIMW BUHTaAMU (3).

5.4 MoHTam ocTpuA ANA Kpyra
(pwnc. 5/nos. 13)

® [pu nomowm ocTpus umpkyns (13) Bbl
MOXeTe Pppe3epoBaTb KPYI/ible yHacTKu.

® [puBKHTUTE OCTpue umpKrynsa (13)
B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM K
napannensHomy ynopy (21). 3atem
yCcTaHOBUTE NapasiesbHbIi ynop (21) ¢
ocTpuem umpkyns (13) Ha ppese ¢ BEpXHUM
pacnosioeHUeM MHCTpPyMeHTa. MoHTa
OCYLLECTBNIAETCA TaK, KaK onMcaHo B
pasgene 5.3, Ho napannenbHbiv ynop (21)
ycTaHaBMBaeTCcA NoBEepHyTbIM Ha 180°,
TaKWUM 06pasom, 4To6bl OCTpUE LMpKyYAA (13)
CMOTpesIo BHM3 (puc. 5).

® YcTaHOBUTE Wenaemblii paguyc Mexay
ocTpuem ansa kpyra (13) n dpesoi.

® Pacnonoxute octpue ans Kpyra (13) B
cepefiMHe hpesepyeMoro Kpyra.

5.5 MoHTak HanpaBAAoLWeNW BTYIKU
(pwc. 6-7/nos. 20)

®  3akpenuTb HanpasALLyto BTYKY (20) npu
NOMOLLM OGONX BUHTOB C NOTAMHOM FO/I0BKOM
(f) k Gawmary dpessbl (2).

®  BecTtu HanpasnsioLyto BTYNIKY (20) npu
nomoLLmM ynopHoro Konbua (b) Bgonb
wabnoHa (c).

* O6pabaTbiBaemoe usgenue (d) JONKHO BbITb
60/1bLUE Pa3HULLbI MEXAY ,,BHELUHUM KaHTOM
YMNOPHOro KOJbLA“ U , BHELLHUM KaHTOM
dpesbl “(e) gna TOro, 4TOGLI NONYHUTH
TOYHYIO KOMUIO.

5.6 YcTaHOBKa ¥ fleMOHTaH (ppe3epHoro
pabouero opraHa (puc. 8-11)
MpeaynpexiaeHue! BoiHbTe WTEKEP U3
PO3ETKU 3IEKTPOCETH.
OcTopoiHo! Mocne paboTbl hpe3oit ¢
BEPXHUM PacnoJioeHMeM UHCTPYMeHTa
thpesepHbIit pabounii opraH octaetcsa
OTHOCHUTEJIbHO A,0/1r0e BpeMA O4eHb
ropa4mMm.
OcTopoxHo! Ppesa oyeHb ocTpasn.
Ucnonb3yiite npu obpaleHmm ¢ ppe3epHbIM
pa6o4yum opraHom Bceraa 3awuTHbie
nepuarkm.
® Ha onucbiBaeMoW dpese ¢ BEpXHUM
pacnosioEeHUEM MHCTPYMEHTA MOXHO
ncnonb3oBatk Gpesbl ¢ AUameTpoM
XBOCTOBWKA 6 MM 1 8 MM. BONbLIMHCTBO

MMeloLLMXCA B Npoaame dpes aToro
pasmepa.

®  Cpepau npoyero Bbl MOXeTe UCN0b30BaTh
hpesbl U3 cneayoLwmx MaTepmanos:

- HSS (BbicoKkonernposaHHas

ObICTpOpENYLLAn CTaslb) — NOAXOAMT ANA

06paboTKM APEBECHUHbBI MATKMX MOPOL,

- TCT (kap6ug Bosibdpama) - NOAXOAUT ANA

06paboTKM ApeBECHHbI TBEPZbIX NOPOA,

[ PEBECHOCTPYEYHbIX MINT U N1acTMacChl.
® BbibepuTe anA npoBefeHna paboThbl

NOAXOAALLMIN hpe3epHbIV pabounii opraH.

* [lepepn nepBbiM UCNONIb30BaHUEM (Ppe3bl:
HEeo6X0AMMO YAA/IUTb NIaCTMAaCCOBYHO
YNaKOBKY C (Ppe3epHOI roNoBKU.

®  [aiKu, LaHroBbli 3aXMM M XBOCTOBWK Ppe3bl
HEeobX0MMO OYUCTUTL Nepes TeM KaK UX
BCTaBUTb.

® Hamatb Ha duKcaTop WwnuHaens (12)

1 O HOBPEMEHHO C 3TVM BpalLlas,
3aMKCMPOBaTb LUMUHAEb.

® OcnabbTe HaTAXKHYO rarky (10) npu NoMoLLm
raeqyHoro Kwua (22).

®  [lpy HEO6XOAMMOCTH BbIHYTb (hpesy 13
LLaHroBoro 3amuma (23).

® BbibepuTe anA nposefeHna paboThbl
NOAXOAALLMIN hpe3epHbIV pabounii opraH.

® Tlop6epwuTe K BbIGpaHHOW dpese LLaHroBbIv
3akuMm (23).

® BcraBbTe LaHroBbIl 3axum (23) u rariky (10)
B Ppe3epHbIi WNUHAEb.

® BcTaBbTe XBOCTOBUK (pesbl B LI@HroBbIM
EEVICIVE

*  [JlepxuTe dukcatop wnuHaens (12)
HamarbIM.

®  HKpenKo 3ataHWTe HaTAKHyo raiky (10) npu
NMOMOLLM Frae4yHoro Kao4a(22).

® dpesa fomKHa 6bITb BCTaBEeHa
MWHWMaNbLHO Ha ry6uHY 20 MM B LL@HrOBbIN
3akuMm (23).

® [lepenpoBeptTe Nepes nNepBbIM NMYyCKOM
YCTPOWCTBA NPOYHOCTb KPernieHus u
POBHOCTb BpaLLeHnsa ppe3epHoro paboyero
opraHal

5.7 FOcTMpOBKa KOHLIEBbIX YNOPOB

(puc. 16/nos. 25)
HoHueBble ynopbl (25) MOXHO 10CTUPOBaThb
COrnacHo NoTpebHOCTK No BbiCoTe. A 3TOro
0CN1abuTb KOHTPramku Ha KOHLEBbIX yropax (25)
1 BpaLLeHWeM nepemMecTuTe Ux Npu NomMoLLm
OTBEPTKM Ha }enaemyto BbICOTY ynopa.

MpepynpexaeHue! Nepep sBBogom B
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MonomeHune nepexnoyarens 6:
npumepHo 30000 MuH'"

(MaKcuMasbHasi CKOPOCTb BpaLLEHWS)

MoBbICUTb CKOPOCTb BpalLeHUA:
Mepemellatb peryafaTop CKOPOCTH BpaLLEHUs
(11) B HanpaBneHwuu ntoc.

6. ObpaLyeHue ¢ yCTPOMUCTBOM

®  3anpeLleHo UCcrob30BaThb hpesbl HU3KOro
KayecTsa WK NOBPEHAEHHbIE Dpesbl.
Mcnonb3yiTe ToNbKO hpesepHbIv paboynii
opraHe Cc AMameTp XBOCTOBWKA 6 MM MK
8 MM. Kpome Toro pesbl JoHKHbI ObITh
rpefHa3HavyeHbl Ha COOTBETCTBYHOLLYIO
CKOPOCTb BpaLLEHWs XOJI0CTOMO X0Aa.

*  3aduKcupynTe obpabaTtbiBaeMblii NpeameT
£1A TOro, YTo6bl BO BpeMs paboTbl OH
He cABWHY/CA B CTOPOHY. Mcnonbayiite
3aMMMHble NpuUcrocobrieHne.

* TpoKknapblBaiiTe Kabesb CETEBOrO NMUTAHUSA
BCerga Hasag ot ycTpovicTeal

® 3anpelueHo ppesepoBaTb METAIIMYECKWE
[eTanu, BUHTbI, FBO3AN U T.4,..

CHM31Tb CKOPOCTb BpalLeHUA:
Mepemellatb peryafaTop CKOPOCTH BpaLLEHUs
(11) B HanpaBNEHUW MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rny6uHbl ppesepoBaHUs
(puc. 14 - 18)

® YcTaHoBWTE YCTPOMCTBO Ha
obpabaTbiBaemoe nagenue.

®  Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16) 1 pyyKy
3axuma (9).

e [lBurariTe yCTPOMCTBO MEAJ/IEHHO BHU3,
£l0 Tex nop noka pesa He NPUKOCHETCA K
ob6pabaTbiBaEMOMY U3AENMIO.
3aTaHyTb pyyKy 3ammma (9).
YcTaHOBUTL TOUHYIO perympoBKy (15) B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 15 B nosumumio O.

®  PeBonbBepHbIN KOHLEBOM yrop (14)
YCTaHOBWTb TaKUM 06Pa30M, YTOGbI
orpaHuymTeNb ry6rHbl 06paboTKK (19)
pacnonarancs Haf, yCTaHOB/IEHHbIM HUMKE
BCEro KoHLeBoM ynope (25).

®  OrpaHuyuTenb rMy6uHbl 06paboTrK (19)
onycKaTb A0 Tex Nnop, NoKa KOHLEeBOW ynop
(25) He npuaeT B conpuKocHoseHue. B
3aKJ/Il04eHMM KpenKo 3aTAHyTb 6apallKoBbIv
BWHT (16).

®  Ykasatenb (17) yCTaHOBUTb Ha HYNEBYIO
TOYKY WKanbl (18).

®  Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16).
OrpaHununTenb ry6uHbl 06paboTkK (19)
CABWHYTb BBEPX [0 TEX MOp, NMOKa yKasaTesb
(17) He NOKaXeT Ha LUKane xenaemyto
rny6uHy dpesepoBanus (18). BHoBb
3aTAHYTb 6apallKOBbIN BUHT.

® [IlpoBefmnTe KOHTPO/b PEry/IMPOBKU NPOGHBIM
(hpesepoBaHMEM feTau U3 OTXOA0B.

® Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
perynnpoBKy my6uHbl hpesepoBanua. ns
3TOro BpaLlanTe pyyKy TOHHOW perysiMpoBKu
(15) Ha enaemyto BENNYMHY.

6.1 MNepeKntoyaresb BKAIOYEHO-BbIK/IIOYEHO
(puc. 12/nos. 4)

[ns BKNOYEHMA yCTPOMCTBA 3afeNCTBYMTE

6IOKMPOBKY BKOYEHNA (5) M HaXMUTE

nepeKso4aTeNb BKIIOYEHO-BbIK/OHEHO (4).

N5 BbIKNIOYEHUA OTMYCTUTE NepeKtoyaTesb
BKJIOYEHO-BbIK/IOYEHO (4).

6.2 PerynAatop CKOpOCTH BpaLlieHUA

(punc. 13/nos. 11)
OnTumManbHas CKOPOCTb BpaLLeHUA 3aBUCHUT
oT o6pabaTbiBaeMoro marepuana u guameTpa
dpesbl. BoibeprTe Npr NOMOLLM NepeKatoyaTens
CKOpOCTU BpalleHns (11) cKopoCTb BpalLeHus
B o6nactv ot 11000 MuH" g0 30000 MUH-1.
Bbl MOXeTe BbIGpaTh OAHO M3 6 pas3INYHbIX
nosoXeHu nepexntoyarens. CKopocTb
BpaLLEeHWA NPW PasInYHbIX MOIOKEHUAX
nepekoyaTens NpUBeAeHa HUKe:

[MonoxeHune nepexntoyarens 1:
npumepHo 11000 MuH™
(MWUHMManbHasA CKOPOCTb BpaLleHWs)
[MonoxeHune nepexntoyarens 2:
npumepHo 16000 MUH™
[MonoxeHune nepexntoyarens 3:
npumepHo 21000 MuH
[MonoxeHune nepexntoyarens 4:
npumepHo 25000 MUH'
MonoreHne nepektoyatens 5:
npumepHo 29000 MUH'

BpalleHne pyyKu TOUHOM perysIMpoBKU
(15) NpoTMB BpaLLEeHWA YaCOBOM CTPE/KMU:
yBENUYEHUE [YyGUHbI PPE3EPOBKM
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BpalueHue pyyku To4Hom perynnposku (15) no
HanpaBeHWIO YaCOBOW CTPE/IKW: YMEHbLUEHWE
rNy6uHbI hpe3epoBKU

MoBOPOT pyyKM TOYHOM perynnpoBku (15) Ha
OfIHY PUCKY [leNIeHMA LWKaslbl COOTBETCTBYET
M3MEHEHMIO MYGUHBI Ppe3epoBKku Ha 0,1 MM,
MOJHbIM 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

6.4 dpesepoBaHue

® Y6eauTech B TOM, YTO K 06pabaTbiBaeMoMy
npeamMeTy He NPUKIENINCH NOCTOPOHHME
npeameThbl A8 TOro, YTobbl n3bemartb
noBpexaeHna dhpesbl.

® BcTaBbTe LWTEKEP B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCEsIbHYI0 PO3ETHY.

® Bo3bMWTE YCTPOWMCTBO 3a ero 06e pyKOATHM
(7).

® YcTtaHoBUTE hpesy C BEPXHUM
pacnosioeHUeM MHCTPYMEHTa Ha
obpabaTtbiBaeMblii IpeaMeT.

®  OtperynupywTe ry6uHy Gppe3epoBKU B
COOTBETCTBUM C pasaenom 6.3.

® YcTaHOBUTE CKOPOCTb BpalleHWs B
COOTBETCTBUM C pa3aesioM 6.2 1 BKAUUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasaen 6.1)

* [IpoBepsTe peryIMpoBKy YCTPOMCTBa Npu
MoMOLLM NpeMeTa U3 0TXOZ0B.

® [laviTe yCTPOMCTBY pa3BuUTb MOJHYIO
CKOPOCTb. TO/IbKO 3aTem onycTute Gpesy
Ha pabouyto BbICOTY U 3aUKCUpyITe
YCTPOWMCTBO NPpY MOMOLLM PyYKH 3aruma (9).

HanpaBneHnue ¢ppesepoBaHua: Ppesa
BpaLLaeTCA B HanpaBaeHWN HaCoBOM CTPEJIKU.
dpesepoBaHne JOMKHO BCEraa OCYLEeCTBNATLCA
NPOTWB HanpaBs/IeHWA BpaLLeHUa As Toro,
YTOGbI U36€erKaTb TpaBMm (puc. 19).

Mopaya MHCTPYMEHTA: 04eHb BaKHO
obpabatbiBaTb NPeAMET C NpaBU/IbHOM Nodayen
MHCTpyMeHTa. Mbl peKoMeHAyeM nepeg pa6oTon
C camMuM o6paGaTbiBaeMbIM NPeAMETOM
OCYLLECTBUTb Napy NMpo6HbIX ppe3epoBaHmit

Ha npefMeTe U3 OTXOA0B TOrO e Tuna. Takum
06pa3oM MOXHO NPOLLE BCErO BbIABUTH
CKOPOCTb PaGoThl.

CNMLWKOM HM3KaA CKOpPOCTb nojayu
MHCTPYMEHTa:

dpesa MOKET C/MLLKOM CU/IbHO HarpeTbes. B
TOM c/lyyae ecnv obpabaTbiBaeTcs NpeaMeT
13 BOCM/IAMEHSAIOLLIEroCsA MaTepuasna, Takoro
KaK Hanpumep AepeBo, To o6pabaTbiBaeMbli
npeAMeT MOXET BOCN/IaMEHUTHCS.

CNvWKOM BbICOKaA CKOPOCTb nogayun
MHCTPYMeHTa:

®pesa MOXKET 6bITb NoBpexaeHa. Kayectso
thpe3epoBaHHOW NOBEPXHOCTU: IPY6O 1 HEPOBHO.

[Jaiite hpese NMoNHOCTbIO OCTAHOBUTLCS
roc/ie BbIKNOYEHUA, Nper e Yem Bbl yaanute
obpabaTbiBaeMbIvi TPeAMET UK Nepes Tem
KaK OT/I0KMWTb B CTOPOHY (Ppe3y C BEPXHUM
pacnosioeHWEM UHCTPYMEHTA.

6.5 CtyneHuyartoe ppesepoBaHue

B 3aBMCHMOCTM OT ECTKOCTH MaTepuana

obpabaTbiBaemMoro npeameTa v ryouHbl

(hpe3epoBKKN HEOBXOANMO NPON3BOAUTL

06paboTKy B HECKOJ/IbKO MPUEMOB.

®  OcyLlecTBUTE IOCTUPOBKY KOHLEBbIX YNOPOB
B COOTBETCTBUMU C pasjesiom 5.7.

® Ecnun ecTb HE06X0AMMOCTb (pe3epoBaTb
B HECKOJIbKO 3ax0/i0B, TO BpalyanTe
PEBONBLBEPHBIN KOHLEBOM yrop (14)
nocJie yCTaHOBKM My6WHbI (hpe3epoBKU
B COOTBETCTBWM C pasfenom 6.3 Taknum
06pa3oM, YTOObI OrpaHUYUTENb NYGUHbI
06paboTku (19) pacnonaranca Hag caMmbiM
BbICOKMM KOHL,EBbIM YNOpPOM (25).

®  OcyuecTBuTe (hpesepoBaHme B 3TON
no3unLumK perynmpoBKH. lNocne OKoHYaHKA
nepBoro npoxoga ppesepoBaHus
nepecTaBbTe PEBOJIbBEPHbIN KOHLLEBOM ynop
(14) Taknm 06pa3om, 4To6bl OrpaHUYUTE b
rNy6uHblI 06paboTKu (19) Haxoaunca Hag,
CpeAHUM MO BbICOTE KOHLEBbIM YNOPOM (25).
OcyuiecTBuTe (hpesepoBaHme TaKKe B 3TON
NoO3ULMK PETYIMPOBKM.

® Tenepb oTperynupymiTe rmy6uHy noa
cambli HUKHWIA KOHLEBOM yrop (25) 1
3aBepLumTe hpesepoBaHMe B 3TON NO3NLMUK
perynmpoBKM.

6.6 dpesepoBaHue KPYros Npy NOMOLLU
ocTpuA uupkryna (13)

[na hpesepoBaHWA KPyros BOKPYr LieHTpa

HEeobX0MMO OCYLLECTBUTb CefytoLee:

® BcTaBuTb M OTPErynnpoBaTtb OCTPUE LIMPKYNA
(13) B cooTBETCTBMM C pasgenom 5.4.

®  YcTaHoBWUTbL OoCcTpUe LupKyns (13) B LEHTP
hpesepyemoro Kpyra u npuKarb.

®  OcyulecTBnTb (hpesepoBaHre B
COOTBETCTBUM C pasfeniom 6.4.
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6.7 dpesepoBaHUe C NapasiiesibHbIM
ynopom (21)

[na dpesepoBaHna BAO/b NPAMOIMHENHOTO

o6pabaTbiBaemMoro npegmMeTa Heo6xoAMMO

OCYLLECTBUTb CefytoLee:

® YcTaHoBWTE NapansienbHbI ynop (21) B
COOTBETCTBUM C padaesnom 5.3.

* BepuTte napannenbHbii ynop (21) no
BHeLLHeMy Kpato obpabartbiBaemoro
npegverta.

® OcyuecTBuUTb pesepoBaHmne B
COOTBETCTBUM C pasaenom 6.4.

6.8 CBo6oaHOe hpesepoBaHUue

dpesa ¢ BEPXHUM PacroNoKeHNeM

MHCTPYMEeHTa MOXeT ObITb MCMONb30BaHa

TaKe 6e3 Kakux IM60 HanpaBAALLMX LUTaHT.

Mpwn cBo6oAHOM pe3epoBaHmM Bbl MoeTe

paboTaTb TBOPYECKU, HanpMmep 3rotaBaMBaTtb

POCHEPKM.

®  lcnonb3yinTe Npyu aTOM TOJIbKO OYEHb
Herny60KyI0 MO3ULMIO PeryMpoBKy (ppesbl!

® [lpu 06paboTKe obpabaTbiBAEMOro
npeameTa y4uTbiBanTe HanpasieHue
BpaLeHusa dpesbl (puc. 19).

6.9 NpodunbHoe ppesepoBaHue U pe3Ka
KaHTa (puc. 20)

* [1nsa npodunbHOro dppesepoBaHus (a)
- 1 bpe3epoBaHus KaHTa (b) MOXKHO
MCMoNb30BaTh CreumanbHyo ppesy ¢
YMNOPHBIM KOJbLIOM.

® YcTtaHoBUTE hpesy.

®  OCTOPOMHHO NOABECTHN YCTPOMCTBO K
o6pabaTbiBaeMOMY U3LENMIO0.

© BecTu HanpasAaswoLyio uandy nam
LUAPUKOMOALLIMMHMK (C) C IETKUM HAXKMMOM
BA0/1b 06pabaTbiBaEMoro M3genms.

MpeaynpexaeHue!

B 3aBMcMMOCTM OT MaTepuana npu 6onbLuoi
rny6uHe pesepoBaHUA HEO6XOAMMO
OCyLLEeCTBNATbL PaboTy B HECKOJ/IbKO LLAros.
YaepxuBalitTe npu Bcex pabotax dpesy ¢
BEPXHUM pPacnoJioeHMemM UHCTPYMeHTa
06eMMu pyKamu.
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7. 3ameHa Kabenqa nutaHusa
3/1IeKTpoCceTU

OnacHocTb!

Ecnu 6ypeT noBpeaeH kKabenb nuTaHus ot
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOICTBA, TO €r0 AO/HKEH
3aMeHUTb U3roTOBUTE b YCTPOMCTBA, Ero
cnyxba cepsuca 1aun gpyroe ML ¢ NoA06HOM
KBannduKaumen 4asa Toro, YTobbl M3bemarb
onacHocTew.

8. OumncTHa, TexobenyHuBaHue U
3aKa3 3anacHbiX getaneu

OnacHocTb!
Mepes BceMU paboTamu MO O4YUCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKM 3/IEKTPOCETH.

8.1 Ounctka

®  CopAepmuTe 3alWMUTHbIE MPUCMOCOGIEHNS,
BEHTU/IALIMOHHBIE LN 1 Kopnyc ABUraTens
CBOGOAHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMHO OT
MblsM W FpsA3K. MpoTprTe YCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO WU NMPOAYMTE CHKaTblM BO3L4YXOM
Mog, HU3KUM AaBIEHUEM.

®  Mbl peKOMeHAYEM OYULLAaTb YCTPOMUCTBO
cpasy nocse Kamaoro Ucrnob30BaHus.

®  PerynsapHo ouuLiaiTe yCTPOMCTBO BAAKHON
BETOLLBIO C HEGO/bLLMM KOIMYECTBOM
HWAKOro Mbina. He ncnonbayite cpeactsa
O/151 OYUCTHM UM PaCcTBOPbI; OHWU MOTYT
NMoBPEAMTbL NJ1acTMaCcCOoBbIe HYacTu
ycTporictea. Cnegute 3a TeM, 4TOGbl BOoaa He
rionana BOBHyTpb yCTpoicTaa. MonaaaHue
BOZb! B 9/IEKTPUYECKOE YCTPONUCTBO
MOBbILLIAET ONACHOCTb NONYYEHWS yaapa
TOKOM.

8.2 YronbHble WeTKU

Mpu YpeamepHom 06pas3oBaHUM UCKP caanTe
dpesy B cneumanMsaMpoBaHHy0 MacTPECKyHo AS
NPOBEPKM Yro/bHbIX LETOK.

OnacHocTb! YrosibHble LWETKW paspeluaeTcsa
3aMEeHSATb TOJIbKO CMELMANIUCTY SNEKTPUKY.

8.3 Texo6cnyHuBaHue
BHyTpu ycTpoicTBa HET HUKaKWX feTanew,
HYAQIOLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.

-36 -

25.03.2025 06:17:43



RUS

8.4 3aKa3 3anacHbIX 4YacTel 1
npuHapexHocTen

Mpwu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeOBXOAUMO

yKasaTb CnepyoLime AaHHbIEe:

®  TunycTpoKcTBa

®  apTUKY/IbHbIM HOMEp yCTpoMCTBa

®  WAEHTUOWKALMOHHBIM HOMEP YyCTPOMCTBa

® HOMep HEOGXOAMMOM 3anacHoM YacTu

AKTyanbHble LeHbl U UHPOPMALMIO MOXKHO HaUTK

Ha canTe www.Einhell-Service.com.

E "?ﬁ} PexomeHpauua! Ana

Xopoliero pesy/nbrara
paboTbl Mbl peKOMeHAYeM
BbICOKOKa4eCTBEHHble

E NPUHAaAJIeHOCTHU

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. YTunusauyusa v BTOpU4HOE
Mcnosb3oBaHue

YCTPOMCTBO NOCTaBNAETCA B yNaKOBKe

NS NpefoTBPaLLEeHWA NOBPEKAEHUI Npu
TpaHCNOpPTUPOBKe. OTa ynaKoBKa ABNAeTCA
CbIpbEeM 1 MO3TOMY MOXET ObITb MCNO/Ib30BaHa
BHOBb W/IM Hanpas/ieHa Ha MOBTOPHYIO
nepepaGoTKy Cbipbsi. YCTPOMCTBO U ero
NPUHaAIEXHOCTU M3rOTOBEHbI U3 Pa3/IUYHbIX
maTtepuasnos, HanpuMep, MeTaana v niactmacc.
He Bbi6pachbiBaliTe AedheKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecCTe ¢ 6bITOBbIMM OTX0AaMW. 4nA npaBuibHOM
yTUAM3aLMK YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAaTb B
NoAXoAsLMIA NYHKT npuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxoAMTCA NYHKT Npuema, yTo4H1Te 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO ynpaBaeHUs.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO U €ro NpUHa 1eHHOCTH
B TEMHOM, CYXOM W HernozBepHeHHOM
BO3AEMCTBMIO MOPO3a, a TaKKe HeflOCTYMHOM
ans getei mecte. OnTumanbHan Temnepartypa
XpaHeHusa Haxoautea mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHaIbHOM
yNaKoBKe.
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RUS

YTunusauma

|

ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYATOPHbIE 6aTapeu, NPUHAANEHKHOCTH U YNAKOBKY HYXKHO cAaBaTh Ha
nepepaocoTKy.

3anpeLyeHo yTAIn3npoBaTh 3/IEKTPONHCTPYMEHTbI M aKKyMY/IATOPHblE 6aTapen/6aTaperiku ¢
6bITOBLIM Mycopom!

TonbKo gnA cTpaH-4neHoB EC:

B cooTtBeTcTBMM C eBponencKom ampekTBon 2012/19/EU 06 oTpaboTaHHbIX 31IEKTPUHECKUX M
3/IEKTPOHHbIX NPMbopax 1 ee Npeobpa3oBaHNEM B HALMOHaIbHOE 3aKOHOAATEIbCTBO BbilleALme

13 ynoTpeb/1eHNA 3N1EKTPOUHCTPYMEHTbI U B COOTBETCTBUM C €BPONENCKON AnperTnaor 2006/66/EC
JedeKTHbIE UK OTCITYHMBLUME CBOM CPOK aKKyMy/ATOPHble 6aTapen/6aTaperiku JOMHKHbI cobupaTbea
pasgfenbHO M caaBaTbCA Ha nepepaboTKy.

Mpv HenpaBWIbHOM YTUAM3ALMM OTPABOTAHHbIE 9NIEKTPUYECKME N BNIEKTPOHHbIE MPUBOPBI MOTYT
OKasaTb BpeAHOe BO3[EeNCTBNE Ha OKPYHKAIOLLYO Cpeay W 300pOBbe YeI0BEKa 3-3a BO3MOKHOIO
NPUCYTCTBUA B HUX OMACHbIX BELLEeCTB.

I'IepeneanmBaHMe W npo4ymne BUabl pasMHOXEeHUA JOKYMEeHTauun 1 COnpoBOAUTE/IbHbIX JIMCTOB
NpPoAYyKUMK (UPMbI, MOJTHOCTBIO MM YaCTUYHO, pa3peLLEHO NPON3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HAYHOrO
paspelenus Einhell Germany AG.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHU4YEeCKne U3MeHeHUa
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RUS

MHdopmaLuma o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC UMETCA KOMMETEHTHbIE
CEpPBUCHbIE NapTHepPbl, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HaliieTe B rapaHTUtHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Ballem pacnopsieHun ANs peLleHus Nto6bix BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CYKMUBaHUEM,
Hanpvvep, 41 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4acTei v GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTanel, a TaKKe
NPUOBPETEHNs PACXOHbIX MaTEPUAIOB.

Cne,qyeT 06paTVITb BHMMaHMe Ha TO, 4TO B 3TOM U3aennu cregyroline getaan noaBeprHeHbl
€CTeCTBEHHOMY U3HOCY WM U3HOCY B CBA3K C 3KcnnyaTau,V|e171 / cnepgywoumne getaam Tpe6y}OTCF| B
Ha4yeCTBe pacxoAHblX MaTtepuranos.

HKareropusa Mpumep
BbicTponsHalumBarowmecs getanm® YrosibHblE LWETKM
PacxofHbi maTtepuan/pacxoiHble 4acTu* ®pesbl
HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He o6sA3aTenibHO BXOAAT B 06BbEeM NocTaBKu!

Mpun 06HapyKeHUn AePEeKTOB AU HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCHM Bac 3aABWTb 0 TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TOYHOE ONMcaHne HeMCNPaBHOCTU U B
Nto6oM Cyyae OTBETLTE Ha CieaytoLie BONpPoCh:

®  YCTPOMCTBO ye paboTasio UK OHO GbiI0 HEUCNPaBHbLIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocunoch 4To-AM60 B iasa nepes BOSHUKHOBEHUEM HeUCNPaBHOCTH (MpU3HaK nepes
HeMcnpaBHOCTbIO)?

®  Hakyto HeMcnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, No Baluemy MHeHUI0 (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuLwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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FapaHTUiiHOE CBUAETEeNIbCTBO

YBamaemas noKynaresibH1La, yBamaeMbli NoKynaresib,

Hawwm npoayKTbl NPOXOAAT TLaTeIbHENLWNIA KOHTPOIb KavecTsa. Ecam 3To yCTpoMCTBO BCe e He GyaeT

(yHKLMOHUPOBaTb 6e3ynpeyHo, Mbl MPOCUM Bac 06paTt1TLCS B Halll CEPBUCHBIM OTAEN MO afpecy, yKasaHHOMY B 9TOM

rapaHTUHOM TasiloHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETUM Ha Baluun Bonpockl no TesiedoHy, HoMep KOTOPOro NPUBEAEH HUKE.
Mpv NnpegbAaBNEHUN rapaHTUIHBIX TPe6OBaHWM AENCTBYIOT CeAytoLme YCIOBUA.
1. HacToswwwe npaBuna rapaHTUM A€MCTBYIOT UCK/IIOYUTE/IBHO B OTHOLIEHWM MO/Ib30BaTeNel, T.e. PUINYECKUX JINLL,
KOTOpble He HaMepEeBaloTCA UCMOJIb30BaTb HACTOALLEE U3/e/IMe B paMKax CBOEH NpodeccHoHanbHOM Uik Apyroi
CamMOoCTOATE/IbHOM AeATeNIbHOCTU. HacToALMe NpaBmna rapaHTMK PerysMpytoT AOMNOHATE IbHbIE YCIIOBUA OKasaHWsA
rapaHTUIAHbIX YCYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHYThIM NPOU3BOAUTE b 0GECNeYMBAET NOKYNATENAM CBOMX HOBbIX
YCTPOICTB B AOMNO/IHEHWE K YC/IOBUAM rapaHTUi B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM. 3TU rapaHTUiHbIE 06A3aTe/IbCTBa He
3aTparvBatoT Balum 3aKoHHble rapaHTuiiHble TpeboBaHuA. Halum rapaHTuitHble ycnyrm ana Bac 6ecnnatHsi.
2. TapaHTuWiiHble yC1yr pacnpoCTPaHAOTCA TOIbKO Ha AedeKTbl HOBOro, MPUOBPETEHHOrO Ha TEPPUTOPUM
EBponeiickoro coto3a ycTpoicTBa HUHEYNOMAHYTOrO MPOU3BOAUTENSA, KOTOPbIE CBA3aHbI C HEJOCTATKOM
marepuasna uam NpoM3BOACTBEHHBIM GPaKOM, M OrPaHMYMBAIOTCA MO HalleMy BbIGOPY YCTpaHEHWEeM TaKux
eheKTOoB UM 3aMEeHOM YCTPOIMCTBA. YHTHUTE, YTO HaLLM YCTPOWCTBA He NpeHasHaueHbl /18 UCMO/Ib30BaHWSA B
NPOMBILLMIEHHBIX LENSX, B PEMECTIEHHOM MPOU3BOACTBE U Ha NPO(ECCHOHabHOM OCHOBE. [103TOMY rapaHTUMHbINR
[IOrOBOp CHYUTAETCA HeleMCTBUTE bHBIM, EC/IU YCTPOMCTBO UCMO/Ib30BAIOCh B TEYEHWE rapaHTUIMHOrO CpoKa
Ha KycTapHbIX, MPOMbILLIEHHbIX MPEANPUATUAX UK B PEMECTIEHHOM NMPOU3BOACTBE, a TaKiKe NofBeprasioch
conocTaBMMoi Harpyske. K npoayKLmmn nog ToproBov MapKo Professional He npumeHsAoTcA orpaHyeHus B
OTHOLLEHMW UCMO/Ib30BaHMA B MPOMBbILLNIEHHbIX LE/AX, B PEMECTIEHHOM MPOU3BOACTBE M Ha NPO(ECCHOHaNBbHOM
OCHOBE.
3. Hawa rapaHTus He pacnpocTpaHAeTcs Ha:
®  noBpemAeH!A YCTPOIMCTBA, BOSHUKLLME B Pe3y/ibTare HeCOG/0AEHNS PYKOBOACTBA MO MOHTAXY WK
HernpaBW/IbHOrO MOHTama, HeCOG/IOAEHWA PYKOBOACTBA MO KCNyaTauun (Hanpumep, Npy NOAKMOYEHUA K
CETM C HEMPAaBUJ/IbHbIM HaMNpPAXKEHUEM UM POAOM TOKA), HECOGIOAEHUA TPeGOoBaHWIt KacaTeIbHO TEXHUYECKOTO
06CNYHMBAHWA U NPaBU TEXHUKKU 6€30MaCHOCTH, BCIEACTBUE BO3AENCTBUA Ha YCTPOWCTBO aHOMasIbHbIX
YC/IOBUIA OKpYKatoLLelt Cpefibl UM HEHAA/IEKALLErO YXOAa U TEXHUHECKOrO 0GC/TYHUBAHUS;

®  noBpeMAeH!A YCTPOIMCTBA, BOSHUKLLME B Pe3y/ibTare HenpasBuibHOTO WIW HEeHAAEKAaLLEro UCMoIb30BaHUA
(HanpuMep, neperpysKka ycTpoicTBa U NpUMEHEHNE He JOMYLLEHHbIX K UCMO/Ib30BaHUIO HAaCaA0K UK
NpUHaZANEKHOCTEN), NonaAaHWa B YCTPOMCTBO MNOCTOPOHHUX NMPEAMETOB (HanpuMep, Necka, KaMHew, nblam
M T.M.), NOBPEKAEHWI NPY TPAHCMOPTUPOBKE, MPUMEHEHUA CUJIbl UM BHELLHWUX BO3AENCTBWIA (Hanpuvep,
NOBPEXAEHUSA NPY NafeHUH).

®  noBpeXAeH!A YCTPOIMCTBA UM ero YacTel, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C dKCM/lyaTaumen, 06bI4HbIM
WIW PYrUM €CTECTBEHHBIM M3HOCOM. Hanpumep, akKyMynAaTOpbl U aKKYMY/IATOPHbIE G/I0KW MOABEPHEHbI
€CTeCTBEHHOMY U3HOCY U BBWUAY OCOGEHHOCTEN KOHCTPYKLMK paccuuTaHbl Ha OrpaHUYeHHOE KOJIMYECTBO
LIMK0B. Ha 1x CPOK Cy»6bl HEraTMBHO B/IUAIOT, B HaCTHOCTH, TpeByemble Harpy3Ku M CKOPOCTb 3apAaKH, a
TaKMKe BO3[EMCTBME BbICOKMX U HU3KMX TemnepaTyp, BUGpauumii 1 yaapos.

4. TapaHTUIHbIV CPOK COCTaBAAET 2 roa M HA4MHAETCA CO HA NOKYMKW YCTPOMCTBA. lapaHTUiiHble Npasa
HEo6X0ANMO NPEeABbABAATL 10 UCTEHEHUA CPOKA rapaHTUK B TEYEHWM ABYX Heleslb Noc/ie TOro Kak 6yaet
o6Hapy#eHa HeMCNPaBHOCTb. 3aAB/IEHUA Ha rapaHTUHOE 0BCNyKMBaHWE NOC/E UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUn He
npuHUMatoTca. MK PEMOHTE WK 3aMeHe YCTPOMCTBA He MPOAJIeBAETCA U HE UCUYUC/IAETCA 3aHOBO rapaHTUIHbIN
CPOK B OTHOLLEHWW YCTPOMCTBA UM YCTAHOBJIEHHbIX 3anacHbIX YacTei. OTo yCioBUe AeWCTBYET TaKKe npu
BbIMOJIHEHUM OBCNYHKMBaHWA HAa MecTe.

5. [inA npesbABNeHUs NPeTeH3WW Mo rapaHTUK 3aperucTpupyiTe HemMcnpaBHOE YCTPOMCTBO Ha caiTe:
www.Einhell-Service.com. NpurotoBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMKE UM Apyrue AoKasaTebCTBa NpUobpeTeHns
Bawmu HoBoro ycTpoiicTea. OKasaHue rapaHTUIMHbIX YCyr MPUMEHUTENIbHO K YCTPOMCTBAM, HanpaBaeHHbIM Ha
paccMoTpeHre 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX JOKA3aTeIbCTB WK GUPMEHHOM TabIMYKK, UCKNOYaeTCs BBUAY HegocTaTKa
[aHHbIX 418 MAEHTU(UKALMK TaKUX YCTPOMCTB. ECM Hala rapaHTWA pacnpoCcTpaHAeTCA Ha HEMCNPaBHOCTb
ycTpoiicTBa, Bbl HeMef/IEHHO Mo/Ty4YnTe OTPEMOHTMPOBAHHOE MM HOBOE YCTPOMCTBO.

6. Ecnv Bbl BbiBE3/IM yCTPOMCTBO B CTPaHy EBPONENCKOro co3aa, OT/IMYHYI OT CTpaHbl NPUOGPETEHUS, Mbl
OCYLLECTBUM rapaHTUitHOe 06C/TyMBaHUE Yepes aBTOPU30BaHHOTO CEPBUCHOrO nNapTHepa. [Npu BbiBo3e
ycTpoicTBa 3a npefenbl EBponeicKoro cotosa He AeMCTBYIOT rapaHTUiHbIe 06A3aTeNbeTBa.

Camo co6oit pasyMeeTcsl, Mbl MOEM TaKKe yCTPaHWUTb NpK onaTte 3aTpaTt HeUCnpPaBHOCTM YCTPOMCTBA, KOTOpble
He BXOAAT B 06beM rapaHTUMHbIX YCAYr UK NPU UCTEYEHUW CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam Heo6xoamMmo BbichaTb
YCTPOWMCTBO Ha afpec Hallen ciymbbl cepBuca. HTo KacaeTca 6bICTPOU3HALLMBAIOLWMXCA, PACXOAHBIX AeTanen u
HefoCTaloLLMX KOMMOHEHTOB, Mbl 06paLlaemM BHUMaHUe Ha OrpaHUYeHUA 3TOM rapaHTUK COacHO MHpopMaLm O
CepBUCHOM OGC/yKMBaAHWN HACTOALLEErO PYKOBOACTBA MO SKCMyaTaLmu.

197022, Saint Petersburg, Professora Popova street 32, Liter D, office 310
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O

Pericol! — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexatal!

Avertisment!

Cititi toate indicatiile de siguranta,
instructiunile si tineti cont de imaginile si da-
tele tehnice care insotesc acest aparat elec-
tric. Nerespectarea urmatoarelor instructiuni pot
duce la electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile si indicatiile de
siguranta pentru viitor.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1)
Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupétor pornire/oprire
intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

10. Piulita de strangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas

14. Opritor final al revolverului
15. Reglaj fin

16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime

20. Mangon de ghidare

21. Opritor paralel

©CReNOOAON
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22. Cheie fixa

23. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie

25. Opritor de sfarsit de cursa

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrérii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

© Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepérta@i ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.
Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.
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Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: ............. 230V ~50 Hz
Putere: ..o 1200 W
Turatie la mers in gol: . 11.000 - 30.000 min-"
inaltimea cursei: ..55 mm (adancimea de frezare)

Bucsa elastica de prindere: ........... @8si@6mm
Pentru freza profilatd maxim: .................... 30 mm
Clasa de protectie: .........ocoveveiirieriininiiieens /81
Greutate: ......cccvveeeeeiecee e 3,3 kg
Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 62841.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 91,9dB (A)
Nesiguranta K , ... ....3dB
Nivelul capacitatii sonore L, ............ 99,9dB (A)

Nesiguranta K, «..ccoovveniiiieiiie, 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
62841.

Manere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 5,532 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate au fost masurate conform unui pro-
ces de verificare normat si pot fi utilizate pentru
comparatia cu alte aparate electrice ale altor
producatori.

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate pot fi utilizate pentru si la o estimare
provizorie a solicitarii aparatului.

Avertisment:

Emisiile de vibratie si emisiile sonore pot devia de
la valorile mentionate in timpul utilizarii efective a
aparatului electric, in functie de modul de utilizare
al aparatului electric si in special de tipul piesei
de prelucrat.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Limitati timpul de lucru!

Tineti cont de toate etapele ciclului de exploatare
(de exemplu, timpii in care aparatul electric este
decuplat si timpii in care, aparatul este pornit, dar
functioneaza fara sarcind).

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.
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5. inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

inainte de punereain functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2/Poz. 1)

Atentie! Din motive de sanatate utilizarea

unei instalatii de aspirare a prafului este

neaparat necesara.

® Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre sculd. Avantaje: Protejati
atat aparatul cat si propria dumneavoastra
sanatate. in plus locul dvs. de munca ramane
mai curat i mai sigur.

®  Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.

® Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.

®  Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

e Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.

¢ Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 36 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)

o impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).

* Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si
fixati- cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului
(Fig. 5/Poz. 13)

®  Cu ajutorul varfului compasului (13) puteti
freza arii rotunde sub forma de cerc.

®  Prindeti in suruburi varful compasului (13) de
opritorul paralel (21), asa cum este aratat in
figura. Montati acum opritorul paralel (21) cu
tot cu varful compasului (13) pe masina de
frezat electrica. Montajul se realizeaza potrivit
descrierii de la punctul 5.3, cu mentiunea ca
opritorul paralel (21) va fi montat rotit cu 180°,
astfel incat varful compasului (13) sa fie ori-
entat in jos (fig. 5).

® Reglati raza dorita intre varful compasului
(13) si freza.

®  Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat.

5.5 Montarea mansgonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)

®  Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).

® Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

® Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exacta a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
smuchia exterioara a inelului de contact* si
smuchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)
Avertisment! Scoateti stecherul din priza!
Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fier-
binte pentru o perioada relativ lunga de timp.
Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati
cu scule de frezat.
o inaceastd masins de frezat electricd puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute in
ambele marimi.
® Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urmatoarele materiale:
- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esenta moale
- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a placilor aglomerate si a ma-
terialelor plastice.
Alegeti scula de frezat adecvata.
La prima utilizare a masinii de frezat:
Tndepérta@i ambalajul din plastic de pe capul
frezei.
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e Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei inainte de montarea ei in aparat.

® Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati-l sa
se anclangeze.

® Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

® Alegeti scula de frezat adecvata.

® Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

® Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.

® Introduceti tija frezei in bucsa elastica de prin-
dere.

* Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

e Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

¢ Tinainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
miscarea ei de rotatie sa fie concentrical

5.7 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa
(Fig. 16/Poz. 25)

Opritoarele de sfarsit de cursa (25) pot fi reglate

pe inaltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita

opritorului de sfarsit de cursa (25) si rotiti opri-

torul cu ajutorul unei surubelnite, aducandu-I la

fnaltimea dorita.

Avertisment! indepartati toate sculele de
reglare si montare inainte de punerea in
functiune a aparatului.

6. Operare

* Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

* Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

e Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

* Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupatorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intai

intrerupatorul de deblocare (5) si apoi

intrerupatorul pornire/oprire (4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
intrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min'. Puteti alege intre 6 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzatoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™' (turatie minima)
Pozitia 2: circa 16.000 min‘!
Pozitia 3: circa 21.000 min‘!
Pozitia 4: circa 25.000 min!
Pozitia 5: circa 29.000 min!
Pozitia 6: circa 30.000 min™' (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,,plus®.

Scaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus*.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-18)

® Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.

® Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

® Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

Strangeti manerul de prindere (9).
Aduceti reglajul fin (15) la 0, asa cum este
ilustrat in figura 16.

* Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incat opritorul in adancime (19) sa se
gaseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (25) situat cel mai jos.

®  Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (25).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

®  Aduceti indicatorul (17) in punctul 0 al scalei
(18).

o Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea dorita de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.

® Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

e Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
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de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,1 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completad inseamna o
modificare cu 1 mm.

6.4 Frezare

® Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiec-
te straine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriorarii frezei.

* Racordati stecherul de retea la o priza

adecvata.

® Apucati aparatul de cele doua manere (7) ale
sale.

® Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

* Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.

® Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).

o Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.

® Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coborati freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor acciden-
te (Fig. 19).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
fnainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte usor care este
viteza de lucru cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare bruta si piesa cu suprafata neregulata.
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Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
nainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a aseza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat

si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in

mod progresiv.

® Reglati opritoarele de sfarsit de cursa con-
form punctului 5.7.

o incazul in care urmeaza sa frezati progresiv
in mai multe etape, dupa reglarea adanci-
mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (25)
cel mai de sus.

® Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incat opritorul
in adancime (19) sa se gaseasca deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (25) mijlociu.
Frezati inca o data utilizand acest reglaj.

®  Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (25)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-
pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:

* Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.

®  Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.

® Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel
(21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul

urmator:

* Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.

® Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
ginii exterioare a piesei de prelucrat.

® Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.
Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari
creative, cum ar fi modelarea dupa sabloane sau
scrierile.

e Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
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al frezarii!
® La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 19).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 20)

e invederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.

* Montati freza.

® Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.

¢ Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) cu o usoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

Avertisment!

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curdtirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curéatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-

ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urmatoarele date:

® Tipul aparatului

® Numarul de articol al aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.Einhell-Service.com
sorii de Tnalta calitate de la

Bl
kwb | www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun
de lucru recomandam acce-

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.
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10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 "C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

-48 -
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Eliminare

|
Elektrine alate, akumulacione baterije, pribor i pakovanja treba predati na reciklazu koja je u skladu sa
zastitom Zivotne sredine.

Ne bacajte elektriCne alate i akumulatore/ baterije u ku¢no djubre!

Samo za EU zemlje:

Prema evropskoj direktivi 2012/19/EU o starim elektrinim i elektronskim uredajima i njenoj primeni u
nacionalnom pravu, elektri¢ni alati koji se viSe ne mogu koristiti, a prema evropskoj direktivi
2006/66/EC akumulatori/baterije koje su u kvaru ili istroSene moraju se odvojeno sakupljati i ukljuditi u
reciklazu koja ispunjava ekoloske uslove.

Ukoliko se elektronski i elektriéni uredaji otklone u otpad na neispravan nacin, moguce opasne materije
mogu da imaju Stetno dejstvo na zivotnu sredinu i zdravlje ljudi.

Potpuno ili delimiéno Stampanije ili umnozavanje dokumentacije i sluzbenih papira koji su prilozeni proiz-
vodu dozvoljeno je samo uz izri€itu saglasnost firme Einhell Germany AG.

Zadrzavamo pravo na tehni¢ke promen
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Freza
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

* Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

-50-
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va

functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la adresa indicata

la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numarul
de service mentionat. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:
1. Aceste conditii de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care nu doresc
sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesionale independente.
Aceste conditii de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care producatorul jos
numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou, suplimentar garantiei legale. Pretentiile
dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.
2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit in Uniunea Europeana, care provin din erori de material sau
de fabricatie si se limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schim-
barea aparatului. Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite
pentru utilizare Tn scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un
contract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare. Pentru articolele sub marca ,,Professio-
nal”, excluderea pentru uz lucrativ, mestesugaresc sau profesional nu se aplica.
3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:
© Deteriorari datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau la un
curent gresit), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si siguranta,
expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.

® Deteriordri ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea apa-
ratului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in aparat
(cum ar fi nisip, pietre sau praf), deteriorari din timpul transportului, recurgerea la violenta sau influente
straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

® Deteriordri ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normald, conforma
utilizarii sau alta uzura naturald. De exemplu, acumulatorii si pachetele de acumulatori sunt supuse
uzurii naturale si sunt proiectate pentru un numar limitat de cicluri. Uzura este influentata negativ in
special de sarcinile solicitate, vitezele de incarcare, dar si de expunerea la caldura, frig, vibratii si
socuri.

4. Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor re-
vendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la:
www.Einhell-Service.com. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau alta dovada de cumparare
a aparatului dvs. nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt
excluse de la prestatia de garantie, datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Daca defectul aparatului
este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat nou.

6. Daca ati dus aparatul intr-o tara din Uniunea Europeana, alta decét tara in care ati achizitionat aparatul, va
oferim prestatia de garantie printr-un partener de service local. Nu exista nicio pretentie de garantie daca
aparatele sunt duse in afara Uniunii Europene.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta, va rugam sa trimiteti aparatul la adresa noastra de service. La piesele
de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere restrictiile garantiei
mentionate Tn informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
Parc Industrial Dragomiresti, Aleea Maria Laura nr.5, Hala B1, Comuna Dragomiresti-Vale,
Sat Dragomiresti-Deal, Judetul Iflov, 077096. Tel: 021.318.55.44, officero@einhell.com
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OnacHocT! - 3a HamansaBaHe Ha ONAcHOCTTa OT HapaHfABaHe, NPOYETETE UHCTPYKUMATA 3a
eKcnioaraums

BHumaHue! HoceTte npeanasHo cpepacTBO 3a cayxa. Bb3gencTBreTo Ha lWyma Moxe aa
npeavsBrKa 3aryba Ha cayxa.

d

BHumaHue! HoceTte npeanasHa macKa npoTtus npax. [Npu 06paboTka Ha AbpBO U Apyrv MaTepuanm
MOXe Aia ce NofABM BpefeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabsa aa ce 06paboTea Marepuas, CbhabpHall
asbecT!

BHumaHue! HoceTte npeanasHu oumna. Bb3HuKBaLLMTe MO BpeMe Ha paboTa UCKPU Uan
M313alluTe OT ypefa TPECKU, CTPYKM 1 Npax Mmorar Ja AoBeAar o 3aryba Ha 3peHue.
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OnacHocrT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpsibBa ce
cnasBart HAKOW NpefnasHU MEPKH, CBbp3aHu
¢ 6e30nacHoOCTTa, 3a fa ce NpeaoTBpaTaT
HapaHABaH1A U WeTH. 3a LenTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHusa 3a 6e3onacHocT. MNa3seTe ro gob6pe,
3a fa pasnosnarare ¢ MHpopmauuaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyaii, Ye Tpsi6bBa Aa npejageTe
ypeza Ha Apyru avua, Mosisi, npejanTe um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/ykasaHuaA 3a
6e3onacHocT. H1e He noemMame OTrOBOPHOCT
3a 3/10MO0JYKM UM LETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IEACTBME Ha HECHO/II0AABAHETO Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. MHCTpYKuUKM 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6e30NacHOCT Le
HamepuTe B MpU/oKeHaTa 6poLuypa.
MpeaynpexaeHue!

MpoyeTteTe BCUYKM MHCTPYKLMK 3a
6e30nacHOCT, UHCTPYKLMK, UIOCTPALUU U
TEXHUYECKU A aHHU, KOUTO Ca NPUJIOHKEHU
KbM TO3U €JIEKTPOUHCTPYMEHT. [ponycku
npu cnasBaHeTo Ha CAeAHUTE UHCTPYKLMK Morat
[a NPUYMHAT eNeKTPUYECKM yaap, Noxap uwam
TEHKN HapaHABaHWA.

CbxpaHABaiTe yKa3aHUATA U MHCTPYKLUUTE
3a 6e30MacHOCT Ha CUrypHO MACTO 3a No-
HaTaTbluHa ynoTpe6a.

2. OnucaHue Ha ypepa U o6em Ha
JOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢pur. 1)
M3cmyKBaly aganTtop
®pesoBa obyBKa

Kpwnuar 6ont
BrntouBaHe/usKntouBaHe
BnokvpoBKa 3a BK/lo4BaHe
MpeoB NPOBOAHMK

[pbrKa

Hopnyc Ha gsurartens
3arArawia gpbHKa

10. 3arsrawla ravika

11. PerynupaHe Ha o6opoTuTe

12. ®uKcKHpaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBONBEPEH KPaeH orpaHuyuTen
15. durHO HacTporiBaHe

16. Kpunyat 6ont

©CReNOOAWON
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17. Ctpenka

18. Ckana

19. OrpaHunyuTen 3a gbn60o4nHa
20. HanpasnaBsala BTy/Ka

21. MNapaneneH orpaHnyunTen
22. MaeyeH KoY

23. 3arteraTesiHu KneLm

24. 3awuTeH Kanak

25. KpaeH orpaHuunten

2.2 O6em Ha gocTaBKa

Monsi, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTa Ha

apTuKy/a c nomollTa Ha onncaHus 06em

Ha gocTtaBKa. Mpu IMncealyy 4actu, Moss,

06bpHETE ce Hall-KbCHO B pamMKUTE Ha 5

paboTHW AHW cef, NOKyMNKa Ha apTUKyna

KbM HalUMA LEeHTBbP 3a 06C/yHBaHE MW KbM

NyHKTa Ha npogarba, KaTo NpeacTaBuTe

BasIMAHa pasnuncKa 3a NnoKynKa pecr. naaTemeH

[OKyMeHT. Monisi, 06bpHeTe BHUMaHKWe 3a LenTa

Ha rapaHuMoHHaTa Tabnavua B uHbopmaumsTa

OTHOCHO 06C/NYHBaHETO B Kpas Ha ymbTBaHETO.

e OTBOpETE ONaKoBKaTa M BHUMATEHO
n3BageTe ypesa oT onaKoBKara.

e OTcTpaHeTe ONaKoBBbYHWUA MaTepuas KaKkTo
1 ONaKoBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUIYPOBKM
(ako Mma TakuBa).

* [IpoBepeTe fann 06eMbT Ha fOCTaBKa e
Mb/IEH.

* [lpoBepeTe fanu ypeabT U
NpUHAANEKHOCTUTE HAMAT NOBpPear OT
TpaHcrnopTUpaHe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBKaTa Ao
M3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUS CPOK.

OnacHocT!

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
[AeTCKu urpayku! fleya He 6uBa fia UrpaaT
C N1acTMacoBU TOPOGUYKHU, HONO MasIKU
Aetaiinu! CblyecTByBa onacHOCT Aa rv
bTHAT U Aa ce 3agywar!

EneKkTpuyecKa ropHa dpesa

AganTep 3a U3CMyKBaHe

OcTpue Ha nepren

Bopgewa runsa

YcnopeaeH orpaHuimTen
BunkooGpaseH ragyeH Koy
3araralm Knewm

3alwuTeH Kanak

OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
YKasaHus 3a TEXHUKa Ha 6e30nacHoCT
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3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

lopHaTa ppesa e ocobeHo noaxoaALia 3a
06paboTKa Ha AbPBO M NaacTMmaca, OCBeH ToBa
3a u3psAsBaHe Ha Yenose, Ppe3oBaHe Ha KaHaw,
n3paboTBaHe Ha BAbNOaBaHWA, KonMpaHe Ha
KpYBK U WpUdTOBKU NMHKUK U ap. lopHaTa dpesa
He 61Ba fja ce U3non3Ba 3a 06paboTKa Ha
meTas, KaMbK v ap.

MawuHata Tps6Ba aa ce U3nosi3sa camo fno
npeaHasHa4yeHneTo M. Beaka no-HaTaTbLliHa
M3BbH TOBa yNnoTpeta He e No npeaHasHaveHue.
3a npeau3BUKaHK OT ToBa LWETHU UK
HapaHsBaHWsA OT BCAKaKbB BUZ, OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /IMLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.

Mons, UmaiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeau
CbIACHO NpeAHa3Ha4YeHNeTo cu He ca
NpoU3BELEHM 3a NPOMULLIEH], 3aHaATYUICKA
WKW nHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YPeAbT Ce M3Mon3sa B
NPOMMULLNEHU, 3aHAATYUNACKM MW UHAYCTPUAHU
NPeAnpUATUS, KaKTO W NPU PaBHOCTOMHM
LENHOCTW.

4. TexXHUW4ECHU JaHHHU

MpeoBo HanpemeHue: ............... 230V ~50Hz
HOHCYMaLMA HA TOK: .ooeeeeiieieeiee e 1200 W
O60poTH Ha npaseH xog;: ...11.000 - 30.000 min"'
BucounHa

Ha xofa: ........ 55 MM (gbN604MHa Ha pe3oBaHe)
3areratenHu Knewu: ..... 81D 6 MM
3a npodwuniHa dhpesa Maxc
Knac sawmTa:
Terno: ...ccceeeeees

OnacHocT!

LUym u BuGpauusa

CToMHOCTUTE 3a LWyM W BUBpaLma ca noayyeHu
cbrnacHo EN 62841.

HWBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 91,9dB (A)
Honeb6aHune KpA ............................................ 3dB
HvBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ....... 99,9dB (A)
Hone6aHme K, ..o, 3dB

HoceTte 3awura 3a cnyxa.
BauanueTo Ha wyma Moxe ga npuyimHu 3ary6a
Ha cayxa.

O6LLMTe CTOMHOCTH Ha TPENTeHUsA (BEKTOpHa
cyma Ha TpWTe MOCOKM) NoayveHu cbrnacHo EN
62841.

ApPbHEK

CTOMHOCT Ha eMUCHSA Ha TPENTEHUSA
a, = 5,532 m/c?

HonebaHue K = 1,5 m/c?

MocouyeHuTe 06LLM CTOMHOCTH Ha BUGpaLUKTE U
NMOCOYEHUTE EMUCUOHHM CTOMHOCTU Ha LuyMa ca
M3MepeHu No CTaHAapTEH NPOLLEC HA MpoBepKa U
MoraT ia ce U3Mnon3eaT 3a CpaBHABaHe Ha euH
€N1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C ApYT;

MocouyeHuTe 06LLM CTOMHOCTU Ha BUGpaLunTe
1 NMOCOYEHUTE EMUCUOHHM CTOMHOCTM Ha
LyMa mMorat fia ce M3nossBat Cbllo M 3a
npegsapuTenHa oueHKa Ha HaToBapBaHETO.

MpepynpexaeHue:

EmucuuTe Ha BUGpAaLIMK M LUYM MOraT Mo

Bpeme Ha [eNCTBUTEIHOTO U3MON3BaHe Ha
€/IEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT Aia Ce OTKJIOHABAT
OT 3afjafieHUTE CTOMHOCTH, B 3aBUCUMOCT OT
HayuHa, No KOMTO Ce M3M0/13Ba eIEKTPUYECKHSA
WHCTPYMEHT, NOo-CrneLuanHo, Kakbs BUA AeTain
ce obpaboTBa.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHETO Ha WYM 1
BUGpaumAaTa 4o MUHUMYM!
® MsnonasawTte camo 6e3ynpeyHo

yHKLMOHUpPALLM Ypeau.

* TloppbpranTte 1 nouyncTeanTe ypeja
pesoBHO.

® [lpurogete HaumMHa cu Ha paboTa cnpsMo
ypega.

® He npeToBapBaiiTe ypeaa.
HoceTe ypeaa npu Heo6xoauMocT 3a
npoBepKa.

®  W3sknouBaiTe ypesa, ako He ce U3rnon3Ba.

OrpaHuvaBaiiTe paboTHOTO Bpeme!

Mpu ToBa TpsGBaA fa ce UMaT NpeaBnUs, BCUYKK
paboTHW LMKAM (Hanpumep Bpeme, B KOeTo
ENEeKTPUYECKUAT ypes, e U3KJIKHEH e TaKkuBa,
B KOUTO TOM € BKJIOYEH, HO paboTH 6e3
HaToBapBaHe).
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BHumaHue!

OcTaTb4yHU pUCKOBE

[opwu aKo o6cnyBaTe TO3U €/IeKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbIJIaCHO NpeanucaHuATa,

BMHaru CblLeCTBYBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat ga Bb3HUKHAT c/iegHUTe

OMnacHOCTU BbB BPb3Ka C KOHCTPYKLUUATA

M U3MbJIHEHUETO Ha TO3U €JIEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT:

1. YBperpaaHe Ha 6enuTe fpo6oBe, aKo He ce
HOCU NoAxoAsLia 3aluTHa Macka NpoTmB
npax.

2. YBpempaaHe Ha C/lyxa, ako He ce HOCH
NOAXOAALLA C/IyX0Ba 3alluTa.

3. YBpempaaHusa Ha 34paBeTo, Pe3yNTUpaLLm ot
BMOpaLMUTE BbPXY pbKara, aKo ypeabT ce
M3N0oN3Ba NPOLBL/IHUTENIHO BPEME U He ce
BOAM U NOAABPIKA KAKTO TPSAGBA.

5. Mpeau nycKkaHe B eKcnjoaTauus

Mpepau cBbp3BaHeTo ce ybeneTe, Ye AaHHNUTe
BBPXY TMMoBaTa TabenKa OTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mpeara.

MpeaynpexpeHue!

Mpeau aa npeanpuemeTe HaCTPOMKK Ha
ypepa BUHaru usgbpnsaite MpexoBua
wencen.

I'Ipe,qM nycKaHe B eKcrnsioatayma BCU4KK
NOKPUTHUA U 3alUTHU I'IpVICI'IOCOGJ'IeHMFl TpF|6Ba
Aa ce MOHTUpAT cnopes U3UCKBaHUATa

5.1 MoHTax Ha U3CMYKBaLY, Wwyuep
(¢wr. 2/nos. 1)

BHumaHue! OT mepHa TouKka ona3BaHe Ha

3/,paBeTo M3N03BAHETO Ha NpaxoynaBAHe e

3afb/IHHUTENIHO Heo6xoAUMO.

* CsbpeTe Bawara ropHa dpesa
4ypes u3cmyksalma wyuep (1) Kbm
npaxocMyKavKa Uamn npaxoynassLLo
npucnocobaexue. Mo To31 Ha4mH nocTurate
ONTUMAasHO NpaxoynaBAHe OT 3aroToBKara.
MpeanmcTeata: Bue waaute KakTo ypeaa,
TaKa 1 BaweTto cob6cTBeHo 3gpase. OcBeH
TOBa paboTHOTO B MACTO ocTaBa YMCTO M
Mo-CUrypHo.

®  Bb3HMKBALLMAT N0 Bpeme Ha paboTa npax
Moe ga 6bae onaceH. Mons cwbaogaBanTe
paspen ykasaHua 3a 6e30nacHoCT.

® lM3nonssaHarta 3a 3aCMyKBaHe
npaxocMyKadyKa TpsabBa fa e nogxoasaiia
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3a obpaboTBaHus matepuan. Manonsearite
cneuuaneH cMyKaren, B C/ly4an, Yye paboTuTe
C mMartepuasnu, CUIHO yBPeXJalln 34paBeTo.

e 3arerHeTe uacmyksawms wyuep (1) c gata
6onTa cbe ckpuTa masa (f) KbM dpesoBara
obyBKa (2).

®  M3cMyKBaLLMAT LWyLIep MOXe [ja Ce CBbpKe
KbM M3CMYKBaLLW ypean (npaxocMyKauKa)
CbC CMyKaTeneH Lwnayx.

®  BbTpewHuAT anameTbp Ha U3CMyKBaLLmA
wyuep e 36 MM. CBbpETE KbM
M3CMYKBaLLWA LWyLep NOAXOAALLO roNIAM
CMyKaTeseH Lnayx.

5.2 MoHTaM Ha 3alWUTHOTO NOKpUTHUE

(¢pwur. 3/nos. 24)
MoHTUpaiTe 3alWMUTHOTO NOKPUTHE (24) KaKTO e
noKasaHo Ha ¢urypa 3.

5.3 MoHTax Ha napasiesIHMA orpaHuyuTen
(¢pwur. 4/nos. 21)

* Bkapa¥iTe HanpaB/iaBaLlMTe BasoBe (a) Ha
napanenHua orpaHuyanTen (21) B otsopute
(b) Ha dppe3oBaTa 06yBKa (2).

®  PerynvpaiTe napanesHusa orpaHuinTen
(21) Ha ¥enaHnA pasmep W ro 3aterHeTe ¢
KpunyatuTe 6onTose (3).

5.4 MoHTax Ha Bbpxa Ha neprena
(¢pwur. 5/nos. 13)

* C Bbpxa Ha neprena (24) moxeTe Aa
(hpesoBaTe KPbroBu 30HW.

® CBbpieTe Bbpxa Ha neprena (24) Kbm
napanenHua orpaHnyanTen (21) Kakto e
noKasaHo Ha ¢urypara. Cera MOHTUpanTe
napanenHua orpaHnyanTen (21) ¢ Bbpxa Ha
neprena (24) Ha ropHata @pesa. MoHTaxbT
Ce U3BDBPLLUBA, KAKTO € OMMCaHo B TOYKa
5.3, HO napanenHuAT orpaHnymTen (21) ce
MOHTHMpa M3mMecTeH Ha 180°, Taka Ye BbpXbT
Ha neprena (24) pa coun Hagony (ur. 5).

® HacTpoliTe )enaHus paguyc Mexay Bbpxa
Ha neprena (24) v ppesara.

* T[losuuuoHupariTe Bbpxa Ha neprena (24) B
cpepara Ha Kpbra, KOWTo Lie ce ppe3oBsa.

5.5 MoHTax Ha HanpaBAABaujaTa BTy/IKa
(¢pwur. 6-7/nos. 20)

® 3akKpenete HanpasaaBsaLyaTa BTy/Ka (20)
¢ aBara 6o1Ta cbe cKkputa masa (f) Kbm
tdpe3oBarta obyBKa (2).

* HanpaensaBsauata BTynKa (20) ce Bogu
C OMopeH NpbCTeH (b) No AbakKUHA Ha
wabnoHa (c).

e 3aroToBKaTa (d) Tpsa6Ba fa 6bae no-ronsMa
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C pasnuKarta ,BbHLeH pb6 onopeH NpbCcTeH"
n ,BbHLWeEH pb6 dpesa“ (e), 3a fa ce nonyym
TOYHO KOmMue.

5.6 MoHTam/pemoHTax Ha ppe3oBuA
MHCTPYMEHT (¢wur. 8-11)

MpepynpexiaeHue! U3Ternete mpemosua

wencen.

BHumaHue! Cnep paboTa c ropHata ¢pe3sa

¢ppe30BUAT MHCTPYMEHT OCTaBa MHOFO

ropeiy, 3a OTHOCUTE/IHO AbJIFO Bpeme.

BHumaHue! ®Ppe3oBuTE MHCTPYMEHTH

ca mHoro ocTpu. Mpu pa6ota ¢ ppe3oBu

MHCTPYMEHTU BUHArm HoceTte 3alWuTHU

pbHaBULN.

° B Tasu ropHa ppesa morar aa ce u3nonssar
(pes0BU MHCTPYMEHTH C AUaMeTbP Ha
TANOTO 6 MM 1 8 MM. [oBeYeTo hpe3oBu
MHCTPYMEHTY CbLUeCTBYBaT 1 [ ABaTa
pasmepa.

° MoseTe ga nsnonssare Gpesosu
WMHCTPYMEHTW OT CefJHUTE MaTepuanu:

- HSS - nogxopgswm 3a o6paboTKa Ha MEKO
ObpBO

- TCT /Bondpamos kap6uz/ - Moaxoasy,

3a obpaboTKarta Ha TBbpAa AbpBECHHA,
3areraresiHv NIo4M U NiacTmMacw.

*  Us6upawnTe noaxoaswums 3a Bawwma cnyyai
Ha M3non3saHe PPe3oB MHCTPYMEHT.

* [lpy NbpBOHa4Ya/IHOTO M3MO0JI3BaHe Ha
¢pesara: MonA oTcTpaHeTe naacTmacosara
OnaKoBKa OT (PPes30BUTE INaBu.

® [lpeAu MOHTaMa NoYMCTETE ramKky,
3arerarefiHv KieLwm 1 Tano Ha dpesara.

® HartucHeTte hMKCUMpaHeTO Ha BpETEHOTO (12)
1 4pes eHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHarta
[a BNA3ar B rHespgara.

e OtBwuiTe 3aTeratenHara ravika (10) ¢
raeyHusa Ko (22).

* 3BapgeTe hpe30BUA MHCTPYMEHT, KOMTO
TpA6Ba Aa ce JEMOHTMPA OT 3aTeratesiHuTe
Knewwm (23).

®  W36epeTe noaxoaAwmsa 3a Bawma cnyyan
(hpes0B MHCTPYMEHT.

®  36epeTe NOAXOAALLM 3aTeraTe/IHUTE KeLm
(23) KbM M36paHMA GPEe30B MHCTPYMEHT.

e CeranocTtaBeTe 3aTeraresiHuTe Kaewm (23)
1 ravika (10) BbB hpe30BOTO BPETEHO.

® [locTaBeTe TANOTO Ha (PPE30BUA MHCTPYMEHT
B 3aTeraresIH1Te KaeLm.

® 3aApbTe HAaTUCHATO (UKCUPAHETO Ha
BpeTeHoTO (12).

e CrerHete 3ateratenHara ravika (10) ¢
raeyHusA Ko (22).

®  dpe30BMAT MHCTPYMEHT TPAGBA Aa e MbxHaT

Han-manko 20 MM B 3aTeraTtesiHMTe KNeLm
(23).

* [Ipean nycKkaHe B eKcnioatauma Ha ypeaa
nposepeTe A06POTO 3aKpenBaHe 1 BbpTeHe
Ha hpe30BMA MHCTPYMEHT!

5.7 PerynupaHe Ha KpaiHUTe OorpaHU4YuTeNn
(¢pwur. 16/nos. 25)
Cnopep, HeobxoANMOCTTa KpalHWUTe
orpaHuymTenu (25) morar fa ce peryavpar BbB
BMCOYMHA. 3a LieNiTa pasBuinTe KOHTparankara
Ha KpanHuA orpannyamnTen (25) 1 ro 3aBbpTeTe C
romoLLTa Ha OTBEPKA Ha ¥eslaHaTta BUCOYMHA Ha
orpaHuyaBaHe.

MpeaynpexiaeHue! NMpepu nyckaHe
B eKcnjioaTaluua OTHOBO OTCTpaHeTe
perynvpaiymte U MOHTaHU UHCTPYMEHTH.

6. O6cnywBaHe

® He nanonasarite Gpe30BU MHCTPYMEHTHU
C HWUCKO Ka4yeCTBO W1 NOBPEAEHM.
Manonssavite Gpe3oBn MHCTPYMEHTHU
C AnameTbp Ha TAIOTO 6 MM WK 8 MM.
®Ppe3oB1TE MHCTPYMEHTHU OCBEH TOBa
TpA6Ba fa ca U34YMCNEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTK Ha NpaseH Xof,.
® T[logcurypeTe feTtaiina, KOMTo Tpsibaa Aa ce
06paboTBa TaKa, Ye Mo Bpeme Ha paboTa
[la He MOXe Aa ce namecTtBa. Manonssaite
3arterartesiHv NPUCNOCOBNEHNA.
MaTernavite mpexoBua Kaben BuHarv Hasag)!
® Hukora He hpe3oBaiTe Haf METaIHN HacTw,
60NTOBE, NMUPOHU U Ap.

6.1 BrtouBaHe/u3KaouBaHe (¢pur. 12/nos. 4)
3a BKJII0YBaHe 3ajeicTBanTe 6/10KMpoBKaTa 3a
BK/II0YBaHe (5) M HaTUCHeTe NpeBK/toYBaTeNs
BKJIIOYEHO/U3K0HEHO (4).

3a U3K/loYBaHe nycHeTe NpeBKJloYBaTeNs
BKJIIO4YEHO/U3KOHEHO (4).

6.2 PerynupaHe Ha o6opoTute

(¢pur. 13/nos. 11)
MoaxoaAwmMTe 060pOTH 3aBMCAT OT MaTepuana
3a 06paboTBaHe 1 AnameTbpa Ha Ppe3oBus
MHCTPYMeHT. C npeBK/toyBaTeNs 3a peryivpaHe
Ha o6opoTuTe (11) Moe ga n3bupare 060poTH
B AnanasoHa ot 11.000 go 30.000 min-'. MoxeTe
fa nsbupare mexay 6 passiMyH1 No3nLun Ha
npeskatoyBarens. O60poTMTe Ha pasInyHUTe
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MO3MLMK Ha NMPEBKOYBATESA Ca KAaKTO cnejBa:
MpeBkaoyBala no3uuus 1: npuéa. 11.000 min'!
(MWUHMManHM 060poTH)

MpeBKaoyBaLa no3uuus 2: npuba. 16.000 min'!
MpeBkaoyBala no3uuusa 3: npuba. 22.000 min'’!
MpeBKatouBawya no3uuma 4: npun6. 25.000 min'’
MpeBKatouBawa no3uuma 5: npn6. 29.000 min''
MpeBKaoyBala no3uuus 6: npuéa. 30.000 min'!
(MaxkcumaHu 060poTH)

YBennMyaBaHe Ha o6opoTuTe:
[puvKeTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B
MOCOKa Ntoc.

HamanaBaHe Ha o6opoTuTe:
[puvKeTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B
MOCOKa MUHYC.

6.3 PerynupaHe abn6oynHaTta Ha ppe3oBaHe
(pur.14-18)

® [locTaBeTe MalMHaTa Haj 3aroToBKaTta.

® PasBuiite kpunyatuna 6onT (16) 1
3aTArawara gpbKa (9).

° bBaBHO [BMKeTe MalumHarTa Hagony, JoKaTo
(dpesara JOKOCHe 3aroToBKara.

® 3aBwuiiTe 3aTArawiara gpbKa (9).

® [loctaBeTte puHOTO perynmnpaHe (15) Ha 0
cnopef durypa 15.

® PerynupaiTe peBosBEpHUA KpaeH
orpaHnyuTen (14) Taka, 4e orpaHUyUTENAT
3a gbnbounHa (19) fa ce Hamupa Hag Hawm-
HUCKO peryiMpaHva KpaeH orpaHuynTen
(25).

* CsasneTe orpaHuuuTens sa gbnboynHa (19),
[IOKaTo AOKOCHE KpanHWA orpaHnyuTen (25).
Cnep ToBa CTErHeTe Kpunyatua 6ot (16).

® T[loctaBeTe cTpenKarta (17) Ha To4YKa Hyna Ha
ckanara (18).

* PasBuiite kpunyatuna 6onT (16). U3byTariTte
Harope orpaHuyuTens 3a gbn6ounHa (19),
JoKaTo cTpenkara (17) nocoun Ha cKanara
(18) ®enaHata AbN604MHA Ha hpe3oBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe Kpun4yaTma 6oAT.

* [IpoBepeTe HacTpoMKarta c nomoLyra Ha
Npo6HO (hpe3oBaHe Ha 0TNaAbYHO napye.

e Cera MOXe Aa ce U3BbpLWM GUHO
perynvpaHe gbn6oynHaTa Ha ppesosaHe. 3a
LienTa 3aBbpTeTe PUHOTO perynmnpaHe (15)
Ha }enaHara CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha dpurHoTO perynupane (15) B nocoka
obpaTHa Ha YaCoBHWKOBATa CTpesiKa: Mo-mMaska
AbnboymHaTta Ha ppesoBaHe
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BbpTeHe Ha puHoTO perynunpate (15) no
MOCOKa Ha YaCoBHWKOBATa CTPesiKa: no-ronamMa
AbnboyrHaTa Ha ppesoBaHe

3aBbpTaHe Ha pUHOTO peryamnpaHe (15) ¢ egHo
feneHve oTroBapsa Ha NpomaAHa AbA6o4nHaTa Ha
tdpe3oBaHe ¢ 0,1 MM, eauH L 060pOT OTroBaps
Ha 1 Mm.

6.4 ®dpe3oBaHe

® Y6epeTe ce, 4e Mo 3aroToBKara He ca
nosenHasu Yy am Tena, 3a ja nsberHete
nospeau Ha ppesara.

© CBbpHeTe MPeXOoBUA LENcen C NoAXOAALL,
KOHTaKT.
XBaHeTe ypefa 3a ABeTe APbHKH (7).
MocTaBeTe ropHarta ppesa Haj 3aroToBKara.

® PerynupaiTe fgbn6oymHarta Ha ppesoBaHe
crnopef To4Ka 6.3.

® K36epeTe 060pOTUTE Criopes TouKa 6.2 1
BKJIOYETE ypeaa (BUK TouKa 6.1)

* [IpoBepeTe HAaCTPOMKWTE Ha ypeaa
romoLlTa Ha oTnagb4yHO napye.

® OcTaBeTe ypeaa Aa [JOCTUIHE MbaHaTa
cKopocT. Efgpa Torasa cBanete ppesara Ha
paboTHa BUCOYMHaA 1 BNoKWpaKiTe ypeaa CbC
3aTArawiarta gpbHKa (9).

MocoKa Ha pe3oBaHe: Ppesata ce BbPTU

1o MOCOKa Ha YaCOBHWKOBATA CTPEIKa.
®dpe30BaHETO Aa Ce U3BbpLUBA BUHArK 06paTHO
Ha nmocokKarta Ha BbpTeHe, 3a Aa ce usbsArear
310nonyKku (cwur. 19).

MNopaBaHe: MHoro BaxHO €, 3aroToBKarta
fa ce o6paboTsa C NpaBUIHOTO NoAaBaHe.
MpenopbyBame, Npeaun 06paboTBaHeTo Ha
camara 3aroToBKa fia U3BBbPLUNTE HAKOIKO
Npo6HW hpe3oBaHus ¢ OTNAABLYHO Napye oT
CbLMA TUN. Mo TO3K HAYMH MHOFO JIECHO ce
ycTaHoBsBa HaW-fobpara paboTHa CKOPOCT.

MHoro 6aBHO nogasaHe:

®pesara 61 Momna cuiHo aa ce 3arpee. Horato
ce 06paboTBa ropuM MaTepuan, Kato HanpuMep
[bPBO, 3aroToBKaTa MOMeE fia Ce Bb3MnJiaMeHu.
MHoro 6bp30 nogaBaHe:

Mdpesata Moxe Aa ce nospeaun. KayecTso Ha
tpesoBaHe: rpy60o 1 HepaBHO.

OcTaBeTe q:pesosvm WMHCTPYMEHT Hanb/IHO Aa
cnpe, npeau aa oTCTpaHUTe 3arotoBKara uan
npegu na octaBuTe ropHata q:pesa.
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6.5 CTbnKoBO (ppe3oBaHe

Cnopep TBbpAOCTTa HA MaTepuana, KoMTo e

ce 06paboTBa, 1 AbN6oYMHaTa Ha ppe3oBaHe,

TpAbBa Aa ce npoueanpa Ha HAKOKO CTBIMKM.

® PerynupaTe KpaiHWUTe orpaHnymMTeNn
criopef, To4Ka 5.7.

® AKo Tpsb6Ba fa ce ppe3oBa Ha HAKOIKO
CTBIMKW, 3aBbPTETE PEBONBEPHUA KpaeH
orpaHunuuTen (14) cnep perynupaxe
AbnboymHaTta Ha ppe3oBaHe cnopes To4Ka
6.3 TaKa, Ye orpaHUYMTENAT 3a AbN6OYNHA
(19) pa ce Hamupa Hafg Han-BMCOKUSA KpaeH
orpaHunyuTen (25).

* (dpesoBaiTe Npu Tasu HacTponka. Cnep
3aBbpLUBaHE Ha MbPBUA NPOLEC Ha
(pesoBaHe perynmparite peBoIBEpHUA
KpaeH orpaHuumnTen (14) Taka, ye
orpaHuyMTeNsT 3a AbnboynHa (19) pa ce
Hamupa Haj CpeAHUA KpaeH orpaHuynTen
(25). Cera nsnbniHeTe pesoBaHe 1 Npu Tasu
HacTpoiKa.

e Cera perynvpanTe Hah-HUCKUA KpaeH
orpaHnyuTen (25) 1 3aBbpLueTe
$ppesoBaHeTO.

6.6 Mpe3oBaHe Ha KPbroBe C Bbpxa Ha
neprena (13)

3a (hpesoBaHe Ha KPbroBe OKOMO CpefHa TouKa

npoueavpanTe KakTo cnefsa:

® MoHTupaKTe 1 perynnpanTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopep To4Ka 5.4.

® [loctaBeTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpepara Ha Kpbra, KOWTO Lie ce ppesosa u
NpUTUCHETE.

®  WsBbpleTe dhpe3oBaHeTo cropes TouKa 6.4.

6.7 Ppe3oBaHe ¢ napasie/IHMA OrpaHu4UTenN
(21)

3a (hpesoBaHe No Ab/KUHA Ha NPaB BbHLUEH

pbb Ha 3aroToBKa NpoLeAvpanTe KakTo cneasa:

®  MoHTupaiTe napanenHusa orpaHuumTen (21)
crnopep Touka 5.3

* Bopete napanenHua orpaHuymTen (21)
No NPOABb/IKEHME HA BBHLWHMA pb6 Ha
3aroToBKarta.

®  WaBbplleTe dhpe3oBaHeTo cropes TouKa 6.4.

6.8 dpe3oBaHe cbC CBOGOAHM pbLe

lopHata dpesa Moxe aa pabotu 1 6e3

HanpaBAsBaLLM KOMOHW. [Npun hpe3oBaHe Cbe

CBOGOJHM PbLE MOXKETE Aa U3MbAHABATE

MHTepecHW hpe3oBbYHN PaboTH, KaTo Hanpumep

M3roTBAHE Ha LPUPTOBU INHUN.

® 3auenTa M3non3BanTe MHOro paBHa
HacTporKa Ha ppeasaral

® [lpu obpaboTKaTa Ha 3aroToBKaTa
cbbntoaBaiiTe nocoKkara Ha BbpTeHe Ha
pe30BUTE MHCTPYMEHTH (dur. 19).

6.9 NpodunHo ppe3oBaHe U ppe3oBaHe Ha
pb60oBe (¢ur. 20)

® 3anpodunHo dpesosaHe (a) n bpesoBaHe
Ha pbbose (b) moraT fa ce M3nonsear u
cneupanHy Gpesu ¢ ONopeH NPbLCTEH.
MoHTupaiiTe dpesarta.
BasHoO npubanKasanTe malmMHaTa Kbm
3aroToBKaTta.

° BogeTe Hanpasnsasawma 60T nam chepuyeH
narep (C) € IeK HaTUCK NO Sb/IKUHA Ha
3aroToBKaTta.

MpeaynpexaeHue!

Cnopep, maTepuasna npu roieMu gbi604UHU
Ha pe3oBaHe TpA6GBa fa ce pa6oTu Ha
HAKOJIKO cTbNKK. lMpn BcAKaKBO pe3oBaHe
ApbHTe ropHara ¢gpesa c ABeTe pbLe.

7. CMAHa Ha MpeXoBUA
CbeAUHUTEsIeH NPOBOAHUK

OnacHocT!

AKO MPEHOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypep ce NoBpeau, To Tou TpsbBa fa

Ce CMEHW OT NMPOU3BOAMTENA UMM OT HerosaTa
cepBu3Ha Cnyba 3a 06CyHBaHe Ha KMEHTU
WM OT NOA06HO KBaNMdULUMpPaHo S1Lue, 3a Ja ce
n3berHar uanaraHusi Ha ornacHocT.

8. MouucTBaHe, NnoaapbHKA U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpeayn BCUYKKU AeMHOCTH MO NOYUCTBaHE
uagbpneanTe Wwencena.

8.1 MouunctBaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAAbpKanTe 3alnUTHUTE
YCTPOWCTBA, BEHTUALMOHHUTE NPOpPesu
1 Kopryca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcsaBaHus. [ouncteTe ypeaa c ymicta
Kbpna uam ro obayxamnTe CbC CrbCTEH
Bb3AYX NPU HUCKO HansraHe.

¢ [penopbuBame Bu ga nouncreare ypega
[VPEKTHO cnef BcAKa ynoTpeba.

* T[louncTBaWTe ypeaa pefoBHO C BNawHa
Kbprna 1 ManKko Kanves canyH. He
13ron3BainTe NoYMCTBaLLM Npenapartu
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WK pa3TBOPUTENIN; Te MoraT Aa pasagar 10. CbxpaHeHue Ha CKap,
nnacTMacoBuTe 4acTH Mo ypepaa.
BHumaBaiiTe 3a TOBa BbB BBbTPELWHOCTTa Ha CKnanmpaﬁTe ypeaa v NpUHagNeHoOCTUTE My
ypepa fa He nonagHe soaa. NpoHnksaHeTo Ha TbMHO, CyX0 MACTO, KbAETO HAMA OMacHOCT
Ha BOAA B €/IEKTPOYpPEAA yBE/IMHABA PUCKaA OT 3aMpb3BaHe U KOETO Aja € HeOCTbIMHO
OT €NeKTPUHECKN yaap. 3a geua. OnTumanHara Temneparypa Ha
cKknagupae e mexpay 5 n 30 “C. CbxpaHsaBawiTe
8.2 BbrnieHoBM 4eTKU €NEeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpUrMHasHara my
Mpu npekomepHO o6pasyBaHe Ha UCKPU OnaKoBKa.
BBI/IEHOBUTE YETKK Aa Ce NPOBEPAT OT
eNeKTpocneumanmcT.

OnacHocT! BbiieHoBWTe YeTKM TpsbBa Aa ce
NOAMEHST CaMO OT €1EKTPOCTELMANUCT.

8.3 NopppbiKa
BbB BbTpeELIHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyry 4acTw,
KOWTO U3UCKBAT NOoAAPBKKA.

8.4 NopbuBaHe Ha pe3epBHU HYaCTU U
o6opypBaHe:

Mpu nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTu Tpabea Aa

Ce nocoYar CNeAHUTE AaHHu:

°* BwupgHaypega

®  ApTWKyneH HoMep Ha ypeaa

®  VpeHTUdHMKaLMOHEH HOMEP Ha ypeaa

® Howmep Ha pe3epBHa 4acT Ha Heobxoanmara
pesepBHa YacT

AKTyaIH1 LieHN W MHhOopMaLMA e HaMmepuTe Ha

www.Einhell-Service.com

E "ﬁ, CuBet! 3a 106bp pesynTar

Ha pa6oTa npenopbyBame
BUCOKOKa4yeCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha kwb |
E www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTPaHABaHe U peuyuKinpaHe

YpeabT e onaxkoBaH C Lien npefoTeparaBaHe Ha
nospeau npu TpaHcnoptTupaHeTo. OnakoBKa e
CYpOBMHA M MOXeE Aia Ce U3Mosi3Ba OTHOBO MK
Ja ce npepaboTu. YpeabT v NPUHAANEHKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT pas/IM4yHN MaTepuanu,
Hanpvmep meTan 1 niactmaca. He naxsbpnsnTe
noBpefeHnTe ypeam 3aefHo ¢ 6UTosuTe
oTnagbun. Tpabea ga npegageTe ypepa B
NOAXOAALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO YpeabT Lie
6bAe YHULOXEH CbOBPa3HO M3NCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe KbAe UMa NPUEMEH MYHKT, MOXeTe Aa
nosayyuTe nHhopmMauma B obwmHaTa.
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UsxebpnaHe

|

ENeKTponHCTPYMEHTUTE, akyMynaTopHUTE 6aTepum U JOMbIHUTENIHUTE NPUCNOCOGIEHMA 3a TAX
TpAGBa Aa 6baat npegasaHn 3a peuuKaMpaHe ¢ Les onoa3oTBopABaHe Ha CbAbpKallmTe ce B TAX
CYPOBUHMU.

He n3xBbpnanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTU U aKyMynaTOPHU UM OBMKHOBEHM 6aTtepun Npu 6UToBUTE
oTnagbum!

Camo 3a ctpaHu ot EC:

CobrnacHo eBponeicKa gupeKktmea 2012/19/EC 0THOCHO OTnagbuUnTe OT /IEKTPUYECKO N €IEKTPOHHO
obopyasaHe 1 eBponericka avpektvea 2006/66/EO oTHOCHO 6aTepumnTe 1 aKymynaTopuTe

n otTnagbuuTe oT 6aTepvw| 1 aKymynaTtopu, 1 TAXHOTO TpaHCNOHWPaHe B HaUMOHa/IHOTO
3aKOHOAATE/ICTBO €/IEKTPOUHCTPYMEHTU, KOMTO HEe MoraT Aa ce U3Mon3BaT NoBeYe, KakTo U
noBpefieHn UM n3xabeHn 06MKHOBEHM WIM aKyMyaTOpHW 6aTepuun TpAbBa Aa ce cuoupar u
npeaasar 3a peLMKAnpaHe ¢ Liesl OnoN30TBOPSABAHE Ha ChAbPHALLUTE Ce B TAX CYPOBUHU.

Mpu M3XBbPAAHE Ha CTapUTe EIEKTPUYECKU U €NIEKTPOHHU YPear Ha pas/iIiHK OT onpeaeneHnTe

3a LleiTa MecTa Te Morar Aja OKarar BpefHO BMAHWE BbpXY OKOHAaTa cpefia M HOBELLKOTO 34paBe
nopagn Bb3MOXHOTO Ha/IniMe Ha ornacHu BellecTBa B TAX.

I'IpeneanBaHeTo WNv gpyr BnA pasMHoXaBaHe Ha JOKYMeHTauMA U CbnpoBOANTENTHU AOKYMEHTU Ha
NPOAYKTUTE, CHLLO TaKa Ha YacTu e A0NyCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacke Ha Einhell Germany AG /
MCHK I'meX!/.

3anaseHo e NpaBoTo 3a M3BbPLLBAHE HA TEXHUYECKM NMPOMEHM
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MHdopmauma oTHOCHO 06CNyHBaHETO

B1bB BCUYKM AbpraBu, KOUTO Ca ynoMeHaTu B rapaHuMoOHHaTa KapTa, HMe pasnonarame c
HOMNETEHTHN B 06C}1y}KBaHeTO napTHbLOPH, YUUTO KOHTAKTH LLe HaMmepuTe B rapaHUMOHHATa KapTa.
C'bIJJ,VITe ca Ha Bawe pa3nosioeHne 3a BCAKaKbB BUA CEPBU3HU pa6OTVI HaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pesepBHN U U3HOCBALLM Ce HacTu Unn CHa6,D,F|BaHe C KOHCymMaTmBu.

HeO6XO,qVIMO € fila ce B3emMe noj BHUMaHue, 4e ciegHnTe 4actv Npu To3M NPOAYKT noasiexar
Ha eCTeCTBEeHO M3HOCBaHe UM TaKOBa BC/1Ie4CTBME Ha yn0Tpe6aTa MM pecn. chegHuTe 4acTu ca
HeO6XO,EI,VIMVI KaTo KOHCyMaTuBW.

HKareropusa Mpumep
M3HocBaly ce yacTun® BbrneHoBu 4eTKKn
HoHcymaTtnBHM MaTepuanu/KoHcymaTmem® ®pesa
Jlnnceawm yacTtu

* He ce BKAtOYBAT 3a4b/IHKUTENHO B JOCTABEHUA KOMMEKT!

Mpwn HepocTaTbUM MK AedeKrTr Bu monnm Ja yseaomuTte 3a cayyasn Ha AedeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. MonA, 06bpHeTe BHMMaHWe Ha TOYHOTO ONMcaHWe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cyvam
OTroBOpETE 3a LeTa Ha CeH1Te BbMpoCH:

®  YpenbT paboTu/ v € Beue UK AedeKTHbT ce e NPOosBMI B CamoTO Havyasio?
® Helwo Hanpasw/io sin By e BrieuaT/ieHve npeau fa ce NposiBv AedeKTbT (MHAMKaumsa 3a gederTa)?

® Cnopepa Bac B KakBo ce cbCcToM feeKTbT Ha ypesa (OCHOBHA MHAMKALMA)?
Onuwerte gedekTa.
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MapaHuMOHHa KapTa

YBaxaemu KINeHTH,

HaLLMTe NPOAYKTU NOA/EKAT Ha CTPOr KOHTPOJ Ha Ka4ecTBOTO. AKO BCe Nak BawwmAT ypep He dyHKLUMoHWpa

6e3ynpeyHo, To HWe CbiasiaBame 3a ToBa U B Moinm Aa ce 06bpHeTe KbM HallaTta cepBuaHa ciyxba Ha

MOCOYeHNs Ha Taau rapaHLMoHHa KapTa agpec. C yaoBoaCTBME CMe Ha Balue pasnonoxeHue 1 no tenedoHa Ha

nocoYeHns HoMep 3a 06CnywBaHe. 3a NpeAABABAHETO HA NPETEHLMM M0 rapaHumsaTa Bamu CIefHOTO:
1. Teau rapaHLUMOHHM YCI0BUA Ca HACOYEHW U3LAI0 KbM NOTPEBUTENIUTE, TOECT KbM DU3UYECKM LA, KOUTO
He Bb3HamepsBaT fa U3Moa3BaT TO3M NPOAYKT HUTO B PaMKUTE Ha CBOATA NPOMULL/IEHA, HUTO B paMKWUTE Ha
CBOATA CAMOCTOATEIHA AeMHOCT. Tean rapaHLMOHHW YCIOBUA PEryNnpaT AOMbAHUTENHW YCYTU N0 rapaHumsaTa,
KOMTO JONYNOCOYEHUAT MPOU3BOANTEN AOMBIHUTESIHO € 06eLLan Ha KynyBaynTe Ha HEroBUTE HOBU YPEAU KbM
3aKoHHaTa rapaHuus. BalumTe 3aKOHHO 060CHOBaHW NPETEHLMM MO rapaHumATa He ce 3acAraT OT Tasu rapaHuus.
Hawmwute ycnyru no rapaHumnaTa ca 6esnnarHu 3a Bac.
2. Ycnyrata no rapaHuusTa ce pasnpocTvpa U3K/YMTENIHO caMo 3a AeheKTr No NpuaobuTusa ot Bac B cTpaHuTe
oT EBponelicKus Cblo3 HOB ypes, Ha A0JTyNOCOYEHWS MPOU3BOAMUTES, B OCHOBATA Ha KOWUTO € rpeLuKa Ha
marepuasna uam oT NPoOM3BOAUTENA W MO Hall M36op Ce orpaHnyaBa A0 OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH Unm
[l0 noaMsHa Ha ypega. Mons o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye HaluuTe ypesu He ca KOHCTPYMpaHu 3a MPOMMLLIIEHA,
3aHasATYmMiicKa uan npodecroHanHa ynotpeba. 3atosa efjMH A0OroBOpP 3a rapaHuusa He BNU3a B CU/a, ako YpeasT
B pamMKUTE Ha rapaHLMOHHUSA CPOK € 61N M3No3BaH 3a NPOMMULLIEHU, 3aHAATHUICKU WU NPOPECHOHATHU
LiesIM UK 3a Apyro nofo6HO npunoxexune. Mpu apTuKynn ¢ Mapkarta ,Professional” /npodecroHaneH/ He Bamu
M3KOYBAHETO Ha NPOMMLLIIEHA, 3aHAATYMIACKa UK NpodecroHanHa ynotpe6a.
3. OT Hawara rapaHLus ce U3K/o4Bar:
© TloBpeau no ypeaa, Bb3HUKHaIM Nopaju HecrnasBaHe Ha MHCTPYKLMATA 3a MOHTaX WK Nopaau HempaswiHa
MHCTanauus, HecrnassaHe Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnoarauus (Kato Hanp. nopasu CBbp3BaHe C
HenpaBW/IHO HaMPEXEHWE Ha Mpeara UK BUZA TOK) UK HecnasBaHe Ha NpeanvcaHuaTa 3a noaApbHKKa
1 6e30MacHOCT WK Nopaau uanaraHe Ha ypesa Ha aHoMasIHU YC/I0BUA Ha OKOJIHaTa cpefa Uam nopaau
HefjoCcTaTbyHa MPUKa WU NMOAAPBIKKA.

© Lletn no ypeaa, Bb3HWKHaAM Nopaau 3noynotpeba Uam Apyro HenpaBoMEPHO NPUIOKEHWE (KaTo Harp.
npeHaToBapBaHe Ha ypeAa Wan U3nonssaHe Ha HepaspeLlleHn MHCTPYMEHTU M KOMIMOHEHTU KbM HEro),
Hax/lyBaHe Ha YyAu Tena B ypeja (Kato Hanp. NACHK, KAMbHWU WK Npax, ...), TPAHCMOPTHY LLETU, CUIOBO
M3MON3BaHE UM BbHLHW BAUSHUSA (KATO Hanp. LWEeTW OT NajaHe).

© LlleTn no ypeaa wam no 4acTu OT HEro, MpuUYMHaTa 3a KOUTO € CBBbP3aHo ¢ ynoTpeba, ¢ o6uyaiHo 3a ypeja
WM JPYro eCTeCTBEHO M3HOCBaHE. Taka HanpumMep akyMynaTopuTe U akyMynaTopHUTE KOMIMOHEHTH ca
M3/I0EHN Ha ECTECTBEHO M3HOCBaHE M 0BYC/IOBEHO OT TAXHATA KOHCTPYKLMA M3BbpPLUBAT onpeaesneH 6poi
LMKAW. M3HOCBAHETO Cce NMOB/MsABA OTPULIATENIHO OCOGEHO OT HAAHOPMEHW TOBapW, CKOPOCTU Ha TOBapeHe,
HO W MopajM U3naraHe Ha ropeLynHa, CTyg, BUbpaumu 1 yaapu.

4. TapaHUMOHHUAT CPOK Bb3/IM3a Ha 2 roAMHU W 3anoyBa OT Aarara Ha 3aKyrnysaHe Ha ypeaa. lNpeTeHuun 3a
rapaHuua Morar fja ce NpeasBAT Npean U3TUHaHeTo Ha rapaHLMOHHUA CPOK B paMKWTE Ha [iBe CeAMULIM Ceq,
KOHCTaTupaHeTo Ha AedeKTa. NpeasBsABaHETO Ha NPeTEHLMK 3a rapaHLua cief U3TUHaHETO Ha rapaHLMOHHKA
CPOK € U3KJ/IYEHO. PEMOHTBT UM MOAMSAHATA Ha ypeAa He BOAW HUTO [0 yAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHWA CPOK,
HUTO [10 OMPefeNAHETO Ha HOB rapaHLMOHEH CPOK 3apaju Ta3u ycyra, CBbp3aHa ¢ ypefa Wam 3a CbOoTBETHUTE
BrpafieHV pe3epBHU YacTu. ToBa Baru v Npu U3MoA3BaHe Ha 0GCyKBaHe Ha MACTO.

5. 3anpeasBaBaHeTo Ha BalumTe npeTeHuuM Nno rapaHumaTa Mos Aa CbobLmuTe 3a AeheKTHUA ypes Ha aapec:
www.Einhell-Service.com. Mona 3anasete KacoaTa 6en1exKa Wi Apyrv fjoKkasarencTsa 3a Bawara nokynka
Ha HOB ypeg. Ypeau, KouTo ce usnpawiar 6e3 CbOTBETHUTE ropenocoyeHn AoKasaTecTsa 3a NoKynKa Um
6e3 TMnoBa TabesKa, ce U3KJIIoYBAT OT U3BBPLUBAHETO Ha YC/lyra Mo rapaHuusaTa 3apagu HegocTaTbyHa
BB3MOKHOCT 3a KnacupuumpaHe. AKo edeKTbT Ha ypea e BK/IIOYeH B HallaTta ycayra no rapaHuuaTa, To Bue
He3a6aBHo Lle Noay4nTe 06paTHO PEMOHTMPAH W/ HOB Ypea.

6. AKo u3nonseare ypepa B Apyra cTpaHa oT EBponelickvs Cblos, pasnivyHa oT CTpaHara, B KOATO CTe ro 3aKynuiu,
TO HME LLie M3BBPLUMM yCilyraTa no rapaHumsaTa Ypes Hall MECTEH CEepBU3eH NapTHLOP. Mpu U3HacAHe U3BbH
EBponercKuA cblod HAMAaTe NpaBo Ha NPETEHLMU 3a rapaHLms.

EctecTBeHO Hue - cpelly noemaHe Ha pasxogute oT Balue cTpaHa - Lie 0OTCTpaHUM 1 fedeKTH, KOMTO He ca BbobLLe
W/ BeYe He ca BKJIYEHW B 06XBaTa Ha rapaHumaATa. 3a uenta Monsa uanparete ypena [0 Hawua cepBU3eH agpec.
Mpu 3HOCEHW, aMOPTU3MPAHU U IMMCBALLM YaCTH Lie Bu 06bpHEM BHUMaHWe KbM OrpaHUYeHusATa Ha Tasu rapaHums
cnopef MHpopmMaLumaTa 3a CepBU3 B TOBA PHKOBOACTBO 3a eKcnJioaraums.

nopbumTen/ obenynsane: Einhell Bulgaria Ltd.Blvd. ,Tzar Osvoboditel“ No 331, 9000 Varna
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Kivéuvog! - Ma t peiwon tou kivduvou tpavpatiopov diaBacte v Odnyia xpriong

®

Mpocoxn! Na xpnotomoleite wroaomideq. H enidpaon Tou BopUBoU propei va TPOKAAETEL TNV
ATIWAELA TNG AKOTN|G.

@

Mpocoxn! Na xpnotoroleite paoka mpooTaciag aro okovn. Kata v enegepyaocia EVAoOU Kat
AAAWV VAIKwV Sev arokAeietal n dnuoupyia emPAaBoug yia Tnv uyeia okovng. Aev emTpENeTaL N
enegepyaocia VMKWV TIou TIepLEXOUV apiavTto!

Npoooxn! Na popdTte oMWOoSMOTE MPOCTATEVUTLKA YuaAld. Ot oTiivOripeg TIov dnuoupyouvTal
KaTdA TNV epyaocia 1) Ta ekodpevoovI{OHEVA KOPUATLA, POKAVISLA KAl OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g 6paong.

-63-
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Kivéuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUNATIOUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va Aapfdavovtat oplopéva HETpa acdpaleiag.
AlapaoTe yla 1o AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aopaAeiag.
DUAAETE TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANpodOopies
navta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
ouoKeun o€ AAAa Atopa, dwote padi Kal auTteg
TIg Odnyieg xpriong / Ynodeitelg aopaieiag. Aev
avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1) BAGPEG IOV odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnylwv xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aodaAeiag.

1. Ymodei&eig acpaAeiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo eriouvartéuevo BiBAdpLo!
MNpoeidomoinon!

AwaBdaote 0Aeg TIG UTTOSEIEELG aodaAeiag,
TIG 08NYiEG, TIG ATIEIKOVIOELG KAL TA TEXVIKA
XOPAKTNPLIOTIKA AUTIG TNG NAEKTPIKNG
GUOKEUNG. Z€ TIEPITTWON TaPAAEiPeEWV Katd
NV TPnon Twv unodeiEewv aodaeiag propei
va PokANOei nAektpomAngia, Mupkayld kavn
ocoPapoi TPAUNATICUOI.

DUAGETE Yla LEAAOVTIKN XPTiOM OAEQ TIQ
Yrodeigelg aopaleiag kat TIg 0dnyieg.

2. Neprypadn Tng CUCKEUNG Kal
oupmnapadidopeva

2.1 Neprypadn Tng cuokeunq (eik. 1)

1. MMpooappoyeag avappddnong

2. TEdho ppelag

3. MMetaAovda

4. AlakoTTINg EVEPYOTIOINOTG/ATIEVEPYOTIOINONG
5. ®payn evepyoroinong

6. Aywyoég ouvdeong e To SiKTuo

7. XewpoAafn

8. MMepifAnua kivntmpa

9. Aapn cuodiEng

10. Naguadt cuoPiENg

11. P’uBuion aptBpol otpodpwv:

12. AoddaAion atpAkTou

13. MUt dlapnm

14. Zmplyda pe TEpUa TUTIou peBOABEP
15. PUBuion akpiBeiag

16. MNetalovda

17. Aeiktng

18. KAipaka

19. Odnyodg Badoug

20. ZwAnvag-odnyog

21. MapdAAnAo téppa

22. AitAo kAeldi

23. Mévoa cuodEng

24. TpooTATEVTIKO KAAUMHA
25. Tepua

2.2 Zypnapadidopeva
Bdoel g meptypadnig Twv cupnapadidopevwyv
TIAPAKAAOULE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE Va AmoTavoeite eVTog
5 ePYACIUWY NUEPWV ATIO TNV NUEPOMUNVIA
ayopdg oto Kevtpo ZepPig (Service Center) Tng
gTalpeiag pag r} oTo Katdaotnua ard To oToio
ayopdoaTte T CUOKEUT), TIPOCKOMI(oVTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
syyuncmq OTO TEAOG TWV 0dNYLWV.
Avoi€te TN cuokevaoia kat ByaAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUN).
®  AMOPOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / petadopdg (eAv umdpyouv).
EAEyETe eav eival TTAN)peG TO TIEPLEXOUEVO.
*  EAgy&te TN ouokeun Kat Ta a§gcoudp yla
evdexodueveg (nuLEG ard tn petadopd.
®  ®uAd&te ™ cuokevaaia av yivetal HEXpL TNV
apodo NG mpobeopudlg TNG €yyunong.

Kivéuvog!

H ouokeun kat ta VAIkd cuokevaciag dev eival
matkvidia! Ta madia dev emuTpénetal va naifouv
E TIAQOTIKEG OOKOUAEG, TIAQOTIKEG HEUBPAVES
Kal pikpoavtikeigeva! Yoiotatal kivduvog
katdroong kat acpugiag!

HAekTpikn dpela
MNpoocappoyeag avappodnong
MuTn dapnit

> wARvag-odnyog
MapdAAnAog 0dnyog

ArAS KAELSI

MNévoa cuodPiEng
MpooTateuTikd KAAUPUA
Mpwtotuneg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aodpaieiag

-64 -
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3. ZwoTn xpnon

H dpéla autn eival 1daitepa KAtaAANAn ya
enefepyaocia EVAOU KAl TTAACTIKWV UAKWYV, yld
TO KOYIHO KOUTIWV KAASIWYV, yla ppelapiopa
QUACKIWYV, yla emtegepyacia auAdKwy, ya
avTlypadn KAUMUAWYV Kal XapakTrpwV KAT. H
Ppela autr) dev eTUTPEMETAL Va XpnoloTiom el
yla Tnv ene€epyacia eTAAAOU, TIETPA KATI.

H pnxavn emrpénetat va xpnotuoromOei pévo
Yla TOV OKOTIO Yla ToV ottoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprion eV avTarokpieval oTo
oKOTIO Yla Tov ortoio TipoopileTal. Ma BAABeS
Tou odeilovtal og TTapdUoLa XPTioN 1 yld
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPrIONTG/XELPLOTNG Kal OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAovpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev £xouv
KOTOOKEUAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKN
1) Blounxavikr xpnon. Aev avaAayfdavoupe
€yyunon og TePITTwon Katd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLUOTIOmBnkKe og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon SKTUoU: ........... ... 230V ~50Hz
ATIOPPODNOT LOKVOG: e 1200 W
ApBuog otpodpwv

POAEVTE e, 11.000 - 30.000 min"!
"Yyog

EUPBOAIOHWV: ...... 55 mm (Babog ppelapionatog)
MEVOa CUOPIENG: oo @ 8 kaLg 6 mm
MNa ¢pela doppag HAELOU: . .ee. 30 Mm
KAGQON TIPOOTACIOG: wvveevieiveeieeeiee e 11/
BAPOG: ..o 3,3 kg
Kivéuvog!

O©opupog kal Sovroelg

O1 TiéG BopUPwWV Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva e To poTuto EN 62841.

ZT46un NXNTKNAG TiEoNG L, v 91,9 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly vovevienienee 99,9 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvveviiiiiicieicicc 3dB
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Na xpnouormoleite nxompootacia.
H enidpaom BopuPou pmopei va €xet oav
OUVETIELA TNV ATIWAELQ TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAQVTWOEWY (GUVOAO
SlavuopATwV TPV KateuBuvoewv) cUpdPwWva pe
To mipoTuTio EN 62841.

XelpoAaBég
Ekrour dovrioewv a, = 5,532 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

O avadepOUEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
S6Vnong Kat oL THES eKTIOUTNG BopUou
UETPRONKav BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
SOKIUNG Kal UITopoUV va XPnoLporondouy yia
TN OUYKPLOT Hiag NAEKTPLKAG CUOKEUNG e Jia
AAAN.

O avadpepOUEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
S6Vnong Kat oL TIHESG EKTIOUTNS BopUou
UTTOpOoUV VA XPNOLIOTIOmB0UV yid TIpocwpLvn
€KTIUNOM TNG OXETIKNG emBApuvong.

MNpoedomoinon:

H Ty petadoong g d6vnong uropei va
SladEpel KaTdA TNV TTPAYUATIKY) XPromn TG
NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard Tnv avadpepouevn
TIUR, aVAAOYa UE TOV TPOTIO XProNng NG,
Slaitepa amnod 1o €idog Tou avTiKeEVOU Tou Ba
KaTePYaoHeiTe.

Meplopiote TNV dnuioupyia BopUvBou Kkat TIg

dovnioelg oto eAaxloto!

® Na xpnoloTIoLEiTE HOVO CUOKEUEG OE AYoyn
Katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Na npooappdlete 0T CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va unv ulepPopTWVETE TN
ouoKeun.

®  AdnoTe TN cuokeur] VOEXOUEVWS VA
eAeyxBeil amno eld1ko TeEXVITN.

* Na anevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

Meplopiote TO XPOVO epyaciag!

Edw mpémnel va AdBete umtown oag oAa

TO TUNUATA TOU KUKAOU Agltoupyiag (yia
Tapddetypa XpOVoug Katd Toug otoioug eivat
OoBNOopEVO TO NAEKTPIKO EPYAAEID KAL XPOVOUG
KOTA TOUG OTToioUG €ival avapPEVO aAAd Xwpig
PopTio).
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Mpocoxn!

YmoAeLmopevol kivéuvol

AKOHN Kal € TIEPITITWON CWOTHG Kal

KOAVOVIKI|G XPT]ONG QUTOU TOU NAEKTPIKOU

epyaAeiov, upicTavral mavta opiopévol

uttoAetmopevol kivduvol. Ot akéAoubot

Kivéuvol UTtopovV va tapoucLacTouV

avaAoya e To €i60¢ KATAGKEUNG KAl TO

HEVTEAO AQUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeg mveupovwy, edv dev
XPNOLLOTIOMB0UV KATAAANAEG LAOKES
TPOOoTAGIAg aTtd OKOV).

2. BAdBeg ™ng akong, edv dev xpnotpomnoldei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAd4Beqg g vyeiag mou mpokaAovvTal arnod
S0V oELg XepPLoU-Bpayiova, EAV N CUOKEUT
XPNOLoTIoMmOEL yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sdidotnua ) dev tpeital kat dev cuvinpeitat
owoTA.

5. Npwv ™ 6€0M o€ AetToupyia

Mptv TN oUvdeoN ClyoupeUTEiTE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [E TA OTOLXEID TOU
SiKTvOU.

Mpoeidomoinon!

Mpwv KAveTE pUBMICELG OTN CUCKELVN va
Byadete mavta To Bvcua anod tnv mnpida.

Mpwv T B€0m o€ Aettoupyia TPETMEL va €Xouv
ToToBeTNOEl CWOTA OAA T KAAUUUATA KAl Ol
Slatagelg aodaleiag.

5.1 ZuvappoAoynon cTopiov vappodpnong
(ew. 2/ap. 1)

Mpoocoxn! MNa Adyoug vyeiag givat

amapaitnTn n XPrion CuoTHHATOG

avappodpnong okovng.

®  >yvdéote TN dpEla 060G E TO OTOULO
avappodnong (1) oe pia nAeKTpIKn okoUTa
1) 0 0’ VOTNUa avappOHNoNg oKOVNG.
‘EtoL ETUXaivVETE ApLoTN avappddnon g
oKkovNg arod To KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.
Ta mAeovekTtnpata: MpootateveTe TOOO TN
OUOKeUn 0ag, 600 Kat TNV uyeia oag. EKtog
autovU mapapével kabapr) kat acpareotepn
n 6¢on gpyaociag oag.

® H okdvn mov dnuwopyeital katd Tnv
gpyacia propei va eivat erukivouvn.
MapakaAovpe va ipooeeTe To KePAAalo
Yrodei&elg aopaiedug.

®  H nAeKTpIKN) OKOUTIA TIOU XPNOLUOTIOLETAL YIa
NV avappodnon MPETeL va eival KATAAANAN
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yla To avaAoyo VAkd. Na xpnotporoleite
€10IKT} oUOKeUn avappodnong, eav BEAeTe
va TNV XPNOLUOTIO|OETE Yia Wblaitepa
emBAaPn yla Tnv uyeia VAIKA.

*  BidwoTe To 0TOU0 avappodnong (1) pe
TIG dVo Pppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpedag (2).

® To otéuo avappodnong uropei va cuvdebel
0€ OUOKEVEG avappodnong (NAEKTPLKN
OKOUTIA) e CWATVa avappodnong.

® H eowTeplkn SIAUETPOG TOU OTOUIOU
avappoédnong avepxetat oe 36 mm.
2TEPEWOTE TWPA OTO OTOMIO avappdPnong
€va KatdAAnAo cwArva avappddnong.

5.2 ToTtoB£TNON TOV TIPOCTATEVUTIKOU

KaAvppatog (eik. 3/ap. 24)
ToTtoBeTAOTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUPUA (24)
onwg daivetal oTI§ eIKOVEG 3.

5.3 ZuvappoAoynon tou rtapaAAnAov
TépHatog (ek. 4/ap. 21)

*  >mpwé&te Toug Agoveg (a) Tou TTapAAAnAou
Téppatog (21) otig TpuTEg (b) Tou ESIAOU
™S $peEdag (2).

® PubBuiote To MapdAAnAo tépua (21) ota
OwWoTA PETPA KAl OPIETE TO pe TIETAAOVSA

(©F

5.4 ZuvappoAoynon HUTng dapntn

(ew. 5/ap. 13)

® Mg n ot Tou dtaPryt (13) propeite va
PpelApeTE OTPOYYUAA TUNUATA.

*  BidwoTe TN HuTn Tou dlapnn (13) énwg
daivetal oTnV ameKovion oTo TIAapAAAnAo
Tépa (21). TortoBeToTE TO TTAPAAANAO
TéPUA (21) pe tn puTn Tou Sapntn (13)
ot ppeda. H ouvappoAdynon yievtat
oTwg meptypadetat oto £dadlo 5.3, OpwS
To TaPAAANAo Tépua (21) TomoBeTeital
oTpapEvo katda 180°, £TolL WoTe 1 LUTN TOU
Slapnn (13) va deixvel tpog Ta KATW (EK.
5).

® PubBuiote Vv emBupovpevn aktiva PeTagy
NG MUTNG Tou dtafrtn (13) kat g Ppedag.

® TomoBetoTe TN HUTN Tou Slapnn (13) otn
UEOM TOU KUKAOU Tou B€AeTE va PppelApeTE.

5.5 Torto6£Tnon Tou daktuliov 0drynong
(ek. 6-7/ap. 20)

* Bibwote T0 dakTUAL0 0611ynong (20) pe
TIG dV0o Pppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpEdag (2).

® O dakTuAlog 0driynong (20) odnyeitat
padi pe Tov SakTuAlo (b) KAtd PrKog Tou
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axvaplou (c).

* To avtikeipevo (d) mpérmel va gival
HEYAAUTEPO KATA TNV Sladopd ,eEWTEPLKT
Aakpn SAKTUALOG" Kal ,eEWTEPIKT) AKPN
Ppelag” yla va €xete akplpeg avtiypado.

5.6 ZuvappoAdynomn/anocuvappoAoynon
epyaleio ppédag (ameik. 8 - 11)

Mpoeidomoinon! BydAte To ¢ig anoé tnv

mnpida.

Mpocoxn)! Metd amnoéd v epyacia pe

dpEQa, To epyalei otng PpETag MAPAPEVEL

APKETO diacTnpa {eoTO.

Mpocoxn)! Ta epyaAeia Tng ppédag eival

TOAU alXunped. Kata tnv epyacia pe

dpEda va PpopdaTe TIAVTA TIPOCTATEVUTIKA

yavtia.

® 3eautn mn ¢peda uropovv va
xpnotporomBouv epyaleia dpelag
HEe SLapeTpo amod 6 mm €wg 8 mm. Ot
TepLoooTEPES PPECEQ TIPOCPEPOVTAL KAl OTA
U0 pey€on.

® Mmopeite eKTOG AAAWYV VA XPNOLUIOTIO|OETE
epyaAeia dpelag amd Ta akdAouba UAIKA:

- HSS - katdAAnAo yla v enegepyacia
HaAaKwV EVAWV

- TCT - KatdAAnAo yla Tnv enegepyacia
OKANPWV EVAWYV, poplocavidwyv Kat
TIAQOTIKWYV UAKWV.

*  EmA&ETe To KaTAAANAO epyaleio dpedag ya
v epyacia oag.

° Kata tnv mpwin XpNon Twv epyaieiwv
PpETag: AbalpeoTe TNV MAACTIKN
ouokevaoia and Tiq Kepareg Twv Ppelwv.

* KaBapiote To a&dadt tnv évoa cuodiEng
KalL To OTTEAEXOG TNG PPETAg TIPLV TN XPNIoN.

* [M&ote Vv aocddAion g atpdkTou (12) kat
HE GUYXPOVT TIEPLOTPODT) KOUUTIWOTE TNV
ATPAKTO.

*  Aaokdpete To agdasdt cvodiEng (10) pe to
KAELSI (22).

*  Adaipeote evdeXOUEVWG TO EPYAAEIO
Ppelag amnod TV Evoa cuodENg (23).

*  EmAg&ETe To KaTAAANAO epyaleio dpelag ya
v epyacia oag.

*  EmA&Ere TV KATAAANAN TIEVOa cUOPIENG
yla 1o emAeypévo epyaleio Ppedag (23).

* TomoBetrioTe TWPA TNV TEVOA cUODIENG
(23) kat To Maguasdt (10) oTnv ATPAKTO TNG
dpedags.

® [epdote To OTEAEXOG TOU EPYAAEIOU TNG
Ppelag otnv TIEVOA CUOPIENG.

* Kpamote ueopévn tnv acddAlon g
atpaktou (12).

°  >o¢igte To MAgMASL cVODIENG (10) pe TO
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KAELSL (22).

* To epyaleio NG Ppedag Tpemel va eloaydei
TouAdyloTtov 20 mm p€oa oTnyv TEvoa
ouoPLENG (23).

® T[lpwv mn B€0m o€ AelToupyia TNG CUCKELNG
€AEYETE TNV KAAT) OTEPEWON KAL TNV OWOTM
kivnon Tou epyaAeivo g Ppedag!

5.7 PUBUION TWV TEPHATWYV (ELK. 16/ap. 25)
Ta téppata (25) propouv va pubuotouv
avdaAoya pe To UYog Tov aratteital. Na 1o okoto
auto AaoKApeTe TO TIAgUAdL 0TO TEPUA (25) Kat
otpiYTe TO YE TN BorBela evog katoafBidlo oTo
emmBupovpevo UPOG.

Mpoeidomnoinon! Npwv v 6€on oe
AetToupyia amopakpUVTE TIAAL Ta EpYaAEia
PUOULONG KaL CUVAPHOAGYNONG.

6. XelpIOMOG

®  Mn xpnouoroleite OXL KAANG TOLOTNTAG
N eAaTTWHATIKA epyaAeia ppedag. Na
Xxpnotporoleite povo epyaleia dpelag
ue SLlapeTpo oteAéxoug 6 mm i 8 mm. Ta
gpyaAeia TpEmeL va poopidovTal yla Tov
€KAOTOTE APLOUO OTPODWV PEAAVTI.
® Aodal’olte TO KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO
yla va pnv ekopevdovioTei katd tn Sidpkela
g epyaoiag. Na xpnouoroleite cuoTtruata
OUOPLENG.
To kaAwdLo va Bpioketal mavta miow oag!
Mnv dpeldpeTe TIOTE TIAVW ATIO PETAAAIKA
TUNHaTa, Bideg, KapPLA KATT.
6.1 Alakomtng evepyormnoinong/
anevepyomnoinong (€. 12/ap. 4)
lMa Tnv evepyortoinon m€ote To cUCTNUA
akivnroroinong (5) kat Tov SlakoTTn
gvepyoroinong/anevepyoroinong (4).

lMa v amevepyoroinon adriote eAelBepo TO
SlaKorTn evepyoroinong / arnevepyortoinong (4).

6.2 PUOuLON aplOpov octpodwv

(ew. 13/ap. 11)
O kataAANAog apBpog otpodwv eEapTdral
art’'oTo UAIKO TTou eTeEepyAdeoTe KaL TN
SldueTpo Qg Ppedag. Me to SlakoTTn PUBUIONG
Tou aplBpov otpodwv (11) erAéEte Evav aplOpd
otpodwv otnv Tieptoxr) 11.000 €wg 30.000
min'. Mmopeite va emAéEeTe avapeoa and 6
SlapopeTikEG B€oelg. OL aplBpoi oTPoPwV OTIG
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Sladopeg B€oelg TwV SlakoTTWV gival oL eENG:

©¢on dlakortm 1: tep. 11.000 min™
(eAdaxioTog aplBpodsg otpodwv)
©¢on dlakortm 2: tep. 16.000 min™
©¢on dlakortm 3: tep. 21.000 min™
©¢on dlakorn 4: riep. 25.000 min™
©¢on dlakorn 5: rep. 29.000 min™
©¢on dlakorn 6: rep. 30.000 min™
(nEyLoTOG apLOUOG OTPODWV)

AVUENno”N apidpov ctpodpwv:
KwnoTte Tov erAoyea apldpov otpodwv (11)
mpog Se&ld.

Meiwon apldpov otpodpwv:
KwnoTte tov emAoyea apldpov otpodwv (11)
TPOg aplotepd.

6.3 Pubuion Badoug ppelapioparog
(ek.14 - 18)

®  AKOUMTAOTE TN UNXaAvr) 0TO AVTIKEIUEVO.

* Aaokdpete TV rietalovda (16) kat v Aapn)
oUoPIENG (9).

*  Kwnote apyd Tn Pnxavr) pog Ta KATw HEXPL
Va OKOUWTINOEL N PPELA TO AVTIKEIUEVO TIOU
enefepyadeote.

°  >pi&te ™ AaPn) ovodiEng (9).

®  PuBuon akpBeiag (15) olppwva pe v
elkéva 15 oto 0.

® PubBuiote To T€PHA-PEPROABEP (14) £TOL, WOTE
0 06nyo6g Bdaboug (19) va BpiokeTtal TAvw
aro TO XAUNAOGTEPO PUBUIOUEVO TEPUQ (25).

®  XapnAwote Tov 08Ny Babdoug (19) pexpt
Va aKOUUTIAEL TO TEPHA (25). Katdmv odite
v netaAovda (16).

®  BdAte to 6giktn (17) 01N B€on undev TG
KAipakag (18).

*  XaAapwote TNV etalovda (16). Zrpwéte
ToV 06NYo-TéPUa (19) TIPog Ta EMAVW HEXPL
va deixvel o 6giktng (17) To embupovpevo
aBog otnv KAipaka (18). Zavaodi&re v
mnetaAovda.

°  EA€yEre TN pubUION pE SOKINAOTIKO
Ppelaplopa oe Eva KOPUATL TIoU eV
XpelaeoTe.

*  Twpa uropei va yivel n pubuion akpiBeiag
Tou dBoug TnG dpelag. MNa To oKoTd AUTO
oTpiPTE TN PUBMION akpBedlg (15) oTo
ETOUPOVHEVO HETPO.

Meplotpodn TG puBULIONG akplBeiag
(15) aplotepooTpoda. YnAoTeEPO BABOg
TAQvVapiopaTog
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MNeploTpodn) TG pUBHLIONG akpLBeiag
(15) deglooTpoda. xaunAdtepo Badog
TAQVaPIoHaATOG

H meplotpodn g puBIoNG akpiBedlg (15) katd
Mia TUNMATIKY YPOUMN avTIoTOoLKel o€ aAAayr| Tou
Baboug katd 0,1 mm, pia 0AGKANEN TIEPLOTPODT
avTloTolxel o 1 mm.

6.4 dpelaplopa

* E&aodal’oite mowg dev untdpxouv Egva
QAVTIKEIUEVA OTO KATEPYAJOENVO AVTIKEIUEVO,
WOTE va Un TpokANBouv BAABeg otn Pppeda.

®  3yvdEoTe TIPWTA TO PUCHA e KATAANAN
npida.

® [idoTe TN cuoKeun amno TIG SU0 XELPOAABES
™mg (7).

® TomoBetoTe TN PPELa OTO AVTIKEIUEVO TIOU
B¢Aete va enefepyaoteite.

® PubBuiote T0 BABog NG dpElag cupPwva pe
TO £86AdL0 6.3.

*  EmAggTe Tov aplOpd oTpodwv cUpPwva pe
TO £6AdL0 6.2 KAl EVEPYOTIOIOTE TN CUCKELT)
(BAEme edadlo 6.1).

*  EAgy&te TIG pubuioelg TNG cuoKEUNG o€ €va
KOMMATL IOV eV XpeldleoTe.

* AdnoTte va GTACEL N CUCKEUT| TNV TIANPN
TOXUTNTA TNG. XOUNAWOTE TWPA TN Ppeda
0TO VYOG pyaciag Kal UTTAOKAPETE TN
ouokeun pe N Aafr) cuodiEng (9).

KateuBbuvon epyaciag: H ppeda kiveitat
Se&lootpoda. Mpog anopuyr ATUXNUATWYV TO
Ppelaplopa TIPETEL va yiveTal avtioTpoda pog
™V eploTpodn (eik. 19).

Mpow6non: Eival TToAU onuavTikn n
enefepyacia Tou AVTIKEIUEVOU HE TN CWOT)
WONOT). ZUVIOTOUE VA KAVETE PEPIKES SOKLUES
o€ €va KOPPATL TIou Sev XpeldleoTe TipV
apxioete pe TV enegepyaocia Tou AVTIKEIUEVOU.
JE TOV TPOTIO AUTO Ba SIATILOTWOETE ATTAA TNV
KOAUTEPN TOXUTNTA EPYATIAG.

MoA¥ xapnAn wénon:

Mmopei va untepBeppaveei n dpeda. Eav
enefepydleote 0PAEKTO UAIKO OTIWG yla
napadetypa VAo, propei va avadAexdei To
QAVTIKEIYEVO.

MoAv duvam wenon:
Aev armokAeietal BAARN Tng dpedag. Modtnta
gpyaciag: Avolpolopopdn Kat ot Aeia.
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AdpnoTte T dp€da va akivnromoinbei
TEAEIWG, TIPOTOV ATIOMAKPUVETE TO
AVTIKEIPEVO 1) TIPOTOU Kabapiocete T Ppéda.

6.5 BaBundov ¢ppeddapiopa

Avaloya e Tn oKANpOTNTA TOU AVTIKEEVOU

mou enefepyadeote Kat To 3A6og Tou

Ppelapioparog, va yivel n epyacia oe

meploodTEPA Pripata.

®  Pubuon teppdTwV oUPPWVA e TO e€6APLO
5.7.

* Edv 10 dppeldpiopa yivel oe iEPLOCOTEPA
Brjuata, epLoTPEWTE TO TEPHA-PEPROABEP
(14) petd ™ pUBUION TOU BAB0OUG TOU
Ppelapioparog cupdwva e to £6adlo 6.3
£€TOL WOoTe va Ppioketal o 0dnyog Badoug
(19) mavw amo 1o YnAoTEPO TEPHA (25).

* Epyaoteite pe ) pUBUION autr). Metd 10
TEAOG NG TPWTNG dAong pubpiote TO
TEPUA-PEROAPEP (14) £T0L, WOTE 0 0ONYOS
Bdaboug (19) va Bpioketal mavw ard To
peoaio Tépa (25). Kavte otn 6€on aut)
emiong €va dppeldplopa.

® Pubu’olte TWPA TO XAUNAOTEPO TEPHA (25)
Kal TeEAElWOoTE TOPPeCAPLONA.

6.6 ®pelaplopa KUKAWV PE TN HUTH TOU
Swapntn (13)

MNa 1o dpeldplopa KUKAWV YUpw arod KEVIPIKO

onpeio akoAoubrote Ta €&ng Prjparta:

® TomoBetrioTe TN MUTN Tou Stantn (13)
oUpdwva pe To edadlo 5.4 kaL KAvte TNV
avaAoyn pubpion.

®  BdAte T TN Tou S1ann (13) oTO KEVTPLIKO
OTNMEIO TOU KUKAOU KaL TILECTE TNV.

* EkteAéote 10 Ppelaplopa cUPdWvA PE TO
edadlo 6.4.

6.7 dpelapiopa pe mapaiinio téppa (21)

MNa 1o ppeldplopa KAt Prkog Akpng

QAVTIKEWEVOU akoAouBnoTe Ta €E§nG Pripara:

* TomoBetrioTe TO MAPAAANAO TEPUA (21)
ouudwva pe to edadlo 5.3.

® Odnynote to MapdAAnAo teppa (21)
KOTA PrKog TNG EWTEPIKNG AKPNG TOU
QAVTIKELEVOU.

* EkteAéote 10 Ppelaplopa cUPdWva UE TO
edadlo 6.4.

6.8 EAgVBepO ppeldapiopa

Mmopeite va xpnoilomnomoete N Ppela kat

Xwpig 0d6nyovs. Me to eAevbepo Pppelaplopa

UTTIOPEITE VA EKTEAECETE SNULOUPYIKESG EPYATIES

OTIWG yla TTapadetyua emypadeg.

® Na xpnouporoleite ermirnedn puOuLon dpelag!

® T[poogEte katd Tnv eneepyacia Tou
QAVTIKEEVOU TNV KATEVBUVON TIEPLOTPODNG
TWV gpyaieiwv ™G dpelag (k. 19).

6.9 Ppelaplopa ESIKWV CXNUATWV Kal
Aakpwv (glKk. 20)

* Ta dpeldplopa edIKWV OXNUATWYV (a) Kat
dkpwv (b) uropeite va xpnoluoTomoete
e101KA epyaleia Pppelag e SakTuALO.
TomoBetroTe TO gpyaAeio dpelag.
OJONyNOTE TPOCEKTIKA TT UNXAVY) OTO
QAVTIKEIUEVO.

® Odnynote pe ehadpld Tieon Tov Teipo
KaBod1yNong 1) To POUAEUAV (C) KATA UNKOG
TOU QVTIKEIEVOU.

MNpoedormoinon!

AvAAoya HE TO UALKO TIPETIEL GE LEYAAUTEPO
Babog ppelapioparog, va yivel n epyacia
OE TIEPLOCOTEPA PriaTa. Z€ OAEG TIG
e€pyacieq va kpatdarte tn ppéda e Ta Svo
XEpla.

7. AVTIKOTACTAGCY) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

Kivéuvog!

Edv rabet BAGRN o KaAwdlo ouvdeon

TNG CUOKEUNG ME TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG
anoduyn KvdUvou, va avTikataotadei anod Tov
KOTAOKEVUAOTN 1) TO TUN A TOU €EUTMPETNONG
TIEAATWYV 1) a6 TTapdpoLa EEEISIKEUUEVO
TIPOOWTIO.

8. Ka®apiopog, cuvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv aré dAeqg TI§ epyacieg TomoBETNONG va
Byadete o Pig amd v Tpida

8.1 KaBapiopog

® Na kpatdre 600 10 EAeUBEPA ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta ocuoTtrpata
TIPOCTACIAG, TIG OXIOMEG EEAEPIOMOV KaL TO
KEAUPOG TOU HOTEP. ZKOUTILETE TN CUOKELT)
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Je éva kabapd Tavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN TTiEOT).

® >yvioToUUE va Kabapilete Tn CUoKELN)
auEowG PeTA ard Kabe xprion.

* Na kaBapileTe TN CUOKELT) TAKTIKA E Eva
vwté mavi kat Aiyo paAaké oamouvt. Mn
Xpnolotoleite KaBapLoTIKA 1y SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TV
emipavela TG cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
av&dvel Tov kivduvo nAekTpomAngiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
orvOnpwyv va eAeyxBouv oL PYRKTPEG ano
e&eldlkeupevo nAekTpoAdyo. Kivéuvog! H
QAVTIKATAOTAOT) TWV YNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel povo amo eEelSIkeuEVo NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtmpnon
2T0 E0WTEPLIKO TNG GUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptnpata mou xpeldlovTal GuvIrnpPnon.

8.4 MapayyeAia avTaAAGKTIKWV Kat
ageoovap:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avadepeTe Ta EENG:

® TUmMOg TNG CUCKEULNQ

®  ApBuodg idoug TG CUCKELNG

®  AplBudg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

*  ApBuédg avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIG LOXVOUTEG TIHEG KL TIANPOPOpIE]

otnv wotooeAidba www.Einhell-Service.com

E ’i'#i.- anotéAEcua NG epyaciag
cag 6Ag GUVICTOUME
ageoovdp avwtePng

E moloTNTag Tng  kwhb |

www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

ZuppovAn! Ma éva kaAo
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9. AlaBeon ota amoppippata Kat
ETMAvVAX PN OLLoTIoiNoN

H ouokeur) Bpioketal oe pia cuokevasia pog
arnoduyn WV Katd ™ petadopd Auti n
ouokeuaoia aroteAeital anod MPwTeg VAEG

Kal £TOL UTopel va emavaypnotporomoei ) va
avakukAwBei. H ouokeur kat ta e§aptnpatda g
aroteAovvTal ano Sladopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAAAO KaL TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTUTPETETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr) anodppun eivat

N MapadooT o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYTG
UETAXEPIOPEVWV CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKeTAl TTAPOHOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUOKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

10. ®VAagN

Na diatnpeite T ouokeur] kal Taa&ecoudp
NG o€ oKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyETO,
Kal pakpld ard radid. H wdavikr Beppokpacia
amnoBrjkeuong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.
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Amocupon

_——
Ta nAeKTPIKA epYaAEia, Ol UrmaTapieg, Ta eEAPTAATA KAl Ol CUOKEUATIEG TIPETIEL VA AVAKUKAWVOVTAL

LE TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPIBAAAOV.
Mnv pixvete Ta NAEKTPIKA EPYAAELD KAL TIG UITATAPIEG OTA ATIOPPIUHATA TOU OTUTIOU oag!

Mévo ywa xwpeg tng EE:

Zupodwva pe Tnv Eupwraikny odnyia 2012/19/EE oxeTikd Pe TIG TAAEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKES
OUOKEVEG Kal TN petadopd Tng 0dnyiag autng oe €BVIKO Sikalo Ta axpnoTa NAEKTPIKA EpyaAeia

Kat oupdwva pe TNV Eupwraikn odnyia 2006/66/EK oL XOAQGUEVEG 1] XPNOLUOTIOINUEVEG UIATAPIES
TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA, YL VA AVAKUKAWOOUV UE TPOTIO PLALKO TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

2 & TIEPIMTWON [N eVEESELYEVNG ATIOCUPONG OL NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEVEG AOYW
EVOEXONEVNG TIAPOUGIAG ETIKIVOUVWV OUCIWYV WITOPOUV va €X0UV TIRAABEIG ETUMTWOELG OTO
TEPIBAANOV KAl OTNV avOPWTILVN UYEia.

H avatunwon 1} ortotaodnrote AAANG HopdNg avanapaywyr) g TEKUnpiwong 1y AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avApEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWN KAl ATIOOTIAOMATIKA, ETUTPETETAL LOVO E
pntM ouykatadeon tng Einhell Germany AG.

Me eTidUAAEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWY

-71-
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Evnuépwon yia to o€pPig

2 OAEG TIG XWPEG TIOU AvVAPEPOVTAL TNV EYYUNOT EXOUHE apuddla ouvepyeia TTou cuvepyadovTal
padi pag, n Slevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTTTEL Ao TNV yyunor). Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal o
5146e0T) 0ag YIa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§eooudp 1 yia TNV ayopd avaAwoLuwy.

Mpoog&te &TL TN cuoKeLT) AUTY Ta aKOAOUBa EEAPTIUATA UTTOKEVTAL OE KOLVT) HOp0od 1) OTL
XpetagovTal Ta akdoAouba avaAwaoiua.

Katnyopia Napasdetypa
DOepoduEva eEapTripaTa® Wnktpeg
AvaAwotua VAIKG/avaAwotya Tuipata® Dpela
EAAeipelg

* &gV oUUTEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUoKeuaoiag!

2 TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1 OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivrepvet oTto www.isc-gmbh.info. Mpoo€&te va meptypddete pe akpifela To ohAApa Kal amaviioTe
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

® Aerolpynoe owaoTA N CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV ApXN KATOL0 EAATTWUA?
*  Mnmnwg pooegate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAAPN)?

* [lowa SucAeitoupyia mapaTnpeital 0Tn CUOKELT (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meptypawete autr T SucAettoupyia.

-72-
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Motomointiké Eyyunong

Ayarmté meAdatn,

TA TPOIOVTA HaG UTIOKELVTAL OE AUOTNPO TIOLOTIKO EAeyX0. QoTOC0, EAV AUTH 1) CUCKEUY] SV AEITOUPYEl WOTd,

UTTOPEITE VA ETIKOWVWVACETE LE TO TUNUA TEXVIKNAG UTTOOTNPIENG — service, oTn SlevBuvon Tou avaypddetal

0€ QUTNV TNV KAPTA £yyunong. MapakaAw onUeELWOTE OTL Yl TNV £YyUNon loXUoUV Ta TIAPAKATW:
1.  Otmapovteg 6pol eyyunong aneubuvovTal ATIOKAEIOTIKA 0€ KATAVAAWTEG, SNA. GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
€MOUPOVV VA XPNOLLOTIOW|COUV AUTO TO TIPOIOV WG HEPOG TNG EUTTOPIKNG 1 AAANG AUTOATIACXOAOUUEVNG
5paoTnPELOTNTAG TOUG. AUTOI OL OpOL £YYUNOoNG pubpifouv POoHETEG UTINPETIEG EYYUNONG TIG OTIOIEG
UTIOOXETAL 0 AVADEPOUEVOG KATAOKEVUAOTIG OTOUG AYOPAOTEG TWV VEWYV TIPOIOVTWY TOU EKTOG ATTO TA
€K TOU VOUOU Sikaiwpata eyyunong. Ot VOUIKEG a§lwoelg eyyunong dev emmpeddovTal anod autiyv Tnv
gyyunon. H urmpeaoia eyyunong eivat Swpedv.
2. Ouunnpeoieq eyyunong KAAUTITOUV HOVO EAATTWHATA TIOU 0deIAOVTAL O EAATTWHATA UAIKOU 1)
KATAOKEUNG 0TO VEO TIPOIOV TIou ayopdoate otnv Evupwraikn ‘Evwon amnod Tov mapakdtw KATaoKeEUaoTn
KaL TieplopidovTal €ite 0TNV AMOKATACTAON TWV €V AOYW EAATTWHATWY EITE OTNV AVTIKATACTACN TOU
TIPOIOVTOG, KATA TNV €TAOYT Hag. AdBeTe umdYn 6Tl 0 eEOTIALIOMOG Hag Sev €XEL OXESIAOTEL yla Xprion
0€ EUTIOPLKEG 1] ETTAYYEAUATIKES EDAPHOYEG. KaTd ouVETELa, 1 £YYUNOT OKUPWVETAL EAV 0 EEOTIAIOUOG
XPNOLOTIOMOEL EVTOG TNG TIEPLOSOU £YYUNONG OE EUTIOPIKEG 1) BLOPNXAVIKEG EGAPHOYEG 1] YA AAAES
looduvapeg 5paoctnpELOTNTEG. O ATIOKAEIOUOG ATIO EUTIOPIKEG 1) ETIAYYEAUATIKEG EPAPLOYES SeV IOYVEL yId
TIPOIOVTA e TNV enwvupia «Professional».
3. Heyyunon pag dev KaAurtet:
®  Znud 0Tn CUCKEUT TIOU TIPOKAAEITAL aTtd |n THPNON TWV 08NYLWV GUVAPHOAGYNONG 1) Adyw
AKATAAANANG EYKATACTAONG, KN THPNomN Twv 0dnyLwVv Aettoupyiag (T.x. ovuvdeon oe AavBacpevn
Tdon SIKTUOU 1} TUTIO PEUUATOG) 1) KN THPNON TWV KAVOVIOUWY GUVTNPNONG KAl A0PAAELAG 1] UE TNV
€KBeON TNG CUOKEUNG O€ U PUCLOAOYIKEG TIEPIBAAAOVTIKEG CUVONKEG 1) Adyw EAAEWYNG dpovTidag Kat
ouvTNpPNOoNG.

®  Znud 0Tn CUOKEUT TIOU TIPOKAAEITAL aTtd KAKY) XPrion 1 akaTtAAANAN xpron (.. urepdopTwon g
OUOKEUNG 1) XProMN KN EYKEKPIUEVWYV epyaAeiwv 1) a§eooudp), Sieioduon EEvwv CWHATWY 0T CUCKEUT
(TL.X. AUUOG, TIETPEG 1} OKOVN, ...), LA KaTd TN HeTadopd , Xprion SUVapNG 1) EEWTEPLIKEG ETIPPOES
(6TWg {NULEG TTOU TIPOKAAOUVTAL ATIO TITWOT).

©  BAdPBn oTn cuokeun 1) o EQPTNAATA TNG CUOKEUNG TIOU UTTOPEL VA amoS00€el 0 KAVOVIKT), KAVOVIKN i
AAAN dpuoikn dBopd. MNa mapadetyua, ot uratapieq uTokevTal oe Guotkn GBopd Kat £xouv oxedlaoTel
Yla TIEPLOPLOEVO aplOpd KUKAWV.H dpBopd emnpedleTal apvnTikd Slaitepa amo Ta arattoupeva
dopTia, TI§ TaxUTNTEG POPTWONG, AAAA KaL artd TNV €kBeon oTn {€0TN, TO KPUO, TOUG KPAdACHOUG Kal
TIG KPOUOELG.

4. H eyyunon oxvel ya epiodo 2 eTwv and tnv nuepopnvia ayopdg tou e&omAlopov. Ot aglwoelg
gyyunong mpéemet va urtoBANBoUV Tiptv amo T AnEn g meptddou eyyunong Kat eviog duo eRSopddwv
ano t dlartiotwon Tou eAatTwpatog. Kapia a&iwon eyyunong dev 8a yivel dektr) LeTd Tn AN g
TePLOSOU £yyUNnong. H €TLOKELN 1] N AVTIKATAOTAOT TNG OUCKEUNG dev 0dnyel oe tapdtaon g nepltddou
gyyunong, oUTe auTn 1 urnnpeoia Eekvd véa mepiodo eyyUnong yla T CUCKEUN 1 Yid TUXOV AVTAAAGKTIKA
TIOU €X0UV gyKataoTadel. AuTd LoXUEL ETHIONG OTAV XPNOLIOTIOLEITE [ia ETUTOTIA UTINPETIA.

5. Ta va dlekdIknoeTe TNV a&iwon eyyunong, eYYPAWTE TNV EAATTWHATIKY CUOKEUN 0T Slevbuvon: www.
Einhell-Service.com. ©a XpelaoTei va TIPOOKOUIoETE ATOSEIEN ayopdg TOU EEOTIALOHOV. ZUCKEVEG TIOU
anooTEAAOVTAL XWPIG ATTOSEIEN 1) XWPIG TIVAKISA XAPAKTNPLOTIKWV e&alpolvTal aro TI§ UTNPECIES
gyyunong Aoyw eAAedng xvnAaoidtrag. EGv to eAdTTwpa NG OUoKeEUNG KaAumTeTal and tnv
£yyunon Hag, TOTe eite n cuokeu) Ba eTlokeVACOEL eite Ba avTikataoTabel pe vea.

6. Eav éxete petadpEpel Tn ouokeur| oe xwpa TG Evpwmnaikng ‘Evwong dladopeTikr arod Tn xwpa otV
ottoia TNV ayopdodate, Ba TapEXOUE TNV UTINPEGTia £yyUnong HEow evOg TOTIKOU cuUVEPYATN o€pPIg. Edv
petadépete Tov EOMALIONO ekTOG EE, n eyyUnon dev Ba loxVeL.

EmunpdoBeta, MPOoHEPOULE |IA UTINPESIA ETIIOKEUNG UE XPEWOT VLA TUXOV EAATTWHUATA TIOU S€V KAAUTITOVTAL
1 dev kataypadovTal TAEoV aro To Tedio edapOYng AuTng TG eyyunong. MNa va To KAveTte autd, oTelATe T
ouokeun ot Slevbuvon Tou o€pPIg Hag. EPLoToupe TNV TIPOCOoYT) 0TOUG TIEPLOPLOHOUE AUTNG TNG €yyUNoNg
OXETIKA pe eEaptnata $Oopdg, AVAAWGIUA Kal EEAPTNATA TIOU AEITTIOVV, OTIWG TTAPOUCLAOVTAL OTIG
TmAnpodopieq o€pPLQ TTou TIEPIAAUBAVOVTAL O AUTO TO EYXELPISIO AetToupyiag.

Kevtpiko Service: Einhell EAAAQ A.E. ©ecoalovikng 77-79 N. didadéAdela T.K. 143 42 ThA. +30 210 2776871
Email: Einhell-GR@einhell.com
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O

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol agabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde galisildiginda saglhga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is g6zIGigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gdézlere zarar verebilir.

-74-
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilari

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!

ikaz!

Bu elektrikli aletin aciklanan butiin glivenlik
uyarilari, talimatlar, gorseller ve teknik 6zelli-
klerini okuyun. Asagidaki talimatlara riayet edil-
memesi durumunda elektrik carpmasi, yangin ve/
veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Giivenlik uyarilari ve talimatlar gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1)
Toz emme adaptéru
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap
Motor gévdesi
Sikma sapi

. Germe somunu

. Devir ayari

. Mil sabitlemesi

. Pergel ucu

. Revolver dayanagi

. Hassas ayarlama

. Kelebek civata

. Ibre

. Skala

. Derinlik dayanagi

. Kilavuz bilezigi

. Paralel dayanak

. Anahtar

. Germe bilezigi

©CReNOO AWM~

24. Koruma kapagi
25. Son dayanak

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda
arlna satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guni icinde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.

© Ambalaj acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden c¢ikarin.

Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorlp gérmedigini kontrol
edin.

Garanti sUresi doluncaya kadar mimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptori
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun disinda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.
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Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tiir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: ......cccorveiiiienne. 230V ~50Hz
GUG! e 1200 W
Bosta calisma devri: ..... 11.000 - 30.000 dev/dak.
Strok yuksekligi: ...... 55 mm (Frezeleme derinligi)
Germe bilezigi: ........cccooeevvrieennnne. J8ve@6mm
Form frezesiigin max.: ........ccocoevviinnne 30 mm
Koruma SINIfIz ..o /81
AQITIK: e 3,3kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 62841 normuna gére
Slcllmustdr.

Ses basing seviyesiL , ... 91,9 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, ..o 99,9 dB(A)

Kulaklik takin.
Gurultd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 62841 normuna gére olgtlmustur.

El saplari
Titresim emisyon degeri a, = 5,532 m/s?
SapmaK =1,5m/s?

Acliklanan titresim toplam degerleri ve gurilti
emisyon degderleri standart test metoduna gére
Olclilmis olup bu degerler, diger elektrikli aletler
ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.
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Aciklanan titresim toplam degerleri ve gurilti
emisyon degerleri etrafa verilecek rahatsiziigin
ve etkinin gecici olarak tahmin edilmesinde de
kullanilabilir.

lkaz:

Titresim ve gurulta emisyon degerleri elektri-
kli aletin gercek kullaniminda, elektrikli aletin
kullanim turtine ve 6zellikle hangi malzemenin
islenmesine bagli olarak belirtilen degerlerden
farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.

®  Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Calisma siirenizi sinirlayin!

isletim periyotlari ile ilgili tim kademeler dikkate
alinacaktir (6rnegin elektrikli aletin

kapali kaldigi, acik oldugu fakat yik altinda
olmaksizin galistigi gibi).

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tlirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.
3. Elektrikli alet uzun siire kullanildiginda veya

talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi diizglin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi (izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.
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ikaz!
Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

Aleti calistirmadan dnce tum kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaiji
(Sekil 2/ Poz. 1)

Dikkat! Saglik acisindan toz emme

tertibatinin kullanilmasi mutlaka gereklidir.

* Dik frezeyi, toz emme adaptoriini (1) kul-
lanarak elektrik suplrgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Béylece is pargasindan
yayilan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlari: Hem aletinizi
hem de sagliginizi korumus olursunuz. Ayrica
¢alisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalir.

® Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Litfen bu konu ile ilgili olarak glivenlik
uyarilari bélumunde agiklanan bilgileri dikkate
alin.

® Toz emme islemi icin kullanilacak elektrik
supurgesi islenecek malzeme i¢in uygun
olmalidir. Asiri derecede saglida zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.

® Toz emme adaptorini (1) her iki gomme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

® Toz emme adaptdri hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik slipiirgesi) baglanabilir.

® Toz emme adaptdrinun i¢ ¢capl 36 mm’dir.
Toz emme adaptéru ¢gapina uygun bir hortum
takin.

5.2 Koruma kapaginin montaji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gosterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaiji
(Sekil 4/Poz. 21)

® Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.

® Paralel dayanagi (21) istenilen élgiye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaiji (Sekil 5/Poz. 13)

® Pergel ucu (13) ile daire seklindeki bolimler
frezelenebilir.

e Pergel ucunu (13), paralel dayanak (21)
bélimunde gdsterilen sekildeki gibi monte
edin. Sonra paralel dayanagi (21) pergel ucu
(13) ile birlikte dik frezeye monte edin. Mon-
taj islemi ayni Madde 5.3'de aciklandigi gibi
gerceklesir, fakat burada paralel dayanak (21)

180° déndurilmus sekilde monte edilir ve
bdyylece pergel ucu (13) asagiya bakar (Sekil
5).

® Pergel ucu (13) ve freze ucu arasinda isteni-
len yarigap (radyus) degerini ayarlayin.

e Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine pozisyonlayin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaji
(Sekil 6-7/Poz. 20)

®  Kilavuz bilezigini (20) iki gdmme basl civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

* Kilavuz bilezigi (20) harekete baslama bilezigi
(b) ile sablon (c) tizerinde hareket ettirilir.

e  Tam dogru kopyalama icin is pargasi (d), “ha-
rekete baslama bilezigi dis kenarr” ile “freze
dis kenar” (e) arasindaki fark kadar blyuk
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaiji
(Sekil 8 -11)

ikaz! Fisi prizden ¢ikarin!

Dikkat! Dik freze ile ¢calisildiktan sonra freze

takimi nispeten uzun bir siire ¢cok sicak kalir.

Dikkat! Freze uclari cok keskindir. Freze

takimlari ile calisirken daima is eldiveni takin.

® Bu dik freze makinesine saft ¢caplari 6 mm ve
8 mm olan freze uglar takilabilir. Birgok freze
ucunun saft capi yukarida aciklanan élculer
kadardir.

* Dik freze asagida aciklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:

- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi icin
uygundur

- TCT - Sert agag, sunta ve plastik malzeme-
lerin islenmesi i¢in uygundur.

Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.

® Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan 6nce temizleyin.

*  Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili déndurerek milin sabitlenmesini
saglayin.

® Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.
Bagli olmasi halinde sokulecek olan freze
ucunu germe bileziginin (23) icinden cikarin.

® Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
Secilen freze ucu icin uygun germe bilezigini
(23) secin.

®  Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik freze-

nin miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezigi igine takin.

Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.
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Freze ucu germe bilezigi (23) icine en az
20mm girmis olmaldir.

isletmeye almadan 6nce freze ucunun
saglam oturmasi ve diizgiin dénmesi kontrol
edilmelidir!

5.7 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 16/Poz. 25)
Son dayanaklarin (25) yiiksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar islemi igin
son dayanaktaki (25) kontra somununu agin ve
tornavida ile istenilen ylkseklige ayarlayin.

ikaz! Makineyi calistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklagtirin.

6. Kullanma
* Dusuk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uglar
ayrica ayarlanacak devir degerinde galisma
icin tasarlanmis olmalidir.

Uygulama esnasinda disari firlamamasi igin
islenecek parcayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.
Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!
Kesinlikle metal pargalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi calistirmak icin ¢alistirma blokaj
digmesine (5) basin ve sonra Acik/Kapali
salterine (4) bastirn.

Makineyi kapatmak icin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayari (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baglidir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 6 degisik salter pozisyonundan birisini
secebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkl devir
degerleri soyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 16.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 21.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 25.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 29.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 6: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yukseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti ydniine hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar digmesini (11) eksi yoniine hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi

(Sekil 14-18)

Makineyi islenecek parganin tzerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
acin.

Freze is pargasina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

Sikma sapini (9) sikin.

Hassas ayarlamayi (15) Sekil 15'de
go6sterildigi gibi 0 degerine ayarlayin.
Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanagi (19) en dislk seviyede ayaralanan
son dayanagin (25) lUzerinde olacak sekilde
ayarlayin.

Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (25)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.

ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.

Kelebek civatasini (16) acin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gdsterinceye kadar
yukari itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.
Yapilan ayari, yonga parcasi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.

Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayar yapilabilir. Bunun igin hassas ayar
digmesini (15) istenilen dlglye ayarlayin.

Hassas ayar digmesini (15) saatin tersi yoniine
dondurme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (15) saat ydniine déndur-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar digmesinin (15) bir taksimat don-
durdlmesi 0,1mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndurtimesi ise Tmm’ye esittir.

6.4 Frezeleme uygulamasi

®  Freze ucunun hasar gérmesini dnlemek igin
is parcasi Uzerinde hicbir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.

Elektrik kablosunun fisini uygun prize
baglayin.

Makineyi her ik sapindan (7) tutun.
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* Dik frezeyi is parcasi Gizerine koyun.

®  Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
aciklandigi sekilde ayarlayin.

® Devir ayarinl Madde 6.2'de agiklandigi sekilde
secin ve makineyi ¢alistirin (bkz. Madde 6.1)

® Yapilan ayari, yonga parcasi tzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.

® Makinenin tam hizina erigmesini bekleyin.
Once freze ucunu calisma yiiksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme yéni: Freze ucu saat yéniinde dé-
ner. is kazalarini dnlemek icin frezeleme islemi
daima, dénme yéniine (aksi yon) karsi yonde
gerceklesmelidir (Sekil 19).

ilerletme: is parcasinin dogru ilerletme ayari

ile islenmesi ¢cok 6nemlidir. Gergek is parcasini
islemeden énce ayni tip is parcasinin yonga
pargalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi calisma hizi cok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok dusiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede isinacaktir. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme islendiginde is parcasi
alev alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:

Freze ucu hasar gérebilecektir. Frezeleme kalitesi:

PUrizli ve diizgln degil.

is pargasini uzaklastirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan 6nce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme
Islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme
derinligine gore frezeleme birkag kademede

yapilacaktir.
® Son dayanaklari Madde 5.7’de agiklandigi
gibi ayarlayin.

® Frezeleme birkag kademede yapilacaginda
son dayanak revolverini (14), frezeleme
derinligi Madde 6.3'de agiklandigi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanagi (19)
en ylksek son dayanak (25) lizerinde olacak
sekilde ayarlayin.

® Buayarlama ile frezeleme islemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (a) Uzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.
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® Son olarak en diisik son dayanag (25)
ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire béliim frezeleme (13)

Bir merkez ¢evresinde daire bolimu frezelemek

icin su calismalar yapin:

® Pergel ucunu (13) Madde 5.4’de aciklandigi
gibi monte edin ve ayarlayin.

®  Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirin.

®  Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandig
gibi gerceklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)

is parcasinin diiz dis kenari boyunca frezelemek

icin su calismalar yapin:

® Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de
aciklandigi gibi monte edin

® Paralel dayanag (21) is pargasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.

®  Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandig
gibi gerceklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme

Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-

dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-

sinde 6rnegdin gravir igleri gibi kreyatif calismalar

yapilabilir.

®  Bunun igin makineyi cok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!

o s parcasinin islenmesinde freze uglarinin
doénme yonine dikkat edin (Sekil 19).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 20)

® Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baslama bilezigi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.
Freze takimini monte edin.

® Makineyi dikkatlice is parcasina yaklastirin.

®  Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.

lkaz!

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda calismalar
birkac kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.
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7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dlsuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

e Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

®  Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Komiir fircalar

Asiri kivilcim olustugunda kémir fircalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Komur fircalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parga siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaztipi

e Cihazin Grlin numarasi

e Cihazin kod numarasi

e istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.Einhell-Service.com sayfasinda

aciklanmgtir.
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9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlar
Ornegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Anizali pargalari evsel atiklarin
atildigi ¢ope atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir

Elektrikli cihazlarn ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yukumludadr. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal donlisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimecl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Aletin bertaraf edilmesinde akl ve ampullerin alet icinden ¢ikariimasi gerektigine dikkat edin.
Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde

cogaltiimasi, yalnizca Einhell Germany AG firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

-81-
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu UriinimUizde asagida aciklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiyac duyulur.

Kategori Ornek
Asinma pargalar* Koémur firgalar
Sarf malzemesi/Sarf parcalarr* Freze ucu
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipl mal veya eksik parga s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida aciklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.

-82-
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Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urunlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrollinden gegirilir. Buna ragmen aletiniz tam dogru sekilde

calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti Garanti

Belgesi Uzerinde aciklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurmanizi rica ederiz.

Aciklanan servis telefon numarasindan bizi her zaman arayabilirsiniz, size memnuniyetle yardimei oluruz. Ga-

ranti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:
1. Bu garanti kosullar sadece, Uriin0 ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak olan
tUketiciler yani gercek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal garanti hikim-
lerine ek olarak yeni Uriinler igin musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu
garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.
2. Soéz konusu garanti hizmeti kapsami sadece Avrupa Birligi Uyesi Ulkede ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz
yeni alet icin gecerli olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipl malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi
veya aletin yenisi ile degistiriimesi ile sinirhidir ve bu secim firmamiza aittir. Litfen aletlerimizin ticari, zanaat-
karlar veya endustriyel kullanim icin uygun olmadigini ve bu kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin.
Bu nedenle aletin garanti siiresi dahilinde ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer kullanimlarda
kullanilmasi durumunda garanti sézlesmesi olusmaz. ,,Professional“ markasi altinda satilan Grtnler igin ti-
cari, zanaatkarlar veya endustriyel kullanim ibaresi gecerli degildir ve bu tiir kullanimlarda da garanti geger-
lidir.
3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:
® Montaj talimatina veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasar-
lar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine
veya akim tlrune baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan
hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar veya aletin
anormal cevre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik ¢calismalarinin yetersiz olmasindan
kaynaklanan hasarlar.

® Kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri yik-
lenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin igine yabanci maddenin girmesi
(6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan
hasarlar.

® Kullanima bagl olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar. Ornegin akii ve akii paket-
leri dogal bir asinmaya maruz kalir ve tasarimi geregi, belirli bir sarj etme sayisi ile sinirhidir. Bu aginma
Ozellikle, aletten cekilen ylk, sarj etme hizlari ile 1s1, soguk, titresim ve darbe kosullarina bagl olarak
olumsuz yénde etkilenir.

4. Garanti suresi 2 yildir ve garanti stresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizay! tespit ettiginizde garanti
hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi dol-
duktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya degistiriimesi
garanti stresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir garanti stiresi
olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.Einhell-Service.com sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip etiketi
olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniyle garanti hiz-
metleri digindadir. Aletinizin anzasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda onarilmis veya yeni
bir alet adresinize génderilecektir.

6. Aleti, Avrupa Birligi Uyesi baska bir tlkeye gétirerek o tlkede kullandiginizda garanti kapsamindaki hizmet-
ler, o Ulkede bulunan yetkili servisler tarafindan verilir. Aleti, Avrupa Birligi Gyesi olmayan baska bir tlkeye
go6tirdiginizde garanti hakkiniz bulunmaz.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiliginda memnuniyetle
onaririz. Bunun icin aleti litfen Servis adresimize génderin. Asinma, sarf ve eksik pargalar icin bu Kullanma
Talimatinin servis bilgileri bélimundeki garanti kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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He6eaneka! - 3 METOI 3MEHLLEHHS PU3MKY OTPUMAHHS TPaBMM CAif, YATATU IHCTPYKLIO 3
eKcnnyatauii

O6epeHo! 3axuuiaiiTe opraHu cayxy. LLlym MOe CnpudMHUTU BTPATy CyXy.

¢
]

O6epeHo! BUKOpUCTOBYITE MacKy, AKa 3axyLiae Big BAMXaHHA nuAay. lig yac 06po6Ku
[epeBUHM abo iHLWKX MaTepianiB MOXe yTBOpIoBaTUCh HeEGe3NeYHui ans 3g0pos'sa nua. Matepianu,
L0 MICTATb a36ecT, 06p06ATU 3a60POHEHO!

O6epeHo! BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHI ORYAAPU. ICKPH, LLIO YTBOPIOIOTLCS Nif Yac po6oTH, a TaKOoK i
YaCTUHKM abpasmBy, CTPYHKa Ta NKA MOXKYTb CNPUYUMHUTK BTPaTy BUAUMOCTI.

-84 -

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.indb 84 25.03.2025 06:17:50



He6esaneka!

[Mpn KopUCTyBaHHI Npuaagamu chig,
[OTPUMYBaTUCA NEBHUX 3aX0AiB 6e3Mneku, LWob
3ano6irTi TpaBMyBaHHIO i MOLLUKOAKEHHSAM.
ToMmy yBamHO NpoYUTaNTE L0 IHCTPYKLIO 3
eKcnnyataLii / BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKu.
HapjinHo 36epirawTe ii, W06 BUKNaAeHa B Hil
iHbopMmaLjia 6yna y Bac NocTiMHO nig pykamu. Y
BMNAAKY, AKLLO BM MOBUHHI Nepeaaty npunag
iHWKM ocobam, nepeaanTe im, 6yab nacka,
TaKOMX i Lo IHCTPYKLto 3 eKcnyaTauii / L
BKa3iBKM 3 TEXHIKKN 6e3nekn. My He Hecemo
BifNOBIAANIbHOCTI 3a HeLlacHi BUnagKm

ab0 NOLOAKEHHS, AKI BUHMKIM BHACILOK
HeJOTPUMAaHHA L€l IHCTPYKL,T | BKA3iBOK 3
TEXHIKM 6e3MneKu.

1. BKa3iBKM no TexHiui 6e3nexku

3 BigNoOBigHNUMM BKa3iBKaMu MO TEXHIL 6e3mneKn
o3HaromTecs, 6yab-nacKka, B 6poLuypi, Wwo
fofaeTbes.

MonepepeHHA!

MpouuTaiiTe BCi BKa3iBKU CTOCOBHO
TEeXHIKU 6e3neKrn, iIHCTPYKLii, TabNUYKK

Ta TeXHi4YHi AaHi, 3 AKMMU NocTavyaeTbcA
€/1eKTPOIHCTPYMEHT. HefoTprMmaHHsnA
HaBEeAEHWNX HUMKYE IHCTPYKLN MOMXe Npn3BecTH
[10 YPAKEHHA ENEKTPUYHMUM CTPYMOM, MOMEI
Ta/abo BaXKUX TPaBM.

36epiraiiTe Bci npaBuia Ta BKa3iBKU 3
TEXHIKU 6e3neKU AN1I9 BUKOPUCTaHHA Y
MainbyTHbOMY.

2. Onuc npunagy Ta o6’em
NocTaBKU

2.1 Onuc npunapy (pucyHok 1)
MNaTpy6oK A0 BUTAKKHM
Bawmakx dpeaun

Bapalukosuii rBUHT

Bumnkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
MepekeBuii npoBig
PyKoATKa

Kopnyc auryHa

HaTamHa pyyKa

10. HarawHa ravika

11. Perynatop unicna obepTis

12. dikcatop wniHaens

13. BepwuHa umpKyna

14. PeBosibBep KiHLEBWX ynopis

©CReNOO AWM~
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15. TouHe peryntoBaHHsA
16. BapaluKkoBuii rBUHT
17. MNoKaumK

18. WkKana

19. Ynop muéuHm

20. Hanpasnstoya BTynKa
21. MapanenbHuit ynop
22. Bunyatuii rankoBumin KoY
23. LlaHroBuii 3aTucKay
24. 3axMCHUIN KOXKYX

25. KiHuesui ynop

2.2 06’em NocTaBKU
Byab nacka, nepeBipTe KOMMIEKTHICTb BUPOBY
BiZANOBIAHO 1O ONMMCAHOrO 06’EMY NOCTABKM.
AKLWO AKicb AeTani BiACYTHI, 3BEPHITbCA - HE
ni3HiLLe HiX Yepes3 5 po6oymMx AHIB MicA KynisAi
TOBapy - A0 HALLIOrO CEPBICHOIO LIEHTPY 4K
B TOProBesibHy TOYKY, fie BM Npuadam Luen
npunag, Ta npea’ABiTe TaM BignoBigHWUI YeK abo
KBUTaHL,it0. Byab nacka, 3ayBamTe iHhopmaLito,
fIKa MICTUTbCA HaNPUKIHL IHCTPYKLUIi 3
eKcnyarauii B Tabnuui 3 JaHUMU LWOAO rapaHTii.
® BigKpwiiTe onaKyBaHHA Ta 06EPEKHO
AicTaHbTe npunag,
®  3HiMiTb NaKyBanbHWI MaTepian, a
TaKOM 3anobixHi Ta 3aXUCHi NPUCTPOI,
BMKOPWCTOBYBaHI Mif, 4ac TPaHCMOPTYBaHHA
(AKLLO TaKi €).
MepeBipTe KOMNJEKTHICTb NOCTaBKM.
MepeBipTe, Y1 HEMAE NOLLKOAKEHD Ha
npunagi Ta KOMMIEeKTYUUX.
®  AKLO MOX/NBO, 36epiraTe onaxkyBaHHA
NPOTArOM BCbOrO rapaHTiinHOro CTPOKY.

He6eaneka!

Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpalkamm
Aana piten! [litam 3a60poHeHo rpaTtuch
NAacTUKOBUMMMU TOPOGMHKaMM, NAiBKOIO Ta
Api6HUMKU peTanamu! IcHye Heneaneka ix
NPOKOBTYBaHHA Ta He6Ge3neKa 3agyLeHHA!

BepxHA dpesa 3 eNeKTpUYHOI NoBigHE
MepexigHWK ANA BIACMOKTYBaHHA
BeplunHa unpryna

HanpsawmHa BTy/Ka

MapanensHui ynop

BunoyHuit kntoy

LlaHra

3axuCHUI KOXKyX

BkasiBKM 3 TEXHIKM 6e3NeEKN
OpwuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnayarauii
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHsa dpesa ocobanBo npugatHa a8 06po6Ku
[epeBVHM i NacTMacH, a TaKoX A1A 06pi3aHHA
riNoK, hpesepyBaHHsA NasiB, BUKOHAHHSA
3arIMOUH, 06POBKM NO KOMipY EKCLIEHTPUKIB

Ta HanuciB i T.4. BepxHio dpesy He MOXHa
3acToCoBYBaTH AN 06POGKN MeTaniB, KaMeHHo
iT.n.

MawumHy cnif BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKK 3rigHO
3 il npu3aHayveHHAM. HoaHe iHLle BUKOpUCTaHHA
MaLLUMHK, L0 BUXOAUTL 3a BKa3aHi Mexi, He
BiagnoBigae ii npu3HayYeHHo0. 3a HecnpasBHOCTI
abo TpaBMK GyAb-AKOro BUAY, AKi BUHUKIN
BHACNIJOK BUKOPUCTAHHA MaLUMHK He 3a
NpU3HaYeHHAM, BiANOBIAANbHICTb HECE He
BMPOBHWMK, a KOpMCTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yap nacka, Te, Wwo 3a
NPU3HAYEHHAM Halli npunagn He
CKOHCTPYHMOBaHi A5 BUPOBHNYOTO, PEMICHWUHOrO
41 NPOMMUCNIOBOrO 3acTOCyBaHHA. M1 He 6epemo
Ha cebe OJHWX rapaHTil, AKLO npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOOHWUYMX, PEMICHUYMX

41 NPOMMCIOBUX NIANPUEMCTBAX, a TAKOX Npu
BMKOHaHHI iHLIMX NPUPIBHAHUX A0 LIbOro pooGiT.

4. TexHi4yHi napameTpu

Hanpyra B mepexi: . 230B~50Ty

CROMKMBAHA MOTYKHICTD: «ovveenveeriveeieene 1200 Bt
Yucno obepTi

XOJIOCTOTO XOAY: -eveenveerveeanees 11 000 -30 000 06/xB
Bucota xogy: .... 55 MM (mmnbuHa hpesepyBaHHs)
LlaHrosui

3aTUCKAY: ... adiameTp 8 MM Ta giameTp 6 MM
LA npodiNbHUX DPE3 MAKC. ...cevveeeereennns 30 Mm
HKNac 3aXMCTY: oo 11/
Bara:......ooooeiiee e 3,3 Kr
He6esneka!

LUymu Ta BiGpaLiin

MapameTpu WymiB Ta BiGpaLii BUSHAYEHI y
BiANOBIAHOCTI 3 EBponencbkuM cTaHzapToM EN
62841

PiBeHb 3ByKY LpA ................................ 91,9 g6 (A)
[MoxnbKa KpA ................................................ 3ab
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYMHOCTI L, ... 99,9 nb(A)
TTOXMBHA K s voveveveieniiiiciicicic 346

HociTb HaBYLIHUKMK.
BnauvB Wwymy Moxe cTaTv NpUYMHOIO BTpaTh
CNyxy.

3aranbHi napameTpu KonvBaHb (CymMa BEKTOPIB
y TPbOX HanpsiMKax) BU3Ha4YeHi y BiANOBIAHOCTI 3
€Bponeicbkrm cTaHaapTom EN 62841.

PYKOATKMU
BesinumHa emicii KonmeaHb a, = 5,532 m/cer?
Moxnéka K = 1,5 m/cek?

BrasaHi 3aranbHi 3Ha4eHHs BiGpaLii i
BKas3aHi 3Ha4YeHHA LWYMHOCTI BUMIpsHi 3a
HOPMOBaHWMM METOL0M KOHTPOJIO | MOXYTb
BMKOPUCTOBYBATUCA A1 NMOPIBHAHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 iHLIMM.

BrasaHi 3aranbHi 3Ha4eHHs BiGpaLii i

BKa3aHi 3Ha4eHHSA LWYMHOCTi TAKOX MOMXYTb
BUKOPUCTOBYBAaTUCA A/151 MONepeaHbOi OLiHKK
HaBaHTaMEHHA.

MonepepeHHA:

3HayeHHs BibpaLii Ta LyMHOCTI MOXYTb nif,

yac fiicHOi eKcnnyatauii e1eKTPOIHCTPYMEHTY
BiAXMNATUCA Bif BKa3aHMUX 3Ha4Y€Hb 3a/1€HO Bij,
napameTpiB eKcnyaTauii e/IeKTPOIHCTPYMEHTY,
30Kpewma Bif, Toro, KW BUZA aetani
06po6AAETHLCA.

O6eperHo!

3meHLwyiTe BiGpaLiilo Ta yTBOPEHHA WYMY [0

MiHiManbHoro pisHA!

® 3acTocoByWTe TiNIbK1 6€380raHHO
YHKUIOHYIOYI Npunagu.

®  PerynspHo NpoBOoAiTb TEXHIYHUIA A0MNAS,
npunagy Ta Y4CTiTb Horo.

® Y3rogbTe CBil CTW/Ib NpaLi 3 po6oTo
npunagy.
He nepeBaHTamyiTe npunag,.

* [pu HeoGXiaHOCTI BigAaBanTe npunag Ha
nepeBsipKy.

®  BumMuKanTe npunag, AKLO BU HAM He
KOpUCTYyETeCA.

O6MmekTe po6ouunii yac!

Mpu LbOMY NOTPIGHO BpaxoByBaTH BCi HaCTUHM
eKcnayaTauiHoro UuKay (Hanpuknag, vac,
KOJIN €NEKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, | TAKOM
Yyac, KoM BiH YBIMKHEHWI, ane npatoe 6e3
HaBaHTaMEHHS).
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3a/MIIKOBI PU3NKKN

HaBiTb npu HafneHOMY BUKOPUCTaHHI

[AHOTO eJIEKTPOIHCTPYMEHTa iCHYI0Tb

3a/MWKOBiI pu3uKK. Cnig paxysaTtuch 3

HacTyNHUMU pU3UKaMU, 06YMOBIEHUMU

KOHCTPYKLLi€l0 Ta BUKOHAHHAM [,aHOro

€/IeKTPOiHCTPYyMeHTa:

1. YpameHHs nereHb, AKLO HEXTyBaTH
Ha/IeXHMMM MacKamu-pecnipartopamu,
3axuLLAYMMK Bif, MUY,

2. YpameHHs opraHiB Cayxy, AKLLO HexTyBaTu
HaIeXHMMK 3ac06aMm 3aXMCTy OpraHis
CNyXYy.

3. Llkopa 3popoB’to, 06yMoBieHa BibpalLiieto
KUCTi Ta PyK1 32 yMOBM JOBroTPMBAJIOrO
BMKOPWUCTaHHA IHCTPyMeHTa abo 3a
YMOBW HEHANEKHOrO BUKOPUCTAHHA Ta
HeHa/IeKHOro TeXo6C/TyroByBaHHSA.

5. lMepep, 3anycKom B eKcnyarauito

Mepep nig’egHaHHAM enekTpopy6aHKa fo
eIeKTPOMEPEi NepeKoHanTecsa B TOMY, WO
napameTpu Ha WWAbAWKY Npunaja cnisnasalTb
3 napameTpamMun eNeKTPOMEepEXi.

YBara!

MepL HiX NPOBOAUTHU HACTPOIOBAHHA
npunagy, 3aBHAM BUTArainTe MepemReBUit
LITEKEP 3 PO3ETKM.

[epep 3anycKoM B eKcnyarauito cig
Ha/IeXHMM YUHOM 3MOHTYBAaTK BCi KOXYXM Ta
3axMCHi NPUCTPOI.

5.1 MoHTaxk natpy6Ka A0 BUTAKKHU
(punc. 2/nos. 1)

O6eperHo! 3 MeTOl0 OXOPOHU 3A0POB’A

BUKOPUCTaHHA NaTpyo6Ka A0 BUTAKKUA NUAy €

060B’A3KOBO HEOBXigHUM.

e 3apgonomoroto natpybKa fo BUTAKKM (1)
npueHanTe BepxHio Gpesy Ao nunococa
abo A0 NPUCTPOIO ANA BiABEAEHHA NUY.
3aBAAKM LibOMY BU AOCATHETE ONTUMaJIbHOMO
BiICMOKTYBaHHSA MWy Bif, 3aroTOBKM.
MNepesaru: Bu 6epexeTe AK cam npunag,
TaK i CBOE BnacHe 3a0pos’sa. Kpim Toro,
Bala poboya 30Ha 3a/IMLLIAETLCA YUCTO Ta
6e3ne4Hoto.

®  [lun, WO yTBOPIOETLCA Mif 4ac poboTH, MOMHe
6yTW Hebe3neyHnM. Tomy NpUIMITL A0 yBaru
po3ain “BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKn”.

® [lunococ, Wo BUKOPUCTOBYETLCA ANA

UKR

BifICMOKTYBaHHS, MOBUHEH ByTH NpUAATHUM
[N 06po6oBaHOrO MaTepiasny.
3acTocoByiTe creliaibHUM BCMOKTYBaY,
AKLLO BM NpauioeTe 3 LWKIAJIMBUMKU ANA
340pOB’A Matepianamu.

®  3a JonoMOroto ABOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMM
ronosKkamu (f) naTpy6ok fo BuTsKKM (1) cnig
MiLHO NPUKPYTUTU [0 6alimaKa dpesm (2).

® [laTpy6oK [0 BUTAKKN MOXKE ByTH
nig’egHaHWM [0 BIACMOKTYOUMX NpUNagis
(nnnococis) 3a JONOMOrOK BCMOKTYOUMNX
LnaHris.

®  BHyTpilWHIil giameTp naTpybKa A0 BUTAKKM
cTaHoBUTb 36 MM. Tenep 3’egHaliTe
BiZANOBIAHWI BCMOKTYIOUMI LINAHT 3
naTpy6KOM [0 BUTAKKM.

5.2 MoHTamk natpy6Ka fOBUTAHKHU
(puc. 3/nos. 24)

3MOHTYWMTE 3aXUCHWUIM KOXKYX (24), AK Le

NMoKa3aHo Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTax napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® Banu HanpasnAuKx (a) napanensHoro
ynopa 3acyHbTe B oTBOpH (b) 6alimaka
tdpesm (2).

® BwucTasTte napanenbHui ynop (21) Ha
3afaHui po3Mip Ta 3aKpiniTe oro
6apallKoBUMU rBUHTaMK (3).

5.4 MoHTax BepLUMHU LLUPKYNA
(puc. 5/nos. 13)

®  3a fonomMoroto BepLMHK LmpKyns (13) Bu
MOXeTe dpesepyBaTh OKPYMi AiNAHKK
3aroToBKMU.

® TpuKpyTiTb BepLMHY LnpKyna (13) o
napanenbHoro ynopy (21) y BignosigHocTi 3
PUCYHKOM. Tenep 3MOHTYHTe napanesbHui
ynop (21) pasom 3 BepLUMHO LypKyns (13)
Ha BepxHin dpesi. MoHTax npoBoaUTbCA
TaK, AK Le onMcaHo B NyHKTi 5.3., ogHaK
napanenbHui ynop (21) MOHTYIOTb,
noBepHyBLLK Moro Ha 180°, TaK Lo BepLUMHa
umpkyna (13) noBepHyTa fOHK3Y (pUc. 5).

® BcTaHoBITb 3ajaHuWi pagiyc Mix BEPLUMHOK
unpryna (13) i dbpesoto.

®  Po3micTiTb BEpPLUMHY LMpKyns (13) B LeHTpI
OKPYHOCTI, AIKY HanexunTb ppesepyBaTtu.

5.5 MoHTa HanpasAl40i BTY/IKK
(puc. 6-7/nos. 20)

®  3a JonoMOroto ABOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMM
ronoskamu (f) Hanpasnstouy BTyAKy (20) cnig,
MiLHO NPUKPYTUTU [0 HalimaKa dpesu (2).
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®  3a gonomMoroto ynopHoro Kinbus (b)

Hanpasnstoya BTy/Ka (20) nepemiaetbes
B3J0B LWa6oHy (C).

[ns Toro, Wwo6 oTpMmaTH TOYHY Konito,
3aroToBKa (d) noBWHHa 6yTH GifbLLIOK Ha
BE/IMYUHY PiSHULL MiX “30BHILLHIM Kpaem
YMOPHOro Kinbua” i ,,30BHILHIM Kpaem Gpesn”

(e).

5.6 MoHTam/pemoHTak ppe3epHOro
iHcTpymeHTy (puc.8 - 11)

YBara! Heo6xigHO BUTArHYTU MepeReBUi

LITEKep.

O6eperHo! MicnAa 3akiHYeHHA po6oTH 3

BEPXHbOO Pppe3oto Pppe3epHUit iIHCTPYMEHT

NPOTArom BifHOCHO TPMBAaJIOro 4Yacy

3a/IMIIAETLCA AyHKe rapAvYum.

O6epexHo! dpe3a € gywe roctpoto. Mpu

o6cnyroByBaHHi ppe3epHUX IHCTPYMEHTIB

3aBHAM HOCITb po6ouUi pyKaBuL,i.

® B uin BepxHin dpesi MoxHa 3acTocoByBaTh

$pesu 3 giaMeTpom XBOCTOBUKA 6 MM i 8 MM.

BinbLicTb dhpes MoxHa NnpuabdaT 06MaBox

po3mipiB.

MorHa TaKoK BUKOpUCTOBYBaTH (hpesu 3

HaCTyMHUX MaTepianis:

- HSS - npupaaTtHi gna 06pobKn M’'aKoI

AepeBuHH

- TCT - npuaatHi gna 06pobKu TBepAOT

[EepEBUHN, ePEBHOCTPYKKOBUX NauT (ACM)

Ta CUHTETUYHMX MaTepianis.

Mip6epiTe ANA 3acTOCYBaHHA BiANOBIAHMM

(bpe3epHUit iIHCTPYMEHT.

Mpu nepwiomy BUKOPUCTaHHI ppe3epHUxX

iHCTpyMeHTiB: 3HiMiTb, Oyab Nacka, 3

(pesepHMX roJIOBOK N1acTMacoBY YMaKOBKY.

Mepep 3acTOCyBaHHAM FBUHTIB, LL@HIOBOIO

3aTMCKaya Ta XBOCTOBUKA MOYUCTITb iX.

HaTtucHiTb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta,

OfIHO4ACHO MpoBepTatoyM WNiHAe b, BBEAITb

MOro B KaHaBKy.

BianycTiTb HaTAXHY rarky (10) BuayaTmm

raiKoBUM KJIIO4EM (22).

Mpw HeobXigHOCTI BUTATHITL hpesy, ARy

Tpeba AEMOHTYBATH, 3 LLIaHroBOro 3aTmMcKava

(23).

Mip6epiTe aNA 3aCcTOCYBaHHA BiANOBIAHMM

(bpe3epHUit iIHCTPYMEHT.

MNip6epiTe ana BUGpaHOI hpesn BiANOBIAHMN

LLIaHroBu1I 3aTuCKau (23).

Tenep BCTaBTe L@HroBui 3atmuckad (23) i

raviky (10) y dpesepHuii WwniHaenb.

BBegiTb XBOCTOBMK Gpe3u B LLaHrOBUM

3aTucKau.

HatucHiTb Ha dikcatop wniHaena (12) Ta
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YTPUMYMTE MOro B TAKOMY MOJIOHEHHI.
3aTarHiTe HaTAXHY ranky (10) BuayaTum
raiKoBUM KJIIO4EM (22).

®pesy cnif BBOAUTH B LL@HIOBUI 3aTUCKaY
(23) MiHiMym Ha 20 MM i JOBHUHU.

Mepea nycKoMm npunagy B eKcnyarauio
nepesipTe MOro Ha MiLHICTb NocagKu Ta Ha
KOHLIEHTPUYHICTb 06epTaHHA hpe3epHOro
iHCTpyMeHTY!

5.7 PerynioBaHHA KiHLEBUX ynopis

(puc. 16/nos. 15)

B 3anemHocTi Bif, HEOOXiAHOCTI KiHLEBI ynopu
(25) moxHa perynoBati no BUCoTi. AnA Lboro
BifNyCTiTb KOHTPranKy Ha KiHueBomy ynopi (25)
Ta 3a JONOMOro BUKPYTKM NPOBEPHITL YNop 0
[OCArHEHHA HUM 3a4aH0i BUCOTM.

YBara! lNepep nycKoM B eKcnyartaliito 3HOBY
npubepiTb BCi peryntoBasibHi Ta MOHTaMHI
iHCTPYMEHTH.

6. TexHiyHe 06cnyroByBaHHA
® He KopucTyiTecs dhpesamm HU3bKOI

AKOCTI Ta NOLKOAKEHUMK Dpe3amu.
BuKopucToBy#Te TiNlbKK hpesepHi
IHCTPYMEHTU 3 fliaMeTPOM XBOCTOBUKA 6 MM
a6o 8 mm. Kpim Toro, dpesn noBuHHI 6yTH
po3paxoBaHi Ha BignoBigHe Y1cio 06epTiB
XOJIOCTOrO XOzy.

dDiKcyliTe 06p06IHOBAHY 3aroTOBKY, 06
nig Yac po6oTH ii He BigKMHYNO HabiK.
3acTocoByITE 3aTUCKHI MPUCTPOI.

3aB¥au TArHITb MepereBuin kabesb 33aay
3a coboto!

He dpesepyiite MeTanesux fetanew,
rBMHTIB, LiBAXIB TOLLO.

6.1 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 12/nos. 4)

[nsa BMWKaHHA NpyBeiThb B Aito 6/10KyBaHH:A

NpOTU BMMKaHHSA (5) Ta HAaTUCHITb BUMUKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[na BUMUKaHHA BIANYCTiTb BUMMKAY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PeryntoBaHHsA 4yncna o6epris

(puc. 13/nos. 11)
MNigxopasLue Ynucno 06epTiB 3aNEXUTD Bif,
06pobtoBaHOro Matepiasny Ta Bif fiameTpy
thpesn. 3a 4ONOMOroo BUMUKa4a perynaropa
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(11) BUGEpITL YMCNO 0GEPTIB B AianasoHi Big,

11 000 go 30 000 06/xB. MoxHa B1GMpPaTH i3 6
Pi3HWMX NONO¥KEHb BUMMKaYa. Yncno obepTis npu
Pi3HMX MOJIOKEHHAX BUMMUKaYa € TaKUM:

MonoweHHsa 1 BUMMKaya: npn6a. 11 000 06/xs
(MiHiManbHe Yncno obepTiB)

MonoweHHsa 2 BUMMKaya: npn6. 16 000 06/xs
MonoweHHa 3 BUMMKaya: npn6a. 21 000 06/xs
MonoweHHsa 4 BUMMKaya: npn6. 25 000 06/xs
MonoweHHa 5 BUMMKaya: npn6a. 29 000 06/xs
MonoweHHsa 6 BUMMKaya: npn6. 30 000 06/xs
(MaxkcumasibHe Ynco 06epTiB)

36inblIeHHA Yucna o6epTiB:
PerynsaTtop yvcna o6eprtis (11) cnig noseptatv B
HanpsamMKy lMatoc.

3MeHLLeHHA Ynucna o6epTiB:
PerynsaTop yvcna o6eprtis (11) cnig noBeptatv B
HanpsamMKy MiHyc.

6.3 PerynioBaHHA MUOUHU Dpe3epyBaHHA
(puc. 14-18)

© BcTaHOoBITb NpUaaj Ha 3aroToBKy.

* BignycTiTb 6apalukoBuii rBUHT (16) Ta
HaTAXKHY Py4Ky (9).

® [loBifbHO NepeMiLLyiTe NpuUnag LOHU3Y,
NMOKK pe3a He JOTOPKHETLCA 0 3arOTOBKMW.

®  3aTArHiTe J0 BiiKa3y HaTAXHY pyyKy (9).

® BwucTaBTe TO4HY HacTporKy (15) Ha 0
(BignosigHo fo pucyHKa 15).

* BigperyntoiiTe peBonbBEPHUI KiHLIEBUI yriop
(14) TakMM YMHOM, W6 yrop MMGKMHKM (19)
3HaxoAMBCA Haf, BCTAHOB/IEHUM HaWHUKYe
KiHLIeBUM ynopom (25).

° OnycKarTe ynop rmmMbuHu (19) AOHK3Y, NOKK
BiH He JOTOPKHETLCA [0 KiHLEBOro ynopy
(25). 1, HaocTaHOK, 3aTArHiTb A0 BifKa3y
6apallKoBui rBUHT (16).

® [loKkamuuK (17) Ha wKani noctasTe Ha 0.

® BignycTiTb 6apallKoBui rBuHT (16). Ynop
rMBMHK (19) CyHBTE JOrOpH, MOKKU NMOKaKUYMK
(17) He nokae Ha wKani (18) 3agaHy
MMBMHY hpesepyBaHHsA. 3HOBY A0 BifKasy
3aTArHiTb 6apallKOBUIA FBUHT.

® [lepeBipTe HAaCTPOMKK NpUnagy Ha matepiani
3 BiAXoAiB.

® Tenep MO¥Ha BUKOHATK OCTaTO4HE
peryntoBaHHA. [INA LpOoro NpoBepHiTb TOYHY
HacTpoMKy (15) Ha 3apaHKit po3mip.

O6epTaHHA TO4HOT HacTporKK (15) NnpoTn
rOAVMHHUKOBOI CTPINIKK: Ginblua MubuHa
PpesepyBaHHsa

O6epTaHHA TOYHOT HacTporikK (15) 3a
FOAMHHUKOBOIO CTPIIKOO: MEHLLa MMburHa
pesepyBaHHA

MoBOPOT TOYHOT HACTPOMKM (15) Ha oaHe AineHHA
LUKa M BignoBifae 3MiHi MOWMHKN hpesepyBaHHsA
Ha 0,1 MM, a noBHWIM 06epT Bignosigae 1,0 Mm.

6.4 dPpesepyBaHHA

®  [inA Toro, Wwob YHUKHY TN MNOLLIKOAKEHHA
hpesn, nepeKoHanTecs B TOMY, LLIO A0
3aroTOBKM He NPUKNEINNCA HOAHI CTOPOHHI
npegmeTu.

® BcTaBTe MepereBuit LUITEKep Yy BiANOBIAHY
PO3ETHY.
npunag, 3a 06uzasi pyKoAaTKu (7).
PoaMicTiTb BEpXHIO hpesy Haj 3aroToBKOHO.

® BucTtaeTe mMWbUHY hpesepyBaHHsA, AK Le
Oonu1caHo B MyHKTI 6.3.

®  BubepiTb 4icio 06epTiB y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.2 Ta YBIMKHITb Npunag (4MBuCb
NyHKT 6.1).

® T[lepeBipTe HACTPOMKM Npunagy Ha matepiani
3 Biaxoais.

® Hexa¥ npunap BUAAE Ha NOBHY LIBMAKICTb.
Jlnwe nicnsa uboro onycTiTh Gpesy Ha ii
po6oyy BUCOTY Ta 3ab/10KyWTe Npunag 3a
[IOMOMOrOH0 HaTAKHOT PyYKH (9).

HanpamoK ¢pesepyBaHHA: ppesa
06epTaeTbcA 3a rOAUHHUKOBOID CTPISIKOLO.
DpesepyBaHHA 3aBHK AN NOBUHHO NPOBOAUTUCH
NpOTH HaNPAMKY 06epTaHHs, LWo6 3anobirti
BMHWKHEHHIO HELLaCHUX BUNaakKiB (puc. 19).

Mopaua: fywe BaKIMBOK € 06pO6Ka 3aroTOBKY
npv NpaBuUAbHOCTI nogadi. Mn pekomeHayemo,
o6u BK nepes 06po6KOoK CrnpaBKHbOT
3aroTOBKW BUKOHa/IM [iEKiIbKa TECTOBUX
pesepyBaHb Ha MaTtepiani 04HaKOBOro TUMY

3 BiAxoaiB. Y TaKkuM cnoci6 MOXHa fye Nerko
BMU3HAYUTM HaMKpaLLy WBWUAKICTb Nif Yac poboTy.

Ayxe nosinbHa nogava:

pesa Moxe aywe Harpituca. B pasi, AKLWO
06p06AI0Tb FOpIoYMI MaTepias, Hanpukiag,
[lepeBo, 3aroToBKa MOXe 3aropitmcs.

Aye wBKMAKa nogaya:
pesa MOoxe OTpUMaTH NOLLKOAKEHHSA. AKICTb
tpesepyBaHHs: rpy6e i HepiBHe hpe3epyBaHHs.
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Aaiite moxnuBicTb ppesi NoBHiCTIO
3YNUHUTUCA, NepLU Hix Npubuparm
3aroToBHy abo KnacTy BepxHio (ppe3y Ha
nigKnagry.

6.5 CxipuacTte ppesepyBaHHA

B 3anexHoCTi Big TBEpAOCTI 06p06110BAHOIO

matepiany Ta mmMbuHK hpe3epyBaHHs 06POBKY

PpesepyBaHHAM Clif NPOBOAUTH 3a AeKiNbKa

TEXHOJIOMYHMUX MPOXOAB.

* BigperyntoiTe KiHLEBI yNnopu BigNoBigHO A0
nNyHKTY 5.7.

*  AKwW ppesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTH
3a [ieKinbKa CTyMneHiB, TO NiC/IA HACTPOMKM
rMMBUHM ppe3epyBaHHA 3rigHO NyHKTY 6.3
NPOBEPHITb PEBO/IbBEP KiHLEBUX YNOpiB
(14) TakMM YMHOM, W6 yrnop MMGKMHKM (19)
3HaxoAMBCA Haf HaMBULLMM KiHLLEBUM
ynopowm (25).

®  (PpesepyriTe Npu Takil HacTpowui. MNicns
3aKiHYeHHSA NepLIoro TEXHONOMYHOro
NpOXoAyY BiApery/nonTe peBosibBep KiHLEBUX
ynopiB (14) TakK1MM YMHOM, LLLO6 ynop MMBUHU
(19) sHaxoauBCA Haf cepefHiM KiHLEBUM
ynopowm (25). NMpodpesepyiTe Takox i Npu
TaKil HacTpomL;.

®  Tenep HACTPOWTE HAMHUKYMIM KiHLEBWIA yrnop
(25) i npodpesepynTe A0 KiHUA.

6.6 dpe3epyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUUHOIO
uuprynsa (13)

Mpwu bpesepyBaHHi OKPYHHOCTEN HABKPYT

LLeHTpasIbHOI TOYKM AiiATe HACTYNMHUM YUHOM:

®  3MOHTYMTE | HACTPOWMTE BEPLLMHY LIUPKYA
BiAMOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.

®  BepuwuHy umpKyna (13) noctasTe B LEHTP
06p061t0BaHOI OKPYHKHOCTI Ta MPUTUCHITD ii.

* BuKoHalTe dpe3epyBaHHs y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 PpesepyBaHHA 3a JONOMOroL0
napanenbHoro ynopa (21)

Mpwu bpesepyBaHHi B3J0BHK NPAMOJIiHIMHOIO

30BHILLHBLOIO KaHTa 3aroToBKM AiNTe HaCTYMHUM

YUHOM:

®  3MOHTyMTe NapanenbHuii ynop (24)
BiAMOBIAHO A0 NYHKTY 5.3.

* [poseaiTb NapanenbHui ynop (24) B3aoBH
30BHILLHBLOIO KaHTa 3aroToBKMU.

* BuKoHalTe dpesepyBaHHs y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.
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6.8 PyuHe dpesepyBaHHA

BepxHboto hpe30to MOXKHa TaKOX npaLtoBaTu

B3arasli 6e3 HanpaBAAoYMX WTaHr. Mpu py4HOMy

pesepyBaHHi MOXKHa BUKOHYBAaTKU TBOPYI

qapesepysanbm po6OTH, HaNPWUKNAaZ, Hanucu.
[nA 1bOoro BUKOPUCTOBYWTE TiSIbKK flywe
HErNMMBOKyY HacTpoMKy dpesu!

® [lpv 06po6Li 3aroTOBKM 3BEPTaNTE yBary Ha
HanpAMOoK obepTaHHA dpes (puc. 19).

6.9 PpesepyBaHHA NpoginiB Ta KaHTIB
(puc. 20)

* [1nsa dpesepyBaHHA Npodinis (a) Ta KaHTIB
(b) MO¥KHa TaKoX BUKOPUCTOBYBATH
cneujiasibHi pesu 3 3 yNOPHUM KislbLiEeM.
3MOHTYWTE hpesu.
O6epeHo niaBeaiTb Npunaj Ao 3aroToBKM.

®  Jlerko HaTUCHYBLUMW Ha HanpasnsawYy Landy
a60 WapuKoniALWWMHKK (C), BEAITH iX B3AOBHK
3aroToBKMU.

YBara:

B 3anekHOCTi Big Matepiany npu BesMKin
MM6UHI hpe3epyBaHHA 3aroTOBRY Cif,
06p0o6NATH 3a AeKiNIbKa TEXHONMOrYHUX
npoxogais. MNip, 4yac BUKOHaHHA BCiX
(pesepyBasnbHUX POGIT TPUMaKTE BEPXHIO
¢hpe3y o6rMpBOoMa pyKamu.

7. 3amiHa npoBopga gNa nig’egHaHHA
[0 eNneKTpomepeKi

Heb6e3neka!

AKLWO NpoBig AN Nig’eQHaHHA Lboro npunagy
[10 eNIEKTPOMEPEKI MOLIKOAKEHUI, TO AN1A
3anobiraHHA BUHUKHEHHSA HELLACHMX BUNaKiB
10ro NOBUHEH 3aMiHUTU BUPOBOHKK abo 1oro
cepTudiKoBaHa cepBicHa CyH6a UM iHWKM
KBanicikoBaHuWi creujanicT.
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8. YUncTHa, TexHiYHe
o6cnyroByBaHHA i 3aMOBNIEHHA
3anacHUX YacTUH

He6eanekal Mepep noyaTkoM BCix poBiT no
YUCTL BiA‘eAHaNTE MEPEKEBUI LITEKEP Npunagy
Big Mepexil.

8.1 Ynctra

®  3axucHi NpucTocyBaHHA, LWAILM A8 AOCTYNYy
NoBiTPSA i KOpMyc ABUryHa MatoTb 6yTH
MaKkcumasnbHo MNpunag npoTupanTe YUCTOo
raH4yipKo Yv NPOAyBanTe CTUCHEHUM
NOBITPAM 3 HEBE/IMKMM TUCKOM.

® PeKoMeHAyeMO YUCTUTU Npunag 3pasy X
nicNA KOXHOrO BUKOPUCTaHHSA.

®  PerynapHo npoTupaiTe npunag, Boaorow
raH4yipKOI 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MUAa.

® He BMKOPWCTOBYMTE OYMLLYIOYi 3aCO6U YK
PO3YUHHUKM; BOHW MOMYTb MOLLKOANTH
NIaCTUKOBI YacTUHW Npunagy. CniokynTe
3a TUM, WO6 B cepeauHy npunagy He
noTpanuna Boaa. NotpannsHHs Bogu B
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTU MiABULLYE BipOrigHICTb
€/IEKTPUYHOTO yaapy.

8.2 ByrinibHi WiTKK

AKLWO BMHMKaE 3aHaaTo 6arato iCKp, MOTPIGHO
06 LWiTKW NEepeBIpUB ENEKTPUK.

Hebeaneka! 3amiHATH BYriNbHI LWiTHM
[l03BONAETLCA JILLE ENIEKTPUKY.

8.3 TexHi4yHe 06Cc/yroByBaHHA
B cepepauHi npunagy 4acTtuHm, WO NnoTpedytoTb
TEXHIYHOro 06C/IyroByBaHHs, BiACY THI.

8.4 3amOBJ/IEHHA 3anacHUX YacTUH Ta
KOMIUJIEKTYHOUMX:

Mpw 3aMOBNEHHI 3anacHUX YacTUH HEOBXiAHO

3a3Ha4YnTM HACTYMHI AaHi:

e Tun npunagy

* Howmep apTvKyna npunagy

® |peHTUdiKaUiiHWIA HOMEp Npunagy

® Howmep HeobxigHOI 3anacHoi YaCcTUHM

AKTyanbHi LiHX Ta iHDOopMaLilo MOXKHa 3HaNTU 3a

appecoto www.Einhell-Service.com.

E"ﬁ, =1 AKICHWI pe3ynbraTt, MU
pagvMmo BUKOpUCTOBYBaTU

BUCOKOAKICHi KOMNIEKTYOYi
E dipmn kwb 1 www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

MNopapaa! W06 otpumaru

9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BUKOPUCTAHHA

Mpunag 3HaxoauTLCA B OMaKyBaHHi, LWo6
3ano6irT1 NOLKOAKEHHIO NPY TPaHCNOPTYBaHHI.
Lle onaKkyBaHHA € CMPOBUHOIO, KA NpuAaTHa
ANA BTOPUHHOIO BUKOPUCTaHA abo AnA
yTunisauii. Npunag ta KOMNAEKTYo4i 0 HbOro
BUrOTOBJIEHO 3 PiI3HUX MaTepianis, HaNpuKAag,
3 MeTaniB Ta niactMacw. lNpunaau, AKi BUALLAK
3 napy, He € nobyToBuM cMiTTAM. [Mpunag cnig
34aTu y BiANOBIAHWIM NYHKT NPUIAOMY, LLO6 Horo
6Yy/10 YTUNI30BAHO HANIEHUM YMHOM. AKLLO
MiCLIE3HaXOAKEHHA TaKMUX NYHKTIB NPUAOMyY
HEBIJOMO, CAif, 3BEPHYTUCH A0 MiCLeBOT
agMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiraiTe npunag Ta KOMMIEKTYHONI B
HeAOCTYNHOMY ANA AiTel TEMHOMY Ta CyXOMy
NpUMILLEHHI 6e3 MiHYCOBUX TEMMepaTyp.
OnTumanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Bif,
5 po 30 °C. 36epirainTe eNeKTPOIHCTPYMEHT B
OpUriHasIbHOMY OnaKyBaHHi.
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Jlnwe pns KpaiH-uneHis €EC
He BUKWaawTe eneKkTpoiHCTPYMEHTH y nobyToBe CMiTTsA!

BignoBigHo go eBponeicbKoi anpekTnan 2012/19/€C wopao BignpauboBaHUX ENEKTPUYHUX Ta
€/1eKTPOHHWX NpunagiB Ta nepeHeceHHs il NPUHLMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, €NEKTPOIHCTPYMEHTH,
Lo 6y/IM Y KOPUCTYBaHHI, HEOBXiAHO OKPeMo 361paTH Ta nigaasaTh ix NOBTOPHOMY BUKOPWUCTaHHIO, LLO
BifiNOBiAAE BUMOraM OXOPOHW HAaBKOMLLHBLOTO CepefjoBULLA.

AnbTepHaTVBa NOBTOPHOrO BUKOPUCTaHHSA LOAO BUMOMM Ha MOBEPHEHHS:

BnacHuK enexkTponpunagy B SKOCTi a/lbTEPHATUBHOIO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHSA 3060B’'A3aHMI
NOCNPUATU HANEMHIN yTUAI3aLii y BUNagKy A06pOBiNbHOI BiAMOBM Big, BNaCHOCTI Ha MaiHo. 3 Ljieto
METOI0 BiiNpaLbOBaHWI NpuUag MOXHa NepeaaTy B MyHKT yTUAiI3aLil, AKUI SHULKUTb NPOAYKT
BiANOBIAHO 0 HALiOHA/IbLHOrO 3aKOHY MPO KPYroo6ir B rocnoaapcTsi Ta Npo yTUIi3aLiio BiAxoaiB.
Cloan He HanexaTtb KOMIMJIEKTYIOYI BinpaLboBaHMX NpUaaiB Ta JONOMIXHI 3aC06M, AiKi HE MatoTb
€/1EKTPUYHUX CK1al0BUX.

Mpw yTunisauii BUAMITE akyMynsaTOp Ta 1aMMoYKKU 3 MPUCTPOLO.

Mepeapyk abo iHWe PO3MHOXKEHHS JOKYMEHTAaLLi Ta CynpOBOAMHYIOUNX OKYMEHTIB A0 NPOAYKLi, a
TaKOX BUTATY i3 AOKYMEHTIB, AOMYCKAaTLCA ULLE MICAA OTPUMaHHA OAHO3HA4YHOro A03B0Y Bif dipMu
«Einhell Germany AG»

Mwu 3anuwaemo 3a co6oto npaBo Ha BHeCeHHA TEXHIYHWUX 3MiH.
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IHdpopmauina wopao cepsicy

B ycix KpaiHax, 3a3Ha4yeHuX B rapaHTinHOMY TasIoHi, MM MaeEMO KOMMNETEHTHUX NapTHEPIB N0 HaJaHH0
CEPBICHUX NOCAYT, IX KOHTaKTHI AaHi BU 3HaieTe B rapaHTiHOMy TanoHi. Ll napTHepu 3aB¥am Ao
BaLUMX MOCYT Y BCIX BUMaAKax, KoM MAETLCA MPO PEMOHT, MOCTa4YaHHA 3anacHUX YaCTWH, YacTWH, AKi
CnpauboBYIOTBECA, Ta BUTPATHUX MaTepianis.

Cnig 3ayBamuTH, WO NepeniyeHi HUKYe AeTani aHoro BUpoGy CnpaLbOoBYOTLCA MPU BUKOPUCTaHHI
a60 3HOLLYIOTLCA cami Mo cobi, a6o K € BUTPaHUMU MaTepianami.

Hareropisa Mpuknap
LLIBuaKo3HowyBaHi getani* ByrinbHi Witkm
BuTtpaTHi getani/ButparHi yacTuHU* ®dpesa
BigcyTHi getani

* He 060B’A3KOBO BXOAATb B KOMMJ/IEKT NOCTaBKu!

3a yMOBM BUHMKHEHHSA HefoNiKiB @60 XMb, NPOCHMO 3aABUTH NPO Lie Yepes IHTepHeT 3a aapecoio
www.isc-gmbh.info. 3BepHiTb yBary Ha AKoMora AeTanbHilLniA Onnc XMbn Ta 060B’A3KOBO HajanTe AnA
LbOro BiAMNOBIAI HA HACTYMHI NMUTaHHA:

® [lpucTpit nobyBas y po6oTi, a 4v 6yB Bigpasy HecnpaBHUA?
® Yy NnoMiTWAM BM LLOCH Nepes, BUHMKHEHHAM JedeKTy (CMMnNToM nepes aedeKTom)?

®  AKi x1bwn, Ha BaLLy AYMKY, MA€ NPUCTPIK (TONOBHWUIA CUMNTOM)?
OnuwiTh Lj XM6MU.
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FapaHTiiHWI TanoH

LLIaHOBHWI KNi€HT,
Haw npucTpin nignarae cyBopoMy KOHTPOIKO AKOCTI. AKLLO AaHWM NPUCTPIN NpautoBaTMme 3i 360AMK, TO MU
NPUHOCKMMO CBOi BUGAYEHHSA Ta MPOCMMO 3BEPHYTUCH A0 HALLOT CEPBICHOI Cy6M 3a afpecoto, AKa BKa3aHa
BHW3Y Ha rapaHTiiHoMy cepTudikaTi. TaKox BM MOXeTe 3atenedoHyBaTh 40 HAC 3a HOMEPOM CepBICHOT
CNy6U. HacTynHe CTOCYETbCA NPeA‘ABNEHHA rapaHTiiHUX NPETEH3IN:
1. Lli ymoBM rapaHTii cnpAMOBaHi BUKIOYHO Ha CMOXMBaYiB, TO6TO, Ha Pi3NYHUX OCib, AKi He
BMKOPMCTOBYIOTb LieV NPUCTPI AR CBOET KOMEPLIMHOI AiANbHOCTI 260 AiANbHOCTI AK NPUBATHOrO
nianpuemuA. Lli ymoBu rapaHTii peryntotoTb rapaHTiviHi Nocnyru, AKi BUPOOHWK 3060B‘A3YETLCA HajaBaTh
NOKynuAM JOAATKOBO A0 BCTAHOB/IEHOI 3aKOHOM rapaHTii. Lia rapaHTia He BnivBae Ha BaLli 3aKOHHI
rapaHTiviHi BUMoru. Halue rapaHTiiHe 06cnyroByBaHHA € 6€3KOLITOBHUM ANA BaC.
2. TapaHTiliHe 06CTyroByBaHHSA NOLUMPIOETLCA MLLIE HA Ae(PEKTN HOBOrO NMPUCTPOLO, MPUAGAHOTO B
€poneiicbKomy Cot3i y 3a3Ha4eHOro BUPOBHUKA, AKI BUHUKAW BHACNIAOK AedeKTy maTtepiany
a60 BUPOGHMLITBA, Ta OBMEKYETLCA YCYHEHHAM Takux AedeKTiB a6o 3amMiHOK NPUCTPOIO Ha HaLl
BMGIp. 3BEPHITb yBary, WO HaLli NPUCTPOI He NPU3HAaYeHi ANA KOMEPLIAHOro, PEMiCHUYOro Yn
NpodeCinHOr0 BUKOPUCTAHHA. TaKMM YMHOM, rapaHTiMHUIA JOTOBIP HE 3aCTOCOBYETLCA, AKLLO
NPUCTPIN BUKOPUCTOBYETLCA B KOMEPLMHUX, TOProBUX abo MPOMMUCIOBUX KOMMNaHiAX abo niafaersea
EKBIBA/IEHTHOMY HaBaHTaXEHHIO NPOTArOM rapaHTiiHoro nepiogy. Ha npuctpoi niHii «Professional» He
NOLUMPIOETECA BUKJ/IOYEHHS LLOAO0 KOMEPLLIMHOIo, peMiCHWMHOro Yu NpodecinHOro BUKOPUCTaHHA.
3. TapaHTia He NOLWMPIOETLCA HA TaKi BUMaAKK:
©  TIOWKOAMEHHA NPUCTPOIO, WO 3‘ABUIUCHL BHACILOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLIN Nif Yac MOHTaxy abo
HenpaBW/IbHOIO BCTAHOBJ/IEHHSA, HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLiM 3 eKcnayaTauii (Hanpukaag, nigKAoYeHHA
[0 Mepei 3 HenpaBWIbHOK HaNPyrow Y1 TUMNOM CTPYMY), HEAOTPUMAHHSA NPaBWA TEXHIYHOTO
06CyroByBaHHsA Ta 6€3MneKu, BHACNILOK Br/IMBY HA NPUCTPIN HE3BMYANHMX YMOB HAaBKO/IMLLHBOTO
cepeposuLLa abo HEJOCTATHLOrO JOMNAAY Ta TEXOOCNYroByBaHHS.

©  TIOWKOAKEHHA NPUCTPOLD, BUK/IMKAHE HENPaBWIbHUM ab0 HEHANEKHUM BUKOPUCTAHHAM
(HanpuKnag, nepeBaHTaXeHHA NPUCTPOIO @60 BUKOPUCTAHHA HEAOMYCTUMMX IHCTPYMEHTIB YK
KOMM/IEKTYIO4MX), NOTPArNJIAHHA CTOPOHHIX NPeAMETIB Y NPUCTPIl (HanpuKnag, niCok, KamiHHA abo
nuA, ....). MOLWKOAKEHHA Nig Yac TpaHCNOPTYBaHHA, 3aCTOCYBaHHA CMIM a60 30BHILLHE BTPYYaHHA
(HanpuyKnag, NOLKOAKEHHA BHACNILOK NagiHHA).

©  TlOWKOAMKEHHA NPUCTPOLO ab0 MOro YaCTUH BHACNILOK 3BUYAMHOIO, HOPManbHOroO abo iHLWOro
npupogaHoro 3Hocy. Hanpuknag, 6atapei Ta akymynATOpHI 6/10KM MigAaTLCA NPUPOSHOMY
3HOCY Ta pPo3paxoBaHi Ha 06MEMHeEHY Ki/IbKICTb LMKAIB. Ha 3HOC HeratmBHO BN/MBAOTb, 30KpeEMa,
nepeBaHTaXEHHS, LUBUAKICTb HABaHTAXEHHSA, a TAKOX BIJ/IMB Tenna, X004y, Bibpadii Ta yaapis.

4. TapaHTiMHWM TePMiH CTaHOBUTb 2 POKM | NOYUHAETLCA 3 AATW KyNiBAi NPUCTPOIO. MapaHTinHI npeTeHsii
NOBMWHHI ByTW 3asABIEHI 0 3aKiHYEHHSA rapaHTiMHOro Nepiofy NPOTArOM ABOX TUMHKHIB 3 Yacy BUABIEHHSA
fedeKTy. BucyBaHHA NpeTeHsii nicna 3aKiH4eHHA rapaHTiMHOro TEPMiHY € HEeMOX/IMBUM. PEMOHT a6o
3aMiHa NpUCTPOIO He € NiACTaBOIO 415 NPOAOBKEHHA rapaHTIMHOro TePMiHy Ta He BCTAHOBJIIOE HOBUI
rapaHTiiHWI nepiog, ANA NPUCTPOIO YK ANA ByAb-AKWMX BCTAHOBNEHWUX 3anacHWX YacTuH. Lie Takox
CTOCYETbCA NOC/YT, L0 HAAAITLCA Ha MiCLi.

5. [nsa nopayi rapaHTiMHOI NpeTeH3ii NoBigoMTe NpPo HecnpaBHUIM NPUCTPIN Ha BE6-CTOPIHLi:
www.Einhell-Service.com. HagavTe Yek abo iHLWKI foKas KyniBAi HOBOro NpucTpoto. MpucTpoi, AKi
BifNpaBNAlTLCA 63 BiANOBIAHOT AOKYMeHTaLii a60 NacnopTHOI TabIMYKK, He NIANAralTb rapaHTinHOMY
06C/TyroByBaHHIO Yepe3 BifiCY THICTb MOKJ/IMBOCTI BU3HAYEHHA HOMepa. AKLLO Ha AedeKT NpUCTPOIo
NOLUMPIOETLCA Halla rapaHTisl, BU HEramHoO OTPUMAETE BigpPEMOHTOBaHMI abo HOBWI MPUCTPIN.

6. fKwWo B NepeBe3nM NPUCTPIM Jo Kpaikn EC, BigMiHHOI Bif TOi, Ae Nnpradanun NpUCTpin, Mu Hagamo
rapaHTiiHe 06C/lyroByBaHHA Yepes MiCLEeBOro CepBiCHOro napTHepa. lapaHTiiHi 3060B‘A3aHHA He
MOLLMPIOIOTBCA Y BUMAAKY BifiNpaBaeHHA NPUCTPOLo 3a Mexi EC.

3BUYaNHO, MU TaKOX pagi YCyHYTU AedeKTH NPUCTPOIO, Ha AKI HE NOLUMPIOETLCA abo Binblue He
NOLUMPIOETLCA rapaHTif, 3 BiALUKOAYBaHHAM BUTPaT. [1nA Luboro HaAiwniTb NPUCTPIN Ha aapecy Halloro
CEepBICHOrO LIEHTPY.

LLloao BiaCYTHIX, BUTPATHWUX AeTanen abo TUX, AKi LUBUAKO 3HOLLYIOTHCA MW NMOCKIAEMOCA HA OBOMEXEHHA Liel
rapaHTii BignoBigHO [0 cepsicHOI iHGopMaL,i B iHCTPYKLIi 3 ekcnayaradi.
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D Konformitatserklarung: Wir erklaren Konformitat geman EU- HR IZJAVA O SUKLADNOSTI potvrduje sljedecu uskladenost prema
Richtlinie und Normen fiir Artikel smjernicama EU i normama za artikl
GB Declaration of conformity: We declare conformity in accordance BIH [ZJAVA O SUKLADNOSTI potvrduje sljedeéu uskladenost prema
with the EU directive and standards for article smjernicama EU i normamaza artikl
F Déclaration de conformité : Nous déclarons la conformité confor- RS DEKLARACIJA O USUGLASENOST potvrduje sledeéu
mément aux directives et normes UE pour I‘article uskladenost prema smernicama EZ i normama za artikal
| Dichiarazione di conformita: dichiariamo la conformita secondo la TR Uygunluk Deklarasyonu: AB direktifi ve rlin standartlari uyarinca
direttiva UE e le norme per I‘articolo uygunlugunu beyan ederiz
DK Overensstemmelseserkleering: Vi attesterer overensstemmelse iht. RUS 3asBneHue 0 cooTBETCTBMM TOBapa: HacToswmm
EU-direktiv samt standarder for artikel YAOCTOBEPAETCA, YTO CAEAYIOLME NPOAYKTbI COOTBETCTBYHOT
S Forsakran om 6verensstammelse: Vi forklarar féljande Gverens- AVIpEKTUBaM 1 Hopmam EC
stammelse enl. EU-direktiv och standarder for artikeln EE Vastavusdeklaratsioon: Téendame toote vastavust EL direktiivile ja
CZ Prohlaseni o shodé: Prohlasujeme shodu podle smérnice EU a standarditele
norem pro vyrobek . LV Atbilstibas deklaracija: Més apliecinam atbilstibu ES direktivai un
SK Vyhlasenie o zhode: Vyhlasujeme zhodu podla smernice EU a standartiem talak minétajam precém
noriem pre vyrobok LT  Atitikties deklaracija: deklaruojame, kad gaminys atitinka ES
NL  Conformiteitsverklaring: wij verklaren conformiteit conform EU- direktyva ir standartus
richtlijn en normen voor artikel PL  Deklaracja Zgodnosci - deklarujemy zgodno$¢ wymienionego
E Declaracién de conformidad: declaramos la conformidad a tenor ponizej artykutu z nastepujacymi normami na podstawie
de la directiva y normas de la UE para el articulo dyrektywy EU
FIN Standardinmukaisuustodistus: Me vakuutamme, etta EU-direktiivin BG /[leknapauys 3a cCbOoTBETCTBUE: HWe AeKknapypame CboTBETCTBUE
ja standardien vaatimukset tayttyvat tuotteelle Ha [lnpexTusute 1 Hopmute (EC) 3a usgenms
SLO I1ZJAVA O SKLADNOSTI potrjuje sledeco skladnost s smernico EU UKR /[leknapaujs BiiNoBiAHOCTI: M1 3aABASEMO NPO BifMOBIAHICTb
in standardi za izdelek 3rigHo 3 [upekTusoto EC Ta cTaHAapTamu CTOCOBHO apTUKyna
H Konformitasi nyilatkozat: Az EU-iranyvonal és normak szerinti MK WsjaBa 3a coobpasHocT: UsjaByBame coo6pasHOCT CO
konformitdst jelentjiik ki a cikkekhez perynarusara v co HopmuTe Ha EY 3a apTukam
RO Declaratie de conformitate: Declardam conformitate conform N Samsvarserklaering: Vi erklaerer samsvar i henhold til EU-direktiv
directivei si normelor UE pentru articolul og standarder for artikkel
GR  AnAwon cuppopdwong: ANAOVOUpE GUHHOPdWON SUNPWVA LE IS Samraemisyfirlysing: Vid Utskurdum samraemi vid EU-reglugerd og
Odnyia Ee kat pdTuma yla ta npoiovta stédlum fyrir vorutegund
P Declaragéo de conformidade: Declaramos a conformidade de
acordo com a diretiva CE e normas para o artigo
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Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar
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Landau/Isar, den 20.02.2025 %/ N oy
Andreas Weichseldarthér/General-Manager Nigel Yang/Prod(jé(-Managament -
First CE: 09 Archive-File/Record: NAPR034128
Art.-No.: 43.504.90 1.-No.: 11045 Documents registrar: Christoph Egginger
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
* GB Electric Router - F Défonceuse électrique - | Fresatrice verticale elettrica - DK/N Elektrisk overfraeser - S Elekirisk handoverfrés - CZ Elektricka homi frézka - SK Elekiricka horné frézka - NL
Elekirische bovenfrees - E Fresadora eléctrica vertical - FIN Sahkokéyttginen pintajyrsin - SLO Elektriéni namizni rezkalnik - H Elketromos-felsémard - RO Masina de frezat electrica - GR HAektpi
Ppéda - PTupia eléctrica - HR/BIH Elekiriéna glodalica za izradu utora - RS Elektriéna glodalica za izradu utora - PL Elektryczna frezarka gémowrzecionowa - TR Dik Freze - RUS pesa ¢ BepxHit
pacrionoweHHem uHeTpymena - EE Elektriline ilafrees - LV Elektriska virsfréze - LT Elektring ranking freza - BG Enextpusiecka ropra hpesa - UKR BepxHs pesa 3 eneKTpuaHoio nosiaxeto - MK
ENlexTpo-nosplumHcKa roaanka - NO Elektro-overfres - IS Rafmagns freesar
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