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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions of
the device.

@

Mpwv EekvrioeTe TNV avayvwaor), avoi&te Tn oeAida pe TIQ EIKOVEG Kal EEOIKELWOEITE UE OAEQ TIG
AelToupyieg TNG CUOKEUNG.
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Klappen Sie vor dem Lesen die Seite mit den Abbildungen aus und machen Sie sich anschlieBend mit
allen Funktionen des Gerdtes vertraut.
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Read and follow the operating instructions and safety information before using for the first time.
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1.Introduction

Congratulations on your new purchase.

You have decided in favor of a high-quality pro-
duct. The operating instructions are a part of this
product. They contain information of importance
for your safety, for the use of the product and for
its disposal. Before you use the product, acquaint
yourself with all the information concerning its
operation and safety. Use the product only as
described and only for the listed areas of applica-
tion. If you hand on the product to other people,
give them all the documentation as well.

2.Safety information
Please note

Warning!

Use this equipment only for the purpose for which
it is designed, as described in these instructions:
Manual arc welding with coated electrodes.
Handling this system incorrectly may be hazar-
dous for persons, animals and property and may
result in burning buildings, electric shocks, eye
injuries, etc. The user of this system is responsible

for his/her own safety and for the safety of others.

Read these operating instructions and follow all

the information.
Repairs and/or maintenance work must be
left strictly to qualified personnel.
Only use the welding cables supplied
(HO7RN-F 3x1.0 mm? / HOTN2-D 1x10
mm?2).
Ensure that the equipment is looked after pro-
perly.
To ensure that sufficient air can be drawn in
through the ventilation slits, the equipment
should not be constricted or placed next to a
wall while it is operating. Make sure that the
equipment is correctly connected to the mains
supply (see 5.). Do not subject the mains lead
to any tensile stress. Unplug the equipment
before you change its position.
Check the condition of the welding cables,
the electrode holder and the earth terminals;
wear on the insulation and the live parts may
result in dangerous conditions and reduce the
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quality of the welding work.

Arc welding generates sparks, molten metal
particles and smoke, so the following is requi-
red: Remove all inflammable substances and/
or materials from the working area.

Ensure that there is adequate ventilation.

Do not weld on tanks, vessels or pipes that
have contained inflammable liquids or gases.
Avoid all direct contact with the welding cir-
cuit; the idling voltage between the electrode
holder and the earth terminal may be dange-
rous.

Do not store or use the equipment in wet or
damp conditions or in the rain.

Protect your eyes with specially designed
goggles (DIN level 9-10), which you can
attach to the supplied welding screen. Wear
gloves and dry safety clothing that are not
contaminated by any oil or grease to ensure
that your skin is not exposed to ultraviolet ra-
diation from the arc.

Do not use this welder to defrost pipes.

Make sure that the equipment is set up so it
stands firmly. If the equipment is set up on an
angled surface, it may need to be secured by
tying or blocking the wheels.

Hazard!
The radiation from the arc can damage your
eyes and cause burns on skin.
Arc welding generates sparks and droplets
of molten metal; the welded workpiece may
start to glow and will remain very hot for a
relatively long period of time. Never touch the
workpiece with bare hands.
Arc welding releases vapors that may be
harmful. Every electric shock is potentially
fatal.
Do not approach the arc within a radius of 15
m unprotected.
Protect yourself (and others around you)
against the possible hazardous effects of the
arc.
Warning: depending on the mains connection
conditions at the connection point of the wel-
ding set, other consumers connected to the
mains may suffer faults.
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Warning!

If the supply mains and circuits are overloaded,
other consumers may suffer interference during
the welding work. If you have any doubits, contact
your electricity supply company.

Sources of danger during arc welding

Hazard!

Arc welding results in @ number of sources of
danger. It is therefore particularly important for
the welder to comply with the following rules so
as not fo place himself or others in danger and to
avoid endangering people and equipment.

Have all work on the mains voltage system,
for example on cables, plugs, sockets, efc.,
performed only by trained electricians. This
particularly applies to configuring intermedia-
te cables.

If an accident occurs, disconnect the welding
power source from the mains immediately.

If electric touch voltages occur, switch off the
welding set immediately and have it checked
by an expert.

Always check for good electrical contacts on
the welding current side.

Wear insulating gloves on both hands for
welding. These offer protection from electric
shocks (idling voltage in the welding circuit),
harmful radiation (heat and UV radiation) and
from glowing metal and slag spatter.

Wear firm, insulated footwear. Your shoes
must also be suitable to protect you in wet
conditions. Open-toed footwear is not suita-
ble since falling droplets of glowing metal will
cause burns.

Wear suitable clothing, do not wear synthetic
clothes.

Do not look into the arc with unprotected
eyes, use only a welding screen with the
proper safety glass in compliance with DIN
standards. In addition to light and heat, which
may cause dazzling and burns, the arc also
gives off UV radiation. Without proper protec-
tion, this invisible ultraviolet radiation causes
very painful conjunctivitis, which will only be
noticeable several hours later. In addition,

UV radiation will cause harmful sunburn-type
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symptoms on unprotected parts of the body.
Personnel or assistants in the vicinity of the
arc must also be notified of the dangers and
provided with the required protection; if ne-
cessary install safety walls.

Ensure adequate ventilation for welding,
particularly in small rooms since the process
causes smoke and harmful gases.

Do not carry out any welding work on tanks
that have been used to store gases, fuels,
mineral oil or the like, even if they have been
empty for a lengthy period of time, since any
residue will result in a danger of explosion.
Special regulations apply in areas where the-
re is a potential risk of fire and/or explosion.
Welds that are exposed to large stresses and
must comply with safety requirements may
only be completed by specially trained and
approved welders. Examples of such welds
include pressure vessels, rails, trailer hitches,
efc.

Notes:

It must be noted that the protective con-
ductor in electrical systems or equipment may
be destroyed by the welding current in the
event of negligence, for example if the earth
terminal is placed on the welding set casing
to which the protective conductor of the elec-
trical system is connected. The welding work
is completed on a machine with a protective
conductor connection. It is therefore possible
to weld on the machine without having con-
nected the earth terminal to it. In this case the
welding current will flow from the earth ter-
minal through the protective conductor to the
machine. The high welding current may cause
the protective conductor to melt.

The fuses on the supply cables to the mains
sockets must comply with the relevant regulati-
ons (VDE 0100). To comply with these regula-
tions, only fuses or circuit breakers suitable for
the cross-section of the cables may be used
(for earthing contact sockets max. 13 A fuses
or 13 A circuit breakers). The use of too high
a fuse may result in the cable burning and fire
damage to the building.

17.10.12
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Constricted and wet areas

Caution!

When working in constricted, wet or hot areas,
use insulating supports and intermediate layers
as well as slip-on gloves made of leather or other
non-conductive materials to insulate your body
against the floor, walls, conductive parts of the
equipment and the like.

If you use small welding transformers for wel-
ding in places with an increase electrical risk,

for example in constricted areas with conductive
walls, (tanks, pipes, efc.), in wet areas (which
make work clothes wet) and in hot areas (pers-
piration on work clothes), the output voltage of
the welding set when idling must not exceed 42
V (effective value). Therefore, the equipment may
not be used for these purposes because its output
voltage is higher than this.

Safety clothing

Caution!
While working, the welder must protect his
entire body from radiation and burns by wea-
ring suitable clothing and a face guard.
Slip-on gloves made of a suitable material
(leather) must be worn on both hands. They
must be in perfect condition.
Suitable aprons must be worn to protect
clothing from sparks and burns. A safety suit
and, if necessary, head protection must be
worn if required by the type of work in questi-
on, e.g. overhead welding.
The safety clothing used as well as all acces-
sories must comply with the directive on “per-
sonal safety equipment”.

Protection from radiation and burns

Caution!
Provide information about the risk to eyes at
the working site in the form of a poster with
the wording “Caution — do not look at the
flames”. Workplaces are to be screened off
wherever possible so that personnel in the
vicinity are protected. Unauthorized persons
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are to be kept away from the welding work.
The walls in the immediate vicinity of stationa-
ry workplaces may not have a light color or a
sheen. Windows up to head height are to be
protected against radiation passing through
them or reflecting off them, for example by
coating them with a suitable paint.

3.Layout and items supplied

3.1 Layout (Fig. 1)

Carry handle

Welding current scale

ON/OFF switch

Earth terminal

Electrode holder

Adjustment wheel for welding current
Warning lamp for overheating
Welding screen

Wire brush / slag hammer

WVWXONO O~ WN -~

Safety glass frame

Welding glass

Safety glass

Safety glass retaining bushes
Nouts for handle

Screws for handle

Safety glass retaining pins
Handle

Welding screen frame

» - 0T o0 >33 —*x

3.2 Items supplied
Open the packaging and take out the equip-
ment with care.
Remove the packaging material and any
packaging and/or transportation braces (if
available).
Check to see if all items are supplied.
Inspect the equipment and accessories for
transport damage.
If possible, please keep the packaging until
the end of the guarantee period.
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Important!

The equipment and packaging material
are not toys. Do not let children play with
plastic bags, foils or small parts. There is
a danger of swallowing or suffocating!

4.Proper use

The electric welder can be used to weld various
metals using the appropriate coated electrodes.

The equipment is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the manufac-
turer will be liable for any damage or injuries of
any kind caused as a result of this.

The equipment is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the manufac-
turer will be liable for any damage or injuries of
any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been de-
signed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

5.Symbols and technical data

EN 60974-6
European standard for arc welding sets and wel-
ding power supplies with limited on time (part 6).

[s]

Symbol for welding power supplies which are sui-
table for welding in environments with increased
electrical danger.

~50Hz
Alternating current and rated frequency value
[Hz]

UO
Rated idling voltage [V]

Anl_1549054.indb 10
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40A/19.6V-80A/21.2V
Maximum welding current and the corresponding
standardized operating voltage [A/V]

%]
Electrode diameter [mm]

|
2
Welding current [A]

vaercge load time [s]

Average reset time [s]

115012

Line input; number of phases, the alternating cur-
rent symbol and the rated frequency value

Do not store or use the equipment in wet or damp
conditions or in the rain. Use the equipment only
indoors.

1
Line voltage [V]

Tmax

Highest rated value of the line current [A]

|
1o
Effective value of the highest line current [A]

IP21S
Protection type

H

Insulation class

)'E

Electrode holder connection

<

Ground terminal connection
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Mains connection: .........ccccccceuuee. 230V ~50Hz
Welding current (A) at cos @ =0.73: ...... 40 - 80
@ (MM) e, 1,6..... 2,0.......... 2,5
L e 40....c.. 55 80
LTV ) [, 217 oo, 1M6.......... 64
(5] 1450........ 1381 ....... 1351
Idling voltage (V): .o 48
Power input: ............. 4 kVA at 80 A cos ¢ =0.73
FUSE (AN e 13
Weight: .o 10.6 kg

The welding times apply for an ambient tempera-

ture of 40° C.

6.Assembling the welding
screen

(Fig. 3-9)
Place the welding glass (l) and the transparent
safety glass (m) over it in the frame for the
safety glass (k) (Fig. 3).
Press the safety glass retaining pins (q) into
the holes in welding screen frame (s) from the
outside. (Fig. 4)
Place the frame for the safety glass (k) with
the welding glass (I) and transparent safety
glass (m) from the inside into the recess in the
welding frame (s), press the safety glass retai-
ning bushes (n) onto the safety glass retaining
pins (q) until they engage to secure the frame
for the safety glass (k). The transparent safety
glass (m) must be on the outside. (Fig. 5)
Bend the top of the welding screen frame (s)
inwards (Fig. 6/1) and fold down the top
corners (Fig. 6/2). Now bend the outer sides
of the welding screen frame (s) inwards (Fig.
6/3) and connect them by pressing the top
corners and outer sides together. When the
retaining pins engage, you should be able to
hear 2 clear clicks on each side (Fig. 6/4).
When the top corners of the welding screen
are connected as shown in Figure 7, place
the screws for the handle (p) from the outside
through the three holes in the welding screen.
(Fig. 8)

Turn over the welding screen and place the

Anl_1549054.indb 11
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handle (r) over the threads on the three screws
for the handle (p). Secure the handle (r) to

the welding screen using the three nuts for the
handle (o). (Fig. 9)

7. Welding preparations

Connect the earth terminal (4) direct to the part
to be welded or to the support on which the part
is resting. Ensure that the earth terminal is in direct
contact with the part to be welded. You should
therefore avoid coated surfaces and/or insula-
ted materials. The electrode holder cable has a
special clamp (electrode holder (5)) at one end,
which is used to secure the electrode. The welding
screen (8) must be used at all times for welding. It
protects your eyes from the radiation emitted by
the arc and nevertheless enables you to watch the
welding process.

8.Welding

After you have made all the electrical connections
for the power supply and for the welding circuit,
you can proceed as follows:

Insert the unsheathed end of the electrode into the
electrode holder (5) and connect the earth termi-
nal (4) to the part you wish to weld. Ensure that a
good electric contact is made.

Switch on the welding set at the ON,/OFF switch
(3) and set the welding current using the setting
wheel (6) to suit the electrode you wish to use.
Hold the welding screen in front of your face and
rub the tip of the electrode on the part you wish

to weld as if you were striking a match. This is the
best method of igniting the arc.

Check on a test part that you have the correct
electrode and current strength.

Electrode (@ mm):......cccoo...... Welding current (A)
1o e 40
2 et 55
2 D e 80
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Important!

Do not dab the workpiece with the electrode since
it could be damaged, making it more difficult to
ignite the arc.

As soon as the arc has ignited, attempt to keep it
a distance from the workpiece equivalent to the
diameter of the electrode. This distance should be
kept as constant as possible during the welding
process. The angle of the electrode in the direction
in which you are working should be 20/30°.

Important!

Always use tongs to remove spent electrodes and
to move parts that you have just welded. Please
note that the electrode holder (5) must always

be put down so that it is insulated after you have
completed the welding work. Do not remove the
slag until the weld has cooled. If you want to con-
tinue a weld after an interruption, the slag from
your initial attempt must first be removed.

9.0verheating guard

The welding set is fitted with an overheating guard
that protects the welding transformer from over-
heating. If the overheating guard trips, the control
lamp (7) on your set will be lit. Allow the welding
set to cool for a time.

10.Transport

Before transporting the welder you must first dis-
connect the power plug and remove the ground
terminal from the workpiece. Then wind up the
cable properly. Now you can carry the welder to
a different place by the carry handle (1).

11. Maintenance
Remove dust and dirt from the equipment at regu-

lar intervals. Cleaning is best carried out with a
fine brush or a cloth.

Anl_1549054.indb 12
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12.Storage

Store the equipment and accessories out of
children’s reach in a dark and dry place at above
freezing temperature. The ideal storage tempe-
rature is between 5 and 30 °C. Store the electric
tool in its original packaging.

13.0Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

Type of machine

Article number of the machine

Identification number of the machine
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

14.Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its
being damaged in transit. This packaging is raw
material and can therefore be reused or can be
returned to the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic. De-
fective components must be disposed of as spe-
cial waste. Ask your dealer or your local council.
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2

For EU countries only

Never place any electric power tools in your
household refuse.

To comply with European Directive 2002,/96/EC
concerning old electric and electronic equipment
and its implementation in national laws, old elec-
tric power tools have to be separated from other
waste and disposed of in an environment-friendly
fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the return request:

As an alternative to returning the equipment to the
manufacturer, the owner of the electrical equip-
ment must make sure that the equipment is proper-
ly disposed of if he no longer wants to keep the
equipment. The old equipment can be returned to
a svitable collection point that will dispose of the
equipment in accordance with the national recyc-
ling and waste disposal regulations. This does not
apply to any accessories or aids without electrical
components supplied with the old equipment.

S13-
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15.Circuit diagram
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16.Declaration of conformity

Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserkléarung

a norem pro vyrobek

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za

MK

q

D  erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgexnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHINIACHO
ves and norms for the following product AupekTnBa Ha EC v Hopmu 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article LT apibadina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per I'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TNV ak6Aoudn cuppopPwon cUUPWVA HE TNV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta ipéTUTa yia 1o poiov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a I1zjava o sukladnosti za ovaj proizvod dostupna je na
directiva CE e normas para o artigo internet stranici www.lidl.hr.

DK attesterer falgende overensstemmelse i medfor af BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikl

S  forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
standarder for artikeln normama za artikal

FIN vakuuttaa, etta tuote taytta& EU-direktiivin ja standardien RUS cnepgytowmm yaoctoBepaeTca, YTo cneaytolme npoayKTbl
vaatimukset COOTBETCTBYIOT AAUPEKTMBaM 1 Hopmam EC

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele UKR nporosioluye Npo 3asHaveHy HUKYe BianoBiAHICTb BUPOGY

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU AMpeKTMBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUpi6

ja usjaByBa cnepHata COO6P3HOCT COMAacHO
EY-AnpeKTvBata 1 HopM1Te 38 apTUKM

izdelek TR Urtinile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podl'a smernice aciklanan uygunlugu belirtir

EU a noriem pre vyrobok N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a standarder for artikkel

kévetkezd konformitast jelenti ki IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Elektro-SchweiBgerit PESG 120 A1 (Parkside)

[X]2011/65/EC

[[]87/404/EC_2009/105/EC [J2006/42/EC

[[] 2005/32/EC_2009/125/EC O ﬁmgz é‘gdy_

[X]2006/95/EC Notified Body No.:

[]2006/28/EC Reg. No.:

[X] 2004/108/EC O I22(|)2\0/1 4IE\::_2005/88/EC
nnex

[J2004/22/EC ] Annex VI

[11999/5/EC Noise measured: LWA = dB (A); guaranteed LWA = dB (A)

Dlerrzsec Lo om

[[190/396/EC_2009/142/EC []2006/28/EC

[[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/lsar, den 27.08.2012

4/

. f L 8,

Weichselgartner/cﬁnépél»Manager

Yu Feng QLfing/PrBduct-Managémenl

First CE: 06
Art.-No.: 15.490.54
Subject to change without notice

1.-No.: 11042

Archive-File/Record: NAPR007057
Documents registrar: Daniel Protschka
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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17. Warranty certificate

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely event
that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this guarantee card.
Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under the service number prin-
ted below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1. These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights. We do

not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the rec-

tification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been designed for

use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated if the equipment

is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The following are also

excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by failure to comply with

the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional installation, failure to comply with the
operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or current type), misuse or inappropriate use

(such as overloading of the device or use of non-approved tools or accessories), failure to comply with the main-

tenance and safety regulations, ingress of foreign bodies into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of

force or external influences (e.g. damage caused by the device being dropped) and normal wear resulting from
proper operation of the device. This applies in particular to rechargeable batteries for which we nevertheless
issue a guarantee period of 12 months. The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper
with the device.

The guarantee is valid for a period of 3 years starting from the purchase date of the device. Guarantee claims

should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being noticed. No

guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee period remains
applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases, the work performed
or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new guarantee will become active
for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site service is used.

4. In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address shown
below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of purchase.
Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if you could de-
scribe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our guarantee then your
device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a new device.

N

w

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the scope
of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send the device
to our service address.

Einhell UK Ltd
Morpeth Wharf
Twelve Quays
Birkenhead, Wirral
CH41 1LF
Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

IAN 85053
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1.Elcaywyn

ZuyxapnTrpla ya Iy ayopd tng veag

OUOKEUNG 0QG.

Mpotunoate va ayopdoeTe £va Tipoiov
avwTepng mototntag. Ot odnyieg xpriong
aroTteAoUV avarooTacTo PEPOG AUTOU
TOU TIPOIOVTOG. MEPLEXOUV ONUAVTIKEG
UTIOSEIEELQ YIa TNV aodaAela, T Xpron
Kat S1aBeom NG cuokeung. MNpv T xprion
TOU TIPOIOVTOG va EOIKEIWOEITE UE OAEQ
TIG 0dnyieg XEPLOPOUG Kal TIG UTTOSEIEELQ
aodaieiog. Na XpnoLUOTIOLETE TO TIPOIOV
HOVO OTIWG TIEPLYpAdETAL KAl LOVO YIa TOV
avadepopevo okoro. Na apadwoete
OAeg TIG 0dnyieg kal uodeiEelg padi pe to
TIPOIOV €AV TO SWOETE OE TPITA TIPOCWTIA.

2.Ynodei&eg acpaAeiag

Mpooegte onwaodnnote

Mpocoxn!

Na XpnooTIoLEiTE TN CUCKEUT| HOVO

oUpPWVa PE TOV TIPOOPLOUO TIOU
avapEPETal o QUTES TIG 0dNyieg:
HAekTPOOUYKOAANON TOEOU e
enevéedupéva nAektpodia H un
evdedelyuEvn xprion autng TG

€YKATAOTAONG UTTOPEL va aroTeAETEL
kivéuvo yla poowrta, {wa Kal TEEPLOUCLAKA
OTOIXEIO Kal TL.X. TIupKayLd, nAekTpomAngia
KaL TPAUMATIONOUG TwV patiwyv. O xpriotng
QUTNAG TNG eyKaTAoTaong eivat urteubuvog
yla v SIKr) Tou aodAAELa KaL yla TNV
aoddaAela AAAwv atopwv: Na diaBdoete
omwaodnote auteg Tig Odnyieq xpriong kat

Va TIPOCEEETE TIG TIPOSIAYPADES.

Emokeveg ry/kal epyacieg ouvtripnong
ETUTPEMETAL VA EKTEAOUVTAL LOVO ATIO

e&eldlkeupEva Atopua.

Ertpémnetal va xpnotorolovvtal
HOVO oL aywyoi GUYKOAANGNG TIOU
ouumnapadidovtat (HO7RN-F 3x1,0 mm?

/HO1N2-D 1x10 mm3).

dpovTioTe yla Tn CwoTr cuvTRPNoN

NG CUOKEUNG.

Katd tn diapkela tng Aettoupyiag n

Anl_1549054.indb 19
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OUOKEUN SeV eTITPEMETAL Va BpiokeTal
0€ OTEVO XWPO 1) TIOAU KOVTA O€ TOiX0,
£TOL WOTE va anoppodATal ApKETOG
a€pag armo TIG OXIOUES AEPLOMOU.
21youpeuBeiTe WG N CUOKEUT €ival
OWOTA CUVOESEUEVT [E TO SiKTUO
(BAeme 5.). Na arodevyete KAbe
TEVTWHA TOU KaAwdiou. ATtoouvdeaTe
TN GUOKEUT amo TnVv mapoxr PEVUATOG,
otav BEAETE va TNV HETAPEPETE YLa
TOTOBETNON 0€ AAAO onueio.

Na TpooéxeTe TNV KATACTAON

TWV KaAwSiwv cuykOAAnong, Tou
oTNPiyHatog nAeKTPoSiwv Kat

TWV KAgpwV yeiwong. ®Bopd g
MOVWONG Kal TwV TUNUATWV uttd Tdon
MTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV ETIKIVOUVEQ
KATOOTACELG KAl VA LEWOOUV TNV
ToldTNTA TNG CUYKOAANONG.

Katd v nAektpoouykoAAnon 1é6&ou
SnuiovpyovvTal oTivenpeg, AlwpEva
METAAAIKA TUAMATA KAl KATTVOG, Yia

TO AOYO QUTO TIPOCEETE TA EENG:
AmtopakpUveTe OAEG TIG EVPAEKTEG
0Uoieq Kaun VAIKA arto To XWpPo
gpyaoiag.

21youpeuBEiTE TIWG UTIAPYXEL APKETT)
TIapoxr) agpa.

Mn ekteAeite ouykOAAnoON IAvw o€
TIEPLEKTEG, SoxEia 1) CWAT|VEG TTOU
Tiepleixav eVPAEKTA LYPA 1] AgpLa.

Na arogpeuyete KABe Aueon enagdn
ME TO KUKAWMA TNG OUYKOAANonNg. H
TAon Kevou Tou Ttapouctadetal HETAEY
OTNPiyHaTog NAEKTPOSIOU KAl KAELAG
yeiwong propei va gival erukivéuvn.
Mnv amoBnkeveTe Kal un
XPTOLUOTIOLEITE TN CUOKEUT| OE UYPO
TiepIBAAAov 1) o Bpoxn

Na npootateveTe Ta HATIA 0AG

HE €161KA yla TO OKOTIO auTo
TPOOTATEUTIKA YuaAld (DIN

Babuog 9-10) ou Ba otepewoeTe
oTtnVv ouunapadidopevn aorida
oUyKOAAnong. Na xpnoworoleite
YAVTLa KAl OTEYVA TIPOCTATEVTIKA
pouxa, eAelBepa amd Airm kat Aadia,
Yla vV TIPOCTATEYETE TO SEPUA ATIO
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€kBeom oTNV ureplwdn akTivoBoAia Tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

Mn xpnoluoTioLeiTe TN CUOKEUT Yild
EeMAywUa TIAYWHEVWY CWANVWV.

Na TIpOCEXETE 1 GUOKEUT VA OTEKETAL
otabepd. EAv otékeTal og EMIKALVT
emPpAveLq, TIPETIEL EVOEXOUEVWG VA
aoPaAloTEL e SEGIUO 1) UTTAOKAPLOA
TWV TPOXWV.

Kivéuvog!

H akTivoBoAia Tou NAEKTPIKOU TOEOU
Jropei va BAAYEL Ta PATLa Kat va
TIPOKAAETEL EYKAUMATA OTO SEPHA.
Katd tnv nAeKTpooUYKOAANGN

T6E0U dnuloupyouvTal oTIVOTPEG Kat
oTayoveg ALWUEVOU HETAAAOU, TO
OGUYKOAAOUUEVO avTiKeipevo apxidet
Va TIUPOAKTWVETAL KAL TIAPAUEVEL
TIOAU {e0TO Yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua. Na 1o Adyo autd unv €pxeote
HE TA ATPOCTATEUTA XEPLA OE eTIADT HE
TO KATEPYALOMEVO OVTIKEIUEVO.

Katd tnv nAeKTpooUYKOAANGN

TOEOU eAeuBepwvovTal ATUOI TIOU
eival evdexopevwg emuBAaBeiq.

KaBe nAekTpoodk propei va ival
Bavatnpopo.

Mnv mAnotadete To NAeKTPIKO TOEO
dueoa oe aktiva 15 peTpwv.

Na rpootateleTe TOV EQUTO 00G (KAl
ATtopa Tov BpickovTtal KovTd) aro TIG
EVOEXOUEVWG ETIKIVOUVEG OUVETIELEG
TOU NAEKTPLKOU TOEOU.
Mpogidormoinon: Avaioya pe TI§
ouvOnKkeg NG ouvdeong e To SikTuo
oTO oneio oUvdeoNng NG CUCKEUNG
OUYKOAANONG, SeV arokAeiovTal
mapdotta SIKTUOoU Kal yla AAAOUG
KATAVOAWTEG.

[ I [T N |

Mpocoxn!

2€ TEPIMTWON UTIEPPOPTWONG TWV SIKTUWV
TPod0odoaciag Kal TwV KUKAWHATWY UTTOPEi
va dnpoupynBouv Katd Tn CUYKOAANOM
Sdlatapay g kat tapdaotra yia AAAoug
KATaVOAWTEG. Z€ TiepimTwon aupBoAuwv
va areuBuvOeiTe TIPoG TNV EMIXEIPNON
NAEKTPLOMOV.

Mnyé£g Kivdvvou kata v
NAEKTPOCUYKOAANGM TOE0U

Kivsuvog!
Katd tnv nAekTpoouykOAAnon ToEou
TIPOKUTITEL GELPA EVOEXOUEVWV KIVOUVWV.
Mavuto eival 1dlaitepng onuaciag yla tov
NAEKTPOOUYKOAANTY] TO VA AKOAOUBEL TOUG
TIO KATW avapePOUEVOUG KAVOVEG WOTE Va
MNV KivduveUEeL OUTE 0 610G oUTe AAAOL Kal
va anodevyeTal o Kivbuvog yla avepwrioug
Kal CUOKEUN.
Ol1 epyaoieq otnv AEUPA NG TAONG
TOU SIKTUOU, TL.X. 0 KaAwdia, Buoparta,
TIpiCeq KATL. va eKTEAOUVTAL LOVO
ano e&edikeupeva atopa. Auto
LoYVEL 181aiTEPA YIA TNV KATAOKEUT)
evlldueowv KaAwSiwv.
2€ TIEPITTTWOT ATUXNMATWY, SlOKOYTE
QUECWG TNV TIAPOXT| PEULATOG
OUYKOAANONG.
Edv nmapouolactolv nAEKTPIKEG TACELG
€MAPNG, arevePyoTIoOMOoTE AUECWS TN
OUOKEUT) Kal SwoTe TNV va eAeyxOei
arto eEEISIKEVPEVO TEXVITN.
2TV TAEUPA TOU PEVATOG
OGUYKOAANONG VA TIPOCEXETE VA
UTTAPXOUV KAAEG NAEKTPIKEG ETTADEG.
Katd v ouykoAAnon va dopdte
Kal oTa SU0 XEPLA HOVWTIKA YAVTLQ.
Ta yavTia autd mpootatevouy aro
nAektpotAngia (téon kevou Tou
KUKAWMATOG OUYKOAANGNG), anod
emPAapeiq aktiveg (BepuotnTa Kat
urteplwdELg akTiveg) kabwg kat arod
TIUPAKTWHEVA LETAAALKA TUNATA KAl
eKoPeVOOVICOUEVA TUNUATA OKOUPLAG.
Na dpopdte yepd, povwuEva ranoutola,
TO OTIOIa TIPETIEL VA LIOVWVOUV KAl O

-20-
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TEPIMTWOT Vypaoiag. Aev erutpEnovral
Ta XaunAd rnarovtola, S1oTL o
METAAAIKEG TTUPAKTWLEVES OTAYOVEG
TIOU TIEPTOUV KATW KITOPOUV va
TIPOKAAECGOUV £YKAUMATA.

Na ¢popdte KATAAANAO POUXLOUO, OXL
OGUVOETIKA pOUXA.

Mn kottadete 0TO NAEKTPIKO TOED XWpIQ
TIPOCTACIA PHATIWYV, VA XPNOLIOTIOIETE
poévo aottida cUYKOAANONG e
TIPOOTATEUTIKO YUAAL cupdwva UE TIG
mnpodiaypadeg kal to rpoturto DIN.

To NAEKTPIKO TOEO Sev eKTIEUTIEL LOVO
OKTiveQ PWTOG KAl BepudTNTAG TIOU
TIPOKAAOUV EKTUPAWTIKT) Aduim kat
KaL eyKaUpaTa, aAAd Kat utieplwsdelg
aKTiveg. AuTr) 1 adpatn urepudng
QKTIVOBOAIQ TIPOKAAEIL, O€ TIEPITTTWON
QAVETIOPKOUG TIPOOTAGIAG, LOVO

LETA aTtd PEPIKEG WPES ALTONTT) KaL
oduvnpn erunedukitida. EKTOG autou
N uttepLwdNG aKTIVOBOAIa o€ N
TIPOCTATEVOUEVA TUNATA TOU OWHATOG
EXEL OUVETIELEG TIAPOMOLEG UE NALAKO
g€yKaupa.

Akoun kat ota dtopa 1y oToug fondoug
IOV BpioKovTaL KOVTA OTO NAEKTPIKO
TOEO TPETEL Va Yivel pveia Twv
KIvdUVWV Kal TipeTel va eEomAidovTal e
Ta arnapaitnTa YETpa mpootaciag. Eav
XPELAOTEL, TIPETIEL VA KATAGKEUAOTOUV
TIPOOTATEUTIKA TOLWHATA.

Katd tn ouyk6AAnon, blaitepa oe
UKPOUG XWPOUG, va GPOVTI(ETE yla
ETAPKT) AEPLONO, S1OTL SnuioupyolvTal
KATVOQ Kal eTtikivdéuva agpia.

2 € TIEPLEKTEG OTOUG OTIOI0UG Eixav
arobnkeuTei, Agpla, Kavoya,
OPUKTEAALA 1] TTAPOUOLA UALKA, QKON
KaL EAV €XOUV EKKEVWOEL £6W KaL
HEYAAUTEPO XPOVIKO SlaoTnua, dev
ETUTPETIETAL VO EKTEAOUVTAL EPYATIES
OUYKOAANONG, S10TL e€attiag Twv
KataAoinwv vdiotatal Kivduvog
EKPNENG.

2 XWPOUG OTIOU UTIAPXEL Kivduvog
TIUPKAYLAG T) EKPNENG LOYXUOUV
1dlaitepeg podlaypadeg.
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OL evwoelg OUYKOAANONG TIOU
ektifevtal oe 1d1aitepn katamndvnon
KQL TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL
OTIWOSNTIOTE O€ AMAITNOELG A0PaAEiag,
ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL UOVO

arto e18IKA EKTTALOEVPEVOUG TEXVITEG.
Mapadetypa: AEBNTEG UTIO TtiEDN,
o1dNPOTPOXLEG Kivnong, dlaTa&elg EAENG
KATL.

Ynodeifelg:

Mpérmel va pooEEETE OTIWOdNTIOTE TIWG
N yeiwon acpaAeiag o€ NAEKTPIKEG
€YKATAOTACELG 1) CUOKEUEG UTTOPEL va
Kataotpadei oe TEPITTTWON AUEAELQG
arto TO PEUMA CUYKOAANONG, TL.X. N
KA€uQ yeiwong TorobeTeital Tavw oTo
KEAUDOG TNG CUCKEUTIG CUYKOAANONG
TIOU CUVSEETAL E TN Yeiwon acpaAeiag
NG NAEKTPIKNG eykataotaong. Ot
€PYaoieq OUYKOAANONG ekTEAOUVTAL
o€ pia unxavr] pe ouvdeon yeiwong
aocdaleiag. Eivat Aortov duvatov va
€KTEAEOOOUV Epyacieq ouyKOAANONG
OTN MNXavr xwpig va torobetnBei

N KAEUA yeiwong Tavw oTn unxavn.
ATnv TiEpIMTWOoN auTr) To peVA
OUYKOAANGTG TIEPVAEL ATTO TNV

KAENA YEIWONG HEOW TNG YeIwoNg
aodaleiag Ipog tn unxavn. To pevua
OUYKOAANGONG UITOPEL va TIPOKAAETEL TO
ALWOLHO TOU aywYou yeiwong.

H aopdAela Twv aywywv elcodou

OTIG TIPICEG TIPETIEL VA AVTATIOKPIVETAL
otig podlaypadeg (VDE 0100).
Zupdwva e TIQ TIPodlaypadEg auTeg
ETUTPETIETAL HOVO 1| XPTIOT) A0PAAELWV
N autopatwyv achaAewwv (yia ipideq
O0UKO aopaAeleq pe paguouu 16

Amp. 1} Stakértn LS 16 Amp.) pe
avaAoyn dlatoun pe tov aywyo. Mia
urtepacPAAela Yropei va €xeL oav
OUVETIELO TIUPKAYLE aywywV Kal {nuuwv
OTO KTiplo.
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ZTEVOIi KaL uypoi Xwpot

Mpoocoxn !

Katd tn diapkela epyaciwv o€

0TEVOUG, UYPOUG 1] TIOAU BepoUg va
XPNOLOTIOOUVTAL BEPHOUOVWTIKA UAKA

Kal evOlANEDES BEPUOUOVWTIKEG OTPWOELG,
SEPUATIVA YAVTLA 1) AAAQ UN AyWYLUA UAIKA

YlQ LOVWOT) TOU OWHATOG ATEVAVTL OTO
damedo, o€ ToiXoUG, AyWwyLLa TURHATA
OGUOKEUWYV Kal TIapouoLa.

2 TIEPIMTTWON XP1IoNG TWV HIKPWV
METAOXNUATIOTWY OCUYKOAANONG yla

TN OUYKOAANON UTO PEYAAO NAEKTPIKO
Kivduvo, T1.X. 0€ 0TEVOUG XWPOUG artod
NAEKTPIKA ayWwYLHa TowHata (AERNTES,
OWATNVEG KATL.), OE UYPOUG XWPOUSG
(EMTOTIONOG TWV POUXWV Epyaciag),

o€ TIOAU BeppoUg Xwpoug (1dpwTtag oTa

pouxa epyaciag), Sev eTutpeEMeTaL N TAON

€E080U TNG CUOKEUNG GUYKOAANONG OE

Aeitoupyia kevou va eivat avw Twv 42 Volt
(Mpaypatikn Tin). AOyw tng HeyaAuTepng

TAoNg €£060L bev eMITPEMETAL AOLTIOV N
XPr10N TNG CUCGKEUNG OTNV TIEPITITWOT)
auth.

MPocTATEVUTIKOG POUXIOHOG

Mpoocoxn!
Katd t diapkela g epyaciog o

OUYKOAANTT|Q TIPETIEL VA TIPOOTATEVETAL

o€ OAO TOU TO GWHA KAl TO TIPOCWTIO
aro aKTIVEG Kal eykauuara.

Kat ota dUo x€pta va xpnoyLorolouvTal
YAVTLQ TIOU adriVOUV YUUVEG TIG AKPEG

TwV SAKTUAWYV Kal HaKpLa yavTia
yla Blounxavikn xpron (amo d€puay).
Mpemel va Bpiokovtal oe ayoyn
Kardotaon.

lMa v npootacia Tou PouxIoHOU KaTa
oTivOnPoBoAIag Kat KaTA EYKAUHATWY

Va XPTOLOTIOoUVTAL KATAAANAEQ
TIPOOTATEUTIKEG TIOSLEG. EAv TO €id0g
g epyaciag m.x. epyacia mavw

ano To KePAAL, TO ATIALTEL, TIPETIEL

Va XPNOoLOTIOLOUVTAL TIPOOTATEUTIKA

Anl_1549054.indb 22
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pouxa Kal EVOEXONEVWG KAl TipooTacia
KedAALOU.

Ta XPNOLUOTIOIOUUEVA TIPOCTATEUTIKA
pouxa kat OAa Ta a&ecoudp TIPETEL va
avtarokpivovtat otnv Odnyia ,Méoa
Atouiknq Mpootaociag”.

00TACIO KATA AKTIVWV Kat

EYKAUPATWV

Mp

3.

3.1
1.

2.

ocoxn!

2T0 XWPO EPYACiag va UTIApXEL
TOLXOKOAANEVN UTIOSEEN ,[pocox),
KN Kottate ot GAOYEG!” OXETIKA PE
ToV Kivéuvo yia ta patia. Ot xwpot
epyaociag va eival 1ol SlaxwpLopEVOL
WOTE VA TIPOCTATEVOVTAL TA ATOUA
TIou BpiokovTtal TN YUpw TEPLOXT). 2€
pn appédia atopa va anayopeveTal
va TANoLadouV TNV TEPLOXT) EPYACLWYV
OUYKOAANONG.

O1 Toixol KoVTA o€ PovIUa onueia
€PYQoiag va Pnv eivat avolKToxXpwoL
1N yuaAwotepoi. Ta mapabupa va
TIPOOTATEUOVTAL TOUAAXIOTOV HEXPL TO
UYog avBpwTwV KAtd avtavakAaong
Kat SlarepaTdTNTAg AKTIVWY, TL.X. ME
KATAAANAN Baodn.

MNeprypadr] TNG CUCGKEUNG
KalL cupmapadidopeva

Meprypadpn Tng ocuokeung (k. 1)
Xelpohafn
KAipaka peupatog ouykOAANong

3. Awakomng evepyoroinong/

IS

© o N

.22

arevepyoroinong

KAgpa yeiwong

Zmptypa nAekTpodiwv

Tpox6g pUBLIoNG TOU PEUUATOG
OUYKOAANGONG

. Auyvia eAéyxou utepbeppavong

Aottida ouykOAAnoNg
2upuatopouptoa /opupi
amooKwpiwong
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k MAaiolo yia mpooTaTeuTIKO YUOAL 4.Zwot xpr’lo-rl

I TuaAi ouykdAAnong

m  MpooTaTeuTIKG YUOAL Me TNV NAEKTPIKT) GUCKEUT] GUYKOAANGNG

n Buopara ouykpdmong ya WTTOPEL Val Yivel cuyKOAANon Stddopwv
TIPOCTATEVTIKO YUOAL UAIKGV E XPHOT TWV avAAOywv

0 Ma&adia ya xeporapr) NAEKTPOSIWV He ETIKAAUYN.

p Bideg Aapng

q [leipol cUYKPATNONG VLA TIPOOTATEVTIKO  H unyavr va XPnOLLOTOLELTAL HOVO Yia
YUQAL TO OKOTIO Yla TOV OTIoi0 TIpoopileTal.

r XewpoAapn KdBe miépav ToUTou Xprion Sev sivat

s MAaiolo aomidag cuykOAANoNg evedetypévn. Ma {NIES 1) TPAUUATIOUOUS

TIavtog €idoug Tov odeilovtal oe pn

3.2 Zuprapadibopeva gvSEeSEeLyEVN XPrIOT EUBUVETAL O XPNOTNG /
Avoi€te ™ ouokevaoia kat ByaAte XEIPIOTNG KAl OX1 O KATAOKEUAOTNAG.
TIPOCEKTIKA Tr GUOKEUN.
ATIOHOKPUVTE TA UAIKA CUCKEVATIOG H unxavr ETUTPETETAL VA XPNOLUOTIONOi
KaBwg Kat Ta UOTNATA TIPOCTACIAg HOVO VIO TOV GKOTIO YLa TOV OTIOI0
NG ouoKevaoiag / petagpopag (eav npoopileTal. Kabe mépav TouTou
UTAPXOLV). XPrion SeV avTaTIOKPIEVTAL GTO OKOTIO
EAéyEte edv eival MArpeg To yia Tov oroio rpoopileTal. Ma BAGBeg
TIEPLEXOMEVO. TIou odeiAovTal o€ TIapOpoLa XPrion
EAgy&te T ouokeur) Kat Ta aggooudp 1) YO TPAQUHATIOHOUG TTAVTAG £i50Ug
yla evdeXOpEVEG (NUIEG amo TN £UBUVETAL O XPFIONTC/XELPIOTHC KAl OXL O
petagopa. KATAOKEUAOTN.
duAdaETe TN ouoKkevacia av yivetal
MEXPL TNV TIAP0S0 TNG TIPOBECHAIC MG [MapakAAOUKE VA TIPOGEEETE TIWG Ol
gyyunong. OUOKEVEG pag dev TipoopidovTal kat dev

€XOUV KOTAOKEVAOTEL ylO ETIAYYEAUATIKY),

Npoooxy! BIOTEXVIKT ) BIOUNXAVIKT] XPTOM.

H O'UO'KSUﬁ KOl TA VAIKA O'UO'KEUQO'i.GQ Aev GVQ)\O.}JB('IVOUHS eyyuno'n oe

dev eival mayyvisia! Ta madia dev TIEPITITWOT) KATA TNV OTT0ia N GUCKEUT)

ETUTPETIETAL VA TIAILOUV HE TTAACTIKEG XPNOWOTIOMBNKE Oe GUVEPYEia, BIOTEXVIES

OUKOUAEG, TTAACTIKEG HEUPBPAVEG Kal 1) 0TN BIOHNXAVia 1) 08 EPYAGIES TIAPOUOLES

HikpoavTikeipeva! Ypiotaral kivbuvog HE QUTEG.
kataroong kat acpuiag!

.23-
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5.Z0uBoAA Kal TEXVIKA
XOPAKTNPLOTIKA

EN 60974-6

Evpwraiko pdtuno EEomAlopov
OUYKOAANONG e TOEOD KAl NAEKTPLKNG
€VEPYELAG OUYKOAANONG (TUNHa 6)

[s]

2ZUUPBOAO VIO TINYEG EVEPYELAG
OUYKOAANONG, TIOU €ival KATAAANAEG yla
OUYKOAANOM o€ TIEPIBAAAOV UE QUENUEVO
NAEKTPIKO Kivduvo.

~50Hz
EvaAAacoduevo pevpa Kat T
oxedlaopov tng ouxvotntag [Hz]

u

0
OvopaoTikn Tdon Asttoupyiag kevou [V]

40A/19,6V - 80 A/21,2V

Mégyloto pelja GUYKOAANGNG KAt
QavAAoya TUTIOTIOMUEVT TAOT) epyaciag
[A/V] ‘oUudwva e To TIPOTUTIO

(0]
AlapeTpog NAekTPodiwy [mm]

I
I=2’81’Juc1 OUYKOAANoNG [A]

t
Meoog xpdvog dpopTiou [s]

tr
Meoog xpdvog undeviopou [s]

I1=1-50Hz

Eicodog diktuou. AplBuog dpdoswv kat
OUMPBOAO EVOAANACOOEVOU PEVLATOS KAl
TIUNA oxedlaopol TNG cuxvoTNTAG

Anl_1549054.indb 24

Mnv amoBnkeveTe Kal Un Xpnoulomoleite
TN OUOKEUN 0€ LYPO TIEPIBAAAOV 1] OTN
Bpoxr Na xpnoluoTtoleite T GUOKEUT] LOVO
o€ KAELOTOUG XWPOUG.

U1
Tdon diktuou [V]

I1rna><

MEyLoTn T} oXedLa0OU TOU PEVHATOG
SikTUoU [A]

I1eff , , , ,
MpayuaTikn T HEYLOTOU PEUUATOG
SikTUoU [A]

IP21S
Eidog npootaciag

H
KAdon pévwong

;'E

2Uvdeon otnpiypatog nAektpodiov

<

20vdeom KAEUAG yeiwong

HAekTpikn) ouvdeon: ............ 230V ~ 50 Hz
PeUua cuykoAAnong (A)

COSP =073 40-80
@ (MM) .o, 16......... 2,0......... 2,5
| s 40.......... 55 80
LI PO 217....... LRI 64
I PO 1450......1381 ......1351
Aettoupyia peAavTi (V): vovceeevieeceiee e 48
Artoppodpnon

LOXVOG e 4 kVA og 80 A cos ¢=0,73
ACDOAAELD (A): oo 16
BAPOG: eveiieeieeiee e 10,6 kg

OL XpovolL GUYKOAANONG LoXUouV yla
Bepuokpacia repiBaiiovtog 40°C.

_24-
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6.ZuvappoAdynon aotidag
OUYKOAANONG

(Ew. 3-9)
ToroBeTr|oTe TO YUAAL OUYKOAANONG
() kau amé endvw T0 Sladaveg
TIPOOTATEUTIKO YUAAL (M) 0TO TAQiCL0
Yla TO TIPOCTATEVTIKO YUaAi (K) (EK. 3).
Mieote TOUG TIEIPOUG CUYKPATNONG TOU
TIPOOTATEUTIKOU YUAALOU (q) EEwTEPIKA
OTIQ OTIEQ OTO TTAaioL0 TNG aoTtidag
OUYKOAANONG (). (Eik. 4)
ToroBeTtroTe TO TMAQICLO YO TO
TIPOOTATEVUTIKO YUAAL (K) pe yuaAi
OUYKOAANONG (I) Kat TpooTATEVTIKO
YUQAL (M) amo péoa oTnv €00XT) 0TO
TAaiolo NG aoTidag cUyKOAANONG
(s), EoTe TIG UTTOSOXEQ CUYKPATNONG
(n) oToug TEipoug ouyKPATNONG TOU
TIPOCTATEUTIKOU YUAALOU (q) HEXPL Va
KOUUTIWOOUV Yla va acdaAiCETE TO
TPOoTATEVTIKO YUaAi (k). To dladaveg
TIPOOTATEUTIKO YUaAL (M) va BpiokeTal
otnv e§wTtepikn) TtAeupa. (Ek. 5)
AvyioTe TNV endvw Akpn Tou MAALGiov
™G aotidag ouykOoAAnong (s) (eik. 6/1.)
KAl SUTAWOTE TIQ YWVIEG TNG EMAVW
Aakpng (e. 6/2.). Auyiote Twpa TIg
eEWTEPIKEG TIAEUPEG TOU TIAQLOIOU TNG
aoTtidag cuyKOAANONG (S) TPog Ta HEca
(elk. 6/3.) kaL cuvdEoTE TIQ TUECOVTAG
YEPA TIQ YWVIEG TNG ETTAVW AKPNG
KOl TIG EEWTEPLKEG TIAEUPEG. 2€ KAOE
TIAEUPA TIPETIEL OTO KOUUTIWHA TWV
TEiPWV OUYKPATNONG Va akoUoEeTe 2
IXOUG KAIK (EIK. 6/4.)
‘Otav ouvdeboUv oL 810 eMAvVw YwVieg
NG aoTmidag ouyKOAANoNG O1weg
TIPOKUTTTEL ATTO TNV €IKOva 7, BAATe
TIG Bideg yia tn Aafr (p) amo eEw
pEoa amnd TI§ 3 Tpureg otnyv aotiida
OUYKOAANoNG. (Eik. 8)
Mupiote v aomida cuykOAANONG KAt
odnynote TV XewoAapn (r) peow
TWV OTIEPWHATWY TwV 3 BLOWV yla
XEPoAapn (p). BlbwoTte TN xelpoAafr)
(r) pe Ta 3 maguadia (o) otnv aotida
OUYKOAANONG (K. 9).

Anl_1549054.indb 25
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7.MpoeTolpacia
OUYKOAANoNg

H kAgpa yeiwong (4) otepewveTal
arevdeiag oTo TUNHA OCUYKOAANONG 1
oTtnyv emdavela otnyv oroia Bpioketal To
TUrHa IOV Ba cUYKOAANBEL. Mpoooxn,

va PpPOoVTICETE va UTIAPXEL AEDT) ETIADT)
Me TOo TUnMa TIou 6a cuyKoAANBei. Na
artodEVYETE AOITIOV PBEPVIKWHEVEG
emdAaveleg Kat / 1) VAIKA povwong. To
KaAwSd10 Tou oTnpiypatog Tou nAekTpodiou
oTNV aKpn NG eOIKNG KAEUAG (OTrPLYHa
nAektpodiov (5)), Tou mpoopideTal yia tnv
OTEPEWOT) TOU NAEKTPOSIOU.

Na xpnotuoroleite Kad’ 6An

SlapKela NG cUYKOAANoNG TV aotiida
OUYKOAANONG (8). H aottida cuykoAAnong
TIPOOTATEVEL TA MATLA aTTO TNV AKTIVOBoAia
TOU NAEKTPLIKOU TOEOU Kal Ttap '0Aa autd
Sev gumnodidel Tnv opatoTNTA KAL TNV
TIAPAKOAOUONON TOU CUYKOAAOUHEVOU
QVTIKELEVOU.

8.ZuykOAAnon

Adov kavate OAEG TIG NAEKTPIKES
ouvdeaelg yla Tnv Tpododoaoia pevatog
KaOWg Kal yla To KUKAWA GUYKOAANONG,
MTTOPEITE VA ouvEXioETE WG AKOAOUBWG:
Elodyete TO un €MKOAUPPEVO AKPO

TOU NAEKTPOSIOU OTO OTT|PLYHA TOU
nAektpodiov (5) kat cuvdeaTe TNV

KAEuQ yeiwong (4) pe To avTikeipevo
OUYKOAANoNG. Na TipooexeTe avta va
UTTAPXEL KAAT) NAEKTPIKT eTTAdT).
EvepyomonoTe Tn GUOKEUT JE TOV
SLOKOTTIN EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
(3) kaL pubpioTe TO peUA CUYKOAANONG
He Tov Tpox O puBuiong (6), avaAoya e To
NAeKTPOSI0 TIoV Ba XPNOLUOTIOMOEL.

Na kpatdre Tnv aotida cUyKOAANoNGg
MITPOOTA OTO TIPOOWTIO KAl Va TPIBETE TNV
AKP™ TOU NAEKTPOSIOU 0TO GUYKOAAOUUEVO
QVTIKEiEVO KAVOVTAg Mia Kivnomn oav

va avapete €va otipTo. AuTr €ival pia
HEB0SOG Yia TNV avadAeEN NAEKTPIKOU

_25.
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T6E0UL.

AoKdaoTe o€ £va SOKIUVATTIKO KOMMATL,
€dv eTUAEEATE TO OWOTO NAEKTPOSIO KaL TN
OWOoTN) LIoXU OU PEVUATOG.

HAektpddio @ (mm) ...Pelpa cuykoAAnong (A)

3 I T 40
2 e —————————— 55
2,5 s 80
Mpocoxn!

Mnv aKOUUTIATE CUVTOUA TO NAEKTPOSI0
TIAVW OTO KATEPYALOMEVO AVTIKEIUEVO,
yla va unv katactpadei kat va pnv
SuokoAeutei 1 avadPpAeEn Tou NAEKTPIKOU
TOE0UL.

ALEOWG HETA TNV avadAeEN Tov
NAEKTPIKOU TOEOU, TIPOCTIAONoTE Va
TNPNOETE AMOOTAC ATIO TO KATEPYALOUEVO
QVTIKEIJEVO TIOU AVTIOTOLXEL 0N
XPNOLLOTIOIOUUEVT) SIAUETPO NAEKTPOSIOU.
2uviotdtal n dlatrpnon otadepnq
amnooTaoNng Katd T SIApKELa TNG
OUYKOAANONG. H kAion Tou nAektpodiou
va avépyetat oe 20/30 poipeg Tpog TNV
Kkatevbuvon epyaciag.

Npocoxn!

Na xpnouuornoleite mavra pia mévoa yla va
ATIOPOKPUVETE HETAXEPLOMEVA NAEKTPOSIA
1) Va KIVNOETE PECKOGUYKOAANEVA
Koppdtia. Na TIpocEXETE, OTAV TEAELWVETE
TN GUYKOAANGT VA OKOUUTIATE TO OTPLyHa
TOU NAekTpPodiou (5) MAVTA LOVWUEVO.

H okwpia emtpemneTtal va anopakpuvoel
arno ™ padr| LOVo adou KPUWOEL.

Edv ouveyiotei pia ouykoAAnon oe
SLOKEKOMEVT padr] CUYKOAANONG, TIPETIEL
TpwTa va agpaipedei n okwpia oto onueio
OUYKOAANONG.

[ I [T N |

9.AcpaAela utepOEpAVONG

H ouokeur| cuykOAAnong eivat
€EOTTALOPEVN e TIpOoTaaia KATA
uTtEPOEPUAVONG TIOU TIPOCTATEVEL TOV
METAOXNMUATIOTH) CUYKOAANONG aTto
urniepBeppavon. Eav amokplBei To cuotnua
TIPOCTACIag Ao uttepBEpavor), avapet

n Auyvia eAeyxovu (7) oTn cUOKeUT) 0agG.
AdrioTE TN OUOKEUT) CUYKOAANONG va
KPUWOEL yla Alyo XPOVIKO SlaoTnua.

10.Metadopa

Katd ) petadopd TnG CUCKEUNG
OUYKOAANOTG TIPETIEL TIPWTA Va adaupedei
TOo BUoua aTto TNV TTAPOXT) PEUHATOG KOl

N KAEua yeiwong ard 1o Katepyalouevo
avTiKeipevo. Katormy pEmeL va TUALXTOUV
owoTA Ta KaAwdia. Twpa Propei va
peTadePOEL N CUCKEUT) CUYKOAANONG ATtO
™ XxepoAapn (1) oe aAAo onueio.

11.Zuvtipnon

Na kaBapilete TAKTIKA TN Unxavn aro
okovn kat akabapoieg. O kabaplopodg va
yiveTal Katd TPOoTiUNoT UE TIETILECUEVO
agpa | e €va mavi.

12.®VAagn

Na diatnpeite Tn cuokeur) kat Taageocoudp
NG O€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG
TIAYETO, Kal Jakpld aro radid. H idavik)
Beppokpacia anodrikeuong eival peta&v 5
kat 30 °C. Na puAa&eTe TNV NAEKTPLKT 0ag
OUOKEUT) 0NV TIPWTOTUTIN GUOKELAOia TnG.

226 -
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13.MapayyeAia
AVTAAAQKTIKWV

Katd v rapayyeAia avTaAAGKTIKWV va
avapepeTe Ta €ENQ:
TUMOG TNG CUOKEUNG
ApBuOG €idoug TNG CUCKEUNG
ApBuOG TaUTIONG TNG CUCKEUNG
Oa Bpeite TIQ LOXVOUOES TILES KaL
TIANpodopieg oTnNV LOTOCEAISQ wWww.isc-
gmbh.info

14.A100e0n ota anoppippata
Kal EMavayenoipornoinon

H ouokeun BpiokeTal o€ pia cuokeuaoia
pog arnoduyn WV Katd tn petadopd
AuTr) 1) cuokevaoia anoteAeital

ano TPWTESG UAEG Kal ETOL UTTOPEi va
€mnavaypnoluomnondei 1} va avakukAwoei.
H ouokeun kat ta e§apTrpaTda g
artoteAovvTalL arno 51adopa UAIKA,

OTIWG TL.X. METAAAO KAl TIAQOTIKA UALKG.
Na napadidete Ta EAATTWHATIKA
€EapTruaTa oe KEVTPA CUAAOYNG ELSIKWV
anopplpatTwy. EvnuepweOeite ota
€181KA KaTaoTtrpata 1) otnv d1oiknom g
Kowotntag!

)i

||
Mévo yia kpdtn-peAn g E.E.

Mn TIETATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVES OTA
olklakdaaroppippatal

2Uudwva e Tnv eupwrtaikr Odnyia
2002/96/EK yia amnoépAnta eldwv
NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU EEOTIALOOU
Kal TNV eVowpdtwon) g oe e6vikd dikalo,
TIPETIEL 1] TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG VA
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va Tiapadidovral yla
AVAKUKAWGT PIALIKY] Yia TO TIEPIBAAAOV.
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[ I [T N |

EvaAAQKTIKT) AUOT) QVOKUKAWOTG avTi yla
EMIOTPOPT)

O 1810KTATNG TNG NAEKTPIKIG CUOKEUNG
UTIOXPEOUTAL AVTi TNG EMOTPOPNG VA
OUMPBAAEL OTN CWOTY) AVAKUKAWOT)

o€ TepiTwon mou dgv guveyilel va
XPNooTioLei Tn ouokeun. H aAld ocuckeun
propei va mapayxwpnBei oe KEVTPO
ETIOTPOPTIG NAEKTPIKWY CUCKEUWV LE TNV
€vvola TwV €0VIKWV VOUWV avakUKAwWoNG
Kat Slaxeiplong anoPAnTwv. Agv
CUMTIEPIAQUBAVOVTAL TA TUNHATA TIAALWV
OUOKEUWYV Kal Ta BondnTika otolxeia xwpig
NAEKTPIKA EEaPTTHATA.

.27 -

17.10.12 16:28



GR/CY
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16.AAwon Zuppépdpwong

Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar c €
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgexnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHINIACHO
ves and norms for the following product AupekTnBa Ha EC v Hopmu 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article LT apibadina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per I'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TNV ak6Aoudn cuppopPwon cUUPWVA HE TNV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta ipéTUTa yia 1o poiov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a I1zjava o sukladnosti za ovaj proizvod dostupna je na
directiva CE e normas para o artigo internet stranici www.lidl.hr.

DK attesterer falgende overensstemmelse i medfor af BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikl

S  forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
standarder for artikeln normama za artikal

FIN vakuuttaa, etta tuote taytta& EU-direktiivin ja standardien RUS cnepgytowmm yaoctoBepaeTca, YTo cneaytolme npoayKTbl
vaatimukset COOTBETCTBYIOT AAUPEKTMBaM 1 Hopmam EC

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele UKR nporosioluye Npo 3asHaveHy HUKYe BianoBiAHICTb BUPOGY

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU AMpeKTMBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUpi6
a norem pro vyrobek MK ja usjaByBa cnepgHara cCoo6p3HOCT COrnacHo

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za EY-AvpeKTvBara n HopmuTe 3a apTUK/In
izdelek TR Urandile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince asagida

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podl'a smernice aciklanan uygunlugu belirtir
EU a noriem pre vyrobok N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a standarder for artikkel
kévetkezd konformitast jelenti ki IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Elektro-SchweiBgerit PESG 120 A1 (Parkside)

[[]87/404/EC_2009/105/EC [J2006/42/EC

[[12005/32/EC_2009/125/EC [ Annex Iv

Notified Body:
[x]2006/95/EC Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2004/108/EC O |22(|)2\0“ 4IE‘::_2005/88/EC

nnex

[]2004/22/EC C] Annex Vi
[11999/5/EC Noise measured: LWA = dB (A); guaranteed LWA = dB (A)
Cevr23/ec Netifod Bogy:
[[190/396/EC_2009/142/EC [] 2006/28/EC
[[]189/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[X]2011/65/EC

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/lsar, den 27.08.2012 %/ VA

Weichselgartner/cﬁnépél»Manager Yu Feng QLfing/PrBduct-Managémenl
First CE: 06 Archive-File/Record: NAPR007057
Art.-No.: 15.490.54 1.-No.: 11042 Documents registrar: Daniel Protschka
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
29
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17.Eyyunon

A&LOTIUN TIEAATION, OELOTILE TIEAATN,

Ta IPoiOdVTA HaG UTIOKEIVTAL OE QUG TNPOUG EAEYXOUG TIodTNTAG. Edv map’6Aa autd kdmote Sev

AetToupyricouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 060G TIAPAKAAOUIE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUNUANAG

E&urnpétnong MeAatwy, otn Slevbuvon Tou avadEPETe og auTn TNV yyunan. Euxapiotwg oag

BonBoupe Kat TNAEPWVIKWG OTOV aplBUo TIOU avadEPETE TILO KATW. Ma TNV KaTtioxuon Twv aglwoewyv

syyunonq loxUouV Ta eENG:

Aurtoi oL 6pol eyyunong pubpifouv TIPOoOEeTES TIAPOXEG EYYUNONG. ATO TNV gyyunon autr dev
Biyovtat oL vOES a&LWOoELS 0ag yia eyyunaon. H apoyr) tng eyyunong pag eivat yia cag dSwpedv.

2. H eyyinon kaAUrTel amoKAELOTIKA Kal Hovo PAABEG TTou odeilovTal og EAATTWHATA
UAIKWV 1} TTIapaywyng Kat eplopifovTal oTnv anokatdoTaoT) auTwyV TwV EAATTWHATWY 1
TNV QVTIKATAOTAON TNG CUCKEUNG. MapakaAoUpE va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev
mpoopidovTal ya n Blopnxavia, T BloTeEXVIA KAl TNV EMAYYEAUATIKN Xprion. a to Adyo auto
Sev vpioTaral cuppacn gyyunong o€ TIEPITITWOT) XProNG TNG CUCKEUNG 0Tn Plopnyavia,
Blotexvia, yla emayyeAUaATIKO 1) AAAO TIAPOMOLO OKOTIO. ATIO TNV EYYUNOT) Hag arokAgiovTtal Epav
TOUTOU anolnuwaoelg ya BAdBeg petadopdg, BAAREG odelAdEVEG OE W Tripnon g Odnyiag
GUVaPHOAGYNONG, N o€ E0PAAUEVN EYKATACTAOT, U Tripnon Tng Odnyiag xprong (m.x. cuvéeon
o€ AaBog Tdom SIKTUOU 1) €i60G PEVUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0p61n xperion (T.X. urtepPopTWOoN 1
XPTON M EYKEKPILEVWY AVTAAAAKTIKWV EPYAAEiWV 1) €EAPTNUATWYV), Un THPNON TwV Yrodeigewv
ouvTtrpnong kat acdaieiag, i0060G EEVWV AVTIKEIWEVWY OTN GUOKEUN (OTTIWG TL.X. AMMOG 1)
oKovN), Xprion Biag 1 eEwtepikn enidpaon (6Mwg T.X. BAABES ano TTwon) Kabwg Kat BAABEG o
ogeilovtal og Koy pBopd. AuTd Loy UEL IBLAITEPA YIO CUCOWPEUTES YLa TOUG OTIOI0UG TIap '0Aa
auTA TTapEXOUKE yyunon 12 unvawv. H agiwon eyyunong eKTiimnTel o€ ePImTwon Tov £yvav 1én
E€veg emePBAOELS OTN OCUOKEUT.

3. H dpkela g eyyunong avépyetat o 3 €1 Kat apxidet ard tnv nuepounvia ayopdg mg
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong MPETEL va KatloXuBouv Tplv Tnv apodog Tng mpoeopdlg
g eyyunong evrog 5o eBdopddwyv ard tnv SlamioTwaorn Tou EAATTWHATOG. ATIoKAEiETAL N
katioyuon a§lwoewv gyyunong HETA TNV Apodo tng pobeopiag TG eyyunong. H emokeun 1 n
QAVTIKATAOTOON TNG CUCKEUNG SEV GUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONg
oUTe TNV €vapén véag Tipobeopiag eyyunaong yla Tn GUoKEUN 1} Ta eVOEXOUEVWG TOTIOBETNOEVTA
egaptnuata. To idlo Loy Vel Kal o€ TiepimTwon oepPLg e TOToU.

4. Ta v Katioxuon g a&iwaong g £yyunong oag AapakaAoUUE VA HAG ArTOOTEIAETE TN OUOKELT),
XWPIG eMBAPUVON) HAG HE TAXUSPOMIKA TEAN, GTNV TILO KATW avadpepopevn dlevbuvon. Mn
EEXAOETE VA ETIOVVAYETE TO TIPWTAOTUTIO TNG ATTOSEIENG AYOPAG 1) AAAO LOXUOV ATTOSEIKTIKO
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Tel. 0210 2776871, 0213 0069925 - Fax 0210 2776871
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten
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1.Einleitung

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf Ihres neven
Gerdites.

Sie haben sich damit fir ein hochwertiges Produkt
entschieden. Die Bedienungsanleitung ist Bestand-
teil dieses Produkts. Sie enthélt wichtige Hinweise
fur Sicherheit, Gebrauch und Entsorgung. Ma-
chen Sie sich vor der Benutzung des Produkts mit
allen Bedien- und Sicherheitshinweisen vertraut.
Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben
und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Hén-
digen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des
Produkts an Dritte mit aus.

2.Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

Warnung!
Verwenden Sie das Gerdt nur gemaf seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefihrt wird:
Lichtbogenhandschweiflen mit Mantelelekiroden.
UnsachgeméfBle Handhabung dieser Anlage kann
fir Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein
und z.B. Gebéudebrand, Stromschlag und Au-
genverletzungen zur Folge haben. Der Benutzer
der Anlage ist fir die eigene Sicherheit sowie fir
die anderer Personen verantwortlich: Lesen Sie
unbedingt diese Gebrauchsanweisung und be-
achten Sie die Vorschriften.
Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten
dirfen nur von qualifizierten Personen durch-
gefihrt werden.
Es durfen nur die im Lieferumfang enthalte-
nen SchweiBleitungen verwendet werden
(HO7RN-F 3x1,0 mm? / HOTN2-D 1x10
mm?2).
Sorgen Sie fir angemessene Pflege des Ge-
rates.
Das Gerdt darf wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand
stehen, damit immer geniigend Luft durch
die Offnungsschlitze aufgenommen werden
kann. Vergewissern Sie sich, dass das Gerat
richtig an das Netz angeschlossen ist (siehe
5.). Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung
des Netzkabels. Stecken Sie das Gerdt aus,
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bevor Sie es andernorts aufstellen wollen.
Achten Sie auf den Zustand der Schweif3ka-
bel, des Elektrodenhalters sowie der Masse-
klemmen; Abniitzung an der Isolierung und
an den stromfihrenden Teilen kénnen eine
geféhrliche Situation hervorrufen und die
Qualitét der SchweiBBarbeit mindern.
Lichtbogenschweiflen erzeugt Funken, ge-
schmolzene Metallteile und Rauch, beachten
Sie daher: Alle brennbaren Substanzen und/
oder Materialien vom Arbeitsplatz entfernen.
Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luft-
zufuhr zur Verfiigung steht.

Schweifien Sie nicht auf Behdaltern, Gefaflen
oder Rohren, die brennbare Flissigkeit oder
Gase enthalten haben. Vermeiden Sie jeden
direkten Kontakt mit dem Schweif3stromkreis;
die Leerlaufspannung, die zwischen Elekt-
rodenhalter und Masseklemme auftritt, kann
gefahrlich sein.

Lagern oder verwenden Sie das Gerdt nicht
in feuchter oder in nasser Umgebung oder bei
Regen.

Schiitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglésern (DIN Grad 9-10), die Sie auf
dem beigelegten SchweiBschirm befestigen.
Verwenden Sie Handschuhe und trockene
Schutzkleidung, die frei von Ol und Fett ist,
um die Haut nicht ultravioletten Strahlungen
des Lichtbogens auszusetzen.

Verwenden Sie das SchweiBgerét nicht zum
Auftauen von Rohren.

Achten Sie darauf, dass das Gerét standsi-
cher aufgestellt ist. Sollte es auf einer schré-
gen Ebene stehen, muss es gegebenenfalls
durch Festbinden oder Blockieren der Réder
gesichert werden.

Gefahr!
Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schédigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.
Das Lichtbogenschweifen erzeugt Funken
und Tropfen von geschmolzenem Metall, das
geschweifte Arbeitstiick beginnt zu glihen
und bleibt relativ lange sehr heif. Berihren
Sie das Werkstiick deshalb nicht mit bloBen
Hénden.

.33-
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Beim Lichtbogenschweiflen werden Dampfe
frei, die méglicherweise schadlich sind. Jeder
Elektroschock kann méglicherweise t6dlich
sein.

Ndghern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt
im Umkreis von 15 m.

Schiitzen Sie sich (auch umstehende Perso-
nen) gegen die eventuell geféhrlichen Effekte
des Lichtbogens.

Warnung: Abhéngig von der Netzanschluss-
bedingung am Anschlusspunkt des Schweif3-
gerdtes, kann es im Netz zu Stérungen fir
andere Verbraucher fihren.

Warnung!

Bei iberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kdnnen wahrend des Schweifens fir an-
dere Verbraucher Stérungen verursacht werden.
Im Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunter-
nehmen zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim
Lichtbogenschweiien

Gefahr!
Beim LichtbogenschweifBen ergeben sich eine
Reihe von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den
SchweiBer besonders wichtig, nachfolgende
Regeln zu beachten, um sich und andere nicht zu
gefdhrden und Schéden fir Mensch und Gerét zu
vermeiden.
Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfishren lassen. Dies gilt insbe-

sondere fiir das Erstellen von Zwischenkabeln.

Bei Unféllen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

Wenn elekirische Berihrungsspannungen
auftreten, Gerdat sofort abschalten und vom
Fachmann tberprifen lassen.

Auf der Schweif3stromseite immer auf gute
elektrische Kontakte achten.

Beim Schweiflen immer an beiden Hén-
den isolierende Handschuhe tragen. Diese
schiitzen vor elektrischen Schlagen (Leer-
laufspannung des SchweiBstromkreises), vor
schadlichen Strahlungen (Wé&rme und UV
Strahlungen) sowie vor glihenden Metall-
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und Schlackenspritzern.

Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe misssen auch bei Nésse isolieren.
Halbschuhe sind nicht geeignet, da herabfal-
lende, glihende Metalltropfen Verbrennun-
gen verursachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine syn-
thetischen Kleidungsticke.

Nicht mit ungeschiitzten Augen in den
Lichtbogen sehen, nur Schweif3schirm mit
vorschriftsméBigem Schutzglas nach DIN
verwenden. Der Lichtbogen gibt auf3er Licht-
und Wérmestrahlen, die eine Blendung bzw.
Verbrennung verursachen, auch UV-Strahlen
ab. Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung
verursacht bei ungeniigendem Schutz eine
erst einige Stunden spdter bemerkbare, sehr
schmerzhafte Bindehautentzindung. AuBer-
dem hat die UV-Strahlung auf ungeschitzte
Kérperstellen sonnenbrandéhnliche Wirkun-
gen zur Folge.

Auch in der Néhe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefah-
ren hingewiesen und mit den nétigen Schutz-
mitteln ausgeriistet werden, wenn notwendig,
Schutzwéinde einbauen.

Beim Schweiflen, besonders in kleinen R&u-
men, ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu
sorgen, da Rauch und schédliche Gase ent-
stehen.

An Behdltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineralsle oder dgl. gelagert werden, diirfen
auch wenn sie schon lange Zeit entleert sind,
keine SchweiBarbeiten vorgenommen wer-
den, da durch Rickstéinde Explosionsgefahr
besteht.

In fever- und explosionsgefdhrdeten R&Gumen
gelten besondere Vorschriften.
Schweif3verbindungen, die grolen Bean-
spruchungen ausgesetzt sind und unbedingt
Sicherheitsforderungen erfillen missen,
diirfen nur von besonders ausgebildeten und
gepriften Schweiflern ausgefihrt werden.
Beispiel sind: Druckkessel, Laufschienen, An-
hangerkupplungen usw.

Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass

der Schutzleiter in elektrischen Anlagen
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oder Geréten bei Fahrléssigkeit durch den
Schweif3strom zerstért werden kann, z.B. die
Masseklemme wird auf das SchweiBgeréte-
gehduse gelegt, welches mit dem Schutzleiter
der elekirischen Anlage verbunden ist. Die
SchweiBarbeiten werden an einer Maschine
mit Schutzleiteranschluss vorgenommen. Es
ist also mdglich, an der Maschine zu schwei-
Ben, ohne die Masseklemme an dieser an-
gebracht zu haben. In diesem Fall flief3t der
Schweif3strom von der Masseklemme iber
den Schutzleiter zur Maschine. Der hohe
Schweif3strom kann ein Durchschmelzen des
Schutzleiters zur Folge haben.

Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es diirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquer-
schnitt entsprechende Sicherungen bzw. Auto-
maten verwendet werden (fir Schutzkontakt-
steckdosen max. 16 Amp. Sicherungen oder
16 Amp. LS-Schalter). Eine Ubersicherung
kann Leitungsbrand bzw. Gebé&udebrand-
schdden zur Folge haben.

Enge und feuchte RGume

Vorsicht!

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiflen
R&umen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen, ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande,
leitfshige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elektrischer Ge-
fshrdung, wie z.B. in engen Réumen aus elektrisch
leitféthigen Wandungen (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten der Arbeitsklei-
dung), in heiBen Réumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
Schweigerdtes im Leerlauf nicht héher als 42
Volt (Effektivwert) sein. Das Gerét kann also auf-
grund der héheren Ausgangsspannung in diesem
Fall nicht verwendet werden.

[ I [T N |

Schutzkleidung

Vorsicht!
Wahrend der Arbeit muss der Schweifer an
seinem ganzen Kérper durch die Kleidung
und den Gesichtschutz gegen Strahlen und
gegen Verbrennungen geschiitzt sein.
An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe
aus einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen.
Sie missen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.
Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug
und Verbrennungen sind geeignete Schiirzen
zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B.
das UberkopfschweiBen, es erfordert, ist ein
Schutzanzug und wenn nétig auch Kopfschutz
zu tragen.
Die verwendete Schutzkleidung und das
gesamte Zubeh&r muss der Richtlinie “Persén-
liche Schutzausriistung” entsprechen.

Schutz gegen Strahlen und
Verbrennungen

Vorsicht!
An der Arbeitsstelle durch einen Aushang
,Vorsicht nicht in die Flammen sehen!” auf
die Gefdhrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplétze sind méglichst so abzuschirmen,
dass die in der Né&he befindlichen Personen
geschiitzt sind. Unbefugte sind von den
Schweif3arbeiten fernzuhalten.
In unmittelbarer Néhe ortsfester Arbeitsstellen
diirfen die Wénde nicht hellfarbig und nicht
glénzend sein. Fenster sind mindestens bis
Kopfhshe gegen Durchlassen oder Zuriick-
werfen von Strahlen zu sichern, z.B. durch
geeigneten Anstrich.

.35.-
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3.Geratebeschreibung und
Lieferumfang

3.1 Gerétebeschreibung (Bild 1)
Tragegriff

Schweif3stromskala

Ein-/ Ausschalter

Masseklemme

Elektrodenhalter

Einstellrad fir Schweif3strom
Kontrolllampe fisr Uberhitzung
Schweif3schirm

Drahtbiirste /Schlackenhammer

VONOOAWN -~

Rahmen fir Schutzglas
Schweifglas

Schutzglas
Haltebuchsen Schutzglas
Muttern fir Handgriff
Schrauben fisr Haltegriff
Haltestifte Schutzglas
Handgriff
SchweiBschirm-Rahmen

©“ 7 0T O 3 3 — &~

3.2 Lieferumfang
Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerdt vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstén-
dig ist.
Kontrollieren Sie das Gerét und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.
Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Gerat und Verpackungsmaterial sind

kein Kinderspielzeug! Kinder dirfen nicht
mit Kunststoffbeuteln, Folien und Klein-
teilen spielen! Es besteht Verschluckungs-
und Erstickungsgefahr!

[ I [T N |

4.BestimmungsgemadBe
Verwendung

Mit dem Elektro-Schwei3gerdt kénnen
verschiedene Metalle unter Verwendung der
entsprechenden Mantelelekiroden geschweif3t
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
mé&f. Fir daraus hervorgerufene Schéden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte bestim-
mungsgemdf nicht fir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerdt in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerdt, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

5.Symbole und technische
Daten

EN 60974-6
Europdische Norm fir Lichtbogenschweif3einrich-

tungen und Schweif3stromquellen mit beschrénkter
Einschaltdauer (Teil 6).

[s]

Symbol fir Schweifstromquellen, die zum
Schweiflen in Umgebung mit erhdhter elektrischer
Geféhrdung geeignet sind.

~50Hz
Wechselstrom und Bemessungswert der Frequenz
(Hz]

_36-

Anl_1549054.indb 36

17.10.12 16:28



UO
Nennleerlaufspannung [V]

40A/19,6V-80A/21,2V
Maximaler Schweif3strom und die entsprechende
genormte Arbeitsspannung [A/V]

%]
Elektrodendurchmesser [mm]

|
2
Schweif3strom [A]

t
Durchschnittliche Lastzeit [s]

t
Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]

1= 501

Netzeingang; Anzahl der Phasen sowie Wechsel-
stromsymbol und Bemessungswert der Frequenz

Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Re-
gen. Das Gerdt ist nur im Raum zu verwenden.

u
1
Netzspannung [V]

1max

GrofBter Bemessungswert des Netzstromes [A]

|
e
Effektivwert des gréfiten Netzstromes [A]

IP21S
Schutzart

H

Isolationsklasse

P

Anschluss Elektrodenhalter

> o

Anschluss Masseklemme

Leerlaufspannung (V): ...c..ooceveinerniincneinnis 48
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A cos ¢ = 0,73

GeWicht: ... 10,6 kg

Die Schweif3zeiten gelten bei einer Umgebungs-
temperatur von 40° C.

6.SchweiBschirm-Montage

(Bild 3-9)
Schweif3glas (1) und dariiber transparentes
Schutzglas (m) in Rahmen fiir Schutzglas (k)
legen (Abb. 3).
Haltestifte Schutzglas (q) auflen in Bohrungen
im Schweif3schirm Rahmen (s) driicken. (Abb.
4)
Rahmen fisr Schutzglas (k) mit Schweif3glas (1)
und transparentem Schutzglas (m) von innen
in die Aussparung im Schweif3schirm-Rahmen
(s) legen, Haltebuchsen Schutzglas (n) auf
Haltestifte Schutzglas (q) driicken, bis diese
einrasten, um den Rahmen fiir Schutzglas (k)
zu sichern. Das transparente Schutzglas (m)
muss auf der AuBBenseite liegen. (Abb. 5)
Oberkante von Schweif3schirm-Rahmen (s)
nach innen biegen (Abb. 6/1.) und Ecken
der Oberkante einknicken (Abb. 6,/2.). Nun
AuB3enseiten des Schweif3schirm-Rahmens
(s) nach innen biegen (Abb. 6/3.) und diese
durch festes Zusammendriicken der Ober-
kantenecken und AufBenseiten verbinden. Pro
Seite missen beim Einrasten der Haltestifte 2
deutliche Klickgerdusche wahrnehmbar sein
(Abb. 6/4.)
Sind beide oberen Ecken des Schweif3-
schirms, wie in Abbildung 7 dargestellt,

.37-
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verbunden, Schrauben fir Haltegriff (p) von
auBBen durch die 3 Lécher im Schweischirm
stecken. (Abb. 8)

Schweischirm umdrehen und Handgriff

(r) ber die Gewinde der 3 Schrauben fir
Haltegriff (p) fihren. Handgriff (r) mit den 3
Muttern fir Haltegriff (o) am Schweif3schirm
festschrauben. (Abb. 9).

7.SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (4) wird direkt am Schweif3-
stick oder an der Unterlage, auf der das
Schweistick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kon-
takt mit dem Schweifstick besteht. Meiden Sie
daher lackierte Oberflachen und / oder Isolier-
stoffe. Das Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende
eine Spezialklemme (Elektrodenhalter (5)), die
zum Einklemmen der Elektrode dient.

Der Schweif3schirm (8) ist wéhrend des Schwei-
Bens immer zu verwenden. Er schiitzt die Augen
vor der vom Lichtbogen ausgehenden Lichtstrah-
lung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das Schwei3gut.

8.SchweiBBen

Nachdem Sie alle elekirischen Anschlisse fir die
Stromversorgung sowie fir den Schweif3stromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgenderma-
Ben vorgehen:

Fihren Sie das nicht ummantelte Ende der Elektro-
de in den Elektrodenhalter (5) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (4) mit dem Schweif3stiick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektri-
scher Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerdt am Ein-/Ausschalter (3)
ein und stellen Sie den Schweif3strom, mit dem
Einstellrad (6) ein. Je nach Elekirode, die man
verwenden will.

Halten Sie den Schweif3schirm vor das Gesicht
und reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
Schwei3stiick so, dass Sie eine Bewegung wie
beim Anziinden eines Streichholzes

ausfihren. Dies ist die beste Methode um den
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Lichtbogen zu ziinden.
Testen Sie auf einem Probestiick, ob Sie die richti-
ge Elektrode und Stromstérke gewdhlt haben.

Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstiick,
es kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung des Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versu-
chen Sie eine Distanz zum Werkstiick einzuhalten,
die dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte méglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiflen. Die Elektroden-
neigung in Arbeitsrichtung sollte 20,/30 Grad
betragen.

Achtung!

Beniitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben ge-
schweifte Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte,
dass der Elektrodenhalter (5) nach dem Schwei-
Ben immer isoliert abgelegt werden muss.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkihlen von
der Naht entfernt werden.

Wird eine Schweiflung an einer unterbrochenen
Schweif3naht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an
der Ansatzstelle zu entfernen.

9.Uberhitzungsschutz

Das Schweifgerdt ist mit einem Uberhitzungs-
schutz ausgestattet, welches den Schweif3trafo
vor Uberhitzung schitzt. Sollte der Uberhitzungs-
schutz ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe
(7) an Ihrem Geréit. Lassen Sie das Schweif3gerdt
einige Zeit abkihlen.

17.10.12
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10.Transport

Beim Transport des Schweiflgeréites muss zuerst
der Stecker vom Netz und die Masseklemme vom
Werkstiick entfernt werden. AnschliefBend miissen
die Kabel ordnungsgeméf aufgewickelt werden.
Nun kann das SchweiBgerdt am Tragegriff (1) an
einen anderen Ort transportiert werden.

11. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméBig von
der Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am
besten mit einer feinen Birste oder einem Lappen
durchzufihren.

12.Lagerung

Lagern Sie das Gerdt und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elekirowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

13.Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden:

Typ des Gerdétes

Artikelnummer des Gerdtes

Ident-Nummer des Gerdtes
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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14.Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoftkreislauf zuriickge-
fohrt werden. Das Gerét und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie z.B.
Metall und Kunststoffe. Fishren Sie defekte Bau-
teile der Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung
nach!

)¢

]
Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
milll

GemdfB europdischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgeréte und Um-
setzung in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:
Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ
anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der
sachgerechten Verwertung im Falle der Eigen-
tumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerdt kann
hierfir auch einer Ricknahmestelle Gberlassen
werden, die eine Beseitigung im Sinne der nati-
onalen Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetze
durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgerdten
beigefigte Zubehérteile und Hilfsmittel ohne Elek-
trobestandteile.
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16.Konformitatserklérung

D  erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgexnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHINIACHO
ves and norms for the following product AupekTnBa Ha EC v Hopmu 3a apTuKyn

Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserkléarung

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article LT apibadina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si

le norme per I'articolo
verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

normelor pentru articolul
SnAwvel v akdéAoudn cuppdpdwon cuudwva Pe TV
Odnyia EK kat Ta ipéTUTa yia 1o poiov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a I1zjava o sukladnosti za ovaj proizvod dostupna je na
directiva CE e normas para o artigo internet stranici www.lidl.hr.

DK attesterer falgende overensstemmelse i medfor af BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikl

S  forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
standarder for artikeln normama za artikal

FIN vakuuttaa, etta tuote taytta& EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

RUS cnepytolumm ya0CTOBEPAETCS, YTO CNEAYIOLIME NPOAYKTbI
COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC
EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele UKR nporosioluye Npo 3asHaveHy HUKYe BianoBiAHICTb BUPOGY
CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU AMpeKTMBaM Ta cTaHgapTam EC Ha BUpi6
a norem pro vyrobek MK ja usjaByBa cnepgHara cCoo6p3HOCT COrnacHo
SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za EY-AvpeKTvBara n HopmuTe 3a apTUK/In

izdelek TR Urtinile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podl'a smernice aciklanan uygunlugu belirtir

EU a noriem pre vyrobok N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a standarder for artikkel

kévetkezd konformitast jelenti ki IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Elektro-SchweiBgerit PESG 120 A1 (Parkside)

[[]87/404/EC_2009/105/EC [J2006/42/EC

[[] 2005/32/EC_2009/125/EC O ﬁmgz é‘gdy_

[X]2006/95/EC Notified Body No.:

[]2006/28/EC Reg. No.:

[X] 2004/108/EC O I22(|)2\0/1 4IE\::_2005/88/EC
nnex

[J2004/22/EC ] Annex VI

[11999/5/EC Noise measured: LWA = dB (A); guaranteed LWA = dB (A)

Dlerrzsec Lo om

[[190/396/EC_2009/142/EC []2006/28/EC

[[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:

[X]2011/65/EC

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

b/ s

Weichselgartner/cﬁnépél»Manager Yu Feng QLfing/PrBduct-Managémenl

Landau/lsar, den 27.08.2012

Archive-File/Record: NAPR007057
Documents registrar: Daniel Protschka
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar

First CE: 06
Art.-No.: 15.490.54 1.-No.: 11042
Subject to change without notice
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17. Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitétskontrolle. Sollte dieses Gerét dennoch einmal nicht einwandfrei

funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf dieser Garantiekarte

angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch iber die unten angegebene Serviceruf-
nummer zur Verfigung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewdhrleistungsanspriiche

werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschliefBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zuriick-

zufihren sind und ist auf die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerétes beschrénkt. Bitte beach-

ten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder industriellen

Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das Gerdt in Gewerbe-,

Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt wird. Von unserer

Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung der Montagean-

leitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B.

Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbréuchliche oder unsachgeméfie Anwendungen

(wie z.B. Uberlastung des Gerites oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér),

Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdk&rpern in das Gerét (wie

2.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schdden durch Herunter-

fallen) sowie durch verwendungsgeméfen, iblichen Verschleif3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus,

auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewdhren. Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem

Gerdt bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betréigt 3 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerdtes. Garantieanspriiche sind vor Ab-

lauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu machen.

Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur

oder der Austausch des Gerdtes fihrt weder zu einer Verléngerung der Garantiezeit noch wird eine neve Ga-

rantiezeit durch diese Leistung fir das Gerdt oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt
auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches iibersenden Sie bitte das defekte Gerét portofrei an die unten
angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kaufnachweis
bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut aufl Beschreiben Sie uns bitte den Reklama-
tionsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Geréites von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umge-
hend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstversténdlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Geréit, die vom Garantieumfang

N

w

nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerdt bitte an unsere Serviceadresse.

IAN 85053
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C€

IAN: 85053 PESG 120 Al

Einhell Germany AG
Wiesenweg 22
D-94405 Landau/Isar

Last Information Update * 'Ek&0oon Twv TAnpodoptiv
Stand der Informationen: 11/2012
Ident.-No.: 15.490.54 112012 - GB IE CY
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