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@ Bedienungsanleitung
Schweissgerat

@® Manual de instrucciones
aparato soldador

@ Manual de instrucées
Aparelho de soldar

@ Hasznalati utasitas
Hegesztokésziilék

Navod k obsluze

Svarecka
Instrukcja obstugi

Spawarka

Instructiuni de folosire
Aparat de sudura
PbkoBOoAcCTBO 3a 06Cny)XBaHe

Ha efnleKTpo3aBapb4eH anapar
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® Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

® Leer detenidamente las instrucciones de uso y las advertencias
de seguridad antes de poner en marcha el aparato.

® Leia e respeite as instrucdes de servigo e de seguranca antes
de colocar o aparelho em funcionamento.

® Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a
hasznalati utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

@ Pred uvedenim do provozu si pfecist navod k obsluze a
bezpec€nostni predpisy a oboje dodrzovat.
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® Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

® Leer detenidamente las instrucciones de uso y las advertencias
de seguridad antes de poner en marcha el aparato.

® Leia e respeite as instrucdes de servico e de seguranca antes
de colocar o aparelho em funcionamento.

® Uzembehelyezés el6tt elolvasni és figyelembe venni a
hasznalati utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

@ Pred uvedenim do provozu si pfecist navod k obsluze a
bezpecénostni predpisy a oboje dodrzovat.

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do
nich.

inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta
instructiunile de folosire si indicatiile de siguranta.

Mpean nyckaHe B ekcnnoartaumA npo4yeTeTe 1 cnassanTe
WHCTPYKUMATA 3a eKcrioataumna Ha ypeaa u ykasaHvuATa 3a
6es3onacHoCT.

Mpwv ™ B€on oe Aettoupyia dlaBAacTe KAl akOAOUBROTE TNV
Odnyia xprong kat Tig Ymodei&elg aopaieiag
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Geratebeschreibung (Abb. 1)

. Elektrodenhalter

. Masseklemme

. Einstellrad fir SchweiBstrom

. Ein-/ Ausschalter

. Kontrolllampe fiir Uberhitzung
. SchweiBstromskala

. Tragegriff

. Schlackenhammer mit Birste
. SchweiBschirm
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2. Lieferumfang

SchweiBgerat
SchweiBplatzausriistung

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefuhrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.
UnsachgeméaBe Handhabung dieser Anlage kann fiir
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fir die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
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und beachten sie die Vorschriften.

® Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefihrt
werden.

@ Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (@ 10 mm?
GummischweiBleitung).

® Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerates.

® Das Gerét sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

@ Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abnlitzung an der Isolierung und an den strom-
fihrenden Teilen kdnnen eine gefahrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der Schweif-
arbeit mindern.

@ LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

@ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfugung steht.

® SchweifBlen sie nicht auf Behéltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare FlUssigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann gefahrlich sein.

® Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

@ Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schéadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

@ Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstlick beginnt zu glihen und
bleibt relativ lange sehr heiB.

® Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die moglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tddlich sein.
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® Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgeréates,
kann es im Netz zu Stérungen fur andere Ver-
braucher flihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiB3ens fir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schéaden flir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausflhren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-

13.

lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.
Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstticke.

Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenligendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentzlindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
wande einbauen.

. Beim SchweiB3en, besonders in kleinen Raumen,

ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,

Mineraldle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruckstande Explosionsgefahr besteht.

. In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen

gelten besondere Vorschriften.
SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfillen mussen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriften
SchweiBern ausgeflhrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiB3strom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
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schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es dirfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder hei3en
Raumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgerates im Leerlauf nicht hoher als 48 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

1. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschlitzt sein.

2. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

3. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschutzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

2. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfthéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

Lagern oder verwenden Sie das Gerét
nicht in nasser Umgebung oder im
Regen. Das Gerat ist nur im Raum zu
verwenden.

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-6  Europaische Norm fir Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und SchweiB-
stromquellen mit beschrankter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

S Symbol fir SchweiBstromquellen,
die zum SchweiBen in Umgebung
mit erhohter elektrischer Gefahrdung
geeignet sind.

~50 Hz Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Ug Nennleerlaufspannung [V]

80 A/l21,2V Maximaler SchweiBstrom und die
entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]

(0] Elektrodendurchmesser [mm]

I SchweiBstrom [A]

tw Durchschnittliche Lastzeit [s]

t, Durchschnittliche Riicksetzzeit [s]

o
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Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-

T

1~50Hz messungswert der Frequenz

Uq Netzspannung [V]

l{max GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

I eff Effektivwert des groBten Netz-
stromes [A]

IP218S Schutzart

H Isolationsklasse

Gerat ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG

Netzanschluss: 230V ~ 50 Hz
SchweiBstrom (A) bei cos ¢ = 0,73: 40 - 80
2 (mm) 16 | 20 | 2,5
1,230 V 40 | 55 | 80
t, (s) 230 V 207 | 124 | 69

t. (s) 230V 2110|1774 {1669
Leerlaufspannung (V): 48
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A cos ¢ =0,73
Absicherung (A): 16

5. SchweiBschirm-Montage (Bild 2-5)

Setzen Sie zuerst das Schutzglas (10), dann das
SchweiBglas (11) in den SchweiBschirm (9) ein.
Fixieren Sie nun den SchweiBschirmhalter (12) am
SchweiBschirm, wie in Bild 5 gezeigt.

6. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (2) wird direkt am SchweiBstlick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstlick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-

strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

7. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlusse fir die
Stromversorgung sowie fiir den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Flhren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (2) mit dem SchweiBstlick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiB3strom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstlick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfiihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestick , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 40 A

2 40-80A
2,5 60-100 A
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstlck, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte mdglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Bendtzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
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Ansatzstelle zu entfernen.

8. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerdt ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
Ihrem Gerét. Lassen Sie das SchweiB3gerat einige
Zeit abkuhlen.

9. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fuhren.

10. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiullentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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A jAtencion!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una serie
de medidas de seguridad para evitar lesiones o
dafos. Por este motivo, es preciso leer atentamente
este manual de instrucciones/advertencias de
seguridad. Guardar esta informacion
cuidadosamente para poder consultarla en cualquier
momento. En caso de entregar el aparato a terceras
personas, sera preciso entregarles, asimismo, el
manual de instrucciones/advertencias de seguridad.
No nos hacemos responsables de accidentes o
dafos provocados por no tener en cuenta este
manual y las instrucciones de seguridad.

1. Descripcion del aparato (fig. 1)

. Portaelectrodos

. Borne de masa

. Rueda de ajuste para corriente de soldadura
. Interruptor ON/OFF

Luz de control para sobrecalentamiento

. Escala graduada corriente de soldadura

Asa de transporte

. Martillo para picar con cepillo

. Pantalla de soldadura

©CONDUIAWN =

2. Volumen de entrega

Aparato soldador
Equipamiento para el lugar de soldadura

3. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva de observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias.

Utilice este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las advertencias de
seguridad pertinentes.

A Instrucciones de seguridad
Imprescindible tener en cuenta

ATENCION

Utilice el aparato solo de acuerdo con su uso
adecuado segun se indica en este manual:
Soldadura manual por arco con electrodos
revestidos.

El manejo incorrecto de esta instalacion puede
entrafar peligro para personas, animales y objetos.
El usuario de la instalacion es responsable de su

propia seguridad, asi como de la de otras personas:

Es imprescindible leer este manual de instrucciones

y observar las disposiciones.

® Las reparaciones y/o tareas de mantenimiento
solo pueden ser llevadas a cabo por personal
cualificado.

® Solo se pueden utilizar los cables de soldadura
incluidos en el volumen de entrega (cables de
soldadura de goma de 10 mm? de diametro).

@ Asegurese de realizar un mantenimiento apro-
piado del aparato.

@ El aparato deberia disponer de espacio suficiente
durante el funcionamiento o no estar colocado
directamente junto a la pared de modo que pueda
penetrar aire suficiente por la ranura. Asegurese
de que el aparato esté conectado correctamente a
la red (véase 6.). Evite tirar del cable de conexion.
Desenchufe el aparato antes de colocarlo en otro
sitio.

@ Preste atencion al estado del cable de soldadura,
la pinza de electrodo, asi como los bornes de
masa; el desgaste en el aislamiento y en las
piezas que llevan electricidad pueden provocar
una situacioén peligrosa y mermar la calidad del
trabajo de soldadura.

@ La soldadura por arco genera chispas, particulas
de metal fundidas y humo, por lo que se ha de
procurar: retirar del lugar de trabajo toda
sustancia y/o material inflamable.

@ Cerciorese de que se disponga de una entrada
suficiente de aire.

@ No realice trabajos de soldadura en depésitos,
recipientes o tubos que contengan gases o
liquidos inflamables. Evite todo contacto directo
con el circuito de corriente de soldadura; la
tension en vacio que se produce entre la pinza de
electrodo y el borne de masa puede ser peligrosa.

® No guarde ni utilice el aparato en ambiente
humedo o mojado o bajo la lluvia.

® Proteja la vista mediante cristales protectores
adecuados (DIN Grad 9-10) que se fijan al panel
protector que se adjunta. Utilice guantes y ropa de
proteccion secos, exentos de grasa y aceite, para
no exponer la piel a la radiacion ultravioleta del
arco.

iTenga en cuenta lo siguiente!

@ La radiacion luminosa del arco puede dafar la
vista y provocar quemaduras en la piel.

@ La soldadura por arco produce chispas y gotas de
metal fundido, la pieza de trabajo soldada
comienza a ponerse al rojo vivo y permanece muy
caliente durante bastante tiempo.

@ Al soldar por arco se liberan vapores que pueden
resultar perjudiciales. Todo electrochoque puede
ser mortal.

o
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@ No se acerque directamente al arco voltaico en un
radio de 15 m.

@ Protéjase (también a las personas que se
encuentren en las inmediaciones) contra los
posibles efectos peligrosos del arco.

@ Aviso: En funcién de la condicion de conexion de
red al punto de conexion del aparato soldador, se
pueden producir averias en la red para otros
consumidores.

jAtencion!

En caso de circuitos eléctricos y redes de suministro
sobrecargadas se pueden producir averias para
otros consumidores durante la soldadura. En caso
de duda se ha de consultar con la empresa de
suministro eléctrico.

Uso adecuado

Utilizar la maquina sélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado. Cualquier
otro uso no serd adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable de
danos o lesiones de cualquier tipo; el responsable es
el usuario u operario de la maquina.

Tener en consideracion que nuestro aparato no esta
indicado para un uso comercial, industrial o en taller.
No asumiremos ningun tipo de garantia cuando se
utilice el aparato en zonas industriales, comerciales
o talleres, asi como actividades similares.

Fuentes de peligro al soldar por arco

En la soldadura por arco se genera una serie de
fuentes de peligro. Por lo tanto, reviste especial
importancia para el soldador observar las siguientes
reglas para no ponerse en peligro ni poner en peligro
a terceros, asi como evitar dafos personales y
materiales.

1. Los trabajos relacionados con tension de red, p.
ej., cables, enchufes, tomas, etc., solo podran
ser llevados a cabo por un especialista. Esto se
aplica en particular a la preparacién de cables
intermedios.

2. En caso de accidente, desenchufar inmediata-
mente la fuente de corriente para soldadura.

3. Sise producen tensiones de contacto eléctricas,
desconectar inmediatamente el aparato y
encargar su comprobacién a un especialista.

4. Asegurarse de que siempre existan 6ptimos con-
tactos eléctricos en lo que respecta a la corriente
de soldadura.

5. Llevar siempre puestos guantes aislantes en las
dos manos al soldar. Estos protegen de sacudi-
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das eléctricas (tension en vacio del circuito de
corriente de soldadura), de radiaciones nocivas
(calor y radiaciones ultravioleta), asi como metal
incandescente y salpicaduras de escoria.

Llevar calzado aislante resistente; los zapatos
también han de aislar de la humedad. No son
adecuados los zapatos bajos ya que las gotas
de metal incandescente que caigan pueden
provocar quemaduras.

Llevar la indumentaria apropiada, nada de ropa
sintética.

No mirar directamente el arco voltaico sin gafas
protectoras; utilizar inicamente panel protector
para soldadura con cristal reglamentario segun
la norma DIN. Ademas de radiaciones luminosas
y calorificas que pueden provocar quemaduras y
deslumbramiento, el arco voltaico también emite
radiaciones ultravioletas. Esta radiacion UV invi-
sible provoca conjuntivitis, en caso de proteccion
insuficiente, afeccién muy dolorosa que solo se
detecta una vez transcurridas unas horas. Asi-
mismo, la radiacion UV repercute de forma
nociva provocando dermatitis solar en las partes
del cuerpo desprotegidas.

Asimismo, se ha de informar sobre los peligros a
los ayudantes o personas que se encuentren
cerca del arco y proporcionarles la proteccion
necesaria, si es necesario, se han de instalar
pantallas protectoras.

. Al soldar, en particular en recintos pequefos, se

ha de procurar el suficiente aporte de aire fresco,
ya que se originan humo y gases nocivos.

. En depositos en los que se almacenen gases,

combustibles, aceites minerales o similares, no
se podran llevar a cabo trabajos de soldadura,
incluso habiendo transcurrido bastante tiempo
desde que se vaciaron, ya que existe peligro de
explosion por residuos.

. En recintos donde haya peligro de incendio y

explosion se aplican disposiciones especiales.

. Juntas de soldadura expuestas a grandes

solicitaciones y en las que es imprescindible el
cumplimiento de los requisitos de seguridad,
solo podran ser llevadas a cabo por soldadores
especialmente formados y acreditados.

Por ejemplo: camara de presion, railes,
acoplamientos del remolque, etc.

. Instrucciones:

Es imprescindible tener en cuenta que el con-
ductor protector en aparatos o instalaciones
eléctricas puede resultar destruido por la
corriente de soldadura en caso de imprudencia,
p. €j., el borne de masa se coloca en la carcasa
del aparato soldador, el cual esta unido al
conductor protector de la instalacién eléctrica.
Los trabajos de soldadura se llevan a cabo en
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una maquina con conexion de puesta a tierra.
También es posible soldar a la maquina sin
necesidad de haber colocado en esta el borne
de masa. En este caso, la corriente de soldadura
pasa del borne de masa a través del conductor
protector hasta llegar a la maquina. La elevada
corriente de soldadura puede fundir el conductor
protector.

15. Los fusibles de las lineas de alimentacion a las
tomas de corriente han de cumplir las disposi-
ciones (VDE 0100). Por lo tanto, solo se podran
utilizar, segun estas disposiciones, los auto-
maticos o fusibles con la seccién de cable
correspondiente (para tomas de puesta a tierra,
max. fusibles de 16 A o interruptores LS de 16
A). Una sobrecarga de fusibles puede provocar
que el cable se queme o dafos por incendio en
el edificio.

Recintos humedos y estrechos

En caso de trabajos en recintos estrechos, con
humedad o calor, se han de utilizar piezas
intermedias y bases aislantes, asi como guantes de
manopla de cuero u otro material que no sea buen
conductor para aislar el cuerpo del suelo, paredes,
piezas conductivas y similares.

Si se usan transformadores pequefos para
soldadura en condiciones de alto riesgo eléctrico,
como, p. €j., en recintos estrechos con paredes de
alta conductividad eléctrica. (Camaras, tubos, etc.)
en recintos himedos (se moja la ropa de trabajo), en
recintos donde haga calor (se suda la ropa de
trabajo), la tensién de salida del aparato soldador
para marcha en vacio no podra superar los 48
voltios (valor efectivo). Por lo tanto, en este caso no
se puede utilizar el aparato debido a la elevada
tension de salida.

Ropa de proteccion

1. Durante el trabajo, la ropa y la proteccion facial
ha de proteger al soldador en todo el cuerpo
frente a radiaciones y quemaduras.

2. En ambas manos ha de llevar guantes de
manopla de un material adecuado (cuero). Se
han de encontrar en perfecto estado.

3. Para proteger la ropa de la proyeccion de
chispas y quemaduras se han de vestir mandiles
apropiados. Si el tipo de trabajo lo requiere, p.
ej., soldaduras por encima de la cabeza, se ha
de llevar puesto un traje protector y también, si
es necesario, proteccion para la cabeza.

Proteccion frente a radiaciones y
quemaduras

Llamar la atencién en el lugar de trabajo del
peligro que existe para la vista mediante un
cartel donde se lea: jAtencién, no mire
directamente a la llama! Los lugares de trabajo
se han de aislar al maximo posible de modo que
las personas que se encuentren en las
inmediaciones se encuentren protegidas. Las
personas no autorizadas se han de mantener
alejadas de los trabajos de soldadura.

2. Enla proximidad inmediata de los lugares de
trabajo fijos, las paredes no seran de color claro
ni brillantes. Las ventanas se han de asegurar
como minimo hasta la altura de la cabeza frente
a la entrada o reflexion de radiaciones, p. €;j.,
con la pintura apropiada.

No guardar ni utilizar el aparato en

ambiente mojado o bajo la lluvia. Utilizar
el aparato soélo en interiores.

11
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4. SIMBOLOS Y CARACTERISTICAS
TECNICAS

EN 60974-6  Norma europea sobre equipos de
soldadura por arco y fuentes de
potencia para soldadura de servicio
limitado (parte 6).

S Simbolo para fuentes de potencia
para soldadura adecuadas para
soldar en ambientes con condiciones
de alto riesgo eléctrico.

~50 Hz Corriente alterna y valor de medicion
de la frecuencia [Hz]

Ug Tensién nominal en vacio [V]

80 Al21,2V Corriente maxima de soldadura y la
correspondiente tension de trabajo
[A/V] normalizada

Q Diametro electrodos [mm]

I Corriente de soldadura [A]

tw Tiempo medio de carga [s]

ty Tiempo medio de reposicion [s]

DD Entrada de red; numero de fases,
asi como simbolo de corriente

1~50Hz alterna y valor de medicion de la
frecuencia

Uq Tensioén de red [V]

1 max Mayor valor de medicién de la
corriente [A]

1 eff Valor efectivo de la corriente mas
elevada [A]

IP21S Grado de proteccién

H Clase de aislamiento

El aparato esta protegido contra interferencias segun
la directiva de la CE 89/336/CEE

12

Tension de red: 230 V ~ 50 Hz
Corriente de soldadura (A) cos @ =0,73: 40 - 80A

o (mm) 16120 |25
I,230 V 40 | 55 | 80
ty (s) 230 V 207 | 124 | 69

t (s) 230 V 2110|1774 (1669
Tension en vacio (V): 48
Consumo: 4 kVA a80Acos¢=0,73
Fusible (A): 16

5. Montaje de la pantalla de soldadura
(fig. 2-5)

Colocar primero el cristal protector (10) y luego el
cristal de soldadura (11) en la pantalla (9). A
continuacion, fijar el soporte (12) a la pantalla de
soldadura, segun se muestra en la fig. 5.

6. Preparacion para soldadura

El borne de masa (2) se fija directamente a la pieza
de soldadura o a la base sobre la que descanse
dicha pieza.

Atencion, procure que exista un contacto directo con
la pieza que se ha de soldar. Por lo tanto, evite
superficies pintadas y/o materiales aislantes. El
cable portaelectrodos posee en el extremo un borne
especial que sirve para sujetar el electrodo. Siempre
se ha de utilizar el panel protector durante los
trabajos de soldadura. Protege los ojos de la
radiacion luminosa que parte del arco voltaico,
permitiendo a la vez visualizar exactamente el metal
depositado.

7. Soldadura

Una vez que haya efectuado todas las conexiones
eléctricas para el suministro eléctrico, asi como para
el circuito de corriente de soldadura, podra proceder
de la siguiente manera:

Introduzca el extremo no revestido del electrodo en
el portaelectrodos (1) y conecte el borne de masa (2)
con la pieza que se ha de soldar. Procure que exista
un 6ptimo contacto eléctrico.

Conecte el aparato en el interruptor (4) y ajuste la
corriente de soldadura con la manivela (3). En
funcién del electrodo que se desee utilizar.
Mantenga el panel protector delante de la cara 'y
frote la punta del electrodo sobre la pieza a soldar,

o
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llevando a cabo un movimiento similar a cuando
enciende un fosforo. Este es el mejor método de
encender el arco voltaico.

Ensaye sobre una pieza de prueba si ha elegido la
intensidad de corriente y electrodo apropiados.

Electrodo @ (mm) Corriente de soldadura (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60-100 A
jAtencion!

No toque la pieza de trabajo con el electrodo,
podrian producirse dafos y dificultar el encendido
del arco voltaico.

Tan pronto como se haya encendido el arco voltaico,
intente guardar una distancia con respecto a la pieza
de trabajo que se corresponda con el diametro del
electrodo empleado.

La distancia deberia permanecer constante al
maximo posible mientras esté soldando. La
inclinacién del electrodo en la direccion de trabajo
deberia ser de 20/30 grados.

jAtencion!

Utilice siempre unos alicates para retirar los
electrodos usados o, también, para mover piezas
soldadas. Por favor, tenga en cuenta que el
portaelectrodos (1) siempre se ha de guardar aislado
al término de la soldadura.

La escoria solo podra ser retirada de la junta soldada
tras haberla dejado enfriar.

Si se continta soldando en una junta interrumpida,
en primer lugar se ha de retirar la escoria del lugar
de aplicacion.

8. Proteccion contra
sobrecalentamiento

El aparato soldado esta dotado de una proteccion
que evita el sobrecalentamiento del transformador
para soldadura. Si se activara dicha proteccion, se
iluminara la luz de control (5) en su aparato. Deje
que el aparato soldador se enfrie

durante cierto tiempo.

9. Mantenimiento

Elimine el polvo y las impurezas de la maquina con
regularidad. Se recomienda limpiar la maquina con
un cepillo blando o con un pafo.

10. Pedido de piezas de recambio

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

® Tipo de aparato

® No. de articulo del aparato

® No. de identidad del aparato

® No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrara los precios y la informacion actual en
www.isc-gmbh.info

11. Eliminacion y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafios producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje.
El aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. €j., metal y plastico.

Depositar las piezas defectuosas en un contenedor

destinado a residuos industriales. Informarse en el

organismo responsable al respecto en su municipio

0 en establecimientos especializados.

o
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A Atengao!

Ao utilizar ferramentas, devem ser respeitadas
algumas medidas de seguranca para prevenir
ferimentos e danos. Por conseguinte, leia
atentamente este manual de instrugdes e as
instrugdes de seguranga. Guarde-os num local
seguro, para que os possa consultar a qualquer
momento. Caso passe o aparelho a outras pessoas,
entregue também este manual de instrugdes e as

instrugdes de seguranga. Nao nos responsabilizamos

pelos acidentes ou danos causados pela nao
observancia deste manual e das instrugbes de
seguranga.

—t

. Descricéao do aparelho (fig. 1)

. Pinca porta-eléctrodos

. Pinca crocodilo de ligagao a massa

. Roda de ajuste para a corrente de soldadura
. Botéo ligar/desligar

. LAmpada de aviso para o sobreaquecimento
. Escala da corrente de soldadura

. Pega de transporte

. Martelo para escéria com escova

. Méascara para soldar

O©oOoO~NOOULAWN =

2. Material a fornecer

Aparelho de soldar
Equipamento do posto de soldadura

3. Indicacdes importantes

Leia atentamente o manual de instrucdes e respeite
as respectivas indicagoes.

Sirva-se do presente manual de instru¢des para se
familiarizar com o aparelho, para o utilizar
correctamente e para ficar a conhecer as instrugoes
de seguranca.

A Instrucoes de seguranca
Respeite criteriosamente

ATENGAO

Utilize este aparelho apenas para o fim a que se
destina de acordo com o manual: Soldadura manual
por arco eléctrico com eléctrodos revestidos.

A utilizagao impropria desta instalagcdo pode ser
perigosa para pessoas, animais e bens materiais. O
utilizador desta instalagdo é responsavel pela sua
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propria segurancga, bem como pela das outras

pessoas:

Leia impreterivelmente este manual de instrucoes e

tenha em atengéo as normas.

® As reparacdes e/ou trabalhos de manutencéo sé
devem ser realizados por pessoal qualificado.

® S0 pode utilizar os cabos de soldadura fornecidos
em conjunto com o material (cabo de soldadura
em borracha @ 10 mm?).

® Assegure uma conservagao adequada do
aparelho.

@ Durante o tempo de funcionamento o aparelho
nao deve estar apertado ou ser colocado directa-
mente junto a parede, para que o0 ar necessario
possa entrar através das aberturas destinadas ao
efeito. Certifique-se de que o aparelho esta
correctamente ligado a corrente (ver 6.). Evite
puxar pelo cabo. Retire a ficha eléctrica antes de
o colocar aparelho num outro local.

® Tenha em atencao o estado do cabo de
soldadura, do porta-eléctrodos bem como das
pingas crocodilo de ligacdo a massa; o desgaste
do isolamento e das partes condutoras de
corrente podem causar situacdes perigosas e
diminuir a qualidade do trabalho de soldadura.

@ A soldadura por arco eléctrico produz faiscas,
pecas de metal fundidas e fumo, pelo que devera
atender ao seguinte: Retire todas as substancias
e/ou materiais inflamaveis do local de trabalho.

o Certifique-se de que ha ventilagao suficiente.

® Nao solde em cima de reservatorios, recipientes
ou tubos que contiveram liquidos ou gases infla-
maveis. Evite qualquer contacto directo com o
circuito eléctrico da soldadura; a tenséo em vazio
que surge entre o porta-eléctrodos e a pinga
crocodilo de ligagdo a massa pode ser perigosa.

® Nao armazene ou utilize o aparelho em ambientes
humidos ou molhados ou a chuva.

® Proteja os olhos com vidros de protecgéo
adequados (DIN grau 9-10), os quais deve fixar a
mascara de mao fornecida junto. Utilize luvas e
vestuario de protecgéo seco, que devem estar
livres de 6leo e gordura, para nao expor a pele
aos raios ultravioletas do arco eléctrico.

Atencao!

® Airradiacao de luz do arco eléctrico pode pre-
judicar os olhos e causar queimaduras na pele.

® A soldadura por arco eléctrico produz faiscas e
gotas de metal fundido. A pecga soldada comeca a
ficar incandescente e permanece quente durante
bastante tempo.

@ Durante a soldadura por arco eléctrico sao
libertados vapores que podem ser prejudiciais.
Qualquer choque eléctrico pode ser mortal.

® Nao se aproxime directamente do arco eléctrico

o
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num raio de 15 m.

Proteja-se (bem como as pessoas que se
encontram préximas) contra os eventuais perigos
do arco eléctrico.

Aviso: Dependendo das condi¢des de ligagao a
rede, nomeadamente do ponto de ligacao do
aparelho de soldar, podem ocorrer falhas na rede
que prejudicam outros consumidores.

Atencao!

Os outros consumidores podem ficar avariados,
caso as redes de alimentacao eléctrica e os circuitos
de corrente se encontrem sobrecarregados durante
a soldadura. Em caso de duvida informe-se junto da
entidade fornecedora de energia eléctrica.

Utilizacao adequada

A maquina so6 pode ser utilizada para os fins a que se
destina. Qualquer outro tipo de utilizagéo é
considerado inadequado. Os danos ou ferimentos de
qualquer tipo dai resultantes sao da responsabilidade
do utilizador/operador e nao do fabricante.

Chamamos a atencéo para o facto de os nossos
aparelhos nao terem sido concebidos para uso
comercial, artesanal ou industrial. Nao assumimos
qualquer responsabilidade se o aparelho for utilizado
no comércio, artesanato ou industria ou em
actividades equiparaveis.

Fontes de perigo durante a soldadura
por arco eléctrico

Durante a soldadura por arco eléctrico existem uma
série de fontes de perigo. E muito importante que o
soldador tenha em atencao as seguintes regras, de
modo a que ninguém esteja em risco, evitando
ferimentos e danos na méaquina.

1.

Os trabalhos do lado da tensao de rede, p. ex.
em cabos, fichas eléctricas, tomadas, etc.,
apenas devem ser executados por electricistas.
Isto vale especialmente para a colocagéo de
cabos eléctricos de extensao.

A fonte de corrente de soldadura deve ser
separada da rede imediatamente em caso de
acidente.

O aparelho deve ser desligado imediatamente
quando surgem tensdes de contacto eléctricas,
devendo o mesmo ser inspeccionado por um
técnico.

Tenha sempre em ateng@o ao bom

estado dos contactos eléctricos do lado da
corrente de soldadura.

Durante a soldadura deve usar sempre luvas

isolantes nas duas méaos. Estas protegem de
choques eléctricos (tensdo em vazio do circuito
eléctrico da soldadura), de radia¢des prejudiciais
(calor e raios UV) bem como de metal
incandescente e da projecc¢ao de escorias.
Devera usar calcado isolante e resistente, que
tem de isolar igualmente em locais molhados.
N&o deve usar socas pois as gotas de metal
incandescente, que caiem, podem causar
gueimaduras.

Vista roupa adequada e néo utilize vestuario de
material sintético.

N&o olhe para o arco eléctrico com os olhos
desprotegidos, utilize apenas a mascara de mao
para soldadura com os vidros de protecc¢édo de
acordo com as normas DIN. Para além dos
feixes luminosos e da radiagéo térmica, que
podem causar encandeamento ou queimaduras,
0 arco eléctrico emite raios UV. Em caso de
proteccao insuficiente, estes raios ultravioletas
invisiveis causam, apos algumas horas, uma
conjuntivite muito dolorosa. Para além disso os
raios UV podem causar efeitos de queimaduras
solares em partes do corpo, que se encontrem
desprotegidas.

As pessoas ou 0s ajudantes que se encontrem
perto do arco eléctrico devem ser informadas
relativamente aos perigos e equipadas com 0s
meios de proteccao necessarios, monte
anteparas caso seja necessario.

. Quando estiver a soldar, principalmente em

espagos pequenos, assegure uma ventilagcao
suficiente com ar fresco, pois da-se a formacao
de fumo e de gases prejudiciais.

. O trabalho de soldadura ndo pode ser executado

em reservatorios onde sdo armazenados gases,
combustiveis, 6leos minerais ou outros produtos
semelhantes, mesmo que ja tenham sido
esvaziados ha muito tempo, pois ha perigo de
explosao devido aos residuos existentes.

. Aos espacos, onde ha perigo de incéndio ou de

explosao, aplicam-se normas especiais.

. As ligagbes soldadas, que estéo sujeitas a

grandes esforcos, e que tém de cumprir
impreterivelmente os requisitos de seguranca, s6
podem ser executadas por soldadores
especializados e devidamente certificados.

Por exemplo:

Reservatorios de pressao, carris, acoplamentos
dos reboques, etc.

. Instrugées:

Nunca se esqueca de que o condutor de
proteccao em instalacdes eléctricas ou
aparelhos pode ser destruido pela corrente de
soldadura, p. ex. quando a pinga crocodilo de
ligacdo a massa for pousada sobre a carcaca do
aparelho de soldar, o qual esta ligado ao

15
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condutor de protecc¢éo da instalagéo eléctrica.
Os trabalhos de soldadura sao efectuados numa
maquina com ligagéo ao condutor de protecgéo.
E possivel soldar na maquina sem ter a pinga
crocodilo de ligacao a massa ligada a mesma.
Neste caso a corrente de soldadura é conduzida
da pinga crocodilo de ligacao a massa a
maquina através do condutor de proteccdo. A
alta corrente de soldadura pode fazer derreter o
condutor de proteccao.

15. A protecgéo por fusivel dos cabos de
alimentacao para as tomadas de rede tem de
corresponder as normas (VDE 0100 (associagao
alema de electrotécnicos)). Segundo estas
normas, s6 podem ser utilizados os fusiveis ou
disjuntores adequados a secgéo do condutor
(para tomadas com ligagéo a terra no max.
fusiveis de 16 A. ou interruptores de barreira
luminosa de 16 A). Se a amperagem maxima for
excedida, poderé resultar um incéndio nos cabos
eléctricos ou no edificio.

Espacos apertados e humidos

Ao trabalhar em espacos estreitos, humidos ou
quentes deve utilizar bases isolantes e bases
intermédias como luvas com punho de cabedal ou
de um material ndo condutor para isolar o corpo do
chao, das paredes e das partes condutoras das
maquinas entre outros.

Ao utilizar transformadores de soldadura de pequena
dimenséao, em situacdes de grande risco eléctrico,
Ccomo p. ex. em espagos estreitos com paredes
condutoras (caldeiras, condutas, etc.), em espacos
molhados (vestuario de trabalho molhado), em
espacos quentes (vestuario de trabalho suado), a
tensado de saida do aparelho de soldar nao pode ser
superior a 42 Volts (valor efectivo) durante o
funcionamento em vazio. Neste caso o aparelho nao
pode ser utilizado devido a tenséo de saida
excessiva.

Vestuario de proteccao

1. Durante o trabalho, o soldador tem de estar total-
mente protegido pelo vestuério e pela proteccao
do rosto contra as irradiagdes e as queimaduras.

2. Deve utilizar, nas duas maos, luvas de cabedal
com punho de material adequado (cabedal).
Estas devem encontrar-se em perfeitas
condicoes.

3. Para proteger o vestuario contra faiscas e
queimaduras deve usar aventais adequados.
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Quando o tipo de trabalho exige uma soldadura
acima do nivel da cabeca, deve vestir um fato de
proteccao e se necessario usar uma protec¢ao
para a cabeca.

Proteccao contra irradiacoes e
queimaduras

1. No local de trabalho, devera advertir contra o
perigo para os olhos através de uma placa de
aviso com a frase: Cuidado néo olhar para as
chamas! Os locais de trabalho devem ser isolados
0 mais possivel para que as pessoas que estéo
proximas estejam protegidas. As pessoas nao
autorizadas devem manter-se afastadas dos
trabalhos de soldadura

2. Nas imediacdes dos locais de trabalho fixos, as
paredes nao devem ser de cor clara nem
brilhantes. As janelas nao devem permitir, pelo
menos até a altura da cabeca, a passagem ou
reflexdo da radiacéo, p. ex. através da aplicacao
de um produto adequado.

Nao armazene ou utilize o aparelho em
ambientes molhados ou a chuva. Sé
deve utilizar o aparelho na sala.

4. SIMBOLOS E DADOS TECNICOS

EN 60974-6  Norma europeia sobre

equipamentos de soldadura por arco

5 e fontes de corrente de soldadura
com duracao limitada da ligacéo
(parte 6).
Simbolo para fontes de corrente
adequadas para a soldadura em
ambientes com grande risco

eléctrico.

~50Hz Corrente alternada e valor de calculo
da frequéncia [Hz]

Ug Tens&ao nominal em vazio [V]

80 A/21,2V Corrente maxima de soldadura e
respectiva tensao de trabalho [A/V]
normalizada

(0] Diametro dos eléctrodos [mm]

I Corrente de soldadura [A]

tw Tempo médio de carga [s]
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t, Tempo médio de reposicéao [s]

Entrada de rede; numero de fases e

DED: simbolo de corrente alternada e

1 ~50 Hz valor de calculo da frequéncia

Uq Tensao de rede [V]

l4max Maior valor de calculo da corrente
(Al

1 ff Valor efectivo da corrente mais
elevada [A]

IP21S Grau de proteccao

H Classe de isolamento

O aparelho esta desparasitado segundo a directiva
CE 89/336/CEE

Ligacéo a rede: 230 V ~ 50 Hz
Corrente de soldadura (A) cos ¢ =0,73: 40 - 80
2 (mm) 16 |20 |25
1,230 V 40 |55 | 80
t, (s) 230 V 207 [124 | 69

t. (s) 230V 2110 (1774 |1669
Tensao em vazio (V): 48
Poténcia absorvida: 4 kVA com 80 A cos ¢ = 0,73
Proteccéo por fusivel (A): 16

5. Montagem da mascara para soldar
(figura 2-5)

Coloque primeiro o vidro de protecgao (10) e depois
o vidro de soldadura (11) na mascara para soldar (9).
Fixe agora o suporte (12) na mascara para soldar, tal
como indicado na figura 5.

6. Preparacao para a soldadura

A pinca crocodilo de ligagdo & massa (2) é fixada
directamente a peca a soldar ou a base, onde a
peca a soldar foi colocada.

Atencao, certifique-se de que existe um contacto
directo com a peca a soldar. Evite, por conseguinte,
as superficies pintadas e/ou os materiais isolantes.
O cabo da pinga porta-eléctrodos tem no final um
grampo especial, que serve para fixar os eléctrodos.

A mascara de mao para soldadura deve ser sempre
utilizada durante a soldadura. Ela protege os olhos
contra a irradiagao da luz proveniente do arco
eléctrico, permitindo mesmo assim observar o metal
de soldadura com toda a nitidez.

7. Soldadura

Apos ter efectuado todas as ligagcdes para a
alimentac&o da corrente, bem como para o circuito
eléctrico da soldadura, deve proceder da seguinte
forma:

Insira a extremidade néo isolada do eléctrodo na
pinga porta eléctrodos (1) e ligue a pinc¢a crocodilo
de ligacao a massa (2) a peca a soldar. Certifique-se
de que existe um bom contacto eléctrico.

Ligue o aparelho com o interruptor (4) e ajuste a
corrente de soldadura com o volante (3), conforme o
eléctrodo que deseja utilizar. Segure a mascara de
mao para soldadura a frente da cara e esfregue a
ponta de eléctrodo na peca a soldar, como se
estivesse a acender um fosforo. Este é o melhor
método para inflamar um arco eléctrico.

Deve experimentar sobre uma peca a parte, para
verificar se escolheu o eléctrodo e a intensidade da
corrente certos.

Eléctrodo @ (mm) Corrente de soldadura (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60-100 A
Atencao!

O eléctrodo nao devera tocar ao de leve na peca a
ser trabalhada, pois poderia causar danos e dificultar
a inflamacéao do arco eléctrico.

Logo que o arco eléctrico se acenda devera manter,
em relacéo a peca a trabalhar, uma distancia
correspondente ao diametro do eléctrodo utilizado.
Durante a soldadura a distancia deve permanecer
constante tanto quanto possivel. A inclinagao do
eléctrodo no sentido do trabalho deve ser de 20/30
graus.

Atencao!

Utilize sempre um alicate para remover eléctrodos
usados ou para mover partes recém-soldadas. Nao
esqueca que, depois de soldar, a pinga porta-
eléctrodos (1) tem de ser sempre pousada em
estado isolado.

A escoria s6 pode ser retirada da costura depois de
arrefecer.

Caso continue a soldar a partir da costura de uma
soldadura n&o concluida, devera primeiro retirar a
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escoria do local onde deseja recomecar.

8. Proteccéo contra o
sobreaquecimento

O aparelho de soldar esta equipado com uma
proteccao contra sobreaquecimento que protege o
transformador de soldadura de sobreaquecimento.
Caso a proteccgao contra o sobreaquecimento actue,
acende uma lampada de controlo (5) no seu
aparelho. Deixe arrefecer o seu aparelho de soldar
durante algum tempo.

9. Manutencéo

Elimine regularmente todas as poeiras e sujidade da
maquina. A limpeza deve ser efectuada com uma
escova fina ou com um pano.

10.Encomenda de pecas
sobressalentes

Ao encomendar pecgas sobressalentes, devem-se
fazer as seguintes indicagdes:

@ Tipo da maquina

® Numero de artigo da maquina

® Numero de identificacdo da maquina

® Numero da pega sobressalente necessaria
Pode encontrar os pregos e informagdes actuais em
www.isc-gmbh.info

11. Eliminacao e reciclagem

O aparelho encontra-se dentro de uma embalagem
para evitar danos de transporte. Esta embalagem é
matéria-prima, podendo ser reutilizada ou reciclada.
O aparelho e os respectivos acessoérios sao de
diferentes materiais, como por ex. o metal e o
plastico. Os componentes que néo estiverem em
condi¢coes devem ter tratamento de lixo especial.
Informe-se junto das lojas da especialidade ou da
sua Camara Municipal!

18
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vegye figyelembe az elbirasait.

A Figyelem!

A késziilékek hasznalatanal, a sériilések és a karok
megakadalyozasanak az érdekében be kell tartani
egy par biztonsagi intézkedéseket. Olvassa ezért ezt
a hasznalati utasitast/biztonsagi utasitasokat
gondosan at. Orizze j6l meg, azért hogy mindenkor
rendelkezésére alljanak az informaciok. Ha mas
személyeknek atadna a készlléket, akkor kérjik
kézbesitse ki vele egyltt ezt a haszndlati utasitast /
biztonsagi utasitasokat is. Nem vallalunk felel6séget
olyan balesetekért vagy karokért, amelyek ennek az
utasitasnak és a biztonsagi utasitasoknak a
figyelmen kivill hagyasabol keletkeznek.

1. A késziilék leirasa (1-es abra)

. Elektrodatarto

. Foldel6 csipesz

. Bedllitokerék a hegesztéaramhoz
. Be-, kikapcsol6

. Ellenérzé lampa a tulhevitéshez

. Hegesztéaramskala

. Hordozéfogantyu

. Salakkalapacs kefével

. Hegesztési erny6

O©CO~NOOODWN =

2. A szadllitas kiterjedése

Hegesztékészllek
Hegeszt6helyfelszerelés

3. Fontos utasitasok

Kérjuk olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznalati utasitas alapjan a
készullékkel, a helyes hasznaltaval, valamint a
biztonsagi utasitasokkal.

A Biztonsagi utasitasok
Okvetlendl figyelembe venni

FIGYELEM

A késziléket csak, ebben az utasitasban megadott
képességének megfeleléen hasznalni: ivhegesztés
kopenyelektrédaval.

A szerelvény szakszer6tlen kezelése veszéljes lehet
személyek, allatok és a targyi értékek részére. A
szerelvény hasznaldja felelés sajat és mas
személyek biztonsagaért:

Olvassa okvetlentel el a hasznalati utasitast és

A javitasi vagy/és karbantartasi munkalatokat
csakis kvalifikalt személyeknek szabad elvégezni.
Csak a szallitasi terjedelmben tartalmazott
hegesztévezetékeket szabad hasznalni (J 10 mm?
gumihegesztévezeték).

® Gondoskodjon a késziilék megfelelé apolasardl.

A készlléket nem szabad az Uzemeltetés ideje
alatt beszoritani vagy direkt a falhoz allitani, azért
hogy a nyillasi réseken keresztil mindig elég
levegét tudjon felvenni. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a készlilék helyesen van rékapcsolva a
halozatra (lasd a 6.). Kerllje el a halézati kabel
minden fajta huzé igénybevételét. Huzza ki a
készlléket miel6tt mas helyen felallitana.
Ugyelien a hegesztékabel, elektrédacsipesz
valamint a foldeléscsipesz allapotara; az
izolalason vagy az dramot vezetd részeken levé
elkopéasok egy veszélyes szituacioét valthatnak ki
és csoknethetik a hegsztémunkak minéségét.

Az ivhegesztés szikrakat, megdmledt fémrészeket
és flistot okoz, ezért vegye figyelembe hogy:
minden gyullékony matériat és/vagy anyagot a
munkahelyrél eltavolitani.

Gy6z6djon meg arrol, hogy elegendd
levegbellatas all a rendelkezésre.

Ne hegeszen olyan tartdlyokon, edényeken vagy
csoveken amelyek gyullékony folyadékokat vagy
gazokat tartalmaztak. Keriljon el minden direkt
kontaktust a hegesztéaramkorrel, az
elektrodacsipesz és a fodeléscsipesz kozott
fellépd alapjarati fesziiltség veszélyes lehet.

Ne térolja vagy hasznalja a készliléket nedves
vagy vizes kornyezetben vagy esében.

Ovja a szemeit az erre meghatarozott
véddiuvegekkel (DIN fok 9-10), amelyeket a
mellékelt védbépajzsra felerésit. Hasznaljon
kesztybket és szaraz védéruhazatot, amelyek olaj
és zsirmentessek, azért hogy ne tegye ki a bérét a
villamos iv ultraibolya-sugarzasanak.

Vegye figyelembe!

A villamos iv fénysugarzasa karosithatja a szemet
és égéseket hozhat létre a béron.

Az ivhegesztés szikrakat és a megdmledt
fémektdl csOppeket okoz, a hegesztett
munkadarab elkezd izzani és relativ hosszu ideig
nagyon forré marad.

Az ivhegesztésnél olyan g6z6k szabadulnak fel,
amelyek esetleg karossak. Minden elektrosokk
esetleg haldlos is lehet.

Ne kozeledjen egy 15 m-es kérnyékben direkt a
villamos ivhez.

Ovja magat (a koriilallé személyeket is) az
elektromos iv esetleges veszélyes effektusaitol.
Figyelmeztetés: a hegesztékésziilék csatlakozasi
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pontjan levé halézati csatlakozasi feltételektd!
fliggben, a halézatba kapcsolt méas
aramfogyasztok szamara zavarok léphetnek fel.

Figyelem!

A tllterhelt ellatovezetékhall6zatoknal és
aramkoroknél a hegesztés ideje alatt mas
aramfogyasztok szamara zavarok keletkezhetnek.
Kétség esetén kérje ki az aramellatévallalat tanacsat.

Rendeltetésszeriii hasznalat

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhaladd barmilyen hasznalat, nem szamit
rendeltetésszer(inek. Ebbdl ad6dé barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznal¢ ill. a kezeld
felelés és nem a gyarté.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készilékeink a
meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmipari
vagy ipari izemek teriletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vaéllalunk szavatossagot, ha a
készilék kisipari, kézmUipari vagy ipari Uzemek
terlletén valamint egyenérték( tevékenységek
terliletén van hasznalva.

Veszélyforrasok az ivhegesztésnél

Az ivhegesztésnél szamos veszélyforras adodik.
Ezért a hegeszté szamara kilondsen fontos, hogy
figyelembe vegye a kdvetkezé szabalyokat, azért
hogy méasokat ne veszélyesztesen és elkeriilje a
karokat az ember és a készlilék szamara.

1. A hallozati fesziltségen, mint példaul a
kabelokon, halézati csatlakozékon, dugaszolé
aljzatokon stb. valé munkalatokat, csak egy
szakember altal végeztesse el. Ez kiilondsen a
kozkabelek készitésére vonatkozik.

2. Balesetek esetén a hegesztéaramforrast azonnal
levalasztani a halozatrol.

3. Ha elektromos érintési feszlltségek lépnek fel,
akkor azonnal kikapcsolni a késziiléket és egy
szakember altal felllvizsgaltatni.

4. Ugyelien arra, hogy a hegesztéaramnak mindig
jo kontaktusai legyenek.

5. Viseljen a hegesztés kdzben mindig mind a két
kezén szigetel6 kesztydket. Ezek 6vjak magat az
aramitéstol (a hegesztési aramkor Uresjarati
feszliltsége), a karos kisugarzasok (h6 és
ibolyantuli sugarak) valamint az izz6 fémek és a
salakfroccsenések eldl.

6. Hordjon szilard izolalé labbelit, a labbeliknek
nedvességben is izolalniuk kell. A félcipék nem
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alkalmasak, mivel a lehulld, izz6 fémcseppek
égési sebeket okoznak.

Huzzon egy megfeleld oltdozéket fel, ne vegyen
fel szintetikus ruhadarabokat.

Ne pillantson védetlen szemekkel a villamos
ivbe, csak a DIN-nek megfeleld, eldiras szerinti
védduveggel felszerelt hegeszté-véddpajzsot
hasznalni. A villamos iv fény- és hésugarzas
melett, amelyek vakitast ill. égéseket okoznak,
még ibolyantuli sugarzast is bocsajt ki. Ez a nem
lathato ibolyantuli sugarzas egy nem elegendd
védekezés esetében egy nagyon fajdalmas
kotéhartyagyulladast okoz, amelyet csak egy
par 6raval késébb lehet észrevenni. Ezenkivil
az ibolyantuli sugarzasnak a védetlen
testrészekre lesuiléshez hasonlé karos hatasa
van.

A villamos iv kdzelében tartézkodd
személyeknek és segitéknek is fel kell hivni a
figyelmét a fenndllé veszélyekre és el kell 6ket
latni a szlikséges védészerekkel, ha szlikséges,
akkor épitsen be védéfalakat.

. A hegesztésnél gondoskodni kell elegendé firss

levegbellatasrol, kiilondsen a kis termekben,
mert flist és kéros gazok keletkeznek.

. Nem szabad olyan tartalyokon hegesztési

munkékat elvégezni, amelyekben gazok,
lizemanyagok, kdolaj vagy hasonlék voltak
tarolva, még akkor sem, ha mar hosszabb ideje
ki lettek Uritve, mivel a maradékok altal
robbanasi veszély all fenn.

. Kiilénos elirasok érvényesek a téz és robbanas

veszélyeztetett termekben.

. Olyan hegesztési kdtéseket, amelyek nagy

megterhelésnek vannak kitéve és amelyeknek
okvetlendl teljesitenilik kell a biztonsagi
kovetelményeket, azokat csak a kiilon kiképzett
és levizsgaztatott hegesztéknek szabad
elvégeznilk.

Példak: nyomokazan, vezetdsinek, pétkocsivond
készlilékek stb.

. Utasités:

Okvetlendil tgyelni kell arra, hogy a villamos
szerelvényekben vagy késziilékekben a
védbvezetéket gondatalansagnal a
hegesztéaram altal tonkre lehet tenni, mint
példaul rarakja a foldeld csipeszt a
hegesztékészlilék motorhazara, amely pedig
Ossze van kotve a villamos szerelvény
védbvezetékével. A hegesztémunkalatokat
védbvezetéki csatlakozos gépen végzi el. Tehat
lehetséges a gépen hegeszteni, anélkil hogy
ratette volna erre a f6ldel6 csipeszt. Ebben az
esetben a hegesztéaram a foldeld csipesztdl a
védbvezetéken keresztiil folyik a géphez. A
magas hegesztéaram kovetkezménye a
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védbvezeték atolvadasa lehet.

15. A dugaszol6 alyzatokhoz vald bevezeték
6vintézkedésének meg kell felenie az
eléirasoknak (VDE 0100). Tehat ezek az
el6irasok szerint csak a vezetékatmérének
megfeleld biztositokat ill. automatakat szabad
hasznalni (a védéérintkezés dugaszold
aljzatoknak max. 16 Amp. biztositd vagy 16
Amp. LS-kapcsolo). Ezek tullépésének a
kovetkezménye a vezetékek kigyulladasa illetve
az éplilet tézkara lehet.

Sz6k és nedves termek

A szb6k, nedves vagy forré termekben torténd
munkalatoknal izolal6 alatéteket és kdzététeket
tovabba bdérbdl vagy mas rosszul vezeté anyagbol
levd hajtokas kesztydket kell hasznalni, azért hogy
izolalja a testét a padlotodl, falaktdl, vezetéképességd
mészerrészektdl és hasonloktol.

Ha a magasabb villamos veszélyeztetések melett,
mint példaul szik helyeken villamos
vezetOképességd falazatoknal (katlan, csovek, stb.),
nedves helyiségekben (a munkaruha atnedvesitése),
forré helyiségeben ( amunkaruha atizzadasa), a
hegesztéshez kis hegesztétranszformatorokat
hasznal akkor a hegesztégép Uresjarati kimeneti
feszlltségének nem szabad 42 Voltnal (effektivérték)
tébbnek lennie. Tehat a késziléket a magasabb
kimeneti fesziltsége miatt ebben az esetben nem
lehet hasznalni.

Védoruhazat

1. A munka ideje alatt a hegesztének az egész
testén a sugarak és az égési sériilések ellen
védetnek kell lennie a ruha és az arcvédé altal.

2. Mind a két kézen, egy megfelelé anyagbdl levd
(bor) hajtékas kesztydket kell hordani. Ezeknek
egy kifogastalan allapotban kell lennilik.

3. Megfelel6 kbtényeket kell hordani, azért hogy
6vja a ruhdjat a szikrahullastol és égésektdl. Ha
a munkak fajtaja, mint példaul a fej folotti
hegesztés, szerint sziikséges, akkor egy
védéoltdnyt és ha sziikséges akkor fejvédét is
kell hordani.

Védelem a sugarak és az égési
sériilések ellen

1. A munkahelyen egy kifliggesztés altal: Figyelem,
ne nézzen a langbal, kell a szemek
veszélyeztetésére ramutatni. A munkahelyeket

lehetéleg ugy kell levalasztani, hogy a kézelben
tartézokdod személyek védve legyenek. A
jogosulatlan személyeket tavol kell tartani a
hegesztdmunkaktol.

2. Ardgzitett munkahelyek kdzvetlen kdzelében ne
legyenek a falak vilagos szin6ek és tindoklék.
Az ablakokat legalabb fejmagasségig biztositani
kell a sugarzasok atengedése vagy visszaverése
ellen, mint példaul egy megfeleld kifestés éltal.

Ne téarolja vagy haszndlja a készlléket
nedves kornyezetben vagy esében. A
késziléket csak teremben szabad
hasznalni.

4. SZIMBOLUMOK ES TECHNIKAI
ADATOK

EN 60974-6  Europai norma az
ivhegesztéberendezésekhez és
Hegesztéaramforrasokhoz, hatarolt
bekapcsolasi idétartalommal (6-os

rész).

Sl Szimbdlum a
hegesztéaramforrasokhoz, amelyek
alkalmasak a megasabb elektromos
veszélyeztetéssel rendelkezd
kornyezeten bellili hegesztéshez.

~ 50 Hz Valtakozdaram és a frekvencia

méretezés [Hz]

Ug Névleges Uresjarati feszlltség [V]

80 A/21,2V Maximalis hegesztéaram és a

megfeleld szabvanyozott
munkafesziltség [A/V]

(0] Elektrédaatméré [mm]

I Hegesztéaram [A]

ty Atlagos teheridé [s]

t, Atlagos visszahelyezési idd [s]

=

1~50Hz

halézati bemenet; a fazisok szama
valamint valtakozdéaram szimbdlum
és a frekvencia méretezési értéke

Uq Halozati fesziltség [V]
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l4max A hélézati aram[A] legnagyobb
méretezési értéke

l4eff A legnagyobb halézati aram [A]
effektiv értéke

IP218S Védelmi rendszer

H Izolacidosztaly

A készulék a 89/336/EWG EG-iranyvonal szerint
radio-zavarmentes.

Halozati csatlakozas: 230V ~50Hz
Hegesztéaram (A) cos ¢ = 0,73: 40 - 80
@ (mm) 16 | 20| 2,5

I, 230V 40 | 55 | 80
t, (s) 230 V 207 | 124 | 69
t,(s) 230 V 2110 (1774]1669
Uresjéarati fesziiltség (V): 48
Teljesitményfelvétel: 4 kVA 80 A-nél cos ¢ = 0,73
Biztositék (A): 16

5. Hegesztési erny6-felszerelés (képek
2-t6l - 5-ig)

Tegye be elésszor a védduveget (10), majd a
hegesztési liveget (11) a hegesztési ernydbe (9).
Rogzitse ezutan, az 5-6s képen mutatottak szerint a
hegesztési ernyétartét (12) a hegesztési ernyén.

6. Hegeszstési el6késziiletek

A f6ldel6 csipeszt (2) vagy direkt a hegesztési
darabra kell réerdésiteni vagy az alatétre, amelyre ra
lett allitva a hegesztési darab.

Figyelem, gondoskodjon arrdl, hogy a hegesztési
darabbal egy direkt kontaktus aljon fenn. Ezért
kertlje el a lakkozot fellleteket és/vagy izolald
anyagokat. Az elektrédat tarté kabelnek a végén egy
specialis csipesz van, amelyik az elektréda
becsipésére szolgal. A hegesztés ideje alatt mindig
hasznalni kell a hegeszt6é véddpajzsot. Ez védi a
szemeket a villamos iv eldl és mégis egy tiszta latast
engedélyez a hegesztési javra.
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7. Hegeszteni

Miutan minden villamosségi csatlakoztatast az
aramellatashoz valamint a hegesztési aramkérhoz
elvégzett, a kovetkezd képpen jarhat tovabb el.
Vezesse az elektroda nem burkolt végét az
elektrodatartoba (1) be és csatlakoztassa a foldelési
csipeszt (2) a hegesztési darabbal. Ugyelien ennél
arra, hogy jo6 villamos kontaktus alljon fenn.
Kapcsolja be a készliléket a kapcsolon (4) és dllitsa,
a kézikerék (3) segitségével be a hegesztéaramot.
Attél fliggéen, hogy milyen elektrodat akar
hasznalni, tartsa a védépajzsot az arca elé és
dorzsolje az elektroda hegyét Ggy a hegesztési
darabon, hogy egy olyan mozdulatot végezen el
mindha egy gyufat akarna meggyujtani. Ez a legjobb
metodus egy villamos iv meggyujtasahoz.

Probdlja egy prébadarabon ki, hogy megfeleld
elektrodat és arameréséget vélasztott e ki.

Elektroda @ (mm) Hegesztéaram (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60 - 100 A
Figyelem!

Ne bdkddse meg az elektrodaval a munkadarabot,
mert ezaltal egy kar léphet fel és ez megnehezitheti
a villamos iv gyujtasat.

Miutan meggyulladt a villamos iv prébaljon a
munkadarbhoz egy olyan tavolsagot betartani,
amely a hasznalt elektroda atméréjének megfelel.
A tavolsagnak, a hegesztés ideje alatt lehetdleg
konstantnak kell lennie. Az elektroda dontésének
20/30 foknak kellene lennie.

Figyelem!

Az elhasznalt elektrodak eltavolitasahoz vagy a
frissen hegesztett darabok mozgatasahoz mindig
egy fogdt hasznalni. Kérjlik vegye figyelembe, hogy
az elektrodatartokat (1) a hegesztés utan mindig
izolaltan kell lerakni.

A salakréteget csak a lehulés utan szabad a varratrol
eltavolitani.

Ha egy megszakitott hegesztési varraton folytatna a
hegesztést, akkor el6szor el kell tavolitani a
salakréteget a raillasztési helyrdl.

8. Tulhevitési védelem

A hegesztégép egy tulhevités elleni védelemmel van
felszerelve, amely 6vja a hegesztési trafét a
rtdlhevités el6l. Ha bekapcsol a tulhevitési védelem,

o
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akkor vilagit a készililékén a kontroll lampa (5).
Hagyja a hegesztékésziiléket egy ideig lehdilni.

9. Karbantaras

A port és a szennyez&dést rendszeresen el kell
tavolitani a géprdl. A tisztitast legjobb egy finom
kefével vagy egy ronggyal elvégezni.

10. Pétalkatrészek megrendelése

A potalkatrészek megrendelésénél a kovetkezd
adatokat kell megadni

® A készilék tipusat

® A kaszulékk cikkszamat

® A készilék ident-szamat

® A szikséges pétalkatrész pétalkatrész-szama

Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatéak.

11. Megsemmiisités és Ujrahsznositas

A széllitasi karok megakadalyozasahoz a késziilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezdltal ismét felhasznalhat6 vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi korforgashoz.
A szdllitasi és annak a tartozékai kiilénb6zd

anyagokbdl allnak, mint példaul fém és mianyagok.

A defekt alkatrészeket vigye a kilénhulladéki
megsemmisitéshez. Erdeklédjon utanna a
szaklzletben vagy a kdzségi kdzigazgatasnal!
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A\ Pozor!

PFi pouzivani pfistroji musi byt dodrzovana urcita
bezpecénostni opatreni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze/bezpecnostni pokyny. Dobfe si ho/je ulozZte,
abyste méli tyto informace kdykoliv po ruce. Pokud
predate pfistroj jinym osobam, predejte s nim
prosim i tento navod k obsluze/bezpecnostni
pokyny. Nepfebirame zadné ru¢eni za $kody a Urazy
vzniklé v dlisledku nedodrzovani tohoto navodu k
obsluze a bezpecnostnich pokyn.

1. Popis pristroje (obr. 1)

. Drzék elektrod

. Ukostrovaci svorka

. Nastavovaci kole¢ko pro svarovaci proud
. Za-/vypinac

. Kontrolka prehrati

. Stupnice svarovaciho proudu

. Nosna rukojet

. Struskové kladivo s karta¢em

. Svarecsky Stit

O©oO~NOUIA~WN =

2. Rozsah dodavky

Svarecka
Vybaveni svafovaciho pracovisté

3. Dllezité pokyny

Prosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte
jeho pokynd.

Na zakladé tohoto navodu k pouZziti se pred
pouzivanim obeznamte s pfistrojem, jeho spravnym
pouzitim a také s bezpe€nostnimi pokyny.

A Bezpeénostni pokyny

Bezpodminecné dbat

POZOR

Pouzivejte pfistroj pouze na ucel, ktery je v tomto
navodu uveden: obloukové ru¢ni svafovani s tlusté
obalenymi elektrodami.

Neodborné zachazeni s timto zafizenim mdze byt
nebezpecné pro osoby, zvifata a vécné hodnoty.
Uzivatel zafizeni je zodpovédny za bezpecnost
vlastni a jinych osob. Bezpodminecné si prectéte
tento navod k obsluze a dbejte jeho pFedpisu.
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@ Upravy nebo/a tdrzbové prace smi provadét
pouze kvalifikovany personal.

® Pouzivat se smi pouze svafovaci vedeni obsazené
v rozsahu dodavky @ 10 mm? pryzové svarovaci
vedeni).

@ Postarejte se o pfimérenou péci o pristroj.

® Béhem fungovani by mél pfistroj mit dostatek
mista a nemél by stat pfimo u zdi, aby mohl
dovnitt Stérbinami pronikat dostatek vzduchu.
Ubezpecte se, zda byl pfistroj spravné pfipojen
na sit’ (viz 6.). Vyhybejte se jakémukoliv tahu na
sit’ovy kabel. Pfistroj vytahnéte ze zasuvky, nez
ho budete chtit postavit na jiné misto.

@ Dbejte na stav svarovaciho kabelu, elektrodovych
klesti a ukostrovacich svorek; opotiebeni na
izolaci a na proud vodicich ¢astech mohou
vyvolat nebezpecné situace a snizit kvalitu
svarovacich praci.

® Obloukové svarovani produkuje jiskry, roztavené
Castecky kovl a kouf, dbejte proto: vSechny
hoflavé latky a/nebo materialy z pracovisté
odstranit.

® Presvédcte se, zde je k dispozici dostatecny
pfivod vzduchu.

® Nesvarujte na nadobach, nadrzich nebo trubkach,
které obsahovaly hoflavé kapaliny nebo plyny.
Vyhnéte se kazdému pfimému kontaktu s
okruhem svarovaciho proudu; napéti naprazdno,
které se mezi elektrodovymi klestémi a
ukostfovaci svorkou vyskytuje, mdze byt
nebezpecéné.

® Neukladejte nebo nepouzivejte pristroj ve vihkém
nebo mokrém prostredi nebo na desti.

® Chrante o¢i pomoci k tomu uréenych
bezpecnostnich skel (DIN stuperi 9-10), které
pfipevnite na pfilozeném ochranném $titu.
Pouzivejte rukavice a suché ochranné obleceni,
které je prosté oleje a tuku, abyste chranili k(zi
pred ultrafialovym zafenim svételného oblouku.

Dbejte!

@ Svételné zareni oblouku mize poskodit oci a
vyvolat popaleniny na kizi.

@ P¥i obloukovém svarovani se tvofi jiskry a kapky
roztaveného kovu, svafovany kus za¢ne zhnout a
zlstane relativné dlouho velmi horky.

@ P¥i obloukovém svarovani se uvolfiuji pary, které
mohou byt $kodlivé. Kazdy elektricky Sok mlze
byt smrtelny.

@ Nepfiblizujte se k oblouku pfimo v okruhu 15 m.

@ Chrante se (také okolo stojici osoby) proti
eventualné nebezpeénym efektiim oblouku.

@ Varovani: v zavislosti na podminkach pfipojeni k
siti v bodé pripojeni svarecky mdze v siti dojit k
porucham pro ostatni spotrebitele.

o
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Pozor!

P¥i pretizenych zasobovacich sitich a proudovych
obvodech mize béhem svarovani dojit k porucham
pro jiné spotrebitele. V pfipadé potreby je treba
poradit se s pfislusnym podnikem zdsobovani
proudem.

Pouziti podle ucelu urceni

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti
neodpovida pouziti podle U€elu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $Skody nebo zranéni véeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, zZe nase pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslnické nebo primyslové pouZiti. Nepfebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

Zdroje nebezpedi pri obloukovém
svarovani

Pfi obloukovém svarovani je mozna fada zdrojd
nebezpeci. Proto je pro svarece obzvlast’ dilezité
dbat nasledujicich pravidel, aby neohrozoval sebe a
ostatni a aby zabranil §kodam pro osoby a na
pristroji.

1. Prace na strané sit’'ového napéti, napf. na
kabelech, zastrékach, zasuvkach atd. nechat
provést odbornikem. Toto plati pfedevsim pro
vytvoreni mezikabell.

2. Pfi nehodach okamzité odpoijit zdroj svafovaciho
proudu od sité.

3. Pokud se vyskytnou elektricka dotykova napéti,
pfistroj ihned vypnout a nechat
prekontrolovat odbornikem.

4. Na strané svarovaciho proudu vzdy dbat na
dobré elektrické kontakty.

5. Pfi svarfovani nosit vzdy na obou rukou izolujici
rukavice. Tyto chrani pred Uderem elektrickym
proudem (napéti naprdzdno svarovaciho
proudového okruhu), pred Skodlivym zarenim
(teplo a UV zéafeni) a pfed zhnoucim kovem a
stiikajici struskou.

6. Nosit pevnou izolujici obuv, kterd ma chranit i za
mokra. Polobotky nejsou vhodné, protoze
odpadavajici, zhnouci kapky kovu mohou
zpUsobit popéleniny.

7. Nosit vhodné oble¢eni, nenosit nic ze
syntetickych materiald.

8. Do oblouku se nedivat nechranényma oc¢ima,
pouzivat pouze ochranny svarovaci stit s
predpisovym ochrannym sklem podle DIN.
Svételny oblouk vyzafuje kromé svételného a
tepelného zareni, které zplsobi osInéni resp.
popdleni, také UV paprsky. Toto neviditelné
ultrafialové zareni zplsobi pfi nedostatecné
ochrané velice bolestivy, teprve po nékolika
hodinach se projevuijici, zanét spojivek. Kromé
toho ma UV zéreni na nechranénych mistech
téla za nasledky skodlivé slunecni spaleni.

9. Také v blizkosti oblouku se vyskytujici osoby
nebo pomocnici musi byt o nebezpecich
informovani a byt vybaveni nutnymi ochrannymi
prostiedky, v pfipadé nutnosti zabudovat
ochranné zdi.

10. P¥i svarovani, predevsim v malych prostorach, je
treba se postarat o dostatec¢ny pfisun
Cerstvého vzduchu, protoze vznika kourt a
Skodlivé plyny.

11. Na nadobéch, ve kterych jsou skladovany plyny,
pohonné hmoty, mineralni oleje nebo pod.,
nesmi byt provadény zadné svarovaci prace, ani
kdyZz uz jsou dlouhou dobu vyprazdnény,
protoze diky zbytklim hrozi nebezpeci vybuchu.

12. V prostorach ohrozenych ohném a vybuchem
plati zvlastni predpisy.

13. Svarované spoje, které jsou vystaveny velkému
namahani a musi bezpodminec¢né spliiovat
bezpec¢nostni pozadavky, smi byt provadény
pouze zvlast’ vySkolenymi a prezkousenymi
svareci.

Priklady jsou:
autoklavy, kolejnice, zavésna zarizeni k privésu
atd.

14. Pokyny:

Je tfeba bezpodmine¢né dbat na to, aby mohl
byt ochranny vodi¢ v elektrickych zafizenich
nebo pfistrojich pfi nedbalosti svafovacim
proudem zni¢en, napf. ukostfovaci svorka je
pfilozena na kryt svatovaciho pfistroje, ktery je
spojen s ochrannym vodi¢em elektrického
zafizeni. Svafovaci prace jsou provadény na
stroji s pfipojkou pro ochranny kontakt. Je tedy
mozné, na stroji svafovat, bez toho, Ze by na
ném byla pfipevnéna ukostfovaci svorka. V
tomto pFipadé tece svarovaci proud od
ukostfovaci svorky pres ochranny vodi¢ ke
stroji. Vysoky svarovaci proud mdze mit za
nasledek pretaveni ochranného vodice.

15. Jisténi privodnich vedeni k sit’ovym zasuvkam
musi odpovidat predpistm (VDE 0100). Podle
téchto predpist tedy smi byt pouzivany pouze
prlfezu vedeni odpovidajici pojistky popf.
automaty (pro zasuvky s ochrannym kolikem
max. 16ampérové pojistky nebo 16ampérovy
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spinac pojistky pro jisténi vedeni). Nadmérné
jisténi maze mit za nasledky pozar vedeni resp.
pozéar budovy.

Uzké a vihké prostory

P¥i praci v Uzkych, vlhkych nebo horkych prostorach
je tfeba pouzivat izolujici podlozky a mezipodlozky a
shrnovaci rukavice z kiize nebo jinych, $patné
vodicich materiél(l, na izolaci téla oproti podlaze,
zdem vodivych ¢asti zafizeni a pod.

P¥i pouziti malych svatrovacich transformatord na
svarovani za zvySeného elektrického ohrozeni, jako
napf. v Uzkych prostorach z elektricky vodivych
obloZeni (kotle, trubky atd.), v mokrych prostorach
(promoceni pracovniho odévu), v horkych
prostorach (propoceni pracovniho odévu), nesmi byt
vystupni napéti svarecky pfi chodu naprazdno vyssi
nez 42 voltt (efektivni hodnota). Pfistroj nesmi byt
tedy z d@vod( vyssiho vystupniho napéti v tomto
pfipadé pouzivan.

Ochranny odév

1. Béhem prace musi byt svare¢ na celém téle
chréanén odévem a ochranou obli¢eje proti zareni
a proti popaleninam.

2. Na obou rukou je tfeba nosit shrnovaci rukavice
z vhodného materialu (k(ize). Tyto se musi
nachazet v bezvadném stavu.

3. Na ochranu odévu proti jiskram a popaleni je
tfeba nosit vhodné zastéry. Pokud to druh prace
vyzaduje, napf. svafovani nad hlavou, je treba
nosit ochranny oblek a pokud je to nutné, také
ochranu hlavy.

Ochrana proti zafeni a popaleninam

1. Na pracovisti poukazat na ohrozeni o¢i
vyvéskou: Pozor nedivat se do plamene!
Pracovisté je tfeba pokud mozno ohradit, aby
byly osoby nachazejici se v blizkosti chranény.
Nepovolané nepoustét do blizkosti svarovacich
praci.

2. 'V bezprostiedni blizkosti pracovist’ vazanych na
misto by nemély byt zdi svétlé a lesklé. Okna je
tfreba miniméalné do vysky hlavy zabezpecit proti
propusténi a reflektovani zafeni, napf. vhodnym
natérem.

Pristroj neskladujte nebo nepouzivejte ve
vihkém prostredi nebo v desti. Pristroj
smi byt pouzivan pouze v mistnosti.
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4. SYMBOLY A TECHNICKA DATA
EN 60974-6  Evropska norma: Zatizeni pro
obloukové svarovani - Cast 6: Zdroje
svarovaciho proudu pro ruéni
obloukové svafovani s omezenym
provozem.

Sl Symbol pro zdroje svafovaciho
proudu, které jsou vhodné pro
svarovani v prostiedi se zvySenym
ohrozenim elektrickym proudem.

~ 50 Hz Stfidavy proud a hodnota

dimenzovani kmitoc¢tu [Hz]

Ug Jmenovité napéti chodu naprazdno

\Y

80 A/21,2V Maximalni svafovaci proud a

pfislusné normované pracovni
napéti [A/V]

o Primér elektrody [mm]

I, Svarovaci proud [A]

t, Priimérna doba zatizeni [s]

t, Primérna doba ochlazovani [s]

=

1~50Hz

Vstup sité; pocet fazi, symbol
stfidavého proudu a hodnota
dimenzovani kmito¢tu

U, Sifové napéti [V]

l4max Nejvétsi dimenzovani proudu ze sité
[A]

|16t Skute¢na hodnota nejvétsiho proudu
ze sité [A]

IP21S Kryti

H Trida izolace

Pristroj je odrusen podle EU smérnice 89/336/EWG

o
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Sit'ova pipojka: 230V ~ 50 Hz  Elektroda @ (mm) Svarovaci proud (A)
Svarovaci proud (A) cos ¢ = 0,73: 40-80 1.6 40 A
@ (mm) 16| 2,0 |25 2 40-80A
I, 230V 40 | 55 | 80 2,5 60 - 100 A
t, (s) 230 V 207 | 124 | 69
t (5)230V 2110[1774 [1669  Fozor!

r Nedotykejte se elektrodou obrobku, mohlo by dojit
Napéti naprazdno (V): 48 ke 8kodé a ke ztizeni zapaleni elektrického oblouku.
Prikon: 4 KVA pfi 80 Acos ¢ =0,73  Jakmile se oblouk zapalil, snazte se udrzovat k
Jisténi (A): 16  obrobku vzdalenost, ktera odpovida primeéru

5. Montaz svarecského stitu (obr. 2-5)

Do svare¢ského stitu (9) nejdfive vsad'te ochranné
sklo (10) a poté svarecské sklo (11). Poté na
svare¢ském stitu fixujte podle obr. 5 drzak
svare¢skeho Stitu (12).

6. Priprava svarovani

Ukostfovaci svorka (2) je pfipevnéna pfimo na
svafovaném kuse nebo na podloZce, na které
svafovany kus stoji.

Pozor, postarejte se o to, aby existoval pfimy
kontakt se svafovanym kusem. Vyhybejte se proto
lakovanym povrchdm a/nebo izola¢nim latkam.
Kabel drzaku elektrod disponuje na konci specialni
sveérkou, ktera slouZzi k sevieni elektrody. Ochranny
§tit je tfeba béhem svarovani stale pouzivat. Chrani
oCi pfed zarenim vychazejicim ze svételného
oblouku a presto dovoluje pohled presné na
svafovany kus.

7. Svarovani

Poté, co jste provedli vSechny elektrické pfipoje pro
zasobovani proudem a pro svarovaci proudovy
okruh, mlzete postupovat nasledovné: Zaved'te
neobaleny konec elektrody do drzaku elektrod (1) a
spojte ukostrovaci svorku (2) se svarovanym kusem.
Dbejte pfitom na to, aby existoval dobry elektricky
kontakt.

Zapnéte pfistroj na spinaci (4) a nastavte svarovaci
proud ruénim koleckem (3). Podle druhu elektrody,
kterou chcete pouzit. Drzte ochranny stit pred
obli¢ejem a trete $pic¢kou elektrody o svarovany kus
tak, jako kdyZ provadite pohyb pfi zapalovani
zapalky. Toto je nejlepsi metoda k zapaleni oblouku.
Na zkusebnim kusu otestujte, zda jste zvolili
spravnou elektrodu a silu proudu.

pouzité elektrody.

Vzdéalenost by méla béhem svarovani zlstavat
pokud mozno konstantni. Sklon elektrody v
pracovnim sméru by mél ¢init 20/30 stupnid.

Pozor!

Na odstranéni vypotfebovanych elektrod nebo k
posouvani svafovanych kusd pouzivejte vzdy klesté.
Dbejte prosim na to, Zze drzaky elektrod (1) musi byt
po svarovani vzdy odlozeny izolované.

Struska smi byt ze svaru odstranéna teprve po
ochlazeni.

Pokud je pokraCovano ve svafovani na preruseném
svaru, je tfeba nejdfive na tomto misté odstranit
strusku.

8. Ochrana proti prehrati

Svérecka je vybavena ochranou proti prehrati, ktera
chrani svarovaci transformator pred prehratim.
Pokud ochrana proti prehrati zareaguje, sviti
kontrolka (5) na pfistroji. Nechejte svareCku néjaky
Cas ochladit.

9. Udrzba

Prach a necistoty je tfeba ze stroje pravidelné
odstrariovat. Cisténi provadét nejlépe hadrem nebo
jemnym kartackem.

10. Objednani nahradnich dilt

Pfi objednavce nahradnich dilli je tfeba uvést
nasledujici udaje:

Typ pfistroje

Cislo vyrobku piistroje

Identifikacni Cislo pfistroje

Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na www.isc-
gmbh.info
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11. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi prepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfislusenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych material(, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdejte k likvidaci zvlastnich
odpadd. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!
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A\ Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznag sie z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

-

. Opis urzadzenia (rys. 1)

. Uchwyt do trzymania elektrody

. Zacisk masy

. Pokretto do regulacji prgdu spawania

. Wiacznik/wytacznik

Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
. Skala prgdu spawania

Uchwyt do noszenia

. Mtotek ze szczotkg

. Maska spawalnicza

©ONDUTAWN =

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sig¢ tym urzgdzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla osdb, zwierzat i

przedmiotow warto$ciowych. Uzytkownik tego

urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne

bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:

Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje

obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw

® Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

® Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 10 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).

® Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

® Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewnic¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzgdzenie
jest prawidtowo podtgczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odfaczy¢ urzadzenie od sieci.

® Nalezy kontrolowac¢ stan przewodow
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskéw masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacje i obnizy¢ jako$¢
wykonywanej pracy spawalnicze;.

® Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzega¢: Usunac¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

® Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

® Nie wolno spawac na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

® Nie wolno przechowywacé ani uzywac urzgdzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

® Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i
smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.
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Nalezy przestrzega¢!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

® Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

® Podczas spawania tukiem tworzg sie opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie prgdem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chronic siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkow zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw prgdowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowa¢ z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamietac¢ o tym, ze nasze urzgdzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego.

Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy
urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych lub do podobnych
dziatalnosci.

Zrodta zagrozen przy spawaniu fukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.

30

gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

W razie wypadku zrodto zasilania natychmiast
odfaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytgczyé urzadzenie i odda¢ je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidfowy
stan i przyleganie stykow elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktadac na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktore
powinny izolowac¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Potbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprocz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktore
powoduije oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojoéwek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajgce w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostaé¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywac prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byly gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oprdéznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
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spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

12. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.

13. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére muszg spetniaé szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegodlne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostaé zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtgczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewdd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka
sieciowe musza by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub gorgcych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
ukfadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
Scian i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach

(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(wartos¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac urzgdzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronna zabezpieczajgcg jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skora). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktadaé odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczgcymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

Nie przechowywac ani nie uzytkowaé
urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowa¢ urzadzenie
jedynie w pomieszczeniu.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6  Norma europejska dot. sprzetu do
spawania tukowego Zrodta energii
do recznego spawania tukowego o
ograniczonym obcigzeniu (czes$¢ 6)
S Symbol Zrédet energii, ktére sa

odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

31

o



Anleitung PB-CEN 151 SPK7:  06.11.2007 1%8 Uhr Seite 32

~ 50 Hz Prad zmienny i wartos¢
czestotliwosci [Hz]

Ug Napigcie znamionowe [V]

80 A/21,2V Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]

(%] Srednica elektrody [mm]

I Prad spawania [A]

ty Sredni czas pracy [s]

t, Sredni czas wylgczenia [s]

D > Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz oraz
symbol pradu zmiennego i warto$é

1~50Hz czestotliwosci

Uq Napigcie znamionowe [V]

l4max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
(Al

l4eff Warto$¢ efektywna pradu zasilania
(Al

IP218S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktdceniowa
zgodnie z dyrektywg 89/336/EWG.

Zasilanie sieciowe: 230V ~50Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,73: 40 - 80
2 (mm) 1,6 | 20 | 2,5
I,230V 40 | 55 | 80
t, (s) 230V 207 | 124 | 69

t, (s) 230V 2110|1774 [1669
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobér mocy: 4 kVA dla80 A cos ¢ =0,73
Bezpiecznik (A): 16

5. Montaz maski spawalniczej (rys. 2-5)

Witozy¢ najpierw szkito ochronne (10) nastepnie szkto
spawalnicze (11) do maski (9). Zamocowa¢ uchwyt
(12) do maski wg rys. 5.
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6. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowacé bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktoérej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewnic¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada
na koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem $wietlnym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia doktadna
obserwacje spawanego materiatu.

7. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujgco:
Wprowadzi¢ nieotulong korcéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczyé zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzgdzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarczg
ochronna i pociera¢ przedmiot spawany koncoéwkag
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapalki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

1,6 40 A
2 40-80A
2,5 60 - 100 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwac elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowa¢ utrzymac taka
odlegtos¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada srednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie statg
odlegtos¢. Pochylenie elektrody powinno wynosic
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!
Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
Swiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
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uzywac kleszczy. Przestrzegaé, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjne;j.

Warstwe zuzla nalezy usung¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokornczone;j
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

8. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie rbwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

9. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotkg lub szmatka.

10. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info

11. Usuwanie odpadéw i recykling

Urzagdzenie znajduje sie w opakowaniu w celu
nikniecia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadajg sie z
réznych materiatow, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzagdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

o
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inméanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

—t

. Descrierea aparatului (fig. 1)

. Suportul electrozilor

. Clema de masa

. Roata de reglare a curentului de sudare
. Intrerupator pornire/oprire

Lampa de control pentru supraincalzire
. Scala pentru curentul de sudare

Maner

. Ciocan pentru zgura cu perie

. Masca de sudura

©ONDOTAWN =

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura
Echipament pentru locul de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manualé cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

34

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti

cont de prevederile respective.

® Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

® Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de sudura din cauciuc de @ 10
mm?).

® Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

@ Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-I
amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

@ Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

® Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

® Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinia de 15 m.

@ Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

o
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@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in refea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraéncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudérii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe alfii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. Incaz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incaltaminte izolanta stabila,

incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

. La sudare, in special in incaperile mici, se va

tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,

combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

. Pentru incaperile cu foc si in care persista

pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

. Imbinérile prin sudura care sunt supuse

solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, i altele.

. Indicatii:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de

retea trebuie sa corespunda prescripfiilor (VDE
35
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0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volii
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracimintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor {ine
departe de locul de sudare.
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2. nimediata apropiere a locurilor de munci fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

Nu depozitati si nu utilizati aparatul in

mediu ud sau in ploaie. Aparatul se va
folosi numai in incaperi.

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-6  Norma europeana pentru aparate de
sudura cu arc electric si surse de
curent pentru sudura, cu durata de
conectare limitata (partea a 6-a)

S Simbol al surselor de curent pentru
sudurd, adecvate pentru sudura in
medii cu risc mare de electrocutare.

~ 50 Hz Curent alternativ si valoare masurata
a frecventei [Hz]

Ug Tensiune nominala de mers in gol [V]

80 A/21,2V  Curentul maxim de sudura si
tensiunea corespunzatoare de lucru
[AV]

(0] Diametru electrozi [mm]

) Curent de sudura [A]

tw Timpul mediu de sarcina [s]

t Timpul mediu de revenire [s]

D I~ Intrare retea; numarul de faze,
simbolul curentului alternativ si

1~50Hz valoarea mésurata a frecventei

Uq Tensiunea din retea [V]

l4max Valoarea maxima masurata a
tensiunii din retea [A]

l4eff Valoarea efectiva a tensiunii maxime
din retea [A]

IP21S Tipul de protectie

H Clasa de izolatie

o
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Conform Directivei CE 89/336/CEE voltajul de iesire
al aparatului este lipsit de interferente si de varfuri
voltaice.

Racordul de retea: 230V ~ 50 Hz
Curent de sudare la cos ¢ = 0,68: 40-80 A
o (mm) 16120 |25
I, 230 V 40 | 55 | 80
t, (s) 230 V 207 | 124 | 69
t, (s) 230 V 21101774 1669
Tensiunea de mers in gol: 48 'V
Consumul de putere: 4 kVAla80Acos ¢=0,73
Siguranta (A): 16

5. Montaj masca de sudura (Fig. 2-5)

Pozitionati intdi geamul de protectie (10), apoi sticla
de sudura (11) in masca de sudura (9). Fixati acum
suportul mastii de sudura (12) pe masca asa cum
este aratat in figura 5.

6. Pregatirea sudarii

Clema de masa (2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

7. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neéanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (2)
cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul

pe care doriti sa-1 folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

1,6 40

2 40-80
2,5 60-100
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercatfi sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
intrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

8. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraancalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraéncalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declangeaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasatfi aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

9. intretinerea
Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de

pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.
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10. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

e Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

11. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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/\ Buumanme!

Mpu nsnonssaHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasaT
HAKOW NpeAnasHu MepKu, CBbP3aHu CbC
6e3onacHocCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHfABaHWA 1 WeTW. 3a LeaTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeba /
yKasaHuATa 3a 6e3onacHocT. [Ma3Te ro gobpe, 3a ga
pasnonaraTe ¢ MHpOpMaLmATa No BCAKO Bpeme. B
c/ly4au, Ye TpsAGBa Aa npegageTe ypeaa Ha apyru
vua, MoJif, MpejanTe UM ToBa ynbTBaHe 3a
ynotpe6a. Hue He noemame OTroBOPHOCT 3a
3/10MOJTYKM WN LLETU, KOMTO Bb3HWKBAT BCNEACTBUE
Ha Hecbb6/1loAaBaHeTo Ha TOBa yMbTBaHe U Ha
yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT.

1. OnucaHue Ha ypepa (cur. 1)

1. Obpxay 3a enekTpoau

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTopeH KoY 3a 3aBapbyHuA TOK
4. MNpekbcBaY BKN./M3KI.

5. KoHTposHa namna 3a npe“pasaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHuA TOK

7. JpbXka 3a HoceHe

8. YyK Cc yeTKa 3a OTCTpaHABaHe Ha Liaka
9. MackKa 3a 3aBapfBaHe

2. O6em Ha pocTaBKaTa

EnekTposaBapbyeH anapat
O6opyABaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapABaHe

3. BakHu ykasaHuA

MonA, npoyeTeTe rpyXXIMBO PHKOBOACTBOTO 3a
obcny>xBaHe 1 cbbnioaaBanTe yKa3aHuATa B HEro.
3ano3HaiTe ce ¢ nomoLyTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypeza, ¢ npasusiHata My ynotpeba, KakTo 1 ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

A Yka3saHusA 3a 6e3onacHa paboTta
[a ce cvbnogasaT HENPEMEHHO

BHMMAHUE

M3nonaeaiiTe ypeaa camo cbo6pasHo HEroBOoTo
npeHasHayeHue, KOeTo ce Nocoysa B ToBa
PBKOBOACTBO: PbYHO ENIEKTPOABIOBO 3aBapABaHE C
obMasaHu enekTpoam.

EkcnnoaTtaumATa Ha ToBa CbOpBXEeHMe He Mo
HEeroBoTO npenHasHa4yeHne MoxXxe fa 6bae onacHo

8 Uhr Seite 39

3a nuua, >XMBOTHU N MaTepuasiHm LeHHOCTW.

M3non3BalmAT CbOPbXEHNETO € OTFOBOPEH 3a
cBoATa cob6CTBEHa 6€30MacHOCT, KaKTo 1 3a Tasu
Ha gpyru nuua.

MpoyeTeTe HenpeMeHHO TOBa ynbTBaHe 3a

ekcnnoaTauvA u cnassavite npeanucaHnATa.

® PeMOHTHUTE paboTu unu/v Te3un 3a
nopapbXkara MoraT Aa ce M3BbpLUBaT camo OT
KBanuuumpanu nuua.

@ MoraT Aa ce n3nonssat camo BKJIIOYEHUTE B
obema Ha gocTaBkaTa 3aBapbyHu kabenu. (J 10
mm? ryMeH 3aBapbyeH Kaben)

@ [lorpwxeTe ce 3a noaxoAsALa NoaapbXKa Ha
ypeaa.

@ [lpes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbsa Aa ce
npuTUCKa UMK Ja ce Hamvpa AMPEeKTHO A0
cTeHaTa, 3a fja MOXe BbTpe Aa ce npuema
OOCTaTb4yHO Bb3AYX Npe3 Npope3HnTe OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NPaBUITHO KbM
Mmpexarta (Bux 6). 3barsanTte BcAKAKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalumaA
kaben. NsknoueTe ypena, npeau oa ro
npemecTuTe Ha Apyro MACTO.

@ CrepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kabern,
Ha Abp>kada 3a eNeKTPoaM, KakTo U Ha KnemuTe
3a Maca; VIsHocBaHeTo Mo n3onaumATa unm no
npoBeXAalyTe TOK YacTu MoraT Aa Aosejat [o
oracHa cuTyaumA 1 Aa HamanAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paborta.

® EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe Npov3sexxaa
NCKpW, pa3ToneHn MeTanHu Yactn n gum, nopagu
KoeTo crbnoaaBanTe:

OTcTpaHeTe BCUMYKM 3anaivmMm BeLecTsa u/unm
matepuanv ot paboTHOTO MACTO.

® YbepeTe ce, Ye pasnonarate ¢ 4OCTaTbYHO
NPUTOK Ha Bb3AYX.

® He 3aBapABanTe Mo UMCTEPHW, CbAOBE UN
Tp1:6VI, KOUTO CbAbpXKaT 3anajiuMn Te4HOCTU Unn
rasoBe. /136ArBante BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPbI,
Hanpe>XXeHWeTo Ha NpaseH X0A, KOeTO Bb3HMKBA
mMexay AbpXaya 3a eneKkTpoam u kKnemaTta 3a
maca, Moxe aa 6bae onacHo.

® He cbxpaHABaviTe 1 He n3nonssante ypena Bbs
BMa>kHa unv Mokpa cpena unv B AbXa.

@ [lpennassaiitTe ounTe C NpeaHa3HaYeHnTe 3a
ToBa 3awmTHM cTbkna (DIN cTenen 9-10), kouto
ce 3akpenBaT Ha npunoxxeHarta npeanasHa
macka. anonssante pbkaBuLmM U CyX0 3aLUMTHO
06nekno, No KOeTo HAMAa Macrno v rpec, 3a aa He
nsnarate KoXkata Ha U3nb4BaHeTo Ha
enekTpuyeckara abra.

[a ce cvbnionasa!
@ CBEeTNIMHHOTO M3TbYBaHe Ha enekTpuyeckara
Obra Mo>xe fa yspenu o4nTe n na npegnssuka
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n3rapAHnUA HO KoxxaTa.

® [lpn eneKTpoabroBOTO 3aBapABaHe ce
npouseexaaTt UCKPU N Kankun OT pasToneH
mMeTan, 3aBapfABaHaTa 3arotoBka ce Haxe>kasa u
ocTasa MHOro ropella CpaBHUTENHO ObAro
Bpeme.

@ [lpn eneKTpoabroBOTO 3aBapABaHe ce
ocsoboxXgasaT napu, KOMTO € Bb3MOXHO Ja ca
BpeaHu. Bcekn enekTpoLok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

@ He ce pobnuxasanTe [0 enekTpuyeckarta gbra
OVPEKTHO B OKOJSTHOCT OT 15 m.

@ [laseTe ce (CbLUO M CTOAWNTE HAOKONO) OT
eBeHTyanHuTe onacHu eeKkTn Ha
enekTpuyeckara gbra.

e [penynpexaeHve: B 3aBucuMocT OT ycrnoBueTo
Ha CBbp3BaHe KbM Mpe>XXaTa B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapb4HMA anapart, MoXxe Aa ce
nony4at CMyLLEeHMA 3a ApYr KOHCYMaTopu.

BHumaHue!

[Mpy npeToBapeHn 3axpaHBatlla Mpexa v TOKOBU
KpPbrose Mo BpeMe Ha 3aBapABaHeTo Morat ja
6baat NPUYMHEHN CMYLLEHNA 3a ApYyrn
KOHcymaTopw. B cnyyan Ha cbMHeHne TpAbBa Aa ce
KOHCynTMpaTe ¢ enekTpocHabanMTenHoTo
npeanpuATue.

YnoTtpe6a no npegHasHa4yeHue

MawwuHaTa TpabBa ga ce u3noas3sa camo no
npeaHasHavyeHWeTo M. Besika no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa ynotpe6a He e Nno npegHasHaveHve. 3a
npeansBmMKaHu OT TOBa WeTU UM HapaHABaHMUA OT
BCAIKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCHK
noTpPedmUTENAT/06CYKBALLOTO /I1LE, a He
npou3BoOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeasua, Ye HalmMTe ypeau CbriacHo
npefHa3HayeHMeTo CK He ca NMPOU3BEAEHM 3a
NPOMULLNIEHA, 3aHAATYMICKA MU UHAYCTpUaIHa
ynoTtpeba. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3nosi3Ba B NPOMULLNEHU, 3aHAATYUACKK
WU UHAYCTPUAIHU NPEANPUSATUS, KaKTO U NpuU
PaBHOCTOMHU LEMHOCTH.

N3TOoYHULM Ha onacHOCT nNpu
eneKTpoabroBo 3aBapABaHe

Mpun eneKkTpoabroBo 3aBapABaHe ce nonyyasat
peavua n3To4H1UM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapumka e ocobeHO BaXKHO [Ja cnassa npaswunara
no-aosny, 3a Aa He uanara Ha onacHocT cebe cu un
ApyruTe, 1 aa ce nsberHar LWeTu 3a YoBeka un
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ypeaa.

1.

PaboTu no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenw,
Lencenun, KOHTaKTK 1 gp. TpA6Ba aa ce
M3BBPLUBAT Camo OT TEXHMK. ToBa ce oTHacA
0Cc0b6€eHO 3a nofiaraHe Ha MeXXAMHHU Kabenu.
Mpn 3nononyka N3TOYHMKBLT Ha 3aBapbYeH TOK
TpAbBa BegHara aa ce U3KJ4mM OT Mpexara.
Mpu Hanu4ume Ha eneKTPNYECKO KOHTAKTHO
HanpeXeHue ypeabT TpAGBaA Aa ce U3KJIUU
BeJHara u aa ce npoBepu OT TeXHWUK. BuHarun aa
ce BHMMaBa 3a J00bp eNeKTPUYECKN KOHTaKT
Ha 3aBapbyHMA TOK.

Mpwn 3aBapABaHe BUHArn ga ce HoCAT
n3onupawuy pbkaBuum Ha aBeTe pbue. Te
npeanassaTt OT TOKOBU yaapu (HanpexeHue Ha
npaseH xo4 Ha 3aBapb4eH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHU TbdeHnsa (TonnnHa n UV-nbyun), KakTo n

OT HaropelleH MmeTan 1 NPbCKU OT WnakKa.

[a ce HocAT 3apaBu n3onvpatuym 06yBKU, KOUTO
[a usonupart u npu Bnara. He ca nogxoaawm
HUCKM 06YBKM, THIA KaTO Naaaluy ropAam Kanku
MeTan morat ga npegusBukart nsrapAaHuA.

[a ce Hocu noaxoasawo obnekno, 6e3
CUHTETUYHM HaCTu.

[a He ce rmepa ¢ He3aWWTEHN 04X KbM
enekTpuyeckaTa abra. [la ce usnonssa camo
3aBapbyHa Macka c npeanasHo CTbKI0
cbobpasHo usnckesaHmATa Ha DIN.
EneKTpmquKaTa Abra ocBeH CBET/IMHHUN U
TOMAMHHKU NbYX, KOUTO MOraT da gosenar oo
ocnenaBaHe n nsrapaHe, nanbysa u UV-nbun.
ToBa HEBUAMMO YNTPaBMOSIETOBO fTbYEHNE
npuynHABa Npuy HegoCcTaTb4Ha 3alinTa
3abenexxum eapa cref HAKOMKO Yaca MHOro
60ne3HeH KoHIOHKTUBUT. OceeH ToBa UV-
NbYEHNETO MOXXe Oa nMma mnsrapAawo ,D,eI7ICTBI/Ie
BbpPXYy He3alwnTeHnTe MecTta OT TAJIOTO.
PaboTHUUMTE MY NOMOLWHNLMTE B 6BNIM30CT A0
enekTpuyeckarta gbra cbllo TpAbsa ga 6baart
3arno3HaTu ¢ onacHoOCTUTe U aa umat
HeobxoaumMuTe npeanasHu cpeacTsa. AKo e
Heob6x0AMMO Aa ce U3rpagAT NpeanasHy CTEHU.
Mpwn 3aBapABaHe, 0CO6EHO B Masnku
nomMeLleHuA, TpHGBa a ce ocurypu goctatb4eH
NPUTOK Ha CBEX Bb3AyX, Thil KaTo ce obpasysa
Oum 1 BpedHu rasose.

. Mo pesepsoapu, B KOUTO Ce CKNaampaT rasose,

ropusa, MUHepasiHu Macna v ap., He Tpabsa aa
Ce N3BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTun, Jopu n
OTAaBHA [a ca npasHU, Tbil KaTo OT
OCTaTbuUMTE MOXE Aa Bb3HUKHE eKCM0o3UA.

. B nomelueHna 3acTpalleHn oT noxap v

€KCno3mA BaxaT 0cobeHn npegnucaHnAa.

. 3aBapbyHU CbeAMHEHMA, 3a KOUTO ca

nocTtaBeHu ronemMm NsMckeaHmA U KOUNTo
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3a4bMKUTENHO TpAGBa Aa U3MbIHAT
N3NCKBaHWATA 3a CUrypHoOCT, TpAbGBa Aa ce
n3nbaHABAT caMo OT 06yquV| 1N ONMUTHU
3aBapuumum. Hanpumep: CbaoBe noa HanAraHe,
perncu, Ternuyy 3a pemapkeTa u ap.

13. YkasaHus:
3apgbmxutenHo TpAbGBa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa,
4e 3alMNTHUAT NPOBOAHUK B eNeKTpU4eCckKun
CBOPBXEHVA UMK ypeay MOXe Aa ce paspyLum
npu HeBPEXXHOCT OT 3aBapb4HMA TOK, HanMp.
KnemaTta 3a cBbp3BaHe KbM Maca ce nocTasA
BBbPXY KOpryca Ha 3aBapb4HuA ypen, KOWTO e
CBBbP3aH CbC

14. 3aWMTHNA NPOBOLAHUK Ha €NEKTPUYECKOTO
CbopbXeHue. 3aBapbyHuUTe paboTu ce
M3BbPLUBAT HA MalUMHa C U3BOJ, 32 3alUMTeH
npoBOAHVK. Bb3MOXHO e aa ce 3aBapnAsa Ha
mMawmHaTa, 6e3 fa cte nocTaBuIn Ha HefA
knemara 3a maca. B To3u cnyyai 3aBapbyHNAT
TOK NpoTu4a OT KfemaTa 3a mMaca npes
3awmnTHUA NPOBOAHMK KbM MallMHaTa. CunuunaTt
3aBapb4eH TOK MOXe Ja aosene Ao
pasTonABaHe Ha 3allNUTHMUA NPOBOAHUK.

15. 3awmTara ¢ npeanasuTenu Ha 3axpaHBawmTe
NpPOBOAHNUN KbM KOHTaKTUTE TpFlﬁBa na
oTroBapa Ha npeanucaHuAaTa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckmTe enektpotexHuun/ 0100). Cnopepn,
Tesn npeanucanvA TpAbsa aAa ce usnonssat
camo CbOTBETCTBALUM Ha CEYEHNETO Ha
NpoBOAHMKA NpeanasuTenn unvm asTomaTu (3a
3alWUTHN CUCTEMN KOHTaKTN MakCUMym
npegnasuteny 16 A unn 16 A 3awmTHK
aBTomatm). 3awwmTa ¢ No-CUIHN NpeanasuTenm
MOXe Aa foBee [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHMLUMTE pecn. A0 WeTn OT noxap 3a
crpapara.

TecHU u Bna>kHM NnomMeLlueHUsA

[Mpu paboTa B TECHU, BNAXHW UK ropeLum
nometleHua TpAGBa Aa ce 13nonssat U3onmpatimn n
MEXANHHW NOANOXKMN U OCBEH TOBA PbKasuuy C
MaHLLETN OT KOXa Unu Apyru BelecTsa cbe cnaba
NPOBOAMMOCT 3a U30/1auUmnA Ha TAIOTO OT NOA0BMN
HaCTUIIKWU, CTEHWN, NTEeCHONMPOBOAVMUN YaCcTn OT
anapatu 1 ap. nogobHN.

Mpn n3nons3eaHe Ha Manku 3aBapb4HU
TpaHcchopmaTopu 3a 3aBapfABaHe Npu pUCcKoBM
eN1eKTPUYECKN YCIIOBUA, KATO HanpuMep B TECHU
NMoMeLLeHUA OT CTEHM C BUCOKA enekTpuyecka
NpOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOM U T.H.), B MOKPK
nomMeLLeHnA (M3MOKpPAHE Ha paboTHOTO 06NEKN0), B
ropeLuv nomelleHuna (M3notAsaHe Ha paboTHOTO
0611€eK0), U3XOAHOTO HanpeXeHne Ha 3aBapbyHUA
anapart Ha npaseH xog He TpAbsa aa 6vae no-
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BMCOKO OT 42 BoNTa (e(heKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBaTtenHo B TO3u cnyyaii nopaav no-BuUCcoKOTo
N3X0O4HO Hanpe>XeHue ypeabT He

MOXe Aa Ce U3rnons.a.

3awmTHO obnekno

1. [Mo Bpeme Ha paboTa 3aBap4MKbT TpAbGBa Aa e
3alMTeH No LUAnoTo ¢y TANO NOCpeacTBOM
06M1eKnoTo 1 3awwmTaTa 3a 3peHneTo cpeLly
U3TbYBaHe U U3rapAHus.

2. Ha pBeTe pbue TpAbGBa Aa ce HOCAT pbKaBuLm €
MaHLIeTN OT NOAXo4AL MaTepuan (kKoxa). Te
TpAbBa fa 6baaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpepnasBaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbPYEHE Ha
UCKPU 1 n3rapaHua TpAbBa Aa ce HOCAT
NoAXOAALUM NPECTUIKW. 30raTo BUABT Ha
onepauumnTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
n3ncKea, TpAGBa Aa Ce HOCK 3alUUTEH KOCTIOM
n, ako e HeobxoaAnMO, 1 NpeanasHa Kacka.

3awmwmTa cpelly usnbyBaHe U
nsrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHua.
BHumaHwve, ge He ce rnepa B nnambka! [a ce
1uMa npep suj, 4e ounTe ca 3actpaiienu. Mo
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa Tpabsa Aa ce
usonupar Taka, Ye HamupawmTe ce B 61m3ocT
nvua ga 6baat 3awmTeHu. HeynbnHoMoLeHN
nvua Tpabsa Aa CTOAT Aaned oT 3aBapbyHUTE
paboTu.

2. B HenocpencTBeHa 6mM30CT [0 CTaLMOHapHM
paboTHU MecTa cTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKU LBETOBE 1 Aa ca ibckasu. [po3opumnTe
TpAbGBa Aa ca ocuUrypeHu rnoHe 4o BUCOUMHATA
Ha rnaBaTa npoTMB NponyckaHe unm
oTpasABaHe Ha 1b4K, Hanp. 4pes3 noaxonAuo
6oAgnceaHe .

He cbxpaHABanTe u He n3nona3eanTte
ypena BbB BraXKHa cpefa u He
nanaranTe Ha abxa. Ypenobt TpAbea ga
ce 13ron3sa camo BbTpe B
romeLleHNeTo.
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4. CUMBOJIN U TEXHUHECKWU OAHHU

EN 60974-6 EBponelicka Hopma 3a
MHCTanaumm 3a eneKkTpoabroBo
3aBapABaHe 1 U3TOYHULM Ha
3aBapb4eH TOK CorpaHnyeHa
NPOABIMKUTENHOCT Ha

BK/toYBaHe (Yact 6).

S| CvmBON 32 N3TOYHULM Ha
3aBapbyeH TOK, KOUTO ca
noaxoAAwM 3a 3aBapABaHe B
cpefia ¢ BUCOKa enekTpuyecka
onacHocT

~50 Hz lMpomeHnuBs TOK 1

opasmepuTesiHa CTOMHOCT Ha

yectoTara [Hz]

Up HomunHanHo Hanpe>xeHue npu
npaseH xopa [V]

80 A/21,2V MakcumaneH 3aBapbyeH TOK U

CbOTBETHOTO HOPMUPAHO

paboTHO HanpexeHue [A/V]

Q [OnameTbp Ha enekTpoauTe [MMm]
I 3aBapbueH Tok [A]

tw CpenHo BpemMe Ha HaToBapBaHe

[s]

te CpenHo BpeMe 3a BpbluyaHe B
MU3XOOHO CbCTOAHME [S]

Mpe>koB Bxoa; 6pov Ha chasuTe,
KaKTo 1 cMMBON 3a

=

1 ~50Hz NPOMEHSIMBMA TOK
nopasmepuTesniHa CTOMHOCT Ha
yectoTara

Uq Mpe>xoBo HanpexxeHue [V]

l1max MakcumanHa opasmeputenHa
CTOVMHOCT Ha MpexoBusA ToK [A]

11 eff EdbekTnBHa CTOMHOCT Ha
MakcumasnHua Tok [A]

IP21S Bug Ha 3awuTata

H M3onaunoHeH knac

YpenobT e ¢ NOTUCKaHE Ha PaavoCMyLLEeHUA
cbrnacHo ykasaHusaTa Ha EO 89/336/EMO

42

3axpaHBaHe OT Mpexa: 230V ~ 50 Hz
3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ =0,73: 40 - 80
o (mm) 16 | 20 | 25
l,230 V 40 | 55 | 80
t, (s) 230 V 207 | 124 | 69

t, (s) 230 V 2110[1774 1669
Hanpe>xeHve Ha npaseH xog (V): 48

KoHcymupaHa eHeprua:
4 kVA npun 80 A cos ¢ = 0,73
3awwTa ¢ npeanasutenu (A): 16

5. MoHTa Ha MacKa 3a 3aBapABaHe
(dwur. 2-5)

CnoxeTe Han-Hanpes 3almMTHOTO cTbKOo (10), cneg
TOBa 3aBapb4yHOTO CTBK/O (11) B MacKaTa 3a
3aBapsBaHe (9). 3akpeneTe cera gbprHaya Ha
mMacKaTa 3a 3aBapsiBaHe (12) KbM MacKara 3a
3aBapsBaHe, KaKTo e NoKasaHo Ha ¢ur. 5.

6. MNoarotoBka 3a 3aBapABaHe

KnemaTta 3a maca (2) ce 3akpensa AUPEeKTHO 3a
3aBapABaHUA geTann unv 3a noanoxkarta, Bbpxy
KOATO Ce NOoCTaBA AeTalsbT.

BHvmMaBanTe 3a TOBa, Aa UMa AMPEKTEH KOHTAKT
CbC 3aBapABaHVA AeTawn. 3atosa nsbAarsanTe
NnaknpaHn NOBBbPXHOCTU nvnm Mn30naumoHHn
matepuanu. KabenbT Ha obpikaya 3a enekrpoau
MMa Ha KpanA creumanHa Krema, KOATo CIy>u 3a
3axBallaHe Ha enekTpoga. lMpegnasHata
3aBapbyHa Macka TpAbBa Aa ce U3nosn3sa BUHaru
no Bpeme Ha 3aBapsABaHe. TA npeanassa o4nTe oT
N3N1M3aLloTo OT efeKTpryeckaTa Abra CBET/IMHHO
U3TbYBaHe U CbLUEBPEMEHHO JaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornen Bbpxy 3aBapbyHOTO uUsaenue.

7. 3aBapABaHe

Cne.u. KaTO CTe HanpaBWU/in BCUYKN eNeKTPpUYeCckKn
CBbP3BaHUA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapbYHMA TOKOB KPbI, MOXETEe Aa npoueanpare
no cnegHnA Ha4vYnH:

MocTaBeTe HeobmasaHWA Kpan Ha enekTpoaa B
obpxadya (1) n cebpxeTe Knemarta 3a maca (2) cbe
3aBapABaHuA getann. Cnepete Aa uva no6sp
eNeKTPU4HeCKN KOHTaKT.

BknioveTe ypena ot npekbcsaya (4) n HacTponTe
3aBapb4HNA TOK C PBYHOTO Koneno (3). cnopen
eneKTpoaa, KOMTO Xenaete fa usnonssare.

o
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[pbXTe npeanasHaTa macka npeg nuueTo un
TbpKanTe Bbpxa Ha eneKTpoAaa no 3aBapABaHuA
.u.eTa|7|n Taka, BCe eHO 4Ye u3nbv/iHABaTe ABMXKEHune
KaKTO npu 3ananeaHe Ha knbpuT. ToBa e Hau-
[o6pnAT MeToq 3a 3anansaHe Ha enexkTpuyecka
avra.

[NpoBepeTe BbpXy NpobeH obpaseu, ganu cte
n3bpanu npaBUNHUTE eNeKTPOA 1 rofieMuHa Ha
TOKa.

Enektpopn o (mm) 3aBapbyeH ToK (A)

1,6 40 A
2 40-80 A
2,5 60-100 A
BHumaHue!

He npaBeTe TO4KM C enekTpoaa no 3aroToBkaTta,
Taka 6uxa MOrnu Aa ce NpU4YMHAT WeTn n aa ce
3aTpyAHW 3ananBaHeTo Ha eneKkTpuyecka gbra.
LLlom enekTpuyeckaTta Abra ce e 3ananuna,
onuTanTe ce Aa noaabpXXaTe CNpAMO 3arotoBkaTa
ANCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha M3Mnon3saHuA
AvameTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapABaTe, pa3CTOAHNETO Mo
Bb3MOXHOCT TpAbBa Aa 0CTaHe NOCTOAHHO. brbabT
Ha eneKTpoAa B Nocoka Ha paboTa TpAbsa fa 6bae
20/30 rpagyca.

BHumaHue!

BvHarv nsnonssanTte kneww, 3a Aa oTcTpaHuTe
M3MON3BaHN eNneKTpPoan Unn aa npeMecTuTe ToKy
Lo 3aBapeHun getannu. O6bpHeTE BHUMaHWE Ha
TOBa, Abp>Xa4ybT 3a enekTpoau (1) BuHaru ga ce
OCTaBA U30NMPaH crnej 3asapABaHe.

LLinakaTa MoXe Aa ce OTCTpaHu OT WweBa eaBsa cnej
KaTo U3CTUHe.

AKO efiHa 3aBapka ce npoabikasa no
HemnpeKbCHAT 3aBapbyeH LWEeB, Hal-Hanpea TpAbsa
Aa ce OTCTpaHu LWnakaTa Ha MACTOTO Ha
HaTpyneaHe .

8. 3awmTa oT nperpABaHe

3aBapbyHWAT anapaT uMa 3alumTa oT nperpABaHe,
KOATO NpefjnasBa 3aBapbyHUA TpaHcopmarTop oT
npeHarpsABaHe. AKo 3awuTaTa oT nperpABaHe ce
3afeiicTBa, cBETBA KOHTpOHaTa namna (5) Ha
Bawws ypea. OcTaBeTe 3aBapbyHuA anapat aa
U3CTUHE 3a U3BECTHO BpeMme.
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YpenbT TpAGBA peAOBHO Aa ce NoYMCTBa OT npax 1
3ambpcABaHe. Haii-nobpe e fa ce noyncTsa ¢ onHa
HYeTKa unun napuan.

9. NMopapbKKa

10. NMopbyBaHe Ha pe3epBHU YaCTU

Mpu nopbyBaHe Ha pe3epsu YacTu TpAbBea Aa ce
noco4ar CrnegHuTe JaHHU:

® Tvn Haypeaa

® NeHawusgenveto

® ugeHT. Ne Ha ypena

® Ne Ha uckaHaTa pesepsHa 4acT

AKTyanHu ueHbl 1 nHdopMauma e HaMmepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

11. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuukKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npu TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBUHA 1 3aTOBA MOXE Aa ce
13non3sa NoBTOPHO UMW Aa ce BbPHE KbM LMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha cypoBuMHUTE. YpeabT 1 Herosute
4acTu ca CbCTaBeHU OT PasnnyHK MaTepuanu, kato
Hanpumep MeTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[edeKTHUTE CTPOUTENHM HacTu Npu 0COH6eHO
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsvpaHuAa marasmH unun B 06LLlI/IHCKaTa
agmMuHUCTpaums!
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A\ Npoooxny!

Katd tn xprion Twv cCUCKEUWYV TIPETEL VA TNPOUVTAL
UEPIKEG UTIOSEIEELG aodaAeiag TTIpog aroduyn
TPAUHATIOMWY 1) V. Na to Aoy oauTto dlapdote
TpooeKTIKA TNV Odnyia xprniong / Tiq Ymodei&elq
aocdareiag. PUAAGETE TIG KAAA yla va TIG EXETE aAVA
mdoa oTyun otn diabeon oag. Eav mapadwoete
OUOKEUN 0€ AAAA ATOMA, SWOTE HAdi KAl AUTEQ TIG
Ymodeifelg acdpaieiag. Aev avarapfavoupe Kappia
€ubuvn yla atuxnuata 1 {nuLEg ov odpeiovtal oe
un akoAovBnon autrg g Odnyiag Kat Twv
Ymnodeifewv aodaAeiag.

1. Meprypagn TG 6UGKEUNG (€IK. 1)

. ZTNPLyHa NAEKTPOSIwV

. KAégpa yeiwong

. Tpox0g pUBLONG TOU PEUPATOG CUYKOAANONG
. AlokOTITNG EVepyomoinong/arnevepyoroinong
. A\uyvia eAgyxou urtepBepuavong

. KAipaka pgvpatog cuykoAAnong

. XelpoAafrn

. Zdpupi okouplag HETAAAOU Kat BovpToa

. Aotiidba ouykOAANong

O© O~NOOOTA~WN =

2. Mepiexbpevo ouokeuaciag

2UOKeUN NAEKTPOOUYKOAANONG
EEomAopOG NAEKTPOCUYKOAANONG

3. ZnuavTikég uttodeielg

MapakaAoupe va dla BACETE TIPOCEKTIKA TNV
Odnyia Xnong kat va mpooegeTe TIG unodei&elg. Me
m Bonbela aumg Tng Odnyiag Xpriong va
eEolKelWOEITE e TN UNXaVn, HE TN OWOTA TG XPron
Kal pe TIq Yrodei&elq aopaAeiag.

A Ymodei&eig aopaleiag

Na rnpooeyxBouv onwodnTote

MNPOZOXH

Na xpnOoyLomoLelTe T CUOKEUT) HOVO YA TO OKOTIO,
0 oroiog repypagetal otnv Odnyia aum:
2UYKOAANON XELPOG HE NAEKTPIKO TOEO UE
ETUKAAUPHEVA NAEKTPODLA

O pn 0pB0g XelpLopdg autng ™G PNXAVIG HITOPEL
va gival emkivouvog yla mpodowmna, {ma Kat
meplouctaka otolxeia. O xproTng g UNXavng eivat
UTIEUBUVOG Yla TN OIKN TOU ACPAAELa KAl TNV
aoPAAela AAAWV ATOUWV:
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AlaBdaote ontwodnrnote aut) Vv Odnyia Xpriong Kat

TIPOCEETE TIQ TIPOJIAYPAPEG.

@ ETIOKEUEG Y/Kal epyaocieg ouvpnong va
eKTEAOUVTAL HOVO aTIO EBIKEUPEVA TIPOOWTA.

® Erutpenetal va xpnoworolouvtal Hovo oL
aywyoi OUYKOAANONG Tou TiEPIAaUBAavovTal 0
ouckeuaoia (didy. 10mm? AaoTixéviog aywyodg
OUYKOAANONG)

® Na QpovTileTe Yl TN OWOTH TEPLTToNoN NG
MNXavng.

® H unxavn va pnv eival ToroBeTnuEVN KaTta
dlapkela TG AelToupyiag oe 0TeEVO XWPO 1)
aKPB®G OTOV TOiX0, WOTE va gival duvatdv va
QaropPOoPATAL APKETOG AEPAG ATIO TIG OXIOUEG.
2lyoupeuTeite MwG n Pnxavn eivalt cwotd
ouvoedepevn e To peupa (BAEme 6.). Na
anoelyeTe KABE KATATOVNON €AENG TOU
kaAwdiou. Na Bydlete T unxavr and myv mpica
MPOTOU TNV TOTOBETAOETE O AAAN BEO.

® Na MpooexeTe va gival KaAn n Kataotaon Twv
KAAWdiwV OUYKOAANONG, TNG MEVOAG, TWV
NAEKTPOdIWY KABWG KAl TWV AKPOJEKTMV
yeiwong. POopd 0T HOVWON Kal oTa TUrpata
TIOU HETAPEPOUV PEUNA UTOPEL VA TIPOKAAEDEL
eMKivOuvn KaTAoTaON KAl VA PELWOEL TNV
noldvTNTA TNG OUYKOAANONG.

® H OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO Mapayel
OoTIVONPEQ, AlWPEVA TUAKATA LETAAAWV Kal
karvo. Na 1o AOyo auTtd va MPooEEeTe TO €ENG:
Va ATTIOPAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUCIEQ
Kaun ta eUPAEKTA UAKA améd T B€on epyaciag.

@ [lewoBeite Mwg unNapxel o dlABeON 0aG APKET
TPOPOBOTNON AEPA.

® Mn kaQveTte OUYKOAANOELG o doxeila 1 CwANveQ
Tou Tepleixav eUPAEKTO Uypod 1 agpla. Na
arnoPelyeTe KABE AUEON ETIAYN HE TO KUKAWUA
TOU peUPATOG OUYKOAANONG. H tdon kevou mou
oxNUaTiCeTal HETAEU TIEVOAG NAEKTPOBIOU Kal
AKPOJEKTN Yelwong propel va eivat erkivouvn.

® Mnv aoBnkeueTe KAl Pn XPNOWOTIOLEITE TN
ouokeun og uypd TepIBAAAOV i 0N Bpoxn.

® Na npooTateleTe Ta MATIA PE TA YA TO OKOTIO
QuTO TIPOPRAETIONEVA TTPOOTATEUTIKA YiaAld (DIN
Babuog 9-10), Ta otoia va oTepewveTE OTNV
ETIOUVATITOUEVN TIPOOTATEUTIKY poowTtida. Na
XPNOWoTIoLEiTE YAVTLIA KAl 0TEYVO MPOOTATEUTIKO
POUXLOMO, Xwpig At Kat Addla, woTe va unv
EKOETETE TO OEPUA OTIG UTEPLWOELG AKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

Mpoog&Te Ta eEAG!

@ H nAlakn akTivoBoAia Tou nAeKTpIKoU TOEou
uropel va etupepet BAAGBN 0Ta PHATIA KAl va
TIPOKAAEOEL ODEPUATIKA EyKAUUATA.

® H OUYKOAANON PE NAEKTPIKO TOEO Mapayel
OTIVENPEQG Kal 0TAYOVEG AlWUEVWY, TO

o
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OUYKOAANBEV QVTIKEINEVO TIUPAKTWVETAL KAl
TIOPAPEVO TIOAU Bepd YIa APKETSO dLACTNUA.

@ Katd tn OUYKOAANON PE NAEKTPIKO TOEO
eAeubep@vovTal aTol TIoU gival evOEXOUEVWG
etBAaBeiq. Kabe nAekTpikd 0OK pmopei va
ouvenayetal To 8avaro.

@ Mnv mAnoladete aueoa 10 NAeKTPIKO TOEO O
akTiva 15 pETpwv.

® Na rnpooTateleoTe (KAl va MpooTaTeUETE Kal Ta
ATOMA TIOU OTEKOVTAL YUPW 0aG - arod
EVOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EPPE TOU NAEKTPIKOU
T6EO0U.

@ [lpoooxn: AvaAoya pe TIG OUVONKeg ouvdeong
0TO NAeKTPIKO SIKTUO OTO onueio ouvdeong G
OUOKEUNG OUYKOAANONG, UIOPEL va uttapEouv
dlaTapax€Q 0To JIKTUO Yia AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpoooxn!

2 & TePIMTWOoN UTIEPPOPTWUEVWV JIKTUWV
TPOPOdOMONG PEUNATOG, dNULoUpYOUVTAL Wia oelpa
TINY®V KvdUVouU. Z& TePIMTwon apeL BoAiag va ouu
BouAeubeite TV eTixeipnon Mapoxng PEUNATOG.

ZwoTn Xpron

H pnxavn emrpénetal va Xpnotlornomndei povo yia
TOV OKOTIO yla Tov ottoio Tipoopietal. Kabe mepav
TOUTOU XpPrion €V avTaroKpievTal 6To oKoTIO yid
Tov oroio TipoopileTat. [Na BAAReG Tou odeirovtal
g€ TIapopoLa XPNon 1 yld TPAUHATIOHOoUG TIavTog
€idoug eubuveTal 0 XPNoNTG/XEPLOTNG KAl OXL O
KOTOOKEVAOTNG.

MapakaAoupe va TIPOCEEETE TIWG OL CUGKEVES HAG
Sev mpoopidovTal Kal Sev €X0UV KATAOKEVAOTEL yla
ETAYYEALATIKT, BLOTEXVIKT| ] BLOPNXAVIKT) XPTi0T).
Aev avaAauBdavoupe gyyunon o€ TePImTwon Katd
TNV OT0ia 1 CUCGKEUT] XPNOLUOTIOONKE oE
ouvepyeia, Blotexvieg 1) o Plopnyxaviar oe
£pYyaoieq MAPOHOLEG PE AUTEG.

lNMnyég KivdUvou Kata tn 6UyYKOAAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katd T ouykOAANnon pe nAekTplkd T6E0
TIPOKUTITOUV TIOAAEG TINYEQ KVOUVWV. 'a To Adyo
auTod eival 1Blaitepa oNPAvTikO Yia TOV CUYKOAANTN
va TPooeEel Toug akOAOUBOUG KavOVEG Yia va unv
KlvOUveUoeL 0 {Blog Kal va unv dnuoupynBei
KivOUVOQ Kal yla AAAOUG Kal Yla vVa aro=Quyel
evoexoueveqg (NULEG YL avBp®TOUG Kal yla
OUOKeUn).

1. Olepyaoieq 0NV MAeUpd QG TAONG JIKTUOU,
T.X. 0€ KAAWJLA, PLG, TIPICEG KATL., Va
ekTEAOUVTAL LOVO ATIO EIBIKEUPEVA ATopa. AUTO
LloYUel aKOUN TEPLOCOTEPO YIA TNV KATAOKUN
EVOLAUEOWV KAAWDIWV.

2. 2e MepinmTwon atuxnua Twv va artoCUVOEETE

MEOWG TNV TINYY PEURATOG OUYKOAANONG and
TO JiKTUO.

3. 2e mepintwon dnPIoupyiag NAEKTPIKWV TACEWV

EMAPNG, VA OBNVETE AUEOWG TN CUCKEUT| Kal
vatn diveTe va eAeyxBel and nAeKTPOAOYO.

4, >V TAEUPA TOU PEUNATOG OUYKOAANONG va

TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAT| €TTAPT).

5. Katd Vv ouykOAAnon va opdte Kat ota dUo

XEPLA YAVTLA TIoU JoV@Vouv. Ta yavTia autéd
npootatelouv anod nAekTpotAngia (tTdon Kevou
TOU KUKAWMATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
and emPAapeiq aktivo BoAieg (BeppodmTa Kat
UTTEPLWDELG AKTiVEG) KABWG Kal ard PETAAAA Kat
ITOAlopATa oKwpPIag.

6. Na @opdTte yepd UMOdNUATA TIOU HOVAOVOUV. Ta

ManouTola Va HOVMVOUV Kal 0€ TIEPITITWOoN
uypaoiag. Aev eival KATAAANAQ Ta XaunAda
nanouTola, JLOTL UTTopEl va TIPOoKANBoUuv
£YKaupaTa anod oTayoveg MUPAKTWUEVOU
METAAAOU TIOU TIEPTOUV KATW.

7. Na popdate KATAAANAO POouUxLond, OXL OUVBETIKA

pouxa.

8. Na unv BAETETE XWPIG POOTACIa HATIWV

arneubedig oto NAeKTPIKO T6EO. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TTIPOOWTIOA CUYKOAANONG
JE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUQAL oupgwva pe to poturo DIN. To
NAEKTPLIKO TOEO EAEUBEPMVEL EKTOG ATIO OKTIVEG
PWTOC Kal BEpUOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1 eYKAUPATA, KAl UTIEPLMDELG
AKTIVEG.AUTY N adPpATN UTIEPLLONG AKTLVOROAIQ
TIPOKAAEL, o€ TEPIMTWOon OXL APKETAG
MPOoOoTaciag, pia erurme@ukitida mou yivetat
alon T HETA amd APKETEG WPEG KAl TIPOKAAEL
HEYAAOUG TIOVOUG,.

EKTOG auTtou n uttepldng akTvoBoAia
OUVETIAYETAL KAl EYKAUUATA, TIApOUOLa PE Ta
NALGKA eykaupata, 0 anpooTATEUTA Onueia Tou
OWUATOG.

9. Kal ota npdowra 1) otoug Bonboug mou

BpiokovTal KOVTA 0TO NAEKTPIKO TOEO MPETEL va
yiveTal pveia Twv Kivouvwy Kat va eEomAioTval
JE Ta anapaitnTa MpooTATEUTIKA PEoa. Edv
XPELAOTEL, VA KATAOKEUAZOVTAL TIPOOTATEUTIKA
Telyn.

10. Katd m OUYKOAANON, 13laitepa oe PIKPoUg
XWPOUG, VA PPOVTICETE YIA APKETO PPECKO
agpa, JLOTL dnploupyouvTal KArvog Kat
eruBAapn agpla.

11. Ze doxeia, oTa omoia arnodnkevovTal AEPLA,

45

o



Anleitung PB-CEN 151 SPK7:  06.11.2007 1%8 Uhr Seite 46

KaUOoLa, OPUKTEAQLA KAl TIAPOUOLA UAIKA, AKOUN
Kal €Xouv adelaoBel dN mpLv anod TOAU Kapo,
OeV ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL EQPYACIES
OUYKOAANONG, dLOTL UPiTaTIA KIVOUVOG EKPNENG
AOY®W TWV UTTOAEILUUATWV.

12. Ze pWTLA Kal XWpoug pe Kivouvo EKpnéng
LoXUoUV 1OlaiTEPEG TIPOJIAYPAPEG.

13. Evoelg oUyKOAANONG TIoU eKTiBevVTAL OE
HEYAAEG KATATIOVAOELG KAL TIPETIEL OTIWONTIOTE
va MANPOUV TIPodlaypaPpeg aopaleiag,
TIEITPETIETAL VA eKTEAOUVTAL LOVO ATTO EIOIKA
EKTAOEUPEVOUG Kal EEETAOUEVOUG
OUYKOAANTEG.

Ma napddetypa:
AERNTEG miieong, pdpdoug-odnyoug,
OUVOEOHOUG YO PUHOUAKOUMEVA KATL.

14. Yrnodeigelq:

[Mpémnel va MPOCEEETE OTIWOINTIOTE, OTLN
Yelwon aoPpaielag oe NAEKTPIKEG
E£YKATAOTACELG I} OE OUOKEUEG UIopEl va
Kataotpapel anod apéAela iy arod 1o peupa
OUYKOAANONG, TL.X. O OKPOJEKTNG Yelwong
ToToBeTelTal MAVW OTO TEPIBANUA TNG
OUOKEUNG TIOU OUVOEETAL e TN Yelwon
ao@aAeiag ™G NAEKTPIKNG eykataoTtaong. Ot
£pYyaoieg oUYKOAANONG YivovTal Og unxavn pe
ouvdeon oUpuatog yng Eivat Aourtév duvatov
va Yivel OUYKOAANON OTn unxavn, xwpig va
EXETETOMOBETNOEL TOV OKPODEKTN YeEIWONG 0N
Unxavn. Zmyv mepintwon autr To pelua
OUYKOAANONG pEel amnod TOV aKPOJEKTN Yelwong
HEOW TOU OUPHATOG YNG TIOPG TN unxavr. To
UPNAS pelpa CUYKOAANONG UTTOPEL va €XEL oav
OUVETIELA TO VA AlWOEL N Yelwon aocpaAeiag.

15. OL aoPAAEIEG TWV AYWYWV TIPOG TIG TPIleq pe
peupa JIKTUOU TIPETIEL VA QVTATIOKPIvVOVTAlL OTIG
npodlaypapég (VDE 0100). Zuupwva e Tig
TIPOJLAYPAPEG AUTEG ETUTPETETAL AOLTTOV Va
XPnouoTiolouvTal HOVO apaAeleq 1) autépatoa
TIOU Va avTtarnokpivovtal ot dlatoun Tou
aywyou (yla Tpifeq 0oUKO aoPAELleG e TO
avmT. 16 Ampere 1) lakénteg LS16 Ampere).
Mia uttepacpaiela uropei va €xeL 0av OUVETELA
TO va Kaegi 0 aywyog 1y CUIEG 0TO KTiplo ano
TIUPKAYLA.

2TEVOI Kal uypoi Xwpol

2e MepInTwon epyactwv oe 0Tevoug, uypoug 1
TIOAU (£0TOUG XWPOUG VA XPnOoLorolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPMUATA KAl EVOLAUECES LOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG aUTOU Kal dEPUATIVA HAKPLA YavTia
1 YAvTIa ard GAAQ Un ayoyya UAIKA KATL. yia TNV
HOVWON TOU OWPATOG arnd To dAnedo, arnod ToiXoug
KAl QYQYIUA TUAUATA TNG OUOCKEUNG.
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2& TEePITTWOoN XPNoNG HIKPOV HETACYXNUATIOTMOV
OUYKOAANONG Yla TN OUYKOAANON UTIO CUVONKEGQ
QAUENUEVOU NAEKPIKOU Kivouvou, OTIwg TL.X. OE
0TEVOUG XWPOUG UE NAEKTPIKA AYWDYIMOUG TOlXoUg
(AN&PNTEG, OWANVEG KATL.), O UYPOUG XWPOUG
(epToTIONOG TOU POUXLOUOU £pYAOiag), o€ TTOAU
CeoTOUG XWPOUG (IBDPWHEVOG POUXLONOG), N TAon
£EOO0OU TNG OUOKEUNG O€ AelToupyia kevou dev
eTTPEMETAL Va eival avw aro 42 Volt (evepyog
Tn). H ouokeun dev propei Aorov va
XpnooriomBei oV nepintwon aut eEaltiag ™MQ
uPnAdTEPNG TAONG £EODOU.

MpooTaTeuTiIKOG POUXIOHOG

1. Katd m ddpkela g epyaociag mpeTeL o
OUYKOAANTNG va pooTateleTal o€ OAO TOU TO
OWMa arod ToV POUXLONO Kal arod TV TpooTaoia
TOU TIPOOMTIOU KATA AKTIVWV KAl EYKAUUATWV.

2. Kat ota dUo xépla va popda 0 CUYKOAANTNG
HaKLd yavTia anoé KataAAnAo UAKO (d€pua).
Mpénel va BpiokovTtal oe aPoyn Kataotaon.

3. T mv npootacia Tou pouxLopoU ano
OTIVONPO’0Ala Kal eyKaAUUATA va ¢opouvTal
KaTadAANAeg nodieg. Edv 1o €idog twv
£PYAOLOV TL.X. N €pYAcia avaokeAa, TO amatTei,
Va POPLETAL TIPOAOTEUTIKY) OTOAY) KAl €AV
XPELAZETAL KAL TIPOOTACIA TOU KEPAALOU.

MpooTacia Kkata akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1. 2™ B€on epyaociag va yivetal pveia Tou
KIYOUVOU TWV HATIMV UE AVaKOoIivwon
Ylrpoooxn, un BAETETE 0N PAdYay. OL BEoelg
egpyaoiag va ppafovtal £TOL WOTE va
MPoPUAdyovTal Ta TIANCIoV euploKdueVa dToua.
Na KpaTtdTte HaKPLA PN apuodia dtoua.

2. TIoAU KovTa og poviPeg BEoeLG epyaoiag oL
TOIXOL VA PNV £XOUV AVOIKTO XPWHA KAl VA Unv
eival yuaAlotepol. Ta rmapabupa va
AoPaAAiCovTal TOUAAXLIOTOV HEXPL TO UPOG TOU
KEPAALOU KATA NG €£106O0U 1} avTavakAaong
AKTIVWV, TIX HE KATAAANAO XpOpa.

Mnv puAdyeTe Kal Un XPNOLUOTIOLEITE TN
ouokeun og uypod TEPIBAAAOV 1) 0N
Bpoxn. Na xpnolporoleite Tn ocuoKeuN
HOVO Og KAELOTOUG XWPOUG.

o
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4. 2YMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-6  Evupwraiko mpdturo EEomAlopol
OUYKOAANONG e TOEOD Kal
NAEKTPIKNG EVEPYELAG OUYKOAANONG
(Tpnpa 6)

S ZUHBOAO yla TINYES EVEPYELAG
OUYKOAANONG, TIOU €ival KATAAANAEG
yla GUYKOAANON o€ TepIBAAAOV e
AVENUEVO NAEKTPIKO Kivouvo.

~50Hz EvaAAacoopevo pelpa Kat Tiun
oxedlaopov Tng ouxvotntag [Hz]

Ug OvoapoTikr) Tdon Aettoupyiag Kevou
[Vl

80 A/21,2V MeEylotn evépyela cuYKOAANONG Kalt
'oUPPWVA LE TO TIPOTUTIO AVAAOYN
Taon Aettoupyiag [A/V]

(%] AlapeTpog nAekTpodiwv [mm]

I Peupa ouykoAAnong [A]

tw Méoog xpovog dpopTiou [s]

tr Méoog xpovog undeviopou [s]
Eicodog diktuou. AplBuog dpdoswv

D = Kal GUUBOAO EVOANACTOUEVOU

1 ~50Hz PEVMATOG KAl TIU) oXESLAoMOU TNG
ouxvoTnTag

Uq Tdon Siktvou [V]

l{max Méylotn Tun oxedlacpou Tou
pPeVMATOG SIKTVOU [A]

1 eff Mpaypatikr) Ty LEYLOTOU PEUUATOSG
Siktuou [A]

IP21S KAdon npootaciag

H KAdon pévwong

2uokeur| pe eEaAewdn apacitwyv cVudwWvaA pe
Odnyia 89/336/EOK

20vdeon dIKTUOU 230V ~50 Hz
Peupa ouykOAANNG oe cos ¢ = 0,68 40-80 A
o (mm) 16 | 20 | 25
1,230V 40 | 55 | 80
ty (8) 230 V 207 | 124 | 69
t. (s)230V 2110(1774|1669
Taon Aettoupyiag kevou 48 V
Anoppopnon woxuog 4 Kva oe 80 A cos ¢ =0,73
Aopahela (A) 16

5. ZuvappoAoynon acmidag
GUYKOAANONG (€1K. 2-5)

TomoBeTOTE MPWTA TO TIPOCTATEVUTIKO YUAAL (10),
KATOTILV TOTO YUOAL oUYKOAANong (11) péoa otnv
aottida ouykdAAnong (9). AodaAiote Twpa To
oTnpLyHa TG aottidag cuykoAAnong (12) otnv
aotiida ouykdAANong, 6nwg daivetal oTnv eikéva 5.

6. NMposeTolpacie§q CUYKOAANONG

O aKpOJEKTNG Yeiwong (2) oTtepewveTal aneudeiag
OTO QVTIKE{UEVO OUYKOAANONG 1) OTO UTIOOTPWUA,
OTO OT10{0 £€X€eL TOTIOBE MBI TO AV TIKEipEVO
OUYKOAANONG.

[Mpoooxn, ypovTiote va undpxel dueon emaen ye
TO QVTIKE{UEVO OUYKOAANONG. Na To Adyo auto va
arnoPeUyeTe TIG BAPUEVEG ETIPAVELEG KAL /1) TA
UAIKKA HOVWONG. To KAA®dLo 0TEPEWONG TOU
nAekTpodiou dlaBeTeL 0NV AKPn €vav edkd
AKPOOEKTN, TIoU eEurnpeTel 0NV OUVOEDN TOU
nAekTpodiou. Na xpnoworoleital mavta Kata m
OlAPKELD TNG OUYKOAANONG N TIPOOTATEUTIKN
npoownida cUYKOAANong. MNMpooTtatelel Ta patia
anod TNV aKTLVOPBOAIQ TIOU TIPOKAAEL TO NAEKTPIKO
TOEO Kal eTUTPEMEL TIaP " OAd AuTd TO va BAEMETE TO
QVTIKEINEV OOUYKOAANONG.

7. ZUYKOAANnoN

A@ou KdvaTe OAeq TIG OUVOEDELG YIa TNV
TPOPOBOTNON UE PEUMA KAl TO KUKAWUA PEULATOG
OUYKOAANONG, uropeite va kavete 1a eENG:

£pAoTe TNV Bakpn Tou NAEKTPOdIoU XwPIg
ETUKAAUYN 0N 0TEPEWON TIU NAekTpodiou (1) Kat
OUVOEOTE TOV AKPOJEKTN Yeiwong (2) e 1o
QavTikeipevo cuykOAANong. Na mpooéxete va
UTTAPXEL KA NAEKTPLIKY ETTAPT.

Avayte Tn pnxavn pe Tov dlakomm (4) kat pubuiote
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Ue Tov TPoXO XEPOG (3) To pelpa CUYKOAANONG.
AvAAoYa e TO NAEKTPODLO TIOU BEAETE va
XPNOWOTIONOETE.

KpatioTe TV TPOOTATEUTIKY TIPOCWTTOA UIPOOoTA
arod To MPOCWNO 0ag Kal TPIYTE TNV AKPEN TOU
NAEKTPOSIOU TIAVW OTO AVTIKEINEVO OUYKOAANONG
£€TOL, WOTE va yiveTal kivnon 6Twg 6Tav avapete
€va omipTo. AuTh €ival n KaAUTepPN PEBODOG YIa TNV
AVAPAEEN TOU NAEKTPIKOU TOEOU. AOKILAOTE TTAVW
0¢ OOKIWAOTIKO TEUAXLO, €AV ETUAEEATE TO OWOTO
NAEKTPODLO KAl TN OWOTH £€VTAON PEUNATOG.

HAekTpOd10 & (Mm) Peupa ouykOAAnong (A)

1,6 40

2 40-80
2,5 60-100
Mpoooxn !

Mnv aKouuraTe pOVo To NAEKTPODLO OTO
KATeEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO, DLOTL ETOL UTTOPEL Va
onpewwdel (nUia Kat va eurnodLoTtel n avapAegn tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG Yivel n avapAeEn Tou NAEKTPIKOU TOEOU,
TIPOCTIAONOTE VA KPATHOETE pia arndoTaon mpog To
KATEPYALOUEVO AVTIKEUEVO TIOU VA AVTIOTOLXEL 0N
XPNOWOTIOOUNEVN JLAPETPO TOU NAekTpOdiou. H
aroéoTaAoN va Mapapeével, el duvatov, otabepn, Katd
™ SldpKeELa TNG OUYKOAANONG. H KAion Tou
NAEKTPOSIOU TIPOC TNV KateUBuvon epyaciag va
Kupaivetal oTig 20/30 poipeg.

Mpocoxn!

Na xpnoworoleite mavta pia mévoa ya mv
QATTOPAKPUVOT HETAXEIPLOPEVWV NAEKTPODWV 1 YA
NV Kivnon JOALG CUYKOAANBEVTWY TUNUATWV.
MapakaAoupe va TIPOCEEETE, TIWG Ol OTEPEWOELG
TV NAEKTPOdiwV (1) va povmvovTal HETA TN
OUYKOAANOM Kal TN pUAAEY Toug.

H okwpia va aropakpuvete arnod m pagn apou
KPUWOEL.

2& MePIMTWOon CUVEXLIONG TNG CUYKOAANONG o€
paPn ToU dLEKOTN, VA ATTOPAKPUVEOEL pwTa N
OKwpia 0t B€on NG PAPNG.

8. MpooTacia utepBéppavong

H ouokeur) NAeKTPOOUYKOAANONG €ival eEOTIALOMEVN
e ouoTnua npootaciag and urepbEpUavon mou
TPOOTATEUEL TOV HETACYXNUATIOT) CUYKOAANONG
arod utiepBEPPAVOT. Z€ TIEPIMTWON eVEPYOTIOINONG
TOU OUCTAUATOG TpoTaciag arnod urepbEpuavon,
avaBel n Auyxvia eAéyyou (5) 0Tn ouokeun oag.
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AQNOTE TN CUOKEUN VA KPUWOEL.

9. ZuvThApnon

va kabapifoTtval n okévn Kal oL akabapoieg ar’ o
UnxXavn o€ TAKTIKA XPOoVIKA dlaomuata. O
KaBapLopog eival TPOTIOTEPO VA YiveTAl Pe pia
AeTtTA BoupToa 1) pe €va ravi.

10. MNapayyeAia avTaAAGKTIKQV

OT1av napayyYEAAAETE AVTOAAGKTIKA va un Eexaoete

va avapepeTe Ta €ENG oTolxela:

® TUTIOG OUCKEUNG

® ApBuog eidoug G oUCKEUNG

® XapakTnPLOTIKOG aplBuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBuog Tou avTAANaKTIKOU

[Ma 1oxuouoeq TWEG Kal TIANPOPOpiEG WWW.iscC-

gmbh.info

11. A1dBeon oTa amoppippara Kai
avakUkAwon

[Mpog anoguyn {NU®V KATA Tn YeTapopd n
ouokeun BpiokeTal oe pia cuokeuaoia. H
ouokeuacia autr eival PN UAN, purtopei dnAadn
Va EMAVAPETAXELPLOTEL ) VA QVAKUKAWOEL.

O ouumIEOTAG Kal Ta eEaPTNHATA Tou aroTteAouvTal
anod dlaPoPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. ard HETAAAQ KAl
MAaoTKa. Mapakahoupe va dlabeTeTe TA
EAATTWUATIKA €EapMHATA OTA €LOIKA Kal
MPOBANUATIKA artoppippata. Edv €xete amnopieg,
PWTNOTE OTO €0IKO 0AG KATACOTNUA 1) 0N dLloiknon
Tou ARuou o0ag.

o
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Konformitétserklérung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitéat gemas EU-Richtlinie

ol dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel

| 1 . . direttiva UE e le norme per I'articolo

declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0 ® ©
® @ ® ® ©

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujgcymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

® forklarar fljande 6verensstammelse enl. EU- ® vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podla
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- Aeknapvpa cnegHoTo CbOTBETCTBUE CbrAacHo

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

tuotteelle 3aABMAEC NPO BiAMOBIAHICTb 3rigHo 3 [IMPEKTMBOIO
erklzerer herved folgende samsvar med EU-

@ erkleer 1 ® ecra cTaHAapTamu, YUHHUMU A11A faHOro ToBapy

direktiv og standarder for artikkel @ deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
3afABNAET O COOTBETCTBUU TOBapa dele ja normidele

creayowmm aupekTMBam n Hopmam EC . @ dekKlaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i straipsniui

normama EU za artikl. . L izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. @ MAtbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pregu
urin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem

Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla ® Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi

masini sunar. . samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia clPPwva pe fyrir vorur
Tnv Odnyia EE Kai Ta MPATUTIO YIa TO TIPOITOV

®

SchweiBgeréat PB-CEN 151

[X] 98/37/EC [ ] 87/404/EEC

|z| 2006/95/EC |:| R&TTED 1999/5/EC

|:| 97/23/EC |:| 2000/14/EC_2005/88/EC:

2004/108/EC [ ] 95/54/EC:

[ ] 90/396/EEC [ ] 97/68/EC:

[ ] 89/686/EEC

EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10
Landau/lsar, den 10.10.2007 // %W/QA

We/ichéz,(lgartner Baumstark
General-Manager Product-Management

Art.-Nr.: 15.440.53 1.-Nr.: 01017 Archivierung: 1544040-44-4155050

Subject to change without notice
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Sélo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecol6gico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafan a los aparatos usados.

S0 para paises da UE
Nao deite as ferramentas eléctricas para o lixo doméstico.

Segundo a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos e a respectiva transposicao para o direito interno, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e colocadas nos ecopontos para efeitos de reciclagem.

Alternativa de reciclagem a devolugao:

O proprietéario do aparelho eléctrico no caso de nao optar pela devolugéo é obrigado a reciclar
adequadamente o aparelho eléctrico. Para tal, o aparelho usado também pode ser entregue a uma
instalacdo de recolha que trate da eliminacao de residuos, respeitando a legislagéo nacional sobre
residuos e respectiva reciclagem. Nao estao abrangidos os meios auxiliares e os acessorios sem
componentes electrénicos, que acompanham os aparelhos usados.

o
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Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kézé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-6regkészilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténd realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gyujteni és egy kérnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készulék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakuldés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg készililéket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készlilékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkuli
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveijte elektrické naradi do doméciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupraci pti odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mlze byt v tomto pripadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojiim pfiloZzené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostifedky bez elektrickych souc¢asti.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspoétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Cawmo 3a cTtpaHu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeamy B JOMaLIHMUA HOKIYK.

CbrnacHo EBponeiickata aupekTuea 2002/96/EC 3a eneKTpUYeckn 1 eNeKTPOHHU CTapu ypeam v
NpeBpbLIAHETO i B HALWMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe enekTpUYecku ypeam Tpabsa na ce npepasaT
pasgferiHo cbbpaHu 1 B CbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Orofi30TBOPABaHe Ha OTnagbLy.

AnTepHaTUBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatlaHe ¢ Lues peumknvpaHe:

Cob6CTBEHVKDBT Ha eneKkTpoypea € anTepHaTMBHO 3a4b/HKEH BMECTO Aa I'o usnpaTtu obpartHo, aa
cbaelicTBa 3a cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B cllyvaii Ha 0TKas 0T co6CTBEHOCTTA. 3a uenTta
CTapuAT ypea MoXe [a ce NpefoCcTaBm U Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO N3BbpLUIBAa OTCTPaHABaHE Mo
cMUcbha Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA 4o
npubaBeHy KbM CTapUTe ypeau 4acTu 1 MOMOLLHY cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHM YacTu.

Movo ya xwpeg ™g EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG CUCKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUMATA.

ZUppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YeTaTpomn oe EOVIKO Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia KAl
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUOT avaKUKA®WONG avTi EMOTPOPNG

O 1BLOKTTNG TNG NAEKTPIKAG OUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETUOTPEWEL TN OUCKEUT, vVa
OUMBAAEL 0NV OWOTN LGB0 0e MEPIMTWON TIoU deV XPELAlETAL TIAEOV TN OUCKeUN. H JETAXEIPLONEVN
OouoKeun Propel va rnapaywpenBei oe Yrnpeoia arnooupong n ortoia Ba eKTEAECEL TNV dLABe0oN ToU
POLOVTOG CUUPWVA LE TIG EBVIKES TIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWY. Agv
oupneplthauBavovtal Ta eEapTHUATA 1} BoNONTIKA £€aP TNHATA TWV HETAXELPLOPEVWY CUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.
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Technische Anderungen vorbehalten

Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragdes técnicas

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Technické zmény vyhrazeny

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anasBa ce NPaBoOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN
O Kataokevaog dlatnpei To dikaiwpa
TEXVIKOV aAAaYQOV

53



Anleitung PB-CEN 151 SPK7:

06.11.2007

@

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zuléssig.

®

La reimpresion o cualquier otra reproduccién de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, sélo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

®

A reproducéo ou duplicagdo, mesmo que parcial, da documentagéo e
dos anexos dos produtos, carece da autorizacdo expressa da ISC
GmbH.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Az termékek dokumentacidjanak és kiséré okmanyainak az
utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.
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@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a priivodnich
dokumentu vyrobkd, také pouze vynatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

@

H avatinwon 1) aAAn avarnapaywyr TEKUNPLWOEWV KAl OUVOJEUTIKMY
QUAAQSIWV TWV TIPOLOVTWV TG £TAPEIAG, AKOMN Kal OE
Qaroomdaocuata, EMTPENETAL HOVO HETA ATIO PNTH £YKPLON TNG
etaipeiag ISC GmbH.

&

MpeneyaTBaHETO MM Pa3MHOXaBaAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEeHTaLWA 1 Npuapy>Xasaluy JOKYMEHTH Ha NPOAYKTY Ha, A0pU 1
KaTo U3BaJKa, Ce [oNycKa camo C M3PUYHOTO paapelueHue Ha ISC
GmbH.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, lamentariamos que este
aparato dejara de funcionar correctamente, en tal caso, le rogamos que se dirija a nuestro servicio de atencion
al cliente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia. Con mucho gusto le
atenderemos también telefénicamente en el niumero de servicio indicado a continuacién. Para hacer valido el
derecho de garantia, proceda de la siguiente forma:

1. Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

2. La prestacion de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacion de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracién
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres,
asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacion adicional
por dafos ocasionados por el transporte, danos ocasionados por la no observancia de las instrucciones de
montaje o por una instalacion no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €;j.,
conexién a una tension de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j.,
sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las
disposiciones de mantenimiento y seguridad, introducciéon de cuerpos extrafios en el aparato (como, p. €j.,
arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. €j., dafios por caidas), asi como por el
desgaste habitual por el uso.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

3. El periodo de garantia es de 2 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse valido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

4. Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccion
indicada a continuacion. Adjunte el original del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con
fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor
precision posible el motivo de la reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto
aparecido en el aparato, recibira de inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.

Naturalmente, también solucionaremos los defectos del aparato que no se encuentren comprendidos o ya no
se encuentren comprendidos en la garantia, en este caso contra reembolso de los costes. Para ello, envie el
aparato a nuestra direccién de servicio técnico.
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@ CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado(a) cliente,

Os nossos produtos sédo submetidos a um rigoroso controlo de qualidade. Se, ainda assim, o aparelho ndo
funcionar nas devidas condig¢des, lamentamos esse facto e pedimos-lhe que se dirija ao nosso servigo de
assisténcia técnica na morada indicada no presente certificado de garantia. Se preferir, também pode
contactar-nos telefonicamente através do nimero de assisténcia técnica abaixo indicado. O exercicio dos
direitos de garantia esta sujeito as seguintes condigdes:

1.

As presentes condi¢cdes de garantia regem as prestacdes de garantia complementar e ndo afectam os
seus direitos legais de garantia. O nosso servigo de garantia é prestado gratuitamente.

A garantia cobre exclusivamente os defeitos de material ou de fabrico e limita-se a reparagéao de tais
defeitos ou a substituicdo do aparelho. Chamamos a atencéo para o facto de os nossos aparelhos ndo
terem sido concebidos para uso comercial, artesanal ou industrial. Ndo havera, por isso, lugar a um
contrato de garantia no caso de o aparelho ser utilizado em empresas do comércio, do artesanato ou da
industria ou em actividades equiparaveis. A nossa garantia exclui, além disso, quaisquer indemnizagdes
por danos de transporte, danos resultantes da ndo observancia das instrugées de montagem ou de uma
instalacéo incorrecta, da ndo observancia das instrugdes de funcionamento (por exemplo, ligagdo a uma
tenséao de rede ou a um tipo de corrente errado), de uma utilizagcdo abusiva ou indevida (como, por
exemplo, sobrecarga do aparelho ou utilizagéo de ferramentas ou acessoérios nao autorizados), da nao
observancia das regras de manutencgéo e segurancga, da penetragcao de corpos estranhos no aparelho (por
exemplo, areia, pedras ou po), do uso da forga ou de impactos externos (como, por exemplo, danos
causados pela queda do aparelho), bem como do desgaste normal resultante da utilizagcdo do aparelho.

O direito de garantia extingue-se no caso de ja ter havido uma tentativa de reparagéo do aparelho.

O periodo de garantia é de 2 anos a contar da data de compra do aparelho. Os direitos de garantia devem
ser reclamados dentro do periodo de garantia, no prazo de duas semanas apos ter sido detectado o
defeito. Esta excluida a reclamagéo de direitos de garantia apds o termo do periodo de garantia. A
reparacéo ou a substituicdo do aparelho néo implica o prolongamento do periodo de garantia nem da
origem a contagem de um novo periodo de garantia para o aparelho ou para eventuais pegas de
substituicdo montadas no mesmo. O mesmo se aplica no caso de a assisténcia técnica ter sido prestada
no local.

Para activar a garantia devera enviar o aparelho defeituoso a cobranga para a morada abaixo indicada,
juntamente com o taldo de compra original ou qualquer outro documento comprovativo da data de compra.
Por isso, é importante que guarde o talao de compra como comprovativo. Descreva o mais
detalhadamente possivel o motivo da reclamacéo. Se o defeito do aparelho estiver abrangido pelo nosso
servigo de garantia, ser-lhe-a imediatamente enviado um aparelho novo ou reparado.

Naturalmente, também teremos todo o gosto em efectuar reparagdes que ndo estéo, ou deixaram de estar,
abrangidas pelo servigo de garantia. Nesse caso, tera de suportar os custos da reparagdo. Para este efeito,
devera enviar o aparelho para a morada do nosso servigo de assisténcia técnica.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevo,

termékeink szigoru mindségi kontroll ala vannak vetve. Ha ez a készulék mégis egyszer nem mikddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészitd garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethet6ek és ezeknek a hibaknak a kikliszobolésére ill. a készulék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmduipari vagy ipari
Uzemek terlletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmipari vagy ipari Uzemek teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek terlletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer( felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati fesziiltségre vagy aramfajtara valo
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszerl hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a készilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
er@szakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkez6 karok ki vannak zarva.

A készUlléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitddik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 2 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten bellil érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utan ki van zarva. A készUlék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kildje a defekt készliléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levé bizonylatot a vasarlas keltérdl. Kérjuk
6rizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén bellil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készUléket vissza.

Magatol érthet6dé, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a készililéken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjik a késziléket a
szervicimlnkre.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nas zakaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaruénim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim Cisle. Pro uplatiiovani naroku
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodatecny zarucni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materialu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatkd, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Zze
nase pfistroje nebyly podle svého u¢elu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femeslnické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v zivnostenskych,
femeslnych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpisobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
dlvodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokyn( pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokynd, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouziti nasili nebo
poskozeni v dusledku cizich vlivd (jako napf. Skody zplsobené padem), jakoz také bézného opotfebeni
zpUsobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zaruéni doba €ini 2 roky a zac¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vypr§enim zaruéni doby je
tfeba uplatfiovat béhem dvou tydn( od zjisténi defektu. Uplatfiovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylou€¢eno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzeni zaru¢ni doby, ani k zahajeni nové
zaruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

Pfi uplatfiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez postovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobre ulozZte jako dikaz! Popiste nam prosim pokud mozno pfesné diivod reklamace. Je-li defekt pfistroje v
nasem zaruénim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistroj.

Samoziejmé radi za Uhradu naklad(i odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim zaslete na nasi servisni adresu.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat pr ja Panstwu réwniez upr
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemun KIMEeHTH,

HawunTe NPoAYKTU nognexar Ha CTPor Ka4eCTBeH KOHTPO/1. B cnyqaﬁ, 4e BblMpeKn ToBa B AaZleH MOMEHT TO3n
ypea He pa60T|/| 6eaynpeHHo, M3KasBame Cb¥aneHneTo cv 1 Bu monum, ga ce 06'pr9Te KbM HawaTa
cepBU3Ha cny)K6a Ha Noco4YeHnA Ha Ta3u rapaHUMoOHHa KapTa ajpec. C yAOBOJICTBME CM€E Ha Bawe
pasnonoxeHune un no TenedoHa Ha NocoYeHna TesiedoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npepAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLEeHWEe Ha rapaHuuATa e B Cuia CnegHOoTOo:

1. Tesu rapaHuUMOHHM YCI0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENHM rapaHLMOHHK yeayrn. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeZocTaTblLM Ha NpecTauuaTa He 6MBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHunoHHa ycnyra e
6ea3nnaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BPXY AEDEKTU, KOUTO Ce AbaKaT Ha AederTv B
CypoBWHaTa Wav NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U CE OrpaHUyaBa o OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH, pecn.
A0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHETE BHYMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATYMIICKA MK MHAYCTPUaHa ynoTpe6a.
apaHLMOHEH JOroBoOp NP TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo YPeAbT Ce U3M0/13Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKN MM UHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KAKTO M NPU PABHOCTOMHU Ha TAX AelHocTy. OT HawaTta
rapaHLms ce M3K/I0YBAT ChLLO TaKa AOMbAHWUTENHU YCAYTY 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LWETH Nopaau He
cb6/toAaBaHe Ha yNmbTBAHETO 3a MOHTaMa MM Bb3 OCHOBA Ha He Npeuur3Ha MHCTanauums, He
cbb6/toAaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hamp. nopaju CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HaMPEeEHWE UK BUJ, TOK), FPyGH MM HENOAXOAALLM 3a LieNnTa NPUIoKeEHUsA (KaTo Hanp.
rpeToBapBaHe Ha ypeAa Uan U3MNon3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nnv obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopeA6uTe 3a NoAAPbIKKA M 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy an Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpe6a Ha Cuia UK YyHKAM HAMECK (KaTo Hanp. LWEeTH, NOJTy4eH Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaau o6M4yanHoTo u3xabasBaHe Npu ynotpebdara.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tun4a, Korato no ypena seve ca 6unu MU3BbPLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuvoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gartara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npeaAasAT npegn ustnvaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuno B paMKUTE Ha ABe cegMuUun, cnej
KaTo CTe OTKPWU/IN nedekTta. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasa ciepj n3tnyaHe Ha rapaHuMoOHHKA
nepuos e U3K4eHo. I'IonpaBKaTa U nogmMmaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/1iaBaHe Ha rapaHUMOHHUA
nepuoj, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBseHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3anoysa HOB
rapaHunoHeH nepuoga. ToBa Baru CbLLO U npv na3nosassaHe Ha CepBMU3HK YCNYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaso, MONA, U3npareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3ansallaHe Ha nouleHCcKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan nnuv gpyr
yaocToBepABall NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60OH KaTo
fokasatenctso! Mons, onuvweTe Hu npuvnHaTa 3a peKnamaumnAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,Cl,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BegHara e nonydnTte 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa36mpa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pas3xoguTe HWe C yaOoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLOo M
,El,queKTM no ypega, KOUMTO He Ca UK BevYe He Ca BHKJ/IK0YEeHU B obxBaTa Ha rapaHuyuAaTa. 3a uenta, monda,
nsnpareTe ypeaa Ha HalumAa agpec B cepBusa.
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EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELg oag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunonq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAKWV Iy
TIapaywyrn|§ Kal TepLopiovTal TNV armoKatdoTaoT AUTWY TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va IPOocEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag dev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyxavia, lotexvia, yla eMayyeAUaATIKO 1) AAAO TIapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tepav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
Xpnon (T.X. urtepPOPTWO 1} XPTI0N UN EYKEKPLUEVWY AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), N
mpnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, €i00d0¢ EEVWV AVTIKEIPEVWY OTN CUCKEUT (OTIWG
TL.X. AUUOG 1] oKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) dBopa.

H a&iwon eyyunong ekinTel o€ MePIMTWON 1oV £ytvav 1\dn §Eveq eMeUPATELS 0T CUCGKEUT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o 2 £€In Kat apyidetl arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeurg. Ot
a&lwoelg eyyunong TPETIEL Va KATLoXUBoUV Tiptv TNV tdpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog Vo
eRSopAdwv arod TNV SlamicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUOT a§UoewV £yyunong HeTd
TNV napodo g mpobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvendyeTal oUTe TNV €MEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén veag mpobeopiag
€yyunong yla Tn CUOKeUN 1 Ta evoeXouEvwg TortobetnBevTa eEaptnpata. To idlo 1oxVel kal oe
Tepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TMAPAKAAOUKE VA AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIG
eMBAPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ArdSeENg ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
meptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yiveTat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, €ite 6a cag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACHUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AAPBeTe Hia véa ouokeur).

Puoikd €MIOKEVAGOUHE EUXAPICTWG EVAVTL AMOLBNG KAl EAATTWHATA OTN CUCKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuTtTovTal TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOUE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNUATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zurlickzuflhren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdrpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemafen, Ublichen Verschleil3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 11/2007

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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