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@®  Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

®  Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes
de sécurité et respectez-les.

@ Pred uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a bezpeénostni
predpisy a oboje dodrzovat.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung deshalb sorgfaltig durch.
Bewahren Sie diese gut auf, damit lhnen die
Informationen jederzeit zur Verflgung stehen. Falls
Sie das Geréat an andere Personen tibergeben soll-
ten, handigen Sie diese Bedienungsanleitung bitte
mit aus.

Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte den beiliegenden Heftchen.

Achtung:

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
nach EN 60825-1: 1994+A1+A2
Laser Klasse 2

: 650 nm P:o1mwW

PEG50

Schiitzen Sie sich und Ihre Umwelt durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren.

@ Nicht direkt mit ungeschitzten Auge in den
Laserstrahl blicken.

@ Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein Laser-
strahl mit geringer Leistung kann Schaden am
Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer geféhrlichen Strahlungsexposition fiihren.

® Lasermodul niemals &ffnen.

@ Wenn die Maschine langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.
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2. Beschreibung (Bild 1)

Netzkabel

Feststellknopf
Ein/Ausschalter
Randelschraube fiir Drehzahlregulierung
Sichtschutz

Sageblatt

Fihrungsrolle

verstellbarer Sdgeschuh
Umschalter fir Pendelhub
10 Adapter fiir Spanabsaugung
11 Innensechskantschliissel
12 Ein/Ausschalter Laser

WONOOO A WN =

3. BestimmungsgemiBe Verwendung

Die Stichsage ist zum Sagen von Holz, Eisen, Bunt-
metallen und Kunststoffen unter Verwendung des
entsprechenden S&geblatts bestimmt.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fiir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Inbetriebnahme

Momentschaltung (Bild 2)

Einschalten: Ein/Ausschalter driicken
Ausschalten: Ein/Ausschalter loslassen

Dauerschaltung

Einschalten: Ein/Ausschalter driicken und im
gedriickten Zustand mit den
Feststellknopf arretieren

Ausschalten: Ein/Ausschalter driicken und

loslassen

Elektronische Drehzahlvorwahl (Bild 4)

Mit dem Drehzahlregler kann die gewiinschte Dreh-
zahl, voreingestellt werden. Drehen Sie den Dreh-
zahlregler in PLUS-Richtung, um die Drehzahl zu
erhéhen, drehen Sie den Drehzahlregler in MINUS-
Richtung um die Drehzahl zu verringern. Die geeig-
nete Hubzahl ist vom jeweiligen Werkstoff und den
Arbeitsbedingungen abhangig.
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Die allgemeinen Regeln fiir die Schnittgeschwindig-
keit bei spanabhebenden Arbeiten sind auch hier
gultig.

Einstellung Pendelhub (Bild 1)

@ Am Umschalter fiir Pendelhub (9) kann die star-
ke der Pendelbewegung des Sageblattes
(6) beim Hub eingestellt werden.

@ Sie koénnen Schnittgeschwindigkeit,
Schnittleistung und Schnittbild an das zu bear-
beitende Werkstiick anpassen.

Stellen Sie den Umschalter fiir Pendelhub (9) auf
eine der folgenden Positionen:

Position 0 = Keine Pendelung

Material: Gummi, Keramik, Aluminium, Stahl
Anmerkung: Fur feine und saubere Schnittkanten,
diinne Materailien (z.B. Bleche) und harte
Materalien.

Position 1 = Kleine Pendelung
Material: Kunststoff, Holz, Aluminium
Anmerkung: Fur harte Materalien

Position 2 = GroBe Pendelung

Material: Holz

Anmerkung: Fir weiche Materalien und Séagen in
Faserrichtung

Die beste Kombination von Drehzahl- und
Pendelhubeinstellung ist vom zu bearbeitenden
Material abhangig. Wir empfehlen die ideale
Einstellung stets anhand eines Probeschnittes an
einem Abfallstiick zu ermitteln.

Séageblattwechsel (Bild 3)

Vor allen Arbeiten und Sageblattwechsel die
Stichsége ausschalten und den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

Lésen Sie mit dem beiliegenden Innensechskant-
schliissel die Schrauben 1 und 2 an der Hubstange.
Schieben Sie das Sageblatt in die Fihrungsnut an
der Hubstange bis zum Anschlag ein. Ziehen Sie die
Schrauben mit dem beiliegenden Innensechskant-
schlissel fest. Die Sageblattzahnung muB in
Schneidrichtung zeigen. Achten Sie darauf, daB das
Sageblatt in der Flihrungsnut der Hubstange und der
Laufrolle sitzt.

Verstellen des Sédgeschuh (Bild 5)
Fir Gehrungsschnitte und Schragschnitte kann der
Ségeschuh, nach l6sen der Schrauben auf der
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Unterseite, beidseitig um bis zu 45° geschwenkt wer-
den. Die Winkel sind mit Markierungsstrichen, 15°,
30° und 45° gekennzeichnet. Eine Einstellung zwi-
schen den markierten Winkelgraden ist ohne weiters
moglich.

ung BPSL 750 SPK 1

Zum Verstellen des Schnittwinkels I6sen Sie die
Schrauben (Bild 5) soweit, das der Sageschuh gera-
de noch verschoben werden kann. Stellen Sie den
gewiinschten Winkel ein und ziehen Sie die
Schraube wieder fest.

Staubabsaugung

Die Stichs&ge ist mit einem Adapter fiir den Staub-
saugeranschluB ausgestattet. Der Adapter wird auf
die Stichs&ge gesetzt und durch Drehen fixiert. Jeder
Staubsauger kann an die Absaugdéffung am hinteren
Ende der Stichsége angeschlossen werden. Sollten
Sie hierzu einen speziellen Adapter benétigen, set-
zen Sie sich bitten mit dem Hersteller lhres Staub-
saugers in Verbindung.

5. Technische Daten

Nennspannung: 230V ~50Hz
Leistungsaufnahme: 750 W
Hubzahl: 500-3000 min*
Hubhéhe: 18 mm
Schnittiefe Holz: 100 mm
Schnittiefe Kunststoff: 20 mm
Schnittiefe Eisen: 10 mm
Gehrungsschnitt: bis 45° (links und rechts)
Schalldruckpegel L,: 85,3 dB
Schalleistungspegel Lya: 96,3 dB
Hand-Arm-Schwingungen ay,, <2,5m/s?
Schutzisoliert /@
Gewicht 2,3kg
Laserklasse 2
Wellenléange Laser 650 nm
Leistung Laser o1mW

Stromversorgung Lasermodul 2x 1,5V (AAA)

9:03 Uhr
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6. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehé&use so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Geréat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerét direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Loésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

Kohlebiirsten

@ Bei iberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.
Achtung! Die Kohlebiirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

Wartung

@ Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu

wartenden Teile.

Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Geréates

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

7. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um

Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung

ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zuriickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus ver-
schiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der

6
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Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

8. Entsorgung Batterien

AT

194

&9

Batterien beinhalten umweltgefahrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmidill, ins
Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt,
recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden.
Sen-den Sie verbrauchte Batterien an die iSC
GmbH, EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort
wird vom Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahr-leistet.

9:03 Uhr
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Ein/Ausschalter

Einschalten:  Ein/Ausschalter driicken.
Dauerbetrieb:  Ein/Ausschalter mit Feststellknopf sichern.
Ausschalten:  Ein/Ausschalter driicken und loslassen

18.07.200
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Sageblattwechsel

Durch Drehen des Drehzahlreglers erhéht sich
die Hubzahl

Durch Lésen der Schrauben kann der Sageschuh im
Winkel bis 45° verstellt werden.

Einstellung Pendelhub
Pos. 0 keine Pendelung

Pos. 1 leichte Pendelung
Pos. 2 starke Pendelung

7

Mit dem Schalter 1 kann der Laser ein- bzw. ausge-
schaltet werden.

Der Laserstrahl markiert den Schnittverlauf am Werk-
stiick.

9:03 Uhr
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Einsetzen der Batterien: Richtige Polaritdt beachten! (Bild 8/9)
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A Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter cer-
taines mesures de sécurité afin d’éviter des blessu-
res et dommages. Veuillez donc lire attentivement ce
mode d’emploi. Conservez-le bien de fagon a pou-
voir disposer a tout moment de ces informations. Si
I'appareil doit étre remis a d’autres personnes,
remettez-leur aussi ce mode d’emploi.

Nous déclinons toute responsabilité pour les acci-
dents et dommages dus au non-respect de ce mode
d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité:

Vous trouverez les consignes de sécurité corre-
spondantes dans le cahier en annexe.

Attention :

Rayon laser

Ne pas regarder en direction du
rayon

Classe de laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1: 1994+A1+A2
Laser Klasse

650nm  P:o1mW

PE650

Protégez-vous et votre environnement contre les ris-
ques d’accidents en prenant des mesures adéquates
de précaution.

@ Ne fixez pas le rayon laser des yeux sans pro-
tection.

® Ne regardez jamais directement dans le faisceau
des rayons.

@ Le rayon laser ne doit jamais étre dirigé sur des
surfaces réverbérantes, ni sur des animaux ou
personnes. Méme un rayon laser de faible
puissance peut occasionner des dommages aux
yeux.

@ Attention - si vous procédez d’autres maniéres
que celles indiquées ici, cela peut entrainer une
exposition dangereuse au rayon.

@ N’ouvrez jamais le module du laser.

@ Retirez les batteries de I'appareil s'il reste
longtemps inutilisé.

18.07.200
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2. Description

Cable secteur

Bouton d’arrét

Interrupteur MARCHE/ARRET

Vis moletée pour régulation de la vitesse
Protection des yeux

Lame de sciage

Galet de guidage

Sabot de sciage réglable

Commutateur pour la course pendulaire
10 Adaptateur pour aspiration de copeaux
11 Clé a six pans creux

12 Interrupteur Marche / Arrét Laser

WONOOO A WN =

3. Utilisation conforme a I’affectation

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n'ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel, indus-
triel ou artisanal. Nous déclinons toute responsabili-
té si I'appareil est utilisé professionnellement, artisa-
nalement ou dans des sociétés industrielles, tout
comme pour toute activité équivalente.

4. Mise en service

Manoeuvre impulsionnelle (Fig. 2):

Mise en circuit: Poussez l'interrupteur
MARCHE/ARRET
Relachez l'interrupteur
MARCHE/ARRET

Mise hors circuit:

Manoeuvre permanente:

Mise en circuit: Poussez l'interrupteur
MARCHE/ARRET et bloquez
l'interrupteur poussé au moyen
du bouton d’arrét.

Poussez, enstuite relachez
l'interrupteur MARCHE/ARRET.

Mise hors circuit:

Présélection électronique du nombre des tours
(Fig. 4)

En tournant la vis moletée sur l'interrupteur
MARCHE/ARRET, on peut prérégler le nombre de
tours désiré. Tournez la vis moletée dans la direction
,PLUSTr pour augmenter le nombre de tours, et
tournez la vis moletée dans la direction ,MOINSr
pour le diminuer. Le nombre de cycles par minute
dépend du matériau et des conditions de travail.

9
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Les regles généralement valables pour la vitesse de
coupe pendant l'usinage par enlevement des
copeaux s’appliquent dans ce cas aussi.

Réglage de la course du pendule (figure 1)

@ On peut régler l'intensité du mouvement oscillant
de la lame de scie (9) lors de la course sur le
commutateur de course du pendule (6).

@ Vous pouvez adapter la vitesse de découpage,
la puissance de coupe et le dessin de la coupe a
la piéce a usiner.

Mettez le commutateur de course du pendule (9) sur
les positions suivantes :

Position 0 = pas d’oscillation pendulaire

Matériau : caoutchouc, céramique, aluminium, acier
Remarque : Pour les bords de coupe fins et propres,
les matériaux fins (p. ex. la tole) et les matériaux
durs.

Position 1 = petite oscillation pendulaire
Matériau : matiéres plastiques, bois, aluminium
Remarque : Pour les matériaux durs

Position 2 = grande oscillation pendulaire
Matériau: bois

Remarque : Pour les matériaux doux et lorsque 'on
scie dans le fil du bois

La meilleure combinaison de réglage de la vitesse et
de la course de pendule dépend du matériau a trai-
ter. Nous recommandons d’obtenir un réglage
impeccable sur la base d’une coupe d’essai sur une
piece a jeter.

Remplacement d’une lame de sciage (Fig. 3)
Avant d’effectuer toute sorte de travaux sur I'appareil
et avant de remplacer une lame de sciage, mettez la
scie a guichet hors circuit et retirez la fiche secteur
de la prise de courant.

Desserrez les deux vis au coulisseau (Fig. 3) au
moyen de la clé male coudée pour vis a six pans
creux. Glissez la lame de sciage dans la rainure de
guidage, jusqu’a la butée entre la tige et I'étrier de
retenue. Serrez les deux vis au moyen de la clé male
coudée pour vis & six pans creux.

Il faut que la denture de la lame de sciage soit diri-
gée dans le sens de coupe. Veillez a ce que la lame
soit bien serrée dans la rainure de guidage du coulis-
seau et du galet de roulement.
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Réglage du sabot de sciage (Fig.5)

Apres avoir desserré les deux vis sur la face inférieu-
re, on peut pivoter le sabot de sciage par 45° au
maximum vers les deux cotés, afin de permettre des
coupes en biais et des coupes diagonales. Les posi-
tions angulaires de 15°, de 30° et de 45° sont mar-
quées par des traits. Toute position angulaire entre
les marquages peut étre réglée aussi.

Pour pouvoir scier jusqu’au bord, on peut glisser le
sabot de sciage vers l'arriére. A cet effet, desserrez
les deux vis sur la face inférieure (Fig. 5) et glissez le
sabot de sciage vers I'arriére. Resserrez les deux
ViS.

Dispositif d’aspiration

La scie a guichet est munie d’un raccord d’aspira-
teur. On peut raccorder n’importe quel aspirateur a
I'orifice d’aspiration sur I'extrémité arriére de la scie a
guichet. Si vous exigez un adaptateur spécifique a
cet effet, veuillez vous mettre en contact, s.v.p., avec
le fabricant de votre aspirateur.

5. Caracteristiquws techniques

Tension nominale: 230 V ~50 Hz
Puissance absorbée: 750 W
Cycles par minute: 500-3000 min™
Course: 18 mm
Profondeur de coupe, bois: 100 mm
Profondeur de coupe, plastique: 20 mm
Profondeur de coupe, fer: 10 mm
Coupe en biais: max. 45° (gauche et droite)
Niveau de pression acoustique Lp,: 85,3 dB
Niveau d'intensité acoustique Ly: 96,3 dB
Vibrations main-bras a;, <2,5m/s?
Double isolation 11/ @
Poids 2,3 kg
Classe de laser 2
Longueur d’onde du laser 650 nm
Puissance du laser =1 mW

Alimentation en courant du module du laser
2x1,5V (AAA)

6. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de net-
toyage.

9:03 Uhr
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Nettoyage

@ Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiére) que possible. Frottez I'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de I'air
comprimé a basse pression.

@ Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement apres chaque utilisation.

@ Nettoyez I'appareil régulierement a I'aide d’'un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les pieces en matieres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu’aucune
eau n’entre a l'intérieur de I'appareil.

Brosses a charbon

@ Siles brosses a charbon font trop d’étincelles,
faites-les contréler par des spécialistes en
électricité.
Attention ! Seul un(e) spécialiste électricien(ne)
est autorisé a remplacer les brosses a charbon.

Maintenance
@ Aucune piece a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.

Commande de piéces de rechange :

Pour les commandes de piéces de rechange, veuil-
lez indiquer les références suivantes:

@ Type de I'appareil

@ No. d’article de 'appareil

@ No. d'identification de I'appareil

@ No. de piece de rechange de la piece requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info

7. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet embal-
lage est une matiere premiére et peut donc étre réu-
tilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans le circuit
des matieres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres pla-
stiques. Eliminez les composants défectueux dans
les systemes d’élimination des déchets spéciaux.
Renseignez-vous dans un commerce spécialisé ou
aupres de I'administration de votre commune !

ung BPSL 750 SPK 1 18.07.200

8. Elimination des piles

Al

194G

&R

Les piles comprennent des matériaux polluant I'envi-
ronnement. Ne jetez pas les piles dans les ordures
ménageéres, dans le feu ni dans I'eau. Les piles doi-
vent étre collectées, recyclées ou éliminées dans le
respect de I'environnement. Envoyez vos piles usées
a l'entreprise ISC GmbH, EschenstraBe 6 a D-
94405 Landau /Allemagne . A cet endroit, une élimi-
nation selon les regles de I'art peut étre garantie par
le producteur.

9:03 Uhr
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Bouton d’arré

Interrupteur

MARCHE/ARRET

Mise en circuit: ~ Pousser l'interrupteur MARCHE/ARRET
Service continu:  Bloquer I'interrupteur MARCHE/ARRET
au moyen du bouton d’arrét
Mise hors circuit: Poussez, ensuite relachez
I'interrupteur MARCHE/ARRET.

Pour augmenter le nombre de cycles par
minute, tournez le régulateur de vitesse.

En desserrant la vis, le patin peut étre réglé sur un angle
de 45°.

Réglage de la course pendulaire

Pos. 0: pas de mouvement de pendule
Pos. 1: Iléger mouvement de pendule
Pos. 2: fort mouvement de pendule

7

Fonctionnement du laser

Appuyez sur la touche interrupteur 1 du laser pour le mett-
re en ou hors circuit.

Le rayon laser marque le tracé de coupe sur la piéce a
usiner.

9:03 Uhr
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Introduction des piles : attention a la polarité ! (Fig. 8/9)
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A Pozor!

P¥i pouzivani pristrojii musi byt dodrzovana urcita
bezpecnostni opatieni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobte si ho ulozte, abyste méli tyto infor-
mace kdykoliv po ruce. Pokud predate pristroj jinym
osobam, predejte s nim i tento navod k obsluze.

Neprebirame zadné ruceni za Skody a Urazy vzniklé
v diisledku nedodrzovéni tohoto navodu k obsluze a
bezpeénostnich pokynd.

1. Bezpecnostni pokyny:

Prislusné bezpecénostni pokyny naleznete v pfi-
loZené brozurce.

Pozor:

Laserové paprsky
Nedivat se do paprsku
Trida laseru 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1: 1994+A1+A2
Laser Klasse

:650nm  P:oimw

PEG50

Chrarite sebe a své okoli vhodnymi bezpecnostnimi
opatienimi pfed nebezpeéim Urazu.

@ Nedivat se pfimo nechranényma oc¢ima do
laserového paprsku.

o Nedivat se nikdy pfimo do drahy paprsku.

@ Laserovy paprsek nikdy nesmérovat na reflektu-
jici plochy a osoby nebo zvitata. Také laserovy
paprsek s nizkym vykonem mUze poskodit oko.

® Pozor - pokud jsou provadény jiné postupy, nez
zde uvedené, muze to vést k nebezpeénému
ozareni paprsky laseru.

® Rucni kotoucovou pilu a laserovy modul nikdy
neotvirat.

@ Pokud neni pfistroj del$i dobu pouzivan mély by
byt baterie vyjmuty.

2. Popis (obr. 1)

Sitovy kabel

Zajistovaci knoflik

Za-/vypina¢

Ryhovy Sroub na regulaci po¢tu otacek

2w =
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5 Ochrana zraku

6 Vodici kladka

7 Pfepinac na vykyvny zdvih

8 Prestavitelna kluzna deska pily
9 Odsavani trisek

10  Adaptér na odsavani trisek

11 KIi¢ s vnitfnim Sestihranem

12 Za-/vypina¢ Laser

4. Pouziti podle Gcelu uréeni

Dérovka je uréena k rezani dreva, Zeleza, barevnych
kovi a umélych hmot za pouziti odpovidajiciho pilo-
vého listu.

Dbejte prosim na to, Ze naSe pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské,
femeslinické nebo priimyslové pouziti. Neptebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v Zivnosten-
skych, femesInych nebo priimyslovych podnicich a
pfi srovnatelnych €innostech.

5. UVEDENI DO PROVOZU
Mzikové spinani (obr 2)

Zapnout: Za-/vypinag¢ stisknout
Vypnout: Za-/vypina¢ pustit

Trvalé zapnuti

Zapnout: Za-/vypinag¢ stisknout a zaareto
vat ho ve stisknutém stavu
zajistovacim knoflikem

Vypnout: Za-/vypina¢ stisknout a pustit

Elektronicka predvolba poctu otacek (obr. 4)
Regulatorem otacek Ize pozadovany pocet otacek
predem nastavit. Ke zvySeni poctu otacek otacejte
regulatorem otacek ve sméru PLUS, ke snizeni
poctu otacek ve sméru MINUS. Vhodny pocet
zdvihd zavisi na jednotlivém druhu materialu a pra-
covnich podminkéach.

V8eobecné podminky pro feznou rychlost pfi trisko-
vych pracich plati zde také.

Nastaveni predkmitu (obr. 1)

@ Na prepinaci pfedkmitu (9) miize byt nastavena
sila kyvného pohybu pilového listu (6) pfi zdvihu.

@ Prislusnému obrobku muZzete pfizptisobit feznou
rychlost, fezny vykon a vzhled fezu.

14



Anleitung N-PSL 750 SPK7:Anl

Nastavte pfepina¢ predkmitu (9) do nasleduijicich
poloh:

Poloha 0 = zadny predkmit

Material: pryz, keramika, hlinik, ocel
Poznamka: pro ¢isté hrany fezu, slabé materialy
(napf. plechy) a tvrdé materidly.

Poloha 1 = maly pfedkmit
Material: plasty, dfevo, hlinik
Poznamka: pro tvrdé materialy

Poloha 2 = velky predkmit

Material: dfevo

Poznamka: pro mékké materidly a fezani ve sméru
prabéhu viaken.

Nejlepsi kombinace nastaveni poctu otacek a predk-
mitu zavisi na fezaném materialu. Doporucujeme zji-
Sténi idealniho nastaveni vzdy pomoci zkusebnich
fezl.

Vyména pilového listu (obr. 3)
Pred vSemi pracemi a vyménou pilového listu dérov-
ku vypnout a vytahnout zastréku ze zasuvky.

Pfilozenym kli¢em s vnitfnim Sestihranem uvolnéte
Sroub na smykadle (obr. 3). Zasurite pilovy list do
vodici drazky mezi zvedaci ty¢ a pfidrzovaci tfrmen
a nadoraz. Sroub pfilozenym kliem s vnitnim
Sestihranem utdhnéte. Ozubeni pilového listu musi
ukazovat ve sméru fezani. Dbejte na to, aby pilovy
list sedél ve vodici drazce zvedaci tyce a vodici
kladky.

Prestaveni kluzné desky pily (obr. 5)

Pro fezy pod Uhlem a Sikmé fezy Ize kluznou desku
pily po uvolnéni Sroubu na spodni strané obou-
stranné vykyvnout az o 45°. Uhly jsou oznageny
znacicimi ¢arkami 15°, 30°a 45°. Nastaveni mezi
oznacenymi stupni UhlU je bez problém( mozné.

Pro fezani az k okraji mlize byt kluzna deska pily
posunuta dozadu. Uvolnéte k tomu $roub na spodni
strané (obr. 5) a posurite kluznou desku pily dozadu.
Sroub opét utahnéte.

Odsavani prachu

Dérovka je vybavena pripojkou pro vysavac. Kazdy
vysava¢ miize byt napojen na otvor pro odsavani na
zadnim konci dérovky. Pokud pro to potfebujete

18.07.200

specialni adaptér, spojte se prosim s vyrobcem
Vaseho vysavace.

ung BPSL 750 SPK 1

5. TECHNICKA DATA

Jmenovité napéti: 230V ~ 50 Hz
Pfikon: 750 W
Pocet zdviha : 500-3000 min™
Vyska zdvihu: 18 mm
Hloubka fezu dfevo: 100 mm
Hloubka fezu uméla hmota: 20 mm
Hloubka fezu Zelezo: 10 mm

fez pod Ghlem: az 45°(doleva a doprava)

Hladina akustického tlaku L,: 85,3 db
Hladina akustického vykonu Ly,: 96,3 db
Vibrace na ruce a paze a,, <2,5m/s?
Ochranna izolace /@
Hmotnost 2,3kg
Trida laseru 2
Vinova délka laseru 650 nm
Vykon laseru =1mwW
Zasobovani proudem laserového modulu

2x1,5V (AAA)

6. Cisténi, udrzba a objednani
nahradnich dilt

Pred v&emi Cisticimi pracemi vytahnéte sifovou
zastréku.

Cisténi

@ Udrzujte bezpecnostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a nedistot, jak jen
to je mozné. Ottete pfistroj ¢istym hadrem nebo
ho profouknéte stlaéenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

@ Doporucujeme ptimo po kazdém pouziti pfistroj
vyCistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Cistici prosttedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poskozeni plastovych ¢asti pfistroje.
Dbejte na to, aby se dovnitt pfistroje nedostala
voda.

9:03 Uhr

Seite 15



Anleitung N-PSL 750 SPK7:Anl

Uhlikové kartacky

@ Pfinadmérné tvorbeé jisker nechte pfekontrolovat
odbornikem uhlikové kartacky.
Pozor! Uhlikové kartacky smi vyménit pouze
odborny elektrikar.

Udrzba
® Uvnitf pfistroje se nevyskytuiji Zadné dalsi, udrzbu
vyzaduiici, dily.

Objednani nahradnich dilt:

P¥i objednavce nahradnich dild je tfeba uvést nasle-

duijici udaje:

® Typ pristroje

e Cislo vyrobku pfistroje

® Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktudlni ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

7. Likvidace a recyklace

Pristroj je ulozen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do cirku-
lace surovin.

Pfistroj a jeho piislusenstvi jsou vyrobeny z rozdil-
nych material(, jako napt. kov a plasty. Defektni
soucastky odevzdejte k likvidaci zvlastnich odpadd.
Zeptejte se v odborné prodejné nebo na mistnim
zastupitelstvi!

8. Likvidace baterii

Y

Baterie obsahuji materialy ohrozujici Zivotni
prostredi. Nehazejte baterie do doméciho odpadu,
ohné nebo vody. Baterie by mély byt sbirany,
recyklovany nebo ekologicky neSkodné zlikvidovany.

16
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Vypotfebované baterie zaslete na ISC GmbH,
EschenstraBe 6 v D-94405 Landau. Zde je vyrobcem
zaru¢ena odborna likvidace.

9:03 Uhr
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[Zapnout: Za-/vypinac¢ stisknout.

\Vypnout: Za-/vypinag stisknout a pustit.

Trvaly provoz: Za-/vypina¢ zajistit zajistovacim knoflikem.

Otagenim regulatoru otacek se zvysi pocet
zdviha.

Povolenim $roubu mtize byt kluzna deska pily v thlu 45°
prestavena.

Nastaveni vykyvného zdvihu:
Pol. 0 zadny kyvavy pohyb
Pol. 1 lehky kyvavy pohyb
Pol. 2 silny kyvavy pohyb

Funkce laseru
Spinac¢em 1 mlze byt laser za- popf. vypnut.

Laserovy paprsek znaci pribéh fezu na obrobku.

17
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R

Vlozeni baterie: dbat na spravnou polaritu! (obr. 8/9)
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Konformitétserklarung

ISC-GmbH - 6 - D-94405 L

erklart folgende Konformitét geman EU-Ri
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la

directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja y

tuotteelle

erklzerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3aABMNAET O COOTBETCTBUM TOBapa

Creaytowmm aupekTusam u MopmaM EC .
i

®® e 0 0 0

]

conformita secondo la
direttiva UE e le norme per l'articolo

over
og standarder for produkt
shodu podle smérnice
k.

henhold til EU-direkti

prohlasuje nasledu|

EU a norem pro vyr

a kdvetkezd konformitast jelenti ki a termékek-

re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint

po]asn]u]e sledeéo skladnost po smernici EU

in normah za artikel.

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej

artykutu z nastepujacymi normami na

podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla

smernice EU a noriem pre vyrobok.

AeKnapupa CrieAHOTO CbOTBETCTBUE ChracHo

AVpeKTUBMTe M HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.

3aABNAE NPO BiAMNOBIAHICTL 3riAHO 3 [IUPEKTUBOIO

€CTa CTaHnapTaMM YMHHUMK ANA .qauoro ToBapy
jar

dele ja normldele
deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
uriin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

3nA@vel TRV ak6Aoubn cuppwvia cUupwva pe
Tnv O3nyia EE kal Ta mpéTUTO YIa TO TTPOIOV

® 6 6 6 0

® @

|zlavI|u|e sledeci konformitet u skladu s odred

bom EZ i normama za artikl

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto precu
atbilstibu ES dlrektwam un standartiem

reglum

og stodlum
fyrir vbrur

Stichsage N-PSL 750

RERE

L]
L]

2006/42/EG [] 87/404/EWG
2006/95/EG [] R&TTED 1999/5/EG
97/23/EG [] 2000/14/EG_2005/88/EG:
2004/108/EG [] 95/54/EG:

90/396/EWG [] 97/68/EG:

89/686/EWG

EN 60745-1; EN 60745-2-11; EN 60825-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;

EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 09.07.2007

./

Selod—

Wéichd

lgartner Mayr
General-Manager

Product-Management

Art.-Nr.: 43.210.29
Subject to change without notice

1.-Nr.: 01017

Archivierung: 4321030-05-4155050
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® Technische Anderungen vorbehalten
® Sous réserve de modifications

@ Technické zmény vyhrazeny

20
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® @
Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich doku-

Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus- mentdi vyrobkd, také pouze vyfiatkd, je pripustné vyhradné se souhla-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zuléssig. sem firmy ISC GmbH.

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec I'agrément exprés de lentreprise ISC GmbH

21
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés & un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les regles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matieres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedavejte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne piistroj zlikvidovat. Stary pfistroj miize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodéarském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pistrojim pFilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostredky bez elektrickych soucasti.

9:03 Uhr
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