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Anleitung LE-ST 350 E-1 SPK

Przed montazem i uruchomieniem
urzadzenia prosze uwaznie przeczyta¢
instrukcje obstugi

Va rugam sa cititi cu atentie
instructiunile de functionare inainte de
montare si punerea in functiune.

Mepepn npoBeAeHMEM MOHTaXa U
Havanom aKcnnyaTauum, noxanymcra,
BHUMaTesNIbHO 03HaKOMbTECh C
HacToALWel MHCTPYKLUen

Mons, npoyeTeTe BHUMATENHO
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Opis

1. kabel sieciowy

2. guzik nastawczy

3. wiacznik/wytacznik

4. $ruba radetkowana do regulowania ilosci

obrotow

ochraniacz widocznosci

watek prowadniczy

przetacznik suwu wahadtowego
odsysacz wiéréow

© N O

Ogélne wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom

Bezpieczna praca sprzetem bez wypadkéw gwaran-
towana jest tylko wtedy, gdy bedziecie Pafstwo
uzywac sprzet zgodnie ze wskazédwkami
dotyczacymi bezpieczeristwa oraz po doktadnym
przeczytaniu wskazéwek opisanych w intrukciji
obstugi.

® Przed uzyciem prosze skontrolowac sprzet,
kabel oraz wtyczke. Prosze postugiwac sie
wytacznie nieuszkodzonym sprzetem, ktéry
funkcjonuje bez zarzutu. Uszkodzone czesci
muszg zosta¢ natychmiast wymienione przez
fachowego elektryka.

® Przd kazda praca przy maszynie, przed kazda
wymiang narzedzi oraz w stanie spoczynku
maszyny prosze za kazdym razem wyjmowac z
wtyczke gniazdka.

® Aby zapobiec uszkodzeniu kabla sieciowego,
prosze go zawsze trzymac z tylu maszyny.

® Podczas pracy na dworze wolno uzywac tylko
przediuzaczy dopuszczonych do pracy na
zewnatrz. Przedtuzacze te muszg posiadac¢
$rednice co najmniej 1,5 mm. Ztgcza wtykowe
musza by¢ opatrzone kontaktami ochronnymi

oraz by¢ zabezpieczone przed pryskajgcg woda.

® Prosze przechowywaé narzedzia w bezpiecz-
nym miejscu poza zasiegiem dzieci.

® Podczas szlifowania, szczotkowania i przecina-
nia prosze nosi¢ okulary i rekawice ochronne,
ochraniacze stuchu oraz przy pracach, podczas
ktérych wydzielany jest nadmiernie pyt, maske
przeciwpytowa.

® Prosze nie zostawia¢ kluczy wiozonych do
urzadzenia. Przd witaczeniem sprzetu prosze
sprawadzi¢, czy zostaty wyjete klucze oraz
narzedzia nastawcze.

® Przedmiot, ktéry ma by¢ obrabiany, prosze
zabezpieczy¢ przed wyslizgnieciem sie (dobrze
zamocowac).

® Przy obrébce (przecinaniu i szlifowaniu) kamie-
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nia prosze uzywac odsysacz pytu. Odsysacz
pytu musi nadawac sig do odsysania pytu
kamiennego.

Nie wolno obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Prosze przestrzegaé przepiséw BHP
(VBG 119).

Prosze uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych.

Naprawy wolno przeprowadzac tylko wykwalifi-
kowanemu elektrykowi.

Hatas na stanowisku pracy moze przekracza¢ 85
db (A). W takim wypadku obstugujacy urzadze-
nie musi zastosowac $rodki ochronne. Hatas
powodowany przez opisane urzadzenia o
napedzie elektrycznym zostat zmierzony wedtug
kryteriow IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 Tell
21, NFS 31-031 (84/537/EWG).

Prosze obstugujac maszyne pewnie stac i
unika¢ nienaturalnej postawy.

Prosze nie wystawia¢ narzedzi o napedzie elek-
trycznym na deszcz, dym ani nie uzywac ich w
wilgotnym otoczeniu lub blisko ptynéw tatwo-
palnych.

Prosze nie ciagna¢ narzedzi o napedzie elek-
trycznym za kabel. Kabel sieciowy prosze chro-
ni¢ przed uszkodzeniami, ktére moga zosta¢
spowodowane olejem, rozpuszczalnikami i che-
mikaliami. Narzedzia o napedzie elektrycznym
nie wolno nosi¢ trzymajac je za kabel.

Na stanowisku pracy prosze zawsze utrzym-
ywacé porzadek.

Prosze sig upewni¢, czy podczas podtaczania
do sieci jest wytaczony wtacznik.

Prosze nosi¢ odpowiednie ubranie robocze.
Prosze nie zaktada¢ biatego ubrania ani nie
nosi¢ na sobie zadnej bizuterii. Diugie wiosy
muszg by¢ schowane pod siateczka.

Dla wtasnego bezpieczenistwa prosze uzywac
tylko akcesoriéw i dodatkowego osprzetu
wyprodukowanego przez producenta tego
urzadzenia.

Prosze uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych
brzeszczotéw pity. Wykrzywione i majace rysy
brzeszczoty prosze bezzwtocznie wymienic.

Po wytaczeniu sprzetu prosze nie zdejmowac
brzeszczota pity, wypychajac go z boku.
Prosze zwaraca¢ uwage na réwnomierny
posuw, poniewaz zmniejsza to ryzyko wypadku i
przediuza zywot brzeszczota oraz pity.

Przd kazdym uruchomieniem pity prosze
wsunac¢ na dét przezroczystg ostone, aby zapo-
biec wyrzuceniu w gére wiéréw i drzazg.

Sprzet mozna przeciera¢ tylko lekko wilgotng
szmatka. Prosze nie uzywac do czyszczenia
zadnych agresywnych srodkow.

Prosze sprawdzi¢, czy sprzet funkcjonuje bez
zarzutu. Jesli wystapig jakie$ problemy, prosze
skonrolowa¢ sprzet przez fachowca. Wszelkie
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naprawy i prace pielegnacyjne moga by¢ prze-
prowadzane  wytacznie przez wykwalifikowa-
nego elektryka lub przez ISC GmbH (ISC Spoétka
z ograniczong odpowiedzialno$cia).

® Liczba emiotwanych drgan ustalona zostata
wedtug kryteriéw 1ISO 5349.

Instrukcja obstugi elektronicznej pity
wzdtuznej

ZASTOSOWANIE

Pita wzdtuzna nadaje sie do przepitowywania drew-
na, zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw sztucz-
nych przy uzyciu odpowiednich brzeszczotéw.
URUCHOMIENIE

Uruchomienie maszyny na krétki moment (rys.2)

Wigczenie: Przyciska¢ guzik, ktory stuzy
zarazem jako wiacznik i wytacznik
Wytaczenie: Pusci¢ guzik, stuzacy zarazem jako

wigcznik i wytacznik

Uruchomienie maszyny na dtuzszy czas pracy
Wiaczyé: Przycisna¢ guzik, stuzacy
jednoczesnie jako wiacznik i
wytacznik i w stanie przycisnigtym
unieruchomié go przyciskiem
unieruchamiajacym

Wytaczy¢: Przycisna¢ i pusci¢ guzik, stuzacy
jednoczesnie jako wiacznik i

wytacznik

Elektroniczne ustawienie wstepne liczby obrotéw
(rys.3)

Liczbe obrotéw mozna ustawi¢ wstepnie za pomoca
regulatora liczby obrotéw. Prosze przekreci¢ regula-
tor liczby obrotéw w kierunku PLUS w celu
powiekszenia liczby obrotow. Aby zmniejszy¢ liczbe
obrotéw, prosze przekreci¢ regulator w kierunku
MINUS. Odpowiednia liczba skokéw zalezy od
danego tworzywa oraz warunkéw pracy.

Ogélne przepisy dotyczace predkosci ciecia
podczas obrébki widrowej obowiazujg réwniez i
tutaj.

Wymiana brzeszczota pity (rys.1)

Przed kazda wymiang brzeszczota pity prosze
wytaczy¢ pite i wyciagna¢ kabel z sieci.
Zataczonym sze$ciokatnym kluczem wewnegtrznym
prosze odkreci¢ $ruby suwaka (rys.1). Prosze
wsunac¢ brzeszczot pity w rowek pomiedzy pret
wyciggowy i strzemigczko az do oporu. Zatgczonym
kluczem szesciokatnym prosze mocno dokreci¢
Srube. Zeby pity muszg znajdowac sie w kierunku

Seite

ciecia. Prosze zwréci¢ uwage, aby brzeszczot pity
byt obsadzony w rowku prowadzacym suwaka i
krazka biegowego.
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Regulacja buta pity

(Ciecie pod katem i pitowanie blisko krawedzi, rys.4)
W celu cigcia pod katem i cigcia sko$nego mozna,
po odkreceniu znajdujacej sie pod spodem $ruby,
obréci¢ but pity az do 45 stopni. Katy wynoszace
15, 30 i 45 stopni zaznacznone s kreskami.
Mozliwe jest réwniez ustawienie kata ciecia znaj-
dujacego sig pomiedzy zaznaczonymi stopniami
katowymi.

Aby ustawic¢ kat ciecia prosze poluzowac srube
(rys.4) do takiego stopnia, zeby but pity dat si¢ jesz-
cze akurat przesungé. Prosze ustawi¢ zadany kat i
przykreci¢ z powrotem mocno $rube.

W celu pitowania az do krawedzi but pity moze
zostaé przesuniety do tytu. Prosze odkreci¢ $rube
znajdujaca sie pod spodem (rys.4) i przesunaé¢ but
pity do tytu. Nastepnie prosze przykreci¢ z powro-
tem $rube.

Odsysanie pytu

Pita posiada wejscie, do ktérego mozna przytaczy¢
odsysacz pytu. Do otworu odsysajacego
znajdujacego sie na tylnym koricu otwornicy mozna
podtaczy¢ kazdy odsysacz pytu. Jesli potrzebuija.
Panstwo specjalnego adapteru, prosze skontakto-
wac sie z producentem Panstwa odsysacza.

DANE TECHNICZNE

Napigcie sieci: 230V -50 Hz
Pobér mocy: 350 W
Liczba skokow: 400-2600/min
Wysokos$¢ skoku: 18 mm
Gtebokos$¢ cigcia drewna: 55 mm
Gtebokos¢ ciecia tworzyw sztucznych: 10 mm
Gtebokos¢ cigcia zelaza: 5mm
Ciecie pod katem: do 45 stopni

(z lewej i z prawej strony)
Poziom cisnienia akustycznego: 87,5 db (A)
Poziom mocy akustycznej LWA: 100,5 db (A)
Wibracje aw: 6,3 m/s2
Posiada izolacje ochronng I1/[@
Waga: 1,6 kg
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Wymiana brzeszc-

zota pity
Brzeszczot pity
wsunaé¢ w suwak az
do oporu i dokrecié
Sruby.
Uwaga: Prosze
skontrolowac, czy
pita napewno znaj-
duje sig w rowku
krazka biegowego i
suwaka.
Odczepienie brzeszczota pity: Poprzez .po\uzowefnie Sruby but pity mozna ustawi¢ w
s prawym i lewym kierunku nawet pod katem 45 stopni.
Przekreci¢ srube w lewym kierunku
Przycinanie fornirowanych ptyt pazdzierzowych
przycisk unieruchamiajacy 1. Prosze stosowa¢ doktadny brzeszczot pity
2. But pily prosze przytozy¢ z tej strony, gdzie
plyta nie jest pokryta fornirem
3. Prosze nie za mocno posuwac pite do przodu
Wiacznik/
wytacznik Narzedzie przyle-
gajace do o.
powierzchni obra- 0
bianej
e~
Wigczyé: Przycisna¢ guzik, stuzacy jednoczesnie jak }\\\\V‘
dhuzszy czas pracy: jako wiacznik i wylacznik przyciskiem Ciecie kieszonkowe: Tylko w plytach pazdzierzowych i
unieruchamiajacym drewnie bez uprzedniego wiercenia. Prosze mocno przy-
Wylaczyé: Przycisna i pusci¢ guzik, stuzacy zarazem cisna¢ pite do narzedzia przylegajacego do obrabianej
jako wiacznik i wytacznik powierzchni i przesuwac ja powoli w kierunku ciecia.

Poprzez krecenie regulatora liczby obrotow
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Descriere

NN =

Cablu de retea

Buton de fixare

Comutatorul de pornire / oprire
Surub zimtuit pentru reglarea turatiei
Dispozitiv de protectie vizuala

Rola de ghidare

Talpa reglabila a ferastraului
Aspiratia aschiilor

indruméri generale de siguranti si de
protectie impotriva accidentelor

Un lucru lipsit de accidente si pericole este garantat
numai dacd dumneavoastra cititi complet indrumarile
de siguranta si instructiunile de functionare si respec-
tati indrumarile continutului lor.

Controlati aparatul si cablurile de racordare si
fisa inainte de utilizarea aparatului. Lucrati numai
cu un aparat lipsit de deteriorari si care este intr-
o stare buna de functionare. Piesele deteriorate
trebuiesc inlocuite imediat de catre un electrician
specialist.

Inaintea tuturor lucrarilor la masina, fnaintea
fiecarei schimbari a uneltelor si in cazul neutili-
zarii scoateti fisa de retea din priza.

Pentru a evita deteriordri ale cablului de retea,
pozitionati cablul de retea intotdeauna in spatele
masinii.

In cazul lucrului in aer liber, trebuiesc folosite
numai cabluri prelungitoare autorizate pentru
acest lucru. Cablurile prelungitoare utilizate tre-
buie sa prezinte o sectiune minima de 1,5 mm_.
Legaturile de contact trebuie sa prezinte contac-
te de protectie si sa fie protejate impotriva stropi-
rii cu apa.

Pastrati uneltele in siguranta si nu la indeméana
copiilor.

Purtati intotdeauna la slefuire, periere sau taiere
ochelari de protectie, manusi de protectie si un
dispozitiv de protectie acustic iar in cazul lucrari-
lor cu emitere de praf purtati o masca de pro-
tectie a respiratiei.

Nu lasati fixata in masina nici o cheie. Controlati
nainte de conectare daca cheile si uneltele de
reglare au fost indepartate.

Asigurati piesa de prelucrat impotriva alunecarii
(strangeti).

In cazul prelucrarii (taiere si slefuire) de pietre
trebuie utilizat un dispozitiv de aspirare a prafu-
lui. Dispozitivul de aspirare a prafului trebuie sa
fie autorizat pentru aspirarea prafului de piatra.
Nu au voie sa fie prelucrate materialele care
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contin azbest. Respectati dispozitiile de preve-
nire a accidentelor (VBG 119) ale asociatiei pro-
fesionale.

Utilizati numai piese de schimb originale.
Reparatiile au voie sa fie efectuate numai de
catre un electrician specialist.

Producerea de zgomot la locul de munca poate
depasi 85 db (A). In acest caz sunt necesare
masuri de protectie acustice pentru persoana
care deserveste masina. Zgomotul produs de
aceastd unealta electricd se masoara conform
IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 partea 21,
NFS 31-031 (84/537/CEE).

Aveti in vedere o pozitie sigurd. Evitati pozitii
anormale ale corpului.

Nu lasati masina dumeavoastra electrica in plo-
aie. Nu utilizati unelte electrice in medii incon-
juratoare umede si nici in apropiere de lichide
imflamabile.

Nu duceti unealta electrica tinand-o de cablul de
retea. Protejati cablul de retea impotriva deteri-
orarilor produse de ulei, solutii dizolvante sau
muchii ascutite. Nu tineti unealta electrica de
cablu.

Pastrati in ordine zona dumneavoastra de lucru.
Asigurati-va ca comutatorul este pe pozitia oprit
cand faceti racordul la reteaua de curent.

Purtati lucruri de imbracamite pentru munca
corespunzatoare. Nu purtati lucruri de imbraca-
minte largi si nici bijuterii. In cazul parului lung
purtati un fileu pentru par.

Utilizati pentru securitatea dumneavoastra pro-
prie numai accesorii si aparate auxiliare ale pro-
ducétorului de unelte.

Utilizati numai panze de ferastrau ascutite si in
stare buna de functionare. inlocuiti imediat pan-
zele de ferastrau indoite si cu fisuri.

Nu franati panza de ferdstrau dupa deconectare
prin contraapasare laterala.

Aveti in vedere un avans regulat, care s& impie-
dice pericolul de accidentare si care sa prelunge-
asca durata de exploatare a panzei de ferastrau
i a ferastraului coada-de-soarece.

Impingeti in jos inaintea fiecarei puneri in functio-
nare a ferastraului coada-de-soarece dispozitivul
de protectie vizuald, pentru a impiedica arunca-
rea in afara de spanuri si aschii.

Curétati unealta dumneavoastra numai cu un
material textil umed. Nu utilizati la curatare sub-
stante de curatat agresive.

Controlati unealta dumneavoastra daca functio-
neaza corect. In cazul in care functiunea este
deranjata, lasati unealta dumneavoastra sa fie
controlata. Toate lucrarile de reparare si ins-
pectie trebuiesc executate numai de un electrici-
an specialist sau de societatea ISC GmbH.
Oscilatiile emise au fost stabilite conform ISO
5349.
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Instructiuni de functionare pentru fera-
straul electronic coada-de-soarece

Utilizare

Ferastraul coada-de-soarece este destinat taierii de
lemn, metale neferoase si materiale plastice prin uti-
lizarea unei panze de ferastrau corespunzatoare.
PUNEREA iN FUNCTIUNE

Conectare de moment (fig. 2)

Conectarea:  apasati comutatorul de pornire /
oprire

Deconectare: Iadsati liber comutatorul de pornire /
oprire

Conectare continua

Conectarea:  apasati comutatorul de pornire /
oprire si blocati-l in stare apasata cu
butonul de fixare

Deconectarea: apasati comutatorul de pornire /
oprire si lasati-l apoi liber

Preselectia electronica a turatiei (fig. 3)

Cu ajutorul regulatorului de turatie se poate preregla
turatia doritd. Rotiti regulatorul de turatie in directia
Plus pentru a mari turatia si rotiti regulatorul de
turatie in directia Minus pentru a micsora turatia.
Numarul de curse potrivit depinde de materialul res-
pectiv si de conditiile de lucru.

Regulele generale pentru viteza de taiere in cazul
lucrarilor de aschiere si aici valabile.

Schimbarea panzei de ferastrau (fig. 1)

Inaintea tuturor lucrarilor si a schimbatrii panzei de
ferastrau, deconectati ferastraul coada-de-goarece si
scoateti fisa de retea din priza.

Slabiti cu cheia cu locas hexagonal alaturata surubul
de la tachet (fig. 1). Impingeti panza de ferastrau in
canelura de ghidare, intre tija de cursa si brida de
retinere. Strangeti surubul cu cheia cu locas hexago-
nal aldturata. Dantura panzei de ferastru trebuie sa
arate in directia de taiere. Aveti in vedere ca panza
de ferastrau sa fie bine pozitionata in canelura de
ghidare a tachetului si a rolei de conducere.

Reglarea talpei ferastraului

(taiere oblicd pentru imbinare in colt si taiere in apro-
piere de margine, fig. 4)

Pentru taierea oblica pentru imbinare in colf si
sectionari oblice, talpa ferastraului poate fi rotita in

8
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ambele parti cu pana la 45°, dupa slabirea surubului
de pe partea inferioara. Unghiurile sunt indicate cu
lunii de marcare de 15°, 30° si 45°. Deasemeni este
posibila fard probleme o reglare intre gradele de
unghi marcate.

Pentru reglarea unghiului de taiere slabiti surubul
(fig. 4) pana cand talpa ferastraului poate fi inca
deplasata. Fixati unghiul dorit si strangeti din nou
surubul.

Pentru taierea pana la margine, talpa ferastraului

poate fi deplasata in spate. Slabiti pentru aceasta
surubul de pe partea inferioara (fig. 4) si impingeti
talpa ferastraului in spate. Strangeti apoi din nou

surubul.

Aspiratia prafului

Ferastraul coada-de-soarece este echipat cu un
racord pentru aspirator. Orice aspirator poate fi
racordat la deschiderea de aspirare la capatul din
spate al ferastraului coada-de-soarece. in cazul in
care aveti nevoie pentru aceasta de un dispozitiv
special de adaptare, va rugam sa luati contact cu
producétorul aspiratorului dumneavoastra.

DATE TEHNICE:

Tensiune nominala: 230V - 50 Hz
Puterea: 350 W
Numarul de curse: 400-2600/min.
inaltimea cursei: 18 mm
Adancimea de téiere in lemn: 55 mm
Adancimiea de taiere in material plastic: 10 mm
Adéancimea de taiere in fier: 5mm
Taiere oblica ptr. imbinarea in colf: Pana la 45°

(stanga si dreapta)
Nivelul de presiune sonora LPA: 87,5dB (A)
Nivelul de putere sonord LWA: 100,5 dB (A)
Vibratia aw: 6,3 m/s2
Cu izolatie de protectie I/@
Greutate: 1,6 kg
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Schimbarea panzei
de ferastrau

Introduceti panza de
ferastrau pana la refuz in
tachet si strangeti suru-
burile.

Atentie: controlati daca
panza de ferastrau este
bine pozitionata in cane-
lura rolei de conducere si

a tachetului.
Slabirea panzei de Prin slabirea surubului, talpa ferastraului poate fi reglata
ferastrau: rotiti surubul la stanga sau la dreapta sau in unghi pana la 45°.
la stanga.

Taierea placilor aglomerate furniruite:

1. utilizati panze de ferastrau fine

2. agezati talpa de ferastrau la locul unde nu a
fost aplicat stratul

3. forta de avans redusa

buton de fixare

comutator de por-
nire / oprire

contrapiesa

Conectare: apasati comutatorul de pornire /
oprire

Conectare continua: fixati comutatorul de pornire / oprire
cu butonul de fixare

Deconectare: apasati comutatorul de pornire /
oprire i lasati-l apoi liber

Taiere in forma de U (tip buzunar): numai in placi aglo-
merate si lemn fara gaurire preliminara. Apasati fix fera-
straul coada-de-soarece pe contrapiesa si inaintati incet
n directia de taiere.

Prin rotirea regulatorului de turatie se mareste
numarul curselor.
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Onwucaxue

OneKTpUYecKuit WHYP ANA NPUCOeANHEHUA K
cetn

CTonopHanA KHonka

Mepeknioyatens

PerynATop u1cna 060poToB
MpeaoxpaHUTeNbHbI CMOTPOBOM LT
Hanpasnatowwmii ponnk

Mepemelliaeman onopHana nauTa

OTcoc CTpYXKM

®NO O WN

O61me yka3aHMA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU 1 NpeAoXpaHeHUto OT
HecYacTHbIX clly4aeB

BesaBapuitHan 1 6e3onacHan paboTa MHCTPYMeHTa
MOXeT 6bITb 0becrneyeHa NuLb npu NOSIHOM
COﬁJ'IPO,CleHI/II/I AaHHbIX yKa3aHMIZ NMo TeXHUKe
6e3onacHocTy.

o [lepen kax/oi 3KcnnyaTaunen peKomeHayeTca
NPOU3BOAUTL KOHTPOSb 3MIEKPUHECKOTO LWHYpa
W WTencenbHo BUNKW. OKennyaTauua
paspeLlaeTcaA NMb NpU Hanu4uyM 6e3ynpeyHoro
COCTOAHUA UHCTPYMeHTa. 3ameHy
NMOBPEX/EHHbIX YacTel crneayeT HeMeaneHHoO
nopy4aTtb 9/1€KTPOTEXHUKY.

@ [lpv npoBeaeHNN Ha MHCTPYMEeHTe no6oro Buaa
paboT, 3amMeHbl AeheKTHbIX YacTet 1 no
OKOHYaHWW 3KcnyaTauun BUNKy cneayet
OTCOEAUHUTL OT PO3ETKU.

® [InA npefoTBpaLLEHNA NOBPeXAeHUA Ha
3NEeKTPOLUHYpe, ero creayeT BeCTu noaanbiue
OT pexylLLeit YacTu.

@ [lpn paboTe BHe NomelLeHNA paspeluaeTca
VCronb3oBaHNe NpeayCcMOTPEHHbIX AnA
BHELUHUX paboT yanuHuTenei. Vicnonbayemble
YANMHUTENN IONXKHBI UMETb CeYeHne
3NeKTPOLLIHYpa He MeHee 1,5 MM2.
LLiTencenbHble CoOeaNHEHNA AOMXHbI BbITh
OCHalLLEHbl 3a3eMNALLMMIA KOHTaKTamu v
VMeTb 3aWuTy OT 6pbI3r BOAbI.

® [lepXuTe UHCTPYMEHTbI B HAAEXHOM U
HeJOoCTYNHOM ANA aeTei MecTe.

® Bo BpemA WnMdoOBaHNA, O4UCTKM NOBEPXHOCTU
OT CTPYXXEK W Pe3KU CreayeT HOCUTb 3alUTHbIE
OYKM, NepyaTKy N HayLWHWKKY, a Npu paboTax ¢
MbINeBbIAENEHNEM - PecrivpaTop.

@ 3anpeljaeTcA oCTaBNATb KMO4M B
WHCTpyMeHTe. lNepe/ Havanom Kaxaoit
JKCMJyaTauumn NpoBepbTe UHCTPYMEHT Ha
OTCYTCTBYUE KIOYEN 1 YCTAHOBOYHbIX
NpUCTIOCO6NEHNIA.

30.09.2003
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,ELHH npeaoTeBpalleHnA CKONbXeHuA
obpabaTbiBaemblii NPEAMET CreAyeT HaAeXHo
3aKpennATh (3aXnumaTh).

Mpu 06paboTke KamHA (pe3ka 1 WnngosaHme)
cnepyeT NPpUMEHATb yCTpOVICTBO AnA oTcoca
nbinn. yCTpOVICTBO ANA 0TCcoca A0MKHO BbITb
[oNyLIEHO [SIA 0TCoca KaMEeHHO MbIN.
3anpelyaeTcA obpaboTka MaTepuanos,
cofiepxallux acoecT.

CobntofjaiiTe COOTBETCTBYIOLUME UHCTPYKLINN
CTPaxoBOoii MPOHECCMOHABHOI accoLmaLm no
npeoTBpalLeHnIo HecHacTHbIX cryyaes (VBG
119).

ﬂOI'IyCKaeTCFl npUMeHeHue nub CbI/IpMeHHbIX
3anacHbIx YacTen.

PemMoHTHbIe paﬁUTbI paspelwaeTcA Nnpou3BoanUTb
UCKNKOYNTENTbHO 3NIEKTPOTEXHUKAM.

Bo BpemA paboTbl ypoBeHb LymMa MOXeT
npeBbicuTb 85 A6 (A). B Takom cnyyae
JKcnnyaTauMoOHHUK AOMKEH BbINOSTHUTL
MeponpuATMUA NO 3awuTe OT Wwyma. LUyM
HaCTOALLEero UHCTpyMeHTa 6bin n3mepeH
cornacHo uHeTpykumam IEC 59 CO 11, IEC 704,
DIN 45635 yacTtb 21, NFS 31-031 (84/537EWG).
Bo BpemA paboTbl NPUMUTE YCTOMYMBOE
nonoxenwe. M3beraite npuHATUE
HeyCTOVNI/IBOI'O NoNIOXKeHuA Tena.

He paspeluaetca akcnnyaTauma
ANEeKTPUHECKOro NHCTPyMeHTa noa A0XAEM.
BanpellaeTcaA aKcnnyaTaumA UHCTPYMeHTa BO
BNaXKHbIX 30HaxX Unu B NOMELEHNAX C BbICOKOW
BIAXKHOCTbIO 1 BONU3MN ropro4ux )KI/I,ClKOCTeI;I.
3anpellaeTcA HOCUTb UHCTPYMEHT, iepXa ero
3a 9NEeKTPOLUHYp. MNpefoxpaHANTe MHCTPYMEHT
oT I'IOBpe)KI:leHI/II;I B pe3ynbTaTte KOHTaKTa C
Macsiom, pacTBopUTeNAMU U OCTPbIMA
KpOoMKamu.

Copepxute paboyee MecTo B MopAAKe.

I'Iepe,u BKMIOYEHWEM BUNKU B PO3ETKY,
yéenu're(:b B TOM, 4TO NHCTPYMEHT BbIK/HO4YEH.
|-|pl/| JKcnnyaTaumm UHCTpyMeHTa HocuTe
NoAXOAALLYI0 paboyyio OAeXaY, He HocuTe
NPOCTOPHYIO 0AEXAY U yKpalleHua. [JnnHHbIe
BOJIOCHI AEPXXUTE MO/, CETKOW ANA BOMOC.

[inA obecneyeHna nuyHon 6e3onacHoOCTn
VICI'IO]'IbSyVITe WCKNKYUTENBbHO NPUHAANEXHOCTHU
W BCNomMoraTenbHble yCTpOI;ICTBa n3rotosutena
AAHHOIO UHCTPYMEHTa.

[onyckaeTcA 1Cromnb3oBaHNe ML OCTPOro 1
6e3ynpeyHOro HOXXOBOYHOrO NosioTHa. Mpu
Hannyun HepOBHOCTeI;I W TpewuH NoNoTHO
crieflyeT HeMe[NeHHO 3aMEeHUTb.

MNocne BbIKNOYEHNA WHCTpyMeHTa
3anpeLLaeTcA TOPMO3UTL HOXKOBOYHOE NOSNOTHO
nytem BOKOBOro KacaHusa NOBEPXHOCTU
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nosioTHa.

@ KoHTponupyiiTe paBHOMEPHOCTb Nofayu
VHCTPYMEHTa BO BPEMA Pe3Ky, B pesyribTate
KOTOPOIi YMEHbLIAETCA BEPOATHOCTb
HeCcYaCTHBIX Cly4aeB 1 NPOASIeBAETCA CPOK
CNY>K6bl HOXXOBOYHOTO NOSIOTHA U NUNbI.

@ [lepe/ Ha4anoM aKcryaTaLUmMy y3Koit
NPOpPe3HON NUNbI, ANA NPeOXPaHEHNA OT
BbIOGPOCA CTPY>KKM U LUEMbI, OMYCTUTE BHU3
Npo3payHblii CMOTPOBOM LUUT.

® VIHCTpyMeHT pa3peluaeTcA OunLaTh TONbKO
BRnaxkHow candeTkoi. He gonyckaeTtca
NPUMEHEHNEe [UTA OYUCTKU arpeCCUBHBIX
cpeacTs.

@ [poBepAiTe UHCTPYMEHT Ha 6e3ynpeyHoCTb
yHKUMOHMpoBaHUA. [Mpn obHapyXeHun
HapyLIEHWA CaNTe MHCTPYMEHT Ha NPOBEpKy.
Bce paboTbl N0 TEXHUYECKOMY 06CYy>XUBaHUIO U
OCMOTPpY pa3pellaeTcA NPOBOANUTb
aneKTpoTexHnkam unm upme «ISC GmbH»

@  enMuMHa UCXOAALMX KonebaHuil bbina
onpefieneHa cornacHo MHCTpyKumm ISO 5349,

WHCTpyKumMA no akcnnyarauuu
9N1IeKTPOHHOM Y3KON NPOPE3HOW NUbl

OBJIACTb NPUMEHEHUA

Y3Kaf npopesHan nuna cny>xuT AnA pacnunoskn
ApeBecuHbl, pe3kKn meTanna, UBeTHbIX MeTannos n
NONUMEePHbIX MaTtepuanos, NPUMeHAR
COOTBETCTBYHOLWee maTepuasny HOXXOBOYHOe
MONOTHO.

MNYCK B 3KCMJIYATALUUIO

MrHoBeHHoe nepekntoyeHue (Puc. 2)
BknoueHue: Haxatb nepeknioyatenb
BbikntoueHme: OTnycTUTL NepekioyaTenb

BknloueHe Ha ANnTenbHbIN Neproa
BknioueHue: Haxatb nepeknioyatesnb 1 B
HaXKaToM COCTOAHNM
ahuKCHpoBaTh CTOMOPHO
KHOMKOWN

Haxatb n oTnycTuth
nepeknioyaTesnb

BblIKkno4eHue:

OneKkTpoHHaA yCTaHOBKa yucna

o6opoToB (Puc. 3)

C nowmolLLblo perynATopa Y1cna 060poTOB MOXHO
NPOM3BECTM NpeBapUTEsbHYIO YCTaHOBKY HY1Cna
ob6opoToB. [inA 60onbLIoro Yucna o6opoToB cneayeT
NOBEpPHYTb PETYNIATOP B Hanpas/ieHne 3HaKa

30.09.2003 15:22 Uhr Seite

«[KOC», anA manoro - B Hanpaenexne «MUHYC».
Yucno xoa0B 3aBNUCUT OT obpabaTbiBaeMoro
maTepuana 1 pabo4ux ycrioBuii.

[inA AaHHOW Nunbl TakXXe AeCTBYIOT oblume
npaBuna rno perynmpoBKe CKOPOCTY Pe3ku Npin
BbIMOMHEHUM PEXYLLMX paboT.

3ameHa HO)XOBOYHO“0 nonoTHa (Puc. 1)

Mepen Ha4anom Bcex paboT v 3ameHow
HOXOBOYHOTO MOJIOTHA MUY CreAyeT BbIKMIOYUTb 1
BUJKY OTCOEAUHUTL OT PO3ETKMU.

C MOMOLLBIO KIOYa ANIA BUHTOB C BHYTPEHHUM
LIECTUIPaHHWUKOM OTKPYTUTb BUHT Ha nonayHe (Puc.
1). BcTaBnTb HOXOBOYHOE MOMIOTHO A0 Yriopa B nas,
MeX [y NOABLEMHBIM CTEPXXHEM W CKOBOA. Tyro
3aTAHYTH BUHT KNKOYOM. Pexylume 3y6ba
HOXOBOYHOIO MOMOTHA A0MKHbI BbITh HANPaBeHb!
o HanpasneHno peaku. CreauTe, YTo6bI
HOXOBOYHOE MOMOTHO HAXOAMIIOCh B Nasy nonayHa
1 HanpaBAIOLLEro Ponm1Ka.

Pe“ynupoBKa OnopHON NAUTbI

(kocan 1 6nm3kan K Kpomke peska, Puc. 4)

[INA KOCOW 1 HAKNOHHOI PE3KU, MOXHO, Nocrne
PackpyuMBaHUA BUHTA Ha HIKHEN CTOPOHE,
MOBEPHYTb OMOPHYIO NANUTY C 06enx CTOPOH Ha 45°.
Vrnbl B 15°, 30° 1 45° 0603Ha4eHbl METKaMu.
MOMMMO 3TOro MOXHO YCTaHaBNNBaTb Yron Mexay
MeTKamu.

[nA ycTaHOBKY yrna pacnuioBku cneayet
OTKPYTUTb BUHT (PUC. 4) HACTONbKO, YTOGbI MOXHO
6bIN0 ABUraTb OMOPHYIO NANTY. YCTaHOBUTL
Tpebyemblil yron 1 3aTAHYTb BUHT.

[nA pe3ku [0 KOHLA KpaA OMopHOE MOSIOTHO MOXHO
nepemecTUTb Ha3aj. [INA aToro oTKpyTUTE Ha
HUXXHEeW CTOpOHe BUHT (Puc. 4) 1 NoABUHbTE
OMOpHylo NNTY Hasaz. CHoBa Tyro 3akpyTute
BUHT.

OTCOC CTPYXKKU

Y3kan npopesHan Nina ocHalleHa coeiHeHnem
[LNA NOAKIIOYEHNA YCTPOCTBA ANA 0Tcoca
CTPY>XKU. Jlo6oM Mblnecoc MoxeT BbiTb
MO/ACOE/IVHEH K OTBEPCTYIO, PACMONIOXEHHOMY Ha
3a/iHeit CTopoHe Nunbl. B Tom cnyyae, ecnu ana
No/coeIVHeHNA TpebyeTcA aaanTep, 06paTuTech K
M3roToBUTENIO MblNecoca.
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TEXHUYECKUE OAHHbIE

HomuHaneHoe HanpaxeHwue: 230B ~ 50Ty

MoTpebnAeman MOLWHOCTb: 350 BT

YacToTa Xxo40B: 400 - 2600/MUH.

BbicoTa xoga: 18 mm
ny6uHa pacnuna apeBecuHbl: 55 Mm
Fny6uHa pe3ku NonMMepHoro Matepuana: 10 Mm
Fny6uHa pesku xenesa: 5 mm
Kocan peska: Ao 45° (cneea n cnpasa)
YpoBeHb 3BYKOBOr0 AaBNeHWA: 87,5 06 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH: 100,5 n6 (A)
Bubpauva a w 6,3 m/c2
WmveeT 3awmTHyto nsonaumio 11/[3@
Bec 1,6 kr

30.09.2003 15:22 Uhr
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MoBopaunBan perynATop, BO3pacTaeT 4acToTa XxoAa

3ameHa HOXOBOYHOTO |
nonotHa |
HoxoBo4Hoe nonoTtHo '\
BCTaBUTb A0 yriopa B
nonay.

BHumanue: MpoeepebTe,
HaxXoanTcA N
HOXOBONYHOE NONOTHO B

PONMKOM V1 MMON3YHOM.

OTnycKaHie HOXOBOMHOTO
nonotHa:
TlOBEPHYTb BUHT BNIEBO.

OTKPYTVB BUHT, MOXHO YCTaHOBUTL OMOPHYIO NANTY BNEBO,
BPaBO UNM MOA Yriom B 45°.

CronopHan KHonka

MepeknioyaTens

Bkniodenme:
Bknioderme Ha
ANUTENbHbIA Neproa:
CTOMOPHOW KHOMKOW.
BbiknioueHne

HaxaTb nepeknioyatens.
Mepekntoyatens 3acukenposaTs

HaxaTtb 1 0TNycTUTL NepeknioyaTesns.

Pacnunoska ApeBECHOCTPYXEUHbIX NANT,

067MUOBAHHBIX WNOHOM:

1. Mcnonb3oBaTh HOXOBOYHOE MONOTHO C MENKIM
60M

2. YCTaHOBMTb HOKOBOYHOE MOMIOTHO Ha HEMOKPBITOM
wWNOHOM MecTe
3. Huskoe ycunue nopaum

ConpsxeHHan aeTanb /

KapmaHHbii paspes: ToNbKo Ha APeBECHOCTPYXEUHbIX NAnTax n

6es TeNbHOro . M| nuny
MPUXaTb K AETaNM 1 MEANEHHO NPOABUHYTH MO HaNPaBNEHMIo
pesku.

12
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OnucaHue

1. 3axpaHBau kaben

ByToH 3a dhukcupare

ByToH 3a BKoUBaHe/M3KIoYBaHe
BuHT ¢ Ha3bbeHa rnasa 3a perynupaxe
YyecToTaTta Ha BbpTeHe

MpoapaveH npeanaseH kanak
Hanpasnasalia ponka

Perynupyema HanpasnABatla 4act
M3cMyKBaHe Ha CTbpProTuHUTE

H o

O NG

O6wu ykasaHuA 3a 6e30nacHOCT U
npeanasBaHe OT 3M0MonykKa

Besasapuitha n 6e3onacHa paboTa ¢ ypena ce
rapaHTVpa camo, ako noapo6Ho npoyeTeTe
yKasaHuATa 3a 6e30MacHoOCT U PbKOBOACTBOTO 3a
obcnyxBaHe 1 cnassaTe [afileHUTe yKasaHue.

@ [lposepeTe npeav BcAka ynoTtpeba ypena,
3axpaHBalumA kaben u wencena. Pa6otete
camo ¢ 6e3ynpeyeH v HenospeaeH ypen.
MoBpenexnTe YacTu TpAbBa He3abaBHO Aa ce
NOAMEHAT OT CMeLNanucT-eNeKTPOTEXHNK.

® |I3BajeTe uiencena oT KOHTaKTa npeau aa
3anoyHeTe KaKBUTO 1 Aa 6uno paboTu no
mMawuHaTta, npeau BcAKa CMAHa Ha
VHCTPYMEHTa 1 Npu HeusnonseaHe Ha ypena.

® 3a fnace usberHat yBpexxaanuA Ha
3axpaHBalumA kaben, usHacaiTe kabena BuHaru
Haszaj OT MawuHarta.

@ [lpu paboTa Ha oTKpUTO TpAGBa Aa ce
n3nonasart camo paspelleHuTe 3a ToBa
yaobmkuTenu. W3nonssanuTe yaobmkuTenu
TpAGBa Aa 6bAaT C MUHUMAIHO ceyeHune oT

1,5 mv?. LLlencenHute cbeanHeHna Tpabea na
npuTexasarT 3allMTHa KOHTaKTHa cuctema v aa
ca 3awuTeHn OT BOAHN NPBCKU.

® ChbxpaHABanTe MHCTPYMEHTUTE Ha CUrYPHO 1
HEAOCTBIHO 3a Aela MACTO.

@ [pu wnucosaHe, YNCTEHe C TeneHa Yetka n
pA3aHe HoceTe BMHarun 3awuTHU o4una,
3alUMTHU PbKaBmLUKM 1 NpeanasHn cpeacTea 3a
cnyxa, a Npy NPaxooTAeNALM onepaumm
3almMTHa Macka.

® He 3abpasniiTe knlovoseTe B ypeaa. Mpean
BK/tOYBaHe npoBepeTe Aanu Knio4voseTe 1
VHCTPYyMEHTUTe 3a HacTpoiiBaHe ca
OTCTpaHeH!.

e ®ukcupaiiTe 3aroToBkara, KoATo TpAGBa Aa
o6paboTuTe, NPOTUB U3MTb3BaHe (3aTerHeTe
3/paeo).

@ [lpu obpaboTka (pA3aHe u WwWnnosaHe) Ha
Tyxnm TpAGBa Aa ce U3nonasa U3cMyKBaHe Ha
npaxa. MiscmykBaHeTo Ha npax TpA6ea aa 6bae
paspeLLeHo KaTo onepauva 3a N3CMyKBaHe Ha
VHepTeH npax.

® He TpAb6Ba na ce o6paboTBaT ChAbPXKaLLKN
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a3bect matepuanu. CnassaiiTe CboTBeTHaTa
MHCTPYKLMA 3a 3aluTa oT 310nonyka
(VBG/Mpeanucanna Ha npochcapyskerneTo 119)
Ha npodcbiosa.

M3nonasaiiTe camo OpUriHanHu pe3epsHut
YyacTtu.

PemMoHTHWUTe paboTu MoraT aa ce usBbplusat
Camo OT CrieUManm1cT-eNeKTPOTEXHIK.

Hu1BOTO Ha Wyma Ha paboTHOTO MACTO MOXe fa
Haaxebpnv 85 db (A). B To3u cnyyaii ce
M3UCKBa 3ByKOM301auua n npeanasHu
cpeacTsa 3a cnyxa. LymbT oT To3un
enekTpoype/ ce 3MepBa CbriacHo
|IEC/MexayHapoaHa eneKkTpoTexHuyecka
kommeua/ 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 yact
21, NFS 31-031 (84/537/EV0).

CnepeTe 3a curypHata cToiika u nsbarsaiTe
HeCcTaH/apTHY NONOXEHUA Ha TANOTO.

He nanaraitte enekTpoypeaa Ha abxa. He
13ronseaiTe enekTpoypeanTe BbB BRaxHa unm
MOKpa cpefia Unn B 61M30CT A0 3ananumin
TEYHOCTW.

He HoceTe ypesia 3a 3axpaHBalma Kaben.
MaseTe kabena oT yBpexaaHe ¢ Macno,
pas3TBOPUTENM UN OCTpU pbboBe.
MoaabpixaiitTe pea Ha MACTOTO, KbAETO
paboTuTe.

YBepeTe ce, Ye Npy BKNIOYBaHe KbM Mpexara
NpeKbCBaYbT € U3KITIOYEH.

HoceTe noaxoaAwo pabotHo obnekno. He
HOCeTe LWNPOKK Apexy 1 yKpalleHua. Mpn
ABIITN KOCK HOCeTe MpeXXu4yka 3a Koca.

3a cobcTBeHaTa cu CUrypHoCT usnonasante
camMo NpUHaANe>XXHOCTU U AONMBNHUTENHU ypeau
OT NpousBoOAWTENA Ha ypeaa.

W3nonagaiite camo oCTPU 1 6€3ynpeyHun NeHTn
3a TpuoHa. BegHara nogmeHeTe orbHaTv 1
NyKHaTN NEHTH.

Cnep usknioyBaHe He cnvpaiTe neHTaTa Ha
TPMOHA CbC CTPAHNYEH HAaTUCK

CnepneTe 3a paBHOMEPHOTO NofjaBaHe Ha
MHCTPYMeHTa Hanpes.

Flpe,u,m BCAKO NycKaHe B ,D,eVICTBI/Ie Ha TpuoHa
CcryckaiiTe Ha/joNy Npo3paYHNA Kanak, 3a aa
npenoTBpaTUTe U3XBBbPIAHE HABBbH Ha
CTBProTUHU 1 YacTuuun.

MouncTBaiiTe MHCTPYMEHTa Camo CbC CyX
napuan. He nanonssaiite npu no4yncTsaHe
arpecyBHN NOYMCTBALLM CPeACTBa.
MpoBepeTe ganu ypeabT hyHKLMOHMPA
6esynpeyHo. AKO Uma cMylieHua B paboTara,
nposepeTe ypeaa. Beuykn pabotu no
noaapwbXKaTa 1 nposepkara TpAbsa aa ce
n3BbpLIBAT Camo OT cneunanucT-
eNneKTPoTeXHWK unm ot ISC GmbH/WHTepHeT-
CEepBU3eH LIeHTbp/.

CTOMHOCTTa Ha N3NbyBaHUTe BUGpauum ce
onpegens no ISO 5349.
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PbkoBOACTBO 3a eKcnyioaTauua Ha
€J1IeKTPOHEeH TPUOH C TACHa NeHTa

NPEOHA3SHAYEHUE

TPUOHBT € NpeaHasHaueH 3a pA3aHe Ha AbPBo,
XeMA30, UBETHU METANN U CUHTETUYHI MaTepuani
NOCPEeACTBOM WU3MON3BaHe Ha CboTBETHATA
NOAXOAALLA NEHTa 3@ pA3aHe.

MYCKAHE B IENCTBUE

MomeHTHO nyckaHe (dur. 2)
BkntouBaHe: HaTucHeTe 6yToHa 3a
BKJIIOYBaHe/U3KIIOYBaHe
W3kniousare: OcBoboneTe ByToHa 3a
BKJIIOYBaHe/U3KIIoYBaHe

EnekTpoHHO NpeaBapuTeniHo usbupaxe
yecToTaTa Ha BbpTeHe (dur. 3)

C perynatopa 3a YecToTaTa Ha BbPTEHE MOXeE Aa
6bae HacTpoeHa NpeABapuUTenHo XenaHata
4ecToTa Ha BbpTeHe. 3aBbpTeTe perynartopa rno
NocoKa Ha YacoBHMKOBaTa CTpesika, 3a Aa
yBenMuMTe YecToTaTa Ha BbPTEHe UMK ro
3aBbpTETE 06PATHO Ha HYaCOBHUKOBATA CTPeSKa, 3a
[la HamanuTe YyecToTaTa Ha BbpTeHe.
MoaxoaAuiaTa 4ecToTa Ha X0[lOBETE 3aBUCH OT
CbOTBETHUA MaTepuan v ycroBuATa Ha paboTa.

O6wwmTe Npasuna 3a CKOPOCTTa Ha pA3aHe Npu
CTPY>KKOOTHEMALLMTE OrepaLyvm ca BanuaHm CbLio
W B TO3W crnyyai.

CmAHa Ha neHTaTa 3a pasaHe (dur. 1)

Mpeny BCAKaKBYM OMepauny U CMAHAa Ha NexHTaTa 3a
pA3aHe M3KioYeTe TPUOHa U M3BazeTe Lencena ot
KOHTaKTa.

PasBuiiTe 6051Ta Ha Hocaya C NPUMOXeHUA
wectorpaH (dur. 1). Bkapaiite neHtara 3a pAsaHe
BBbB BOJEWMA KaHasl, Mex/y nosavratenHata
oropa 1 ckobata A0 orpaHnyuTena. 3aterHete
6onToBETE C NPUMOXEHNA WecTorpaH. 3ubute Ha
neHTaTa 3a pAsaHe TpAGBa [ja NokassaT nocokarta
Ha pAsaHe. O6bpHeTe BHUMaHWe Ha ToBa, fanu
NeHTaTa 3a pA3aHe ce Hamupa BbB BOAELMA KaHan
Ha Hocaya 1 Ha HarnpaBnABallaTa poska.

Pe“ynup

Ha Hanp Ta yact

(Koco oTpA3BaHe ¥ pA3aHe B 61M30CT A0 pbba, dur.
4)

3a KOCOTO OTPA3BaHe U PA3AHETO C HAK/IOHEeHN
HOXOBe Hanpas/ABallaTa YacT Moxe aa 6bae
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3aBbpTAHA 40 45° HaNABO UM HAJACHO, cnej
pasxnabsaHe Ha 60f1Ta OT fonHaTa cTpaHa. braure
ca oTbenAsaHn ¢ Mapkupatum YepTu, 15°, 30° n 45°.
MedanHHa HacTpoiika MexXay MapKupaHuTe
CTOHOCTM Ha BIMINTE € Bb3MOXHa 6e3 Npobnemu.

3a perynupaHe Ha brbfia Ha pAsaHe pasxnabeTe
6onTta goTtonkosa (cour. 4), Ye HanpaenABalwaTa
4acT eiBa fia MOXe /Aa ce npemecTsa. HacTpoiite
Ha XenaHuA brbn (cur. 4) v 3aTerHeTe 6onta
OTHOBO.

3a pAsaHe 61130 10 KpaA HanpaenABallaTa Yact
MoXe Aa ce npemecTy Hasaa. Pasxnabete 6onTa ot
[lonHata cTpana (cur. 4) n usbyTtante
HanpasniABallaTa 4acT Ha3aa. OTHOBO 3aTerHeTe
6onTa.

W3cmykBaHe Ha npax

TproHbT e cHabaeH C N3BOA 3a MPaxocMyKayka.
BcAka npaxocMykayka MoXe [ia ce BKIouM B
0TBOpa 3a U3CMyKBaHe Ha 3aJH1A My Kpail. AKO 3a
Tasu uen Bu e Heobxoaum cneunaneH agantep,
cBbpXeTe ce, MofiA, C NpousBoanTena Ha Bawata
npaxocMyKavka.

TEXHUYECKU OAHHU

HomuHanHo Hanpexxexue: 230V ~ 50 Hz
KoHcymmpaHa MOoLHOCT: 350 W
YecToTa Ha xofoBeTe: 400-2600 min™
BucounHa Ha xopa: 18 mm
[bnbo4nHa Ha pA3aHe 3a 4bpBO: 55 mm

[bnbo4nHa Ha pA3aHe 3a CMHT. matepuan: 10 mm
[bnbo4nHa Ha pA3aHe 3a Xenaso: 5mm
PAazaHe noa bron: [10 4500 (HANABO N HAAACHO)
HwBo Ha 3Byka [3®: 87,5 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBaTa mMolHocT ALd: 100,5 dB(A)
Bubpauusa ¢, 6,3 m/s?
CbC 3aWmMTHa usonauma I1/[3
Terno 1.6 kr

CwmAHa Ha neHTaTa 3a pA3aHe

MocTaBeTe neHTara 3a pA3aHe B Hoca4a u
3aTerHeTte 6onToseTe.

BHumaHwue: [poBepeTe Aanu neHrara ce Hamupa
B KaHana Ha HanpasnABaliaTa posika u Hoca4va.

14
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CwmAHa Ha
neHTata 3a pAsaHe

MocTaseTe nexTaTa 3a
pA3aHe B Hocaya 1
3aterHete 6onTosete.
BHumaHue:
MposepeTe nanu

~

NeHTaTa ce Hammpa B Y -

KaHana Ha > s | i

HanpasnABauara 4 J 1

ponka u Hocaua. Upea passueaie Ha
OcBo6oxaaBaHe Ha neHTata 6onTa HanpaenABallaTa 4acT MoXe Aa ce
3a pAsaHe: n3MecTBa HanABO M HAAACHO MUK Aa ce
BonTbT ce 3aBbpTa HaNABO. 3aBbpTa N0 brbN A0 4500,

PAzaHe Ha rymmpaHm nnoun 3a
DdukcaTop o
3akpensaHe /anonssaiiTe ThHKa neHTa
i 3a pAsaHe MogseseTe HanpasnABawara
HacT Ha HenokpuTo MAcTo Manka cuna
Ha noaasaHe

ByToH 3a =

BKI1./M3KN.

3aroToBka

BkniousaHe: Hatucka ce 6yToHa 3a BKN./M3KI.
Mpoabnxutenta pabota: ByTOHLT 3a BKN./M3KN. ce .
ukcupa ¢ GyToHa 3a Gnokupare MpaseHe Ha BbTPelwHN npopean: Camo B
WakniousaHe: HaTucHeTe n oceo6oaeTe 6yToHa 3a
BRI, 3aTeraTenHu Nno4m n Abpeo 6e3
npeaBapuTesnHo cepeanosaqe. TPUOHBLT Aa ce
HaTMCKa 34paBo CpeLly 3aroToBKaTa u 6aBHO
ce NpuaBMXBa MO NocokaTa Ha pA3aHe.

Ypes BbPTEHE perynaTopa 3a
YecToTara Ha BbpTeHe Ce yBenniasa
YecToTara Ha XoaoBeTe.
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE
EC Konformitetsférklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus
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EC Konfirmitetserklaering
EC 3anaBneHue o KOH(OpMHOCTU
Dichiarazione di conformita CE

Declaratie de conformitate CE
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EC ARAwon mepl TNG avTamokpiong
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspolnoty

C€

@ Vyhasenie EU o konformite
[HAeknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EO

CRCICICIOCICICICICICIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

Stichsége LE-ST350 E |

Der Unterzeichnende erklért in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten éver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
TNoanvcaswwiticA noaTsepXaaeT OT WMeHW UPMbIG 4TO
HACTOAWee W3henve COOTBETCTBYeT —TPeGoBaHMAM
CreayIowyMX HOPMATUBHBIX OKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

kovetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declard In numele firmei c& produsul core-
spunde urmétoarelor directive i standarde.

Imzalayan kisi, firma adina triniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpat ™mg etapeiag SNAGVEL O UMOYEYPAUUEVOG TNV
OUPPWVia TOU TIPOLOVTOG TPOG TOUG akOAouBoug
KavoviopoUs Kal Ta akoAouBa mpoTuma.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erklaerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podietja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujici zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi smernicami a normami.
[onynoanncaHnAT Aeknapupa oT MMeTo Ha chupmata
CBOTBETCTBUETO Ha NPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG

Joog

ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

89/686/EWG
87/404/EWG
R&TTED 1999/5/EG

89/336/EWG 2000/14/EG: Lyy....... dB(A); Ly, .. dB(A)
[ ] 90/396/EWG
‘ EN 50144-1; EN 50144-2-10; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3 ‘

Landau/Isar, den 25.09.2003

Bsic

Leiter Produkt-Management

Brunhdlzl

S,
Produkt-| \agement

Archivierung / For archives:

4256017-48-4141800-E
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GARANTIEURKUNDE
Wir gewéhren Ihnen zwei Jahre Garantie gemai Di iezeit bezieht sich nicht auf natirliche Ab-

Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
in od

nutzung oder Transportschaden, femer nicht auf Schaden, die in-

Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Li
I b

deren Kopie, isen ist. hall iezeit besei-

tigen wir alle F am Gerat, die auf
oder ; M "

sind. Die dazu bend und die Arbeits-

zeit werden nicht berechnet.

folge Ni der und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht emeuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) * Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwarancji zaczyna sie od momentu kupna

urzadzenia i koficzy sie po uptywie 2 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usuniecia usterki

czesci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obstugi klientow

Certificat de garantie
Perioada de garantie incepe cu data cumpararii si
este de 2 an. Garantia este valabila pentru exe-
cutii defectuoase sau pentru defecte de material
sau functionale. Piesele de schimb necesare pen-
tru aceasta si timpul de lucru necesar nu vor fi
facturate. Nu se preia nici o garantie pentru pagu-
be ulterioare.

Partenerul dumneavoastra pentru deservirea cli-

G lapaHTMiiHOe yAoCTOBEpeHue

T'apaHTUHbIA CPOK HAYMHAETCA CO AHA MOKYMKM 1
cocTaBnAeT 2 roa.
B 06beM rapaHTum BXOAUT HeY/0BNETBOPUTENLHOE
vcronHeHve, AeeKTbl MaTepuana unm
(PYHKLMOHamNbHbIE AeeKTbl.
Ha Tpebyewmble AnA 3TOro 3anacHble 4acTi u
3aTpayeHHoe Paboyee BPEMA CHET He BbICTABNAGTCA.
Hvikakoii rapaHTn AnA KOCBEHHbIX YObITKOB.

Bauu napTHep no cepBUCHOMY 06CNYXMBaHUIO

FAPAHLIMOHHA KAPTA

CpoKbT Ha rapaHuMATa 3anoysa Aa Teye ot
[IeHA Ha NoKynkaTta 1 Npoab/iXasa 2 roavnHU.
lapaHUMATa ce U3MbNHABA NpU AethekTHa
13paboTka Wnu NoBpeau B MaTepuana unm
hyHKUMATa. HeobxoaumuTe 3a ToBa pe3epBHU
4YacTu 1 Bpeme 3a paboTa He ce kankynupart. He
Ce U3BBPLLBA rapaHLMA KoraTo LeTuTe ca B
pesynTaT Ha HekayecTBeHa [ocTaBKa.

Baw cepsu3eH napTHLOp

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragdes técnicas
Forbehall for tekniska férandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold fér tekniske zendringer
0O KaTaoKevaoTg Slampei To Sikainpa
TEXVIKWV aAAaywV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehnicne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir

Technické zmény vyhradené

3anassa ce NPaBOTO 3a TEXHUNECKN IPOMEHN

C npaso Ha
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBBe 182

CH-8405 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service aprés
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell Italia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

30.09.2003
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Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi ltd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o0.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepaici

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Pirdus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581

EH 09/2003
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