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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehorverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

© @ 9°

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

Achtung: Laserstrahlung
& Nicht in den Strahl blicken

Laserklasse 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1:1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 LDBXQ03B

A: 650 nm P: <1 mwW

Schitzen Sie sich und Ihre Umwelt durch geeignete

VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren.

o Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden
am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition
fuhren.

® Lasermodul niemals &ffnen.

2. Geréatebeschreibung und Lieferum-
fang (Bild 1a/1b/11)

Handgriff

Ein-/Ausschalter

. Sperrtaste fir Ein-Ausschalter

Feststellhebel fir Schnitttiefeneinstellung

Netzkabel

. Séageschuh
Feststellschraube fiir Gehrungseinstellung
Feststellschraube fur Parallelanschlag
Skala fur Gehrungswinkel

. Zusatzhandgriff

. Spindelarretierung

. Sageblatt

. Sageblattschlissel

14. Anschluss fiir Spanabsaugung

15. Hebel zum Offnen der Pendelschutzhaube
16. Parallelanschlag

17. Schraube zur Séageblattsicherung

18. Flansch

19. Pendelschutzhaube

20. Hebel fur Pendelschutzhaube

21. Schutzhaube

22. Schalter Laser/LED-Beleuchtung Ein/Aus

23. LED-Licht

24. Laser

CENOO B LN~
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3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Handkreissége ist geeignet zum Sagen von
geradlinigen Schnitten in Holz, holzéhnlichen
Werkstoffen und Kunststoffen.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fir daraus hervorgerufene
Schéden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

o
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4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 1500 W
Leerlauf-Drehzahl: 5.200 min
Schnitttiefe bei 0°: 66 mm
Schnitttiefe bei 45°: 44 mm
Sé&geblatt: @190 mm
Sé&geblattaufnahme: @30 mm
Ségeblattdicke: 2,4 mm
Schutzklasse: I1/[3
Gewicht: 5,34 kg

Gerdusch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 94 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB
Schallleistungspegel Ly 108 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehorverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriff
Schwingungsemissionswert a;, = 3,985 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Zusatzhandgriff
Schwingungsemissionswert ay, < 2,5 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

A\ Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges éandern und
kann in Ausnahmefallen Gber dem angegebenen
Wert liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1 Schnitttiefe einstellen (Bild 2/3)

® Lodsen Sie den an der Riickseite der Schutzhaube
befindlichen Feststellhebel flur
Schnitttiefeneinstellung (4).

® Setzen Sie den Sageful3 (6) flach auf die
Oberflache des zu bearbeitenden Werkstlickes
auf. Heben Sie die Sage so weit an, bis sich das
Séageblatt (12) auf der bendtigten Schnitttiefe (a)
befindet.

® Befestigen Sie den Feststellhebel fir die
Schnitttiefeneinstellung (4) wieder. Uberpriifen
Sie den festen Sitz.

5.2 Gehrungsanschlag (Bild 4/5)

® Der voreingestellte Standardwinkel zwischen
SéagefuB3 (6) und Sageblatt (12) betragt 90°. Sie
kénnen diesen Winkel verandern, um
Schragschnitte durchzuflihren.

® Lobsen Sie die an der Vorderseite des SagefuBBes
befindliche Feststellschraube fir
Gehrungseinstellung (7).

® Sie kdénnen den Schnittwinkel nun um bis zu 45°
verandern; beachten Sie dazu die
Schnittwinkelskala (9).

® Befestigen Sie die Feststellschraube fiir
Gehrungseinstellung (7) wieder. Uberpriifen Sie
den festen Sitz.

5.3 Absaugen von Staub und Spénen (Bild 6)

@ SchlieBen Sie an den daflr vorgesehenen
Spanabsauganschluss (14) lhrer Kreissage einen
geeigneten Staubsauger (a) an (Staubsauger
nicht im Lieferumfang enthalten). Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom
Werkstuck. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das
Gerat als auch ihre eigene Gesundheit. lhr
Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.

® Beider Arbeit entstehender Staub kann geféahrlich
sein. Bitte beachten Sie dazu die
Sicherheitshinweise.

® Achtung! Der fir das Absaugen verwendete
Staubsauger muss fiir das bearbeitete Material
geeignet sein.

® Prifen Sie, ob alle Teile gut miteinander
verbunden sind.

o
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5.4 Parallelanschlag ( Bild 7/8)

® Der Parallelanschlag (16) erlaubt es Ihnen,
parallele Linien zu s&gen.

® Lockern Sie die im Sagefuf3 (6) befindliche
Feststellschraube fir den Parallelanschlag (8).

o Die Montage erfolgt durch Einsetzen des
Parallelanschlags (16) in die Fiihrung (a) im
SéagefuB3 (6) (siehe Bild 7).

® Setzen Sie den benétigten Abstand fest und
ziehen Sie die Feststellschraube (8) wieder fest.

® Benutzung des Parallelanschlages: Positionieren
Sie den Parallelanschlag (16) flach am

Werkstuickrand und beginnen Sie mit dem Sagen.

A Achtung! Probeschnitt mit einem Abfallholz
durchfiihren

6. Bedienung

6.1 Arbeiten mit der Handkreissége

® Kreissége stets mit festem Giriff halten.

® Die Pendelschutzhaube (19) wird vom Werk-
stuck automatisch zurtickgeschoben.

o Keine Gewalt anwenden!
Mit der Kreissage leicht und gleichmaBig
vorricken.

@ Das Abfallstiick sollte sich auf der rechten Seite
der Kreissége befinden, damit der breite Teil des

Auflagetisches auf seiner ganzen Flache aufliegt.

® Wenn nach vorgezeichneter Linie gesagt wird,
Kreissage an der entsprechenden Kerbe
entlangfihren.

o Kleine Holzteile vor der Bearbeitung fest
einspannen. Nie mit der Hand festhalten.

® Sicherheitsvorschriften unbedingt beachten!
Schutzbrille tragen!

@ Verwenden Sie keine defekten Sageblatter oder
solche, welche Risse und Spriinge aufweisen.

® Verwenden Sie keine Flansche/Flanschmuttern,
deren Bohrung gréBer oder kleiner ist als
diejenige des Sageblattes.

o Das Sageblatt darf nicht von Hand oder durch
seitlichen Druck auf das Sageblatt gebremst
werden.

® Der Pendelschutz darf nicht verklemmen und
muf sich nach abgeschlossenem Arbeitsgang
wieder in der Ausgangsposition befinden.

® Vor der Verwendung der Kreissége bei heraus-
gezogenem Netzstecker die Funktion des
Pendelschutzes priifen.

® Vergewissern Sie sich vor jedem Einsatz der
Maschine, daB die Sicherheitseinrichtungen wie
Pendelschutz, Flansche und
Verstelleinrichtungen funktionieren bzw. richtig

eingestellt und festgestellt sind.

® An den Anschluss fiir Spanabsaugung (14)
kénnen Sie eine geeignete Staubabsaugung
anschlieBen. Stellen Sie sicher, dass die
Staubabsaugung sicher und ordnungsgeman
angeschlossen ist.

® Die bewegliche Pendelschutzhaube darf zum
Séagen nicht in der zurlickgezogenen Schutz-
haube festgeklemmt werden.

/A Achtung! Vor allen Arbeiten an der Kreissige
Netzstecker ziehen!

6.2 Benutzung der Kreissédge

® Passen Sie Schnitttiefe, Schnittwinkel und
Parallelanschlag an (siehe Punkt 5.1, 5.2 und
5.4).

@ Stellen Sie sicher, dass der Ein-/Ausschalter (2)
nicht eingedriickt ist. Verbinden Sie erst dann den
Netzstecker mit einer geeigneten Steckdose.

® Schalten Sie die Kreissége nur mit eingesetztem
Sé&geblatt ein!

@ Platzieren Sie den Sageful3 flach auf dem zu
bearbeitendem Werkstlick. Das Sageblatt darf
das Werkstlick nicht bertihren.

@ Halten Sie die Kreissdge nun mit beiden Handen
fest.

® Bevor Sie den Sagevorgang am Werkstuick
beginnen, kdnnen Sie die Pendelschutzhaube
(19) mit dem Hebel (15) etwas 6ffnen. Dies
ermoglicht Ihnen einen leichteren Start des
Ségevorgangs.

6.3 Ein-/ Ausschalten (Bild 9)

Einschalten:

Sperrtaste (3) und Ein-/Ausschalter (2) gleichzeitig

driicken

® Lassen Sie das Sageblatt anlaufen, bis es die
volle Geschwindigkeit erreicht hat. Fihren Sie
dann das Sageblatt langsam an der Schnittlinie
entlang. Uben Sie dabei nur leichten Druck auf
das Séageblatt aus.

Ausschalten:

Sperrtaste und Ein-/Ausschalter loslassen,

® Beim Loslassen des Handgriffs schaltet die
Maschine automatisch ab, so dass
unbeabsichtigter Lauf nicht méglich ist.

® Achten Sie darauf, dass beim Arbeiten die
Entliftungs6ffnungen nicht abgedeckt werden
oder verstopfen.

® Bremsen Sie das Sageblatt nach dem
Ausschalten nicht durch seitliches Gegendriicken
ab.

o



Achtung! Legen Sie die Maschine erst ab,
nachdem das Sageblatt vollstandig zum
Stillstand gekommen ist.

A Achtung! Probeschnitt mit einem Abfallholz
durchfiihren

6.4 Sageblatt wechseln (Bild 10-13)

A Achtung! Vor allen Arbeiten an der Kreissége
Netzstecker ziehen!
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die Lasersicherheitshinweise.

® Das LED-Licht (23) ermdglicht das zuséatzliche
Ausleuchten der Schnittstelle.

® Das Ein-/Ausschalten des Lasers und des LED-
Lichts erfolgt iber den Kombinationsschalter
Laser/LED-Beleuchtung (22).
Nachdem Sie den Netzstecker in die Steckdose
gesteckt haben, kénnen Sie mit dem
Kombinationsschalter Laser/LED-Beleuchtung
zwischen folgenden Méglichkeiten
auswahlen:
Betétigung 1mal: Laser Ein

Laser Aus - LED-

Benutzen Sie ausschlieBlich Sageblatter die vom
gleichen Typ sind, wie das mitgelieferte Sageblatt
dieser Kreissage. Lassen Sie sich im Fachhandel

Betétigung 2mail:
Beleuchtung Ein

Betétigung 3mal: Laser Ein - LED-

beraten.

Fur das Wechseln des Sageblattes benétigen Sie
den beiliegenden Sageblattschlissel (13). Der
Sageblattschlissel (13) istim Sageschuh (6)
aufbewahrt. Ziehen sie bei Bedarf den
Séageblattschlissel (13) aus dem Sageschuh (6)
heraus.

Achtung! Aus Sicherheitsgriinden darf die
Handkreissége nicht mit eingestecktem
Sageblattschlissel (13) betrieben werden.

Driicken Sie die Spindelarretierung (11).
Schraube zur Sageblattsicherung (17) mit dem
Séageblattschlissel (13) I6sen.

Bewegliche Pendelschutzhaube (19) mit Hebel
fur Pendelschutzhaube (20) zuriickschieben und
festhalten.

Flansch (18) und Sageblatt (12) nach unten
entnehmen.

Flansch reinigen, neues Sageblatt einsetzen. Auf
Laufrichtung achten (siehe Pfeil auf der
Schutzhaube und am Sé&geblatt)!

Schraube zur Sageblattsicherung (17) anziehen,
auf Rundlauf achten.

Bevor Sie den Ein-Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert, bewegliche Teile leichtgéngig und
Klemmschrauben fest angezogen sind.

6.5 Benutzung des Lasers und der LED-

10

Beleuchtung (Bild 14-15)

Der Laser (24) erlaubt es Ihnen, mit lhrer
Kreissage Préazisionsschnitte vorzunehmen.
Das Laserlicht wird durch eine Laserdiode
erzeugt. Das Laserlicht wird zu einer Linie
aufgeweitet und tritt durch die
Laseraustritts6ffnung aus. Die Linie kénnen Sie
dann als optische Markierung der Schnittlinie
beim Préazisionsschnitt benutzen. Beachten Sie

Beleuchtung Ein

Laser Aus - LED-

Beleuchtung Aus

® Der Laserstrahl und die LED-Beleuchtung kann
durch abgelagerten Staub und Spéane beeinflusst
werden. Reinigen Sie daher nach jedem
Gebrauch die Austrittséffnung des Laserstrahls
und des LED-Lichts.

® Schalten Sie den Laser immer aus, wenn er nicht
bendtigt wird.

® Schalten Sie das LED-Licht immer aus, wenn es
nicht benétigt wird.

® Die Spannungsversorgung von Laser und LED-
Beleuchtung erfolgt Uber die Netzspannung.
Somit sind keine Batterien nétig.

Betétigung 4mail:

7. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehéuse so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wirempfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

o
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@ Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei GbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohleblrsten durch eine Elektrofachkraft Gberprifen.
Achtung! Die Kohlebursten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

® Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefihrt werden.
Das Geréat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi”

Nosi¢ nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa
Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosi¢ okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczernstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywota¢ porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

Uwaga: Promieniowanie laserowe
& Nie patrze¢ w promien lasera

Klasa lasera 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1:1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 LDBXQ03B

A: 650 nm P:<1mwW

Zabezpiecz siebie i swoje otoczenie przed

zagrozeniem wypadkowym, stosujac odpowiednie

srodki ostroznosci.

® Nie patrze¢ w wigzke promieni lasera.

® Nie wolno kierowa¢ promienia laserowego na
powierzchnie odbijajace promienie oraz na ludzi
i zwierzeta. Rowniez laser o matej mocy moze
spowodowaé uszkodzenie wzroku.

® Uwaga - w przypadku zastosowania innych
metod pracy niz tutaj wymienione, mozna sie
narazi¢ na niebezpieczne dziatanie
promieniowania.

® Nie wolno otwiera¢ modutu lasera

2. Opis urzadzenia (rys. 1a/1b/11)

Uchwyt

Wiacznik/ Wytacznik

Przycisk blokujacy wtacznika/ wytacznika

Dzwignia unieruchamiajgca ustawienie

gtebokosci ciecia

Kabel zasilajgcy

Stopka

Sruba unieruchamiajgca ustawienie ciecia

skosnego

8. Sruba unieruchamiajgca prowadnice réwnolegta

9. Skala dla kata ciecia ukosnego

10. Uchwyt dodatkowy

11. Blokada wrzeciona

12. Brzeszczot pity

13. Klucz brzeszczotu pity

14. Przytacze do odsysania pytu

15. Dzwignia do otwierania ostony wahadtowej

16. Prowadnica rownolegta

17. Sruba do zabezpieczenia brzeszczotu pity.

18. Kotnierz

19. Ostona wahadtowa

20. Dzwignia wahadtowej pokrywy ochronnej

21. Ostona

22. Przetacznik laser/lampka LED
wigczenie/wytgczenie

23. Lampka LED

24. Laser

poON =

No o

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pilarka reczna przeznaczona jest do wykonywania
prostoliniowych cie¢ w drewnie, materiatach
drewnopodobnych oraz w tworzywie sztucznym.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

13
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4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230V ~50Hz
Pobér mocy: 1500 W
Liczba obrotéw biegu jatowego: 5200 min -1
Gtebokosc¢ ciecia przy 0°: 66 mm
Gtebokosc¢ cigcia przy 45°: 44 mm
Tarcza pilarska: @190 mm
Uchwyt tarczy pilarskiej: @30 mm
Grubos¢ tarczy pilarskiej: 2,4 mm
Klasa ochrony: 1/[g]
Waga: 5,34 kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego La 94 dB(A)
Odchylenie Kya 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 108 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowa¢ utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z norma 60745.

Uchwyt
Warto$¢ emisji drgan ap, = 3,985 m/s2
Odchylenie K = 1,5 m/s2

Uchwyt dodatkowy
Warto$¢ emisji drgan ap, = < 2,5 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s2

A Uwaga!

Ze wzgledu na obszar uzytkowania narzedzia
warto$¢ drgan zmieni sie i w wyjgtkowych
sytuacjach moze by¢ ona wyzsza od podanej
wartosci.

14

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sig upewnié,
ze dane na tabliczce znamionowej urzgdzenia sa
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Ustawianie gtebokosci cigcia (rys. 2/3)

® Poluzowac znajdujacg sie na tylnej stronie ostony
dzwignie unieruchamiajgca ustawienie
gtebokosci cigcia (4).

® Utozy¢ stopke (6) ptasko na zewnetrznej
powierzchni obrabianego materiatu.
Podnies¢ pite do momentu, az brzeszczot pity
(12) znajdzie si¢ na wymaganej gtebokosci cigcia
(a).

® Ponownie przymocowaé dzwignie
unieruchamiajgcg ustawienie gtebokosci cigcia
(4). Sprawdzi¢ pod katem mocowania.

5.2 Ogranicznik poprzeczny (Rys. 4/5)

® Ustawiony standardowy kat pomiedzy stopka (6)
a brzeszczotem pity (12) wynosi 90°. Kat mozna
zmieni¢ w celu wykonania cie¢ ukosnych.

® Poluzowac znajdujaca sie na przedniej stronie
stopki $rube unieruchamiajgca ustawienie cigcia
skosnego (7).

® Kat cigcia mozna zmieni¢ do 45°; zwracac przy
tym uwage na skale katowa cigcia (9).

® Ponownie przymocowac srube unieruchamiajaca
ustawienie ciecia sko$nego (7). Sprawdzi¢ pod
katem mocowania.

5.3 Odsysanie pytu i wiorow (rys. 6)

® Podtaczyé odpowiedni odkurzacz do
przewidzianego w tym celu na pile adaptera do
odsysania pytu (14) (Odkurzacz nie jest
dostarczany wraz pitg). W ten sposéb osiggnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzadzenia, jak réwniez
wiasnego zdrowia. Obszar pracy pozostaje
bardziej czysty i bezpieczny.

® Powstajgcy przy pracy pyt moze by¢
niebezpieczny. Prosze przestrzega¢ wskazéwek
bezpieczenstwa.

® Uwagal Uzyty odkurzacz musi by¢ dostosowany
do obrabianego materiatu.

® Prosze sprawdzi¢, czy wszystkie czgsci sg
dobrze ze sobg potgczone.

o
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5.4 Prowadnica rownolegta (rys. 7/8)

® Prowadnica réownolegta (16) umozliwia
wykonywanie cie¢ rownolegtych.

® Poluzowac znajdujgca sie w stopce (6) Srube
unieruchamiajgcg prowadnice réwnolegta (8).

® Montaz nastgpuje poprzez wtozenie prowadnicy
réwnolegtej (16) w prowadnice (a) w stopce (6)
(patrzrys. 7).

® Ustawic potrzebny odstep i ponownie dokreci¢
Srube mocujacy (8).

® Uzycie prowadnicy rownolegtej: Ustawié
prowadnice rownolegta (16) ptasko na krawedzi
obrabianego przedmiotu i rozpoczaé cigcie.

A\ Uwaga! Wykonaé prébe cigcia na odpadku
drewna.

6. Obstuga

6.1 Praca pilarka recznag

® Pilarke trzyma¢ zawsze mocno za pomocg
uchwytu.

@ Ostona wahadtowa (19) zostaje automatycznie
przesunigta z powrotem poprzez obrabiany
przedmiot..

® Nie uzywac sity!

Lekko i rownoczesnie przesuwac pilarke
tarczowa.

® Odpadki powinny znajdowac sig po prawej
stronie pilarki recznej, zeby szeroka czesc stotu
potozona byta na jej catej powierzchni.

® Jesli cigcia zostajg wykonane wzdtuz
oznaczonych linii, nalezy prowadzic¢ pilarke
wzdtuz odpowiedniego nacigcia.

® Mate kawatki drewna nalezy naprezy¢ przed
obrabianiem. Nigdy nie trzymac ich rekami.

® Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa! Nosi¢
okulary ochronne!

® Nie uzywac uszkodzonych brzeszczotéw pity lub
tych, ktére sg popekane lub uszczerbione.

® Nie uzywac kotnierzy/ nakretek kotnierzowych,
ktorych wiertto jest wieksze lub mniejsze niz to
brzeszczotu pity.

® Nie zatrzymywac brzeszczotu pity reka lub
bocznym naciskiem na brzeszczot pity.

® Nie blokowa¢ ostony wahadtowej i po
zakonczonej pracy ostona wahadtowa musi
znajdowac sie w pozycji wyjsciowe;j.

® Przed uzyciem pilarki nalezy, przy wytgczonej
wtyczce z sieci, sprawdzi¢ funkcjonowanie
ostony wahadtowe;j.

® Zawsze przed uzyciem urzagdzenia upewnic sig,
ze elementy zabezpieczajgce jak ostona
wahadtowa, kotnierze i elementy ustawiajgce

funkcjonuja prawidtowo/ew. sg prawidtowo
zamontowane i ustawione.

® Do adaptera odsysania pytu (14) mozna
podtgczy¢ odpowiednie urzadzenie do odsysania
pytu. Upewnic sig, ze urzadzenie do odsysania
pytu jest bezpiecznie, pewnie i odpowiednio
podtaczone.

® W celu wykonania cieé nie przymocowywaé
ruchomej ostony wahadtowej do wycigganej do
tylu ostony.

A\ Uwaga! Przed wykonywaniem prac na pilarce
recznej wyciggna¢ wtyczke z gniazdka !

6.2 Uzycie pilarki

® Dopasowac gtebokosé ciecia, kat ciecia i
prowadnice réwnolegta (zobacz punkt 5.1, 5.2
5.4).

® Upewni¢ sig, ze wigcznik/ wytacznik (2) nie jest
wcisniety. Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do
odpowiedniego gniazdka.

® Wigczac pilarke tylko z zatozonym brzeszczotem
pity.

® Umiesci¢ stopke pity ptasko na obrabianym
przedmiocie. Brzeszczot pity nie moze dotykaé
obrabianego przedmiotu.

® Trzymac pilarke mocno obiema rekami.

® Zanim zaczna Panstwo ciecie elementu, moga
Panstwo otworzy¢ nieznacznie wahadtowa
pokrywe ochronng (19) za pomoca dzwigni (15).
Umozliwia to tatwiejsze rozpoczecie cigcia.

6.3 Wiacznik/ wytacznik (rys. 9)
Wiaczanie:

Jednoczesnie wcisna¢ przycisk blokujacy (3) i
wigcznik/ wytgcznik (2)

® Pozostawi¢ brzeszczot pity uruchomiony, az
osiagnie petna predkosé. Prowadzi¢ brzeszczot
pity powoli wzdtuz linii ciecia. Dociskac¢ przy tym
lekko brzeszczot pity.

Wytaczanie:
Zwolni¢ przycisk blokujacy oraz wigcznik/ wytgcznik

® Przy zwolnieniu uchwytu urzgdzenie wytgcza sig
automatycznie, tak ze nie jest mozliwa
przypadkowa, niezamierzona praca urzgdzenia.

o Uwazaé nato, zeby w trakcie pracy otwory
wentylacyjne nie zostaty przykryte ani zapchane.

® Po wylaczeniu nie zatrzymywadé brzeszczotow
pity poprzez boczny nacisk.

o Uwaga! Odtozy¢ urzadzenie po tym jak
brzeszczot pity catkowicie sie zatrzyma.

15
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A\ Uwaga! Przeprowadzié prébe ciecia na
odpadku drewna

6.4 Wymiana brzeszczotu pity (rys. 10-13)

A Uwaga! Przed kazda praca na pilarce recznej
wyciggna¢ wtyczke z gniazdka!

Uzywac wytgcznie brzeszczotow pity, ktore sa tego
samego rodzaju, jak brzeszczot pity dotgczony w
dostawie z pilarkg. Nalezy poradzi¢ sie w
specjalistycznym sklepie.

Do wymiany tarcz do cigcia potrzebny jest dotgczony
w dostawie klucz do $ruby mocujgcej tarcze (13).
Klucz do sruby mocujacej tarcze (13) przechowywacé
w stopce pity (6). W razie koniecznosci wyciggnaé
klucz do $ruby mocujgcej tarcze (13) ze stopki pity

(6).

Uwaga! Ze wzgledow bezpieczenstwa pita reczna
nie moze by¢ uzywana z wtozonym kluczem do Sruby
mocujgcej tarcze(13).

® Wcisngc¢ blokade wrzeciona (11).

® Odkrecic srube do zabezpieczenia tarczy pity
(17) za pomoca klucza do mocowania tarczy pity
(13).

® Ruchomg ostone wahadtowg (19) przesunaé z
powrotem za pomocg dzwigni ostony wahadtowe;j
(20) i przymocowac.

o Kotnierz (18) i brzeszczot pity (12) zdjg¢ do dotu.

® Wyczyscic kotnierz, zatozyé nowy brzeszczot
pity. Uwazac na kierunek obrotow (patrz strzatka
na ostonie i na brzeszczocie pity)!

® Dokreci¢ srube do zabezpieczenia brzeszczotu
(17), uwazac na obroty.

® Przed uruchomieniem wtgcznika/wytgcznika
nalezy upewnic sieg, czy brzeszczot pity jest
wiasciwie zamontowany i ruchome czesci
swobodnie sie obracajg, a sruby zaciskowe sa
mocno przymocowane.

6.5 Uzywanie lasera i lampki LED (rys. 14-15)

® Laser (24) pozwala Panstwu wykonywac pitg
precyzyjne cigcia.

e Swiatlo lasera jest generowane przez diode.
Swiatto lasera tworzy linig i wychodzi przez otwor
wyjsciowy lasera. Linig t¢ mozna uzywag, jako
optyczne zaznaczenie linii cigecia, w celu
uzyskania precyzyjnego cigcia. Prosze
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa
dotyczacych lasera.

® Lampka LED (23) umozliwia dodatkowe
oswietlenie miejsca cigcia.

o Wiaczenie/wytgczenie lasera i lampki LED

16

nastepuje za pomoca przetgcznika
kombinowanego laser/lampka LED (22). Po tym
jak wtozg Panstwo wtyczke do gniazdka, moga
Parnstwo wybiera¢ migdzy nastgpujgcymi
ustawieniami przetgcznika kombinowanego
laser/lampka LED:
Wiaczenie 1 raz: laser wigczony
Wiaczenie 2 razy: laser wytaczony - lampka
LED wiaczona
Wiaczenie 3 razy: leser wigczony - lampka
LED witaczona
Wiaczenie 4 razy: laser wytaczony - lampka
LED wytaczona
® Strumien lasera i lampka LED moga by¢
zaktdcane przez odktadajgcy sie pyt i wiory.
Dlatego prosze czysci¢ po kazdym uzyciu otwor
wyjéciowy strumienia lasera i lampki LED.
® Zawsze wytgczac laser, kiedy nie jest potrzebny.
® Zawsze wytgczac lampke LED, kiedy nie jest
potrzebna.
® Zasilanie lasera i lampki LED pochodzi z napiecia
sieciowego. Dlatego nie sg potrzebne baterie.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajacego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajgcag podobne kwalifikacje,
aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny byé w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
$ciereczka lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

@ Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzgdzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloScig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; mogg one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.

o
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8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.

Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywacé
moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci wymagajacych
konserwacii.

8.4 Zamawianie czesci wymiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

o Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

o Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czgsci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

9. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym bgdz w placéwce samorzgdu
lokalnego!

17
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»OCTOPOKHO— ANA TOr0, HTO6bI YMEHBLUWTL PUCK NOSYHEHNA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
3Kcnyaraumn.”

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMTbl OPraHOB cryXa.
Bo3paeiicTBYe lWyMa MOXET Bbl3BaTb MOTEPIO CryXa.

Ucnonb3yuTe pecnupartop.
Mpn 06paboTke ApeBeCHHbI N NPOYMX MaTepnanos MOXeT obpa3oBbiBaTbCA BpeaHanA AnA
340poBbA Nbifb. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTh cogepyxalume acbecT maTepuansi!

© @ O

Ucnonb3yiiTe 3alUUTHbIE O4KMU.
O6pasytowmeca BO BpeMA paboTbl UCKPbI U BblNeTalolwme 3 yCTPONCTBa YacTuubl, CTPY>XXKa U
Nblf1b MOTYT BbI3BATb NMNoBpeXaeHne opraHoB 3peHnA.

@
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A\ Buumanme!

Mpu nonb3oBaHWUM ycTporcTBaMn He0O6X0ANMO
BbIMNOSHATbL NPaBusia no TexHuke 6e30nacHoCTH,
4yTO6bI N36EXXaTh TPABM 1 HE AOMYCTUTH yulepba.
[MoaToMy NPoOYTUTE NONMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTtaummn B HAAEXHOM MecTe
ONA TOro, 4Tobbl MOXHO 6bI/10 BOCMONb30BATLCA B
noboe Bpemsa coaepikallenca B HeM uHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepenaeTe ycTponcTBo
OpYyrum noaam, To Heo6XoAMMO NPUINOXNUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO 3KCryaTaumu.

Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KoTopble BOSHUKNW B pe3ynbtaTe
HecobMoAeHUA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

Heobxoanmble ykasaHua no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6oBaHUA.

MNPy HEBLINOMHEHWMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30NacHOCTU U TEXHUYECKUX TPEGOBaHNM
BO3MOMHO MONlyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHUE
roapa u/unum noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe Bce YHKa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUe TpeGoBaHUA ana
TOro, YTo6bl 6bIJI0 BO3MOXKHO BOCNOJ/Ib30BaTbCA
“MU B OyayLuem.

6polutope. BHumaHu: JlasapHO M3ny4yHu
& 3anpuwarca cMOTPTb Ha Nla3pHbIA Ny4

Na3sp knacca 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1:1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 LDBXQ03B

A: 650 nm P:<1mwW

MpAoxpaHANT c6A 1 OKpYXKatoLLyto cpay OT

HCYACTHBIX CNy4aB, MPUMHAA COOTBTCTBYIOLLM MpbI

MPAOCTOPOXHOCTY.

® 3anpuiarca CMOTPTb Ha NaspHbIi nyy 63
3aLUMTHBIX OYKOB.

@ 3anpuiartcA cMOTPTb B BbIXOAHO COMO
NTa3pHoro nyya.

e 3anpuiarca HanpaBnATb Na3pHbIA Ny4 Ha

1 Uhr Seite 19

OTpaXkatoLLy NOBPXHOCTU, MOAN UMK XXUBOTHbIX.
® BHUMaHu: H fonycKaMbl HACTOALLA MHCTPYKLMIA
Crnocobbl MPUMHHWA MOFYT MPUBCTY K
B3PbIBOOMACHOMY U3MY4HWIO.
@ 3anpuliaTcA OTKpbIBaTb NTa3pHbIi MOAY b

2. CocTaB ycTpoiicTBa
(pucyHok 1a/1b/11)

—_

PyKoaTKa

MepekrntoyaTesb BKIIOYEHO-BbIKIOYEHO

HHonka 6110KMPOBKM ANA NepeKoyaTens

BKJIIO4EHO-BbIK/TIOYEHO

Pblyar perynMpoBKu BbICOTbI pe3KH

Hab6enb ceTeBoro nutanHua

Bawimak nunbl

YCTaHOBOUHbIV BUHT 15 PETYIMPOBKM Pe3aHus

noa yraom

8. YCTaHOBOYHbIV BUHT 1A NapasiielbHoro yrnopa

9. LlKana pnsa yrna pesaHusa

10. [ononHuTenbHana pyKosaTKa

11. WUnnHAenbHoe hUKcHpytoLlee yCTPOMUCTBO

12. MnunbHOE NONOTHO

13. Hntoy nuabHOro nosoTHa

14. MNogKntoyeHne ansa 0Tcoca CTPYIKKU

15. Pblyar an1a OTKpbITUS OTKMAbIBAOLLENCA
3aLUMTHOM KPbILIKK

16. MapannenbHbii ynop

17. BWHT Ana npefoxpaHUTensa NMabHOro NoaoTHa

18. PnaHel

19. OTKMApBIBAOWAACA 3aLUMTHAA KPbILLKa

20. Pblyar 3alimMTHOM KpbILLKK ABUKYLLErocs
mMexaHuama

21. 3almMTHan KpblwKa

22. lepeKntoyaTesib BKIAOHYEHUSA U BbIK/IIOYEHMA
nasepa/ CBETOAMOLHOIrO OCBELLEHUS

23. CeeToguoaHasa namnoyxa

24. Nasep

w

No o s

3. Ucnonb3oBaHMe No Ha3HA4YeHUIo

[JvckoBan pyyHana nuna npegHasHadeHa g
OCYLLECTB/IEHUS NPAMbIX NPOMUJIOB B NpeaMeTax 13
ZepeBsa, U3 Nofo6GHbIX AepeBy MaTepuasios U U3
naacTmacchl.

YCTPOMCTBO MOXHO UCNOb30BaTb TOJIbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHayveHuem. Jliboe
Aapyroe, BbiXxogsllee 3a 3T paMKU UCNOIb30BaHWe,
cuMTaeTcsl He COOTBETCTBYIOLLMM NpeanucaHuio. 3a
BO3HMKLUME B pe3yabTaTe 3TOoro yuep6 nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BaATE/ b
UM paboTatoLmMi C UHCTPYMEHTOM, a He

19
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M3roToBUTEb.
Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HallM yCTponcTBa
COrNacHo NpeAnucaHunio He paccymUTaHbl Ana
MCMONb30BaHWA B NMPOMBbILLNEHHON, PEMECIEHHON
WM MHAYCTPUanbHOM o6nactn. Mol He
npeAocTaB/AseM rapaHTUi, eciv YyCTPOMUCTBO ByaeT
MCMO/Ib30BaTbCA B MPOMBILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WU UHAYCTPUANbHOM, a TaKKe Nogo6HoM
[eATesIbHOCTH.

4. TexHU4YecKue pgaHHble

HanpseHnue cetu: 230B8~50T,
MoTpebaeHne MOLLHOCTH: 1500 Bt
CHKOpOCTb BpaLleHus xonocToro xoga: 5200 MUH |
"ny6uHa pesa npu 0°: 66 MM
ny6uHa pesa npu 45°: 44 mm
MuabHOE NoA0THO: @190 mm
MpuemHoe yCTPOMCTBO NMLHOIO NosioTHa: @ 30 MM
TonwmHa NMAbLHOro NoA0THA: 2,4 Mm
Knacc sawuTbl: 11/[g]
Bec: 5,34 Kr

LWymbl 1 BUGpauuma

MapameTpsbl LYMOB 1 BUEPALMK GblINM 3MEPEHbI B
cooTBeTcTBUM ¢ Hopmamu EN 60745.

YpoBeHb AasneHusi wyma Ly 94 nB(A)
HeonpepeneHHocTb Kip 3pb6
YpoBeHb MOLWHOCTH Wwyma Ly 108 pb(A)
HeonpepaeneHHocTb Kyya 346

Wcnonb3ayiiTe 3aluTy OpraHoB ciayxa.
BosgelicTeue LyMa MOMET BbI3BaTb NOTEPIO CyXa.

CymMMapHoe 3HayYeHWe BeNNYMHbI BUGpaLmm (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpaBs/IEHWIA) ONPeAENEHO B
cooTBeTcTBMM ¢ EN 60745.

PyKoATKa

OMUCCHOHHbIN NoKasaTeb Bu6pauum ah = 3,985
m/cer2

HeonpepeneHHocTb K = 1,5 m/cek?

JononHutenbHaa PyKOATHa

OMUCCUOHHBIV NoKa3aTe b Bubpauum ah < 2,5
Mm/cek?

HeonpepeneHHocTb K = 1,5 m/cek?
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A\ Buumanue!

lMoKkasaTenu Bubpaumm M3MEHAKTCA B 3aBUCUMOCTHU
OT YCNOBWI UCNONIb30BAHUS 3/IEKTPUYECKOIO
WMHCTPYMEHTa W MOTYT B UCKJIOYUTENbHbIX Cy4aax
npeBbILLaTh NPUBEAEHHbIE BE/IMUYUHDI.

5. Mepen BBOAOM B 3KCMJyaTaLu IO

Y6eautech nepes NOAKIIOHEHUEM, YTO AaHHbIE Ha
TUMOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT NapameTpam
ceTu.

Bcerpa BbIHUMaTe WTeKep U3 po3eTHU npemage,
4YeM OCyuLeCTB/IATb HaCTpoﬁHM VCTPOﬁCTBa.

5.1 PerynnpoBKa rny6uHbl pe3a (PUCYHKU 2 1 3)

® OcnabbTe HaxopALWMICs Ha 06paTHOM CTOPOHE
3aLUMTHOM KPbILIKW pblYar peryJMpoBKv BbICOTbI
pesku (4).

@ YcTaHoBuWTe onopy Nusbl (6) NIOCKOCTbLIO Ha
NoBEPXHOCTb 06pabaTbiBaeMoro npegmeta.
MpunogHumaiTe Nuay fo Tex Nop, Noka NuabHoe
nonoTHoO (12) He ByAeT HAXOAWUTLCA Ha HYHHOM
rnyéuHe pesa (a).

® BHOBb 3aduKCHpy#TE pblyar peryMpoBKu
BbICOTbI pe3KHu (4). NpoBepbTe NPOYHOCTL
KpenieHus

5.2 Ynop pna pe3Ku nop, yrnom (pucyHok 4/5)

o [lpeaBapuTenbHO yCTaHOBNEH CTaHAapTHO
MeXy Onopom Nubl (6) M NUABbHBIM NMOIOTHOM
(12) yron B 90°. Bbl MOXETE 3TOT Yroa USMEHUTb
ANA TOro, 4To6bl OCYLLECTBAATL PE3KY NOA,
HYHBIM Yr/IOM.

® OcnabbTe HaxopALWMNCS Ha NepeHel CTOPOHe
Onopbl NI CTOMOPHBIVA BUHT ANS PETY/IUPOBKU
pesaHua nog yrnom (7).

® Tenepb Bbl MOXETE N3MEHUTL YroN pe3Kku Jo
45°; onA aTOro UCNONb3YMTE LKAy YCTaHOBKM
yrna pesku (9).

® BHOBb 3adMKCHPYITE YCTAHOBOYHBIN BUHT 415
perynnMpoBKM pe3aHus nog, yriom (7).
MpoBepbTe NPOYHOCTbL KPenIeHuA.

5.3 OTCOC NblIN U ONUJIOK (PUCYHOK 6)

o [loacoeanHuTe K NnpegHasHa4YeHHOMY A/1A 3TOro
NOAK/IIOYEHUIO OTCOCa ONMIOK (14) Balew
[OVCKOBOM NW/bl NOAXOAALMIA NS 3TOro
nbinecoc (a). (Mbinecoc He BXOAMT B COCTaB
Habopa). DTUM Bbl JOCTUFHUTE ONTUMAIBHOIO
oTcoca nbinun ¢ obpabaTbiBaeMoro npegmeTa.
MpenmyliecTsa: Taknm 06pasom, Bol
obecneymTe 6eperHoe OTHOLEHNE K
YCTPOWMCTBY U COXpaHWTe cBOE 3a0poBbe. Kpome
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TOro Balle paboyee MeCTO OCTAHETCS YACTbIM U
6e30nacHbIM.

o O6pasyioulasics npy paboTe Mblsib MOXKET CTaTb
NPUYUHOMN onacHocTH. MoaTomy Heo6xoaAMMO
YYeCTb YKa3aHu s No TEXHUKE 6e30MacHOCTU.

® Bhumanue! Ucnonbayembiii gns oTcoca nblnecoc
JoneH 6bITb NpeAHa3HavYeH ansa marepyana
obpabaTbiBaemMoro npegmeTa.

@ [lpoBepbTe, HACKO/ILKO XOPOLLO COEAMHEHDI
JeTanu Memay cobom.

5.4 MapannenbHbIiit ynop (pPUCYHOK 7/8)

o [lpun nomolwum napannensHoro ynopa (16) Bol
MOXeTe NUANTb BAO/b NapaiesibHbIX JIMHUA.

® OcnabbTe HaxogAwWwwMIcA B onope nubl (6)
yCTaHOBOYHbIN BUHT A4/1A napaienibHoro ynopa
(8).

@ Co6opKa ocyliecTBiAETCA NyTEM BCTABNEHUA
napannesnbHoro yrnopa (16) B HanpasnsatoLLyto (a)
B ornope nubl (6) (CMOTpUTE PUCYHOK 7).

® YCTaHOBUTE HEOHXOAMMOE PACCTOSHUE U
3aTAHUTE KPEMKO YCTAHOBOYHbIN BUHT (8).

® Vcnonb3soBaHuWe napannenbHoro yrnopa:
yCTaHoBWTe NapasnesbHbiv ynop (16)
NJIOCKOCTbIO Ha Kpaw o6pabaTbiBaeMoro
npegmeTa M HauyMHamTe nNuaeHue.

/A Bunmanue! OcyuiecTBUTE NPOGHLIN NPONU B
AepeBAHHOM NpeameTe U3 OTXOA0B.

6. O6paLyeHHne c yCTPOICTBOM

6.1 O6palieHue c AUCKOBOI PyYHOW NUIOH

® Bcerpa Kpenko yaepmxmvBanTe AUCKOBYIO Py4HYIO
nuny.

o OTKuapbiBaLWanca 3awmTHanA Kpbilwka (19)
oToABUraeTca OT obpabaTbiBaemMoro npeameTa
aBTOMaTUYECKM.

® He ncnonbayiite cuny!

MpopBuraiTecb ANCKOBOM PYYHOM NUJION IETKO
1 paBHOMEPHO Brepes.

® Mpywas B oTXoApl 4acTb pacnuaMBaemoro
npeameTa AOMKHa HAXOAMTLCA C NPaBon
CTOPOHbI ANCKOBOW PYYHOM Mkl A/1A TOTO,
YTOGbI LUIMPOKAA YacTb ONMOPHOro CTO/IMKA
npunerana K Hemy no BCew ero nJ0CKOCTH.

® Ecnv pacnnn gonreH npoxoauTs No
HavepyYeHHOM NpefBapuTEIbHO IMHUMU, TO HYXHO
BECTU AUCKOBYIO PYYHYIO MUY BbIPE30M BAO/b
Hee.

® ManeHbK1e npeaMeThl M3 AepeBa AO/HKHbI ObITb
nepeg o6paboTKOM NPOYHO 3axaTbl. 3anpeLLeHo
YAEPHMBATb MX PYKOM.

o CnepyiiTe HenpeMeHHO NpaBuIaM TEXHUKM
6e3onacHocTu! Mcnonb3yiTe 3amTHbIE O4KM!
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@ 3anpeLueHo UCMonb30BaTb NOBPEHAEHHbIE
MW/bHbIE NONOTHA WK NONOTHA, UMEIOLLME
TPELLMHBI U CKOJb.

@ 3anpeLueHo Mcnonb3oBaTh GaHLbl U Fraiku ¢
naHueM, 0OTBEPCTUE KOTOPbIX 6OAbLIE NN
MeHblLLE, YeM OTBEPCTHE B NUIbHOM NOMOTHE.

@ 3anpeLueHo ocTaHaBAMBaTb NMUJIbHOE MOJIOTHO
PYKOM WK NyTem HafaB/MBaHWUA Ha NUIbHOE
MO/IOTHO COOKY.

@ 3anpeLueHo 3aKIMHMBATb OTKUAHYIO 3aLUUTHYIO
KPbILLKY, NOC/1e 3aBepLUeHns paboTbl ee
Heo6X0ANMO MPUBECTU B UCXOAHOE MOJIOHKEHUE.

o [lepep ncnonb3oBaHMem AUCKOBOM PyHHOM NWbI
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKM U NOBEPUTb
[eNCTBUE OTKUAHOM 3aLUUTHOM KPbILLIKK.

® Yb6eauTech nepep UCnonb30BaHUEM YCTPOMCTBA
B TOM, 4TO 3aLMUTHbIE NPUCNOCOBEHHSA, TaKkne
KaK OTKMAHaA 3alMTHaA KpbIwKa, GaaHel, a
TaKe Npucnocob1eHns peryMpoBKu
HaxoaAaTcA B paboyem COCTOAHMW, NPaBUIbHO
OTpery/iMpoBaHbl U 3aKpenJieHbl.

o HnoaxnoueHuto otcoca onusok (14) Bol
MOMeTe NOAKMIYUTb COOTBETCTBYIOLLEE
YCTPOMCTBO BbITAXKM NblIn. Y6eauTech B TOM,
4TO YCTPOMCTBO OTCOCA NbIIN NOAKJIIOHEHO
NpaBU/IbHO U HAAEKHO.

@ 3anpeLueHo 610KMPOBaTL NOABUHKHYIO
OTKMABIBAIOLLYIOCA 3aALMTHYIO KPbILIKY NpK
MUIEHUN B OTTAHYTOM Ha3af, NoIOKEHNUM
3aLMTHOM KPbILIKW.

A\ Buumanue! Nepep Bcemn paboTtamm Ha
AUCKOBOW Py4HOW NuJie BbiHbTE LUTEKEP U3
pPO3eTHU aneKTpoceTu!

6.2 O6palyeHne c AUCKOBOI PyYHOW NUION

o OrtperynupyiTte rnybuHy pesa, yron
pacnuavMBaHusA U NapaniesbHbli ynop (CcMoTpuTe
pasgenbl 5.1, 5.2 1 5.4).

® Y6eauTech, 4TO NepeKroyaTe b BK/IOYEHO-
BbIK/IIOYEHO (2) He HarkaT. To/IbKO nocsie aToro
BCTaBbTE LUTEKEP B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCENbHYI0 PO3ETKY.

@ BruoyaiTe AMCKOBYIO PYYHYIO MUY TONMBKO C
YCTaHOB/IEHHbIM B HEE MW/IbHBIM MOJOTHOM!

@ YcTaHOBWTE Onopy NuJibl NOCKOCTHIO HA
obpabaTtbiBaemblvi npegMeT. [MUabHOE NONOTHO
He A0/IKHO NpuKacaTbCA K obpabdaTtbiBaeMomy
npeamerty.

® YpaepwvBaiTe AUCKOBYIO PYYHYIO MUY KPENKO
06enMu pyKamu.

o [pexae yem Ha4aTb NpPOLLECC NUIEHUA
obpabaTbiBaemor fetanu Bbl MoxKeTe HEMHOro
MPUOTKPBITH 3aLMTHYIO KPbILLIKY ABUKYLLErocs
mexaHuama (19) npu nomowm poiyara (15). 31o
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no3soauT Bam o6neryntb NycK npouecca
NMUNeHunsa.

6.3 Mepekntoyatesib BKAOYEHO-BbIK/IIOYEHO
(pucyHok 9)

BrtoveHue:
Hax<aTb 0AHOBPEMEHHO KHOMKY 6/10KMPOBKHM (3) n
nepeKoyaTe b BRAYEHO-BbIKIOHEHO (2)

o [aiTe nuabHOMY NOIOTHY pa3orHaTbCA 40 Tex
rop, NMOKa OHO He HaBepPET NOJIHYI0 CKOPOCTb.
3aTeM BeauTe NUIbHOE NOSIOTHO MELIEHHO,
BAO/Ib IMHWK pacnuna. Mpu aTom oKasblBaiTe
TOJIbKO NIErKOE aB/IEHUE Ha NMUIBbHOE MOJIOTHO.

BblkntoyeHue:
OTnycTUTE KHOMKY GJIOKUPOBKU U NEpEKRIoYaTE b
BKJIIO4YEHO-BbIK/IHOYEHO

® EcnvotnyctuTb pyKOSTKY, TO YCTPOMCTBO
BbIKJIOYMTCA aBTOMaTUYECKHU, TaKUM 06pa3omMm,
npeaoTBpaLLaeTca BO3MOXKHOCTb paboThbl
yCTpoWcTBa 6€3 KOHTPOSIA.

® BnumaTenbHo cnegute 3atem, 4Tob6bl BO BpeMA
paboTbl BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTHUA HE Bblan
3aKpbITbIMW MW 3aKYMOPEHbI.

® He octaHasnmBaliTe NMAbLHOE NOMOTHO NOC/E
BbIK/IOYEHUS MyTEM HaJaB/IMBaHWUSA Ha HEro
COOHY.

® BHumanue! OTKnagbiBaiTe yCTPOMCTBO B
CTOPOHY TOJ/IbKO NOC/1E TOr0, KaK NUabHOE
NOJIOTHO MO/IHOCTbLI OCTAHOBUTCA.

A\ Buumanme! OcyuwecTBuTe NPO6GHOE NUIeHUe
Ha fepeBAHHOM KyCKe U3 OTXOf0B

6.4 3ameHa NUJIbHOro NoJIOTHa
(pucyHKkn 10 1 13)

A\ Buumanme! Mepep Bcem paboTamu Ha
AWCKOBOW NWJie BbIHbTE LUTEKEP U3 PO3ETHU
aneKtpocetu!

MCI'IOJ'Ib3yVITe TOJIbKO NWJIbHblE MOJZIOTHA TAKOro e

TUNa, KaK U N1bHble NON0THA, NPUIOHEHHbIE K 3TOM

AMcKoBoM nune. O6paTUTECh 3a KOHCY/IbTaUMEN B
crneuuann3vpoBaHHbIM MarasuH.

[nAa 3ameHbl NnabHOro nosioTHa Bam noHagobuTca
NPUIOKEHHBIV K4 NbHOro nosiotHa (13). Koy
nunbHOro nonotHa (13) xpaHuTcA B 6alMaxe nusbl
(6). Mpr HEOHEXOANMOCTH BbIHYTb K/HOY MUBHOMO
nonotHa (13) n3 6awwmara nuinsl (6).

22

1 Uhr Seite 22

BHumaHwue! [insa Baweli 6e3onacHocTy 3anpeLleHo
BH/IlOYaTb IMCKOBYHO PYYHYHO MY C BCTaB/IEHHbIM
KII0YOM NWUABbHOrO nonoTHa (13).

® HaxmuTe wWnuHaensHoe puKcupyoLiee
ycTpovictso (11).

® OTBMHTUTE BUHT UKCALMM NMUIBHOTO NOOTHA
(17) npv nomoLum Kntoya NnnbHOro nonotHa (13).

o CpaBuHbTE Ha3ag OTKUABIBAIOLLYIOCA 3aLLMTHYIO
KpbILLKY (19) Npn nomoLumM pblyara
OTKWABIBAIOLLIEMCA 3aALLMTHON KPbILWKK (20) 1
yaepmvBaniTe ee.

® BbiHyTb hnaHel (18) 1 nnAbHOE NonoTHO (12)
BHM3.

® OuncTuTb hnaHew, BCTaBUTb HOBOE NWU/IbHOE
nonoTHO. BHMMaTenbLHo npocneanTsb 3a
coBnajeHeM HanpasieHUA BpaLleHus
(cMOTpUTe HanpaBneHWe CTPEsOK Ha 3aLMTHOM
KPbILLKE M Ha MUbHOM NOJ10THE)!

® HaBUHTUTL 1 3aTAHYTb BUHT NpefoXpaHnUTensa
NUABbHOrO Noa0THa (17), BHUMATENBHO CAeAnTb
3a paBHOMEPHOCTbLIO BPALLLEHUA.

o [perpae yem Bbl npuBegeTe B fevictere
nepekoyaTe b BRAYEHO-BbIK/IIOYEHO,
ybeauTech B TOM, 4TO MUJIbHOE MOSOTHO
yCTaHOB/IEHO NPaBU/IbHO, MOABUMHbIE AeTann
ABUraloTCA NIerko, a 3aMMHbIe BUHTbI MPOYHO
3aTAHYThI.

6.5 Ucnonb3oBaHKe nasepa U CBETOAUOAHOIO
ocselleHUA (PUCYHOK 14-15)

o [lpn nomowm nasepa (24) Bol moxeTe
ocyLecTBNATb Balluel AMCKOBOM N0 TOYHbIE
nponubl.

® JlasepHoe n3anyyeHue co3gaeTca nasepHbIM
avopom. CeeT nasepa pa3sopaymBaeTca B
JIMHUIO W UCTyCKaeTCA Yepes OTBEPCTME BbIXxoAa
nasepa. 9Ty IMHUIO Bbl MOXETE MCNOIb30BaTh
3aTeM B KayecTBe ONTUYECKOM MapKUPOBKHM
pesa g5 TouHoro pacnuna. Cnepyvrte TEXHUKe
6e30nacHOCTH Npy o6paLLeHUm C 1a3epom.

e CaeTtoanoaHas namnoyka (23) no3BonseT
[OMNO/IHUTENIbHO OCBELLATb MECTO PE3KM.

® BrnoyeHue 1 BbiKlOYEHME Nasepa 1
CBETOAMOAHOrO OCBELLEHUA OCYLLLECTBNAETCA
np1 NOMOLLM KOMBUHUPOBAHHOMO
nepektoyaTens nasep / CBETOAMOAHOE
ocseLleHue (22). Nocne Toro Kak Bl BcTaBute
LUTEKep B LUTENCE/IbHYIO0 PO3ETKY, Bbl MOXeTe
BbIGPaTh NPV MOMOLLY KOMOBUHUPOBAHHOIO
nepektoyaTens nasep / CBETOAMOAHOE
ocBelleHne caeaytole BapuaHTbl:
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npuBecTu B aencTBue 1 pa3: nasep BHAOYEH
npuUBECTU B ieCTBUE 2 pa3a:
nasep BbIK/IIOYEH — CBeTOAUOAHOE
ocBelleHUe BRIOYEHO
npuBecTU B AercTBue 3 pa3a:
Nasep BK/OYEH — CBETOAUOAHOE OCBelLeHue
BKJIIO4EHO
npuBecTU B AelcTBuUe 4 pa3a:
nasep BbIK/IIOYEH — CBETOAUOAHOE
OoCBell,eHUe BbIK/IIO4EHO

® Jlyy nazepau CBETOAMOAHOE OCBELLEHUE MOTYT
6bITb 0CNa6NEHbI HAC/IOEHUSIMU MU U
onunkamu. NoaToMy nocne Kamaoro
MCMO/Ib30BaHNsA OYULLANTE BbIXOAHOE OTBEPCTUE
Nla3epHOro nyya 1 CBETOAUOLHOIO OCBELLEHUS.

® Bcerpa BbikntoyaiTe nasep, ecnu Bbl Ero He
UCrosb3yeTe.

® Bceraa BbiKnloyaiTe CBETOAMOAHOE OCBELLEHUE,
€CJ/I1 OHO BaM He HYHO.

® OneKTponuTaHue nasepa v CBETOAUOLHOrO
OCBELLEHUS OCYLLECTBSETCA OT 3/IEKTPOCETH.
MoaTomy HET HEO6X0AUMOCTH B GaTapeiKax.

7. 3ameHa KabenAa nuTaHuA
3NeKTpoceTH

Ecnun 6ypeT noBpexaeH Kabesb nuTaHns oT
9/IEKTPOCETU TOr0 YCTPOMCTBA, TO €ro AOIKEH
3aMEeHUTb U3roTOBUTE b YCTPOMCTBA, Ero CaymHoba
cepBwca Uan Apyroe JmLo ¢ NoJo6GHOM
KBanduKaLumnen ans Toro, Ytobbl nsbemraTb
OnacHoCTeMN.

8. OumcTKa, TEXHUMYECKUM yxoa U
3aKa3s 3anacHbIX geTaneun

Mepen Bcemun paboTamm No O4YUCTKE BbIHYTb
LUTEKEP U3 PO3ETKMU.

8.1 Ouuctka

o OunwainiTe 3aWnTHbIE YCTPOMCTBA,
BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMNYC
ABuratena Kak MOXHO Nyylue OT Mbin U rPA3N.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLLBLIO UK
NPOAYNTE CXaTbIM BO34YXOM C HU3KUM
OaBlIEHVEM.

® Mbl pekomeHayem ounwaTh opesy nocne
KaXk[oro UCnosnb30BaHuA.

o OunwarTe yCTPONCTBO PErynAapHO Ba>KHON
TPANKON C HEOONBLUMM KOJIMYECTBOM >XXMAKOrO
Mbina. He ncnonb3yinte mowowme cpeacTea unm
pacTBOpUTE; OHU MOTYT Pa3beCTb
nnacTmaccoBble 4acTu ycTponctea. Cneaute 3a
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TeM, 4Tobbl BOAA He nonasna BOBHYTPb
yCTpOWCTBa.

8.2 YronbHble WeTKu

Mpu Ype3amepHoM 06pa3oBaHMM UCKP caanTe
dpesy B cneumanmsmpoBaHHy0 MacTpPecKyto ansa
NPOBEPKU YrosibHbIX LLETOK.

BHyMaHue! YronbHble WweTkn paspellaeTtca
3aMEeHATb TONIbKO CNeunanunucTy aneKTpuky.

8.3 TexHu4eckum yxopn
B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT AeTanen,
KOTOpbIE HY>XAAIOTCA B TEXHNYECKOM yXoe.

8.4 3akas 3anacHbIx AeTaneu:

Mpw 3akase 3anacHbIX YacTen HeobxoanMo

npueecTu cnegywoume gaHHble:

® Moaundukauma yctporictea

e Homep apTukyna yctponctasa

o WpaeHTndukaumoHHbIi HoMep ycTpoincTea

@ Homep 3anacHoii yacTu Tpebyemon AnA 3ameHa
netanu

AKTyanbHble LieHbl 1 MHOpMaumA HaxXoaATCcA Ha

canite www.isc-gmbh.info

9. YTunusaumA v BTOpU4HanA
nepepaboTtka

YCTpoNCTBO HaxoaMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI N36EXXaThb ero NOBPEXAEHUIA Npn
TpaHcnopTUpoBKe. ATa ynakoBka ABnAeTcA
CbIpbE€M 1 MO3TOMY MOXET 6bITb MCNONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaAMIEXHOCTU COCTOAT U3
pPas3nnyHbIX MaTtepmnanoB, TaKNUX Kak HanpuMmep
meTann u nnacTMace. YTunusmpynte geexkTHble
netanu B Mmectax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXxeTe nonyynTb B
cneunanmMsmMpoBaHHOM MarasuvHe Unn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

© @ 9

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.

@
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sa fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de siguranta. Nu ne
asumam nici o raspundere pentru accidente sau
daune care rezulta din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta aferente le gasiti in brogura
anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

Atentie: Radiatie laser
Nu se va privi raza laserului
Clasa laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation

nach EN 60825-1:1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 LDBXQ03B
A: 650 nm

P:<1mwW

Protejati-va pe dumneavoastra si pe cei din jur de
pericolele de accidentare prin masuri de precautie

corespunzatoare.
® Nu se va privi niciodata direct in traiectoria razei
laserului.

® Raza laserului nu se va indrepta niciodata pe
suprafete reflectoare si persoane sau animale.
Chiar si o raza laser de mica putere poate
vatama ochii.

® Atentie — atunci cand se actioneaza altfel decat
asa cum s-a descris aici, acest lucru poate duce
la o explozie periculoasa de radiatii.

® Modulul laser nu se va deschide niciodata.

2. Descrierea aparatului
(vezi Figura 1a/1b/11)

1. Méner

intrerupator pornire/oprire

3. Buton de blocare pentru intrerupatorul pornire-
oprire

4. Maneta de fixare pentru reglarea adancimii de
taiere

5. Cablu de retea

6. Papucul ferastraului

7

8

N

Surub de fixare pntru reglarea taieturii oblice
. Surub de fixare pentru opritorul paralel

9. Scala pentru unghiul taieturii oblice

10. Méner suplimentar

11. Dispozitiv de blocare a arborelui

12. Péanza de ferastrau

13. Cheie pentru panza de ferastrau

14. Racord pentru dispozitivul de aspirare a aschiilor

15. Maneta pentru deschiderea capacului de
protectie pendulant

16. Opritor paralel

17. Surub pentru asigurarea panzei de ferastrau

18. Flansa

19. Capac de protectie pendulant

20. Maneta pentru capacul de protectie pendulant

21. Masca de protectie

22. intrerupétor laser/ lluminare LED pornit/oprit

23. Lampa LED

24. Laser

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular de mana se preteaza la
executarea de taieturi in linie dreapta in lemn,
materiale similare lemnului si materiale plastice.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preludm nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.
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4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230 V~50 Hz
Puterea consumata: 1500 W
Turatie la mers in gol: 5.200 min’
Adéancimea de taiere la 0°: 66 mm
Adéancimea de taiere la 45°: 44 mm
Panza de ferastrau: @190 mm

Sistemul de prindere al panzei de ferastrau: @ 30 mm

Grosimea panzei de ferastrau: 2,4 mm
Clasa de protectie: /@
Greutate: 5,34 kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore La 94 dB (A)
Nesiguranta K 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 108 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Méner
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 3,985 m/s2

Nesiguranta K = 1,5 m/s2

Maner suplimentar
Valoarea de emisie a vibratiilor ap, < 2,5 m/s2

Nesiguranta K = 1,5 m/s2

A Atentie!

Valoarea nivelului de vibratii se schimba in functie de
locul utilizarii sculei electrice, putandu-se situa in
cazuri exceptionale peste valoarea indicatd mai sus.
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5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica asigurati-va
ca datele de pe placuta de identificare a maginii
corespund cu cele ale retelei.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte a
executa reglaje la masina.

5.1 Reglarea adancimii de taiere (Fig. 2/3)

® Slabiti maneta de fixare pentru reglarea
adancimii de taiere (4) de la spatele capacului de
protectie.

® Pozitionati piciorul ferastraului (6) pe suprafata
piesei de prelucrat. Ridicati ferastraul pana la
nivelul cand panza de ferastrau (12) se afla la
adancimea de taiere (a) dorita.

@ Fixati din nou maneta de fixare pentru reglarea
adancimii de taiere (4). Verificati daca este bine
fixata.

5.2 Opritor pentru taieturi oblice (Fig. 4/5)

® Unghiul standard prestabilit intre piciorul
ferastraului (6) si pinza de ferastrau (12) este de
90°. Pentru a executa taieturi oblice acest unghi
poate fi modificat.

® Slabiti suruburile de fixare pentru reglarea
taieturilor oblice (7) din partea anterioara a
piciorului ferastraului.

® Acum puteti modifica unghiul de taiere pana la
45°; fiti atenti in acest caz la scala unghiului de
taiere (9).

® Strangeti din nou surubul de fixare pentru
reglarea taieturii oblice (7). Verificati daca este
bine fixat.

5.3 Aspirarea prafului si a aschiilor (Fig. 6)

® Racordati ferastraul circular prin intermediul
racordului pentru aspirarea aschiilor (14)
prevazut in acest sens la un aspirator (a) adecvat
(aspiratorul nu este cuprins in livrare) Astfel
obtineti aspirarea optima a prafului de pe piesa
de prelucrat. Avantaje: Protejati atat aparatul cat
si propria dumneavoastra sanatate. Locul Dvs.
de munca raméane mai curat $i mai sigur.

® Praful care se degaja in timpul lucrului poate fi
periculos. Tineti cont in acest sens de indicatiile
de siguranta.

® Atentie! Aspiratorul utilizat pentru aspiratie
trebuie sa fie adecvat pentru aspirarea
materialului prelucrat.

o Verificati daca toate componentele sunt bine
imbinate.

o
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5.4 Opritorul paralel (Fig. 7/8)

® Opritorul paralel (16) va permite sa executati
taieturi paralele.

@ Slabiti surubul de fixare pentru opritorul paralel
(8) din piciorul ferastraului (6).

® Montarea se face prin pozitionarea opritorului
paralel (16) in ghidajul (a) piciorului ferastraului
(6) (vezi fig. 8).

o Fixati distanta necesara si strangeti la loc surubul
de fixare (8).

o Utilizarea opritorului paralel: Pozitionati opritorul
paralel (16) plan la marginea piesei de prelucrat
si incepeti sa taiati.

/A Atentie! Executati o taieturd de prob pe o
bucata de lemn deseu

6. Operare

6.1 Lucrul cu ferastraul circular manual

@ Tineti ferastraul circular intotdeauna bine.

@ Capacul de protectie pendulant (19) este impins
automat inapoi de piesa de prelucrat.

® Nu se vaface uz de forta!
Avansati cu ferdstraul circular ugor si constant.

® Piesa deseu trebuie sa se afle in partea dreapta
a ferastraului circular, astfel incéat partea lata a
piesei de prelucrat sa fie pozitionata complet pe
masa de lucru.

® Daca taiati dupa o linie marcata ghidati ferastraul
circular de-a lungul crestaturii respective.

® Piesele de lemn mici trbuie fixate bine inainte de
prelucrare. Nu le tineti niciodata cu ména.

® Respectati neaparat normele de sigurantal
Purtati ochelari de protectie!

® Nu folositi pAnze de ferastrau deteriorate sau
care prezinta fisuri si crapaturi.

® Nu folositi flanse/piulite flanse a caror gaura este
mai mare sau mai mica decét cea a panzei
ferastraului.

® Panza de ferastrau nu se va opri cu mana sau
prin apasare laterala pe panze de ferastrau.

® Protectia basculanta nu are voie sa se blocheze
si trebuie readus dupa terminarea procesului de
lucru in pozitia initiala.

e Inainte de utilizarea ferastraului circular verificati
functiunea protectiei basculante avand stecherul
deconectat de la retea.

® Asigurati-va inaintea oricarei utilizari a maginii ca
dispozitivele de siguranta cum sunt protectia
basculanta, flansa si dispozitivele de reglare
funtioneaza ireprosabil respectiv sunt bine
reglate si fixate.

@ Laracordul pentru aspiratia aschiilor (14) puteti

racorda un dispozitiv de aspiratie adecvat.
Asigurati-va ca dispozitivul de aspiratie este
racordat sigur si corect.

® Capacul de protectie pendulant mobil nu are voie
sa fie blocat Tn timpul taierii in masca de protectie
trasa Thapoi.

A Atentie! Inaintea tuturor lucrarilor la
ferastraul circular se va scoate stecherul din
priza!

6.2 Folosirea ferastraului circular

@ Potriviti adincimea de taiere, unghiul taieturii si
opritorul paralel (vezi punctele 5.1, 5.2 si 5.4).

® Asigurati-va ca intrerupatorul pornire/oprire (2)
nu este apasat. Abia dupa aceea racordati cablul
de retea la o priza adecvata.

® Porniti ferastraul circular numai cu panza de
ferastrau montatal!

@ Pozitionati piciorul ferastraului plan pe piesa de
prelucrat. Panza de ferastrau nu are voie sa
atinga piesa de prelucrat.

® Acum tineti ferastraul circular bine cu ambele
maini.

e Inainte de inceperea procesului de téiere a piesei
de prelucrat puteti deschide putin capacul de
protectie pendulant (15) cu ajutorul manetei.
Acest lucru permite pormirea mai usoara a
procesului de taiere.

6.3 Pornirea / oprirea (Fig. 9)

Pornire:

Apasati concomitent butonul de blocare (3) si

intrerupatorul pornit/oprit (2)

® Lasati panza de ferastrau sa porneasca pana
cand atinge viteza maxima. Ghidati apoi panza
de ferastrau incet de-a lungul liniei de taiere.
Exercitati doar o presiune usoara asupra panzei
de ferastrau.

Oprire:

Eliberati butonul de blocare si intrerupatorul

pornit/oprit.

® Odata cu eliberarea manerului masina se opreste
automat, asfel incat nu este posibila rotirea
neintentionata.

@ Fiti atenti in timpul lucrului ca orificiile de aerisire
sa nu fie acoperite sau infundate.

o Nu franati panza de ferastrau n nici un caz dupa
deconectare prin presare laterala.

® Atentie! Puneti masina abia atunci deoparte cand
panza de ferastrau s-a oprit complet.

A\ Atentie! Efectuati o taietura de probi pe o
bucata de lemn deseu
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6.4 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig. 10-13)

A Atentie! inaintea tuturor lucrarilor la
ferastraul circular se va scoate stecherul din
priza!

Folositi numai panze de ferastrau care sunt de
acelasi tip ca si panza livrata cu acest ferastrau
circular. Consultati un magazin de specialitate.

Pentru schimbarea panzei de ferastrau folositi cheia
pentru panza de ferastrau alaturata (13). Cheia
pentru panza de ferastrau (13) este depozitata in
papucul ferastraului (6). La nevoie scoateti cheia
pentru panza de ferastrau (13) din papucul
ferastraului (6).

Atentie! Din motive de securitate ferastraul circular
de masa nu are voie sa fie folosit cu cheia pentru
panza de ferastrau (13) montata.

® Apasati butonul de blocare al arborelui (11).

@ Desfaceti surubul pentru asigurarea panzei de
ferastrau (17) cu ajutorul cheii pentru panza de
ferastrau (13).

e Impingeti inapoi capacul de protectie pendulant
(19) si maneta capacului de protectie (20) si
tineti-le bine.

® Scoateti prin partea de jos flansa (18) si panza
de ferastrau (12).

® Curatati flansa si montati o panza de ferastrau

noua. Fiti atenti la directia de rotire (vezi sageata
pe masca de protectie si pe panza de ferastrau)!

® Strangeti surubul pentru asigurarea panzei de
ferastrau (17), tineti cont de concentricitatea
panzei.

e Inainte de actionarea comutatorului de
pornire/oprire asigurati-va ca panza ferastraului
este montata corect, daca partile mobile se

misca usor si suruburile de prindere sunt stranse.

6.5 Folosirea laserului si a iluminarii LED
(Fig. 14-15)

® Laserul (24) va permite sa efectuati taieturi de
precizie cu ferastraul dvs. circular.

® Lumina laser este generata cu ajutorul unei diode
laser. Lumina laser este extinsa liniar si eliberata

prin orificiul de iesire al laserului. La taieturile de

precizie puteti folosi aceasta linie ca marcaj optic

pentru linia de taiere. Respectati normele de
siguranta pentru laser.

® Lampa LED (23) face posibila iluminarea
suplimentara a locului de taiere.

® Pornirearesp. oprirea laserului si a luminii LED se

face prin intermediul unui intrerupator combinat
laser/iluminare LED (22). Dupa ce ati racordat
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stecherul la retea va stau la dispozitie

urmatoarele posibilitati prin actionarea

intrerupatorului combinat laser/iluminare LED:

Apasare o singura data: Laser pornit

Apasare de doua ori: Laser oprit -

lluminare LED

pornita

Laser pornit -

lluminare LED

pornita

Laser oprit -

lluminare LED

oprita

® Raza laser siiluminarea LED pot fi influentate prin
praful sau aschiile depuse. De aceea curétati
orificiul de iesire a razei laser gi a luminii LED
dupa fiecare utilizare.

@ Opriti intotdeauna laserul atunci cand nu este
nevoie de el.

® Opriti intotdeauna lumina LED atunci cand nu
este nevoie de ea.

® Alimentarea cu curent electric a laserului si a
iluminarii LED se face prin tensiunea de
alimentare.Astfel nu sunt necesare baterii.

Apasare de trei ori:

Apasare de patru ori:

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curaire.

8.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
0 céarpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

o
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8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

o Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. Indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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Lpeaynpexpaerune — C uen HamanABaHe pUCKa OT HapaHABaHe NpoyeTeTe yMbTBaHETO 3a
ynotpe6a“

HoceTe npeana3sHu cpeacTsa 3a cryxa.
Bb3aeicTBMETO Ha WyMa MOXe Aa AoBeae A0 3aryba Ha cryxa.

HoceTte npeana3sHa macka cpeuly npax.
Mpn o6paboTkaTa Ha ABbPBO U APYrM MaTepuann Moxe Aa ce OTAeNnu yspexxall 34paBeTo
npax. He 6uBa pa ce obpaboTBaT cCbabp>KaLUM a3becT matepuanm!

S @ Vv

HoceTe 3awuTHu o4mnna.

OTgenunuTe ce No Bpeme Ha paboTa UCKPU UNW M3NnM3alumTe OT ypeaa TPECKU, CTbProTUHM U
npax MoraT 4a NPUYUHAT 3ary6a Ha 3peHneTo.

@
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A\ Buumanme!

Mpu n3non3eaHe Ha ypeanTe TpAbGBa Ja ce cnassar
HAKOMW NpeanasHu Mepku 3a 6esonacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarare ¢ MHopmaumATa no BcAKo Bpeme. B
cnyyan, Ye TpAbsa Aa npepageTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3N0NoNyKu unm
LeTH, KOUTO BBb3HUKBAT Nopaamn He cbbnioaaBaHe
Ha ToBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CHOTBETHUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poLuypa.

A\ NPEAYNPEM/AEHUE!

npoqueTe BCUYKU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUMU.

npOI'chI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YKa3aHUATa 3a
6e3onacHocCT 1 MHCTPYKUMHUTE MOraT ga umat KaTto
nocneguua enekTpndeckun ygap, noxap U/INN TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

BHumaHu: Jla3pHO NbYHU
& HrnpanT B nbya
Knac Ha naspa 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation

nach EN 60825-1:1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 LDBXQ03B
A: 650 nm

P: <1 mwW

3awmTT €6 CM 1 BawaTa OKoJHa cpaa yp3

noAxoAAWM NpAnasHy MPONPUATUA OT ONacHOCT OT

3nononyka.

[ ] Hukora H FJ'I,D,aI;IT OVPKTHO BbB BXO4a HAa TbYUT.

® Hwukora H HacoyBawT NaspHUA NMbY KbM
OoTpasABaLUy NIOCKOCTU M XOpa U XXUBOTHU.
[axk 1 naspH by C Manko MOLHOCT MOX Aa
npAav3BuMKa yBpXXdaH Ha OKOTO.

® BHuMmaHu — KOraTo ¢ U3nb/HABAT APYr, OCBH
[afHUT TYK HA4YMHU Ha NpouavpaH, ToBa MOX
[a [oBA [0 OnacHoO 06bYBaH.

® Hvkora H oTBapANT naspHnA Moayn.
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2. Onucaxue Ha ypepa (dpur. 1a/1b/11)

[OpbrKa

BrntouBaTen/vsknousaren

Bnokvpaly 6yToH 3a BKAtOYBaTEN/M3KAOYBATEN
®duKcKpall N10CT 3a HaCTpoMBaHe AbaGoynHaTa
Ha psisaHe

5. MpexoB Kaben

6. HakpaiHuk

7. @uKcupall BUHT 3a HAaCTPOMKa Ha CKOCABaHETO
8

9

poON =

durKcHpaLL, BUHT 3a napanesieH orpaHnuynTen
Ckana 3a brrb/ia Ha CKocsiBaHe

10. JonbaHuTeNHa ApbiKa

11. BpeTeHHO OrpaHnyMTesIHO YCTPOMCTBO

12. LinpKynsapeH guck

13. Hntoy Ha UMpKynAapHUA AUCK

14. N3BOA 3a M3CMyKBaHe Ha CTbProTUHU

15. JlocT 3a oTBapsHe Ha NOABUKHMUA 3aLUMUTEH
Kanax

16. MapaneneH orpaHuymTen

17. BUHT 3a pUKCHpaHe Ha UMPKYNIAPHUA AUCK

18. PnaHel

19. MNoaBuKEH 3alMTeH Kanak

20. JlocT 3a 3aWwmTHUA Kanak

21. 3almTeH Kanak

22. MpeBKoYBaTEN Na3ep/CBETOAUOLHO
OCBET/IEHME BK/I/M3KA

23. CBeTogmnoaHa CBET/IMHA

24. Nasep

3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

PBYHMAT LMPKYNAP e NoaxoAasLy 3a pA3aHe Ha npasu
JIMHWK B ABPBO, APYrH L bPBECHU MaTEPUAIU U
naacTmacu.

MawwuHara Tpabsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo n. Besaka no-HataTbluHA U3BBH
ToBa ynoTpeba He e Nno npegHasHaveHve. 3a
npeagusBuKaHu OT TOBa WETU MKW HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
NnoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO NULIE, a HE
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeagua, Ye HaluuTe ypeam CbriacHo
npeaHa3HayeHMeTo CH He ca NPON3BeAEHHM 3a
npomMuLLIeHa, 3aHaATYMICKA UK nHAycTpuanHa
ynoTtpeb6a. Hne He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
YypeabT ce U3nosssa B MPOMULLIEHH, 3aHAATYMCKN
WUAW NHOYCTPUaNHU NPeanpuUaATUA, KaKTo 1 NpKn
PaBHOCTOMHU LEMHOCTMU.
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4. TexHUYECKU JaHHU

MpeoBo HanpexeHue: 230V ~50Hz
HoHcymupaHa moLHocT: 1500 W
O60poTH Ha NpaseH xoA;: 5.200 MUH
JObn6ounHaTta Ha psasaHe npu 0°: 66 MM
Jbn6oynHata Ha pasaHe npu 45°: 44 Mm
LinpKynapeH anck: 3190 mm
[bpray Ha LMPKYIAPHUA OUCK: @ 30 Mm
[JebenvHa Ha UMpKYNApHUA SUCK: 2,4 MM
Knac 3awmra: 1I/[E]
Terno: 5,34 Kr

Lym v BUGpauusa

CTOMHOCTWTE 3a LUYM W BUGPpaLMA ca NOoayYeEHN
cbrnacHo EN 60745.

HuBo Ha 3ByKOBO HansAraHe Ly 94 dB (A)
HonebaHue K 3dB
H1BO Ha 3BYyKOBa MOLHOCT Ly 108 dB (A)
Hone6aHune Kya 3dB

Hocete 3awuTa 3a cnyxa.
BanaHWETO Ha Wwyma MoXe Aa NpUYMHK 3aryba Ha
cnyxa.

O6LMTE CTOMHOCTM Ha TPENTEHNUSA (BEKTOPHA CyMa
Ha TpUTE NOCOKM) NoayyeHn cbrnacHo EN 60745.

ApbHKa
CTOMHOCT Ha eMUCHA Ha TpenTeHus ay, = 3,985 m/c2

Kone6aHue K = 1,5 m/c2

AonbNHUTENHA APDbHKKa
CTOMHOCT Ha eMUCHA Ha TPenTeHus ap, < 2,5 m/c2

Kone6aHue K = 1,5 m/c2

A\ Buumanue!

CTOMHOCTTa Ha TpenTeHUATa LLie Ce MPOMEHSA Bb3
OCHOBa Ha cdepaTa Ha NPUIOKEHUE Ha
€/IEKTPOMHCTPYMEHTA U MO U3K/I0YEHME MOXKE Aa
6bae Hag nocoyeHaTa CTOMHOCT.
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5. Mpeau nycKkaHe B eKcnjioaTauus

Mpean cBbpaBaHeTo ce ybeaeTe, Ye AaHHUTE BbPXY
TUnosaTa TabesiKa OTroBapsAT Ha AaHHUTE OT
Mpemara.

Mpeau aa npepgnpuemMeTe HaCTPOWMKKU Ha ypepa
BUHaru uagbprneaiTe MpPeHoBUA LWences.

5.1 HacTpoiika gbn6ouynmHaTa Ha pA3aHe
(cpwr. 2/3)

® OcobofeTe Hammpallus ce Ha obpaTHaTa
CTpaHa Ha 3aLMTHUA Kanak puKcupaLy J10cT 3a
HacTporiBaHe Ab/6o4nHaTa Ha pAsaHe (4).

® [locTaBeTe KpaKa Ha unpKynspa (6) paBHo
BBPXY ropHaTa NnoBbPXHOCT Ha feTaina, KOUTo
cnepgga fa ce obpabotsa. MNosgurHeTe
LMpKyNsapa A0TOJIKOBA, AOKATO LMPKYNAPHUAT
AUCK (12) 3acTaHe Ha HeobxoaumaTa
abnboyrHa Ha psasaHe (a).

® 3akpeneTe OTHOBO (MKCHpALLMA S1OCT 3a
HacTpoliBaHe Ab/6o4nHaTa Ha pAsaHe (4).
MNpoBepeTe CTabUNHNUA CTOEM.

5.2 CHoceH orpaHuuuTen (¢pur. 4/5)

® [lpeaBapuTenHO HACTPOEHUAT CTaHAAPTEH bIbA
MeXAy KpaKa Ha uupKynapa (6) v LUPKYASpHUAT
auckK (12) e 90°. MoxeTe Aa npomMeHATe To3u
bIbJ1, 32 4a NPaBUTE KOCK CPE30BE.

® OcBobGoaeTe HaMmMpalLus ce Ha npegHaTa
CTpaHa Ha KpaKa Ha UuMpKyaapa puKcupaly BUHT
3a HacTpoOMKa Ha CKocsABaHETO (7).

® MoxeTe Aa NpoMeHATe brrb/ia Ha psA3aHe camo ¢
[0 45°; cbbnoaaBanTe 3a LenTa ckanarta 3a
‘brbna Ha pasaHe (9).

® 3akpeneTe OTHOBO MKCHPALLMA BUHT 3a
HacTpoMKa Ha ckocsiBaHeTo (7). MposepeTe
CTabU/IHUA CTOEH.

5.3 3acmyKBaHe Ha nNpax U CTbProTUHHU (cwur. 6)

o CsbpweTe 3a npeasuieHara 3a Lenta Bpb3ka
3a 3aCMyKBaHe Ha CTbproTuHu (14) Ha Bawua
pbYeH LMPKYAAp NOAXOAALLA NpaxocMyKayKa (a)
(npaxocmyKayKaTa He ce Cbibpa B 06ema Ha
pocTtaBKa) 1o TO3M HaumH Le NoCTUrHeTe
ONTUMasIHO NpaxoynassHe OT o6paboTBaemMus
fdetann. MpegumcTeaTta: [NaseTe KakTo ypeaa,
TaKa v WwageTte cobCTBEHOTO cu 3apase. OcBeH
ToBa Taka v Bawara paboTHa 30Ha Lwe e no-
yucTa n no-6esonacHa.

® OO6pasyBawusT ce No BpeMe Ha paboTaTa npax
MOXe Aa e onaceH. Mons, cna3ssaiTe 3a LenTa
yKasaHusATa 3a 6e30nacHoCT.

® BxumaHue! M3nonssaHaTa 3a M3CMyKBaHETO
npaxocMyKayka Tpabsa Aa e noaxoasila sa
o6paboTeHnn matepuan.

o
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e [lpoBepeTe, fanM BCUYKM Y4acTu ca fo6pe
CBbp3aHHu.

5.4 NapaneneH orpaHnuunten (cwr. 7/8)

o [lapanenHuat orpaHunymTen (16) Bu nossonssa,
[a pexeTe napanesiHv IMHWUK.

o PasxnabeTte Hamupalusa ce B KpaKa Ha
uupKynspa (6) puKcupall, BUHT 3a napanesHus
orpaHuuuTen (8).

® MoOHTaXbT Ce M3BbPLLIBa NOCPEACTBOM
NoCTaBAHETO Ha napanenHus orpaHnymTen (16)
BbB Bojauya (a) B KpaKa Ha uupKynapa (6)
(BrxTE DUr. 7).

® Onpepenete HeOGXOAMMOTO Pa3CTOAHME U
OTHOBO 3aTerHeTe 34paBo PpUKCUpaLLUA BUHT
(8).

® /M3nonssaHe Ha napanenHus orpaHnymTeN:
Mo3unuyroHMpanTe napanenHna orpaHnymTen
(16) paBHO Ha Kpas Ha MmaTepuana 3a o6paboTKa
1 3arno4HeTe C pA3aHeTo.

A\ Buumanme! U3BbpLluBaitTe Npo6HU pa3pesu ¢
AbPBECHU OTNaAbLU

6. O6cnyBaHe

6.1 Pa6oTa c pb4HUA LUPKYAAP

® BuHarv apbTe 34paBo uMpKyaapa.

® [loABMMHKHMAT 3aWwmMTeH Kanak (19) asTomaTuyHO
Ce n3Tnackea obpaTHo oT 06paboTBaemMumsA
aetana.

® He npunaraite cunal
M3BBbpLUBaTE JIEKN U PaBHOMEPHW ABUKEHUA C
BEPUKHUA LIUPKYNAP.

o OtnagbyHmMAT maTepunan 6u TpAGBano ga ce
Hamupa OT AAcHaTa cTpaHa Ha BEPUMHKHUA
TPMOH, TaKa Ye LUMpOoKaTa 4acT Ha ornopHaTa
maca Aa Iexu Ha uanarta cuM NoBbpPXHOCT.

e Horaro pexeTe no npefsap1TeIHO o4epTaHa
JIMHUA, yNpaBnsaBanTe LMpKyaapa no
NPOABL/IKEHNETO Ha CbOTBETHMA NPOPEs3.

® Manku yacTn AbPBO Aa Ce 3aKpensar 34paBo
npeaun obpaboTkaTa. HMKora aa He ce gbpHar ¢
pbKa.

® HenpemeHHo cnassaviTe MEpPKUTE 3a
6e3onacHocT! HoceTe 3alwmTHM oumnnal

® He unsnonssante AeEKTHN LUPKYNAPHN
[MCKOBE W/IM TaKMBAa, MO KOMTO MMa NYKHATUHK
1 LenHaTUHW.

® He nsnonssanTte dpraHuw/bnaHLOBU ranku,
YUUTO BBTPELLEH JMameTbp € No-roiAM Uam no-
MaJsTbK OT TO3M Ha LIMPKYNAPHUA ANCK.

® LIMpKYNAapHMAT AUCK He TpsabBa fa ce cnupa ¢
pBbKa MK Ypes3 CTPaHUYEH HATUCK.

o [logsurHaTa 3awmTa He Tpabsa Aa ce 610KMpa
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1 TpabBa cnep NpuKIloYBaHe Ha paboTHUA
npoLec Ja ce Hamupa OTHOBO B U3XOAHA
nosuumA.

o [Ipeau n3nonssaHeETo Ha PbYHNUA LUPKYIAP
nposepeTe PyHKLMOHNPAHETO Ha NoABMKHATA
3almTa npu U3gbpnaH Mpeos Lwerncen.

@ [peau BCAKO NycKaHe B eKcrnaoaTaumsa Ha
MalumMHaTa ce yBepeTe, K/IMH 3a pasLiensaHe,
dnaHum 1 npucnocobaeHnsaTa ¢ Bb3MOMHOCT 3a
perynnpaHe GyHKLMOHUpAT pecr. ca npaBuiHO
MOHTUPaHW 1 34paBO 3aKPEneHM.

® 3aBpb3KaTa 3a 3aCMyKBaHe Ha CTbProTUHU
(14) moreTe ga cBbpMETE NOAXOAALLO
npucnocobaeHre 3a 3aCMyKBaHe Ha npaxa.
YBepeTe ce, Ye ypeabT 3a npaxoynassHe e
CBBbp3aH 6e30nacHo 1 cbobpasHoO
U3NCKBaHUATA.

® [lpu pA3aHETO NOABUKHUAT 3alMTEH KanaK He
TpA6Ba fa ce 3aK/MHBA B U34bpnaHnsa 3aluTeH
Kanak.

A\ Buumanme! MNpepu BcAka pa6oTa No pbYHUA
LMPKYNAp U3pgbpneanTe MperoBuA wencen!

6.2 U3nonsBaHe Ha PbYHUA LUPRYNAP

® HanacHeTe gbnboyMHaTa Ha psAsaHe, brbja Ha
pAsaHe U napanesHUAT OrpaHnynTeN (BUKTE
Touka 5.1.,5.2.n5.4.).

® YBeperTe ce, Ye BKIIOYBATENAT/M3K/IIOYBATENAT
(2) He e HaTuCHAaT. YaK ToraBa cBbpKeTE
MPEOBUAT LLENCEN C NOAXOAAMAT KOHTAKT.

® Br/04BaiTe BEPUKHMA LIMPKYAP Camo C
MOCTaBEH LIMPKYNAPEH AUCK.

® [locTaBeTe KpaKka Ha LMpKyaapa paBHO BbpXy
JeTaina, KonTo cnefBa Ja ce obpaboTsa.
LInpKynApHUAT AKUCK He TpAGBa Aa AOKOCBA
obpaboTBaemusa geTans.

o Cera gpbiKTe 34paBo PbYHUA LMPKYNAP C ABETe
pbLe.

o [peau pa 3anoyHeTe npoleca Ha pAsaHe no
obpaboTBaemua feTans, GUXTe MOrsin MaaKko aa
OTBOPWTE 3alMTHMA Kanak (19) ¢ nomoLyTta Ha
nocta (15). Toa Bu nomara 3a necHoTo
cTapTvpaHe Ha npoleca Ha pAa3aHe.

6.3 BritouBaHe/u3knouBaHe (¢wur. 9)
BrtousaHe:

HaTucHeTe egHOBpeMeHHO 610KMpaLLma 6yToH (3) u
BKJ1-/M3KNto4BaTens (2).

e OcTaBeTe UMPKYNAPHUA AUCK fia paboTu,
[OKaTo AOCTUIHE MaKcMMasiHa ckopocT. Creg,
TOBa ro NpUABHIKETE 6ABHO MO NPOABL/IKEHNE Ha
JIMHUATA Ha psA3aHe. Mpu ToBa ynpamHeTe
CbBCEM JIEK HATUCK BbPXY LIMPKYIAPHUA JUCK.
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M3KntouBaHe:
OcBob6ogeTe 610KMpaLLma GYTOH U BK-
/MsKnouBaTens

® [lpun ocBoGOXKAABAHETO Ha ApbKaTa MalmMHaTa
aBTOMaTMYHO Ce U3KJIKYBA, TaKa Ye He e
Bb3MOXHO HEMPEeAHAMEPEHO 3a/iBUKBAHE.

® BHwumaBaliTe 3a ToBa npu paboTa Ja He ce
noKpuBeaT UK 3a4pPbCTBaT BEHTUTAUMOHHUTE
OTBOpPM.

o Cnep “3KNIOYBAHETO He CNMPanTe LMPKYNAPHUA
[IMCK NOCPEeACTBOM HacpeLLHO HaTUCKaHe.

e CaaseTe MalMHaTa efBa Torasa, Korato
LMPKYNAPHUAT JIMCT € Hanb/IHO CNpsA.

A\ Buumanme! U3BbpluBaitTe Npo6HU pa3pesu ¢
AbpBECHU oTNapbLyU

6.4 CmAHa Ha LMPRyNApHUA guck (¢pwur. 10-13)

A\ Buumanme! Mpeau BcAKka paboTa no pb4yHUA
LMPKYNAP U3 bpNBaiTe MperoBua wencen!

M3nonsBavite camo LMPKYNAPHU IMCTU, KOUTO ca OT
CbLUMA TUN KaTo JOCTaBEHUA LMPKYNAPEH IMCT Ha
TO3W pbYeH UMpKyNap. KoHcynTtupaiTe ce npu
cneuvannsvpany TbprosLy.

3a NoAMEHAHETO Ha LIMPKYNAPHUA AUCK Ce
HyXJaeTe OT MPUIOHKEH KoY Ha LMPKYNAPHWUA AUCK
(13). KntoubT Ha umMpKynsapHua auck (13) ce
CbXpaHsfiBa B PEHELLMA HaKparHuK (6). Mpwn
HEeo6XOANMOCT U3AbpPNanTe K/oYA Ha LUMPKYNAPHUA
AMCK (13) OT pexeLLmna HakpanHUK (6).

BHumaHwue! o npuynHK, cBbp3aHn ¢
6e30nacHOCTTa, PbYHUAT LMPKYAAP HE MOXeE Ja ce
3aAB1¥BA C NOCTaABEH KJIOY HA LIUPKYNAPHUA ANCK
(13).

® HaTtucHeTe BPETEHHOTO OrpaHUHYUTENHO
ycTporictso (11).

® PasxnabeTe B1HTa 3a ob6e3onacAsBaHe Ha
LMPKYNApHUA ancK (17) ¢ knoya Ha
LMPKYNApHMA aunck (13).

o [lpubyTalitTe Hazazj v 3aKperneTe NOABUKHUS
3awmTeH Kanak (19) ¢ 1ocTa 3a NoABUKEH
3almTeH Kanak (20).

o Caanete dnaneua (18) M LUPKYNAPHUA AUCK
(12) Hagony.

o [louncteTe pnaHeua, noctaBeTe HOB
LUMpKynapeH auck. O6bpHeTe BHUMaHWe Ha
nocoKarta Ha BbpTeHe (BUMTe CcTpesikaTta BbpXy
3alUTHUA Kanak 1 LUPKYIAPHUA AUCK)!

® 3arerHeTte BWHTA 3a PUKCUPaHe Ha
LMPKYNAPHUA aKUCK (17), 06bpHETE BHUMaHWe Ha

34

1 Uhr

6.5

Seite 34

XO4a Ha BbpTEHE.
Mpepy pa 3apencTBaTe BKA-U3KIIOYBATENS,
yBepeTe ce, 4e UMPKYIAPHUAT AUCK € NpaBuUIHO
MOHTUpPaH, NOABUKHUTE YaCTU Ce ABUHAT JIeKO
M1 3aTeratesiHUTe BUHTOBE Ca 34paBo 3aTerHaTu.

U3nonaBaHe Ha na3epa ¥ CBETOAUOAHOTO
ocsetnieHue (¢wur. 14 - 15)

JlazepsbT (24) B nossonsBea, Aa npasute
npeumsHu paspesu ¢ Balums pbyeH LMpKynsp.
JlasepHaTa CBET/IMHA Ce Bb3npou3Bexia
nocpeacTBOM nasepeH auog. JlasepHata
CBET/IMHA Ce pasLumnpsaBa A0 efHa JIMHUA U
M3/13a NOCPELCTBOM OTBOpA 3a U3MyCKaHe Ha
nasepa. J/InHmuaTa 6uxte Mornu cneg tosa aa
M3Mo/3BaTe KaTo ONTUYHA MapKUPOBKa Ha
JIMHMATA Ha pA3aHe Npu NpeLmseH paspes.
CobntofaBariTe ykasaHusaTa 3a 6e30nacHOCT Ha
nasepa.

CeToauogHaTta cBeT/vHa (23) cnomara 3a
AONBAHUTE/THOTO OCBEeTABaHEe Ha MACTOTO Ha
psisaHe.

Bkn-/M3knouBaHeTo Ha nasepa v Ha
cBeToAMOAHATA CBET/IMHA CEe U3BbpLUBA
nocpefcTBOM KOMOMHMpPAH NpeBK/oYBaTeN
nasep/ceeToanoaHo oceeTeHue (22). Cnep
KaTo CTe NoCTaBW/IM MPEeXOoBUA LLencen B
KOHTaKTa, C NoMoLlUTa Ha KOM6VIHVIpaHVIF|
npeBKOYBaTEN /la3ep/CBETOANOAHO
OCBET/IEHME MOXKETE Aa u3bupare mexay
cnegHnTe Bb3MOXHOCTHU:

3apBuxBaHe 1 nbT: Jlasep BKA

3apBuxBaHe 2 nbTU: Jlazep U3KA -
CBETOAUOAHO OCBET/IeHUe BKN

3apBuxBaHe 3 nbTU: Jlazep BKA -
CBETOAUOAHO OCBET/IeHUe BKN

3apBuxBaHe 4 nbTU: Jlazep U3KA -
CBETOAUOHO OCBET/IEHUE U3KN

Bbpxy naszepHusa nby U CBETOANMOAHO
OCBeT/IeHNe BnAHWE MoraT a oKaxaTt
HacnounnuTe ce npax 1 CTbproTUHU. 3a uenta
rouncTBaiTe cej BcsiKa ynotpeba oTBopa 3a
U3MyCKaHe Ha NasepHUs by U Ha
cBeToAMOAHATA CBET/IMHA.

MsknouBanTe nasepa BUHaru, KoraTo He ce
M3non3Ba.

MsKkntouBariTe nasepHaTa CBET/IMHA BUHArK,
KOraTto He ce 13nos3Ba.

3axpaHBaHEeTO C HanpemxeHWe Ha asepa u
CBETOAMOAHOTO OCBET/IEHME CE U3BBPLLBA
NocpesCcTBOM MPEKOBOTO JIMHENHO
HanpemxeHue. CnefoBaTtesiHO He ca Heo6XoaAUMM
6arepuu.
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7. CmAHa Ha MperoBUA
cbeAuHUTE/IeH NPOBOAHUK

AKo MPEXOBUAT CbeJUHUTE/IeH NPOBOAHUK Ha TO3MU
ypen ce noBpeau, To Toi TpAGBa Aa ce CMeHW oT
Npou3BOAUTENA UM OT HeroBaTa CepBM3Ha C/yxb6a
3a 06CNyKBaHe Ha KIMEeHTU Wau OT NOZ406HO
KBannduumpaHo nuue, 3a aa ce nsberHat
n3naraHna Ha onacHoOCT.

8. MoumucTBaHe, NoaapbLXKA U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTun

Mpeam BCAKO MoYMCTBaHe M3BaxjanTe Lerncena.

8.1 MNouucrteaHe

o [loaabpxanTe 3aWUTHUTE MEXaHU3MMU,
OTBOpUTE 3a Bb3AYyX U ABuUratenHarta Kytuna
Bb3MOXHO Hal-4nCTU OT npax u sambpcABaHe.
MouncTBanTe ypeaa ¢ YicTa Kbpna unm ro
npo,u,yxa|7|Te CbC Cr'bCTEeH Bb34yX noa HUCKO
HanAraHe.

o [lpenopvyuBame Bu ga nouncteate ypena
HenocpeacTBEHO cnep BcAKa ynoTpeba.

o [louncTBaviTe ypena peaoBHO € BnaxHa Kbpna
1 Manko Mek canyH. He usnonssante
[eTepreHTy unu pastesoputenu; Te uxa
yBpeavnv nnacTMacoBuTe 4acTu Ha ypeaa.
BHumaBanTe fa He nonaaHe Boaa BbTPE B
ypena.

8.2 BbrneHoBu 4eTku

[Npu npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKpU
BbINIEHOBUTE YETKM Aa ce NPOBEepAT OT
eneKTpocneumasnmcT.

BHumaHwue! BvrneHoBuTe 4eTku TpAbea aa ce
NOAMEHAT Camo OT eNeKTPocneumanucT.

8.3 MoaapbXKKa
BbB BbTpeLHOCTTa Ha ypea HAMa Apyrun 4acTu,
M3MCKBALLW NOAAPBXKKA.

8.4 MopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epsHM HYacTu TpAbsa aa ce
noco4yart cnegHnTe gaHHu,

® Buanaypena

® ApTuKyneH Homep Ha ypeda

® VaeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypeaa

® Homep Ha HeobxoammaTta pe3epBHa 4acT
AKTyanHu ueHn n nHhopmauma Lwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

9. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npy TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBUHA U 3aTOBA MOXE Aa ce
“3non3sa NoBTOPHO UMW Aa ce BbPHE KbM LMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha CypoBuMHUTE. YpeabT 1 Herosute
4YacTu ca CbCTaBeHW OT PasNuyHKU MaTepuany, kato
Hanpumep mMeTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[eddeKTHUTE CTPOUTENHM YacTu Npu 0CcoH6eHo
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsmpaHumAa marasmH unun B 06LLlI/IHCKaTa
agMuHUCTpaums!

35



Anleitung RT CS 190 L SPK5:_  29.02.2008 %1 Uhr Seite 36

L1poeidoroinon — Na t peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopol dapaocte tnv Odnyia xpriong”

Na ¢popdare wTompoaoTacia.
H emidpaon BopuPou propei va MPOoKAAECEL TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Na popdateq MpooTacia Kara Tng okovng.
Kata mv ene&epyaoia EVAOU Kal AAAWV UAIK®OV UTTopEl va oXnUaTIoBel OKOVN TIou BAATTTEL TNV
uyeia oag. Aev emutpénetal n eneepyacia UAIKMV TIoU TIEPLEXOUV auiavTo!

© @ 9°

Na ¢opdate mMpooTATEUTIKG YUAAId.
Katd m diapkela g epyaciag dnpioupyouvTal oTiveOnpeg 1 METIOUVTAL LIKPA TePdxla ard n
OUOKEUT|, pOKAVIOLa KAl OKOVEG. ZUVETIELA UTTOPEL va gival n anwAela TG 6paoNng 0ag.

@



Anleitung RT CS 190 L SPK5:_  29.02.2008 %1 Uhr Seite 37

A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®YV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPog
armoPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dLaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATOUQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou opeidovTal 0 un TMenon aumg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEITE TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaieiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodeifelg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) 0oBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdpalealg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

Mpocoxn AkTivoBoAia Aaingp
& Mnv KoITAT mMpog TNV akTiva

Kartnyopia Aainp 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1:1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 LDBXQ03B

A: 650 nm P:<1mwW

Mpootate"t Tov autd 0ag Kat To MPBAAAoV arnod
atuxnuata y m ponbla KATAAANAWV PETPWYV

mpooTaciag.
@ [1oTE un KoLTaT arnudTriag omyv dladpour Mg
aKkTivag.

® [10oTE unv KATUBUVT TNV aKTiv Aainlp nmavw o
TILPAVIG TIOU AVTAVaKAOUV, 0 avBpmTIOUG 1)
{wa. AKOUN Kat pia akTiva Aaingp xaunAng
LoXU0G uropi va TupepLg BAABG ota patia.

® [lpoooxn - 6tav diEayovtal dAAG Sladikaoiq
arnod auTEG TIoU avapePovTal dw, dv
QATOKAITAL N TIKiVOUVN €KBON O aKTIVG.

® [1oT€ pnv avolyT TO HOVTOUA TwV aKTiVwV
Aainp.

2. Meprypadn TnNG GUCKEUNG
(ew. 1a/1b/11)

1. XewpoAafn)

2. AoKOTTING gvepyortoinong/arnevepyoroinong

3. TMAAkTpo dpayng dakdrtn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong

4. MoxAd6g acddaAlong yia tn pubpion Baboug

KOTING

KaAwdlo cuvdeongq pe To SikTuo

MNeSdAo Tploviov

Bida akivnrtormoinong pAubuong ywviaopatog

Bida oTepewongq yia mapdAAnAo tEppa

9. KAipaka yla Topr ywviaopatog

10. MpocBeTn xepoAafr

11. AoddaAion aTpdaKTou

12. MplovoAdua

13. KAewdi mplovoAdpag

14. Zvvéeon ya avappddnomn pokaviSuv

15. MoxA6G yla avolyua Tou TIPOCTATEUTIKOU
KOAUPMATOG

16. MapaAAnAo tépua

17. Bida yia aodpdaAion plovoAduag

18. ®Advtla

19. MpooTATEVTIKO KAAUUMA TAAAVTWONG

20. MoxA4G yla TO TIPOCTATEUTIKO TIEPIOTPEPOUEVO
KAAuPpa

21. MpooTATEVTIKO KAAUUUA

22. Aakorng AgiCep/dwTtiopdg LED
€VEPYOTIOINOT/ATEVEPYOTIOINOT

23. dwg LED

24. NeiCep

3. ZwoTn Xpron

To KUKAIKO TIPLOVL XEPLOU gival KATAAANAO yia
eubeieg Topég ae EUAO, UAIKA TTapopota pe VAo Kat
TIAQOTIKA.

H unxavn erutpenetal va xpnowornonoei pévo yia
ToV oKoTId Yla Tov ottoio Tipoopidetal. Kabe mepav
TOUTOU XpPrion €V avTarnoKpievTal 6To OKOTIO yid
Tov ortoio poopileTat. MNa PAAPeG Tou odeirovtal
0€ TIAPOMOLa XP1IoN 1] YA TPAUUATIOHOUG TIAaVTOG
€idoug eubuveTal 0 XPrioNTG/XEPLOTNAG KaL OXL O
KOTAOKEVAOTNG.

MapakaAoupe va TPOCEEETE TIWG Ol CUCKEUES HAG
Sev poopidovTal Kal SV £€X0UV KATACOKEUAOTEL yla

ETIAYYEAUATIKT), BLOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKT| XP1iOM).
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Aev avaAauBdavoupe gyyunon o€ TepInTwon Katd
TNV OTI0ia 1 CUCKEUY] XPNOLUOTIOWONKE Oe
ouvepyeia, Blotexvieg 1 o Plopnxavian oe
£pYyaoieq TMAPOHOLEG E AUTEG.

4. TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Tdon SikTvou: 230V ~ 50 Hz
Amoppodnon 1oxvog: 1500 W
ApLOUOG OTPOPWV PAAEVTL: 5.200 min’
Bdbog kormg o 0°: 66 mm
Bdbog kormg o 45°: 44 mm
MplovoAdpa: @190 mm
Ymtodoxr| TipLovoAapag: @30 mm
Mayxog mplovoAauag: 2,4 mm
KAdon npootaciag: 1I/[E]
Bdpoq: 5,34 kg

©0o6pupog KaL SovioeLg

O TipESG BopUPwV Kal dovrioewv dlammoTwonkav
oupdwva pe To poTuno EN 60745.

214N nXNTKNG Tiieong Lpa 94 dB(A)
ABepaiotnta Kpa 3dB
2TABUN NXNTIKNAG loXVog Ly 108 dB(A)
ABepatdtnta Kya 3dB

Na xpnoipormoleite nxompootacia.
H enidpaom BopuRou pmopei va €xeL oav CuVETELd
TNV anwAela TNG aKong.

2UVOAIKEG TILEG TAAAVTWOEWV (CUVOAO
SlaVUoPATWY TPLWV KATEUBUVOEWYV) CUNPWVA LE TO
npoturo EN 60745.

XepoAapn
Ekrourm dovrioewy ap, = 3,985 m/s?

ABepadtnta K = 1,5 m/s2

MNpo6c6etn xelpoAaPn
Ekrour dovricewy ap, < 2,5 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s2

A npocoyn!

O ouvteAeoTnq TaAavTwoewyv Ba TpotomoinOei
avaAoya pe To Tiedio XPrioNG TOU NAEKTPIKOU
epYOAeiou Kal o€ EEAIPETIKEG TIEPITTTWOELG UTTOPEL va
Kupaivetal Tadvw arnod tnv avadepOpeV TIUn.
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5. Mpwv ™ 6€0n o€ AelToupyia

MpLv TN oUvSeoN GlyoupeuTEiTE WG TA OTOIXELD
OTNV ETIKETA TOU OCUUPWVOUV [E TA OTOLXEID TOV
Sitvov.

Mptv kKAveTe PpUOUICELG OTN CUCGKELY va
Byadete mavra to Bucua anod v npida.

5.1 PUOuion tov Badoug komrig (etk. 2/3)

® XaAapwoTte To HOXAG aodAAlong Tou PBpiokeTal
TNV THoW TIAEUPA TOU TIPOCTATEVUTIKOU
KOAUUMATOG Yla TN pUBLLoT Tou Baboug Kotnig
().

® TomobetrioTe TO TESIAO TOU TIPLOVLIOU (6)
emnineda otnv NAvw oTO AVTIKEIUEVO TIOU
Katepyadeote. AvupwoTe TO TIPLOVL TOCO, HEXPL
va BpiokeTal n mplovoAdua (12) oto avaykaio
&B6og kormq (a).

® Emnavaotepewote TO HOXAO aodAAloNg yia T
pUBULON BABOUG KotG (4). EAEYETE TNV KOAN
oTEPEWOT).

5.2 086nyo6g ywviaopatog (eik. 4/5)

® Hmpopubuopévn otavrap ywvia peta&i medAo
TOU TIPLOVIOU (6) Kat TiplovoAduag (12) eivar 90°.
Mrmopeite va aAAGEeTe TN ywvia autn yia va
EKTEAETETE AOEEQ KOTIEG.

® Aaokdapete T Bida oTepgwong Tou Bpioketal
OTN MMPOCTLVT) TTAEUPA TOU TIESIAOU TOU
TIPLOVIOU Y1a TN pUBULOT TOU YWVIACUATOG (7).

® Mmopeite Twpa va HETABAAETE TN YwVia PEXPL
Kat 45°, Tpoo€ETe TNV KAHAKA YWVALG KOTING
(9).

® Emnavaotepewote TO HOXAO aodAAIONG yla TN
pPUBULOT TOU YwVvidopaTog (7). EAgyEte v
KOAT oTEPEWON.

5.3 Avappodnon okOvng Kat poKaviSIwv (€iK. 6)

® >UVSEOTE OTN Yld TO OKOTIO AUTO TIPOPBAETIONEVN
ouvdeon (14) Tou TPLOVIOU 0ag Hia KATAAANAN
NAEKTPLKT) oKOUTIa (a) (N NAEKTPLKY) oKoUTa SEV
oupmneplAapPBdavetal). ‘Etol metuxaiveTe dplotn
avappddnon g okdvng arod To
Katepyalopevo avtikeipevo. Ta
TAgovekTpata: MNpootatevete 1600 T
OUOKEUN 00g, 600 Kal TNV uyeia oag. Ektég
auToL Tapapével kabapr) Kal acharéotepn n
B¢on epyaociag oag.

® H okodvn mou dnuwopyeital katd TV gpyacia
propei va gival emukivéuvn. MapakaAoUue va
TIPOCEEETE TIG UTTOSEIEEIG aoPaAEiag.

® [lpoooxn! H nAekTpikry okoura mou
XPNOoLoTIoLeiTal yia TNV avappodnon TIPETEL va
eival KatdAANAn yia To avaAoyo UAko.

® EAéyETe edv €xouv ouvdeBei kaAd peTa&y Toug

o
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OAa Ta THAUATA.

5.4 MapaAAnAo Tépua (gik. 7/8)

To mapaAAnAo téppa (16) oag emTpeneL TNV
EKTEAEDT TIAPAAANAWY KOTIWV.

Naokdpete  Bida aodpdaiiong mou PpiokeTat
01O TESIAO TOU TIPLOVIOU (6) Yla TO TIAapAAANA0
Tépua (8).

H ouvappoAdynon yivetal pe TomobgTnon Tou
TapaAAnAou tépuatog (16) otov 0dnyod (a) oto
TIESIAO TOU TIPLOVIOU (B) (BAETE EIK. 7).
KaBopioTte Tnv anattovpevn anoéotaon Kat
EavaodiEte T Bida acpaAiiong (8).

Xprjon Tou apdAAnAou TEPUATOG:
TormoBetrioTe TO MAPAAANAO TEPUA (16) emimeda
OTNV AKPN TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEIUEVOU
Kal apXioTe e TO TIPLOVIOUA.

A\ Npoocoxrj! AOKIHAGTIKY KOTM ME AXPNOTO
KOMMATL

6. XeIploHOg

6.1 Epyacia pe To HkpO KUKAIKO TIpLOVL XEPLOU

Na kpaTdATe TO TIPLOVL TIAVTA OTEPEA.

To TAAQVTEUOUEVO TIPOCTATEUTIKO KAAUUMA (19)
OTIPWYXVETAL AUTOUATA TIPOG TA THoW Amod TO
KatePYalOUEVO AVTIKEIMEVO.

Mnv aokeite Bia!

Mpoxwpdte pe To TIPLOVL EAADPA Kal
opoldpopda.

To dxpnoto koppdrtt va Bpioketaiotn Se&ld
TIAEUPA TOU TIPLOVIOU, ETCL WOTE TO Gapdu
TUIHA TOU TPATECIOU VA AKOUMTIAEL UE OAN TOU
mv erudavela.

Edv niploviCete ae onuelwpévn ypauur, va
odnyeite To TMPLOVL KATA PNKOG AuT'Gn NG
EYKOTIG.

2uodifte KaAd Ta pkpoTEPA EVALVA KOUMATIO
Tipwv TV ene€epyaoia. MoTe pn Kpatdre pe TO
XEPL.

Na akoAouBeite OTIWOONTIOTE TIG YEVIKEG
urodeifelg aodpaleiag! Na xpnoormoleite
TIPOCTATEVTIKA YuaAld!

Mn xpnotoroleite EAATTWHATIKEG TIPLOVOAANES
1 TIPIOVOAQUEG UE PWYHEG KL EYKOTIEG.

Mn xpnoormoteite pAavtleg/magudadia yia
PAAVTLEG N TPUTIA TWV OTIoIWV €ival
HEYQAUTEPN 1) IKPOTEPN ATIO TNV TPUTIA TNG
TIPLOVOAQUAG.

Aev eTuTpEMETAL VA GPEVAPLOTEL N TIPLOVOAAHA
UE TO XEPLT) ME TIAEUPIKT) TTiEDT).

To TAAQVTEUOUEVO VA Un MTTAOKAPEL KAl TIPETIEL
UETA armo TN ANngn Tou KUKAOU gpyaciag va

BpiokeTal TAAL 0TNV apXIKT) TOU BEO).

Mptv TN Xprion Tou SLOKOTIPIOVOU VA EAEYXETE
Vv ayoyn AelToupyia Tou TAAAVTEUOUEVOU
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUPHATOG adoU BYAAETE TO
Buopa anod v npida.

Na otyoupeveoTe TipLv armod Kabe xprion g
MNXaVAG Twg Ta cuoThHaTa acdhaieiag omwg
TO TAAQVTEUOHEVO TIPOOTATEUTIKO KAAUUUA, 1
$AAvTla Kal Ta CUoTANATA PUBUIONG
A&lToupyouVv dgoya Kat wg gival cwoTtd
pubpiopéva.

2TOV TIPOCAPUOYEQA Yia TNV avappddnon
pokaviSlwv (14) propeite va ouvdEoeTe
KATAAANAO cUGTNHA avappopnong oKOVNG.
EEaodaliote mwg To ovotnua avappdédnong
oKOVNG eival aoPaAwg Kal cwoTd ouvoeSEUEVO.
To KIVOUHEVO TAOAAVTEUOUEVO TIPOCTATEUTIKO
KAAuPpQ Sev eTITPEMETAL Va gival TpaBnyuevo
KaL GKLVNTOTIOINKEVO KATA T1 SIAPKELD TNG
gpyaoiag.

A\ NMpoooxny! Mptv and 6AEG TIG EPYATIES 0TO
KUKALKO TIpLovL, va Byalete to Bucua ar’'otnv
mnpida!

6.2 Xprjon Tou Siokompiovou

MNpocappoote To BAB0G TNG KOTNG, TN YwVAl
NG KOTm|§ Kat To TapdAAnAo tépua (ap. 5.1, 5.2
kat5.4).

E€aodaliote wg dev eival TiiegpEVOG 0
SLOKOTTING EVepyoTIOioNNG/ArevePYOTIoinong
(2). ZuvéeoTe MpwTA TO PUCHA PE KATAANAN
npica.

Evepyorowr)ote To TpLovL povo oTav £xel
TomoBetnOei pia mprovoAaua!l

TomoBetoTe TO TESIAO TOU TIPLOVIOU ETTIMESA
TAVW OTO AVTIKEiEVO TIou Katepyadeote. H
TIPLOVOAQA SEV ETUTPETIETAL VA EPXETAL OE
emadr| Ye TO AVTIKEIUEVO TIOU Ba
enegepyaoteite.

Na kpatdTe To TIPLOVL TIAVTA YEPA PE Ta SU0
XEpLa.

Mpwv apyioete pe TO TIPIOVIOUA OTO AVTIKEIUEVO
TIoU KatepyadeoTe, propeite va avoifete Aiyo
TO TIPOCTATEUTIKO TIEPLOTPEDOUEVO KAAUHA
(19) pe to poxA6 (15). Me Tov TpodTIO AUTO Ba
€ival TIo EUKOAN N €KKivNON TOU TIPLOVIOPATOG
oag.
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6.3 AlakOTITNG EVEPYOTIOINONG
lantevepyomoinona (gk. 9)

Evepyoroinon:
Na médete oUyxpova To TTANKTPO dppayngq (3) kat To
SlaKomTn evepyoroinong/arnevepyornoinong (2).

® AdnoTe va EeKIVIOEL TTPWTA 1) TIPLOVOAGUQA
MEXPL va dTACEL TNV TIATIPN TAXVUTNTA TNG. ToTe
€L0AYETE TNV TIPLIOVOAANA ApYA KATA PNKOG TNG
ypapung korng. Na aokeite ehadpld tiieon
OTNV TIPLOVOAQA.

Arnevepyoroinon:
Adnote eAeBePO TO TTANKTPO PPAYNG Kal ToV
S1aKOTITN EVEPYOTIOIiNONG/ATEVEPYOTIOINONG.

o Otav adrivete eAeBepn TN XEPOAART N
UNXQvr| arevePYOTIOLEITAL AUTONATA, £TOL WOTE
Sev givat Suvatr n aBEANTN Aettoupyia Tng.

o NaTpoogxete Katd TNV epyacia va punv eivat
KAELOTEG KAl Va un BOUAWVOUV OL TPUTIEG
e€aeplopov.

® Mn dpevdpeTe TNV TIPLOVOAAUA PETA TNV
ATIEVEPYOTIONOT) TNG HUE TIAEUPIKT) TTiEO).

® [lpoooxn! Na akouumndTe Tn unxavr Karnou
HéVo adov aklynToroinOei 1 TIPLOVOAAa.

A\ Npoocoxrj! AOKIHAGTIKY KOTM ME AXPNOTO
KOMMATL

6.4 AAAayn] Tng TiplovoAdauag (k. 10-13)

A\ Npoooxny! Mptv ané 6Aeg TI§ Epyacieg oTo
KUKALKO TIpLovL, va Byadete to fUcua am’'otnv
mnpida!

Na xpnolpoTToLeiTE ATIOKAELOLTIKA KAl OVO
TIPLOVOAAREG iS10U TUTIOU OTIWG 1) CUUTIAPASISOUEVN
TIPLOVOAQA QUTOU TOU TIPLOVIOU. ZNTHROTE
OUMPBOUAEG o€ 16IKO KATAOTNUA.

Ma v aAAayn Twv diokwv Aeiavong xpidleote To
emouvantopevo kKAeSi (13). To kAedi autd (13) Ba
TO Bpeite oTo ESIAO TOV TIploVIoU (6). Edv xpelaoTei
TPaPNETE TO KAELSI (13) Ao TO TIESIAO TOU TIPLOVIOU

(6).

Mpoooxn! Na Adyoug aocdaieiag dev emiTpeneTaLn
XPM)oN Tou SLoKoTIPiovou XEPLOU 60O eival éoa TO
KAELSi Tou Siokou Tou Tiploviov (13).

® [0 1o okomo autd MECTE TO TNV AodAAlon NG
atpdakTou (11).

® Aaokdapete TV aocdpdAlon g MPLOVOAApag (17)
Ue To kAeLdi Tou Siokou Tou Tiploviov (13).
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® TPWETE TO TAAAVTEUOUEVO TIPOOTATEVUTIKO
KAAuppa (19) e to HoxAd yla To
TAAQVTEUOUEVO TIPOOTATEVTIKO KAAUUUA (20)
TIPOG TA TOW KAl KPATY)OTE TO EKEL.

® AdalpeoTe TiPog Ta KATW TN PAdvtZa (18) Kat
Vv TiplovoAdua (12).

® KabBapiote Tn pAavTla, TOMOBETNOTE VEQ
mplovoAdpa. Mpoog€te TNV katevBuvon kivnong
(BAEme TO BEAOG OTO TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA
Kal oTnV TplovoAdua)!

® >o¢ifte T Bida yla v acdpdAion g
TIPLOVOAAMAG (17) KaL TIPOGEETE TNV OUAATY) Kal
opoldpopdn Asttoupyia.

® [lplv evepyoTonoeTe TOV SLAKOTITN
gvepyorioinong/amnevepyornoinong
olyoupeuBeite Twg €xel TooBeTNOEl cWOTAN
TIPLOVOAQMA, TIWG KivouvTal EAeUBepa Ta
KIVOUUEVA TUNHATA KAl TIwG ival odLyEVES oL
Bideg oVOPIENG.

6.5 Xprjon tov Agilep kat Tov pwTiopoU LED
(ek. 14-15)

® To AgiCep (24) oag eTUTPETEL VA EKTEAEITE [E TO
TpLdVL 0ag TOUES akplBeiag.

® To pwg Aeilep mapdyetat and diodo Aeilep. To
dwg Aeilep SleupuveTal oe Ypauur Kat
eEgpxetal ard to dvoryua e§050u Tou AEilep.
Mrmope 'Tle va XpnOLUOTIONCETE TN YPAUUY) oaV
OTTTIKG ONUASL TNG YPAUUNG SlaoTAupwong Katd
TNV eKTEAEON NG TOUNG akpiBeiag. NMpooeEte
TIq uttodeifelg aodaleiag yia Aeidep.

® To ¢wg LED (23) kavel Suvatd tov ipdobeTo
PWTIONO TOU ONEIOU KOTING.

® H evepyomoinon/anevepyoroinon Tou Agilep kat
Tou dwTdG LED yigpvtal pEow Tou S1aKoTTN
ouvduaopoL Agilep/dpwTtiopog LED (22). Adov
BdAete 1o BuouaA oTNV TPICa TOU SIKTUOU,
MTTOPEITE PE TOV SLOKOTITN CUVSUACUOU
A€ilep/PwTIoNOG LED va eTuAéEeTE avapeoa
OTIG aKOAOUBEG SUVATOTNTEG.
Xepiopog 1 popa:
gvepyomonuevo Agilep
Xeplopog 2 popeg:
anevepyoroinon A£iep — evepyomoinon
¢wTiopov LED
Xeplopog 3 popeg:
gvepyomoinon AEi¢ep — evepyoroinon
¢wTiopov LED
Xeplopog 4 popeg:
anevepyoroinon AEiep — anevepyormoinon
¢wTiopov LED

® H aktiva Agiep kat o pwTiopog LED pmopei va
EMNPEAOTEL aMd EVATIOTIOEUEVT OKOVN KAl
pokavidla/ypella. MeTd amo kabe xprion va
KabapileTe TIg omEg 5680V TNG akTivag Aeilep

o



Anleitung RT CS 190 L SPK5:_  29.02.2008 %1 Uhr Seite 41

KaL Tou pwTodg LED.

o Na amevepyoroleite avta 1o Agiep dtav dev
TO Xpeldleote.

o Naamevepyoroleite navta to pwg LED étav
Sev To XpeladeoTe.

® H Tpododooia tdong yia To Agilep kal To
PwTiopo LED yivetal p€ow g TAoNg Tou
Siktvou. ‘ETol Sev xpeldleoTe pnatapieg.

7. AVTIKATAcTAON TOU Aywyou
ouVSeoNG E TO dikTuO

Edav ndbel BAABN To KaAwSI0 oUVSEEON TNG CUGKEUNG
pe To SiKTUO, TIPETEL TIPOG amoduyn Kivéuvou, va
avTikaTaotabel and TOV KATACKEVAOTT 1) TO TUAHA
TOU €EUTINPETNONG TTIEAATWY T} ATIO TTIAPOUOLA
e€eldIkeupEVO TIPOOWTIO.

8. Kabapiouég, cuvtipnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIK@OV

Mpwv arnd 6Aeg TIq epyaocieg kabaplopou va Bydalete
TO QLG anod ) mpica.

8.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta cuoTAPATA ACPAAEiQg, TIQ
OXIOUES agPLOMOU Kal TO TEPIBANUA Tou
KvnTrpa 600 o kabapd ard okovn yiveTal.
2KOUTTOTE TN OUCKEUN UE KaBapod mavin
(PUONETE TN HE TIETIEOUEVO AEPA O XAUNAN
Tiieon.

® 204G OUVIOTOUWUE va KABapileTe TN OUOKEUN PETA
arod kabe xpnon.

® Na kabapileTte TN OUCKEUN UTAKTIKA PE Eva
uypoO mavi kat Alyo JoAako oarouvt. Mn
XPNOWOoTIOLEITE KABAPLOTIKA 1) SLIAAUTEG, dLOTL
€10l dev arnokAeieTal n dLABPWON NG CUOKEUNG.
Na MpooEXETE va Unv €l0EABEL vepd OTO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

8.2 BoupToeg avBpakog

2& MepInTwon UTEPPOAIKOU OXNUATIONOU
oTuvenpwv dWoTe TIG avBpakoBoupToeg va
eAeyBouv amno eldIKEUUEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvthpnon

2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTriuata yia Ta oroia anaiteitat
ouvTENON.

8.4 NMapayyeAia avTaAAAKTIKQV

OT1av napayYEAAAETE AQVTOAAQKTIKA va un Eexaoste

va avapepeTe Ta €ENG oTolxela:

® TUMog CUOKEUNG

® AplBuog €idOUG TG CUCKEUNG

® XapaKmpPLOTIKOG aplBpodg (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBuog Tou aAVTAAAOGKTIKOU

[Ma oxuouoeg TWHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

9. AidOeon oTa amoppiggaTa Kai
avakUKAwon

Mpog anouyn (MUY KATA TN JETAPOPA N
ouoKeun BpiokeTal oe pia ocuokeuaoia. H
OUOKeUaoia auTr gival mp®TN UAN, uropei dnAadn
Va EMAVARETAXELPLOTEL ) VA QVAKUKAWBOEL.

O oudreoT G Kat Ta eEaPTHATA TOU aroTeAOUVTAL
arod dLAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. artd LETAAAA KAl
NAaoTkd. MapakahoUue va dlaBETETE Ta
EAATTWUATIKA €EAPTHUATA OTA 1OIKA KAl
MPORANUATIKA aTtoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO EOIKO 0AG KATACTNUA 1} 0N dloiknon
Tou Anuou oag.
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.Ikaz — yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan gurllti isitme kaybina yol agabilir.

Toz maskesi takin.
Ahsap ve diger malzemeler (izerinde c¢alisildiginda sagliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gozIiigi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

iigili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim glivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Gvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykirn hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

VAN

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation

nach EN 60825-1:1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 LDBXQ03B
A: 650 nm

Dikkat: Lazer i1sini
Lazer 1sinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

P:<1mW

Uygun korunma 6nlemleri alarak kendinizi ve

cevrenizi is kazasi tehlikelerine karsi koruyunuz.

® Kesinlikle direkt 1sin igine bakmayiniz.

® Lazer isinini kesinlikle yansiyan ylzeyler, insan
veya hayvanlar Uzerine yéneltmeyiniz. Dusuk
guicli bir lazer 1sini dahi gozlerin hasar gérmesi
ne sebep olabilir.

o Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntemlerinin
disinda yapilan bir calisma da tehlikeli isinlarin
yayilmasina sebep olabilir.

® Lazer modilini kesinlikle agmayiniz.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1a/1b/11)

Sap

Acik/Kapali salteri

Acik/Kapali salteri kilitteme diigmesi
Kesim derinligi ayarlamasi sabitleme kolu
Elektrik kablosu

Testere pabucu

Gonye ayari sabitleme civatasi
Paralel dayanak sabitleme civatasi
Gonye agI skalasi

10. ilave sap

11. Mil sabitlemesi

12. Testere bigagdi

13. Testere bicadi anahtar

14. Toz emme baglantisi

15. Pandulli koruma kapagini agma kolu
16. Paralel dayanak

17. Testere bicagi emniyetleme civatasi
18. Flang

19. Pandulli koruma kapagi

20. Pandulli koruma kapag kolu

21. Koruma kapagi

22. Lazer/LED aydinlatmasi Agik/Kapal salteri
23. LED g1

24. Lazer

©XONDOTAWND =

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Sunta kesme testeresi ahsap, ahsap benzeri
malzemeler ve plastik malzemelerin diiz kesimi igin
uygundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.
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4. Teknik ozellkler

Elektrik gerilimi: 230V ~50Hz
Gug: 1500 W
Roénlanti devri: 5.200 dev/dak
Kesim derinligi 0°: 66 mm
Kesim derinligi 45°: 44 mm
Testere bicagi: @190 mm
Testere bicagi yuvasi: @30 mm
Testere bigagi kalinhgr: 2,4 mm
Koruma sinifi: 11 /[g]
Agirhk: 5,34 kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 60745 normuna gére
Olgulmusgtar.

Ses basing seviyesi L, 94 dB(A)
Sapma K 3dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 108 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (U¢ yonin vektér toplami)
EN 60745 normuna gére Slgiimustur.

Sap

Titregim emisyon degeri ap, = 3,985 m/s2

Sapma K = 1,5 m/s2

ilave sap
Titregim emisyon degeri ap, < 2,5 m/s2

Sapma K = 1,5 m/s2

A\ Dikkat!

Titresim degeri elektrikli aletin kullanim alanina gére
farklilik gésterebilir ve istisnai durumlarda agiklanan
degerin Gzerinde olabilir.

5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi lizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.
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Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

5.1 Kesim derinligini ayarlama (Sekil 2/3)

® Koruma kapaginin arkasinda bulunan kesim
derinligi ayarlamasi sabitleme kolunu (4) agin.

® Testere pabucunu (6) kesilecek is pargcasinin
yuzeyine tam temas edecek sekilde oturtun.
Testere bicagi (12) kesilmesi istenen kesim
derinligi (a) Uzerine gelinceye kadar sunta kesme
testeresini kaldirin.

® Kesim derinligi ayarlamasi sabitleme kolunu (4)
tekrar sabitleyin. Siki sekilde sabitlenip
sabitlenmedigini kontrol edin.

5.2 Gonye dayanag (Sekil 4/5)

® Testere pabucu (6) ve testere bicagi (12)
arasinda énceden ayarlanmig olan standart agl
90°dir. Egik kesimler yapabilmek icin énceden
ayarlanmig olan bu ac¢i degerini degistirebilirsiniz.

® Testere pabucunun 6n tarafinda bulunan génye
ayari sabitleme civatasini (7) agin.

® Kesim agisini 45°ye kadar degistirebilirsiniz;
ayarlama iglemi esnasinda kesim agisi skalasini
(9) dikkae aliniz.

® Ayarlamayi yaptiktan sonra goénye ayari
sabitleme civatasini (7) tekrar sikin. Siki sekilde
sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

5.3 Toz ve talaslarin temizlenmesi (Sekil 6)

® Sunta kesme testeresinin toz emme baglantisina
(14) uygun bir elektrik stiptirgesi (a) baglayin
(elektrik stipurgesi testerenin sevkiyat icerigine
dahil degildir) Béylece is parcasinin kesiminde
olugan toz ve talaglarin optimal sekilde
temizlenmesini sagdlarsiniz. Avantajlar: Hem el
aletinizi hem de sagliginizi korursunuz. Ayrica is
yeriniz temiz kalir ve is guvenligi yukselir.

® Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli olabilir.
Lutfen bu konu ile ilgili olarak glvenlik uyarilari
bélimiinde agiklanan bilgileri dikkate alin.

® Toz emme iglemi igin kullanilacak elektrik
slipurgesi islenecek malzeme icin uygun
olmalidir.

® Butun parcalarin siki sekilde birbirine baglh olup
olmadigini kontrol edin.

5.4 Paralel dayanak (Sekil 7/8)

® Paralel dayanak (16) ile paralel kesimler
gergeklestirmeniz mimkuindar.

® Testere pabucunda (6) bulunan paralel dayanak
sabitleme civatasini (8) gevsetin.

® Montaj islemi paralel dayanagin (16) testere
pabucundaki (6) kilavuz (a) i¢cine yerlestiriimesi
ile gerceklesir (bkz. Sekil 7).

® Ayarlamak istediginiz aralik l¢cisunu ayarlayin ve
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sabitleme civatasini (8) tekrar sikin.

@ Paralel dayanagin kullaniimasi: Paralel dayanagi
(16) islenecek olan is parcasinin izerine oturtun
ve kesim iglemine baglayin.

/\ Dikkat! Deneme kesimini daima yonga parca
tizerinde yapin

6. Kullanma

6.1 Sunta kesme testeresi ile calisma

® Testereyi daima sapindan sikica tutun.

@ Pandulld koruma kapgi (19) is pargasi arafindan
otomatik olarak geriye fitilir.

® Zor kullanmayin!

Testereyi hafifce ve diizenli hiz ile ilerletin.

® Testerenin alt ylzeyinin genis bolimu kesilecek
malzemenin Uzerinde kalabilmesi i¢in yonga
parca daima testerenin sag tarafinda olmalidir.

e s pargasi lizerinde kesilecek pozisyon bir gizgi
ile cizilmigse testereyi bu ¢izgi boyunca ilerletin.

® Kuguk ahsap pargalar kesmeden 6nce
sabitleyin. Bu parcalari kesinlikle elinizle
tutmayin.

e s giivenligi talimatlarina daima riayet edin!
Koruyucu gézlik takin!

® Arnzall veya benzer durumda olan veya ¢atlak ve
deforme olmus testere bigaklarini kullanmayin.

® Delik caplar testere bigagi deliginden daha
blyiik ve daha kucik olan flans/flang somunu
kullanmayin.

® Testere kapatildiktan sonra testere bicagini
elinizle veya bigagi yana bastirirak durdurmaniz
yasakitir.

@ Pandilli koruma kapagi sikismamalidir ve kesim
islemi tamamlandiktan sonra otomatik olarak
tekrar baslangi¢ pozisyonuna geri gelebilmelidir.

® Testereyi kullanmadan énce elektrik kablosunun
fisi prize takili olmadiginda pandiilli koruma
kapaginin fonksiyonunu test edin.

® Testereyi ¢alistrmadan énce pandulli koruma
kapagi, flans ve ayarlama tertibatlari gibi emniyet
tertibatlarinin normal sekilde isledigini ve/veya
dogru sekilde ayarlanmis ve sabitlenmis
oldugunu kontrol edin.

® Toz emme baglantisina (14) uygun bir toz emme
sistemi baglayabilirsiniz. Elektrikli stiplrgenin
glvenli ve yénetmeliklere uygun sekilde
baglanmis olmasini saglayiniz.

® Haraketli pandiilli koruma kapaginin kesim
isleminde, geri ¢ekilmis koruma kapagina
sikistiriimasi yasakitir.

A\ Dikkat! Testere iizerinde yapilacak tiim
calismalardan énce fisi prizden ¢ikarin!

6.2 Sunta kesme testeresini kullanma

® Kesim derinligi, kesim agisi ve paralel dayanagi
kesilecek malzemeye uygun sekilde ayarlayin
(bkz. Madde 5.1, 5.2 ve 5.4).

® Acik/Kapali salterinin (2) basili olmamasini kontrol
edin. Kesim islemine baglamadan 6nce elektrik
kablosunun fisini uygun bir prize takin.

® Testereyi sadece, testere bigagi monte edilmis
oldugunda c¢alistirin!

® Testereyi kesilecek is pargasinin Gizerine oturtun.
Testere bigagi is pargasina temas etmemelidir.

® Sunta kesme testeresini iki elinizle sikica tutun.

@ s pargasini kesme islemine baglamadan énce
pandllii koruma kapagini (19) kol (15) ile biraz
acabilirsiniz. Boylece kesim igleminin baglangici
kolay olabilir.

6.3 Acik/Kapali salteri (Sekil 9)

Calistirma:
Kilitteme digmesi (3) ve Agik/Kapali salterine (2) ayni
anda basin

kablosunun figini uygun bir prize takin.

® Testereyi tam ¢alisma hizina eriginceye kadar
caligtinn. Testere ancak tam hizina erigtikten
sonra yavasca kesilecek ¢izgi Uzerine oturtun ve
kesim islemine baslayin. Kesim esnasinda bigak
Uzerine hafifce basin.

Kapatma:
Kilitteme digmesi ve Acik/Kapali salterini birakin

® Testerenin sapi birakildiginda makine otomatik
olarak kapanir, bu nedenle testerenin istenmeden
calismaya baslamasi mimkin degildir.

® Calisma esnasinda havalandirma deliklerinin
tikall veya uzerinin kapall olmamasini kontrol
edin.

® Testereyi kapattiktan sonra testere bigagini yana
bastirarak frenlemeyin.

o Dikkat! Testereyi ancak, testere bicagi tamamen
durduktan sonra elinizden birakin.

A\ Dikkat! Deneme kesimini daima yonga parca
lizerinde yapin
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6.4 Testere bicagini degistirme (Sekil 11-12)

/\ Dikkat! Testere iizerinde yapilacak tiim
calismalardan once fisi prizden ¢ikarin!

Sadece sunta kesme testeresi ile birlikte sevk edilmis
olan testere bigagdi ile ayni tipte olan testere
bicaklarini kullanin. Testere bigagi konusunda ihtisas
magazalarindan bilgi edinin.

Testere bigagini degistirmek icin makine ile birlikte
gonderilen testere bicagi anahtarina (13) gerek
duyulur. Testere bigagi anahtari (13) testere pabucu
(6) gbzilinde saklanir. Bu anahtara gerek
duydugunuzda testere bigagi anahtarini (13) testere
pabucundan (6) disari gikarin.

Dikkat! is glivenligi sebeplerinden dolayi sunta
kesme testeresinin testere bicagi anahtar (13) takil
durumdayken calistirimasi yasaktir.

® Mil sabitlemesine (11) basin.

® Testere bicagi emniyetleme civatasini (17)
testere bicagi anahtari (13) ile agin.

o Haraketli pandiilli koruma kapagini (19) pandulli
koruma kapagini agma kolu (20) ile geri itin ve
tutun.

® Flans (18) ve testere bicagini (12) asagi dogru
hareket ettirerek cikarin.

® Flansi temizleyin, yeni testere bicagini yerlestirin.
Bigcagin dénme yoéniine dikkat edin (koruma
kapag ve testere bigagi tizerindeki ok isaretini
dikkate alin)!

® Testere bigagi emniyetleme civatasini (17) sikin,
bigagin diizglin déniip dénmedigini kontrol edin.

® Acik-Kapali salterine basmadan énce testere
bicaginin dogru sekilde baglanmis olmasini,
hareketli parcalarin kolay hereket etmesini ve
sikistirma civatalarinin siki sekilde sikilimig
olmasini kontrol edin.

6.5 Lazer ve LED aydinlatmasinin kullanimi (Sekil
14-15)

® Lazer (24), sunta kesme testeresi ile hassas
kesimlerin uygulanmasini saglar.

® Lazerisini lazer diyodu tarafindan olusturulur.
Lazer igini bir ¢izgi halinde genisletilir ve lazer
cikis deliginden ¢ikar. Bu gizgiyi hassas kesim
isleminde optik isaretleme cizgisi olarak
kullanabilirsiniz. Lazer guvenlik uyarilarini dikkate
alin.

® LED isid1 (23) kesilecek olan yerin ek olarak
aydinlatiimasini mdmkan kilar.

® Lazerve LED isi§inin Agilip/Kapatiimasi
Lazer/LED aydinlatmasi kombinezon salteri (22)
Gzerinden gergeklesir. Elektrik kablosunun figini
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prize taktiktan sonra Lazer/LED aydinlatmasi
kombinezon galteri ile asagida agiklanan
durumlar kumanda edebilirsiniz:

Saltere 1 kez basildiginda: Lazer Acik

Saltere 2 kez basildiginda:
Lazer Kapali — LED Aydinlatmasi Acik

Saltere 3 kez basildiginda:
Lazer Acik - LED Aydinlatmasi Acgik

Saltere 4 kez basildiginda:
Lazer Kapali - LED Aydinlatmasi Kapali

® Lazerigini ve LED aydinlatmasi toz veya talas
birikintileri nedeniyle bloke edilebilir. Bu nedenle
her kullanimdan sonra lazer ¢ikis deligindeki
pislikleri ve LED i1s1gin1 temizleyin.

® Lazer kullaniimadiginda lazeri daima kapatin.

o LED s1g1 kullaniimadiginda bu 1131 daima
kapatin.

® Lazerve LED aydinlatmasinin gerilim beslemesi
sebeke gerilimi Gzerinden saglanir. Bu nedenle
testereye pil takilmasi gerekli degildir.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini mimkiin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile Gfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin i¢ine su girmemesine dikkat
edin.
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8.2 Kémiir fircalar

Asir kivileim olugtugunda kémar firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdr fircalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihazin iginde bagka bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parca numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda goérulebilir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
Ozel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénusturulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
y6netimlerden 6grenebilirsiniz!
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LlonepekeHHs - 3 METOK 3MEHLLEHHA PU3UKY OTPUMaHHA TPaBMM CAlig YUTATH IHCTPYKLIO 3
eKcnayaTtauii*

HOCITb WWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnvs wymMy MoXKe BUKIIMKATM NOTipLUEHHA CIyXY.

HociTtb pecniparop.
Mpn 06pobLi AepeBnHU Ta iHLWIMX MaTepianis MoXe yTBOpIOBaTUCA LIKiAIMBa ANA 340pOB’A
nunioka. He moxxHa 06pobnAaTu matepian, AKLLO BiH BMilLye a3becT!

HociTtb 3axucHi okynapw.

Ickpw, WO BUHMKAIOTDL Mig Yac poboTu, a TakoXX 06/TOMKU, CTPY>KKa | NUMoKa, Lo BUXOAATL 3
npunaga, MoXyTb BUKIIMKATU MOTipLUEHHA 30py.
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A ygara!

Mpun KopUCTyBaHHI NpUnagamm cig [OTpMMyBaTHUCA
NEBHWUX 3axopAiB 6e3neKu, o6 3anobirt
TpaBMYyBaHHIO i NOLUKOAMKEHHAM. TOMY yBamHO
npounTanTe Lo IHCTPYKLito 3 ekcnayaTauii /
BKa3iBKM 3 TEXHIKM 6e3nekun. HaginHo 36epirawTe ii,
o6 BMKNageHa B Hil iHpopmaLis 6yna y Bac
MOCTIMHO Mig, pyKamu. Y BUNagKy, AKLLO BU MOBUHHI
nepegartuv npunag, iHwuMm ocobam, nepegavre im,
OyAb nackKa, TaKOK i Lifo iIHCTPYKLo 3 ekcnayaTau,i /
Lii BKasiBKM 3 TEXHIKK 6e3neKkn. Mu He HeceMo
BifMNoBigaIbHOCTI 3a HeLacHi BUnagKku abo
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHWK/IM BHACAILOK
HeJOTPUMAaHHSA L€ IHCTPYKLIT | BKA3iBOK 3 TEXHIKW
6e3nekxu.

1. BKa3iBKM No TexHiuli 6e3neku

3 BigNOBIZHUMM BKa3iBKaMM MO TEXHILj 6e3nexku
o3HaromTecs, byab-nacKa, B 6poLlypi, Lo
LOfAETbCA.

A\ NONEPEAEHHA!

MpounTaiite BCi BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLIT 3 TEXHIKK
6e3neku.

HepoTprMaHHA BKa3iBOK Ta iHCTPYKLiM 3 TEXHIKM
6e3neKn MoXe CTaTh NPUYMHOK BUHUKHEHHSA
€1IeKTPUYHOTO yaapy, NOXewi Ta/abo BarKoro
TpaBMyBaHHS.

36epiraiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLUT 3 TEXHIKK
6e3neKn Ha MaiiGyTHE.

YBara: nasepHe BUNPOMiHIOBaHHA
& He auBiTbCA Ha NPOMIiHb!

Hnac nasepa 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1:1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 LDBXQ03B

A: 650 nm P: <1 mwW

3axuuanite cebe Ta HaBKO/IMLLHE CEPEAOBULLE,

BHMBAOYM BiANOBIAHMX 3aX04iB 6€3NeKu LWoa0

BMHWKHEHHSA HELLACHMX BUNaKIB.

® Hikonu He guBiTbCA 6e3n0CEpeaHLO Ha
nasepHuii NPOMiHb.

® He HanpaBnaiiTe nazepHuii NpoMiHb Ha
Bii6MBatoYi NOBEPXHi Ta NOAEN YK TBAPUH.
HaBiTb ManonoTyHWI la3epHU NPOMiIHb MOXeE
CMPUYMHUTU NMOLUKOAKEHHSA OYEN.

o O6eperHO — AKLO ByAyTb BUKOHYBATUCA iHLLI
crnoco6u onepalLiii, HiX Ti, L0 BKa3aHi B LbOMYy
JOKYMEHTI, TO Lie MOXe CTaTu NPUYMUHOIO
He6e3nevyHOro NOLWMPEHHS BUNPOMIHIOBaHHSA.

@ Hikonu He BigKpuBanTe Moaynb nasepa.

2. Onuc npunapy (pucyHok 1a/1b/11)

—_

PyKoaTKa

Bumunkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO

3. CronopHa KHomMKa Ana BUMMKada
YBIMKHEHO/BUMKHEHO

4. Baxinb dikcaTopa Anf BCTaHOBAEHHA MMNOUHU
nponuny

5. MepemeBuit Kabenb

6. Jlana nuam

7. CTOMOPHWI FBUHT A1 HACTPOMKM pi3aHHs nig,
KyTOM

8. CTOMOpPHWIM rBUHT AJ1A NapanesibHoro ynopa

9. LlKana pnsa Kyta pisaHHA

10. [lopaTKoBa pyKoATKa

11. CTonop wniHaens

12. MNMonoTHo Nnaun

13. Koy gns nonotHa nuam

14. CTUK ANA NMIOBCMOKTYyBava

15. Baxinb AnA 3HiMaHHA KOXyxa 3axucTy Bif
XWUTaHHA

16. MapanensHui ynop

17. 'BUHT gnsa dikcauii nonotHa nnuau

18. ®naHeub

19. Hoxyx 3axXuCTy Bif XUTaHHA

20. PyKosiTKa /17 KPULLKW 3aXWUCTY Bif, roMAaHHA

21. 3ax1CHUIM KOXYX

22. Bumukay YBIMKH/BUMKH
nasepa/cBiTnofiofHoI NiacBITKM

23. NigcsiTKa cBiTN04i040M

24. Nasep

N

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYE€HHAM

PyyHa grcKoBa nuna npusHayeHa Ansa BUKOHaHHA
NpAMONIHIMHWMX NponuAiB y Aepesi Ta B
AepeBonoaibHMX maTepianax i nnactmacax.

MalumHy cnif BUKOpUCTOBYBATM TiNIbKM 3rigHO 3 ii
npu3aHaveHHAam. HoaHe iHLwe BUKOpUCTaHHA
MaLUMHMU, L0 BUXOAMTb 3a BKa3aHi Mexi, He
Bianosigae ii npusHayeHH0. 3a HecnpaBHOCTI 260
Tpasmu 6yAb-AKOro BUAY, AKIi BUHWKIM BHACAIAOK
BMKOPWUCTaHHA MaLUMHU HEe 3a MPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAANIbHICTb HECE HE BUPOBHUK, a
KopucTyBay/oneparop.
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Bpaxosyite, 6yab nacka, Te, WO 3a NPU3HAYEHHAM
HaLli Npunagn He CKOHCTPYMOBaHI AR BUPOGHUYOTO,
PEMICHNYOro 41 NPOMMUCIOBOrO 3aCTOCYBaHHA. Mu
He 6epeMo Ha cebe HOAHMX rapaHTii, AKLLO Npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOBHUUNX, PEMICHUYMX YK
NPOMUCNOBUX NIANPUEMCTBAX, @ TAKOX NpK
BMKOHAHHI iHLUMX NPUPIBHAHMX 4O LibOro pooir.

4. TexHi4yHi napameTpu

Hanpyra B mepe:i: 230B~50Twy
CroxurBaHa NOTYHHICTb: 1500 Bt
Yucno o6epTiB XON1I0CTOro X0Ay: 5200 06/xB
"nnbuHa nponuny npu 0°: 66 MM
"nnbuHa nponuay npu 45°: 44 mm
MonoTHo nunu: 3190 mm
3aTWUCKHWI NPUCTPIN NOIOTHA NUAK: @ 30 mm
ToBLWMHA NONOTHA NWUIU: 2,4 Mm
Hnac saxucry: 11/ 5]
Bara: 5,34 Kr

LWymu Ta BiGpauis

MapameTpw WymiB Ta BibpaLii BU3Ha4eHi y
BiANoOBigHOCTI 3 EBponeicbkuM cTaHaapTom EN
60745

PiBeHb 3BYKY Lpa 94 nb (A)
Moxun6Ka Kiya 346
PiBeHb 3BYyKOBOI NOTYHHOCTI Ly 108 pB(A)
MoxunbKa Kyya 346

HociTb HaByLWHWKMN.
BnauB Lymy MOXe CTaTi NPUYMHOO BTPATH CAIYXY.

3arasibHi napameTpu KoAnBaHb (Cyma BEKTOPIB Y
TPLOX HaNpAMKax) BU3HA4EeHi y BignoBigHOCTI 3
€Bponencbkum cTaHgapTom EN 60745.

PyKoATKa
BesmumnHa emicii KonmeaHb ap, = 3,985 m/cex?

Moxunbka K = 1,5 m/cer2

JlopaTHoBa pyKOATHa
BesmumnHa emicii KonmeaHb ap, < 2,5 M/cex?

Moxunbka K = 1,5 m/cer?
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A ygara!

MapameTpu KomMBaHb 6yayTb 3MiHIOBaTUCA B
3a/1eXHOCTI Bif chepu 3aCTOCyBaHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY Ta Y BUHATKOBMX BUMNaAKax
BOHM MOXYTb NepeBuLLyBaTH BKa3aHi napameTpu.

5. Mepep, 3anycKom B eKcnJjlyaTtaw,iio

Mepep nig’egHaHHAM enekTpopybaHKa go
€/1eKTPOMEPEi NepeKoHanTeca B TOMY, WO
napameTpu Ha LWWAbAMKY Npuaaga cnisnagatTb 3
napameTpamu eJIEKTPOMEPEKi.

Mepuw HiX NPpOBOAUTK HACTPOIOBAHHA Npunaay,
3aBHAM BUTATaUTe MepeeBUi WTeKep 3
pO3eTHM.

5.1 HacTpo#ika rnM6uHu nponunay (PUCYHOK 2/3)

® BignycTiTb Baxinb pikcaTopa (4) AnA HACTPONKM
pi3aHHA Mig KyTOM, AKWUIA 3HaX0AUTbCA Ha
3BOPOTHBOMY BOLLi 3aXMCHOMO KOXYyXa.

® PiBHO nocTtasTe nany nuau (6) Ha NOBEPXHIO
06po6ntoBaHOi 3aroToBKu. MNigHimarTe nuny
[0ropu A0 TUX Mip, MOKKW NONOTHO (12) Nuan He
OyAe 3HaxoaUTUCh Ha 3aaaHiv rMBKWHI nponuay
(a).

® 3HOBY 3aCTOMNOPITb Baxifb ikcaTopa (4) Ana
HaCTPOMKM pisaHHA nig KyTom. MepesipTe
nocagKy Ha MiLHICTb.

5.2 Ynop AnA HacTPOMKM pi3aHHA Nif KyTOM
(pucyHoK 4/5)

® [lonepepHbO BUCTaBIEHUI CTaHAAPTHUI Ky T
pi3aHHA MiXK s1anoto nau (6) i TONOTHOM MnAn
(12) ctaHoBUTL 90°. [poBOAAYM HAXUIEHI
NPONUAX, BU MOXETE 3MIHIOBATH LieM KyT.

® BignycTiTb cTONOpHWI rBUHT (7) ANA HACTPOMKK
pi3aHHA Mig KyTOM, AKWUIA 3HaXo0AUTbCA 3
nepeaHbLoro 60Ky nanv Nuau.

® Tenep B/ MOXETE 3MIHUTU KyT pi3aHHA ax A0
45°; nOTPUMYHTECA NPU LbOMY LUKaIN KyTiB
pisaHHs (9).

® 3HOoBY 3adiKCyMTe CTONOPHUMN IBUHT (7) ana
HaCTPOMKM pi3aHHA nig KyTom. lNepesipTe
nocagKy Ha MiLHICTb.

5.3 BiaCMOKTYBaHHA NUJY Ta CTPYHKH
(PUCYHOK 6)

® [lig’epgHariTe BigNoBigHMI NMNOCOC (a) A0 CTUKY
[ONA CTPYHKOBCMOKYTBaHHA (14) cBOET ANMCKOBOI
nuau. CTUK nepepdadenHunin ana uboro.(Munococ
B 06’€M MOCTaBKM HE BXOAUTb). 3aBAAKM LbOMY
BU JOCArHeTe onTtuMasibHoOro Bip,CMOKTyBaHHH
nuy Bif 3arotoBkK. MNepeBaru: B1 6epexeTe AK
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caMm npunag, Tak i CBO€ BnacHe 340pos’s. Kpim
TOro, Bata po6o4a 30Ha 3a/IMLIAETLCA YUCTOK
Ta 6e3neyHoto.

Mun, Wo yTBOPIOETLCA Nif H4ac poboTH, MOXe
6yTH Hebe3nevyHnM. ToMy 3BEpPHITb yBary Ha
po34in, B AKOMY BUKNAAEHI BKa3iBKMU 3 TEXHIKK
6e3nexu.

YBara! [1M10BCMOKTYBaY, L0 BUKOPUCTOBYETLCA
ANA BiICMOKTYBaHHSA, MOBUHEH 6YTH NPUAATHUM
4na 06po610BaHOro MaTepiany.

MNepesipTe, uu BCi AeTani 3’eAHaHi Mix coboto
Ha/IEXHUM YMHOM.

5.4 MapanenbHuit ynop (PUCYHOK 7/8)

MapanensHuit ynop (16) aae MOKAMBICTb
NponuoBaHHA NapasnesbH1X 3anunis.
BignycTiTe CTONOPHWUI FBUHT (8) ann
napasienbHOro ynopy, iK1 3HaxoaMTbCA Ha nani
nunu (6).

MoHTa NpoBOAMTLCA LWIAXOM BCTaBAEHHS
napanensHoro ynopa (16) B Hanpasnstouy (a) B
nani nuam (6) (AMBUCH PUCYHOK 7).

BucTasTe Tenep 3agaHy BiACTaHb i 3HOBY
3aTArHITb A0 BifKa3y CTOMOPHWUM IBUHT (8).
BuKopucTaHHA napanenbHOro ynopa: BucTasTe
napanenbHui ynop (16) B 3aaaHoMy MicLi Ha
Kpato 3aroToBKM i NOYMHaMTE NPOLIEC NMUNAHHS.

A ysara! PeKomeHAyeTbCA NPOBECTU NPOGHe
pi3aHHA Ha Bigxopax gepeBUHM.

6. TexHi4He 06cnyroByBaHHA

6.1 MpoBeaeHHA pobiT 3 py4HOIO AUCKOBOIO

nunoto

MocTiiHO MiLHO yTpUMYWTE ANCKOBY NWJTY 3
[LOMOMOrOt0 PYKOATKMU.

3aroToBKa aBTOMATU4HO BifICYBa€E KOMYX
3axucTy Bif xuTaHHA (19) Hasag.

He 3acTocosyiiTe cuny!

[JuckoBy nuny nopasanTe Bnepea nerko Ta
PiBHOMIpHO.

Bigxoan aepeBnHU NOBUHHI 3HAX0AUTUCA 3
npasoro 60Ky ANCKOBOI MUK, LWOBKM LUIMPOKa
YacTMHa OMOPHOro CTOJ/IMKa Npuasarana Ao BCiel
NOBEPXHi.

AKLLIO BM NUAAETe 3a NonepeaHLO NO3HAYEHO0
NiHi€l0, TO BeAiTb AUCKOBY MUY B3J0BXK
BiAMnoBigHOro 3anuny.

Mepep 06po6KOI0 MaNMx 3aroTOBOK 3 Aepesa
MiLHO dikcynTe iX. Hikonu He yTpumyiiTe
3aroToBKu pykamu.O60B’A3KOBO AOTPUMYMTECH
BKa3iBOK 3 TEXHIKM 6e3neku! HociTb 3axuCHiI
oKynapum!

1 Uhr
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He 3acTocoBy#Te HecrnpaBHMX NOOTEH MWK Ta
NOJIOTEH 3i Wi/IMHaMK Ta TPiLUHaMM.

He 3acTocoByiiTe dnaHLiB/raioK 3 gpaaHusamu,
OTBIp AKMX GiNIbLUMIM 260 MEHLLWI 32 OTBOPU
noa0THa NUAN.

He MoxHa npuranbmoByBaT NOAOTHO NUAK
pyKoto abo 3a 40NOMOrot 60K0BOro
NPUTUCKAHHA NONOTHA MUK,

Hoxyx 3axXmCTy Big XMTaHHA HE NOBUHEH
3aKAMHIOBATU Ta MiCNA 3aKiHYEeHHSA
TEXHOI0rYHOro NPOXoAYy 3HOBY NMOBUHEH
NMOBEPHYTUCH Y BUXIAHE NONOHEHHS.

lMepep 3acTocyBaHHAM AMCKOBOI MWK CAif,
nepesipuTU HYHKLIOHYBaHHA KOMXYXa 3aX1CTy
Bif, XUTaHHA, 060B’A3KOBO BUTArHYBLUW Nepeg,
LIUM MEPEKEBUI LUTEKEP 3 PO3ETHM.

MNepep 3acTocyBaHHAM Npunagy nepekoHamTecs
B TOMY, L0 TaKi 3aXM1CHI MPUCTPOI AK KOXYX
3axuCTy Bif XMTaHHA, hnaHeub Ta peryorodi
NpUCTPOi DYHKLOHYIOTb abo BigperynbosaHi
NpaBW/IbHO i BIANOBIAHMM YMHOM 3adiKCOBaHi.
[0 CTUKyY Ana CTPYHKOBCMOKTYBaHHA (14) Bn
MOMeTe nif’eaHaTV BignoBiAHWIA NpUCTpI ans
NWIOBCMOKTYBaHHSA. HeobxigHo 3a6e3neyunTy,
LWO6 NPUCTPIV ANSA BiACMOKTYBaHHA nuy 6ys
nig’egHaHWUM HaAiIMHO Ta HAIEHUM YAHOM.
Nig Yac NMNAHHA PYXOMUIA KOXYX N5 3aXUCTY
Bifl XMTAHHA HE NOBUHEH 3aK/IMHIOBATU Y
BiIBEA,EHOMY Ha3a/ 3aXMCHOMY KOMYXY.

A ygara! MNepep noyaTHom 6yAb-AKUX PO6IT 3
AUCKOBOIO NMUI0I0 3aBHAU BUTArainTe
MepemeBuit wrekep!

6.2 BUKOpUCTaHHA QUCKOBOI NWUIN

Bigperyniointe rnnbuHy nponuiy, KyT pisaHHA Ta
napanenbHUi ynop (AMBUCH NYHKTN 5.1, 5.2 i
5.4).

3abesneyTe, W06 BUMMKAY
YBIMKHEHO/BUMHKHEHO (2) He 6yB 3agiaHui.
Jlwe nicnqa ubOro BCTaBTe MEPEKEBUI LUTEKEP
Yy BifnoBigHy PO3ETHY.

BmuKaiTe gMcKoBY NuAy TilbKK B TOMY paasi,
AKLLO MOIOTHO MW/ BXEe 3MOHTOBaHe!
PiBHOMIpHO po3millyTe nany nuav Ha
06pobtoBaHii 3aroTosLj. [10s10THO NUAK He
MOBWHHO JOTOPKATUCA 0 3arOTOBKM.
YTpumyWTe AMCKOBY Ny ABOMA PyKaMK.

MepLw HiX po3noyaTv NPoLec NUAAHHA
3aroTOBKM, BU MOXeETe PyKOATKOIW (15) Tpoxu
BIAKPUTW KpULWKY (19) ana 3axucTy Big,
romaaHHA. Lle nonerwysatrMme no4aToK npouecy
MUNAHHSA.
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6.3 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO

(pucyHok 9)

BmuKaHHA:
OpHOYaCHO HATUCHITb HA CTOMOPHY KHOMKY (3) i
BummKay YBIMKHEHO/BUMKHEHO (2).

® [laiiTe NONOTHY MWW MOMJIMBICTb PO3KPYTUTUCA
[0 TUX Nip, NOKW BOHO HE JOCArHe NOBHOI
LIBMAKOCTI. Jl1wwe nicns uporo NoBiNbHO
nogasainTe NOJI0THO MWW B3LOBK JNiHii pidaHHs.
Mpu LOMY NONOTHO NWUAM TPOXM NPUTHUCKaWTE.

BumuKaHHsA:

BiagnycTiTb CTONOPHY KHOMKY | BUMUKa4

YBIMKHEHO/BUMKHEHO.

o [Ipu BiANyCKaHHI pyKOATKM npunag,
aBTOMaTUYHO BUMMUKAETLCA, L0 YHEMOM/IUBIIOE
Oro HecaHKLioHOBaHe PYHKLiOHYBaHHS.

® 3BepTayiTe yBary Ha Te, Wob nig yac po6oTu
BEHTUNALiVHI OTBOPU He Byn 3aKpUTi a6o
3aKynopeHi.

® [licnAa BUMMKaHHA He ranbMyHTe NOJIOTHO MUK
LLAXOM BOKOBOrO HAaTUCKAHHA Ha HbOTO.

® YBara! Yknagaite npunag Ha BifgnoBigHy OCHOBY

NNLLE TOAi, KOIM NONIOTHO MUY NOBHICTIO
3YMUHUTBCA.

A ygara! PeKomeHAyeTbCA NPOBECTU NpOoGHe
pi3aHHA Ha Bigxopax AepeBUHM.

6.4 3amiHa nonoTHa nuau (pucyHok 10-13)

A ysara! Mepep noyaTKom 6yab-AKUX POGIT 3
AWCKOBOIO NMWJIOIO0 3aBHAU BUTAranTe
MepereBui lTekep!

BrKOpPUCTOBY#MTE NOMIOTHA MUY BUKIIOYHO TAKOrO
€camMoro Tuny, fiK i nocTaB/ieHe NOJIOTHO A0 i€l
AMCKOBOT Nuan. OTpUManTe KOHCY/IbTaL,jio B
cneujianisoBaHOMy MarasuHi.

[na 3amiHM NONOTHA MWIM CKOPUCTaMTECH K/IOYEM
(13) 4o nonoTHa NUAU, SKUW BXOAUTb B 06’EM
noctasku. Hntou (13) 36epiraetbca B H6awmary (6)
nunu. MNMpu Heo6xigHOCTI BUMUMITL Kty (13) 3
6awmaka (6) nuau.

YBara! 3 npuunHM 6€3neKun pyHHy AUCKOBY Ny He
MOMHa eKCcrayaTyBaTH i3 BCTaBNEHUM B HEl Kto4em
(13) go nonoTHa NUAK.
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HatucHiTb Ha cTonop (11) wninaens.
Hntouem (13) BignycTiTb rBuHT (17) ana dikcauii
Non0THa MUAK.

6.5

BiggeaiTb Hazap Ta 3adikcynTe KOXYX 3aXuUCTy
Bif XuTaHHsA (19) 3 Baxenem (20).

3HimiTb Ganeup (18) Ta NonoTHO Nnam (12).
MouuncTiTh hnaHeub, 3MOHTYTE HOBE NONOTHO
nuau. 3BepTanTe yBary Ha HanpsAMOK 06epTaHHSA
(AMBUCb Ha CTPINIKY HA 3aXMCHOMY KOXYXY Ta Ha
NOAOTHI NUAN)!

3aTArHiTe A0 BigKasy reuHT (17) pna dikcauii
NosI0THa NWAW, NPU LibOMY 3BEpTaWTe yBary Ha
KOHLEHTPUYHICTb 06epTaHHA.

MepLu HiX BMMKaTH BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO, nepeKoHaiTecs B
TOMY, LLO MOAOTHO NU/IM 3BMOHTOBaHe
NPaBW/IbHO, LLLO PYXOMi AeTasli pyxatoTbCA JIEerKo
i LLL0 CTOMOPHI NBUHTU 3aTArHYTI A0 BiAKasy.

BuKopucTaHHA nasepa Ta cBiTnogiogHoi
niacBiTHYU (PUCYHOK 14 + 15)

Jlasep (24) pae BaMm MOXJIMBICTb BUKOHYBaTU
[AMCKOBOIO MWUI0I0 BUCOKOTOUHI pO3pPi3N.

CsiTno nasepa BMpOGAAETLCA 3a JOMOMOroio
nasepHoro gioga. CBitno nasepa
nepeTBOPIOETLCA B MiHIIO | BUXOAUTb Yepes OTBIp
nasepa. icnA uboro BU MOXeETe BUKOPUCTATH
LIO JTiHitO AK NiHil0 pi3aHHA NPY BUCOKOTOYHOMY
po3pisyBaHHi. JoTpUMyMTECH BKa3iBOK 3 TEXHIKK
6e3neKu Woao nasepis.

MNipgceiTKa ceiTA0AI0AOM (23) CTBOpPIOE
MOMJIMBICTb AOAATKOBOr0O OCBIT/IEHHA MiCLA
pisaHHs.

BMUWKaHHA /BUMWKaHHSA nasepa Ta nigcBiTHM
CBiTN04i040M MPOBAOAUTLCA 3a JOMOMOrOK
KOMGIHOBaHOro BUMMKaya (22) nasepa/niacBiTku
ceiTnogiogowm. lMicna Toro, K BM BCTaBUTE
MEpPEEeBUM LUITEKEP B PO3ETKY, KOMGIroBaHUM
BMMWKa4eM nasep/niacBeiTka CBiTI04i040M BU
MOXeTe BUOMpaTH OAHY i3 HACTYMHMUX
MO/IMBOCTEM:

MpusepeHHa B pito 1 pa3s:  Jlazep YBIMKH.
MpusepeHHsa B pito 2 pa3u: Jlaszep BUMKH.
- nipgcsiTKa ceiTnopgiogom YBIMKH.
MpusepeHHsa B pito 3 pa3u: Jlazep YBIMKH.
- nipgcsiTKa ceiTnopiogom YBIMKH.
MpusepeHHsa B pito 4 pa3u: Jlazep BUMKH.
- nipgcsiTKa ceitnopiogom BUMKH.

Ha npomiHb nasepa Ta Ha niAacBITKY
CBITNI0AI040M MOXYTb BNAMBaTH HenpubpaHi nun
Ta CTpyKa. TOMy NiC/A KOKHOMO BUKOPUCTaHHSA
YUCTITb BUXiAHWI OTBIp A/1A 1a3epHOro NPOMeHsA
Ta NiACBITKM CBITA0AI040MUM.

3aBHau BUMUKalTe fnasep, AKLO BiH He Npautoe.
3aBHau BUMUKaTE NiACBITKY CBIT/I04i040M,
FIKLLIO BOHA B JaHWUi MOMEHT He NoTpibHa.
MocTavaHHa Hanpyrm AnA nasepa i nigcBiTHK
CBiTN04i040M Big6yBaETLCA Bif, MepeeBoi
Hanpyru. Takum YnHoMm, 6aTaperiku He NoTpio
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7. 3amiHa npoBopga A nig’ efHaHHA
[0 eNleKTpoMepe:Ki

AKwWo npoBia 4na Nig’egHaHHA UbOro npunagy Ao
€/1EKTPOMEPEII MOLLUKOAMKEHWH, TO A1 3anobiraHHs
BUHUKHEHHSA HELLAaCHUX BUMNaAKiB MOro NOBUHEH
3aMiH1TK BUPOBHKK abo 1oro cepTudikoBaHa
cepsicHa cay6a YM iHWKIA KBanipiKoBaHWM
cnedujanicT.

8. UncTka, TexHi4yHe 06CyroByBaHHA i
3amMOBJIeHHA 3anacHUX YacTUH

Mepepn novaTKoOM BCix PoGIT NO YMCTL Big'egHanTe
MepeXeBU LITEKep npunagy Big mepeil.

8.1 Yuctka

@ 3axuvcHi NnpucTocyBaHHsA, WAiLM ANA AOCTYNy
NoBITPA | KOPNYyC ABUIyHa MatoTb ByTH
MaKcumasnbHo Mpunag npoTupanTe YnMcTor
raHYipKoio YY1 NpoAyBanTe CTUCHEHUM MOBITPAM
3 HEBEJIMKMM TUCKOM.

® PeKomeHayeMo YMCTUTH Npunag 3pasy ¥ nicna
KOMHOIO BUKOPUCTAHHSA.

@ PerynapHo npoTupaiiTe npunag Boaorow
raH4yipKOI0 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MuAa.
He BMKOPWUCTOBYIMTE O4MLLYIOYi 3aCO6K YM
PO3YMHHUKM; BOHU MOXYTb NMOLLUKOANTK
NNacTUKOBI YacTuHW Npunagy. CnigkyviTte 3a
TUM, Wo6 B CepeaunHy npunagy He notpanvna
BOAA.

8.2 ByrifbHi WiTH®

AKLWO BUMHWKaE 3aHaaTo 6araTo icKp, NOTPIGHO W06
LLiITKM NEepPeBipUB ENIEKTPUK.

YBara! 3amiHATH BYTiNbHi LLiTKU JO3BONAETHCSA ULLE
E€NIEKTPUKY.

8.3 TexHi4yHe 06CcnyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4acTuHu, LWo NoTpedyoTb
TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA, BiACYTHI.

8.4 3amoBneHHA 3anacHUx aeTanen

Mpy 3amoBneHHi 3anacHux aeTtanen HeobxigHo
3a3HauvMTm Taki AaHi:

o Twvn npucTtpoto

@ Homep apTukyny npuctpoto

® laeHTudikauiiHWiA Homep NpUCTPOLO

® Homep HeobXxiaHOI 3anacHoi YacTUHM
AKTyanbHi LiHK Ta iHdopmauito By MoxxeTe 3HanTu
Ha Beb6-cTopiHLi www.isc-gmbh.info

9. YTunisauiAa i noBTOpHe
3acTocyBaHHA

Mpunaa 3HaxoaMTbCA B yNakKoBLi, AKA CY>XWTb AnA
3anobiraHHA NOLLUKOAXEHHIO NPU TPaHCMNOPTYBaHHI.
Lla ynakoBka € CMpOBUHOIO | TOMY MOXe 6yTu
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxe 6yTn 3HOBY
NMoBepHyTa B CUPOBUHHWIA KPYroooir.

Mpunap i cynyTHi TOBapn A0 HLOrO CKNaAalThCA 3
pisHMX MaTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnacTtmac. HecnpasHi getani Bignante Ha
yTunisauito cneuianbHOro cMiTTA.
MpokoHcynbTyiTEeCA B cnewianisoBaHOMy MarasuHi
abo B agmiHicTpauii 06LWMHN.
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‘ € Konformitéitserklérung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
® erklért folgende Konformitét geméB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel o direttiva UE e le norme per Iarticolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I’article EU a norem pro vyrobek.

verklaart de volgende conformiteit in overeen- a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.

® 0
® @ ®

©  directiva y normas de la UE para el articulo deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujacymi normami na
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfuhrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigeflgte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajacych elementéw elektrycznych.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPONHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol anpektuse 2002/96/EG 06 NCNOb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX N ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAx U peann3auum B NpaBoOBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0AMMO
MCMOMb30BaHHbIA 3N1EKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUIM3MPOBATh OTAESIbHO M HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKPY>XXaloLLen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPONCTBA HAa3a N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpu4eckoro yCTpoicTea B crnyyae nsbasneHna oT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexaten ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbBIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE M 0bpaLleHnm ¢
MYyCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIeLIeMy B HEFOAHOCTb 060pYyA0BaHUIO
[OMOSHUTENbHBIM YCTPONCTBAM M BCMOMOraTeNbHbIM CPeACTBaM, HE COAePXalLMM INeKTpUdeckme
4yacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xebpnAnTe enekTpu4eckn ypeam B AoMallHnA 60KNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eneKTPOHHU CTapy ypeau u
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTe eneKkTpuyeckn ypeau TpAabea aa ce npeaasar
pasfenHo cbbpaHu U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoNi30TBOpPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Len peumkipaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa ro uanpatu obpaTHo, fa
CcbAencTsa 3a CboHpa3HOTO My OMOM30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKas OT cobCcTBEHOCTTa. 3a uenrta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTteneH NyHKT, KOMTO M3BbpLUBa OTCTpaHABaHe no
CMMCBhNa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npvbaBeHN KbM CTapuTe ypeau 4acTv U NOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg g EE
Mn TIETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUMATA.

20ppwva e v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yl ™V PeTaTponn oe EOviKO AiKalo TIPETIEL VO CUYKEVTPWOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EPYAAEia Kal
Va AVOKUKA®VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON aVAKUKAWONG aVTi ETUOTPOPNG

O BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUOKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA BLABEOT OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN CUCKEUN. H HETAXEIPLOPEVN
ouokeun Propel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba ekTEAECEL TNV dlABeoM Tou
MPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATTOPPIUATWV. Agv
oupTieEpAaUBAvoVTal Ta €EAPTANATA 1) BONONTIKA €Eap " TNUATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin antiimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Jlwwe ana kpaiH-4nenis €C
He BukunpanTe eneKkTpoiHCTPYMEHTU y NobyToBe CMiTTA!

BianosigHo fo eBponericbkoi avpekTusn 2002/96/€C woao BianpauboBaHNX eNeKTPUYHUX Ta
€NEeKTPOHHMX NPUNaaiB Ta nepeHeceHHA ii MPUHLUMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, WO
6ynn y KOpUCTYBaHHi, HEOOXiAHO OKpemo 36mpaTu Ta nigaasaTh iXx NTOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, L0
BiANOBIAAE BUMOram OXOPOHWN HAaBKOMMLLHLOrO CepeaoBmLLa.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOr0 BUKOPUCTAHHA LOAO BUMOIM HA MOBEPHEHHS:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHaTUBHOMO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHUI
NOCNPUATY HaNEeXHin yTunisauii y Bunaaky Ao6pOoBifbHOI BiAMOBM Bif BNAaCHOCTI HA ManHo. 3 Li€to
METOHO BiAnpaubOBaHWi Npunag MoXxHa nepeaatu B NyHKT yTURisauii, AKWA 3HUWMTb NPOAYKT
BiANOBIAHO A0 HaLiOHANbHOrO 3aKOHY MPO KPyroobir B rocnofapcTsi Ta npo yTunisauito sigxoais. Cioan
He HaneXxaTb KOMMNEKTYIoYi BianpauboBaHUX Npunaais Ta AOMoMidKHI 3acobu, AKi He MaloTb
eNeKTPUYHNX CKNaaoByX.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

I'IepeneanbmaHme wnun npoyne Bnabl pa3aMHOXEeHNA AOKYMeHTaumm n
COMNPOBOANTENbHbBIX TMCTOB NPOAYKLMM (OUPMbI, NOMHOCTHIO UMK
4YacCcTMUYHO, paspeLleHo NPou3BOANTb TOJTIbKO C 0AHO3HAYHOro
paspetenua ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHETO MM PA3MHOXABAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaly AOKYMEHTW Ha NPOAYKTY Ha, A0pK U1
KaTo U3Ba/Ka, ce [ornycka camo C U3PUYHOTO paspetllueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWV KAl CUVOSEUTIKOV
PUAAGDIWV TWV TPOLOVTWY TNG ETAIPEIRG, AKOUN Kal OE
anooTmdouaTa, emTPENneTal HOVo PeETd amnd pni £ykplon TG
etalpeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Mepeapyk ab6o iHLe PO3MHOXEHHA JOKYyMeHTaLii Ta
CYNpOBOAXYIOUMX AOKYMEHTIB A0 NPOAYKLi, @ TAaKOX BUTArY i3
[OKYMEHTIB, [JONYCKAIOTLCA NNLLE NiCNA OTPUMAHHA OAHO3HAYHOrO
npossorny BiA ipmmn «ISC GmbH»
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAEeTCA NpaBo Ha TEXHUYECKUE N3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NpaBoOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O Kataokevaog dlatneei To JIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV
Teknik degisiklikler olabilir

Mwu 3anuwaemo 3a coboto NpaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
g jne w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblii KNUEHT, FNy60KOoyBakaeMas KJMEHTKa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCA TLWATeIbHOMY KOHTPOJI0. ECiM HECMOTpSA Ha 3To Koraa-néo
BO3HUKHYT K Hallemy 60/IbLIOMY COXaNEHUIO HapyLIeHWsl B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpockM Bac
06paTUTLCA B Hallly Cys6y cepBurca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUiMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKe 0XOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpochkl Nno TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBefeH HuUe. [nA NpeAbaABIeHUs NPeTeH3uiA
Mo rapaHTUIHOMY O6CNYHMBaHUIO IEMCTBUTENBHO CriefytoLuee:

1. HacToswwue npaBuna rapaHTUu peryampyoT A0MNOJHUTE IbHbIE YC/I0BUSA OKa3aHWs rapaHTUIAHBIX YCIyT.
3TU rapaHTuiiHble 0653aTe/IbCTBA He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTuiiHoe
o6cnyxuBaHue. Halum rapaHTuitHble ycnyrv ans Bac 6ecnnatHb.

2. TapaHTWitHbIe yCNyrM pacnpoCTPaHATCA TOJIbKO HA HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIe BO3HUK/W B pe3y/ibTaTte
HefoCTaTKOB MaTepuana UM Npouecca U3roToBeHUs U NPefycMaTpuBatoT TOIbKO YCTpaHeHWe 3TUX
Hef0CTaTKOB WM 3aMeHy YCTpoicTBa. HEO6X0AMMO YYeCTb, YTO HallM YCTpoicTBa paspaboTaHsbl
COrnacHo NpeanucaHnaAM Ansa UCMob30BaHUsA B MPOMBILLIEHHBIX, PEMECTEHHbIX UM UHAYCTPUabHbIX
o6nacTax. FapaHTUiHbIN JOroBOp CHATAETCA HEAEMCTBUTE IbHBIM, EC/IU YCTPOWCTBO UCMOJb3YETCA B
NMPOMBILLEHHBIX, PEMECNEHHbIX UM UHAYCTPUABHBIX LENAX, @ TaKKE A4/ NOA06HOW AeATENbHOCTH.
Haww rapaHTuiiHble 06A3aTeIbcTBa He PacnpoCTPaHAITCA Ha NOBPEAEHWUS NPY TPaHCTOPTUPOBKeE,
NOBpPEXAEHWSA B peay/ibTaTe HecobMoAeHWs YKa3aHUii PYKOBOACTBA MO MOHTaKY WM B pesynibTaTe
npoBefeHHOM HeHaAeKalMM 06pa3oM MHCTaNNALMK, HECOBMIOAEHWSA YKa3aHWM pyKOBOACTBA MO
3KCMyaTaumu (TaKUX KaK Hanpumep, NOAK/UYEHWE K CETU C HeHaA/IeallMM NapaMeTpoOM HanpsHEeHs),
UCMNO/b3YeTCA HeNPaBUbLHO WK HEHaA/IEKaLLMM 06pa3oM (HanpuMep, neperpyaka ycTponcTea nm
UCMNO/Ib30BaHWE He JOMNYLLEeHHbIX K MPUMEHEHWIO HACAA0K WU MPUHAZNEHOCTEN), NPU HECOBIIOAEHUM
NpaBu TEXHUYECKOro O6C/TYHUBAHWA U TEXHUKU 6E30NacHOCTH, NP NonaaaHny NOCTOPOHHUX
NpeaMeTOB B YCTPOWCTBO (TAKUX KaK HanpuMep: NECOK, KAMHU WK Mblib), NP UCMOIb30BaHWU CUJTbI UK
NOCTOPOHHWX BO3LEMCTBUI (TAKUX KaK HanpuMep, NOBPEHAEHWA B peay/ibTaTe NajeHus), a TakKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pPE3Y/NIbTaTe UCMOb30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUiiHOE 06CNyKUBAHUE TEPSET CUIY, EC/IM OblaIM OCYLLLECTB/IEHBI BMELLaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. [apaHTUIiHbIM CPOK COCTaBASAET 2 roAa M HAYMHAETCS CO AHA NOKYMKK YCTPOoMCTBa. [apaHTuiiHbIe NpaBa
Heo6X0AMMO NPEAbABNATL A0 UCTEYEHWSA CPOKA rapaHTUK B TEHEHUM ABYX HEAEb NoC/ie TOro KaK byaeT
06HapyHeHa HencnpPaBHOCTb. 3asABEHUA Ha rapaHTUItHOE 06C/YKMBAHWE NOC/IE UCTEYEHUA CPOKa
rapaHTUM He NpUHUMaIoTCA. PEMOHT WM 3aMeHa YCTPOWCTBA He BEAET K YAJIMHEHUIO CPOKa CAyH6bl U C
3TUMM YCIyramm He HauMHaeTCs HOBbIM CPOK rapaHTUW A8 YCTPOMCTBA UK YCTaHOB/EHHbIX 3anacHbIX
feTaneii. ATo AefCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CEePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOKAEHUA KNWeHTa.

4. [nAa npeabABNEHWA NPETEH3UI Ha rapaHTUMHOE 06CNYKMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyncTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 On/aThl MOYTOBbIX PACXOL0B MO YKa3aHHOMY HUe agpecy. [pUnoKmTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUr1Hase nim to6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKasaHHOW JATOM.
Heo6x0AMMO NO3TOMY COXpPaHATbL KacCoBbIM YeK AN AoKkasaTenscTBal MoranyicTa, onvwmTe NpUYUHY
NpeAbABNAEMbIX MPETEH3UI KaK MOXHO To4Hee. Ecnn HemcnpaBHoe YCTPOMUCTBO NOA/IEHKUT
rapaHTUMHOMY OBCyHMBaHMIO, TO Bbl Noay4nTe He3ameIMTEeNbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
YyCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo coboli pa3yMeeTcs, Mbl MOXEM TaKe yCTPaHUTb NPY ONJlaTe 3aTpaT HEMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 0GbEM FrapaHTUMHBIX YCAYr UK NPU UCTEHEHUM CPOKa rapaHTuu. [ns atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen ciy6bl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucréarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaemun KIMEeHTH,

HawmnTe NPOAYKTH nogneaTt Ha CTPOr Ka4eCTBeH KOHTPO. B cnyanl, 4e BbMNpeKn ToBa B AajeH MOMEHT TO3U
ypea He pa6OTM 6e3ynpeHHo, M3KasBame CbHaneHMeTo cu U Bu monum, ga ce o6'preTe KbM HallaTa
cepBu3Ha cny>K6a Ha noco4eHnA Ha Ta3n rapaHuMoHHa KapTa agpec. C YAOBOJICTBME CMEe Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha nocoyeHuA TenleoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npegAaBABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLEeHWEe Ha rapaHuuATa e B Cuia CnegHOoTOo:

1. Tesu rapaHUMOHHM YCN0BUSA YpemwaaT AOMb/AHUTENIHW rapaHLMOHHK yeayri. BawmnTe 3aKoHHW npaBa npu
HeZoCcTaTblLM Ha NpecTauuaTa He 6MBaT 3acerHaT OT Tasu rapaHuus. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6eannaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuuoHHaTa ycnyra ce pasnpocTvpa U3KIHUTENHO BPXY AEDEKTH, KOUTO Ce AbaKaT Ha AederTv B
CypoBWHaTa Wav NPOU3BOACTBEHM AeEKTU U CE OrpaHMyaBa o OTCTpaHABaHe Ha Tean AedeKTH, pecn.
A0 noamMsHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHETE BHYMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMMLLIIEHA, 3aHaATYMIMCKA MW MHAYCTPUaHa ynoTpe6a.
apaHLMOHeH JOroBop NP TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo YPeAbT Ce U3M0/13Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKN MW MHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KAKTO M NPU PABHOCTOMHU Ha TAX AelHocTM. OT HawaTta
rapaHLms ce M3K/I0YBAT CbLLO TaKa AOMbAHWUTENHU YCAYTY 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LWETH Mopaau He
cb6/toAaBaHe Ha ymbTBAHETO 3a MOHTaMa MM Bb3 OCHOBA Ha He Npeuun3Ha MHCTanauums, He
cbb6/toAaBaHe Ha ynmbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hamp. nopaju CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HaMpPEeeHWE UK BUS, TOK), FPYGH MW HENOAXOAALLM 3a LieNTa NPUIoKEHUsA (KaTo Hanp.
rpeToBapBaHe Ha ypeAa Uan U3MNon3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba nnv obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopeA6uTe 3a NoOAAPbIKKA M 6e30MacHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KaMbHU MK Npax), ynoTpe6a Ha Cuia UK YyHKAM HAMECK (KaTo Hanp. LWEeTH, NOJTyYeH Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaau o6M4yanHoTo U3xabasBaHe Npu ynotpebdara.

npaBOTO 3a rapaHuma n3Tun4a, KoraTo no ypena seve ca 6unm MU3BbPLLUEHN HAMECH.

3. rapaHLl,VIOHHVIFlT nepuoj e 2 roavHu 1 3ano4sa OT gaTtara Ha NOKynKa Ha ypeja. rapaHLl,VIOHHVITe npaesa
TpF|6Ba Aa ce npegAasAT npegn UsTtu4aHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuro B paMKUTE Ha ABe cegMuUUn, cnej
KaTo CTe OTKPWU/IN gedekTta. npeAHBHBaHeTO Ha rapaHuMoHHWUTE npasa ciepj n3tnmyaHe Ha rapaHuMoHHKA
nepuos e U3Ka4eHo. I'IonpaBKaTa U nogmMmaHaTa Ha ypeja He BoAu A0 yab/iaBaHe Ha rapaHUuMOHHUA
nepuoj, Kakto U C Tasun ycnyra 3a ypeaa uam 3a eBeHTya/lHu MOHTUpaHU pe3epBHK HYaCcTu He 3anoysa HOB
rapaHunoHeH nepuoga. ToBa Baru CbLLO U npv na3nosasBaHe Ha CepBU3HN YCNYIrn Ha MACTO.

4. 3a npeagAsABaHETO Ha BaweTto rapaHuUMoHHO npaBo, MONA, UsnpareTe ,D,ed)eKTHMFl ypea Ha noco4eHunaA no-
aony agpec 6e3 3aniallaHe Ha nouleHCKa TaKca. I'IpmnomeTe KBUTaHUMATA B OpUrnHan nnun gpyr
yaocToBepABall NOKynKaTa AOKYMEHT C AaTta. Mons, 3aToBa nasete ,qo6pe KacoBus 60OH KaTo
fokasatenctso! Mons, onuweTe Hu npuvnHaTa 3a peKiamaunAaTa Bb3MOXKHO Hal-To4HO. AKO ,Cl,ereK'I'bT
Ha ypeja e BKJ/1l04eH B HallaTa rapaHuMoHHa ycayra, BegHara e nonydnre 06paTHO nonpaseH Uan HoB

ypea.

Pa3614pa Ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha pa3xoauTe HMe C yaoBOJICTBUE OTCTpaHABamMe CbLUo U
,D,ereKTVI no ypeaa, KOMTO He Ca WK BeYve He Ca BH/Il04YeHU B obxsaTa Ha rapaHuuATa. 3a uenta, Mmons,
nsnpareTe ypeaa Ha HalwuAa agpec B cepBmsa.
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EIMTYHzZH

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAQTN,

Ta TpoidvTa HaG UTIOKELVTAL OE AUaTNPOoUG EAEYXOUG TIolOTNTAG. Edv Tap 0Aa autd kdmnote dev
AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0ag TIAPAKAAOUE Va aroTaveeiTe Tpog To TUAHAUAG
EEurmpétnong MNeAatwyv, ot dlevbuvon) Tou avadEPETE o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV aplOud TIou avadEPETE TIo KATW. [a TNV KaTioXuon Twv a§loewV €yyunang LoxUouv
Ta e&Ng:

1.

AuToi oL 6pol eyyunong pubuifouv TIPOcHETEG TIAPOXESG EYYUNONG. Ao TNV €yyunaon autr) dev Biyovtal ot
VOUIEG a&LoELg oag yia gyyunon. H mapoxn tng eyyunorq pag sivat yla cag dwpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL ATTOKAELOTIKA Kal pOVOo BAABEG IOV odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIapaywynq Kat TepLopiovtal TNV arnokatdoTaoT auTWV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAolpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag Sev TipoopilovTal yia tn flounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAPaTikn) xprion. Na to Adyo autd dev vdiotatal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) XPTI0NG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnyavia, lotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1) GAAO TTapOUOL0
OKOTIO. ATIO TNV €YYUNON Hag arokAgiovtal tEpav ToUTou anodnuwaoelg yia BAAReg petadopdg, BAARES
odel\dpeveg oe un trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAGT), U TH)PNon
g Odnyiag xpriong (1.x. ouvdeon oe AdBog Tdomn SIKTUOoU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pN
Xpron (T.X. urtepPOPTWOT 1} XPTI0N UN EYKEKPLIUEVWYV AVTOAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWV), Un)
pnon Twv Ymnodeifewv cuvinpnong kat acpaleiag, £i00d0¢ EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1] oKOVN), XPnon Biag iy e§wTtepikn) enidpaon (6Twg T1.X. BAABEQ anod mrwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovtal oe Kowvr) GBopa.

H a&iwon eyyunong ekTinTel o€ MePIMTWoN 1oV £ytvav 1\dn §Eveq eMeUPATELS 0T CUCGKELT).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€In kat apyidel arnd v nuepopnvia ayopdq tng cuokeunq. Ot
a&loelg eyyunong TPETEL Va KATLoXuBoUV Tiptv TNV tdpodog Tng Mpobeopdlg TG €yyunong evtog SUo
eRSopAdwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEiETAL N KaTioXUOoT a§oewV £yyunong Hetd
TNV 1apodo g npobeopiag g eyyunong. H emokeun 1) ) avtikatdotaon Tng CUCKEUNG dev
ouvendyeTal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YyUnong ouTe TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyunong yla Trn CUOKeUN 1 Ta evoeXopEvwg TortobetnBevTa eEaptmpata. To idlo .oxVel kal oe
mepintwon o€pPIg eri TOMOU.

Ma v katioxvuon g a&iwong Tng £yyunong o0ag TAPAKAAOUKE Va AG ATIOOTEIAETE TN CUOKELT], XWPIg
eMmBApPUVOT) HaG HE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG AmdSEENG ayopdqg 1 AAAO LloXUoV anodelkTiko ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE va GUAAEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe emiong va pag
mneptypayete TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTikd yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0ag KAAUTITETAL artd TNV €yyunon pag, €ite 6a cag emotpadei TaxUTATA N ETILOKEVACUEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AdBeTe Hia véa cuokeur).

Puoikd eMIOKEVACOUHE EUXAPICTWG EVAVTL AMOLBNG KAl EAATTWHATA OTN GUOKEUT) 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev kaAuttTovTatl TAEoV armd Tnv gyyunon. Na To oKoTo auTd 00g TIAPAKAAOULE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT)
oag oTn Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok Gzgln oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rneg@in yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asir
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve glvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rneg@in asagdi diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir ¢calisma yapildiginda veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti surresi aletin/cihazin satin alindidi tarinde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti suresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizall aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak lzere asagdida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isuresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LlaHoBHa naHi KnieHTKo, waHoBHUI naHe KnieHT!

Hawwi BMpo6u nigiaraoTb CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. AKLLO X BCe-TaKu Lien npunag Konn-Hebyab 6yae
(YHKLiOHYBaTK HEGE340raHHO, MW CNPUIMMAaEMO Lie Aye CEPHO3HO i IpocMMo Bac 3BepHyTMCA [0 HALLOi
CEepBICHOI CNyOM 3a afpecoto, BKa3aHO BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTinHOMY NocBig4eHHi. Mu 3 3af,0BOIEHHAM
BignoBiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOrO BUKIMKY, HOMEP AKOIO TaKOX BKasaHui BHU3Y. [1nA npes’ ABNEHHA
rapaHTiMHUX NPeTEeH3IN Mae CuUy HacTynHe:

1. Ui ymoBu rapaHTii peryooTb 4oAaTKOBUI rapaHTiMHWMIM peMoHT. LA rapaHTia Bawwmnx npaBoBux
rapaHTiiHWX NPETEH3iM He CTOCYETbCA. Hall rapaHTiiHniA peMoHT € Ana Bac 6e3KOWTOBHUM.

2. TapaHTiMHWUI PEMOHT NOLUMPIOETHCA BUKJ/IIOYHO HA HECMPABHOCTI, MOB’A3aHi 3 Ae@eKToM maTepiany abo
NMOMMWJIKOIO BUPOBHMKA, | 0BMEMYETLCA YCYHEHHAM LibOro Hefjo/liKy abo 3amiHoto anapaty. MainTe, 6yab-
lacka, Ha yBasi, WO Halli NpuaajgM CTOCOBHO CBOMO NPU3HAYeHHA CKOHCTPYMOBaHI He AR BUPOBHWUYMX,
PEMICHUYMX Y1 NMPOMUCIOBKX MiANPUEMCTB. TOMY rapaHTiliHWI JOroBip HE Ma€e CUAW B pasi, AKLLO Npuaag
3aCTOCOBYIOTb HA BUPOBHUYMNX, PEMICHUYMX @60 NPOMMCIOBUX MIAMPUEMCTBAX, @ TAKOMK NPHU iHLLIMN
NoAiGHIM aisnbHOCTI. Kpim Toro, 3 Hawoi rapaHTii BUK/IYaloTbCA BiALLUKOAYBaHHSA 32 NOLKOAKEHHA Npy
TpaHCnopTyBaHHi, HECNPaBHOCTI BHAC/IAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLUii MO MOHTaXKy abo Yepes TEXHIYHO
Henpasu/bHY IHCTaNALi0, HEAOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT NO ekcnayaTauii (AK HanpuKkAag, BHACHiLOK
nif’efHaHHA [0 HeMPaBW/IbHOT HAaNPYry B NEeKTPOMEPEKi abo [0 TUMNY CTPYMY), 3N0BHKUBAHHA NpU
3acTocyBaHHi ab0 HeHasleXHe 3acTOCyBaHHSA (AK HaNpWKNag, NnepeHaBaHTaxeHHA npunaaa abo
3aCcTOCyBaHHA TEXHIYHO HEAOMYLLEHUX A0 eKCryaTauii iHCTpyMeHTIB abo akcecyapiB), HEAOTPUMAHHSA
iHCTPYKUiM MO TEXHIYHOMY 06CTyroBYBaHHi i MO TEXHIL 6€3NEKN, MPOHNKAHHA CTOPOHHIX NPEAMETIB (AK
HanpuKknag, nicky, KamiHHA abo nNuy), 3aCTOCyBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM C1aM abo CTOPOHHI BNMBM (AK
HanpuKnag, NOLWKOAMKEHHA BHACNIAOK NaAiHHA), 8 TAKOX BHAC/IAOK 3BMHAMHOI0 3HOLLYBaHHS.

lapaHTiliHa NpeTeH3iA BTpayaeTbcA, AKLO B Npunag XTo-Hebyab BXe BTpyyaBcA.

3. TepmiH gii rapaHTii CTaHOBWUTb 2 POKM | NOYMHAETLCA Bif, AaTy KyniBi. [apaHTiliHi npeTeHsii chig,
npea’sBAATU L0 3aKiHYEHHSA rapaHTIMHOro TepMiHy Ha NPOTA3i ABOX TUKHIB NicaA Toro, AK By Buasuam
HecnpasHicTb. [pen’ABNEHHA rapaHTiMHWX NPETEH3IM NiC/1A 3aKiHYEHHA rapaHTiMHOro TEPMIHY
BUKJIIOYAETLCA. PEMOHT abo 3amiHa npunagy He NPU3BOAUTb A0 NPOAOBKEHHA TEPMIHY rapaHTii, a TaKOX
3a BUKOHAHHA TaKoi po60Th abo 3a MOMH/IMBE BUKOPUCTAHHA 3anacHMX YaCTUH He NOYMHAETLCA HOBUM
rapaHTiiHWI TepMiH. Lle cTocyeTbCA TaKOoX | BUKOHaHHSA POBIT MiCLLEBOI CEPBICHO C/TyK6010.

4. [AnA npef’siBNEHHA rapaHTiiHOI NpPeTeH3ii nepeLwniTe, 6yab-1acKa, HecnpasHU Npunag 6e3 NoWwToBoro
360py Ha BKasaHy HU4Ye agpecy. [logavite opuriHan JOKYMeHTY Npo Kynieto abo iHWWi gaToBaHUM
ZoKas3 Kynisni. Tomy, 6yab-nacka, HaginHo 36epiraiTe KacoBui YeK B AKOCTI gokasy! Mo MoxAnBoCTi
AIKHAMWTOYHiILLE onuwWiTb Ham, Byab-nacka, NPUYMHY pexknamadii. AKLWOo HecnpasHICTb NpuUAaay nignagae nig,
HaLl rapaHTiMHWUI PeMOHT, TO HeBAOB3i B oTpuMaeTe Ha3ag BifpeMOHTOBaHWI abo HOBWIA Npuaag,.

Camo co6010 3po3ymino, Lo 3a BiAMNoBiAHY oniaTy M1 3 3a/J0BO/IEHHAM TaKOX YCYHEMO HECNPaBHOCTI
npunagy, ki He oxonaeHi abo GinbLue He 0XonTbCA 06’eMoM rapaHTii. A uporo BucunanTe, 6yap-nacka,
npunag Ha agpecy Halloi CEpPBICHOI CNYKOU.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch tiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieansprichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fur den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fur Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, liblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspruche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Anleitung RT _CS_190 L SPK5

° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen

fur lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktio
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung

und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 02/2008
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