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Betjeningsvejledning
bimetal-hulsav-saet

Bruksanvisning
Halsagssats av bimetall

Kéayttéohje
Kaksimetalli-pistosahasarja

PykoBopacTBO no aKcnayarauum
HKOMMJIeKTa GUMeTaN/IM4eCKUX KOJIbUEeBbIX NUN

Bimetall-kroonpuuride
komplekt

Bimetala gredzenzagu
komplekts

Bimetaliniy angy pjovimo pjukly komplekto
naudojimo instrukcija
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@® Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,

®

inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.

Las igenom och beakta bruksanvisningen och
sékerhetsanvisningarna fére anvandning.

Lue kayttoohje ja turvallisuusméaéaréaykset ennen kayttdonottoa ja
noudata niité.

Mepen nepBbIM UCMONb30BAHMEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
9KCnnyaTaunm u cneayinte CoAep>KalUMMCA B HeM YKasaHWAM.
Enne kasutuselevotmist lugege labi ja jargige kasutusjuhendit ja
ohutusjuhiseid.

Pirms ekspluatacijas sakSanas izlasiet un ievérojiet lietosanas
instrukciju un droibas noradijumus.

Prie$ eksploatuodami perskaitykite ir laikykités naudojimosi

instrukcijos ir saugumo nurodymu.

Seit
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Beer sikkerhedsbriller!
Anvand skyddsglaségon!
Kayta suojalaseja!
Vicnonb3ynT 3almTHbI O4KK!
Kasutage silmade kaitset
Lietojiet aizsargbrilles
Bukite su akiy apsauga

Beer horeveern

Anvand hérselskydd!

Kayté kuulosuojuksia!

O6A3aTeNbHO UCMIONb3YIITE 3alMUTy OpraHoB cyxal
Kasutage kuulmiskaitse

Lietojiet trok$nu slapésanas austinas

Bikite su klausos apsauga

Seit
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Q min-' (RPM)
inches [ ATB]CIDTIE
11/4” [275(140(180(360|410
11/2” |230(115(150|300(345
13/4” |195| 95 [130|250(295
21/4” [150| 75 |100|200|225
23/8” [140| 70 | 95 [190]|220

68 |2 11/167|130| 65 | 85 |170|195
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A vigtigt!

Ved brug af tilbehor er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
betjeningsvejledningen et praktisk sted, sa du altid
kan tage den frem efter behov. Husk at lade
tilbehoret folge med produktet, hvis du overdrager
det til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrorende sikkerhed, tilsideszettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Ved brug af hulsavene skal ogsa
sikkerhedsanvisningerne, som gaelder el-veerktojet,
folges. Nedenstaende anvisninger skal leeses, inden
du tager hulsavene i brug.

Boremaskinen, som skal bruges til skaering af huller,
ma kun benyttes med hjeelpegrebet monteret.

2. Formalsbestemt anvendelse

Hulsavene er beregnet til savning i metal i
forbindelse med en boremaskine.

Bemaerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmeessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt vore
produkter anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
ojemed.

3. Oversigt (fig. 1/2)

1 Hulsavspasats
1a Huller til lasestifte
2 Adapter

2a Lasestifte

2b Fingerskrue

2c Udtag til el-vaerktoj

4 .Samling (fig. 1-4)

Vigtigt! Traek netstikket ud af boremaskinen, og sluk
for maskinen.
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@ Skru adapteren (2) sammen med
hulsavspasatsen (1) (fig. 1/2)

e Lasestiftene (2a) skal kunne stikkes ind i hullerne
(1a). (Fig. 3.)

® Skru med fingerskruen (2b) lasestiftene (2a) ind i
hullerne (1a). (fig. 3/4).

Kontroller, at de sammenskruede komponenter
sidder godt fast.

Adskillelse sker tilsvarende i modsat reekkefolge.

5. Anbefalede skaerehastigheder (fig. 5)

Den anbefalede skeerehastighed for det pageeldende
materiale fremgar af tabellen. (Fig. 5.)

A: Blodstal

B: Veerktojsstal / Adelstal
C: Stobejern

D: Messing/Kobberlegering
E: Aluminium

6. Smoring og keling

For at oge snitkvaliteten og hulsavenes levetid
anbefales brug af et egnet kalemiddel.

7. Vedligeholdelse og rengoring

Vigtigt! Traek netstikket ud af boremaskinen, og sluk
for maskinen.

Span skal fiernes med jeevne mellemrum for at sikre
en ensartet snitkvalitet og undga overophedning af
hulsavene.

Hold hulsavene rene.

Rengor hulsavene hver gang efter brug.

8. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den nodvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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9. Bortskaffelse og genanvendelse

Tilbehoret er pakket ind for at undga
transportskader. Emballagen bestar af ramaterialer
og kan saledes genanvendes eller indleveres pa
genbrugsstation. Produktet bestar af forskellige
materialer, som f.eks. metal og kunststoffer. Defekte
komponenter skal kasseres ifalge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forhor dig hos din kommune!
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A Obs!

Innan tillbehéren kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att forhindra
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Forvara den pa ett sakert
stélle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om tillbehéret ska Gverlatas till andra personer
maste &ven denna bruksanvisning medfélja.

Vi 6vertar inget ansvar for olyckor eller skador som
har uppstatt om denna bruksanvisning eller
sékerhetsanvisningarna asidoséatts.

1. Sékerhetsanvisningar

Nar halsagar anvands maste &ven
sakerhetsanvisningarna for elverktyget beaktas. Las
igenom och beakta anvisningarna innan du anvander
halsagen.

Borrmaskinen som kréavs for att saga upp halen far
endast anvandas om stédhandtaget har monterats.

2. Andamalsenlig anvindning

Halsagarna &r avsedda fér montering i en
borrmaskin fér sagning i metall.

Téank pa att vart tilbehdr endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmaéssig, hantverksmaéssig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om tillbehéret
anvands inom yrkesmassiga, hantverksméssiga eller
industriella verksamheter eller vid liknande
aktiviteter.

3. Beskrivning (bild 1/2)

1 Halsag
1a Hal for sparrstift
2 Adapter

2a Sparrstift
2b Raéfflad skruv
2c Skaft for elverktyg

4 Montering (bild 1-4)

Obs! Dra ut borrmaskinens stickkontakt och sla ifran
maskinen.

® Skruva samman adaptern (2) och halsagen (1)
(bild 1/2).
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@ Settill att sparrstiften (2a) kan skjutas in i
motsvarande hal (1a) (bild 3).

@ Skruva sedan in sparrstiften (2a) i halen (1a)
med hjalp av den rafflade skruven (2b) (bild 3/4).

Kontrollera att samtliga komponenter som har
skruvats samman sitter fast.

Demontera i omvand ordningsféljd.

5. Rekommenderade saghastigheter
(bild 5)

Rekommenderade saghastigheter for olika material
anges i tabellen (bild 5).

A: mjukt stal

B: verktygsstal/rostfritt stal
C: gjutjarn

D: méssing/kopparlegering
E: aluminium

6. Smorjning och kylning

For battre kvalitet pa sagningen och langre livslangd
for halsagarna rekommenderar vi att ett lampligt
kylmedel anvéands.

7. Underhall och rengéring

Obs! Dra ut borrmaskinens stickkontakt och sla ifran
maskinen.

For att sakerstalla konstant sagningskvalitet och
undvika dverhettning av halsdgarna maste span som
uppstar tas bort regelbundet.

Se till att halsagarna alltid &r rena.

Rengor halsagarna efter varje anvandning.

8. Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer f6r erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info
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9. Skrotning och atervinning

Tillbehoret ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstélle for
atervinning. Tilloehoret bestar av olika material som
t ex metall och plaster. L&mna in defekta
komponenter till ett godként insamlingsstalle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.
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A\ Huomio!

Varusteita kéytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttamiseksi. Lue sen vuoksi tama kayttéohje
huolellisesti lapi. Sailyta kayttéohje hyvin, jotta siina
olevat tiedot ovat myéhemminkin milloin vain
kaytettavissasi. Jos luovutat varusteet muille
henkilille, ole hyvé ja anna heille myds tama
kayttoohje laitteen mukana.

Emme ota mitéén vastuuta tapaturmista tai
vaurioista, jotka ovat aiheutuneet taman
kayttdohjeen tai turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminly6nnista.

1. Turvallisuusmaéaéaraykset

Pistosahan kaytéssa tulee noudattaa myos
sahkokayttoisia tyokaluja koskevia
turvallisuusméaarayksia. Lue nama ohjeet ennen
pistosahojen kayttda ja noudata niita.

Aukkojen leikkaamiseen tarvittavaa porakonetta saa
kayttaa ainoastaan siihen asennetun tukikahvan
kera.

2. Maaraysten mukainen kaytto.

Pistosahat on tarkoitettu leikkausten tekemiseksi
metalliin porakonetta kayttaen.

Ole hyva ja ota huomioon, etté varusteitamme ei ole
suunniteltu kaytettavaksi pienteollisuus-, kasitydlais-
tai teollisuustarkoituksiin. Emme hyvaksy mitaan
takuuvaateita, jos varusteita kaytetdan
pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla
tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

3. Kuvaus (kuvat 1/2)

1 Pistosahaliséke

1a Lukituspuikkojen reiat

2 Sovitin

2a Lukituspuikot

2b Pykéalaruuvi

2c Sahkotyokalun istukkavarsi

4. Asennus (kuvat 1 -4)

Huomio! Irroita porakoneen verkkopistoke ja kytke
laite pois paalta.
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® Ruuvaa sovitin (2) kiinni pistosahalisékkeeseen
(1) (kuvat 1/2)

@ Huolehdisiit, etté lukituspuikot (2a) voidaan
tyéntéa niille kuuluviin reikiin (1a). (kuva 3)

® Ruuvaa sitten lukituspuikot (2a) reikiin (1a)
kayttaen pykalaruuvia (2b). (kuvat 3/ 4)

Tarkasta, ettd yhteenruuvatut osat ovat tukevasti
kiinni toisissaan.

Purkaminen tehd&an pair jarjestyk

5. Suositellut leikkausnopeudet (kuva
5)

Kullekin materiaalille suositellun leikkausnopeuden
16ydat taulukosta. (kuva 5)

A: Pehmea teras

B: Tyokaluteras / jaloteras
C: Valurauta

D: Messinki / kupariseos
E: Alumiini

6. Voitelu ja jadhdytys

Leikkausten laadun ja pistosahojen keston
parantamiseksi suosittelemme sopivan
jaahdytysaineen kayttoa.

7. Huolto ja puhdistus

Huomio! Irroita porakoneen verkkopistoke ja kytke
laite pois paalta.

Jatkuvasti korkealaatuisten leikkausten
varmistamiseksi ja pistosahojen kuumenemisen
estamiseksi tulee syntyvat lastut poistaa
saannollisesti.

Pidé pistosahat aina puhtaina.

Puhdista pistosahat joka kayton jalkeen.

8. Varaosien tilaus

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

o Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

® Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

Seit
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9. Kéaytostapoisto ja uusiokayttd

Varusteet on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta
valtetadan kuljetusvauriot. Tama pakkaus on raaka-
ainetta ja sita voi siksi kayttaa uudelleen tai sen voi
toimittaa kierratyksen kautta takaisin raaka-
ainekiertoon. Varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
ongelmajatehavitykseen. Tiedustele ohjeita alan
ammattilikkeesté tai kunnanhallitukselta!

Seit
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A\ Buumanme!

Mpu “cnonb30BaHWM NPUHAANEKHOCTEN
HeO6X0/AMMO BbIMONHATL Npasuia 6e30nacHoCTH
[NA TOro, 4TOGbI M36EKAaTb TPABM U NOBPEHAEHUN.
MoaToMy BHUMATE/ILHO NPOYTUTE 3TO PYKOBOACTBO
Mo 9KCMyaTaLmnm NOIHOCTbIO. XpaHWUTe 3To
PYKOBOACTBO MO 3KCMn/lyaTaumMm B HaAEHHOM mecTe,
[UN151 TOro 4TOGbI Bbl MOr/IM BOCMO/Ib30BaTLCA
MHhopmaumeit B nlo6oe Bpems. Ecnv Bbl nepegaete
NPpUHAA/IERHOCTH APYrUM MLAM, TO HE06X0AMMO
nepegarb BMECTU C HUMW HacTosALEee pyKoBOACTBO
Mo 3KCcnayaTauuu.

MbI He HeCcem OTBETCTBEHHOCTH 3a TPaBMbI U yLep6,
KOTOPblE BO3HWK/IN B pe3y/ibTaTe HeCoGM0AeHUA
YKasaHWi 3TOro pyKoOBOACTBA MO 3KCyaTaumm 1
TEXHWKM 6e30MacHOCTU.

1. YKasaHuA no TeXHuKe
6e3onacHoCcTH

Mpy UCNONb30BAHUMN HOXOBOK HEOGXOAMMO TaKe
cnefoBartb yKa3aHUAM NO TEXHUKE 6e3onacHocT1
ANEeKTPUYECKOro MHCTPyMeHTa. Mpexae Yem Bobl
Ha4yHeTe N0/1b30BaTbCA KOJbLeBas Nuiaamm
NPOYTUTE 3TU YKa3aHWUA U CeayrTe UM.

[ina npopesaHns 0TBEPCTUI HEOGXOAUMO
MCNo/Ib30BaTb COOTBETCTBYIOLLYIO APe/ib TONbKO C
YCTaHOB/IEHHOM JOMOIHUTE/IbHON PYKOATKON.

2. Ucnonb3oBaHue B COOTBETCTBUMU C
npeaHasHayeHuem

HoOBKM NpeaHa3HaueHbl 419 pesaHusa MeTanna
NPy NOMOLLM Apenu.

qu‘re, YTO HalMV NPUHALIEHHOCTU COrnacHoO
npeanncaHuMaM He npeaHasHavyeHbl 1A
NPOMBbILLNEHHOrO, KyCTapHOro MK MHAYCTPUASIbHOrO
npounssoacTsa. Mbl He NpefoCTaB/IAEM rapaHTui,
€C/IM NPUHAA/IEHOCTH By ayT UCNONb30BATLCA 414
AN1A NPOMBbILNIEHHOrO, KyCTapHOro nam
MHAYCTPUaNbHOro NPOM3BOACTBA, a TaKKe ANfA
noao6HOM AeATENIbHOCTH.

3. Onucaxwue (puc. 1/2)

1 HacagKa ans KonbLUeBbIxX Ny

1a OTBEpCcTUA ANA CTOMOPHBIX WTU(HTOB
2 TlepexopHuK

2a CTOnOpHbIe WTUGTbI

2b BWHT € HaKaTaHHOM rOJI0BKOM
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2c TpUEMHbIV CTEPHEHD 1A SNEKTPUYECKOro
WHCTpyMeHTa

4. MoHTa (puc. 1-4)

BHumaHue! BbIHyTb LWITEKEp Ape/ibi U3 PO3ETHU 1
BbIK/IO4UTb YCTPOMCTBO.

® CBUHTUTE NEpexofHuK (2) ¢ HacaKoM Ana
KOJbLieBbIX A (1) (prcyHoK 1/2)

® BrumaTenbHo cneguTe 3a Tem, YTOGL!
CTOMOPHbIE WTUThI (2a) BOWM B
cooTBEeTCTBYIOLME 0TBEPCTUSA (1a). (pUc. 3)

® BBWHTWTE NpY NOMOLUM BUHTA C HAKATaHHOM
FO/IOBKOW (2b) cTOMOpHbIE WTHUdTHI (23) B
oTBepcTus (1a). (puc. 3/4)

MPOKOHTPOIMPYHTE MPOYHOCTb KPEMIEHNS
CBUHYEHHbIX FleTaﬂel:i.

[leMOHTa OCYLLECTBAAETCA B OGPATHOM
noc/1eA0BaTENIHOCTH.

5. PeKomeHpyeMble CKOPOCTU pe3aHUuA
(puc. 5)

PekomeHyeman CKopoCTb pe3aHna AnA
COOTBETCTBYIOLIEro MaTepuasa yKasaHa B Tabauue.
(puc. 5)

A: wmArkasa ctanb

B: WHCTpymeHTanbHas cTanb /
BbICOKOKa4YeCTBEHHan CTaslb
YyryH

naTyHb/ MeAHbIV cnnas
a/IloMUHMIA

moo

6. CMa3Ka u oxnampgeHue

[ns TOro, YTOGb! YNYHLIMTL KAYECTBO PE3KU U
NPOA/IUTL CPOK C/TyHBbl KOMBLEBBIX MM Mbl
PEeKOMEeH/lyeM UCMo/b30BaTh COOTBETCTBYIOLME
oxnampaloL e Bel|ecTsa.

7. TeXHUYECKUI yXOA U OYUCTHA

BHumaHue! BblHyTb LWITEKEp Ape/ibi U3 PO3ETKU 1
BbIK/IO4UTb YCTPOMCTBO.

[1n5 TOrO, YTOBbI ANMTENLHO OBECTIEYNTL KAYECTBO
PE3KM 1 U36EMaTL Neperpesa KosbLEBOM Nbl

11
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perynfpHo yAanaiTe CKanMBatoLMEcs OnUIKK.
CopeprHuTe KOMbLEBBIE MWLl BCErga B YACTOTE.
OuuaiiTe KonbLeBble M/bl NOC/E KamA0ro
1CNO/Ib30BaHNA.

8. 3akas3 3anacHbIx YacTeun

Mpu 3aka3e 3anacHbIX YacTel HeOHXOAUMO
npuBecTU crneayowme AaHHble:

o Moauchukauma yctporcTea

e Howmep apTukyna ycTponctsa

® /neHTU(NKaLMOHHBIA HOMep YCTPONCTBa

@ Howmep 3anacHoit yacTu Tpebyemoi AnA 3ameHa
netanm

AKTyaJ'IbeIe UeHbl 1 I/IHd)OpMaLLMﬂ HaxogAaTcA Ha
caiiTe www.isc-gmbh.info

9. YTunusauua u BTopu4Hasa
nepepa6oTka

MpuyHazANeXHOCTH HAaXOAATCA B yNaKOBKe A/1A Toro,
YTOGbI NPeAyNpeAnTL NOBPEHAESHNA Npn
TPaHCMOPTHUPOBKe. 3Ta yNaKoBKa ABNAETCA CbipbeM
1 MO3TOMY MOET BbITb UCMO/Ib30BaHA MOBTOPHO
WM Hanpas/ieHa BO BTOPUYHYIO NepepacoTKy
CbipbA. [PUHAAIEIKHOCTH BbINOHEHBI U3 Pa3/UYHBIX
mMaTepuanos, TakUX HaNpUMep Kak MeTana n
nnactmacca. Caaiite HemcnpasHble feTasm B
NPUEMHbIM NYHKT c6opa 0cobblx 0TX0A0B. 3a
MHopmaLmeit obpaTuTech B CneLuuanuaMpoBaHHbIi
MarasvH Uin B MeCTHble opraHbl ynpasneHus!

Seit
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A Tahelepanu!

Vigastuste ja kahjustuste valtimiseks tuleb tarvikute
kasutamisel méningaid ohutusabindusid tarvitusele
votta. Seepérast lugege kasutusjuhend hoolikalt labi.
Hoidke see alles, et informatsioon oleks Teil igal ajal
kéeparast. Kui Te peaksite tarvikud teisele isikule ule
andma, siis andke talle ka kasutusjuhend.

Me ei vota mingit vastutust 6nnetuste voi kahjude
eest, mis tekivad kdesoleva juhendi ja ohutusjuhiste
mittejargimisel.

1. Ohutusjuhised

Kroonpuuride kasutamisel tuleb jargida ka
elektritooriista ohutusjuhiseid. Enne kroonpuuride
kasutamist lugege need juhised |&bi ja jargige neid.
Aukude I6ikamiseks vajalikku puurmasinat tohib
kasutada ainult koos paigaldatud lisakéepidemega.

2. Sihiparane kasutamine

Kroonpuurid on mdeldud koos puurmasinaga metalli
I6ikamiseks.

Vatke palun arvesse, et meie tarvikud ei ole
konstrueeritud ettevétluses, kasitddnduses ega
toostuses kasutamise otstarbel. Me ei anna mingit
garantiid, kui tarvikuid kasutatakse ettevétluses,
kasitoonduses voi tédstuses jt sarnastel
tegevusaladel.

3. Kirjeldus (Joonised 1/2)

1 kroonpuuri pealis

1a augud lukustustihvtide jaoks
2 adapter

2a lukustustihvtid

2b seademutter

2¢ elektritooriista kinnitusvoll

4.Kokkupanemine (Joonised 1-4)

Tahelepanu! Tdmmake puurmasina vorgupistik
pistikupesast ja lulitage seade vélja.

o Keerake adapter (2) kroonpuuri pealisega (1)
kokku (joonised 1/2)

@ Jalgige seejuures, et lukustustihvte (2a) saaks
panna vastavatesse aukudesse (1a). (joonis 3)

® Seejarel keerake seademutriga (2b)
lukustustihvtid (2a) aukudesse (1a). (joonised 3/4)
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Kontrollige, kas kokkukeeratud komponendid on
korralikult kinni.

Aravétmine toimub vastupidises jarjekorras.

5. Soovitatavad kiirused (joonis 5)

Konkreetse materjali jaoks soovitatava kiiruse leiate
tabelist. (joonis 5)

A: pehme teras

B: todriistateras / roostevaba teras
C: malm

D: messing / vasklegeeritud materjal
E: alumiinium

6. Maarimine ja jahutamine

Loikekvaliteedi parandamiseks ja kroonsae
kasutusea pikendamiseks soovitame kasutada
sobivat jahutusvahendit.

7. Hooldus ja puhastamine

Tahelepanu! Tommake puurmasina vorgupistik
pistikupesast ja Illitage seade vélja.

Uhtlase Iikekvaliteedi tagamiseks ja kroonpuuri
Glekuumenemise valtimiseks eemaldage
korrapéraselt tekkivad laastud.

Hoidke kroonpuurid alati puhtad.

Puhastage kroonpuure iga kasutamise jérel.

8. Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised andmed:
® Seadme tulp

® Seadme artiklinumber

® Seadme identifitseerimisnumber

® Vajamineva varuosa number

Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt:
www.iscgmbh.info

9. Jaatmekaitlus ja taaskasutus

Transpordikahjustuste véltimiseks on tarvikud
pakendis. See pakend on tooraine ja seega
taaskasutatav voi uuesti ringlusse suunatav. Tarvikud
koosnevad erinevatest materjalidest, nagu nt metall ja
plastmass. Viige katkised detailid spetsiaalsesse

13
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kogumiskohta. Uurige jarele erikauplusest voi
kohalikust omavalitsusest!
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A\ uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievéro vairaki drosibas pasakumi,
lai novérstu savainojumus un bojajumus. Tapéc ripigi
izlasiet So lietoSanas instrukciju. Saglabajiet to, lai 8T
informacija katra laika batu pieejama. Ja ierice
janodod citai personai, lidzu, iedodiet lidzi o
lieto8anas instrukciju.

Més neuznemamies nekadu atbildibu par
negadijumiem vai zaudé&jumiem, kas rodas,
neieveérojot $o instrukciju un drosibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

Lietojot gredzenzagus, jaievéro ari elektroinstrumenta
drosibas noradijumi. Pirms sakat lietot gredzenzagus,
ladzu, izlasiet un nemiet véra Sos noradijumus.
Caurumu izzagésanai nepiecieamo urbjmasinu
drikst lietot tikai ar uzmontétu papildu rokturi.

2. Noteikumiem atbilstoss lietojums

Gredzenzagi kopa ar urbjmasinu ir paredzéti metala
izzagésanai.

Ladzu, nemiet véra, ka misu ierice atbilstosi
noteikumiem nav konstruéta komercialai,
amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ta tiks izmantota
komercialos, amatniecibas vai ripniecibas
uznémumos, ka art tamlidzigos papilddarbos.

3. Apraksts (1., 2. attéls)

1. Gredzenzaga uzliktnis;

1a. Fiksacijas tapu caurumi;

2. Adapteris;

2a. Fiksacijas tapas;

2b. Uzvelméta skriive;

2c. Elektroinstrumenta galenis.

4. Montaza

Uzmanibu! Izvelciet urbjmasinas kontaktdaksu un
izslédziet ierici.

® Saskrivéjiet adapteri (2) ar gredzenzaga uzliktni
(1) (1., 2 attéls).

® leveérojiet, lai fiksacijas tapas (2a) ievietotos
attiecigajos caurumos (1a) (3. attéls).

® Aruzvelméto skrivi (2b) ieskriivéjiet caurumos

06.07.2007 10:32 Uhr Seit

Parbaudiet saskruvéto komponentu nostiprinajumu.

(1a) fiksacijas tapas (2a) (3., 4. attéls).

Demontazu veiciet apgriezta seciba.

5. leteicamie zagésanas atrumi (5.
attéls)

Tabula ir redzams ieteicamais zagésanas atrums
attiecigajam materialam (5. attéls).

A: mikstais térauds;

B: instrumentu térauds/augstvértigs térauds;
C: lietais ¢uguns;

D: misin$/vara sakauséjums;

E: aluminijs.

6. ElloSana un dzeséSana

Lai paaugstinatu zagéjuma kvalitati un gredzenzagu
kalpo$anas ilgumu, iesakam lietot piemérotu
dzesésanas Iidzekli.

7. Apkope un tiriSana

Uzmanibu! Izvelciet urbjmasinas kontaktdaksu un
izsledziet ierici.

Lai nodro$inatu zagejumiem vienadu kvalitati un
neparkarsétu gredzenzagus, regulari notiriet radusas
skaidas.

Rupéjieties, lai gredzenzagi vienmér batu firi.

Notiriet gredzenzagus péc katras lietoSanas reizes.

8. Rezerves dalu pasutiSana

Pasttot rezerves dalas, butu jaievero $ada
informacija:

@ ierices tips;

@ ierices preces numurs;

@ ierices identifikacijas numurs;

@ nepiecieSamas rezerves dalas numurs.
Pasreizéjas cenas un informaciju Jus atradisiet
www.isc-gmbh.info
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9. Utilizacija un atkartota izmantoSana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
transporté$anas bojajumiem. Sis iepakojums ir
izejmaterials un I1dz ar to var bat izmantojams otrreiz
vai tikt atdots izejvielu aprité. lerice sastav no
dazadiem materialiem, piem., metala un plastmasas.
Nododiet defektivas detalas Tpaso atkritumu
parstradei. Jautajiet specializéta veikala vai
pasvaldiba!

06.07.2007

10:32 Uhr

Seit
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A\ Démesio!

Siekiant iSvengti suzalojimy ir galimy nuostoliy,
naudojant prietaiso jrenginius, bitina laikytis keliy
saugumo priemoniy. Todél atidZiai perskaitykite Sig
naudojimo instrukcijg. Saugokite jg, kad bet kada
galétuméte pasinaudoti joje esancia informacija.
Perduokite jrenginio prietaisus kitiems asmenims
kartu su $ia naudojimo instrukcijg.

Mes neatsakome uz nelaimingus atsitikimus ar Zalg,
patirta nesilaikant $ios instrukcijos saugos nurodymy.

1. Saugos nurodymai

Naudojant angy pjovimo pjiklus taip pat batina
laikytis elektros prietaisy saugos nurodymy. Prie§
naudodami angy pjovimo pjtklus perskaitykite ir
laikykités nurodymuy.

Angy pjovimui skirtg grazta naudokite tik su
primontuota rankenélé.

2. Naudojimas pagal paskirtj

Angy pjovimo pjtklai metalui pjauti naudojami kartu
su grezimo masina.

Atkreipkite démesj  tai, kad misy jrenginio prietaisy

konstrukcija néra pritaikyta gamybiniam, amatiniam ar

pramoniniam naudojimui. Mes negarantuojame, kad
prietaisas gerai veiks, jei bus naudojamas gamybos,
amaty, pramonés ar panasios veiklos jmonése.

3. Aprasymas (1/2 pav.)

1 Papildomi angy pjovimo pjiklo prietaisai
1a Fiksavimo kaié¢iy angos

2 Adapteris

2a Fiksavimo kais¢iai

2b Varztas

2c Elektros prietaiso panaudojimas

4. Surinkimas (1-4 pav.)

Démesio! IStraukite grezimo masinos kistuka ir
iSjunkite prietaisa.

@ Papildomais angy pjovimo pjuklo prietaisais (1)
priverzkite adapterj (2) (1/2 pav.)

@ Atkreipkite démesj, kad fiksavimo kaisciai (2a)
turi bati jkisti | jiems skirtas angas (1a). (3 pav.)

@ Varztais (2b) jsukite fiksavimo kaiscius (2a) |
angas (1a). (3/4 pav.)

06.07.2007 10:32 Uhr Seit

Patikrinkite, ar gerai pritvirtinti suverzti prietaisai.

ISmontuojama atvirkstine tvarka.

5. Rekomenduojamas pjovimo greitis
(5 pav.)

Kiekvienos medziagos rekomenduojamas pjovimo
greitis nurodytas lenteléje. (5 pav.)

A: Minkstoji geleZis

B: Jrankio geleZis / taurusis metalas
C: Lydoma gelezis

D: Zalvaris / Vario lydinys

E: Aliuminis

6. Tepimas ir ausinimas

Noredami pagerinti pjovimo kokybe ir ilgg angy
pjovimo pjuklo eksploatacijos laikotarpj, naudokite
rekomenduojamas ausinimo priemones.

7. Techniné prieziura ir valymas

Démesio! Istraukite grezimo masinos kistuka ir
iSjunkite prietaisa.

Siekdami nuolatinio kokybisko pjovimo ir kad
neperkaisty angy pjovimo pjaklai, reguliariai $alinkite
besikaupiancias skiedras.

Angy pjovimo pjuklus visada laikykite Svarius.

Angy pjovimo pjuklus valykite po kiekvieno
eksploatavimo.

8. Atsarginiy daliy uzsakymas

UZsakant atsargines dalis reikia nurodyti tokius
duomenis:

@ prietaiso tipg

@ prietaiso prekés numerj

® prietaiso identifikacijos numerj

® uzsakomos atsarginés dalies numerj
Dabartines kainas ir informacijg rasite apsilanke:
www.isc-gmbh.info
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9. Utilizavimas ir antrinis panaudojimas

Irenginio prietaisai yra jpakuoti, kad nebuty sugadinti
pervezant. Si pakuoté - tai Zaliaviné medziaga,
tinkama dar kartg panaudoti arba perdirbti. Jrenginio
prietaisai yra i$ jvairiy medziagy, pavyzdziui, metalo ir
plastiko. Turincias defekty konstrukcijos dalis
utilizuokite kaip specialias atliekas. Teiraukites
specialioje parduotuveje ar komunaliniame skyriuje!

06.07.2007

10:32 Uhr

Seit
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®
Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftligt materiale, T foonija ' .
d produkter, er kun tilladt v6i muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH
efter udtrykkelig tiladelse fra ISC GmbH oal,
© ®

Eftertryck eller annan duplicering av och medfdlj
underlag for produkter, aven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

7ojl a un ardrukasana vai
citada izplatisana, ari fragmentari ir atlauta tikai ar skaidru
ISC GmbH piekrisanu

@ ®
Tuotteiden aaloenta muiden Vi ojen ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis
vain opiointi tal en on sallittu dauginimas leidziamas tik gavus aisky ISC GmbH leidima.

ISC GmbH:n luvalla. 9 9 Y a
®
MepeneyaTbiBaHne v NPoOYMe BUALI PASMHOXEHNA AOKYMEHTaUuM 1

nmcToB NP UPMbI, MONHOCTEHO M

4acTuaHo, T Tb TONKO C O, o

paspewenna ISC GmbH.

@® Der tages forbehold fér tekniske aendringer
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
CoXpaHAETCA NPaBO Ha TEXHMYECKIE UMEHEHNA
Tehniliste muudatuste digus reserveeritud
Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas

@00 00606

Teise atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau.
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