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Anleitung BT-MG 135 SPK5:

A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen tibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Lieferumfang (Abb. 1/2)

Koffer

Schleifscheiben

Schleifbander

Facherschleifer / Diamant-Trennscheibe /
Schleifwalzen / Spanndorne

Fraser / Diamantbestlickte Fréser / Spannhiilsen
Filzpolierer / Schleifschieben / Aufspanndorne
Borstenbiirsten / Drahtbirsten / Bohrer /
Spannzangenfutterschlissel / Abziehstein

8 Antriebseinheit

9 Schleifstifte

10 Polierscheiben / Polierpaste / Schleifscheiben
11 Diamantbestlickte Fraser

12 Trennscheiben

13 Flexible Welle

14 Tischklemme

15 Teleskopstativstange

ENGYAN CIEN
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3. Geratebeschreibung (Abb. 3)

Ein/Aus-Schalter

Drehzahlregler
Spannzangenfuttermutter
Arretierknopf fir Spannzangenfutter
Abdeckung

s wWN =

4. BestimmungsgeméBe Verwendung

Das Schleif- und Gravurset ist zum Bohren,
Schleifen, Entgraten, Polieren, Gravieren,
Schneiden, Frasen, Reinigen von Holz, Metall und
Kunststoffen im Modellbau, Werkstatt und Haushalt
ausgelegt. Verwenden Sie das Werkzeug und das
Zubehor nur fur die beschriebenen Anwendungen.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

5. Technische Daten

Netzspannung: 230 V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 135 W
Leerlaufdrehzahl n,: 10.000 - 35.000 min™
Spannbereich: 3,2mm
Gerategewicht (0. Verp.) 0,61 kg
Schalldruckpegel L;: 70,1 dB
Schalleistungspegel Ly,: 83,1dB
Vibration a,: <2,5m/s?
Schutzisoliert /@
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6. Vor Inbetriebnahme
6.1. Entnahme des Zubehdors (Abb. 4)

Bevor Sie das Zubehér entnehmen kénnen, missen
Sie die beiden Transportsicherungen entfernen.
Ziehen Sie dazu die jeweilige Transportsicherung (a)
aus der Fuhrung. Kippen Sie anschlieBend die
Zubehérhalter (b) nach vorne.

6.2.Ei
(Abb. 3)

1 der ver Werkzeuge

A\ Vor dem Einsetzen der Werkzeuge (und vor
jedem Werkzeugwechsel) die Antriebseinheit
ausschalten und den Netzstecker ziehen.

1. Drucken Sie den Arretierbolzen (4) und drehen
Sie das Spannzangenfutter, bis der Bolzen
einrastet

2. Losen Sie nun die Spannzangenfuttermutter (3).

3. Das gewiinschte Werkzeug bis zum Anschlag in
die Spannhlilse einsetzen und die
Spannzangenfuttermutter (3) festschrauben.

6.3. Montage der flexiblen Welle (Abb. 3/5)

@ Schrauben Sie die Abdeckung (5) vorne am
Gerét ab.

@ Losen Sie die Spannzangenfuttermutter (3)

@ Stecken Sie die Innenachse (a) der flexiblen

Welle in das Spannzangenfutter (3).

Ziehen Sie die Spannzangenfuttermutter (3) fest.

Schrauben Sie nun den Ring (b) am

Multischleifer fest.

6.4. Verwendung des Stativs (Abb. 6)

@ Bringen Sie das Stativ an einer Werkbank an.

@ Das Stativ ist Hohenverstellbar und kann wie in
Abb. 6 gezeigt verstellt werden.

@ Der Multischleifer kann nun am Stativ eingehéngt
werden.

7. Inbetriebnahme

@ Stellen Sie sicher, dass die Antriebseinheit
ausgeschaltet ist.

@ Vergleichen Sie, ob die auf dem Datenschild
angegebene Netzspannung mit der vorhandenen
Netzspannung Ubereinstimmt. Stecken Sie nun
den Stecker des Multischleifers in die Steckdose.

7.1. Ein/Aus-Schalter (Abb. 3)
Schalten Sie die Antriebseinheit mit dem
Netzschalter (1) ein.
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7.2. Drehzahlregler (Abb. 3)

Die gewinschte Drehzahl kénnen Sie am Regler (2)
einstellen.

Die richtige Drehzahl ist vom eingesetzten Werkzeug
und vom dem zu bearbeitenden Material abhangig.

7.3. Hinweise zur Drehzahleinstellung

@ kleine Fraser/Schleifstifte: hohe Drehzahl

@ groBe Fraser/Schleifstifte: niedrige Drehzahl

@ Feinarbeiten/Gravieren: Antriebseinheit wie
einen Kugelschreiber halten

@ Grobarbeiten: Antriebseinheit wie einen
Hammerstiel halten

7.4. Arbeitshinweise

@ Uben Sie nur méBigen Druck auf das zu
bearbeitende Werkstiick aus, damit dieses mit
gleich bleibender Drehzahl bearbeitet werden
kann.

@ Starker Druck beschleunigt den Arbeitsvorgang
nicht sondern fihrt zum Abbremsen bzw.
Stillstand der Antriebseinheit und somit zur
Uberlastung des Motors.

@ Kleine Werkstiicke sind zur eigenen Sicherheit
mit einer Schraubzwinge oder einem
Schraubstock zu sichern

8. Zubehor

8.1. Zubehor (Abb. 7 / Abb. 1; Pos. 2-3)
1 Schleifscheibe

2 Schleifband (klein)

3 Schleifband (groB)

8.2. Zubehor (Abb. 8/ Abb. 1; Pos. 12)
1 Trennscheibe (groB)
2 Trennscheibe (klein)

8.3. Zubehor (Abb. 9/ Abb. 1; Pos. 11)

1 Diamantbestickter Fraser (Zylinder, groB)
2 Diamantbestuckter Fraser (Zylinder, klein)
3 Diamantbestiickter Fraser (Spitze)

4 Diamantbestuckter Fraser (Kugel)

8.4. Zubehor (Abb. 10/ Abb. 1; Pos. 10)
1 Schleifscheibe

2 Filz-Polierscheibe

3 Schmirgelscheibe

4 Stoff-Polierscheibe

5 Polierpaste
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8.5. Zubehor (Abb. 11/ Abb. 1; Pos. 9)
1-5 Schleifstifte

8.6. Zubehor (Abb. 12/ Abb. 1; Pos. 4)
1 Diamanttrennscheibe

2 Spanndorn fiir Diamanttrennscheibe

3 Schleifwalze fur Schleifbéander (klein)
4 Schleifwalze fur Schleifbéander (groB)
5 Féacherschleifer

8.7. Zubehor (Abb. 13/ Abb. 1; Pos. 5)
1 Spannhiilse

2 Fraser

3 Diamantbestuckter Fraser (Kugel)

8.8. Zubehor (Abb. 14/ Abb. 1; Pos. 6)
1 Aufspanndorn fir Filzscheiben

2 Aufspanndorn fir Schleifscheiben

3 Filzpolierscheibe

4 Filzpolierscheibe

5 Schleifscheibe

8.9. Zubehor (Abb. 15/ Abb. 1; Pos. 7)
1 Drahtbirste

2 Drahtblrste

3 Borstenburste

4 Drahtblrste

5 Abziehstein

6 Spannzangenfutterschiiissel

7 HSS-Bohrer

8 Borstenblrste

8.10. Beschreibung der Zubehérteile:

Trennscheiben:

Zum Schneiden von Metallen und Kunststoffen.
Dazu die Trennscheibe auf den Spanndorn
befestigen.

Schleifstifte:

In unterschiedlichen Schleifkopfformen.
Zum Schleifen und Entgraten von Metall und
Kunststoff.

HSS-Bohrer:
Fur Bohrarbeiten an Buntmetall, Holz, Kunststoff und
Leiterplatten.

Schleifscheibe:

Zum Reinigen und Scharfen von Messern und
Werkzeugen. Dazu die Schleifscheibe auf den
Spanndorn befestigen.

Schleifblatt:
Zum Schleifen und Entgraten von Holz und
Kunststoffen

8
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Polierscheiben / Polierstifte / Schmiergelscheibe:
Zum Polieren von Messing, Zinn, Kupfer usw. Auch
in Verbindung mit Polierpasten.

Abziehstein:
Zum Scharfen von Werkzeugen

Drahtbiirsten:
Zum Reinigen von Stein, Metall, Alu, usw.
Schleifbander:
Zum Schleifen von Holz und Kunststoffen.

Diamantbestiickte Fraser:
Zum Frasen bzw. Gravieren von Keramik, Glas und
anderen Hartmaterialien.

Diamant-Trennscheibe:

Zum Schneiden, Trennen, Schleifen und Entgraten
von Materialien wie z.B. Beton, Stein, Porzellan,
Keramik usw.

Fécherschleifer
Zum Schleifen von Metall, Holz oder Kunststoff. Fur
gerade Oberflachen und Oberflachen mit Konturen.

Spannhiilsen:
Unterschiedliche GréBen zur Aufnahme von
verschiedenen Zubehorteilen.

Fréaser:
Zum Frasen von Kunststoff und Holz, Weichmetall

Borstenbiirsten
Zum Reinigen und Polieren von Metalloberflachen
(z.B. Besteck, Schmuck, usw.) Auch in Verbindung
mit Polierpasten.

Spannzangenfutterschliissel
Zur Montage von Zubehbrteilen

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.
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@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Losungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tiberprifen.
Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehtr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

Seite 9
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A Uwaga!

Podczas uzywania urzadzenia muszg by¢
zachowane pewne zasady bezpieczenstwa, w celu
unikniecia zranienia i uszkodzen. Dlatego nalezy
uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi. Prosze
zachowac¢ wskazoéwki bezpieczenstwa, aby zawarte
w nich informacje byty w kazdej chwili dostepne. W
przypadku przekazania urzagdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej rowniez instrukcje obstugi. Nie
bierzemy odpowiedzialnos$ci za wypadki lub szkody,
ktére powstaty na skutek nieprzestrzegania instrukcji
obstugi i wskazéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wtasciwe wskazéwki bezpieczenstwa znajdujg sig w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczeristwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazowek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub cigzkie zranienia.

Prosze zachowac na przysztos¢ wskazowki
bezpieczenistwa i instrukcijeg.

2. Zakres dostawy (Rys. 1/2)

Walizka

Tarcze szlifierskie

Tasmy szlifierskie

Szlifierka ptytkowa / diamentowa tarcza tngca /

watki szlifierskie / trzpienie do mocowania

Frezy / diamentowe frezy / tuleje zaciskowe

Polerka filcowa/ tarcze szlifierskie / trzpienie

rozprezne

7 Szczotki szczecinowe / szczotki druciane / wiertta
/ klucz do uchwytu zaciskowego / osetka

8 Jednostka napgdowa

9 Trzpienie szlifierskie

10 Tarcze polerskie / pasta polerska / tarcze
szlifierskie

11 Diamentowe frezy

12 Tarcze tnace

13 Elastyczne przytacze

14 Zacisk stolarski

15 Drazek statywu teleskopowego

NN N
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3. Opis urzadzenia (Rys. 3)

1 Wigcznik / Wytacznik

2 Regulator liczby obrotéw

3 Nakretka uchwytu zaciskowego

4 Przycisk blokujgcy uchwyt zaciskowy
5 Pokrywa

4. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zestaw grawersko-szlifierski przeznaczony jest do
wiercenia, szlifowania, okrawania, polerowania,
grawerowania, cigcia, frezowania oraz czyszczenia
drewna, metalu i tworzywa sztucznego w
modelarstwie, warsztacie, gospodarstwie domowym.
Uzywac urzadzenia i osprzetu tylko zgodnie z
opisanym zastosowaniem.

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesIniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

5. Dane techniczne

Napiegcie znamionowe: 230V ~50Hz
Moc: 135 W
Liczba obrotéw biegu jatowego n, 10.000-35.000 min'
Zakres uchwytu wiertarskiego: 3,2mm
Waga urzgdzenia ( bez opakowania) 0,61 kg
Poziom cisnienia akustycznego L, 70,1 dB
Poziom mocy akustycznej Ly,: 83,1 dB
Wibracje ay,: <2,5m/s?
Izolacja ochronna /@
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6. Przed uruchomieniem
6.1 Wyjecie osprzetu (rys. 4)

Przed wyciagnigciem osprzetu nalezy zdjgé¢
zabezpieczenia transportowe. Wyciagna¢ kazde
zabezpieczenie transportowe (a) z prowadnicy.
Nastepnie przechyli¢ do przodu uchwyt osprzetu (b).

6.2. Wktadanie narzedzi (rys. 3)
A\ Przed wiozeniem narzedzi (i przed kazdg ich

wymiang) wytaczac jednostke napedzajaca i
wyciagnaé wtyczke z sieci.

. Wcisng¢ bolce blokujgce (4) i przekreci¢ uchwyt

zaciskowy, az bolce zaskocza.

Poluzowac nakretke uchwytu zaciskowego(3).

. Wybrane narzedzie wiozyé, az do oporu w tuleje
zaciskowa i przykreci¢ nakretke uchwytu
zaciskowego (3).

wP

6.3. Montaz elastycznego przytacza (rys. 3/5)

@ Odkreci¢ pokrywe (5) z przodu urzadzenia.

@ Poluzowaé nakretke uchwytu zaciskowego (3).

@ Os$wewnetrzng (a) elastycznego przytacza
wiozy¢ w uchwyt zaciskowy (3).

@ Przykrecic nakretke uchwytu zaciskowego (3).

@ Przykreci¢ pierécien (b) na multiszlifierce.

6.4. Uzytkowanie statywu (rys. 6)

@ Na stot roboczy natozy¢ statyw .

@ Statyw regulowany jest na wysoko$¢ i moze by¢
ustawiany, jak przedstawiono narys. 6.

@ Multiszlifierka moze by¢ zawieszona na statywie.

7. Uruchamianie

@ Upewnic sig, ze jednostka napedzajgca jest
wytgczona.

@ Poréwnad, czy zgodne sg napigcia na tabliczce
znamionowej z napigciem sieci. Wtozy¢ do
gniazdka wtyczke multiszlifierki.

7.1. Wigcznik / Wytgeznik (rys. 3)
Wigczy¢ jednostke napedzajaca za pomocag
wigcznika sieciowego (1).

7.2. Regulator liczby obrotéw (Rys. 3)
Zadanag liczbe obrotéw mozna ustawi¢ na regulatorze
(2).

Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od uzytego
narzedzia i obrabianego materiatu.
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7.3. owki dotyczace reg liczby

obrotéw

@ mate frezy/ trzpienie szlifierskie: wysoka liczba
obrotéw

@ duze frezy/ trzpienie szlifierskie: niska liczba
obrotéw

@ delikatne obrabianie/ grawerowanie: Trzymac¢
jednostke napedowg jak dtugopis

@ obrabianie zgrubne: Trzymac jednostke
napedowa jak trzonek miota

7.4. Wskazéwki uzytkowania

@ Zumiarem dociskac obrabiany przedmiot, zeby
byt obrabiany z jednakowa liczbg obrotéw.

® Mocniejszy docisk nie przyspieszy procesu pracy
lecz doprowadzi do hamowania, ewentualnie do
zatrzymania jednostki napedzajgcej i tym samym
do przecigzenia silnika.

@ Dlabezpieczenstwa mate elementy
zabezpieczone sa $rubowa zwornica stolarska
lub imadtem.

8. Osprzet

8.1. Osprzet (rys. 7/ rys. 1 ; poz. 2-3)
1 Tarcza szlifierska

2 Tasma szlifierska (mata)

3 Tasma szlifierska (duza)

8.2. Osprzet (rys. 8/ rys. 1 ; poz. 12)
1 Tarcza tngca (duza)
2 Tarcza tngca (mata)

8.3. Osprzet (rys. 9/ rys. 1 ; poz. 11)
1 Diamentowy frez (cylinder, duzy)

2 Diamentowy frez (cylinder, maty)

3 Diamentowy frez ( koricowka)

4 Diamentowy frez ( kulka )

8.4. Osprzet (rys. 10/ rys. 1 ; poz. 10)
1 Tarcza szlifierska

2 Tarcza filcowo - polerowa

3 Tarcza szmerglowa

4 Tarcza materiatowo-polerowa

5 Pasta polerowa

8.5. Osprzet (rys. 11/rys. 1 ; poz. 9)
1-5 trzpieni szlifierskich

8.6. Osprzet (rys. 12/ rys. 1 ; poz. 4)

1 Diamentowa tarcza tngca

2 Trzpien do mocowania diamentowej tarczy tnacej
3 Walec szlifierski tasmy szlifierskiej (maty)

4 Walec szlifierski tasmy szlifierskiej (duzy)

5 Szlifierka ptytkowa
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8.7. Osprzet (rys. 13/ rys. 1 ; poz. 5)
1 Tuleja zaciskowa

2 Frezy

3 Diamentowy frez ( kulka )

8.8. Osprzet (rys. 14 /rys. 1 ; poz. 6)

1 Trzpien rozprezny do tarczy filcowej

2 Trzpien rozprezny do tarczy szlifierskiej
3 Tarcza filcowo-polerowa

4 Tarcza filcowo-polerowa

5 Tarcza szlifierska

8.9. Osprzet (rys. 15/ rys. 1; poz. 7)
1 Szczotka druciana

2 Szczotka druciana

3 Szczotka szczecinowa

4 Szczotka druciana

5 Osetka

6 Klucz do uchwytu zaciskowego

7 Wiertto HSS

8 Szczotka szczecinowa

8.10. Opis czesci osprzetu:

Tarcze tnace:
Do cigcia metalu i tworzywa sztucznego.
Przymocowac tarcze tnaca na trzpierh mocujacy.

Trzpienie szlifierskie:

W réznorodnych formach gtowic szlifierskich. Do
szlifowania i okrawania metalu i tworzywa
sztucznego.

Wiertto HSS:
Do wiercenia w metalach kolorowych, drewnie,
tworzywie sztucznym i ptytach okablowanych.

Tarcza szlifierska:

Do czyszczenia i ostrzenia nozy i narzedzi.
Przymocowac tarcze szlifierska na trzpieniu do
mocowania.

Ptyta szlifierska:
Do szlifowania i okrawania drewna i tworzywa
sztucznego.

Tarcze polerskie / trzpienie polerskie / tarcza
szmerglowa:

Do polerowania mosigdzu, cyny, miedzi itp. Réwniez
w potgczeniu z pastami polerskimi.

Osetka:
Do ostrzenia narzedzi.

Szczotki druciane:
Do czyszczenia kamienia, metalu, aluminium itp.

12
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Tasma szlifierska:
Do szlifowania drewna i tworzywa sztucznego.

Diamentowe frezy:
Do frezowania, ewentualnie grawerowania ceramiki,
szkta i innych materiatéw twardych.

Diamentowa tarcza tngca:

Do ciecia, $cinania, szlifowania, okrawania
materiatéw jak beton, kamien, porcelana, ceramika
itp.

Szlifierka ptytkowa

Do szlifowania metalu, drewna i tworzywa
sztucznego. Do réwnych powierzchni i powierzchni z
konturami.

Tuleje zaciskowe:
Rozne rozmiary do nasadzania réznorodnych czesci
zamiennych.

Frezy:
Do frezowania tworzywa sztucznego, drewna i metalu
migkkiego.

Szczotki szczecinowe

Do czyszczenia i polerowania powierzchni
metalowych ( n.p. futeratu, ozdéb itp.). Réwniez w
potaczeniu z pastami polerskimi.

Klucz do uchwytu zaciskowego
Do montazu czes$ci osprzetu

9. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciagnaé wtyczke z gniazdka.

9.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa silnika
powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze wolne
od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac¢
czysta $ciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia po
kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
$ciereczka z niewielkg iloscig mydta w ptynie. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczgcych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzgdzenia nie
dostata si¢ woda.
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9.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.

Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywac
moze jedynie elektryk.

9.3 Konserwacja
Urzadzenie nie posiada czgs$ci wymagajgcych
konserwacji.

9.4Z ianie czesci iennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac nastepujace dane:

o Typurzadzenia

® Numer artykutu

@ Numer identyfikacyjny urzadzenia

@ Numery wymaganych czesci zamiennych i
aktualne ceny dostepne sg na www.isc-gmbh.info

10. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu,
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtornych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

Seite 13
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa fnmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

ndicatiile de siguranta aferente le gasiti in brosura
anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Volum de livrare (fig. 1/2)

Cufar

Discuri abrazive de slefuit

Benzi abrazive de slefuit

Dispozitiv de slefuit tip evantai/ disc abraziv de

retezat cu diamant / cilindri de slefuit / dornuri de

prindere

5 Freze/ freze echipate cu diamant/ bucse de
strangere

6 Dispozitiv din pasla pentru slefuire fina / discuri
abrazive de slefuit / dornuri de prindere

7 Perii de par de porc / perii de sarma / burghie /
cheie de mandrina cu bucsa elastica de prindere /
piatra abraziva

8 Unitate de actionare

9 Stifturi abrazive de slefuit

10 Discuri de lustruit / pasta de lustruit / discuri
abrazive de slefuit

11 Freze echipate cu diamant

12 Discuri abrazive de retezat

13 Arbore flexibil

14 Menghina de masa

15 Tija cu stativ telescopica

NN N
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3. Descrierea aparatului (fig. 3)

1 Intrerupétor conectare/deconectare

2 Regulator turatie

3 Piulitd de mandrina cu bucsa elastica

4 Buton de blocare pentru mandrina cu bucsa
elastica de prindere

5 Dispozitiv de acoperire

4. Utilizarea conform scopului

Setul de slefuire si gravare este destinat gauririi,
slefuirii, debavurarii, lustruirii, gravarii, taierii, frezarii,
curdtirii de lemn, metale si materiale plastice in
modelare, ateliere si gospodarie. Utilizati unealta si
accesoriile numai pentru utilizérile descrise.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice altd utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producéatorul.

V& rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugdresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

5. Date tehnice:

Tensiunea de retea: 230 V ~ 50 Hz
Putere absorbita: 135 W
Turatia ng la mers in gol: 10.000 - 35.000 min"'
Domeniul de strangere: 3,2 mm
Greutatea aparatului (fara ambalaj): 0,61 kg
Nivelul de presiune sonora L,: 70,1 dB
Nivelul de putere sonora Lyy,: 83,1 dB
Vibratia ay,: <2,5m/s?
Cu izolatie de protectie 11/[0

6. inainte de punerea in functiune

6.1. Scoaterea accesoriilor (fig. 4)

inainte de a putea scoate accesoriile, trebuie s&
indepartati ambele sigurante pentru transport.
Pentru aceasta trageti siguranta de transport (a)
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corespunzatoare din ghidaj. Rabatati in fatd apoi
suportul de accesorii (b).

6.2 Montarea de scule diferite (fig. 3)

A Deconectati si desprindeti unitatea de actionare
de la aparatul cu alimentare de la retea inaintea
montarii de scule (si inaintea fiecarui schimb de
scule).

1. Apasati boltul de blocare (4) si rotiti mandrina cu
bucsa elastica de prindere pana cand se cupleaza
boltul.

2. Slabiti acum piulita mandrinei cu bucsa elastica de
prindere (3).

3. Introduceti pana la refuz scula dorita in bucsa de
strangere si insurubati fix piulita mandrinei cu
bucsa elastica de prindere (3).

6.3. Montarea arborelui flexibil (fig. 3 / 5)

@ Desurubati dispozitivul de acoperire (5) din fata
de la aparat.

@ Slabiti piulita mandrinei cu bucsa elastica de
prindere (3).

@ Introduceti axul interior (a) al arborelui flexibil in
mandrina cu bucsa elastica de prindere (3).

@ Strangeti fix piulita mandrinei cu bucsa elastica
de prindere (3).

@ Insurubati fix acum inelul (b) la aparatul de slefuit
multifunctional.

6.4 Utilizarea stativului (fig. 6)

@ Prindeti stativul de o0 masa de lucru.

@ Stativul este reglabil pe inaltime si poate fi reglat
asa cum s-a aratat in figura 6.

@ Polizorul multiplu poate fi prins acum de stativ.

7. Punerea in functiune

® Asigurati-va ca unitatea de actionare este
deconectata.

@ Comparati daca tensiunea de retea indicata pe
placuta indicatoare a tipului aparatului cu
alimentare de la retea coincide cu tensiunea de
retea existenta. Introduceti acum stecarul
aparatului cu alimentare de la retea in priza.

7.1. intrerupator conectare/deconectare (fig. 3)
Unitatea de actionare o puteti conecta cu
intrerupatorul de retea (1).

7.2. Regulator turatie (fig. 3)
Turatia doritd o puteti regla la regulator (2).

Turatia corecta depinde de scula utilizata si de
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materialul de prelucrat.

7.3 indrumari pentru reglarea turatiei

e Stifturi mici de frezare/ slefuire: turatie mare

e Stifturi mari de frezare/ slefuire: turatie mica

® Lucrari de precizie/ gravare: tineti unitatea de
actionare ca un pix

® Lucrari brute: tineti unitatea de actionare ca o
coada de ciocan

7.4 indrumari de lucru

® Apasati numai moderat pe piesa de prelucrat
pentru ca aceasta sa poata fi prelucrata cu o
turatie constanta.

® Apasarea mare nu accelereaza operatia de lucru
ci duce la franarea, respectiv oprirea unitatii de
actionare si astfel la suprasolicitarea motorului.

@ Piesele mici de prelucrare trebuiesc, pentru
siguranta proprie, asigurate cu o0 menghina sau
cu un dispozitiv de strangere.

8. Accesorii

8.1. Accesorii (fig. 7 / fig. 1; poz. 2-3)
1 Disc abraziv de slefuit

2 Banda abraziva de slefuit (mica)

3 Banda abraziva de slefuit (mare)

8.2. Accesorii (fig. 8/ fig. 1; poz. 12)
1 Disc abraziv de retezat (mare)
2 Disc abraziv de retezat (mic)

8.3. Accesorii (fig. 9/ fig. 1; poz. 11)

1 Freza echipata cu diamant (cilindrica, mare)
2 Freza echipata cu diamant (cilindrica, mica)
3 Freza echipata cu diamant (ascutitd)

4 Freza echipatd cu diamant (sferica)

8.4. Accesorii (fig. 10/ fig. 1; poz. 10)
1 Disc abraziv de slefuit

2 Disc din pasla pentru slefuire fina

3 Disc cu hartie abraziva

4 Disc din stofa pentru slefuire fina

5 Pasta de lustruit

8.5. Accesorii (fig. 11/ fig. 1; poz. 9)
1-5 Stifturi abrazive de slefuit

8.6. Accesorii (fig. 12/ fig. 1; poz. 4)

1 Disc abraziv de retezat cu diamant

2 Dorn de prindere pentru discul abraziv de retezat cu
diamant

3 Cilindru de slefuire pentru benzile abrazive de
slefuit (mici)
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4 Cilindru de slefuire pentru benzile abrazive de
slefuit (mari)
5 Dispozitiv de slefuit tip evantai

8.7. Accesorii (fig. 13/ fig. 1; poz. 5)
1 Bucsé de strangere

2 Freza

3 Freza echipata cu diamant (sferica)

8.8. Accesorii (fig. 14 / fig. 1; poz. 6)

1 Dorn de prindere pentru discuri din pasla

2 Dorn de prindere pentru discuri abrazive de slefuit
3 Disc din pasla pentru slefuire find

4 Disc din pasla pentru slefuire find

5 Disc abraziv de slefuit

8.9. Accesorii (fig. 15/ fig. 1; poz. 7)

1 Perie de sarma

2 Perie de sarma

3 Perie de par de porc

4 Perie de sarma

5 Piatrd abraziva

6 Cheie de mandrina cu bucsa elastica de prindere
7 Burghiu HSS

8 Perie de par de porc

8.10. Descrierea accesoriilor:

Discuri abrazive de retezat:

Pentru taiere de metale si materiale plastice. Pentru
aceasta fixati discul abraziv de retezat pe dornul de
prindere.

Stifturi de slefuire:
Cu forme diferite ale capului de slefuit. Pentru
slefuire si debavurare de metale si materiale plastice.

Burghiu HSS:
Pentru lucrari de gaurire la metale neferoase, lemn,
materiale plastice si placi cu circuit imprimat.

Disc abraziv:
Pentru curatire si ascutire de cutite si scule. Pentru
aceasta fixati discul abraziv pe dornul de prindere.

Lama abraziva:
Pentru slefuire si debavurare de lemn si materiale
plastice.

Discuri de lustruit / stifturi de abrazive de lustruit
/ disc cu hértie abraziva:

Pentru lustruirea alamei, cositorului, cuprului g.a.m.d.,
si in combinatie cu paste de lustruit.

Piatra abraziva:
Pentru ascutire de scule.

16
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Perii de sarma:
Pentru curatarea pietrelor, metalelor, aluminiului
s.a.m.d.

Benzi abrazive de slefuit:
Pentru slefuirea lemnului si materialelor plastice.

Freze echipate cu diamant:
Pentru frezarea, respectiv gravarea ceramicii, sticlei
si altor materiale dure.

Disc abraziv de retezat cu diamant:

Pentru taierea, retezarea, slefuirea si debavurarea
materialelor cum ar fi de ex. beton, piatra, portelan,
ceramicd s.a.m.d.

Dispozitiv de slefuit tip evantai:

Pentru slefuirea de metale, lemn sau materiale
plastice. Pentru suprafete drepte si suprafete cu
contururi.

Bucse de strangere:
Marimi diferite pentru prinderea de piese accesorii
diferite.

Freze:
Pentru frezarea de materiale plastice si lemn, metale
moi.

Perii de par de porc:

Pentru curatarea si lustruirea suprafetelor metalice
(de ex. tacamuri, bijuterii s.a.m.d.), si in combinatie
cu paste de lustruit.

Cheie de mandrina cu bucsa elastica de
prindere:
Pentru montarea pieselor accesorii.

9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

9.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. ?tergeti aparatul cu o
carpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

@ Noi recomandam curétirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sapun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
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lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

9.2 Periile de carbune

in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

9.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese care
trebuiesc intretinute.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info

10. indepirtarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

Seite 17
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A BHumaHue!

Mpu u3nonseaHe Ha ypeauTe TpAGBa fa ce cnas3saTt
HAKOW MpeanasH1 Mepky 3a 6e30nacHocT, 3a Aa ce
npefoTBPaTAT HapaHABaHWA 1 WeTu. 3aToBa
npoyeTeTe BHUMATE/HO TOBA yMbTBaHe 3a
ynoTpeba. CbxpaHABaiiTe ro ao6pe, 3a Aa
pasnonarate ¢ WHopMaLUuATa Mo BCAKO Bpeme. B
cnyyaii, 4e TpAbBa Aa npejajeTe ypeaa Ha apyru
nuua, MoNA, MpeaaiiTe 1 ToBa ynmbTBaHe 3a
ynoTtpeba.

Hue He moemame OTTOBOPHOCT 3a 3710MONYKY UK
LWeTy, KOUTO Bb3HWKBAT Nopaau He chbniofaBaHe
Ha TOBa yMbTBaHE U Ha yKa3aHuATa 3a
6esonacHocT.

1. YkasaHuA 3a 63onacHocT

B3MT CbOTBTHUT yKa3aH1A 3a 630MacHoOCT OT
npunoxHarta 6poLuypa.

/\ NPEAYNPEMAEHUE!

MpoueTeTe BCUYKM yKa3aHWA 3a 6e30MacHOCT 1
MHCTPYKLUH.

TMponycKu1Te NP1 crnasBaHeTo Ha ykasaHusATa 3a
6e3onacHocT 1 WHCTPYKUMKTE MoraT ga nmat KaTo
nocneauLa eNeKTPUYECKN YAap, NOKaP UMK TEHKN
HapaHABaHUA.

CbxpaHeTe 3a B 6baelle BCUYKU YRa3aHWA 3a
6€30NacCHOCT U UHCTPYKLUN.

2. 06em Ha pocTaBKaTa (M306p. 1/2)

Kydap

LnndosbYHM AnCKOBE

LUnndoBBYHM NEHTH

BeTpunoo6paseH LWAnbOBUMK / AUamaHTeH

oTpeseH WAndoBbYEHA ANCK / LWANGOBBYHN

6apabaHu / 3aTerateneH Wbt

5 pesa/ dpesa c AgMamaHTeHO NOKputme /
3aterarteniHu BTY/IKK

6 Ypepn 3a dnaL0BO noavpaHe / WaAMGOBBYHN
[IMCKoBe / 3aTeraTenieH AOPHUK

7 YeTku/TeneHun YeTku / cBpeanoBYMK / Hatou Ha
3aTeraTe/iH1A YeNoCTEH NAaTPOHHUK / 6pyc

8 YHubuumpaH 3afsuKBall MexaHu3bM

9 LWnndoBbYHM WwmrdTOBE

10 MoAMpOoBBYHK WaibKM / NoAMpoBBbYHA nacTa/
WANDOBBYHM ANUCKOBE

11 ®dpesa ¢ AramaHTEHO NOKPUTHE

12 OTpesH WANhOoBBYHM AUCKOBE

13 MbBKaB Ban

14 Knema 3a maca

15 Onopa Ha TeNeCKon1yeH cTaTvs

IR RN
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3. Onucaxue Ha ypeaute (U306p. 3)

1 MNpeBK/to4BaTeN 3a BK/IIOYBAHE/M3K/II04BaHE

2 Pel’y}'laTOp Ha 4yecToTata Ha BbpTeHe

3 [aVika Ha 3aTeraTtesieH YeNtCTeH NaTPOHHUK

4 duKeupall, GyTOH 3a 3aTeraTesieH YesloCTeH
NaTPOHHUK

5 Kanak

4. Ynotpe6a no npegHa3HayeHue

HoMNAeKTHT 3a WinposaHe 1 rpastopa e
KOHCTPYMpaH 3a npobusaHe, WandosaHe,
NOYMUCTBAHE Ha U3PACTbLM, NOMpaHe, rpasupatqe,
pAsaHe, hpesoBaHe, NOYUCTBAHE Ha JbPBO, METAN U
nnacTMacu npu N3paboTBaHETO Ha MOAENM, B
cepBuU31TE U JOMAKMHCTBOTO. M3nonasaiite
MHCTPYMEHTa 1 NPUHAAJIEIKHOCTUTE Camo 3a
OMUCAHNTE NPUIIOKEHNS.

MawwHaTta TpAGBa Aa ce 13noassa camo no
npeAHasHayeHneTo i. Beaka no-HaTaTbluHa M3BBH
ToBa ynoTpe6a He e no npejHasHaveHue. 3a
npeausBUKaHW OT TOBa WeTU U1K HapaHABaHUA OT
BCSIKAaKbB BIJ, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpPe6GUTENSAT/OBCYKBALLOTO /UL, a He
NPOU3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBuy, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npejHasHa4YeHNeTo C1 He ca NpoM3BeaeHH 3a
NPOMMLLNEHa, 3aHaATYUICKA AW UHAYCTPUATHA
ynotpe6a. Hue He Nnoemame OTrOBOPHOCT, aKO
YPeALT ce U3MoN3Ba B MPOMULLIEHH, 3aHAATHUIACKN
VN UHAYCTPUANTHU NPEANPUATUA, KaKTo U Npu
PaBHOCTOMHU J€MHOCTU.

5. TexHU4eCcKu AaHHU

MpeoBo HanpemeHme: 230 V~ 50 Hz
Heob6xoanma MOLHOCT: 135 W
0O60p0oTH Ha NpaseH xoA Ny: 10.000 - 35.000 MuH"
[lnanasoH 3a 3aKkpenBaHe: 3,2 MM
Terno Ha ypega (6e3 onak.) 0,61 kr

HwvBo Ha 3ByKa Lya:

HnBoO Ha 3ByKOBaTa MOWHOCT Lyys:
Bubpauus a,:

MpeanasHo nsonnpax

70,1 peunbena
83,1 geunbena
<2,5m/c?
/@
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6. Mpeau nyckaHe B eKcnioatauuma

6.1. CHemaHe Ha o6opypaBaHeTo (M306p. 4)
Mpeau aa MoxeTe Aa cCHeMeTe 060py/ABAHETO,
TpAGBa /ja OTCTpaHWUTe ABaTa puKcaTopa 3a
TpaHcnopTupaHe.

WapbpnaiiTe 3a LenTa CboTBETHUA hUKcaTop 3a
TpaHcnopThpaHe (a) ot Boaaya. Cnep toBa
06bpHeTE Hanpes AbpHaynTe Ha croMaraTenHuTe
ChOpBIKEHUs (b).

6.2.M3non3BaHe Ha pa3/IMYHUTE UHCTPYMEHTH
(ur. 3)

A\ TMpepy M3N0N3BAHETO Ha UHCTPYMEHTHTE (M

npeau BCAKA CMAHA HA MHCTPYMEHTUTE) U3KJIloueTe

3a/]BUHBALLOTO 3BEHO M U3AbPNAKTE Lencena.

. HatucHeTe duKevpawms wudT (4) 1 3aBbpTeTe
3areraTtesiH1A YeaCTeH NAaTPOHHKUK, AOKATO
WMOTBT ce PUKeupa.

. PasxnabeTe cera raiikata Ha 3aTeratenHus

YesIIOCTEH NAaTPOHHKK (3).

MocTaBeTe ¥enaHa UHCTPYMEHT [0

OrpaHuynTenA B 3ateraresiHara BTy/iKa n

3aBUHTETe ravikara Ha 3aTeraTesiHusA YelCTeH

NaTpPOHHMK (3).

N

@

6.3. MoHTax Ha rbBKaBuA Ban (M306p. 3/5)

@ OrtsuHTeTe Kanaka (5) oTnpea Ha ypeaa.

@ Pasxnaberte ravikaTta Ha 3aTteratesiHua
Ye/ICTEH NAaTPOHHMK (3).

@ BwmbKHeTe BbTpelwHara oc (a) Ha rbBKaBusA Ba
B 3aTeraTesIH1A YeI0CTEeH NaTPOHHMK (3).

@ 3aterHeTe 34paBo raiikata Ha 3aTeratesiHua
Ye/ICTEH NAaTPOHHMK (3).

@ 3aterHete 3apaBo cera npbcTeHa (b) sa
MyATULLAUDOBYMKA.

6.4. UanonasaHe Ha cTaTuBa (M306p. 6)

@ MoHTupaiite cTatnBa Ha paboTHa maca.

@ CTaTuBBT e C HAaCTPOIKa Ha BUCOYMHATA U MOXe
[la ce HaCTpoiBa KaKTO e NoKasaHo Ha 1306p. 6.

o MynTu-lunndoBUMKBT cera Moxe Aa 6bae
3aKadeH 3a cTatvBa.

7. MycKaHe B eKcnnoaTtauusa

@ YBeperte ce, Ye 3aABMKBALLOTO 3BEHO €
MBHJTIOHEHO.

@ CpaBHeTe, fJa/M NOCOYEHOTO Ha TabesiKaTa ¢
AaHHUTE MPEMOBO HanpexeHe cbenaga c
Ha/IMYHOTO MPEXOBO HanpeweHue. Cera
NbXHETE Wencena Ha My}'lTVI-LLI}'IMq)OB‘-MKa B
KOHTaKTa.
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7.1. NpesKntoyBaten 3a
BK/IlOYBaHe/u3KnouBaHe (U306p. 3)
BrntoyeTe yHUDUUMPaHWA 3a[BUHKBALL MEXaHW3bM C
MpexoBus npesktoysaten (1).

7.2. Perynatop Ha o6opoTtute (U306p. 3)
MoxeTe Aa HaCTpoUTE KeslaHUTe 060POTH C
nomoLlyTa Ha perynatopa (2).

I'IpaamnHaTa YecToTa Ha BbpTeHe 3aBUCKU OT
U3N0N3BaHUA UHCTPYMEHT U OT mMaTepuana, KoWTO
cnepsa fia ce o6pa6oTsa.

7.3. YRa3aHUA 3a HacTpoiKa Ha o6opoTute

@ Manku dppesn/WanpoBbHHM WUHTOBE: BUCOKK
060poTh

o [onemu hpesn/lnMdoBbYHN LUGTOBE: HUCKK
060poTh

@ ®DuHKM paboTu/rpaBupaHe: ApbKTe
3a/IBVBALLOTO 3BEHO KATO XUMMUKan

@ [pybu paboTu: APbIKTE 3a[BUKBALLOTO 3BEHO
KaTo /IPbHKA Ha YyK

7.4. YRazanuAa 3a pa6ota

@ YnparHABalTe caMo yMEepeH HaTUCK BbPXY
AeTaiina 3a o6paboTBaHe, 3a Aa MOXe ToW Aa
6bfe 06paboTBaH C eAHAKBU 060POTH.

@ BVCOKOTO HasiAraHe He yCcKopsiBa paGoTHUA
npoLEc, a BOAW A0 3aAbpHaHe pecn. cnupaqe
Ha 3a/]BUBALLOTO 3BEHO 1 C TOBA /10
npetoBapBaHe Ha ABuUratens.

® MankuTe eTaiinm 3a co6CTBEHA CUTYPHOCT
TpAGBa Aa ce MOACUIypAT ¢ GonToBa
3aTeraresiHa cKoba Un MeHreme

8. O6opypaBaHe

8.1. O6opypnBaHe (U306p. 7/1306p. 1; Mo3. 2 - 3)
1 WnndosbyeH ancK

2 LlnudosbYHa NeHTa (Maska)

3 LWnndosbYHa NeHTa (ronsama)

8.2. O6opypnBaHe (U306p. 8/1U306p. 1; Mo3. 12)
1 OTpeseH WAMGOBBYEH AUCK (rONAM)
2 OTpeseH WaAnMGOBBYEH AUCK (MATBK)

8.3. O6opypnBaHe (U306p. 9/U306p. 1; Mo3. 11)

1 dpesa ¢ AramaHTEHO NOKPUTHUE (LMMHABP,
ronam)

2 ®Ppesa ¢ AUaMaHTEHO NMOKPUTHE (LMANHABP,
MasbK)

3 ®pesa ¢ AUamaHTEHO NOKPUTHE (BPBX)

4 ®pesa ¢ AUamaHTEHO NOKpUTHE (chepa)
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8.4. O6opypnBaHe (U306p. 10/U306p. 1; Mo3. 10)

1 WnundosbyeH ancK

2 PUNLo-NoNMPOBBYHA Waitba

3 Lmuprenosa waiibta

4 Matepuano-nonposbyHa Wwaiba
5 MonnposbyHa nacta

8.5. O6opypnBaHe (U306p. 11/U306p. 1; Mo3. 9)
1-5 WWandosbuHK WwmndToBe

8.6. O6opypnBaHe (U306p. 12/U306p. 1; Mo3. 4)

1 AnamaHTeHa oTpesHa WandoBbYHA Waiiba

2 3aterateneH WHdT 3a iUamaHTeH 0Tpe3eH
wandosbYEHa AUCK

3 LnndosbyeH 6apabaH 3a WANGOBBYHUTE JIEHTU
(ManTbK)

4 lWnndosbyeH 6apabaH 3a WANDOBBYHUTE NIEHTU
(ronam)

5 BeTpunoo6paseH LWAMHOBUMK

8.7. O6opypnBaHe (U306p. 13/U306p. 1; Mo3. 5)
1 3aTeratesiHa BTy/IKa

2 pesa

3 dpesa ¢ AMamaHTeHo noKkpuTHe (chepa)

8.8. O6opypnBaHe (U306p. 14/U306p. 1; Mo3. 6)
1 3aTeraTesneH AOPHMK 3a (ULLOBM Walibn

2 3aterateneH AOPHUK 3a WAM(OBBYHM LWai6u

3 PrNLoBO-NOAMPOBBYHA Laba

4 PrNLOBO-NONMPOBBYHA La6a

5 LnndosbyHa waiiba

8.9. O6opypnBaHe (U306p. 15/U306p. 1; Mo3. 7)
1 Tenena yeTKa

2 TeneHa yeTKa

3 Yetka

4 TeneHa yeTKa

5 bpyc

6 Hiloy Ha 3aTeraTe/siH1A 4YesIloCTeH NaTPOHHUK

7 HSS-cBpeanoBunK

8 Yetra

8.10. OnucaHue Ha 4acTUTe Ha 060pyABaHETO:

OTpesHu AUCKOBE:

3a pszaHe Ha MeTanu M N1acTMacy.

3a uenTa 3aKpeneTe OTPE3HUA AUCK Ha
3aTeraTenHua WudT.

WnudosbYyHM WHdTOBE:

B paznnyHu dopmu Ha WAMGOBBYHUTE rNaBu.
3a wandoBaHe 1 NOYUCTBAHE Ha M3PacTbLY Ha
meTan 1 nnacTmaca.

20
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HSS-cBpepnoBuMK:
3a Npo6uBHM PaboTH MO LBETHU METaIU, 4bPBO,
naacTmaca v nevartHu NNaTku.

WnudosbUEeH AUCK:

3a No4MCcTBaHe M HaoCTPAHE Ha HOMOBE U
MHCTPYMEHTW. 3a LenTa 3aKpeneTe WAMGOBbYHUA
[AVCK Ha 3aTerartesiHua WudT.

WnudosbyeH nuct:
3a wandoBaHe 1 NOYUCTBAHE Ha M3PacTbLM Ha
[BPBO M NAacTMacu

MonmpoBbYHM Waiiu / MoNMPOBBYHU WHdTOBE
/ Wimuprenosa waiiba:

3a nonupaxe Ha MecuHr, kanai, mea v T.H. Cbljo U B
CbYETaHWE C NONMPOBBYHM MACTU.

Bpyc:
3a HaoCTpAHe Ha UHCTPYMEHTH

TeneHu yeTku:
3a no4ncTBaHE Ha AbPBO, METa, aNlyMUHWIA, U.T.H.

WnundoBbYHU NeHTH:
3a wandosaHe Ha ABPBO M NacTMacy.

®pe3sa c gUaMaHTEHO NOKPUTHE:
3a (pesoBaHe pecn. rpaBupaHe Ha KepammKka,
CTBH/I0 M APYr TBBPAU MeTasn.

A"aMaHTeH oTpe3eH u]ﬂVIqJOBb"IeH AUCK:

3a psisaHe, pasjiensHe, WiNhOBaHE 1 NoYUCTBaHE
Ha MaTepuanu Kato Hanp. 6ETOH, KaMbK, MOpLENaH,
KepamuKa W.T.H.

BeTpuioobpaseH WandoBUUK
3a wamndosaHe Ha MeTa, ;bPBO WK NnacTMaca. 3a
PaBHW NOBBPXHOCTU U NOBBPXHOCTU C KOHTYPH.

3aTeraTesiHu BTY/IKU:
PasnnyHn pasmepu 3a 3aTAraHe Ha pasanyHuTe
4acTu Ha 06opyABaHETo.

®hpe3sa:
3a (hpesoBaHe Ha njacTMaca 1 AbPBO, MEK MeTas

Yetru

3a no4ncTBaHE M NoNMpaHe Ha MeTasiHW FOpHU
MOBBPXHOCTM (Hanp. Npubopw, yKpaca, u.T.H) Cbluo
1 B CbYeTaHWe C NOSIMPOBBYHM NacTy.

Hntoy Ha 3aTeraTenieH Ye/IlCTEH NaTPOHHUK
3a MOHTa Ha 4acTuTe Ha 060pyABaHETO
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9. MouncTeBaHe, NoaApbXKKa U NopbyKa onachuTe oTnagbun. OcsefomeTe ce B
Ha pe3epBHU YacTu cneuvanusnpaHua MarasvH unm B obLynHekara
aaMuHUCTpaumal

W3knioveTe Wwencena npean Ha4anoTo Ha BCAKO
no4yucTBaHe.

9.1 MoumncTtBaHe

o [loaabpxcaiiTe 3alMTHUTE NPUCTIOCOBNEHNA,
BB3/YLIHNTE NPOPe3u 1 Kopryca Ha MoTopa
He3amMbpCeHu OT npax 1 MPBLCOTUA, KOMKOTO €
BB3MOXHO. [MouncTeaiiTe ypeaa ¢ 4Mcta Kbpna
VNN CbC CrbCTEH Bb3/yX MO/, HACKO HanAraHe.

@ [lpenopvyBame Bu, na nouncreate ypena
HenocpeACTBEHO Cnej BCAKO U3Mon3saHe.

@ [louncTBaiiTe pejoBHO ypeaa C BraxHa kbpna
1 Manko TeyeH canyH. He usnonsgaite
MoYMCTBALLM U pa3TBapALM CPeACTBa; Te
6vxa MornM ia pa3aaar nnactTMacosuTe
feTannu Ha ypeaa. BHumaBsaiite aa He nonaaa
BO/la BbB BbTPELHOCTTa Ha ypeaa.

9.2 BbrneHoBm 4eTku

Mpy npekomepHo o06pasyBaHe Ha UCKpK
BBLITIEHOBUTE YeTKM a Ce NPOBEPAT OT
eneKTpocneLmanucT.

BHumaHve! BbrneHosuTe YeTku TpAbBa Aa ce
NOAMEHAT CaMo OT eNeKTpoCneLmanucT.

9.3 Mopapbxka
BbB BBTPEWHOCTTA Ha ypeaa HAMa Apyrn 4acTu,
KOUTO M3NCKBAT NoAapbXKa.

9.4 NMopbuKa Ha pe3epBHM YacTu:

Mpu nopbyKa Ha pe3epBHM YacTy cneaga Aa 6baaT
yKasaHu CnefiHuTe AaHHu;

® Tun Haypena

® ApTuKyneH Homep Ha ypena

® VageHTudbrkaumoHeH Homep Ha ypeaa

® Howmep Ha HeobxoanmaTa peaepBHa YacT
AKTyanHa HhopMaLUuA 1 LIeHU Le HamepuTe Ha
afpec: www-isc-gmbh.info

10. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe
1 peuuKnupaHe

YpenbT e B onakoBKa, 3a fja ce NpeAoTBpaTAT
etV Npy TpaHcnopTupaHeTo. Tasu onakoska
npeAcTaBnABa CypoBUHA 1 3aTOBA MOXe fa ce
n3non3ea NOBTOPHO UK Aa ce BbpHEe KbM UNKba
Ha 06paboTka Ha CypoBUHWTE. YpeabT N Herosnte
4acTu ca CbCTaBeHW OT pasfi4HN MaTepuanu, Kato
Hanpumep meTan u nnacTtMmacu. Vlsxa'bpneTe
AeheKTHUTE CTPOUTENHM YacTu Npu 0cobeHo
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A Mpoooxn!

Katé m xpenon Twv cUcKeumv TPETEL va
AapBavovtal oplopéva PETpa aopaieiag mpog
AMoPUYN TPAUUATION®Y Kat {nuav. MNa to Adyo
QuUTO MapakaAoUpe va SLaBACETE TIPOCEKTIKA auTh
v Odnydl xpriong. GUAGETe TNV KAAA Yla va €XeTe
TIG MANpogopieq 0T dlabeor oag avd naca oTiyun.
Eav dwoate ) ouokeur) oe AAAa aTopa,
TIAPAKAAOUNE VA TOUG TAPad®OeTE Kal auTr| TV
Odnyat xpnong.

Aev avalapBavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata
Tou oge{hovTal o Un ™penon autg g Odnyiag
Kat Twv unodeifewv acpaleiag.

1. Ynodeigeig aopaleiag

Tig oxeTikég unodei&elg acpaleiag Ba Tig Bpeite
OTO ETOUVATTTOUEVO GUANASLO.

/A nPOzOXH!

AwBdaoTte 6Aeqg TIg YIodei&elg acpaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoloubrioete TIq YToSeiEelg aodaleia kat
TIg Odnyieq dev amokAeiovrat nAekTpomAngia,
TupKayLd kavry coBapoi TPAUHATIOHOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aopaAedig kat TiIg Odnyieg yia o pEAAOV.

2. NeplexOpevo ouokevaoiag
(e.1/2)

BaAitoa

Aiokog Agiavong

Tawieg Aeiavong

MTuxwTog Aetavtipag / Alapavtodiokog Kotmg /

KOAwvdpot Agiavong / Aiokot oThpiEng

Dpeleq / Alapavtodpeles / AAKTUALOL CUOPIENG

ZTIABWTEG ToOXaG / Tawvieg Aeiavong / Agoveg

oTPIENS

7 Bouptoeg pe TPiXeS / ZupHaTOoBoupToES /
Tpundvia / KAedi yla urtodoxr| Aapidag cuodpiEng
/ Nétpa akoviopuatog

8 Movada petadoong Kivonng

9 ZpiAn pe pado

10 Aiokot oTiABwong / Maota oTiABwong / Aiokot
Aeiavong

11 Alapavtoodpeleq

12 Aiokol Kotmg

13 Evkaprtog agovag

14 Zmptypa tparedlov

15 KovTdpl yla TNAEoKOTTKO Tpimodo

ENER N

o o
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3. Neprypagdr} cuokeung (Eik.3)

1 AlakoTIINg evepyortoinang/ anevepyornoinong

2 PuBuotg aplbpou oTpodwv

3 Ma&adt uodoxng Aapidag cuodiEng

4 Kouprti aodpaAiong urtodoxng AaBidag cuodpiEng
5 KaAuppa

4. Zwot xprion

To OeT TPOXIOTIKAG Kal XAPAKTIKNG OUCKEUNG eival
KATAAANAO Yla TNV XpPrion oav TPUmavl, yia
TPOXIoMA, apaipeon YPE(IDV, OTINBWHA, XAPAKTIKY,
yla k6“0, ppelaplopa, KBaplopo EUAWV, HETAAWV
KAl TAQOTIK®Y 0TV KATAOKEUN HOVTEAAWY, Yia TO
ouvepyeio kat To omitl. Na xpnowlornole{te To
epyaleio Kal Ta e§apTHATA TOU POVO VI TIQ
XPNOELG TTOU QVaPEPALE.

H pnyavn emtpénetal va Xpnotuomomeei uovo yla
TOV OKOTIO Yla ToV oTtoio poopiletatl. Kabe mépav
TOUTOU XP10N SV AVTAMOKPIEVTAL 0TO OKOTIO Yld
Tov oroio poopiletal. Ma BAAREG Tou odeirovtat
o€ TIapOpoLa XP10N 1 YId TPAUHATIONOUG TTAVTOq
giboug euBlveTaL O XPNONTG/XEIPLOTNG Kal OXL O
KOTOOKEUAOTNG.

MapakaAoUKE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG HAG
Sev TipoopifovTal kat Sev £€X0UV KATACKEVAOTEL yia
ETAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKT) XP1OM.
Aev avaAapBavoulle eyyunon oe mepimtwon Katd
TNV OTI0ia 1) GUCKEUT| XPTOLHOTIONBNKE OE
ouvepyeia, BloTexVieg 1) oTn Blounyavia ry oe
£PYACIEQ TIAPOHOLES |IE AUTEG.

5. Texvika XapakTnpIioTIKa

Taon diTUuou 230V -50 Hz
Armtoppddrnon 1oxvog: 135 W
AplBu6G 0TPOPMY 0TO KeVO n,: 10.000 - 35.000 min™

Medio cUoPIENG 3,2mm
Bapog ouokeunq (xwpiq ouokeuaoia): 0,61 kg
3TABUN AKOUOTIKAG Tiieong Ly 70,1 dB
2TABUN 10XUOG NYXNTIKAG TNYNG Lyya: 83,1dB
AOVNOELG ay,: <2,5m/s?
Me pévwon /@
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6. Mpiv T B€0n o€ ActToupyia

6.1. Apaipeon Twv e§aptnuatwy (Ewk.4)
Mpwv adalpéoeTe Ta e§apmuata, mPEMeL va
ATIOUAKPUVETE TIG SU0 AoHAAELG HETAPOPAG.

a o okomd auto TpaBn&te kAbe pia acpdaiela
Hetadopdg (a) arod Tov 0dnyd. Katodmv yvpte T0o
OTNPLYHA TWV EEAPTNHATWY TIPOG Ta EUMPOG (b).

6.2 TomoBETnON TWV EpYaAciwv

A Mpv v TomoBEMoN Twv epyaieiwyv (Kat Tptv
anod Kabe aAlayn epyaAeinv) va oviveTte v
Hovada KvnTipLlou unxaviopou Kat va Byaete to
PLG TG arod T CUCKEUN.

1. MiéoTe TO PIOUAGVL acpdAlong (4) kat otpiPte
TNV untodoxr g Aapidag cuopiEng, HEXPL va
KOUUTIWOEL TO HITOVASVL

2. Twpa EePdwoTe TO MAgIHAdL TNG utodoxng TN
AaBidag cUoPIENG (3).

3. Elodyete To epyaleio mou BEAETE 0TO SAKTUALO
GUOPIENG HEXPL TO TEPHA KAl BIOWOTE OPIKTA TO

Tagpadt mg vrodoxng g Aapidag cuodigng (3).

6.3. MovTdg Tou sukaurrou agova (Eik. 3/ 5)

® =eBdwoTe To KAAUpUA (5) HrPooTa amo
OUOKEUN.

@ Z=efldwoTte To MAgAdt ™G utodoxng TNg
Aaidag ovodigng (3)

@ BdAte Tov ecwtepikd dgova (a) Tou EUKAUITTOU
aEova otnv unodoxr| g AaBida cUoPIENg (3).

@ XoiEte v unodoxn Tng AaBida cvodiEng (3).

o Twpa Bdwote oPpIkTd ToV SakTUALO (b) oTOV
TIOAUAELQVTHPA.

6.4 Xprion Tou Tpimodou (eIk. 6)

® EopappodoTte TO Tpinodo oe TOpvO

® To tpinodo unopei va pubuodei oto U“og Tou
OTWG PaiveTL anod my . 6

® Twmpa uropeite va KpepdoeTe 0To TPiModo To
olUotnua Agiavong

7. ©¢on og AsiToupyia

® BeBawbeite nwg eival ofnopévn n povada Tou
KWVNTHPLOU Pnxavicpou.

® UYKPIVETE TV TAOT Tou SIKTUOU TToU
avaypdpetal 0y TIKETA TNG OUCKEUNG UE TNV
unapxouoa taon. BAATE TO @Ig TNG OUCKEUNG
oty npida.
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7.1. AlakoTNng

gvepyormnoinong/anevepyormnoinong (Ek.3)
Evepyoromote ) povada petadoong Kivnong e 1o
Slakdrm Siktvou (1).

7.2. Pubuiomg apibpov octpodpwv (Eik.3)
2TOV pUBULOTY) APIBPOU OTPOPWYV (2) HTopEiTE Va
puBUicETE TOV ApPIBPS TWV OTPOPWV.

O owoTtdg apBudg otpodwv eEaptatal amnod To
XPNOLLOTIOIOVHEVO EPYAAEIO KAl Ao TO
KOATEPYAOTED UAIKO.

7.3 Yrodei&eig yia Tnv puBpion Tou apibpou
OTPOPROV

® LIKPO Pppelaplopa / agoviokol yia Tpoxiopa:
U“NA6G aplBpog 0TPOPOV

® Ueyalo ppelaplopa . agoviokol yia TpoxIoua:
XAHUNAOG aplBOG OTPOPWV

® AenTEQ epyaoieq akPIBEIS / XAPAKTIKY: KPATATE
TNV HOVAS KIVNTHPLOU UNXavIopoU OTiwg éva
OTBAO

® XOVTPEG EPYAOIEG: KPATATE TV poBVAdA
KIVNTHPLOU PNXaviopou 6Twg £va opupi.

7.4 Ynodei&eig yia Tnv epyacia

® Na aokeite povo ehagpld mieon emni Tou
KATEPYALOUEVOU QVTIKEIUEVOU, MOTE VA
KaTEPYAZETAL LE OUOLOHOPPO APLOUO TTPOPAOV.

® H peyaAutepn niieon dev auEdvel mv taxumTa
Mg dladikaciag, aAAd odnyei 010 ppevaplopa r
Kal 0TV aKWvNnToToinon g Hovadag Kivnplou
HNXavIopoU Kat £TOL TNV UNeppOPTwOoN Tou
KlvnTipa.

® Ta UKPA aVvTIKEPEVa va OTEPEDVOVTAL YA TN
JIKN 0ag aopdAela pe ywvia oUuopENg i He
HEYYEVN.

8. E§apTtripata

8.1. E§aptiuarta (Ek.7 / E.1, Ap. 2-3)
1 Aiokog Agiavong

2 Tawia tpoxiopatog (HKpog)

3 Tawia tpoxiopatog (LeyaAog)

8.2. EEaptiparta (Ek.8 / Ek.1, Ap. 12)
1 Aiokog KoTng (MEYAAOQ)
2 Aiokog KOTNG (MIKPOG)

8.3. EEaptipata (Ek.9/ E.1, Ap. 11)
1 Alapavtoppela (KUAVEPOG, LEYAAN)

2 Alapavtodpela (KUAVSpog, pikpn)

3 Alapavtodpela (LuTepry)

4 AlapavTtodpela (GTPOYYUAR)
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8.4. EEapmpata (Ek.10 / Ek.1, Ap. 10)
1 Aiokog Agiavong

2 Aiokog oTiABwong pe Tooxa

3 ZpupldoTPOX0g

4 Aiokgo Agiavong pe vpaoua

5 MNdota otiABwong

8.5. EEapmpata (Ewk.11/ Ew.1, Ap. 9)
1-5 Zpideg Aeiavong

8.6. EEaptruarta (Eik.12/ Ek.1, Ap. 4)

1 AlagavTéSloKog Kotmg

2 A&ovag oUoPIENG Yia SLapaVTOSIOKO KOG

3 KUAWvSpog Tpoxiopatog yia Tavieg Agiavong
(HKPOG)

4 KOAvSpog Tpoxiopatog yia Tavieg Agiavong
(Heyd&Aog)

5 MtepuywTtog Aelavrpag

8.7. EEapmipata (Eik.13 / Ek.1, Ap. 5)
1 AakTUAL0G CUCPIENG

2 Opéla

3 Alapavtodpela (GTPOYYUAR)

8.8. EEapmpata (Eik.14 / Ek.1, Ap. 6)
1 Afovag opLEng yla diokou pe Tooxa
2 A&ovag otrpLENg yla diokoug Asiavong
3 Aiokog oTiABwong pe Tooxa

4 Aiokog oTiABwong pe Tooxa

5 Aiokog Agiavong

8.9. E§aptiparta (Eik.15/ Ek.1, Ap. 7)
1 ZuppatdéBouptoa

2 Zuppatépouptoa

3 BoupToa pe Tpixeg

4 Zuppatdépouptoa

5 MNétpa akoviopatogn

6 KAeldi yla urtodoxn Aapidag cuodiEng
7 HSS-Tpunavia

8 BoupToa pe TPixeg

8.10. Meprypadr e§apTnpdaTtwy:

AlaxwpioTikoi diokor:
[Ma KO IO HETAAAWV Kal TIAQOTIKQOV. ZTEPEWVETE
TOV AKOVIOTIKO 8i0KO 0TOV Aova OTEPEWONG.

AKOVIOTIKEG BEAOVEG:
Me dlapopeTikd oxnuata kepalav. IMa Aeiavon kat
agaipeon ypellwv arnd PETAAAA Kal MAAOTIKA.

Tpumavi HSS:

[Ma epyaocieq oe MOAUTIHA HETAANG, EUAO, TAQOTIKO
Kal TIAGKEG TUTTWHEVOU KUKAMUATOG.
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AKovIoTIKOG Siokog:

[Ma KaBaplopod Kat aKOVIoUa HaxatpLmV Kat
epYaAeiwV. ZTEPEDVETE TOV AKOVIOTIKO BlOKO OTOV
GEova oTePEWONG.

Aenida akoviopou:
[Ma akoviopd kat agaipeon ypellav o EUAO Kal
TIAQOTIKO.

Aiokol oTiABwong / ZpiAeg oTiABwong / Aiokot
Agiavong:

Ma Agiavon/oTiABwon opeixaAkou, kacaitepou,
XOAKOU KATL., XPr)oT KAl 0€ CUVSUACHO pE TIACTES
oTiABwong.

AkovomeTpa:
MNa akovioud epyaleiwv.

ZupHaTOBOUPTOEG:
a kabaplopd METPAG, METAAAOU, AAOUHIVIOU KATL.

Tawieg Tpoxiopartog
Ma teiPLpo EVAOL Kal TTAACTIKWY VAIKWOV.

Awpavtodppeleq:
Mo ppelaplopa Kat Lo XAPAKTIKY) 08 KEPAIKA
UAIKA, YUaAL Kat AAAa OKANPA VAKA.

Alapavtodiokol Kotmg:

a korm, Tour, Aeiavon kat kabaplopd ano ypedia
0€ UAIKG OTIWG TL.X. KMETOV, TEETPA, TTOPCEANAVT,
KEPAMIKA UAIKA, KATL.

MTuxwTtoi Aslavtrpeg

a ) Agiavon petdAAou, EVA0U 1) TAAOTIKOV. Ma
ioleg eudaveleg Kat yla ETHAVELEG e OTPOYYUAQ
onpeia.

AakTtUA0l CVOPIENG:
AadopeTikd HeyEDn yia Ty urtodoxn Siddpopwv
eEapTNUATWYV.

Dpéleq:
Ma ¢ppeldplopa MAATIKWY Kat EUA0U, HOAAKWV
HETAAWV

BoUpToEG HE XOVTPEG TPIXES

Ma kabaptopd kat oTIABWoN HETAAAKWV
ETPAVEIWV (TL.X. HOXAPOTIPOUVA, KOOHNHATA
KATL). Kat og ouvSuaopd e maoteg oTIABwong.

KAe16i yia unodoxn Aapidag cuopiEng
a TorobETnon efapTnUATWY
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9. KaBapiopdg, ouvTipnong, mapayyehia  EAATTWHATIKA EEAPTAUATA OTA EIBIKA KA
AVTAAAGKTIKQOV TIPOBANUATIKA artoppippata. Eav €xete amnopieg,
PWTMOTE OTO EI8IKO 0AG KATAOTNHMA 1} 0N dloiknon

Mpwv ard OAeg TIq epyaocieq kabaplopou va Byalete Tou Afikou 0ag.

TO PIg anoé m npida.

9.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta cUCTUATA AOPAAEiag, TIq
OXIOMEG AePLOMOU Kal TO MEPIBANUA Tou
KIvnpa 600 Tio kabapd arnd okovn yivetal.
ZKouTtioTe TN oUOKeEUN He KabBapod mavin
PUONETE TN HE TIETIEOUEVO A€PA 08 XAUNAY|
nieon.

@ 4G OUVIOTOUME Va KaBapileTe T OUOKEUN HETA
ano Kabe xpnon.

® Na kaBapileTe T OUOKEUN UTAKTIKA PE €va
uypo Tavi kat Atyo pakakd oarouvi. Mn
XPnolpoTioleite KaBapLOTIKA 1) SIAAUTEG, BLOTL
£T0L dev anokAeietal n dAPPWaON TG CUOKEUNG.
Na 1pocéxete va pnv elo€ABel vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

9.2 BoUpTtoeg avBpakog

Ze nepintwon urepBoAlkoU oXNUaATIoHoU
omuvenpwyv dWoTe TIG avBpakdBoupToeg va
eAeyBouv amod eOIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

9.3 ZuvTpnon

270 e0WTEPIKO TNG CUOKEUNG dev PBpiokovTal
GAAa eEapTipaTa yia ta oroia anatteitat
ouvpnon.

9.4 MapayyeAia avTaAAAKTIKOV

Otav napayyEAAETE AVTAANOKTIKA va un EEXAoeTe

va avapépeTe Ta eENG oTolxela:

@® TUMog OuoKeung

@® AplBuog £id0OUG TG CUCKEUNG

® XapaKTpLoTIKOG aplBuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

@® AplBpog Tou aVTAAAAKTIKOU

Ma 1oxuouoeg TIHEG Kal TIANPOPOPieq

www.isc-gmbh.info

10. AidBeon oTa amoppippara Kai
avakukAwon

Mpog anoguyr {NUOV KaTa ™ pHeTapopan
ouoKeun BpiokeTal oe pia ocuokeuaoia. H
ouokeuaoia aut eivat MM UAN, uropei dnAadr
Va EMAVAUETAXEPLOTEL i} VA aVaKUKAWOEL.

O ouprieoq kat Ta eEapmuatd Tou aroteAolvTal
arnoé dlaPoPETIKA UAKA, OTIWG TL.X. aTtd HETAAAA Kal
TIAQoTIKA. MapakaloUpe va dlabéTeTe Ta
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullanilmasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek icin bazi is glvenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi i¢in Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri bagka kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glivenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Givenlik uyarilan

lgili gtivenlik uyarilari ekteki kitapgik iginde
aciklanmistir.

A uvaRn

Tim glvenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykirl hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak tizere tum giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Sevkiyatin icerigi (Sekil 1/2)

Canta

Taslama taslar

Zimpara kagitlari

Kademeli zimparalayici / Elmas kesme tas! /

Zimparalama milleri / Sikma pimleri

Freze ucu/ Elmas freze ucu / Sikma burglari

Kegeli parlatici / Taglama taslari / Eleman takma

pimi

7 Firgalar/ Tel firgalar / Matkap ucu / Mandren
anahtari / Bileme tasi

8 Tahrik Unitesi

9 Taslama uglari

10 Parlatma diskleri / Parlatma macunu / Taglama
taglan

11 Elmaz freze uglan

12 Kesme taglan

13 Esnek mil

14 Tezgah sabitleme elemani

15 Teleskopik ayak

IR N

o o
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3. Cihaz aciklamasi (Sekil 3)

1 Agik/Kapali salteri

2 Devir regulatoru

3 Mandren somunu

4 Mandren sabitleme digmesi
5 Ekran

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Taslama ve gravir seti delme, zimparalama, kenar
kirma, parlatma, graviir, kesme, frezeleme, ahsap,
metal ve plastik malzemeleri temizleme i¢in kalip
hazirlama iglerinde, atolye ve ev islerinde kullanmak
icin tasarlanmistir. Aleti yalnizca agiklanmis olan
kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimast igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Latfen cihazlarnmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

5. Teknik 6zellikler

Elektrik gerilimi: 230V ~ 50 Hz
Gig: 135 W
Rolanti devir degeri ng: 10.000 - 35.000 dev/dak
Mandren kapasitesi: 3,2 mm
Cihaz agirhgi (ambalaj haric): 0,61 kg
Ses basinci seviyesi L 70,1 dB
Ses giicl seviyesi Ly,: 83,1 dB
Titresim a,: <2,5m/s?
izolasyon korumali /@
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6. Calistirmadan 6nce

6.1. Aksesuarin gikariimasi (Sekil 4)

Akseuari yerinden gikarmadan énce her iki transport
emniyetini s6kmeniz gerekir. Bunun icin transport
emniyetini (a) kilavuz eleman iginden ¢ikarin. Sonra
akseuar tutma elemanini (b) 6ne dogru itin.

6.2. Degisik takimlarin takilmasi (Sekil 3)

A Takimlar yerlestirmeden énce (ve her takim
degistirmeden 6nce) tahrik Unitesini kapatin.

1. Sabitleme pimini (4) bastirin ve mandreni pim
yerine gecinceye kadar dondtriin.

2. Mandren somununu (3) agin.

3. lstenilen takimi sikma bileziginin dayanagina
kadar yerlestirin ve mandren somununu (3) sikin.

6.3. Esnek milin montaji (Sekil 3/5)

@ Cihazin 6n tarafindaki kapagi (5) sokin.

@ Mandren somununu (3) agin

@ Esnek milin i¢ aksini (a) mandren (3) igine
yerlestirin.

Mandren somununu (3) sikin.

Sonra gok fonksiyonlu taglama aletinin halkasini
(b) sikin.

6.4 Ayagin kullanimi (Sekil 5)

@ Ayagi calisma tezgahina baglayin

@ Ayagin yiiksekligi ayarlanabilir ve Sekil 5 de
gosterildigi gibi ylkseklik degistirilebilir.

® Cok amagli taslayici sekilde gosterildigi gibi
ayaga asilabilir.

7. Calistirma

@ Tahrik Unitesinin kapali olmasini saglayin.

@ Trafo cihazi tip levhasinda belirtilen gerilim
degerinin mevcut sebeke gerilim degeri ile ayni
olup olmadigini kontrol edin. Trafonun fisini prize
takin.

7.1. Acik/Kapal salteri (Sekil 3)
Tahrik Unitesini agma kapama salteri (1) ile agin.

7.2. Devir reguilatdri (Sekil 3)
Istenilen devir degerini reglilatér (2) tizerinden
ayarlayin.

Dogru calisma deviri takilan takima ve islenecek
malzemeye baglidir.
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7.3 Devir regiilatori ile ilgili bilgiler

® kiiclk freze takimi/taglama uglari: yilksek devir

® blyik freze takimi/taglama uglari: disiik devir

® ince isler/gravir ¢alismalari: Tahrik Gnitesini ayni
tiikenmez kalem gibi tutun.

® kaba igler: Tahrik Gnitesini ayni gekic sapi gibi
tutun.

7.4 Calisma bilgileri

e s pargasinin diizenli devir ile islenmesini
saglamak igin lzerine orta kuvvetle bastirin.

@ Aletiis pargasina agiri bastirmak iglemi
hizlandirmaz ve tahrik (initesinin durmasina ve
bdylece motorlarin asiri yiiklenmesine yol acar.

® Kigik ebatli is pargalari kendi emniyetiniz
acisindan mengeneye baglanarak islenmelidir.

8. Aksesuar

8.1. Aksesuar (Sekil 7/ Sekil 1; Poz. 2-3)
1 Taslama tasi

2 Zimpara kagidi (klguk)

3 Zimpara kagidi (buytik)

8.2. Aksesuar (Sekil 8/ Sekil 1; Poz. 12)
1 Kesme tasi (buyiik)
2 Kesme tasi (klguk)

8.3. Aksesuar (Sekil 9/ Sekil 1; Poz. 11)
1 Elmas freze ucu (Silindir, biiylk)

2 Elmas freze ucu (Silindir, kiiglk)

3 Elmas freze ucu (Sivri tip)

4 Elmas freze ucu (Kuresel tip)

8.4. Aksesuar (Sekil 10/ Sekil 1; Poz. 10)
1 Taslama tasi

2 Kegeli parlatma diski

3 Zimpara diski

4 Dokuma parlatma diski

5 Parlatma macunu

8.5. Aksesuar (Sekil 11/ Sekil 1; Poz. 9)
1-5 Taglama uclari

8.6. Aksesuar (Sekil 12/ Sekil 1; Poz. 4)
1 Elmas kesme tasi

2 Elmas kesme tagi sikma pimi

3 Zimpara kagidi mili (kiigUik)

4 Zimpara kagidi mili (blyuik)

5 Kademeli zimparalayici

27
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8.7. Aksesuar (Sekil 13/ Sekil 1; Poz. 5)
1 Sikma burcu

2 Freze ucu

3 Elmas freze ucu (klresel tip)

8.8. Aksesuar (Sekil 14/ Sekil 1; Poz. 6)
1 Kegeli disk sikma pim

2 Taglama tag sikkma pimi

3 Kegeli parlatma diski

4 Kegeli parlatma diski

5 Taglama tagi

8.9. Aksesuar (Sekil 15/ Sekil 1; Poz. 7)
1 Tel firca

2 Tel firga

3 Firca

4 Tel firga

5 Bileme tasi

6 Mandren anahtar

7 HSS matkap ucu

8 Firca

8.10. Aksesuar parcalarinin agiklanmasi:

Kesme taglar:
Metal ve plastik malzemeleri kesmek igin.
Bunun igin kesme tasini sikma pimi tizerine baglayin.

Taglama uglar:

Cesitli taglama kafasi geometrileri ile.

Metal ve plastik malzemeleri taglamak ve ¢apaklarini
temizlemek igin.

HSS Matkap ucu:
Renkli metal, ahsap, plastik ve empirmeler tizerinde
yapilan delik delme caligmalari igin.

Taglama tas:
Bigak ve takimlar temizlemek ve bilemek igin. Bunun
icin taglama tasini sikkma pimi (izerine baglayin.

Zimpara kagidi:
Ahsap ve plastik malzemelerin zmparalanmasi ve
capkalarin temizlenmesi igin

Parlatma diskleri / Parlatma uglari / Zimparalama
diski:

Piring, kalay, bakir vs. gibi malzemelerin parlatimasi
icin. Ayni zamanda parlatma macunu da kullanilabilir.

Bileme tasi:
Takimlari bilemek igin

Tel firga:
Tasg, metal, aliminyum, vs. gibi malzemeleri
temizlemek igin

28
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Zimpara kagitlan:
Ahsap ve plastik malzemelerin zmparalanmasi icin.

Elmas freze ucu:
Seramik, cam ve diger sert malzemelerin
frezelenmesi ve/veya gravir islemi uygulamasi igin.

Elmas kesme tasi:

Ornegin beton, tas, porselen, seramik vs. gibi
malzemeleri kesmek, taglamak ve ¢capaklarini
temizlemek igin

Kademeli zimparalayici
Metal, ahsap veya plastik malzemeleri zmparalamak
icin. DUz veya kontlrli yizeyler igin.

Sikma burglar:
Cesitli aksesuar pargalarin baglanmasina yarayan
cesitli buytklkteki burclar.

Freze uclari:
Plastik ve ahgap, yumusak metal malzemelerin
frezelenmesi uygulamasinda kullanilir

Firgalar

Metal ylizeylerin (6rnedin gatal bigak, taki, vs.)
parlatiimasi ve temizlenmesi igin. Ayni zamanda
parlatma macunu da kullanilabilir.

Mandren anahtari
Aksesuar pargalarin montaji igin

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme caligmalarina baglamadan énce elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ekin!

9.1 Temizleme

@® Koruyucu dizenekleri, hava deliklerini ve motor
go6vdesini mimkin oldukga toz ve kirden arindirin
ve temiz tutun. Cihazi temiz bir bezle silin veya
diislik basingli hava fleyerek temizleyin.

® Cihaz her kullanimdan sonra hemen
temizlemenizi 6neririz.

® Cihaz diizenli araliklarla nemli bir bez ve az
miktarda sivi sabunla temizleyin.
Deterjan veya solvent kullanmayin. Zira bu tir
maddeler cihazin plastik parcalarini tahrip
edebilir. Cihazin igine su girmemesine dikkat
edin.
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9.2 Kémiir firgalar

Asirt kivileim olustugunda kémdir firalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Komdr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
Cihazin icinde bakim gerektiren baska parcalar
yoktur.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagdida agiklanan bilgiler
verilmelidir:

@® Cihaz tipi

@ Cihazin driin numarasi

@® Cihazin kod numarasi

@ Gerekli yedek parcanin yedek parga numarasi
Aktlel fiyatlar ve bilgiler igin internet sitemiz:
www.isc-gmbh.info

10. imha ve Yeniden Degerlendirme

Cihaz, nakliyat hasarlarini nlemek amaciyla ambalaj
icerisindedir. S6z konusu ambalaj bir hammadde
oldugundan yeniden kullanimi miimkiindiir veya
hammadde geri kazanimina sevk edilmelidir.

Cihaz ve aksesuarlari, 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden olugsmaktadir. Bozuk parcalari
&zel atik olarak imha edin. Uriinii satin aldiginiz
magazaniza veya belediyenize danisin!

Seite 29

29



Anleitung BT-MG 135 SPK5: 08.2007 13:11 Uhr Seite 30

Konform itétserklérung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitit gemaB EU-Richtlini dichiara la conformita secondo la
und Normen fiir Artikel direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article

® ©
® 0

over i
; Ked e henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasleduj hodu podle smérnice

@ directive CE et les normes concernant larticle © EU a norem pro vyrobek.

@ Verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ akovetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel . pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU

® declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.
directiva y normas de la UE para el articulo @ deklaruje zgodnos¢ wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujgcymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

® férklarar foljande 6verensstimmelse enl. EU- ® vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ lImoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- [neknapupa cieiHOTO CbOTBETCTBME ChrNacHo
ivien ja AVPeKTMBUTE n HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle @ 3asenacnpo BiANOBIAHICTL 3rigHO 3 [IMPEKTMBOIO

@ erklaerer herved folgende samsvar med EU- €C Ta cTaHAapTaMW, YUHHUMM ANA [AHOTO TOBapY
direktiv og standarder for artikkel ® ib jar EL direktiivi

3aABNIAET O COOTBETCTBUN TOBapa dele ja normidele
cnenyloWyUM AMpeKTUBaM U Hopmam EC . ® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

Javijuj S oar 1 ipsniui

@ normama EU za artikl. . o izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

declaré urmétoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl

toare CE si normele valabile pentru articolul. Atbilstibas sertifikats apliecina zemak min&to preéu
riin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem

Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla isyfilysing stadfestir efti i samraami
masini sunar. reg‘iumq' og stéslum

€]

® ©

fyrir vorur

[E)

dnA@ver Tnv ak6Aoubn cuppwvia olpPwva pe
Tnv O3nyia EE kal Ta mpdTUMO YIa TO MPOiov

Multifunktionswerkzeug BT-MG 135

98/37/EG [] 87/404/EWG
2006/95/EG [] R&TTED 1999/5/EG
[] 97/23/EG [] 2000/14/EG:
2004/108/EG [] 95/54/EG:

[] 90/396/EWG [] 97/68/EG:

[] 89/686/EWG

EN 50144-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landaullsar, den 23.08.2007 . -S}évA— %/

Wéichsélgartner Mayr
General-Manager Product-Management
Art.-Nr.: 44.191.75 1.-Nr.: 01017 Archivierung: 4419170-44-4155050

Subject to change without notice
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drlicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
6 , nawet we 1
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

®

sau iplit iei si a hartiilor insofi a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Wi PA3MHOXABAHETO MO APYT HAYMH Ha
[OKYMEHTaLWA 1 NPUAPYXaBaLM AOKYMEHTM Ha MPOAYKTU Ha, A0pH 1
KaTo U3BajKa, ce oNycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatoneon 1 GAAN avanapaywyr TEKUNPLOGEWY KAl GUVOSEUTIKGV
QUAAGBIWY TwV TIPOTOVT®Y TG ETAIPEIAG, AKALN KAl 08
QMOOMACHATA, ETITPEMETAL HOVO HETA ATTO PNTH AYKPLON NG
etapeiag ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbestr.

®  Technische Anderungen vorbehalten

@  Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

® Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

®  3anassa ce NPaBOTO 33 TEXHMIECKY MIPOMEHN

@ O KaTaokevaoTg dlampei To SKaiwpa TEXVIKOYV aAAaymv

@  Teknik degisiklikler olabilir
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@ Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflir auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

@ Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddac réwniez do punktu zbidrki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de fnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Cawmo 3a cTpaHu ot EC
He n3xBbpnAiiTe eneKkTpUiecky ypean B AOMaLIHNA GOKMYK.

CvrnacHo EBponeiickarta anpektuea 2002/96/EC 3a eneKTpuyeckn n eneKTPOHHN CTapu ypeam n
NPeBpPbLIAHETO 1 B HALMOHAMNHO NpaBo, yNoTpebABaHUTE eneKTpuiecki ypeau TpAbBa Aa ce npeaasat
paspaenHo cbbpaHi 1 B cbobpaseH ¢ OKoMHaTa cpeia NyHKT 3a Oroi30TBOPABAHE Ha OTMaabLy.

AnTepHaTMBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Les peumknmpaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoype/a e anTepHaTUBHO 3a/Ib/KEH BMECTO Aa r'o U3npaTi 06paTHo, Aa
cbaencTea 3a Cbob6pasHOTO My OMON30TBOPABAHE B Cryyaii Ha 0TKas OT cob6CTBEeHOCTTa. 3a uenta
CTapuAT ype/ MoXe Aa ce NpejocTaBu 1 Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucBbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3aKoHa 3a oTrnafbLmTe. ToBa He ce OTHacA o
I'Ipl/lﬁaBeHI/I KbM CTapuTe ypeau 4actum U NnOMOLUHN cpeacTea 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.

Movo yia xwpeg g EE
Mn TMeTATE NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OIKIAKA amoppippata.

ZUuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPLOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yla MV HeTaTPOTM 0g EBVIKO AiKalo TIPEMEL VA OUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA epyaAeia Kat
Va avaKuKAGVovTaL.

EVAAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNS

O 13K TNG TG NAEKTPIKAG OUCKEUNG UMTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKG, AV va ETIOTPEYPEL TN CUOKEUN, va
OUpBAAEL 0NV OWOTH dLABEOT Oe MEPIMTWON TIoU deV XPELAZETAL TTAEOV TN CUCKEUT|. H HETAXEIPLONEVT
ouokeun propei va rapayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong 1 oroia Ba ekTEAETEL TNV dldBeon Tou
TPOIOVTOG CUPPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl AMOPPIUHATWY. Agv
ouprepthapBavovTal Ta e§apHaTa 1) BondnTika e£ap  TUATA TWV HETAXEPIOUEVWV CUOKEUMV XWPIg
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydonetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukiumltdur. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal dontsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin artilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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CERTYFIKAT GWARAN

‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Kiienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa

2 przeznaczeniem.

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju
jako

Na opisywane w instrukcii obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranci, na

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Pafistwu réwniez uprawnienia

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedziainego

serwisu technicznego.

pracownika w regionalnym dziale obstugi Kiienta lub pod podany ponizej adres
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Certificat de garantie

Stimate client, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugadm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugéresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriordri datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrérile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violentd sau inflente stréine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesd schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugdm sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam s& desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu pléacere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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OOHKYMEHT 3A rAPAHLUMUA

YBamaeMu KIUEHTH,

HalMTe NPOAYKTM NOANEKAT HA CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B cnyyait, Ye BbNpeKu ToBa B AaleH MOMEHT TO3M1
ypeq He pa6oTu 6e3ynpeyHo, M3KasBame CbKaneHUeTo cv U Bu monmm, aa ce o6bpHeTe KbM Hawara
cepBu3Ha CNyx6a Ha NOCOYEHWA Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBoacTeue cme Ha Bawe
pasnosioxeHne u no TenedoHa Ha nocoyeHUa TenedoHeH HOMep B cepBu3a. 3a npeaABABaHETO Ha
npeTeHunnTe No OTHOLWEHWE Ha rapaHuuATa e B cuaa CnejHoTo:

1. Tesu rapaHUMOHHM YCNOBUA YPeraaT AOMbAHUTENIHU rapaHLIMOHHK yCcayri. BalumMTe 3aKoHHM npasa npu
HejoCTaTbLM Ha NpecTauMATa He 6MBaT 3acerHaTu oT Tasu rapaHuma. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6esnnatHa 3a Bac.

2. TapaHUMoHHaTa ycyra ce pasnpocTipa U3K/IIUUTETHO BbPXY Ae(EKTH, KOUTO Ce Ab/IKaT Ha AedeKT B
CypOBMHaTa W/ NPOM3BOACTBEHW AEEKTU 1 Ce OrpaHnyaBa [J0 OTCTPaHABaHe Ha Te3n AedeKTH, pecn.
710 NofMAHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHeTe BHUMaH1e Ha TOBA, Ye HalMTe Ype/y CbracHo
npeAHa3HaYeHNETO He ca KOHCTPYMPaHU 3a MPOMULLIEH], 3aHAATYMICKA MM MHAYCTPHUanHa yrnoTpe6a.
["apaHLUMOHeH AO0roBOp NpK TOBA HE Ce CK/I0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3MOoN3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCHU UK WHAYCTPUATHU NPEeANPUATUA, KaKTO U NpU paBHOCTOVIHM Ha TaX AeljiHOCTM. OT Hawara
rapaHuua ce N3KI4YBaT CbL0 TaKa AOMb/IHUTENIHM YCYrK 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagu He
CbO6/IIoiaBaHe Ha yTbTBAHETO 3a MOHTaMa WM Bb3 OCHOBA Ha He NPeL3Ha MHCTaNaums, He
cb6/IoiaBaHe Ha ymbTBaHEeTo 3a yrnoTpe6a (KaTo Hanp. Nopajy CBbP3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IeKTPUYECKO HamNpeeHe WK BUA TOK), FPYGH WM HEMOAXOAALLM 3a Lie/ITa NPUIOKEHUA (KaTo Harp.
npeToBapBaHe Ha Ype/ia U U3NoN3BaHe Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTM 3a yroTpe6a unu oGopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pasnopeabuTe 3a NOAAPBIKKA U 6e30MaCHOCT, HaB/IM3aHe Ha YyH/M Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMBbHU UK Mpax), ynoTpe6a Ha cuaa UKW Yy au HaMecw (KaTo Hanp. WeTH, NoayYeHn Ype3
naziaHe) KaKTo 1 nopaau o6MU4aHOTO n3xabaBaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLMA U3THYa, KOraTo Mo ypeaa Beye ca 611 U3BBLPLUEHN HAMECH.

3. [apaHLMOHHWAT Nepuoj e 2 roAvHKU 1 3anoyBa OT AaTaTa Ha NoKynka Ha ypega. lapaHUMOHHUTE npasBa
TpA6Ba Aa ce NpeAABAT NPeAn 3TUYaHe Ha rapaHLUMOHHUA Nepuos, B paMKUTE Ha ABE CeMULM, Cneq
KaTo cTe oTKpuuM aedekta. MpeaaBABaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE NpaBa Ciej U3TM4aHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuoz, e nsktodeHo. MNonpasKarta UM NogMAHaTa Ha ypeaa He BOAM [10 YAb/KaBaHe Ha rapaHLUMOHHKUA
nepuoj, KaKTo 1 C Tasu ycnyra 3a ypefa wiu 3a eBeHTyaslH MOHTMPaHU Pe3epBHU HacTu He 3ano4ysa HOB
rapaHUMOHeH nepuog. ToBa Baxu CbLLO U NPU M3MNON3BaHE Ha CEPBU3HU YCAYrK Ha MACTO.

4. 3anpepaasBaBaHeTo Ha BaleTo rapaHUMoHHO NpaBo, MOJIA, U3NpaTeTe ACPEKTHUA ypes Ha NOCOYEHHSA No-
nony ajipec 6e3 3an/allaHe Ha noleHcKa Takca. MpuiokeTe KBUTaHLMATa B OPUTMHAN UK ApYr
YZ0CTOBEpABALL, NOKyNKaTa JOKYMeHT ¢ Aata. Mons, 3aToBa naseTe A06pe KacoBuA GOH KaTo
fiokasaTtenctso! Mons, onuLIETe HY NpUYMHATA 38 PEKNAMaLMATA Bb3MOKHO Hai-TOYHO. AKO Ae(EeKTbT
Ha ypeAa e BK/IIOUEH B HallaTa rapaHLMOHHa yCyra, BeaHara Lie noslyunTe o6paTHO NONpaBeH Uin HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsiHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO HA Pa3XOAMTE HUE C YAO0BOJICTBUE OTCTPaHABaMe CbUO U
AeheKTU Mo ypeaa, KOWTO He ca MW Bede He ca BH/IoYeHU B o6XBaTta Ha rapaHuusTa. 3a uenta, Mons,
uanparteTe ypeja Ha Hawws agpec B cepen3a.
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EITYHzH

AEIOTIUN TEAATIOA, A&LOTIME TIEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTOKEIVTAL 0€ auoTnPoUq EAEYXOUG TToldTNTag. Edv ap’6Aa avtd kamote dev
AetToupyroouv doya, AUTIoUHAOTE TIOAU Kal 600G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUAHAUAG
E&urmpétnong MeAatwyv, ot dlevBuvon mov avapépeTte o€ auTn TNV eyyunorn. Evxapiotwg oag Bondoupe
Kal TNAEDWVIKWG OTOV apLOpo TIou avapEpeTe Tio KATW. [a v Katioxuon Twv aglwoewyv £yyunong loxUouv
Ta egNg:

1.

Aurtoi ot 6pot eyyunong pubuifouv mpdobeteq Mapox€g eyyunong. And v eyyunon autr) dev Biyovtat o
VOUIES aElwoelg oag yia eyyunon. H apoxr Tng eyyunonq Hag eivat yia oag Swpedv.

H €yyunomn KaAUTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAGBEG TTOU 0PeilovTal 0E EAATTWHATA VAIKWV 1)
TIAPAYWYNG Kal TIEPLOPIJoVTaAL OTNV AMOKATACTACT) AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACN TNG
ovokeung. MapakaAove va TPOTEEETE WG Ol CUOKEVEG Mag Sev TipoopidovTal yla Tn Blopnxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAUaTikn xprion. MNa 1o Adyo auto dev ugiotatat cupBaocn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIoNG TNG CUCKEUNG 0N Plopnxavia, Blotexvia, yla emayyeALaTiko 1} dAAo Tapopolo
OKOTTO. ATIO TNV £YYUNoT| Hag AMoKAEOVTAL TTEPAV TOUTOU amnodnuIWoelg Yia BAAReg petadopdg, BAABES
opeNOUEVEG OE [N Trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1 e ECPAAUEVN EYKATACTAOT), Un THPNon
g Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon oe AdBog TAOT SIKTUOU 1) €i50G PEVATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0por
Xprion (T.x. umeppOPTWON 1} XPioN HN EYKEKPIEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEiwV 1} EAPTNUATWY), UN
TpPNnon Twv YTodeil§ewv ouvtrpnong Kat acpaleiag, £i0o50g EEVWV AVTIKEIEVWY OTN CUCKEUT (OTIwG
TLX. GUUOG 1) oKOVN), XeNon Biag 1j eEwTepikn emidpaon (6mwg T.X. BAGREG amod mTwon) kabwg kat BAABeE]
TIou opeidovTal oe Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyunong ekminTel o€ TEPIMTWON TIoV Eytvav 1dn £Eveg eMEUPATELG 0T GUOKELT.

H didpketa g eyyunong avépxetat oe 2 £t Kat apXileL amnod mv nuepopnvia ayopdg mg ouckeung. Ot
aEIWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TPV TNV Apodog TG TPoBecpdig TG £yyUnong evrog suo
€BSOUASWYV Ao TNV SLAMCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL ) KATIOXUOT) A§LWCEWY £yyUnong HETA
™V apodo g TpoBeopiag TNG £yyunong. H emoKeLN 1) N avTIKATACTAGT TNG CUOKEUNG SEV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV EVapEN vEag TipoBeopiag
€yyUnong yla tn ouckeun 1| Ta evéexopévwg TormobetBEvTa eEapmipata. To idlo toxUeL Kal oe
TEPINTWON oGPPI £ TOTIOU.

Ma v katioxuon g a&iwong g eyyvnong 0ag MapakaAoUpE VA HAG ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT), XWwpiq
£MRAPUVOT| PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, 0TNV Tio KATw avapepoduevn dlevBuvon. Mn Eexaoete va
ETOVVAYPETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATTOSEIENG aYopdg 1) AAAO 1oXVOV aMOSEIKTIKO ayopdg. Ma 1o Adyo auto
00g TIAPAKAAOUHE va GUAAEETE KAAA TV anddelgn Tou taueiou! Mapakaiovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV atTia yla TV Slapaptupia 06ag 000 o avaAuTikd yivetat. Eav o eAdTtwua Tng
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL AT TNV £YYUNOT) HAG, £iTe Ba 0ag eMIOTPAdEL TAXUTATA 1| ETIOKEVACHEVN
ouoker| oag, eite Ba AGBeTe pia véa cuokeun).

Duoikd eMoKeVACOUE EUXAPIOTWS EVAVTL APOIBNG KAL EAATTWHATA 0TI CUOKEUT 0aG TIOU SEV KaAUTTTOVTAL iy
eV KOAUTTTOVTAL TTAEOV a6 TNV £YYUNON. A TO OKOTO AUTS 0AG TTAPAKAAOUHE VO ATTOCTEIAETE TN GUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag Yia E§urmpétnon MeAatwy.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer galismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asad diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz iizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti suresi 2 yildir ve garanti sliresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, gonderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere agagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalari Gcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch Uiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemas nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, tiblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerétes von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 * Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 €min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist

eten (

g

Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

e beschreiben

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht“
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie: JA[] NEIN[]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift

und Art.-Nr. und I.-Nr.

)

JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 08/2007
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