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Ogolne wskazéwki dotyczace
zachowania bezpieczenstwa i
zapobiegania

nieszczesliwym wypadkom

Tylko doktadne przeczytanie i przestrzeganie
wskazéwek dotyczacych zachowania
bezpieczenstwa i instrukcji obstugi gwarantuje
bezwypadkowa i bezpieczng prace z
narzedziem.

Prosze przed kazdym uzyciem urzadzenia
sprawdzi¢ przewod i wtyczke.

Prosze pracowac tylko z narzedziem w stanie
idealnym i nieuszkodzonym.

Czesci uszkodzone nalezy natychmiast odda¢
do naprawy specjaliscie - elektrykowi.

Przed wszystkimi pracami wykonywanymi przy
maszynie, przed kazda wymiang narzedzi, jak i
po zakoniczonej pracy nalezy wyciagna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Aby zapobiec uszkodzeniom kabla, powinien
znajdowac sig on zawsze z tytu maszyny.

Podczas prac na wolnym powietrzu uzywac
wolno tylko dozwolone kable - przedtuzacze.
Stosowane przedtuzacze powinny posiadac
przekrdj poprzeczny nie mniejszy jak 3,5 mm?2.
Ztacza wtykowe powinny posiadac zestyk
ochronny i by6 zabezpieczone za pomoca
ostony przeciwbryzgowe;.

Prosze przechowywa¢ narzedzia w
bezpiecznym miejscu, niedostepnym dla dzieci.

Podczas szlifowania, szczotkowania i
przecinania prosze zaktada¢ ochronne okulary,
rekawice i ochraniacze stuchu, a przy pracach
wywotujacych powstawanie pytéw maske
przeciwpytowa.

Postepujac zgodnie ze wskazdéwkami
bezpieczenstwa prosze korzystac ze szlifierki
wraz z zamontowang ostong i dodatkowym
uchwytem.

Prosze zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed
wyslizgnieciem sig (dobrze umocowad).

Podczas obrabiania kamienia ( przecinanie i
szlifowanie ) nalezy stosowac odsysacz pytow.
Odsysacz ten musi by¢ jednak przeznaczony do
odsysania pytu kamiennego.
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Nie wolno obrabia¢ materiatow
zawierajacych azbest !

Prosze o przestrzeganie odpowiednich
przepiséw bezpieczeristwa pracy (BHP) i
wskazéwek dotyczacych zapobiegania
nieszczesliwym wypadkom.

Uwaga - niebezpieczenstwo pozaru ! Prosze
uwazacé, by podczas czynnosci przecinania, czy
szlifowania w wigkszym obszarze objetym
zagrozeniem wyrzucania iskier nie znalazty sie
zadne materiaty tatwopalne.

Prosze stosowac tylko oryginalne czesci
zamienne.

Prace naprawcze powinny by¢ przeprowadzane
tylko przez specjaliste - elektryka.

Wozrastajacy hatas na stanowisku pracy moze
przekroczy¢ 85 dB (A). W takim przypadku
obstugujacy powinien podja¢ $rodki zaradcze,
stosujgc ochraniacze dZwigkoszczelne,
chronigce stuch. Hatas powodowany przez to
narzedzie okreslony zostat na podstawie IEC 59
CO ag, IEC 704, DIN 45816 czes¢ 2a, NF8 ta-Ota
(84/5t7/ EWG).

Prosze zwréci¢ uwage na bezpieczerstwo
stanowiska pracy. Unika¢ nietypowych pozycji.

Prosze nie wystawia¢ narzedzi na deszcz, nie
uzywac ich w miejscach mokrych lub
wilgotnych, jak i w poblizu ptynéw tatwopalnych.

Prosze nie przenosi¢ narzedzia elektrycznego,
trzymajac za kabel. Chroni¢ kabel przed
uszkodzeniem spowodowanym przez oleje,
rozpuszczalnik i ostre krawedzie. Nie przenosi¢
narzedzia elektrycznego, trzymajac za kabel.

Prosze utrzymywac stanowisko pracy w
nalezytym porzadku.

Prosze upewni¢ sig, czy wytacznik podtaczony
do sieci elektrycznej jest wytaczony.

Prosze zaktada¢ odpowiednie ubranie robocze.
Nie zaktada¢ obszernego ubrania i 0zddb. Przy
dtugich wiosach zaktada¢ siateczke na wiosy.

Dla wtasnego bezpieczenstwa prosze stosowac
tylko osprzet i urzadzenia dodatkowe tego
samego producenta narzedzi.

Warto$¢ emitowanych drgar okreslono na
podstawie ISO 5349.
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Instrukcja obstugi szlifierki z koncéwka
katowa

ZASTOSOWANIE

Szlifierka z koncéwka katowa przeznaczona jest do
przecinania i szlifowania zgrubnego metali i kamieni
za pomoca odpowiednich éciernic przeznaczonych
do przecinania i zdzierania.

NAPIECIE

Przed wiaczeniem prosze sprawdzi¢, czy napiecie
podane na tabliczce znamionowej odpowiada
napieciu sieciowemu.

WYLACZNIK

Szlifierka katowa wyposazona jest w wytacznik
bezpieczenstwa zapobiegajacy wypadkom. W celu
wigczenia urzadzenia nalezy przesuna¢ do przodu
suwak na wiaczniku i weisnaé do dotu. W celu
wytaczenia nalezy zwolni¢ wiacznik.

WYMIANA $CIERNIC
Wyciggnaé wtyczke z sieci !
Sciernice mozna tatwo wymienié
% poprzez zastosowanie blokady
-/— wrzeciona.
T Nacisnac¢ blokade wrzeciona,
__| sciernica zostaje umocowana.
Tl N Nakretke kotnierzowg odkrecic
za pomocg klucza do nakretek
okragtych czofowych
otworowych. Wymieni¢ $ciernice
do szlifowania lub przecinania i
przymocowac¢ ponownie
nakretke za pomoca klucza.

Uwaga:

Blokade wrzeciona naciska¢ tylko wtedy, gdy
wytgczone s3 silnik i wrzeciono $ciernicy !
Podczas wymiany Sciernic nalezy przez caly czas
naciskac blokade wrzeciona !

Do $ciernic przeznaczonych do szlifowania i
przecinania o grubosci do ok. 3 mm nalezy
przymocowac strong czotowa nakretke kotnierzowa.

BIEG PROBNY NOWYCH SCIERNIC

Po zamontowaniu $ciernic szlifierka powinna
pracowaé co najmniej 1 minute na biegu jatowym.
Wibrujace tarcze natychmiast wymienic.

SCIERNICE

Sciernica szlifujaca lub przecinajaca nie moze byé
wiegksza od wskazanej $rednicy.

Prosze skontrolowaé przed rozpoczeciem pracy
liczbe obrotéw $ciernic. Predko$¢ obrotowa $ciernic
musi by¢ wieksza od predkosci obrotowej biegu
jatowego szlifierki z koricéwka katowa.

Prosze stosowac tylko $ciernice o maksymalnej
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liczbie obrotéw 6.600 min-1 i dopuszczalnej
predkosci obrotowej 80m/ sek..

WSKAZOWKI PRACY  Szlifowanie zgrubne
Najlepsze wyniki przy szlifowaniu zgrubnym osigga
sie wtedy, gdy $ciernica zatozona jest pod katem 30°
do 40" w stosunku do ptaszczyzny szlifowania,

a nastepnie rbwnomiernie posuwana jest ruchem
posuwisto - zwrotnym nad obrabianym

materiatem.

Przecinanie $ciernica

Podczas przecinania prosze nie przechylac szlifierki
skosnie w stosunku do ptaszczyzny szlifowania.
Krawedzie skrawajace $ciernicy musza by¢ idealne.
Do przecinania kamieni twardych prosze uzywaé
najlepiej tarcz diamentowych.

Nie wolno obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest !

Prosze nie uzywac do szlifowania zgrubnego

$ciernic tarczowych przeznaczonych do
przecinania.

DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe : 230 6L - 50 Hz
Pobér mocy : 2000 W
Predkosc¢ obrotowa

biegu jatowego : 6.500 min-1
Max. C $ciernicy tarczowej : 230 mm
Gwint wrzeciona napedowego : M 14

Poziom ci$nienia akustycznego LPA : 70 dB (A)
Poziom ci$nienia akustycznego LWA : 85dB (A)
Wibracja ay 2,5m/ s
Izolacja ochronna 11/
Waga 5,8kg
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Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu sciernic tarczowych
do szlifowania i przecinania

n Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu $ciernicy tarczowej wykorbionej lub prostej

kotnierz zabezpieczajacy

77
N

nakretka zabezpieczajaca

H Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu wykorbionej $ciernicy tarczowej do przecinania

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca

H Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu prostej Sciernicy tarczowej do przecinania

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca
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Instructiuni generale de securitate si
protectia impotriva accidentelor

O utilizare lipsita de pericole de accidente este
garantatd numai atunci cand sunt respectate in
totalitate instructiunile de utilizare si de protectie a
muncii.

inainte de fiecare utilizare a aparatului se vor
verifica cablul electric si stecherul. Folositi
aparatul numai daca acesta este in perfecta
stare de functionare. Piesele deteriorate vor fi
nlocuite numai de cétre un personal autorizat.

La fiecare schimbare a sculei, inainte de
efectuarea oricarui fel de operatie pe masina si
in caz de neutilizare, aparatul se va deconecta
de la reteaua electrica.

Pentru a se evita defectarea cablului electric
trebuie ca acesta sa se afle intotdeauna in
spatele masinii.

La utilizarea in aer liber a masinii trebuie sa se
foloseasca numai cabluri prelungitoare permise.
Cablurile prelungitoare folosite trebuie sa aiba o
sectiune transversala de minimum 1,5 mmz2.
imbinarile electrice trebuie sa aiba contactele
protejate si sa fie protejate impotriva stropirii cu
apa.

Aparatul se va pastra la loc sigur si inaccesibil
copiilor.

La efectuarea operatiilor de polizare, periere si
retezare trebuie s se poarte in permanenta
ochelari de protectie, manusi de protectie si
casti protectoare de zgomot iar la prelucrarile
provocatoare de praf se va purta i o masca
corespunzatoare de protectie pentru respiratie.

Asigurati-va ca piesa de prelucrat este bine
fixata fara sa existe pericolul de alunecare.

La prelucrari cum ar fi : retezarea si polizarea in
piatra, va trebui sa se foloseasca si o instalatie
pentru aspirarea prafului. Instalatia de aspirare

trebuie sa fie admisa pentru aspirarea prafului

de roca.

Este interzisa prelucrarea cu acest
aparat a materialelor care contin
azbest. Trebuiesc luate in consideratie
prescriptiile de protectie impotriva accidentelor,

elaborate de institutia de specialitate
(VBG 119).
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Atentie la pericolul de incendii! Luati in
consideratie ca la prelucrérile de retezare si
polizare sa nu existe materiale inflamabile in
apropierea fluxului de scantei.

Se vor utiliza numai piese de schimb originale.

Reparatiile se vor executa numai de catre un
personal calificat.

La locul de munca nivelul de zgomot poate
depasi 85 dB (A). Din acest motiv sunt necesare
pentru lucrator masuri de protectie impotriva
zgomotului inclusiv casti de protectie. Zgomotul
a fost determinat conform prescriptiilor IEC 59
CO 11, IEC 704, DIN 45835 cap. 21, NFS 31-
031 (84/537/EWG).

Ingrijiti-va s aveti intotdeauna o pozitie stabild
de lucru. A se evita o tinutd anormala!

Se va feri aparatul electric de ploaie. Nu se vor
utiliza aparate electrice in mediu umed si nici in
apropierea lichidelor inflamabile.

Nu se va transporta aparatul electric tragandu-I
de cablu. Se va proteja cablul de alimentare
contra deteriorarilor care ar putea fi provocate
de uleiuri, solventi sau de obiecte cu muchii
ascutite.

Pastrati ordinea la locul de munca!

Asigurati-va ca in momentul conectarii la
reteaua electrica comutatorul de pornire este pe
pozitia oprit!

Purtati imbrécaminte de lucru corespunzatoare!
Nu purtati imbracaminte larga si bijuterii! Daca
aveti parul lung, purtati-l intr-un fileu!

Pentru securitatea dvs. utilizati numai accesorii
si aparate auxiliare ale producatorului.

Valoarea oscilatiilor produse a fost determinata
conform prescriptiilor ISO 5349.
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Instructiuni de utilizare privind polizo-
rul manual de colt

UTILIZARE

Polizorul manual de colt este destinat retezarii si
polizérii de degrosare a metalelor si rocilor, utilizand
discuri corespunzatoare pentru retezare si
degrosare.

TENSIUNEA

Verificati inainte de a pune in functiune aparatul,
daca tensiunea electrica de alimentare corespunde
cu cea prevazuta pe pldcuta indicatoare a
aparatului.

COMUTATOR

Polizorul unghiular este prevazut cu un comutator de
siguranta pentru prevenirea accidentelor. Pentru
conectare, cursorul de la comutator se impinge
nainte si se apasa. Pentru deconectare se
elibereaza comutatorul.

SCHIMBAREA DISCURILOR DE POLIZAT
Deconectati magina de la re{eaua electrica!

Saibele se schimba simplu cu
‘ ajutorul opritorului axului. Se
STOP apasa opritorul axului si se
_/— aseaza saiba de polizare pe ax.
Se desface piulita de fixare a
—’_nvn_c flansei cu ajutorul cheii cu gauri
frontale. Discul de retezare sau
polizare se inlocuieste si se
strange piulita flansei cu ajutorul
cheii cu gauri frontale.

Atentie:

Opritorul se va apasa numai dupa oprirea
motorului respectiv a axului discului de polizare!
in timpul schimbirii discului de polizare, opritorul
axului trebuie sa raméana in pozitia apasata!

.2004 8:08 Uhr Seite 7

polizat/retezat trebuie sa fie mai mare decét turatia
la functionarea in gol a masinii.

Utilizati numai discuri de polizat/retezat care sunt
destinate prelucrarilor cu turatii maxime de 6.600
min-1 si pentru o viteza periferica de 80 m/s.

PRESCRIPTII DE UTILIZARE

Polizare de degrosare

Succesul cel mai mare la polizarea de degrosare se
obtine atunci cand discul de polizat se pozitioneaza
intr-un unghi de 30A pana la 40A fata de suprafata
de polizat si cand se deplaseaza uniform inainte si
inapoi pe obiectul de prelucrat.

Polizare de retezare

La operatia de retezare nu se va inclina masina in
planul de prelucrare. Discul de retezat va trebui sa
prezinte o muchie corecta de taiere. La retezarea
rocilor dure se va utiliza un disc-diamant.

Este interzisa prelucrarea cu aceasta masina a
materialelor care contin azbest!

Nu folositi niciodata discuri de retezare pentru
operatii de polizare-degrosare!

DATE TEHNICE

La fixarea discurilor de polizare sau retezare care au
o grosime de pana la 3 mm se va inguruba piulita
flansei cu partea sa plana spre discul de
polizat/retezat.

INCERCAREA FUNCTION;\RII NOILOR DISCURI
DE POLIZAT $I RETEZAT

Polizorul manual de colt caruia i s-a montat un disc
de polizat/retezat se lasa sa functioneze in gol cel
putin 1 minut. Discurile care vibreaza se vor inlocui
imediat.

DISCURILE DE POLIZAT

Discurile de polizat/retezat nu au voie s& aiba un
diametru mai mare decét cel prescris. Controlati
inainte de utilizare turatia admisa pentru discul de
polizat/retezat. Turatia admisa pentru discul de

Tensiunea nominala: 230V -50Hz
Puterea absorbita: 2000 W
Turatia in gol: 6.500 min-!
Diametrul max. al discului @: 230 mm
Filetul axului princ. de antrenare: M 14
Nivelul presiunii sonore LPA: 70dB (A)
Nivelul energ. sonore LWA: 85dB (A)
Acceleratia vibratorie a,,: 2,5 m/s?
Protectie izolatoare /@
Masa: 5,8 Kg
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Montarea flansei la utilizarea discurilor de polizat/retezat

n Montarea flansei la utilizarea unui disc de polizare in trepte sau plat

flanga de strangere

N

piulita flangei

H Montarea flansei la utilizarea unui disc de retezat in trepte

flanga de strangere

flansa de strangere

piulita flansei
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O6wme ykaszaHuA No TexXHUKe
6e3onacHOCTU U NpeAoXpaHeHuto oT
Hec4YacTHbIX criy4aeB

BesasapuitHaa 1 6e3onacHaA paboTa UHCTPYMEHTa
MOXeT 6bITb 06ecneyeHa NiLlb Npu TLWaTeNnbHOM
0O3HaKOMJEeHUN No 3KcnayaTaumm v npu nosiHoOM
CO6MIOAEHNN JaHHbIX YKa3aHWU Mo TeXHWKe
6esonacHocTy.

Mepen kax/oii 9KCnnyaTauneil pekomeHayeTca
NPOU3BOAUTL KOHTPOSb 3MIEKTPUHECKO 0 LWIHYpa
W WTENCenbHON BUMKH. SKCI'InyaTaLlI/IH
paspeluaeTca UL Npu Hanuuum 6e3ynpeyHo“o
COCTOAHWA UHCTPYMeHTa. 3ameHy
NOBPEXAEHHbIX yacTen cnepyet HemeaneHHo
nopy4aTtb AIEKTPOTEXHUKY.

Mpw NpoBeieHUM Ha MHCTPYMeHTe Nto60“o B1aa
paboT, 3amMmeHbl AeheKTHbIX HYacTel 1 no
OKOHYaHuKM 3aKcnnyaTauun BUNKy cneagyet
0OTCOEANHUTb OT PO3ETKN.

[inA npepoTepaLleHna NOBPEeXAEHUA Ha
3reKTpOLHype, e“o crieayeT BeCTV noaanslue
OT pexylLeit YacTu.

Mpun paboTe BHe NoMelLEeHNA paspeluaeTca
ncnonb3oBaHne nNpeayCcMOTPEeHHbIX AnA
BHELLHWX paboT yanuHuTeneit. Vicnonsayemble
YANVHUTENU OO/MKHbI UMETb CeYeHne
ANeKTPOoLHypa He MeHee 1,5 M2
LLTencenbHble coeanHEHNA [OMKHbI 6bITb
‘OCHalleHbl 3a3eMIAWMMN KOHTakKTaMmn n
MMETb 3aWmTy OT 6pbI3“ BOAbI.

ﬂep)KI/ITe WHCTPYMEHTbI B HAAEXHOM 1N
HeaoCTYMHOM ANA AeTeit MecTe.

Bo Bpema WwWnnoBaHnA, O4UCTKM NOBEPXHOCTH
OT CTPY>XXEK 1 pe3Ku creayeT HOCUTb 3aluUTHbIe
O4KU, MepyaTKU 1 HayLWHWKK, a Npu paéoTax ¢
nbineBblAeNeHNeM - pecrnvparop.

W13 coobparkeHnin TexHuKu 6e3onacHocTu
aKcnyaTaumA y“noBow WangoBasnbHoM
MaluHbl paspewaeTcA TOMbKO NpU Hanu4numn
3aWMUTHO“0 KOXKYXa 1 AOMOSHUTENbHO
PYKOATKM.

ﬂJ'IF! npeaoTBpalleHnA CKONbXeHnA
obpabaTbiBaemblii NpeaMeT crneayeT HaaexHo
3aKpennATb (3aXumaTb).

Mpun obpaboTke kamHA (pe3ka 1 WnndgosaHue)
creayeT NpUMEHATL YCTPOWUCTBO AIA 0Tcoca
nbinu. YCTPOMCTBO ANA 0TCOCa [ONXKHO ObITh
[OMYLIEHO ANA 0TCOCa KaMEHHO Mblnn.
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3anpelaetca obpaboTka
MaTepuanos, coaepXxawmx acbecT.
CobnioaaiiTe COOTBETCTBYIOLIME MHCTPYKLUM
CTpaxoBoW NpohecCUoHanbHON accoumaumm no
npefoTBpPaLLEeHNIO HecHacTHbIX crnyyaes (VBG
119).

BHumaHue, umeeTcA onacHocTb 3a“opanual Mpu
BbIMNONTHEHUN PE3KU U LLIﬂVICpOBaHI/IH cnegute,
4TO6bI B 30HE NoneTa UCKp He BbINo roproUmnx
XKnaKocTen.

[onyckaeTca npuMeHeHne NuLlb hrpMEHHbIX
3anacHbIx YacTei.

PeMOHTHble paﬁOTbI paspewaeTcA Npon3BoanTb
WNCKITIOYNTENBbHO 3NEKTPOTEXHUKAM.

Bo BpemA paboTbl ypOBEHb LyMa MOXeT
npesbicUTb 85 A6 (A). B Takom cnyyae
JKcnyaTaunoHHUK A0MKEeH BbINONIHUTL
MepOonpuATUA Mo 3awuTe oT wyma. LLym
HacTOALLE“0 UHCTPYMeHTa 6bin n3mepeH
co“nacHo nHeTpykumam IEC 59 CO 11, IEC 704,
DIN 45635 yacTtb 21, NFS 31-031 (84/537EWG).
Bo BpemA paboTbl NpumMUTe yCTORYMBOE
nonoxexue. M136e“aiite npuHATUE
HeyCTONYMBO“0 MONOXEHWA Tena.

He paspelaeTca akcniyaTauma
9NEKTPUYECKO“0 MHCTPYMEHTa Mo, A0XKAEM.
3anpellaeTcaA aKCnyaTaumA MHCTPYMEHTa BO
BNAXHbIX 30HAX UM B NOMELLEHUAX C BbICOKOW
BNAXKHOCTbIO 1 BOMN3M FOPHOYMX XUIKOCTEN.
3anpeluaeTcA HOCUTb UHCTPYMEHT, Aepxa e“o
3a aneKTpoLHyp. [MpefoxpaHARTe MHCTPYMEHT
OT NOBPEX/EHUI B pe3ynbTaTe KOHTaKTa ¢
Macsiom, pacTBOPUTENAMMU U OCTPbIMU
KpOMKamu.

ConepxxuTe paboyee MecTo B NOpAAKE.

I'Iepe/:l BK/IOYEHNEM BUJTKU B PO3ETKY,
yﬁel:lI/ITeCh B TOM, YTO MHCTPYMEHT BbIKJ/THO4EH.
Mpu aKcnayaTaumm MHCTPYMEHTa HoCUTe
noaxoAALLyto pabouyto oaexay, He Hocute
NPOCTOPHYIO 0AeXAY U yKpaleHnA. [nnHHbie
BOJIOCHI Iep>XWTe NoA CEeTKOW ANA BOSOC.

[na obecneyeHnAa Nu4HoON 6e3onacHoCTn
MCMONb3YNTe UCKMIOYNTENBHO NPUHAANEXHOCTM
W BCMOMO“aTerbHble yCTponcTBa n3“otoButena
[aHHO "0 UHCTPYMeHTa.

BenwnunHa ucxoaawwmx konebanui Goina
onpefeneHa co“nacHo MHCTpykuum ISO 5349.
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WHCTpYKUMA No aKcnnyaTauum
y“noBo# wnudoBasbHON MalIMHbI

NPUMEHEHUE

V“nosan wnmosanbHaa MalnHa Cny>xuT ana
PEe3KU 1 WNNOBAHUA METAOB W KaMHA,
NPYMEHAA pexyLIne Unu WnndgosanbHble Kpy“u.

HAMPAXXEHUE

MepeA NyCKOM MHCTPYMEHTa B 9KClyaTauuio

npoBepbTe, COOTBETCTBYET TN HANPAXEeHUe Ha
3aBO/ICKON TabnnyKe CETEBOMY HaMPAXEHMIO.

BbIKJIIOYATETb

,ul'IFI BK/MIOYEHUA 3aCNIOHKU CABUHYTb BbiKnto4YaTenb

Bre?e v HaXxaTb BHU3. [INA BbIKNOYEHUA
OTNYCTUTb BbIKMIOYATEb.

3AMEHA LWTN®OBAJIbHOIO KPYrA
OTCOEAUHUTb BNEKTPUHECKUIA LUHYP OT ceTu!
‘ MpocTanA 3ameHa nyTem
610KMPOBKY WNWMHAeNA. Haxas

cront, _/— CTOMOPHYIO KHOMKY,

T wnmdoBanbHbIA Kpy*
r_ ___| 6nokupyeTcA. C nomoLbo
e Tl =l KTTOYQ AN FAEK C TOPLOBBIMM
OTBEPCTUAMN OTKPYTUTb
chnaHuesyio raiiky. 3ameHnTb
LWNMHOBANBHBIA NN PEXYLLMIA KPY“ U KMIOHOM
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pexcyLie“o kpy“a. Yucno o6opoToB WnngoBanbHO“0
WK pexyLle“o Kpy“a AOMmKHO 6biTb 6onblue yucna
060pOTOB XONOCTO“0 X0Aa.

[inA akcnnyatauwm AonyckatTcA WnoBasbHble 1
pexyLLUMe Kpy“u, KOTopble NPeAyCMOTPEHbI ANA
MaKCVMasnbHOW CKOPOCTM BpaLeHuA pasHoi 6600
MUH-1 1 OKPY>XXHOI CKOPOCTM - 80 m/CeK.

YKA3AHUA MO IKCIMJTIYATALUN

YepHoBoe wnugosaHve

HaI/IJ'Iy‘-lU.Iee KayecTBO npun 4epHoBoe LLIJ'II/Id)OBaHI/II/I
A0CTU“aeTcA Npu ycTaHoBKeE WnthoBanbHo o
Kpy“a nog y“nom ot 30° go 40° n nnaBHOM
BeAeHUM,

Tyfa-ctofa, MHCTPYMeHTa no obpabaTbiBaeMomy
npeamvery.

Pexxywme Kpy“un

Mpwn pe3ke aepxuTe y“nosyto WnndosanbHyo
MalurHy noj NpAMbIM y“nom. Kpomka pesa
[lOMKHaA BbITh YACTON.

[INA peakn KamMHA PeKOMEH/yeTCA NPUMEHEHe
anMasHbIX pexyLUnX Kpy“oB.

Banpelyaetca obpaboTka matepuanos
copep>alumx acéect!

He fonyckaeTcA npUMeHeHne pexyLmx Kpy“oB ana
06AMPOYHO“0 WnoBaHNA.

TEXHUYECKWUE OAHHBLIE

BHOBb 3aTAHYTb raiiky. HomuHanbHoe HanpsaxeHwe: 230B~50Ty

MoTpebnAeman MOLHOCTb: 2000 BT
crTon! Yucno 060pOTOB XONOCTO 0 Xo4a: 6500 MuH-1
BHumanme: Makc. anameTp kpy“a: 230 MM
CTOMNOpPHYIO KHOMKY pasp cA Tb

TOJNIbKO NPV OCTAHOBMIEHHOM 3N1eKTpoABU“aTene

u wnuHpene! Bo BpemA 3ameHbl Kpy“a
CTOMOpHanA KHOMKa A0JKHA 6bITb HaXkaTou!
Mpwy ycTaHoBKe WANOBANbHBIX UK PEXYLLMX
KPY“OB TOJILLMHON A0 3 MM ranky cneayeT CTaBUTb
NMNOCKO CTOPOHOW K Kpy*“y.

MPOBHbIN NYCK HOBOIO WAU®OBAJIbBHOIO

KPYTA
Mocne ycTaHoBKM WnNUoBanbHo“o nnu pexyie“o

Kpy“a cneayeT 3anycTuTb y“NoByto WANGOBanbHyo

MalLuVHY 1 OCTaBWUTb paboTaTb Ha XONIOCTOM XO4Y
NPYMepHO Ha OfiHy MUHYTY. PaboTatolume ¢
BUBGpaLmeit Kpy“n cneayet HeMeANeHHO 3aMEHNTb.

LWNP®OBAJBbHLIE KPYTU

He ponyckaeTcA ucnonb3oBaHe WnoBanbHbIX
VMK pexyLLmMX Kpy“oB 6ornblue npeanncaHHo”o
AvnaveTpa.

Mepen Havanom aKcnnyaTtauun cnepyet NnpoBepATb

yKasaHHOe 41Crio 060pOoTOB LWMGoBanbHO 0 Unu

10

Pe3abba NpMBoAHO“O WNMHAENA: M 14

YpoBeHb 3ByKOBO“0 [AABNEHUA: 70 n6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH: 85 16 (A)
Bubpauna a w 2,5 m/c?
VimeeT 3awmTHYIO N30NALMIO 1/@
Bec 58 K"
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Cxema pacnonoxeHua naHues Npu aKcnayaTaumm wnmgosanbHbIX U PEXYLUNX
Kpy“oB

n Cxema pacrnonoXeHnA naHLeB npu sKcrlyatauum W30 “HyTbIX UM NPAMbIX
wnudoBanbHbIX Kpy“oB

R —

Wy,

£xl
il

TR

3axuMHbIi hnaHel

dnaHueBan raika

H Cxema pacnonoXxeHua ¢naHues Npu 3KCnyaTaumMm M30“HyTo“o pexyue“o Kpy“a

3aXuMHbIN chnaHely

dnaHueBan raitka

B Cxema pacnonoxxeHuaA ¢naHueB Npu 3KCnyaraumm npaMo“o pexyue“o Kpy“a

]

3axunMHbIN chnaHey

®naHuesan raiika
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracéo de conformidade CE
EC Konformitetsférklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

ClECLCICL

EC Konfirmitetserklaering
EC 3aaBneHue o KOHGOPMHOCTH
Dichiarazione di conformita CE

g

EC AfAwon mepl TnG av OKpIONG
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering
EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspélnoty

@ Vyhasenie EU o konformite

Declaratie de conformitate CE

CIICICICERCICICICICIC IO

AT Uygunluk Deklarasyonu

BWS 230-4

Der Unterzeichnende erklért in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatério declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas € normas.
Undertecknad férklarar i firmans namn att produkten 6ver-
ensstdmmer med fljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, ettd tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NopnucaswwitcA noaTeepkaaeT OT UMEHU (UPMbI6 HTO
HacToAllee un3aenue CoOTBeTCTBYyeT Tpe6oBaHMAM
CRefyioWmx HOPMaTUBHBIX OKYMEHTOB.

Az alairo kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara in numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directi i standarde.

imzalayan kisi, firma adina Griiniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovduatt Mg etaipeiag SnNAGVEL O UMOYEYPAUUEVOG TV
OupQwvia Tou TPOLGVTOG TPOG Toug akdAouBoug
Kavoviopoug Kat Ta akdAouBa mpoTuna.

II sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i felgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alairo kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujlci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi smernicami a normami.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
[ ] 90/396/EWG

Joog

89/686/EWG ISC GmbH
EschenstraBe 6
87/404/EWG 94405 Landau/lsar

R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG: Ly...... dB(A); Lya....dB(A)

‘ EN 50144-1; prEN 50144-2-3; EN 55014-1/A1; EN 55014-2; EN 61000-3-2/A2; EN 61000-3-3; ‘

Landau/lsar, den 27.03.2003

Bsic

Brunhélzl ¢ W
Leiter Produkt-Management Produkt-Merfagement

Archivierung / For archives: 4430452-45-4155050-E
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewéhr-
i i i 2 Die Garan-

Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerates.

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

génzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren les regional zustandigen Kun-
i oder die unten aufgefi er

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 ¢ Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragdes técnicas
Férbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske andringer
O KaTAOKEVAOTAG Blampel To SIKaiwpa
TEXVIKOV aAAaywv

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehnicne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwaranciji zaczyna si¢ od momentu kupna

urzadzenia i korczy sie po uptywie 2 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usunigcia usterki

czesci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Paristwa serwis obstugi klientow

Certificat de garantie
Perioada de garantie incepe cu data cumpararii si
este de 2 an. Garantia este valabild pentru
executii defectuoase sau pentru defecte de
material sau functionale. Piesele de schimb
necesare pentru aceasta si timpul de lucru
necesar nu vor fi facturate. Nu se preia nici o
garantie pentru pagube ulterioare.

Partenerul dumneavoastra pentru deservirea

G FapaHTUiiHoe yaocToBepeHue

[apaHTUHbI CPOK HAYMHAETCA CO AHA NOKYMKMN 1
cocTaenAeT 2 roa.
B o6bem rapaHTn BXOAMT HeyoBeTBOPUTENbHOE
vcronHeHue, aedekTbl MaTepuana unn
yHKUMOHabHbIE AedeKTbI.
Ha tpe6Gyemble AnA 3TOro 3anacHble 4acTu n
3aTpayeHHoe paboyee BPeMA CHET He BbICTaBNACTCA.
Hwvikakoii rapaHTM AnA KOCBEHHbIX YObITKOB.

Baw napTHep No cepBUCHOMY 0GCIYXXMBaHUIO
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landaullsar

Tel. (0180) 5 120 509 (12 Ct/min), Fax (0180) 5 835 830 (12 Ct/min)
Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

Muhigasse 1
A-2353 Guntramsdorf
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International
St. GallerstraBe 182
CH-8404 Winterthur
Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Unit 5 Morpeth Whart

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

ARC EN CIEL ELECTRONIQUE

ZA.

F-89000 ST GEORGES/Baulche

Resp. SAV: Oliver DEMEAUX

Piéces détachées: Michel RODIER

Tel. 03 86 48 11 89; Fax 03 86 48 39 58
mail: aec.e @wanadoo.fr

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial El Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4410-459 Arcozelo (VNG)

Tel. 122 0917500 Fax 122 0917529

Einhell Italia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson

Barlastgatan 3

$-41463 Gotebor

Tel. 031 123160, Fax 031 123165

Einhell Norge A/S

Sophus Buggesvaj 48

Postboks 2005

N-3255 Larvik

Tel. 033 179840, Fax 033 179841

Sahkotalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Service
Pannoniastr. 32

H-1136 Budapest

Tel. 01 2370494, Fax 01 2370495

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Agi s.ro

Stefanikova 10

SK-91101 Trecin

Tel. 32 7445270, Fax 32 7445270

Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-486008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Einhell Distribution SRL

Drumul Odaii 26 A

Otopeni, Iifov

RO-075100 Bucuresti

Tel. 021 2664302, Fax 021 2664313

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

C€Z-19011 Prahe - Bechovice 911
Tel. 02579 10204, Fax 02579 10204

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 601653

Einhell Croatia d.o.0.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepaijci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.o.o
Cesta Andreja Bwenca 115

SLO 1000 Ljubljan:

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Pirdus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas, Moscow

Altufyevskoe shosse, 2A

RUS-127273 Moscow

Tel. 095 5401750 (central office)

Tel. 095 9033761 (Repair center Moscow)

Tel. 812 2240544 (Repair center St. Petersburg)
Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301 700, Fax 07 301 701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.
IR-11146 Teheran

Tel 0216716072, Fax 021 6727177

Einhell BiH d.o.0.

Poslovni Centar 96

BA-72250 Vitez

Tel 030717250, Fax 030 717255

Eurasia Industrial and Automotive Supply
3, Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 1939

Tel 016 4555712, Fax 016 455 571 6

Svyaz Prominvest Ltd.
#207-11, Skariny av.
BY-220023 Minsk
Tel 017 2642777, Fax 017 2642591
EH 09/2004



