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Anleitung BOF 850 E SPK 4 neu

1. Geratebeschreibung (Abb. 1 und 2)

1 Handgriff

2 Skala

3 Tiefenanschlag

4 Motorgehause

5 Netzleitung

6 Ein-Aus-Schalter

7 Drehzahlregelung

8 Flugelschraube

9 Fuhrungshulse
10 Zirkelspitze
11 Frasschuh
12 Spindelarretierung
13 Parallelanschlag
14 Gabelschlussel
15 Spanngriff
16 Absaugadapter

2. Technische Daten

Netzspannung: 230 V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 1020 Watt
Leerlaufdrehzahl: 11.000 - 31.000 min*
Hubhbhe: 40 mm (Frastiefe)
Spannzange: @8und @6 mm
fur Formfraser max.: @ 40 mm
schutzisoliert I/m.
Gewicht 3,3 kg
Schalldruckpegel LWA 87,9 dB(A)
Schalleistungspegel LPA 100,9 dB(A)
Vibration a,, 2,7 m/s?

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fur Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von Ver-
tiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftzigen
usw.

Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von Metall,
Stein etc. verwendet werden.

Die Maschiene darf nur nach lhrer Bestimmung ver-
wendet werden.

Jede weitere daruber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorge-
hende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer bzw. Bediener und nicht der Hersteller.
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4. Wichtige Hinweise
Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfalltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen

Sie sich anhand dieser Gebrachsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut. Bewahren Sie die
Gebrauchsanweisung zusammen mit der Oberfrase
auf.

Sicherheitshinweise

5.

Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine in die
Steckdose einstecken.

Sichern Sie das Werkstiick gegen Verrutschen mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegfuhren.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

Vor Inbetriebnahme ist der feste Sitz des Frasers
zu Uberprufen.

Beim Arbeiten stets fur einen sicheren Stand
sorgen.

Das Frasen muB stets gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) des Frasers erfolgen.

Nur mit laufendem Fraser in das Werkstuck ein-
tauchen.

Die Oberfrase stets mit beiden Handen fuhren.
Die angegebene Hochstdrehzahl der Fraser darf
nicht Uberschritten werden.

Beachten Sie das Reaktionsmoment der
Maschine; vor allem bei festgefahrenem Fraser.
Nach beendeter Arbeit Maschine in die
Ausgangsstellung zurickgleiten lassen.

Nur einwandfrei geschliffene Fraser verwenden.
Fraser kraftschlussig einspannen.

Je nach Material bei groBeren Frastiefen in
mehren Stufen vorgehen.

Verwenden Sie nur Fraser, deren Schaftdurch-
messer mit den Angaben in dieser Anleitung
Ubereinstimmen.

Der Wert der ausgesendeten Schwingungen
wurde nach ISO 8662-8 ermittelt.

Achten Sie darauf, daB nur Fraser des richtigen
Schaftdurchmesser und geeignet fur die Ge
schwindigkeit des Werkzeuges verwendet wer-
den.

Vor Inberiebnahme

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein
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® Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild mit
den Netzdaten Ubereinstimmen.

6. Aufbau und Bedienung

Achtung!
Ziehen Sie vor samtlichen Montage und
Ei beiten den Net '

A.) Montage Absaugstutzen (Abb. 3)

Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist das

Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt erfor-

derlich.

Absaugstutzen (16) mit den beiden
Senkkopfschrauben (a) am Frasschuh (11) fest
schrauben.

Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit @ 36 mm Saugschlauch verwen-
det werden.

B.) Montage Parallelanschlag (Abb. 4)

@ Fuhrungswelle (a) des Parallelanschlages (13) in
die Locher (b) des Frasschuhs (11) schieben.

@ Parallelanschlag (13) auf das gewlinschte MaB
einstellen und mit den Flugelschrauben (8)
festklemmen.

C.) Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

@ Zirkelspitze (10) auf die Fuhrungswelle (a) des
Parallelanschlages (11) schieben und mit der
Flugelschraube (b) fixieren.

Achtung: Parallelanschlag muB umgedreht werden,
so daB die Anschlagschiene nach oben zeigt.

@ Zirkelspitze auf das Material aufsetzen.

@ Gewinschten Radius, durch verschieben des
Parallelanschlages (18), einstellen und mit den
beiden Flugelschrauben fixieren.

@ Maschine einschalten

@ Nach Losen des Spanngriffs (15) Maschine
langsam nach unten bis zum Anschlag bewegen.

@ Mit gleichmaBigem Vorschub Nuten, Ansatze usw.
Frasen. Dabei mit beiden Handen die Maschine
fuhren.

@ Nach Arbeitsende Maschine nach oben zuriick
fuhren.

@ Maschine ausschalten.
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D.) Montage Fuhrungshiilse (Abb. 6/7/8)

@ Fuhrungshulse (9) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (11) befestigen.

@ Die Fuhrungshulse (9) wird mit dem Anlaufring (b)
an der Schabloneentlanggefuhrt.

@ Das Werkstuck (d) muB um die Differenz ,AuBen-
kante Anlaufring“ und ,AuBenkante Fraser” (e)
groBer sein, um eine exakte Kopie zu erhalten.

E.) Montage Fraswerkzeug (Abb. 9)

Achtung: Netzstecker Ziehen!

@ Spindelarretierung drucken und Spindel einrasten
lassen.

@ Uberwurfmutter mit dem Gabelschlussel lockern.

@ Fraser wechseln und Uberwurfmutter mit dem
Gabelschlussel festziehen.

Achtung: Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

@ Um das Fraswerkzeug zu entfernen, gehen Sie
in umgekehrter Reihenfolge vor.

F.) Einstellung der Frastiefe (Abb. 10)

@ Maschine auf das Werkstuck stellen

@ Flugelschraube (a) und Spanngriff (15) losen

@ Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuck beruhrt.

@ Spanngriff (15) festziehen.

@ Tiefenanschlag (3) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewlinschte Frastiefe einstellen,
und mit der Flugelschraube (a) fixieren.

@ Dricken Sie den Ein-Ausschater (6) um die
Maschine einzuschalten.

@ Stellen Sie mit dem Drehzahlsteller (7) die
benbtigte Drehzahl des Fraswerkzeugs ein.

@ Spanngriff (15) wieder ldsen und Fraser absen-
ken, um den Frasvorgang durchzufuhren.

@ Nach beendeter Arbeit muB die Machine in die
Ausgangsstellung zurickgestellt werden.

Die Drehzahl der Oberfrase ist abhangig von dem zu
frasenden Material, der Vorschubgeschwindigkeit
und des verwendeten Fraswerkzeuges.

G.) Frasrichtung (Abb. 11)

@ Das Frasen muB immer gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) erfolgen. Ansonsten besteht Ver-
letzungsgefahr wegen Ruckschlag.
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H.) Form- und Kantenfrasen (Abb. 12)

@ Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kbnnen
auch speziele Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

@ Fraser montieren.

@ Machine vorsichtig an das Werkstuck heranfuhren

@ Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstiick entlangfuhren.

Achtung:

@ Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugenhen.

@ Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrase
in beiden Handen.

7. Wartung

@ Die Luftungsschlitze am Motorgehause sind stets
frei und sauber zu halten. Zur Reinigung sollten
diese mit Druckluft ausgeblasen werden.

.02.2003

7:29 Uhr Seite
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. Popis pfistroje (obr. 1 a 2)

Rukojet
Stupnice
Hloubkovy doraz
Kryt motoru
Sttové vedenf
Za-/vypina®
Nastavovaé otasek
Kridlovy Sroub
Kopirovaci objimka @ 18
. Spicka kruzitka
. Kluzna deska
12. Aretace vietena
13. Paralelnf doraz
14. Vidlicovy upinaci Kii¢ SW 19
15. Upinaci paka
16. Nastavec na odsavani @ 36 uvniti

O©@DNO LN

2o

2. Technicka data

Jmenovité napéti: 230V - 50 Hz

Prikon: 1020 Watt

Volnobézné otacky: 11.000 - 31.000 min”!

Zavih frézky: 40 mm (hloubka fezu)
Klestina: o8ao6mm
Pro profilovou frézu max.: 40 mm
Qchranna izolace /@
Hmotnost 3,3kg
Hladina akustického vykonu LWA 87,9 dB(A)
Hladina akustického tlaku LPA 100,9 dB(A)
Vibrace ahw 2,7 m/s’

3. Pouziti podle zplsobu uréeni

Vrchni frézka je vhodna obzviast pro opracovavani drieva
a umeélych hmot, déle k vyfezavani sukovitych mist, fré-
zovani drézek, vypracovavani prohlubenin, kopirovani
kiivek a pisma atd

Vrchni frézka nesmi byt pouzivana k opracovavani kovu,
kamene atd

Stroj smi byt pouzivan pouze podle zplisobu uréen.
Kazdé daldi toto prekracujici pouziti neodpovida zplisobu
uréeni. Za z toho vyplyvajici $kody nebo zranéni ruci
uzivatel event. obsluhujici a ne vyrobce.
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Prosim prectéte si dikladné névod k pouziti a dbejte
jeho pokyntl. Na zakladé tohoto navodu k pouZzitf se
obeznamte s pifstrojem, spravnym pouzitim a také s
bezpec¢nostnimi pokyny. Uchovavejte névod k pouZiti
spolecné s vrchni frézkou

4. Dulezité pokyny

Bezpecénostni pokyny

@ Zastrcku zastreit do zasuvky pouze pii vypnutém
stroji.

@ Zajistéte obrobek proti vyklouznuti za pomoci
upinaciho zafizen.

@ Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

@ Pred vSemi pracemi na stroji vytahnout zastréku ze
Z&Suvky.

@ Pred uvedenim do provozu prekontrolovat pevné
usazen( frézy.

@ Pi préci vzdy dbét na bezpecny postoj.

@ Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihani
(protibézny chod) frézy.

@ Do obrobku zanofovat pouze bézici frézu.

@ \rchni frézku vést vzdy obéma rukama.

@ Udany nejvyssi pocet otacek fréz nesmi byt
prekrocen.

@ Dbejte reakéniho momentu stroje predevsim tehdy,
kdyz fréza uvazla

@ Po ukoncené préci nechat stroj dobéhnout do wychozl
polohy.

@ Pouzivat jen bezvadné naostrené frézy.

@ Frézu silové upnout,

@ Podle druhu materialu u vétsich hloubek fezu postu
povat v nékolika stupnich.

® \yvoj hiuku na pracovisti miize prekracovat 85 dB(A).
V tomto pfipadé jsou nutné ochranna opatfeni proti
hluku a na ochranu sluchu pro obsluhu. Hiuk tohoto
pristroje je méfen podle ISO 3744, NFS 31-031
(84/837/EWG)

@ Hodnota vyslanych kmitd byla zjisténa podle
ISO 8662-8

5. Pfed uvedenim do provozu

@ Pred uvedenim do provozu musf byt kryty a
bezpedénostni zafizeni nalezité namontovany.

@ Pred zapojenim stroje se presvédcte, jestli Udaje na
typovém stitku souhlasf s Udaji sité.

6. Montaz a obsluha
Pozor!

Pred veskerymi mor iar
pracemi vytahnéte sitovou zastréku.
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A) A% na avéni (obr. 3)

e na

Pozor! Ze zdravotnich diivodu je pouzivani
ani prachu b dmine¢né nutné.

Néstavec na odsavani (16) obéma Srouby se
zapusténou hlavou (a) pevné piisroubovat na kiuznou
desku (11).

Néstavec na odsavani mdze byt pouzivan na odsavacich
pristrojich (vysavac) pomoci saci hadice o ( 36 mm).

B.) Montaz paralelniho dorazu (obr. 4)

@ Vodici hridel (a) paralelniho dorazu (13) zasunout do
otvorti (b) kluzné desky (11)

@ Paralelni doraz (13) nastavit na poZadovany rozmér a
kidlovymi Srouby utahnout.

C.) Montaz s$picky kruzitka (obr. 5)

@ Spicku kruzitka (10) nasunout na vodici hiidel (a)
paraleinino dorazu (13) a fixovat kidlovym Sroubem
(0).

@ Spitku kruzitka nasadit na material.

@ Pozadovany polomér nastavit posunutim paralelnho
dorazu (13) a obéma kfidlovymi &rouby fixovat.

@ Stroj zapnout.

@ Po uvolnéni upinaci paky (15) stroj pomalu posunovat
smérem dolll a7 na doraz.

@ Stejnomémym posuvem frézovat drézky, polodrézky,
atd. Pfitom vést stroj obéma rukama

@ Po ukonceni prace vést stroj zpét nahoru.

@ Stroj vypnout

D.) Montaz kopirovaci objimky (obr. 6/7/8)

@ Kopirovaci objimku (9) upevnit obéma Srouby se
zapusténou hlavou (f) na kluzné desce

@ Kopirovaci objimka (9) je pomoci kopirovaciho
krouzku (b) vedena podél $ablony (c).

@ Aby byla dosaZeno presné kopie, musf byt obrobek
(d) vétsi o rozdil mezi ,vnéjsi hranou kopirovaciho
krouzku" a ,vnéjsi hranou frézy” (e).

E.) Montaz frézovaciho naradi (obr. 9)

Pozor: vytahnout sitovou zastreku!

@ Jednoducha vyména frézy pomoci aretace
vietena

@ Aretaci vietena stisknout a vieteno nechat zas

8
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kocit.
@ Presuvnou matici povolit rozvidienym Klicem.
@ Frézu vyménit a pfesuvnou matici rozvidlenym
Klicem utahnout.

Pozor: pred uvedenim do provozu nastavovaci a
montézni néradi opét odstranit.

@ K odstranéni frézovaciho naradi postupuite v
opacném poradi.

F.) Nastaveni hloubky fezu (obr. 10)

@ Stroj postavit na obrobek.

@ Kfidlovy Sroub (a) a upinaci paku (15) uvolnit

@ Stroj pomalu pohybovat smérem doldl, aZ se fréza
dotkne obrobku

@ Upinaci paku (15) utéhnout.

@ Hloubkovy doraz (3) za pomoci stupnice (2) nastavit
na pozadovanou hloubku fezu a kfidlovym Sroubem
fixovat.

® Zméacknéte za-/vypinac (6), aby se stroj zapnul.

@ Nastavovacem otacek (7) nastavte potiebny pocet
otédek frézovaciho néradi.

@ Upinaci paku (15) opét povolit a frézu sklonit k
provedeni frézovacho procesu

@ Po ukoncené préaci musi byt stroj uveden do wychozi
polohy.

Pocet otacek vrehni frézky je zavisly na frézovaném

matriélu, rychlosti posuvu a pouzitém frézovacim naradi.

G.) Smér frézovani (obr. 11)

@ Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihant
(protibézny chod) frézy. Jinak existuje nebezpedi
zranéni v dUsledku zpétného nérazu.

H.) Tvarové a hranové frézovani (obr. 12)

@ Pro tvarové (a) a hranové frézovani (b) mohou byt
pouzivany také specielni frézy s kopirovacim
krouzkem

@ Frézu namontovat

@ Stroj opatrmé navést na obrobek.

@ Vodici ¢ep nebo kulickové loZisko (c) vést lehkym
tlakem podél obrobku.

Pozor:
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@ Podle druhu materialu je tfeba u vétsich
hloubek Fezu postupovat ve vice stupnich.

@ P¥i vSech frézovacich pracich drzte vrchni
frézku obéma rukama.

7. Udrzba

@ \/étraci otvory na krytu motoru udrZovat stéle volné a
Cisté. K cistent by tyto mély byt profouknuty tlakovym
vzduchem.
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A gép leirasa (1-es és 2-es abra) 4. Fontos utasitasok

1. Kézifogantyu Kérjuk figyelmesen olvassa el a haszndlati utasitast
2. Skala és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
3. Mélység utkozo Ismerkedjen meg a hasznélati utasitasok alapjan a
4. Motorhaz géppel, a helyes hasznaltaval, valamint a biztonsagi
5. Halozati vezeték utasitasokkal. Tarolja a hasznalati utasitast az felsé
6. Ki/bekapcsold maréval egyiitt.

7. Fordulatszam allité

8. Szarnyas csavar

9. VezetS huvely 0 18 Biztonsagi utasitasok

10. Korzéhegy @ A halézati dugét a dugaszoléaljzatba csak csak
1. Marésaru akkor dugja be, ha a gép ki van kapcsolva.

12. Tengeljrogzit ® Biztositsa a megmunkélandé munkadarabot a

18. Péarhuzamos (itk6z6

14. Villas kulcs SW 19 °
15. Rogzitd fogantyd °
16. Elszivo csatlakozé o 36 belil

régzité készilék segitségével elcsuszas ellen.

A kabelt a géptdl mindig hatrafelé vezesse el.

A halézati dugét mindig huzza ki a
dugaszoléaljzatbdl, ha a gépen dolgozik.
Hasznalat el6tt vizsgélja meg, hogy a mar6 elég
szorosan felfekszik-e.

Ugyelien munka kdzben mindig egy biztos &llasra.
A marast a a maré mozgasaval ellentétes
iranyban kell végezni (ellenfutas).
Teljesitményfelvétel: 1020 W @ Csak forgé maréfejiel meriiljion a munkadarabba.
@ A felsé marot mindik két kézzel kell vezetni.

TECHNIKAI ADATOK:
Fesziiltség rendszer: 230V - 50 Hz

Uresjarati fordulatszam: 11.000 - 31.000 / perc > L
. @ A mardé megadott legmagassab fordulatszamat
EmelUmagassag: 40 mm (marasmélység) nem szabad tullépni
Szorité: 0 86és06mm ® Vegye a gép reakcidnyomatékat fogyelembe; féleg
- - a beszorult marénal.
A profilmarénak max.: 040mm ¢ A munka befejezése utén a gépet a kiindulé
Védsszigeteléssel ellatva /g helyzetbe visszatolni.

” @ Csak kifogastalanul kdszorilt marét hasznalni.
Suly 3.3kg @ A marét erUz'rssal beszorltani.
Hangnyoméasmérték LPA: 87,9dB (A) @ Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak

P P ; megfeleléen tobb lépést alkalmazni.
Hangtelyesitménymerték LWA: 1009dB(A) g Amunkahelyen a zajkifejtés tillépheti a 85 dB (A).
Vibralas aw 27m/s? Ebben az esetben az Uzemelteték részére

hangvéds intézkedésre van szilkség. Ennek az
elektromos szerszamnak a zajat a ISO 3744;
NFS 31-031 (84/537/EWG) szerint mérik.

@ A kibocsatott rezgések értéke a 8662-8 -as ISO
alapjan lett mérve.

3. Rendeltetésszerii hasznalat

A fels6 mard kiulonosen fa és miianyagok meg-

munkalasara alkalmas, ezenkiviil aggéccsok

kivagasara, horony marasra, mélyedések kidolgo-

zasdra, ivek és irasjegyek utdnzasara, stb.. .

A fels6 mardét nem szabad fémek, kdvek stb. meg- 5 Uzembe helyezés el6tt

munkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetés szerint szabad hasznalni.

Ezt meghaladé hasznalat, nem szamit rendeltetés-

szer(inek. Ebbdl adédé barmilyen karért vagy barmi-

lyen sériilésért a hasznald illetve a kezeld szavatol felszerelve lennie.

és nem a gyarto. @ Mieltta gépet az elektromos haldzatra
csatlakoztatja ellendrizze le, hogy a gép
tipustablajan levé adatok a halézati adatokkal
megegyeznek e.

® A hasznalatba vétel elétt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerien kell
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6. Felépités és hasznalat.
Figyelem!

Minden Gsszeszerelési és bedllitasi munkalat
el6tt huzza ki a halézati dugét.

A.) Az elszivé (3. abra)
Figyelem! Egészségligyi okokbdl a porelszivas
hasznélata el Ul sziiksé

g

Az elszivécsatlakozokat (16) a két sllyesztett fej

csavarral (a) a mardsarura (11) szorosan odacsava-

rozni.
Az elszivécsatlakozékat T 36 mm szivocsoves els-
zivégépeken (porszivégépeken) lehet hasznalni

B.) A parhuzamos (itk6z6 felszerelése (4. abra)

® A parhuzamos (tk6z6 (13) vezetbtengelyét (a) a
mardsaru (11) nyilasaiba (b) tolni.

® A parhuzamos (itkdz6t (13) a kivant mértékre
bedllitani és a szarnyas csavarokkal régziteni.

C.) A kérzdhegy felszerelése (5. abra)
® A korzéhegyet (10) a parhuzamos (itk6z6 (13)

vezetdtengelyére (a) tolni és a szarnyas csavarral

(b) régziteni.

® Tegye a kérzéhegyet az anyagra.

® A parhuzamos (itk6z6 (13) eltolasa 4ltal a kivant
radiuszt bedllitani és mindkét szarnyas csavarral
régziteni.

@ A gépet bekapcsolni.

® A rogzitd fogantyu kiengedése (15) utan a gépet
lassan az Utkéz6ig lefelé mozgatni.

@ Hornyot, peremet stb. egyenletes eléretolassal
marni. Ennél a gépet mindkét kezzel vezetni.

@ A munka befejezése utan a gépet vissza
felvezetni.

® A gépet kikapcsolni.

D.) A vezet6 hiively felszerelése (6/7./8. dbra)

® A vezet6 hivelyt (9) mindkét beeresztett fejli csa
varral (f) a marésarun (11) régziteni.

® A vezet6 hiivelyt (9) az indité gydrdvel (b) a
sablonon (c) végigvezetni.
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@ Annak érdekében, hogy a képia pontos legyen, a
munkadarabnak (d) a ,kilsé perem inditégydri“
és a kilsé perem mard“ (e) kuldmbségével
nagyobbnak kell lennie.

E.) A marészerszam felszerelése (9. abra)
Figyelem: a halézati dugét kihtzni!

® Egyszer( marésre, az orso arretalé altal.

@ Lenyomni az orarretalét és bekattantani az orsoét.

® A boritdéanyat a villas kulccsal meglazitani.

@ Kicserélni a mardt, és a boritdéanyat a villas kulcc
sal ismét szorosra meghuzni.

Figyelem: a hasznaltba vétel el6tt a bedllitdshoz

és szereléshez hasznalt szerszamokat ismét
eltavolitani.

® A mardszerszamok eltavolitasakor jarjon el
forditott sorrendben.

F.) A maromélység beadllitasa (10. dbra)

® A gépet a munakdarabra allitani.

@ A szarnyascsavart (a) és a rogzité fogantyut (15)
meglazitani.

® A gépet lassan lefelé vezetni, mig a maré a

munkadarabot meg nem érinti.

® A rogzitd fogantyut (15) szorosra hizni.

® A skala (2) segitségével a mélység Uitkézot (3) a
kivat marasi mélységre beadllitani és a szarnyas
csavarral régziteni.

® A gép bekapcsoldsahoz nyomja meg a be-
kikapcsolot (6).

@ Allitsa be a fordulatszam allitéval (7) a
marészerszamnak sziikséges fordulatszamot.

® A rogzité fogantydt (15) tjra meglazitani és a
marét a marés folyamaténak véghezvitele végett
leengedni.

@ A munka befejezése utan a gépet a kiinduld
allasba kell visszaallitani.

A fels6 maré fordulatszama a megmunkalni kivant
anyagtdl, az eléretoldsi sebességtél és a felhasznalt
mard szerszamtdl fligg.

G.) Marasi irany (11. abra)
® A marast a a maré mozgasaval ellentétes
iranyban kell végezni (ellenfutas). Kulénben a
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visszacspédas miat fenndll a sérllés veszélye.

H.) Profil- és élmaré (12. abra)

@ A profil- (a) és élmarasokhoz (b) specialis
inditoégy(riis marokat is lehet hasznalni.

® A mardét felszerelni.

® A gépet dvatosan a munkadarabhoz vezetni.

@ Gyenge nyomassal a vezetécsapot vagy a
golyéscsapagyat a munkadarabon végigvezetni.

Figyelem:

@ Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak
megfeleléen tobb lépést alkalmazni.

@ Mindenfajta marasi munkéanal a felsé marét tartsa
mindkét kézzel.

7.) Karbantartas

® A géptesten levé levegézést szolgélé nyilasokat

minig tisztan és szabadon kell tartani. Tisztitashoz
ezeket sritett levegoével ki kell fujni.

12
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1. Opis naprave (sliki 1 in 2)

rocaj

skala

globinski prislon

ohigje motorja

elektricni vod

stikalo za vklop in izklop
nastavijalnik Stevila vrtljajev
krilni vijak

vodilni tulec @ 18

10 krozna konica

11 rezkalni Cevelj

12 aretima zapora vretena

13 paralelni prislon

14 vilicasti Kjus SW 19

156 napenjalni rocaj

16 sesalni nastavek @ 36 znotraj

©OW~NO O~ WN =

2. Tehniéni podatki

Nazivna napetost 230V -50Hz

Poraba: 1020 W

St. vrtljajev v prostem teku: 11.000 - 31.000 min"

Visina dviga: 40 mm (rezkalna globina)
Vpenjalne klesce: 28in6 mm
za oblikovalne rezkalnike max. 240 mm
Zascitna izolacija 11/1@
Teza 3,3 kg
Mo¢ hrupa LWA: 87,9dB (A)
Nivo hrupa LPA: 100,9 dB (A)
Vibracije ahw: 2,7 m/s?

3. Uporaba v skladu z navodili

Namizni rezkalnik je posebej primeren za obdelavo lesa
in umetnin snovi, za izrezovanje izrastkov vej, rezkanje
utorov, izdelavo vdolbin, kopiranje krivulj in pisav itd.
Namiznega rezkalnika ni dovolieno uporabljati za obdela-
vo kovin, kamna itd.

Stroj je dovolieno uporablati le v skladu z namenom.
Vsaka drugac¢na uporaba ni v skladu z
namembnostjo/navodili. Za kakrsno koli Skodo oz.
poskodbe, ki bi zaradi tega nastale, jam¢éi uporabnik oz.
upravijalec in ne proizvajalec.
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4. Pomembna navodila

Prosimo, da navodila za uporabo pazljivo preberete in
napotke, ki so v njem navedeni, upostevate. Na podlagi
pricujocin navodil za uporabo se seznanite z napravo,
njeno praviino uporabo in navodili za varmo delo.
Navodila za uporabo shranite skupaj z rezkalnikom.

Navodila za varno delo

@ elektricni vtic vtaknite v elektricno vticénico le, ko je stroj

izkloplien.

obdelovanec s pomogjo vpenjalnin naprav vpnite, da

ne bo zdrsnil.

elektricni kabel vedno imejte zadaj za strojem.

pred vsemi deli na stroju najprej izviecite elektricni viic

iz vicnice.

pred pricetkom obratovanja je potrebno preveriti, ¢e je

rezkalnik stabilen.

pri delu vedno poskrbite za varno stojisce.

rezkanje mora vedno potekati proti smeri vrtenja

(nasprotna smer) rezkalnika.

obdelovanca se dotaknite, ko rezkalnik Ze obratuje.

rezkalnik vedno vodite z obema rokama.

navedenega maksimalnega Stevila vrtijajev rezkalnika

ni dovolieno prekoraditi.

upostevajte reakcijski moment stroja, posebno se, ko

rezkalnik obstane.

ko koncate z delom, pocakajte, da stroj zdrsne v

izhodis¢ni polozaj.

uporabljajte le brezhibna in nabrusena rezkala.

rezkala dobro vpnite.

glede na material vecje globine rezkajte v ve¢

prehodih/stopnjah.

hrup na delovnem mestu je lahko vecji od 85 dB(A).

V tem primeru mora delavec izvajati ukrepe za zascito

pred hrupom. Hrup te elektriéne naprave je izmerjen v

skladu z ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EGS).

@ vrednost oddanih vibracij je bila ugotovljena v skladu z
ISO 8662-8

5. Pred zacetkom dela

@ pred zacetkom dela morajo biti vsa pokrivala in var
nostne naprave pravino montirane.

@ pred prikljucevanjem stroja se prepricajte, da se
podatki na tipski tablici ujemajo s karakteristikami
vasega elektricnega omrezja
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SLO

6. Montaza in upravljanje

Pozor!

Pred vsako montazo in nastavljanjem izvlecite
elektri¢ni vtic iz vtiénice.
A)M %a od: Inega r (slika 3)
Pozor! 1z zdravstvenih razlogov je nujno potrebno
sesanje prahu.

Nastavek (16) z obema viiakoma z ugreznjeno glavo (a)
trdno privite na rezkalni cevelj (11)

Odsesovalni nastavek se lahko prikljuci na odsesovalne
naprave (sesalce za prah) s cevio @ 36 mm.

B.) Montaza paralelnega prislona (slika 4)

@ vodino gred (a) paralelnega prislona (13) potisnite v
luknje (b) rezkalnega Cevija (11)

@ paralelni prislon (13) nastavite na Zeleno vrednost in
privifte s krilnimi vijaki.

C.) Montaza krozne konice (slika 5)

@ krozno konico (10) potisnite na vodiino gred (a) para
lelnega prislona (13) in fiksirajte s krilnim vijakom (o)

@ postavite kroZno konico na material.

@ s premikanjem paralelnega prislona (13) nastavite

Zelen radij in fiksirajte z obema krilnima vijakoma.

vklopite stroj.

odvifte napenjalni rocaj (15) ter nato stroj pocasi pre

mikajte do prislona.

rezkajte z enakomernim potiskanjem. Stroj vodite z

obema rokama.

® o zakljucku dela stroj premaknite navzgor (v
izhodiscni polozaj).

@ stroj izKlopite.

D.) Montaza vodilnega tulca (slika 6/7/8)

@ 7z obema vijakoma z ugreznjeno glavo (f) vodiini tulec
(9) pritrdite na rezkalni Cevelj (11)

@ vodilni tulec (19) se premika z naletnim obrockom (o)
ob sabloni (c).

@ obdelovanec (d) mora biti vedji za razliko med Ezunaniji
rob - naletni obrodekE in Ezunanji rob - rezkalnikE (e),
da je mozno dobiti natan¢no kopijo.

E.) Montaza rezkalnega orodija (slika 9)
Pozor! Izvlecite elektri¢ni vti¢ iz vticnice!
@ Enostavna zamenjava rezkalnika z aretiranjem vretena.

@ Aretiranje vretena pritisnite in pustite, da se vreteno
zaskoCi v svoj poloZaj.

14

.02.2003 7:29 Uhr Seite 14

@ Prekrivno matico odpustite z vilicastim klijucem .
® Zamenjajte rezkalnik in zategnite prekrivno matico z
vilicastim kjucem.

Pozor! Pred pricetkom dela odstranite orodja za nasta-
vitev in montazo!

@ za demontaZo rezkalnega orodja izvedite postopek v
obratnem vrstnem redu.

F.) Nastavitev globine rezkanja (slika 10)

@ stroj postavite na obdelovanec.

@ odvijte krilni vijak (a) in napenjalni ro¢aj (15)

@ stroj pocasi pomikajte navzdol, dokler se rezkalo ne
dotakne obdelovanca.

@ zategnite napenjalni rocaj (15).

@ s pomocjo skale (2) globinski prislon (3) nastavite na
Zeleno globino rezkanja, ter ga fiksirajte s krilnim vija
kom.

@ pritisnite na stikalo za vklop/izklop (6), da vklopite stroj.

@ z nastavijalnikom Stevila vrtjajev (7) nastavite potreb
no stevilo vrtligjev rezkalnega orodja

@ ponovno odvijte napenjalni rocaj (15) in rezkalnik spu
stite, da boste lahko rezkali.

@ po zakljucku dela je potrebno stroj postaviti v
izhodiscni poloZaj

Stevilo vrtjajev rezkalnika je odvisno od materiala, ki ga
nameravate rezkati, podajalne hitrosti in uporablienega
rezkalnega orodja.

G.) Smer rezkanija (slika 11)

@ rezkajte vedno v smeri, ki je nasprotna smeri vrtenja
(protismer), sicer obstaja nevarnost udarca nazaj (pro
tiudarca).

H.) Oblikovalno rezkanje in rezkanje robov (slika
12)

@ za oblikovalno rezkanje (a) in rezkanje robov (b) je
mogoce uporabiti tudi specialne rezkalnike z naletnimi
obrocki.

montirajte rezkalnik.

stroj previdno vodite ob obdelovancu

vodilni zatic ali kroglicni leZaj (c) z rahlim pritiskom
vodite ob obdelovancu.

Pozor!

glede na material vecje globine rezkajte v ve¢
prehodih/stopnjah.

pri rezkanju vedno drzite namizni rezkalnik z
obema rokama.
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7. Vzdrzevanje

® prezradevalne odprtine na ohisju motorja morajo biti
vedno proste/prehodne in Ciste. Ko jin Cistite, jih izpi
hajte s stisnjenim zrakom
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1. Opis uredjaja (slike 1i 2)

rukohvat

skala

granicnik dubine
kuciste motora
prikljucni kabel
prekida®

regulacija broja okretaja
Vijak s krilatom glavom
umetak za vodjenje

10 Siljak za kruzno glodanje
11 postolje glodalice

12 aretiranje vretena

13 paralelni graniénik

14 vilasti kljuc

16 zatezna rucka

16 adapter za usisavanje

©O~NO O~ WN =

2. Tehnicki podaci

Napajanje: 230V ~ 50 Hz

Primliena snaga: 1020 Watt

Broj okretaja pri praznom hodu:  11.000 - 31.000 min™

Visina hoda: 40 mm (dubina glodanja)

Stezna klijesta: @816 mMm
za profilna glodala max.: 3 40 mm
zastitno izolirana /g
TeZina 3,3 kg
Razina zvuénog tlaka LWA 87,9 dB(A)
Razina zvu¢ne snage LPA 100,9 dB(A)
Vibracija ahw 2,7 m/s’

3. Namjenska upotreba

Vertikalna glodalica je osobito prikladna za obradu drva i
plastike, te za izrezanje ¢vorova, glodanje utora, izradu
udublienja, kopiranje krivulja i natpisa itd.

Glodalica se ne smije koristiti za obradu metala, kamena
itd.

Stroj se smije koristiti samo shodno namjeni.

Svaka druga i dodatna upotreba nije namjenska. Za
Stete ili svakojake ozliede koje nastaju uslied takve nen-
amjenske upotrebe odgovara korisnik odn. radnik, a ne
proizvodjac.
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4. Vazne upute

Molimo da paZljivo procitate naputak za upotrebu i da se
drZite uputa iz njega. Na osnovu naputka za upotrebu
upoznajte se s uredjajem, ispravnom upotrebom, te
sigumosnim uputama. Cuvajte naputak za upotrebu
zajedno s glodalicom.

Sigurnosne upute

® Utaknite utikac u uti¢nicu samo dok je stroj

iskljucen
® Pricvrstite izradak pomocu steznih naprava tako da
ne Klize.
Kabel uvijek polozite na straznoj strani stroja.
Prije svih radova na stroju izvadite utika¢ iz uti¢nice.
Prije pustanja u funkciju uvjerite se da glodalo ¢vrsto
stoji.
® Osigurajte da za vrijeme rada ¢vrsto stojite
® Uviiek se mora glodati suprotno smijeru vrtnje gloda-

la.

@ Nasadite stroj na izradak samo dok se glodalo
okrece.

® Glodalicu uvilek vodite objema rukama.

® Ne smije se premasiti naveden maksimalan broj
okretaja glodala.

® Pazite na moment reakcije stroja, pogotovo kada je
glodalo zaglavilo

® Nakon zavrSetka rada vratite stroj u po&etni poloZaj.

@ Koristite samo besprijekomo ostrena glodala

® Zategnite glodala mehanickim silama.

® Ovisno o materijalu za ve¢e dubine glodanja obradu
wrsite u vise stupnjeva.

® Buka na radnom mjestu moZe biti ve¢a od 85dB (A)

U tom slucaju su potrebne miere zvucéne zastite za
radnika. Sum ovog elektriénog alata se mjeri po ISO
3744, NFS 31-031 (84/537/EWG)

® Vrjednost emitiranih vibracija se mjerila po ISO
8662-8

5. Prije pustanja u funkciju

® Prije pustanja u funkciju moraju biti uredno montirani
svi poklopci | sigumosne naprave

® Uvjerite se prije prikljucivanja stroja da su podaci na
ozna¢noj plocici u skladu s podacima prisutne
mreze
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6. Sastav i rukovanje
Paznja!
Prije svi montaznih radova i radova podes$avanja

izvadite utikac iz uti¢nice.

A) Zar za

je (slika 3)

Paznja! Iz zdravstvenih razloga je uporaba usisi-
vaca prasine neophodna.

Nastavak za usisavanje (16) pomoc¢u dva vika s
upustenom glavom (a) pricvrstite na postolju glodalice
(11).

Nastavak za usisavanje se moze koristiti za naprave za
usisavanje (usisivace) s usisnim crijgvom ( 36 mm

B.) Montaza paralelnog grani¢nika (slika 4)

® Stavite Sipku (a) paralelnog grani¢nika (13) u otvore
(b) postolja glodalice (11)

@ Postavite paralelni granicnik (13) na Zelienu mjeru i
pricvrstite ga pomocu vijaka s krilatom glavom (8)

C.) Montaza Siljka za kruzno glodanje (slika 5)

® Stavite Siliak za kruZno glodanje (10) na Sipku (a)
paralelnog grani¢nika (11), fiksirajte ga pomocu vika
s krilatom glavom (o)

Paznja: Paralelni grani¢nik se mora okrenuti tako da je
grani¢na $ina na gomjoj strani,

® Stavite Siliak za kruZno glodanje na materijal.

® Pomjeranjem paralelnog grani¢nika (18) podesite
Zeljeni radijus i fiksirajte ga pomocu oba vika s krila-
tom glavom.

o Ukjjucite stroj.

® Nakon deblokiranja zatezne rucke (15) polako spu-
stite stroj do granicnika.

® Uz ravnomjemi posmik izglodajte utore, nastavke itd.

Pri tome vodite stroj objema rukama.
® Nakon zavrSetka rada vratite stroj nagore.
o Iskjugite stroj.

D.) Montaza umetka za vodjenje (slike 6/7/8)

® Pricvrstite umetak za vodjenje (9) pomocu dva vilka
s upustenom glavom (f) za postolie glodalice (11).

® Umetak za vodjenje (9) se s vodec¢im prstenom (b)
vodi duz Sablone.

® [zradak (d) mora biti veci za razliku ,vanjski rub
vodeceg prstena“ i ,vanjski rub glodala“ (e) da bi se
dobila vierna kopija.
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E.) Montaza glodala (slika 9)
Paznja: [zvadite utikac iz uticnice!

@ Pritisnite napravu za aretiranje vretena i dajte da vre-
teno uskoci

® Popustite matice za pri¢vr§¢ivanje pomocu vilastog
Kljusa.

® Zamijenite glodalo i zategnite matice za pricvrs¢ivan-
je pomocu vilastog kljuca

Paznja: Prije pustanja u funkciju sklonite alat za
podesavanje i montazu,

@ Da biste izvadili glodalo, postupajte u obratnom
redoslijedu.

F.) Podesavanje dubine glodanja (slika 10)

@ Stavite stroj na izradak.

® Popustite vijak s krilatom glavom (a) i zateznu rucku
(18).

@ Polako spustite stroj, dok glodalo ne dira izradak.

® Zategnite zateznu rucku (15).

® Pomocu skale postavite grani¢nik dubine (3) na
Zelienu dubinu glodanja, pa ga fiksirajte vilkom s kri-
latom glavom (a).

@ Pritisnite prekidac (6) da biste upalili stroj.

® S regulacijom broja okretaja (7) namjestite potreban
broj okretaja glodala.

® Opet popustite zateznu rucku (15) i spustite glodalo
radi glodanja.

® Nakon zavrSetka rada se stroj
poloZaj.

mora vratiti u pocetni

Broj okretaja vertikalne glodalice ovisi 0 materijalu, koji
Zelite obradjivati, o brzini posmika, te o upotrijeblienom
glodalu.

G.) Smjer glodanja (slika 11)

® Uviiek se mora glodati suprotno smjeru vrtnje. Inace
postoji opasnost od ozljieda uslied povratnog udara.

H.) Glodanje fazona i ivica (slika 12)

® Zaglodanje fazona (a) i ivica (b) se mogu koristiti |
specijaina glodala s vodecim prstenom.

Montirajte glodalo.

Pazljivo priblizite stroj izratku.

Uz lagano pritiskivanje vodite klin za vodjenje ili kug-
licni leZaj (c) duz izratka.
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Paznja:

® Ovisno o materijalu se pri ve¢im dubinama glodanja
obrada treba vrsiti u vise stupnjeva

@ Prilikom svih radova glodanja drzite glodalicu objema
rukama

7. Odrzavanje

@ Otvori za ventilaciju na kucistu motora uviiek moraju
biti nepokriveni i &isti. Cigéenje se obavija ispuhivan-
jem s komprimiranim zrakom.
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com a directiva CE e normas para o artigo jasnjuje sledeco sklad po smernici EU
forklarar foljande Gverensstammelse enl. EU- in normah za artikel.

direktiv och standarder fér artikeln deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej

artykutu z nastepujacymi normami na

ivien ja normien y!

tuotteelle

erkleerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
3afABMIAET O COOTBETCTBUM TOBapa
cneaywowmm aupeKTUBam U Hopmam EC
izjavljuje sljedec jenost s odredb
normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
ariin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

@O0 R @0O0O B06O

®6e ® ®

<)

dyrektywy WE.

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
[AeKnapupa crefHoOTO CbOTBETCTBUE CbINIACHO
AVPeKTUBMUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3afABNAE Npo BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IMPEeKTUBOIO
€CrTa CcTaHaapTaMu, YUHHUMK ANA AaHoro Tosapy
deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl

| Oberfrise BOF 850 E |

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
[] 97/23/EG

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[] 87/404/EWG
[ ] R&TTED 1999/5/EG

emessener Schallleistungspegel Lyp = dB

|:| 2000/14/EG: :arnmiener Schallleistungspegel Lyp = dB
°

=cm

89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:
[ ] 97/68/EG:

EN 60745-1; EN 60745-2-17; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 60555-2; EN 60555-3; EN 60555-3A1

Boic

Brunholz!
Leiter Produkt-Management

Landau/lsar, den 02.05.2005
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren Ihnen zwei Jahi

Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der ie Rechnung, L

Di it bezieht sich nicht auf naturliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
folge der

deren Kopie, isenist. | halb besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf

und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller hattet nicht fur
indirekte Folge- und Vermbgensschaden.

oder

g

sind. Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

Durch die wird die nicht emeuert
oder verfangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)
Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) - Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

22

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wizigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracoes tecnicas,
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske aendringer
0O katagkevaoTg dlatnpei To dikaiwpa
TEXVIKOV aAAaywV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Se rezerva dreptul la modificai
Teknik degisikiikler olabilir

EH 01/2003
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@ ZARUGNI LIST

Zarueni doba za¢ing dnem koupé a ¢ini 2 rok.

Zé&ruka bude poskytnuta v pfipadé chybného prove-
deni nebo vady materialu a funkénosti

K tomu potfebné néhradni dily a pracovni doba nebu-
dou Uctovany.

Zaruka se nevztahuje na nasledné skody.

V& zékaznicky servis

@ Garanciaokmany
A garancia id6tartama 2 év és a vasarlas napjaval
kezdddik.
A szavatossag csakis a kivitelezési hidnyokra vagy az
anyagi és mikodési hibékra terjed ki.
A szlkséges potalkatrészeket és a munkaidét nem
szamitjuk fel.
Nem szavatolunk a masodlagos karokeért

Az On vevészolgalati partnere.

@ GARANCIJSKI LIST

Garancijski rok zacne teci z dnem nakupa in znasa
2 lefi.
Garancija velja za pomanjkliivo izvedbo ali napake na
materialu ali pri delovanju. Uporablieni rezervni deli in
eventualni porablien ¢as za delo se ne obracunajo.
Garancije za posledi¢no skodo ni.

VaSa kontaktna oseba v servisni sluzbi

GARANCIJSKI LIST

Garantni rok pocinje od dana kupnje, a 2 godine.
Jamstvo preuzimamo za tvomicke greske ili za greske
u materijalu ili u funkciji. Za to potrebni rezervni dijelovi
i radno vrijeme se ne naplaluju.

Ne preuzimamo jamstvo za posliedicne Stete.

Vas$ servisni partner

® GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 2 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfuhrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallen-
de Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fur Folgeschaden.

Ihr Kundendienstansprechpartner

23
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International
SchlachthofstraBe 19

CH-8406 Winterthur

Tel. (052) 2090250, Fax (052) 2090260

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pou toutes informationes ou service
apres vente, merci de prendre contact
avec votre revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

.02.2003

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepajci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581
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