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Gehorschutz tragen!

Wear ear muffs!

Porter une protection de I'ouie !
iPéngase cascos protectores para los oidos!
Portare cuffie antirumore!

Beer horevaern

Anviand horselskydd!

Kayta kuulosuojuksia!

Nosit ochranu sluchu!

Nosite zastitnik za usi.

Nosite zastitu za sluh!

Kulaklik takin!

Augenschutz tragen!

Wear goggles!

Portez une protection des yeux !
iPéngase gafas protectoras!
Beer ojenvaern

Portare occhiali protettivi!
Anvind dgonskydd!

Kayta suojalaseja!

Nosit ochranu zraku!

Nosite zastitne naocale.
Nosite zastitu za o¢i!

Is gozligii takin!

Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

Wear a breathing mask!

En cas de dégagement de poussiére

Si se genera polvo

Beer andedratsvaern ved stovdannelse

In caso di sviluppo di polvere

Vid dammbildning

Pélyavissa toissa

P¥i tvorbé prachu nosit masku na ochranu dychacich cest!
U sluéaju stvaranja prasine nosite masku za disanje!
Kod stvaranja prasine nosite zastitnu masku za usta!
Toz olustugunda maske takin!

Gebr g
Follow the operating instructions

Veuillez respecter les indications du mode d’emploi
Tenga en cuenta las instrucciones de uso
Osservate le istruzioni per 'uso
Bemaerk isnil ne i betjeni
Beakta bruksanvisningen
Noudata kayttéohjetta

Dbat navodu k pouziti
Upostevajte navodila za uporabo
Pridrzavajte se uputa za uporabu!
Kullanma talimatindaki bilgilere riayet edin!
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1. Geratebeschreibung (Abb. 1 und 2)

1 Handgriff

2 Skala

3 Tiefenanschlag

4 Motorgehéduse

5 Netzleitung

6 Ein-Aus-Schalter

7 Drehzahlregelung

8 Fliigelschraube

9 Fuhrungshulse
10 Zirkelspitze
11 Frasschuh
12 Spindelarretierung
13 Parallelanschlag
14 Gabelschlissel
15 Spanngriff

16 Absaugadapter

2. Technische Daten

Netzspannung: 230 V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 1200 Watt
Leerlaufdrehzahl: 16.000 - 34.000 min’
Hubhohe: 40 mm (Frastiefe)
Spannzange: @ 8und @6 mm
flr Formfraser max.: @ 36,5 mm
schutzisoliert /@

Gewicht 4 kg

Schalldruckpegel LWA 101,9 dB(A)
Schalleistungspegel LPA 90,9 dB(A)
Vibration ay,, 3,69 m/s?

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von Ver-
tiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw.

Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von Metall,
Stein etc. verwendet werden.

Die Maschiene darf nur nach lhrer Bestimmung ver-
wendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorge-
hende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer bzw. Bediener und nicht der Hersteller.

4. Wichtige Hinweise
Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfalltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen

6
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Sie sich anhand dieser Gebrachsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Bewahren Sie die Ge-
brauchsanweisung zusammen mit der Oberfrase auf.

Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

5. Vor Inbetriebnahme

@ Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Spannung auf dem
Typenschild mit der Netzspannung Ubereinstimmt.

6. Aufbau und Bedienung

Achtung!
Ziehen Sie vor samtlichen Montage und
Einstellarbeiten den Netzstecker.

A.) Montage Absaugstutzen (Abb. 3)

Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist das
Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt erfor-
derlich.

Absaugstutzen (16) mit den beiden
Senkkopfschrauben (a) am Frasschuh (11) fest
schrauben.

Der Absaugstutzen kann an Absauggeréten
(Staubsauger) mit Saugschlauch verwendet werden.

B.) Montage Parallelanschlag (Abb. 4)

@ Fuhrungswelle (a) des Parallelanschlages (13) in
die Lécher (b) des Frasschuhs (11) schieben.

o Parallelanschlag (13) auf das gewlnschte MaB
einstellen und mit den Flugelschrauben (8)
festklemmen.

C.) Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

@ Zirkelspitze (10) auf die Fiihrungswelle (a) des
Parallelanschlages (13) schieben und mit der
Fltgelschraube (b) fixieren.
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Achtung: Parallelanschlag muB umgedreht werden,
so daB die Anschlagschiene nach oben zeigt.

@ Zirkelspitze auf das Material aufsetzen.

@ Gewdlnschten Radius, durch verschieben des
Parallelanschlages (13), einstellen und mit den
beiden Fligelschrauben fixieren.

® Maschine einschalten

@ Nach Losen des Spanngriffs (15) Maschine
langsam nach unten bis zum Anschlag bewegen.

® Mit gleichméaBigem Vorschub Nuten, Anséatze usw.
Frésen. Dabei mit beiden Handen die Maschine
fahren.

® Nach Arbeitsende Maschine nach oben zuriick
fuhren.

® Maschine ausschalten.

D.) Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6/7/8)

@ Fihrungshiilse (9) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (11) befestigen.

@ Die Fihrungshiilse (9) wird mit dem Anlaufring (b)
an der Schabloneentlanggeftihrt.

@ Das Werkstlck (d) muB um die Differenz ,AuBen-
kante Anlaufring“ und ,AuBenkante Fraser” (e)
groBer sein, um eine exakte Kopie zu erhalten.

E.) Montage Fraswerkzeug (Abb. 9)

Achtung: Netzstecker Ziehen!

@ Spindelarretierung driicken und Spindel einrasten
lassen.

o Uberwurfmutter mit dem Gabelschlissel lockern.

@ Fraser wechseln und Uberwurfmutter mit dem
Gabelschlissel festziehen.

Achtung: Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

® Um das Fraswerkzeug zu entfernen, gehen Sie
in umgekehrter Reihenfolge vor.

F.) Einstellung der Frastiefe (Abb. 10)

® Maschine auf das Werkstiick stellen

@ Fligelschraube (a) und Spanngriff (15) l6sen

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstiick beriihrt.

® Spanngriff (15) festziehen.

o Tiefenanschlag (3) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewiinschte Frastiefe einstellen,
und mit der Fliigelschraube (a) fixieren.

@ Driicken Sie den Ein-Ausschater (6) um die
Maschine einzuschalten.

@ Stellen Sie mit dem Drehzahisteller (7) die
benétigte Drehzahl des Fraswerkzeugs ein.

@ Spanngriff (15) wieder I6sen und Fréaser absen-
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ken, um den Frasvorgang durchzufiihren.
® Nach beendeter Arbeit muB die Machine in
die Ausgangsstellung zurlickgestellt werden.

Die Drehzahl der Oberfrase ist abhangig von dem zu
frasenden Material, der Vorschubgeschwindigkeit
und des verwendeten Fraswerkzeuges.

G.) Frasrichtung (Abb. 11)

® Das Frasen muB immer gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) erfolgen. Ansonsten besteht Ver-
letzungsgefahr wegen Riickschlag.

H.) Form- und Kantenfrésen (Abb. 12)

@ Fir Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kénnen
auch speziele Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

o Fraser montieren.

@ Machine vorsichtig an das Werkstiick heranfiihren

o Den Fiihrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstiick entlangfiihren.

Achtung:

e Je nach Material ist bei groBeren Fréstiefen in
mehreren Stufen vorzugenhen.

@ Halten Sie bei allen Frésarbeiten die Oberfrése
in beiden Handen.
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7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Geréat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

o Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréteinnere gelangen kann.

7.2 Kohlebiirsten

® Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.
Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

7.3 Wartung
® Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerétes

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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1. Description of the machine
(Fig. 1 and 2)

Handle

Scale

Depth stop
Motor housing
Mains cable
ON/OFF switch
Speed selector
Thumscrew
Guide bush
Trammel point
Routing base
12 Spindle catch
13 Parallel stop

14 Spanner

15 Clamping handle
16 Extractor socket
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2. Technical data

Voltage: 230V -50Hz
Power consumption: 1200 W
Idle speed: 16.000 - 34.000 rpm
Stroke/routing depth: 40 mm
Collet: @ 8and @6 mm
For moulding cutters: max. @ 36,5 mm
Safety insulated /@
Weight: 4 kg
Sound pressure level LWA: 101,9 dB(A)
Sound power level LPA 90,9 dB(A)
Vibration aw: 3,69 m/s?

3. Intended use

The router is ideal for the processing of wood and
plastic, for the removal of knots, for the cutting of
grooves and recesses, and for the copying of curves

and lettering etc.

It is prohibited to use the router to process metal,

stone and similar materials.

The machine is to be used only for its intended pur-

pose.

Any use beyond its intended purpose is a case of
mis-use. Liability for damage or injury resulting from
such a case of mis-use shall rest with the user or
operator and not with the manufacturer.
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Please read the operating instructions carefully and
note their contents. Use these operating instructions
to acquaint yourself with the machine, its proper use
and essential safety precautions. Keep the operating
instructions together with the router.

4. Important information

Safety rules

The corresponding safety information can be
found in the enclosed booklet.

5. Prior to operation

@ Before starting the router, make sure that all its
guards and safety devices are properly fitted.

@ Before connecting up the router, make sure that
your power supply complies with the data on the
machine’s rating plate.

6. Assembly and operation

Important!

Pull out the power plug before fitting any parts or
making any adjustments.

A.) Fitting the extractor socket (Fig. 3)

Important!
For the sake of your health, always use a dust
extractor.

Use the two countersunk head screws (a) to fasten
the extractor socket (16) securely to the routing base
(11).

The extractor socket is suitable for dust extractors
with a suction hose.

B.) Fitting the parallel stop (Fig. 4)

@ Insert the guide shaft (a) of the parallel stop (13) in
the holes (b) of the routing base (11).

@ Adjust the parallel stop (13) to the required
distance and clamp it in place with the thumb
screws (8).
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C.) Fitting the trammel point (Fig. 5)

@ Push the trammel point (10) onto the guide shaft
(a) of the parallel stop and fasten it in place with
the thumb screw (b).

@ Place the trammel point against the material.

@ Set the required radius by adjusting the parallel
stop (13) and fixing it in place with the two thumb
screws.

@ Switch on the machine.

@ After releasing the clamping handle (15), lower the
machine slowly as far as the stop.

@ Cut grooves, shoulders, etc. at a steady rate of
feed, holding the machine with both hands.

® When finished, raise the machine again.

@ Switch off the machine.

01.08.200

D.) Fitting the guide bush (Fig. 6/7/8)

@ Use the two countersunk head screws (f) to fasten
the guide bush (9) to the routing base (11).

® The template (c) is traced with the guide ring (b) of
the guide bush (9).

@ To obtain an exact copy, the workpiece (d) must
be bigger by an amount equal to the difference
between the ‘outer edge of the guide ring’ and the
‘outer edge of the cutter’ (e).

E.) Fitting the cutter (Fig. 9)
Important: Pull out the power plug!

@ Changing the cutter is easy with the spindle catch.

@ Press the spindle catch (12) and get the spindle to
latch in place.

@ Slacken the union nut with the open-ended span
ner.

@ Change the cutter and tighten the union nut with
the open-ended spanner.

Important: Make sure that all adjustment and
assembly tools are removed before starting the
machine.

e Dismantle the cutter in reverse order.

F.) Adjusting the depth of cut (Fig. 10)

@ Place the machine on the workpiece.

@ Undo the thumb screw (a) and the clamping
handle (15).

@ Lower the machine slowly until the cutter touches
the workpiece.

@ Tighten the clamping handle (15).

@ Set the depth stop (3) to the required routing depth

10
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as indicated by the scale (5) and fix in place with
the thumb screw (a).

® Press the ON/OFF switch (6) to switch on the
machine.

@ Use the speed selector (7) to set the required
cutter speed.

@ Release the clamping handle (15) again and lower
the cutter to perform the routing job.

® When you are finished with your work, return the
machine to starting position.

Routing speed depends on the material to be cut, the

rate of feed, and the cutter being used.

G.) Routing direction (Fig. 11)

@ The direction of routing must always be opposite
to the cutter’s direction of rotation. Otherwise there
is a risk of injury from back kick.

H.) Moulding and edge-cutting (Fig. 12)

@ ltis also possible to use special cutters with a
guide ring for moulding (a) and edge-cutting (b)
jobs.

e Fit the cutter.

o Feed the machine carefully up to the workpiece.

® Move the guide pin or ball race (c) along the work
piece, applying light pressure.

Important:

o Depending on the material, deeper cuts should
be performed in several passes.

@ Hold the router with both hands on all cutting
jobs.
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7. Cleaning, maintenance and ordering
of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

7.1 Cleaning

o Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
with compressed air at low pressure.

® We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished using it.

o Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts of
the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.

7.2 Carbon brushes

® In case of excessive sparking, have the carbon
brushes checked only by a qualified electrician.
Important! The carbon brushes should not be rep
laced by anyone but a qualified electrician.

7.3 Maintenance
@ There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

7.4 Ordering replacement parts:

Please quote the following data when ordering repla-
cement parts:

® Type of machine

® Article number of the machine

® Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

11
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1. Description de I'appareil (ill. 1/2)
Poignée

Echelle

Butée de profondeur

Boitier du moteur

Cable de secteur

Interrupteur Marche/Arrét
Régulateur de vitesse de rotation
Vis a oreilles

9. Douille de guidage

10. Pointe séche

11. Patin de fraise

12. Dispositif d’arrét de la broche

13. Butée paralléle

14. Clé a fourche, ouverture

15. Poignée de serrage

16. Tubulure d’aspiration

01.08.200
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2. Caractéristiques techniques

Tension de secteur: 230 V~ 50 Hz

Puissance absorbée: 1200 Watts

Vitesse de rotation au ralenti:16.000 & 34.000 tr./min.

Hauteur de levée: 40 mm (Profondeur de coupe)
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4. Instructions importantes

Veuiillez lire attentivement ce mode d’emploi et en
suivre les instructions. Familiarisez-vous avec la
machine, le bon emploi et les consignes de sécurité
a l'aide de ce mode d’emploi. Conservez le mode
d’emploi avec la défonceuse.

Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité corre-
spondantes dans le cahier en annexe

5. Avant la mise en service

@ Avant la mise en service, il faut bien monter tous
les recouvrements et dispositifs de sécurité.

@ Avant de raccorder la machine, assurez-vous que
les caractéristiques indiquées sur la plaque
signalétique soient identiques a celles du réseau.

6. Montage et maniement

Pince de serrage: J 8et@6 mm
Pour fraise a profiler, maximum: @ 36,5 mm
A isolement de protection 11/@

Poids 4 kg

Avant tous les travaux de montage et de réglage,
retirez la fiche de la prise de courant.

A.) Montage de la tubulure d’aspiration (ill. 3)
A ion! Pour des raisons de santé, il est indi-

Niveau de pression acoustique LWA 101,9 dB(A)
Niveau de puissance acoustique LPA 90,9 dB(A)
Vibration aw 3,69 m/s?

3. Utilisation conforme a I'affectation
prévue

La défonceuse convient particulierement au traite-
ment du bois et de matiéres plastiques. Elle convient
en outre au découpage des bouts de branches, au
fraisage des rainures, au traitement des creux, au
copiage des courbes et des inscriptions etc.

La défonceuse n’est pas prévue pour traiter le métal,
la pierre etc.

Utilisez uniquement la machine conformément a
I'affectation prévue.

Toute utilisation sortant du cadre décrit est consi-
dérée comme non conforme & I'affectation prévue.
C’est I'utilisateur ou I'opérateur et non le fabricant qui
est responsable de dégats ou de blessures de toute
sorte en résultant.

spensable d’utiliser un dispositif d’aspiration de
poussiéres.

Vissez fixement la tubulure d’aspiration (16) sur le
patin de fraise (11) a l'aide des deux boulons a téte
conique (a).

Vous pouvez employer la tubulure d’aspiration pour
des appareils d’aspiration (aspirateur) avec un tuyau
flexible d’aspiration.

B.) Montage de la butée paralléle (ill. 4)

@ Introduisez I'arbre de guidage (a) de la butée
paralléle (13) dans les trous (b) du patin de fraise
(11).

@ Ajustez la butée paralléle (13) suivant la mesure
prévue et serrez-la a l'aide des vis a oreilles (8).

C.) Montage de la pointe séche (ill. 5)

@ Faites glisser la pointe séche (10) sur I'arbre de
guidage (a) de la butée paralléle (13) et bloquez-la
al'aide de la vis a oreilles (b).

@ Placez la pointe séche sur le matériau.

@ Réglez le rayon souhaité en déplacgant la butée
paralléle (13) et bloquez-le au moyen des deux vis
a oreilles (c).
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® Mettez la machine en marche.

@ Aprés avoir desserré la poignée de serrage (15),
déplacez lentement la machine vers le bas jusqu’a
la butée.

@ Fraisez des rainures et des rebords etc. en
avangant régulierement. Ce faisant, guidez la
machine des deux mains.

@ Aprés avoir terminé le travail, ramenez la machine
vers le haut.

® Arrétez la machine.

D.) Montage de la douille de guidage (ill. 6/7/8)

@ Fixez la douille de guidage (9) sur le patin de
fraise (11) a 'aide des deux boulons a téte
conique (f).

@ Faites passer la douille de guidage (9) le long du
gabarit (c) a I'aide de I'anneau d’usure (b).

@ Pour obtenir une copie exacte, la piéce a travailler
(d) doit étre plus grande de la différence entre le
Lsbord extérieur de I'anneau d’usure” et le ,bord
extérieur de la fraise” (e).

E.) Montage de I'outil a fraiser (ill. 9)
Attention: Retirez la fiche de la prise de courant!

® Appuyez sur le blocage par broche et faites s’enc
liqueter la broche (12).

@ Desserrez I'écrou-raccord a l'aide de la clé a four
che.

@ Changez la fraise et resserrez I'écrou-raccord
avec la clé a fourche.

Attention: Avant la mise en service, enlevez les
outils de réglage et de montage.

@ Pour enlever l'outil & fraiser, procédez dans I'ordre
inverse.

F.) Réglage de la profondeur de coupe (ill. 10)

@ Placez la machine sur la piéce a travailler.

@ Desserrez la vis a oreilles (a) et la poignée de
serrage (15).

@ Déplacez lentement la machine vers le bas
jusqu'a ce que la fraise touche la piéce a travailler.

® Resserrez la poignée de serrage (15).

® Réglez la butée de profondeur par rapport a la
profondeur de coupe désirée en vous aidant de
I'échelle (3) et fixez-la a I'aide de la vis a oreilles
(a).

® Appuyez sur l'interrupteur Marche/Arrét (6) pour
mettre la machine en marche.

® Réglez la vitesse de rotation nécessaire de I'outil &
fraiser au moyen du régulateur de vitesse de
rotation (7).

11:17 Uhr Seite 13

@ Desserrez la poignée de serrage (15) et abaissez
la fraise pour exécuter le processus de fraisage.

@ Aprés avoir terminé le travail, ramenez la machine
a sa position de départ.
La vitesse de rotation de la défonceuse dépend du
matériau a fraiser, de la vitesse d’avance et de
l'outil & fraiser utilisé.

G.) Direction de fraisage (fig. 11)

@ Le fraisage doit toujours se dérouler dans la
direction inverse du sens de rotation (sens
inverse). Sinon le rebond éventuel de la machine
risque de provoquer des blessures.

H.) Fraisage a profiler et d’arétes (ill. 12)

@ Pour le fraisage a profiler (a) et d’arétes (b), vous
pouvez également utiliser des fraises spéciales
avec anneau d'usure.

® Montez la fraise.

® Approchez avec précaution la machine a la piece
a travailler.

@ Dirigez le tourillon de guidage ou le roulement a
billes (c) le long de la piece a travailler en pressant
légérement.

Attention:

@ Selon le matériau, travaillez en plusieurs
étapes en cas de profondeurs de coupes plus
importantes.

o Maintenez la défonceuse des deux mains
pendant tous les travaux de fraisage.

7. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de net-
toyage.

7.1 Nettoyage

® Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiere) que possible. Frottez I'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de I'air
comprimé & basse pression.

® Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement apres chaque utilisation.

o Nettoyez I'appareil réguliérement a I'aide d'un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les piéces en matieres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu'aucune
eau n’entre & l'intérieur de I'appareil.
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7.2 Brosses a charbon

@ Siles brosses a charbon font trop d’étincelles,
faites-les contréler par des spécialistes en
électricité.
Attention ! Seul un(e) spécialiste électricien(ne)
est autorisé a remplacer les brosses a charbon.

7.3. Maintenance
® Aucune piece a l'intérieur de I'appareil na besoin
de maintenance.

7.4 Commande de piéces de rechange :

Pour les commandes de piéces de rechange, veuil-
lez indiquer les références suivantes:

® Type de I'appareil

o No. d'article de I'appareil

o No. d'identification de I'appareil

® No. de piéce de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info

11:17 Uhr
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1. Descripcion del aparato (fig. 1y 2)

1 Empufadura

2 Escala

3 Tope de profundidad

4 Caja del motor

5 Cable de red

6 Interruptor ON/OFF

7 Regulador de las revoluciones
8 Tornillo de oreja

9 Collarin guia

10 Puntero

11 Pie de fresadora

12 Enclavamiento de husillo
13 Tope paralelo

14 Llave de boca

15 Garra de sujecion

16 Tubuladura de aspiracion

2. Caracteristicas técnicas

Tensién de la red: 230V ~50 Hz

Potencia: 1200 vatios

Revoluciones en vacio: 16.000 - 34.000 min-1

Carrera: 40 mm (profundidad de fresado)
Portafresa: @8y@d6mm
Para fresadora de perfiles max.: @ 36,5 mm
Aislamiento de proteccién 1/
Peso 4 kg
Nivel de presion aclstica LWA 101,9 dB(A)
Nivel de potencia sénica LPA 90,9 dB(A)
Vibracion ahw 3,69 m/s?

3. Uso adecuado

Esta fresadora es especialmente adecuada para
trabajar con madera y material plastico, también
puede utilizarse para recortar entalladuras de ramas,
para fresar ranuras, perfilar concavidades, copiar
curvas y rasgos de escritura, etc.

La fresadora no es apropiada para trabajar el metal,
la piedra y otros materiales de dureza similar.

Solo esta permitido usar esta maquina para las
aplicaciones indicadas anteriormente.

Cualquier otro tipo de uso que el indicado no se
considerara como uso adecuado. El usuario o
propietario, no el fabricante, es responsable de las
heridas o dafios causados por cualquier tipo de uso
indebido.
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4. Advertencias importantes

Rogamos se sirvan a leer con atencion este manual
y observen en todo momento sus instrucciones. Use
el manual para familiarizarse con el aparato, su uso
adecuado y las instrucciones de seguridad.

Este manual de instrucciones debera guardarse
junto con la fresadora.

Instrucciones de seguridad

Encontrara las instrucciones de seguridad corre-
spondientes en el prospecto adjunto.

5. Antes de la puesta en marcha

® Antes de la puesta en marcha se habran colocado
debidamente todas las cubiertas y dispositivos de
seguridad.

@ Antes de conectar la maquina a la red compruebe
que los datos de la placa de caracteristicas
coinciden con los de la red.

6. Montaje y operacion

jAtencion!
Antes de hacer cualquier trabajo de montaje o
ajuste es preciso desenchufar el aparato.

A) Montaje de la tubuladura de aspiracion (fig. 3)

jAtencion! Por razones de salud es imprescin-
dible utilizar un sistema de aspiracion del polvo.

Atornillar la tubuladura (16) de aspiracion al pie de

fresadora (11) utilizando los dos tornillos de cabeza
avellanada (a).

Dicha tubuladura puede utilizarse para conectar un
aspirador.

B) Montaje del tope paralelo (fig. 4)

@ Introducir el eje guia (a) del tope paralelo (13) en
las perforaciones (b) del pie de fresado (11)

@ Ajustar el tope paralelo (13) a la medida deseada
y sujetarlo con los tornillos de oreja
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C) Montaje del puntero (fig. 5)

01.08.200

@ Introducir el puntero (10) en el eje guia (a) del
tope paralelo (13) y fijarlo con el tornillo de oreja
(b).

@ Colocar el puntero sobre el material.

@ Ajustar el radio deseado desplazando el tope
paralelo (13) y fijandolo con los tornillos de oreja .

® Poner en marcha la fresadora

® Una vez aflojada la garra de sujecion (15)
desplazar lentamente el aparato hacia abajo hasta
llegar al tope.

® Fresar con un avance regular todo tipo de ranuras
y perfiles de arranque, etc. guiando siempre el
aparato con las dos manos.

® Una vez terminada la tarea volver la fresadora a
Su posicion superior.

® Desconectar el aparato.

D.) Montaje del collarin guia (fig. 6/7/8)

@ Sujetar el collarin guia (9) al pie de fresado (11)
usando para ello los dos tornillos avellanados (f).

@ El collarin guia (9) se desplaza junto con el anillo
de arranque (b) a lo largo de la matriz (c).

@ Para obtener una copia exacta de la pieza matriz,
la pieza que se desea trabajar (d) debe
sobrepasarla en la diferencia medida entre ,borde
exterior del anillo de arranque“y ,borde exterior
de la herramienta de fresado” (e).

E.) Montaje de la herramienta de fresado (fig. 9)
ijAtencion!: Desenchufar primero

® Cambio sencillo de la herramienta de fresado por
medio del bloqueo del husillo.

@ Presione el bloqueo del husillo y deje que el husil
lo se enclave (12).

@ Afloje la tuerca de union con la llave fija.

@ Cambie la herramienta de fresado y apriete la
tuerca de union con la llave fija.

iAtencion!: Antes de la puesta en marcha es
preciso sacar las herramientas de ajuste y de
montaje.

@ Si desear extraer la herramienta fresadora
proceda en sentido inverso.
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F.) Ajuste de la profundidad de fresado (fig. 10)

@ Colocar la maquina sobre la pieza que se desea
trabajar

o Aflojar el tornillo de oreja (a) y la garra de sujecion
(15).

@ Desplazar la maquina lentamente hacia abajo
hasta que la herramienta de fresado toque la
pieza

@ Apretar la garra de sujecion

@ Ajustar el tope de profundidad (3) a la medida
deseada utilizando la escala (2). Fijar la
profundidad con el tornillo de oreja (a)

@ Ponga la maquina en marcha con el interruptor
ON/OFF (6).

@ Ajuste la velocidad requerida con el regulador de
revoluciones (7).

@ Aflojar de nuevo la garra de sujecion (15) para
hacer descender la herramienta fresadora y asi
dar comienzo al trabajo.

@ Al acabar el trabajo se devolvera el aparato a la
posicion de origen.

La velocidad de la fresadora depende del material
que se desee trabajar, de la velocidad de avance y
de la herramienta usada para el fresado.

G.) Sentido de fresado (fig. 11)

o El fresado debe hacerse siempre en el sentido
contrario a la rotacién de la herramienta. De lo
contrario existe peligro de accidente debido a las
fuerzas de rebote.

H.) Fresado de perfiles y de rebordes (fig. 12)

@ Para el fresado de perfiles (a) y rebordes (b) se
pueden utilizar herramientas especiales con anillo
de arranque.

® Montar la herramienta

® Aproximar con cuidado el aparato a la pieza que
se desea trabajar.

@ Conducir el puntero guia o el cojinete (c) con una
ligera presion a lo largo de la pieza.

Atencién:

@ Segun el tipo de material y la profundidad de
fresado que lo requiere se recomienda
proceder en varios pasos.

@ Sujetar siempre la fresadora con las dos
manos durante el trabajo.
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7. Mantenimiento, limpieza y pedido de
piezas de repuesto

Desenchufar siempre antes de realizar algun trabajo
de limpieza.

7.1 Limpieza

® Reducir al maximo posible la suciedad y el polvo
en los dispositivos de seguridad, las rendijas de
ventilacion y la carcasa del motor. Frotar el
aparato con un pafio limpio o soplarlo con aire
comprimido manteniendo la presién baja.

® Se recomienda limpiar el aparato tras cada uso.

@ Limpiar el aparato con regularidad con un pafio
himedo y un poco de jabdn blando. No utilizar
productos de limpieza o disolventes ya que se
podrian deteriorar las piezas de plastico del
aparato. Es preciso tener en cuenta que no entre
agua en el interior del aparato.

7.2 Escobillas de carb6n

® En caso de formacién excesiva de chispas,
ponerse en contacto con un electricista
especializado para que compruebe las escobillas
de carbén.
jAtencion! Las escobillas de carbén sélo deben
ser cambiadas por un electricista.

7.3 Mantenimiento
® No hay que realizar el mantenimiento a mas
piezas en el interior del aparato.

7.4 Pedido de piezas de recambio:

Al solicitar recambios se indicaran los datos siguien-
tes:

o Tipo de aparato

@ No. de articulo del aparato

o No. de identidad del aparato

@ No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrara los precios y la informacion actual en
www.isc-gmbh.info
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1. Descrizione dell’utensile (Fig. 1 e 2)

01.08.200

Impugnatura

Scala

Battuta di profondita

Scatola del motore

Cavo di collegamento alla rete
Interruttore di accensione/spegnimento
Regolatore del numero di giri
Vite ad alette

Manicotto di guida

10 Punta del compasso

11 Pattino portafresa

12 Arresto del mandrino

13 Squadra parallela

14 Chiave fissa con apertura

15 Impugnatura di serraggio

16 Bocchettone di aspirazione

©ON®OUAWN =

2. Caratteristiche tecniche

Tensione di rete 230V ~50 Hz

Potenza assorbita 1200 Watt

Numero giri a vuoto 16.000 - 34.000 min™'
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4. Avvertenze importanti

Leggete attentamente queste istruzioni per I'uso e
attenetevi alle avvertenze. Usatele per conoscere
bene I'apparecchio, il suo uso corretto nonché le
avvertenze di sicurezza. Conservate le istruzioni per
I'uso insieme alla fresatrice.

Avvertenze di sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

5. Prima della messa in esercizio

® Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montate tutte le coperture ed i
dispositivi di sicurezza.

@ Prima di collegare la macchina alla presa di
corrente accertatevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli della rete.

6. Struttura e operazione

Corsa 40 mm (profondita di fresatura)
Pinza J8e@6mm
per fresa sagomata max. @ 36,5 mm
Isolamento di protezione /0
Peso 4 kg
Livello di pressione acustica LWA 101,9 dB(A)
Livello di potenza acustica LPA 90,9 dB(A)
Vibrazioni aw 3,69 m/s

3. Uso corretto

La fresatrice verticale e particolarmente adatta per
lavorare il legno e le materie plastiche ed inoltre per
ritagliare nodosita, fresare scanalature, ricavare inca-
vature, copiare curve e scritte ecc.

La fresatrice verticale non deve venire usata per
lavorare metallo, pietra ecc.

L’utensile deve venire usato solamente per gli scopi
a cui & destinato. Se viene utilizzato per scopi diver-
si, si tratta di un uso scorretto e quindi la responsabi-
lita per danni o lesioni che ne derivino va esclusiva-
mente a carico dell'utilizzatore, o meglio
dell’operatore, e non del produttore.

Prima di eseguire le operazioni di montaggio e
di regolazione staccate la spina dalla presa di
corrente.

A)Montaggio del bocchettone di aspirazione
(Fig. 3)

Attenzione! Per motivi di salute & assolutamente

necessario I'uso di un sistema di aspirazione

della polvere.

Con le due viti a testa svasata (a) avvitare saldamen-
te il bocchettone di aspirazione (16) al pattino (11).

Il bocchettone di aspirazione pud venire usato con
apparecchi di aspirazione (aspirapolvere) con tubo
aspirante di.

B) Montaggio della squadra parallela (Fig. 4)

@ Inserire I'albero di guida (a) della squadra parallela
(13) nei fori (b) del pattino (11).

® Regolare la squadra parallela (13) sul valore
desiderato e fissarla con le viti ad alette (8).
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C) Montaggio della punta del compasso (Fig. 5)

@ Spingere la punta del compasso (10) sul rullo di
guida (a) della squadra parallela (13) e fissarla
con la vite ad alette (b).

@ Appoggiare la punta del compasso sul materiale.

® Regolare il raggio desiderato spostando la
squadra parallela (13) e fissarla con le due viti ad
alette.

® Accendere la macchina.

® Dopo avere allentato I'impugnatura di serraggio
(15) abbassare lentamente la macchina fino alla
battuta.

@ Eseguire scanalature, sporgenze ecc. spostando
la macchina senza scossoni e tenendola con
ambedue le mani.

® Una volta terminato il lavoro ricondurre la
macchina verso l'alto.

® Spegnere la macchina.

D) Montaggio del manicotto di guida (Fig. 6/7/8)

@ Fissare il manicotto di guida (9) al pattino (1)
con le due viti a testa svasata (f).

@ |l manicotto di guida (9) viene condotto lungo la
sagoma (c) con I'anello di avviamento (b).

@ Per ottenere una copia esatta il pezzo da lavorare
(d) deve differire del valore tra ,bordo esterno
anello di avviamento® e ,bordo esterno fresa“ (e).

E) Montaggio della fresa (Fig. 9)
Attenzione: staccare la spina dalla presa

@ Facile sostituzione della fresa grazie al bloccaggio
a mandrino.

® Premere il bloccaggio e fare scattare in posizione
il mandrino (12).

@ Allentare il dado a risvolto con la chiave fissa.

@ Sostituire la fresa e serrare il dado a risvolto con la
chiave fissa.

Attenzione: togliere gli utensili di regolazione e di
montaggio prima di mettere in moto l'utensile.

@ Per togliere la fresa eseguire le operazioni
nell’ordine inverso.

F) Regolazione della profondita di fresatura
(Fig. 10)

@ Mettere la macchina sul pezzo da lavorare.

@ Allentare la vite ad alette (a) e I'impugnatura di
serraggio (15).

@ Abbassare lentamente l'utensile fino a quando la
fresa tocchi il pezzo da lavorare.
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@ Serrare l'impugnatura di serraggio (15).

@ Con l'aiuto della scala (2) regolare la battuta di
profondita (3) alla profondita di fresatura
desiderata e fissarla con la vite ad alette (a).

@ Premere l'interruttore di accensione/spegnimento
(6) per accendere l'utensile.

@ Con il regolatore del numero dei giri (7)
impostare il numero di giri richiesto dalla fresa.

@ Allentare di nuovo I'impugnatura di serraggio (15)
e abbassare la fresa per eseguire la fresatura.

@ Al termine del lavoro la macchina deve venire
riportata in posizione iniziale.

Il numero di giri della fresatrice verticale dipende
dal materiale da lavorare, dalla velocita di
avanzamento e dalla fresa impiegata.

G) Direzione di fresatura (Fig. 11)

@ La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario al senso di rotazione (fresatura
discorde), altrimenti vi & pericolo di lesioni a causa
del contraccolpo.

H) Fresatura a profilo e di smusso (Fig. 12)

@ Per la fresatura a profilo (a) e di smusso (b) si
possono usare delle frese speciali con anello di
avviamento.

® Montare la fresa.

@ Avvicinare con cautela 'utensile al pezzo da
lavorare.

@ Fare scorrere con leggera pressione il perno di
guida o il cuscinetto a sfere (c) lungo il pezzo da
lavorare.

Attenzione

® A seconda del materiale si devono eseguire
diverse passate in caso di notevoli profondita
di fresatura.

o Tenere la fresatrice verticale sempre con tutte
e due le mani.
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7. Pulizia, manutenzione e ordinazione
dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

7.1 Pulizia

@ Tenete il piu possibile i dispositivi di protezione, le
fessure di aerazione e la carcassa del motore
liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo con

I'aria compressa a pressione bassa.

o Consigliamo di pulire I'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’ di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell’apparecchio. Fate attenzione che non possa
penetrare dell’acqua nell’interno dell’apparecchio.

7.2 Spazzole al carbone

® In caso di uno sviluppo eccessivo di scintille fate
controllare le spazzole al carbone da un
elettricista.
Attenzione! Le spazzole al carbone devono
essere sostituite solo da un elettricista.

7.3 Manutenzione
@ All'interno dell’apparecchio non si trovano altre
parti sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

7.4 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

o modello dell’apparecchio

@ numero dell’articolo dell’apparecchio

o numero d’ident. dell’apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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e

. Beskrivelse af apparatet (fig. 1 og 2)

. Greb

. Skala

. Dybdeanslag
Motorkabinet
Netkabel
Start/stopknappen
. Omdrejningstalsindstiller
. Vingeskrue

. Styrebesning

10. Cirkelpinol

11. Freesesal

12. Spindelfastlasning
13. Parallelanslag
14. Gaffelnagle

15. Spaendegreb

16. Udsugningsstuds

©CONDOTAWN

2. Tekniske data

Maerkespaending 230V ~50 Hz

Nom. optagen effekt 1200 Watt

Omdrejningstal i tomgang 16.000 - 34.000 min™'

Slagleengde 40 mm (freesedybde)
Spaendetang @8 0og @ 6 mm
Til formfaeser maks.: @ 36,5 mm
Beskyttelsesisoleret 1/m@
Veegt 4 kg
Lydtrykniveau 101,9 dB(A)
Lydeffektniveau 90,9 db(A)
Vibration aw 3,69 m/s?

3. Bestemmelsesmaessig anvendelse

Overfraeseren er specielt egnet til trae- og kunststof-
bearbejdning, og yderligere til udskaering af knaster,
freesning af noter, udarbejdning af fordybninger,
kopiering af kurve og skrifter osv.

Overfreeseren mé ikke anvendes til bearbejdning af
metal, sten, etc.

Maskinen ma kun anvendes i henhold til dens
bestemmelse.

Enhver yderligere anvendelse, der gar udover dette,
er ikke bestemmelsesmaessig. Brugeren, og ikke
producenten, er ansvarlig for enhver skade og bes-
kadigelse, der er forarsaget af ikke-bestemmelses-
maessig brug af apparatet.
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4. Vigtige anvisninger

Lees brugsanvisningen omhyggeligt og folg dens
anvisninger. Bliv fortrolig med apparatet, den korrek-
te anvendelse samt sikkerhedsanvisningerne ved
hjeelp af brugsanvisningen. Opbevar brugsanvisnin-
gen sammen med overfraeseren.

Sikkerhedshenvisninger

Sikkerhedsanvisninger findes i vedlagte hzefte

5. For ibrugtagning

@ Alle afdaekninger og sikkerhedsanordninger skal
vaere monteret korrekt for ibrugtagning.

@ Kontrollér for tilslutning af apparatet, at de pa
typeskiltet angivne data stemmer overens med
netdataene.

6. Opstilling og betjening

Vigtigt!
Traek stikket ud af stikkontakten for al montering
og indstillingsarbejde.

A.) Montering af udsugningsstuds (fig. 3)

Vigtigt! Af helbredsmaessige grunde er det yderst
nodvendigt at anvende stovudsugning.

Skru udsugningsstudsen (16) fast pa fraesesalen (11)
med de to skruer med undersaenket hoved (a).
Udsugningsstudsen kan anvendes pa udsugningsap-
parater (stovsuger).

B.) Montering af parallelanslag (fig. 4)

® Skub parallelanslagets (13) foringsaksel (a) ind i
freesesalens (11) huller (b).

@ Indstil parallelanslaget (13) pa det enskede mal og
saet det fast med vingeskruerne (8).
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C.) Montering af cirkelpinol (fig. 5)

@ Skub cirkelpinolen (10) pa parallelanslagets (13)
foringsaksel (a) og fastspaend den med vinge-
skruen (b).

@ Saet cirkelpinolen pa materialet.

@ Indstil onsket radius ved at skubbe parallelan-
slaget (13) og fastger med de to vingeskruer (c).

® Tzend apparatet.

® Bevaeg apparatet langsomt nedad frem til anslaget
efter at have losnet spaendegrebet (15).

@ Frzes noter, ansatser osv. med jeevn fremfering.
For apparatet med begge haender.

o Tilbagefor apparatet opad efter endt arbejde.

@ Sluk apparatet.

D.) Montering af styrebosning (fig. 6/7/8)

@ Fastgor styrebesningen (9) pa freesesalen (11)
med de to skruer med undersaenket hoved (f).

@ Styrebosningen (9) fores med kopiringen (b)
langs skabelonen (c).

® Arbejdsemnet (d) skal veaere det storre, der svarer
til differencen mellem ,udvendig kant kopiring“ og
Ludvendig kant freeser” (e), for at fa en nejagtig
kopi.

E.) Montering af freeseveerktoj (fig. 9)
Vigtigt!: Treek stikket ud af stikkontakten!

@ Enkel freeserudskiftning ved hjeelp af spindellas
ning.

® Tryk pa spindellasning (12), og lad spindel komme
i indgreb.

® Losn omlobermotrikken med gaffelnaglen.

@ Udskift freeseren, og speend omlebermotrikken
fast med gaffelnoglen.

Vigtigt!: Fjern indstillings- og monteringsveerktoj
igen for ibrugtagning.

® Nar freeseveerktojet skal fiernes, skal det ske i
modsat raekkefolge.

F.) Indstilling af freesedybde (fig. 10)

@ Stil apparatet pa arbejdsemnet.

@ Losn vingeskruen (a) og spaendegrebet (15).

® Bevaeg apparatet langsomt nedad, indtil fraeseren
berorer arbejdsemnet.

® Spaend spaendegrebet (15).

@ Indstil dybdeanslaget (3) pa den enskede freese-
dybde ved hjeelp af skalaen (2) og fastger det med
vingeskruen (a).
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@ Tryk pa start/stopknappen (6) for at teende
apparatet.

@ Indstil freeseveerktojets pakraevede omdrejningstal
med omdrejningstalsindstilleren (7).

® Losn spaendegrebet (15) igen og seenk fraeseren
for at gennemfore fraeseprocessen.

e Efter endt arbejde skal apparatet stilles tilbage til
udgangspositionen.

Overfraeserens omdrejningstal er afhaengig af det
materiale, som skal fraeses, fremferingshastigheden
og det anvendte freesevaerktoj.

G.) Fraeseretning (fig. 11)

@ Fraesningen skal altid ske imod rotationsretningen
(modleb). Ellers er der risiko for tilskadekomst
pga. tilbagestod.

H.) Form- og kantfraesning (fig. 12)

@ Til form (a)- og kantfraesning (b) kan der ogsa
anvendes specielle fraeesere med anlgbsring.

® Montér freeseveerktojet.

@ For apparatet forsigtigt frem til arbejdsemnet.

@ For styretappen eller kuglelejet (c) langs arbejd
semnet med let tryk.

Vigtigt!:

o Fraes ad flere omgange ved storre
freesedybder, alt efter materiale.

@ Hold altid overfraeseren i begge haender, nar
der fraeses.



Anl AOF 1400 E SPK7 01.08.200 11:17 Uhr Seite

7. Rengering, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Traek stikket ud af stikkontakten inden vedligeholdel-
sesarbejde.

7.1 Rengoring

@ Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudblaesning med lavt tryk.

@ Vianbefaler, at maskinen rengeres hver gang
efter brug.

® Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt blod saebe. Undga brug af rengerings- eller
oplosningsmiddel, da det vil kunne edeleegge
maskinens kunststofdele. Pas p4, at der ikke kan
treenge vand ind i maskinens indvendige dele.

7.2 Kontaktkul

® Ved for megen gnistdannelse skal kontaktkullet
efterses af en fagmand.
Vigtigt! Udskiftning af kontaktkul skal foretages af
en fagmand.

7.3 Vedligeholdelse
o Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

7.4 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

o Nummeret pa den nedvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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1. Maskinbeskrivning (bild 1 och 2)

Handtag

Skala

Djupanslag
Motorkapa
Nétledning
Huvudstrémbrytare
Varvtalsreglage
Vingskruv

9. Styrhylsa

10. Cirkelspets

11. Glidsko

12. Spindelfastlasning
13. Parallellanslag
14. Gaffelnyckel

15. Spannhandtag
16. Utsugningsrér

OND O AN

2. Tekniska data

Natspanning 230V ~50 Hz
Effektforbrukning 1200 Watt
Varvtal i tomgang 16.000 - 34.000 min™'
Arbetsdjup 40 mm (frasdjup)
Spéanntang ©8och @6 mm
For formfrasning max. @ 36,5 mm
Skyddsisolerad /@
Vikt 4kg
Ljudtrycksniva LWA 101,9 dB(A)
Ljudeffektniva LPA 90,9 dB(A)
Vibration aw 3,69 m/s?

3. Andamalsenlig anvandning

Overfrasen ar sarskilt lamplig for att bearbeta travirke
eller plastdelar, dessutom till att avliagsna kvist-
stallen, frasa spar, géra forsankningar, kopiera
kurvor och bokstéaver etc.

Overfrasen far inte anvandas till att bearbeta metall,
sten eller liknande.

Maskinen far endast anvandas i 6verensstammelse
med den andamalsenliga anvandningen.

All annan anvandning &r ej &ndamalsenlig.
Tillverkaren dvertar inget ansvar fér skador som upp-
star av sadan ej Aandamalsenlig anvandning, utan
anvéndaren &r sjélv ansvarig.

24
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4. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
anvisningarna. Anvand bruksanvisningen till att
informera dig om maskinen, dess funktioner samt
sékerhetsanvisningarna. Férvara bruksanvisningen
tillsammans med maskinen.

Sékerhetsanvisningar

Gallande sdkerhetsanvisningar finns i det bifoga-
de héftet.

5. Fore driftstart

@ Fore driftstarten maste alla kapor och sakerhets-
anordningar vara korrekt monterade.

@ Innan du ansluter maskinen skall du férsékra dig
om att uppgifterna pa typskylten stimmer 6verens
med det aktuella nétets data.

6. Uppbyggnad och betjéning

Obs!

Drag alltid ut stickkontakten infor montering och
instélining.

A) Montering av utsugningsror (bild 3)

Obs! En gning
nédvéndig av hélsoskal.

dning &r tvunget

Skruva fast utsugningsroret (16) vid glidskon (11)
med hjalp av de bada skruvarna med férsankt huvud
(a).

Utsugningsroret kan anvandas vid utsugningsanord-
ningar (dammsugare).

B) Montering av parallellanslag (bild 4)

@ Skjut in parallellanslagets (13) styraxel (a) i
glidskons (11) hal (b).

@ Stall in parallellanslaget (13) pa avsett matt och
klam fast med vingskruvarna (8).

C) Montering av cirkelspets (bild 5)
@ Skjut cirkelspetsen (10) pa parallellanslagets (13)

styraxel (a) och och fixera med vingskruven (b).
@ Sitt cirkelspetsen pa materialet.
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@ Stéll in 6nskad radie genom att forskjuta parallel-
lanslaget (13) och fixera darefter med de bada
vingskruvarna (b).

@ Sla till maskinen.

® Lossa pa spannhandtaget (15) och for darefter
maskinen langsamt nedat till anslag.

@ Fras spar och ansatser med jamn matning. Hall
maskinen med bada handerna.

o Efter avslutat arbete skall maskinen forst féras
uppat och darefter tillbaka.

@ Sla ifran maskinen.

D) Montering av styrhylsa (bild 6/7/8)

@ Fast styrhylsan (9) vid glidskon (11) med hjélp av
de bada skruvarna med férsankt huvud (f).

@ For styrhylsan (9) inkl. mellanléggsringen (b)
langs mallen (c).

@ For att fa en exakt kopia maste arbetsstyckets (d)
vara sa mycket storre som skillnaden mellan
L, Ytterkant mellanlaggsring“ och , Ytterkant frés-
verktyg“ (e).

E) Montering av frasverktyg (bild 9)
Obs! Drag forst ut stickkontakten!

@ Enkel frasbyte med spindellas.

@ Tryck in spindellaset (12) och lat spindeln snappa
in.

@ Lossa pa overfallsmuttern med gaffelnyckeln.

@ Byt ut frasen och dra at 6verfallsmuttern med gaf-
felnyckeln.

Obs! Tag bort instélinings- och monteringsverktygen
innan du tar maskinen i drift.

@ Ga tillvaga i omvand ordningsflid for att
demontera frasverktyget.

F) Instéllning av frasdjup (bild 10)

@ Stall maskinen pa arbetsstycket.

® Lossa pa vingskruven (a) och spannhandtaget
(15).

@ For maskinen langsamt nedat tills frasverktyget ror
vid arbetsstycket.

@ Drag at spannhandtaget (15).

@ Stall in djupanslaget (3) pa dnskat frasdjup med
hjélp av skalan (2) och fixera déarefter med vings-
kruven (a).

® Tryck in huvudstrémbrytaren (6) for att sla till
maskinen.
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@ Stall in frasens erforderliga varvtal med varvtals-
eglaget (7).

@ Lossa pa spannhandtaget (15) och sank frasen for
att paborja frasningen.

o Efter avslutat arbete skall maskinen stéllas tillbaka
i utgangslage.
Overfrasens varvtal ar beroende av materialet
som skall frasas, av matningshastigheten och
aktuellt frasverktyg.

G) Frasriktning (bild 11)

@ Frés alltid mot rotationsriktningen (motfrasning),
eftersom det annars finns risk fér personskador
fran rekyler.

H) Form- och kantfrésning (bild 12)

@ For form (a) - och kantfrasning (b) kan aven
speciella frasverktyg med mellanlaggsring
anvéndas.

® Montera frasverktyget.

@ For maskinen forsiktigt mot arbetsstycket.

@ For styrtappen eller kullagret (c ) forsiktigt med I&tt
tryck langs arbetsstycket.

Obs!

® Beroende pa material kan det vid stérre
frasdjup vara nédvandigt att frésa i flera steg.

@ Vid frasning skall du alltid halla fast éverfrisen
med bada hénderna.

7. Rengéring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infor alla rengéringsarbe-
ten.

7.1 Rengora maskinen

@ Hall skyddsanordningarna,
ventilationséppningarna och motorkapan i sa
damm- och smutsfritt skick som mdjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

® Virekommenderar att du rengér maskinen efter
varje anvandningstillfélle.

® Rengdr maskinen med jamna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sapa. Anvand inga
rengdrings- eller Idsningsmedel. Dessa kan skada
maskinens plastdelar. Se till att inga vatskor
tranger in i maskinens inre.
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7.2 Kolborstar

@ Vid éverdrivning gnistbildning maste du lata en
behdrig elinstallator kontrollera kolborstarna.
Obs! Kolborstarna far endast bytas ut av en
behdrig elinstallator.

7.3 Underhall
® | maskinens inre finns inga delar som kraver
underhall.

7.4 Reservdelsbestillning

Lamna foljande uppgifter vid bestallning av reserv-
delar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info
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Laitteen kuvaus (kuvat 1 ja 2)

1.

1. Kahva

2. Asteikko

3. Syvyysvaste

4. Moottorin kotelo
5. Verkkojohto

6. Katkaisin

7. Kierrosluvun asetin
8. Siipiruuvi

9. Ohjaushylsy

10. Sirpinkarki

11. Jyrsinkenka

12. Karanlukitus

13. Suuntaisvaste
14. Leuka-avain koko
15. Kiristyskahva

16. Imuliitanta

2. Tekniset tiedot

Verkkojannite 230V ~50 Hz

Tehonotto 1200 Watt

Joutokayntikierrosluku 16.000 - 34.000 min™'

Iskun pituus 40 mm (jyrsimasyvyys)
Kiristyspihdit @ 8jad6mm
Muotojyrsinta kork. @ 36,5 mm
Hairiceristetty /04
Paino 4 kg
Melupainetaso LWA 101,9 dB(A)
Melutehotaso LPA 90,9 dB(A)
Térind a lw 3,69 m/s?

3. Maardystenmukainen kaytt6é

Yl&jyrsinkone soveltuu erityisesti puun ja muovin
tydstoon, liséksi oksankohtien poistoon, urien jyrsimi-
seen, syvennysten tekoon, kaarien ja kirjainten
kopioimiseen jne.

Yl&jyrsinkonetta ei saa kayttaa metallin, kivien tms.
tydstoon.

Konetta saa kayttaa vain sen alkuperaiseen kayt-
tétarkoitukseen.

Kaikkinainen muu, tdman ylittava kayttd katsotaan
méaraystenvastaiseksi. Kaikenlaatuisista tasta
aiheutuvista vahingoista ja tapaturmista on vastuus-
sa ainoastaan koneen kayttaja eika sen valmistaja.
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4. Tarkeita ohjeita ja maarayksia

Lue kayttoohje huolellisesti lapi ja noudata siina
annettuja maarayksia. Tutustu tamén kayttdohjeen
avulla koneeseen, sen oikeaan kayttoon seka sita
koskeviin turvallisuusmaarayksiin. Sailyta kayttdohje
aina jyrsimen lahella.

Turvallisuusohjeet

Vastaavat turvallisuusmééraykset 16ydat oheiste-
tusta vihkosesta.

5. Ennen kaytté6nottoa

@ Ennen kayttédnottoa on kaikki koneen suojukset ja
turvallisuusvarusteet asennettava maéaraysten
mukaisesti.

@ Tarkasta ennen koneen kéynnistysta, etta
tyyppikilvessa annetut tiedot pitavéat yhta
kéytettavan verkkovirran kanssa.

6. Kokoonpano ja kayttdo

Huomio! Irroita sahkdpistoke ennen kaikkia
asennus- ja saatétoimia.

A.) Imuliitdnnan asennus (kuva 3)

Huomi! Terveydellisista syista on pélyn
imupoistolaitteen kaytto ehdottomasti tarpeen.

Ruuvaa imuliitdnta (16) molemmin uppokantaruuvein
(a) jyrsinkenkaan (11) kiinni.

Imuliitanta soveltuu kaikille imulaitteille (pélynimulait-
teille).

B.) Suuntaisvasteen asennus (kuva 4)

® Ty6nna suuntaisvasteen (13) ohjausakseli
jyrsinkengan (11) reikiin (b).

@ S&ada suuntaisvaste (13) halutun mittaiseksi ja
kiinnita se paikalleen siipiruuvein (8).
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C.) Harpinkérjen asennus (kuva 5)

® Tyénna harpinkarki (10) suuntaisvasteen (13)
ohjausakselille ja kiinnita se siipiruuvilla (b).

® Aseta harpinkarki materiaalin paalle.

@ Saada haluttu sade tydntamalla suuntaisvastetta
(13) ja kiinnita se paikalleen molemmilla
siipiruuveilla (b).

o Kaynnista kone.

@ Irroita kiristyskahva (15) ja siirra konetta hitaasti
alaspéin vasteeseen asti.

@ Jyrsi urat, reunat yms. konetta tasaisesti
eteenpain tyontaen. Kuljeta konetta molemmin
kasin.

® Kun ty6 on valmis, vie kone takaisin ylés.

® Sammuta kone.

01.08.200

D. Ohjaushylsyn asennus (kuvat 6/7/8)

@ Kiinnité ohjaushylsy (9) jyrsinkenkaéan (11)
molemmilla uppokantaruuveilla (f).

® Ohjaushylsya (13) kuljetetaan kuljetusrenkaan (b)
avulla sabluunaa (c) myéten.

o Tydstokappaleen (d) tulee olla kuljetusrenkaan
ulkoreunan ja jyrsimen ulkoreunan (e) eriamén
verran suurempi, jotta syntyy tarkka kopio.

E.) Jyrsinty6kalun asennus (kuva 9)

Huomio: irroita verkkopistoke!

@ Helppo jyrsinterén vaihto karan lukittumisen avul
la.

@ Paina karan lukitusnuppia ja anna karan lukittua
paikalleen (12).

® Loysenna hattumutteria leuka-avaimella.

o Vaihda jyrsinteré ja kirista sitten hattumutteri
leuka-avaimella.

Huomio: muista ottaa s&ato- ja asennustyokalut pois
ennen kayttéonottoa.

@ Ota jyrsintydkalu pois painvastaisessa
jarjestyksessa.

F.) Jyrsimasyvyyden s&éto (kuva 10)

o Aseta kone tyostokappaleen ylapuolelle.

@ Irroita siipiruuvi (a) ja kiristyskahva (15).

@ Siirra konetta hitaasti alaspain, kunnes jyrsintera
koskettaa tyostokappaletta.

@ Kirista kiristyskahva (15).

® Saada syvyysvaste (3) asteikon (2) avulla
haluttuun jyrsimasyvyyteen ja kiinnita se
siipiruuvilla (a).

o Paina katkaisinta (6) koneen kaynnistamiseksi.
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@ S&ada kierrosluvun asettimella (7) jyrsintykalun
kierrosluku halutun suuruiseksi.

@ Irroita kiristyskahva (15) uudelleen ja laske
jyrsintera alas jyrsintatyon suorittamiseksi.

@ Kun tyd on valmis, on kone siirrettava takaisin
lahtdasemaansa.

Yl&jyrsinkoneen kierrosluku riippuu tydstettavasta
materiaalista, tydntdnopeudesta ja kaytetysta jyrsin-
tyokalusta.

G.) Jyrsintdsuunta (kuva 11)

@ Jyrsinta on aina tehtéva jyrsinteran kiertosuunnan
vastaisesti (vastakulku). Muussa tapauksessa
takapotkut voivat aiheuttaa tapaturmia.

H.) Muoto- ja reunajyrsinta (kuva 12)

® Muoto- (a) ja reunajyrsintatyot (b) voidaan tehda
myds kayttéen erityisia jyrsinteria ja
kuljetusrenkaita.

® Asenna jyrsintera.

@ Siirra kone varovasti tydkappaleeseen asti.

o Kuljeta ohjaustappia tai pallolaakeria (c) kevyesti
painaen pitkin tydstokappaletta.

Huomio:
o Tyoéstomateriaalista riippuen on syvemmaét
jyrsintéatyot tehtdva useammassa vaiheessa.

o Pida ylajyrsir aina kiinni mol )
kasin.

7. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia puh-
distusstoimia.

7.1 Puhdistus

o Pida suojalaitteet, ilmaraot ja moottorin kotelo niin
puhtaina pélysta ja liasta kuin suinkin mahdollista.
Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai puhalla se
puhtaaksi vahapaineisella paineilmalla.

@ Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sdanndllisin valiajoin kayttden
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syovyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisépuolelle paase vetta.
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7.2 Hiiliharjat

® Jos kipindita syntyy ylettémasti, anna séhkdalan
ammattihenkildn tarkastaa hiiliharjojen kunto.
Huomio! Hiiliharjojen vaihdon saa tehda vain
séhkobalan ammattihenkilo.

7.3 Huolto
e Laitteen sisépuolella ei ole mitaén huoltoa
tarvitsevia osia.

7.4 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

o Laitteen tyyppi

® Laitteen tuotenumero

® Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydat osoitteesta
www.isc-gmbh.info
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1. Popis pfistroje (obr. 1 a 2)

1. Rukojet

2. Stupnice

3. Hloubkovy doraz

4. Kryt motoru

5. Sitové vedeni

6. Za-/vypina¢

7. Nastavovac otacek
8. Kiidlovy Sroub

9. Kopirovaci objimka
10. Spicka kruzitka

11. Kluzna deska

12. Aretace vietena

18. Paralelni doraz

14. Vidlicovy upinaci kli¢
15. Upinaci paka

16. Nastavec na odsavani

2. Technicka data

Jmenovité napéti: 230V ~ 50 Hz

Pfikon: 1200 Watt

Volnobézné otacky: 16.000 - 34.000 min™
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4. Dulezité pokyny

Prosim preététe si diikladné navod k pouziti a dbejte
jeho pokyn(l. Na zakladé tohoto navodu k pouziti se
obeznamte s pfistrojem, spravnym pouzitim a také s
bezpecnostnimi pokyny. Uchovavejte navod k
pouziti spole¢né s vrchni frézkou.

Bezpecénostni pokyny

Prislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfi-

loZzené brozurce.

5. Pred uvedenim do provozu

@ Pred uvedenim do provozu musi byt kryty a
bezpecnostni zafizeni nélezité namontovany.

@ Pred zapojenim stroje se presvédcte, jestli idaje
na typovém $titku souhlasi s udaji sité.

6. Montaz a obsluha

Pozor!

Pred veskerymi montaznimi a nastavovacimi
pracemi vytahnéte sitovou zastréku.

A.) Montaz nastavce na odsavani (obr. 3)

Pozor! Ze zdravotnich diivodu je pouzivani

Zdvih frézky: 40 mm (hloubka fezu)
Klestina: D8a@6mm
Pro profilovou frézu max.: @ 36,5 mm
Ochranna izolace 1/m@
Hmotnost 4 kg
Hladina akustického vykonu LWA 101,9 dB(A)
Hladina akustického tlaku LPA 90,9 dB(A)
Vibrace ahw 3,69 m/s?

3. Pouziti podle zpiisobu uréeni

Vrchni frézka je vhodna obzvlast pro opracovavani
dfeva a umélych hmot, déle k vyfezavani sukovitych
mist, frézovani drazek, vypracovavani prohlubenin,
kopirovani kfivek a pisma atd.

Vrchni frézka nesmi byt pouzivana k opracovavani
kovu, kamene atd.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle zplsobu uréeni.
Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti neodpovida
zplisobu uréeni. Za z toho vyplyvajici $kody nebo
zranéni ruci uzivatel event. obsluhujici a ne vyrobce.

30

ani prachu bezpodmineéné nutné.

Nastavec na odsavani (16) obéma srouby se
zapusténou hlavou (a) pevné prisroubovat na kluz-
nou desku (11).

Nastavec na odsavani mlize byt pouzivan na
odsavacich pfistrojich (vysavac).

B.) Montaz paralelniho dorazu (obr. 4)

@ Vodici hfidel (a) paralelniho dorazu (13) zasunout
do otvor(i (b) kluzné desky (11).

@ Paralelni doraz (13) nastavit na pozadovany
rozmér a kiidlovymi Srouby utahnout.

C.) Montaz $picky kruzitka (obr. 5)

@ Spigku kruzitka (10) nasunout na vodici hfidel (a)
paralelniho dorazu (13) a fixovat kfidlovym Srou
bem (b).

@ Spicku kruzitka nasadit na material.

® Pozadovany polomér nastavit posunutim para
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lelniho dorazu (13) a obéma kfidlovymi Srouby
fixovat.

@ Stroj zapnout.

® Po uvolnéni upinaci paky (15) stroj pomalu posun
ovat smérem dolli az na doraz.

@ Stejnomérnym posuvem frézovat drazky, polo
drazky, atd. Pfitom vést stroj obéma rukama.

@ Po ukonéeni prace vést stroj zpét nahoru.

@ Stroj vypnout.

D.) Montaz kopirovaci objimky (obr. 6/7/8)

@ Kopirovaci objimku (9) upevnit obéma Srouby se
zapusténou hlavou (f) na kluzné desce.

@ Kopirovaci objimka (9) je pomoci kopirovaciho
krouzku (b) vedena podél ablony (c).

® Aby byla dosaZeno presné kopie, musi byt obro
bek (d) vétsi o rozdil mezi ,,vnéjs$i hranou kopiro
vaciho krouzku“ a ,vnéjsi hranou frézy“ (e).

E.) Montaz frézovaciho naradi (obr. 9)
Pozor: vytahnout sitovou zastréku!

@ Jednoducha vymeéna frézy pomoci aretace
vietena.

@ Aretaci vietena stisknout a vieteno nechat zas
kogit.

® Presuvnou matici povolit rozvidlenym klicem.

® Frézu vymeénit a pfesuvnou matici rozvidlenym
kli¢em utahnout.

Pozor: pred uvedenim do provozu nastavovaci a
montazni naradi opét odstranit.

o K odstranéni frézovaciho naradi postupuijte v
opacném poradi.

F.) Nastaveni hloubky fezu (obr. 10)

@ Stroj postavit na obrobek.

@ Kfidlovy $roub (a) a upinaci paku (15) uvolnit.

@ Stroj pomalu pohybovat smérem doll, az se fréza
dotkne obrobku.

@ Upinaci paku (15) utahnout.

@ Hloubkovy doraz (3) za pomoci stupnice (2) nasta
vit na pozadovanou hloubku fezu a kiidlovym
Sroubem fixovat.

® Zmacknéte za-/vypinac (6), aby se stroj zapnul.

o Nastavovacem otacek (7) nastavte potfebny pocet
otacek frézovaciho naradi.

@ Upinaci paku (15) opét povolit a frézu sklonit k
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provedeni frézovaciho procesu.

@ Po ukonéené praci musi byt stroj uveden do
vychozi polohy.

Pocet otacek vrchni frézky je zavisly na frézovaném
matridlu, rychlosti posuvu a pouzitém frézovacim
naradi.

G.) Smér frézovani (obr. 11)

® Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihani
(protibézny chod) frézy. Jinak existuje nebezpedi
zranéni v disledku zpétného narazu.

H.) Tvarové a hranové frézovani (obr. 12)

® Pro tvarové (a) a hranové frézovani (b) mohou byt
pouzivany také specielni frézy s kopirovacim
krouzkem.

® Frézu namontovat.

@ Stroj opatrné navést na obrobek.

@ Vodici ¢ep nebo kulickové loZisko (c) vést lehkym
tlakem podél obrobku.

Pozor:

@ Podle druhu materialu je treba u vétsich
hloubek fezu postupovat ve vice stupnich.

@ P¥i vSech frézovacich pracich drzte vrchni
frézku obéma rukama.

7. Cisténi, Gdrzba a objednani
nahradnich dilt

Pred v8emi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou

zéstréku.

7.1 Cisténi

o Udrzujte bezpecnostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a nedistot, jak jen
to je mozné. Otfete pfistroj ¢istym hadrem nebo
ho profouknéte stlaéenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

® Doporuéujeme pfimo po kazdém pouZiti pfistroj
vydistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poSkozeni plastovych &asti pristroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.
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7.2 Uhlikové kartacky

® Pfinadmérné tvorbé jisker nechte pfekontrolovat
odbornikem uhlikové kartacky.
Pozor! Uhlikové kartacky smi vymeénit pouze
odborny elektrikar.

7.3 Udrzba
@ Uvnit pristroje se nevyskytuji zadné dal$i, Gdrzbu
vyZzadujiici, dily.

7.4 Objednani nahradnich dilG:

P¥i objednavce nahradnich dild je tfeba uvést nasle-

dujici udaje:

® Typ pristroje

o Cislo vyrobku piistroje

® Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktuéini ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info
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1. Opis uredjaja (slike 1i 2)

1 rukohvat

2 skala

3 grani¢nik dubine
4 kuciste motora
5 prikljuéni kabel
6 prekida¢

7 regulacija broja okretaja
8 vijak s krilatom glavom
9 umetak za vodjenje

10 Siljak za kruzno glodanje
11 postolje glodalice

12 aretiranje vretena

13 paralelni graniénik

14 vilasti klju¢

15 zatezna rucka

16 adapter za usisavanje

2. Tehnicki podaci

Napajanje: 230V ~ 50 Hz

Primljena snaga: 1200 Watt

Broj okretaja pri praznom hodu: 16.000 - 34.000 min™'

Visina hoda: 40 mm (dubina glodanja)
Stezna klijesta: J8i@6mm
za profilna glodala max.: @ 36,5 mm
zastitno izolirana /@

Tezina 4 kg

Razina zvucnog tlaka LWA 101,9 dB(A)
Razina zvucne snage LPA 90,9 dB(A)
Vibracija ahw 3,69 m/s?
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4. Vazne upute

Molimo da pazljivo procitate naputak za upotrebu i
da se drzite uputa iz njega. Na osnovu naputka za
upotrebu upoznajte se s uredjajem, ispravnom upot-
rebom, te sigurnosnim uputama. Cuvajte naputak za
upotrebu zajedno s glodalicom.

Sigurnosne upute:

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci ¢ete u

5. Prije pustanja u funkciju

@ Prije pustanja u funkciju moraju biti uredno mon-
tirani svi poklopci i sigurnosne naprave.

® Uvjerite se prije prikljucivanja stroja da su podaci
na oznacnoj plocici u skladu s podacima prisut-
ne mreze.

6. Sastav i rukovanje

Paznja!

Prije svi montaznih radova i radova p lja
izvadite utikac¢ iz uti¢nice.

A.) Montaza nastavka za usisavanje (slika 3)

Paznja! Iz zdravstvenih razloga je uporaba usisi-
vaca prasine neophodna.

3. Namjenska upotreba

Vertikalna glodalica je osobito prikladna za obradu
drva i plastike, te za izrezanje ¢vorova, glodanje
utora, izradu udubljenja, kopiranje krivulja i natpisa
itd.

Glodalica se ne smije koristiti za obradu metala,
kamena itd.

Stroj se smije koristiti samo shodno namieni.
Svaka druga i dodatna upotreba nije namjenska. Za
Stete ili svakojake ozljede koje nastaju usljed takve
nenamjenske upotrebe odgovara korisnik odn. rad-
nik, a ne proizvodjac.

Nast:
I

k za usisavanje (16) pomocu dva vijka s
upustenom glavom (a) pri¢vrstite na postolju glodali-
ce (11).

Nastavak za usisavanje se moze koristiti za naprave
za usisavanje (usisivace) s usisnim crijevom.

B.) Montaza paralelnog grani¢nika (slika 4)

@ Stavite Sipku (a) paralelnog grani¢nika (13) u
otvore (b) postolja glodalice (11).

® Postavite paralelni grani¢nik (13) na Zeljenu
mjeru i pricvrstite ga pomocu vijaka s krilatom
glavom (8).
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C.) Montaza Siljka za kruzno glodanje (slika 5)

01.08.200

@ Stavite Siljak za kruzno glodanje (10) na Sipku (a)
paralelnog grani¢nika (13), fiksirajte ga pomocu
vijka s krilatom glavom (b).

Paznja: Paralelni grani¢nik se mora okrenuti tako da
je graniéna $ina na gornjoj strani.

@ Stavite $iljak za kruzno glodanje na materijal.

® Pomjeranjem paralelnog grani¢nika (13) podesite
Zeljeni radijus i fiksirajte ga pomoc¢u oba vijka s
krilatom glavom.

o Ukljucite stroj.

o Nakon deblokiranja zatezne rucke (15) polako
spustite stroj do grani¢nika.

® Uz ravnomjerni posmik izglodajte utore, nasta-
vke itd. Pri tome vodite stroj objema rukama.

® Nakon zavrSetka rada vratite stroj nagore.

® Iskljucite stroj.

D.) Montaza umetka za vodjenje (slike 6/7/8)

@ Pricvrstite umetak za vodjenje (9) pomocu dva
vijka s upustenom glavom (f) za postolje glodali-
ce (11).

® Umetak za vodjenje (9) se s vodeéim prstenom
(b) vodi duz $ablone.

® lzradak (d) mora biti veéi za razliku ,vanjski rub
vodeceg prstena“ i ,vanjski rub glodala“ (e) da bi
se dobila vjerna kopija.

E.) Montaza glodala (slika 9)
Paznja: Izvadite utikac iz uti¢nice!

® Pritisnite napravu za aretiranje vretena i dajte da
vreteno uskogi.

® Popustite matice za pri¢vrééivanje pomocu vila-
stog kljuca.

® Zamijenite glodalo i zategnite matice za
priévrééivanje pomodu vilastog kljucéa.

Paznja: Prije pustanja u funkciju sklonite alat za
podes$avanje i montazu.

@ Da biste izvadili glodalo, postupajte u obratnom
redoslijedu.

F.) Podesavanje dubine glodanja (slika 10)

® Stavite stroj na izradak.

® Popustite vijak s krilatom glavom (a) i zateznu
ruéku (15).
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® Polako spustite stroj, dok glodalo ne dira izra-
dak.

® Zategnite zateznu rucku (15).

® Pomocdu skale postavite grani¢nik dubine (3) na
Zeljenu dubinu glodanja, pa ga fiksirajte vijkom s
krilatom glavom (a).

® Pritisnite prekida¢ (6) da biste upalili stroj.

® S regulacijom broja okretaja (7) namjestite potre-
ban broj okretaja glodala.

® Opet popustite zateznu rucku (15) i spustite glo-
dalo radi glodanja.

® Nakon zavrSetka rada se stroj mora vratiti u po¢-
etni polozaj.

Broj okretaja vertikalne glodalice ovisi o materijalu,
koji zelite obradjivati, o brzini posmika, te o upotrije-
blienom glodalu.

G.) Smjer glodanja (slika 11)

® Uvijek se mora glodati suprotno smjeru vrtnje.
Inage postoji opasnost od ozljeda uslied povrat-
nog udara.

H.) Glodanje fazona i ivica (slika 12)

® Zaglodanje fazona (a) i ivica (b) se mogu Koristiti
i specijalna glodala s vodec¢im prstenom.

® Montirajte glodalo.

Pazljivo priblizite stroj izratku.

® Uz lagano pritiskivanje vodite klin za vodjenije ili
kugliéni lezaj (c) duz izratka.

Paznja:

® Ovisno o materijalu se pri veéim dubinama
glodanja obrada treba vrsiti u viSe stupnjeva.

@ Prilikom svih radova glodanja drzite glodalicu
objema rukama.
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7. Ciéenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i§¢enja izvucite mrezni utikac.

7.1 Ciséenje

@ Zastitne naprave, otvore za zrak i kuciste motora
jajte uredjaj istom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

® Preporucujemo da uredjaj ocistite nakon svake
uporabe.

® Redovito Cistite uredjaj vlaznom krpom i s malo
sapunice. Ne koristite sredstva za ¢iS¢enje ni
otapala; ona mogu ostetiti plasticne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

7.2 Ugljene cetkice

o Kod prekomjernog iskrenja potrebno je da
elektricar provjeri ugliene &etkice.
Paznja! Ugljene etkice smije zamijeniti samo
elektricar.

7.3 Odrzavanje
@ U unutradnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

7.4 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijede¢i podaci:

o Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info
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1. Opis naprave (sliki 1 in 2)

rocaj

skala

globinski prislon

ohisje motorja

elektricni vod

stikalo za vklop in izklop
nastavljalnik Stevila vrtljajev
krilni vijak

vodilni tulec

10 kroZna konica

11 rezkalni Cevelj

12 aretirna zapora vretena
13  paralelni prislon

14 vilicasti klju¢

15 napenjalni ro¢aj

16 sesalni nastavek

©O~NO O WN =

2. Tehniéni podatki

Nazivna napetost 230V ~50 Hz

Poraba: 1200 W

St. vrtljajev v prostem teku: 16.000 - 34.000 min™'

Visina dviga: 40 mm (rezkalna globina)
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4. Pomembna navodila

Prosimo, da navodila za uporabo pazljivo preberete
in napotke, ki so v njem navedeni, upostevate. Na
podlagi pri¢ujoéih navodil za uporabo se seznanite z
napravo, njeno pravilno uporabo in navodili za varno
delo. Navodila za uporabo shranite skupaj z rezkal-
nikom.

Varnostna navodila

Odgovarjajoci varnostni napotki se nahajajo v

prilozenem zvezku.

5. Pred zacetkom dela

@ pred zaGetkom dela morajo biti vsa pokrivala in
varnostne naprave pravilno montirane.

@ pred priklju¢evanjem stroja se prepri¢ajte, da se

podatki na tipski tablici ujemajo s karakteristikami
vasega elektriénega omrezja.

6. Montaza in upravljanje

Pred vsako montazo in nastavljanjem izvlecite
elektri¢ni vtic iz vticnice.

A.) Montaza odsesovalnega nastavka (slika 3)

Pozor! 1z zdravstvenih razlogov je nujno potrebno
sesanje prahu.

k (16) z obema vijakoma z ugreznjeno glavo

Pozor!
Vpenjalne klesc¢e: @8in @6 mm
za oblikovalne rezkalnike max. @ 36,5 mm
Zasgitna izolacija /g
Teza 4 kg
Moc¢ hrupa LWA: 101,9 dB (A)
Nivo hrupa LPA: 90,9 dB (A) Nast
Vibracije ahw: 3,69 m/s?

3. Uporaba v skladu z navodili

Namizni rezkalnik je posebej primeren za obdelavo
lesa in umetnih snovi, za izrezovanje izrastkov vej,
rezkanje utorov, izdelavo vdolbin, kopiranje krivulj in
pisav itd.

Namiznega rezkalnika ni dovoljeno uporabljati za
obdelavo kovin, kamna itd.

Stroj je dovoljeno uporabljati le v skladu z namenom.
Vsaka drugac¢na uporaba ni v skladu z namembnost-
jo/navodili. Za kakrsno koli $kodo oz. poskodbe, ki
bi zaradi tega nastale, jamc¢i uporabnik oz. upravl-
jalec in ne proizvajalec.
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(a) trdno privijte na rezkalni cevelj (11).
Odsesovalni nastavek se lahko prikljuci na odseso-
valne naprave (sesalce za prah).

B.) Montaza paralelnega prislona (slika 4)

@ vodilno gred (a) paralelnega prislona (13) potisnite
vluknje (b) rezkalnega cevlja (11).

@ paralelni prislon (13) nastavite na Zeleno vrednost
in privijte s krilnimi vijaki.

C.) Montaza krozne konice (slika 5)

@ krozno konico (10) potisnite na vodilno gred (a)
paralelnega prislona (13) in fiksirajte s krilnim vij
kom (b).

@ postavite kroZno konico na material.

@ s premikanjem paralelnega prislona (13) nastavite
Zelen radij in fiksirajte z obema krilnima vijakoma.
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@ vklopite stroj.

@ odvijte napenjalni ro¢aj (15) ter nato stroj pocasi
premikajte do prislona.

@ rezkajte z enakomernim potiskanjem. Stroj vodite
z obema rokama.

@ po zakljucku dela stroj premaknite navzgor (v
izhodis¢ni polozaj).

@ stroj izklopite.

D.) Montaza vodilnega tulca (slika 6/7/8)

@ z obema vijakoma z ugreznjeno glavo (f) vodilni
tulec (9) pritrdite na rezkalni Cevelj (11).

@ vodilni tulec (19) se premika z naletnim obrotkom
(b) ob $abloni (c).

@ obdelovanec (d) mora biti vecji za razliko med
Ezunaniji rob - naletni obrogekE in Ezunanji rob -
rezkalnikE (e), da je mozno dobiti natanéno kopijo.

E.) Montaza rezkalnega orodja (slika 9)

Pozor! Izvlecite elektri¢ni vti¢ iz vti¢nice!

@ Enostavna zamenjava rezkalnika z aretiranjem
vretena.

@ Aretiranje vretena pritisnite in pustite, da se vrete
no zaskoci v svoj polozaj.

® Prekrivno matico odpustite z vilicastim kljuc¢em .

® Zamenjajte rezkalnik in zategnite prekrivno matico
z vilicastim klju¢em.

Pozor! Pred pri¢etkom dela odstranite orodja za
nastavitev in montazo!

@ za demontazo rezkalnega orodja izvedite
postopek v obratnem vrstnem redu.

FIN

globine r (slika 10)

stroj postavite na obdelovanec.

odvijte krilni vijak (a) in napenjalni ro¢aj (15).

stroj poc¢asi pomikajte navzdol, dokler se rezkalo
ne dotakne obdelovanca.

@ zategnite napenjalni ro¢aj (15).

® s pomocjo skale (2) globinski prislon (3) nastavite
na Zeleno globino rezkanja, ter ga fiksirajte s kril
nim vijakom.

@ pritisnite na stikalo za vklop/izklop (6), da vklopite
stroj.

@ z nastavljalnikom $tevila vrtljajev (7) nastavite pot
reb

no $tevilo vrtljajev rezkalnega orodja.
ponovno odvijte napenjalni ro¢aj (15) in rezkalnik
spustite, da boste lahko rezkali.
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SLO|
@ po zakljucku dela je potrebno stroj postaviti v

izhodi$c¢ni polozaj.

Stevilo vrtljajev rezkalnika je odvisno od materiala, ki
ga nameravate rezkati, podajalne hitrosti in uporabl-
jenega rezkalnega orodja.

G.) Smer rezkanja (slika 11)
@ rezkajte vedno v smeri, ki je nasprotna smeri
vrtenja (protismer), sicer obstaja nevarnost udar

ca nazaj (protiudarca).

H.) Oblikovalno rezkanje in rezkanje robov
(slika 12)

za oblikovalno rezkanje (a) in rezkanje robov (b) je
mogo&e uporabiti tudi specialne rezkalnike z nal
etnimi obrocki.

montirajte rezkalnik.

stroj previdno vodite ob obdelovancu.

vodilni zati¢ ali krogli¢ni leZaj (c) z rahlim pritiskom
vodite ob obdelovancu.

Pozor!

@ glede na material vecje globine rezkajte v ve¢
prehodih/stopnjah.

@ pri rezkanju vedno drzite namizni re ik z

obema rokama.

7. Ciséenje, vzdrzevanje in naroéanje
rezervnih delov

Pred vsemi cistilnimi deli izklopite elektri¢ni vtikac iz
elektricne prikljuéne vti¢nice.

7.1 Ciséenje

® Zascitne naprave, zraéne reze in ohi$je motorja
vzdrzujte v karseda Cistem stanju. Napravo
zdrgnite s Cisto krpo ali pa jo izpihajte s
komprimiranim zrakom (pod nizkim pritiskom).

® Priporo¢amo, da napravo ogistite takoj po vsaki
uporabi.

® Vrednih intervalih napravo odistite tudi z mokro
krpo in mazavim milom. Ne uporabljajte nobenih
Cistilnih sredstev ali razredcil; ta sredstva lahko
zacnejo nazirati dele iz umetne mase. Pazite na
to, da voda ne more prodreti v notranjost
naprave.

7.2 Oglene Scetke
37
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® Pri prekomernem iskrenju naj strokovnjak za
elektriko preveri oglene Scetke.
Pozor! Oglene S¢etke lahko zamenja le
strokovnjak za elektriko.

7.3 Vzdrzevanje
@ V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni deli,
kateri bi terjali vzdrzevanje.

7.4 Narocanje rezervnih delov:

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

® Tip stroja

o Stevilka artikla/stroja

® Identifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga naroate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info
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1. Cihaz acgiklamasi (Sekil 1 ve 2)
1 Elsapi

2 Skala

3 Derinlik dayanagi
4 Motor gévdesi

5 Elektrik kablosu

6 Acik/Kapall salteri
7 Devir ayarlayicisi
8 Kelebek civata

9 Kilavuz bilezigi

10 Pergel ucu

11 Freze pabucu

12 Mil sabitlemesi
13 Paralel dayanak
14 Anahtar

15 Germe sap!

16 Emme elemani

2. Teknik ozellikler

Sebeke gerilimi: 230V ~ 50 Hz

Giig: 1200 Watt

Bosta calisma devri: 16.000 - 34.000 dak™

Kaldirma ytiksekligi: 40 mm (frezeleme derinligi)

Germe bilezigi: capi 8 ve 6 mm

form frezesi igin azami: ¢ap 36,5 mm
koruma izolasyonlu 1/g
Agirhk 4 kg
Ses basing seviyesi LWA 101,9 dB(A)
Ses gu¢ seviyesi LPA 90,9 dB(A)
Vibrasyon anw 3,69 m/s?

3. Kullanim amacina uygun kullanim
Ust freze 6zellikle agag ve plastik islenmesine
elveriglidir, bunun &tesinde budak yerlerinin kesilme-
sinde, oluk frezelemede, derinlemesine girintilerin
islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Ust freze ile metal
ve tas vs. islenmeyecektir.

Makine yalnizca kullanim amacina uygun olarak kul-
lanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim kul-
lanimlar yasaktir. Bu tiir kullanimlardan olusacak
hasarlardan veya yaralanmalardan kullanici sorumiu
olup imalatg! firma sorumlu tutulamaz.
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4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini tam okuyun ve 6zellikle
guvenlik uyarilarina dikkat edin. Kullanma talimatini
(st freze ile birlikte bulundurun.

Kullanma talimatindaki bilgiler dogrultusunda cihazi
taniyin, dogru kullanim ve giivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

Gvenlik uyarilan

ilgili giivenlik uyarilan ekteki kitapcik icinde
aciklanmigtir.

5. igletmeye almadan énce

o Cihazi ¢alistirmadan énce tim kapaklar ve emniy
et donanimlari talimatlara gére monte edilecektir.

@ Cihazin fisini prize takmadan énce, cihazin tip
levhasi (izerinde belirtilen teknik verilerin elektrik
sebekesi verileri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6. Yapisi ve kullanim

Dikkat!
Her tirlii ayar ve montaj calismasindan énce
cihazin figini prizden ¢ikarin.

A.) Toz emme elemaninin montaji (Sekil 3)

Toz emme elemanini (16) iki ggmme bagli civata (a)
ile freze pabucuna (11) baglayin. Emme elemani
capl emme cihazlarinda (elektrikli stiptrge)
kullanilabilir.

B.) Paralel dayana@in montaji (Sekil 4)

@ Paralel dayanagin (13) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (11) deliklerine (b) takin.

@ Paralel dayanagi (13) istenilen dlglye ayarlayin ve
kelebek civatalar ile sikin.
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C.) Pergel ucunun montaji (Sekil 5)

@ Pergel ucunu (10) paralel dayanagin (13) kilavuz
miline (a) takin ve kelebek civatalar (b) ile
sabitleyin.

® Pergel ucunu malzemenin Gzerine koyun.

@ istenilen yarigap degerini, paralel dayanagi (13)
kaydirarak ayarlayin ve kelebek civatalar ile
sabitleyin.

® Makineyi caligtirin.

® Germe sapini (15) agtiktan sonra makineyi
yavasca dayanaga kadar asagi hareket ettirin.

@ Dizenliilerletme ile oluk, kademe vs. gibi
frezeleme galismalarini yerine getirin. Bu
calismalarda makine iki elle hareket ettirilecektir.

® Calisma sonunda makineyi yukari konuma getirin.

® Makineyi kapatin.

D.) Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6/7/8)

o Kilavuz bilezigini (9) iki ggmme basl civata (f) ile
freze pabucuna (11) baglayin.

@ Kilavuz bilezigi (9) harekete baglama bilezigi (b)
ile sablon § lzerinde hareket ettirilir.

® Tam dogru kopyalama igin is pargasi (d),
4harekete baslama bilezigi dis kenar“ ile ,freze (e)
dis kenari“ arasindaki fark kadar bily(k olacaktir.

E) Freze takiminin montaiji (Sekil 9)
Dikkat: Fisi prizden ¢ikarin!

® Mil sabitlemesi donanimi ile basit freze ucu
degistirmesi

@ Mil sabitlemesine bastirin ve mili sabitleyin (12).

@ Baslik somununu anahtar ile gevsetin.

@ Freze ucunu degistirin ve baglik somununu anaht
ar ile sikin.

Dikkat: Cihazi ¢alistirmadan 6nce ayar ve montaj
aletlerini tekrar sokiin.

@ Freze takiminin sokilmesi montaj isleminin tersi
ybniinde gergeklesir.

F. Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 10)

® Makineyi islenecek parganin Gizerine koyun.

@ Kelebek civatasi (a) ve germe sapini (15) agin.

o Freze is pargasina temas edinceye kadar
makineyi yavagca asagiya hareket ettirin.

® Germe sapini (15) sikin.

@ Derinlik dayanagini (3) skala (3) yardimi ile
istenilen frezeleme derinligine ayarlayin ve k
elebek civatasi ile sabitleyin.
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@ Makineyi ¢calistirmak igin agik/kapali salterine (6)
basin.

@ Devir ayarlayicisi (7) ile gerekli olan freze takimi
devir degerini ayarlayin.

® Frezeleme iglemini baglatmak i¢in germe sapini
(15) tekrar agin ve frezeyi indirin.

@ Calismalar tamamlandiktan sonra makine tekrar
baslangi¢ pozisyonuna getirilecektir.
Ust frezenin devir degeri frezelenecek malzemeye,
ilerletme (besleme) hizina ve kullanilan freze
takimina baglidir.

G. Frezeleme yonii (Sekil 11)

® Frezeleme iglemi daima, donme yéniine (aksi yon)
kars! yonde gerceklesmelidir. Aksi takdirde geri
tepme nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

H. Form ve kenar frezeleme (Sekil 12)

® Form (a) ve kenar (b) frezeleme iglemi igin hareket
bagslama bilezigi bulunan ézel freze takimlar da
kullanilabilir.

@ Freze takimini monte edin.

@ Makineyi dikkatlice is parcasina yaklastirin.

@ Kilavuz muylusunu veya rulmani § hafifce
bastirarak is pargasinin kenari boyunca hareket
ettirin.

Dikkat:

® Malzeme tiiriine bagl olarak biiyiik frezeleme
derinlikleri ile calisildiginda ¢aligmalar birkag
kademede yapilacaktir.

o Frezeleme caligmalarinda st freze cihazini iki
elinizle tutun.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme ¢alismasina baslamadan 6nce fisi priz-
den gikarin.

7.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini miimkiin oldugunca toz ve kirden temiz
tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya disik
basingl hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi tavsiye
ederiz.

® Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin igine su girmemesine dikkat
edin.
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7.2 Kémir firgalar

o Komdirlerde asin kivilcim olustugunda kémar
firgalarinin, uzman elektrik personeli tarafindan
kontrol edilmesini saglayin.
Dikkat! Kémdir firgalari sadece uzman elektrik
personeli tarafindan degistirilecektir.

7.3 Bakim
o Cihazin icinde bagka bakimi yapilacak par¢a
bulunmaz.

7.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asadida agiklanan bilgiler
verilecektir:

@ Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gorulebilir.
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 5 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i innerhalb dieser 5 Jahre erh

Die 5-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe

Iten. Die Garan-
tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal gilitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

achten Sie lhren des regional zusté Kun-
i oder die unten U i .

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info
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WARRANTY CERTIFICATE

The product described in these instructions comes with a 5 year warranty cove-
ting defects. This 5-year warranty period begins with the passing of risk or when
the customer receives the product.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct main-
tenance and be put to the proper use as described in the operating instructions.
Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 5
years.

This warranty applies in Germany, or in the respective country of the manufactu-
rer's main regional sales partner, as a supplement to local regulations. Please
note the details for contacting the customer service center responsible for your
region or the service address listed below.

@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 5 ans pour Iappareil décrit dans le mode
dremploi, en cas de vice e notre produit. Le délai de 5 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de Iappareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d’emploi, tout comme une utilisation de
notre appareil selon Iapplication prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 5
ans.

La garantie est valable pour Iensemble de la République Fédérale dAllemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions légales locales. Veuillez noter l'interlocuteur du service aprés-
vente compétent pour votre région ou 'adresse mentionnée ci-dessous.

® CERTIFICADO DE GARANTIA
El periodo de garantia comienza el dia de la compra y tiene una duracion de 5

afios.

su tiene lugar en
Errores de material y funcionamiento. las piezas de repuesto necesarias y el
tiempo de trabajo o se facturan. Ninguna garantia por otros dafios.

El comprador tiene derecho a la sustitucion des producto por otro idéntico o
devolucién del dinero si la reparacion no fuera satisfactoria.

Su contacto en el servicio post-venta

O CERTIFICATO DI GARANZIA

Per 'apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 5 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 5 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dell'apparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta manu-
tenzione secondo le istruzioni per 'uso cosi come un utilizzo appropriato el
nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 5 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o de rispet-
tivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento delle
norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi all'addetto del servizio assistenza
clienti incaricato della rispettiva zona o alindirizzo di assistenza client riportato
in basso.

@& GARANTIBEVIS

I1ifzelde af, at vort produkt skulle veere fejlbehasftet, yder vi 5 ars garanti pa det

i naevnte produkt pa 5 4r begynder, nar risikoen
gér over pa kober, eller nar produktet overdrages til kunden.

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudszetning, at produktet er
blevet ordentiigt i henhold ti nvisninger,
‘samt at produktet er blevet anvendt korrekt i overensstemmelse med dets for-
mal

Lovmzssige forbrugerrettigheder er naturligvis stadigvask gzeldende
inden for garantiperioden pa de 5 ar.

Garantien geelder som supplement tillokalt gzeldende bestemmelser i det land,
hvor den regionale hovedforhandler har sit szede. Vi henviser endvidere il din
kontaktperson hos den regionalt ansvarlige kundeservice eller til nedenstaende
serviceadresse.

& GARANTIBEVIS

Vi lamnar 5 &rs garanti pé produkten som beskrivs i bruksanvisningen. Denna
garanti géller om produkten uppvisar brister. 5-ars-garantin galler fran och med
riskovergangen eller nar kunden har tagit emot produkten fran séljaren.

En forutsattning for att garantin ska kunna tas i ansprak ar att produkten har
underhallts enligt instruktionerna i bruksanvisningen samt att produkten har
anvnts pa andamalsenligt sétt

Givetvis galler fortfarande de lagstadgade réttigheterna till garanti under
denna 5-ars-period.

Garantin galler endast for Forbundsrepubliken Tyskland eller i de lander dar den
regionala centraldistributionspartnern befinner sig som komplettering till de lags-
tadgade foreskrifter som galler i resp. land. Kontakta din kontakiperson vid den
regionala kundtjansten eller vind dig ill serviceadressen som anges nedan.

TAKUUTODISTUS
gﬁmmeessa kuvatulle laitteelle mydnnamme 5 vuoden takuun siiné tapauk-
sessa, etta valmistamamme tuote on puutteellinen. 5 vuoden maaraaika alkaa
joko vaaransiirtymishetkesté tai siita hetkesté, jolloin asiakas on ottanut laitteen
haltuunsa. T i on laitteen kayttc annettujen
maaraysten mukainen asiantunteva huolto seka laitteemme
maaraystenmukainen kaytts.

On itsestéian selvas, etté asiakkaan

GARANCIJSKI LIST

Za uredaj opisan u uputama dajemo 5 godine jamstva u slucaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 5 godine zapotinje s prijelazom rizika

ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.
Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s
uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaja.

sailyviit néiden 5 vuoden aikana.
Takuu on voimassa Saksan L

jeda
Jamstvo vazi za podrugje Savezne Republike Njematke ili doticnih zemalja

zakonsko pravo jamstva unutar te 5 godine.

alueella tai kunkin

jan alueen maissa paikalisesti
Asiakkaan tulee kantya takuuasioissa alueesta vastuussa olevan asiakaspal-
velun tai alla mainitun huoltopalvelun puoleen.

glavnog trgovatkog partnera kao dopuna lokalno vazeéih zakon-
skih propisa. Molimo Vas da obratite paznju na Vasu kontakt osobu nadlezne
servisne sluzbe u regij ili na dolje navedenu adresu servisa.
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ZARUCNI LIST
% istroj oznaceny v navodu poskytujeme zaruku 5 let, pro ten pfipad, Ze by
byl nas vjrobek vadny. Tato Sleta Ihita zacina pfechodem rizika nebo prevze-
tim pistroje zakaznikem.
Predpokladem pro uplatiiovani zaruky je fadna Gdrzba pfislusné podie navodu
k obsluze a pouzivani naseho pfistroje k uréenému celu.
‘SamozFejm Vam béhem téchto 5 let ziistanou zachovana zékonna zarug-
ni prava.
Zéruka plati na (zemi Spolkové republiky N&mecko nebo prislugné zemé regio-
nalniho hlavniho distribuéniho partnera jako doplngk lokélng platnych
zékonnych predpisdl. V pipadé poteby se prosim obrat'te na Vaseho

iho partnera iiho prislusného servisu nebo na

dole uvedenou servisni adresu.

GARANCIJSKI LIST

Za napravo, ki je navedena v navodilih, dajemo 5 leti garancije v primeru, &e bi
bil nas proizvod pomanjkijv. 5-letni rok zacne tei s prenosom jamstva ali s
prevzemom naprave s strani kupca. Predpogoj za uveljavijanje garancile je
redno pravilno vzdrzevanje v skladu z navodili za uporabo ter namenska
predpisana uporaba nase naprave.

Samoumevno je, da v roku teh 5 let ostanejo za Vas v veljavi Vase zakonite
pravice glede jamstva za proizvod.

Garancila velja za obmotje Zvezne Republike Nemdile ali posameznih dezel
regionalnega glavnega prodajnega partnerja kot dopolnilo k lokalnim veljavnim
zakonskim predpisom. Prosimo, &e upostevate Vaso kontaktno osebo v
pristojni servisni sluzbi ali na spodaj navedenem naslovu servisne sluzbe.

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, Griintin kusurlu olmasina kars! 5 yil
garantilidir. 5 Yillik garanti siresi, teminat devri veya aletin musteri tarafindan
satin alinmasi ile baglar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekilde
bakiminin yapilmasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatlar dogrultusunda kullaniimast sarttr.

Dogal olarak kanunen éngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 5 yil
iginde gegerli olacaktir.

Garanti Federal Almanya sinirlari iginde veya gegerli olan yerel kanuni ydnetme-
lilere ek olarak ilgili Glkelerin ana bélge pazarlama partnerlerinin yénetmelikleri
dogrultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan mister hizmetleri bslge temsilcilikle-
1i veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.
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@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmidill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

@ Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matieres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Sélo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecoldgico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucién, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacién de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafan a los aparatos usados.

Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico € tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifelge miljoforskrifterne i tilfeelde af overdragelse
af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrorende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.
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Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och ldamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till aterséndning &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lamnats
in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om &tervinning
och avfallshantering. Detta géller inte fér tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska komponenter vars
syfte har varit att komplettera den forbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkotyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt sahkokayttdiset tydkalut kerété erikseen ja
toimittaa ymparistoystévalliseen kierratykseen uusiokéyttoéa varten.

Kierrétys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkdlaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukaista
havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myos
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierrétys- ja jatteenpoistomaaraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tdmé ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séhkdosia.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istro$eni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvacéeni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedaveite elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, ze se rozhodne pFistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mdze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zékona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostredky bez elektrickych soucasti.

Samo za dezele ¢lanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hisne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati loceno in odstranjevati v namen reciklaze v skladu
s predpisi o varovanju okolja.

ReciklaZzna alternativa za poziv za vra€anje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vra¢anja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastni$tvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristiriimig olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak galigan geri déniisiim merkezlerine vermekle yukimltdar. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications
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Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske andringer
Der tages forbehold for tekniske aendringer
Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technické zmény vyhrazeny

Tehni¢ne spremembe pridrzane.
Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole of in part,
of documentation and papers accompanying products s permitted
only with the express consent of ISC GmbH.

u une autre de la etdes
documems d'accompagnement des produits, méme incomplete, nest
autorisée quavec Iagrément exprés de entreprise ISC GmbH.

La rei o cualquier otra
informacion adjunta a productos, incluida cua\qu\er copia, sdlo o
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH

La ristampa o I'ulteriore riproduzione, anche parziale, della

i documenti d dei prodotti &
consentita solo con Fesplicita autorizzazione da parte della ISC
GmbH.

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftigt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.
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Eftertryck efler annan dupli av
underlag for produkter, &ven utdrag,
tilstand frén ISC GmbH.

och
r endast tillitet med uttryckligt

Tuclleiden ja muiden
Kkopiointi tai
alnoas(aan ISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

on sallittu

Uréinlerinin dokimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
veya baska sekilde yalnizea ISC GmbH
firmasinin 6zel onayr alinmak sartiyla serbestir.

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentii vyrobkil, také pouze vynatki, je pripustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH

Ponatis ali druge vrste
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvieckih, ;e dovolieno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

Naknadno tiskanje ili sliéna umnozavanja dokumentacije i pratecin
papira ovih proizvoda, Gak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo uz
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