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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes

de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni

per l'uso e le avvertenze di sicurezza.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.
Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Prije pustanja u rad proéitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Pred uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a bezpeénostni
predpisy a oboje dodrzovat.

Leer detenidamente las instrucciones de uso y las advertencias de
seguridad antes de poner en marcha el aparato.

Las igenom och beakta bruksanvisningen och sakerhetsanvisningarna
fére anvandning.

Lue kayttéohje ja turvallisuusméaraykset ennen kayttéonottoa ja
noudata niité.

Pred uporabo preberite in upostevajte navodila za uporabo in
varnostne napotke.

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Guvenlik Uyarilarini

okuyun ve riayet edin.
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A Achtung!
Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um

Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie

diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur

Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese

Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfalle oder

Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie

im beiliegenden Heftchen!

/A waRNUNG
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und

Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der

Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
en Sie alle Sicher inweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

1.1 Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm  P: <1mW

@ Niemals direkt in den Strahlengang blicken.
@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein

Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden

am Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies

zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition
fahren.
@ Lasermodul niemals o6ffnen.
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@ Wenn die Kappsége langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

@ Es st nicht erlaubt Verdnderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhdhen.

@ Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir
Schéaden die durch Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise entstehen.

2. Geratebeschreibung

2.1 Zug-, Kapp- und Gehrungssége (Bild 1-3)
1. Handgriff

2. Ein-/Ausschalter

3. Entriegelungshebel

4. Maschinenkopf

5. Sagewellensperre

6. Sageblattschutz beweglich

7. Sageblatt

8. Spannvorrichtung

9. Rollauflage mit Endanschlag

10. Haltebiigel fur Rollauflage

11. Anschlagschiene

12. Tischeinlage mit Skala fir Schnittlange
13. Raststellungshebel

14. Feststellgriff

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Sagetisch

19. Skala

20. Zeiger

21. Laser

2. Feststellschraube

3. Spanefangbox

24. Zugftuhrung

5. Feststellschraube flir Zugfiihrung

26. Batteriefach Laser

27. Sicherungsbolzen

28. Aufbewahrungsfach fir Sageblatter

29. Verriegelungsknopf fur Aufbewahrungsfach
30. Feststellschraube fiir Werksttickauflage
31. Gummipuffer

32. StutzfuB

33. Absaugadapter

34. Randelschraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
35. Anschlag fur Schnitttiefenbegrenzung

NN
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2.2 Untergestell (Bild 4) Es durfen nur fir die Maschine geeignete

A. StandfuBe Sageblatter verwendet werden. Die Verwendung von
B. Seitenteil Trennscheiben aller Art ist untersagt.

C. Zwischenstrebe

D. Eckversteifung Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
E. Untere Querstreben ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,

F. Obere Querstreben sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.
Personen, die die Maschine bedienen und warten,

3. Lieferumfang (Bild 1, 5) missen mit dieser vertraut und tiber mégliche
Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus sind die

® Zug-, Kapp und Gehrungssage geltenden Unfallverhiitungsvorschriften genauestens

@ Spannvorrichtung (8) einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in

@ Rollauflage mit Endanschlag (9) arbeitsmedizinischen und sicherheitstechnischen

@ 2x Haltebiigel fiir Rollauflage (10) Bereichen sind zu beachten. ) )

@ Spanefangbox (23) Verénderungen an der Maschine schlieBen eine

@ 4 x StandfiBe (A) Haftung des Herstellers und daraus entstehende

® 2Xx Seitenteil (B) Schaden génzlich aus. Trotz bestimmungsgemaéaBer

® 2 Xx Zwischenstrebe (C) Verwendung kénnen bestimmte Restrisikofaktoren

@ 4 x Eckversteifung (D) nicht vollstandig ausgeraumt werden. Bedingt durch

® 2Xx Untere Querstreben (E) Konstruktion und Aufbau der Maschine kénnen

® 2 x Obere Querstreben (F) folgende Punkte auftreten:

® 4 x Mutter (G) @ Berlihrung des Sageblattes im nicht

® 4 x Beilagscheibe (H) abgedeckten Sagebereich.

® 32 x Mutter (I) @ Eingreifen in das laufende Sageblatt

@ 4 x Beilagscheibe (J) (Schnittverletzung)

® 28 x Beilagscheibe (K) @ Rickschlag von Werkstiicken und

@ 28 x Schraube (L) Werkstuckteilen.

® 4 x Schraube (M) @ Séageblattbriche.

® 4 x Schraube (N) @ Herausschleudern von fehlerhaften

@ Inbusschliissel (O) Hartmetallteilen des Sageblattes.

@ Schraubenschliissel (P) @ Gehorschaden bei Nichtverwendung des ndtigen

Gehorschutzes.

@ Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlossenen

4. BestimmungsgeméaBe Verwendung Raumen

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssage dient zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengroBe. Die Sage ist nicht zum Schneiden
von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsgemaB.
Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener
und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.
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5. Technische Daten
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Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von
Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.”

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert ay, = 1,297 m/s?

6. Vor Inbetriebnahme

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, dem
serienmaBigen Untergestell o. &. festschrauben.

@ Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeméan

@ Das Sageblatt muss frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. N&gel oder Schrauben usw. achten.

@ Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig

Wechselstrommotor: 230V ~ 50Hz

Leistung: 1800 Watt

Betriebsart: S1
Leerlaufdrehzahl ng: 4800 min”
Hartmetallsageblatt: 0210x 0 30 x 2,8 mm

Anzahl der Zéhne: 24
Schwenkbereich: -52°/0°/ +60° 6.1 All
Gehrungsschnitt: 0° bis 45° nach links g
Séagebreite bei 90°: 310 x 65 mm

Séagebreite bei 45°: 220 x 65 mm

Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt): 220 x 35 mm montiert sein.
Gewicht: ca. 15 kg
Laserklasse: 2
Wellenlange Laser: 650 nm

Leistung Laser: =1mwW

Stromversorgung Lasermodul: 2 x 1,5 V Micro (AAA)

Gerauschemissionswerte

Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN ISO
3744;11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960
Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerausch am
Arbeitsplatz kann 85 dB (A) Uberschreiten. In diesem
Fall sind SchallschutzmaBnahmen fiir den Benutzer
erforderlich. (Gehorschutz tragen!)

Leerlauf
Schalldruckpegel L, 86 dB
Schalleistungspegel Ly, 99 dB

"Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht
zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht.
Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgéangen. Die zuverlassigen
Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land
variieren. Diese Information soll jedoch den

16

montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

6.2 Sage montieren (Bild 1-3; 6)

@ Zum Verstellen des Drehtisches (17) den
Feststellgriff (14) ca. 2 Umdrehungen lockern um
den Drehtisch (17) zu entriegeln.

@ Raststellungshebel (13) driicken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlinschte WinkelmaB
der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Sége besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.

@ Durch leichtes Dricken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (27) aus der Motorhalterung,
wird die S&ge aus der unteren Stellung
entriegelt. Drehen Sie den Sicherungsbolzen
(27) um 90° bevor sie ihn loslassen, damit die
Sage entriegelt bleibt.

@ Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis
der Entriegelungshebel (3) einrastet.

@ Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links als
auch rechts am feststehenden Ségetisch (18)
montiert werden.

@ Feststellschrauben fiir Werksttickauflage (30)
I6sen.

@ Die Rollauflage mit Endanschlag (9) tber einen
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der Haltebugel fur Rollauflage (10) fihren und
diese am feststehenden Sagetisch (18)
montieren, entsprechende Feststellschraube (30)
anziehen (Bild 6).

Den zweiten Haltebugel fiir Rollauflage (10) auf
der gegentiberliegenden Seite der Sage
montieren und mit der entsprechenden
Feststellschraube (30) sichern.

Der Maschinenkopf (4) kann durch 16sen der
Feststellschraube (22), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Wird die Sage ohne Untergestell verwendet, so
dient der StutzfuB (32) dazu, dass die Sage im
Betrieb nicht nach vorne kippen kann. Drehen
Sie dazu den StutzfuB (32) heraus, bis er die
Stellflache der Séage berihrt.

6.3 Untergestell montieren und Séage am

1.

Untergestell verschrauben (Bild 4-25)

Die StandftiBe (A), wie in Bild 7 dargestellt, von
unten in die Zwischenstreben (C) stecken.
Beachten, dass die GummifiiBe an den
StandftiBen (A) so ausgerichtet sind, dass die
Auflageflachen gerade sind.

StandftiBe (A) mit den Schrauben (N), den
Beilagscheiben (H) und Muttern (G), wie in den
Bildern 8 - 9 dargestellt, an den Zwischenstreben
(C) verschrauben.

Seitenteile (B) von oben Uber die
Zwischenstreben (C) fuhren (Bild 10).
Seitenteile (B) an jeder Verbindungsstelle mit 3
Schrauben (L), Beilagscheiben (K) und Muttern
(1) mit den Zwischenstreben (C) verschrauben
(Bild 11 -12).

Die beiden unteren Querstreben (E) bis zum
Anschlag in die entsprechenden Aussparungen
einer der Zwischenstreben (C) stecken (Bild 13).
Untere Querstreben (E) mit jeweils 2 Schrauben
(L), Beilagscheiben (K) und Muttern (1), wie in
Bild 14 — 15 dargestellt, an der Zwischenstrebe
(C) verschrauben.

An der selben Untergestellhélfte die beiden
oberen Querstreben (F) bis zum Anschlag in die
entsprechenden Aussparungen des Seitenteils
(B) flihren (Bild 16). Jeweils eine Eckversteifung
(D) mit in die Aussparung des Seitenteils (B)
stecken. Beachten Sie, dass die
Eckversteifungen (D) jeweils nur an einer Seite
des Untergestells passen, dies ist der Fall wenn
die Locher in Seitenteil (B), oberen Querstreben
(F) und Eckversteifungen (D) deckungsgleich
sind (Bild 17).

Nun obere Querstreben (F), Eckversteifungen
(D) und Seitenteil (B), wie in Bild 18 — 19
dargestellt, mit jeweils 2 Schrauben (L),
Beilagscheiben (K) und Muttern (I)

08.2008
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verschrauben.

Die beiden Untergestellhalften so zusammen
stecken, dass die unteren und oberen
Querstreben (E, F) in den entsprechenden
Aussparungen an Seitenteil (B) und
Zwischenstrebe (C) sitzen (Bild 20).

Untere Querstreben (E) wie unter 5. beschrieben
an der zweiten Untergestellhlfte verschrauben
(Bild 21/1.).

. Obere Querstreben (F) wie unter 6. beschrieben

an der zweiten Untergestellhélfte verschrauben
(Bild 21/2.).

. Die vier Gummipuffer (32) an der Unterseite der

Sage abziehen (Bild 22).

. Die Sage so auf das Untergestell stellen, dass

die Lécher, in denen sich die Gummipuffer (32)
befunden haben, deckungsgleich mit den 4
Lochern an der Oberseite des Untergestells sind.
Nun die 4 Schrauben (M) von unten durch
Untergestell und SagefiiBe stecken und Sage mit
den Beilagscheiben (J) und Muttern () am
Untergestell festschrauben (Bild 23 — 25).

6.4 Feinjustierung des Anschlags fiir

Kappschnitt 90° (Bild 1, 26-28)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (22) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
rechts neigen.

90° Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

Gegenmutter (36) lockern und Justierschraube
(38) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sageblatt (7) und Drehtisch (17) 90° betragt.
Gegenmutter (36) wieder festziehen, um diese
Einstellung zu fixieren.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforderlich,
Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschraubendreher
16sen, auf 0°-Position der Skala (19) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.
Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

6.5 Feinjustierung des Anschlags fiir

Gehrungsschnitt 45° (Bild 1, 26, 29-30)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
links, auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Ségeblatt (7)
und Drehtisch (17) anlegen.

Justierschraube (37) soweit verstellen, dass der
Winkel zwischen Sageblatt (7) und Drehtisch
(17) genau 45° betréagt.
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@ Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang
enthalten.

7. Betrieb

7.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 31)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube fiir

Zugfiihrung (25) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite Gber 100 mm liegen,

muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube fiir Zugfiihrung (25) locker und der

Maschinenkopf (4) beweglich ist.

@ Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

@ Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position
fixieren. (je nach Schnittbreite)

@ Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
17).

@ Das Material mit der Spannvorrichtung (8) auf
dem feststehenden Ségetisch (18) feststellen,
um ein Verschieben wéhrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

@ Entriegelungshebel (3) driicken um den
Maschinenkopf (4) freizugeben.

@ Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

@ Beifixierter Zugfiihrung (25): Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichm&Big und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Sageblatt (7) das Werkstick durchschnitten hat.

@ Bei nicht fixierter Zugfiihrung (25):
Maschinenkopf (4) nach ganz nach vorne ziehen
und dann mit dem Handgriff (1) gleichmaBig
und mit leichtem Druck ganz nach unten
absenken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichméaBig ganz nach hinten schieben, bis das
Sageblatt (7) das Werkstick vollstandig
durchschnitten hat.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf (4)wieder in die obere
Ruhestellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Ruickholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff (1)

nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

7.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°

(Bild 1-3, 32)
Mit der Kappsége kénnen Kappschnitte von 0° - 52°
nach links und 0° - 60° nach rechts zur

18
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Anschlagschiene ausgefiihrt werden.

@ Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) l6sen.

@ Raststellungshebel (13) driicken, Drehtisch (17)
und Zeiger (15) auf das gewlnschte WinkelmaB
der Skala (16) drehen und mit dem Feststellgriff
(14) fixieren. Die Séage besitzt Raststellungen bei
den Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30°, 45° und 60°, an denen man den
Raststellungshebel einrasten lassen kann.

@ Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch (17) zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfihren.

7.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 33)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden.

@ Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls

demontieren oder auf der gegentiberliegenden

Seite des feststehenden Sagetisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

Die Feststellschraube (22) I6sen und mit dem

Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links

neigen, bis der Zeiger (20) auf das gewlinschte

MaB auf der Skala (19) zeigt.

@ Feststellschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
durchfihren.

7.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 34)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig

0°- 52° nach links bzw. 0° - 60° nach rechts zur

Anschlagschiene ausgefiihrt werden

(Doppelgehrungsschnitt).

@ Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegentiberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montieren.

@ Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

@ Den Drehtisch (17) durch Lockern des
Feststellgriffes (14) I6sen.

@ Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf den
gewdiinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.2).

@ Den Feststellgriff (14) wieder festziehen, um den
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewiinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.3).
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@ Feststellschraube (22) wieder festziehen.
@ Schnitt wie unter Punkt 7.1 beschrieben
ausfihren.

7.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 35)

@ Mittels der Schraube (34) kann die Schnitttiefe
stufenlos eingestellt werden. Losen Sie hierzu
die Randelmutter an der Schraube (34) und
klappen Sie den Anschlag fir Schnitttiefen-
begrenzung (35) nach auBen. Stellen Sie die
gewulinschte Schnitttiefe durch Eindrehen oder
Herausdrehen der Schraube (34) ein und ziehen
Sie die Randelmutter an der Schraube (34)
anschlieBend wieder fest.

o Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

7.6 Spanefangbox (Bild 36-37/Pos. 23)

Die Sage ist mit einer Spanefangbox (23) fur Spane
ausgestattet. Die Spanefangbox (23) kann auf den
Absaugadapter (33) aufgesteckt werden.

Zum entleeren der Spanefangbox (23) diese wie in

Bild 37 gezeigt aufklappen und vorsichtig ausklopfen.

Am Absaugadapter (33) kann auch eine geeignete
Staubabsaug-Vorrichtung angeschlossen werden.

7.7 Austausch des Ségeblatts (Bild 1, 38-41)

Netzstecker ziehen!

@ Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken
und durch den Sicherungsbolzen (27) in dieser
Position arretieren.

@ Entriegelungshebel (3) driicken und
Sageblattschutz (6) so weit nach oben klappen,
dass die Aussparung im Sageblattschutz (6)
Uber der Flanschschraube (39) ist.

@ Mit einer Hand driicken Sie die
Sagewellensperre (5) mit der anderen Hand
setzen Sie den Schraubenschlissel (P) auf die
Flanschschraube (39).

@ Driicken Sie fest auf die Sagewellensperre (5)
und drehen Sie die Flanschschraube (39)
langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5) ein.

o Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand
Flanschschraube (39) im Uhrzeigersinn l6sen.

@ Drehen Sie die Flanschschraube (39) ganz her-
aus und nehmen Sie den AuBenflansch (40) ab.

@ Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abnehmen
und nach unten herausziehen.

@ Flanschschraube (39), AuBenflansch (40) und
Innenflansch sorgfaltig reinigen.

@ Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und festziehen.

@ Achtung! Die Schnittschréage der Zahne d.h. die
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Drehrichtung des Sageblattes (7), muss mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehéuse
Gbereinstimmen.

@ Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

@ Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel prifen,
ob das Sageblatt in senkrechter Stellung sowie
auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage (12)
lauft.

@ Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Sageblattes (7) muss ordnungsgeman
ausgefiihrt werden.

7.8 AL " fach fiir Er:

(Bild 42/Pos. 28)
Die Sage ist mit einem Aufbewahrungsfach (28) fur
ein Ersatzségeblatt ausgestattet. Zum Herausklap-
pen des Aufbewahrungsfaches (28) muss der
Verriegelungsknopf (29) an der Ruckseite der Sage
gezogen und das Aufbewahrungsfach (28)
gleichzeitig herausgezogen werden.

7.9 Betrieb Laser (Bild 43-45/Pos. 21)
Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung I, um den Laser (21)
einzuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstiick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfiihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,0“.

Einstellung des Lasers: Durch leichtes Offnen der
Schrauben (41) kann der Laser bei Bedarf justiert
werden. Ziehen Sie die Schrauben nach den
Justierar-beiten wieder fest. Achtung! Nicht direkt in
das Laserlicht blicken!

Batteriewechsel: Achten Sie darauf, dass der Laser
(21) ausgeschaltet ist. Entfernen Sie den
Batteriefachdeckel (43). Entnehmen Sie die
verbrauchten Batterien und ersetzen Sie sie durch
neue (2 x 1,5 Volt Typ R03, LR 03 Micro, AAA).
Achten Sie beim Einsetzen auf die richtige Polung
der Batterien. SchlieBen Sie das Batteriefach wieder.

7.10 Transport (Abb. 1-3)

@ Feststellgriff (14) festziehen, um den Drehtisch
(17) zu verriegeln

@ Entriegelungshebel (3) betéatigen, Maschinenkopf
(4) nach unten driicken und mit
Sicherungsbolzen (27) arretieren. Die S&ge ist
nun in der unteren Stellung verriegelt.

@ Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube
fur Zugfihrung (25) in der hinteren Position
fixieren.

@ Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Sagetisch (18) oder, falls die Sage auf dem
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Untergestell montiert ist, an den entsprechenden
Griffmulden des Untergestells.
@ Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen Sie
nach Punkt 6.2 vor.
7.11 Entsorgung Batterien
Fuhren Sie die Verpackung einer umweltgerechten
Wiederverwertung zu. Achten Sie auf sortenreines
Recycling. Batterien dirfen nicht tiber den Hausmuill
entsorgt werden. Jeder Verbraucher ist gesetzlich
dazu verpflichtet, Batterien ordnungsgemaB an den
vorgesehenen Sammelstellen zu entsorgen. Senden
Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahreistet.

8. Austausch der Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengeh&use so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Loésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

9.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft tiberprifen.
Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

20
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9.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

Typ des Gerates

Artikelnummer des Gerates

Ident-Nummer des Gerétes

Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zuriickgefiihrt werden.
Das Gerét und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgefahrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmidill, ins
Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt,
recycelt oder umweltfreundlich entsorgt werden.
Senden Sie verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Dort wird vom
Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewahrleistet.

A il

)
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A Important!

When using equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual with due
care. Keep this manual in a safe place, so that the
information is available at all times. If you give the
equipment to any other person, give them these
operating instructions as well.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions
and the safety information.

1. Safety information

Please refer to the booklet included in delivery for the
safety instructions.

/A CAUTION!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regulations
and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

1.1 Special instructions for the laser

Important: Laser radiation
Do not look into the beam
Laser class 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 1894S-8x11

A:650 nm P: <1mW

@ Never look directly into the laser path.

@ Never direct the laser beam at reflecting surfaces
or persons or animals. Even a low output laser
beam can inflict injury on the eye.

@ Caution: Itis vital to follow the work procedures
described in these instructions. Using the
equipment in any other way may result in
hazardous exposure to laser radiation.

@ Never open laser module.

@ When the crosscut saw is not going to be used for

an extended period of time, the batteries should
be removed.
@ Do not make any modifications to the laser that

22
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are designed to increase the laser’s power.

@ The manufacturer cannot accept any liability for
damaged caused by a failure to comply with the
safety information.

2. Layout

2.1 Drag, crosscut and miter saw (Fig. 1-3)
1. Handle

2. ON/OFF switch

3. Release lever

4. Machine head

5. Saw shaft lock

6. Movable blade guard

7. Saw blade

8. Clamping device

9. Roller support with limit stop

10. Holding bar for roller support

11. Stop rail

12. Bench insert with scale for cutting length
13. Locking lever

14. Locking grip

15. Pointer

16. Scale

17. Turntable

18. Fixed saw bench

19. Scale

20. Pointer

21. Laser

22. Locking screw

23. Chip collection box

24. Drag guide

25. Fixing screw for drag guide

26. Laser battery compartment

27. Locking pin

28. Storage compartment for saw blades
29. Locking knob for storage compartment
30. Locking screw for workpiece support
31. Rubber buffer

32. Support foot

33. Extractor adapter

34. Knurled screw for limiting cutting depth
35. Stop for limiting cutting depth

2.2 Base frame (Fig. 4)
A. Support feet

Side part

C. Intermediate strut
Corner reinforcement
. Bottom cross struts

. Top cross struts

B
D
E
E
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W

. Supplied package (Fig. 1. 5)

Drag, crosscut and miter saw
Clamping device (8)

Roller support with limit stop (9)
2 x Holding bars for roller support (10)
Chip collection box (23)

4x Support feet (A)

2x Side parts (B)

2 x Intermediate struts (C)

4 x Corner reinforcements (D)
2 x Bottom cross struts (E)

2 x Top cross struts (F)

4 x Nuts (G)

4 x Washers (H)

32 x Nuts (1)

4 x Washers (J)

28 x Washers (K)

28 x Screws (L)

4 x Screws (M)

4 x Screws (N)

Allen key (O)

Wrench (P)

4. Proper use

The drag, circular crosscut and miter saw is designed
to crosscut wood and plastic suitable for the
machine’s size. The saw is not designed for cutting
firewood.

The machine is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

The machine is to be operated only with suitable saw
blades. It is prohibited to use any type of cutting-off
wheel.

To use the machine properly you must also observe
the safety regulations, the assembly instructions and
the operating instructions to be found in this manual.
All persons who use and service the machine have
to be acquainted with this manual and must be
informed about its potential hazards.

It is also imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area.

08.2008
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The same applies for the general rules of
occupational health and safety.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the machine nor for any damage resulting

from such changes.

Even when the machine is used as prescribed it is
still impossible to eliminate certain residual risk
factors. The following hazards may arise in
connection with the machine’s construction and

design:

@ Contact with the saw blade in the uncovered saw

zone.

@ Reaching into the running saw blade (cut

injuries).

Kick-back of workpieces and parts of workpieces.

L]
@ Saw blade fracturing.
[ ]

Catapulting of faulty carbide tips from the saw

blade.

@ Damage to hearing if essential ear-muffs are not

worn.

@ Harmful emissions of wood dust when the
machine is used in closed rooms.

5. Technical data

Asynchronous motor 230 V~ 50 Hz
Output 1800 W

Operating mode S1

Idle speed ng 4800 min™

Carbide-tipped saw blade 0210x 230 x 2,8 mm

Number of teeth 24

Tilting range -52°/0°/ +60°

Mitre cuts 0° to 45° to the left

Sawing width at 90° 310 x 65 mm

Sawing width at 45° 220 x 65 mm

Sawing width at 2 x 45°

(double mitre cuts) 220 x 35 mm
Weight 15 kg
Laser class 2
Laser wave length 650 nm
Laser output <=1 mwW

Laser module power supply

2x 1.5V Micro (AAA)

Noise emission values

@ The saw’s noise is measured in accordance with
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
ISO 7960 Annex A; 2/95. The machine may
exceed 85 dB(A) at the workplace. In this case,
noise protection measures need to be introduced

for the user (ear-muffs).
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Idle speed
Sound pressure level L, 86 dB(A)
Sound power level Ly, 99 dB(A)

»The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immision level
at the workplace include the duration of impact, the
type of room, and other sources of noise etc., e.g.
the number of machines and other neighbouring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.“

Total vibration values (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 61029.

Vibration emission value ap, = 1.297 m/s’

6. Before starting the equipment

6.1 General

@ The machine must be firmly mounted in working
position, e.g. on a workbench, the base frame
supplied with the machine, or similar.

@ Allthe covers and safety devices have to be
properly fitted before the machine is switched on.

@ lt must be possible for the saw blade to run
freely.

@ When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc.

@ Before you actuate the On/Off switch, make sure
that the saw blade is correctly fitted and that the
machine’s moving parts run smoothly.

@ Before you connect the machine to the power
supply, make sure the data on the rating plate is
the same as that for your mains.

6.2 Assembling the saw (Fig. 1-3; 6)
@ To adjust the turntable (17), loosen the locking
grip (14) by approx. 2 turns, which frees the

turntable ?17 .
@ Press the locking lever (13), turn the turntable (17)

and scale pointer (15) to the desired angular
setting on the dial (16) and lock into place with
the locking grip (14). The saw has locking
positions at angular positions of -45°, -30°, -22,5°,
-15°,0°, 156°, 22,5°, 30°, 45° and 60° at which the
locking lever can be engaged.

@ Torelease the saw from its position at the bottom,

24
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pull the locking pin (27) out of the motor mounting
while pressing down lightly on the machine head
(4). Turn the locking pin (27) through 90° before
you release it so that the saw remains released.

@ Swing the machine head (4) up until the release
lever (3) latches into place.

@ The clamping device (8) can be fitted on either the
left or right of the fixed saw bench (18).

@ Undo the locking screws for the workpiece
support (30).

@ Guide the roller support with limit stop (9) over
one of the holding bars for the roller support (10)
and secure it to the fixed saw bench (18),
tightening the appropriate locking screw (30) (Fig.
6).

@ Fit the second holding bar for the roller support
(10) on the opposite side of the saw and secure it
with the appropriate locking screw (30).

@ When the locking screw (22) is loosened, you can
tilt the machine head (4) to the left by up to 45°.

@ |If the saw is used without a base frame, the
support foot (32) is designed to ensure that the
saw cannot tip forwards during use. To do this,
unscrew the support foot (32) until it touches the
support surface of the saw.

6.3 Assembling the base frame and bolting the
saw to the base frame (Fig. 4 - 25)

1. Place the support feet (A) from underneath into
the intermediate struts (C) as shown in Fig. 7.
Ensure that the rubber feet are aligned on the
support feet (A) so that their support surfaces are
straight.

2. Bolt the support feet (A) to the intermediate struts
(C) as shown in Fig. 8 - 9 using the screws (N),
washers (H) and nuts (G).

3. Guide the side parts (B) from the top over the
intermediate struts (C) (Fig. 10).

4. Bolt the side parts (B) to the intermediate struts
(C) using three screws (L), washers (K) and nuts
(1) at each connection point (Fig. 11 -12).

5. Place the two cross struts (E) as far as possible
into the corresponding recesses in one of the
intermediate struts (C) (Fig. 13). Bolt the bottom
cross struts (E) to the intermediate strut (C) using
two screws (L), washers (K) and nuts (I) at each
connection point, as shown in Fig. 14 - 15.

6. On the same half of the base frame, guide the two
top cross struts (F) as far as possible into the
corresponding recesses in the side part (B) (Fig.
16). Connect one corner reinforcement (D) to
each of the recesses in the side part (B). Please
note that the corner reinforcements (D) only fit on
one side of the base frame. This is the case if the
holes in the side part (B), top cross struts (F) and
corner reinforcements (D) line up (Fig. 17).
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7. Now secure the top struts (F), corner
reinforcements (D) and side part (B) as shown in
Fig. 18 — 19 using two screws (L), washers (K)
and nuts (1) for each connection.
8. Connect the two halves of the base frame so that
the bottom and top cross struts (E, F) fit into the
corresponding recesses on the side part (B) and
intermediate strut (C) (Fig. 20).
9. Bolt the bottom cross struts (E) to the second half
of the base frame as described in 5 (Fig. 21/1).

. Bolt the top cross struts (F) to the second half of
the base frame as described in 6 (Fig. 21/2).

. Pull the four rubber buffers (32) off the underside
of the saw (Fig. 22).

12. Place the saw on the base frame in such a way
that the holes in which the rubber buffers (32)
were located line up with the four holes on the top
of the base frame. Now place the four screws (M)
through the base frame and saw feet from
underneath and secure the saw to the base frame
using the washers (J) and nuts () (Fig. 23 - 25).

o

6.4 Final adjustment of the stop for crosscut 90°
(Fig. 1, 26 - 28)

@ Fasten the turntable (17) in 0° position.

@ Undo the securing screw (22) and tilt the machine
head (4) as far to the right as possible using the
handle (1).

@ Place the 90° angular stop (a) between the saw
blade (7) and the turntable (17).

@ Undo the counter nut (36) and adjust the
adjustment screw (38) until the angle between the
saw blade (7) and the turntable (17) is 90°.

@ Retighten the counter nut (36) to secure this
setting.

@ Finally check the position of the pointer (20) on
the scale (19). If necessary undo the pointer (20)
with a Philips screwdriver, set it to the 0° position
on the scale (19) and tighten the retaining screw
again.

@ An angular stop is not supplied.

6.5 Final adjustment of the stop for meter cut 45°
(Fig. 1, 26, 29 - 30)

@ Fasten the turntable (17) in 0° position.

@ Undo the securing screw (22) and tilt the machine
head (4) to the right to an angle of 45° using the
handle (1).

@ Place the 45° stop angle (b) between the blade
(7) and the turntable (17).

@ Adjust the adjustment screw (37) until the angle
between the saw blade (7) and the turntable (17)
is 45°.

@ An angular stop is not supplied.
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7.1 Crosscut 90° and turntable 0° (Fig. 1 -3, 31)

For cutting widths up to 100 mm it is possible to fix

the saw’s drag function in its rear position with the

fixing screw for drag guide (25). If the cutting width
exceeds 100 mm you must ensure that the fixing
screw for the drag guide (25) is undone and that the
machine head (4) can be moved.

@ Move the machine head (4) to its upper position.

@ Use the handle (1) to push back the machine
head (4) and fix it in this position if required
(dependent on the cutting width).

@ Place the piece of wood to be cut at the stop rail
(11) and on the turntable (17).

@ Lock the material with the clamping device (8) on
the fixed saw bench (18) to prevent the material
from moving during the cutting operation.

@ Push down the release lever (3) to release the
machine head (4).

@ Press the ON/OFF switch (2) to start the motor.
@ |If the drag guide (25) is fixed: Move the machine
head (4) downwards evenly and with gentle
pressure using the handle (1) until the saw blade

(7) has cut through the workpiece.

@ |If the drag guide (25) is not fixed:

Pull the machine head (4) as far as possible
forwards and then lower it evenly and with gently
pressure using the handle (1). Now push the
machine head (4) slowly and evenly right to the
rear until the saw blade (7) has cut right through
the workpiece.

@ When the cutting operation is completed, move
the machine head (4) back to its upper (home)
position and release the ON/OFF button (2).

Important. The integral resetting springs will

automatically lift the machine head. Do not simply let

go of the handle (1) after cutting, but allow the
machine head (4) to rise slowly, applying slight
counterpressure as it does so.

7. Operation

7.2 Crosscut 90° and turntable 0° - 45°
(Fig. 1-3, 32)

The crosscut saw can be used to make angular cuts

of 0°- 52° to the left and 0 — 60° to the right relative to

the stop rail.

@ Release the turntable (17) by slackening the
locking grip (14).

@ Press the locking lever (13), turn the turntable (17)
and scale pointer (15) to the desired angular
setting on the dial (16) and lock into place with
the locking grip (14). The saw has locking
positions at angular positions of -45°, -30°, -22,5°,
-15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° and 60° at which the
locking lever can be engaged.

@ Retighten the locking grip (14) to secure the
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turntable (17) in place.
Cut as described under section 7.1.

7.3 Miter cut 0°- 45° and turntable 0°

(Fig. 1 - 3, 33)

The crosscut saw can be used to make miter cuts of
0° - 45° in relation to the work surface.

Remove the clamping device (8) if necessary or fit
it on the opposite side of the fixed saw bench
(18).

Move the machine head (4) to its upper position.
Fasten the turntable (17) in 0° position.

Undo the locking screw (22) and use the handle
(1) to tilt the machine head (4) to the left until the
pointer (20) points to the required angle on the
scale (19).

Retighten the locking screw (22) and make the cut
as described in section 7.1.

7.4 Miter cut 0°- 45° and turntable 0° - 45°
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To empty the chip collection box (23), open it as
shown in Fig. 37 and carefully tap it to empty the
contents.

A suitable dust extraction device may also be
connected to the extractor adapter (33).

7.7 Changing the saw blade (Fig. 1, 38 - 41)

Remove the power plug!

@ Swing the machine head (4) upwards and lock it
in this position using the locking pin (27).

@ Press the release lever (3) and swing up the saw
blade guard (6) to the point where the recess in
the saw blade guard (6) is above the flange bolt
(39).

@ Press the saw shaft lock (5) with one hand, while
positioning the wrench (P) over the flange bolt
(39) with the other.

@ Firmly press on the saw shaft lock (5) and slowly
rotate the flange bolt (39) in clockwise direction.

(Fig. 1-3, 34) The saw shaft lock (5) engages after no more
The crosscut saw can be used to make miter cuts of than one rotation.
0°- 45° to the left relative to the work surface and, at @ Now, using a little more force, slacken the flange

the same time, 0° - 52° to the left or 0° - 60° to the bolt (39) in the clockwise direction.

right of the stop rail (double miter cut).

Remove the clamping device (8) if necessary or fit
it on the opposite side of the fixed saw bench
(18).

Move the machine head (4) to its upper position.
Release the turntable (17) by slackening the
locking grip (14).

Use the handle (1) to adjust the turntable (17) to
the angle required (in this connection see also
section 7.2).

Retighten the locking grip (14) to secure the
turntable in place.

Undo the locking screw (22) and use the handle
(1) to tilt the machine head (4) to the left until it
coincides with the required angle value (in this
connection see also section 7.3).

Re-tighten the locking screw (22).

Cut as described under section 7.1.

7.5 Limiting the cutting depth (Fig. 35)

The cutting depth can be infinitely adjusted using
the screw (34). Undo the knurled nut on the screw
(34) and move the stop for limiting the cutting
depth (35) to the outside. Set the required cutting
depth by tightening or undoing the screw (34) and
then tighten the knurled nut on the screw (34).
Check the adjustment by making a test cut.

@ Undo the flange bolt (39) and remove it and them
take off the outer flange (40).

@ Take the saw blade (7) off the inner flange and
pull it out downwards.

@ Carefully clean the flange bolt (39), outer flange
(40) and inner flange.

@ Fitand fasten the new saw blade (7) in reverse
order.

@ Important. The cutting angle of the teeth, in other
words the direction of rotation of the saw blade
(7) must coincide with the direction of the arrow
on the housing.

@ Check to make sure that all safety devices are
properly mounted and in good working condition
before you begin working with the saw again.

@ Important. Every time that you change the saw
blade, check to see that it spins freely in the table
insert (12) in both perpendicular and 45° angle
settings.

@ Important. The saw blade (7) must be changed
and aligned correctly.

7.8 Storage compartment for spare saw blade
(Fig. 42 / Item 28)

The saw is equipped with a storage compartment (28)

for a spare saw blade. To open the storage

compartment (28), pull the locking knob (29) on the

rear of the saw while pulling the storage compartment
7.6 Chip collection box (Fig. 36 - 37 / ltem 23) (28) out at the same time.
The saw is equipped with a chip collection box (23)
for sawdust and chips. The chip collection box (23)

can be connected to the extractor adaptor (33).
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7.9 Using the laser (Fig. 43 - 45/ ltem 21)

To switch on: Move the laser ON/OFF switch (42)
into the “I” position to switch on the laser (21). A laser
line is projected on to the workpiece you wish to
machine, providing an exact guide for the cut.

To switch off: Move the laser ON/OFF switch (42)
into the “0” position.

Adjusting the laser: Undoing the screws (41)
slightly allows the laser to be adjusted if necessary.
Tighten the screws again after you have completed
the adjustment work. Important. Never look directly
into the LED light!

Replacing the battery: Ensure that laser (21) is
switched off. Remove the battery compartment cover
(43). Remove the spent batteries and replace them
with new ones (2 x 1.5 V type R02, LR 03 Micro,
AAA). Check that the battery terminals are positioned
correctly. Close the battery compartment again.

7.10 Transport (Fig. 1 - 3)

@ Tighten the locking grip (14) to lock the turntable
17).

@ Press the release lever (3), push the machine
head (4) to the rear and lock it with the locking
bolt (27). The saw is now locked in its lower
position.

@ Secure the drag function of the saw in its rear
position using the fixing screw for the drag guide
(25).

@ Carry the machine using the fixed saw bench (18)
or, if the saw is mounted on the base frame, using
the appropriate trough handles on the base
frame.

@ Follow the instructions set out in point 6.2 to erect
the machine again.

7.11 Battery disposal

Recycle the packaging. Ensure that you sort the
materials for recycling. Do not dispose of batteries in
household waste. All consumers have a duty to
dispose of batteries properly at the appropriate
collection points. Send your spent batteries to iSC
GmbH, Eschenstrasse 6 in D-94405 Landau. You can
then be sure that the equipment will be correctly
disposed of by the manufacturer.

8. Replacing the power cable

If the power cable for this equipment is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or its after-
sales service or similarly trained personnel to avoid
danger.
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9. Cleaning, maintenance and ordering
of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

9.1 Cleaning

@ Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
with compressed air at low pressure.

@ We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished using it.

@ Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts
of the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.

9.2 Carbon brushes

In case of excessive sparking, have the carbon
brushes checked only by a qualified electrician.
Important! The carbon brushes should not be rep
laced by anyone but a qualified electrician.

9.3 Maintenance
There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.

9.4 Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

@ Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

@ Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

10. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.

27



Anleitung ZKG_ 305 L SPK7: 08.2008 10:48 Uhr Seite 28

11. Battery disposal

Batteries contain materials that are potentially
harmful to the environment. Never place batteries in
your household refuse, in fire or in water. Batteries
should be collected, recycled or disposed of by
environment-friendly means. Send your old batteries
to ISC GmbH, Eschenstrasse 6 in D-94405 Landau.
You can then be sure that the equipment will be
correctly disposed of by the manufacturer.

S
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A Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi. Conservez-le bien
de fagon a pouvoir disposer a tout moment de ces
informations. Si I'appareil doit étre remis & d’autres
personnes, remettez-leur aussi ce mode d’emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le petit manuel ci-joint.

A\ AVERTISSEMENT !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Tout non-respect des consignes de sécurité et
instructions peut provoquer une décharge électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure.

1.1 Indications spéciales relatives au laser
Attention: rayon laser
Ne pas regarder en direction du rayon
Classe de laser 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm P: <1 mW

@ Neregardez jamais directement dans le
faisceau des rayons.

@ Lerayon laser ne doit jamais étre dirigé sur des
surfaces réverbérantes, ni sur des animaux ou
personnes. Méme un rayon laser de faible
puissance peut occasionner des dommages aux
yeux.

@ Attention - si vous procédez d’autre maniére que
celle indiquée ici, cela peut entrainer une
exposition dangereuse au rayon.

@ Ne jamais ouvrir le module du laser.

@ Lorsque la scie trongonneuse n’est pas employée

30
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pendant une période prolongée, il est préférable
d’en retirer les batteries.

@ Il estinterdit de modifier le laser dans le but d’en
augmenter la puissance.

@ Le producteur décline toute responsabilité pour
des dommages dus au non respect des
consignes de sécurité.

2. Description de I'appareil

2.1 Scie passe-partout, trongonneuse a onglet
(figures 1-3)

1. Poignée

2. Interrupteur Marche / Arrét

3. Levier de déverrouillage

4. Téte de la machine

5. Blocage de I'arbre de scie

6. Capot de protection de lame de scie amovible

7. Lame de scie

8. Dispositif tendeur

9. Support roulant avec butée en fin de course

10. Etrier de retenue pour support roulant

11. Rail de butée

12. Insertion de table avec graduation pour la
longueur de coupe

13. Levier de I'échelle des degrés

14. Poignée de blocage

15. Indicateur

16. Graduation

17. Table tournante

18. Table de menuisier fixe

19. Graduation

20. Indicateur

21. Laser

22. Vis de fixation

23. Boite collectrice de copeaux

24. Guidage tiré

25. Vis de fixation du guidage tiré

26. Compartiment a batteries du laser

27. Boulons de sécurité

28. Compartiment de rangement pour lames de scie

29. Bouton de verrouillage du compartiment de
rangement

30. Vis de fixation du support de piéces

31. Butoir en caoutchouc

32. Pied de support

33. Adaptateur d’aspiration

34. Vis moletée limitation de la profondeur de coupe

35. Butée de limitation de la profondeur de coupe
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2.2 Support (figure 4)

Pieds

Piece latérale

Entretoise intermédiaire

Renfort d’angle

Entretoises transversales inférieures
Entretoises transversales supérieures

Mmoo w>

3. Volume de livraison (figure 1,5)

Scie passe-partout, trongonneuse a onglet
Dispositif tendeur (8)

Support roulant avec butée en fin de course (9)
2 x étriers de retenue pour support roulant (10)
Boite collectrice de copeaux (23)

4 x pieds (A)

2 x piéces latérales (B)

2 x entretoises intermédiaires (C)

4 x renforts d’angle (D)

2 x entretoises transversales inférieures (E)
2 x entretoises transversales supérieures (F)
4 x écrous (G)

4 x rondelles (H)

32 x écrous (1)

4 x rondelles (J)

28 x rondelles (K)

28 x vis (L)

4 x vis (M)

4 x vis (N)

Clé a six pans creux (O)

Clé avis (P)

4. Utilisation conforme a I'affectation

La scie passe-partout, trongonneuse et de coupe
d’onglet sert a trongonner le bois et les matieres

plastiques en fonction des dimensions de la machine.

La scie ne convient pas pour couper du bois de
chauffage.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n'ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si 'appareil est utilisé

08.2008 10:48 Uhr Seite 31

professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

Employez uniquement des lames de scie

appropriées pour la machine. Il est interdit d’utiliser

toutes sortes de meules de trongonnage.

Le respect des consignes de sécurité et des

instructions de montage ainsi que des informations

de service dans le mode d’emploi est également

partie intégrale d’une utilisation conforme a

I'affectation prévue.

Les personnes qui manient et entretiennent la

machine, doivent se familiariser avec celle-ci et étre

instruits des risques éventuels.

En outre, les reglements de prévoyance contre les

accidents en vigueur doivent étre strictement

respectés. D’autre part, il faut suivre les autres

regles générales a I'égard de la médecine du travail

et de la sécurité.

Des transformations effectuées sur la machine

excluent entiérement la responsabilité du fabricant

pour des dégats en résultant.

En dépit d’une utilisation selon les regles, il n’est pas

possible d’écarter complétement certains facteurs de

risques restants. Dles a la construction et a la

conception de la machine, les problémes suivants

peuvent apparaitre:

@ Toucher la lame de scie dans la partie non
recouverte.

@ Mettre la main dans la lame de scie
fonctionnante (blessures par coupures).

@ Rebond de piéces a travailler et d’éléments de
piéces a travailler

@ Ruptures de lames de scie

@ Ejection d’éléments a métal dur défectueux de la
lame de scie.

@ Baisse de I'ouie lorsque le protége-oreilles n’est
pas utilisé.

@ Emissions nocives de poussiéres de bois dans le
cas d’une utilisation dans des locaux fermés.

5. Caractéristiques techniques

Moteur a courant alternatif 230 V ~50 Hz
Puissance 1800 Watt
Mode de service S1
Vitesse de rotation de marche a

vide ng 4800 min™

Lame de scie en métal dur 9210 x 9 30 x 2,8 mm
Nombre de dents 24
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Zone de pivotement -52°/0°/ +60°

Coupe d’onglet 0° jusqu’a 45° a gauche
Largeur de la scie a 90° 310 x 65 mm

Largeur de la scie a 45° 220 x 65 mm

Largeur de la scie a 2 x 45°

(double coupe d’onglet) 220 x 35 mm
Poids 15 kg
Classe de laser 2
Longueur d’onde du laser 650 nm
Puissance du laser =1mwW

Alimentation en courant du

module du laser 2x1,5 V Micro (AAA)

Emission de bruit

@ Le niveau sonore de cette scie est mesuré selon
DIN EN IS0 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
IS0 7960, annexe A; 2/95. Le bruit sur le lieu de
travail peut dépasser 85 db (A). Dans ce cas, des
mesures d’insonorisation doivent étre prises pour
I'utilisateur (porter un proteége-oreilles)

avide
Niveau de pression acoustique Lo, 86 dB (A)
Niveau de puissanceacoustique Ly, 99 dB (A)

“ Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission.
Elles ne représentent pas forcément aussi des
valeurs sdres du lieu de travail. Quoiqu'il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée du bruit, les conditions spécifiques au lieu de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d'évaluer plus slrement les risques
éventuels.”

Les valeurs totales des vibrations (somme des
vecteurs de trois directions) ont été déterminées
conformément & EN 61029.

Valeur d’émission de vibration ap, = 1,297 m/s2

32
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6. Avant la mise en service

6.1 Généralités

@ Lamachine doit étre placée de fagon a étre bien
stable, autrement dit vissée a fond sur un établi
ou le support fixe fourni en série, ou autre.

@ Avant la mise en service, montez selon les régles
tous les capots et les dispositifs de sécurité.

@ Lalame de scie doit fonctionner sans géne.

@ Sivous sciez un bois déja travaillé, faites
attention aux corps étrangers tels que clous ou
vis etc.

@ Avant d’actionner l'interrupteur MARCHE/
ARRET, assurez-vous que la lame de scie soit
correctement montée et que les éléments
mobiles soient souples.

@ Avant de raccorder la machine, soyez sir que les
données sur la plaque signalétique
correspondent a celles du réseau.

6.2 Monter la scie (figures 1a 3; 6)

@ Pourrégler la table tournante (17), dévissez la
poignée de blocage (14) d’env. 2 tours pour
déverrouiller la table tournante (17).

@ Appuyez sur le levier de I'échelle des degrés (13),
tournez la table tournante (17) et la fleche (15)
jusqu’a la cote d’angle désirée de la graduation
(16) et fixez a I'aide de la poignée de blocage
(14). La scie dispose de degrés I'échelle au
niveau des positions -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°,
15°,22,5°, 30°, 45° et 60° auxquelles on peut
encranter le levier de I'échelle des degrés.

@ Enappuyant légerement sur la téte de la machine
(4) vers le bas et en retirant simultanément le
boulon de sécurité (27) du support du moteur, la
scie est déverrouillée a partir de la position
inférieure. Tournez le boulon de sécurité (27) de
90° avant de la relacher, afin que la scie reste
déverrouillée.

@ Pivotez la téte de la machine (4) vers le haut
jusqu’a ce que le levier de déverrouillage (3)
s’enclenche.

@ Le dispositif tendeur (8) peut étre monté tout
autant a gauche qu’a droite, de la table de scie
fixe (18).

@ Desserrez les vis de fixation du support de piéces
(30).

@ Guidez le support roulant avec la butée de fin de
course (9) au-dessus d’un étrier de retenue du
support roulant (10) et montez-le a la table de
menuisier fixe (18), serrez la vis de fixation
correspondante (30) (figure 6).

@ Montez le deuxiéme étrier de retenue du support
roulant (10) sur le c6té opposé de la scie et
bloquez-le avec la vis de fixation (30)
correspondante.



Anleitung ZKG_ 305 L SPK7:

La téte de la machine (4) peut étre inclinée vers la
gauche de max. 45°en desserrant la vis de
fixation (22).

Lorsque I'on utilise la scie sans support, le pied
d’appui (32) sert alors a empécher la scie de
basculer vers 'avant pendant le service. Pour ce
faire, dévissez le pied d’appui (32) jusqu’a ce qu'il
effleure la surface d’appui de la scie.

6.3 Montez le support et vissez la scie sur le

1.

support (figure 4 - 25)

Enfichez les pieds (A), comme indiqué dans la
figure 7, par le bas dans les entretoises
intermédiaires (C). Attention au fait que les pieds
en caoutchouc sur les pieds d’appui (A) soient
alignés de telle maniere que les surfaces d’appui
restent droites.

Vissez les pieds d’appui (A) sur les entretoises
intermédiaires (C) a I'aide des vis (N), des
rondelles intermédiaires (H) et des écrous (G),
comme représentés dans la figure 8 - 9.

Faites passer les piéces latérales (B) par le haut,
au-dessus des entretoises intermédiaires (C)
(figure 10).

Vissez les piéces latérales (B) sur chaque point
de raccord avec 3 vis (L), rondelles (K) et écrous
(l) aux entretoises intermédiaires (C) (figure 11 -
12).

Enfichez les deux entretoises transversales
inférieures (E) jusqu’a la butée dans les
encoches correspondantes de I'une des
entretoises intermédiaires (C) (figure 13). Visser
les entretoises transversales inférieures (E) avec
a chaque fois 2 vis (L), et écrous (K) et écrous (1),
comme indiqué dans la figure 14 - 15, &
I’'entretoise intermédiaire (C).

Mettez sur la méme moitié inférieure du support
les deux entretoises transversales supérieures
(F) jusqu’a la butée dans les encoches
correspondantes de la piéce latérale (B) (figure
16). Enfichez un renfort d’angle (D) a chaque fois
dans I'encoche de la piéce latérale (B). Veillez &
ce que les renforts d’angle (D) ne conviennent
respectivement qu’a un seul c6té du support, ce
qui est le cas lorsque les trous dans la piece
latérale (B), les entretoises transversales
supérieures (F) et les renforts d’angle (D)
coincident (figure 17).

Vissez a présent les entretoises transversales
supérieures (F), les renforts d’angle (D) et la
piece latérale (B), comme indiqué dans la figure
18-19, avec a chaque fois 2 vis (L), écrous (K)
et écrous (1).

Enficher les deux moitiés de support de telle
maniére que les entretoises transversales
inférieure et supérieure (E, F) se trouvent dans
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les encoches correspondantes sur la pieéce
latérale (B) et I'entretoise intermédiaire (C) (figure
20).

Vissez les entretoises transversales inférieures
(E) comme indiqué au point 5. sur la deuxiéme
moitié de support (figure 21/1.).

Vissez les entretoises transversales supérieures
(F) comme indiqué au point 6. sur la deuxieme
moitié de support (figure 21/2.).

. Retirez les quatre amortisseurs en caoutchouc

(32) sur la face inférieure de la scie (figure 22).

. Placez la scie sur le support de telle maniére que

les trous dans lesquels les amortisseurs en
caoutchouc (32) se trouvaient coincident aux
quatre trous de la face supérieure du support.
Enfichez a présent les quatre vis (M) par le bas
dans le support et enfichez les pieds d’appui.
Vissez la scie avec les rondelles (J) et les écrous
(1) sur le support (figure 23 — 25).

6.4 Réglage de précision de la butée pour coupe

en bout de 90° (figure 1, 26 - 28)

Fixez la table tournante (17) en position 0°.
Débloquez la vis de fixation (22) et pencher avec
la poignée (1) la téte de la machine (4)
complétement a la droite.

Amenez I'équerre de butée 90° (a) entre la lame
(7) et la table tournante (17).

Desserrez le contre-écrou (36) et déplacez la vis
d’ajustage (38) jusqu’a ce que I'angle entre la
lame (7) et la plaque tournante (17) soit de 90°.
Serrez & nouveau le contre-écrou (36) pour fixer
ce réglage.

Contrdlez finalement la position du pointeur (20)
sur 'échelle (19). Si nécessaire, desserrez le
pointeur (20) avec un tournevis cruciforme,
amenez-le sur 0° de I'échelle (19) et serrez a
nouveau la vis.

L’équerre de butée ne fait pas partie des
pieces livrées.

6.5 Réglage de précision de la butée pour coupe

d’onglet de 45° (figure 1, 26, 29 - 30)

Fixez la table tournante (17) en position 0°.
Desserrez la vis de fixation (22) et avec la
poignée (1), amenez la téte de la machine (4)
complétement sur la gauche, sur 45°.

Amenez I'équerre de butée 45° (b) entre la lame
(7) et la table tournante (17).

Déplacez la vis d’ajustage (37) jusqu’a ce que
I'angle entre la lame (7) et la table tournante (17)
soit de 45°.

L’équerre de butée ne fait pas partie des
pieces livrées.
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7. Fonctionnement

7.1 Trongonnage 90° et table de rotation 0°
(fig. 1 -3, 31)

Pour les largeurs de coupe de 100 mm max., la

fonction de tirage de la scie peut étre fixée en position

arriére a 'aide de la vis de fixation pour guidage tiré.

Si la largeur de coupe dépasse 100 mm, il faut veiller

a ce que la vis de fixation du guidage tiré (25) soit

lache et que la téte de la machine (4) puisse étre

bougée.

@ Mettez la téte de la machine (4) en position haute.

@ Poussez la téte de la machine (4) vers l'arriére
avec la poignée (1) et fixez-la dans cette position.
(en fonction de la largeur de coupe)

@ Placez le bois a découper contre le rail de butée
(11) et sur la table tournante (17).

@ Fixez le matériel a 'aide de I'étau (8) sur la table
de menuisier fixe (18) afin d’éviter qu'il ne se
déplace pendant la coupe.

@ Appuyez sur le levier de déverrouillage (3) pour
libérer la téte de la machine (4).

@ Appuyez sur l'interrupteur Marche/Arrét (2) pour
mettre le moteur en circuit.

@ Lorsque le guidage tiré (25) est fixé : Déplacez la
téte de la machine (4) a I'aide de la poignée (1)
régulierement et avec une légere pression vers le
bas, jusqu’a ce que la lame de scie (7) ait coupé
la piéce a usiner.

@ Lorsque le guidage tiré (25) n’est pas fixé :

Tirez la téte de la machine (4) complétement vers
I'avant et baissez-la ensuite a I'aide de la poignée
(1) d’un mouvement régulier avec une légére
pression. Poussez a présent la téte de machine
(4) lentement et réguliérement complétement
vers l'arriére jusqu’a ce que la lame de scie (7) ait
complétement coupé la piéce a usiner.

@ Apres avoir terminé la coupe, replacez la téte de
la machine (4) en position haute de repos et
relachez l'interrupteur Marche/Arrét (2).

Attention! Grace au ressort de rappel, la machine

revient automatiquement en haut, ne lachez pas la

poignée (1) aprés la fin de la coupe mais ramenez la
téte de la machine (4) en haut lentement et avec une
légére contre-pression.

7.2 Trongonnage 90° et table de rotation 0°- 45°
(fig. 1-3, 32)

Avec la scie trongonneuse, il est possible de réaliser

des trongonnages de 0° a 52° vers la gauche et de 0°

a60° vers la droite par rapport au rail de butée.

@ Desserrez la table tournante (17) en desserrant la
poignée de blocage (14).

@ Appuyez sur le levier de I'échelle des degrés (13),
tournez la table tournante (17) et le pointeur (15)
jusqu'a la cote d’angle désirée de la graduation
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(16) et fixez a I'aide de la poignée de blocage
(14). La scie dispose de degrés I'échelle au
niveau des positions -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°,
15°,22,5°, 30°, 45° et 60° auxquelles on peut
encranter le levier de 'échelle des degrés.

@ Resserrez a fond la poignée de blocage (14) pour
fixer la table tournante (17).

@ Réalisez la coupe comme décrit au point 7.1.

7.3 Coupe d’onglet 0° - 45° et table tournante 0°
(fig. 1 -3, 33)

Al'aide de la scie trongonneuse, il est possible

d'effectuer des coupes d’onglet vers la gauche de 0°-

45° par rapport a la surface de travail.

@ Démontez le dispositif tendeur (8) le cas échéant
ou montez-le sur le coté opposé de la table de
menuisier (18) fixe.

® Amenez la téte de la machine (4) en position
haute.

@ Fixez latable tournante (17) en position 0°.

@ Desserrez la vis de fixation (22) et faites pencher
la téte de la machine (4) vers la gauche avec la
poignée (1) jusqu'a ce que le pointeur (20) soit
sur la cote angulaire (19) désirée.

@ Fixez anouveau la vis de fixation (22) et effectuez
la coupe comme décrit au point 7.1.

7.4 Coupe d’onglet 0° - 45° et table tournante 0°-
45° (fig. 1 - 3, 34)

A l'aide de la scie trongonneuse, il est possible

d’effectuer des coupes d'onglet vers la gauche de 0°

a45° par rapport a la surface de travail et
simultanément vers la gauche de 0° a 52° ou vers la
droite 0 a 60° par rapport au rail de butée (double
coupe d’onglet).

@ Démontez le dispositif tendeur (8) le cas échéant
ou montez-le sur le coté opposé de la table de
menuisier (18) fixe.

® Amenez la téte de la machine (4) en position
haute.

@ Desserrez la table tournante (17) en desserrant la
poignée de blocage (14).

@ Avec la poignée (1), réglez la table tournante (17)
sur 'angle désiré (cf. pour ce faire également le
point 7.2).

@ Resserrez a fond la poignée de blocage (14) pour
fixer la table tournante.

@ Desserrez la vis de fixation (22) et faites pencher
la téte de la machine (4) vers la gauche avec la
poignée (1) jusqu’a I'angle désiré (cf. aussi a ce
propos le point 7.3).

@ Resserrez la vis de fixation (22) a fond.

@ Réalisez la coupe comme décrit au point 7.1.
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7.5 Limitation de la profondeur de coupe
(figure 35)

@ Cette vis (34), permet de régler en continu la
profondeur de coupe. Desserrez pour ce faire
I'écrou moleté sur la vis (34) et rabattez la butée
de limitation de la profondeur de coupe (35) vers
I'extérieur. Réglez la coupe désirée en vissant ou
dévissant la vis (34) et resserrez ensuite 'écrou
moleté de la vis (34) a fond.

@ Contrélez le réglage sur la base d’une coupe
d’essai.

7.6 Boite collectrice de copeaux

(fig. 36 - 37/pos. 23)
La scie est équipée d’une boite collectrice de
copeaux (23) pour les copeaux. La boite collectrice
de copeaux (23) peut étre enfichée sur 'adaptateur
d’aspiration (33).

Pour vider la boite collectrice de copeaux (23), I'ouvrir
comme indiqué dans la figure 37 et tapoter
précautionneusement dessus.

On peut également raccorder un dispositif
d’aspiration de la poussiére adéquat a 'adaptateur
d’aspiration (33).

7.7 Remplacement de la lame de scie
(figure 1,38 - 41)

Tirez la fiche de contact!

@ Pivotez la téte de machine (4) vers le haut et
bloquez-la avec le boulon de sécurité (27) dans
cette position.

@ Appuyez sur le levier de déverrouillage (3) et
relevez le capot de protection de la lame de scie
(6) vers le haut jusqu’a ce que I'encoche dans le
capot de protection de la lame de scie (6) se
trouve au-dessus de la vis a bride (39).

@ Appuyez d’'une main sur le dispositif de blocage
de I'arbre de scie (5) et placez de 'autre main la
clé avis (P) sur la vis bridée (39).

@ Appuyez fermement sur le dispositif de blocage
de scie (5) et tournez lentement la vis bridée (39)
dans le sens des aiguilles d’'une montre. Aprés un
tour au maxi., le dispositif de blocage de scie (5)
s’encliquette.

@ Desserrez a présent, avec un peu plus de force,
la vis bridée (39) en la tournant dans le sens des
aiguilles d’une montre.

@ Tournez la vis a bride (39) pour la sortir
complétement et retirez la bride extérieure (40).

@ Enlevez lalame de scie (7) de la bride intérieure
vers le bas et retirez-la.

@ Nettoyez minutieusement la bride extérieure (39)
et la bride intérieure.

@ Placez la nouvelle lame de scie (7) en procédant
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dans l'ordre inverse et serrez a fond.

@ Attention! La coupe de biais des dents doit
correspondre au sens de la fleche sur le carter,
autrement dit au sens de rotation de la lame de
scie (7).

@ Avant de continuer a travailler avec la scie, il faut
contréler le bon fonctionnement des dispositifs de
protection.

@ Attention! Aprés chaque changement de lame de
scie, il faut controler si la lame de scie tourne bien
sans obstacle dans 'insertion de table lorsque la
lame est en position verticale et lorsqu’elle est
inclinée de 45°.

@ Attention! Le remplacement et I'alignement de la
lame de scie (7) doit étre réalisé dans les regles
de l'art.

7.8 Compartiment de rangement de la lame de
scie de rechange (figure 42/pos. 28)
La scie dispose d’un compartiment de rangement
(28) pour une lame de scie de rechange. Pour
rabattre le compartiment de rangement (28), il faut
tirer le bouton de verrouillage (29) au dos de la scie et
tirer en méme temps le compartiment de rangement
(28) vers soi.

7.9 Service laser (figure 43 - 45/pos. 21)

Mise en circuit: Mettez I'interrupteur Marche / Arrét
du laser (42) en position I, pour mettre le laser (21)
en circuit. Une ligne laser est projetée sur la piece
affichant usiner. Elle indique exactement le tracé de
la coupe.

Mise hors circuit: Déplacez I'interrupteur Marche /
Arrét du laser (42) en position ,0“.

Réglage du laser: On peut ajuster le laser en cas de
besoin en ouvrant légerement les vis (41). Resserrez
les vis apreés les travaux d’ajustement. Attention ! Ne
regardez pas directement la lumiére laser !
Changement de batterie: Veillez & ce que le laser
(21) soit bien hors circuit. Oter le couvercle du
compartiment a piles (43). Retirez les batteries usées
et remplacez-les par des nouvelles (2 x 1,5 Volts,
type RO3, LR 03 Micro AAA). Veillez a ce que la
polarité des batteries soit correcte. Refermez le
compartiment a piles.

7.10 Transport (fig. 1 - 3)

@ Resserrez a fond la poignée de blocage (14) pour
verrouiller la table tournante (17).

@ Actionnez le levier de déverrouillage (3), appuyez
la téte de machine (4) vers le bas et bloquez-la
avec le boulon de sécurité (27). La scie est a
présent verrouillée en position inférieure.

@ Fixer la fonction de tirage de la scie avec la vis de
fixation du guidage tiré (25) dans la position
arriere.
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@ Portez la machine par la table de menuisier fixe
(18) ou, si la scie est montée sur le support, par
les cavités de poignées correspondantes.

@ Pour remonter la machine, procédez comme
indiqué au repére 6.2.

7.11 Elimination des piles

Eliminez 'emballage en le recyclant dans le respect
de I'environnement. Faites attention a recycler
'emballage en respectant la séparation des
matériaux. Il ne faut pas jeter les batteries dans les
ordures ménageéres. Chaque consommateur est
obligé légalement d’éliminer les piles conformément
aux spécifications en les apportant aux points de
collecte prévus a cet effet. Envoyez vos piles usées a
I'entreprise ISC GmbH, EschenstraBe 6 a D-94405
Landau /Allemagne. A cet endroit, une élimination
selon les régles de I'art peut étre garantie par le
producteur.

8. Remplacement de la ligne de
raccordement réseau

Si la ligne de raccordement réseau de cet appareil
est endommageée, il faut la faire remplacer par le
producteur ou son service aprés-vente ou par une
personne de qualification semblable afin d’éviter tout
risque.

9. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

9.1 Nettoyage

@ Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiere) que possible. Frottez I'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de I'air
comprimé a basse pression.

@ Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement apres chaque utilisation.

@ Nettoyez I'appareil régulierement a I'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les piéces en matieres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu’aucune
eau n’entre a l'intérieur de I'appareil.
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9.2 Brosses a charbon

Si les brosses a charbon font trop d’étincelles,
faites-les contréler par des spécialistes en
électricité.

Attention ! Seul un(e) spécialiste électricien(ne)
est autorisé a remplacer les brosses a charbon.

9.3 Maintenance
Aucune piéce a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.

9.4 Commande de piéces de rechange:

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

@ Type de l'appareil

o No. d’article de I'appareil

@ No. d'identification de I'appareil

@ No. de piece de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info

10. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiere et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matieres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systemes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou auprés de I'administration de votre
commune !

11. Elimination des piles

Les piles comprennent des matériaux polluant
I'environnement. Ne jetez pas les piles dans les
ordures ménageres, dans le feu ni dans I'eau. Les
piles doivent étre collectées, recyclées ou éliminées
dans le respect de I'environnement. Envoyez vos
piles usées a I'entreprise ISC GmbH, EschenstraBe
6 a D-94405 Landau /Allemagne . A cet endroit, une
élimination selon les regles de I'art peut étre garantie
par le producteur.
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A Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservatele bene per avere a disposizione le
informazioni in qualsiasi momento. Se date
I'apparecchio ad altre persone consegnate loro
queste istruzioni per I'uso insieme all’apparecchio!
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze di sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

A\ AVVERTIMENTO!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni.

Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

1.1 Avvertenze particolari per il laser

Attenzione: raggio laser
Non rivolgete lo sguardo verso il
raggio laser

Classe del laser 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm P: <1 mW

@ Non rivolgete mai lo sguardo direttamente verso il
foro di uscita del raggio laser.

@ Non dirigete mai il raggio laser né verso superfici
riflettenti né verso persone o animali. Anche un
raggio laser con potenza minima puo causare
delle lesioni all'occhio.

@ Attenzione - se vengono usate delle procedure
diverse da quelle indicate puo verificarsi
un’esposizione ai raggi pericolosa.

@ Non aprite mai il modulo laser.

@ Selatroncatrice non viene usata per un periodo
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piuttosto lungo & consigliabile togliere le batterie.
@ Non é consentito eseguire modifiche al laser per
aumentarne il rendimento.
@ |l produttore non si assume alcuna responsabilita
per danni che derivino dalla mancata osservanza
delle avvertenze di sicurezza.

2. Descrizione dell’apparecchio

2.1 Sega trasversale per troncatura e tagli
obliqui (Fig. 1-3)

1. Impugnatura

2. Interruttore ON/OFF

3. Levadisbloccaggio

4. Testa dellapparecchio

5. Bloccaggio dell'albero della sega

6. Coprilama mobile

7. Lama

8. Dispositivo di serraggio

9. Piano di scorrimento con battuta di fine corsa

10. Dispositivo di fermo per piano di scorrimento

11. Battuta

12. Insert del tavolo con scala per lunghezza di taglio

13. Leva per posizione di arresto

14. Manopola di arresto

15. Indicatore

16. Scala

17. Piano girevole

18. Piano di lavoro girevole

19. Scala

20. Indicatore

21. Laser

22. Vite di arresto

23. Recipiente di raccolta trucioli

24. Guida trasversale

25. Vite di arresto per guida trasversale

26. Comparto batterie per laser

27. Perno di sicurezza

28. Comparto per la custodia delle lame

29. Bottone di bloccaggio per comparto portalame

30. Vite di serraggio per appoggio del pezzo da
lavorare

31. Appoggi in gomma

32. Piede di appoggio

33. Adattatore di aspirazione

34. Vite zigrinata per limitazione della profondita di
taglio

35. Battuta per limitazione della profondita di taglio
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2.2 Basamento (Fig. 4)
Gambe

Parte laterale

Rinforzo intermedio
Rinforzo d’angolo

Rinforzi trasversali inferiori
Rinforzi trasversali superiori

Mmoo w>

W

. Elementi forniti (Fig. 1,5)

Sega trasversale per troncature e tagli obliqui
Dispositivo di serraggio (8)

Piano di scorrimento con battuta di fine corsa (9)
2 x dispositivi di fermo per piano di scorrimento
(10)

Recipiente di raccolta trucioli (23)

4 x gambe (A)

2 x parti laterali (B)

2 x rinforzi intermedi (C)

4 x rinforzi d’angolo (D)

2 x rinforzi trasversali inferiori (E)

2 x rinforzi trasversali superiori (F)

4 x dadi (G)

4 x rosette (H)

32 x dadi (I)

4 x rosette (J)

28 x rosette (K)

28 x viti (L)

4 x viti (M)

4 x viti (N)

Brugola (O)

Chiave per viti (P)

4. Utilizzo proprio

La sega trasversale per troncature e tagli obliqui
serve a tagliare legno e plastica nell’'ambito della sua
potenza. La sega non & adatta per segare legna da
ardere.

L’apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui & destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non & un uso conforme.
L'utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.
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Ci si deve servire soltanto di dischi di taglio
appositamente realizzati per la sega. E vietato I'uso
di qualsiasi tipo di disco troncatore. L'osservanza
delle avvertenze sulla sicurezza, nonché le istruzioni
di montaggio e le avvertenze sul funzionamento
riportate nelle istruzioni d’uso, fanno integralmente
parte dellimpiego regolamentare previsto.

Le persone, che usano o manutenzionano la sega,

devono averne pratica ed essere al corrente degli

eventuali pericoli incombenti.

Oltre a cio ci si deve minutamente attenere alle

norme sulla prevenzione degli infortuni.

Si devono osservare le ulteriori regole generali sugli

ambiti medico-operativi e sulla sicurezza in campo

tecnico.

| cambiamenti effettuati alla sega esonerano il

produttore da qualsiasi responsabilita ed escludono

totalmente i danni rispettivamente risultanti.

Sebbene la sega venga regolamentarmente usata,

non si possono interamente rendere nulli determinati,

ulteriori fattori sulla eventualita di subire dei danni.

Per via della costruzione e del complesso funzionale

della sega si deve tenere conto delle seguenti

avvertenze:

@ non mettere le mani sul disco della sega nella
zona non coperta del disco stesso;

@ non toccare con le mani il disco rotante della

sega (pericolo di lesione);

contraccolpo di pezzi di lavorare e loro parti

il disco della sega si pud rompere;

i pezzi danneggiati del disco della sega in metallo

duro possono venire scaraventati fuori;

@ non servendosi del necessario dispositivo
proteggiudito si pud danneggiare I'organo
dell’'udito;

@ le emissioni di polvere di legno, usando I'attrezzo
in ambiente chiuso, possono recare danni alla
salute.

5. Dati tecnici

Motore a corrente alternata 230 V~ 50 Hz
Potenza 1800 Watt
Caratteristica di funzionamento S1
Numero di giri senza carico ny 4800 min™

Lama riportata in metallo duro 210 x 230 x 2,8 mm

Numero dei denti 24
Raggio giro laterale -52°/0°/ +60°
Taglio obliquo 0° fino a 45° a sinistra
Larghezza di taglio a 90° 310 x 65 mm
Larghezza di taglio a 45° 220 x 65 mm
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Larghezza di taglio per 2 x 45°

(taglio obliquo doppio) 220 x 35 mm
Peso 15 kg
Classe del laser 2
Lunghezza d’onda del laser 650 nm
Potenza laser <1mW

Alimentazione di correntedel

modulo laser 2x1,5 V Micro (AAA)

Valori d’emissione rumori

@ Il rumore di questa segatrice é rilevato in base a
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
1SO 7960 appendice A; 2/95. Il rumore sul posto
di lavoro pud superare gli 85 dB (A). In tal caso
sara necessario prendere le misure di protezione
contro il rumore per I'operatore. (Portare il
dispositivo proteggiudito).

Senza carico
86 dB (A)
99 dB (A)

Livello pressione acustica L,
Livello potenza acustica Ly,

| valori indicati sono valori d’emissione e non
rappresentano allo stesso tempo dei valori di
sicurezza sul posto di lavoro. Sebbene sussista una
correlazione fra i livelli di emissione ed immissione,
non si pud da cio attendibilmente dedurre, se si
dovrebbero prendere delle addizionali misure
cautelative o no. | fattori, i quali potrebbero
influenzare I'attuale valore limite sul posto di lavoro,
comprendono la durata dell’azione, la particolarita
del luogo dove si lavora, le altre fonti di rumore ecc.,
p.es. il numero delle macchine ed altri relativi
funzionamenti. Gli attendibili valori limite sul posto di
lavoro possono inoltre differire da Stato a Stato. Indi,
quest’informazione ha il fine unico di abilitare
I'operatore a migliormente valutare i pericoli e rischi
incombenti.”

Valori complessivi delle vibrazioni (somma vettoriale
delle tre direzioni) rilevati secondo la norma EN
61029.

Valore emissione vibrazioni ap, = 1,297 m/s2
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6. Prima della messa in esercizio

6.1 Generalita

La macchina deve venire installata in posizione
stabile, cioé su un banco di lavoro, sul
basamento di serie o un dispositivo simile.
Prima della messa in funzione devono essere
state regolamentarmente installate tutte le
coperture e i dispositivi di sicurezza.

Il disco della sega deve liberamente girarsi.
Lavorando del legno prelavorato fare attenzione
ai copri estranei, p.es. chiodi o viti ecc.

Avanti di azionare l'interruttore di accensione/
spegnimento, assicurarsi che il disco della sega
sia correttamente installato e che le parti mobili
si muovino facilmente.

Prima di collegare la segatrice, accertarsi che i
dati sulla targhetta del modello corrispondano ai
dati della rete elettrica disponibile.

6.2 Montare la sega (Fig. 1-3; 6)

Per regolare il piano girevole (17) allentate di ca. 2
giri la manopola di arresto (14) e sbloccate il
piano girevole (17).

Premete la leva di posizione di arresto (13),
ruotate il piano girevole (17) e l'indicatore (15) sul
valore dell’angolo desiderato della scala (16) e
fissatelo con la manopola di arresto (14). La sega
dispone di posizioni di arresto alle inclinazioni di -
45°,-30°, -22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° e
60° nelle quali si puo fissare la leva di posizione
di arresto.

Premendo leggermente verso il basso la testa
della macchina (4) e contemporaneamente
sfilando il perno di sicurezza (27) dal supporto del
motore si sblocca la sega dalla posizione
inferiore. Ruotate il perno di sicurezza (27) di 90°
prima di mollarlo in modo che la sega rimanga
sbloccata.

Ribaltate verso I'alto la testa della macchina (4)
fino a quando la leva di sbloccaggio (3) scatta in
posizione.

Il dispositivo di serraggio (8) pud venire montato
sia a destra che a sinistra del piano fisso di lavoro
della sega (18).

Allentate le viti di serraggio per il piano del pezzo
da lavorare (30).

Portate il piano di scorrimento con battuta di fine
corsa (9) sopra uno dei dispositivi di fermo per
tale piano (10) e montatelo sul piano fisso di
lavoro della sega (18), serrate quindi la
corrispondente vite di serraggio (30) (Fig. 6).
Montate il secondo dispositivo di fermo per il
piano di scorrimento (10) sul lato opposto della
sega e fermatelo con la corrispondente vite di
serraggio (30).

M
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@ Latestadella macchina (4) pud venire inclinata

verso sinistra per un max. di 45° allentando la vite
di serraggio (22).

@ Se lasega viene usata senza basamento, ¢ il

piede di appoggio (32) che serve ad impedire che
la sega si ribalti in avanti durante I'esercizio. A
tale scopo ruotate in avanti il piede di appoggio
(32) fino a quando tocca la superficie di appoggio
della sega.

6.3 Montare il basamento e avvitare ad esso la

1.
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sega (Fig. 4 - 25)

Inserite le gambe (A) come indicato nella Fig. 7
da sotto nei rinforzi intermedi (C). Fate attenzione
che gli appoggi in gomma delle gambe (A) siano
allineati in modo tale che le superfici di appoggio
siano in piano.

Con le viti (N), le rosette (H) e i dadi (G) avvitate
le gambe (A) ai rinforzi intermedi (C) come
indicato nelle Fig. 8 - 9.

Fate scendere le parti laterali (B) dall’alto sui
rinforzi intermedi (C) (Fig. 10).

Con 3 viti (L), rosette (K) e dadi (1) avvitate le parti
laterali (B) ad ogni punto di collegamento con i
rinforzi intermedi (C) (Fig. 11 - 12).

Inserite i due rinforzi trasversali inferiori (E) fino
alla battuta nelle relative cavita di uno dei rinforzi
intermedi (C) (Fig. 13). Awvitate i rinforzi
trasversali inferiori (E) al rinforzo intermedio (C)
con rispettivamente 2 viti (L), rosette (K) e dadi (I)
come indicato nella Fig. 14 - 15.

Conducete nella stessa meta del basamento i
due rinforzi trasversali superiori (F) fino alla
battuta nelle rispettive cavita della parte laterale
(B) (Fig. 16). Inserite un rinforzo d’angolo (D) in
ciascuna cavita della parte laterale (B). Tenete
presente che i rinforzi d’angolo (D) vanno bene
solo rispettivamente su un lato del basamento, e
cioé quando i fori nella parte laterale (B), nei
rinforzi trasversali superiori (F) e nei rinforzi
d’angolo (D) corrispondono (Fig. 17).

Ora avvitate i rinforzi trasversali superiori (F), i
rinforzi d’angolo (D) e la parte laterale (B) come
indicato nella Fig. 18 - 19 con rispettivamente 2
viti (L), rosette (K) e dadi (1).

Assemblate le due meta del basamento in modo
tale che i rinforzi trasversali inferiore e superiore
(E, F) si trovino nelle corrispondenti cavita sulla
parte laterale (B) e rinforzo intermedio (C) (Fig.

Awvitate i rinforzi trasversali inferiori (E) come
descritto al punto 5 alla seconda meta del
basamento (Fig. 21/1).

. Avvitate i rinforzi trasversali superiori (F) come

descritto al punto 6 alla seconda meta del
basamento (Fig. 21/2).
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11. Togliete i quattro appoggi in gomma (32) dal lato
inferiore della sega (Fig. 22).

12. Appoggiate la sega sul basamento in modo tale
che i fori nei quali si trovavano gli appoggi in
gomma (32) corrispondano ai 4 fori sulla parte
superiore del basamento. Ora inserite le 4 viti (M)
da sotto attraverso il basamento e le gambe e
avvitate la sega con le rosette (J) ed i dadi (1) sul
basamento (Fig. 23 - 25).

6.4 Regolazione di precisione della battuta per
troncatura a 90° (Fig. 1, 26 - 28)

@ Fissate il piano girevole (17) nella posizione di 0°.

@ Allentate la vite di fissaggio (22) e con
'impugnatura (1) inclinate completamente verso
destra la testa della macchina (4).

@ Posizionate la squadra a 90° (a) tra lalama (7) e il
piano girevole (17).

@ Allentate il controdado (36) e ruotate la vite di
regolazione (38) finché I'angolo tra la lama (7) e il
piano girevole (17) sia di 90°.

@ Perfissare questa regolazione, serrate di nuovo il
controdado (36).

@ Controllate infine la posizione dell'indicatore (20)
sulla scala (19). Se necessario allentate
l'indicatore (20) con un cacciavite a stella,
mettetelo in posizione 0° della scala (19) e
serratelo di nuovo con la vite di fissaggio.

@ Lasquadra non & compresa tra gli elementi
forniti.

6.5 Regolazione di precisione della battuta per
tagli obliqui a 45° (Fig. 1, 26, 29 - 30)

@ Fissate il piano girevole (17) nella posizione di 0°.

@ Svitate la vite di fissaggio (22) e con I'impugnatura
(1) inclinate completamente verso sinistra a 45°
la testa della macchina (4).

@ Mettete a 45° la squadra a cappello (b) tra la lama
(7) el piano girevole (17).

@ Ruotate la vite di regolazione (37) finché I'angolo
trala lama (7) e il piano girevole (17) sia
esattamente di 45°.

@ Lasquadra non & compresa tra gli elementi
forniti.

7. Esercizio

7.1 Troncatura a 90° e piano girevole a 0°
(Fig. 1-3, 31)

In caso di larghezze di taglio fino a ca. 100 mm la
funzione di traino della sega puo venire fissata nella
posizione posteriore con la vite di arresto per guida
trasversale (25). Se la larghezza di taglio dovesse
essere maggiore di 100 mm si deve fare attenzione
che la vite di arresto per guida trasversale (25) sia
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allentata e che la testa della macchina (4) sia mobile.
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di arresto.

@ Portate la testa della macchina (4) nella posizione @ Serrate di nuovo la manopola di arresto (14) per
superiore. fissare il piano girevole (17).
@ Con limpugnatura (1) spingete all'indietro la testa @ Eseguite le operazioni di taglio come descritto al
della macchina (4) ed eventualmente fissatela in punto 7.1.
questa posizione. (a seconda della larghezza di
taglio) 7.3 Taglio obliquo 0°- 45° e piano girevole 0°
@ Appoggiare il pezzo di legno da tagliare alla barra (Fig.1-3,33)
di guida (11) e sul piano girevole (17). Con la sega per troncature si possono eseguire tagli
@ Fissate il materiale con il dispositivo di serraggio obliqui verso sinistra tra 0° e 45° rispetto alla
(8) sul piano fisso di lavoro della sega (18) per superficie di lavoro.
evitarne lo spostamento durante I'operazione di @ Smontate eventualmente il dispositivo di
taglio. serraggio (8) o montatelo sul lato opposto del
@ Premete la leva di sbloccaggio (3) per sbloccare piano fisso di lavoro della sega (18).
la testa della macchina (4). @ Portate la testa dell’apparecchio (4) nella
@ Premete linterruttore di ON/OFF (2) per posizione superiore.
accendere il motore. @ Fissate il piano girevole (17) nella posizione di 0°.
@ Incaso di guida trasversale fissa (25): con @ Svitate la vite di serraggio (22) e con
I'impugnatura (1) spostate la testa della macchina 'impugnatura (1) inclinate verso sinistra la testa
(4) verso il basso in modo uniforme ed della macchina (4) fino a quando I'indicatore (20)
esercitando una leggera pressione finché la lama si trovi sulla misura della scala (19) desiderata.
(7) non abbia segato il pezzo da lavorare. @ Serrate di nuovo saldamente la vite di serraggio
@ Incaso di guida trasversale non fissa (25): (22) ed eseguite il taglio come descritto al punto
tirate la testa della macchina (4) completamente 7.1.
in avanti, quindi con I'impugnatura (1) portatela
completamente in basso in modo uniforme ed 7.4 Taglio obliquo 0°- 45° e piano girevole a
esercitando una leggera pressione. Ora spingete 0°- 45° (Fig. 1 -3, 34)
la testa della macchina (4) completamente Con la sega per troncature si possono eseguire tagli
allindietro lentamente e in modo uniforme finché obliqui verso sinistra tra 0° e 45° rispetto alla
la lama (7) non abbia finito di segare il pezzo da superficie di lavoro e contemporaneamente tra 0° e
lavorare. 52° verso sinistra o tra 0° e 60° verso destra rispetto
@ Altermine dell’operazione di taglio riportate la alla barra di guida (taglio obliquo doppio).

testa della macchina (4) di nuovo nella posizione
superiore di riposo e mollate I'interruttore di
ON/OFF (2).

Attenzione! Grazie alla molla di richiamo la

® Smontate eventualmente il dispositivo di
serraggio (8) o montatelo sul lato opposto del
piano fisso di lavoro della sega (18).

@ Portate la testa dell’apparecchio (4) nella

macchina ritorna automaticamente in posizione posizione superiore.

superiore, non mollate percio 'impugnatura (1) una @ Svitate il piano girevole (17) allentando la vite di
volta eseguito il taglio, ma muovete la testa della arresto (14).
macchina (4) verso I'alto lentamente e con una @ Impostate il piano girevole (17) sullinclinazione

leggera contropressione. desiderata mediante I'impugnatura (1) (vedi a tal

fine anche il punto 7.2).

7.2 Troncatura a 90° e piano girevole a 0°- 45° @ Serrate di nuovo la manopola di arresto (14) per
(Fig. 1-3, 32) fissare il piano girevole.
Con la sega per troncature si possono eseguire @ Svitate la vite di serraggio (22) e con

troncature tra 0° e 52° verso sinistra e tra 0° e 60°
verso destra rispetto alla barra di guida.
@ Svitate il piano girevole (17) allentando la vite di

'impugnatura (1) inclinate verso sinistra la testa
della macchina (4) con l'inclinazione desiderata
(si veda al riguardo anche il punto 7.3).

arresto (14).

Premete la leva di posizione di arresto (13),
ruotate il piano girevole (17) e I'indicatore (15) sul
valore dell'angolo desiderato della scala (16) e
fissatelo con la manopola di arresto (14). La sega
dispone di posizioni di arresto alle inclinazioni di -
45°,-30°, -22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° e
60° nelle quali si puo fissare la leva di posizione

@ Avwvitate nuovamente la vite di serraggio (22).
@ Eseguite le operazioni di taglio come descritto al
punto 7.1.
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7.5 Limitazione della profondita di taglio (Fig. 35)

@ Con lavite (34) si puo regolare in continuo la
profondita di taglio. A tal fine allentate il dado
zigrinato della vite (34) e ribaltate la battuta per la
limitazione della profondita di taglio (35) verso
I'esterno. Regolate la profondita di taglio
desiderata avvitando o svitando la vite (34) ed
infine serrate nuovamente il dado zigrinato alla
vite (34).

@ Controllate la regolazione con un taglio di prova.

7.6 Recipiente di raccolta trucioli

(Fig. 36 — 37/Pos. 23)
La sega & dotata di un recipiente di raccolta (23) dei
trucioli. Il recipiente di raccolta trucioli (23) puo essere
inserito nell’adattatore di aspirazione (33).

Per svuotare il recipiente di raccolta trucioli (23)
apritelo come mostrato in Fig. 37 e date dei leggeri
colpi.

E possibile collegare alladattatore di aspirazione (33)
un dispositivo per I'aspirazione della polvere
adeguato.

7.7 Sostituzione della lama (Fig. 1, 38 - 41)

Staccate la spina dalla presa di corrente!

@ Ribaltate la testa della macchina (4) verso l'alto e
bloccatela in questa posizione con il perno di
sicurezza (27).

@ Spingete la leva di sbloccaggio (3) e alzate il
coprilama (6) finché la sua cavita sia al di sopra
della vite flangiata (39).

@ Conuna mano premere il bloccaggio dell'albero
della sega (5) e con I'altra mano mettete la chiave
per viti (P) sulla vite flangiata (39).

@ Premete con forza sul bloccaggio dell’albero della
sega (5) e ruotate lentamente la vite flangiata (39)
in senso orario. Dopo al massimo un giro il
bloccaggio dell'albero della sega (5) scatta in
posizione.

@ Oracon un po’ di piti forza allentate la vite
flangiata (39) in senso orario.

@ Svitate la vite flangiata (39) completamente e
togliete la flangia esterna (40).

@ Staccate la lama (7) dalla flangia interna e sfilatela
verso il basso.

@ Pulite accuratamente la vite flangiata (39), la
flangia esterna (40) e la flangia interna.

@ Rimontate la nuova lama (7) nell’ordine inverso e
serratela.

@ Attenzione! L'obliquita di taglio dei denti, cio¢ il
senso di rotazione della lama (7), deve
corrispondere al senso della freccia sull'involucro
esterno.

@ Prima di continuare a lavorare con la sega si deve

44
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verificare che i dispositivi di protezione
funzionino.

@ Attenzione! Dopo aver sostituito la lama
controllate sempre che questa, in posizione
verticale e inclinata a 45°, si muova liberamente
nell'insert (12).

@ Attenzione! La sostituzione e I'orientamento della
lama (7) devono essere eseguiti correttamente.

7.8 Vano di conservazione per lama di ricambio
(Fig. 42/Pos. 28)
La sega é dotata di un vano di conservazione (28) per
una lama di ricambio. Per aprire il vano di
conservazione (28) si deve tirare il bottone di
bloccaggio (29) sul retro della sega e
contemporaneamente tirare fuori il vano di
conservazione (28).

7.9 Esercizio laser (Fig. 43 — 45/Pos. 21)
Accensione: spostate I'interruttore laser ON/OFF
(42) nella posizione “I" per accendere il laser (21). Sul
pezzo da lavorare viene proiettata una linea laser che
indica la linea di taglio esatta.

Spegnimento: portate I'interruttore laser ON/OFF
(42) in posizione “0”.

Regolazione del laser: se necessario, allentando
leggermente le viti (41) & possibile regolare il laser.
Serrate nuovamente le viti dopo la regolazione.
Attenzione! Non rivolgete lo sguardo direttamente
nella luce del laser!

Sostituzione delle batterie: fate attenzione che il
laser (21) sia spento. Togliete il coperchio del vano
delle batterie (43). Togliete le batterie usate e
sostituitele con delle nuove (2 x 1,5 Volt Tipo R03, LR
03 Micro, AAA). Nell'inserimento accertatevi della
giusta polarita delle batterie. Richiudete il comparto
batterie.

7.10 Trasporto (Fig. 1 - 3)

@ Serrate la manopola di arresto (14) per bloccare il
piano girevole (17).

@ Azionate la leva di bloccaggio (3), premete verso
il basso la testa della macchina (4) e bloccatela
con il perno di sicurezza (27). Ora la sega &
bloccata nella posizione inferiore.

@ Fissate la funzione di traino con la vite di arresto
per guida trasversale (25) nella posizione
posteriore.

@ Portate la macchina sul piano fisso di lavoro della
sega (18) o, in caso la sega sia montata nel
basamento, sulla rispettiva cavita
dellimpugnatura del basamento.

@ Perrimontare la macchina procedete come al
punto 6.2.
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7.11 Smaltimento batterie

Riciclate gli imballi in modo ecologico. Ricordatevi di
raccoglierli separatamente. Le batterie non devono
essere gettate insieme ai rifiuti domestici. Il singolo
consumatore & tenuto per legge a smaltire le batterie
correttamente tramite gli appositi centri di raccolta.
Inviate batterie usate alla ISC GmbH in EschenstraBe
6, D-94405 Landau. Cosi il costruttore ne garantisce
uno smaltimento appropriato.

8. Sostituzione del cavo di
alimentazione

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o da
una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.

9. Pulizia, manutenzione e ordinazione
dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

9.1 Pulizia

@ Tenete il pili possibile i dispositivi di protezione,
le fessure di aerazione e la carcassa del motore
liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo
con l'aria compressa a pressione bassa.

@ Consigliamo di pulire 'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’ di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell'apparecchio. Fate attenzione che non possa
penetrare dell’lacqua nell'interno
dell’apparecchio.

9.2 Spazzole al carbone

In caso di uno sviluppo eccessivo di scintille fate
controllare le spazzole al carbone da un
elettricista.

Attenzione! Le spazzole al carbone devono
essere sostituite solo da un elettricista.

9.3 Manutenzione
All'interno dell’apparecchio non si trovano altre
parti sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.
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9.4 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

@ modello dell'apparecchio

@ numero dell’articolo dell’apparecchio

@ numero d’ident. dellapparecchio

@ numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda

www.isc-gmbh.info

10. Smaltimento e riciclaggio

L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puo percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’amministrazione comunale!

11. Smaltimento delle batterie

La batterie contengono materiali che danneggiano
I'ambiente. Non gettate le batterie nei rifiuti
domestici, nel fuoco o in acqua. Le batterie devono
venire raccolte, riciclate o smaltite rispettando
I'ambiente. Inviate batterie usate alla ISC GmbH,
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau. Cosi il
costruttore ne garantisce uno smaltimento
appropriato.
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Indholdsfortegnelse:

Sikkerhedsanvisninger
Oversigt over saven
Medfelgende dele
Formélsbestemt anvendelse
Tekniske data
Inden ibrugtagning
Drift
Udskiftning af nettilslutningsledning
Renggring, vedligeholdelse og reservedelsbestilling
0. Bortskaffelse og genanvendelse
1. Bortskaffelse af batterier
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A vigtigt!

Ved brug af el-veerktoj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, s& du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen falge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrarende sikkerhed, tilsideszettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfolgende hzefte.

/\ ADVARSEL!

Lzes alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger.

Folges anvisningerne, navnlig
sikkerhedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet,
kan elektrisk stad, brand og/eller svaere kvaestelser
veere folgen.

Alle sikkerhedsanvisninger og ovrige
anvisninger skal gemmes.

1.1 Sezerlige anvisninger vedrorende laser
Pas pa: Laserstraling
Kig ikke ind i stralen
Laserklasse 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm  P: <1 mW

@ Kigikke direkte ind i stralegangen.

@ Ret aldrig laserstralen mod reflekterende flader
eller mod personer og dyr. Ogsé en laserstrale
med lav effekt kan forarsage gjenskader.

@ Pas pa - afvigelser fra den her anferte
fremgangsmade kan medfere farlig
stralingseksponering.

@ Abn aldrig lasermodulet.

@ Huvis kapsaven ikke benyttes i laengere tid, skal
batterierne tages ud.
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@ Deterikke tilladt at foretage sendringer pa
laseren i et forsgg pa at ege laserens ydelse.

@ Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for
skader, der matte opsta som felge af, at
sikkerhedsanvisningerne er blevet tilsidesat.

2. Oversigt over saven

2.1 Sker,- kap- og geringssav (fig. 1-3)
1. Handtag

2. Teend/Sluk-knap

3. Frigerelsesgreb

4. Savens overdel

5. Savakselspzerre

6. Klingeveern bevaegelig

7. Savklinge

8. Fastspaendingsanordning
9. Rullestette med endeanslag
10. Fastgeringsbagjle til rullestette
11. Anslagsskinne

12. Bordindleeg med skala for skeerelaengde
13. Anslagsarm

14. Fikseringsgreb

15. Marker

16. Skala

17. Drejebord

18. Faststdende savebord

19. Skala

20. Marker

21. Laser

22. Laseskrue

23. Spanboks

24. Traekfering

25. Laseskrue til treekfering

26. Batterimagasin laser

27. Sikringsbolt

28. Magasin til savklinger

29. Laseknap til magasin

30. Laseskrue til emnestotte
31. Gummibuffer

32. Stettefod

33. Udsugningsadapter

34. Fingerskrue til dybdestop
35. Anslag til dybdestop

2.2 Understel (fig. 4)

A. Standerfodder
Sidestykke

C. Mellemstraeber
Hjerneafstivning

. Tveerstraebere forneden
. Tveerstraebere foroven

B
D
E
E
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3. Medfolgende dele (fig. 1, 5)

Skaer,- kap- og geringssav
Fastspaendingsanordning (8)
Rullestotte med endeanslag (9)
2 x fastgeringsbaile til rullestette (10)
Spanboks (23)

4 x standerfod (A)

2 x sidestykke (B)

2 x mellemstreeber (C)

4 x hjerneafstivning (D)

2 x tvaerstraeber forneden (E)
2 x tveerstraeber foroven (F)
4 x metrik (G)

4 x spaendeskive (H)

32 x matrik (1)

4 x spaendeskive (J)

28 x spaendeskive (K)

28 x skrue (L)

4 x skrue (M)

4 x skrue (N)

Unbrakonggle (O)
Skruenagle (P)

4. Formalsbestemt anvendelse

Sker-, kap- og geringssaven benyttes til oversavning
af tree og kunststof, under hensyntagen til savens
starrelse. Saven egner sig ikke til savning af breende.

aven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tilteenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som métte opsta som falge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemaerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
ojemed.

Der ma kun anvendes savblade, der egner sig il
maskinen. Det er forbudt at benytte nogen som helst
former for skaereskiver.

Korrekt anvendelse af saven betyder ogsa, at
sikkerhedsinstruktionerne samt vejledningen m.h.t.
samlingen og anvendelsen af saven i
instruktionsbogen overholdes. De personer, der
arbejder med saven og vedligeholder den, skal
kende den og veere instrueret om den mulige risiko
ved at benytte den.
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Derudover skal de geeldende bestemmelser til

forebyggelse af ulykker overholdes til punkt og

prikke.

Der skal ogsa tages hejde for andre eksisterende

generelle retningslinjer m.h.t. arbejdsmiljo og

sikkerhed.

Hvis der foretages aendringer pa maskinen,

bortfalder ethvert ansvar for eventuelle skader som

folge heraf fra producentens side.

Ogsa ved korrekt anvendelse af saven kan bestemte

restrisikofaktorer ikke udelukkes fuldstaendigt. Det

drejer sig som folge af maskinens konstruktion og

opbygning iseer om folgende:

@ Beroring af savbladet uden for det afskeermede
omrade.

@ Snitsar som folge af kontakt med det roterende
savblad.

@ Tilbageslag af emner og af dele fra emner.

@ Spraengning af savbladet.

@ Udslyngning af fejlbeheeftede hardmetaldele fra
savbladet.

@ Horeskader som folge af manglende anvendelse
af horeveern.

@ Sundhedsskadelige emissioner af treestov ved
savning i lukkede lokaler.

5. Tekniske specifikationer

Vekselstromsmotor 230V ~50 Hz
Effekt 1800 W
Driftsart S1
Tomgangshastighed ng 4800 min”'
Hardmetalsavblad 2210 x 2 30 x 2,8 mm
Antal teender 24
Svingomrade -52°/0°/ +60°
Geringssavning 0° - 45° til venstre
Savbredde ved 90° 310 x 65 mm
Savbredde ved 45° 220 x 65 mm
Savbredde ved 2 x 45°

(Dobbeltgeringsskeering) 220 x 35 mm
Veegt 15 kg
Laserklasse 2
Bolgelzengde laser 650 nm
Effekt laser <1mwW

Stremforsyning lasermodul 2x1,5 V Micro (AAA)
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Stojemission

Stojen fra saven males ifelge DIN EN 1SO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, I1SO 7960, tilleg A;
2/95. Saven kan frembringe en stoj pa over

85 dB (A) under arbejdet. | sa fald skal der
sorges for stojafskeermning for brugeren (Brug
under alle omstaendigheder horevaern!).

Tomgang
Lydtryksniveau L, 86 dB(A)
Lydeffektniveau Ly, 99 dB(A)

»De angivne vaerdier er emissionsveerdier og svarer
ikke i alle tilfeelde ogsa til de faktiske veerdier pa de
respektive arbejdssteder. Selv om der findes en
korrelation mellem emissions- og
imissionsniveauerne, kan det ikke med sikkerhed
udledes heraf, om det er nodvendigt at serge for
ekstra beskyttelsesforanstaltninger. Faktorer, der har
indflydelse pa det aktuelle imissionsniveau pa
arbejdsstedet, omfatter bl.a. varigheden af
stejpavirkningen, arbejdsrummets egenskaber,
andre stojkilder m.v., fx. antallet af maskiner og
andre processer i naerheden. De palidelige
arbejdspladsveerdier kan endvidere variere fra land til
land. Disse oplysninger skal imidlertid give brugeren
mulighed for bedre at vurdere pavirkningen og
risikoen.

Samlede svingningstal (vektorsum for tre retninger)
beregnet i henhold til EN 61029.

Svingningsemissionstal ah = 1,297 m/s2

6. Inden ibrugtagning

6.1 Generelt

@ Maskinen skal sta stabilt, d.v.s. at den skal
skrues fast pa et arbejdsbord, et universal-
understel e.l.

@ Inden ibrugtagningen skal alle afskeermninger og
alt sikkerhedsudstyr vaere korrekt monteret.

@ Savbladet skal kunne rotere frit.

@ Pas pa fremmedlegemer som sem, skruer m.v. i
trae, der allerede har vaeret bearbejdet.

@ Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, at
savbladet er monteret korrekt, og at de
bevaegelige dele lober let.

@ Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, om
angivelserne pa typeskiltet svarer til el-nettets
veerdier.
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6.2 Montering af sav (fig. 1-3; 6)

@ Tiljustering af drejebordet (17) losnes
fikseringsgrebet (14) ca. 2 omdrejninger, s&
bordet (17) frigeres.

® Tryk armen til anslagsposition (13) ind, drej
drejebordet (17) og markeren (15) til det anskede
vinkelmal ifelge skalaen (16), og fastger med
fikseringsgrebet (14). Saven har
anslagspositioner ved -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°,
15°,22,5°, 30°, 45° og 60°, hvor man kan lade
anslagsarmen ga i indgreb.

@ Saven frigeres fra den nederste stilling ved at
trykke overdelen (4) let ned og samtidig traekke
sikringsbolten (27) ud af motorholderen. Drej
sikringsbolten (27) 90°, for du slipper den, sa
saven forbliver frigjort.

@ Sving savens overdel (4) op, s frigerelsesgrebet
(3) gariindgreb.

@ Fastspaendingsanordningen (8) kan monteres
bade til venstre og til hgjre pa det faststdende
savbord (18).

@ Losn laseskruerne til emnestetten (30).

@ For rullestetten med endeanslag (9) hen over den
ene af fastgeringsbejlerne til rullestette (10), og
monter disse til det faststaende savbord (18),
spaend den pageeldende laseskrue (30) (fig. 6).

® Monter den anden fastgeringsbgijle til rullestotte
(10) pa den modsatte side af saven, og fikser
med laseskruen (30).

@ Ved atlgsne laseskruen (22) kan savens overdel
(4) hzeldes mod venstre i en vinkel pa maks. 45°.

@ Benyttes saven uden understel, tiener stettefoden
(32) det formal at forhindre, at saven kipper frem
under arbejdet. Til det drejes stottefoden (32) ud,
indtil den bergrer savens planflade.

6.3 Montering af understel og fastskruning af sav
til understel (fig. 4 - 25)

1. Stik standerfodderne (A) ind i mellemstraeberne
(C) nedefra, som vist pa fig. 7. Gummifedderne
skal sidde sadan pa standerfadderne (A), at
hvilefladerne er lige.

2. Skru standerfedderne (A) sammen med
mellemstraeberne (C) med skruerne (N),
spaendeskiverne (H) og metrikkerne (G), som vist
pafigur8-9.

3. For sidestykkerne (B) hen over mellemstraeberne
(C) ovenfra (fig. 10).

4. Skru sidestykkerne (B) sammen med
mellemsteeberne (C) med 3 skruer (L),
spaendeskiver (K) og metrikker (I) ved hver
sammenfgjning (fig. 11 - 12).

5. Stik de to nederste tveerstreebere (E) helt ind i de
pagaeldende udsparinger pa den ene af
mellemstraeberne (C) (fig. 13). Skru de nederste
tveerstreebere (E) sammen med mellemstraeberen
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N

(C) hver med 2 skruer (L), spaendeskiver (K) og
maotrikker (1), som vist pa fig. 14 - 15.

P& den samme halvdel af understellet fores de to
overste tveerstreebere (F) heltind i de
pagaeldende udsparinger i sidestykket (B) (fig.
16). Stik hvert sted en hjerneafstivning (D) ind i
udsparingen pa sidestykket (B). Bemzerk, at
hjerneafstivningerne (D) kun skal passe i den ene
side af understellet; dette er tilfseldet, nar hullerne
i sidestykket (B), de overste tvaerstraebere (F) og
hjerneafstivninger (D) kongruerer (fig. 17).

Skru nu de gverste tveerstraebere (F),
hjerneafstivninger (D) og sidestykket (B) sammen
hver med 2 skruer (L), spaendeskiver (K) og
maotrikker (I), som vist pa fig. 18 - 19.

Seet understellets to halvdele sammen, sa de
nederste og overste tvaerstraebere (E, F) sidder i
de tilsvarende udsparinger pa sidestykke (B) og
mellemstraeber (C) (fig. 20).

Skru de nederste tvaerstraebere (E) sammen med
understellets anden halvdel, som beskrevet
under pkt. 5. (fig. 21/1.).

. Skru de overste tveerstraebere (F) sammen med

understellets anden halvdel, som beskrevet
under pkt. 6. (fig. 21/2.).

. Traek de fire gummibuffere (32) pa undersiden af

saven af (fig. 22).

. Stil saven pa understellet, sa hullerne, som

gummibufferne (32) har siddet i, er kongruente
med de 4 huller pa oversiden af understellet. Stik
nu de 4 skruer (M) gennem understel og
savfedder nedefra, og skru saven fast til
understellet med spaendeskiver (J) og matrikker
(1) (fig. 23 - 25).

6.4 Finjustering af anslag til kapsnit 90°
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(fig. 1, 26 - 28)

Fikser drejebordet (17) i 0°-position.

Losn laseskruen (22), og hzeld savens overdel (4)
helt mod hgjre med handtaget (1).

Laeg 90°-anslagsvinklen (a) op mellem savklinge
(7) og drejebord (17).

Lasn kontrametrikken (36), og stil pa justerskruen
(38), indtil vinklen mellem savklinge (7) og
drejebord (17) udger 90°.

Indstillingen fikseres ved at spaende
kontramatrikken (36) igen.

Kontroller til sidst markerens (20) position pa
skalaen (19). Om nedvendigt lasnes markaren
(20) med stjerneskruetraekker, seettes i 0°-
position ifelge skala (19), og holdeskruen
spaendes til igen.

Anslagsvinkel folger ikke med.
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6.5 Finjustering af anslag til vinkelsnit 45°
(fig. 1, 26, 29 - 30)

Fikser drejebordet (17) i 0°-position.

Losn laseskruen (22), og hzeld savens overdel (4)
helt mod venstre, til 45°, med handtaget (1).
Laeg en 45°-anslagsvinkel (b) op mellem
savklinge (7) og drejebord (17).

Stil pa justerskruen (37), indtil vinklen mellem
savklinge (7) og drejebord (17) udger nejagtig
45°.

@ Anslagsvinkel folger ikke med.

7. Drift

7.1 Kapsnit 90° og drejebord 0° (Fig. 1 - 3, 31)

Ved skaerebredder op til ca. 100 mm kan savens

traekfunktion fikseres i den bageste position med

laseskruen til treekforing (25). Skal skeerebredden
veere over 100 mm, sa veer opmaerksom pa, at
laseskruen til treekforing (25) skal vaere los og savens
overdel (4) bevaegelig.

@ Bring savens overdel (4) i overste position.

@ Tagfatihandtaget (1), og skub savens overdel
(4) bagud, og fikser den evt. i denne position
(afhezengig af skeaerebredde).

@ Laegdettree, der skal saves, ind mod
anslagsskinnen (11) og oven pa drejebordet (17).

@ Fikser materialet pa det faststaende savbord (18)
med fastspaendingsanordningen (8), sa det ikke
forrykker sig under savningen.

® Tryk pa frigerelsesgrebet (3) for at frigere savens
overdel (4).

@ Tryk pa teend/sluk-knappen (2) for at teende for
motoren.

@ Ved fikseret treekforing (25): Tag fat i handtaget
(1), og flyt savens overdel (4) ned i en jeevn
bevaegelse og et let tryk, indtil savklingen (7) har
gennemskaret emnet.

@ Ved ikke-fikseret traekforing (25):

Traek savens overdel (4) helt frem, tag fat i
handtaget (1), og saenk sa overdelen helt ned i en
jeevn bevaegelse og med et let tryk. Skub nu
langsomt savens overdel (4) helt bagud i en jeevn
bevaegelse, indtil savklingen (7) har skaret helt
igennem emnet.

@ Narsavningen er udfert, bringes savens overdel
(4) tilbage i overste hvilestilling, og teend/sluk-
knappen (2) slippes.

Vigtigt! Returfiederen ger, at saven automatisk

rykker op, dvs. at du ikke skal slippe handtaget (1),

nér snittet er udfert, men flytte savens overdel (4)

langsomt op med et let modtryk.
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7.2 Kapsnit 90° og drejebord 0°- 45° (Fig. 1-3, 32)
Med kapsaven kan der udfgres kapsnit pa 0° - 52°
mod venstre og 0° - 60° mod hgjre i forhold til
anslagsskinnen.

@ Losndrejebordet (17) ved at lempe pa
fikseringsgrebet (14).

@ Tryk armen til anslagsposition (13) ind, drej
drejebordet (17) og markeren (15) til det anskede
vinkelmal ifelge skalaen (16), og fastger med
fikseringsgrebet (14). Saven har
anslagspositioner ved -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°,
15°,22,5°, 30°, 45° og 60°, hvor man kan lade
anslagsarmen ga i indgreb.

@ Spaend fikseringsgrebet (14) fast igen for at
fastlase drejebordet (17).

@ Udfer snittet som beskrevet under punkt 7.1.

7.3 Vinkelsnit 0°- 45° og drejebord 0°
(Fig. 1-3, 33)
Med kapsaven kan der udferes vinkelsnit mod
venstre pa 0°- 45° i forhold til arbejdsfladen.
@ Afmonter om nadvendigt
fastspaendingsanordningen (8), eller monter den
pa den modsatte side af det faststaende savbord
(18).
Bring savens overdel (4) i everste position.
Fikser drejebordet (17) i 0°-position.
Losn laseskruen (22), tag fat i handtaget (1), og
heeld savens overdel (4) mod venstre, indtil
markeren (20) peger mod det enskede mal pa
skalaen (19).
@ Spaend laseskruen (22) igen, og udfer snittet som
beskrevet under punkt 7.1.

7.4 Vinkelsnit 0°- 45° og drejebord 0°- 45°
(Fig. 1 -3, 34)

Med kapsaven kan der udferes vinkelsnit mod

venstre pa 0°- 45° i forhold til arbejdsfladen og

samtidig pa 0°- 52° mod venstre resp. 0° - 60° mod

hgjre i forhold til anslagsskinnen (dobbeltvinkelsnit).

@ Afmonter om nadvendigt
fastspaendingsanordningen (8), eller monter den
pa den modsatte side af det faststaende savbord
(18).

@ Bring savens overdel (4) i overste position.

@ Losndrejebordet (17) ved at lempe pa
fikseringsgrebet (14).

@ Tagfatihandtaget (1), og indstil drejebordet (17)
til den enskede vinkel (se ogsa punkt 7.2).

@ Spaend fikseringsgrebet (14) fast igen for at
fastlase drejebordet.

@ Skru laseskruen (22) lgs, tag fat i handtaget (1),
og haeld maskinhovedet (4) mod venstre, indtil
det onskede vinkelmal nas (se ogsa punkt 7.3).

@ Spaend laseskruen (22) igen.

@ Udfer snittet som beskrevet under punkt 7.1.
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7.5 Dybdestop (fig. 35)

@ Skeeredybden kan indstilles trinlest med skruen
(34): Losn fingermatrikken pa skruen (34), og
klap anslag til dybdestop (35) ud. Indstil den
onskede skaeredybde ved at dreje skruen (34) ind
eller ud, og spaend fingermetrikken pa skruen
(34) fast igen.

@ Afprov indstillingen med et provesnit.

7.6 Spanboks (fig. 36 - 37/pos. 23)

Saven er udstyret med en boks (23) til opsamling af

span. Spanboksen (23) kan szettes fast pa

udsugningsadapteren (33).

For at tomme spanboksen (23) klappes den op, som
vist pa fig. 37, og udbankes forsigtigt.

Til udsugningsadapteren (33) kan der ogsa tilsluttes
en formalsegnet stevudsugning.

7.7 Skift af savklinge (fig. 1, 38 - 41)

Treek stikket ud af stikkontakten!

@ Sving overdelen af saven (4) op, og hold den fast i
denne position ved hjeelp af sikringsbolten (27).

® Tryk pa frigarelsesgrebet (3), og klap
klingevaernet (6) sa hejt op, at udsparingen i
klingevaernet (6) befinder sig over flangeskruen
(39).

@® Med den ene hand trykker du pa
savakselspaerren (5), med den anden hand
seetter du skruengglen (P) pa flangeskruen (39).

@ Tryk fastind pa savakselspzerren (5), og drej

flangeskruen (39) langsomt i retning med uret.

Efter maks. en omdrejning gar savakselspaerren

(5) iindgreb.

Skru flangeskruen (39) Igs i retning med uret —

brug lidt flere kreefter denne gang.

Drej flangeskruen (39) helt ud, og tag den

udvendige flange (40) af.

Tag savklingen (7) af den indvendige flange, og

treek den ned og ud.

Rengor grundt flangeskruen (39), den udvendige

(40) og den indvendige flange.

Seet den nye savklinge (7) i i omvendt reekkefolge,

og spaend den fast.

Vigtigt! Teendernes skra skeereflade, dvs.

savklingens (7) rotationsretning, skal svare til

pilens retning pa huset.

@ Inden du arbejder videre med saven, skal du
checke, om beskyttelsesudstyret virker, som det
skal.

@ Vigtigt! Hver gang efter skift af savklinge skal du
kontrollere, om savklingen roterer frit i
bordindleegget (12) bade i lodret stilling og med
45°-kipning.

@ Vigtigt! Skift og tilretning af savklinge (7) skal
udferes pa korrekt vis.
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7.8 Magasin til reserveklinge (fig. 42/pos. 28)
Saven er udstyret med et magasin (28) til opbevaring
af reserveklinge. For at klappe magasinet (28) ud skal
du traekke i laseknappen (29) bag pa saven, samtidig
med at du traekker magasinet (28) ud.

7.9 Drift laser (fig. 43 — 45/pos. 21)

Taend: Szet teend/sluk-knappen laser (42) i position
LI for at teende laseren (21). En laserlinie projiceres
ind pa arbejdsemnet og viser den ngjagtige
skeerebane.

Sluk: Seet teend/sluk-knappen laser (42) i position ,,0.
Indstilling af laser: Laseren kan justeres efter behov
ved at &bne skruerne (41) let. Spaend skruerne igen
efter justering. Vigtigt! Kig ikke ind i laserlyset!

Skift af batteri: Kontroller, at laseren (21) er slukket.
Fjern batterimagasinet (43). Tag de brugte batterier
ud, og seet nye i (2 x 1,5 volt type RO3, LR 03 Micro,
AAA). Vaer opmaerksom pa at vende batterierne
rigtigt. Luk batterimagasinet igen.

7.10 Transport (fig. 1 - 3)

@ Spaend fikseringsgrebet (14) fast for at fastlase
drejebordet (17).

@ Aktiver frigorelsesgrebet (3), pres savens overdel
(4) nedad, og fikser med sikringsbolt (27). Saven
er nu last fast i nederste stilling.

@ Fikser savens traekfunktion i bageste position med
laseskruen til treekfering (25).

@ Baersavenidet faststdende savebord (18) eller,
hvis saven er monteret pa understellet, i de
indstobte greb i understellet.

@ Forat samle saven igen folges anvisningerne
under punkt 6.2.

7.11 Bortskaffelse af batterier

Emballagen skal indleveres til genanvendelse. Veer
opmaerksom pa materialesorteret recycling. Batterier
ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Alle forbrugere er lovmaessigt
forpligtede til at indlevere batterier pa de szerlige
opsamlingssteder. Brugte batterier kan sendes til ISC
GmbH, EschenstraBe 6, D-94405 Landau.
Producenten vil sa serge for forskiftsmaessig
bortskaffelse.

8. Udskiftning af nettilslutningsledning

Hvis produktets nettilslutningsledning beskadiges,
skal den skiftes ud af producenten eller dennes
kundeservice eller af person med lignende
kvalifikationer for at undga fare for personskade.
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9. Rengoring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Traek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

9.1 Rengoring

@ Hold s& vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudblaesning med lavt tryk.

@ Vianbefaler, at maskinen rengores hver gang
efter brug.

@ Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt bled seebe. Undga brug af rengerings- eller
oplesningsmiddel, da det vil kunne odeleegge
maskinens kunststofdele. Pas pa, at der ikke kan
treenge vand ind i maskinens indvendige dele.

9.2 Kontaktkul

Ved for megen gnistdannelse skal kontaktkullet
efterses af en fagmand.

Vigtigt! Udskiftning af kontaktkul skal foretages af
en fagmand.

9.3 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

9.4 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
@ Savens type.

@ Savens artikelnummer.

@ Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den nedvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

10. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
Emballagen bestar af ramaterialer og kan saledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbeher bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifalge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forher dig hos din kommune!
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11. Bortskaffelse af batterier

Batterier indeholder miljoskadelige materialer. Smid
ikke batterier ud som husholdningsaffald; batterier
ma ikke udseettes for ild eller vand. Batterier skal
bortskaffes miljomaessigt forsvarligt efter brug; dvs.
de skal indleveres pa genbrugsstation eller smides i
seerlige batterisorteringsbeholdere. Brugte batterier
kan sendes til ISC GmbH, EschenstraBe 6 in
D-94405 Landau. Producenten vil i sa fald serge for
en forskiftsmaessig bortskaffelse.

¥
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A készillékek hasznélatanal be kell tartani egy par
biztonsagi intézkedéseket, azért hogy sériiléseket
és karokat megakadalyozzon. Olvassa ezért ezt a
haszndlati utasitast alaposan at. Orizze jol meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére alljonak az
informaciok. Ha atadna mas személyeknek a
késziiléket, akkor kézbesitseki vele ezt a hasznalati
utasitast is.

Nem véllalunk felel6séget olyan bal kért és
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonsagi utasitasoknak a figyelmen hagyasa altal
keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfelel6 biztonsagi utasitasok a mellékelt
flizetetcskében talalhatoak.

A\ FIGYELMEZTETES!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasitast
el.

A biztonsagi utalasok és utasitasok betartasan bellli
mulasztasok kdvetkezménye aramcsapas, tliz
és/vagy nehéz sérilések lehetnek.

Grizze meg a biztonsagi utalasokat és

utasita a jovére nézve.

1.1 Specialis utasitasok a lIézerhez
Figyelem: Lézersugarzas
Ne nézzen a sugarba
Lézerosztaly 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 1894S-8x11

A:650 nm P: <1mW

® Ne tekintsen sohasem kozvetlenil a
sugarzasba.

@ Sohasem iranyitsa a lézersugarat visszaverd
felllletekre és személyekre vagy allatokra. Egy
kis telyesitmény lézersugdr is tud a szemen
karokat okozni.

@ Vigyazat - ha az itt megadott eljarasi modtdl
eltér, akkor ez egy veszélyes sugarzasi
expozicidhoz vezethet.

® Alézermodult sohasem kinyitni.

@ Haafejezéfiirészt hosszabb ideig nem
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hasznalja, akkor az elemeket el kell tavolitani
beldle.

@ Nem engedélyezett, a lézer
teljesitménynovelésenek az érdekében
valtoztatasokat elvégezni a lézeren.

® Agyarté nem valal szavatossagot olyan
karokért, amelyek ezeknek a biztonsagi
utasitasoknak a figyelmen kiviil hagyasabol
adddnak.

08.2008 10:48 Uhr

2. A késziilék leirasa

2.1 Voné-, fejez6 és sarkalo flirész
(képek 1-t6l - 3-ig)

1. Fogantyu

2. Be-/Kikapcsold

3. Kireteszel6kar

4. Gépfej

5. Flrésztengelyzar

6. Flrészlapvédé mozgathatd

7. Flrészlap

8. Feszitéberendezés

9. Gorfeltét végitkozovel

10. Tartofil a gorfeltéthez

11. Utkézésin

12. Asztalbetét skalaval a vagashoszhoz

13. Reteszallaskar

14. Rogzitéfogantyd

15. Mutaté

16. Skala

17. Forgdasztal

18. Feszesen all¢ flirészasztal

19. Skéla

20. Mutaté

21. Lézer

22. Rogzitécsavar

23. Forgacsfelfogoboksz

24. Vond-vezetés

25. Rogzitécsavar a vond-vezetéshez

26. Elemrekesz lézer

27. Biztosité csapszeg

28. Taroldrekesz a flirészlapoknak

29. Reteszelégomb a tarolérekeszhez

30. Régzitécsavar a munkadarabfeltétnek

31. Gumiiitk6z6

32. Tamaszlab

33. Elszivéadapter

34. Recézett fejli csavar a vagasmélységkorlatoldhoz

35. Utkdz6 a vagasmélységkorlatoléhoz

.2 Allany (4-es kép)
Alldlabak

Oldalrész

Kdzbens6 tamaszok

2
A
B
C
D. Sarokmerevités
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Alulsé kereszttamaszok
Fellilsé kereszttamaszok

mm

Lo

A szdllitas terjedelme
(1-es, 5-6s kép)

Voné-, fejez6 és sarkal6 flirész
Feszit6 berendezés (8)
Gorfeltét végutkdzovel (9)

2 x tartéfil a gorfeltéthez (10)
Forgacsfelfogdboksz (23)

4 x alldlab (A)

2 x oldalrész (B)

2 x kbzbensé tamasz (C)

4 x sarokmerevités (D)

2 x aluls¢ kereszttamasz (E)
2 x felllsé kereszttdmasz (F)
4 x anya (G)

4 x alatétkarika (H)

32 x anya (I)

4 x alatétkarika (J)

28 x alatétkarika (K)

28 x csavar (L)

4 x csavar (M)

4 x csavar (N)

Inbuszkulcs (O)
Csavarkulcs (P)

4. Rendeltetésszeriii hasznalat

A voné-, fejezé és sarkalo flrész, a gépnagysagnak
megfelelé fa és mlianyag fejezésére szolgal. A flirész
nem alkalmas tlizel6fa vagasara.

Az excenter csiszol6gép nem alkalmas nedves
csiszolasra. A gépet csak rendeltetése szerint szabad
hasznalni. Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat, nem
szamit rendeltetésszerlinek. Ebbdl adédoé barmilyen
karért vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznald ill. a
kezeld felelés és nem a gyarto.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készllékeink a
meghatarozésuk szerint nem kisipari, kézmdipari
vagy ipari izemek teriletén torténd bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vallalunk szavatossagot, ha a
késziilék kisipari, kézmdipari vagy ipari lizemek
teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek
teriiletén van hasznalva.

Csak a gépnek megfeleld férészlapokat szabad
hasznalni. Minden fajta szétvalasztd tarcsanak a
hasznélata tilos.

A rendeltetésszeréi alkalmazas része a biztonsagi
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utasitasok, valamint a hasznalati utasitasban levo

Osszeszerelési és lizemeltetési utasitasok

figyelembe vétele is.

A gépet kezelo és karbantartd személyeknek a gép

hasznélataban jartasnak és a lehetséges

veszélyekkel kapcsolatban kioktatottnak muszaj
lennidik.

Ezen kiviil pontosan be kell tartani az érvényes

balesetvédelmi eldirasokat.

Figyelembe kell venni a munkaegészségiigy és

biztonsagtechnika terén fennallé egyébb altalanos

szabalyokat. A gépen torténo valtoztatasok, a gyarté
szavatolasat, és az ebbdl addédd karok megtéritését,
teljesen kizarjak.

Bizonyos fennmaradt rizikétényezoket

rendeltetésszeré hasznalat esetén sem lehet teljes

mértékben kizarni. A gép konstrukciéja és felépitése
altal a kdvetkezd pontok kdvetkezhetnek be:

@ aférészlap megérintése a nem lefedett
férészkorben.

o aforgo férészlapba vald nyulas
(vagasi sérilés ).

@ amunkadarab és munkadarabrészek
visszacsapddasa.

o férészlaptorések.

@ aférészlap hibas keményfémrészeinek a
kivetése.

@ aszikséges zajcsokkento flillvédo
hasznélatanak mell6zésekor a hallas
karosodéasa.

@ zart termekben levd hasznalatkor az
egészségre karos faporok kibocsatasa.

5. Technikai adatok

Véltakozéaramui motor 230V ~ 50Hz
Teljesitmény 1800 Watt
Uzemmod S1
Uresjaratt fordulatszam ng 4800 perc!
Keményfémférészlap 2210x 2 30x2,8 mm
A fogak szama 24

Elforditasi hatarkér
Sarakal6 vagas

-52°/ 0°/ +60°
0° tél 45°-ig balra

Férésszélesség 90°-nal 310 x 65 mm
Férésszélesség 45°-nal 220 x 65 mm
Férésszélesség 2 x 45°-nal

(Duplasarkalévagas) 220 x 35 mm
Toémeg 15 kg
Lézerosztaly 2
Hulldamhossz, lézer 650 nm
Teljesitmény, lézer = =1 mW

A lézermodul dramellatasa 2x1,5 v Micro (AAA)
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Zajkibocsatasi értékek

@ Ennek a férésznek a zajszintjét a DIN EN ISO
3744;11/95, E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 A
fliggelék; 2/95 szerint mérik. A munkahelyen a
zajkifejtés tullépheti a 85 dB-t (A). Ebben az
esetben a hasznald részére zajvédd
intézkedésekre van sziikség. (Zajcsokkentd
flilvédot hordani!)

Uresmenet
Hangnyomasmérték Lp, 86 dB(A)
Hangteljesitménymérték Ly 99 dB(A)

“A megadott értékek, emisszids értékek, és ezért
nem jelentenek okvetlenil egyben biztos munkahelyi
értékeket is. Habar az emisszié- és imisszi6 szint
kozott egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonsaggal levezetni, hogy kiegészitd
ovointézkedések sziikségesek-e vagy nem. A
tényezok, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkod6
imissziészintet befolyasolhatjak, a behatas
idotartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos befolyasokat tartalmazzak.
Ugyanugy varidlhatnak orszagrol orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacié
a hasznalonak a veszélyeztetés és a rizik6 jobb
felbecstilését kell hogy lehetové tegye.”

Rezgésosszértékek (harom irdny vektorésszege) az
EN 61029 szerint lettek meghatarozva.

Rezgésemisszidértek ap, = 1,297 m/s?

6. Belizemeltetés el6tt

6.1 Altalanos

@ A gépet stabilan kell felallitani, ez annyit jelent,
hogy egy munkapadra, vagy egy univerzalis
allvanyra, vagy hasonléra ra kell feszesen
csavarozni.

o Uzembe helyezés el6tt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszeréen kell
felszerelve lennie.

® Aférészlapnak szabadon kell futnia.

® A mar megmunkalt fan Ugyeljen az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szégekre vagy
csavarokra stb..

® Mieldtt a ki- / bekapcsolot izemeltetné,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a férészlap
rendesen fel van szerelve és a mozgathaté
részek kénnyé jaratiak.

® A gép hozzakapcsolasa el6tt gy6z6djén meg
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arrdl, hogy a gép tipustablajan levé adatok a
halézati adatokkal megegyeznek-e.

6.2 A fiirész felszerelése (képek 1-t6l - 3-ig; 6)

® Aforgoasztal (17) eldllitdsédhoz cca. 2 fordulattal
meglazitani a régzitéfogantyut (14), azért hogy
kireteszelje a forgéasztalt (17).

@ Nyomni a reteszallaskart (13), a forgdasztalt (17)
és a mutatot (15) a skala (16) kivant
szogmértékére forditani és a rogzitéfogantytval
(14) fixalni. A flrész -45°-ndl, -30°-nal, -22,5°—
nal, -15°-nal, 0°-nal, 15°-ndl, 22,5°-nal, 30°-nal,
45°-ndl és 60°-nal reteszeldallasokkal
rendelkezik amelyekbe be lehet retszelni a
reteszeléallaskart.

® A gépfej (4) enyhe lefelé nyoméasa és a biztositd
csapszegnek (27) a motortartdbeli egyidejlleges
kihuzasa altal, lehet a flirészt az alulsé allasbdl
kireteszelni. Forditsa 90°-ban el a biztosité
csapszeget (27) mielétt elengedné, azért hogy a
flirész kireteszelve maradjon.

@ Addig felfelé hajtani a gépfejet (4), amig a
kireteszelbkar (3) be nem reteszel.

@ Afeszesen allo flirészasztalra (18) a
feszitéberendezést (8) Ugy a baroldalra minta
joboldalra is fel lehet szerelni.

® Megereszteni a munkadarabfeltét (30)
rogzitécsavarjat.

® A gorfeltétet a végiitkdzével (9) a gorfeltétre
szolgald egyik tart6fiilon keresztiil (10) vezetni és
ezt felszerelni a feszesen allo flirészasztalra (18),
a megfeleld rogzitéesavart (30) meghuzni (6-os
kép).

® A gorfeltétre szolgalé masik tartofiilet (10) a
flirész szemben levé oldalara felszerelni és a
megfeleld rogzitécsavarral (30) biztositani.

® A gépfejet (4) ardgzitdécsavar (22) megeresztése
dltal lehet, max. 45°-ig balra dénteni.

@ Ha aflirész allvany nélkil lesz hasznalva, akkor a
tamaszlab (32) arra szolgal, hogy a flirész ne
tudjon az Gzem alatt elére ddlni. Ehhez a
tamaszlabat (32) addig kicsvarni, amig meg nem
érinti a fUrész feldllitasi helyét.

6.3 Osszeszerelni az allvanyt és 6sszecsavarozni
a flirészt az alvannyal (képek 4-t6l - 25-ig)

1. A7-es képen mutatottak szerint bedguni az
alldlabakat (A) alulrdl a kdzbensé tamaszokba
(C). Vegye figyelembe, hogy az allélabakon (A) a
gumilabak Ugy vannak kiigazitva, hogy a felfekvé
fellletek egyenesek legyenek.

2. AB8-t6l -9-ig levé képeken mutatottak szerint
Osszecsavarozni a kdzbensé tamaszokon (C) az
alldlabakat (A) a csavarokkal (N), az
alatétkarikakkal (H) és anyakkal (G).

3. Azoldali részeket (B) feliilrél a kozbenséd
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tamaszokra (C) vezetni (10-es kép).

Az oldalrészeket (B) minden csatlakoztatasi
helyen 6sszecsavarozni a kozbens tamaszokkal
(C) a 3 csavarral (L), alatétkarikakkal (K) és
anyakkal (1) (képek 11-t6l — 12-ig
A két alulsé kereszt tdmaszt (E) Utkdzésig az
egyik kozbens6 tdmasz (C) megfeleld iregabe
dugni (13-as kép). Az aluls¢ kereszt timaszokat
(E), a 14-t6l — 15-ig levé képeken mutatottak
szerint, 2-2 csavarral (L), alatékoronggal (K) és
anyaval (l) 6sszecsavarozni a kdzbensé
tamasszal (C).

Ugyanazon az allvanyfélen bevezetni a két
fellils6 kereszt tamaszt (F) tkdzésig az oldalrész
(B) megfelel6 uregeibe (16-os kép). Egy-egy
sarokmerevitést (D) az oldalrész (B) Gregébe
dugni. Vegye figyelembe, hogy a
sarokmerevitések (D) csak az allvany egyik
oldalara illenek, ez akkor az eset, ha
egybevagdak az oldalrészben (B), a feliilsé
kereszt tdamaszokban (F) és a
sarokmerevitésekben (D) levé lyukak (17-es
kép).

Most a fellilsé kereszt tamaszt (F),
sarokmerevitést (D) és az oldalrészt (B), a 18-t6l
- 19-ig levd képeken mutatottak szerint 2-2
csavarral (L), alatézkoronggal (K) és anyaval (1)
bsszecsavarozni.

Ugy 6sszedugni a két allvanyfelet, hogy az alulsé
és a fellils6 kereszt tamaszok (E, F) az
oldalrészeken (B) és kdzbensd tamaszokon (C)
levé Uregekben fekidjenek (20-as kép).

Az aluso kereszttamaszokat (E) az 5. alatt
leirottak szerint a masodik allvanyfélre
felcsavarozni (kép 21/1).

. Afellilsé kereszttdmaszokat (F) a 6. alatt leirottak

szerint a masodik allvanyfélre felcsavarozni (kép
21/2).

. Lehuzni a négy gumititkéz6t (32) a flrész alulsé

oldalan (22-es kép).

. A flrészt ugy felallatiani az allvanyra, hogy a

lyukak, amelyekben benn voltak a gumilitkézok
(32), egybevagoak legyenek az allvany fellilsé
részén levé 4 lyukkal. Most a 4 csavart (M) alulrol
az allvanyon és a flirészlabakon keresztil dugni
és a flrészt az alatétekkel (J) és anyakkal (1)
Osszecsavarozni az allvannyal

(képek 23-t6l - 25-ig).

6.4 Az (itk6z6 finombeigazitasa a fejezé
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vagashoz 90° (képek 1,26-t6l - 28-ig)

A forgdasztalt (17) a 0°-u allasra rogziteni.
Meglazitani a régzitécsavart (22) és a gépfejet (4)
a fogantylval (1) egészen jobbra donteni.
Bedllitani a flirészlap (7) és a forgdasztal (17)
kozott a 90°-u Utkdzészogletet (a).
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® Megereszteni az ellenanyat (36) és annyira
eldllitani a beigazitécsavart (38), ameddig a
flirészlap (7) és a forgdasztal (17) kozotti szoglet
90° nem lesz.

® Azellenanyat (36) ismét feszesre hizni, azért
hogy régzitse a bedllitast.

@ AzUtan leellendrizni a mutatd (20) poziciojat a
skalan (19), ha sziikséges akkor megereszteni a
mutatét (20) a csillag csavarhajtéval, a skala (19)
tartécsavart.

® Az itkozdszoglet nincs a szallitas
terjedelmében.

6.5 Az (itk6z6 finombeigazitasa a sarkal6

vagashoz 45° (képek 1, 26, 29-t6l - 30-ig)

A forgdasztalt (17) a 0°-u allasra rogziteni.

Kioldani a rogzitécsavart (22) és a gépfejet (4) a

fogantyuval (1) egészen balra, 45°-ra donteni.

Beilleszteni a flirészlap (7) és a forgdasztal (17)

kozott a 45°-U Utkdzési szogletet (b).

Annyira elallitani a jusztirozo csavart (37), hogy a

flirészlap (7) és a forgdasztal (17) kdzotti sz6g

pontosan 45° legyen.

® Aziitkozészdglet nincs a szallitas
terjedelmében.

7. Uzem

7.1 Fejez6 vagas 90° és a forgbasztal 0°
(képek 1-t61 - 3-ig, 31)

A 100 mm-ig terjedé vagasi szélességekig a flirész

vonofunkcidjat a vonoé-vezetés rogzitdcsvarjaval (25)

a hatsé helyzetben lehet fixalni. Ha a vagasi

szélesség 100 mm-en felll lenne, akkor Ugyelni kell

arra, hogy a vond-vezetés rogzitécsavarja (25) laza
és a gépfej (4) mozgathatd legyen.

® A gépfejet (4) a fenti dllasba helyezni.

® A gépfejet (4) a fogantyunal (1) fogva hatratolni és
adott esetben ebben a helyzetben fixalni. (a
vagasi szélsségtol fliggéen)

@ Fektesse a vagasra eldrelatott fat az itkozésinhez
(11) és a forgdasztalra (17).

® Azanyagot a feszitberendezéssel (8) a feszesen
all6 flirészasztalra (18) rogziteni, azért hogy
megakaddlyozza a vagasi folyamat alatti
elcsUszast.

® A gépfej (4) szabadra engedéséhez a
kireteszel6kart (3) nyomni.

@ A motor bekapcsolasahoz a be- / kikapcsolét (2)
nyomni.

@ Fixalt voné-vezetésnél (25): A fogantyuval (1) a
gépfejet (4) egyenletesen és enyhe nyomassal
lefelé mozgatni, amig a flrészlap (7) 4 nem
vagta a munkadarabot.
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@ Nem fixalt vono-vezetésnél (25):

Egészen eldre hizni a gépfejet (4) és akor a
fogantyuval (1) egyenletesen és enyhe
nyomassal egészen leig leereszeteni. Most a
gépfejet (4) lasan és egyenletesen egészen hatra
tolni, amig a flirészlap (7) teliesen at nem vagta a
munkadarabot.

@ Aflrészlési folyamat befejezése utan a gépfejet
(4) ismét a fels6 nyugalmi helyzetbe tenni és
elengedni a be- kikapcsolét (2).

Figyelem! A visszahoz rugo altal a gép

autématikussan felcsapddik, ez annyit jelent, hogy a

vagas végénél ne engedie el a fogantyut (1), hanem

vezesse a gépfejet (4) lassan és enyhe ellennyomas
alatt felfelé.

7.2 Fejez6 vagas 90° és a forgbasztal 0°-t6l - 45°-
ig (képek 1-t6l - 3-ig, 32)

A fejezé flirésszel az litkdzésintdl balra 0°-t6l - 52°-ig

és jobbra 0°-tdl - 60°-ig terjedd fejezé vagasokat lehet

végezni.

@ Aforgoasztalt (17) a régzitéfogantyu (14)
megeresztése altal meglazitani.

@ Nyomni a reteszallaskart (13), a forgdasztalt (17)
és a mutatot (15) a skala (16) kivant
szogmértékére forditani és a régzitéfogantylval
(14) fixalni. A flrész -45°-nal, -30°-nal, -22,5°-nal,
-15°-ndl, 0°-ndl, 15°-nal, 22,5°-ndl, 30°-nal, 45°-
nal és 60°-nal reteszeldallasokkal rendelkezik
amelyekbe be lehet retszelni a reteszeléallaskart.

@ Aforgoasztal (17) rogzitéséhez a rogzitéfogantyut
(14) ismét feszesre huzni.

® Avagasta7.1-es pont alatt leirottak szerint
elvégezni.

7.3 Sarkal6 vagas 0°-tdl - 45°-ig és a forgdasztal
0° (képek 1-t8l - 3-ig, 33)

A fejezé firésszel a munkafelilethez balra 0°-t6l -

45°-ig terjedd sarkal6 vagasokat lehet végezni.

@ Adott esetben leszerelni a feszitéberendezést (8)

vagy a feszesen 4ll¢ flrészasztal (18) masik

oldaldra felszerelni.

A gépfejet (4) a fenti llasba helyezni.

A forgdasztalt (17) a 0°-u allasra rogziteni.

Megereszteni a régzitdcsavart (22) és a

fogantyuval (1) addig balra donteni a gépfejet (4),

mig a mutatd (20) a skdlan a kivant mértékre (19)

nem mutat.

@ Ismét feszesre huzni a rogzitécsavart (22) és a
7.1-es pont alatt leirottak szerint elvégezni a
vagast.

7.4 Sarkal6 vagas 0°-t6l - 45°-ig és a forgdasztal
0°-t6l - 45°-ig (képek 1-t6l - 3-ig, 34)

A fejezé firésszel a munkafelilethez balra 0°-t6l -

45°-ig terjedd sarkal6 vagasokat és egyidejlileg az
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Utk6zosintdl balra 0°-tél - 52°-ig ill. jobbra 0°-tdl - 60°-
ig terjedéeket lehet elvégezni (dupla sarkald
vagasok).

@ Adott esetben leszerelni a feszitdberendezést (8)
vagy a feszesen 4ll¢ flrészasztal (18) masik
oldalara felszerelni.

A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

A forgdasztalt (17) a rogzitéfogantyu (14)
megeresztése altal meglazitani.

A fogantyu (1) altal a forgéasztalt (17) a kivant
szogbe bedllitani (l4sd ehhez a 7.2-es pontot is).
A forgdasztal rogzitéséhez a rogzitéfogantyut (14)
ismét feszesre huzni.

Megereszteni a rogzitécsavart (22) és a
fogantyuval (1) a gépfejet (4) balra, a kivant
szogmértékre donteni (lasd ehhez a 7.3-as pontot
is)

Ismét feszesre hlzni a régzitécsavart (22).

A véagast a 7.1-es pont alatt leirottak szerint
elvégezni.

7.5 Vagasmélységkorlatozas (35-6s kép)

® Acsavarral (34) lehet a vagasmélységet
fokozatmentesen beallitani. Ehhez a csavaron
(34) kioldani a recézett fejli anyat és a
vagasmélységkorlatozo (35) Utkdzojét kihajtani.
Allitsa be a csavar (34) kicsavarasa altal a kivant
vagasmélységet és hlizza azutan a recézett feju
anyat a csavaron (34) ismét feszesre.

@ Ellendrizze le egy probavagas dltal a bedllitast.

7.6 Forgacsfelfogoboksz

(képek 36-t6l - 37-ig/poz. 23)
A flirész egy forgacsfelfogéboksszal (23) van
felszerelve. A forgéacsfelfogobokszot (23) ra lehet
dugni az elszivoadapterre (33).

A forgacsfelfogdboksz (23) kiiritéséhez ezt a 37-es
képen mutatottak szerint felhajtani és évatosan
kiverni.

Az elszivoadapterre (33) egy megfelelé porelszivo-
berendezést is ra lehet kapcsolni.

7.7 A fiirészlap kicserélése
(képek 1, 38-t61 - 41-ig)

Kihuzni a halézati csatlakozat!

® A gépfejet (4) felfelé billenteni és a biztosité
csapszeggel (27) ebben a poziciéban arretalni.

@ Nyomni a kireteszeld kart (3) és annyira felhajtani
a frészlapvédét (6), amig a flirészlapvédében
(6) levé lyuk a karimascsavar (39) felett nincs.

® Az egyik kézzel nyomni a flrésztengelyreteszt (5)
a masik kézzel pedig ratenni a csavarkulcsot (P)
a karimascsavarra (39).

@ Nyomjon feszesen a flirésztengelyreteszre (5) és
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csavarja a karimascsavart (39) lasan az éra
jarasanak megfeleld iranyba. Max. egy fordulat
utan bereteszel a flirésztengelyretesz (5).

@ Most valamivel tobb erdkifejtéssel a
karimascsavart (39) az éramutaté forgasi
irdnyaba megereszteni.

@ Csavarja teljesen ki a karimascsavart (39) és
vegye le a kiils6 karimat (40).

@ Aflrészlapot (7) a bels6 karimardl levenni és
lefelé kihtzni.

@ Gondosan megtisztitani a karimascsavart (39) és
a kiilsékarimat (40) gondosan megtisztitani.

@ AzUijflrészlapot (7) az ellenkezé sorrendben
ismét berakni és feszesre huzni.

@ Figyelem! A fogak vagasi ferdeségének, ez
annyit jelent hogy a flirészlap (7) forgasi
irdnyanak, egyeznie kell a géphazon levé nyil
irdnyaval.

@ Mielétt tovabb dolgozna a flirésszel, le kell
ellendrizni a védéberendezések
mUkodoképességét.

@ Figyelem! Minden flrészlapcsere utan le kell
ellendrizni, hogy a flrészlap fiiggdleges allasban,
ugymint 45°-os dontésnél, szabadon fut-e az
asztalbetétben (12).

@ Figyelem! A flirészlap (7) cseréjét és kiigazitasat
szabalyszerien kell elvégezni.

7.8 A potfiirészlap tarolérekesze

(42-es kép/poz. 28)
A flirész, egy potflrészlapnak valé tarolérekesszel
(28) van felszerelve. A tarolorekesz (28) kinyitdsahoz
huzni kell a flirész hatuljan levé reteszelégombot (29)
és egyidejlleg ki kell htizni a tarold rekeszt (28).

7.9 Lézer lizem (képek 43-t6l - 45-ig/poz. 21)
Bekapcsolni: Ahhoz hogy bekapcsolja a lézert (21),
mozditsa a lézer be-/kikapcsolot (42) az ,|” allasba. A
megmunkalandé munkadarabra egy lézervonal lesz
vetitve, amely pontosan mutatja a vagasvezetést.
Kikapcsolni: Mozditsa a lézer be-/kikapcsoldjat (42)
a 0" dllasba.

A lézer beadllitasa: A csavarok (41) enyhe
megnyitasa dltal lehet a lézert szlikség esetén
jusztirozni. A jusztirozé munkalatok elvégzése utan
hlzza ismét feszesre a csavarokat. Figyelem! Ne
tekintsen direkt a lézerfénybe!

Elemcsere: Ugyeljen arra, hogy a lézer (21) ki van
kapcsolva. Tavolitsa el az elemrekeszfedelet (43).
Vegye ki az elhasznalt elemeket és cserélje oket ki
ujjakeért (2x 1,5 Volt tipus R03, LR 03 Micro, AAA). A
betevésnél ligyeljen az elemek helyes pélusara.
Csikja ismét be az elemrekeszt.

7.10 Szallitas (abrak 1-t6l - 3-ig)
@ Aforgoasztal (17) reteszeléshez a
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rogzitéfogantyut (14) ismét feszesre hizni.

o Uzemelteteni a kireteszelokart (3), lefelé nyomni a
gépfejet (4) és arretalni a biztosité csapszeget
(27). A flirész most az aluls¢ allasban be van
reteszelve.

® A hatulsé pozicioban fixalni a flrész
vonofunkcidjat a vonovezeto (25)
rogzitécsavarjaval.

@ Hordja a gépet a feszesen all¢ flirészasztallal (18)
vagy, ha a firész az allvanyra van felszerelve, az
allvany megfelel6 fogantyuiregeinél fogva.

® A gép Ujboli felépitéséhez jarjon el a 6.2-es pont
szerint.

7.11 Az elemek megsemmisitése

Vezese a csomagolast a kdrnyezetvédelmnek
megfeleld Gjrafelnasznalashoz. Ugyeljen a fajtiszta
Ujrafelhasznalashoz. Az elemeket nem szabad a hazi
hulladékokon keresztiil megemmisiteni. Minden
fogyasztoé torvényileg kotelezve van az elemek
szabalyszerlen az elérelatott gy(jtdhelyeken torténd
megsemmisitésére. Killdje az elhasznalt elemeket az
iSC GmbH, EschenstraBe 6 D-94405 Landau —hoz.
Ott a gyarté altal garantélva lesz a szakszer(
megsemmisités.

8. A haldzati csatlakozasvezeték
kicserélése

Ha ennek a kész(iléknek a haldézatra csatlakoztatd
vezetéke megsérllt, akkor ezt a gyarté vagy annak a
vevészolgaltatasa, vagy egy hasonléan szakképzett
személy altal ki kell cseréltetni, azért hogy elkerllje a
veszélyeztetéseket.

9. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Tisztitasi munkak elétt hizza ki a halézati
csatlakozot.

9.1 Tisztitas

@ Tartsa a védBberendezéseket, szell6ztetd
nyillasokat és a géphazat annyira por és
piszokmentesen, amennyire csak lehet.
Dorzsolje le a késziiléket egy tiszta posztoval le
vagy pedig flja ki s(ritett levegdvel, alacsony
nyomas alatt.

@ Miazt ajanljuk, hogy a késziiléket direkt minden
hasznélat utan kitisztitani.

@ Tisztitsa meg a késziiléket rendszeresen egy
nedves posztoval és egy kevés kenészappannal.
Ne hasznaljon tisztitd és oldd szereket; ezek
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megtamadhatjak a készulék mianyagrészeit.
Ugyeljen arra, hogy ne jusson viz a készuilék
belsejébe.

9.2 Szénkefék

Tulsagos szikraképzdés esetén, ellendriztesse
le a szénkeféket egy villamossagi szakember
altal.

Figyelem! A szénkeféket csak egy villamossagi
szakember cserélheti ki.

9.3 Karbantartas
A késziilék belsejében nem talalhaté tovabbi
karbantartandé rész.

9.4 A pétalkatrész megrendelése:

A potalkatrészek megrendelésénél a kdvetkez6
adatokat kell megadni

@ Akészlilék tipusat

@ A kaszllékk cikkszamat

® A késziilék ident-szamat

@ Asziikséges potalkatrész potalkatrész-szama
Aktualis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.

10. Megsemmisités és Ujrahsznositas

A szallitasi kdrok megakadalyozasahoz a készlilék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhaté vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi korforgashoz.
A széllitasi és annak a tartozékai kiilonb6z6
anyagokbdl allnak, mint példaul fém és miianyagok.
A defekt alkatrészeket vigye a kiilonhulladéki
megsemmisitéshez. Erdekl6djon utanna a
szakUzletben vagy a kozségi kozigazgatasnall

11. Az elemek megsemmisitése

Az elemek a kdrnyezetet veszélyeztetd anyagokat
tartaimaznak.

Ne dobja az elemeket a hazi hulladékok kozé, tézbe
vagy vizbe. Az elemeket 6ssze kellene gyéjteni,
Ujrahasznositani vagy kérnyezetbaratilag
megsemmisiteni.

Kildje az elhasznalt elemeket az iISC GmbH -hez,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau.

Ott a gyarto altal egy szakszeré megsemmisités van
garantalva.
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Sadrzaj:

9.

1
2
3
4.
5.
6.
7
8

Sigurnosne napomene

Opis uredaja

Sadrzaj isporuke

Namijenska uporaba

Tehnic¢ki podaci

Prije pustanja u pogon

Pogon

Zamjena mreznog prikljuc¢ka

Cigéenje, odrzavanje i narugivanje rezervnih dijelova

10. Zbrinjavanije i recikliranje
11. Zbrinjavanje baterija
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A Paznja!

Da bi se sprije¢ila ozljedjivanja i nastanak Steta
prilikom koriStenja uredjaja, treba se pridrzavati
sigurnosnih mjera opreza. Zbog toga pazljivo
proditajte ove upute za uporabu. Dobro ih saduvajte
tako da Vam informacije u svako doba budu na
raspolaganju. U slu€aju da uredjaj trebate predati
drugoj osobi, urugite joj s njime i ove upute za
uporabu.

Ne preuzimamo jamstvo za nesrece ili Stete nastale
zbog nepridrzavanja ovih uputa i njihovih
sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronadi ¢ete u

A\ UPOZORENUJE!

Prodéitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena i
uputa mogu uzrokovati el. udar, pozar i/ili teSka
ozljedivanja.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za
buduce koristenje.

1.1 Specijalne napomene o laseru
Pozor: lasersko zraéenje
Nemojte gledati u zraku
Klasa lasera 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm P: <1 mW

@ Nikad ne gledaijte u izvor zrake.

@ Lasersku zraku nemojte usmjeravati na
reflektirajuée povrsine, osobe ili zivotinje. Cak i
laserska zraka neznatne snage moze ostetiti o¢i.

@ Oprez - ako se izvodi drugaciji postupak od ovdje

navedenog, to bi moglo dovesti do opasne
ekspozicije zraéenja.

@ Nikad nemojte otvarati laserski modul.

@ Ako dulje vrijeme ne koristite pilu, izvadite
baterije.

@ Nije dopusteno da promjenama povecavate
snagu lasera.

@ Proizvodac ne preuzima jamstvo za $tete nastale

zbog nepridrzavanja sigurnosnih napomena.

08.2008

10:48 Uhr Seite 63

2. Opis uredaja

2.1 Potezna pila za prorezivanje i koso rezanje

©CONOGO AN

N = o

30.
31.
32.
33.
34.
35.

2
A
B.
c.
D.
E
F

(slika 1-3)

Rucka

Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje
Poluga za deblokiranje

Glava stroja

Zaporka osovine pile

Pokretna zastita lista pile

List pile

Stezna naprava

Podloga s valjkom i grani¢énikom

. Drzag u obliku petlje za podlogu s valjkom
. Grani¢na letva

. Stolni umetak sa skalom za duljinu reza
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.

Poluga za fiksiranje poloZaja

Rucka za fiksiranje

Kazaljka

Skala

Okretni stol

Fiksni stol pile

Skala

Kazaljka

Laser

Pri¢vrsni vijak

Kutija za prihvat strugotine

Povlaéna vodilica

Vijak za fiksiranje povlaéne vodilice
Pretinac za bateriju lasera

Sigurnosni klin

Pretinac za ¢uvanije listova pile

Gumb za zatvaranje pretinca za ¢uvanje listova
pile

Vijak za fiksiranje podloge radnog komada
Gumeni tampon

Oslonac

Adaptor za odsisavanje prasine
Nazubljeni vijak za ograni¢avanje dubine rezanja
Grani¢nik dubine rezanja

.2 Postolje (slika 4)

Nogari

Bo¢ni dio

Dijagonalna potpora
Kutno ukruéenje

Donje popre¢ne potpore
Gornje popre¢ne potpore
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3. Sadrzaj isporuke (slike 1, 5)

Potezna pila za prorezivanje i koso rezanje
Stezna naprava (8)

Podloga s valjkom i grani¢nikom (9)
2 x drzaca podloge s valikom (10)
Kutija za prihvat strugotine (23)

4 x nogara (A)

2 x bo¢na dijela (B)

2 x dijagonalne potpore (C)

4 x kutna ukrucenja (D)

2 x donje poprecne potpore (E)

2 x gornje poprecne potpore (F)

4 x matice (G)

4 x podloske (H)

32 x matice (1)

4 x podloske (J)

28 x podloske (K)

28 x vijaka (L)

4 x vijaka (M)

4 x vijaka (N)

Imbus klju¢ (O)

Kljué za vijke (P)

4. Namjenska uporaba

Potezna pila za prorezivanje i koso rezanje sluzi za
rezanje drveta i plastike u skladu s veli¢inom stroja.
Pila nije prikladna za rezanje ogrjevnog drva.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukcija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za $tete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proizasle ne odgovara proizvoda¢
nego korisnik.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koriStenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
i sliénim djelatnostima.

Smiju se koristiti samo listovi pile koji su prikladni za
stroj. Uporaba bilo kojih reznih plo¢a je zabranjena.
Sastavni dio namjenske upotrebe je takodjer
postivanje sigurnosnih uputa, te naputak za montazu
i upute za rad u naputku za upotrebu.

Osobe koje rade na stroju i koje ga odrzavaju moraju
biti upoznati s njim i pou¢eni o moguéim
opasnostima.

Osim toga, vazeci propisi za spreavanje nesreca se
najstroze moraju uvaziti.

Treba postivati ostala pravila iz radne medicine i
sigurnosne tehnike.
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Izmjene na stroju u cijelosti iskljucuju odgovornost
proizvodjaca, i za Stete koje nastaju usljed toga.

| u slu¢aju namjenske upotrebe se ne mogu u
potpunosti ukloniti odredjeni rizici. Uvjetovano
konstrukcijom i sastavom stroja se mogu pojaviti

slijededi rizici:

[

[

[

o lom lista pile
[

lista pile
[

Stitnik sluha

diranje lista pile u nepokrivenom predijelu pile
diranje lista pile dok se okrece (posjekotine)
povratni udarac izratka i dijelova izratka
izbacivanje neispravnih komada tvrdog metala

ostecenje sluha kada se ne koristi potrebni

@ oslobadjanje drvene prasine, opasno po
zdravlje, pri upotrebi u zatvorenim prostorijama

5. Tehnicki podaci

Motor naizmjeni¢ne struje 230V ~ 50 Hz
Snaga 1800 W
Rezim rada S1
Broj okretaja u praznom hodu ng 4800 min™'

List pile od tvrdog metala

@210x @30 x 2,8 mm

Broj zubaca

24

Podrucje zakretanja

-52°/0°/ +60°

Rezanje pod nagibom

0° do 45° ulijevo

od okomite osi

Sirina piljenja pri 90° 310 x 65 mm

Sirina piljenja pri 45° 220 x 65 mm

Sirina piljenja pri 2 x 45°

(slozeni kutovi) 220 x 35 mm

Tezina 15 kg

Klasa lasera 2
Duljina valova lasera 650 nm
Snaga lasera <1mwW

Napajanije laserske jedinice

2 x 1,5 v Micro (AAA)
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Emisije buke

e Sumove pile se mjeri po DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 aneks A;
2/95. Sum na radnom mijestu moze biti veéi od
85 db (A). U tom sluéaju su potrebne zastitne
mijere za sluh radnika. (Nosite $titnik sluha!)

u praznom hodu
86 dB (A)
99 dB (A)

Razina tlaka zvuka L
Razina snage zvuka Ly,:

,Navedene vrijednosti su emisione vrijednosti,
prema tome, ne mogu se smatrati pouzdanim
vrijednostima za radno mjesto. lako postoji
korelacija izmedju emisionih i imisionih razina, nije
moguce da se pouzdano izvede zakljuak da li jesu
ili nisu potrebne dodatne mjere opreza. Cimbenici,
koji utjeu na imisionu razinu na mjestu rada
ukljucuju trajanje djelovanja $uma, osobine radne
prostorije, druge izvore zvuka itd., npr. broj strojeva i
druge susjedne radove. Pouzdane vrijednosti za
radno mjesto isto tako mogu varirati u pojedinim
zemljama. Ova informacija je, medjutim, data da
korisnik bolje mozZe ocijeniti opasnosti i rizik.“

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj triju
pravaca) odredene su prema normi EN 61029.

Vrijednost emisije vibracija ap, = 1,297 m/s?

6. Prije pustanja u pogon

6.1 Opcenito

@ Stroj se mora postaviti tako da bude stabilan tj.
priévrstiti na radni stol, univerzalno postolje ili sl.

@ Prije pustanja u funkciji svi poklopci i sigurnosne
naprave moraju biti uredno montirani.

@ List pile se mora slobodno moéi okretati.

@ Kada Zelite obraditi prethodno ve¢ obradjeno
drvo pazite na strana tijela kao $to su cavli ili
vijci itd.

@ Prije nego Sto ukljucite stroj, uvjerite se da je list
pile ispravno montiran i da se pokretni dijelovi
neometano krecu.

@ Prije priklju€ivanja stroja uvjerite se da su podaci
na oznaénoj plogici u skladu s podacima
prisutne mreze.

6.2 Montaza pile (slike 1-3; 6)

® ZapodeSavanje okretnog stola (17) olabavite
rucku za fiksiranje (14) za oko 2 okretaja kako
biste otpustili okretni stol (17).

@ Pritisnite polugu za fiksiranje polozaja (13), okretni
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stol (17) i kazaljku (15) okrenite na Zeljenu kutnu
mjeru skale (16) i fiksirajte ruckom za fiksiranje
(14). Pila ima dosjedne poloZaje kod -45°, -30°, -
22,5°-15° 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°i60° u kojima
se poluga moze uglaviti.

Laganim pritiskom na glavu stroja (4) prema dolje
i istovremenim izvlacenjem sigurnosnog klina
(27) iz drza¢a motora pila se deblokira iz donjeg
poloZaja. Prije nego ga pustite, okrenite
sigurnosni klin (27) za 90°, da bi pila ostala
deblokirana.

Glavu stroja (4) zakrenite prema gore, tako da
poluga za deblokiranje dosjedne (3).

Stezna naprava (8) moze se montirati lijevo i
desno na fiksni stol pile (18).

Otpustite vijke za fiksiranje podloge radnog
komada (30).

Provedite podlogu s valjkom i grani¢nikom (9)
preko drzac¢a (10) i montirajte je na fiksni stol pile
(18), pritegnite odgovarajuci vijak (30) (slika 6).
Drugi drza¢ podloge s valjkom (10) montirajte na
suprotnu stranu pile i osigurajte ga odgovaraju¢im
vijkom za fiksiranje (30).

Glava stroja (4) moZe se otpustanjem vijka za
fiksiranje (22) nagnuti ulijevo na maks. 45°.

Ako se pila koristi bez postolja, tada oslonac (32)
sluZi za to da se pila za vrijeme pogona ne moze
prevrnuti prema naprijed. U tu svrhu odvrcite
oslonac (32) sve dok ne dodirne povrsinu na kojoj
je pila postavljena.

6.3 Montaza postolja i pri¢vrséivanje pile

1.

(slike 4 - 25)

Utaknite nogare (A) odozdo, kao $to je prikazano
na slici 7, u dijagonalne potpore (C). Pripazite da
gumene stopice na nogarima (A) budu
postavljene tako da povrsina podloge bude
ravna.

Pricvrstite nogare (A) vijcima (N), podlo§kama (H)
i maticama (G) na dijagonalne potpore (C), kao
$to je prikazano na slikama 8 - 9.

Provedite bo¢ne dijelove (B) odozgo preko
dijagonalnih potpora (C) (slika 10).

Pri¢vrstite bo¢ne dijelove (B) na svakom spojnom
mjestu s 3 vijka (L), podloskama (K) i maticama
(1) s dijagonalnim potporama (C) (slika 11 - 12).
Utaknite obje donje popre¢ne potpore (E) do
kraja u odgovarajuce rupe jedne od dijagonalnih
potpora (C) (slika 13). Pri¢vrstite donje poprecne
potpore (E) pomocu 2 vijka (L), podloski (K) i
matica (1) na dijagonalnu potporu (C), kao $to je
prikazano na slikama 14 - 15.

Provedite na istoj polovici postolja obje gornje
poprec¢ne potpore (F) do kraja u odgovarajuce
rupe boc¢nog dijela (B) (slika 16). Utaknite takoder
po jedno kutno ukruéenje (D) u rupu bo¢nog
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dijela (B). Obratite paZnju na to da kutna
ukrucenja (D) odgovaraju samo jednoj strani
postolja, to je sluc¢aj kad se poklope rupe u
bocnom dijelu (B), gornjim popre¢nim potporama
(F) i kutnim ukrucenjima (D) (slika 17).

Priévrstite gornje popreéne potpore (F), kutna
ukruéenja (D) i bo¢ni dio (B) pomocu 2 vijka (L),
podloski (K) i matica (1), kao $to je prikazano na
slikama 18 - 19.

Spojite obje polovice postolja zajedno tako da
donje i gornje poprec¢ne potpore (E, F) udu u
odgovarajuce rupe na bo¢nom dijelu (B) i
dijagonalnoj potpori (C) (slika 20).

Priévrstite donje popre¢ne potpore (E) na drugu
polovicu postolja kao $to je navedeno pod 5 (slika
21/1.).

. Pri¢vrstite gornje popreéne potpore (F) na drugu

polovicu postolja kao $to je navedeno pod 6 (slika
21/2.).

. Skinite Cetiri gumena tampona (32) na donjoj

strani pile (slika 22).

. Postavite pilu na postolje tako da rupe u kojima

su bili gumeni tamponi (32) budu u pravcu s 4
rupe na gornjoj strani postolja. Sad utaknite 4
vijka (M) odozdo kroz postolje zajedno s
nogarima i priévrstite pilu pomocu podloski (J) i
matica (1) na postolje (slike 23 — 25).

6.4 Fino justiranje grani¢nika za prorezivanje 90°

(sl. 1, 26-28)

Fiksirajte okretni stol (17) u polozaju 0°.
Otpustite vijak za fiksiranje (22) i pomocu rucke
(1) nagnite glavu stroja (4) sasvim udesno.
Postavite kutni graniénik od 90° (a) izmedu lista
pile (7) i okretnog stola (17).

Otpustite protumaticu (36) i podesavajte vijak za
justiranje (38) toliko, da kut izmedu lista pile (7) i
okretnog stola (17) bude 90°.

Ponovno pritegnite protumaticu (36) da biste taj
polozaj fiksirali.

Na kraju provjerite poziciju kazaljke (20) na skali
(19). Ako je potrebno, kriznim izvijacem otpustite
kazaljku (20) postavite je na poziciju 0° skale kuta
(19) i ponovno pritegnite priévrsni vijak.

Kutni graniénik ne spada u sadrzaj isporuke.

6.5 Fino justiranje grani¢nika za kosi rez 45°
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(sl. 1, 26, 29-30)

Fiksirajte okretni stol (17) u polozaju 0°.
Otpustite vijak za fiksiranje (22) i pomocu rucke
(1) nagnite glavu stroja (4) sasvim ulijevo na 45°.
Postavite kutni graniénik od 45° (b) izmedu lista
pile (7) i okretnog stola (17).

Podesavaijte vijak za justiranje (37) toliko, da kut
izmedu lista pile (7) i okretnog stola (17) bude
toéno 45°.
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@ Kutni graniénik ne spada u sadrzaj isporuke

7. Pogon

7.1 Rezanje pod 90° i okretni stol na 0° (slike 1 -

3,31)

Kod duzina reza do 100 mm funkcija povlaéenja pile

moze se pomocdu vijka fiksirati na vodilici (25) u

straznjem polozaju. Ako je duZzina reza veéa od 100

mm, morate pripaziti na to da vijak za fiksiranje na

vodilici (25) bude otpusten, a glava stroja (4)

pokretna.

@ Dovedite glavu stroja (4) u gornji poloZaj.

@ Pomocdu rucke (1) pomaknite glavu stroja (4)
prema natrag i po potrebi je u tom polozaju
fiksirajte (ovisno o duzini reza).

@ PoloZite drvo koje ¢ete rezatii na grani¢nu vodilicu
(11) i na okretni stol (17).

@ Fiksirajte materijal pomocu stezne naprave (8) na
fiksni stol pile (18), da biste sprijecili njegovo
pomicanije tijekom rezanja.

@ Pritisnite polugu za deblokadu (3), da biste
oslobodili glavu stroja (4).

@ Pritisnite sklopku za ukljucivanje/isklju¢ivanje (2),
da biste ukljucili motor.

@ Kod fiksirane povla¢ne vodilice (25): Pomocu
ruéke (1) ravnomijerno i laganim pritiskom
pokrecite glavu stroja (4) prema dolje, sve dok
liste pile (7) ne proreze radni komad.

@ Kod nefiksirane povlacne vodilice (25):
Pomaknite glavu stroja (4) sasvim prema naprijed
i zatim je pomocu rucke (1) ravnomjerno i laganim
pritiskom spustite prema dolje. Sad polako i
ravnomjerno pomicite glavu stroja (4) sasvim
natrag, tako da list pile (7) u potpunosti prereze
radni komad.

@ Nakon zavréetka rezanja ponovno vratite glavu
stroja (4) u gornji poetni polozaj i pustite sklopku
za ukljucivanje/isklju€ivanje (2).

Pozor! Zbog povratne opruge stroj se automatski

vra¢a prema gore, $to znaci da ru¢ku (1) nakon

zavréetka rezanja ne smijete pustiti, nego glavu stroja

(4) polako i laganim protupritiskom pokrecite prema

gore.

7.2 Rezanje pod 90° i okretni stol na 0°- 45°
(slika 1-3, 32)

Pomodu pile za rezanje mogu se izvoditi rezovi od 0°

- 52° ulijevo i 0° - 60° udesno prema grani¢noj

vodilici.

@ Olabavite okretni stol (17) otpustanjem rucke za
fiksiranje (14).

@ Pritisnite polugu za fiksiranje poloZzaja (13), okretni
stol (17) i kazaljku (15) okrenite na Zeljenu kutnu
mjeru skale (16) i fiksirajte ruckom (14). Pila ima
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dosjedne polozaje kod -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°,
15°,22,5°, 30°, 45° i 60° u kojima se poluga
moze uglaviti.

Ponovno pritegnite rucku za fiksiranje (14), da
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7.6 Kutija za prihvat strugotine

(slika 36 - 37/poz. 23)

Pila je opremljena kutijom za prihvat strugotine (23).
Kutija za prihvat strugotine (23) moze se montirati na

biste ucvrstili okretni stol (17).

@ Rezanje izvedite na nacin opisan pod tockom 7.1.

7.3 Kosi rez pod 0°- 45° i okretni stol na 0°
(slike 1 - 3, 33)

Pomodu pile za rezanje mogu se izvoditi kosi rezovi

od 0° - 45° ulijevo prema radnoj plohi.

@ Po potrebi demontirajte steznu napravu (8) ili je

montirajte na suprotnu stranu fiksnog stola pile

(18)

Dovedite glavu stroja (4) u gornji poloZaj.

Fiksirajte okretni stol (17) u polozaju 0°.

Otpustite vijak za fiksiranje (22) i pomocu rucke

(1) naginjite glavu stroja (4) ulijevo tako da

kazaljka (20) pokaze Zeljenu kutnu mjeru (19).

@ Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje (22) i
izvedite rez kao $to je opisano pod tockom 7.1.

7.4 Kosi rez pod 0°- 45° i okretni stol na 0°- 45°
(slike 1 -3, 34)

Pomodu pile za rezanje mogu se izvoditi kosi rezovi

od 0° - 45° ulijevo prema radnoj plohi i istovremeno

0°- 52° ulijevo odn. 0° - 60° udesno prema grani¢noj

adaptor za odsisavanje (33).

Kod praznjenja iotvorite kutiju za prihvat strugotine
(23) kao $to je prikazano na slici 37 i pazljivo je
istresite.

Na adaptor za odsisavanje (33) moze se takoder
prikljuciti prikladna naprava za usisavanje prasine.

7.7 Zamjena lista pile (slike 1, 38-41)
Izvucite mrezni utikac!

Zakrenite glavu stroja (4) prema gore i u tom
poloZaju je aretirajte pomocu sigurnosnog klina
27).

Pritisnite polugu za deblokiranje (3) a zastitu lista
pile (6) otklopite tako da otvor u zastiti (6) bude
iznad vijka prirubnice (39).

Jednom rukom pritisnite valni zapor pile (5) a
drugom rukom stavite klju¢ (P) na vijak prirubnice
(39).

Cvrsto pritisnite valni zapor pile (5) i polako
okrecite vijak prirubnice (39) u smjeru kazaljke na
satu. Nakon maks. jednog okreta valni zapor pile

vodilici (dvostruki kosi rez).

Po potrebi demontirajte steznu napravu (8) ili je
montirajte na suprotnu stranu fiksnog stola pile
(18).

Dovedite glavu stroja (4) u gornji poloZaj.
Olabavite okretni stol (17) otpustanjem rucke za
fiksiranje (14).

Pomodu rucke (1) podesite okretni stol (17) na
Zeljeni kut (vidi takoder tocku 7.2).

Ponovno pritegnite rucku za fiksiranje (14), da
biste ucvrstili okretni stol.

Otpustite vijak za fiksiranje (22) i pomocu rucke
(1) nagnite glavu stroja (4) ulijevo na Zeljenu
kutnu mjeru (vidi takoder tocku 7.3).

Ponovno pritegnite vijak za fiksiranje (22).
Rezanje izvedite na nacin opisan pod tockom 7.1.

7.5 Ogranicenje dubine rezanja (slika 35)

Pomodu vijka (34) moze se kontinuirano
podesavati dubina rezanja. U tu svrhu otpustite
nazubljenu maticu na vijku (34) i preklopite
grani¢nik za ograni¢avanje dubine rezanja (35)
prema van. Uvrtanjem ili odvrtanjem vijka (34)
podesite Zeljenu dubinu rezanja i ponovno
pritegnite nazubljienu maticu na vijku (34).
Provjerite pode$enost na temelju probnog
rezanja.

(5) dosjedne.

Sad s nesto vise napora otpustite vijak prirubnice

(39) u smjeru kazaljke na satu.

Izvucite cijeli vijak prirubnice (39) i skinite vanjsku

prirubnicu (40).

Skinite list pile (7) s unutradnje prirubnice i

izvadite odozdo.

Temeljito ocistite vijak prirubnice (39), vanjsku

(40) i unutradnju prirubnicu.

Novi list pile (7) ponovno umetnite obrnutim

redoslijedom i priévrstite ga.

Pozor! Kosina rezanja zubaca tj. smjer okretanja

lista pile (7) mora biti u smjeru strelice na kucistu.

Prije nego ponovno pocnete raditi s pilom, treba

provijeriti funkcioniranje zastitnih naprava.

Pozor! Nakon svake zamjene lista pile provjerite

prolazi li list pile slobodno u okomitom poloZaju

kao i pod kutom od 45° kroz prorez okretnog stola

(12).

@ Pozor! Zamjena i centriranje lista pile (7) mora se
izvoditi propisno.

7.8 Pretinac za ¢uvanje rezervnog lista pile
(slika 42/poz. 28)

Pila ima pretinac za ¢uvanje rezervnog lista (28). Za

otvaranje pretinca za rezervni list pile (28) mora se

povuci zaporni gumb (29) na straznjoj strani pile i

istovremeno izvudi pretinac za ¢uvanije lista pile (28).
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7.9 Rad lasera (slika 43 - 45/poz. 21)
Ukljugivanje: Da biste ukljucili laser (21), pomaknite
sklopku za uklju¢ivanje/iskljucivanje (42) u polozaj ,|“.
Na radni komad koji se obraduje projicira se laserska
linija koja pokazuje to¢no vodenje reza.
Isklju¢ivanije: Sklopku za ukljucivanje/iskljucivanje
lasera (42) stavite u polozaj ,0“

Podesavanje lasera: Laganim otpustanjem vijaka
(41) mozete podesiti laser prema potrebi. Kad
podesite laser, ponovno pritegnite vijke. Pozor!
Nemojte gledati direktno u lasersko svjetlo!

Zamjena baterija: Pripazite na to da je laser (21)
iskljucen. Uklonite poklopac s pretinca za baterije
(43). Izvadite istroSene baterije i zamijenite ih novima
(2 x 1,5 volta, tip R03, LR 03 Micro, AAA). Prilikom
umetanja baterija pripazite na njihov to¢an polaritet.
Zatvorite pretinac za baterije.

7.10 Transport (sl. 1 - 3)

@ Pritegnite rucku za fiksiranje (14) da biste ucvrstili
okretni stol (17).

@ Pritisnite polugu za deblokiranje (3), glavu stroja
(4) pritisnite prema dolje i aretirajte pomocu
sigurnosnog svornjaka (27). Pila je sad blokirana
u donjem polozaju.

@ Povlacnu funkciju pile fiksirajte u straznjem
poloZaju pomoc¢u odgovarajuceg vijka za vodilicu
(25).

@ Stroj nosite pricvrscen za stol pile (18) ili, ako je
pila montirana na postolje, drzite je za
odgovarajucu udubljenu ruéku u postolju.

@ Da biste ponovno montirali stroj, postupite prema
tocki 6.2.

7.11 Zbrinjavanje baterija

Pakovinu zbrinite na ekoloski primjeren nacin u
stanici za reciklazu. Pripazite da prethodno materijal
sortirate. Baterije ne smijete baciti u kuéno smece.
Svaki potro$ac zakonski je obvezan propisno zbrinuti
baterije na za to predvidenom sabirali$tu. Molimo Vas
da istrosene baterije posaljete na adresu iSC GmbH,
EschenstraBe 6 u D-94405 Landau. Tamo ¢e
proizvodac zbrinuti baterije na stru¢an nacin.

8. Zamjena mreznog prikljucka
Ako se osteti mrezni prikljuéni vod ovog uredaja,
zamijeniti ga mora proizvodacg ili njegova servisna

sluzba ili slicna kvalificirana osoba, kako bi se
izbjegle opasnosti.
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9. Ciséenje, odrzavanje i narudzba
rezervnih dijelova

Prije svih radova ¢i$¢enja izvucite mrezni utikac.

9.1 Ciséenje

@ Zastitne naprave, otvore za zrak i kucite motora
jajte uredjaj Gistom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

@ Preporucujemo da uredjaj oCistite nakon svake
uporabe.

@ Redovito distite uredjaj vlaznom krpom i s malo
sapunice. Ne koristite sredstva za ¢iS¢enje ni
otapala; ona mogu oStetiti plasti¢ne dijelove
uredjaja. Pripazite na to da u unutrasnjost
uredjaja ne dospije voda.

9.2 Ugljene cetkice

Kod prekomijernog iskrenja potrebno je da
elektri¢ar provjeri ugliene Getkice.

Paznja! Ugliene Eetkice smije zamijeniti samo
elektricar.

9.3 Odrzavanje
U unutrasnjosti uredjaja nalaze se dijelovi koje
treba odrzavati.

9.4 Narudzba rezervnih dijelova:

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijede¢i podaci:

o Tip uredjaja

@ Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

@ Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

10. Zbrinjavanje i recikliranje

Uredjaj se nalazi u pakovanju koje ga $titi od
ostecenja prilikom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i zato se moze ponovno upotrijebiti ili poslati
na reciklazu.

Uredijaj i njegov pribor izradjeni su od razlic¢itih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranoj trgovini ili nadleznoj op¢inskoj
upravi.
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11. Zbrinjavanje baterija

Baterije sadrze materijale koji su opasni za okolis.
Ne bacajte baterije u ku¢no smece, vatru ni u vodu.
Baterije treba zbrinuti posebno, reciklirati ili zbrinuti
na ekoloski nacin. PotroSene baterije posaljite na
adresu poduzeca ISC GmbH, EschenstraBe 6 u
D-94405 Landau. Tamo ¢e proizvodja¢ osigurati
njihovo struéno zbrinjavanje.

i
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A Pozor!

Pfi pouzivani pfistrojli musi byt dodrzovana urcita
bezpecnostni opatreni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobte si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pfistroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Nepiebirame zadné ruéeni za $kody a Urazy vzniklé
v diisledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpecnostnich pokyndl.

1. Bezpeénostni pokyny

Pfisludné bezpec¢nostni pokyny naleznete v pfilozené
broZurce.

A\ VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpecénostnich pokynl a
instrukci mohou mit za nasledek tder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

Vsechny bezpe¢nostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

1.1 Specialni pokyny k laseru
Pozor: laserové zareni

Nedivat se do paprsku
Ttida laseru 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 1894S-8x11

A:650 nm P: <1 mW

Nedivat se nikdy ptfimo do drahy paprsku.
Laserovy paprsek nikdy nesmérovat na
reflektujici plochy a na osoby nebo zvitata. Také
laserovy paprsek s nizkym vykonem muze
poskodit oko.

@ Pozor - pokud jsou provadény jiné, nez zde
uvedené postupy, mize to vést k nebezpecnému
vystaveni paprskam.

@ Nikdy neotvirat laserovy modul.

@ Pokud neni kapovaci pila del$i dobu pouzivana,
mély by byt odstranény baterie.

@ Neni dovoleno provadét zmény na laseru, aby byl
zvy$en vykon laseru.

@ Vyrobce nepiebira zadné ruceni za Skody vzniklé

nedodrzenim bezpecénostnich pokyn(.
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2.1 Kapovaci a pokosova pila s pojezdem

(obr. 1-3)

Rukojet

Za-/vypina¢

Jistici packa

Hlava stroje

Blokovani hiidele pily

Pohybliva ochrana pilového kotouce

Pilovy kotou¢

Upinaci zafizeni

Valeckova podlozka s koncovym dorazem

PidrZovaci tfrmen pro vale¢kovou podlozku

. Dorazova lista

. VloZka stolu se stupnici pro $itku zabéru

13. Packa polohy zaskoceni

14. Zajistovaci rukojet

15. Ukazatel

16. Stupnice

17. Otocny stul

18. Pevny stul pily

19. Stupnice

20. Ukazatel

21. Laser

22. Zaijistovaci roub

28. Zachytny box na piliny

24. Vedeni pojezdu

25. Zajistovaci $roub pro vedeni pojezdu

26. Prihradka na baterie pro laser

27. Pojistny ¢ep

28. Uschovna ptihradka na pilové kotouge

29. Zaijistovaci knoflik pro ischovnou pfihradku

30. Zajistovaci Sroub pro opérnou plochu pro
obrobky

31. Gumové opérky

32. Podpérna noha

33. Odsavaci adaptér

34. Ryhovany Sroub pro omezeni hloubky fezu

35. Doraz pro omezeni hloubky fezu

2. Popis pristroje

©CONOGO AN

=)

2.2 Podstavec (obr. 4)
A. Nohy

Bocni ¢ast

C. Spojovaci pficka
Rohové vyztuzeni

. Spodni pfi¢né pricky
. Horni pfi¢né pficky

B
D
E
E
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3. Rozsah dodavky (obr. 1, 5)

Kapovaci a pokosova pila s pojezdem
Upinaci zafizeni (8)

Valeckova podlozka s koncovym dorazem (9)
2 x pridrzovaci tfrmen pro véleckovou podlozku
(10)

Zéchytny box na piliny (23)

4 x nohy (A)

2 x bocni ¢ast (B)

2 x spojovaci pricka (C)

4 x rohové vyztuzeni (D)

2 x spodni pficné pricky (E)

2 x horni pfi¢né pficky (F)

4 x matice (G)

4 x prilozka (H)

32 x matice (1)

4 x prilozka (J)

28 x prilozka (K)

28 x Sroub (L)

4 x $roub (M)

4 x $roub (N)

Imbusovy kli¢ (O)

Kli¢ na $rouby (P)

4. Pouziti podle ucelu uréeni

Kapovaci a pokosova pila s pojezdem slouzi ke

kapovani dieva a plasti, odpovidajic velikosti stroje.

Pila neni vhodna pro fezani palivového dfivi.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého Ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti
neodpovida pouziti podle Ucelu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni véeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.
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platné predpisy k predchazeni urazdim.
Déle je tfeba dodrzovat ostatni vSeobecna pravidla v
pracovnélékarskych a bezpecnostné technickych

oblastech.

Zmeény na stroji zcela vylu€uiji ruéeni vyrobce a z

toho vzniklé skody.

| pres pouziti podle Ucelu uréeni nelze zcela vylougit

urdité rizikové faktory:

@ Dotyk pilového kotouce v nezakryté oblasti

fezani.

@ Zasah do béziciho pilového kotouce (fezné

Urazy).

@ Zpétné vrhani obrobki a &asti obrobkd.
@ Zlomeni pilovych kotoucd.
@ Vymrsténi chybnych ¢asti ze slinutych karbidl z

pilového kotouce.

@ Poskozeni sluchu pfi nepouzivani nutné ochrany

sluchu.

@ Zdravi $kodlivé emise dfevnych prach( pfi
pouziti v uzavienych prostorech.

5. Technicka data

Dbejte prosim na to, Ze naSe piistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenskeé,
femeslnické nebo priimyslové pouziti. Neptebirame

z&dné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
Zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

Smeéji se pouzivat pouze pro stroj vhodné pilové
kotouce. Pouziti délicich kotou¢d vech druht je
zakdazano.

Soucasti pouziti podle Gcelu urceni je také dbat

bezpecnostnich pokynd, tak jako navodu k montazi

a provoznich pokyn( v navodu k pouZziti.
Osoby, které stroj obsluhuji a udrzuji, musi byt s
timto seznameny a byt pou¢eny o moznych
nebezpedich.

Kromé toho musi byt co nejpfisnéji dodrzovany
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Motor na stfidavy proud 230V ~ 50 Hz

Vykon 1800 W

Druh provozu St

Pocet otacek naprazdno ng 4800 min”'

Pilovy kotou¢ z tvrdokovu @210 x @ 30 x 2,8 mm

Pocet zubl 24

Rozsah vykyvu -52°/0°/ +60°

Pokosovy fez 0° az 45° doleva

Sitka Fezu pFi 90° 310 x 65 mm

Sitka fezu pHi 45° 220 x 65 mm

Sitka fezu pfi 2 x 45°

(dvojity pokosovy fez) 220 x 35 mm

Hmotnost 15 kg
Trida laseru 2
Vinové délka laseru 650 nm
Vykon laseru <1mwW

Zasobovani proudem
laserového modulu

2x1,5 V Micro (AAA

Hlukové emisni hodnoty

@ Hluk této pily je méfen podle DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 dodatek
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A; 2/95. Hluk na pracovisti miize presahovat 85
db (A). V tomto pfipadé jsou pro uZivatele nutna
ochranna opatfeni. (Nosit ochranu sluchu!)

Chod naprazdno
86 dB(A)
99 dB(A)

Hladina akustického tlaku L,
Hiadina akustického vykonu Ly,

»,Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim
soucasné zobrazovat také bezpe¢né hodnoty na
pracovisti. PfestoZe existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé
odvodit, jestli jsou nutna dodate¢na preventivni
bezpecnostni opatteni, nebo ne. Faktory, které
mohou ovlivnit sou¢asnou, na pracovisti existujici
imisni hladinu, obsahuji délku pdsobeni, zvlastnosti
pracovni mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napt.
pocet strojli a jinych sousednich procest. Bezpe¢né
hodnoty pro pracovisté se mohou také odliSovat od
jedné zemé k druhé. Tato informace ma ale presto
uzivateli pomoci, aby mohl Iépe odhadnout
nebezpedi a rizika.“

Hodnoty celkovych vibraci (vektorovy soucet tii
smérd) zméfeny podle normy EN 61029.

Emisni hodnota vibraci ap, = 1,297 m/s2

6. Pfed uvedenim do provozu

6.1 VSeobecné

@ Stroj musi byt postaven stabilné, tzn.
pfiSroubovan na pracovnim stole, univerzalnim
podstavci apod.

@ Pred uvedenim do provozu musi byt vSechny
kryty a bezpe€nostni zafizeni spravné
namontovany.

@ Pilovy kotou¢ musi byt volné otoc¢ny.

@ U jiz opracovaného dieva dbat na cizi télesa
jako napt. hiebiky nebo Srouby atd.

@ Pred zapnutim za-/vypinace se ujistéte, zda je
pilovy kotou¢ spravné namontovan a
zkontrolujte volny chod pohyblivych ¢asti.

@ Pred pripojenim stroje se ujistéte, zda Udaje na
typovém $titku souhlasi s (daji sité.

6.2 Montaz pily (obr. 1-3; 6)

@ Na nastaveni oto¢ného stolu (17) povolit
zajistovaci rukojet (14) o cca 2 otoceni k
odblokovani oto¢ného stolu (17).

@ Packu polohy zaskoceni (13) stlacit, otocny stil
(17) a ukazatel (15) otocit na pozadovany uhlovy
rozmér stupnice (16) a zafixovat pomoci
zajistovaci rukojeti (14). Pila ma polohy
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zaskoceni na -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°,30°, 45° a 60°, na kterych mize zaskodit
péacka polohy zaskoceni.

@ Lehkym stla¢enim hlavy stroje (4) smérem doli a

soucasnym vytaZzenim pojistného ¢epu (27) z

drzaku motoru, je pila odblokovana ze spodni

polohy. Otocte pojistny ¢ep o 90° (27) dfive, nez
ho pustite, aby pila zlistala odblokovana.

Hlavu stroje (4) naklonit smérem nahoru, az jistici

péacka (3) zaskodi.

Upinaci zafizeni (8) muZze byt namontovano jak

vlevo, tak vpravo na pevném stole pily (18).

Uvolnit zajiStovaci Srouby pro opérnou plochu pro

obrobky (30).

Valeckovou podlozku s koncovym dorazem (9)

vést pres pfidrzovaci tfmen pro valeckovou

podlozku (10) a tu namontovat na pevném stole

pily (18), utdhnout pfislusny zajistovaci roub (30)

(obr. 6).

@ Druhy pfidrzovaci tfrmen pro valeckovou podlozku
(10) namontovat na protilehlé strané pily a zajistit
piislusnym zajistovacim Sroubem (30).

@ Hlava stroje (4) muze byt povolenim zajistovaciho
$roubu (22) sklonéna doleva na max. 45°.

@ Pokud je pila pouzivana bez podstavce, slouzi
podpérna noha (32) k tomu, aby se pila nemohla
v provozu naklonit smérem dopredu. Vysroubujte
k tomu podpérnou nohu (32) ven, az se dotkne
odstavné plochy pily.

6.3 Montaz podstavce a pfiSroubovani pily na
podstavec (obr. 4 - 25)

1. Nohy (A) nasadit zespodu na spojovaci pficky (C)
tak, jak je zndzornéno na obr. 7. Dbat na to, aby
byly gumové patky na nohach (A) vyrovnany tak,
aby byly opérné plochy rovné.

2. Nohy (A) sesroubovat pomoci Sroubl (N),
piilozek (H) a matic (G) na spojovacich pfickach
(C) tak, jak je znazornéno na obr. 8 - 9.

3. Bocni ¢asti (B) vést shora pies spojovaci pficky
(C) (obr. 10).

4. Bocni ¢asti (B) seSroubovat na kazdém spoji
pomoci 3 Sroub (L), pfilozek (K) a matic (1) se
spojovacimi pfi¢kami (C) (obr. 11 -12).

5. Obé spodni pficné pricky (E) nasadit az k dorazu
do pfislusnych otvord jedné ze spojovacich
pticek (C) (obr. 13). Spodni pfi¢né pficky (E)
sesroubovat vzdy pomoci 2 Sroubt (L), pfilozek
(K) a matic (1) na spojovacich pfickach (C) tak, jak
je zndzornéno na obr. 14 - 15.

6. Na té samé poloviné podstavce nasadit obé horni
pri¢né pricky (F) az k dorazu do pfislusnych
otvor( bo¢ni ¢asti (B) (obr. 16). Do otvoru boéni
Casti (B) zastrcit vzdy jedno rohové vyztuzeni (D).
Dbejte na to, Ze rohova vyztuzeni (D) pasuiji vzdy
pouze na jedné strané podstavce, a to v pfipadé,
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kdyZz se otvory v bo¢ni ¢asti (B), hornich pficnych
ptickach (F) a rohovych vyztuzenich (D) kryji (obr.
17).

Horni pfiéné pricky (F), rohové vyztuzeni (D) a
bocni ¢ast (B) nyni seSroubujte pomoci vzdy 2
Sroubl (L), pfilozek (K) a matic (1) tak, jak je
znéazornéno na obr. 18 - 19.

Obé poloviny podstavce na sebe nasadit tak, aby
spodni a horni pficné pricky (E, F) sedély v
prislusnych otvorech bo¢ni ¢asti (B) a spojovaci
piicky (C) (obr. 20).

Spodni pficné pficky (E) seSroubovat na druhé
poloviné podstavce tak, jak je popsano v bodé 5.
(obr. 21/1.).

. Horni pfiéné pficky (F) seSroubovat na druhé

poloviné podstavce tak, jak je popsano v bodé 6.
(obr. 21/2.).

. Na spodni strané pily stahnout Etyfi gumové

opérky (32) (obr. 22).

. Pilu postavit na podstavec tak, aby se otvory, ve

kterych byly gumové opérky (32), kryly se 4
otvory na horni strané podstavce. Nastréte nyni 4
Srouby (M) zespodu skrz podstavec a nohy pily a
pilu pfisroubujte pomoci pfilozek (J) a matic (I) na
podstavec (obr. 23 -25).

6.4 Jemné nastaveni dorazu pro kapovaci fez 90°

(obr. 1,26 - 28)

Otocny stul (17) zafixujte v poloze 0°.

Povolit zajistovaci $roub (22) a pomoci rukojeti (1)
naklonit hlavu stroje (4) zcela doprava.

Mezi pilovy kotou€ (7) a otocny stul (17) pfiloZit
90° piilozny uhelnik (a).

Povolit kontramatici (36) a sefizovaci Sroub (38)
nastavit tak dalece, az ihel mezi pilovym
kotoucem (7) a oto¢nym stolem (17) ¢ini 90°.
Kontramatici (36) opét utahnout, aby bylo toto
nastaveni zafixovano.

Nakonec zkontrolujte polohu ukazatele (20) na
stupnici (19). V pfipadé potfeby uvolnit ukazatel
(20) pomoci kfizového Sroubovéku, nastavit na
stupnici (19) do polohy 0° a Gchytny Sroub opét
utahnout.

Ptilozny uhelnik neni obsaZen v rozsahu
dodavky.

6.5 Jemné nastaveni dorazu pro pokosovy fez
45° (obr. 1, 26, 29 - 30)
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Otocny stul (17) zafixujte v poloze 0°.

Uvolnit zajiStovaci Sroub (22) a pomoci rukojeti (1)
naklonit hlavu stroje (4) zcela doleva, na 45°.
Mezi pilovy kotou¢ (7) a otocny stul (17) pfilozit
45° prilozny Uhelnik (b).

Sefizovaci Sroub (37) nastavit tak dalece, aby
Uhel mezi pilovym kotouéem (7) a otocnym
stolem (17) ¢inil 45°.
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@ Ptilozny uhelnik neni obsazen v rozsahu
dodavky.

7. Provoz

7.1 Kapovaci fez 90° a otoény stul 0°
(obr.1-3,31)

U Sifek fezu do cca 100 mm mize byt pomoci

zajistovaciho $roubu pro vedeni pojezdu (25) funkce

pojezdu pily zafixovana v zadni poloze. Pokud je Sitka
fezu vétsi nez 100 mm, musi se dbat na to, aby byl

zajistovaci Sroub pro vedeni pojezdu (25) volny a

hlava stroje (4) pohybliva.

@ Hlavu stroje (4) uvést do horni polohy.

@ Hlavu stroje (4) posunout pomoci rukojeti (1)
dozadu a popfipadé v této poloze zafixovat.
(podle §itky fezu)

@ PolozZte dievo uréené k fezani na dorazovou listu
(11) a oto€ny stul (17).

@ Materidl zajistit pomoci upinaciho zafizeni (8) na
pevném stole pily (18), aby se zabranilo posunuti
obrobku béhem fezani.

@ Stisknout jistici packu (3), aby se hlava stroje (4)

uvolnila.

Stisknout za-/vypina¢ (2) na zapnuti motoru.

P¥i zafixovaném vedeni pojezdu (25): Hlavu stroje

(4) posunovat pomoci rukojeti (1) rovhomérné a s

lehkym tlakem smérem dold, az pilovy kotou¢ (7)

profeze obrobek.

@ Prinezafixovaném vedeni pojezdu (25):

Hlavu stroje (4) tAhnout zcela dopfedu a poté
pomoci rukojeti (1) spustit rovhomérné a s lehkym
tlakem zcela doll. Hlavu stroje (4) nyni pomalu a
rovnomérné posunout zcela dozadu, az pilovy
kotou¢ (7) Uplné profeze obrobek.

@ Po ukonceni fezani uvést hlavu pily (4) opét do
horni klidové polohy a pustit za-/ vypinaé (2).
Pozor! Diky vratné pruziné se stroj vraci automaticky
nahoru, tzn. rukojet (1) po ukonéeni fezu nepoustét,

ale hlavu stroje (4) pomalu a za mirného protitlaku
posouvat smérem nahoru.

7.2 Kapovaci fez 90° a otoény stul 0° - 45°
(obr. 1-3, 32)

Pomoci kapovaci pily mohou byt provadény kapovaci

fezy 0° - 52° doleva a 0° - 60° doprava k dorazova

listé.

@ Otocny stll (17) uvolnit povolenim zajistovaci
rukojeti (14).

@ Packu polohy zaskoceni (13) stlacit, otocny stul
(17) a ukazatel (15) otocit na pozadovany uhlovy
rozmér na stupnici (16) a zafixovat pomoci
zajistovaci rukojeti (14). Pila ma polohy
zaskoceni na -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°,30°, 45° a 60°, na kterych mize zaskodit
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péacka polohy zaskoceni.

@ K zafixovani oto¢ného stolu (17) zajistovaci
rukojet (14) opét utdhnout.

@ Rez provést tak, jak je popsano v bodé 7.1.

7.3 Pokosovy fez 0° - 45° a otoény stul 0°
(obr.1-3,33)

Pomoci kapovaci pily mohou byt provadény

pokosové fezy doleva 0°- 45° k pracovni plose.

@ Upinaci zafizeni (8) popfipadé demontovat nebo

namontovat na protilehlou stranu pevného stolu

pily (18).

Hlavu stroje (4) uvést do horni polohy.

Otocny stul (17) zafixujte v poloze 0°.

Zajistovaci Sroub (22) uvolnit a pomoci rukojeti (1)

naklonit hlavu stroje (4) doleva, az ukazatel (20)

ukazuje na pozadovany rozmér na stupnici (19).

@ Zajistovaci $roub (22) opét utdhnout a provést fez
tak, jak je popsano v bodé 7.1.

7.4 Pokosovy fez 0° - 45° a otoény stul 0°- 45°
(obr.1-3,34)

Pomoci kapovaci pily mohou byt provadény

pokosové fezy doleva 0°- 45° k pracovni plose a

soucasné 0°- 52° doleva resp. 0° - 60°doprava k

dorazové listé (dvojity pokosovy fez).

@ Upinaci zafizeni (8) popfipadé demontovat nebo
namontovat na protilehlou stranu pevného stolu
pily (18).

@ Hlavu stroje (4) uvést do horni polohy.

@ Otocny stdl (17) uvolnit povolenim zajistovaci
rukojeti (14).

@ Pomoci rukojeti (1) nastavit otocny stdl (17) na
pozadovany Uhel (viz také bod 7.2).

@ Zajistovaci rukojet (14) opét utdhnout a otocny
stul zafixovat.

@ Zajistovaci Sroub (22) uvolnit a pomoci rukojeti (1)
naklonit hlavu stroje (4) doleva na pozadovany
Uhlovy rozmér (viz také bod 7.3).

@ Zajistovaci Sroub (22) opét utahnout.

@ Rez provést tak, jak je popsano v bodé 7.1.

7.5 Omezeni hloubky fezu (obr. 35)

@ Pomoci $roubu (34) muze byt plynule nastavena
hloubka fezu. Uvolnéte k tomu ryhovanou matici
na $roubu (34) a doraz pro omezeni hloubky fezu
(35) vyklopte ven. Nastavte poZzadovanou
hloubku fezu utazenim nebo povolenim $roubu
(34) a poté opét utahnéte ryhovanou matici na
Sroubu (34).

@ Zkontrolujte nastaveni pomoci zkusebniho fezu.
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7.6 Zachytny box na piliny (obr. 36 - 37/pol. 23)
Pila je vybavena zachytnym boxem na piliny (23).
Z&chytny box na piliny (23) mize byt nasazen na
odsavaci adaptér (33).

K vyprazdnéni zachytny box na piliny (23) vyklopit a
opatrné vyklepat tak, jak je znazornéno na obr. 37.

Na odsavaci adaptér (33) mlize byt také pfipojeno
vhodné zafizeni na odsavani prachu.

7.7 Vyména pilového kotouce (obr. 1, 38 - 41)

Vytahnout sitovou zastréku!

@ Hlavu stroje (4) naklonit smérem nahoru a
zaaretovat v této poloze pojistnym ¢epem (27).

@ Stisknout jistici packu (3) a ochranu pilového
kotouce (6) vyklopit nahoru tak dalece, aby byl
otvor v ochrané pilového kotouce (6) nad
prirubovym Sroubem (39).

@ Jednou rukou stisknéte blokovani hiidele pily (5),
druhou rukou nasad'te kli¢ na Srouby (P) na
pfirubovy $roub (39).

@ Tlacte pevné na blokovani htidele pily (5) a tocte

pomalu pfirubovym Sroubem (39) ve sméru

hodinovych ruéic¢ek. Po max. jednom otoceni
blokovani hfidele pily (5) zaskoci.

Nyni s vét§im vynaloZenim sily uvolnit pfirubovy

Sroub (39) ve sméru hodinovych rucic¢ek.

Vysroubujte zcela pfirubovy $roub (39) a sejméte

vnéjsi pfirubu (40).

Pilovy kotou¢ (7) sejméte z vnitini pfiruby a

vytahnéte smérem dold.

Pfirubovy Sroub (39), vnéjsi pfirubu (40) a vnitini

pfirubu peclivé vycistéte.

Novy pilovy kotou¢ (7) v opac¢ném poradi opét

vloZte a utdhnéte.

Pozor! Zkoseni zubd, tzn. smér otaceni pilového

kotouce (7), musi souhlasit se smérem Sipky na

krytu.

Nez budete s pilou déle pracovat, je treba

zkontrolovat funkénost ochrannych zafizeni.

@ Pozor! Po kazdé vyméné pilového kotouce
zkontrolovat, zda pilovy kotou¢ ve vioZce stolu
(12) volné bézi, a to jak ve vodorovné poloze, tak
iv naklonéni na 45°.

@ Pozor! Vyména a vyrovnani pilového kotouce (7)
musi byt fadné provedena.

7.8 Uschovna prihradka pro nahradni kotouée
(obr. 42/pol. 28)

Pila je vybavena Uschovnou pfihradkou (28) pro

nahradni kotouce. K vyklopeni ischovné pfihradky

(28) musi byt vytazen zajistovaci knoflik (29) na zadni

strané pily a sou¢asné vytazena Uschovna prihradka

(28).
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7.9 Provoz laseru (obr. 43 - 45/pol. 21)

Zapnuti: Za-/vypina¢ laseru (42) nastavte do polohy
L%, abyste zapnuli laser (21). Na obrobek uréeny k
opracovani je promitana laserova ¢éra, ktera ukazuje
pfesné vedeni fezu.

Vypnuti: Za-/vypina¢ laseru (42) nastavte do polohy
0%,

Nastaveni laseru: Laser miZze byt v pfipadé potieby
nastaven lehkym povolenim Sroubli (41). Po
nastavovacich pracich $rouby opét utahnéte. Pozor!
Nedivat se pfimo do svétla laseru!

Vymeéna baterii: Dbejte na to, aby byl laser (21)
vypnuty. Odstrarite vicko bateriové pfihradky (43).
Vyjméte vypotfebované baterie a vymérite je za nové
(2x1,5Vtyp R03, LR 03 Micro, AAA). Pfi vloZzeni
dbejte na spravnou polaritu baterii. Pfihradku na
baterie opét zaviete.

7.10 Transport (obr. 1 - 3)

@ Utahnout zajistovaci rukojet (14), aby se zajistil
otocny stal (17).

@ Stisknout jistici packu (3), stlacit hlavu stroje (4)
dolG a zaaretovat pojistnym ¢epem (27). Pilu je
nyni zaaretovana v dolni poloze.

@ Vedeni pojezdu pily zafixovat zajistovacim
Sroubem pro vedeni pojezdu (25) do zadni
polohy.

@ Noste stroj za pevny stul pily (18) nebo, pokud je
pila namontovana na podstavci, za pfislusné
prohlubné pro uchopeni na podstavci.

@ Abyste pilu znovu smontovali, postupujte podle
bodu 6.2.

7.11 Likvidace baterii

Baleni by mélo byt dano k recyklaci Setrné pro Zivotni
prostiedi. Dbejte na recyklaci podle druhl. Baterie se
nesmi davat do domovniho odpadu. Kazdy
spotiebitel je zakonem povinnen fadné zlikvidovat
baterie v pfislusnych sbérnach. Vypotfebované
baterie zaslete na iISC GmbH, EschenstraBe 6, D-
94405 Landau, Némecko. Tam je vyrobcem zaru¢ena
odborna likvidace.

8. Vyména sitového napajeciho
vedeni

Pokud je sitové napajeci vedeni poskozeno, musi byt

nahrazeno vyrobcem nebo jeho zakaznickym

servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpeéim.
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9. Cisténi, Gdrzba a objednani
nahradnich dilt

Pred v8emi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou
zéstréku.

9.1 Cisteéni

@ UdrZujte bezpecnostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a nedistot, jak jen
to je mozné. Otete pristroj ¢istym hadrem nebo
ho profouknéte stlacenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

@ Doporucujeme pfimo po kazdém pouziti pristroj
vydistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
¢istici prostfedky nebo rozpoustédia, mohlo by
dojit k poskozeni plastovych ¢asti pfistroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.

9.2 Uhlikové kartacky

Pfi nadmérné tvorbé jisker nechte prekontrolovat
odbornikem uhlikové kartacky.

Pozor! Uhlikové karta€ky smi vymeénit pouze

9.3 Udrzba
Uvnitf pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi, udrzbu
vyzaduiici, dily.

9.4 Objednani nahradnich dild:

P¥i objednévce nahradnich dild je tfeba uvést

nasledujici udaje:

@ Typ pristroje

e Cislo vyrobku pristroje

@ Identifikacni ¢islo pristroje

@ Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktuéini ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

10. Likvidace a recyklace

Pfistroj je ulozen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo maze byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pfistroj a jeho pfislusenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych material(, jako napt. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdeijte k likvidaci zvlastnich
odpadu. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!



Anleitung ZKG_ 305 L SPK7: 08.2008 10:48 Uhr Seite 77

11. Likvidace baterii

Baterie obsahuji materialy ohrozuijici Zivotni
prostedi. Nehazejte baterie do domaciho odpadu,
ohné nebo vody. Baterie by mély byt sbirany,
recyklovany nebo ekologicky neskodné zlikvidovany.
Vypotiebované baterie zaslete na ISC GmbH,
EschenstraBe 6 v D-94405 Landau. Zde je vyrobcem
zaruc¢ena odborna likvidace.
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A jAtencion!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar lesiones o
dafios. Por este motivo, es preciso leer atentamente
estas instrucciones de uso. Guardar esta
informacion cuidadosamente para poder consultarla
en cualquier momento. En caso de entregar el
aparato a terceras personas, sera preciso
entregarles, asimismo, el manual de instrucciones.
No nos hacemos responsables de accidentes o
dafios provocados por no tener en cuenta este
manual y las instrucciones de seguridad.

1. Instrucciones de seguridad

Encontrard las instrucciones de seguridad
correspondientes en el prospecto adjunto.

A jAVISO!

Lea todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones.

El incumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede provocar descargas, incendios
y/o dafios graves.

Guarde todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones para posibl

posteriores.

1.1 Advertencias especiales sobre el laser
Atencion: Radiacion laser

& No mirar directamente el trayecto del
rayo

Clase de laser 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm P: <1 mW

@ No mirar jamas directamente en el canal de
salida del rayo.

@ Nodirigir nunca el rayo laser sobre superficies
reflectantes, ni tampoco sobre personas ni
animales. Incluso un rayo laser de baja potencia
puede provocar lesiones oculares.

@ Atencidn: si no se siguen estas instrucciones al
pie de la letra se podria producir una exposicion
peli-grosa a las radiaciones.

@ Jamas abrir el médulo laser.
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@ Silasierra oscilante deja de utilizarse por un
espacio prolongado de tiempo, se deberian
retirar las pilas.

@ No se permite realizar modificaciones en el laser
para aumentar su potencia.

@ Elfabricante no asume ninguna responsabilidad
por los dafos resultantes de la no observancia de
las advertencias de seguridad.

2. Descripcion del aparato

2.1 Sierra de traccion, oscilante y para cortar
ingletes (fig. 1-3)

1. Empufadura

2. Interruptor ON/OFF

3. Palanca de desbloqueo

4. Cabezal de maquina

5. Bloqueo del eje de la sierra

6. Proteccion movil para la hoja de la sierra

7. Hojade lasierra

8. Dispositivo de sujecion

9. Soporte de ruedas con tope final

10. Estribo de sujecién para el soporte de ruedas

11. Guia de corte

12. Revestimiento de mesa con escala graduada
para longitud de corte

13. Palanca para la posicion de enclavamiento

14. Empunadura de sujecion

15. Indicador

16. Escala graduada

17. Mesa giratoria

18. Mesa para sierra de sujecion fija

19. Escala graduada

20. Indicador

21. Laser

22. Tornillo de fijacion

23. Bolsa de recogida de virutas

24. Guia de traccion

25. Tornillo de fijacion para la guia de traccién

26. Compartimento de pilas laser

27. Perno de seguridad

28. Compartimento para guardar las hojas de la
sierra

29. Botoén de enclavamiento para el compartimento

30. Tornillo de fijacion para soporte de la pieza

31. Tope de goma

32. Pie de apoyo

33. Adaptador de aspiracion

34. Tornillo moleteado para limitacién de profundidad
de corte

35. Tope para limitacién de profundidad de corte
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2.2 Soporte inferior (fig. 4)

Patas de apoyo

Parte lateral

. Travesafo intermedio

Refuerzo angular

Barras transversales inferiores
Barras transversales superiores

mmoows

Lo

Volumen de entrega (fig. 1, 5)

Sierra de traccion, oscilante y para cortar ingletes
Dispositivo de sujecion (8)

Soporte de ruedas con tope final (9)

2 estribos de sujecion para soporte de ruedas
(10)

Bolsa de recogida de virutas (23)

4 patas de apoyo (A)

2 partes laterales (B)

2 travesanos intermedios (C)

4 refuerzos angulares (D)

2 barras transversales inferiores (E)

2 barras transversales superiores (F)

4 tuercas (G)

4 arandelas (H)

32 tuercas ()

4 arandelas (J)

28 arandelas (K)
28 tornillos (L)

4 tornillos (M)

4 tornillos (N)
Llave allen (O)
Llave de ajuste (P)

4. Uso adecuado

La sierra de traccion, oscilante y para cortar ingletes
sirve para cortar madera y plastico conforme al
tamafo de la maquina. La sierra no estd indicada
para cortar lefia.

Utilizar la maquina sélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado. Cualquier
otro uso no serd adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable de
dafios o lesiones de cualquier tipo; el responsable es
el usuario u operario de la maquina.

Tener en consideracion que nuestro aparato no esta
indicado para un uso comercial, industrial o en taller.
No asumiremos ningun tipo de garantia cuando se
utilice el aparato en zonas industriales, comerciales
o talleres, asi como actividades similares.
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Solo pueden utilizarse discos adecuados para esta
sierra. Esté& prohibido utilizar en ella cualquier tipo de
discos para amoladoras.

Las instrucciones de seguridad, asi como de
montaje y servicio indicadas en este manual se
consideran como parte integrante del uso apropiado.
Cualquier persona que desee trabajar con el aparato
y efectuar trabajos de mantenimiento, debera estar
familiarizado con él y conocer los posibles peligros
existentes.

Ademas se tendran en cuenta la instrucciones de
prevencion de accidentes laborales vigentes.
Adicionalmente se observaran las reglas generales
de medicina laboral y seguridad en el &mbito de
trabajo.

Cualquier cambio efectuado en el aparato y los
dafios ocasionados por tal cambio exoneran al
fabricante de toda responsabilidad.

A pesar de hacer un uso apropiado del aparato no

se pueden eliminar integramente todos los factores

de riesgo. Segun la construccion y la composicion de

la maquina, pueden aparecer los siguientes riesgos:

@ No tocar con la mano aquellas zonas del disco
que no estén cubiertas.

@ No tocar con la mano el disco en funcionamiento
(peligro de sufrir cortaduras).

® Rebote de piezas y trozos de piezas sueltas

® Peligro de roturas de disco.

® Peligro de que salgan disparados trozos del
recubrimiento de metal duro del disco.

® De no usar protectores para los oidos es posible
sufrir dafos en el aparato auditivo.

® Peligro de emisiones de polvo nocivas al cortar
madera en espacios cerrados.

5. Caracteristicas técnicas

Motor de corriente alterna 230 V ~ 50 Hz
Potencia absorbida P, 1800 watios
Régimen de funcionamiento S1

Revoluciones en vacio ny 4800 min™
Disco de metal duro 20210 x 30 x 2,8 mm
Numero de dientes 24
Radio de giro lateral -52°/0°/ +60°
Corte al inglete 0° a 45° a la izquierda
Anchura de corte a 90° 310 x 65 mm
Anchura de corte a 45° 220 x 65 mm
Anchura de corte 2x45°

(Corte doble al inglete) 220 x 35 mm
Peso 15 kg
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Categoria del laser 2

Longitud de onda laser

650 nm

Potencia laser

=1mwW

Consumo eléctrico

médulo laser

2x1,5 V Micro (AAA)

Nivel de emisién de ruidos

El nivel sénico de esta sierra ha sido medido
segln las normas DIN EN ISO 3744; 11/95, E
DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 anexo A; 2/95. El
ruido generado en el lugar de trabajo puede
superar los 85 db (A). En este caso se requieren
tomar medidas de proteccion sénica para el
operario (péngase protectores del oido).

En vacio
Nivel de presion actstica L, 86 dB(A)
Nivel de potencia sénica Ly, 99 dB(A)

,Los valores indicados arriba son valores de emision
y no necesariamente significan que sean seguros
para su puesto de trabajo. A pesar de existir una
correlacion entre los valores de emisién y de
inmisién, no es posible deducir de forma segura, el
que no se requieran medidas de proteccion
adicionales. Los factores que infuencian el nivel de
inmision existente en un puesto de trabajo incluyen
la duracién de la emision, las propiedades
inherentes del lugar en donde se trabaja, otras
fuentes de ruido, etc., por ej. el nimero de maquinas
o de procesos que trabajan también en las
cercanias. Ademas el nivel de emisiones varia
segun el pais. No obstante, esta informacién
permitira al usuario estimar los peligros y riesgos
existentes de la mejor manera posible.

Los valores totales de vibracién (suma de vectores
en las tres direcciones) se determinaron conforme a
la norma EN 61029.

Valor de emision de vibraciones ap, = 1,297 m/s?

6. Antes de la puesta en marcha

6.1 Generalidades

Proporciénele a la maquina una posicion
estable, es decir, fijela con tornillos a un banco
de trabajo, a un bastidor de tipo universal o a
otro tipo de soporte.

Antes de la puesta en servicio deberan
instalarse de nuevo correctamente todas las
cubiertas y dispositivos de seguridad.
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El disco debe funcionar libremente.

Antes de trabajar con madera ya usada
compruebe que no lleve clavos, tornillos u otros
cuerpos extrafios.

Antes de poner en marcha la sierra compruebe
que el disco esté bien montado y que todas las
piezas moviles funcionen con ligereza.

Antes de conectar la maquina compruebe que
los datos de la placa de caracteristicas coincidan
con los datos de la red.

6.2 Montar la sierra (fig. 1-3; 6)

Para ajustar la mesa giratoria (17) aflojar la
empufiadura de sujecion (14) dando aprox. 2
vueltas para desbloquear la mesa giratoria (17).
Pulsar la palanca para la posicion de
enclavamiento (13), girar la mesa giratoria (17) y
el indicador (15) hasta conseguir el angulo
deseado en la escala graduada (16) y fijarlo con
la empufadura de sujecion (14). La sierra
dispone de posiciones de enclavamiento en -45°,
-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° y 60°
donde se puede enclavar la palanca.
Presionando ligeramente el cabezal de la
maquina (4) hacia abajo y extrayendo
simultdneamente los pernos de seguridad (27)
del soporte del motor, se desbloqueara la sierra
en la posicion inferior. Girar el perno de
seguridad (27) 90° antes de soltarlo para
desbloquear la sierra.

Girar hacia arriba el cabezal de la maquina (4)
hasta que se enclave la palanca (3).

El dispositivo de sujecion (8) se puede montar
tanto a la izquierda como a la derecha de la mesa
para sierra de sujecion fija (18).

Soltar los tornillos de fijacién para el soporte de la
pieza (30).

Desplazar el soporte de ruedas con tope final (9)
por uno de los estribos de sujecion para el
soporte (10) y montarlo a la mesa para sierra de
sujecion fija (18), apretar el tornillo de fijacion
(30) correspondiente (fig. 6).

Montar el segundo estribo de sujecion para
soporte (10) en el lado opuesto de la sierra y
asegurar con el tornillo de fijacion (30)
correspondiente.

El cabezal de la maquina (4) se puede inclinar
hacia la izquierda como maximo 45° soltando el
tornillo de fijacion (22).

Si se utiliza la sierra sin soporte inferior, el pie de
apoyo (32) sirve para la sierra no se pueda volver
hacia delante cuando esté operativa. Para ello,
desenroscar el pie de apoyo (32) hasta que
toque la superficie de la sierra.
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6.3 Montar el soporte inferior y atornillar la sierra

1.

o

82

al mismo (fig. 4 - 25)

Introducir las patas de apoyo (A) desde abajo en
los travesafos intermedios (C) segun se muestra
en la figura 7. Asegurarse de que los tacos se
alineen en las patas (A) de forma que las
superficies de apoyo estén rectas.

Atornillar las patas de apoyo (A) con los tornillos
(N), las arandelas (H) y las tuercas (G), segun se
muestra en las figuras 8 - 9 a los travesafios
intermedios (C).

Encajar las partes laterales (B) desde arriba en
los travesafios intermedios (C) (fig. 10).
Atornillar las piezas laterales (B) a cada punto de
unién con 3 tornillos (L), arandelas (K) y tuercas
(I) con los travesafios intermedios (C) (fig. 11 -
12).

Introducir las dos barras transversales inferiores
(E) hasta el tope en las concavidades
correspondiente de uno de los travesarnios
intermedios (C) (fig. 13). Atornillar las barras
transversales inferiores (E) con 2 tornillos (L),
arandelas (K) y tuercas (I) al travesafio
intermedio (C) seguin se muestra en las fig. 14y
15.

En la misma mitad del soporte inferior introducir
las dos barras transversales superiores (F) hasta
el tope en las concavidades correspondientes de
la pieza lateral (B) (fig. 16). En cada una
introducir un refuerzo angular (D) en la
concavidad de la pieza lateral (B). Tener en
cuenta que cada uno de los refuerzos angulares
(D) solo caben en un lateral del soporte inferior,
lo que ocurre cuando coinciden las perforaciones
en la pieza lateral (B), barras transversales
superiores (F) y refuerzos angulares (D) (fig. 17).
A continuacion, atornillar las barras transversales
superiores (F), los refuerzos angulares (D) y la
pieza lateral (B), seguiin se muestra en las fig. 18
y 19, con 2 tornillos (L), arandelas (K) y tuercas
().

Encajar las dos mitades del soporte inferior de
forma que las barras transversales superiores e
inferiores (E, F) queden situadas en las
entalladuras de la pieza lateral (B) y del
travesano intermedio (C) (fig. 20).

Atornillar las barras transversales inferiores (E) a
la segunda mitad del bastidor inferior seguin se
describe en el apartado 5 (fig. 21/1.).

. Atornillar las barras transversales superiores (F)

a la segunda mitad del bastidor inferior segun se
describe en el apartado 6 (fig 21/2.).

. Quitar los cuatro topes de goma (32) de la parte

inferior de la sierra (fig. 22).

. Colocar la sierra en el bastidor inferior de forma

que las perforaciones en las que antes se
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encontraban los topes de goma (32) coincidan
con las 4 perforaciones en la parte superior del
bastidor inferior. A continuacion, introducir los 4
tornillos (M) desde abajo a través del bastidor
inferior y las patas de la sierra y atornillar la sierra
al bastidor inferior con las arandelas (J) y las
tuercas (1) (fig. 23-25).

6.4 Ajuste de precision del tope para un corte de
90° (fig 1, 26 - 28)

® Fijar la mesa giratoria (17) a 0°.

@ Soltar el tornillo de fijacion (22) y con ayuda de la
empufiadura (1) inclinar el cabezal de la maquina
(4) hacia la derecha.

@ Situar el angulo tope de 90° (a) entre la hoja de la
sierra (7) y la mesa giratoria (17).

o Aflojar la contratuerca (36) y reajustar el tornillo
de reglaje (38) hasta que el angulo entre la hoja
de la sierra (7) y la mesa giratoria (17) sea
exactamente de 90°.

® Volver a apretar la contratuerca (36) para fijar
dicho ajuste.

® A continuacién comprobar la posicion del
indicador (20) en la escala graduada (19). En
caso necesario, aflojar el indicador (20) con el
destornillador para tornillos de cabeza ranurada
en cruz, colocarlo en la posicion 0° en la escala
graduada (19) y volver a ajustar el tornillo de
fijacion.

o El angulo tope no se incluye en el volumen
de entrega.

6.5 Ajuste de precision del tope para un corte de
ingletes de 45° (fig. 1, 26, 29 - 30)

® Fijar la mesa giratoria (17) a 0°.

@ Soltar el tornillo de fijacién (22) e inclinar el
cabezal de la maquina (4) completamente hacia
la izquierda con ayuda de la empufadura (1)
hasta que alcance los 45°.

o Situar el angulo tope de 45° (b) entre la hoja de la
sierra (7) y la mesa giratoria (17).

® Aflojar la contratuerca y reajustar el tornillo de
reglaje (37) hasta que el dngulo entre la hoja de
la sierra (7) y la mesa giratoria (17) sea
exactamente de 45°.

o El angulo tope no se incluye en el volumen
de entrega.

7. Funcionamiento

7.1 Corte de 90° y mesa giratoria 0° (fig. 1 -3, 31)
En cortes con un ancho de hasta aprox. 100 mm, la
funcion de traccion de la sierra se puede fijar en la
posicién posterior con el tornillo de fijacion para la
guia de traccion (25). Si la anchura del corte es
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superior a 100 mm, se debe comprobar que el tornillo

de fijacion para la guia de traccion (25) esté suelto y

el cabezal de la maquina (4) se pueda mover.

@ Colocar el cabezal de la maquina (4) en la
posicion superior.

o Desplazar el cabezal de la maquina (4) en la
empufiadura (1) hacia atras y fijarla, en caso
necesario, en esta posicion. (dependiendo de la
anchura de corte)

@ Colocar la madera que desee cortar en la guia de
corte (11) y sobre la mesa giratoria (17).

e Comprobar que el material con el dispositivo de
sujecion (8) se encuentre sobre la mesa para
sierra con sujecion fija (18) con el fin de evitar
que se desplace durante el proceso de corte.

@ Para desbloquear el cabezal de maquina (4),
presionar la palanca de desbloqueo (3) para
proteccion de la hoja de sierra.

@ Para conectar el motor, pulsar el interruptor
ON/OFF (2).

@ Con guia de traccion fija (25): Presionando
ligeramente, mover homogéneamente hacia
abajo el cabezal de la maquina (4) con ayuda de
la empunadura (1) hasta que la hoja de la sierra
(7) haya cortado la pieza.

@ Con guia de traccion no fija (25):

Empujar el cabezal de la maquina (4)
completamente hacia delante y con ayuda de la
empufiadura (1) y presionando ligeramente
bajarla completamente de forma homogénea. A
continuacién desplazar lenta y homogéneamente
el cabezal de la maquina (4) hacia atras hasta
que la hoja de la sierra (7) haya cortado
completamente la pieza.

® Una vez finalizado el proceso de serrado volver a
colocar el cabezal de la maquina (4) en la
posicién de descanso superior y soltar el
interruptor ON/OFF (2).

Atencion! El muelle recuperador hace que la

maquina tienda a moverse hacia arriba de forma

automatica. En este caso, no soltar la empuiadura

(1) cuando se haya finalizado el corte, mover el

cabezal de la maquina (4) lentamente hacia arriba

ejerciendo una ligera contrapresion.

7.2 Corte de 90° y mesa giratoria 0°- 45°
(fig 1-3, 32)

Con la sierra oscilante se pueden realizar cortes

oscilantes hacia la izquierda de 0° a 52° y hacia la

derecha de 0° a 60° con respecto a la guia de corte.
® Soltar la mesa giratoria (17) aflojando la
empufiadura de sujecion (14).

@ Pulsar la palanca para la posicion de
enclavamiento (13), girar la mesa giratoria (17) y
el indicador (15) hasta conseguir el angulo
deseado en la escala graduada (16) y fijarlo con
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la empunadura de sujecion (14). La sierra
dispone de posiciones de enclavamiento en -45°,
-30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° y 60°
donde se puede enclavar la palanca.

® Volver a apretar la empufiadura de sujecion (14)
para fijar la mesa giratoria (17).

® Realizar el corte tal y como se describe en el
punto 7.1.

7.3 Corte de ingletes 0°-45° y mesa giratoria 0°
(fig 1-3,33)

Con la sierra se pueden realizar cortes de ingletes

hacia la izquierda de 0° a 45° con respecto a la

superficie de trabajo.

® En caso necesario desmontar el dispositivo de
sujecion (8) o montarlo en el lateral opuesto de la
mesa para sierra de sujecion fija (18).

@ Colocar el cabezal de la maquina (4) en la
posicion superior.

® Fijar la mesa giratoria (17) a 0°.

@ Soltar el tornillo de fijacién (22) e inclinar el
cabezal de la maquina (4) hacia la izquierda
usando para ello la empufiadura (1) hasta que el
indicador (20) muestre la medida deseada en la
escala (19).

® Volver a apretar el tornillo de fijacion (22) y
realizar el corte tal y como se describe en el
punto 7.1.

7.4 Corte de ingletes 0°-45° y mesa giratoria 0°-
45° (fig 1 - 3, 34)

Con la sierra oscilante se pueden realizar cortes de

ingletes hacia la izquierda de 0° a 45° con respecto a

la superficie de trabajo y, al mismo tiempo, de 0° a

52° alaizquierda o de 0° a 60° a la derecha con

respecto a la guia de tope (corte de ingletes doble).

® En caso necesario desmontar el dispositivo de
sujecion (8) o montarlo en el lateral opuesto de la
mesa para sierra de sujecion fija (18).

@ Colocar el cabezal de la maquina (4) en la
posicion superior.

® Soltar la mesa giratoria (17) aflojando la
empufiadura de sujecion (14).

® Ajustar la mesa giratoria (17) con ayuda de la
empufiadura (1) al &ngulo deseado (véase el
punto 7.2).

® Volver a apretar los dos tornillos (14) para fijar la
mesa giratoria.

® Soltar el tornillo de fijacién (22) e inclinar el
cabezal de la maquina (4) hacia la izquierda con
ayuda de la empufiadura (1) hasta que alcance la
medida angular deseada (véase el punto 7.3).

@ Volver a apretar el tornillo de ajuste (22).

@ Realizar el corte tal y como se describe en el
punto 7.1.
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7 5 Limitacion de profundidad de corte (fig. 35) ® Atencion! La oblicuidad de corte de los dientes,
Con ayuda del tornillo (34) se puede regular de es decir, el sentido de giro de la hoja de la sierra
forma continua la profundidad de corte. Para ello (7), debe coincidir con la direccion de la flecha
soltar la tuerca moleteada en el tornillo (34) y indicada en la caja.
desplegar el tope para la limitacién de ® Antes de seguir trabajando con la sierra
profundidad de corte (35). Ajustar la profundidad comprobar que todos los dispositivos de
de corte deseada enroscando o desenroscando proteccion funcionen correctamente.
el tornillo (34) y, a continuacién, apretar la tuerca ® Atencion! Después de cada cambio de hoja de
moleteada al tornillo (34). sierra, comprobar si dicha hoja gira sin

® Comprobar el ajuste realizando un corte de problemas en posicion vertical, asi como
prueba. inclinada 45°, en el revestimiento de la mesa

(12)
7.6 Bolsa de recogida de virutas @ jAtencion! La hoja de la sierra (7) se debe

(fig. 36 - 37/pos. 23)
La sierra esta dotada de una bolsa para la recogida
de virutas (23). La bolsa (23) se puede encajar en el
adaptador de aspiracion (33).

Para vaciar la bolsa (23) abrirla segun se muestra en
la fig. 37 y sacudirla con cuidado.

Al adaptador de aspiracién (33) también se puede
conectar un sistema de aspiracién de polvo
adecuado.

7.7 Cambiar la hoja de la sierra (fig 1, 38 - 41)
iDesenchufar el aparato!

cambiar y alinear correctamente.

7.8 Compartimento para guardar hoja de

recambio (fig. 42/pos. 28)

La sierra cuenta con un compartimento (28) para
guardar la hoja de repuesto. Para abrir el
compartimento (28), tirar del botén de enclavamiento
(29) en la parte posterior de la sierra y, al mismo
tiempo, extraer dicho compartimento (28).

7.9 Funcionamiento en modo laser (fig. 43 -
45/pos. 21)

Conexion: Poner el interruptor ON/OFF del laser (42)
en la posicion “I” para conectar el laser (21). Aparece

@ Girar hacia arriba el cabezal de la maquina (4) y
bloquearlo en esta posicién con ayuda del perno
de seguridad (27).

@ Presionar la palanca de desbloqueo (3) y subir la
proteccion de la hoja de sierra (6) hacia arriba
hasta que la entalladura en la proteccién de la
hoja de la sierra (6) se encuentre situada sobre el
tornillo de la brida (39).

® Conuna mano, presionar el dispositivo de
bloqueo del eje de la sierra (5) y, con la otra,
colocar la llave (P) sobre el tornillo de brida (39).

® Presionar con fuerza el dispositivo de bloqueo
del eje de la sierra (5) y girar lentamente el
tornillo de brida (39) en el sentido de las agujas
del reloj. Tras un giro como maximo, el
dispositivo de bloqueo del eje de la sierra (5) se
enclava.

® Seguidamente, aplicando un poco méas de
fuerza, aflojar el tornillo de brida (39) girando en
el sentido de las agujas del reloj. °

® Desenroscar completamente el tornillo de la brida
(39) y sacar la brida exterior (40).

® Extraery retirar hacia abajo la hoja de la sierra (7)
de la brida interior. °

una linea de laser en la pieza a trabajar, esta linea
muestra el trayecto exacto del corte.

Desconexién: Poner el interruptor ON/OFF (42) en
la posicion “0”.

Ajuste del laser: El laser se puede ajustar
desenroscando ligeramente los tornillos (41). Tras el
ajuste volver a apretar los tornillos. jAtencion! jNo
mirar directamente la luz del laser!

Cambiar la pila: Asegurarse de que el laser (21)
esté desconectado. Retirar el tapa del compartimento
de las pilas (43). Quitar las pilas usadas e introducir
pilas nuevas (2 x 1,5 voltios modelo R03, LR 03
Micro, AAA). Tener en cuenta la polaridad correcta
de las pilas. Volver a cerrar el compartimento de las
pilas.

7.10 Transporte (fig. 1 - 3)

® Apretar la empufiadura de sujecion (14) para
bloquear la mesa giratoria (17).

Activar la palanca de desbloqueo (3), pulsar el
cabezal de la maquina (4) hacia abajo y bloquear
con el perno de seguridad (27). La sierra esta
bloqueada en la posicién inferior.

Fijar la funcion de traccion de la sierra con el

@ Limpiar con cuidado tornillo de la brida (39), la
brida exterior (40) y la brida interior.

® \Volver a ajustar y apretar la nueva hoja de sierra
(7) con la misma secuencia de pasos pero en
sentido inverso.
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tornillo de fijacion para la guia de traccion (25) en
la posicion posterior.

Llevar la maquina en la mesa para sierra de
sujecion fija (18) o, si la sierra esta montada en el
soporte inferior, por las empufaduras
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empotradas del soporte inferior.
@ Paravolver a montar la maquina, proceder como
se indica en el apartado 6.2

7.11 Eliminar las pilas

Llevar el embalaje a un punto de reciclado.
Asegurarse de reciclarlo correctamente. No tirar las
pilas a la basura doméstica. Cada consumidor esta
obligado a llevar las pilas a una entidad recolectora
adecuada. Enviar las pilas usadas a ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. El fabricante
garantiza que asi se eliminaran de forma adecuada.

8. Cambio del cable de conexién a la
red eléctrica

Cuando el cable de conexién a la red de este
aparato esté dafiado, debera ser sustituido por el
fabricante o su servicio de asistencia técnica o por
una persona cualificada para ello, evitando asi
cualquier peligro.

9. Mantenimiento, limpieza y pedido de
piezas de repuesto

Desenchufar siempre antes de realizar algun trabajo
de limpieza.

9.1 Limpieza

@ Reducir al maximo posible la suciedad y el polvo
en los dispositivos de seguridad, las rendijas de
ventilacion y la carcasa del motor. Frotar el
aparato con un pafo limpio o soplarlo con aire
comprimido manteniendo la presion baja.

@ Se recomienda limpiar el aparato tras cada uso.

@ Limpiar el aparato con regularidad con un pafio
hiimedo y un poco de jabdn blando. No utilizar
productos de limpieza o disolventes ya que se
podrian deteriorar las piezas de plastico del
aparato. Es preciso tener en cuenta que no entre
agua en el interior del aparato.

9.2 Escobillas de carb6n

En caso de formacién excesiva de chispas,
ponerse en contacto con un electricista
especializado para que compruebe las escobillas
de carbén.

jAtencion! Las escobillas de carbdn sélo deben
ser cambiadas por un electricista.
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9.3 Mantenimiento

No hay que realizar el mantenimiento a mas
piezas en el interior del aparato.

9.4 Pedido de piezas de recambio:

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

@ Tipo de aparato

@ No. de articulo del aparato

@ No. de identidad del aparato

@ No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontraré los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info

10. Eliminacion y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafios producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje.

El aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. ej., metal y plastico.
Depositar las piezas defectuosas en un contenedor
destinado a residuos industriales. Informarse en el
organismo responsable al respecto en su municipio
0 en establecimientos especializados.

11. Eliminar las pilas

Las pilas contienen materiales perjudiciales para el
medio ambiente. No tirar las pilas al cubo de la
basura, al fuego o al agua. Las pilas deben
eliminarse o reciclarse de forma ecolégica. Enviar
las pilas usadas a ISC GmbH, EschenstraBe 6 in
D-94405 Landau. El fabricante garantiza que asi se
eliminaran de forma adecuada.

Sk

iSC

&R
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A Obs!

Innan produkten kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Forvara den pa ett sakert
stélle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska 6verlatas till andra personer
maste &ven denna bruksanvisning medfélja.

Vi 6vertar inget ansvar fér olyckor eller skador som
har uppstatt om denna bruksanvisning eller
sékerhetsanvisningarna asidosétts.

1. Sékerhetsanvisningar

Gallande sakerhetsanvisningar finns i det bifogade
haftet.

/A VARNING!

Lés alla sakerhetsanvisningar och instruktioner.
Férsummelser vid iakttagandet av
sakerhetsanvisningarna och instruktionerna kan
férorsaka elstot, brand och/eller svara skador.
Forvara alla sékerhetsanvisningar och
instruktioner for framtiden.

1.1 Sérskilda instruktioner for laser
Varning: Laserstrale
Titta inte in i stralen
Laserklass 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm  P: <1mW

@ Titta inte direkt pa stralen.

@ Rikta aldrig laserstralen mot reflekterande ytor
och personer eller djur. Aven en laserstrale med
lag effekt kan fororsaka skador pa égonen.

@ Varning! Om metoderna som anvénds avviker
fran dem som beskrivs hér, finns det risk for
farlig exponering av stralningen.

o Oppna aldrig lasermodulen.

@ Ta ut batterierna om kapsagen inte ska
anvéndas under langre tid.

@ Det ar intillatet att gora nagra andringar pa laser
for att héja laserns effekt.

@ Tillverkaren 6vertar inget ansvar for skador som
har uppstatt av att sékerhetsanvisningarna har
missaktats
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2. Beskrivning av maskinen

2.1 Drag-, kap- och geringssag (bild 1-3)

©CONOGO AN

=)

Handtag

Strémbrytare
Uppreglingsdon
Maskinens 6verdel
Sagaxelsparr

Rorligt skydd till sagklinga
Séagklinga
Spénnanordning

Rullstdd med &ndanhall
Stodbygel for rullstod

. Anslagslist

. Ségplatta med skala for saglangd
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Sparrlagesspak
Sparrhandtag
Visare

Skala

Vridbart sagbord
Fast sagbord
Skala

Visare

. Laser
. Fixeringsskruv

Spanlada

. Dragstyrning
. Fixeringsskruv for dragstyrning

Batterifack till laser

. Sékringsstift

Forvaringsfack for sagklingor

. Sparrknopp for férvaringsfack

. Fixeringsskruv for sagstod

. Gummifétter

. Stodfot

. Utsugningsadapter

. Rafflad skruv for begransning av sagdjup
. Anslag fér begrénsning av sagdjup

2 Understall (bild 4)

Ben

Sidodel
Mellanbalk
Hornforstarkning
Undre tvarbalk
Ovre tvarbalk
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3. Leveransomfattning (bild 1, 5)

Drag-, kap- och geringssag
Spannanordning (8)
Rullstdd med andanhall (9)
2 st stodbygel for rullstod (10)
Spanlada (23)

4 st ben (A)

2 st sidodelar (B)

2 st mellanbalkar (C)

4 st hornforstarkningar (D)
2 stundre tvérbalkar (E)

2 st Ovre tvarbalkar (F)

4 st muttrar (G)

4 st distansbrickor (H)

32 st muttrar (1)

4 st distansbrickor (J)

28 st distansbrickor (K)

28 st skruvar (L)

4 st skruvar (M)

4 st skruvar (N)
Sexkantnyckel (O)

Fast nyckel (P)

4. Andamalsenlig anvindning

Drag-, kap- och geringsségen anvands till kapning av
tré och plast med hansyn till maskinens storlek.
Sagen ar inte avsedd for sagning av ved.

Maskinen far endast anvéandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utover detta
anvéndningsomrade ar ej andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatoren
sjélv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Téank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmassig, hantverksmaéssig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

Endast sagklingor som &r avsedda fér maskinen far
anvéandas. Anvandning av allt slags delningsklingor
ar forbjudet. Den &ndamalsenliga anvandningen
omfattar aven att sékerhets-anvisningarna samt
monterings- och drifts-anvisningarna i
bruksanvisningen beaktas.

Personer som anvéander och genomfédr service pa
maskinen maste kanna till maskinen samt vara
informerade om eventuella faror.

Dessutom maste de géllande arbetarskydds-

88
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foreskrifterna foljas exakt. Ovriga allmanna regler

inom de arbetsmedicinska och sékerhetstekniska

omradena skall beaktas.

Forandringar pa maskinen leder till att tillverkarens

ansvarighet helt bortfaller fér skador som uppstar

som foljd darav.

Trots &ndamalsenlig anvéandning kan sarskilda

aterstaende riskfaktorer inte uteslutas. Féljande

risker kan uppsta pa grund av maskinens

konstruktion och uppbyggnad:

@ Anvéandaren ror vid sagklingan inom oskyddat
omrade.

@ Anvéandaren griper in i den roterande sagklingan
(skarsar).

@ Tillbakaslaende arbetsstycken eller delar av
arbetsstycken.

@ Brotti sagklingan.

@ Defekta hardmetalldelar slungas ut fran
sagklingan.

@ Horselskador ifall erforderligt horselskydd inte
anvénds.

@ Halsovadliga emissioner av tradamm vid
anvéndning inom slutna rum.

5. Tekniska data

Vaxelstromsmotor 230V ~ 50Hz
Effektbehov P 1800 Watt
Driftslag S1
Tomgangsvarvtal ny 4800 min”'
Hardmetallsagklinga 0210 x 230 x 2,8 mm
Antal tander 24
Svangningsomrade -52°/0°/ +60°
Geringssagning 0° till 45° at vanster
Sagbredd vid 90° 310 x 65 mm
Sagbredd vid 45° 220 x 65 mm
Sagbredd vid 2 ggr. 45°

(Dubbelgeringssagning) 220 x 35 mm
Vikt 15 kg
Laserklass 2
Vaglangd laser 650 nm
Lasereffekt =1mwW

Strémforsorjning lasermodul 2 st 1,5 V Micro (AAA)
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Bulleremissionsvérden

@ Bullernivan fran denna sag ar uppmatt enl. DIN
EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 bilaga A; 2/95. Bullernivan vid arbetsplatsen
kan &éverskrida 85 dB (A). | detta fall ar buller-
dampande atgarder vid arbetsplatsen
erforderliga. (Bar hérselskydd!)

Tomgang
Ljudtrycksniva Ly, 86 dB (A)
Ljudeffektsniva Ly, 99 dB (A)

”De angivna vardena ar emissionsvarden och maste
darfor inte tvunget samtidigt motsvara sakra
arbetsplatsvérden. Aven om ett samband féreligger
mellan emissions- och immisions-nivaer, kan man
inte med hjélp av dessa avgéra om ytterligare
forsiktighetsatgarder ar nodvandiga eller ej. Faktorer
som inverkar pa immisions-nivan vid arbetsplatsen
omfattar bl.a. vilken varaktighet som bullerinverkan
har, arbets-utrymmets konstruktion, andra
bullerkéllor etc., t.ex. antal maskiner och andra
arbetsférlopp i omgivningen. Tillforlitliga
arbetsplatsvarden kan dessutom variera fran land till
land. Denna information skall dock ge anvandaren
mojlighet att uppskatta vilka faror och risker som
foreligger.”

Totala vibrationsvarden (vektorsumma i tre
riktningar) har bestamts enligt EN 61029.

Vibrationsemissionsvarde ap, = 1,297 m/s2

6. Innan du anvéander sagen

6.1 Allmént

@ Se till att maskinen stér stabilt, dvs. fastskruvad
pa en arbetsbank, ett universalstall eller liknande.

@ Fore driftstart maste alla kapor och sakerhetsan-
ordningar vara monterade i féreskriven ordning.

@ Sagklingan maste kunna rotera fritt.

@ Vid trd som redan har bearbetats maste man
fasta avseende vid frammande féremal som t.ex.
spik eller skruv.

@ Innan du kopplar in maskinen med in-/
urkopplaren skall du forsakra dig om att
sagklingan &r korrekt monterad samt att de
rorliga delarna ar lattgaende.

@ Innan du kopplar in maskinen skall du férsékra
dig om att uppgifterna pa typskylten stammer
6verens med nétets data.
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6.2 Montera sagen (bild 1-3; 6)

@ For att kunna stalla in det vridbara sagbordet (17)
maste det forst reglas upp genom att
spérrhandtaget (14) vrids runt med ca 2 varv.

@ Tryckin sparrlagesspaken (13), vrid sagbordet
(17) och visaren (15) till avsett vinkelmatt pa
skalan (16) och fixera sedan med spérrhandtaget
(14). Sagen ar utrustad med sparrlagen vid
lagena -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°,
45° och 60°. Har kan du snappa in
sparrlagesspaken.

@ Tryck ned maskinens dverdel (4) latt och dra
samtidigt ut sékringsstiftet (27) ur motorfastet for
att regla upp sagen utifran det undre laget. For att
sagen ska forbli i uppreglat skick maste du vrida
runt sakringsstiftet (27) med 90° innan du slépper
det.

@ Svang upp maskinens dverdel (4) tills
uppreglingsdonet (3) snépper in.

® Spannanordningen (8) kan monteras pa saval
vénster som hoger sida av det fasta sagbordet
(18).

@ Lossa pa fixeringsskruvarna till sagstodet (30).

@ Forin rullstédet med andanhallet (9) 6ver en av
stédbyglarna (10) till rullstédet och montera
sedan pa det fasta sagbordet (18). Dra at
motsvarande fixeringsskruv (30) (bild 6).

® Montera den andra stédbygeln (10) till rullstédet
pa den motsatta sidan av sagen och spann fast
med motsvarande fixeringsskruv (30).

@ Efter att fixeringsskruven (22) har lossats kan
maskinens 6verdel (4) svangas at vanster till
max. 45°.

® Om sagen anvands utan understall ska stodfoten
(32) garantera att sagen inte tippar vid
anvandning. Vrid ut stddfoten (32) tills den ligger
emot ytan dér sagen har stallts.

6.3 Montera understall och skruva fast sag pa
understall (bild 4 - 25)

1. Sattin benen (A) underifran i mellanbalkarna (C)
enligt beskrivningen i bild 7. Se till att
gummifétterna vid benen (A) justeras in sa att de
ligger emot golvet plant.

2. Skruva fast benen (A) vid mellanbalkarna (C)
med skruvar (N), distansbrickor (H) och muttrar
(G) enligt beskrivningen i bild 8 - 9.

3. Sattin sidodelarna (B) uppifran i mellanbalkarna
(C) (bild 10).

4. Skruva fast sidodelarna (B) med mellanbalkarna
(C) vid varje anslutningsstélle med tre skruvar (L),
distansbrickor (K) och muttrar (1) (bild 11 - 12).

5. Sattin de bada undre tvarbalkarna (E) i
motsvarande 6ppningar i en av mellanbalkarna
(C) tills det tar emot (bild 13). Skruva fast de
undre tvarbalkarna (E) vid mellanbalken (C) med
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vardera tva skruvar (L), distansbrickor (K) och
muttrar (1) enligt beskrivningen i bild 14 - 15.

P& samma sida av udnerstéllet maste de bada
ovre tvarbalkarna (F) sattas in i motsvarande
oppningar i sidodelen (B) tills det tar emot (bild
16). Satt in en hérnforstarkning (D) i 6ppningen i
varje hérna av sidodelen (B). Tank pa att
hérnforstarkningarna (D) endast passar in pa en
enda sida av understéllet, dvs. halen i sidodelen
(B), de dvre tvarbalkarna (F) ch
hérnforstarkningarna (D) maste ligga éver
varandra (bild 17).

Skruva nu fast de 6vre tvarbalkarna (F),
hérnforstarkningar (D) sidodelen (B) med vardera
tva skruvar (L), distansbrickor (K) och muttrar (1)
enligt beskrivningen i bild 18 - 19.

Sétt samman de bada halvorna av understallet s&
att de undre och de 6vre tvérbalkarna (E, F) sitter
i motsvarande 6ppningar i sidodelen (B) och
mellanbalken (C) (bild 20).

Skruva fast de undre tvarbalkarna (E) vid det
andra halva understéllet enligt beskrivningen
under punkt 5 (bild 21/1.).

. Skruva fast de 6vre tvérbalkarna (F) vid det andra

halva understéllet enligt beskrivningen under
punkt 6 (bild 21/2.).

. Dra av de fyra gummifétterna (32) fran

undersidan av sagen (bild 22).

. Stall sigen pa understéllet sa att halen dar

gummifotterna (32) befann sig ligger exakt 6ver
de fyra halen pa ovansidan av understéllet. Satt
sedan i de fyra skruvarna (M) underifran genom
understallet och s&gens fétter. Skruva fast sagen
pa understéllet med distansbrickor (J) och muttrar
(1) (bild 23 - 25).

6.4 Finjustering av anslag for kapsagning 90°

90

(bild 1, 26 - 28)

Fixera sagbordet (17) i lage 0°.

Lossa pa fixeringsskruven (22) och luta
maskinens 6verdel (4) helt &t hoger med
handtaget (1).

Satt in en 90° anslagsvinkel (a) mellan sagklingan
(7) och sagbordet (17).

Lossa pa stoppmuttern (36) och justera
justerskruven (38) sa langt tills vinkeln mellan
ségklingan (7) och sagbordet (17) uppgar till 90°.
Dra at stoppmuttern (36) pa nytt for att fixera
denna installning.

Kontrollera dérefter visarens (20) lage pa skalan
(19). Vid behov maste visaren (20) lossas med en
stjarnskruvmejsel. Stall darefter visaren pa
skalans (19) 0°-position och dra at
fixeringsskruven pa nytt.

Anslagsvinkeln medféljer ej.
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6.5 Finjustering av anslag for geringssagning 45°

7.

(bild 1, 26, 29 - 30)

Fixera sagbordet (17) i lage 0°.

Lossa pa fixeringsskruven (22) och luta
maskinens dverdel (4) helt &t vanster till 45° med
handtaget (1).

Satt in en 45°-anslagsvinkel (b) mellan sagklingan
(7) och sagbordet (17).

Justera justerskruven (37) sa pass mycket tills
vinkeln mellen sagklingan (7) och sagbordet (17)
uppgar till exakt 45°.

Anslagsvinkeln medféljer ej.

Anvanda sagen

7.1 Kapsagning 90° och sagbord 0°

(bild 1-3,31)

Vid sagbredd upp till ca 100 mm kan sagens
dragsagningsfunktion fixeras i det bakre laget med
fixeringsskruven fér dragstyrning (25). Om
sagbredden ar stérre &n 100 mm maste du se till att
fixeringsskruven fér dragstyrningen (25) har lossats
och att maskinens éverdel (4) &r rorlig.

Stéll maskinens 6verdel (4) i det 6vre laget.

Skjut maskinens éverdel (4) bakat med handtaget
(1) och fixera i detta lage vid behov (beroende pa
sagbredd).

Lagg in virket du ska saga pa sagbordet (17) och
emot anhallslisten (11).

Fixera materialet pa det fasta sagbordet (18) med
spéannanordningen (8) for att forhindra att det
glider under sagningen.

Tryck pa uppreglingsdonet (3) for att lossa pa
maskinens dverdel (4).

Tryck pa strombrytaren (2) for att sla pa motorn.
Om dragstyrningen (25) ar fixerad: Sank
maskinens 6verdel (4) med svagt tryck och i en
jamn rorelse med hjélp av handtaget (1) tills
sagklingan (7) har ségat igenom virket.

Om dragstyrningen (25) inte &r fixerad:

Dra fram maskinens éverdel (4) helt och sénk
den sedan anda ned med svagt tryck och i en
jamn rorelse med hjélp av handtaget (1). Skjut
sedan maskinens 6verdel (4) langsamt bakat i en
jamn rérelse tills sagklingan (7) har sagat igenom
virket helt.

Slapp upp maskinens éverdel (4) till det 6vre
vilolaget efter att du har sagat fardigt. Slapp
strdmbrytaren (2).

Obs! Pa grund av returfjadern slar maskinen upp
automatiskt. Slapp darfér inte handtaget (1) efter att
du har sagat, utan héj maskinens dverdel (4)
langsamt och med svagt mottryck.
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7.2 Kapséagning 90° och sagbord 0° - 45°
(bild 1-3, 32)

Kapsagen kan anvéndas till kapsagningar med 0° -

52° at vanster och 0° - 60° at hger gentemot

anslagslisten.

@ Lossa pa sagbordet (17) genom att lossa pa
sparrhandtaget (14).

@ Tryckin sparrlagesspaken (13), vrid sdgbordet
(17) och visaren (15) till avsett vinkelmatt pa
skalan (16) och fixera sedan med sparrhandtaget
(14). Sagen ar utrustad med sparrlagen vid
lagena -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 30°,
45° och 60°. Har kan du snappa in
sparrlagesspaken.

@ Dra at sparrhandtaget (14) pa nytt for att fixera
séagbordet (17).

@ Séga enligt beskrivningen under punkt 7.1.

7.3 Geringssagning 0° - 45° och sagbord 0°
(bild 1 -3, 33)

Kapséagen kan anvéndas till geringssagning at

vanster med 0° - 45° gentemot arbetsytan.

@ Demontera spannanordningen (8) vid behov eller

montera den pa den motsatta sidan av det fasta

séagbordet (18).

Stéll maskinens 6verdel (4) i det 6vre laget.

Fixera sagbordet (17) i lage 0°.

Lossa pa fixeringsskruven (22) och luta

maskinens 6verdel (4) at vanster med handtaget

(1) tills visaren (20) star pa avsett matt (19) pa

skalan.

@ Dra at fixeringsskruven (22) pa nytt och saga
enligt beskrivningen under punkt 7.1.

7.4 Geringssagning 0° - 45° och sagbord 0° - 45°
(bild 1 -3, 34)

Kapséagen kan anvéndas till geringssagning at

vanster med 0° - 45° gentemot arbetsytan och

samtidigt 0° -52° at vanster resp. 0° - 60° at hoger
gentemot anslagslisten (dubbelgeringssagning).

@ Demontera spannanordningen (8) vid behov eller
montera den pa den motsatta sidan av det fasta
séagbordet (18).

@ Stall maskinens dverdel (4) i det 6vre laget.

@ Lossa pa sagbordet (17) genom att lossa pa
sparrhandtaget (14).

@ Stallin det vridbara sagbordet (17) pa den
avsedda vinkeln med handtaget (1) (se dven
punkt 7.2.)

@ Dra at sparrhandtaget (14) pa nytt for att fixera
séagbordet.

@ Lossa pa fixeringsskruven (22) och luta
maskinens 6verdel (4) at vanster till det avsedda
vinkelméttet med hjalp av handtaget (1) (se aven
punkt 7.3).

@ Dra at fixeringsskruven (22) pa nytt.
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@ Séaga enligt beskrivningen under punkt 7.1.

7.5 Begransning av sagdjupet (bild 35)

@ Sagdjupet kan stéllas in steglost med skruven
(34). Lossa pa den rafflade muttern vid skruven
(34) och féll sedan ut anslaget for
sagdjupbsbegrénsningen (35). Stall in avsett
sagdjup genom att skruva in eller ut skruven (34).
Dra sedan &t den réfflade muttern vid skruven
(34).

@ Kontrollera instaliningen med en provsagning.

7.6 Spanlada (bild 36 - 37/pos. 23)

Sagen ér utrustad med en spanlada (23) for span.
Spanladan (23) kan séttas pa utsugningsadaptern
(33).

Om spanladan (23) behover tdmmas ska den ppnas
enligt beskrivningen i bild 37 och sedan slas ur
forsiktigt.

Dukan aven ansluta en Iamplig spansuganordning
kan till utsugningsadaptern (33).

7.7 Byta ut sagklingan (bild 1, 38 - 41)

Dra ut stickkontakten!

@ Svang upp maskinens 6verdel (4) och spérra den
sedan i detta lage med sakringsstiftet (27).

@ Tryckin uppreglingsdonet (3) och féll upp skyddet
(6) till sagklingan s& pass mycket tills 6ppningen i
skyddet (6) befinner sig 6ver flansskruven (39).

@ Tryckin sagaxelsparren (5) med den ena handen
och héll med nyckeln (P) pa flansskruven (39)
med den andra handen.

® Tryckin sagaxelsparren (5) hart och vrid

flansskruven (39) sakta i medsols riktning. Efter

maximalt ett varv snapper sagaxelspérren (5) in

Lossa darefter pa flansskruven (39) med en aning

mer kraft i medsols riktning.

Skruva ut flansskruven (39) helt och ta sedan av

ytterflansen (40).

Ta av sagklingan (7) fran innerflansen i en

nedatriktad rorelse.

Rengor flansskruven (39), ytterflansen (40) och

innerflansen noggrant.

Satt in den nya sagklingan (7) i omvand féljd och

dra sedan &t.

Obs! Téndernas sagvinkel, dvs. sagklingans (7)

rotationsriktning, maste stimma 6verens med

pilen som finns pé kapan.

@ Kontrollera att alla skyddsanordningar &ar
funktionsdugliga innan du fortsatter att anvanda
sagen.

@ Obs! Varje gang du har monterat en ny sagklinga
maste du kontrollera att sagklingan I6per fritt i
sagbordets skara (12) nar den star lodratt samt i
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45° lutning.
@ Obs! Sagklingan (7) maste bytas ut och justeras
in enligt géllande foreskrifter.

7.8 Forvari for reser

(bild 42/pos. 28)
Sagen ar utrustad med ett férvaringsfack (28) for en
reservsagklinga. For att férvaringsfacket (28) ska
kunna féllas ut maste du dra ut sparrknoppen (29) pa
sagens baksida och samtidigt dra ut férvaringsfacket
(28).

7.9 Anvéanda laser (bild 43 - 45/pos. 21)
Inkoppling: Stall strombrytaren (42) for laser i lage “I”
for att sla pa lasern (21). En laserlinje projiceras pa
arbetsstycket som ska sagas och visar exakt var
séaglinjen gar.

Frankoppling: Stall strémbrytaren for lasern (42) i
lage “0”.

Stalla in lasern: Om lasern behdver justeras ar detta
mojligt genom att skruvarna (41) lossas en aning. Dra
at skruvarna pa nytt nér du ar fardig med justeringen.
Varning! Titta inte direkt in i laserstralen!

Byta batteri: Kontrollera att lasern (21) har kopplats
ifran. Ta av locket till batterifacket (43). Ta ut de
forbrukade batterierna och byt ut dem mot nya (2 st
1,5V, typ R0O3, LR 03 Micro, AAA). Se till att du
lagger in batterierna pé ratt hall. Stang batterifacket
igen.

7.10 Transport (bild 1 - 3)

@ Dra at sparrhandtaget (14) for att spérra det
vridbara sagbordet (17).

@ Tryckin uppreglingsdonet (3), tryck ned
maskinens 6verdel (4) och spérra sedan med
sakringsstiftet (27). Sagen har nu sparrats i det
nedre laget.

@ Fixera sagens dragfunktion i det bakre laget med
fixeringsskruven fér dragstyrningen (25).

@ Bar maskinen i det fasta sagbordet (18) eller, om
ségen har monterats pa understéllet, i de
passande handtagen i understéllet.

@® Om maskinen ska monteras samman pa nytt
maste du folja instruktioner under punkt 6.2.

7.11 Avfallshantering av batterier

Lémna in férpackningen till en miljévénlig atervinning.
Se till att de olika materialen &r kéllsorterade.
Batterier far inte kastas i hushallssoporna. Varje
konsument &r enligt lag skyldig att lamna in
forbrukade batterier till avsedda insamlingsstallen.
Skicka in forbrukade batterier till ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Tillverkaren
ombesorjer foreskriven avfallshantering.
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8. Byta ut natkabeln

Om nétkabeln till denna produkt har skadats maste
den bytas ut av tillverkaren, kundtjanst eller av en
annan person med liknande behérighet eftersom det
annars finns risk for personskador.

9. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infor alla
rengodringsarbeten.

9.1 Rengdra maskinen

@ Hall skyddsanordningarna,
ventilationséppningarna och motorkapan i sa
damm- och smutsfritt skick som méjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

@ Virekommenderar att du rengdr maskinen efter
varje anvandningstillfélle.

@ Rengdr maskinen med jamna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sapa. Anvand inga
rengdrings- eller Idsningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre.

9.2 Kolborstar

Vid dverdrivning gnistbildning maste du lata en
behdrig elinstallatér kontrollera kolborstarna.
Obs! Kolborstarna far endast bytas ut av en
behdrig elinstallator.

9.3 Underhall
| maskinens inre finns inga delar som kréaver
underhall.

9.4 Reservdelsbestillning

Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

@ Maskintyp

@ Maskinens artikel-nr.

@ Maskinens ident-nr.

@ Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info
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10. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstélle for
atervinning.

Produkten och tilloehéren bestar av olika material
somt ex metaller och plaster. Ldmna in defekta
komponenter till ett godként insamlingsstalle i din
kommun. Hér efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.

11. Avfallshantering av batterier

Batterier innehaller miljofarligt material. Kasta inte
batterierna i hushallssoporna, i eld eller i vatten.
Batterierna ska samlas och sedan lamnas in for
miljévanlig atervinning eller avfallshantering. Skicka
in férbrukade batterier till ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Tillverkaren
ombesorijer foreskriven avfallshantering.

Al

190G

&3

Seite 93

93



Anleitung ZKG_ 305 L SPK7:

Siséllysluettelo:

9.

1
2
3
4.
5.
6.
7
8

Turvallisuusmaaraykset

Laitteen kuvaus

Toimituksen laajuus

Maaraysten mukainen kayttd
Tekniset tiedot

Ennen kayttéénottoa

Kaytto

Verkkojohdon vaihtaminen
Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

10. Kéaytostapoisto ja uusiokayttd
11. Paristojen havittdminen

94

08.2008 10:48 Uhr

Seite 94



Anleitung ZKG_ 305 L SPK7:

A\ Huomio!

Sahkolaitteita kaytettaessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttdmiseksi. Lue sen vuoksi taméa kayttdohje
huolellisesti lapi. Sailyta se hyvin, jotta siina olevat
tiedot ovat my&hemminkin milloin vain
kéytettavissasi. Jos luovutat laitteen muille
henkildille, anna heille myds tdma kayttohje laitteen
mukana.

Emme ota mitaén vastuuta tapaturmista tai
vaurioista, jotka ovat aiheutuneet taman
kayttdohjeen tai turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyénnista.

1. Turvallisuusmaéaéaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaaraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

/A VAROITUS!

Lue kaikki turvallisuusméaaraykset ja ohjeet.
Jos turvallisuusmaaréyksia tai muita ohjeita ei
noudateta, saattaa tasté aiheutua séhkoiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusmaéraykset ja ohjeet
myéhempaéa tarvetta varten.

1.1 Erikoisia ohjeita laseria varten
Huomio: Laserséde
Ald katso séteeseen
Laserluokka 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm P: <1 mW

@ Ala koskaan katso suoraan sadekanavaan.

@ Alakoskaan kohdista lasersadetta heijastaviin
pintoihin, ihmisiin tai elaimiin Heikkotehoinenkin
laserséde saattaa vahingoittaa silmia.

@ Varo -jos menettelet toisin kuin tdssa on
neuvottu, saattaa tasta aiheutua vaarallinen
sateilylle altistuminen.

@ Aldkoskaan avaa lasermoduulia.

@ Jos katkaisusahaa ei kdyteta pitempaan aikaan,
tulee paristot ottaa pois laitteesta.

® Muutosten teko laseriin on kielletty, varsinkin jos
niidern tarkoituksena on lisété laserin tehoa.
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@ Valmistaja ei ota mita&n vastuuta vahingoista,
jotka aiheutuvat turvallisuusmééaraysten
noudattamatta jattamisesta.

2. Laitteen kuvaus

2.1 Veto-, katkaisu- ja jiirisaha (kuvat 1-3)
1. Kahva

2. Paalle-/pois-katkaisin

3. Vapautusvipu

4. Koneen paa

5. Sahanakselin salpa

6. Sahanterénsuojus, liikkkuva

7. Sahanterd

8. Kiinnityslaite

9. Rulla-alusta paatevasteella

10. Rulla-alustan pidikekaari

11. Vastekisko

12. Poydan sisake leikkauspituusasteikolla
13. Lukitusasentovipu

14. Lukituskahva

15. Osoitin

16. Asteikko

17. Kaantépoyta

18. Kiintea sahanpoyta

19. Asteikko

20. Osoitin

21. Laser

22. Lukitusruuvi

23. Lastunkerayslaatikko

24. Veto-ohjain

25. Veto-ohjaimen lukitusruuvi

26. Laserin paristolokero

27. Varmistuspultti

28. Sahanterien sailytyslokero

29. Sailytyslokeron lukitusnuppi

30. Tydkappalealustan lukitusruuvi

31. Kumipuskuri

32. Tukijalka

33. Poistoimusovitin

34. Leikkaussyvyyden rajoittimen pykalaruuvi
35. Leikkaussyvyyden rajoittimen vaste

2.2 Alustateline (kuva 4)
A. Jalat

Sivuosa

C. Valiviistotuki
Kulmanvahvistus

. Alemmat poikkituet

. Ylemmat poikkituet

B
D
E
E
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3. Toimituksen laajuus (kuvat 1, 5)

Veto-, katkaisu- ja jiirisaha
Kiinnityslaite (8)
Rulla-alusta paatevasteella (9)
2 rulla-alustan pidikekaarta (10)
Lastunkerayslaatikko (23)
4 jalkaa (A)

2 sivuosaa (B)

2 valiviistotukea (C)

4 kulmanvahvistusta (D)

2 alempaa poikkitukea (E)
2 ylempaa poikkitukea (F)
4 mutteria (G)

4 vélilevya (H)

32 mutteria (1)

4 vélilevya (J)

28 vélilevya (K)

28 ruuvia (L)

4 ruuvia (M)

4 ruuvia (N)

Sisakoloavain (O)
Ruuviavain (P)

4. Maaraysten mukainen kaytté

Veto-, katkaisu- ja jiirisahaa kaytetaan puun ja muovin
katkaisuun, koneen koosta riippuen. Saha ei sovellu
polttopuiden leikkaamiseen.

Konetta saa kayttaa ainoastaan sille maéaréattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdmén ylittava kaytto ei
ole méaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttaja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, ett laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitaan vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetaan
pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustyopaikoilla
tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

Sahassa saa kayttaa vain sille sopivia sahanteria.
Kaikenlaatuisten leikkauslaippojen kayttd on kielletty.
Maéraysten mukaisen kayton olennainen osa on
my6s turvaméaaréysten seké kokoamisohjeiden seka
kayttdohjeen noudattaminen.

Konetta kayttévien ja huoltavien henkildiden on
tutustuttava koneeseen, ja heille on selvitettava sen
kayttoon liittyvat vaaratilanteet.

Lisaksi on noudatettava tarkoin voimassaolevia
tapaturmanehkaisymaarayksia.

On myos huomioitava muut yleiset, tydterveyden ja
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turvallisuusteknisen alueen kattavat sdannét.
Jos koneeseen tehdaan muutoksia, niin valmistajan
vastuu mahdollisista kéyttévahingoista raukeaa

taysin.

Méaaraysten mukaisesta kaytosta huolimatta ei
tiettyja jadmariskeja voida sulkea taysin pois.
Koneen suunnittelusta ja rakenteesta voi aiheutua

seuraavia vaaratilanteita:

@ sahanteran koskettaminen suojaamattomalla

alueella

@ tarttuminen pydrivdan sahanteraan (viiltohaava)
@ Tyokappaleiden ja niiden osien

poissinkoutuminen
@ sahanteran sarkyminen

@ Virheellisen sahanteréan kovametalliarmeerauksen

palasten sinkoilu

@ kuulovauriot, ellei kayteta asianmukaisia

kuulosuojuksia

@ puunpdlyjen terveydelle vaarallisia paastéja, jos
konetta kéaytetaan suljetuissa tiloissa.

5. Tekniset tiedot

Vaihtovirtamoottori 230 V ~50 Hz
Teho 1800 Watt
Kayttotapa S1

Joutokayntikierrosluku ngy 4800 min’
Kovametallisahantera 2210 x 0 30 x 2,8 mm
Hammasten lukumaara 24
Kaantoéalue -52°/0°/ +60°
Kiirileikkaus 0° - 45° vasemmalle
Sahausleveys 90° 310 x 65 mm

Sahausleveys 45° 220 x 65 mm

Sahausleveys 2 x 45°

(kaksoiskiirileikkaus) 220 x 35 mm

Paino 15 kg

Laserluokka 2
Laserin aallonpituus 650 nm
Laserin teho =1mwW

Lasermoduulin virransyottd

2x1,5 V Micro (AAA)

Melunpéaéastodarvot

@ Taman sahan melunpéastoarvot on mitattu
standardien DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN
31201; 6/93, ISO 7960 liite A; 2/95 mukaisesti.
Ty6paikalla vallitseva aanen voimakkuus voi
ylittaa 85 dB(A), jolloin kayttajan on kaytettava
melusuojalaitteita. (Kayta korvasuojuksia!)
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Joutokaynti
Aanenpaineen taso L, 86 dB(A)
Aanen tehotaso Ly, 99 dB(A)

»+Annetut arvot ovat paastoéarvoja eivatka siksi
valttamaétta anna tarkkaa kuvaa tydpaikalla
vallitsevista arvoista. Vaikka paasto- ja melutason
vélilla on riippuvuus, ei tasta kuitenkaan voida
varmuudella johtaa tietoa, onko syyta ryhtya
ylimaaraisiin varotoimiin vai eikd. Tydpaikalla kullakin
hetkella vallitsevaan melutasoon voivat vaikuttaa
monet tekijat, kuten esim. vaikutuksen kesto, tyotilan
luontaispiirteet, muut melunlahteet, esim. koneiden ja
muiden kaynnissa olevien tyoprosessien lukuméaara,
jne. Luotettavat tydpaikka-arvot voivat myds
vaihdella maan mukaan. Naiden tietojen tarkoitus on
kuitenkin mahdollistaa kayttajalle vaarojen ja riskien
tarkempi arviointi.

Tarinan kokonaisarvot (vektorisumma kolmesta
suunnasta) mitattu standardin EN 61029 mukaisesti.

Tarinanpaastoarvo ah = 1,297 m/s2

6. Ennen kayttéonottoa

6.1 Yleista

@ Kone on asennettava tukevasti, ts. ruuvattava
kiinni tydpoytaan, yleisalustaan tms.

@ Ennen kéyttéonottoa on kaikki suojukset ja
turvalaitteet asennettava asianmukaisesti.

@ Sahanterén taytyy voida pyoria esteetta.

@ Varo jo tydstetyissa kappaleissa mahdollisesti
olevia nauloja yms. vieraita esineita.

@ Tarkista, ettd sahanteré on asennettu oikein ja
liikkuvat osat kulkevat kevyesti, ennen kuin
kaynnistat koneen.

@ Tarkista ennen koneen liittamista verkkoon, etta
tyyppikilven tiedot ovat samat verkon arvojen
kanssa.

6.2 Sahan asennus (kuvat 1-3; 6)

@ Kaantopoydan (17) siirtdmista varten |6ysenna
lukituskahvaa (14) n. 2 kierrosta, jotta
kaantépoydan (17) lukitus aukeaa.

@ Paina lukitusasentovipua (13), kdanna
kaantopoyta (17) ja osoitin (15) haluttuun
asteikon (16) kulmamittaan ja kiinnita ne
paikalleen lukituskahvalla (14). Saha on
varustettu lukituskohdilla asennoissa -45°, -30°, -
22,5° -15° 0°,15°, 22,5°, 30°, 45° ja 60°, joihin
lukitusasentovivun voi antaa lukittua.

@ Painamalla kevyesti koneen paéata (4) alaspain ja
vetamalla samanaikaisesti varmistuspultti (27)
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pois moottorinpidikkeesta voidaan sahan lukitus
alempaan asentoon avata. K&&nna
varmistuspulttia (27) 90° ennen kuin paéstat sen
irti, jotta sahan lukitus pysyy avoimena.

@ Kaanna koneen paa (4) yléspain, kunnes
vapautusvipu (3) lukittuu paikalleen.

@ Kiinnityslaite (8) voidaan asentaa kiintean
sahanpoydéan (18) vasemmalle tai oikealle
puolelle.

Irroita tydstokappalealustan (30) kiinnitysruuvit.
Vie paatevasteella varustettu rulla-alusta (9)
yhden rulla-alustan kiinnityskaaren (10) ylitse ja
asenna se kiintedén sahanpoytaan (18), kirista
vastaava lukitusruuvi (30) (kuva 6).

@ Asenna rulla-alustan (10) toinen pidikekaari sahan
vastakkaiselle puolelle ja varmista se paikalleen
vastaavalla lukitusruuvilla (30).

@ Koneen paata (4) voidaan kallistaa lukitusruuvin
(22) irroittamisen jalkeen vasemmalle kork. 45°
kulmaan.

@ Jos sahaa kaytetaan ilman alustatelinetta, niin
tukijalan (32) avulla varmistetaan, ettei se voi
kaatua eteenpdin kayton aikana. Tatéa varten on
tukijalkaa (32) kierrettdva ulos, kunnes se
koskettaa sahan asetuspintaa.

6.3 Alustatelineen asennus ja sahan
ruuvaaminen alustatelineeseen (kuvat 4 - 25)

1. Tyonnajalat (A), kuten kuvassa 7 naytetaan,
alhaalta valitukiin (C). Tarkasta, etta jalkojen (A)
kumitassut on kdénnetty niin, etta niiden
tukipinnat ovat suorassa.

2. Ruuvaa jalat (A) ruuveja (N), valilevyja (H) ja
muttereita (G) kdyttaen kuvien 8 — 9 mukaisesti
kiinni valitukiin (C).

3. Viesivuosat (B) ylh3
(kuva 10).

4. Ruuvaa sivuosat (B) jokaisessa liitoskohdassa 3
ruuvilla (L), valilevylla (K) ja mutterilla (1) kiinni
vélitukiin (C) (kuvat 11 - 12).

5. Pista molemmat alemmat poikkituet (E)
vasteeseen saakka vélituessa (C) oleviin niille
tarkoitettuihin aukkoihin (kuva 13). Ruuvaa
alemmat poikkituet (E) kukin 2 ruuvilla (L),
vélilevylla (K) ja mutterilla (1), kuten kuvissa 14 —
15 naytetaan, kiinni valitukeen (C).

6. Vie alustatelineen samalla puolen molemmat
ylemmat poikkituet (F) vasteeseen saakka
sivuosassa (B) oleviin niille tarkoitettuihin
aukkoihin (kuva 16). Tyénna kuhunkin sivuosan
(B) aukkoon myds yksi kulmanvahvistus (D). Ota
huomioon, etta kulmavahvistukset (D) sopivat
aina vain yhdelle alustatelineen sivulle, nimittain
silloin, kun sivuosassa (B), ylemmissa
poikkituissa (F) ja kulmavahvistuksissa (D) olevat
reiat ovat samalla kohdalla (kuva 17).

Ita valitukien (C) paélle
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6.4 90°

6.5 45° jiiril
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Ruuvaa sitten ylemmét poikkituet (F),
kulmavahvistukset (D) ja sivuosa (B) yhteen,
kuten kuvissa 18 — 19 esitetaan, kukin 2 ruuvilla
(L), valilevylla (K) ja mutterilla (1).

Aseta molemmat alustatelineen puolikkaat yhteen
niin, etta alemmat ja ylemmét poikkituet (E, F)
menevat niita vastaaviin sivuosassa (B) ja
vélituessa (C) oleviin aukkoihin (kuva 20).
Ruuvaa alemmat poikkituet (E) kiinni toiseen
alustatelineen puoliskoon kuten kohdassa 5.
selitettiin (kuva 21/1.).

. Ruuvaa ylemmat poikkituet (F) kiinni toiseen

alustatelineen puoliskoon kuten kohdassa 6.
selitettiin (kuva 21/2.).

. Vedé sahan alasivulla olevat nelja kumipuskuria

(32) pois (kuva 22).

. Aseta saha alustatelineelle niin, etté ne reiat,

joissa kumipuskurit (32) olivat, tulevat
alustatelineen ylasivulla olevien 4 reian kohdalle.
Tyonna sitten 4 ruuvia (M) alhaalta alustatelineen
ja sahan jalkojen lapi ja ruuvaa saha kiinni
alustatelineeseen vélilevyja (J) ja muttereita (I)
kayttaen (kuvat 23 — 25).

iksen 1 hienosaato

(kuva 1, 26 - 28)
Lukitse kaantopoyta (17) asentoon 0°.
Loysenna lukitusruuvia (22) ja kallista koneen paa
(4) kahvan (1) avulla mahdollisimman kauas
oikealle.
Aseta 90° vastekulma (a) sahanterén (7) ja
kaantépdydan (17) valiin.
Loysenna vastamutteria (36) ja siirra saatoruuvia
(38) niin paljon, ettd sahanteran (7) ja
kaantépoydéan (17) vélinen kulma on 90°.
Kiristé vastamutteri (36) jélleen, jotta taméa
lukitaan.
Tarkasta lopuksi osoittimen (20) asema
asteikossa (19). Tarvittaessa irroita osoitin (20)
ristikantaruuviavaimella, aseta se asteikon (19)
0°-asemaan ja kirista pidikeruuvi jélleen.

ei kuulu toimi !

iksen 1
(kuva 1, 26, 29 - 30)

Lukitse kaantopoyta (17) asentoon 0°.

Loysenna lukitusruuvia (22) ja kallista koneen paa
(4) kahvan (1) avulla mahdollisimman kauas
vasemmalle 45° kulmaan.

Aseta 45° vastekulma (b) sahanteran (7) ja

| ydan (17) vali
ruuvia (37) niin paljon, etta sahanteran
(7) ja kdantopoydan (17) véalinen kulma on
tarkalleen 45°.

ei kuulu toimi !
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7. Kaytto
7.190° isulei ja poyta 0°

(kuvat 1 -3, 31)

Kun leikkausleveys on kork. 100 mm, voi sahan

vetotoiminnon kiinnittda vedonohjaimen

lukitusruuvilla (25) taempaan asemaan. Jos
leikkausleveys on yli 100 mm, tulee huolehtia siité,
ettd vedonohjaimen lukitusruuvi (25) on Ioysalla ja
koneen paata (4) voi liikuttaa.

@ Vie koneen paa (4) ylaasemaan.

@ Tyonna koneen paa (4) kahvaa (1) kayttaen
taakse ja lukitse tarvittaessa tdhan asemaan.
(riippuen leikkausleveydesta)

@ Aseta leikattava puu vastekiskoa (11) vasten
kaantopoydalle (17).

@ Kiinnita materiaali kiinnityslaitteella (8) kiintedan
sahanpoytaan (18), jotta se ei voi siirtya
paikaltaan sahaamisen aikana.

@ Paina vapautusvipua (3) vapauttaaksesi koneen
paan (4).

@ Kaynnista moottori painamalla paélle-/pois-
katkaisinta (2).

@ Kun vedonohjain (25) on lukittu: Liikuta koneen
paata (4) kahvalla (1) tasaisesti alaspain sita
kevyesti painaen, kunnes sahanteré (7) on
leikannut tyéstdkappaleen lapi.

® Kun vedonohjain (25) on lukitsematta:

Veda koneen péé (4) ensin taysin eteen ja laske
se sitten kahvan (1) avulla tasaisesti taysin alas
sité kevyesti painaen. Ty6nné sitten koneen p&éa
(4) hitaasti ja tasaisesti taysin taakse, kunnes
sahantera (7) on leikannut taysin
tydstokappaleen lavitse.

@ Kun sahaaminen on suoritettu, siirrd koneen paa
(4) takaisin lepoasentoon ylos ja paasta paalle-
/pois-katkaisin (2) irti.

Huomio! Palautusjousen vuoksi kone ponnahtaa

automaattisesti ylospain, ts. la paasta kahvaa (1)

heti sahauksen jéalkeen irti, vaan siirrd koneen paata

(4) hitaasti ja vahan vastaan painaen ylospain.

7.2 90° isulei ja
(kuvat 1-3, 32)

Katkaisusahalla voidaan tehda viistoleikkauksia

vasemmalle 0° - 52° ja oikealle 0° - 60° kulmassa

vastekiskoon.

@ Irroita kdantopoyta (17) 10ysentamalla
lukituskahvaa (14).

@ Paina lukitusasentovipua (13), kdanna
kaantopoyta (17) ja osoitin (15) haluttuun
asteikon (16) kulmamittaan ja kiinnité ne
paikalleen lukituskahvalla (14). Saha on
varustettu lukituskohdilla asemissa -45°, -30°, -
22,5°-15° 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° ja 60°, joihin
lukitusasentovivun voi antaa lukittua.

Bpdyta 0° - 45°
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@ Kiinnita kaantopoyté (17) paikalleen kiristamalla
lukituskahva (14) jalleen.
@ Tee leikkaus kuten kohdassa 7.1 on neuvottu.

7.3 0°- 45°-jiirileikkaus ja kdantopoyta 0°
(kuvat 1 -3, 33)

Katkaisusahalla voidaan tehda jiirileikkauksia

vasemmalle 0°-45° kulmassa tydpintaan nahden.

@ Ota kiinnityslaite (8) tarvittaessa pois tai asenna

se kiintean sahanpoydan (18) vastakkaiselle

puolelle.

Vie koneen paa (4) ylaasentoonsa.

Lukitse kaantopoyta (17) asentoon 0°.

Irroita lukitusruuvi (22) ja kallista koneen paata (4)

kahvalla (1) vasemmalle, kunnes osoitin (20)

nayttad haluttuun mittaan asteikossa (19).

@ Kirista lukitusruuvi (22) jalleen ja tee leikkaus
kuten kohdassa 7.1 neuvotaan.

7.4 0°- 45°-jiirileikkaus ja kaantopoyta 0° - 45°
(kuvat 1 -3, 34)

Katkaisusahalla voidaan tehda jiirileikkauksia

vasemmalle 0°-45° kulmassa ty6pintaan ja

samanaikaisesti 0°-52° ja oikealle 0° - 60° kulmassa
vastekiskoon néhden (kaksoisjiirileikkaus).

@ Ota kiinnityslaite (8) tarvittaessa pois tai asenna
se kiintean sahanpoydan (18) vastakkaiselle
puolelle.

@ Vie koneen paa (4) ylaasentoonsa.

@ Irroita kdantopoyta (17) 16ysentamalla
lukituskahvaa (14).

@ Saada kaantopoyta (17) kahvan (1) avulla

haluttuun kulmaan (katso tassa myos kohtaa 7.2).

o Kiinnita kdantopoyté paikalleen kiristamalla
lukituskahva (14) jalleen.

@ Irroita lukitusruuvi (22) ja kallista koneen paéta (4)
kahvan (1) avulla vasemmalle haluttuun
kulmamittaan (katso tdssa myos kohtaa 7.3).

@ Kirista lukitusruuvi (22) jalleen.

@ Tee leikkaus kuten kohdassa 7.1 on neuvottu.

7.5 Leikkaussyvyyden rajoitin (kuva 35)

@ Ruuvin (34) avulla voidaan leikkaussyvyys saataa
portaattomasti. Irroita tata varten ruuvissa (34)
oleva pykalamutteri ja kdanna leikkaussyvyyden
rajoittimen vaste (35) ulospain. Sdadé haluttu
leikkaussyvyys kaantdmalla ruuvia (34) siséan tai
ulos ja kirista sitten ruuvissa (34) oleva
pykélamutteri jalleen tiukkaan.

@ Tarkasta s&éto tekemalla koeleikkaus.

7.6 Lastunkerdyslaatikko (kuvat 36 - 37/nro 23)
Saha on varustettu lastunkerayslaatikolla (23).
Lastunkeréyslaatikko (23) voidaan tyontaa
poistoimusovittimen (33) paalle.
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Lastunkerayslaatikko (23) tyhjennetaén avaamalla se
kuten kuvassa 37 naytetéan ja koputtelemalla
varovasti tyhjaksi.

Poistoimusovittimeen (33) voidaan liittd myds sopiva
polyn poistoimulaite.

7.7 Sahanterén vaihto (kuva 1, 38 - 41)

Irroita verkkopistoke!

@ Ka&anna koneen paa (4) ylos ja lukitse se tdhan
asentoon varmistuspultilla (27).

@ Paina vapautusvipua (3) ja kdanna sahanteran
suojus (6) niin pitkalle ylos, ettd sahanteran
suojuksessa (6) oleva aukko on laipan ruuvin (39)
ylapuolella.

@ Paina yhdelld kadella sahanakselin salpaa (5) ja
aseta toisella kadella ruuviavain (P) laipan ruuviin
(39).

@ Paina lujasti sahanakselin salpaa (5) ja kierra

laipan ruuvia (39) hitaasti myotapaivaan. Kork.

yhden kierroksen jalkeen sahanakselin salpa (5)

lukittuu.

Irroita sitten laipan ruuvi (39) hieman

voimakkaammin myo6tapéivaan kiertaen.

Kierré laipan ruuvi (39) kokonaan ulos ja ota

ulkolaippa (40) pois.

Ota sahanteré (7) pois sisélaipasta ja veda se

alaspain ulos sahasta.

Puhdista laipan ruuvi (39), ulkolaippa (40) ja

sisdlaippa huolellisesti.

Pane uusi sahantera (7) paikalleen

péinvastaisessa jarjestyksessa ja kirista se.

Huomio! Hammastuksen leikkausviistotuksen, ts.

sahanteran (7) kiertosuunnan, tulee olla sama

kuin kotelossa olevan nuolen.

Ennen kuin jatkat sahalla tydskentelya, on

tarkastettava suojavarusteiden toimintakykyisyys.

@ Huomio! Takasta jokaisen sahanteranvaihdon
jalkeen, etta sahantera py®orii vapaasti péydan
sisékkeessa (12) sekéa pystyasennossa etta 45°
kulmaan kallistettuna.

@ Huomio! Sahanteran (7) vaihto ja kohdistus tulee
suorittaa maaraysten mukaisesti.

7.8 Varasahanteréan séilytyslokero

(kuva 42/nro 28)
Saha on varustettu yhden varasahanteran
séilytyslokerolla (28). Sailytyslokeron (28)
aukikdantamiseksi taytyy vetaa sahan takasivulla
oleva lukitusnuppi (29) ja sailytyslokero (28)
samanaikaisesti ulos.
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7.9 Laserin kaytto (kuvat 43 - 45/nro 21)
Kaynnistys: Siirré laserin paalle-/pois-katkaisin (42)
asentoon I laserin (21) kdynnistdmiseksi.
Tyostettavélle tydstokappaleelle heijastetaan
laserviiva, joka nayttaa leikkauksen tarkan ohjauksen.
Sammutus: Siirra laserin paalle-/pois-katkaisin (42)
asentoon ,0°.

Laserin saato: Tarvittaessa voit korjata laserin
saatoa avaamalla ruuveja (41) hieman. Kirista ruuvit
jalleen, kun olet korjannut sdadén mieleiseksesi.
Huomio! Ala katso suoraan laserin valosateeseen!
Pariston vaihtaminen: Huolehdi siit3, etta laser (21)
on kytketty pois paélta. Ota paristolokeron kansi (43)
pois. Ota kaytetyt paristot pois ja aseta tilalle uudet (2
x 1,5 volttia, tyyppi R03, LR 03 Micro, AAA). Aseta
paristot aina oikeanapaisesti paikalleen. Sulje
paristolokero jélleen.

7.10 Kuljetus (kuvat 1 - 3)

@ Kiinnita kaantopoyté (17) paikalleen kiristamalla
lukituskahva (14).

@ Paina vapautusvipua (3), paina koneen paa (4)
alas ja lukitse se paikalleen varmistuspultilla (27).
Saha on nyt lukittu ala-asentoon.

@ Kiinnité sahan vetotoiminto taka-asentoon
vedonohjaimen lukitusruuvilla (25)

@ Kanna konetta kiintedsta sahanpoydésta (18), tai
jos saha on asennettu alustatelineelle, siina
olevista tarttumasyvennyksista.

@ Koneen uudelleenasennuksessa toimi kohdan 6.2
ohjeiden mukaan.

7.11 Paristojen havittaminen

Toimita pakkaus ympéristosuojalakien mukaiseen
kierratykseen. Huolehdi oikein lajitellusta
kierratyksesta. Paristoja ei saa havittaa
kotitalousjatteiden mukana. Kaikki kuluttajat on
lakimaaraisesti velvoitettu toimittamaan paristot
madraysten mukaisiin kerayspisteisiin. Laheta
kéytetyt paristot osoitteeseen ISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Siella valmistaja
voi taata asianmukaisen héavittdmisen.

8. Verkkojohdon vaihtaminen

Kun tdmaén laitteen verkkojohto vahingoittuu sen on
korvattava joko valmistaja tai hanen asiakas-, huolto-
ja varaosapalvelunsa tai vastaavan patevyyden
omaava henkild, jotta vaaratilanteita ei paase
syntymaan.
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9. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

9.1 Puhdistus

o Pida suojalaitteet, iimaraot ja moottorin kotelo
niin  puhtaina pélysta ja liasta kuin suinkin
mahdollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai
puhalla se puhtaaksi véahapaineisella
paineilmalla.

@ Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sa&nndllisin véliajoin kayttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat sy6vyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisapuolelle paase vetta.

9.2 Hiiliharjat

Jos kipinéité syntyy ylettémaésti, anna sahkoalan
ammattihenkildn tarkastaa hiiliharjojen kunto.
Huomio! Hiiliharjojen vaihdon saa tehda vain
séhkobalan ammattihenkilo.

9.3 Huolto
Laitteen sisapuolella ei ole mitd&n huoltoa
tarvitsevia osia.

9.4 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

@ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I16ydéat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

10. Kaytostapoisto ja uusiokaytté

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta véltetaan
kuljetusvauriot. Tamé& pakkaus on raaka-ainetta ja
sité voi siksi kayttaa uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri

materi i kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
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11. Paristojen havittaminen

Paristot sisaltavat ymparistélle vaarallisia aineita.
Ala heita paristoja kotitalousjatteisiin, tuleen tai
veteen. Paristot tulee kerata, kierrattaa tai havittaa
ymparistoystavallisesti. Laheta kaytetyt paristot
osoitteeseen ISC GmbH, Eschenstrasse 6,
D-94405 Landau. Siella valmistaja voi taata
asianmukaisen havittamisen.

¥
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati
preventivne varnostne ukrepe, da bi tako prepre¢ili
poskodbe in $kodo na napravi. Zato ta navodila
skrbno preberite. Ta varnostna navodila shranite
dobro, da Vam bodo informacije vsak ¢as na
razpolago. V primeru, da bi to napravo predali
drugim osebam, Vas prosimo, da ta navodila za
uporabo izro¢ite skupaj z napravo.

Mi ne prevzemamo nobene odgovornosti za nesrece
ali $kodo, ki bi nastala zaradi neupostevanja teh
navodil in varnostnih navodil.

1. Varnostni napotki

Odgovarjajo¢e varnostne napotke lahko preberete v

/\ OPOZORILO!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil ima
lahko za posledico elektri¢ni udar, pozar in/ali hude
poskodbe.

Shranite vse varnostne napotke in navodila za
kasnejso uporabo.

1.1 Posebna navodila k laserju

Pozor! Lasersko Zarc¢enje
Ne gledati v Zarek
Laserski razred 2

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation nach

EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002

Laser Klasse 2 1894S-8x11
A:650 nm  P: <1mW

@ Nikoli ne poglejte direktno v Zarek.

@ Laserski Zarek nikoli ne usmerite v reflektirne
povrsine in ljudi ali Zivali. Tudi laserski Zarek z
manj$o mocjo lahko na o¢eh povzroci poskodbe.

@ Pozor - ¢e se postopa na kakr$nekoli drugacne
nacine kot so tukaj navedeni, lahko to povzroci
nevarno izpostavljanje zaréenju.

@ Nikoli ne odprite laserskega modula.

o Ce se ¢elilna zaga dlje ¢asa ne bosuporabljala, je
potrebno odstraniti baterijske viozke.

@ Izvajanje sprememb na laserju, da bi s tem
povecali njegovo mo¢, ni dovoljeno.
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@ Proizvajalec ne prevzema nobene odgovornosti
za $kodo, ki nastane zaradi neupostevanja
varnostnih navodil.

2. Opis naprave

2.1 Pomiéna, €elilna in zajeralna Zaga (Slika 1-3)
1. Rodcaj

2. Stikalo za vklop/izklop

3. Odpiralna ro¢ica

4. Glava stroja

5. Zapora zagine gredi

6. Premi¢na zascita zaginega lista

7. Zagin list

8. Vpenjalna priprava

9. Valjéno lezis¢e s konénim prislonom
10. Drzalni ro¢aj za valj¢no lezis¢e

11. Prislonsko vodilo

12. Mizni vloZek s skalo za dolZino reza
13. Zasko¢na ro¢ica

14. Pritrdilna rodica

15. Kazalec

16. Skala

17. Vrtljiva miza

18. Nepremicna Zagina miza

19. Skala

20. Kazalec

21. Laser

22. Pritrdilni vijak

23. Lovilna posoda za zagovino

24. Vle¢no vodilo

25. Pritrdilni vijak za vodilo pomika

26. Predal za baterijske vlozke laserja

27. Varnostni zati¢

28. Predal za shranjevanje Zaginih listov
29. Zaporni gumb za predal za shranjevanje
30. Pritrdilni vijak za podlago obdelovanca
31. Gumijasti blaZilci

32. Oporna noga

33. Adapter za odsesavanje

34. Narebri¢en vijak za omejevalo globine reza
35. Prislon za omejitev globine reza

2.2 Podnozje (Slika 4)

A. Nosilne noge

Stranski del

C. Vmesni oporniki

Kotna ojacitev

. Spodniji pre¢ni oporniki
. Zgorniji pre¢ni oporniki

B
D
E
E
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3. Obseg dobave (Slike 1, 5)

Pomicna, ¢elilna in zajeralna Zaga
Vpenjalna priprava (8)

Valjéno lezisce s konénim prislonom (9)
2 x drzalni ro¢aj za valj¢no lezisce (10)
Lovilna posoda za Zagovino (23)
4 x nosilne noge (A)

2 x stranski del (B)

2 x vmesni opornik (C)

4 x kotna ojacitev (D)

2 x spodniji pre¢ni opornik (E)

2 x zgornji preéni opornik (F)

4 x matica (G)

4 x podlozka (H)

32 x matica (1)

4 x podlozka (J)

28 x podlozka (K)

28 x vjak (L)

4 x vijak (M)

4 x vijak (N)

Inbus-klju¢ (O)

Vijagni kljué (P)

4. Predpisana namenska uporaba

Pomicna, ¢elilna in zajeralna Zaga je namenjena za
Celienje lesa in umetnih materialov, primernih za
velikost te Zage. Zaga ni primerna za Zzaganje drv.

Stroj je dovoljeno uporabljati samo za namene, za
katere je bil konstruirani. Vsaka druga uporaba ni
dovoljena. Za kakrsnokoli $kodo ali poskodbe, ki bi
nastale zaradi nedovoljene uporabe, nosi
odgovornost uporabnik / upravljalec, ne pa
proizvajalec.

Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene profesionalne, obrtniske ali
industrijske uporabe. Ne prevzemamo nobenega
jamstva, e se naprava uporablja za profesionalne,
obrtniske ali industrijske namene ali za izvajanje
podobnih dejavnosti.

Uporabljati se smejo samo za ta stroj doloceni listi
Zage. Prepovedana je uporaba kakr$nih koli rezalnih
plosé.

Sestavni del namenske uporabe je tudi spostovanje
varnostnih napotkov pri delu z Zago kot tudi navodil
za montazo in napotkov za delo z Zago, ki so
navedeni v navodilih za uporabo.

Osebe, ki delajo s strojem in ga vzdrzujejo, morajo
poznati ta navodila in biti pou¢eni o moznih
nevarnostih.

Pri delu z Zago je treba najnatanc¢neje upostevati
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veljavne predpise za preprecevanje nezgod pri delu.
Upostevati je treba ostale sploSne predpise na
podroéju medicine dela in tehni¢ne varnosti.
Spreminjanje stroja v celoti izklju€uje jamstvo
proizvajalca in njegovo odgovornost za nastalo
$kodo zaradi izvedenih sprememb na stroju.

Kljub spostovanju namenske uporabe pa ni mozno v
celoti izkljuciti vseh faktorjev tveganja.

Zaradi konstrukcije in sestave stroja se lahko zgodi

sledece:

@ Kontakt z listom zage v nepokritem obmocju

delovanja lista zage.
Poseganije v vrtedi se list zage ( poskodbe

vreznin)

Lom lista Zage

usesa

5. Tehni¢ni podatk

Odboj obdelovanca in delov obdelovanca

Izmet odlomljenih koSckov trde kovine lista zage
Poskodbe uses zaradi neuporabe zascite za

Zdravju Skodljive emisije lesnega prahu pri
Zaganju v zaprtih prostorih

Motor na izmeni¢ni tok 230V ~ 50 Hz
Mo¢ motorja 1800 Watt
Vrsta delovanja St
Stevilo vrtljajev v prostem teku ng 4800 min”'

List Zzage iz trde kovine

@210xD30x2,8mm

Stevilo zob

24

Obmocje obra¢anja

-52°/0°/ +60°

Zajeralni rez 0° do 45° v levo
Sirina zage pri 90° 310 x 65 mm
Sirina zage pri 45° 220 x 65 mm
Sirina Zage pri 2 x 45°

(dvojni zajeralni rez) 220 x 35 mm
Teza 15 kg
Laserski razred 2
Valovna dolZina Laser 650 nm
Moc¢ Laser <1mwW

Tokovno napajanje
Laserski modul

2x1,5 v Micro (AAA)
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Emisijske vrednosti za hrup

@ Hrup te Zage se meri po DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 Priloga
A; 2/95. Hrup na delovnem mestu lahko presega
85 db (A). V takSnem primeru mora uporabnik
izvajati ukrepe za protihrupno zascito (NoSenje
zascite za uSesa).

Prosti tek
Nivo hrupa Ls 86 dB(A)
Nivo hrupnosti Ly, 99 dB(A)

,Navedene vrednosti predstavljajo emisijske
vrednosti in ne predstavljajo isto¢asno tudi vrednosti
za varnost na delovnem mestu. Ceprav ni nobene
korelacije med nivojem emisije in imisije, ni mozno iz
tega zanesljivo sklepati, ¢e so potrebni ali niso
potrebni dodatni varnostno-zascitni ukrepi. Faktorji,
ki lahko vplivajo na trenutno na delovnem mestu
prisoten nivo imisije hrupa, obsegajo ¢as trajanja
ucinkovanja hrupa, specifi¢ne lastnosti delovnega
prostora, druge vire hrupa, itd., n. pr. Stevilo
obratujocih strojev ter drugi postopki v neposredni
blizini. Zanesljive vrednosti za delovni prostor pa so
lahko razli¢ne od drzave do drzave. Le-ti podatki pa
naj sluzijo uporabniku stroja, da lahko laZje oceni
nevarnost in tveganje.“

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh
smeri) ugotovljene v skladu z EN 61029.

Emisijska vrednost vibracij ap, = 1,297 m/s2

6. Pred prvim zagonom

6.1 Splosno

@ Stroj postavite v stabilni polozaj, t.p. privijte ga
na devolno mizo ali na univerzalni podstavek,
ipd.

@ Pred zagonom morajo biti vsi pokrovi in
varnostno-zas$citna oprema pravilno montirani.

@ List Zage se mora prosto obracati.

@ Pri ze predhodno obdelovanem lesu je treba
paziti na prisotnost tujkov, n. pr. Zebljev ali
vijakov.

@ Pred uporabo stikala za vklop / izklop se
prepricajte, ¢e je list Zage pravilno montirani in ,
¢e se pomicni deli prosto premikajo.

@ Pred priklopom stroja se prepri¢ajte, ¢e se
podatki na tipski podatkovni tablici skladajo s
podatki o elektricnem omrezju.

6.2 Montaza zage (Slike 1-3; 6)

@ Da bi prestavili vrtljivo mizo (17), je potrebno
zrahljati pritrdilni ro¢aj (14) tako, da ga obrnete za
pribl. 2 obrata in s tem sprostite vrtljivo mizo (17).
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@ Pritisnite na zaskoc¢no rocico (13), vrtljivo mizo
(17) in kazalec (15) zavrtite na Zeleno kotno
vrednst na skali (16) in pritrdite s pritrdilnim
ro¢ajem (14). Zaga ima zasko&ne polozaje na
pozicijah -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45° in 60°, na katerih lahko z zasko¢no
rogico fiksirate zago.

@ Zlahkim pritiskom glave stroja (4) navzdol in z

isto¢asnim vle¢enjem varnostnega zati¢a (27) iz

drzala motorja, se Zaga sprosti iz spodnjega
poloZaja. Preden spustite varnostni zati¢ (27), ga
obrnite za 90°, da bo Zaga ostala odklenjena.

Glavo stroja (4) dvignite navzgor tako, da bo

odpiralna rocica (3) zaskocila.

Vpenjalno pripravo (8) lahko montirate na desni ali

na levi strani nepremicne Zagine mize (18).

Odvijte pritrdilne vijake za podlago obdelovanca

(30).

Valjéno vodilo s konénim prislonom (9) potisnite

preko drzalnega ro¢aja za valj¢no lezis¢e (10) in

tega montirajte na nepremicni Zagini mizi (18),

nato pa privijte ustrezni pritrdilni vijak (30) (Slika

6).

@ Drugi drzalni ro¢aj za valjéno lezis¢e (10) pa
montirajte na nasproti lezeci strani Zage in ga
pritrdite z ustreznim pritrdilnim vijakom (30).

@ Glavo stroja (4) lahko tako, da odvijete pritrdilni
vijak (22), nagnete na levo na maks. 45°.

o Ce se zaga uporablja brez podnozja, potem
oporna noga (32) sluzi temu, da se Zaga med
delom ne more obrniti naprej. Za to oporno nogo
(32) odvijte za toliko, da se bo dotikala odlagalne
povrsine Zage.

6.3 Montaza podnoZja in montaza Zage na
podnozje (Slike 4 - 25)

1. Nosilne noge (A), kot je prikazano na sliki 7, od
spodaj navzgor vtaknite v vmesne opornike (C).
Pazite na to, da bodo gumijasti nastavki na
nosilnih nogah (A) tako izravnani, da bodo
nalezne povrsine ravne.

2. Nosilne noge (A) z vijaki (N), podlozkami (H) in
maticami (G) privijte na vmesne opornike tako
(C), kot je to prikazano na slikah 8 - 9.

3. Stranske dele (B) dajte od zgoraj preko vmesnih
opornikov (C) (Slika 10).

4. Stranske dele (B) na vsaki sti¢ni tocki privijte na
vmesne opornike (C) z tremi vijaki (L),
podlozkami (K) in maticami (1) (Sliki 11 - 12).

5. Oba spodnja pre¢na opornika (E) vtaknite v
ustrezne odprtine vmesnih opornikov (C) (Slika
13). Vsaki spodniji prec¢ni opornik (E) pa privijte na
vmesni opornik (C) z dvema vijakoma (L),
podlozkama (K) in maticama (1) tako, kot je to
prikazano na slikah 14 - 15.

6. Visto polovico podnozja pa do konca v ustrezne
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odprtine stranskega dela (B) vtaknite oba zgornja
pre¢na opornika (F) (Slika16). V vsako odprtino
stranskega dela (B) pa vtaknite tudi po eno kotno
ojacitev (D). Pazite na to, da se bo vsaka kotna
ojacitev (D) prilegala le na eni strani podnozja, v
tem primeru so luknje v stranskem delu (B),
zgornjih pre¢nih opornikih (F) in kotnih ojacitvah
(D) skladne (Slika 17).

7. Zdaj vsak preéni opornik (F), kotno ojacitev (D) in
stranski del (B) privijte z dvema vijakoma (L),
podlozkama (K) in maticama (1) tako, kot je to
prikazano na slikah 18 - 19.

8. Obe polovici podnoZja vtaknite skupaj tako, da
bodo spodniji in zgorniji pre¢ni oporniki (E, F)
vtaknjeni v ustrezne odprtine stranskega dela (B)
in vmesnih opornikov (C) (Slika 20).

9. Spodnja pre¢na opornika (E) privijte na drugi del
podnozja tako, kot je to opisano pod tocko 5
(Slika 21/1.).

10. Zgornja pre¢na opornika (F) pa privijte na drugi
del podnozja tako, kot je to opisano pod tocko 6
(Slika 21/2.).

11. Na spodhniji strani Zage snemite $tiri gumijaste
blazilce (32) (Slika 22).

12. 2ago postavite na podnoZje tako, da se bodo
luknje, v katerih so se nahajali gumijasti blaZilci
(32), prilegale na &tiri luknje zgornjega dela
podnozja. Zdaj pa od spodaj skozi podnoZje in
Zagine noge vtaknite $tiri vijake (M) in Zago s
podlozkami (J) in maticami (I) privijte na podnozje
(Slike 23 - 25).

6.4 Fino nastavljanje prislona za ¢elilni rez 90°
(Slike 1, 26 - 28)

@ Vrtljivo mizo (17) fiksirajte v poloZaju 0°.

@ Odvijte pritrdilni vijak (22) in s pomocjo ro¢aja (1)
nagnite glavo stroja (4) do konca v desno.

@ Nastavite prislonski kot 90° (a) med Zaginim
listom (7) in vrtljivo mizo (17).

@ Odvijte protimatico (36) in prestavite nastavljalni
vijak (88) tako dale¢, da bo kot med Zaginim
listom (7) in vrtljivo mizo (17) znasal 90°.

@ Protimatico (36) ponovno privijte, da nastavitev s
tem fiksirate.

@ Nato pa $e preverite poloza kazalca (20) na skali
(19). Po potrebi kazalec (20) odvijte s kriznim
izvijaéem, ga na skali (19) nastavite na polozaj 0°
in ga ponovno privijte.

@ Kotni prislon in vsebovan v obsegu dobave.

6.5 Fino nastavljanje prislona za zajeralni rez 45°
(Slike 1, 26, 29 - 30)

@ Vriliivo mizo (17) fiksirajte v poloZaju 0°.

@ Odvijte pritrdilni vijak (22) in s pomocjo ro¢aja (1)
nagnite glavo stroja (4) do konca v levo na 45°.

@ Nastavite kotni prislon 45° (b) med Zaginim listom
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(7) in vrtljivo mizo (17).

@ Vijak za fino nastavljanje (37) prestavite tako
dale¢, da bo kot med Zaginim listom (7) in vrtljivo
mizo (17) znasal to¢no 45°.

@ Kotni prislon ni vsebovan v obsegu dobave.

7. Delovanje

7.1 Pomiéni rez 90° in vrtljiva miza 0°
(Slike 1 -3, 31)

Pri §irini reza do pribl. 100 mm se lahko s pomoc¢jo

pritrdilnega vijaka za vodilo pomi¢nega reza pomi¢na

funkcija zage fiksira v zadnjem poloZaju (25). V

primeru, da $irina reza znasa ve¢ kot 100 mm, je

potrebno paziti na to, da bo pritrdilni vijak za vodilo

pomic¢nega reza (25) odvit in da se bo glava stroja (4)

dala premikati.

@ Glavo stroja (4) postavite v zgorniji polozaj.

@ Glavo stroja (4) z ro¢ajem (1) potisnite nazaj in jo
po potrebi v tem poloZaju fiksirajte. (glede na
$irino reza)

@ Les, ki ga nameravate Zagati, prislonite na vodilo
prislona (11) in ga poloZite na vrtljivo mizo (17).

@ Material z vpenjalno pripravo (8) trdno postavite
na nepremi¢no zagino mizo (18), da bi se tako
izognili premikanju materiala med postopkom
Zaganja.

@ Pritisnite na odpiralno rocico (3), da tako sprostite
glavo stroja (4).

@ Pritisnite stikalo za vklop/izklop (2), da vklopite
motor.

@ Prifiksiranem vodilu za pomiéni rez (25): glavo
stroja (4) z roajem (1) enakomerno in z rahlim
pritiskom premikajte navzdol, dokler zagin list (7)
ne prezaga obdelovanec.

@ Ko vodilo za pomicni rez (25) ni fiksirano:

Glavo stroja (4) potegnite Cisto naprej in jo nato s
pomocjo ro¢aja (1) enakomerno in z majhnim
pritiskom spustite do konca dol. Zdaj pa glavo
stroja (4) poc¢asi in enakomerno potiskajte do
konca nazaj, dokler Zagin list (7) obdelovanca ni
popolnoma prezagal.

@ Po kon¢anem postopku Zaganja je glavo stroja (4)
potrebno ponovno postaviti v zgorniji zacetni
poloZaj in spustiti stikalo za vklop/izklop (2).

Pozor! Zaradi povratne vzmeti se stroj samodejno

pomakne navzgor, tj. ro¢aj (1) po konéanem

postopku Zaganja ne spustite, ampak glavo stroja (4)

pocasi in z lahkim protipritiskom premaknite navzgor.

7.2 Celilni rez 90° in vrtljiva miza 0°- 45°
(Slike 1-3, 32)
S celilno Zago se lahko izvajajo ¢elilni rezi od 0° - 52°
v levo in od 0° - 60° v desno do prislonskega vodila.
@ Sprostite vrtljivo mizo (17) tako, da sprostite
pritrdilni ro¢aj (14).
@ Pritisnite na zaskoc¢no rocico (13), vrtljivo mizo

Seite 106
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(17) in kazalec (15) obrnite na Zeljeno kotnomero @ Nastavitev preverite s pomoc¢jo poskusnega reza.

na skali (16) in fiksirajte s pritrdilim ro¢ajem (14).
Zaga ima zaskoéne polozaje na pozicijah -45°, -
30°,-22,5°,-15°,0°, 15°,22,5°, 30°, 45° in 60°,
na katerih lahko pustite, da zasko¢na rocica
zaskodi.

7.6 Lovilna posoda za Zagovino

(Sliki 36 - 37/Poz. 23)
Zaga je opremljena z lovilno posodo za Zzagovino
(23). Lovilna posoda (23) se lahko natakne na

@ Pritrdilni ro¢aj (14) ponovno privijte, da bi tako adapter za odsesavanje (33).
fiksirali vrtljivo mizo (17).
@ Rezizvedete tako, kot je to opisano pod tocko 7.1. Da bi lovilno posodo za Zagovino (23) izpraznili, jo

7.3 Zajeralni rez 0°- 45° in vrtljiva miza 0°

(Slike 1 -3, 33)

S ¢elilno Zago se lahko izvajajo tudi zajeralni rezi v
levo od 0° - 45° do delovne povrsine.

Po potrebi demontirajte vpenjalno napravo (8) ali
jo montirajte na nasproti leZzeco stran nepremi¢ne
Zagine mize (18).

Glavo stroja (4) postavite v zgornji polozaj.
Vrtljivo mizo (17) fiksirajte na poloZaju 0°.

Odvijte pritrdilni vijak (22) in z ro¢ajem (1) nagnite
glavo stroja (4) v levo tako, da bo kazalec (20)
kazal na Zelieno mero na skali (19).

Pritrdilni vijak (22) ponovno privijte in izvedite rez
tako, kot je to opisano pod to¢ko 7.1.

odprite tako, kot je to prikazano na sliki 37 in jo
previdno izpraznite.

Na adapter za odsesavanje (33) se lahko prikljuci
tudit primerna naprava za odsesavanje prahu.

7.7 Zamenjava Zaginega lista (Slike 1, 38 - 41)
Potegnite elektriéni omrezni vtika¢ iz elektri¢ne
prikljuéne vti¢nice!

@ Glavo stroja (4) potisnite navzgor in jo v tem
poloZaju aretirajte s pomocjo varnostnega zatic¢a
(27).

@ Pritisnite na odpiralno rocico (3) in potisnite
zas¢ito Zaginega lista (6) tako dale¢ navzgor, da
bo odprtina na za$¢iti Zaginega lista (6) nad
vijakom prirobnice (39).

7.4 Zajeralni rez 0°- 45° in vrtljiva miza 0°- 45° @ Zeno roko pritisnite na zaporo Zagine gredi (5) z
(Slike 1 -3, 34) drugo roko pa nastavite vija¢ni klju¢ (P) na vijak

S ¢elilno Zago se lahko izvajajo zajeralni rezi v levo prirobnice (39).

od 0°- 45° do delovne povrsine in istoéasno od 0°- ® Mocno pritisnite na zaporo Zagine gredi (5) in

52° v levo oziroma od 0° - 60° na desno do
prislonskega vodila (dvojni zajeralni rez).

Vpenjalno pripravo (8) po potrebi demontirajte ali

pocasi vrtite vijak prirobnice (39) v smeri urinega
kazalca. Po maksimalno enem vrtljaju zapora
Zagine gredi (5) zaskodi.

jo montirajte na nasprotno stran nepremi¢ne @ Zdaj pa z malo ve¢ modi odvijte vijak prirobnice
Zagine mize (18). (39) v smeri urinega kazalca.
@ Glavo stroja (4) postavite v zgorniji polozaj. @ Vijak prirobnice (39) poppolnoma odvijte in
@ Vrtljivo mizo (17) sprostite tako, da sprostite snemite zunanjo prirobnico (40).
pritrdilni ro¢aj (14). ® Zagin list (7) snemite iz notranje prirobnice in ga
@ Zrocajem (1) vrtljivo mizo (17) nastavite na Zeljeni izvlecite v smeri navzdol.
kot (za to glej tocko 7.2). @ Vijak prirobnice (39), zunanjo prirobnico (40) in
@ Pritrdilni ro¢aj (14) ponovno privijte, da vrtljivo notranjo prirobnico dobro odistite.
mizo spet fiksirate. @ Novi Zagin list (7) vstavite in privijte v obratnem
@ Odvijte pritrdilni vijak (22) in z ro¢ajem (1) glavo vrstnem redu.
stroja (4) nagnite v levo na Zeljeno kotno mero (za @ Pozor! Nagib zobov na Zaginem listu tj. dmer
to glej tocko 7.3). vrtenja Zaginega lista (7) se mora ujemati s
@ Ponovno privijte pritrdilni vijak (22). smerjo, v katero kaze puscica na ohisju.
@ Rezizvedete tako, kot je to opisano pod tocko @ Pred nadalnjo uporabo Zage je potrebno preveriti

71.

7.5 Omejitev globine reza (Slika 35)

S pomocjo vijaka (34) lahko brezstopenjsko
nastavite globino reza. Da bi to storili, je potebno
sprostiti narebri¢eno matico na vijaku (34) in
premaknite omejevalo za omejitev globine reza
(35) navzven. Zeleno globino reza nastavite tako,
da privijete ali odvijete vijak (34) in nato privijete
Se narebri¢eno matico na vijak (34).

brezhibno delovanje varnostnih naprav.

@ Pozor! Po vsaki zamenjavi Zaginega lista
preverite, ¢e zagin list v navpi¢nem in v 45°
poloZaju nemoteno potopi v mizni vioZzek (12).

@ Pozor! Zamenjava in izravnava Zzaginega lista (7)
se mora izvrsiti v skladu s predpisi.
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7.8 Predal za hrambo nadomestnih Zaginih listov
(Slika 42/Poz. 28)

Zaga je opremljena s predalom (28) za hrambo

nadomestnih Zaginih listov. Da bi predal (28) odprli, je

potrebno na hrbtni strani Zage zaporni gumb (29)

potegniti ven, hkrati pa potegniti ven tudi predal za

hrambo nadomestnih Zaginih listov (28).

7.9 Delovanije - laser (Slike 43 - 45/Poz. 21)
Vklop: Stikalo za vklop/izklop laserja (42) premaknite
v polozaj | da laser (21) vklopite. Na obdelovanec,
ki ga namenite obdelovati, se projecira laserska ¢rta,
ki Vam kaze toéno vodilno linijo za Zaganje.

Izklop: Stikalo za vklop/izklop laserja (42) premaknite
v polozaj 0%

Nastavljanje laserja: S rahlim odvijanjem vijakov
(41) lahko laser nastavljate po potrebi. Po
nastavljalnih delih vijake ponovno privijte. Pozor!
Nikoli nepoglejte direktno v laserski zarek!
Zamenjava baterijskih vlozkov: Pazite na to, da bo
laser (21) izklopljen. Odstranite pokrov prostora za
baterijske vlozke (43). Porabljene baterijske vlozke
vzamite ven in jih nadomestite z novimi (2 x 1,5 Volt
tip R0O3, LR 03 Micro, AAA). Pri vstavljanju baterijskih
vlozkov bodite pozorni na pravilno polarnost. Prostor
za baterijske vlozke ponovno zaprite.

7.10 Transport (Sliki 1 - 3)

@ Privijte pritrdilni rocaj (14), da tako zapahnete
vrtljivo mizo (17).

@ Pritisnite na odpiralno roéico (3), glavo stroja (4)
potisnite navzdol in jo aretirajte z varnostnim
zati¢em (27). Tako je Zaga fiksirana v spodnjem
poloZaju.

@ Funkcijo pomika Zage fiksirajte v zadnjem
poloZaju s pomocjo pritrdilnega vijaka za vodilo
pomika (25).

@ Stroj nosite z Zagino mizo (18), ¢e pa je Zaga
montirana na podnozje, pa jo za transport primite
za za to predvidene rocajne luknje v podnoZzju.

@ Da bi stroj ponovno postavili, postopajte tako, kot
je to opisano pod tocko 6.2.

7.11 Odstranjevanje baterijskih vioZzkov
EmbalaZo predajte v predelavo, ki je primerno
prijazna za okolje. Pazite na sortno ¢isto reciklazo.
Baterijskih vlozkov se ne sme odstranjevati z
gospodinjskimi odpadki. Vsak uporabnik je zakonsko
obvezan, da baterijske vlozke v skladu s predpisi
preda na predvideno zbirali§¢e odpadkov. Porabljene
baterijske vlozke posljite na iSC GmbH, Eschen-
straBe 6, D-94405 Landau. Tam proizvajalec
zagotavlja strokovno odstranjevanje odpadkov.
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8. Zamenjava elektricnega
prikljuénega kabla

Ce se elektriéni prikljuéni kabel te naprave poskoduije,
ga mora zamenjati proizvajalec ali njegova servisna
sluzba ali podobno strokovno usposobljena oseba,
da bi preprecili ogrozanje varnosti.

9. Ciséenje, vzdrzevanje in naroéanje
rezervnih delov

Pred vsemi Cistilnimi deli izklopite elektri¢ni vtikac iz
elektric¢ne priklju¢ne vti¢nice.

9.1 Ciséenje

@ Zascitne naprave, zraéne reze in ohisje motorja
vzdrzujte v karseda Cistem stanju. Napravo
zdrgnite s Gisto krpo ali pa jo izpihajte s
komprimiranim zrakom (pod nizkim pritiskom).

@ Priporo¢amo, da napravo ocistite takoj po vsaki
uporabi.

@ Vrednih intervalih napravo odistite tudi z mokro
krpo in mazavim milom. Ne uporabljajte nobenih
Cistilnih sredstev ali razredgil; ta sredstva lahko
zacnejo nazirati dele iz umetne mase. Pazite na
to, da voda ne more prodreti v notranjost
naprave.

9.2 Oglene Scetke

Pri prekomernem iskrenju naj strokovnjak za
elektriko preveri oglene $cetke.

Pozor! Oglene $¢etke lahko zamenja le
strokovnjak za elektriko.

9.3 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni deli,
kateri bi terjali vzdrzevanje.

9.4 Narocanje rezervnih delov:

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

@ Tip stroja

o Stevilka artikla/stroja

@ Identifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga naro&ate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info
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10. Odstranjevanje in reciklaza

Naprava je ovita v ovojnino, da bi preprecili
poskodovanije zaradi transporta. Ta ovojnina je
surovina in jo kot tako lahko ponovno uporabimo ali
pa jo predamo v reciklazo.

Naprava in njegov pribor so sestavljeni iz razli¢nih
materialov, kot n.pr. kovina in umetna masa.
Defektne konstrukcijske dele predajte na deponijo
za posebne odpadke. Povprasajte v strokovni
trgovini ali pri ob&inski upravil

11. Odstarnjevanje baterij

Baterije vsebuijejo snovi, katere ogrozajo okolje.
Baterij ne mecite med gospodinjske odpadke, v
ogenj ali v vodo. Baterije morate zbirati, reciklirati ali
odstranjevati na okolju prijazen nacin. Rabljene
baterije posljite na naslov ISC GmbH,

EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Tam bo
proizvajalec zagotovil strokovno pravilno
odstranjevanje baterij.

Al
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A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek igin aletler
ile calisirken bazi is gtivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erigebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve glvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik ¢arpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

1.1 Lazer ile ilgili 6zel uyarilar
Dikkat: Lazer igimi

& Lazer iginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation nach
EN 60825-1: 1994+A2:2001+A1:2002
Laser Klasse 2 1894S-8x11

A:650 nm P: <1 mW

@ Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

@ Lazer iginini kesinlikle yansiyan yiizeyler, insan
veya hayvanlar tizerine yoneltmeyiniz. Dusiik
gliclt bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar gérmesine
sebep olabilir.

@ Dikkat - Burada agiklanan galisma yéntemlerinin
diginda yapilan bir calisma da tehlikeli iginlarn
yayllmasina sebep olabilir.

@ Lazer modiilini kesinlikle agmayiniz.

@ Testere uzun siire kullanilamayacaginda piller
cikarlacaktr.

@ Lazer giiclinii yukseltmek igin lazer Uizerinde
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degisiklik yapiimasi yasaktir.

o Uretici firma, guvenlik uyarilar béliminde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorumluluk
Gstlenmez.

2. Alet aciklamasi

2.1 Gonye kesme (Sekil 1-3)

1. Sap

2. Acik/Kapal salteri

3. Kilitteme diizenini agma digmesi
4. Makine kafasi

5. Testere mili blokaji

6. Oynar testere bigagi korumasi

7. Testere bigag

8. Sikma tertibati

9. Son pozisyon dayanakll makara
10. Makara tutma gemberi

11. Dayanak kizagi

12. Kesim uzunlugu skalali tezgah citasi
13. Sabitleme pozisyonu kolu

14. Sabitleme sapi

15. ibre

16. Skala

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala

20. ibre

21. Lazer

22. Sabitleme civatasi

23. Talag tutma kutusu

24. Cekme kilavuzu

25. Cekme kilavuzu sabitleme civatasi
26. Lazer pil g6zl

27. Emniyet pimi

28. Testere bigagi saklama gozii

29. Saklama gozi kilitleme diigmesi
30. Is pargasi tablasi sabitleme civatasi
31. Lastik takoz

32. Destek ayagi

33. Aspirasyon adaptori

34. Kesim derinligi sinirlamasi tirtilli civatasi
35. Kesim derinligi sinirlamasi dayanagi

2.2 Alt sehpa (Sekil 4)
A. Ayaklar

Kenar parca

C. Aratraversleri

Kose takviye elemani
. Altenine traversler

. Ust enine traversler

B
D
E
E
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3. Sevkiyatin icerigi (Sekil 1, 5)

Gonye kesme testeresi
Sikma tertibati (8)

Son pozisyon dayanakli makara (9)
2 x Makara tutma gemberi (10)
Talas tutma kutusu (23)

4 x Ayak (A)

2 x Kenar parga (B)

2 x Ara travers (C)

4 x Kose takviye elemani (D)
2 x Alt enine travers (E)

2 x Ust enine travers (F)

4 x Somun (G)

4 x Rondela (H)

32 x Somun (l)

4 x Rondela (J)

28 x Rondela (K)

28 x Civata (L)

4 x Civata (M)

4 x Civata (N)

Alyen anahtari (O)

Diz anahtar (P)

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan ahsap
ve plastik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.
Testere yakacak odun kesme igin uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim

kullanimlar makinenin kullaniimasi igin uygun degildir.

Bu tdr kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Gretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Her tiirli taglama taglarinin makineye baglanmasi
yasaktir. Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica
kullanma talimatinda agiklanan giivenlik uyarilari,
montaj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel, bu
talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muhtemel
tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir. Bunun
disinda, gecerli olan genel kazalari 6nleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
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isyeri

ve is sagligi ydnetmeliklerine de dikkat edilecektir.

Makine Uizerinde yapilacak degisiklikler dretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turlii hasar ve zarardan uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asagida agiklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

o Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ s pargasi ve pargalarinin geri tepmesi

@ Testere bigaginin kirllmasi

@ Testere bigag: diglerine entegre edilen sert metal
pargalarinin disari firlamasi

@ Ongoriilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saghga zararli emisyonlarin
olusmasi.

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Giig 1800 W
isletme tart S1
Rélanti devri n0 4800 dev/dak

Sert metal disli testere bicagi @ 210 x @ 30 x 2,8 mm
Dis adedi 24

Donme bolumi -52°/0°/ +60°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol yéne
Testere genisligi 90°’de 310 x 65 mm
Testere genisligi 45°’de 220 x 65 mm
Testere genisligi 2 x 45°de 220 x 35 mm
(Cift gonyeli kesim)

Agirhk: yakl. 15 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer giici <1mwW

Lazer modiili akim beslemesi 2x1,5V (AAA)

Ses emisyon degerleri

@ Bu testerenin guriltiisti DIN EN ISO 3744; 11/95,
DIN E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95
normlarina goére olglir. Galisma yerindeki
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guriltt orani 85 dB (A) oraninin tizerine ¢ikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin girdilti koruma
onlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rolanti
Ses basinci seviyesi L, 86 dB (A)
Ses giicl seviyesi Ly, 99 dB(A)

,Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri de@erleri olarak
goérilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina givenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
stresini, calisma mekaninin ézelligini, diger gurdlti
kaynaklarini vs. icerir, 6rnedin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir galisma yeri dederleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.“

Toplam titresim degerleri (lig yoniin vektor toplami)
EN 61029 normuna gére élgtlmustar.

Titresim emisyon degeri a, < 1,29 m/s*

6. Calistirmadan 6nce

6.1 Genel

@ Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

@ Calistrmadan 6nce tim kapaklarin ve giivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bigag serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agagta rnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Agma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

@ Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.2 Testerenin montaiji (Sekil 1-3; 6)

@ Doner tezgahin (17) ayarini degistirmek igin
sabitleme sapini (14) yaklasik 2 tur gevsetin ve
doner tezgahin (17) kilidini agin.
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@ Sabitleme pozisyonu koluna (13) basin, doner
tezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki (16) istenilen
ag! 6lglistinuin Gizerine getirin ve sabitleme sapi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -
15°,0°, 15°, 22,5°, 30°, 45° ve 60°'lik
pozisyonlarda sabit ayar pozisyonlari bulunur.

@ Makine kafasini (4) hafifge asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki emniyet
pimini (27) gekerek, testerenin alt calisma
pozisyondaki kilidini agin. Testere kilidinin agik
kalmasini saglamak i¢in emniyet pimini (27)
birakmadan 6nce 90° dondarin.

@ Kilitleme diizenini agma diigmesi (3) yerine
geginceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldinin.

@ Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin (18)
hem sol hem de sag tarafina monte edilebilir.

@ s pargasi tablasi sabitleme civatasini (30) agin.

@ Son pozisyon dayanakli makarayi (9) makara
tutma gemberi (10) Uzerine yerlestirin ve bu
diizeni sabit testere tezgahina (18) monte edin,
ilgili sabitleme civatasini (30) sikin (Sekil 6).

@ ikinci makara tutma gemberini de (10) testerenin
karsi tarafina monte edin ve ilgili sabitleme
civatasi (30) ile emniyet altina alin.

@ Makine kafasini (4), sabitleme civatasini (22)
acarak sol ydne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

@ Testere alt sehpa takiimadan kullanilacaginda
destek ayagi (32), testerenin galisma esnasinda
o6ne devriimemesini sadlar. Bunun igin destek
ayagini (32) dondiirerek testerenin durdugu
yuzeye temas edinceye kadar ¢ikarin.

6.3 Alt sehpanin montaiji ve testerenin alt
sehpaya baglanmasi (Sekil 4 - 25)

1. Ayaklan (A), Sekil 7°de gésterildigi gibi alt taraftan
ara traverslere (C) takin. Ayaklardaki (A) lastik
takozlarin yere dliz basacak sekilde takilmig
olmasina dikkat edin.

2. Ayaklar (A) civata (N), rondela (H) ve somunlar
(G) ile 8 - 9 nolu Sekillerde gésterildigi gibi ara
traverslere (C) baglayin.

3. Kenar pargalarini (B) Ust taraftan ara traverslere
(C) takin (Sekil 10).

4. Kenar pargalarini (B) her baglanti noktasinda 3
civata (L), rondela (K) ve somunlar (1) ile ara
traverslere (C) takin (Sekil 11 - 12).

Alttaki iki enine traversi (E) ara traverslerin (C)
ilgili yariklarina dayanincaya kadar takin (Sekil
13). Alt enine traversleri (E) 2'ser civata (L),
rondela (K) ve somun (l) ile, 14 - 15 nolu
Sekillerde gosterildigi gibi ara traverslere (C)
baglayin.

6. Aynialt sehpa yar pargasinda her iki Ust enine
traversleri (F) kenar pargalarinin (B) ilgili
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yariklarina dayanincaya kadar takin (Sekil 16).
Kenar pargalarinin (B) ilgili yariklarina birer kdse
takviye elemani (D) takin. Kése takviye
elemaninin (D) jalt sehpanin sadece bir kenarina
uyacagini dikkate alin, uyacak olan bu kenar
kenar pargasinda (B), Ust enine traversde (F) ve
kose takviye elemanlarindaki (D) deliklerin
oOrtlisdugu kenardir (Sekil 17).

7. Sonra Ust enine traversleri (F), kose takviye
elemanlari (D) ve kenar pargasini (B), 18 - 19
nolu Sekillerde gésterildigi gibi 2’ser civata (L),
rondela (K) ve somun () ile baglayin.

8. ki alt sehpa bolimiini, alt ve iist enine traversler
(E, F) kenar pargasi (B) ve ara traversin (C) ilgili
yariklari icine girecek sekilde birlestirin (Sekil 20).

9. Altenine traversi (E) Madde 5. de agiklandigi gibi
alt sehpanin ikinci yari bélimune civatalayin
(Sekil 21/1.).

. Ust enine traversi (F) Madde 6. da agiklandigi gibi
alt sehpanin ikinci yar bélimune civatalayin
(Sekil 21/2.).

. Testerenin altindaki dért adet lastik takozu (32)
sokin (Sekil 22).

. Testereyi, lastik takozlarin (32) bagh olduklari
delikler ile alt sehpanin st tarafindaki 4 delik st
Uste gelecek sekilde alt sehpanin lizerine takin.
Sonra 4 civatayi (M) alttan alt cergeveden gegirin
ve testere ayaklarini takin ve testereyi rondela (J)
ve somunlar (I) ile alt sehpaya baglayin (Sekil 23
-25).

o

N

6.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 26 - 28)

@ Doner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sa§ yéne egdirin.

@ 90° Dayanak gonyesini (a) testere bigagi (7) ve
doéner tezgah (17) arasina dayayin.

@ Karsi somunu (36) gevsetin ve ayar civatasini
(38), testere bigagi (7) ve doner tezgah (17)
arasindaki a¢1 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Buayan sabitlemek igin karsi somunu (36) tekrar
sikin.

@ Sonra skala (19) tizerindeki ibrenin (20)
pozisyonunu kontrol edin. Gerekl olmasi
durumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve tutma
civatasini tekrar sikin.

e Dayanak gonyesi sevkiyat icerigine dahil
degildir.

6.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 26, 29 - 30)

@ Doner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (22) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna
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egin.

@ 45° Dayanak gonyesini (b) testere bigagi (7) ve
doéner tezgah (17) arasina dayayin.

@ Avar civatasini (37), testere bigagi (7) ve doner
tezgah (17) arasindaki agl tam 45° oluncaya
kadar ayarlayin.

e Dayanak gonyesi sevkiyat icerigine dahil
degildir.

7. Calistirma

7.1 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1-3,31)

100 mm kesim genisligine kadar testerenin gekme

fonksiyonu, gekme kilavuzu sabitleme civatasi (25) ile

arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim genisligi 100

mm Uzerinde oldugunda ¢ekme kilavuzu sabitleme

civatasi (25) gevsek ve makine kafasinin (4) hareket

edebilir oimasina dikkat edilecektir.

@ Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

@ Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genisligine bagh olarak)

@ Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11) ve
doner tezgah (17) lizerine koyun.

@ Kesim islemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi igin malzemeyi, sikma tertibati (8) ile
birlikte sabit testere tezgahinin (18) lizerine
baglayin.

@ Makine kafasini (4) agmak igin kiliteme diizenini
agma diigmesine (3) basin.

@ Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirin.

@ Cekme kilavuzu (25) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bigagi (7) is
pargasini tam olarak kesinceye kadar diizenli bir
hiz ve hafifce asagiya hareket ettirin.

@ Cekme kilavuzu sabit olmadiginda (25):

Makine kafasini (4) tam 6ne dogru gekin ve sonra
sap (1) ile diizenli ve yavasca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini (4)
yavagca ve diizenli bir hiz ile, testere bigagi (7) is
pargasini tamamen kesinceye kadar tam arkaya
itin.

@ Kesim islemi sona erdikten sonra makine kafasini
(4) tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve
Acik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri gekme yayi nedeniyle makine otomatik

olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim igleminden

sonra sap! (1) hemen birakmayin, makine kafasini (4)

yavasca ve hafifce yukari kaldirarak Uist pozisyonda

durdurun.
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7.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 32)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yoniine 0° - 52° ve

sag yonuine 0° - 60° ag! ile dliz kesimler yapilabilir.

@ Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

@ Sabitleme pozisyonu kolunu (13) bastirin, doner
tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) Uzerinde
istenilen agi élglsiine gelinceye kadar déndurin
ve pozisyonu sabitleme sapi (14) ile sabitleyin.
Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30°, 45° 60°’lik pozisyonlarinda sabit ayar
pozisyonlari bulunur ve testere bu pozisyonlara
sabitlenebilir.

@ Doner tezgahi (17) sabitlemek igin sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.

@ Kesim islemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 33)

Testere ile, sol ydne ¢aligma yiizeyine 0° - 45° agi ile

gonyeli kesimler yapilabilir.

@ Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin

veya sabit testere tezgahinin (18) karsi tarafina

monte edin.

Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

Sabitleme civatasini (22) agin ve sap (1) ile,

makine kafasindaki (4) ibre (20) skala (19)

(zerinde istenilen agi él¢lsi rakami ile ayni

hizada oluncaya kadar makine kafasini sola

yatirin.

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1 -3, 34)

Testere ile, sol ydne ¢aligma yiizeyine 0° - 45° ve ayni

zamanda dayanak kizaginin sol yéniine 0° - 52°

ve/veya dayanak kizaginin sag yéniine 0° - 60° agi ile
gonyeli kesimler yapilabilir (gift gonyeli kesim).

@ Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte edin
veya sabit testere tezgahinin (18) karsi tarafina
monte edin.

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

@ Sap (1) ile déner tezgahi (17) istenilen ag!
oOlglistine ayarlayin. (bununla ilgili olarak madde
7.2'ye de bakiniz).

@ Doner tezgahi sabitiemek icin sabitleme sapini
(14) tekrar sikin.

@ Sabitleme civatasini (22) agin ve sap (1) ile,
makine kafasini (4) sol ydne istenilen agi
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6lglisiine egin (bununla ilgili olarak madde 7.3’
de bakiniz).

@ Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin.

@ Kesim islemini 7.1 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 35)

@ Civata (34) ile kesim derinligi kademesiz olarak
ayarlanabilir. Bunun igin civatadaki (34) tirtilli
somunu agin ve kesim derinligi sinirlama
dayanagini (35) disa dogru katlayin. Civatay: (34)
sikarak veya gevseterek istediginiz kesim
derinligini ayarlayin ve sonra civatadaki (34) tirtili
somunu tekrar sikin.

@ Yapilan ayari numune is pargasi Gzerinde kontrol
edin.

7.6 Talas tutma kutusu (Sekil 36 - 37/Poz. 23)
Testere, talaglar toplamaya yarayan bir talag tutma
kutusu (23) ile donatilmistir. Talag tutma kutusu (23)
aspirasyon adaptoriine (33) takilabilir.

Talas tutma kutusunu (23) bosaltmak igin kutuyu Sekil
37'de gosterildigi gibi agin ve dikkatlice vurarak
bosaltin.

Aspirasyon adaptériine (33) uygun bir toz aspirasyon
tertibati baglanabilir.

7.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 38 - 41)

Figi prizden ¢ikarin!

@ Makine kafasini (4) yukari kaldinn ve emniyet
pimini (27) takarak kafayi bu pozisyonda
sabitleyin.

o Kilittleme diizenini agma diigmesini (3) bastirn ve
testere bigagi korumasini (6), koruma (6) igindeki
yarik flang civatasinin (39) tizerinde oluncaya
kadar yukan kaldirin.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin ve
diger eliniz ile anahtari (P) flans civatasi (39)
(zerine takin.

@ Testere mili blokajina (5) kuvvetlice bastirin ve
flans civatasini (39) saat yelkovani yoniinde
yavagca donduriin. Yaklagik azami bir tur sonra
testere bigagi blokaji (5) yerine geger.

@ Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flans
civatasini (39) saat yelkovani yéniinde agin.

@ Flans civatasini (39) tam olarak sokiin ve dig
flangi (40) gikarin.

@ Testere bigagini (7) i¢ flangdan ¢ikarin ve asagiya
dogru hareket ettirerek sokiin.

@ Flans civatasi (39), dis flang (40) ve i¢ flangi itinali
bir gekilde temizleyin.

@ Yenitestere bicagini (7) sbkme igleminin tersi
yoéninde monte edin ve sikin.
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o Dikkat! Testere bicagi (7) dislerinin egikligi yani
bigagin ddnme yonii, makine govdesi lizerindeki
ok igareti ile ayni yonde olmalidir.

@ Testere ile calismaya baglamadan 6nce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

@ Dikkat! Her testere bigagi degistirme isleminden
sonra testere bigaginin dikey konumda, 45° egik
ve kesim uzunlugu skalal tezgah gitasi (12)
icinde serbest sekilde doniip dénmedigini kontrol
edin.

@ Dikkat! Testere bigaginin (7) degistirilmesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

7.8 Yedek testere bicagi saklama gozii (Sekil
42/Poz. 28)

Testere yedek testere bigaklarin saklandigi bir g6z

(28) ile donatilmistir. Saklama gozinin (28) agiimasi

icin testerenin arka tarafindaki kilitteme diigmesi (29)

cekilecek ve ayni zamanda testere bigagi saklama

g0zl (28) disan gekilecektir.

7.9 Lazer igletmesi (Sekil 43 - 45/Poz. 21)
Calistirma: Lazeri (21) ¢alistiormak igin Lazer
Acik/Kapall salterini (42) ,I* pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer agildiginda kesilecek olan is
parcasi Uzerine bir lazer gizgisi iginlanir ve bu gizgi
tam dogru kesim gizgisini gosterir.

Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (42) ,0¢
pozisyonuna dogru hareket ettirin.

Laser ayari: Gerekli oldugunda lazer civatalar (41)
hafifge agilarak ayarlanabilir. Ayarlama ¢alismasi
tamamlandiktan sonra ayar civatalarini tekrar sikin.
Dikkat! Kesinlikle direkt lazer igini igine bakmayiniz!
Pil degistirme: Lazerin (21) kapali olmasina dikkat
edin. Pil gézinilin kapagini (43) sokin. Kullanilmig
pilleri gikarin ve yerine yeni pilleri (2 x 1,5 Volt Tip
R03, LR 03 Micro, AAA) takin. Pilleri takarken dogru
kutuplara takilmasina dikkat edin. Pil g6ziini kapatin.

7.10 Transport (Sekil 1 - 3)

@ Doner tezgahi (17) kilittemek igin sabitieme sapini
(14) sikkin

o Kilitleme diizenini agma diigmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emniyet
pimi (27) il ekafay sabitleyin. Testere bu durumda
alt pozisyonda sabitlenmistir.

@ Testerenin gekme fonksiyonunu gekme kilavuzu
sabitleme civatasi (25) ile arka pozisyonda
sabitleyin.

@ Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tutarak
taslyin, veya testere alt sehpaya monte edilmis
oldugunda alt sehpanin sap yuvalarindan tutarak
tasiyin.

@ Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
6.2'de agiklanan galigmalari gergeklestirin.
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7.11 Pillerin bertaraf edilmesi

Ambalaji cevreye uygun bir geri kazanim merkezine
teslim edin. Geri kazanim igleminin malzeme tiriine
gore aynstinimis sekilde yapiimasini dikkate alin.
Kullanilmig piller evsel atiklar ile birlikte bertaraf
edilmemelidir. Her tiketicinin, kullanilmig pilleri
6ngorilen toplama merkezlerine gotiirmesi kanunen
6ngorilmastir. Kullaniimis pilleri iSC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau adresine
postalayabilirsiniz. Uretici firma bu atiklarin cevreye
uygun sekilde bertaraf edilmesini saglayacakr..

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdugiinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme galismasina baglamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

9.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dustk basingli hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti duzenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin i¢ine su girmemesine dikkat
edin.

9.2 Kémiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
Cihazin iginde baska bakimi yapilacak pargca
bulunmaz.
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9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek par¢a siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gorulebilir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj i¢inde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustirilebilir.

Nakliye ve aksesuarlar érnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalar 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
ybnetimlerden égrenebilirsiniz!

11. Pillerin bertaraf edilmesi

Piller cevreye zarar veren malzemeler igerir. Pilleri
evsel atiklarin, ates veya su igine atmayn. Pillerin
toplanmali, geri kazanim sistemlerine kazandiriimali
veya gevreye zarar vermeyecek sekilde bertaraf
edilmelidir. Kullanilmis pilleri EschenstraBe 6 in D-
94405 Landau adresinde bulunan ISC GmbH
firmasina génderin. Pillerin cihazin Ureticisi firma
tarafindan yénetmeliklere uygun sekilde bertaraf
edilmesi saglanir.
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@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

@ Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matieres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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@ Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell'apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

@& Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

| henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omsaettelse til national lovgivning skal brugt
el-vaerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljoforskrifterne i tilfzelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrorende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

@ Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-oregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban torténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gytijteni és egy kornyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesitésre. Ehhez az 6reg készliléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkuli
tartozékrészeket és segitéeszkozoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektricnim i elektronickim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudijeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moZe se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomo¢ni materijali bez
elektriénih elemenata.
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@ Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedavejte elektrické nafadi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréaci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne piistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mdze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zékona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim pFilozené &asti pfislusenstvi a pomocné
prostiedky bez elektrickych soucasti.

@ Sblo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucién:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, estéa obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacién de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafian a los aparatos usados.

@ Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgors av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om &tersandning:

Som ett alternativ till atersandning &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhé&ndertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehérsdelar och hjélpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

@ Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt sahkokayttoiset tydkalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistoystévélliseen kierratykseen uusiokéyttoa varten.

Kierrétys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkalaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaéaraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tamé ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisavarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séhkoosia.
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Samo za dezele ¢lanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hisne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vra¢anja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastni$tvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntistim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak galigan geri déntisiim merkezlerine vermekle yukimltduar. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déntisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin artilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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0

Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Geréat kann bei unglinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuléssige Netzimpedanz 0,315 Ohm nicht berschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

e Sie missen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit lnrem Energieversorgungsunternehmen, daB |hr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfiillt.

*®

The product meets the requirements of EN 61000-3-11 and is subject to special connection conditions. This means that
use of the product at any freely selectable connection point is not allowed.

Given unfavorable conditions in the power supply the product can cause the voltage to fluctuate temporarily.

The product is intended solely for use at connection points that

a) do not exceed a maximum permitted supply impedance 0,315 Ohm, or

b) have a continuous current-carrying capacity of the mains of at least 100 A per phase.

® As the user, you are required to ensure, in consultation with your electric power company if necessary, that the
connection point at which you wish to operate the product meets one of the two requirements, a) or b), named above.

0

Le produit répond aux exigences de la norme EN 61000-3-11 et est soumis & des conditions de raccordement spéciales.
Autrement dit, il est interdit de I'utiliser sur un point de raccordement au choix.
L’appareil peut entrainer des variations de tension provisoires lorsque le réseau n’est pas favorable.
® Le produit est exclusivement prévu pour I'utilisation aux points de raccordement

a) qui ne dépassent pas une impédance de réseau maximale autorisée de 0,315 Ohm ou

b) qui ont une intensité admissible du courant permanent d’au moins 100 A par phase.
e Entant qu'utilisateur, vous devez vous assurer, si nécessaire en consultant votre entreprise d’électricité locale, que le
point de raccordement avec lequel vous voulez exploiter le produit, répond & I'une des deux exigences a) ou b).

0

Il prodotto soddisfa i requisiti della norma EN 61000-3-11 ed & soggetto a condizioni speciali di collegamento. Cio
significa che non ne & consentito I'uso con collegamento prese scelte a piacimento.

In caso di condizioni di rete sfavorevoli I'apparecchio puo causare delle variazioni temporanee di tensione.

Il prodotto & concepito solo per I'utilizzo collegato a prese che

a) non superino una massima impedenza di rete 0,315 Ohm, oppure

b) che abbiano una resistenza di corrente continua della rete almeno di 100 A per fase.

o Inqualita di utilizzatore, dovete assicurare, se necessario rivolgendovi al vostro ente di fornitura dell’energia elettrica, che
la presa di collegamento dalla quale volete azionare il prodotto soddisfi uno dei due requisiti citati a) oppure b).

°Q

Produktet opfylder EN 61000-3-11-standarden og er underlagt szerlige betingelser vedrorende tilslutning. Det vil sige, at
anvendelse via vilkarligt udvalgte tilslutningssteder ikke er tilladt.
Ved ugunstige netforhold kan maskinen forarsage forbigaende spaendingsvariation.
® Produktet er udelukkende beregnet til anvendelse via tilslutningssteder, som

a) holder sig inden for en maksimal tilladt netimpedans pa 0,315 Ohm, eller

b) har en tilladelig stromstyrke for konstant netstrom p& mindst 100 A pr. fase.
e Som bruger skal du sikre, om nodvendigt i samrad med dit energiforsyningsselskab, at det tilslutningssted, du vil bruge til
produktet, opfylder enten betingelse a) eller b).

*Q

A termék teljesiti az EN 61000-3-11 kévetelményeit és a kiildncsatlakozasi feltételek ala esik. Ez annyit jelent, hogy nem
engedélyezett egy szabadon valaszthato csatlakozasi ponton térténé hasznalat.
Kedvezétlen haldzati viszonyoknal a késziilék atmenetileg fesziiltségi ingadozasokhoz vezethet.
® Atermék kizarélagossan olyan csatlakozasi pontokon levé hasznélatra van el6relatva, amelyek

a) nem lépik tul a maximalisan engedélyezett 0,315 Ohm halézati impedanciat, vagy

b) amelyeknek fazisokként legalabb 100 A-os halozati tartds aram terhelhetéséguk van.
o Onnek mint hasznélénak biztositani kell, ha sziikséges akkor az energia ellatasi valallattal valé megbeszélés utan, hogy
az On csatlakozasi pontja, amelyen tizemeltetni akarja a terméket, a megnevezett a) vagy b) kovetelményt teljesiti.
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0

Proizvod ispunjava zahtjeve EN 61000-3-11 i podlijeZe uvjetima specijalnog prikljuéivanja. To znaci da nije dopustena
uporaba na slobodno odabranim priklju¢nim to¢kama po Zelji.

Kod nepovoljnih odnosa u mrezi ovaj uredjaj moze uzrokovati privremena kolebanja napona.

Proizvod je namijenjen isklju¢ivo za uporabu na prikljuénim toc¢kama koje

a) ne prekora¢uju maksimalnu dopustenu impedanciju mreze 0,315 Ohm ili

b) &ija opteretivost trajnom strujom mreze iznosi minimalno 100 A po fazi.

@ Kao korisnik morate provjeriti, ako je potrebno i posavjetovati se s Vasim poduzeéem za opskrbu energijom, ispunjava li
priklju¢na tocka na kojoj zelite koristiti Va$ proizvod jedan od zahtjeva a) ili b).

*Q

Vyrobek spliiuje pozadavky normy EN 61000-3-11 a podiéha specialnim podminkam pfipojeni. To znamena, ze pouziti
na libovolné volitelnych pfipojnych bodech neni pfipustné.
Pfistroj miize pfi nepfiznivych podminkach v siti zplisobit docasné kolisani napéti.
® Vyrobek je konstruovan vyhradné pro pouZiti na pfipojnych bodech, které

a) neprekraduji maximalni pfipustnou impedanci sité Z sys 0,315 Ohm nebo

b) disponuiji dlouhodobym proudovym zatizenim sité minimainé 100 A/faze.
e Coby uzivatel musite zabezpecit, pokud nutno za konzultace se svym energetickym podnikem, aby Vas pfipojny bod,
na kterém chcete pristroj provozovat, splfioval jeden z obou jmenovanych pozadavki a) nebo b).

0

El producto cumple los requisitos de la norma EN 61000-3-11 y debe someterse a condiciones especiales de conexion.
Es decir, los puntos de conexion no se pueden escoger libremente.
Se pueden producir oscilaciones de tension en el aparato en caso de que la alimentacion de red sea desfavorable.
®  Elproducto ha sido concebido para ser usado exclusivamente en puntos de conexion que

a) no sobrepasen una impedancia de red maxima admisible 0,315 Ohm, o

b) posean una capacidad de corriente continua de la red de minimo 100 A por fase.
o Elusuario debera consultar a su empresa de suministro de energia para cerciorarse de que el punto de conexion en el
que se desee hacer funcionar el producto cumpla uno de los requisitos mencionados, a) o b).

L C)

Produkten uppfyller kraven i EN 61000-3-11 och ar underkastad sérskilda anslutningsvillkor. Detta betyder att produkten
inte far anslutas till valfria anslutningspunkter.
Vid bristfalliga villkor i elnétet kan maskinen leda till temporéara spanningsvariationer.
e Produkten far endast anvandas vid anslutningspunkter

a) som inte 6verskrider en max. tillaten natimpedans 0,315 Ohm eller

b) vars nét har en kontinuerlig strémbelastbarhet pa minst 100 A fér varje fas.
e |din egenskap som anvandare maste du sakerstalla, vid behov i samrad med eldistributionsbolaget, att
anslutningspunkten vid vilken produkten ska anvandas uppfyller ett av ovan namnda villkor a) eller b).

0

Tuote tayttaa standardin EN 61000-3-11 asettamat vaatimukset ja sita koskevat erityiset litantaehdot. Tama tarkoittaa
sita, etta laitetta ei saa kayttaa vapaasti valittavissa litantakohdissa.
Laite saattaa aiheuttaa ohimenevia jannitevaihteluita, jos verkko-olosuhteet ovat epaedulliset.
@ Tuote on tarkoitettu kaytettavaksi ainoastaan liitantakohdissa, joissa

a) suurinta sallittua verkkoimpedanssia 0,315 Ohm ei yliteta, tai

b) verkon jatkuva jannitteenkestoidvyys on vahintaan 100 A vaihetta kohti.
e Kayttajana sinun tulee varmistaa, tarvi tarki: asia energiantoimittajalai i, etta se liitantasi, jossa
haluat kayttaa laitetta, tayttdd jommankumman ylldmainituista vaatimuksista a) tai b).

0

Proizvod izpolnjuje zahteve norme EN 61000-3-11 in podleZe posebnim pogojem za priklju¢ek. To pomeni, da ni
dopustna uporaba poljubnih prosto izbirnih prikljuénih tock.
Naprava lahko privede ob neugodnih pogojih elektricnega omrezja do ob&asnih napetostnih nihan;.
® Proizvod je predvideni izkljuéno za uporabo na priklju¢nih tockah, katere

a) ne prekoracujejo najvi§jo dopustno omrezno impedanco 0,315 Q, ali

b) imajo trajno tokovno obremenljivost omrezja najmanj 100 A po fazi.
® Kot uporabnik morate zagotoviti, po potrebi s posvetovanjem z Vadim podjetjem za oskrbo z elektri¢no energijo, da
Vasa priklju¢na tocka, na katero Zelite prikljuciti proizvod in ga uporabljati, izpolnjuje obe od zgoraj pod a) in b) navedeni
zahtevi.
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@ Bu lrlin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Bdylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

e Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

® Bu Uriin sadece, asagida ézellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak calistirimak tzere tasarlanmistir
a) Azami sebeke empedani 0,315 Q degerlerini asmayan veya
b) Sebekeden faz basina en az 100 A siirekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

e Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida

aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
f and papers products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec 'agrément exprés de l'entreprise ISC GmbH.

©
La ristampa o I'ulteriore riproduzione, anche parziale, della

o dei i d” dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftligt materiale,
irer i som produkter, er kun tilladt

efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
Kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

@

tiskanje ili slicna Z ije i pratecin
papira ovih proizvoda, &ak i djelomiéno kopiranje, moguée je samo uz
izri¢ito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentt vyrobkd, také pouze vyhatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

La reimpresion o cualquier otra reproduccion de documentos e
informacin adjunta a productos, incluida cualquier copia, s6lo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av och medfo
underlag for produkter, dven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

@
Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen

vain kopiointi tai 1en on sallittu
i ISC GmbH:n nimer i luvalla.
Ponatis ali druge vrste razmnozevar joCil

j ije in
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izviegkih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

@

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske aendringer
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
Technické zmény vyhrazeny

Salvo modificaciones técnicas

Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Tehniéne spremembe pridrzane.

@ ® @ 0 @@ ® © @ 0 @ @ ©

Teknik degisiklikler olabilir
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1. These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

2. Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

3. The guarantee is valid for a period of 5 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

4. Inorder to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Cheére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un controle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a l'adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit estvalable :

1. Les conditions de garantie reglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
légaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. Laprestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
l'infiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiere), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que I'usure normale conforme a l'utilisation.

Le droit & la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

3. Le délai de garantie s’éléeve a 5 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de I'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer I'appareil défectueux franco de
port a 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des

frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer 'appareil a notre adresse
de service aprés-vente.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1. Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

2. Laprestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed ¢ limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell'apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando 'apparecchio viene usato in imprese
commereciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
I'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dall'impiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta allimpiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sul’apparecchio.

3. I periodo di garanzia e 5 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell'apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

4. Per larivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto del’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano pit
nella garanzia. A tale scopo inviate I'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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GARANTIBEVIS

Kzere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder falgende:

1. Neervaerende garanti fastszetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

2. Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan feres tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmeessig, handvaerksmeessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmeessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere daekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som folge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stromtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrerer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

3. Garantiperioden udger 5 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres gaeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

4. For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke lzengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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@® GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevé,

termékeink szigort mindségi kontroll ald vannak vetve. Ha ez a késziilék mégis egyszer nem mikodne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen dllunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1. Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szamara ingyenes.

2. A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetdek és ezeknek a hibaknak a kikliszébolésére ill. a kész(ilék kicserélésére van korlatozva.
Kérjik vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmipari vagy ipari
lizemek teriiletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmdiipari vagy ipari izemek teriiletén valamint egyenértéku tevékenységek teriiletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkez6 karpétlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kiviil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer( felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz halézati feszlltségre vagy aramfajtara valé
rakapcsolas), visszaélésszer(i vagy nem szakszer(i hasznalatok (mint példaul a késziilék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivll hatasa, idegen testek behatolasa a késziilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) igymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkez6 karok ki vannak zarva.

A késziiléken torténd elézetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

3. Agaranciaid6 érvényessége 5 év és a készlilék vasarlasi idopontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidd lejarasa el6tt, két héten bellil érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia idd lejarasa utan ki van zarva. A készulék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitdsahoz se nem vezet ez a teljesitmény a késziilék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

4. A garanciajog érvényesitéséhez kérjik kiildje a defekt késziiléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levé bizonylatot a vasarlas keltérél. Kérjik
oOrizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjiik irja le lehetéleg pontosan a reklamécié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitménytink keretén bellil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy uj
késziiléket vissza.

Magatdl érthetddd, hogy a kéltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziiléken levé

defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjiik a késziiléket a
szerviciminkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak dolo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
trazenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sliedece:

1. Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

2. Jamstvena usluga obuhvada isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greske na materijalu ili tijekom proizvodnije i
ograniéen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koriStenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni€kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva isklju¢ene usluge zamjene proizvoda u slu€aju transportnih osteéenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogredni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. o$teéenja zbog pada) kao i zbog uobic¢ajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvr§eni neki zahvati.

3. Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

4. Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam po$aljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. PriloZite originalni rauna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto toénije opisite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah éemo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da ¢emo za naknadu troskova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
slucaju posaljite uredaj na adresu naseg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podléhaiji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguije, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na nas zakaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaruénim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim &isle. Pro uplatriovani narokd
na zaruku plati nasleduijici:

1. Tyto zaruéni podminky upravuiji dodateény zaruéni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zéruka netykd. Nas zaruni servis je pro Vas bezplatny.

2. Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materidlu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatkd, resp. vyménu piistroje. Dbejte prosim na to, Zze
nase pfistroje nebyly podle svého U¢elu uréeni konstruovany pro zivnostenské, femesinické nebo
primyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslInych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je dale vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zplisobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
divodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napt. pretiZzeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroji nebo prislusenstvi), nedodrzovani pokynt pro udrzbu a bezpeénostnich
pokynl, vniknuti cizich téles do piistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouZiti nasili nebo
poskozeni v disledku cizich vlivi (jako napf. Skody zplisobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zplsobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanika, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

3. Zaruéni doba ¢ini 5 roky a zacina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pied vypr§enim zaruéni doby je
tfeba uplatiiovat béhem dvou tydnl od zjisténi defektu. Uplatriovani narokd na zaruku po vyprseni zaruéni
doby je vylouéeno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzeni zarucni doby, ani k zahajeni nové
zéruéni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v piipadé servisu v misté Vaseho bydlisté.

4. Pfiuplatiiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez poStovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobfe uloZte jako dukaz! Popiste nam prosim pokud mozno presné divod reklamace. Je-li defekt pfistroje v
naSem zaruénim servisu obsazen, obdrzite obratem opraveny nebo novy pfistroj.

Samoziejmé radi za Uhradu naklad(i odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim za$lete na nasi servisni adresu.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, lamentariamos que este
aparato dejara de funcionar correctamente, en tal caso, le rogamos que se dirija a nuestro servicio de atencién
al cliente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia. Con mucho gusto le
atenderemos también telefdnicamente en el nimero de servicio indicado a continuacion. Para hacer valido el
derecho de garantia, proceda de la siguiente forma:

1. Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

2. Laprestacién de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacién de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracién
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres,
asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacion adicional
por dafios ocasionados por el transporte, dafios ocasionados por la no observancia de las instrucciones de
montaje o por una instalacién no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j.,
conexion a una tensién de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j.,
sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las
disposiciones de mantenimiento y seguridad, introduccion de cuerpos extrafios en el aparato (como, p. €j.,
arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. ej., dafios por caidas), asi como por el
desgaste habitual por el uso.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

3. Elperiodo de garantia es de 5 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse vélido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

4. Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccion
indicada a continuacion. Adjunte el original del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con
fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor
precisién posible el motivo de la reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto
aparecido en el aparato, recibira de inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.

Naturalmente, también solucionaremos los defectos del aparato que no se encuentren comprendidos o ya no
se encuentren comprendidos en la garantia, en este caso contra reembolso de los costes. Para ello, envie el
aparato a nuestra direccion de servicio técnico.
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& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Véra produkter genomgar en stréng kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa réatt sét,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter géller for att du
ska kunna goéra anspréak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitjanster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
véra produkter endast far anvéandas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvandning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesméssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte erséattning for transportskador, skador som kan harledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller stromart), missbruk eller ej &andamalsenliga anvandningar (t ex 6verbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 5 ar och galler fran datumet nér produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska anspréak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes. Det &r inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har |16pt ut. Garantitiden férldngs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sadana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla fér produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat kdpebevis. Férvara darfor
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som majligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte tacks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tama laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua kédantyméaan teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttaen tassé takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittamista koskevat seuraavat saadokset:

1. N&ma takuumaaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakiméaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

2. Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheistd, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kéytettavaksi pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kaytetaan pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei mydskaéan sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jat isesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (esim. liitnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymaéttémien tydkalujen tai lisavarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattamisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai polyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta késittelysta tai ulkopuolisista tekijéista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kéaytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

3. Takuuaika on 5 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siité, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Témé koskee myds paikan
péaalla suoritettuja palveluja.

4. Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite lahettaa postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liitd mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta tamén
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittdmésti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myés sellaiset laitteiden viat, jotka eivét kuulu tai eivat enda
kuulu takuumme piiriin. Laheté taté varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podleZejo strogi kontroli kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne bi delovala brezhibno, to zelo
obZalujemo in Vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden spodaj na tem
garancijskem listu. Z veseliem smo Vam na voljo tudi telefonsko na navedeno servisno klicno $tevilko. Za
uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja sledece:

1. Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. Nade garancijske storitve so za Vas brezplacne.

2. Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanjkljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo tak8nih pomanjkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upostevate, da
naSe naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnitvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtnistvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, $kodo zaradi neupo$tevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne instalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napaéno
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenje ali prah), uporaba sile ali tuji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

3. Garancijska doba znasa 5 leti in za¢ne teci z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izklju¢eno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

4. Zauveljavljanje Vasega garancijskega zahtevka nam posljite pokvarjeno napravo brez postnine na spodaj
navedeni naslov. PriloZite original rauna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom
nakupa. Zato prosimo, da dobro shranite raéun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti
natanéno opidete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma
dobili nazaj popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti placilu stroskov odpravili tudi napake na napravi, katere ne spadajo v obseg garancije ali jih
garancija ve¢ ne zajema. V tak§nem primeru prosimo, da posljete napravo na naslov nase servisne sluzbe.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Urtinlerimiz retim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihaz
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler lcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve lretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistirimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiirline baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yiiklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
ediimemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin i¢cine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz izerinde herhangi bir ¢alisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti slresi 5 yildir ve garanti stiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Anizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi doimadan iki hafta nce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi licreti gdndericiye ait olmak tizere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldi§iniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalar Gcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewéhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zurlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschréankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemaBen, lblichen VerschleiB ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betrégt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldngerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches libersenden Sie bitte das defekte Gerét portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH * EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 * Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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Anleitung

o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (; Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 { JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 08/2008 (01)
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