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Gebrauchsanweisung beachten!

Follow the operating instructions

Veuillez respecter les indications du mode d’emploi
Gebruiksaanwijzing in acht nemen

Osservate le istruzioni per 'uso

Beakta bruksanvisningen

Dbat navodu k pou?Ziti

Dodrziavajte navod na obsluhu

Schutzbrille tragen!

Wear safety goggles

Utilisez des lunettes de protection
Veiligheidsbril dragen

Usate gli occhiali protettivi
Anvand skyddsglaségon

Pouzivat ochranné bryle
Pouzivajte ochranné okuliare
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1 Spindelarretierung
2 Schutzhaube

3 Spannflansch *

4 Schleifscheibe

5 Flanschmutter *

1 Spindle catch

2 Guard

3 Clamping flange *
4 Grinding wheel

5 Flange nut *

@

1. Aretace vietena
2. Ochranny kryt

3. Upinaci pfiruba*
4. Brusny kotou¢

5. Pfirubova matka*

®

1 Dispositif d'arrét de la broche
2 Carter de protection

3 Flasque *

4 Meule

5 Ecrou de serrage *

@

1 Arresto del mandrino
2 Carter di protezione
3 Flangia fissaggio *

4 Disco

5 Dado fissaggio *

&

1 Aretécia vretena

2 Ochranny kryt

3 Upinacia objimka *
4 Brusny kotu¢

5 Prirubové matica *
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@ * Anordnung der Flansche siehe Seite 6
* Flange arrangement see page 9

® * Disposition des brides voir page 12
@ * Placering af flangen zie blz. 15

@ * Per la disposizione della flangia vedi
pag. 18

& * Flansens ordning se sidan 21
@ * Rozmisténi pfirub viz strana 24

* Usporiadanie priruby pozri na strane
27

@

1 Spilvergrendeling
2 Beschermkap

3 Spanflens *

4 Slijpschijf

5 Flensmoer *

®

1 Spindelfastiasning
2 Skyddskapa

3 Spénnflans *

4 Slipskiva

5 Flansmutter *
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Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte den beiliegenden Heftchen.

Betriebsanleitung fiir Winkelschleifer

VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist zum Trenn- und Schrupp-
schleifen von Metallen und Gestein unter Verwend-
ung der entsprechenden Trenn- oder Schrupp-
scheibe bestimmt.

SPANNUNG

Prifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob die auf dem
Typenschild angegebene Spannung mit der
Netzspannung Ubereinstimmt. Die Netzspannung
sollte in keinem Fall um mehr als 10 % von der
angegebenen Nennspannung abweichen.

SCHALTER (Bild 1)

Der Winkelschleifer ist mit
einem Sicherheitsschalter
zur Unfallverhitung ausge-
stattet. Zum Einschalten die
Sperrtaste (1) nach vorne
schieben und die Schalter-
taste (2) driicken.

)

Um den Schalter in der Stellung EIN zu arretieren,
die Sperrtaste, bis zum Anschlag nach vorne
Schieben (3) und halten, anschlieBend die Schalter-
taste loslassen. Zum Ausschalten die Schaltertaste
(2) erneut driicken.

AUSTAUSCH DER SCHLEIFSCHEIBEN
Netzstecker ziehen!
Einfacher Scheibenwechsel

‘ durch Spindelarretierung.
s‘l'op T—/_ Spindelarretierung driicken und

Schleifscheibe einrasten lassen.
Die Flanschmutter mit dem
b= =N Stirnlochschlissel 6ffnen.
Schleif- oder Trennscheibe
wechseln und Flanschmutter mit
dem Stirnlochschlissel
festziehen.

Achtung:

Spindelarretierung nur bei stillstehendem Motor
und Schleifspindel driicken!

Die Spindelarretierung muB wéhrend des
Scheibenwechsels gedriickt bleiben!
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Bei Schleif- oder Trennscheiben bis ca. 3 mm Dicke,
die Flanschmutter mit der Planseite zur Schleif- oder
Trennscheibe aufschrauben.

PROBELAUF NEUER SCHLEIFSCHEIBEN
Den Winkelschleifer mit montierter Schleif- oder
Trennscheibe mindestens 1 Minute im Leerlauf
laufen lassen. Vibrierende Scheiben sofort
austauschen.

MOTOR

Der Motor muB3 wahrend der Arbeit gut belliftet
werden, daher missen die Luftungséffnungen immer
sauber gehalten werden.

ZUSATZHANDGRIFF (Bild 1)

Der Winkelschleifer ist mit einem speziellen Handgriff
ausgestattet, welcher der jeweiligen Arbeitsposition
angepasst werden kann. Zum Fixieren des Zuzsatz-
handgriffes, die Kontermutter (1) ganz auf den Zu-
satzhandgriff aufschrauben. anschliessend den Zu-
satzhandgriff ebenfalls ganz auf den Winkelschleifer
aufschrauben. Nun den Handgriff auf die gew(in-
schte Position einstellen und mit der Kontermutter (1)
sichern.

Achtung! Das Gewinde des Zusatzhandgriffes muss
soweit wie méglich in den Winkelschleifer geschraubt
werden.

DREHBARER HANDGRIFF (Bild 2)

Der Handgriff kann um 90° nach links und rechts
gedreht werden. Driicken sie dazu die Verriegel-
ungsplatte und drehen Sie den Handgriff um 90°
nach links oder rechts.

Achtung! Die Verriegelungsplasste muB deutlich
hérbar einrasten!

SCHLEIFSCHEIBEN

Die Schleif- oder Trennscheibe darf nie gréBer als
der vorgeschriebene Durchmesser sein.
Kontrollieren Sie vor dem Einsatz der Schleif- oder
Trennscheibe deren angegebene Drehzahl. Die
Drehzahl der Schleif- oder Trennscheibe muB héher
sein als die Leerlaufdrehzahl des Winkelschleifers.

Verwenden Sie nur Schleif- und Trennscheiben die
fir eine minimale Drehzahl von 11.000 min" und fir
eine Umfangsgeschwindigkeit vom 80 m/sec.
zugelassen sind.

ARBEITSHINWEISE

Schruppschleifen

Der beste Erfolg beim Schruppschleifen wird
erreicht, wenn Sie die Schleifscheibe in einem
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Winkel von 30° bis 40° zur Schleifebene ansetzen
und gleichméBig tber das Werksttick hin- und herbe-
wegen.

Trennschleifen

Bei Trennarbeiten den Winkelschleifer in der
Schneidebene nicht verkanten. Die Trennscheibe
muf eine saubere Schnittkante aufweisen.

Zum Trennen von harten Gestein verwenden Sie am
besten eine Diamant-Trennscheibe.

Asbesthaltige Materialien diirfen nicht bearbeitet
werden!

A

Verwenden Sie niemals Trennscheiben zum
Schruppschleifen.

TECHNISCHE DATEN

Nennspannung: 230V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 2350 W
Leerlaufdrehzahl: 6.000 min”'
max. Scheiben @: 230 mm
Gewinde der Antriebsspindel: M 14
Schalldruckpegel LPA: 94,8 dB (A)
Schalleistungspegel LWA: 107,8 dB (A)
Vibration a,, 3,9 m/s?
Schutzisoliert /@
Gewicht 5,8 Kg

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

@ Typ des Geréates

@ Artikelnummer des Gerétes

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils

Ersatzteil Ersatzteil-Nr.
Ersatzkohlen 44.720.20.01.001
Schalter 44.720.20.01.002

Seite
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Anordnung der Flansche bei Verwendung von
Schleifscheiben und Trennscheiben

Seite

n Anordnung der Flansche bei Verwendung einer gekropften oder geraden Schleifscheibe

Spannflansch

pa . Bl K

Flanschmutter

H Anordnung der Flansche bei Verwendung einer gekropften Trennscheibe

[

Spannflansch

Flanschmutter

H Anordnung der Flansche bei Verwendung einer geraden Trennscheibe

]

Spannflansch

Flanschmutter

6
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Safety regulations

The corresponding safety information can be
found in the enclosed booklet.

Operating instructions for
right-angle grinders

The machine is light, handy, totally insulated and
designed in compliance with the international
specifications CEE 20. Provided it is serviced as
described in these instructions, the machine will
serve you for a long time.

VOLTAGE

Before you use the machine for the first time, check
that the voltage marked on the rating plate is the
same as your mains voltage. Under no
circumstances is the mains voltage to differ from the
rated voltage by more than 10%.

SWITCH (Fig. 1)

To switch on, push the
locking button forward (1)
and press the switch button
(2). To secure the switch in
ON position, push the
locking button - with the
switch button depressed -
forward as far as it will go (3) and hold there while
you let go of the switch button. To switch off, press
the switch button again.

REPLACING THE GRINDING WHEEL
Pull out the power plug.

Simple wheel change by spindle
‘ lock: Press the spindle lock and
STOP _/— allow the grinding wheel to latch

in place.Open the flange nut with
the face spanner.
== Change the grinding or cutting
wheel and tighten the flange nut
with the face spanner.
Important! Only ever press the spindle lock
when the motor and grinding spindle are at a
standstill! You must keep the spindle lock
pressed while you change the wheel!
For grinding or cutting wheels up to approx. 3 mm
thick, screw on the flange nut with the flat side facing
the grinding or cutting wheel.

™|

Seite

TEST RUN FOR NEW GRINDING WHEELS

Allow the right-angle grinder to run in idle for at least
1 minute with the grinding or cutting wheel fitted in
place. Vibrating wheels are to be replaced
immediately.
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MOTOR

It is vital for the motor to be well ventilated during
operation. Be sure, therefore, to keep the ventilation
holes clean at all times.

ADDITIONAL HANDLE (FIG. 1)

The angle grinder comes with a special additional
handle that can be adapted to the working position in
question.

To fix the additional handle in position, turn the lock
nut (1) all the way onto the additional handle. Then
screw the additional handle fully onto the angle
grinder. Now adjust the handle to the position
required and fix it in place with the lock nut (1).
Important! The thread of the additional handle has to
be screwed as far as possible into the angle grinder.

Swivel handle (Fig. 2)

The handle can be swiveled a maximum 90° to the
left and right. To do so, press the locking plate (1)
and swivel the handle 90° to the left or right.

Important! When the locking plate (1) engages
correctly it makes an audible click.

CARBON BRUSHES

Carbon brushes that are burned, broken or shorter
than 5 mm are to be replaced by original
replacement brushes. Always replace the carbon
brushes in pairs.

GRINDING WHEELS

Never use a grinding or cutting wheel bigger than the
specified diameter.

Before using a grinding or cutting wheel, check its
rated speed. The wheel’s rated speed must be
higher than the idle speed of the right-angle grinder.

Use only grinding and cutting wheels that are
approved for a minimum speed of 11,000 rpm and a
peripheral speed of 80 m/sec.

OPERATING MODES

Rough grinding:

For the best rough grinding results, hold the grinding
wheel at an angle of between 30° and 40° to the
workpiece surface and guide back and forth over the

7
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workpiece in steady movements.

Cutting:

When you use the right-angle grinder for cutting
purposes, avoid tilting it in the cutting plane. The
cutting wheel must have a clean cutting edge.

A diamond cutting wheel is best used to cut hard
stone.

It is prohibited to use the machine on asbestos
materials!

A Never use a cutting wheel for rough grinding.

TECHNICAL DATA

Nominal voltage: 230V ~ 50 Hz
Power consumption: 2350 W
Idle speed: 6.000 rpm
Max. wheel diameter: 230 mm
Drive spindle thread: M 14
Sound pressure level LPA: 94,8 dB(A)
Sound power level LWA: 107,8 dB(A)
Vibration a,, 3,9 m/s?
Weight 5,8 kg
Totally insulated /@

Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

@® Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

@® Replacement part number of the part required

Rey part Reg part number
Carbon brush 44.720.20.01.001
Switch 44.720.20.01.002

06.04.2004

12:09

Uhr

Seite
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Flange arrangements when using grinding
wheels and cutting wheels

Seite

n Flange arrangement when using a depressed-centre or straight grinding wheel

Clamping flange

v B K

H Flange arrangement when using a depressed-centre cutting wheel

[

Clamping flange

Flange nut
H Flange arrangement when using a straight cutting wheel
Clamping flange
Flange nut

9
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Consignes de sécurité:

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le cahier en annexe.

Mode d’emploi pour meuleuse d’angle
La machine est Iégére et facile & manier; elle est
munie d’'une double isolation et congue selon les
prescriptions internationales CEE 20. Si la machine
est maintenue selon les régles suivantes, elle aura
une longue durée de vie.

TENSION

Vérifiez avant la mise en service si la tension
indiquée sur la plaque signalétique correspond a la
tension secteur. La tension secteur ne doit différer en
aucun cas de plus de 10 % de la tension secteur
indiquée.

INTERRUPTEUR

Pour mettre I'appareil en
service, poussez la touche
de blocage vers l'avant (1)
et appuyez sur la touche
interrupteur (2). Afin de
bloquer l'interrupteur dans
la position EIN (Marche),
poussez la touche de
blocage vers I'avant jusqu’a
la butée (3) - alors que la touche interrupteur est
enfoncée - et maintenez la premiére sur la butée;
lachez ensuite la touche interrupteur. Pour mettre
I'appareil hors service, appuyez de nouveau sur la
touche interrupteur.

)

REMPLACER LES MEULES
Retirez la fiche secteur
Remplacement aisé des meules

‘ grace au dispositif d’arrét de
STOP T_/— broche. Poussez ce dispositif

d'arrét et faites enclencher la
meule. Ouvrez I'écrou a bride au
Tl = MoOYyenN de la clé a ergots.
Remplacez la meule ou la meule
a trongonner et serrez bien
I'écrou a bride au moyen de la clé a ergots.

Attention:

Poussez le dispositif d’arrét de broche seulement
si le moteur et la broche sont arrétés!

Veillez a ce que le dispositif d’arrét de broche
soit poussé pendant le remplacement de la
meule!

10
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Si vous utilisez des meules ou des meules
trongonneuses d’'une épaisseur maximale de 3 mm,
vissez I'écrou a bride de sorte que le c6té plan soit
dirigé vers la meule ou la meule trongonneuse.

MARCHE D’ESSAI DE NOUVELLES MEULES
Faites tourner la meuleuse d’angle sans charge avec
la meule ou la meule trongonneuse montée pendant
une minute au minimum. Remplacez tout de suite
des meules vibrantes.

MOTEUR

Il faut que le moteur soit bien ventilé pendant le
travail; c’est pourquoi les fentes de ventilation
doivent rester toujours propres.

POIGNEE SUPPLEMENTAIRE (FIGURE 1)

La meuleuse d’angle est équipée d’une poignée
supplémentaire spéciale, pouvant étre adaptée a
chaque position de travail.

Pour fixer la poignée supplémentaire, vissez le
contre-écrou (1) a fond sur cette derniére. Ensuite
vissez également la poignée supplémentaire
complétement sur la meuleuse d’angle. A présent
réglez la poignée sur la position souhaitée et fixez
avec le contre-écrou (1).

Attention ! Le filetage de la poignée supplémentaire
doit étre vissé autant que possible dans la meuleuse
d’angle.

POIGNEE ROTATIVE (FIGURE 2)

La poignée peut étre tournée de 90° vers la gauche
et vers la droite. Pour ce faire, appuyez sur la plaque
de verrouillage (1) et faites tourner la poignée de 90°
vers la gauche ou vers la droite.

Attention ! La plaque de verrouillage (1) doit
s’enclencher avec un bruit nettement audible !

BALAIS EN CHARBON

Si les balais sont usés, brisés ou ont moins de 5 mm
de long, remplacez-les par des charbons originaux.
Renouvelez toujours les balais par paires.

MEULES

Le diamétre de la meule ou de la meule
trongonneuse ne doit jamais dépasser le diamétre
préconisé.

Avant d'utiliser la meule ou la meule trongonneuse,
vérifiez sa vitesse de rotation spécifiée. Il faut que la
vitesse de la meule ou de la meule trongonneuse soit
plus grande que la vitesse au ralenti de la meuleuse
d’angle.

10
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Utilisez exclusivement des meules ou des meules
trongonneuses homologuées pour une vitesse de
rotation minimale de 11.000 tr./mn. et pour une
vitesse circonférentielle de 80 m/sec.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Dégrossissage

Le travail de dégrossissage sera le plus efficient si
vous mettez la meule a un angle de 30° a 40° par
rapport au plan de poncage et la passez par-dessus
la piece a usiner avec un mouvement de va-et-vient.
Coupage

Pendant les travaux de coupage, n’inclinez pas la
meuleuse d’angle dans le plan de coupe. Il faut que
la meule trongonneuse présente une aréte de coupe
nette.

Il vaut mieux utiliser une meule diamantée pour
couper des pierres dures.

Il ne faut pas usiner des matéraux contenant de
I’'amiante.

A

N’utilisez jamais des meules trongonneuses pour
le dégrossissage!

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension nominale: 230V ~ 50 Hz
Puissance absorbée: 2350 W
Vitesse au ralenti: 6.000 tr./mn.
Diamétre maxi de meule: 230 mm
Filetage de la broche motrice: M 14

Niveau de pression acoustique LPA: 94,8 dB(A)

Niveau d’intensité acoustique LWA: 107,8 dB(A)

Vibration a,, 3,9 m/s?
Poids 5,8 kg
A double isolation /@

Commande de piéces détachées

Il faut indiquer les données suivantes en cas de
commande de piéces de rechange :

® le type de I'appareil

® le numéro d'article de I'appareil

® le numéro d'identification de I'appareil

® le numéro de la piece de rechange nécessaire

06.04.2004

Piéece de rechange
Charbons de rechange
Interrupteur

12:09 Uhr

Seite

N° de piéce de rechange.

44.720.20.01.001
44.720.20.01.002

11
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Disposition des brides en cas d’utilisation de
meules et de meules trongonneuses

Seite

n Disposition des brides en cas d’utilisation d’une meule contre-coudeé ou droite

Bride de serrage

e

Ecrou a bride

H Disposition des brides en cas d’utilisation d’une meule trongonneuse contre-coudeé

[

Bride de serrage

Ecrou a bride

H Disposition des brides en cas d’utilisation d’une meule trongonneuse droite

Bride de serrage

Ecrou a bride

12
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Veiligheidsvoorschriften :

De overeenkomstige veiligheidsinstructies vindt
u in de bijgaande brochure.

Handleiding voor haakse slijper

De machine is licht en handig; ze is beschermend
geisoleerd en opgebouwd volgens de internationale
voorschriften CEE20. De machine heeft een lange
levensduur, indien ze volgens deze instructies
onderhouden wordt.

SPANNING

Controleer véér ingebruikneming of de spanning
aangeduid op het kenplaatje overeenkomt met de
netspanning. De netspanning mag in geen geval
meer dan 10 % van de aangeduid nominale
spanning afwijken.

SCHAKELAAR

Om in te schakelen de ver-
grendelingstoets naar voren
schuiven (1) en de schakel-
aartoets indrukken (2). Om
de schakelaar in stand EIN
(AAN) te blokkeren, de ver-
grendelingstoets bij inge-
drukte schakelaartoets naar
voren schuiven (3) tot tegen
de aanslag en vasthouden, daarna de schakelaar-
toets loslaten. Om uit te schakelen de schakelaar-
toets opnieuw indrukken.

)

VERWISSELEN VAN SLIJPSCHIJVEN
Netstekker uit het stopcontact trekken.
Eenvoudige verwisseling van
schijf door spilvergrendeling.

De spilvergrendeling indrukken
en de slijpschijf vergrendelen.
De flensmoer met behulp van de
N VOOrgatsleutel open draaien.
Verwissel van slijp- of snijschijf
en draai dan de flensmoer met de
voorgatsleutel weer vast.

Let op!

De spilvergrendeling slechts bij stilstaande
motor en slijpspil drukken!

De spilvergrendeling moet U bij het verwisselen
van schijf blijven drukken.

Bij slijp- of snijschijven tot ongeveer 3 mm dikte de
flensmoer met de vlakke kant naar de slijp- of
snijschijf vastschroeven.

Seite

PROEFDRAAIEN VAN NIEUWE SLIJPSCHIJVEN
De haakse slijper met gemonteerde slijp- of snijschijf
minstens 1 minuut vrij laten lopen. Vibrerende
schijven onmiddellijk vervangen.

06.04.2004 12:09 Uhr

MOTOR

De motor moet tijdens de bewerking goed verlucht
worden. Daarom moeten de verluchtingsopeningen
altijd schoon gehouden worden.

EXTRA HANDGREEP (FIG. 1)

De haakse slijper is voorzien van een speciale extra
handgreep die telkens aan de werkpositie kan
worden aangepast.

Voor het bevestigen van de extra handgreep de
contramoer (1) helemaal de extra handgreep op
schroeven. Vervolgens de extra handgreep
eveneens helemaal de haakse slijper op schroeven.
Dan de handgreep instellen op de gewenste positie
en vastzetten m.b.v. de contramoer (1).

Let op! De schroefdraad van de extra handgreep
moet zo ver mogelijk de haakse slijper in worden
gedraaid.

DRAAIBARE HANDGREEP (FIG. 2)

De handgreep kan met 90° naar links en rechts
worden gedraaid. Druk te dien einde de
vergrendelplaat (1) in en draai dan de handgreep
met 90° naar links of rechts.

Let op! De vergrendelplaat (1) moet duidelijk
hoorbaar vastklikken!

KOOLBORSTELS

Indien de koolborstels verbrand, gebroken of korter
zijn dan 5 mm, moeten ze door originele koolborstels
vervangen worden. Vernieuw de koolborstels altijd
paarsgewijs.

SLIJPSCHIJVEN

De slijp- of snijschijf mag nooit groter zijn dan de
voorgeschreven diameter.

Controleer vé6r het gebruik van de slijp- of snijschijf
haar aangeduid toerental. Het toerental van de slijp-
of snijschijf mag nooit hoger zijn dan het
nullasttoerental van de haakse slijper.

Gebruik enkel slijp- of snijschijven die toegelaten zijn
voor een minimum toerental van 11.000 min™ en voor
een omtreksnelheid van 80 m/sec.

WERKWIJZE
Schrobslijpen
Het best resultaat bij het schrobslijpen word bereikt

13
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als U de slijpschijf in een hoek van 30° tot 40° ten
opzichte van het slijpvlak aanzet en gelijkmatig over
het werkstuk heen en weer beweegt.

Snijslijpen

Bij het snijden de haakse slijper niet in het snijviak
kantelen. De snijschijf moet een intacte snijrand
hebben.

Voor het snijden van hard gesteente gebruikt U het
best een diamant-snijschijf.

Asbest-houdende materialen mogen niet bewerkt
worden!

A

Gebruik nooit snijschijven voor het
schrobslijpen.

TECHNISCHE GEGEVENS

Nominale spanning : 230V ~ 50 Hz
Opgenomen vermogen : 2350 Watt
Toerental onbelast : 6.000 min”!
Max. schijfdiameter : 230 mm
Draad aandrijfspil : M 14
Geluidsdrukniveau LPA : 94,8 dB (A)
Geluidsprestatieniveau LWA : 107,8 dB (A)
Trillingen a,, 3,9 m/s?
Gewicht 5,8 kg
Randgeaard /g

Bestellen van wisselstukken

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens te vermelden:

@ Type van het toestel

® Artikelnummer van het toestel

® Ident-nummer van het toestel

® Wisselstuknummer van het benodigde stuk

Wisselstuk Wisselstuknr.
Reservekolen 44.720.20.01.001
Schakelaar 44.720.20.01.002

Seite
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Plaatsing van de flensen bij gebruik van
slijpschijfen en snijschijven

n Plaatsing van de flensen bij gebruik van een gebogen of rechte slijpschijf

Spanflens

pa . Bl K

H Plaatsing van de flensen bij gebruik van een gebogen snijschijf

[

Spanflens

Flensmoer

H Plaatsing van de flensen bij gebruik van een rechte snijschijf

]

Spanflens

Flensmoer
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Avvertenze sulla sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

Istruzioni per il funzionamento della
smerigliatrice angolare

La macchina & leggera, facile da maneggiare,
provvista di isolamento protettivo e concepita
secondo le disposizioni internazionali CEE 20. Si
assicura una lunga durata se la manutenzione viene
eseguita secondo queste avvertenze.

TENSIONE

Prima della messa in esercizio controllare che la
tensione di rete corrisponda a quella indicata sulla
targhetta. La tensione di rete non deve
assolutamente differire di piu del 10% dalla tensione
nominale indicata.

INTERRUTTORE

Per inserire, spingere (1) il
tasto di blocco verso avanti
e premere l'interruttore (2).
Per fermare l'interruttore in
posizione ON spingere il
tasto di blocco verso avanti
fino all'arresto a interruttore

Q@m0 premuto (3) e rimanendo
cosi, lasciare andare l'interruttore. Per disinserire,
premere nuovamente l'interruttore.

SOSTITUZIONE DELLA MOLA
Togliere la spina dalla presa di

‘ alimentazione.
STOP T_/— Facile sostituzione della mola

grazie all‘arresto del mandrino.

Premere |"arresto del mandrino e

™ far scattare in posizione la mola.
&5 Aprire il dado flangiato con la

chiave a pioli.

Sostituire la mola di smerigliatura o di troncatura e

serrare il dado flangiato con la chiave a pioli.

Attenzione:

Premere I'arresto del mandrino solo se il

motore ed il mandrino di smerigliatura sono

fermi! Durante la sostituzione della mola I arresto

del mandrino deve rimanere premuto!

Nel caso di mole di smerigliatura o di troncatura fino

a 3 mm di spessore, avvitare il dado flangiato con il

lato piatto verso la mola.

06.04.2004 12:09 Uhr Seite

FUNZIONAMENTO DI PROVA DI UNA MOLA
NUOVA

Far funzionare a vuoto per almeno 1 minuto la
smeriglitrice angolare con la mola di smerigliatura o
di troncatura montata. Se la mola vibra, sostituirla
subito.

MOTORE

Il motore deve essere ben ventilato durante il
funzionamento, per questo motivo le aperture di
areazione devono sempre essere tenute pulite.

IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE (FIG. 1)

La smerigliatrice angolare e dotata di una speciale
impugnatura supplementare che pud venire adattata
a qualsiasi posizione di lavoro.

Per fissare I'impugnatura supplementare, avvitate
completamente il controdado (1) sullimpugnatura
stessa. Poi avvitate completamente anche
impugnatura addizionale sulla smerigliatrice
angolare. Ora impostate I'impugnatura nella
posizione desiderata e fissatela con il controdado
).

Attenzione! Il filetto dellimpugnatura addizionale
deve essere avvitato il piu possibile alla
smerigliatrice angolare.

IMPUGNATURA GIREVOLE (FIG. 2)
L'impugnatura pud venire ruotata verso destra e
verso sinistra di 90°. A questo scopo premete la
piastra di interblocco (1) e ruotate 'impugnatura di
90° verso sinistra o verso destra.

Attenzione! La piastra di interblocco (1) deve
scattare in posizione in modo chiaramente
udibile!

SPAZZOLE DI CARBONE

Se le spazzole di carbone sono bruciate, rotte o piu
piccole di 5 mm, devono essere sostituite con
spazzole di ricambio originali. Sostituire le spazzole
sempre a coppie.

MOLE DI SMERIGLIATURA

La mola di smerigliatura o di troncatura non deve
superare il diametro prescritto. Prima di usare la
mola controllarne il numero giri indicato. Il numero di
giri della mola di smerigliatura o di troncatura deve
essere maggiore del numero di giri a vuoto della
smerigliatrice angolare.

Usare solamente mole di smerigliatura o di
troncatura che siano omologate per un numero
massimo di giri di 11.000 min"' e per una velocita

16
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periferica di 80 m/sec.

AVVERTIMENTI PER L'USO

Smerigliatura di sgrossatura

| risultati migliori nella sgrossatura si ottengono
ponendo la mola in un angolo che va dai 30° ai 40°
rispetto alla supericie da smerigliare e spostandola
sul pezzo da lavorare con movimenti regolari da
destra a sinistra e viceversa.

Smerigliatura di troncatura

Per la troncatura non inclinare la smerigliatrice sul
piano di taglio. La mola di troncatura deve
presentare uno spigolo di taglio netto.

Per troncare pietre dure si consiglia di unsare una
mola diamantata.

Non devono venir lavorati materiali contenenti
amianto!

A

Per la sgrossatura non usare mai mole per
troncare.

DATI TECNICI

Tensione nominale: 230V ~ 50 Hz
potenza assorbita: 2350 W
numero giri a vuoto: 6.000 min"'
© max. mola: 230 mm
filetto del mandrino motore: M 14
livello di pressione acustica LPA: 94,8 dB (A)
livello di potenza sonora LWA: 107,8 dB (A)
Vibrazione a,, 3,9 m/s?
Peso 5,8 kg
Con isolamento protettivo /g

Commissione dei pezzi di ricambio
Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

® modello dell'apparecchio

® numero dell'articolo dell’apparecchio

® numero d'ident. dell'apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio ssitat

06.04.2004 12:09 Uhr Seite
Pezzo di ricambio N. pezzo di
ricambio

Spazzole di carbone di ricambio
Interruttore

44.720.20.01.001
44.720.20.01.002
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Posizione della flangia se si impiegano
mole per smerigliatura e troncatura

Seite

n Posizione della flangia se si impiega una mola per smerigliatura piegata a gomito o diritta

flangia di serraggio

N

§

dado flangiato

H Posizione della flangia se si impiega una mola per tr a

[

flangia di serraggio

dado flangiato

H Posizione della flangia se si impiega una mola per troncatura diritta

]

flangia di serraggio

-dado flangiato
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Sakerhetsanvisningar:
Gallande sékerhetsanvisningar finns i det
bifogade haftet.

Bruksanvisning til vinkelslipmaskin

Maskinen &r latt och behéndig, den ar
skyddsisolerad och uppbyggd enligt de
internationella bestdmmelserna CEE 20. Maskinen
har lang hallbarhet om den skots enligt
nedanstaende anvisningar.

SPANNING

Kontrollera fére driftstart om den spanning som
anges pa typplaten dverensstammer med
natspanningen. Natspanningen far under inga
omstandigheter avvika mer an 10% fran den angivna
nominella spénningen.

STROMBRYTARE

Da strémmen kopplas pa,
skjuts sparryckeln framat
(1) och strémbrytaren trycks
ned (2). For att sparra
strombrytaren i stéllningen
EIN, bér sparryckeln
skjutas fram till stoppan-
ordningen (3) medan
strombrytaren halls
nedtryckt. Darefter kan strombrytaren sléppas loss.
Dé strommen stangs av, bor strombrytaren pa nytt
tryckas ned.

f« ©

BYTE AV SLIPSKIVOR
Dra ut natkontakten!

Enkelt skivbyte genom
‘ spindelfstlasning. Tryck pa
STOP spindelfastlasningen sa att
r_T__/— slipskivan halls kvar. Oppna

flansmuttern med en
TN Stjdrnhalnyckel . Byt slip- eller
a5 avskiljningsskiva och dra at
flansmuttern med
stjarnhalnyckeln.

Observera:

Spindelfastlasningen far bara tryckas ned da
motorn och slipspindeln ar avstangda.
Spindelfastlasningen ska vara nedtryckt under
skivbytet!

Nér det galler slip- eller avskiljningsskivor som ar upp
till ca 3 mm tjocka ska flansmuttern skruvas pa med
plansidan &t slip- eller avskiljningsskivan.

Seite

PROVKORNING AV NYA SLIPSKIVOR
Vinkelslipmaskinen med den monterade slip- eller
avskiljningsskivan ska ga pa tomgang i minst 1
minut. Vibrerande skivor ska bytas ut omedelbart.

06.04.2004 12:09 Uhr

MOTOR

Motorn maste vara val ventilerad under arbetet. Av
den anledningen ska ventilationséppningarna alltid
vara val rengjorda.

STODHANDTAG (BILD 1)

Vinkelslipen ar utrustad med ett speciellt
stodhandtag som kan anpassas till avsett arbetslage.
For att fixera stédhandtaget, skruva fast
kontramuttern (1) komplett pa stédhandtaget. Skruva
darefter fast stodhandtaget helt pa vinkelslipen. Stall
in handtaget i avsett lage och fixera med
kontramuttern (1).

Obs! Stodhandtagets gangor maste skruvas in i
vinkelslipen sa langt som majligt.

VRIDBART HANDTAG (BILD 2)

Handtaget kan vridas runt med 90° at vanster och
hoger. Tryck in sparrplattan (1) och vrid runt
handtaget med 90° at vanster eller hoger.

Obs! Du maste tydligt hora hur spérrplattan (1)
snapper in!

KOLBORSTAR

Om kolborstarna ar forbranda, brutna eller kortare an
5 mm ska de bytas ut mot original-kolborstar. Byt
alltid ut kolborstarna parvis.

SLIPSKIVOR

Slip- eller avskiljningsskivan far aldrig vara storre &n
den foéreskrevna diametern. Kontrollera fére skivorna
tas i bruk vilka varvtal som angetts. Slip- eller
avkiliningsskivans varvtal maste vara hogre an
varvtalet da vinkelslipmaskinen gar pa tomgang.

Anvénd endast slip- och avskiljningsskivor som &r
tillatna for ett maximalt varvtal pa 11.000 min och for
en omfangshastighet pa 80 m/sek.

ARBETSANVISNINGAR

Grovslipning

Bést resultat vid grovslipning far ni om ni placerar
slipskivan i en vinkel pa 30 till 40 grader till slipytan
och fér den jamnt fram och tilbaka éver
arbetsdetaljer.

Avskiljningsslipning
Vid avskiljningsarbeten far vinkelslipmaskinen inte

19
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forskjutas i snittytan. Avskiljningsskivan maste géra
en ren snittkant. For att avkilja hard sten ar det bast
att anvanda en diamantavskiljningsskiva.

Material som innehaller asbest far ej bearbetas!

A

Anvand aldrig avskiljningsskivor till
grovslipning.

Tekniska data

Nominell spanning: 230V ~ 50 Hz
Effektupptagning: 2350 W
Tomgangsvarvtal: 6.000 min”'
max. skivor: 230 mm
Drivspindelns génga: M 14
Ljudtrycksniva: 94,8 dB (A)
Ljudeffektniva. 107,8 dB (A)
Vibration a,, 3,9 m/s?
Vikt 5,8 kg
Dubbel isolering /@

Reservdelsbestéllning
Lamna féljande uppgifter vid bestéllning av

reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Reservdel Reservdelsnummer
Reservkol 44.720.20.01.001

Brytare 44.720.20.01.002

20
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Flansernas ordning vid anvandning
av slipskivor och avskiljningsskivor

Seite

n Arrangemang av flansen vid anvandning av en krokt eller rak slipskiva

Spannflans

wy,

N

%,

\
‘illx\\%

Flansmutter

n Arrangemang av flansen vid anvandning av en krokt avskiljnngsskivor

]

Spannflans

Flansmutter

H Arrangemang av flansen vid anvandning av en rak avskiljnngsskiva

]

Spannfléans

Flansmutter
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Bezpecnostni pokyny:

PFislusné bezpe&nostni pokyny r v
prilozené brozurce.

Navod k pouziti pro ruéni thlovou
brusku

POUZITI

Rucni uhlova bruska je uréena na rozbrusovani a na
hrubé brouseni kovd a kamene za pouZziti
odpovidajiciho rozbrusovaciho a hrubovaciho
kotouce.

NAPETI

Pred kazdym pouzitim pfekontroluijte, jestli napéti
udané na typovém stitku souhlasi se sitovym
napétim. Napéti v siti by se v Zzadném pfipadé
nemélo odchylovat o vic nez 10 % od udaného
jmenovitého napéti.

SPINAG

Pro zapnuti posurite
blokacni tlacitko (1)
smérem dopredu a
stisknéte spinaci tlacitko
(2). Pro aretaci spinace v
poloze ZAP posurite
: blokacéni tlacitko pfi

— % = © stisknutém spinacim
tlacitku doptedu az na doraz (3) a podrzte. Poté
spinaci tladitko pustte. Pro vypnuti spinaci tlagitko
znovu stisknéte.

VYMENA BRUSNYCH KOTOUCU
Vytahnout sitovou zastréku!
Jednoducha vyména kotoucl
% aretaci vietena. Aretaci vietena
STOP _/— stisknout a brusny kotou¢ nechat
T zaskogit. PHirubovou matku
L

r_ povolit kruhovym klicéem s &elnim
™| otvorem. Brusny nebo
&S rozbrugovaci kotoud vyménit a
pfirubovou matku kruhovym
klicem s ¢elnim otvorem opét
utahnout.

Pozor:

Aretaci vietena zr pouze pfi

motoru a vietenu brusného kotouce!

Aretace vietena musi béhem vymény kotouce
zlistat zmacknuta!

U brusnych nebo rozbrusovacich kotouél az po
tloustku cca 3 mm nasroubovat pfirubovou matku
plochou stranou k brusnému nebo rozbrusovacimu

22
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kotoudi.

ZKUSEBNI CHOD BRUSNYCH KOTOUCU

Ruéni uhlovou brusku nechat s namontovanym
brusnym nebo rozbrusovacim kotou¢em minimalné
1 minutu bézet naprazdno. Vibrujici kotouce ihned
vymeénit.

MOTOR
Motor musi byt béhem prace dobre vétran, proto
musi byt vétraci otvory stale udrzovany cisté.

PFIDAVNA RUKOJET(OBR. 1)

Uhlova bruska je vybavena specidlni pfidavnou
rukojeti, ktera miize byt vzdy pfizpsobena aktualni
pracovni poloze.

Na fixovani pfidavné rukojeti pojistnou matici (1)
zcela nasroubovat na pfidavnou rukojet’. Poté
pfidavnou rukojet’ také zcela nasroubovat na
Uhlovou brusku. Nyni nastavit rukojet’ do
pozadované polohy a pojistnou matici (1) fixovat.
Pozor! Zavit pfidavné rukojeti musi byt do Ghlové
brusky zaSroubovan tak dalece, jak jen to je mozné.

RUSNE KOTOUCE

Brusny nebo rozbrusovaci kotou¢ nesmi byt nikdy
Vétsi nez je predepsany pramer.

Pred nasazenim brusného nebo rozbruSovaciho
kotouce prekontrolujte jeho udany pocet otacek.
Pocet otacek brusného nebo rozbrusovaciho
kotou€e musi byt vyssi nez pocet ota¢ek naprazdno
ruéni Uhlové brusky.

Pouzivejte pouze brusné a rozbru$ovaci kotouce,
které jsou schvalené pro maximalni pocet otacek
11.000 mina pro obvodovou rychlost 80 m/s.

OTOONA RUKOJET’ (OBR. 2)

Rukojet’ miiZze byt otaéena o 90° doleva a doprava.
Stisknéte blokovaci desti¢ku (1) a otocte rukojet’ o
90° doleva nebo doprava.

Pozor! Blokovaci desticka (1) musi zietelné
slysitelné zaskocit!

PRACOVNi POKYNY

Hrubovaci brouseni

Nejlepsiho Uspéchu pfi hrubovacim brouseni
doséhnete, kdyz brusny kotou¢ nasadite v thlu 30°
az 40° k brusné roviné a rovnomérné jim pohybujete
po obrobku tam a zpét.

Rozbrusovani
PFi rozbruSovani Ghlovou brusku v fezné roviné
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nezesikmit. RozbruSovaci kotou¢ musi vykazovat
Cistou feznou hranu.

K fezani tvrdého kamene pouzivejte nejlépe
diamantovy rozbrusovaci kotou¢.

Materialy obsahujici azbest nesmi byt
opracovavany!

A

Nikdy nepouzivejte rozbruSovaci kotouce na
hrubovaci brouseni.

TECHNICKA DATA

Jmenovité napéti: 230V ~ 50 Hz
Prikon: 2350 W
Otacky naprazdno: 6.000 min”'
max. @ kotoucu: 230 mm
Zavity hnaciho vietena: M 14
Hladina akustického tlaku LPA: 94,8 dB (A)
Hladina akustického vykonu LWA: 107,8 dB (A)
Vibrace aw: 3,9 m/s?
Ochranna izolace: /.
Hmotnost: 5,8 kg

Objednani nahradnich dilt

P¥i objednani nahradnich dilti je tfeba uvést
nasledujici Udaje:

® Typ pfistroje

o Cislo artiklu pfistroje

@ Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo pozadovaného nahradniho dilu

Nahradni dil €. nahr. dilu
Spinag 44.720.20.01.001
Nahradni uhliky 44.720.20.01.002

Seite
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Rozmisténi pfirub pf¥i pouziti brusnych nebo rozbrusovacich kotoué&t

Seite

n Rozmisténi pFirub pfi pouziti zalomeného nebo rovného brusného kotouce

Upinaci pfiruba

B! |
§“ \
‘\"\\\§

,

Pfirubova matka

n Rozmisténi pfirub pfi pouziti zalomeného brusného kotouce

[

Upinaci pfiruba

Pfirubova matka

n Rozmisténi pfirub pfi pouziti rovného brusného kotouce

]

Upinaci pfiruba

Pfirubova matka
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Bezpecénostné pokyny:

Prislusné bezpeénostné pokyny najdete
v priloZzenej brozurke.

Navod na obsluhu pre uhlovi briasku

POUZITIE

Tato uhlova braska je uréena na oddelovanie a
brasenie kovov a kameniny s pouzitim prislusného
rozbrusovacieho alebo obrusovacieho brisneho
listu.

NAPATIE

Skontrolujte pred uvedenim do prevadzky, Ci
elektrické napatie uvedené na typovom stitku
zodpoveda pritomnému elektrickému napatiu.
Sietové napatie by nemalo mat vacsiu odchylku ako
10 % od uvedeného napétia na Stitku.

VYPINAG

Uhlova bruska je vybavena
bezpecénostnym vypinacom
na zabranenie nehodam.
Zapnite brisku posunutim
blokovacieho tlac¢idla (1)
dopredu a stlacenim
vypinacieho tlacidla (2).
Vypnite brusku pustenim
vypinacieho tlacidla (2).
Aby sa vypina¢ zaaretoval v polohe ZAP, je potrebné
drzat vypinacie tlacidlo stlacené, posunut aretacné
tlacidlo az na doraz smerom vpred (3) a podrzat ho
Vv tejto polohe, nasledne je mozné vypinacie tlacidlo
pustit.

feo

VYMENA BRUSNYCH KOTUCOV
Vytiahnut kéabel zo siete!
Jednoducha vymena kotucov

% pomocou aretacie vretena.
Stlacit aretaciu vretena a nechat
STOP &/

zapadnut brasny kotuc.
Otvorit prirubovi maticu
L= POMOCOU ¢elného upinacieho
kl'a¢a. Vymenit brasny alebo
rozbrusovaci kotu¢ a prirubova
maticu utiahnut pomocou
celného upinacieho kluca.
Pozor:

Aretaciu vretena stlagit len vtedy, ak je motor
a brasne vreteno v kludovom stave!

Aretacia vretena musi ostat poéas celej vymeny
kotucov stlacena!

Pri brisnych resp. rozbrusovacich kotuc¢och do

Seite

hrabky cca 3 mm je potrebné prirubovi maticu
priskrutkovat na brusny resp. rozbrusovaci koti¢
Gelnou stranou.
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SKUSOBNA PREVADZKA NOVYCH BRUSNYCH
KoTUCoV

Nechajte bezat uhlovi brisku na prazdno miniméine
po dobu 1 mindty s novym namontovanym bridsnym
alebo rozbrusovacim koti¢om. Vibrujice kotuce
ihned’ vymerite.

MOTOR

Motor musi byt po&as prace dobre prevzdusriovany,
z toho dévodu musia byt vetracie otvory na briske
udrziavané vzdy v Cistom stave.

PRIDAVNA RUKOVAt (OBR. 1)

Uhlova bruska je vybavena Specialnou pridavnou
rukovatou, ktord sa moze prispdsobit jednotlivej
pracovnej pozicii.

Pridavna rukovat sa upevriuje pomocou poistnej
kontra-matice (1), ktora sa na doraz naskrutkuje na
pridavnu rukovat. Nakoniec sa pridavna rukovat
naskrutkuje na doraz na uhlovu brusku. Teraz sa
mdze rukovat nastavit na poZzadovanu poziciu

a zafixovat pomocou poistnej kontra-matice (1).
Pozor! Zavit pridavnej rukovati sa musi naskrutkovat
na uhlovt brisku pokial' mozno o najhlbsie.

BRUSNE KOTUCE

Brusne alebo rozbrusovacie kotic¢e nesmu byt nikdy
vacsie ako predpisany maximalny priemer.
Skontrolujte pred pouzitim brisneho resp.
rozbrusovacieho kotuca uvedent hodnotu otacok.
Otéacky brusneho resp. rozbrusovacieho kotuca
musia byt vy$sie ako volnobezné otacky uhlovej
brasky.

Pouzivajte vzdy len také brisne a rozbrusovacie
kotuce, ktoré su uréené na pracu s minimalnymi
otackami 11.000 min™ a s obvodovou rychlostou 80
m/s.

OTOONA RUKOVAY (OBR. 2)

Rukovat sa méze otocit o 90° smerom dolava a
doprava. Za tymto Gcelom je potrebné stlacit
areta¢nu platni¢ku (1) a otocte rukovat o 90°
smerom dolava alebo doprava.

Pozor! Areta¢na platnicka (1) musi zretelne
poéutelne zacvaknut!

25
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PRACOVNE POKYNY

Hrubé brusenie

Najlepsie vysledky pri hrubom braseni docielite
vtedy, ak prilozite brisny kotu¢ v uhle medzi 30° az
40° k brisnej rovine na material a budete bruskou
rovnomerne pohybovat tam a spéat po povrchu
obrobku.

Rozbrusovanie

Pri rozbrusovani dbajte na to, aby sa uhlovéa bruska
nezasekla v rovine rezu. Rozbrusovaci kotu¢ musi
mat ¢istd reznd hranu.

K rozbrusovaniu tvrdej kameniny odpord¢ame
pouzitie diamantového rozbrusovacieho kottca.

Materialy obsahujice azbest nesmu byt
spracovavané!

A

V zZiadnom pripade nepouzivajte rozbrusovacie
kotuce na obrusovanie.

TECHNICKE UDAJE

Menovité napétie: 230V ~ 50 Hz
Prikon: 2350 W
Otécky pri volnobehu: 6.000 min™'
max. R kotigov: 230 mm
Zavit hnacieho vretena: M 14
Hladina akustického tlaku LPA: 94,8 dB (A)
Hladina akustického vykonu LWA: 107,8 dB (A)
Vibracia aw 3,9 m/s?
Ochranna izolacia I/ @
Hmotnost 5,8 kg

Objednanie nahradnych dielov

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné udaje:

® typ pristroja

® vyrobné &islo pristroja

@ identifikacné Cislo pristroja

@ Cislo nahradného dielu potrebného dielu

Nahradny diel ¢. ndhradného dielu
Spina¢ 44.720.20.01.001
Nahradné uhliky 44.720.20.01.002

26
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Usporiadanie priruby pri pouziti brisnych a rozbrusovacich kotu¢ov

Seite| 27

n Usporiadanie priruby pri pouziti zalomeného alebo rovného briasneho kotuca.

Upinacia objimka

=
‘illx\\%

§

Prirubova matica

E Usporiadanie priruby pri pouziti zalc ého rozbrt ieho kotuca.

Upinacia objimka

Prirubova matica

n Usporiadanie priruby pri pouziti rovného rozbrusovacieho kotuca.

]

Upinacia objimka

Prirubové matica

b

27



Anleitung E-WS 230-2350 SPK 7

EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaragéo de conformidade CE
EC Konformitetsférklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

CIECIOIICL

EC Konfirmitetserklaering
EC 3anBneHue o KOHGOPMHOCTH

Dichiarazione di conformita CE

CIGICICICICICICICIVECIC)

Declaratie de conformitate CE

06.04.2004
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EC ARA TEPI TNG AV

Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspélnoty

() Vyhasenie EU o konformite
Oeknapauun 3a cboTBeTcTBME Ha EO

AT Uygunluk Deklarasyonu

Winkelschleifer E-WS 230/2350

Der Unterzeichnende erklért in Namen der Firma die Uber-
einstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten 6ver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkeen nimissa, ettad tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erklaerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
TloanncasiuniicA NOATBEPXAAET OT WUMEHN (UPMBI6 HTO

kévetkezd iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara In numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina Griiniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpat g eTapeiag SNAWVEL O UMTOYEYPAUHEVOG TV
oudQwvia Tou TPOIOVTOG TPOG Toug akdAouBoug
Kavoviopoug Kal Ta akéAouba npdTumna.

II sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erklaerer undertegnede, at produktet img-
dekommer kravene i felgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohladuje, ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alairo kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és norméakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede ¢imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany oswiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujuci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento

HacToAWwee uW3jenne COOTBETCTBYeT TpeGoBaHMAM vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
CreaytoWmMX HOPMATUBHBIX JOKYMEHTOB. i OT UMeTO Ha
Az alairo kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a CbHOTBETCTBUETO Ha NPOAYKTa.
98/37/EG [ ] 89/686/EWG ISC GmbH
EschenstraBe 6
73/23/EWG [ ] 87/404/EWG D-94403 Landaufisar
97/23/EG [ ] R&TTED 1999/5/EG
89/336/EWG [ ] 2000/14/EG: Lyu......dB(A); Ly,....dB(A)

[ ] 90/396/EWG

‘ EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;

EN 61000-3-3; EN 50144-1; EN 50144-2-3 ‘

Landau/lsar, den 01.03.2004

Bsic

Yoo

Leiter Produkt-Management

Brunhdlzl

=
Produkt-| )agement

Archivierung / For archives:

4472020-50-4141800-E
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i innerhalb di

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrentibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe

2Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerétes.

oder die unten

achten Sie Ihren des regional a Kun-

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 ¢ Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Forbehall for tekniska forandringar

Con riserva di apportare modifiche tecniche
@ Technické zmény vyhrazeny

Technické zmény vyhradené

[CNORCEONCNC)

®
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WARRANTY CERTIFICATE

The product described in these instructions comes with a 2 year warranty
covering defects. This 2-year warranty period begins with the passing of risk or
when the customer receives the product.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct
maintenance and be put to the proper use as described in the operating
instructions.

Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 2
years.

This warranty applies in Germany, or in the respective country of the
manufacturer's main regional sales partner, as a supplement to local
regulations. Please note the details for contacting the customer service center
responsible for your region or the service address listed below.

® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 2 ans pour Iappareil décrit dans le mode
demploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de 'appareil par e client

La condition de base pour le faire valoir e la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une utilisation de
notre appareil selon Papplication prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour lensemble de la République Fédérale d'Allemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions Iégales locales. Veuillez noter linterlocuteur du service aprés-
vente compétent pour votre région ou adresse mentionnée ci-dessous.

@ GARANTIE

Op het in de handleiding genoemde toestel geven wij 2 jaar garantie voor het
geval dat ons product gebreken mocht vertonen. De periode van 2 jaar gaat in
met de gevaarovergang of de overname van het toestel door de klant.

De garantie kan enkel worden geclaimd op voorwaarde dat het toestel naar
behoren is onderhouden en gebruikt conform de handieiding.

Vanzelfsprekend blijven u de wettelijke garantierechten binnen deze 2 jaar
behouden.

De garantie geldt voor het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland of van
de respectievelijke landen van de regionale hoofdverdeler als aanvulling van de
ter plaatse geldende wettelijke voorschriften. Gelieve zich tot uw contactpersoon
van de regionaal bevoegde klantendienst of tot het hieronder vermelde
serviceadres te wenden.

& GARANTIBEVIS

Vi ldmnar 2 rs garanti pa produkten som beskrivs i bruksanvisningen. Denna
garant géller om produkten uppvisar brister. 2-4rs-garantin géiler fran och med
riskbvergangen eller nér kunden har tagit emot produkten fran saljaren.

En forutsattning for att garantin ska kunna tas i ansprak ar att produkten har
underhallts enligt instruktionerna i bruksanvisningen samt att produkten har
anvants pa andamalsenligt satt.
Givetvis galler

denna 2-ars-period.

Garantin galler endast for Férbundsrepubliken Tyskland eller i de lander dar den
regionala centraldistributionspartnern befinner sig som komplettering ill de
lagstadgade foreskrifter som géller i resp. land. Kontakta din kontaktperson vid
den regionala kundtjansten eller vand dig til serviceadressen som anges nedan.

till garanti under

@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Per apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dellapparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per 'uso cosi come un utiizzo appropriato
del nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il terrtorio della Repubblica Federale Tedesca o dei
rispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme i legge in vigore sul posto. Rivolgersi all'addetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

@ ZARUCNI LIST
Na piistroj oznaceny v navodu poskytujeme zruku 2 let, pro ten pripad, Ze by
byl nas vyrobek vadny. Tato 2leté Ihita za&ina pfechodem rizika nebo
prevzetim pfistroje zakaznikem.
Predpokladem pro uplatiiovani zaruky je fadna tdrzba piislusné podle navodu
K obsluze a pouzivani naeho pistroje k uréenému G&elu,
Samoziejm Vam bshem téchto 2 let ziistanou zachovéna zakonna
zrugni préva.
Zéruka plati na tzemi Spolkové republiky Némecko nebo prislusné zemé
regionalniho hlavniho distribucniho partnera jako dopinsk lokalng platnych
zékonnjch predpist. V piipadé potfeby se prosim obrat'te na Vaseho

iho partnera regionalnio prislusného ého servisu nebo na
dole uvedenou servisni adresu.

& Zarucny list

Na pristroj popisany v navode na obsluhu poskytujeme zaruku 2 roky, ktora sa
vztahuje na pripad, keby bol vjrobok chybny. Zaruéna 2-roéna lehota sa zagina
prechodom rizika alebo prevzatim pristroja zakaznikom.

Predpokladom pre uplatnenie narokov zo zaruky je spravna tdrzba pristroja
podla navodu na obsluhu ako aj pouzivanie pristroja vyluéne len na tie Gcely,
na ktoré bol uréeny.

‘Samozrejme Vam ostavaju zachované zakonom predpisané prava na
zaruku vpo dobu trvania tychto 2 rokov.

Zéruka plati pre oblast Spolkovej republiky Nemecko alebo prislusnych krajin
regionalneho hlavného distribuéného partnera ako doplnenie k lokalne platnym
zakonnym predpisom. Prosim informujte sa u Vasho kontaktného partnera
prislusného regionalneho zakaznickeho servisu alebo na dole uvedenej
servisnej adrese.
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ISC GmbH
EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsal

Tol (0180) 5 120 505, Fax (0180) 5 835 830

Mihligasse 1
A-2353 Guntramsdorf
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8404 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Unit 5 Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wmal

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service aprés

vente, merci de prendre contact avec votre

revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986476

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial El Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917529

Einhell Italia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson
Barlastgatan 3
$-41463 Goteborg

Einhell Norge A/S
Sophus Buggesvaj 48
Postboks 2005
N-3255 Larvik

Séhkoétalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Papdi Light KFT.
Szegedi ut. 2.

H-6400 Kiskunhalas

Tel. 77 422444, Fax 77 428667

Semak

makina ticaret ve sanayi ltd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Vobler s.r.o

Zupna 4

SK-95301 Zlate Moravce

Tel. 37 6426255, Fax 37 26256

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

SPK 7
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Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-4860008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Novatech S.r.l.

Bd. Lasar Catargiu 24-26

Sc. A, AP 9 Sector 1

RO-75121 Bucuresti

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

CZ-19011 Prahe - Bechovice 911

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 605254

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepajci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.0.0
Cesta Andreja Bl(enca 115

SLO 1000 Ljubljan

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.
Technical & Commercial Company
12, Papastratou & Asklipiou Str.
GR 18545 Pirdus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoe shosse, 2A
RUS-127273 Moscow

Tel 0957870179, Fax 095 5401750
Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301 700, Fax 07 301701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.
IR-11146 Teheran

Tel 0216716072, Fax 021 6727177

FIS d.o.o

Poslovni Centar 96

BA-87000 Vitez

Tel 030715267, Fax 030 715 320

MANIMEX d.o.0

Uzicke republike 93

SCG-31000 Uzice

Tel 031551393, Fax 031601 539

VOBLER s.r.0.

Zupna 4

SK-95301 Zlaté Moravce

Eurasia Industrial and Automotive Supply
Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 1930

Tel 16 4555712, Fax 16 4555716
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in
part, of tion and papers ing products is
permitted only with the express consent of ISC GmbH.

Laré ou une autre de la ion et
des documents d’accompagnement des produits, méme incompléte,
n'est autorisée qu'avec 'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

@

Nadruk of andere van en
van de producten, geheel of jk, enkel mits

06.04.2004 12:09 Uhr Seite
@
La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della

o dei d dei prodotti &

consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC
mbH.

®

Eftertryck eller annan
underlag for produkter, &ven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

Dotisk nebo jiné sovani a prévodni
dokumentii vyrobkd, také pouze vyfatkl, je pipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

alebo iné i ie a

vitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

podkladov produktov, a to aj Siastotns, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spoloénosti ISC GmbH.

EH 04/2004
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