Sicherheitshinweise Fra?ser_S$4:Anl PEK 1840 SPK1 21.03.20T7 14:24 Uhr Seite 1

Sicherheitshinweise
Fraser

©

Bezpecnostni pokyny
Fréza

Varnostni napotki
Rezkalo

® ®

Bezpecnostné predpisy
Fréza

Sigurnosne napomene
Glodalo

®® @




Sicherheitshinweise Fra?ser_S$4:Anl PEK 1840 SPK1 21.03.20T7 14:24 Uhr Seite 2

1]
s
3




Sicherheitshinweise Fra?ser_ S

®

BestimmungsgeméBe Verwendung

Der Frasersatz eignet sich besonders fiir Holz- und
Kunststoffbearbeitung. Die Fraser dirfen nicht zum
Bearbeiten von Metall, Stein etc. verwendet werden.
Bitte beachten Sie, dass die Fraser nur fir den
manuellen Vorschub und zur Verwendung in Ober-
frasen bestimmt sind.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemas. Fir daraus hervorge-
hende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer bzw. Bediener und nicht der Hersteller.

Techn. Daten (Bild 1):
Siehe Aufdruck auf dem Fraser.

1 Héchstdrehzahl in min”

2 Handvorschub

3  Werkzeug-Schneidstoffgruppe

4 Schaftdurchmesser

5 Markierung fir Mindesteinspanntiefe

Sicherheitshinweise:
e Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates

den festen Sitz und Rundlauf des Fraswerk-
zeuges!

® Benutzen Sie keine beschadigten Fraser. Achten

Sie besonders auf sichtbare Risse und stumpfe
und beschéadigte Schneiden.

o Die angegebene Hochst-Drehzahl der Fraser
darf nicht Gberschritten werden.

o Das Frésen muss stets gegen die Umlaufrich-
tung (Gegenlauf) des Frasers erfolgen. (Bild 2)

@ Fréser kraftschlissig einspannen!

® Zusatzlich sind die Sicherheitshinweise der
Oberfrase zu beachten!
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Pouziti podle ucelu uréeni

Sada fréz je vhodna obzvlast pro opracovani dieva a
plastd. Frézy nesmi byt pouzivany pro opracovani
kov(i, kamene atd.

Dbejte prosim na to, Ze jsou frézy uréeny pouze pro
manualni posuv a pro pouziti v hornich frézkach.
Kazdé dalsi toto prekracujici pouZiti neodpovida
pouziti podle Ucelu uréeni. Za z toho vyplyvajici
Skody nebo zranéni véeho druhu ruéi uzivatel, resp.
obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Techn. data (obrazek 1):

viz Udaje na fréze

1
2
3
4
5

Maximalni pocet otacek v min”
Rucni posuv

Skupina fezného materialu nastroje
Préimér dfiku

Oznaceni minimalni hloubky upnuti

Bezpecnostni pokyny:

Pred uvedenim pfistroje do provozu prekontro-
lujte vystfedény chod a fadné upevnéni frézy!
Nepouzivejte poskozené frézy. Obzvlast dbejte
na viditelné trhliny a tupa a poskozena ostfi.
Uvedeny maximalni pocet otacek fréz nesmi byt
prekrocen.

Frézovani se musi vzdy provadét proti sméru
otaceni (nesousledné frézovani) frézy. (obrazek
2)

Frézu silové upnout!

Dodatecné je tfeba dodrzovat bezpe¢nostni
pokyny horni frézky!

7

14:24 Uhr

Seite



Sicherheitshinweise Fra?ser_ S

Predpisana namenska uporaba

Rezkalna garnitura je posebej primerna za obdelavo
lesa in plastike. Rezkal ne smete uporabljati za
obdelavo kovin, kamna, itd.

Prosimo, da upostevate, da so rezkala namenjen
samo za ro¢no dodajanje in za uporabo v namiznih
rezkalnikih.

Vsaka drugacna uporaba $teje kot nenamenska in
za Skodo ali poskodbe kakrsnekoli vrste, ki bi nasta-
le zaradi tega, nosi odgovornost uporabnik oz.
upravljalec ne pa proizvajalec.

Tehnicni podatki (Slika 1):
glej natisk na rezkalu

1 Najvecje Stevilo vrtljajev na min”

2 Roc¢no dodajanje

3 Skupina orodnih rezalnih materialov
4 Premer gredi

5 Oznaka za min. globino vpenjanja

Varnostni napotki:

® Pred zagonom naprave preverite ¢vrsto name-
S¢enost in vrtenje rezkalnega orodija!

® Ne uporabljajte poskodovanih rezkal. Posebej
pazite na vidne razpoke in topa in poskodovana
rezila.

® Navedenega najvecjega dovolienega Stevila vrtl-
jajev rezkalnika ne smete prekoraciti.

® Rezkanje morate zmeraj izvajati proti smeri kro-
Zenja (v nasprotni smeri) rezkala. (Slika 2)

® Rezkalo vpnite moc¢no!

@ Dodatno upostevajte varnostne napotke za
namizni rezkalnik!
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Spravne pouzitie

Suprava fréz je vhodna predovsetkym na obrabanie
dreva a umelej hmoty. Frézy nesmu byt pouzité na
obrébanie kovu, kamena a pod.

Prosim dbajte na to, ze su frézy ur¢ené len na manu-
alny posuv a smu sa pouzivat len v hornych fréz-
kach.

Kazdé iné odligné pouzitie sa povazuje za nespliiaju-
ce Ucel pouZitia. Za $kody alebo zranenia akéhoko-
Ivek druhu spésobené tymto nespravnym pouziva-
nim ruci pouzivatel resp. obsluhujica osoba, nie
vsak vyrobca.

Technické udaje (obr. 1):
pozri népis na fréze

1 Maximalne otacky v min”

2 Rucny posuv

3 Nastrojova skupina rezného materialu
4 Priemer stopky

5 Oznacenie pre minimalnu hibku upnutia

Bezpecnostné predpisy:

® Pred uvedenim pristroja do prevadzky skontro-
lujte, ¢i je frézovaci nastroj pevne upevneny
a otaca sa bez radialneho hadzania!

® NepouZivajte Ziadne poskodené frézy. Dbajte
predovsetkym na viditelné trhliny a tupé
a poskodené ostrie.

® Uvedené najvyssie pripustné otacky danej frézy
nesmu byt prekrocené.

® Frézovanie sa musi vzdy uskutocnovat proti
smeru obehu (proti ota¢aniu) frézy. (obr. 2)

® Frézy upinat s prislusnym silovym stykom!

® Okrem toho sa musia dodrziavat bezpe¢nostné
pokyny pre hornu frézku!
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Namjenska uporaba

Komplet glodala narocito je prikladan za obradu
drva i plastike. Glodala se ne smiju koristiti za obra-
du metala, kamena itd.

Molimo da obratite paznju na to da su glodala nami-
jenjena samo za ru¢ni pomak i koristenje u glodalici
za izradu utora.

Sve ostale primjene suprotne su odredbama. Za
ostecenija ili ozljede bilo koje vrste koje bi zbog toga
nastale odgovoran je korisnik, a ne proizvoda¢ stro-
ja.

Tehn. podaci (slika 1):
vidi otisnute podatke na glodalu

1 Maksimalni broj okretaja min™

2 Rucni pomak

3 Grupa materijala za rezni alat

4 Promier tijela

5 Oznaka minimalne dubine pritezanja

Sigurnosne napomene:

@ Prije pustanja uredaja u pogon provjerite pricv-
réc¢enost i okretanje alata za glodanje!

® Nemojte koristiti oSte¢eno glodalo. Narocito pri-
pazite na vidljive pukotine, tupe i oStecene ostri-
ce.

® Ne smije se prekoraditi navedeni maksimalni
broj okretaja.

@ Glodanje se uvijek mora provoditi u smjeru sup-
rotnom od smijera vrtnje glodala (protusmier).
(slika 2)

® Glodalo &vrsto pritegnite!

@ Dodatno se trebate pridrzavati sigurnosnih
napomena za glodalicu za izradu utora!
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