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Anleitung KGSZ 3050 SPK6

. Cihaz aciklamasi (Sekil 1)

—

Kilitteme dlzenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri

Makine kafasi

Testere bigagi

Oynar testere bicagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10 Sabitleme sapi

11 ibre

12 Doéner tezgah kadrani

13 Sabitleme ¢emberi

14 Tirtill civata

15 Kadran

16 Emniyet pimi
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. Sevkiyatin icerigi

Duz ve gényeli kesim testeresi
Sikma tertibati (19)

is parcasi tablasi (20)

Sert metal disli testere bicagi (5)
Toz tutma torbasi (24)

3. Kullanim amacina uygun
kullanim

Diz ve gényeli kesim testeresi , makine boyutuna
uyan agac ve plastik malzemelerin kesilmesinde
kullanilir. Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun
degildir.

Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tiir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Her tirli taglama taslarinin makineye
baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda aciklanan
glvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina da
riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve bakimini
yapan personel, bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi
olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun diginda, gecerli olan genel
kazalari 6nleme yénetmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel isyeri

ve is saghgr yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine (izerinde yapilacak degisiklikler uretici
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firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bigaginin koruma kapag bulunmayan
acik bélimune temas etme

® Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ s parcasi ve parcalarinin geri tepmesi

@ Testere bicaginin kirllmasi

® Testere bicagi dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi

e Ongorilen kulakhgin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olusmasi.

4. Onemli bilgiler

Litfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinen,n kullanimi ve giivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Givenlik uyarilari

@ Hertlrll ayar ve bakim calismasindan 6nce, fisi
prizden ¢ikarin.

® Makine ile calisan herkesin guvenlik
uyarilarindan bilgi edinmesini saglamak icin
guvenlik uyarilarni ilgili kisilere dagitin.

@ Testereyi yakacak odun kesiminde kullanmayin.

@ Dikkat! Dénmekte olan testere bicagi nedeniyle
el ve parmaklari yaralama tehlikesi
bulunmaktadir.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

® Uzatma kablosunun kullaniimasi gerektiginde
kablo kesitinin asgari 1,5 mm? olmasina dikkat
edin.

@ Kablo makarasi kullanirken kablolari tamamen
agin.

@ Testereyi kablosundan tutarak tagimayin.

@ Testereyi yagmurda birakmayin. Testereyi nemli
ve i1slak yerlerde kullanmayin.

@ lyi bir havalandirmay! saglayin.
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Yanici sivi veya gazlarin yakininda kesim
yapmayin.

Uygun is elbisesi giyin! Bol elbise veya takilar
testere bicagina takilabilir.

Makineyi kullanan kisi en az 18 yasinda
olmalidir, meslek egitimi gérenler en az 16
yasinda ve yalnizca g6zetim altinda calismalidir.
Cocuklari fisi prize takilmis olan makineden uzak
tutun.

Elektrik kablosunu kontrol edin. Hatali veya
hasarli elektrik kablolarini kullanmayin.
Calisma alanindaki agag artiklar ve diger
parcalari temizleyin.

Makine ile calisan kisinin dikkatini bagka yere
cekmeyin.

Motor ve testere bigcagi ddnme yoénine dikkat
edin.

Makine durdurulduktan sonra testere bigagi
kesinlikle yana bastirilarak frenlenmemelidir.
Yalnizca iyi bilenmis, ¢atlagi bulunmayan ve
deforme olmamis testere bicaklarini takin.
Makineye yalnizca EN 847-1 normuna uyan
takimlar takilacaktir.

Hatali testere bigaklar derhal degistirilecektir.
Bu kullanma talimatinda belirtilen teknik
Ozelliklere sahip olmayan testere bigaklarini
kullanmayin.

Testere bicagi lizerindeki ok isareti ile makine
Uzerindeki ok isareti ayni yonde olmalidir.
Makinenin fisini prizden ¢ikarin, 45° ve 90°
pozisyonlarinda testere bigcagini elden
doéndurerek bicagin higbir yere temas
etmemesini kontrol edin. Gerektiginde testere
kafasini 7.3/7.4 maddelerine gore yeniden
ayarlayin.

Testere bigagini koruyan tum donanimlarin
mikemmel durumda oldugunu kontrol edin.
Oynar koruma kapagi agik durumdayken
sikismamalidir.

Makine Uzerindeki emniyet donanimlari
sokulmemeli veya kullanilamaz duruma
getirilmemelidir.

Hasarli veya hatali emniyet donanimlari derhal
degistirilecektir.

Guvenli bir sekilde elde tutulamayacak kadar
kiicik olan malzemeleri kesmeyin.

is parcasini yanlis tutma pozisyonunda tutmayin,
aksi takdirde elin aniden kaymasi durumunda her
iki elinizle testere bicagina girersiniz.

Uzun ig parcgalarinin kesilmesinde makinenin
devrilmesini énlemek i¢in ilave bir tabla (masa,
sehpa, vs.) kullanin.

Dubel gibi yuvarlak malzemeler daima uygun bir
donanim ile sikilarak kesilecektir.

Kesilecek is pargasinda civi veha diger yabanci
madde bulunmamalidir.

hr
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Kesim yaparken daima testere bicaginin yaninda
durun.

Makineye duruncaya kadar yiklenmeyin.

is parcasinin kaymasini veya dénmesini
6nlemek icin is parcasini daima kuvvetlice
calisma plakasina ve dayanak kizagina bastirin.
Kesilen pargalarin testere bigaginin yanindan
alinabilmesini sadlayin. Aksi takdirde bu parcalar
testere bicagina kapilarak digari firlatilabilir
Kesinlikle birden fazla is parcasini bir defada
kesmeyin.

Testere bigcagi donerken kesinlikle kiymik, talas
veya sikismis agag pargalarini gcikarmaya
calismayin.

Arizalar tamir etmek veya sikismis agag
parcalarini ¢cikarmak i¢in daima makineyi
kapatin, figi prizden ¢ikarin.

Ayar, 6lgim ve temizleme calismalari yalnizca
motor durdugunda yapilacaktir. Fisi prizden
cikarin.

Makineyi calistirmadan énce anahtar ve ayar
takimlarinin gikarilip ¢ikarilmadigini kontrol edin.
is yerini terk etmeden &nce motoru kapatin ve fisi
prizden c¢ikarin.

Elektrik tesisatlari, tamir ve bakim calismalari
yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilacaktir.
Tamir ve bakim ¢alismalari tamamlandiktan
sonra tim koruma ve glvenlik donanimlari tekrar
yerlerine monte edilecektir.

Uretici firmanin givenlik, is ve bakim uyarilarina
riayet edilecek ve teknik 6zellikler béliminde
belirtilen boyutlara uyulacaktir.

Gecerli kazalar 6nleme yonetmelikleri ve diger
genel is glvenligi yonetmeliklerine riayet
edilecektir.

Meslek odalarinin ilgili brogurlerine dikkat edin
(VBG 7j).

Her calismaya basladiginizda toz emme
donanimini baglayin.

Makinenin kapali mekanlarda calistiriimasi
yalnizca uygun bir aspiratér donanimi ile
yapilacaktir.

Testere, elektrik gerilimi 230 V olan korumal ve
en az 10 A ile sigortalanmis prize takilacaktir.
Dusik gucli makineleri agir islerde kullanmayin.
Kabloyu kullanim amaci disinda kullanmayin.
Ayakta saglam ve dengeli durun.

Aletin muhtemel hasarlari olup olmadigini kontrol
edin!

Aleti kullanmaya devam etmeden énce koruma
donanimlari ve hafif hasarl pargalarin
fonksiyonlari yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin.

Hareket eden parcalarin mikemmel galisip
calismadigini, sikismadigini veya pargalarin
hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletin
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dizenli calismasini saglamak amaciyla tim
parcalar dogru sekilde monte edilecektir.

Hasarli koruma donanimlari ve pargalar,
kullanma kilavuzunda farklh bir sekilde
aciklanmamissa, talimatlara uygun sekilde yetkili
servisler tarafindan tamir edilecek veya
degistirilecektir.

Hasarli salterlerin yetkili servisler tarafindan
degistiriimesini saglayin.

Bu alet gecerli olan glivenlik ydnetmeliklerine
uygundur. Tamirler yalnizca uzman elektrik
personeli tarafindan yapilacak; tamirlerde orijinal
parcalar kullanilacaktir, aksi takdirde kullanicinin
calisirken kaza yapma tehlikesi vardir.

Dikey konumda c¢alisirken dikkatli olun.

Cift gonyeli kesimlerde cok dikkatli calisin.

Alete asiri yiklenmeyin!

Koruma gézIugu takin.

Toz olusan calismalarda toz maskesi takin.

Alet kablosunun / uzatma kablposunun hasarl
olup olmadigini kontrol edin.

Go6z korumasi takin

Kulaklik takin

Toz korumasi takin

008

Uygun korunma 6nlemleri alarak kendinizi ve
cevrenizi is kazasi tehlikelerine karsi koruyunuz.

Dikkat:

Lazer 1g1ni1

Lazer 1g1nina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

>

Achtung

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

nach EN 60825-1: 1994+A2: 2001+A11:1996
Laser Klasse 2 1894S
A:650nm  P:=1mW

Lazer i1sinina gozlik takmadan direkt olarak bak
mayiniz.

Kesinlikle direkt 1sin i¢ine bakmayiniz.

Lazer isinini kesinlikle yansiyan ylzeyler, insan
veya hayvanlar tzerine yoéneltmeyiniz. Diusik
gucll bir lazer 1sini dahi gozlerin hasar gérmesi
ne sebep olabilir.

[oe]

:2

hr Seite 8

@ Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntemlerinin
disinda yapilan bir ¢galisma da tehlikeli isinlarin
yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

® Makine uzun sure kullaniimadiginda akdlerin
cikariimasi gerekir.

Ses emisyon degerleri

@ Bu testerenin guriltist DIN EN ISO 3744; 11/95,
DIN E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95
normlarina gore oOl¢ilir. Calisma yerindeki
gurdltt orani 85 dB (A) oraninin tzerine cikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin guraltd koruma
Onlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rélanti
Ses basinci seviyesi LPA 86 dB (A)
Ses glcu seviyesi LWA 99 dB(A)

,Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
g6rilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda igyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
suresini, calisma mekaninin 6zelligini, diger gurilti
kaynaklarini vs. icerir, 6rnedin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
lUlkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.”

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Gl 1800 W
isletme tiirii St
Roélanti devri n0 4800 dev/dak

Sert metal disli testere bigagi @ 210 x @ 30 x 2,8 mm

Dis adedi 24
Dénme bolimu -45°/0°/ +60°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol yéne
Testere genisligi 90°’de 305 x 65 mm
Testere genisligi 45°°de 215 x 65 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de 215 x40 mm
(Cift gonyeli kesim)

Agirhk: yakl. 18 kg
Lazer sinifi 2
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650 nm
<1mW
2x 1,5V (AAA)

Lazer dalga uzunlugu

Lazer glcl

Lazer modull akim beslemesi

6. Calistirmadan énce

® Makine saglam sekilde kurulmaldir. Bunun icin
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cerceve
vs. gibi elemanlarin Gizerine baglayin.

® Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve giivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agagta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden parcalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. Yapi ve kullanim

7.1. Testerenin kurulmasi (Sekil 1/2)

@ Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek déner
tezgahin (8) kilidini agmak icin sabitleme sapini
(10) yaklasik 2 tur gevsetin.

® Donertezgah (8) ve ibreyi (11), kadran (12)
Uizerinde istenilen agi degerine getirin ve
sabitleme sapi (10) ile sabitleyin.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (16) cekerek, testerenin alt
pozisyondaki kilidini agin.

® Emniyet kancasi yerine geginceye kadar makine
kafasini (4) yukariya kaldirin.

® Sikma tertibati (19) ve is parcasi tablasi (20),
sabit zemin plakasinin (9) hem soluna hem de
sagina ve baglanabilir.

® Makine kafasini (4), sikma civatasini (13) agarak
sol yéne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

7.2 Duiz kesim 90° ve déner tabla 0° (Sekil 3)
100 mm kesim genisligine kadar testerenin cekme
fonksiyonu tirtill civata (14) ile arka pozisyonda
sabitlenebilir. Kesim genisligi 100 mm Ulzerinde
oldugunda tirtilli civatanin (14) gevsek ve makine
kafasinin (4) hareket edebilir olmasina dikkat
edilecektir.

hr Seite 9

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (2) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genigligine bagl olarak).

@ Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (7) ve
doner tezgah (8) Uizerine koyun.

® Kesim islemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati (19)
ile birlikte sabit zemin plakasinin (9) tzerine
baglayin.

@ Makine kafasini (4) agmak icin kilitteme diizenini
acma digmesini (1) saga hareket ettirin.

@ Aletin sapi (2) ile aleti diizenli ve hafifce
bastirarak asagiya is pargasina dogru bastirin.

® Kesim islemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar ist durma pozisyonuna getirin ve
Acik - Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine otomatik
olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim isleminden
sonra sap! (2) hemen birakmayin, makineyi yavasca
ve hafifce yukari kaldirarak tst pozisyonda durdurun.

7.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/5)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (13) gevsetin.

® Dayanak goényesini (a) testere bicagi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (21),
testere bicagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
acl 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Bu ayari sabitlemek igin kargi somunu tekrar
sikin.

® Son olarak aci gostergesinin pozisyonunu kontrol
edin. Gerekli oldugunda ibreyi yildiz tornavida ile
acin, aci kadraninin (15) 0° pozisyonuna getirin
ve tutma civatasini tekrar sikin.

7.4 Duz kesim 90° ve doner tabla 0° - 45° (Sekil 6)
KGSZ 3050 aleti ile, sol ve sag yone olmak uzere
dayanak kizagina 0° - 45° agl ile egik kesimler
yapilabilir.

® Sap (2) ile doner tablayi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner tabla
Uzerindeki ibre (11) ile sabit zemin plakasi
Uzerindeki ac¢l rakami (12) ayni hizada olacaktir.

@ Doner tablayi (8), sabitlemek icin sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.

@ Kesim islemini 7.2 noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin.
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7.5 Gényeli kesim 0° - 45° ve déner tabla 0° (Sekil
4/7)

KGSZ 3050 aleti ile, sol yéne galisma ylzeyine 0° -
45° aci ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Uist pozisyona getirin.

@ Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sikma civatasini (13) agin ve sap (2) ile makine
kafasini (4) sola dogru, ibre (23) istenilen agi
degerini (15) gosterinceye kadar déndurin.

® Sikma civatasini (13) sikin ve kesim islemini
madde 7.2 de agiklandigi sekilde gergeklestirin.

7.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 2/4/8)

® Makine kafasini (4) asagdiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme somununu (13) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna egin.

@ 45° - Dayanak gdnyesini (b) testere bicagi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

® Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (22),
testere bicagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
acl 45° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayari sabitlemek igin kargi somunu tekrar
sikin.

7.7 Gonyeli kesim 0° - 45° ve déner tabla 0° (Sekil
4/9)

KGSZ 3050 aleti ile, sol yone galisma ylizeyine 0° -
45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° aci
ile gényeli kesimler yapilabilir (gift gdnyeli kesim).

® Makine kafasini (4) Gist pozisyona getirin.

@ Doner tablayi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek dayanak ¢itasindan ¢oézin.

® Sap (2) ile doner tablayi (8) istenilen agi
Olclistine ayarlayin (bkz. 7.4 noktasi).

@ Doner tablay! sabitlemek icin sabitleme sapini
(10) tekrar sikin.

® Sikma somununu (13) acin ve sap (2) ile, makine
kafasini (4) sol yone istenilen agi 6lglisiine egin
(bkz. 7.5 noktasi).

® Sikma somununu (13) tekrar sikin.

® Kesim islemini 7.2 noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.8 Toz toplama torbasi (Sekil 1)

Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz torbasi
(24) ile donatiimistir.

Toz torbasi (24) fermuari agilarak bosaltilabilir.

10

hr Seite 10

7.9 Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil

10/11/12)

@ Fisi prizden cikarin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin

@ Kolu bastirin ve testere bicagr korumasini,
koruma icindeki yarik flang civatasinin Gizerinde
oluncaya kadar yukari kaldirin.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (17) bastirin ve
diger eliniz ile anahtari (31) flang civatasi lizerine
takin.

@ Testere mili blokajina (17) kuvvetlice bastirin ve
flans civatasini saat yelkovani yéniinde yavasca
déndirun. Yaklasik azami bir tur sonra testere
bicagi blokaji yerine gecer.

® Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini saat yelkovani yéniinde agin.

@ Flans civatasini tam olarak sokun.

@ Testere bigagini (5) i¢ flangdan ¢ikarin ve
asagiya dogru hareket ettirerek sékun.

@ Yenitestere bigagini sékme igleminin tersi
yéninde monte edin ve sikin. Dikkat! Testere
dislerinin egikligi yani bicagin dénme yond,
makine gbévdesi Uzerindeki ok isareti ile ayni
yénde olmalidir.

@ Testere bicagini monte etmeden 6nce flanslar
iyice temizlenecektir.

@ Hareket edebilir testere bigagi korumasini (6)
s6kme isleminin tersi yénlnde tekrar monte edin.

@ Testere ile galismaya baslamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

@ Dikkat: Her testere bicagi degistirme isleminden
sonra testere bicaginin dikey konumda, 45° egik
ve doner tabla yariginin icinde serbest sekilde
doénlp dénmedigini kontrol edin.

7.10 Yedek testere bicagi saklama gozii (Sekil 13)
Testere, yedek testere bicagr saklama gozi (33) ile
donatiimistir.

Saklama géziini agmak icin testerenin arka
tarafindaki kilitteme dugmesini (34) cekin ve ayni
zamanda saklama g6zUinu agin.

7.11 Lazer fonksiyonu (12)

@ Salter (a) ile lazer fonksiyonu agcilip kapatilabilir

® Lazer (35) tertibati ifl parcasi tizerine bir lazer
1sini goénderir

@ Lazerfonksiyonu ile kesim islemleri tam
dogrulukta yapilabilir

o
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8. Bakim

® Makinenin havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

® Makine Uzerindeki toz ve pislikler duzenli olarak
temizlenecektir. Temizleme ¢alismalari en etkili
olarak basingli hava veya bez ile yapilacaktir.

® Tum hareket eden parcalar periyodik zamanlarda
yaglanacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

9. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

11
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. Meprypagn Tng oUCKEURG (eIk. 1/2)

-t

MoxAOG EEKAEIOWUATOG
XelpohaBn

AloKOTTMG Yla dvapua Kat o oo
MnxavokepaAn

Adua mploviou

MpooTacia Aduag mploviou
TepuaTikn papdog
MeploTpepoOPeEVOG TIAYKOG

2Tepen MAGKA dAreEdoU

10. AaBry aopdaAiong

11. Agikng

12. KAjuoka yia meplotpe@ouevo Tayko
13. Mnpdtoo acpanongl

14. Bida nTepuywTH

15. KAipaka

16. lNeipog aopaAeiag

©OND»OTHWN =

2. Mepiex6pevo ouoKeuaaoiag

MPLoVL KOYIATog Kal YWVIAOUATOG
2uomua otepewong (19)

Adua mploviou pe HETAAAO (5)
2AaK0G OUANOYNG Eakplopatwy (24)

3. ZwWOoTAH XpAON, AVTATTOKPIVOUEVH OTOV
TIPOOPIOUO TG OUOKEURG

To TPLOVL €AENG, KOYILATOG KAl YWVIAOUATOG
eEurmpetel 01O KOYWO EUAOU Kal TIAACTIKWV
UAKK®V, avaloya pe To pEYEBog TG HNXavng.

To mpLoVL dev TpoopLleTal yia kKoo EUAoU ya
TCaKIa 1) OOUTEG.

H pnxavn va xpnoworoleitat Hovo ylia ToV OKOTiO
yla Tov omnoio mpoopileTal.

KdaBe mepav TouTou Xprion dev avTamnokpiveTal
OTOV TIPOOPLOPO TG UNXAVNG.

lMa ¢nueg mou ogeilovTal oe TETOW XPN|0oN, Ya
TPAUNATIONOUG avTog eidoug, eubuvetal O
XPNOTNG/XEPLOTG KAl OXL O KATAOKEUQOTNG.
ErutpemneTtal va xpnoylomolouvTtal povo yia
unxavr) KatdAAnAeg Adueqg. AnayopeueTal oL Xprion
S WPLOTIKWV dloKWV TavTog eidoug
AvandomnacTto TUAPA TG OwOoTNG XProng eival Kat n
mpenon Twv YTodeiEewv AcpaAeiag, kaBmg kat ™Q
Odnyiag ouvappoAdynong Kat Twv YTodei&ewv
XePWou omyv Odnyia Xelplopou.

Ta mpdéowra mou XepidovTal ) PnxXavr) Kat TpETel
va eKTEAOUV €pYacieq oUVTPENONG, TIPETIEL va eival
€EOKEIWPEVA e TN KNXAVN KAl va YVwPIilouv Toug
eVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG.

12
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Mépav ToUTOU TIPETIEL VA AKOAOUBOUV auotnpd TIq

POJLAYPAPESG TIPOANUNG ATUXNHATWV.

Na akoAouBouvTal Kal Ol YEVIKOL KavOVEG TwV

KAGOWV LATPIKAG £PYAOIAG KAl AOPAAEIQG.

OmoleodNoTE TPOTIOTIOMOELG 0N KNXavn

ArokKAeiouv TV avainyn €ubuvng ek PEPOUG TOU

KATAOKEUAOTN Kal EVOEXOUEVEG ATIO TV

TPOTIOTIOMON aUTY TMYAdouoeg (nUieg.

Map 6An M owo™ ¥pPNon dev Uropouv va

QATTOKAELO00UV TEAEIWG OPLOUEVOL ATIOUEVOVTEG

Kivdouvol. Baoel g KATaokeung Kat Mg doung mg

UNXAVAG, UIOPOUV va CuhBoUV Ta €ENG:

® Emnagn pe n Adua Tou mpLoviou OTIG KAAUTITEG
TIEPLOXEG

® Ta XEPL aKOUUTIOUV TV KVOoUUevN Adua Tou
mpLoviou

® Ktlmmpua npog Ta miow Tou Katepyalduevou
QAVTIKEWPEVOU 1) TUNUATWY TOU

® 2TAco ™G AGUag Tou TIPLOVIOU

® EKopevooviondg eAATTOUATIKOV TUNHATWV
OKANPWV HETAAAWV ™G AGQUAG TOU TIPLOVIOU

@ BAd4Beg akong oe mepinTon un xpnong mg
ATTALTOUPEVNG NXOTIPOOTACIAG.

® EmpAaBrg ekmourr) okovav EUAou oe
TePIMTWon XPNoNg og KAEIOTOUG XWPOUG.

4. TnpavTikég UTTodEigEIq

Mapakaloupe va daBalete MPooekTika v Odnyia
XPNONG KAl va TIPOCEXETE TIG UTIOJEIEELG TTOU
neplexel. Me m Bonbela aumg mg Odnyiag xpnong
va eEOIKEIWOEITE e T OUCKeUN, T OwoT TG
Xpnon Kat TIg urodeifelg aocpaAeiag.

Yrodeiieiq acpaleiag

® & OAeg TG epyacieq pPUBUIONG Kal cuvThPENOoNG
va Bydadete To QI§ art’ o mnpida.

® Na divete T YNodei&elq aopaAeiag oe OAa ta
dtopa Tou gpyalovTal he T pnxavn.

® Mn XpnOoWoTIolElTE TN UNXavr Yia va KOBReTe
EUAa TCakoU 1) ooéurag.

@ [lpoooxn! Adyw g meploTpePopevng Aduag
TOU TIplovioU upioTaTal Kivouvog TPAUPATIONOU
Yo Ta X€pLa Kal Ta OAKTUAQ.

® [lpwv ™ B€on oe Aettoupyia eAeyETe, eav N
TAOM TIOU AVAPEPETE OV ETIKETA ™G
OUOKEUNG OUUPWVEL e TNV TAOM TOU JIKTUOU.

® Eav anaiteital kaAwdlo eméxktaong,
OlyoupeuBelte, OTL N dlATOUA TOU APKEL yia MV
anoppoPnon WoxUog. EAaxiom dwatour) 1,5
mm?.

® Na xpnoworoeite m pnoAaviela povo Je
EETUNYUEVO TO KOAWDLO.

® Mn onkaveTe TO TIPLOVL ATIO TO KAADDLO.

o
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Mn ekBeteTe TO TPLOVL OTN BPOXN KAl KN
XPNOWOTIOLEITE T UNnXavn o uypd TIEPBAAAOV.
Na ppovTilete yia kKaAd agplopo.

Mn TiplovieTe KOVTA O EUPAEKTA UYPA 1
agpla.

Na popdte KaTaAAna pouxa epyaciag! dapdia
poUxa 1 KOOUNUata Unopouv va mactouv ard
mV TepLoTPePOUEVN Adua.

To TPOOWTIO TIoU XelpifeTal TN UNxavn TEEMeL
va eivalt Touhdylotov 18 etwv, ol
pabnteudpevol 16 etwv, aAAG povo umod
emipAeyn.

Na kpatdrte Tadld paKEld arod 1 CUCKEUT| TIoU
elval ouvdedepEvn 0TO JIKTUO.

EAEYETE TO KAAWDIO OUVdEDN pe TO dikTUO. Mn
XPNOWOTIOLETE EAATTWHATIKA KAAWODLA I
KaA®dla pe BAABeG.

Na kpatdte ™ B¢on epyaciag kabapn amnd
anoppippata EUAWV 1) oTONTIOTE AAAQ
avTikeipeva.

Aev ETUTPETETAL VA TIPOOEAKUETE TNV TIPOCOXNA
TWV atopwv  6Tav epyalovial O pnxavn.

Na mpoog&ete TV KAteUBUVOoN TEPLOTPOPNG
TOU Kivnmpa Kat MG Aduag Ttou Tiploviou.

H Adua tou mploviou dev ETUTPETITAL UE KavEVA
TPOTIO va PPevapLoBeil e Tieon 0To MAAL ™G,
apou oPpRoeTe TO OUCTNUA HETAdOONG Kivnong.
Na tornobeteite 0 pnxavr) HOVO KaAd
OKOVIOUEVEG Kal OXL TIAPAUOPPWHEVES AQUES
mpLoviou.

Emutpemnetal va xpnowornolouvtal oTn Pnxavn
HOVO egpYyaAeia Tou avTtarokpivovTal 6To
mpoTunto EN 847-1.

Ol EAATTWUATIKEG AAUES TIPETTEL VA
avTikabioTavTal auEcwg.

Mn xpnowortoleite Adeg TiplovIou, Tou dev
QVTAMOKPivovTal 0T XAPAKTNPLOTIKA OToLXElq,
Ta oroia avapepovtal oe aut| mv Odnyia
XPnong.

Na otyoupeuBeite Mwg 10 BEAOG MAVW O Adua
TOU TIPLOVIOU avTIOTOLXEl 0TO BEAOG TOU
BpiokeTal TAvVW OTN OUOKEUN.

2lyoupeuBeite, Mwg n AGua Tou Tiploviou dev
OKOUWTIAEL OTNV TIEPLOTPEPOUEVN TIAGKA OF
Kappia B€on, MeploTPEPOVTAG T AduA TOU
TIPLOVIU e TO X€PL o B¢on 45 kat 90 popwv,
apou ByaAete To PIg ard m mpida.
EvoexouEvwg pubUIeTe TV TIPLOVOKEPAAT).
Na otyoupeuBeite Twg OAA Ta CUCTHUATA TIOU
KQAUTITOUV TNV TIPLOVOKEPAAT] AEITOUPYOUV
ayoya.

MOTE PN OTEPEWVEE MV KIVOUUEVN
TIPOOTATEUTIKY] KAAUTITPA OTAV €ival AVOIKTY).
Na pnv aroouvappoAoyouvTal Ta CUCTANATA
aopaAeiag o Pnxavn Kat va pnv yivovta

hr
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axpnota.

Na avTtikabiotavtal aueécwg XaAaopeva i
EAATTWHATIKA CUCTANATA ACPaAAEiag.

Mn KOBeTe Ta KATEPYALOEUVA AVTIKEUEVA TIOU
eival oAU HKPA yla va Ta TIACETE e aoPAAeld
OTO XEPL

Na arogelyete BE0EIG TOU XEPLOU OTIG OTIOIEG,
edv YAOTPNoEL EAPVIKA TO €va 1) Kal Ta dUo
XEPLQ, UTTOPEL VO AKOUUTMOEL] VA AKOUUTHOOUV
™ AGQua TU TIpLoviou.

2 & TEPIMTWOoN HAKPUTEPWV KATEPYAOTEWV
QVTIKEWEVQY aratteital pia rmpdobem Baon ya
VA OKOUUTTOEL TO QVTIKENEVO (TPATIE(, TIAYKOL
KATL.), ®OTE VA ATTIOPUYETE TO TIEOWO TG
HNXavng.

2TPOYYUAQ KATEPYAOTEA QVTIKE(UEVA OTIWG
PABROOL Yla ouTaTa KATL TIPETIEL VA
OTEPEWVOVTAL TIAVTA HE KATAAANAO oUCTNUA
OUOPLENG.

Na pn Bpiokovtal Kapepld 1 aAAa EEva
QAVTIKEUEVA OTO TIPLOVICOPEVO TUNUA TOU
QAVTIKEWEVOU TIOU KATEPYALEDTE.

‘Otav gpydleoTe va OTEKEOTE TIAVTA QMO MV
MAdLVA HePd TG AQUAG TOUG TIPLOVLOU.

Mn @optvete T Unxavn TG00 TOAU, WOTE va
Klvntornotleitat.

Na riefete TO0 QVTIKEUEVO TIOU KATEPYALEDTE
duvatd mdva omy TAGKa £pyaciag Kal oto
TEPUA, WOTE VA ATIOPEUYETE TO KOUVNUA N
OTPIPO TOU KATEPYACOUEVOU QVTIKEWWEVOU.
21youpeuBeite MwG Ta TUNUATA TIOU TIPLOVICETE
UIopouV va artopgakpuvbouv and To TAAL. e
avtibem Tmepintwon eival duvatdv va ractouv
anod To PUAAO TOU TIPLOVIOU Kal va
EKOPEVOOVIOTOUV.

[MoT€ va pnv Tplovitete OUYXPOVWG
MePLOcOTEPA AVTIKEUEVA.

[MOTE PNV ATIOMOKPUVETE UIKPA KOUUATAKLA
EUAou, pokavidla 11 opnvwpeva TuRpata EuAou
OTav MEPLOTPEPETAL N AGUa TOU TIPLOVLOU.
‘Otav ekTeEAOUVTAL £PYAOIEG ATIOKATACTAONG
BAGBNG 1 aropdpuvong oeNVWHEVWY EUAWY, va
opnvete ™ pnxavn. — Na Byalete 10 @I§ ard m
npica -

Evdexoueveg aANayeg epyaleinv, pubuioelg,
LETPNOELG Kal gpyaoieq KaBaplopoU va yivovTal
HOVO Pe oBnopévo Kivnmpea. — Na Byalete To
®Ig arod ™ npida -

Mpwv avayete ™ Pnxavn, eAEYETE TG €XOUV
QMOUaKPUVOEl Ta KeEAOLA Kal Ta gpyaleia
pubuONG.

‘Otav gykataAeinete m B€on gpyaciag oag va
OBAVETE TN HNXavr) KAl va ByaleTe 10 QIg aro
mv Tpica.

HAEKTPIKESG €YKATAOTAOELG, ETUOKEUEG KAl

13
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egpyacieg ouvmpnong eTUTPETETAL Va
eKTEAOUVTAL HOVO aTIO EIOIKEUPEVOUG TEXVITEG.
‘OA0 Ta oUCTAPATA AOPAAEiOG Kal TipooTaciag
va arnavatonofeTouvTal aUECWS HETA TN AREN
TWV EPYAOIWV ETIOKEUNG 1) OUVTIPNONG.

Na mpouvTal ol TPodlaypadeg acPpaleiag,
£pYaociag Kal ouvInPENoNG TOU KATAOKEUAOT,
KaBWG Kal Va TIPOCEXOVTAL Ol OIAOTACELG TIOU
avapépovTal 0Ta TeEXVIKA XApaKTNPLOTIKA.

Na TpocEYoVTaL Ol OXETIKEG dlATAEELG
TPEOANYNG ATUXNUATWY Kal OAOL Ol
AVAYVWPLOPEVOL KAVOVEG A0PAAE(ag.

Na Aap'avete umoyn oag ta Evnuepwtika
DUANGSIa Tou EMayeANATIKOUG ZUVETALPLONOU
(VBG 7j).

2e K&Be gpyaocia va ouvdeeTe TO OCUOTNUA
avappopnong okoOVNG.

H Aettoupyia o KAEIOTOUG XWPOUG ETUTPETIETAL
MOVO Pe KATAAANAN eykaTaoTtaon
avappoenong.

To mpdvL KoYuaTog va ouvdEeTe e TpiCa
aopaleiag oouko, pe eAdxlom acpdiea 10 A.
Mn xpnoworoleite unxavng XaunAng Loxuog
Yla €pYQOIiEC Yl TIG OTOIEG analTouvTal
UNXavég PeydAng Loxuog.

Mn xpnoworoleite To KAA®ALIO Yla OKOTIoUG Yia
Toug ottoioug dev TpoopiceTal !

Na @povTieTe va 0Tékeoe O0TABEPA Kal va
KPATATE MAVTA TNV LOOPEOTIa 0aG.

Na eAeyxeTe TO gpYaAeio yia edeXOUEVEG
BAGBeg!

Mplv and mv MePATEPW XPNOM TOU EPYAAEiOU
va eAEYXETE TA CUCTMUATA TIPOOTACIAG 1) TA
eAAPPA EAATTWHATIKA TUAMATA WG TIPOG OWOTH
AetToupyia ocUPPWva Pe TOV OKOTIO YA TOV
oroio TipoopifovTat.

EAEyETe €dv Ta Kvoupeva TUAPATa
Aettoupyouv agoya, dev elval oeNVWPEVA Kal
€AV UMAPXOoUV EAATTWUATIKA eEapThpata. ‘OAa
TA TMAMATA TIPETIEL VA €ival owoTdA
HOVTAPIOPEVA Kal VA TIANPOUV OAEG TIQ
mpoUToBEoelg yia TV eEaopAaAon aboyng
AElTOUPYIaG T™C UNXAVAG.

Ta eAATTWUATIKA CUCTNUATA TIPOOTACIAG
TIPEMEL va erokeuddovTal owoTd arno
AVAYVWPLIOUEVO EBIKEUPEVO OUVEPYEIO 1) va
avTikabiotavtal, epéoov dev avapePETal KATL
dlapopeTkdG omVv Odnyia xpnong.

Ol eAATTWHATIKOL JIOKOTITEG VA avTkabioTavTal
anod ouvepyeio €EUMMPETNONG TIEAATWV.

AuT 1 pnxavn avTamnokpivetal ol avaAoyeg
TIPOdlAYPAPEG aoPpaleiag. ETiokeueg va
eKTEAOUVTAL HOVO ATTO ELOIKEUPEVO
NAEKTPOAOYO HE XPNON YVAOLWV
QAVTAAAGKTIKDV. Z& avTiBetn Tepintwon dev
AroKAgiovTal TPAUPATIONO! TWV ATOUWV TIOU

hr
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XPNOWOTIOIOUV TN PnXavn.

Na avtikabiotatal €vag evoeXouEVWS
PpBapuéEvog MAYKOG epyaciag.

Na pn xpnowornoleite Adueg Tploviou and
XGAU'a taxeiag epyaoiag.

Na mpoogxeTe va eival KAAQ OTEPEWUEVO TO
oUoTNUA TEPLOTPOPNG ToU Bpaxiova otav
KAVETE YWVIAOUATA.

2e KABeTEQ gpyaonieq va divete BLaiTEPN
TPOCOXN.

[Mpoooxn oe TepiMTwon JIMALV YWVIAOUATWY
Xpewadetal 1laitepn mPocoxn!

Mnv UMEPPOPTWOVETE T PNXAVR 0aG.

Na @opdte TPOOTATEUTIKA YIOAQ.

Katad m SapKela epyactwv Tou dnoupyouv
oKOVN, va popaTe UAOKA avarvonq.

Na eA&yxete TO KAAWAIO TNG PNYXAvAg / To
KOAWOBLO ETIEKTAONG WG TIPOG eVOEXOUEVA
eAaTTOUATA.

‘Otav xepileote TG Adueg TOU TPLOVIoU va
popate yavTa.

Ucnonb3yiTe 3alUTHbIE
ouyku!

0O6A3aTenbHO UCMONb3yUTE
3alwmTy opraHoB criyxa!

Mpu o6pa3oBaHuM Nbisnn
ucnonb3yinTe pecnupartop!

[MpooTatéWte TOV €aUTO 0AG KAl TO TIEEPBAAAOV
0ag and KvoUVoUG aTUXNUATWY pe KATAAANAQ pepa
npootaociag.

>

Mpoooxn:

AkTIvoB0oAia Aaingep
Mn KoiTate 6TNV aKTiva
Karnyopia Aaingep 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation

nach El

6082;-1 11994+A2: 2001§-A1| 11996

Laser Klasse 1894
: 650 w

m  P:<1m!

Mn kottate areubeiag, xwpig mpooTacia
patwy, omv aktiva Aainlep.

[MoT€ unVv Kottdte omyv 0d6 G AKTivVag.
[MoTe unv TeiveTe TV OKTIVA TIPOG ETIPAVEIEG
TIOU aQVTAVAKAOUV Kal Tipoowna 1) {wa. AKOuN

o
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Kal pia akTiva Aainep XaunANng Loxuog uropel
va TPOKAAEoeL BAGBeG oTa paTIa.

® [lpoooxn - edv ekTeAolvtal AAAEG dlADIKAOIEG
and TG avapePOUEVEG, UMopel va unapgouv
ETIKIVOUVEG EKBEDELG O AKTIVOROAIQ.

® [loté unv avoiyete TO oTOIXEIO AQinlep

® Eav n unxavn dev ypnowlornomdel ya
MEYQAUTEPO XPOVIKO dldotua, va apaipebolv
Ol UraTapieq.

Tiuég ekmoumng 6opuBou

® O 66puBog Tou TPLOVIOU QUTOU PETPIETAL
ouupwva pe 1o Tpodtuno DIN EN ISO 3744, EN
60651, 6/93, ISO 7960 Mapapmpua A, 2/95. O
B6pupog om Beon epyaoiag propel va urepPel
1a 85 db (A). Zmv mepimTwon aut TIPETIEL O
XPOMG va XPNOoWomomoel HETPA
nXoTpooTaciag (va opate MPOCTATEUTIKO
akong!)

2TA6UN OKOUOTIKAG mieong LPA
loxug nxnTkng myng LWA

86 dB(A)
99 dB(A)

YOL avapepodUeveg THEG elval TIUEG EKTIONTMNG Kal
dev armoTeAOUV OUYXPOVWG A0PAAE(G TWEG BETEIG
epyaciag. Map OAn T CUCKETION TWV THOV
EKTIOUTMNG Kal puTtoyovou erpdpuvong dev UMopel
KAVE(G va ouvayel and autd eav anateital n Anyn
ETUMPOOOBETWV UETPWV ACPAAEiag  Oxl. Ot
OUVTEAOTEG TIOU eival duvaTtdv va emdpacouv otV
OTABUN puroyovou emdpuvong ot B€on
epyaociag, mepthauBavouv T dGpKela ™mQ
enidpaong, To €ld0g ToU XWPOoU, AAAEG TMYEQ
B0pUBOU KATL. TLX. TOV APBUO TWV UNXAVOV Kal
AAWV YelTovIK@V dladikaolwy. EkTog autou
UTTOPOUV Va JLPEPOUV ETHONG ATIO XWPA OEXWPA Ol
a&loruoTeq TEG 0N Beon epyaciag. Au n
TIANPOPOPIa ATOCKOTIEL OTO VA TIPOOPEPEL OTO
XPNOTN T duvaTOMTA KAAUTEPNG KPIoNG Kal
QVTIOTABIONG TWV KIVOUVWV. P

5. Texvika XapakTnpIioTIKa

Kivnmpag evaAAaocoopevou peUPaToq

230V ~ 50Hz

loxug 1800 Watt

Eidog Aettoupyiag S1
ApBUOG OTPOPWV OE AelToupyia Kevou ng

4800 min™'

Aaua mploviou and okANpd PETAAAO

@210 x @30 x 2,8 mm
AplBuoS dovTtiwv 24
Meploxn MEPLOTPOPNG -45° /1 0°/ +60°
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‘viaoua 0° bis 45° pog aploTePd
®dapdog mploviou o 90° 305 x 65 mm
®apdog mploviou oe 45° 215 x 65 mm
®&pdog Tploviou oe 2 x 45°

(AUTAG ywviaopa) 215 x 40 mm
Bapog 18 kg
Kamyopia Aainlep 2
Mnkog Kupdtwv Aainlep 650 nm
loxug Aainlep <1 mwW

Tpo@odoTOoN pelpatog povadag Aainlep
2x1,5 V Micro (AAA)

(=2}

. Mpiv Tn 6€0n o€ AsiToupyia

® H unxavn mpénel va TomoBemBei oe oTABEPN
emupavela, OnA. og TIAYKO £pyaociag, Kal va
Bdwbel oe Baon Universal 1) oe KATL IAPOUOLO.

@ [pw ™ B€on oe Aettoupyia MpEMeL va €Xouv
TornoBeBel cWOTA OAA TA CUCTHUATA
npooTaciagq.

® H Adua tou Tploviou TIPEMEL va UTTopEl va
Kive{tal eAelbepa.

@ & Nnon katepyacBevTa EUAQ va TIPOCEXETE
EEva aviikeiyeva OTwg T.X. Kap@ld 1 Bideg
KATL..

® [lpwv evepyoromoeTe TOV JLAKOTITN YA
Avappa/opnoo, otyoupeubeite Mwg n Adua tou
TpLoVIoU gival OWOTA TOTIOBETNUEVN KL TIWG TA
KLVNTA TUARATA KivouvTal eAEUBePQ.

@ 2lyoupeuBeite TIPOTOU CUVOECETE TN PNXavh,
WG Ta OTOLXEID TIOU avVaPEPOVTAL OV ETIKETA
™G MNXAVNG CUUPWVOUV UE Ta oTolxela Tou
dIKTUOU.

7. ZuvappoAoéynon Kai Xeipiopnog

7.1 ZuvappoAoéynon Tou mipioviou (e1k.1/2)

® [ m petatdmon Tou TEPLOTPEPOUEVOU
diokou (8) xahapwote T AaBn acpdaiiong (10)
KATA TIEP. 2 OTPOPES YIA VA ATIACPAAICETE TOV
epLoTPEPOUEVO dIOKO (8).

@ TpiYPte TOV TEPLOTPEPOUEVO diokO (8) Kkal Tov
deikm (11) omv embupolpevn ywvia ™Mg
KAipakag (12) kat otepewoTe Ye ™ Aafn)
aocpdiiong (10).

® Me ghagpia Tieon ™G KEPAANG ™G UNXavig (4)
MPOG TA KATW Kal oUyxpovo TpdBnyua mpog Ta
£Ew ™G A0PAAOTIKNAG TiEepOVNG (16) ard 1o
OTPLYHA TOU KIvnTPQa, armac@alifeTal To
mpLOVL 0NV XapnAr B€on epyaciag.

@ [leploTpedte My KEPAA ™G uUnxavig (4)
P0G TA €MAVW, HEXPL Va Bpel avtioTtaon o
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HOXAOG anao®aAiong (1).

To ouompua cuopiEng (19) kat n erupavela
TOTIOBEMONG TOU KaTePYAlOUEVOU UAKOU (20)
UTIOPOUV va OTePewBOUV Kal aplotepd kal Oe&la
o MAAka ™G pBaong (9).

2mv KEPAA] TG Unxavng (4) pmopei va doBet
KAIOM TIPOG Ta aPLOTEPA TO AVTEPO OE Ywvia
45" yahapwvovtag m Bida cuopiEng (13).

7.2 Komy KaBeTn mpog 1iq iveg 90° kai
TEPIOTPEPOUEVOG TAYKOG 0° (€1K.3)

e @apdn kormg pexpt Tep. 100 mm propei va
aopalloTel n Acttoupyia €AENG Tou TIPLOVIOU UE
m Bida pe pikvwon (14) omv Ttiow B€on. Ze
TEPIMTWOoN PAPdoug KOTMG mavw ard 100 mm,
va TPOOEEETE, N Pida pe pikvwon (14) va eivat
XAAQPNKal N KEPAAY) TG Unxavng (4) eukivnm.
®épTe MV KEPAA ™G PNXavng (4) omv enavw
e¢on.

SMPOETE ™V KEPAAT ™G unxavng (4) om
XEWPOAARN (2) MPOG Ta THOW KAl OTEPEWOTE TN
eVOEXOMEVWG 0T BEon aut). (avdAloya pe To
¢apd0G MG KOTmg)

TormoBemote TO EUAO TIOU TIPETIEL VA KOTIEL
otov odnyo-Ttépua (7) Kat otov
MePLOTPEPOUEVO dioko (8).

2TEPEWOTE TO UAKKO PE TO oUOTNUA OUOPLENG
(19) omv mAaka Mg Baong (9) ywa va
aroPuUyYeTe evOEXOUEVN PETATOTION KATA N
SldPKELD TG KOTIG.

Kwnote 10 poxAd amaocpaliong (1) mpog ta
Oeld, yla va aneAeubepWOETE TV KEPOAT TG
pnxavng (4).

Me ™ AaBn (2) KivROTE TOPA OPOLOHOPPA HE
eAa@pLd Tieon TPOG Ta KATW Ol PECW TOU
Katepyalopevou UAIKOU.

MeTtd ™ ANEN TOU TIPLOVIONATOG, PEPTE TV
KEPAAT) TG UNXAVAG KAl TIAAL 0NV eMavw BEon
OKIVNTOTIOMONG Kal apnoTe eAeUBepo TO
Slakomm yla dvapua kat opnowo (3).
Mpocoxn! Adyw Tou eAampiou N pnxavr
Yupiel autopaTa TPOog Ta EMAVW, YIAUTO va Unv
apriveTe eAelBepn m AaPr) (2) HETA TO TEAOG
™G KOTMG, aAAd va Kivelte TV KePaA ™TQ
UNXavng apyd kat pe eAaPpla avtifem Tiieon
TPOG Ta EMAVW.

7.3 PUBuIon akpiBeiag ToOu TEPUATOG Yia KOTIA
KaBeTn mpog Tig iveg 90° (eik. 4/5)

16

XaunAwoTe mv KePaA} MG Unxavig (4) mpog
TA KATW KAl OTEPEWDOTE PE TNV ACPAALOTIKY
mepovn (16).

Xahapwote m Bida cuopiEng (13).

BaAte 1o TEPUA-YwVia (a) peTa&u Mg
TIPLOVOAGUAG (5) KAl TOU MEPLOTPEPOEVOU
Tparediou (8).

hr
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XoAap®OoTe TO KOVTPA MAGIAdL Kal pubuioTe ™
Bida pubuong (21) TG00, HEXPL Va eival n Ywvia
peTagU TiplovoAauag  (5) Kal TieploTPEPOPEVOU
Tparnedou (8) 90r.

[Ma va aopalicete m pubuion aut,
ETAVAOPIETE TO KOVTPA TIAEWAdL.

27O TEAOG TIPETEL VA eAEYEeTE ™ BEon ™G
evdeltng mq ywviag (23). Eav kataotei
anapaimTo, XaAapwoTe To ek Pe TO
OTaUPWTO KATtoaBidl, BAATte om B¢on O Mg
KAiHakag yoviwov (15) kat emavaopi§te ™ Bida
OTEPEWONG.

Komn kabeta mpog 1ig iveg 90° Kai

nepioTpePoOpevo Tpamedl 0°- 45° (eik. 6)

7.5

Me 10 MpLoVL KOTMG KABETA TIPOG TG (veq
WTTopoUV va ekTeAecBOUV AOEEG KOTIEG ard
aploTePd Tpog Ta defld and 0°-45° mpog Tov
odnyo-TEPUA.

Me ™ xewoAaPn (2) pubuiote TO
MEPLOTPEPOUEVO TPATEL (8) oV
embupolpevn ywvia, dnhadn o deikmg (11) oto
TEPLOTPEPOUEVO TPATIEQL TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL
omv erbupolpevn yovia (12) mdvw om péviya
otepen MAdka Baong (9).

Enavaogi&te m AaBn acpdiiong (10) ya va
OTEPEWMOETE TO TIEPIOTPEPOUEVO TPATIEQL (8).
EKTEAEOTE TNV KOT OTWG TEPLYPAPETAL OTO
£daplo 7.2.

Komn ywviacpatog 0°- 45° Kal mepioTpEPOUEVO

Tpaméd) 0° (eik. 4/7)

7.6

Me 1o MpLoVL KOTMG KABETA TIPOG TIG iveq
MITOPOUV vVa EKTEAEOBOUV Kal KOTIEG
YWVIAOUATOG TPOG Ta aploTepd arod 0°- 45°
MPOG TNV ETIPAVELID EQYAOIAG.

depTe MV KEPAA TG PNXAVAG (4) oMV enavw
o¢on.

2TEPEWOTE TO TEPLOTPEPOUEVO TPAMEd (8) om
Beon 0°.

XaAapwoTe ™ Pida cuoPEng (13) kat pe m
XEWPOAARN (2) dwOoTe KAION 0MV KEPAA) ™G
HUNXavng (4) mpog Ta aplotepd, YEXPL va Oeixvel
0 delkmg (23) mv embupoupevn ywvia (15).
Emavacei§te m Bida cuopiEng (13) kat
EKTEAEOTE TNV KOTM OTWG TEPLYPAPETAL OTO
£dapLo 7.2.

PUBuIon akpiBeiag Tou TEPHATOG YIA KOTIR

ywvidopatog 45° (eik. 2/4/8)

XaunAwoTe v KeEPAA ™G pnxavng (4) mpog
TA KATW KAl OTEPEWOTE HE TNV AOPAALOTIKA
nepovn (16).

ACPANOTE TO MEPIOTPEPOUEVO TPATIEQL (8) O
Beon Or.

o
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® Xahapwote To na&wdadt otepewong (13) kat pe
™ XepoAapn (2) dwoTe KAON 0NV KEPAAr] TG
unxavng (4) mpog Ta aplotepa PEXPL 45°.

® BaAte m ywvia-téppa 45° (b) petalu
TPLOVOAGuag (5) kal MePLOTPEPOUEVOU
Tpanedou (8).

® XaAapwoTe TO KOVTPA Tagdadl kat m Bida
pubuong (22) t600, pEXPL Va eival N ywvia
UeTA&U TPLOVOAGUAG (5) Kal TIEPLOTPEPOUEVOU
Tparedlou (8) akpBwg 45°.

® Emnavacpi§te 1o KOVTpa magudadt ya va
aoQaAioeTE T PUBUION auT.

7.7 Kot ywvidaopartog 0°- 45° ka1 mepIoTPEPOUEVO

Tpamédl 0°- 45° (e1k. 4/9)

® Me 1O MpLOVL KOTING KABETA TIPOG TIG (veg
UTIOPOUV va eKTEAECHOUV Kal KOTIEQ
YwVIAoUATOG TPOg Ta aploTepd ard 0°- 45°
TPOG TNV ETIPAVELA £QYACIAG Kal OUYXPOVWG
Or- 45" pog Tov 0dNYO-TEPUA (SUNAEG KOTIEQ
YWVIAOUATOG).

o dépte MV KePaAR ™G pNxavng (4) omv enavw
Beon.

® AvoifTte TO TEPLOTPEPOUEVO TPATIE( (8)
XaAhapawvovtag m Aapry acpaiong (10).

® Me m xewpoAaBn (2) pubuiote TO
TIEPLOTPEPOUEVO TPATIECL (8) 0NV
erbupolpevn ywvia (BAETE Kal daPLo 7.4).

® EmnavacopiEte ™ AaBr aocpdiiong (10) ya va
AOPANCETE TO TIEPIOTPEPOUEVO TPATIECL.

® Xahapwote To na&wadt acpaAong (13) kat pe
™ XEWPOAARN (2) dwoTe KAiON oV KEPAAT) TG
Unxavng (4) Tpog Ta aploTePd oV
embupolpevn ywvia (BAETEe kal daPLo 7.5).

® Emnavacopifte 10 Magadt aopaiiong (13).

® EKTéAeOon MG KOG OMWG TEPLYPAPETAL OTO
edaglo 7.2.

7.8 ZakoUAa GUAAOYRG poKavidIV (giK. 1)

® To mplovL gival eEOTIAIOUEVO e [ia GOKOUAQ
OCUANOYNG pOKAVIOIWV (24).

® H oakoUuAa ouA\oYNG pokavidlwy (24) uropei
va ekkeVwOel and To peppoudp Tou BpiokeTal
oV KATWw TAeUpPA.

7.9 AvTikataoTaon Tng mpiovoAdpag (Eik.

10/11/12)

® BydATe 10 @I1g amé Tnv mpiga!

® ZTPEYPTE MV KEPAAN ™G pnxavng (4) mpog Ta
ETAVW

® [lEote 10 HOYXAO KAl avadIMA®WOTE TV
AOPAAEID TG TIPLOVOAGUAG TIPOG TA ETIAVW,
1600, PEXPL Va Bpebel n ecoxn oMV MPOOTACIA
™G TPLOVOAQUAG TIAvVw ard T Bida Mg
PAAvVTLaG.

13.07.2006 12:2
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® Me éva xépl TiECete ™ Ppayn Tou aova Tou
mploviou (17) pe 1o Ao XEpL BaleTe TO KAEWI
ouoPIENG (31) om Bida MG PAAvTLag.

® [l€ote yepd TGvw o Ppayn Tou agova Ttou
mploviou (17) kat otpiPte apyd m Bida Mg
PAAvTCag (25) Tpog MV KaTeuBuvon TwvV
OEKTWV POAoYloU. MeTd amod PAgoup pia
oTpOoYN Bpiokel avtioTaon n epayr tou agova
TOU TIPLOVIOU.

® JTwpa e Aiyo TeplocoTePn duvaun EePROwvVeETE
™ Bida MG AAvTCag 0NV aKTEUBUVON TWV
OEIKTWV TOU POAOYLOU.

® BydAte ™ Bida Mg pAGvTCag TeAEiwg TPog Ta
eEw.

® AogapeoTe MV mplovoAdua (5) andé mv
£0WTEPKA PAAVTa Kal TPABRETE TV ard KATw
Pog Ta £Ew.

@ TomoBemoTe TN VEQ TIPLOVOAGUA OV
avTioTpoPn oelpd Kal oPIETE MV.
Mpoooxn! H Aog6mTa ™G KOG TWV dOVTIV,
dnAadn n Kateubuvon MEPIOTPOPNG TNG
TIPLOVOAGUAG, TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL 0NV
KaTeUBuvon Tou BEAOUG TAvVw OTO TIEPIBANUA.

® [pwv amod 1o povtal MG MPLOVOAGUAG TIPETIEL
va KaBaploTouv TIPOCEKTIKA Ol PAAVTLEG TOU
mpLoviou.

@ Na ouvappoloynBei n kKivnm mpootacia Mg
nplovoAduag (6) omv avtifem oelpa.

® [lpoTou apyxiceTte TV gpyacia oag pe To TPLOVL,
TMPETEL Va eAEYEETE ™V AYoyn AelToupyia Twv
OUCTNUATWY ACPAAEALG.

® [poooxn! Metd amd k&Be aAlayn TPLOVOAAUAG
va eAEYXETE, €AV KIVETAL AVETA N TIPLOVOAAUA
0e KABe™ B€on Kal oe kAion ywviag 45°, om
OXloUn TOoUu TePLoTPEPOUEVOU TpareloU.

7.10 OAKN QUAAENG yia avarmAnpwpartikig Aapa
nipioviou (Eik. 13)

To mpovL dlabeTeL ONKN UAAENG (33) yla pia
VATIANPWUATIKA Adua Tploviou. MNa va avoigete m
ONKN QUAAENG TIPEMEL Va TPARNEETE TO KOUWUTT
KAeldwpaTog (34) omyv 6robev Tou mpLlovioU Kat
OUYXPOVWG Va TPAPREETE TPOg Ta €Ew TN ONKNn
PUAAENG.

7.11 Aeitoupyia AainZep (Eik. 12)

® Me tov dlakéTm (a) propeite va avd“ete kat va
opnoete ™ povada Aainlep.

® H povada Aainlep ekmeprmel pia aktiva mavew
OTO KATEPYALOUEVO QVTIKEUEVO.

® Me m Aettoupyia Aainlep propouv va
eKTEAEOBOUV aKPIBEOTATEG KOTIEG.
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8. ZuvTthpnon

Ol OXI0UEG YA TOV agPLOPd TG UNXAVAG va
elval mavta eAelBepeq Kal KABAPEG.

Na KaBapifeTe TOKTIKA TN UNxavn Kat va
apalpeite okOvN Kat akabapoieg. O KaBaplopog
va yivetal KaAUTeEPA [E TIETIECHEVO agPA 1) e
€va navi.

Na Autaivovtal og TakTiKa dlaotpata 6Aa T1a
KINTa TUuata

°la Tov KaBaplopd TAPAKAAOUUE va |Jn
XPNOWOTIOLEITE KAUOTIKA UEOQ.

9. MNapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Kata mv napayyeAia avTaAAOKTIKQOV TIPETIEL va
avapepeTe Ta akOAouba oTolxeia:

Xapakmpelopog TUMou MG pnxavng
ApiBudg eidoug MG pnxavig
XapaKmELOTIKOG aplBUdS TG UNXAVAG
ApBUOG avVTAAAAKTIKOU TOU amalToUPEVOU
AVTAAAQKTIKOU

[Ma 1oxlouoeg TWEG Kal TIANPOPOPIEG WWW.ISC-
gmbh.info

18
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrenibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgeméBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewéhr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
génzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, Grantn kusurlu olmasina karsi 2 yil
garantilidir. 2 Yillik garanti stiresi, teminat devri veya aletin musteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekilde
bakiminin yapiimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatlar dogrultusunda kullanilmasi sarttir.

Dogal olarak kanunen 6ngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
icinde gecerli olacaktir.

Garanti Federal Almanya sinirlari iginde veya gegerli olan yerel kanuni
yoénetmeliklere ek olarak ilgili Gilkelerin ana bélge pazarlama partnerlerinin
yoénetmelikleri dogrultusunda gegerlidir. Lutfen yetkili olan misteri hizmetleri
bolge temsilcilikleri veya asagida aciklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

Eyyonon

lMa ™ ouokeun mou avapépetal oty Odnyia Xpriong Mapéxoupe eyyunon 2
£TMV YIa MV TMEPIMTWON KATd Vv oroia To MooV pag arodetydel
eAaTTwpaTKO. H mpobeopia Twv 2 eT®v apxilel pe mv HeTtaBiBaon Twv
KWvdUVWY 1 TV TapaAaBn TG OUCKEUNG amnod Tov meAdam. MNpounobeon yia
mv agiwon mg eyyunong eival n owoT cuvTrenon ouugwva pe mv Odnyia
XPoNG Kabmg Kal n XErjon MG OUCKEUNG HAg avaloya HE TOV OKOTIO Yid TovV
oroio mpoopiteTal.

Duoika diatnpeite 6Aa Ta SiIKaiwpaTa TNG VOMIENG £yydnong ota mAaicia
QUTAV TWV 2 ETROV.

H eyyunon oxvel evtog mg Opoomovdlakng Anpokpatiag mg Mepupaviag i
EVTOG ™G XWPAG TOU EKACTOTE TOTIKOU EKTIPOCWITOU MWANCEWY WG
OMTMANPWHA TWV TOTIKAV dlaTagewv. [lapakaloUpe va TPOCEEETE TOV
appOdLO TOU TOTIKOU THAHATOG EEUMMPEMONG TIEAATMY 1) TNV KATWTEPW
avaepopevn dlevbuvon oEp’G.

20

@ Teknik degisiklikler olabilir

O kataokevaomg dlampei To SIKAWHA TEXVIKDY aAAay@V
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Movo yia xwpeg Mg EE
Mn TETATE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUMATA.

20ppwva e mv Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEPIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Y@ TV PeTATPOT) 0 EBVIKO AKALO TIPETIEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA epyaAeia Kat
va aVOKUKAQVOVTAL.

EvaAAakTiKr) AUON avaKUKAwoNG avTi eToTPOPNG

O BIOKTMMG TG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTTOXPEOUTAL EVOANAKTIKA, avTi va €TUOTPEYEL T OUCKEUT, va
OUPBAAEL 0NV OWOTN dLABEON Og TIEPITTTWON TIOU dev XPElAleTal TIAEOV TN OUOKeUN. H peTaxelplopevn
OuoKeUn uropel va napayxwpndel oe Yrmpeoia ardoupong n oroia Ba ekTEAEoEL TNV dlABEON Tou
TPOLOVTOG OUUPWVA HE TIG EOBVIKEG TIPOJAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATOPPUPATWY. Asv
ouurieptauBavovtal Ta eEaPTHATA 1 BoNBNTIKA €€0p TNHATA TWV PETAXEPIOPEVWY OUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlisim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénisim merkezlerine vermekle yukimltdir. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal dontisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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To mpoldv minpel Tig anatmoelg mg rpodlaypapng EN 61000-3-11 kat urdkettar oToug 6poug ESIkAG Zuveong.

Ot anatmoelg mg npodlaypapng EN 61000-3-3 dev mAnpouvTal, £T0L MOTE AMAYOPEUETAL Mia XPrion o€ oToladnnoTe, eAeUBepa eTuAeyEVTA
onueia ouvdeong.

To mpoldv TipoopileTal amoKAEIOITIKA Kat HOVO Yla T XPNon ot onueia ouvdeong, Ta oroia

a) dev umepPaivouv pia avmTatn ETUTPETT) oUVBe avTidpaon dKTUoU Z, i

b) exouv pia emTPENM POPTION OUVEXOUG PEUHATOG Tou dIKTUOU TouAdxlotov 100 A avd @don.

Mpénel wg Xpnomg va eEaoPalioeTe, eav aMalTeiTal Kal Ye ouvevvonon pe mv Eruxeipnon Mapoxng Evepyeiag, 6Tt To onueio ouvdeong
OTO om0 BEAETE VA XPNOWOTIONMOETE TO TPOLOV, TIANPEL pia and Tig dU0 avapepOUeEVES amalmoelg a) 1y B).

H Eruxeipnon Mapoxng Evépyelag propei va et BAAEL TIEPLOPIOPOUG YA TN CUVOEDN TOU TIPOLOVTOG.

Uriin EN 61000-3-11 nolu norma uygundur ve 6zel baglanti kosullarina tabidir.

EN 61000-3-3 nolu normun sartlari yerine getirilmemistir, bu nedenle serbest olarak secilebilecek herhangi bir baglanti noktasinin kullaniimasi
yasaktir.

Uriin sadece, azami sebeke empedansi Z degerlerini asmayan veya sebekenin faz basina sirekli olarak 100 A degerindeki siirekli akim yiikii
kapasitesine sahip baglanti noktalarinda kullanilacaktir.

Kullanici olarak Griini ¢alistirmak igin kullandiginiz baglanti noktasinin yukarida agiklanan

a) veya

b) kosullarini karsilamasini saglamalisiniz,

gerektiginde enerji dagitim sirketine basvurarak bilgi aliniz.

Eneriji dagitim sirketi Griinlin ilgili baglanti noktasinda calistiriimasi igin sinirlama getirebilir.

Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi H avatinwon i GAn avanapaywyn TEKUNPIDOE®Y KAl OUVOBEUTKGY

kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH quAa§iwv Twv l'[pOlF)VTu)V Tr]q srolp;ioq,'amur'] ',(al oe
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir. QrOOTACKATY, ETITPEMETAL HOVO HETA ATIO PNTM EYKPION TG
etapeiag 1ISC GmbH.

EH 07/2006
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