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Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal laeses, inden
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DK/N

A vigtigt!

Ved brug af el-vaerktoj er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
vejledningen et praktisk sted, sa du altid kan tage
den frem efter behov. Husk at lade
betjeningsvejledningen folge med maskinen, hvis du
overdrager den til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrgrende sikkerhed, tilsidesaettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfolgende haefte.

2. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang (fig. 1-8)

Handgreb

Driftsindikator

Kontrollampe termovaern
Afskeermning

Henstillingsflade til gasflaske
Styrehjul
Teend-/sluk-/svejsestramsknap
Styrehjul

Netstik

10. Jordklemme

11. Slangepakke

12. Gasdyse

13. Breender

14. Hastighedsregulator for svejsetrad
15. Keedekrog

16. Tilslutning for gastilfarsel

17. Netledning

18. Slange til beskyttelsesgas

19. Reduktionsventil

20. Manometer

21. Skrueforbindelse

22. Sikkerhedsventil

283. Tilslutning for slange til beskyttelsesgas
24. Reguleringsknap

25. Braenderknap

26. 2 x kontaktrgr

27. Greb til afskeermning

28. Sikringskeede

©CoNOOTA~WN =

2.1 Monteringsmateriale

a. 16 x skrue til kerehjul

b. 16 x fjederring til kerehjul

c. 16 x underlaegsskive til korehjul
d. 2x slangeklemme

3. Formalsbestemt anvendelse

Beskyttelsesgas-svejseapparatet er udelukkende
beregnet til svejsning af stal efter MAG-(metal-aktiv-
gas)-metoden under anvendelse af tilsvarende
svejsetrade og gasser.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse med
dens tiltaenkte formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, som matte opsta som folge af, at maskinen
ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret baeres alene
af brugeren/ejeren.

Bemaerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt,
handvaerksmaessigt, industrielt eller lignende
ojemed.

4. Tekniske data

Nettilslutning: 230V ~50 Hz
Svejsestrom: 25-135 A (max. 170 A)
Indkoblingstid X%: 10| 20 |30 |60 | 100

Svejsestrom |, (A): 135 (100 | 77 |54 [42 |25
Nominel tomgangsspeaending U,: 40V
Svejsetradstromle maks.: 5 kg
Svejsetradsdiameter: 0,6/0,8 mm
Sikringsvaern: 16 A
Veegt: 32,3 kg
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5. Inden ibrugtagning
5.1 Samling (fig. 5-21)

5.1.1 Montering af kore- og styrehjul (6/8)
Monter kegrehjul (6) og styrehjul (8) som vist pa figur
7,9,10, 11.

5.2 Gastilslutning (fig. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gasarter

Ved svejsning med gennemgaende trad er
gasbeskyttelse ngdvendig, beskyttelsesgassens
sammensaetning er afhaengig af den valgte
svejsemetode:

Beskyttelsesgas CcOo2 Argon/CO2
Metal der skal svejses
Ulegeret stal X X

5.2.2 Montering af gasflaske pa apparatet
(fig. 19-25)
Gasflaske folger ikke med!

Monter gasflasken som vist pa figur 19 - 21. Serg for,
at sikringskeeden (28) sidder ordentligt fast, og at
svejseapparatet star sikkert, sa det ikke kan kippe
om.

Vigtigt! Pa gasflaske-henstillingsfladen (fig. 19/5) ma
der kun monteres gasflasker op til maksimalt 20 liter.
Ved brug af storre gasflasker er der fare for kipning;
sadanne skal derfor stilles ved siden af apparatet. |
givet fald skal gasflasken beskyttes mod at kunne
veelte!

5.2.3 Tilslutning til gasflaske

Nar beskyttelseskappen (fig. 22/A) er taget af, abnes
flaskeventilen (fig. 22/B) kortvarigt i den retning, der
vender bort fra kroppen.

Fjern i givet fald snavs fra forbindelsesgevindet (fig.
22/C) med en tor klud uden brug af
rengeringsmiddel. Kontroller, om pakning pa
reduktionsventilen (19) forefindes og er intakt. Skru
reduktionsventil (19) pa gasflaskens
forbindelsesgevind (fig. 23/C) i urets retning (fig. 23).

DK/N

Far de to slangespaendeband (d) hen over slangen til
beskyttelsesgas (18). Saet slange til beskyttelsesgas
(18) pa slangeadapteren (23) pa reduktionsventilen
(19), og seet tilslutning for gastilfersel (16) pa
svejseapparatet, og fikser med
slangespaendebandene (d) ved de to
sammenfgjninger. (Fig. 24-25)

Vigtigt! Veer opmeerksom pa, at alle gastilslutninger
og forbindelser skal veere teette! Kontroller
tilslutninger og sammenfgjninger med lsekagespray
eller saebevand.

5.2.4 Beskrivelse af reduktionsventil (fig. 4/19)
Gasflowmaengden kan indstilles pa
reguleringsknappen (24). Den indstillede
gasflowmeengde kan aflzeses pa manometeret (20) i
liter pr. minut (I/min). Gassen traenger ud ved
slangeadapteren for beskyttelsesgas (23) og ledes
videre til svejseapparatet via beskyttelsesgasslangen
(fig. 3/18). (Se 5.2.3.)

Vigtigt! Indstilling af gasflowmaengde foretages altid
som anfgrt under punkt 6.1.3.

Reduktionsventilen monteres pa gasflasken via
skrueforbindelsen (21) (se 5.2.3).

Vigtigt! Arbejder pa reduktionsventilen er forbeholdt
faguddannet personale. Defekte reduktionsventiler
kan indsendes til serviceadressen.

5.3 Nettilslutning

® Inden du slutter apparatet til
stromforsyningsnettet, skal du kontrollere, at
dataene pa maerkepladen er i overensstemmelse
med netdataene.

® Apparatet ma kun tilsluttes stikkontakter, som er
jordforbundede og sikrede ifolge forskrifterne.

5.4 Montering af tradspole (fig. 1, 5, 6, 26 — 34)
Tradspole folger ikke med!

5.4.1 Tradtyper

Der anvendes forskellige typer svejsetrad, alt efter
anvendelsesformal. Svejseapparatet kan anvendes
med svejsetrad med en diameter pa 0,6 og 0,8 mm.
Fremfaringsrulle og kontaktrgr folger med apparatet.
Fremfaringsrulle, kontaktrer og tradtveersnit skal altid
passe sammen.

o
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5.4.2 Tradspolekapacitet
| apparatet kan der monteres tradspoler op til
maksimalt 5 kg.

5.4.3 Isaetning af tradspole

e Abn afskaermningen (fig. 2/4), idet du presser
grebet til afskeermningen (fig. 2/27) bagud og
klapper afskaermningen (fig. 2/4) op.

e® Kontroller, at viklingerne ligger jeevnt parullet, sa
traden afvikles ensartet og regelmaessigt.

Beskrivelse af tradferingsenhed (Fig. 26-27.)
Spolelasning

Spoleholder

Medbringertap

Justerskrue til rullebremse
Skruer til fremforingsrulleholder
Fremferingsrulleholder
Fremferingsrulle
Slangepakkeholder

Trykrulle

Trykrulleholder

Trykrullefjeder

Justerskrue til modtryk
Styreror

Tradspole

Medbringerabning pa tradspole

OZZIrX¢«—IOTMMUOT>

Indsaetning af tradspole (fig. 26,27)

Leeg tradspole (N) pa spoleholderen (B). Veer
opmaerksom pa, om enden af svejsetraden vikles af
pa siden af tradferingen, se pil.

Spolelasningen (A) skal presses ind, og
medbringertappen (C) skal sidde i tradspolens (O)
medbringerabning. Spolelasningen (A) skal ga i
indgreb over tradspolen (N) igen. (fig. 27.)

Indfering af svejsetraden og justering af

tradferingen (fig. 28-34)

® Pres trykrullefiedren (K) op og frem (fig. 28).

® Kilap trykrulleholderen (J) ned med trykrulle (1) og
trykrullefieder (K) (fig. 29)

® Losn skruer til fremfaringsholder (E), og treek
fremferingsholderen (F) op og af (fig. 30).

@ Kontroller fremferingsrullen (G). Tradtykkelsen
skal sta angivet pa den gverste side af
fremfaringsrullen (G). Fremfaringsrullen (G) er
udstyret med 2 styrenoter. Vend eller udskift om
nodvendigt fremfaringsrullen (G). (fig. 31.)

® Seet fremfaringsholderen (F) pa igen, og skru
den fast.

10

® Traek gasdysen (fig. 5/12) af braenderen, idet du
drejer hgjre om (fig. 5/13), skru kontaktreret (fig.
6/26) af (fig. 5 - 6). Laeg slangepakken (fig. 1/11)
pa jorden, sa den forer veaek fra svejseapparatet i
sa lige en linje som muligt.

® Kap de farste 10 cm af svejsetraden, sa der
opstar et lige snit uden fremspring, og uden
forvridning eller snavs. Afgrat enden af
svejsetraden.

® Pres svejsetraden gennem styrergret (M) mellem
tryk- og fremferingsrulle (G/1) og ind i
slangepakkeholderen (H). (fig. 32.) Skub
forsigtigt svejsetraden med handen sa langt ind i
slangepakken, at den rager ca. 1 cm ud pa
braenderen (fig. 5/13).

® Skru justerskrue til modtryk (L) nogle omgange
los. (fig. 34.)

® Kilap trykrulleholderen (J) op igen med trykrulle
(1) og trykrullefieder (K), og seet trykrullefiederen
(K) pa justerskruen til modtryk (L) igen (fig. 33.)

@ Indstil nu justerskrue til modtryk (L), saledes at
svejsetraden sidder fast mellem trykrulle (I) og
fremforingsrulle (G) uden at blive klemt. (fig. 34.)

® Skru et kontaktrer (fig. 6/26), der passer til
svejsetradens diameter, pa breenderen (fig.
5/13), og seet gasdysen pa ved at dreje hgjre om
(fig. 5/12).

® Indstil justerskrue til rullebremsen (D) saledes, at
traden stadig kan fgres og rullen stopper
automatisk, efter at tradfgringen er bremset ned.

6. Betjening

6.1 Indstilling

Da svejseapparatet indstilles pa forskellig made, alt
efter anvendelsesformalet, anbefaler vi at foretage
indstillingerne pa grundlag af en pravesvejsning.

6.1.1 Indstilling af svejsestrom

Svejsestremmen kan indstilles i 6 trin pa teend-/sluk-
/svejsestromsknappen (fig. 1/7). Den kraevede
svejsestrom er aftheengig af materialetykkelsen, den
onskede indbreendningsdybde og diameteren pa den
anvendte svejsetrad.

o
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6.1.2 Indstilling af tradfremferingshastighed
Tradfremfaringshastigheden tilpasses automatisk
efter den anvendte stremindstilling. Finindstilling af
tradfremfaringshastigheden kan foretages trinlgst pa
svejsetrads-hastighedsregulatoren (fig. 1/14). Det
anbefales at begynde indstillingen pa trin 5, som er
en middelveerdi, og sa eventuelt efterjustere efter
behov. Den kraevede tradmeaengde er afheengig af
materialetykkelsen, indbraendingsdybden,
svejsetradens diameter samt af omfanget af de
emneafstande, der skal etableres bro over.

6.1.3 Indstilling af gasflowmangde
Gasflowmeengden kan indstilles trinlgst pa
reduktionsventilen (fig.4/19). Den angives i liter pr.
minut (/min) pa manometeret (fig. 4/20). Anbefalet
gasflowmaengde i rum uden treek: 5 — 15 I/min.

For at indstille gasflowmaengden lgsnes forst
spaendegrebet (fig. 26/K) til tradfremfaringsenheden
for at undga ungdig tradslitage (se 5.4.3). Etablering
af nettilslutning (se punkt 5.3), seet teend-/sluk-
/svejsestromsknappen (fig.1/7) pa trin 1, og tryk
braenderknappen (fig. 5/25) ind for at frigive gasflow.
Indstil nu den enskede gasflowmaengde pa
reduktionsventilen (fig. 4/19).

Drejeregulator drejes venstre om (fig. 4/24):
ringere flowmaengde

Drejeregulator drejes hgjre om (fig. 4/24):
hgjere flowmaengde

Klem trykrullefiedren (fig. 26/K) til
tradfremfaringsenheden fast igen.

6.2 Elektrisk tilslutning

6.2.1 Nettilslutning
Se punkt 5.3.

6.2.2 Tilslutning af jordklemme (fig. 1/10)
Apparatets jordklemme (10) kobles pa sa teet pa
svejsestedet som muligt.

Veer opmaerksom pa metalblank overgang pa
kontaktstedet.

6.3 Svejsning

Nar alle elektriske tilslutninger til stramforsyning og
svejsekredslob samt tilslutning til beskyttelsesgas er
etableret, kan du ga frem efter folgende punkter:

DK/N

Svejseemnerne skal veere fri for farve, metallisk
belzegning, snavs, rust, fedt og fugt i svejseomradet.

Indstil svejsestrem, tradfremfaring og
gasflowmeengde (se 6.1.1 —6.1.3) i
overensstemmelse hermed.

Hold svejseskeermen (fig. 3/17) hen foran ansigtet,
og for gasdysen hen til det sted pa emnet, hvor der
skal svejses.

Tryk nu breenderkontakten (fig. 5/25) ind.

Nar lysbuen braender, leder apparatet trad ind i
svejsebadet. Nar svejselinsen er stor nok, fares
braenderen langsomt langs den onskede kant.
Foretag eventuelt nogle let pendulerende
beveegelser for at gore svejsebadet lidt storre.

Den ideelle indstilling af svejsestram,
tradfremferingshastighed og gasflowmaengde finder
du frem til ved hjaelp af en provesvejsning. Under
ideelle omstaendigheder hares en regelmaessig
svejsestgj. Indbreendingsdybden skal veere sa dyb
som muligt, uden dog at svejsebadet falder igennem
emnet.

6.4 Beskyttelsesanordninger

6.4.1 Termoveern

Svejseapparatet er udstyret med en
overhedningsbeskyttelse, som beskytter
svejsetransformeren mod overophedning. Hvis
overhedningsbeskyttelsen skulle blive aktiveret, lyser
kontrollampen (3) pa apparatet. Lad svejseapparatet
kole af.

7. Rengering, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Traek stikket ud af stikkontakten inden
vedligeholdelsesarbejde.

7.1 Rengeoring

@ Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspreekker og motorhuset fri for stov og snavs.
Gnid maskinen ren med en ren klud, eller foretag
trykluftudbleesning med lavt tryk.

@ Vianbefaler, at maskinen renggres hver gang
efter brug.

® Rengor af og til maskinen med en fugtig klud og
lidt bled seebe. Undga brug af rengerings- eller
oplgsningsmiddel, da det vil kunne gdelaegge
maskinens kunststofdele. Pas p4, at der ikke kan
treenge vand ind i maskinens indvendige dele.

11
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7.2 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

7.3 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
Aktuelle priser og @vrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

8. Bortskaffelse og genanvendelse

Maskinen er pakket ind for at undga transportskader.
Emballagen bestar af ramaterialer og kan saledes
genanvendes eller indleveres pa genbrugsstation.
Maskinen og dens tilbeher bestar af forskellige
materialer, f.eks. metal og plast. Defekte
komponenter skal kasseres ifolge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forhgr dig hos din kommune!

12
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9. Fejlsagning

Fejl

Arsag

Afhjeelpning

Fremfaringsrulle drejer ikke rundt

Ingen strgm pa pumpen

Regulator tradfremfaring pa 0

Kontroller tilslutning

Kontroller indstilling

Fremfaringsrulle drejer rundt, men
ingen tradfgdning

Darligt rulletryk (se 5.4.3)

Rullebremse indstillet for fast (se
5.4.3)

Snavset / beskadiget
fremfaringsrulle (se 5.4.3)

Beskadiget slangepakke

Kontaktror forkert starrelse /
snavset / slidt (se 5.4.3)

Svejsetrad svejset fast til
gasdyse/kontaktror

Kontroller indstilling

Kontroller indstilling

Rengor / skift ud

Kontroller kappe til tradfering

Renger / Skift ud

Lasn

Apparat fungerer ikke mere efter
leengere tids drift, kontrollampe
termovaern (3) lyser

Apparat er overophedet pga. for
lang tids anvendelse, eller fordi
tilbagestillingstid ikke er overholdt

Lad apparatet kole af i mindst 20-
30 min.

Meget darligt svejsesem

Forkert strom-
/fremfaringsindstilling (se
6.1.1/6.1.2)

Ingen / For lidt gas (se 6.1.3)

Kontroller indstilling

Kontroller indstilling eller
gasflaskens fyldningstryk

13
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DK/N

10. Symbolforklaring

EN 60974-1

Europeeisk standard for
lysbuesvejseudstyr og
svejsestromkilder med
begreenset
indkoblingstid.

T

Apparatet ma ikke
opbevares eller
anvendes i fugtige eller
vade omgivelser eller i
regnvejr

Sikring med
meerkevaerdi i ampere i
nettilslutningen

¢
‘
a4

=

1 fase-nettilslutning

U, Netspaending 50 Hz Netfrekvens

I, max Hojeste netstrom Symbol for faldende
dimensioneringstal b_ karakteristik
Betjeningsvejledningen Metal-beskyttelses- og
skal laeses omhyggeligt, aktivgassvejsning inkl.

Ij:i] inden svejseapparatet § brug af fillertrad

tages i brug. Alle
anvisninger skal folges —
uden forbehold

Uy Nominel IP 21 Beskyttelsesgrad
tomgangsspaending

I, Svejsestrom H Isolationsklasse

@ mm Svejsetradsdiameter X Indkoblingstid

Enfaset transformator
med ensretter

Apparatet er stgjdaempet i henhold til EF-direktiv 89/336/EQF

14
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Innehallsforteckning
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Sékerhetsanvisningar

Beskrivning av aggregatet samt leveransomfattning
Andamalsenlig anvandning

Tekniska data

Fére anvandning

Anvéanda aggregatet

Rengoring, underhall och reservdelsbestalining
Skrotning och atervinning

Stdrningssdkning

Foérklaring av symbolerna
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A Obs!

Innan produkten kan anvandas maste sarskilda
sékerhetsanvisningar beaktas for att foérhindra
olyckor och skador. Las d&rfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Férvara den pa ett sakert
stalle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska overlatas till andra personer
maste &ven denna bruksanvisning medfélja.

Vi dvertar inget ansvar for olyckor eller skador som
har uppstatt om denna bruksanvisning eller
sékerhetsanvisningarna &sidosétts.

1. Sékerhetsanvisningar

Gallande sékerhetsanvisningar finns i det bifogade
haftet.

2. Beskrivning av aggregatet samt
leveransomfattning (bild 1-8)

Handtag

Driftindikering

Kontrollampa for termovakt
Skyddskapa

Forvaringsplats for gasflaskor
Hjul

Strombrytare/reglage for svetsstrom
Hjul

Stickkontakt

10. Jordklamma

11. Slangpaket

12. Gasmunstycke

13. Bréannare

14. Reglage for frammatningshastighet for svetstrad
15. Kedjekrok

16. Anslutning for gastillforsel

17. Nétkabel

18. Skyddsgasslang

19. Tryckreducerare

20. Manometer

21. Forskruvning

22. Sakerhetsventil

283. Anslutning fér skyddsgasslang
24. Vridreglage

25. Aviryckare pa brannare

26. 2 st kontaktror

27. Handtag for skyddskapa

28. Fixeringskedja

©CoNOOTA~WN =
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2.1 Monteringsmaterial

a. 16 st skruvar for hjul

b. 16 st lasringar for hjul

c. 16 st distansbrickor for hjul
d. 2 st slangklammor

3. Andamalsenlig anvindning

MIG/MAG-svetsen ar endast avsedd for svetsning av
aluminium med MIG-(metall-inert-gas) och stal med
MAG-(metall-aktiv-gas)-metod, varvid passande
svetstradar och gaser ska anvandas.

Maskinen far endast anvéndas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utdver detta
anvandningsomrade &r ej andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatdren
sjalv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Tank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesméssig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger déarfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

4. Tekniska data

Natanslutning 230V ~50 Hz
Svetsstrom 25-135 A (max. 170 A)
Inkopplingstid X% 10| 20| 30 |60 | 100

Svetsstrém |, (A) 135[100 | 77 | 54 42| 25
Nominell tomgangsspanning Uy: 40V
Max. trumma med svetstrad 5 kg
Svetstradens diameter 0,6/0,8 mm
Séakring 16 A
Vikt 32,3 kg




Anleitung BT GW_170 SPK3:  21.12.2010 10$7 Uhr Seite 17

5. Fére anvédndning
5.1 Montering (bild 5-21)

5.1.1 Montera fasta och svéangbara hjul (6/8)
Montera de fasta (6) och de svangbara (8) hjulen
enligt beskrivningen i bilderna 7, 9, 10 och 11.

5.2 Gasanslutning (bild 4-6, 19-25)

5.2.1 Gastyper

Vid svetsning med genomgaende trad kravs
gasskydd. Sammansattningen av skyddsgasen ar
beroende av aktuell svetsmetod:

Skyddsgas CcO2 Argon/CO2
Metall som ska svetsas
Olegerat stal X X

5.2.2 Montera gasflaskan pa aggregatet
(bild 19-25)
Gasflaskan medféljer ej aggregatet.

Montera gasflaskan enligt beskrivningen i bild 19-21.
Kontrollera att fixeringskedjan (28) sitter fast och att
svetsaggregatet star stabilt utan risk for att valta.

Obs! Pa forvaringsplatsen for gasflaskorna (bild
19/5) far endast gasflaskor med max. 20 liter
monteras. Om storre gasflaskor anvands finns det
risk for att aggregatet valter. Dessa flaskor far endast
stallas bredvid aggregatet. Om detta ar aktuellt ska
gasflaskan stéllas sa att den inte kan valta.

5.2.3 Ansluta gasflaskan

Ta av skyddskapan (bild 22/A) och 6ppna sedan
flaskventilen (bild 22/B) kort medan du haller den
bortvand fran dig.

Rengor anslutningsgangan (bild 22/C) med en torr
trasa vid behov, utan att rengéringsmedel har
tillsatts. Kontrollera att packningen &r férhanden vid
tryckreduceraren (19) och befinner sig i fullgott skick.
Skruva tryckreduceraren (19) medsols pa
gasflaskans anslutningsganga (bild 23/C) (bild 23).
Tra de bada slangklammorna (d) Gver
skyddsgasslangen (18). Satt skyddsgasslangen (18)
pa skyddsgasanslutningen (23) vid tryckreduceraren
(19) och pa anslutningen for gastillforsel (16) pa
svetsaggregatet. Fixera slangens bada
anslutningsstéllen med slangklammor (d) (bild 24-
25).

Obs! Kontrollera att samtliga gasanslutningar och
kopplingar &r tata! Kontrollera anslutningarna och
kopplingarna med lackspray eller tvalvatten.

5.2.4 Forklaring av tryckreducerarens funktion
(bild 4/19)
Gasmangden kan stéllas in med vridreglaget (24).
Den instéllda gasméangden, dvs. liter per minut
(I/min), kan lasas av pa manometern (20). Gasen
slapps ut vid anslutningen fér skyddsgasslangen (23)
och leds dérefter vidare till svetsaggregatet via
skyddsgasslangen (bild 3/18) (se 5.2.3).

Obs! Stéll alltid in gasméngden enligt beskrivningen
under punkt 6.1.3.

Tryckreduceraren monteras pa gasflaskan med hjalp
av férskruvningen (21) (se 5.2.3).

Obs! Ingrepp och reparationer pa tryckreduceraren
far endast utféras av fackpersonal. Aven defekta
tryckreducerare ska returneras till serviceadressen.

5.3 Nétanslutning

® Innan du ansluter aggregatet maste du 6vertyga
dig om att uppgifterna pa typskylten stammer
Overens med natets data.

® Aggregatet far endast anvéandas om det har
anslutits till ett stickuttag som har jordats enligt
géllande foreskrifter.

5.4 Montera tradspolen (bild 1, 5, 6, 26 — 34)
Tradspolen medféljer ej aggregatet.

5.4.1 Tradtyper

Beroende pa aktuell anvandning kravs olika slags
svetstradar. Svetsaggregatet kan anvandas med
svetstradar vars diameter uppgar till 0,6 eller 0,8
mm. Passande matningsrulle och kontaktrér
medfoljer aggregatet. Matningsrulle, kontaktrér och
tradens area maste passa till varandra.

5.4.2 Tradspolens kapacitet
| detta aggregat kan tradspolar med max. 5 kg vikt
monteras.

5.4.3 Satta in tradspolen

o Oppna skyddskapan (bild 2/4): Skjut handtaget
for skyddskapan (bild 2/27) bakat och falla sedan
upp kapan (bild 2/4).

@ Kontrollera att lindningarna pa spolen inte korsar
varandra sa att traden kan lindas av likformigt.
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Beskrivning av tradstyrningsenheten (bild 26-27)
A Spolsparr

Spolhéllare

Medbringarstift

Justerskruv for rullbroms
Skruvar fér matningsrullhallare
Matningsrullhallare
Matningsrulle

Slangpaketfaste

Tryckrulle

Tryckrullhallare

Tryckrullfjader

Justerskruv fér mottryck

Styrror

Tradspole

Medbringaréppning pa tradspole

OZZIr X~ ITOMmMOO®

Sétta in tradspolen (bild 26, 27)

Lagg tradspolen (N) pa spolhallaren (B). Se till att
svetstradens ande lindas av pa samma sida som
tradstyrningen, se pil.

Kontrollera att spolspérren (A) trycks in och att
medbringarstiftet (C) sitter i tradspolens (O)
medbringaréppning. Spolsparren (A) maste snappa
in pa nytt 6ver tradspolen (N) (bild 27).

Fora in svetstraden och justera tradstyrningen

(bild 28-34)

® Tryck tryckrullfiadern (K) uppat och svang sedan
framat (bild 28).

® Fall ned tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfiadern (K) (bild 29).

® Lossa pa skruvarna for matningsrullhallaren (E)
och dra sedan av matningsrullhdllaren (F) uppat
(bild 30).

@ Kontrollera matningsrullen (G). Pa ovansidan av
matningsrullen (G) maste motsvarande
tradtjocklek kunna lasas av. Matningsrullen (G)
ar forsedd med tva styrspar. Vrid runt eller byt ut
matningsrullen (G) vid behov (bild 31).

® Satt pa matningsrullhallaren (F) igen och skruva
fast.

@ Dra av gasmunstycket (bild 5/12) fran brannaren
(bild 5/13) genom att vrida den at hoger. Skruva
darefter av kontaktroret (bild 6/26) (bild 5 - 6).
Lagg slangpaketet (bild 1/11) pa golvet sa rakt
som mojligt bort fran svetsaggregatet.

® Skar av de forsta 10 cm fran svetstraden sa att
ett rakt snitt, utan framskjutande kanter,
strackning eller smuts uppstar. Grada anden av
svetstraden.

18

® Skjut in svetstraden genom styrréret (M), mellan
tryck- och matningsrulle (G/l) och vidare in i
slangpaketfastet (H) (bild 32). Skjut in
svetstraden forsiktigt i slangpaketet tills den
skjuter ut ca 1 cm vid brannaren (bild 5/13).

® Lossa pa justerskruven fér mottryck (L) med ett
par varv (bild 34).

@ Fall upp tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfjadern (K) igen och hang sedan in
tryckrullfiadern (K) pa justerskruven fér mottryck
(L) (bild 33).

® Stall nu in justerskruven for mottryck (L) sa att
svetstraden sitter fast mellan tryckrulle (1) och
matningsrulle (G) utan att kldmmas (bild 34).

® Skruva fast ett passande kontaktrér (bild 6/26)
for den aktuella svetstradsdiametern pa
brannaren (bild 5/13) och skruva sedan fast
gasmunstycket at hoger (bild 5/12).

@ Stall in justerskruven for rullboromsen (D) sa att
traden fortfarande kan dras och rullen stannar
automatiskt efter att tradstyrningen har bromsat.

6. Anvédnda aggregatet

6.1 Instélining

Eftersom svetsaggregatet stalls in pa olika satt
beroende pa aktuell anvandning, rekommenderar vi
att du gor instéllningarna utifran en provsvetsning.

6.1.1 Stélla in svetsstrommen

Svetsstrommen kan stéllas in pa sex olika nivaer
med hjalp av strombrytaren/reglaget for svetsstrém
(bild 1/7). Erforderlig svetsstréom &r beroende av
materialtjocklek, avsett inbréanningsdjup och
diametern pa aktuell svetstrad.

6.1.2 Stalla in frammatningshastigheten fér trad
Tradens frammatningshastighet anpassas
automatiskt till aktuell strominstéllning. En steglés
fininstéllning av hastigheten ar méjlig med reglaget
fér frammatningshastigheten (bild 1/14). Vi
rekommenderar att du vid installningen bérjar med
lage 5, vilket &r ett medelvarde, och dérefter justerar
vid behov. Erforderlig trddmangd &ar beroende av
materialtjocklek, inbréanningsdjup, diametern pa
aktuell svetstrad samt av omfattningen av avstandet
mellan de arbetsstycken som ska svetsas samman.

o
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6.1.3 Stélla in gasméngden

Gasmaéngden kan stéllas in steglést med
tryckreduceraren (bild 4/19). Méngden kan lasas av
pa manometern (bild 4/20) i liter per minut (I/min).
Rekommenderad gasméangd i utrymmen utan
dragluft: 5 — 15 I/min.

For att stalla in gasmangden ska spannspaken (bild
26/K) pa tradmatningsenheten forst lossas for att
undvika onddigt tradslitage (se 5.4.3). Ansluta till
natet (se punkt 5.3), stall strémbrytaren/reglaget for
svetsstrom (bild 1/7) pa lage 1 och tryck in
avtryckaren pa brannaren (bild 5/25) for att slappa
fram gas. Stéall darefter in avsedd gasmangd pa
tryckreduceraren (bild 4/19).

Vrid runt vridreglaget at véanster (bild 4/24):
mindre gasmangd

Vrid runt vridreglaget at hoger (bild 4/24):
stérre gasmangd

Spann at tryckrullfjadern (bild 26/K) pa
tradmatningsenheten igen.

6.2 Elanslutning

6.2.1 Néatanslutning
Se punkt 5.3

6.2.2 Ansluta jordklamman (bild 1/10)

Klam fast aggregatets jordklamma (10) sa nara
svetsstéllet som mojligt.

Kontrollera att kontaktstallet har en blank metallisk
6vergang.

6.3 Svetsa

Nar samtliga elanslutningar for stromférsorjning och
svetsstromkrets samt skyddsgasanslutningen har
upprattats, kan du ga tillvaga pa féljande satt:

Ytorna pa de arbetsstycken som ska svetsas maste
vara fria fran farg, metalliska 6verdragsskikt, smuts,
rost, fett och fukt.

Stall in 1amplig svetsstrom, tradmatning och
gasmangd (se 6.1.1 — 6.1.3).

Hall svetsskarmen (bild 3/17) framfor ansiktet och

hall gasmunstycket vid det stélle pa arbetsstycket dar

svetsningen ska utforas.
Tryck nu in avtryckaren pa brannaren (bild 5/25).

Nar ljusbagen ar tand matar aggregatet in trad i
svetsbadet. Om svetslinsen ar tillrckligt stor, kan
brannaren foras langsamt langs med den avsedda
kanten. Vid behov maste du gora en svag pendlande
rorelse for att forstora svetsbadet.

Den mest optimala instéllningen av svetsstrom,
matningshastighet for svetstraden och gasmangd
kan bestdmmas med en provsvetsning. | idealfall
hors ett likformigt svetsljud. Inbréanningsdjupet bér
vara sa stort som mojligt, svetsbadet far dock ej falla
igenom arbetstycket.

6.4 Skyddsanordningar

6.4.1 Termovakt

Svetsaggregatet ar utrustat med ett
Overhettningsskydd som ska skydda
svetstransformatorn mot éverhettning. Om
Overhettningsskyddet I6ser ut tands kontrollampan
(3) pa svetsen. Lat da svetsaggregatet svalna under
en viss tid.

7. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infor alla
rengdringsarbeten.

7.1 Reng6ra maskinen

@ Hall skyddsanordningarna,
ventilations6ppningarna och motorkapan i sa
damm- och smutsfritt skick som mgjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

® Virekommenderar att du rengér maskinen efter
varje anvandningstillfalle.

® Rengdr maskinen med jdmna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sépa. Anvand inga
rengdrings- eller I6sningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre.

7.2 Underhall

I maskinens inre finns inga delar som kraver
underhall.

19
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7.3 Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestéllning av

reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel

Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

8. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Ld&mna
in férpackningen till ett insamlingsstalle for
atervinning.

Produkten och tillbehdren bestar av olika material
som t ex metaller och plaster. Lamna in defekta
komponenter till ett godkant insamlingsstalle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.

20
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9. Stérningssodkning

Storning

Orsak

Atgarder

Matningsrullen roterar ej

Natspénning saknas

Reglage for tradmatning pa 0

Kontrollera anslutningen

Kontrollera installningen

Matningsrullen roterar, dock matas
ingen trad

Daligt rulltryck (se 5.4.3)

Rullbroms for hart installd (se
5.4.3)

Smutsig / skadad matningsrulle (se
5.4.3)

Skadat slangpaket
Kontaktrér har fel storlek eller ar
smutsigt / slitet (se 5.4.3)

Svetsror har svetsats fast vid
gasmunstycke/kontaktrér

Kontrollera installningen

Kontrollera installningen
Rengbr eller byt ut
Kontrollera manteln pa
tradstyrningen

Rengbér / byt ut

Lossa

Aggregatet fungerar inte efter
langre tids drift, kontrollampa till
termovakt (3) ar tand

Aggregatet har dverhettats pga.
lang tids anvandning eller ej
beaktad aterstaliningstid

Lat aggregatet svalna minst 20-30
minuter

Mycket dalig svets

Felaktig strém-/matningsinstélining
(se 6.1.1/6.1.2)

Ingen / fér lite gas (se 6.1.3)

Kontrollera installningen

Kontrollera instéllningen eller
pafyliningstrycket i gasflaskan

21




10. Foérklaring av symbolerna
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EN 60974-1

Europeisk standard for
bagsvetsutrustningar
och svetsstromkallor
med begransad
belastningsformaga

T

Foérvara och anvand inte
aggregatet i fuktig eller
vat omgivning eller vid
regn

Sékring med nominellt
vérde i ampere vid
néatanslutning

¢
‘
a4

=

1 fas-natanslutning

U, Natspanning 50 Hz Néatfrekvens

I; max Max. natstrém, Symbol for fallande
dimensioneringsvarde b_ karakteristisk kurva
Lés igenom Metall-inert- och
bruksanvisningen aktivgas-svetsning inkl.

Ij:i] noggrant och beakta den anvandning av

innan du anvéander veksvetstrad
svetsaggregatet

U Nominell IP 21 Kapslingsklass
tomgangsspanning

I, Svetsstrom H Isoleringsklass

g mm Svetstradens diameter X Inkopplingstid

Enfasig transformator
med likriktare

Aggregatet ar avstort enl. EG-direktiv 89/336/EEG
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Siséllysluettelo:

—_

CoOoNGORALND

Turvallisuusmaéraykset

Laitteen kuvaus ja toimituksen laajuus
Maéraysten mukainen kayttd
Tekniset tiedot

Ennen kayttéonottoa

Kaytté

Puhdistus, huolto ja varaosatilaus
Kaytostapoisto ja uusiokayttd
Vianhaku

Merkkien selitys

23
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A\ Huomio!

Sahkolaitteita kaytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttamiseksi. Lue sen vuoksi tama kayttdohje
huolellisesti 1&pi. Sailyta se hyvin, jotta siina olevat
tiedot ovat mydhemminkin milloin vain
kaytettavisséasi. Jos luovutat laitteen muille
henkilbille, anna heille myds tama kayttdohje laitteen
mukana.

Emme ota mitd&n vastuuta tapaturmista tai
vaurioista, jotka ovat aiheutuneet tdman
kayttdohjeen tai turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyénnista.

1. Turvallisuusmaaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmééraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

2. Laitteen kuvaus ja toimituksen
laajuus (kuvat 1 — 8)

Kahva

Kéaytoén osoitin
Lampdvalvojan merkkivalo
Kotelon kansi

Kaasupullon laskutaso
Juoksupyérat
P&alle-/pois-/hitsausvirtakatkaisin
Ohjausrullat
Verkkopistoke

10. Maadoituspinne

11. Letkupaketti

12. Kaasusuutin

13. Poltin

14. Hitsauslangan nopeudensééadin
15. Ketjunkoukku

16. Kaasun syéttoliitanta

17. Verkkojohto

18. Suojakaasuletku

19. Paineentasaaja

20. Manometri

21. Ruuviliitanta

22. Turvaventtiili

23. Suojakaasuletkun liitanta
24. Kiertonuppi

25. Polttimen katkaisin

26. 2 kontaktiputkea

27. Kotelon kannen kahva

28. Varmistusketju

©CoNOOTA~WN~
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2.1 Asennustarvikkeet

a. 16 ruuvia juoksurullia varten

b. 16 jousirengasta juoksurullia varten
c. 16 aluslevya juoksurullia varten

d. 2 letkusinkilaa

3. Maaraysten mukainen kéytté

Suojakaasuhitsauslaite on tarkoitettu ainoastaan
terésten hitsaamiseen MAG-menetelmalla (metalli-
aktiivikaasu) vastaavia hitsauspuikkoja ja kaasuja
kayttaen.

Konetta saa kéyttaa ainoastaan sille maéarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tamén ylittava kaytto ei
ole méaraysten mukaista. Kaikista tasta aiheutuvista
vahingoista tai loukkaantumisista on vastuussa
laitteen omistaja/kayttdja eika suinkaan sen
valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi
pienteollisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi
ota mitdan vastuuta vaurioista, jos laitetta kéytetaan
pienteollisuus-, kasitydléis- tai teollisuustyopaikoilla
tai ndihin verrattavissa olevissa toimissa.

4. Tekniset tiedot

Verkkoliitanta: 230V ~50 Hz
Hitsausvirta: 25-135 A (max. 170 A)
Kytkentaaika X %: 10| 20| 30 | 60 | 100

Hitsausvirta 12 (A): 135(100 | 77 | 54 42| 25
Nimellisjoutokayntijannite U: 40V
Hitsauslankakela kork.: 5 kg
Hitsauslangan halkaisija: 0,6/0,8 mm
Varoke: 16 A
Paino: 32,3 kg
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5. Ennen kéaytté6nottoa
5.1. Asennus (kuvat 5 -21)

5.1.1 Juoksu- ja ohjausrullien asennus (6/8)
Asenna juoksurullat (6) ja ohjausrullat (8) kuten
kuvissa 7, 9, 10, 11 esitetaan.

5.2 Kaasuliitdnta (kuvat 4-6, 19-25)

5.2.1 Kaasulajit

Hitsattaessa lapikulkevalla langalla tarvitaan
kaasusuoja, suojakaasun koostumus on riippuvainen
valitusta hitsausmenetelmasta:

Suojakaasu Cco2 Argon/CO2
Hitsattava metalli
Lejeeritdn teras X X

5.2.2 Kaasupullon asentaminen laitteeseen
(kuvat 19-25)
Kaasupullo ei kuulu toimitukseen.

Asenna kaasupullo kuten kuvissa 19-21 naytetéan.
Huolehdi siita, etta varmistuksetju (28) on tiukasti
paikallaan ja etta hitsauslaite ei voi kaatua.

Huomio! Kaasupulloalustalle (kuva 19/5) saa
asentaa vain kork. 20 litran kaasupulloja.
Kaytettdessa suurempia kaasupulloja saattaa laite
kaatua, suuremmat pullot saa siksi asettaa vain
laitteen viereen. Jos nain tehdaan, tulee varmistaa
riittdvan hyvin, ettei kaasupullo voi kaatua!

5.2.3 Kaasupullon liittdminen

Suojakuvun (kuva 22/A) poistamisen jalkeen avaa
pullon venttiili (kuva 22/B) vartalostasi poispain
lyhyeksi aikaa.

Puhdista tarvittaessa liitdntakierteet (kuva 22/C)
kuivalla rievulla, kdyttamatta apuna mitaan
puhdistusaineita. Tarkasta, onko paineentasaajassa
(19) tiiviste ja onko se moitteettomassa kunnossa.
Ruuvaa paineentasaaja (19) myétépaivaan
kaasupullon liitantakierteisiin (kuva 23/C) (kuva 23).
Vie molemmat letkusinkilat (d) suojakaasuletkun (18)
paalle. Tydnna suojakaasuletkun (18) paat
paineentasaajan (19) suojakaasuletkun liitantaan
(23) ja hitsauslaitteen kaasunsyéttdliitantaan (16) ja
varmista molemmat litdnnat letkusinkilGilla (d).
(kuvat 24-25)

Huomio! Huolehdi siita, etta kaikki kaasuliitannat ja
litokset ovat tiiviitd! Tarkasta liitantdjen ja
liitoskohtien tiiviys vuotosuihkeella tai
saippuavedella.

5.2.4 Paineentasaajan (kuva 4/19)
toimintaselostus
Kaasun lapivirtausméaara voidaan sdataa
kiertonupilla (24). Sadetyn kaasun lapivirtausmaaran
voi lukea manometrista (20) litroina minuutissa
(/min). Kaasu tulee ulos suojakaasunletkun
litdnnasta (23) ja kuljetetaan edelleen
hitsauslaitteeseen suojakaasuletkun (kuva 3/18)
kautta. (katso kohtaa 5.2.3)

Huomio! Suorita kaasun lapivirtausmaaran saaté
aina kohdassa 6.1.3 annettujen ohjeiden mukaan.

Paineentasaaja asennetaan kaasupulloon
ruuvilitannén (21) avulla (katso kohtaa 5.2.3).

Huomio! Paineentasaajaan tehtavat toimet ja
korjaukset saa suorittaa vain alan ammattihenkild.
Laheta viallinen paineentasaaja tarvittaessa
huoltopalvelun osoitteeseen.

5.3 Verkkoliitanta

® Tarkasta ennen koneen liittdmista
sahkodverkkoon, etta tyyppikilven tiedot vastaavat
kaytettavan verkkovirran tietoja.

® Laitteen saa liittda ainoastaan asianmukaisesti
maadoitettuihin ja varmistettuihin suojakontakti-
pistorasioihin.

5.4 Lankapuolan asennus (kuvat 1, 5, 6, 26 — 34)
Lankapuola ei kuulu toimitukseen!

5.4.1 Lankalajit

Sovellutustapauksesta riippuen kaytetaan erilaisia
hitsauslankoja. Hitsauslaitetta voidaan kayttaa
hitsauslankojen kera, joiden halkaisija on 0,6 tai 0,8
mm. Vastaava syéttorulla ja kontaktiputket
toimitetaan laitteen mukana. Syéttérullan,
kontaktiputken ja langan lapileikkauksen tulee aina
sopia yhteen.

5.4.2 Lankapuolien koko

Laitteeseen voidaan asentaa kork. 5 kg painavia
lankapuolia.

25
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5.4.3 Lankapuolan asettaminen paikalleen

® Avaa kotelon kansi (kuva 2/4), tydnna sita varten
kotelon kannen kahva (kuva 2/27) taaksepain ja
kaanna kotelon kansi (kuva 2/4) auki.

@ Tarkasta, ettd puolan lankakerrokset eivat ole
ristikkain, jotta lanka keriytyy tasaisesti auki.

Langanohjausyksikdn kuvaus (kuvat 26-27)
Puolan lukitus

Puolanpidike

Siepparipuikko

Rullajarrun saatoéruuvi
Tyoéntérullien pidikkeen ruuvit
Tyéntorullien pidike
Tyéntérulla

Letkupaketin kannatin
Painorulla

Painorullanpidike

Painorullan jousi
Vastapaineen saatéruuvi
Ohjausputki

Lankapuola

Lankapuolan sieppausaukko

OZZIrX¢«—~IOTNMMUOT>

Lankapuolan asettaminen paikalleen

(kuvat 26,27)

Aseta lankapuola (N) puolanpidikkeeseen (B).
Huolehdi siita, etta hitsauslangan paa kelataan auki
langanohjaimen puolelta, katso nuolta.

Huolehdi siita, etté puolanlukitus (A) painetaan
sisaan ja siepparipuikko (C) on lankapuolan
sieppausaukossa (O). Puolanlukituksen (A) tulee
napsahtaa jélleen kiinni lankapuolan (N) ylitse. (kuva
27)

Hitsauslangan sisaénveto ja langanohjaimen

saato (kuvat 28-34)

@ Paina painorullan jousta (K) yldéspain ja kdanna
se eteenpain (kuva 28).

® Kaanna painorullan pidike(J) painorullan (1) ja
painorullan jousen (K) kera alas (kuva 29)

® Irroita tydntérullan kannattimen (E) ruuvit ja veda
tyéntérullan pidike (F) yléspain pois (kuva 30).

@ Tarkasta syéttorulla (G). Syéttérullan (G)
ylasivulla tulee olla merkittyné vastaava
langanpaksuus. Syéttorulla (G) on varustettu 2
ohjausuralla. Tarvittaessa kaanna syéttorulla (G)
toisin pain tai vaihda se uuteen. (kuva 31)

® Pane tyontorullan pidike (F) takaisin paikalleen ja
ruuvaa se kiinni.

® Veda kaasusuutin (kuva 5/12) oikealle kiertaen
pois polttimesta (kuva 5/13), ruuvaa kontaktiputki
(kuva 6/26) pois (kuvat 5 - 6). Aseta letkupaketti
(kuva 1/11) mahdollisimman suoraan
hitsauslaitteesta poisvetaen lattialle.
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® Leikkaa hitsauslangan ensimmaiset 10 cm niin
pois, etta syntyy suora leikkaus ilman karkia,
viistoumia tai likaa. Poista purse hitsauslangan
paasta.

® Tyodnna hitsauslanka ohjausputken (M) lapi
paino- ja sy6ttérullan (G/1) vélitse letkupaketin
kannattimeen (H). (kuva 32) Tyénna
hitsauslankaa varovasti kasin niin pitkalle
letkupakettiin, kunnes se tulee polttimen (kuva
5/13) kohdalla n. 1 cm ulos.

® Ldysenna vastapaineen saatéruuvia (L)
muutama kierros. (kuva 34)

® Kaanna painorullan pidike(J) painorullan (1) ja
painorullan jousen (K) kera takaisin ylds ja
kiinnita painorullan jousi (K) jalleen vastapaineen
saatdruuviin (L) (kuva 33)

® S&ada vastapaineen saatéruuvi (L) sitten niin,
etta hitsauslanka on tiukasti paikallaan
painorullan (1) ja syéttérullan (G) valissa, mutta
sita ei litisteta. (kuva 34)

® Ruuvaa kéytetyn hitsauslangan halkaisijaa
vastaava kontaktiputki (kuva 6/26) polttimen
(kuva 5/13) paalle ja tydnna kaasusuutin
paikalleen oikealle kdantaen (kuva 5/12).

® Saada rullajarrun (D) saatéruuvi niin, etta lankaa
voi edelleen kuljettaa ja etta rulla pysahtyy
automaattisesti, kun langansyétt6a hidastetaan.

6. Kayttd

6.1 Saatétoimet

Koska hitsauslaite tulee saataa eri tavoin
sovellutustapauksesta riippuen, suosittelemme
saatdjen tekemista hitsauskokeen avulla.

6.1.1 Hitsausvirran sadaté

Hitsausvirta voidaan saataa 6 eri asteeseen paalle-
/pois-/hitsausvirtakatkaisimella (kuva 1/7). Tarvittava
hitsausvirta on riippuvainen materiaalin paksuudesta,
halutusta polttosyvyydesta ja kaytetyn hitsauslangan
halkaisijasta.

6.1.2 Langansyétén nopeuden s&atd
Langansy6tdn nopeus sovitetaan automaattisesti
kaytetyn virtasdaddén mukaiseksi. Langansyéton
nopeuden hienosaatd voidaan tehda portaattomasti
hitsauslangan nopeudensaatimesta (kuva 1/14).
Suositeltavaa on aloittaa saatd portaasta 5, joka on
keskimaarainen asetus, ja korjata saatéa tarpeen
mukaan. Tarvittava lankaméaara on riippuvainen
materiaalin paksuudesta, polttosyvyydesta, kaytetyn
hitsauslangan halkaisijasta ja myos niista
valimatkoista, jotka on ylitettava hitsattavien
ty6kappaleiden valilla.

o



Anleitung BT GW_170 SPK3:  21.12.2010 10$7 Uhr Seite 27

6.1.3 Kaasun lapivirtausmaéran saaté

Kaasun lapivirtausméaara voidaan saataa
portaattomasti paineentasaajasta (kuva 4/19). Se
naytetdan manometrissa (kuva 4/20) litroina
minuutissa (I/min). Suositeltu kaasun
lapivirtausmaara vedottomissa tiloissa: 5 — 15 I/min.
Saada kaasun lapivirtausmaara siten, etta irroitat
ensin langansy6ttéyksikon kiristysvivun (kuva 26/K),
jotta valtetdan langan tarpeeton kuluminen (katso
kohtaa 5.4.3). Verkkoliitdnnan tekeminen (katso
kohtaa 5.3), aseta hitsausvirran paalle-/pois-katkaisin
(kuva 1/7) asentoon 1 ja paina polttimen katkaisinta
(kuva 5/25) kaasun virtauksen aloittamiseksi. Sdada
sitten paineenalentimesta (kuva 4/19) haluttu kaasun
lapivirtausmaara.

Kiertonupin k&éntd vasemmalle (kuva 4/24):
véhaisempi lapivirtausmaara

Kiertonupin kaanté oikealle (kuva 4/24):
suurempi kaasun lapivirtausmaara

Kiinnita langansyottdyksikon painerullan jousi (kuva
26/K) jalleen paikalleen.

6.2 Sahkoliitanta

6.2.1 Liitdnta sdhkoverkkoon
Katso kohtaa 5.3

6.2.2 Maadoituspinteen liitanta (kuva 1/10)

Liita laitteen maadoituspinne (10) hitsauskohdan
valittomaan laheisyyteen, mikéli mahdollista.
Huolehdi kontaktikohdan metallinkiiltavasta pinnasta.

6.3 Hitsaaminen

Kun kaikki virransy6ton ja hitsausvirtapiirin
sahkaliitannat seké suojakaasuliitanta on tehty,
voidaan menetella seuraavasti:

Hitsattavien ty6kappaleiden hitsauskohdilla ei saa
olla maalia, metallipinnoitteita, likaa, ruostetta,
rasvaa tai kosteutta.

Sé&ada hitsausvirta, langansyétto ja kaasun
lapivirtausmaara (katso 6.1.1 — 6.1.3) vastaavasti.

Pida hitsaussuojusta (kuva 3/17) kasvojesi edessa,
ja vie kaasusuutin siihen tydkappaleen kohtaan, jota
on tarkoitus hitsata.

Paina sitten polttimen katkaisinta (kuva 5/25).

Kun valokaari palaa, niin laite sy6ttaa lankaa
hitsauskylpyyn. Kun hitsauskupla on riittdvan suuri,
niin poltinta kuljetetaan hitaasti haluttua reunaa
pitkin. Tarvittaessa tehdaan pienia heiluriliikkeita
hitsauskylvyn suurentamiseksi hieman.

Selvité hitsausvirran, langansyétténopeuden ja
kaasun lapivirtausmaéaran ihannesaadot tekemalla
hitsauskoe. Ihannetapauksessa kuuluu tasainen
hitsausaani. Polttosyvyyden tulee olla
mahdollisimman syva, mutta hitsauskylpy ei silti saa
pudota tydkappaleen lavitse.

6.4 Suojalaitteet

6.4.1 Lammoénvartija

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuuntajaa ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuoja laukeaa, niin laitteessa
oleva merkkilamppu (3) syttyy palamaan. Anna
hitsauslaitteen jaahtya jonkin aikaa.

7. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

7.1 Puhdistus

@ Pidé suojalaitteet, iimaraot ja moottorin kotelo
niin  puhtaina poélysta ja liasta kuin suinkin
mahdollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai
puhalla se puhtaaksi vahapaineisella
paineilmalla.

@ Suosittelemme laitteen puhdistamista heti joka
kayton jalkeen.

@ Puhdista laite sdanndllisin véliajoin kayttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syovyttaa laitteen muoviosia. Huolehdi
siita, ettei laitteen sisapuolelle paase vetta.

7.2 Huolto
Laitteen sisépuolella ei ole mitdan huoltoa
tarvitsevia osia.

7.3 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

@ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydat osoitteesta
www.isc-gmbh.info
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8. Kaytostapoisto ja uusiokéyttd

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta valtetdan
kuljetusvauriot. Tama pakkaus on raaka-ainetta ja
sitd voi siksi kdyttad uudelleen tai sen voi toimittaa
kierratyksen kautta takaisin raaka-ainekiertoon.

Laite on ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveista.
Toimita vialliset rakenneosat
oneglmajatehavitykseen. Tiedustele asiaa alan
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9. Vianhaku

Hairié

Syy

Poisto

Syéttorulla ei pyori

Ei verkkojannitetta

Langansyéton séadin asennossa 0

Tarkasta liitanta

Tarkasta s&até

Syéttérulla pyorii, mutta lankaa ei
syoteta

Rullan paine huono (katso 5.4.3)

Rullajarru séadetty liian tiukkaan
(katso 5.4.3)

Syéttorulla likainen / vahingoittunut
(katso 5.4.3)

Letkupaketti vahingoittunut

Kontaktiputki vaarankokoinen /
likainen / kulunut (katso 5.4.3)

Hitsauslanka hitsattu kiinni
kaasusuuttimeen / kontaktiputkeen

Tarkasta saaté

Tarkasta saaté

Puhdista tai vaihda

Tarkasta langanvedon vaippa

Puhdista / vaihda

Irroita

Laite ei endé toimi pitemman
kayton jalkeen, lampdvalvojan
merkkivalo (3) palaa

Laite on kuumentunut liikaa liian
pitk&n kaytdn tai palautumisaikojen
laiminlyénnin vuoksi

Anna laitteen jaahtya vahintaan
20-30 minuuttia

Hyvin huono hitsaussauma

Vaara virran / sy6tdn saato (katso
6.1.1/6.1.2)

Ei lainkaan / liian vahan kaasua
(katso 6.1.3)

Tarkasta saatd

Tarkasta saato tai kaasupullon
tayttdpaine
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10. Merkkien selitys

EN 60974-1

Eurooppa-standardi
rajoitetun kayttdajan
valokaarihitsauslaitteita
ja hitsausvirranlahteité
varten

T

Ala sailyta tai kayta
laitetta kosteassa tai
marassé ymparistossa
tai sateessa

Varoke nimellisarvo
ampeereina
verkkoliitdnnassa

¢
‘
a4

=

1-vaihe-verkkoliitanta

U, Verkkojannite 50 Hz Verkkotaajuus

I; max Suurin verkkovirran Laskevan tunnusviivan
mittausarvo b_ symboli
Ennen hitsauslaitteen Metallin passiivi- ja
kayttoa tulee kayttdohje aktiivisuojakaasuhitsaus

Ij:i] lukea huolellisesti 1api ja tayttélangan kayton ker

noudattaa siina
annettuja maarayksia

Uy Nimellisjoutokayntijéannite IP 21 Suojalaji

I, Hitsausvirta H Eristysluokka

@ mm Hitsauslangan halkaisija X Kayttdaika

Yksivaihemuuntaja
tasasuuntimella

Laite on hairintasuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY mukaisesti

30




Anleitung BT GW_170 SPK3:  21.12.2010 10$7 Uhr Seite 31

CopepHaHue:

—_

COONOIOAWN =

YKasaHus No TeXHWKe 6e30MacHOCTH

OnucaHue ycTpoincTBa U 06beM NOCTaBKM
Mcnonb3oBaHWe cornacHo Ha3HauYeHUo

TexHu4yecKune aaHHble

lMepen BBOAOM B aKCMAyaTaumio

O6palleHHne ¢ yCTPOMUCTBOM

OuuCTKa, TEXHUYECKUIM yXO U 3aKa3 3anacHbIX AeTanem
YTununsauma u BTopuyHan nepepaboTka

Mouck HencnpaBHoOCTEN

[MosAcHeHWe cumBOIOB
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A\ Buumanme!

Mpu nonb3oBaHWUM yCTporcTBaMn HEOHX0ANMO
BbIMNOSHATbL NpaBusia no TexHuke 6e3onacHocTy,
4yTO6bI N36EXXaTh TPABM U HE AOMYCTUTH yulepba.
[MoaToMy NpoOYTUTE NOMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTaummn B HAAEXHOM MecTe
ONnA Toro, 4To6bl MOXHO 6bI/10 BOCMONBb30BAaTLCA B
noboe BpemsA coaepikallenca B HeM uHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepenaeTe ycTponcTBo
OpYyrumM noaam, To Heo6XxoAMMO NMPUINOXNUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO dKCryaTaumu.

MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KOTopble BOSHUKNW B pe3ynbtaTe
HecobMIoAeHUA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

Heobxoanmble ykasaHua no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

2. OnucaHue ycTpoicTBa M 06beMm

nocTaBKU (PUCYHKMU 1-8)
PykoATKa

MHAnKaTop pexmMmMoB paboThbl

Jlamnoyka KOHTPOAA AaT4MK TeMNepaTypbl
Hpbiwka Kopnyca

MecTo AN1A yCcTaHOBKM ra3oBbix 6a/1/10HOB
XopoBble POMKK

MepekntoyaTe b CBApOYHbINA TOK BK/IOYEH-
BbIK/IO4EH

8. [1oBOPOTHbIE POAUKHK

9. LWUTeKep aneKkTponutTaHusa

10. Knemma maccbl

11. PykaB B Habope

12. Conno rasa

13. lopenka

14. PerynaTop CKOPOCTHU CBAPO4YHOI0O 3/1eKTpoaa
15. KpioK uenm

16. MNoacoeanHeHue nogsoja rasa

17. Kabenb ceTeBOro NUTaHuA

18. PyKaB 3awuTHOro rasa

19. PegyKTop

20. MaHomeTp

21. BuHTOBOE COEANHEHUE

22. MNpepoxpaHnTeNbHbIM KnanaH

23. lNoacoeanHeHWe pyKasa 3almMTHOMo rasa
24. KHonKa HacTporKku

25. MepeKnoyaTens ropenkm

26. 2-e HoHTaKTHbIE TPY6bI

27. PyKoAiTKa HpbILWLKKW Kopnyca

28. CtpaxoBoyHas uenb

Nogohrob~

2.1 Mpucnoco6aeHnn gNsa MOHTama

a. 16-M BMHTOB /18 XO40BbIX POJIMKOB

b. 16-M NPy*HMHHbLIX CTOMOPHbIX KOMEL, AN1A
XO[l0BbIX POJIMKOB

c. 16-M nogKknagHbIX Warnb as1s XO40BbIX PO/IMKOB

d. 2-a3armuma pyKasa

3. Ucnonb3oBaHUe corjiacHoO
Ha3Ha4YeHUIo

CBapouHbIli annapar B cpefie MHEPTHOrO rasa
npegHasHa4yeH UCKNKYUTENIbHO AN1A CBAPKU CTaIn
meToaom MAG-(mMeTann-aKTUBHbIN ras) ¢
MCNOJ/Ib30BaHNUEM COOTBETCTBYHOLLMUX CBAPO4HbIX
9/IEKTPOAOB W ra3oB..

YCTPOMCTBO MOXHO UCNONb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHavyeHuem. Jliboe
Aapyroe, BbiXxogdllee 3a 3T paMKU UCNOb30BaHUe,
CYMUTaAEeTCA He COOTBETCTBYOLWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HMKLUME B pe3yabTaTe 3TOoro yuep6 nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BATE/ b
WnK paboTatoLLMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

Heo6xoaMMo y4ecTb, YTO HaLLK YCTPOMCTBaA
COrlacHo NPeAnUcaHunio He paccymTaHbl Ans
MCMNONb30BaHUSA B MPOMbILLIEHHOMW, PEMeCIEHHOM
WK NHAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npefocTaBiseM rapaHTUi, eCiM YCTPOUCTBO ByaeT
MCMNONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, pEMECIEHHOM
W MHAYCTPUANBHOW, a TaKkKe NoJo6HOM
[eATeNbHOCTH.

4. TexHU4YecKUe gaHHble

[MapameTpbl aneKTpoceTH: ~230B8~50T,
25 A -135 A (makcum. 170 A)
MpoAoNKUTENBHOCTb BRAOYEHUA: X%:

10| 20 | 30 |60 | 100
CapouHbii ToK |, (A):  [135(100 | 77 | 54 |42 |25
HoMuHanbHoe 3HaYeHue HanpPAKEHUs X0I0CTOro

CBapoyHbIli TOK:

xoaa U,: 408
BapabaH cBapo4YHOro a1eKTpoaa MaKCUM. : 5 Kr
[urameTp cBapO4HOro afeKTpoaa: 0,6/0,8 Mm
MpepoxpaHuTens: 16 A
Bec: 32,3 Kr
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5. Nepep BBOAOM B 3KCMIyaTaumio
5.1 C6opka (puc. 5-21)

5.1.1 MoHTaM X0A,0BbIX U NOBOPOTHbIX POJIMKOB
(6/8)

YCcTaHOBUTb XOA0BbIE PO/IMKU (6) M NOBOPOTHbIE

PONMKM (8) TaK KaK NoKasaHo Ha puUcyHKax 7, 9, 10,

11.

5.2 NoaknoyeHue rasa (puc. 4-6, 19-25)

5.2.1 Tunbl rasoBs

Mpu cBapKe ¢ NOMOLLbIO NOCTYNAaKoLLero
HenpepbIBHO 3/71EKTPOAA HeobxoamMma 3almTa
rasom, COCTaB/ieHMe 3aLUTHOro rasa 3aBucuT OT
BblI6PaAHHOro MeToAa CBaPKMU:

3awuTHbIN ras CO2 | Argon/CO2
cBapvBaeMmblIi MeTa
HeslerMpoBaHHas cTasb X X

5.2.2 YcTtaHOBKa razoBoro 6a/ioHa Ha
ycTpoiictse (puc. 19-25)
"a30BbIM 6aNIOH HE BXOAMT B 06EM NOCTaBKM!

YcTaHoBWTe ra3oBbliii GaslfIoH, TaK KaKk NoKasaHo Ha
pucyHKkax 19 - 21. BHMMaTenbHo cneauTe 3a
NPOYHOCTbLIO KPEMNIeHUA CTPaxoBOYHOM Lienu (28) 1
3aTeM, YTOGbl CBAPOYHbIN annapaT CTosAN
yCTOMYMBO.

BHumMaHue! Ha noactaBke ansa yCTaHOBKM ra3oBbiX
6annoHos (puc. 19/5) paspeluaeTcs ycTaHaBAMBaTb
TOJIbKO ra3oBble 6a110Hbl EMKOCTbIO O
MakcumasibHo 20 nnTpos. MNpu ncnonbL3osaHMK
rasoBblX 6a/1/10HOB 60/bLUEro pasmepa BO3HUKaeT
0MNacHOCTb ONPOKMAbBIBAHMA, MO3TOMY TaKne
6a110HbI paspeluaeTca ycTaHaBMBaTb TO/IbKO
PAAOM C YCTPOWMCTBOM. B Takmx cayyanx
HEeo6X0AMMO B AOCTAaTOYHOM CTENEHM 3alUTUTb
rasoBbli 6a/1710H OT ONPOKMAbIBaHUA!

5.2.3 MNopcoepuHeHue razoBoro 6aasoHa
Mocne yaaneHus 3awwmTHOM KPbIWKK (puc. 22/A)
OTKPOWTE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTU/Ib GanioHa
(puc. 22/B) B HanpaB/iieHWN B CTOPOHY OT cebA.
Mpn HEOBXOANMOCTHU OHYUCTUTE OT rPA3U PesbLoy
noacoegnHeHns (puc. 22/C) cyxon TpsAnKom 6e3
MCMO/Ib30BaHMA KaKMX JIM60 O4UCTUTENBHbBIX
cpeacTs.

MpoBepbTe HaIM4MeE YNAOTHUTENA HA PeayKTope
(19) n y6eamTech B 6€3yKOPU3HEHHOCTH €ro
cocToaHuA. HasnHTUTE pegykTop (19) B
Hanpas/ieHNU BPaLLEHUS YHaCOBOM CTPE/IKU Ha
pe3b6y noacoeamHeHus (puc. 23/C) rasoBoro
6annoHa (puc. 23). HageTb 06a xomyTa pyKkasa (d)
Ha pyKaBs 3awmuTHoro rasa (18). Bctasutb pykas
3almTHOro rasa (18) Ha nogcoeauHeHue pyKasa
3almTHOro rasa (23) Ha pegyKTope (19) n
noacoeguHeHne nogsoaa rasa (16) Ha cBapo4HOM
annapare 1 3aMKcHpoBaTb B 0601X MecTax
NnoACOeANHEHNA NPU MOMOLLM XOMYTOB pyKasa (d)
(puc. 24-25).

BHumaHwe! BHumaTensHo cnegute 3a
repMeTUYHOCTbIO BCEX MOAK/IIOYEHWI ra30BOM
cUCTEMbI U coepuHeruit! MNpoBepbTe MecTa
NOAKOYEHUI U COEAUHEHWI MPW MOMOLLM a3pP030/r
N1 OGHaPYHEHUA YTEUKM WKW MbIIbHOM BOAbI.

5.2.4 NoAcHeHue paboTbl pegyKTopa (puc. 4/19)
C NOMOLLbI0 KHOMKK HACTPOMKM (24) MOXHO
OTpery/MpoBatb KOJIM4ECTBO NPONyCKaeMoro rasa.
YcTaHOBNEHHOE KONMYECTBO NPOMNyCKaemoro rasa
MOXHO cyuTaTb Ha MaHomeTpe (20) B iMTpax B
MUHYTY (I/min). ['a3 BbIXOAWT U3 NOACOEANHEHNSA
pyKaBsa 3alMTHOro rasa (23) n nogaeTtca gasnblue no
pyKaBy 3awmTHOro rasa (puc. 3/18) kK ceapoyHomy
annapaty (cmoTpute 5.2.3).

BHumaHue! PerynnposKy Konm4yecTsa
NponycKaeMoro rasa ocyLiecTBAsANTe BCeraa Tax,
KaK 8To onucaHo B paszesne 6.1.3.

PeayKTop KpenuTcA npyv NOMOLLY BUHTOBOIO
coeguHeHus (21) K ra3soBomMy 6an1oHy (CMOTpUTE
5.2.3).

BHumaHKe! BmeluaTenbcTsa B yCTPOMUCTBO
peAyKTopa 1 PeMOHTHbIe paboTbl HA HEM
paspeLuaeTcs OCYLLEeCTBATb TO/IbKO CneLpanmncTam.
BbIWwnnTe HeucnpasHbIv peayKTop npu
Heobxo0AMMOCTHM MO aapecy CyHbbl cepBuca.

5.3 NapameTpbl 31eKTpOCETU

® [lepes TeM KaK BK/IOUYUTb YCTPOUCTBO
y6eanTech, YTO faHHbIE Ha TUMOBOM Tab/IMuKe
COOTBETCTBYIOT NapamMeTpam 3/1EKTPUHECKOM
ceTu.

® OnucbiBaemoe yCTPOMCTBO paspeLuaeTcs
NMOAKOYATb TONBKO K HaA/1eallymM 06pasom
3a3eM/IEHHBIM W 3aLUMLLEHHBIM LUTEMNCEbHbIM
po3eTKaM C 3alMUTHbIM KOHTAKTOM.

33
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5.4 MoHTaK KaTyLWKWU 3/IeKTPOA OB
(pmc. 1,5, 6, 26 - 34)

HaTtylwKa aneKTpoaoB He BXOAUT B 06 beM NOCTaBKM!

5.4.1 Tunbl aneKTpoaoB

B 3aBMcUMOCTM OT BUAa paboT UCNOIb3YITCA
pasnnyHble CBapoyHble 3NeKTPoabl. CBapOUHbIN
annapar MOX¥HO MCNOJIb30BaTb C CBAPOUHbIMM
anexkTpogamu anametpom 0,6 mm 1 0,8 MM.
Co0TBETCTBYIOLLME NOAAIOLIME POSIUKU U
KOHTaKTHbIEe TPybble NPUIOHKEHbBI K YCTPOMUCTBY.
Mopatowmin ponnK, KOHTaAKTHbIE TPY6bI U ceYeHMe
9/1eKTPOAA AOHKHbI BCerga CooTBETCTBOBATb ApYr

Aapyry.

5.4.2 EMKOCTb KaTyLWKU 3/1EKTPOAOB

B yCcTpPOMCTBO MOXHO yCTaHaB/IMBaTb KaTyLUKK
3/1EKTPOAOB BE/IMYMHON MAKCUMaIbHO A0 5 Kr.

5.4.3 YcTaHOBHa KaTyLLKU 3/IEKTPOAOB

@ OTKpbITb KPbILWKY Kopnyca (puc. 2/4), ana aToro
CABWHYTb PYKOATKY KpPbILIKK Kopryca (puc. 2/27)

Hasag, M OTKUHYTb KpbILWKY Kopnyca (puc. 2/4).

® [poBepbTe OTCYTCTBUE NEpexecTa HaBUBKM Ha

KaTyLKe AafA Toro, 4YTobbl 06ecneymTb
paBHOMEpPHOE pa3MaTbiBaHWE 31EKTPOAA.

OnucaHue y3na noaayu aneKkrpoga (puc. 26-27)

YCcTpoNcTBO hUKCALMK KaTyLLKK
HpenneHue KatyLwku

3axBaTbiBatoLLmi nanew,

KOCTMPOBOYHBIV BUHT A1 TOPMO3a POJIMKOB
BWHTBI AnA KpenneHe posIMKOB noaaym
HpenneHune poankos nogayn

Mopatowwmin ponunk

MpreMHUK KoMNIEKTa pyKaBsa
HamunmMHomn ponnk

HpenneHne HaxMMHOro ponunKa
Mpy*H1Ha HaXMMHOIO poanKa
KOCTUPOBOYHbIV BUHT NPOTUBOAAB/EHUSA
Hanpasnsiowas tpyba

HaTywwKa npoBoioKK

OTBepcTHE 3axBaTa KaTyLIKW 9/1eKTPOAA

OZZIrXC«—IOMNMMUO®W>

YcTaHOBKa KaTyLWKKU aN1eKTPoaoB (puc. 26,27)

MocTaBuTb KaTyLwKy anexktTpogos (N) Ha KpenneHue

KaTywku (B). BHumaTtenbHO cneguTb 3a TeM, YTOObI
KOHeL, CBapo4HOro 3/1eKTPoAa pasmarbiBascs co
CTOPOHbI HaNpaBAAIOLLEN 1EKTPOAA, CMOTPUTE
HanpasieHNe CTPESIKU.

BHuWmMaTenbHO npocnegute, 4To6bl hUKcaTop
KaTyLwKu (A) 6b11 BAaBNEH, a 3aXBaTbIBAOLWMI

naney, (C) HaxoauicA B OTBEPCTUM 3axBaTa KaTyLKU

anekTpogos (O). PuKcaTop KaTyluKK (A) JoNMKeH

3alle/IKHyTbCA Hag KaTywKon anekTpogos (N) (puc.

27).
34

BBepeHue cBapoO4YHOro 3/IeKTpPoAa U IOCTUPOBKa
HanpasAsAwLei anexkTpoaa (puc. 28-34)

HaaTb BBEpPX NPYHUHY HAXKUMHOro poaurKa (K)
1 NOBEPHYTbL Brepeg (puc. 28).

OTKWHYTb BHU3 KPenJieHne HaMMHOr0 PO/IvKa
(J) ¢ HaMMHbBIM ponnKoM (1) 1 NpyKUHOM
HaxwumMHoro ponuka (K) (puc. 29)

BbIBUHTUTb BUHTbI A1 KPEM/IEHWA POJIMKOB
nogauu (E) 1 BbITAHYTb KpenneHne posMKoB
noaauu (F) seepx (puc. 30).

MNepenpoBepuTb Nogatowwmii poauk (G). Ha
BEepxHeW CTopoHe nogatoLero poavka (G)
[JOMKEH 6bITb yKa3aHa CoOTBETCTBYIOWAA
ToNWMHA aneKTpoaa. Mogatowmin ponuk (G)
CHab¥eH 2-A HanpasBAALWMMU Na3amu.
MNopatowwmin ponuk (G) HyHO npu
HeobXx0ANMOCTU NEePeBEPHYTb UM 3aMEHUTb
(puc. 31).

YcTaHoBWTb KpenneHne poankos nogayu (F)
Ha3ag 1 NPOYHO NPUBMHTUTD.

BbIHyTb conno rasa (puc. 5/12) Bpalias Bnpaso
u3 ropenku (puc. 5/13), OTBUHTUTb KOHTAKTHYHO
Tpy6y (pUc. 6/26) (puc. 5 - 6). Pykasa B Habope
(puc. 1/11) NPONOKMTb MO NONY HACKONBKO
MOXHO MO NPSAAMON W B HanNpaB/iieHUH OT
CBapoYHOro annapara.

OTpesatb 10 cM OT Havana cBapo4HOro
9/IEKTPOAA TaK, YTOGbl 06pa3oBasicA NPAMON
cpe3 6e3 BbICTYMNOB, UCKPUBJIEHUI U
3arpsasHeHni. CHATb 3ayCeHMLbl C KOHLA
CBapOYHOro 3/71eKTpoja.

BcTaBuTb CBapOYHbIN 31EKTPOS Yepe3
HanpasAnsawoLwyo Tpyody (M), Mexay HarUMHbIM U
nogatoLwum ponvkom (G/l) BHyTpb B npremMHoe
YCTpOWCTBO pyKasa B Habope (H). BctaBuTb
(puc. 32) cBApPOYHbIV 91EKTPOA OCTOPOKHO
PYKOM TaK faneKo B pyKaB B Habope, MoKa OH He
BbINAET HapYHKy B ropesike (puc. 5/13) npumepHo
Ha 1 cm.

OcnabuTb IOCTUPOBOYHbIN BUHT
npoTuBoAasneHusa (L) HECKOMbKMMHU
BpaLeHuamu (puc. 34).

OTKWHYTb BHOBb KPEMnJIeHNe HaMMHOro poanKa
(J) ¢ HaMMHbBIM ponnkoM (1) n NpyK1HOM
HaxuMHoro posunKa (K) BBepx 1 cHoBa 3auenuTb
NPYXUHY HaXMMHOro poauka (K) 3a
I0CTUPOBOYHbBIM BUHT NpoTMBOgaBneHns (L) (puc.
33)

3aTeM ycTaHOBWTb OCTUPOBOYHbBIV BUHT
npoTueoaasneHusa (L) Takum o6pasom, H4Tobbl
CBapOYHbIN 3NEKTPOS yAEePHMBAICA MPOYHO
MeXAY HaXUMHbIM POSIMKOM (I) 1 nogatoLLmMm
posavkom (G) 6e3 pasaasnmBaHus (puc. 34).
MPUBUHTUTBL KOHTaKTHYIO TPy6Y (puc. 6/26),
COOTBETCTBYIOLLYIO AMAMETPY UCNONb3YEMOro
CBapOYHOrO 3/IEKTPOA, K ropesike (puc. 5/13) n
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BCTaBMWTb COMJIO rasa, NoBEPHYB ero Brpaso
(puc. 5/12).

® OrTperynvMpoBaTb OCTUPOBOYHbIM BUHT TOPMO3a
poanKoB (D) TakMm 06pa3oM, YTOGbI 3NEKTPOL,
BCe €lLie MOr MPOXOAUTb U POINK NpU
TOPMOXEHUW HanpaBAsALEN 3/1eKTpoaa
aBTOMaTUYECKM OCTaHaBIMBASICA.

6. O6paLyeHne ¢ yCTpoMCTBOM

6.1 PerynupoBHKa

TaK KaK pery/iMpoBKa cBapo4HOro annapara B
3aBMCMMOCTU OT Cy4asn UCMO/Ib30BaHMA
OCYLLECTBAAETCA N0 Pa3HOMY, TO Mbl PEKOMEHAYEM
OCYLLECTBUTb PEry/IMPOBKY MNyTEM OCYLLECTBEHUA
NPOGHOW CBapKM.

6.1.1 PerynnpoBKa cBapo4HOro ToKa
CBapoyHbIN TOK MOMXHO peryavposatb 6-Tu
CTyNeH4aTo nepekoyaTenem CBapoyHbIi TOK
BHKJIIO4EH-BbIKIOYEH (puc. 1/7). Heobxognumo
OTperynMpoBaTtb CBapO4HbIi TOK B 3aBUCUMOCTH OT
TO/LWMHbI 06pabaTbiBaeMoro npeameTa, }enaemomn
rny6uHbI NPOXUraH1a 1 guameTpa UCnoab3yeMoro
CBapOYHOro dNneKTpoa.

6.1.2 PeryaiMpoBKa CKOPOCTHU Nojayu afiekTpoaa
CKopoCTb Nofayv aNeKkTpoAa NoAcTpamBaeTcs
aBTOMaTHU4eCKM nNog Be/IM4NHY yCTaHOB/IEHHOIO
TOKa. TO4HYI0 MOACTPOMKY CKOPOCTH nojayu
3NIEKTPOAA MOXHO OCYLLECTBUTL 6ECCTYNeHYaTo npu
NMOMOLLM perynaTopa CKoOpoCTH CBAPO4HOro
anekTpoaa (puc. 1/14). PekomernayeTtcs npu
perysiMpoBKe HaunHaTb € 5 CTyneHu, Kotopas
npegcTasnseT cobov cpefHee 3HaYeHue, U Npu
HEO6X0ANMOCTHU NOACTPOUTL. Heobxoammoe
KOZIM4ECTBO NOAAYM 3NEKTPOAA 3aBUCUT OT
TO/LWMHbI 06pabaTbiBaeMoro npeameTa, }enaemom
rny6uHbI NPOXMUraH1a 1 guameTpa UCnoab3yeMoro
CBApPOYHOro 9NEKTPOAA, a TaKHKe OT BE/IUYUHDI
nepeKpbIBAEMOro pacCTosHUA Mexay
cBapuBaeMbIMU geTanaMun.

6.1.3 PerynupoBKka KonnMyecTtBa npornycKaemoro
rasa
HonunyecTtso nponyckaemoro rasa MOXHO
oTperyMpoBaTh 6eccTyneH4aTo Ha peayKTope
(puc.4/19). Ero MoxHO onpeaenvTb Ha MaHoMeTpe
(puc. 4/20) B nuTpax B MuHyTY (I/min.).
PekomeHayemoe KonnyecTso NponycKaemoro rasa B
nomMeLeHnAX ¢ NPUTOKOM M OTTOKOM BO3ayXa: 5
N/MUH — 15 I/min.
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[nA perynnpoBKu KonnyecTsa NponycKaeMmoro rasa
Heo6x0AMMO BHaYasle 0CNabUTb 3arKMMHOM pblyar
(puc. 26/K) yana nopayn anekTpoga ANs TOoro, 4Tobbl
n36eraTb HEHYKHOro U3HOCa aNIeKTpoaa (CMOTpUTe
5.4.3). MoacoeanHNUTL YCTPOMCTBO K 9/IEKTPUYECKON
ceTu (CMoTpuTe NyHKT 5.3), yCTaHOBUTb
nepeksoyaTe b CBapOUHbIM TOK BK/OYEH-BbIK/OYEH
(p1c.1/7) Ha 1-10 cTyneHb 1 3apelicTBOBaTb
nepektoyaTeNb ropenku (puc. 5/25) pna Toro,
4TOGbI OTKPbITb NOAAYY NOTOKA rasa. 3arem
YCTaHOBUTb Ha peAyKTope AasneHus (puc. 4/19)
enaemoe Ko/IM4ecTBO NpornycKaemoro rasa.

BpalueHune BneBo pyyKkun HAaCTPOMKHK (puc. 4/24):
YMEHbLLUEHWE KOMYecTBa NponycKaemMoro rasa

BpalueHune BnpaBo py4yKM HACTPOMKK (puc. 4/24):
NOBbILLEHWE KONMYecTBa NPonycKaeMoro rasa

BHOBb 3aKpenuTb NPYHMUHY HAXKWUMHOIO POSIMKA
(puc. 26/K) Ha y3ne noaaym aneKkTpoaa.

6.2 MoaKntoYeHne 3N1eKTPUYECKOro NUMTaHUA

6.2.1 MNapameTpbl 3/1€KTPpOCETU
CwmoTpuTe pasgen 5.3

6.2.2 MoacoeanHeHUe KNEeMMbl 3a3eMJ1IEHUA
(puc. 1/10)

Knemmy 3asemnenus (10) ycTporicTBa NpUKpenvTb

Mo BO3MOXHOCTW B HEMNOCPEACTBEHHOMN 6M3U OT

MecTa CBapKu.

O6ecneunTb Nepexos MeTaN0B 6e3 NOKPbLITUA B

MeCTe OCYyLLEeCTBNEHUA KOHTaKTa.

6.3 CBapKa

Mocne Toro, Kak ocyLeCTBAEHbI BCE 3/IEKTPUYECKUE
NOAKNKYEeHUA ANA SNEeKTPOonnTaHMA U CBapoO4HOro
KOHTYpa, a TaKke NOAK/IOYEH 3aLMTHbIV ras, To
MOHO 1eMCTBOBATb C/eAYOLWMM 06pa3om:

CapuBaeMble AeTanun AONKHbI B 061aCTV CBapKU
6bITb CBOGOAHBIMW OT KPACKW, METa/LIUHECKUX
MOKPbLITUM, FPA3K, PHABYUHDI, }UPA U BAaru.

OTperynvpyiTe CBapoYHbIM TOK, Nogady aneKkTposa
M KOJIM4ECTBO NponycKaemoro rasa (cmotpure 6.1.1
— 6.1.3) COOTBETCTBYOLLMM 06PA3OM.

[JepunTe cBapoyHbIN aKpaH (puc. 3/17) nepeq,
JINLOM, U NOAHECHTE ra3oBoe COMJIO K MecTy, rae
HY¥HO OCYLLECTBUTb CBapKY.

3aTem 3aAeiCTBYITE NepektoyHaTes b Fopesky (puc.
5/25).
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Ecnu roput anexkTpuyeckas ayra, To yCTPOMCTBO
noJaeT 3/1IeKTPOS B CBAPO4HYI0 BaHHY. Ecan pasmep
AApa CBapHOM TOYKM ByeT OCTATOYEH, TO HYHHO
MeaJ/IEHHO BECTU ropesiky BAO/Ib KaHTa B
Heobxogumom mecTe. [MNpu Heob6xoaAMMOCTH
OCYLLECTB/ANTE NIETKMEe NOKa4yMBaHus A1 Toro,
YTOObI HEMHOIO YBE/IMHYUTL CBAPOYHYIO BaHHY.

BbifiBUTE MAeanbHble yCTaHOBKM CBAPOYHOro TOKA,
CHOPOCTM MOAaYU 3N1EKTPOAA U KOIMHECTBO
nponycKaemoro rasa nyTeMm NpoBeAeHNA NPOGHOM
ceapku. [pn naeansHOM OCYLLECTBAGHUM ChbiLLEH
paBHOMEPHbIN LWyM CBapKu. [y6uHa npoxmuraHus
[lO/1Ha 6bITb KaK MOXHO 60/1bLLIEN, HO CBapoYHast
BaHHa BCE e He [0/Ha NPoBa/IMTbCA CKBO3b
obpabaTbiBaemyto geTasb.

6.4 3awuTHbIe NpUcnocobaeHus

6.4.1 [laTymK Temnepartypbl

CBapouHbIii annapat cHabeH Nprcrnoco6ieHnem
3alyTbl OT Neperpesa, KOTopoe 3aluiaet
CBapOYHbIV TpaHchopmMaTop oT neperpesa. B Tom
cny4ae, ecnv cpaboTaeT 3awmra oT neperpesa, To
CBETUTCA KOHTPOJIbHAsA flaMnoyKa (3) Ha Balwem
ycTpovicte. CBapoyHbIi annapar JO/IKEH B
TEYEeHUN HEKOTOPOro BPEMEHN OXNTaXAATbCS.

7. O4ymMcTKa, TEXHUMYECKUM yxoa U
3aKas 3anacHbIX geTaneun

Mepen Bcemu paboTamm No O4YUCTKE BbIHYTb
LUTEKEP U3 PO3ETKM.

7.1 Ounctka

o OunwaiiTte 3aWnTHbIE YCTPOMCTBA,
BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA U KOPMNYC
ABuratena Kak MOXHO nyylue OT Mbin U rPA3N.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLLBLIO UK
NPOAYNTE CXaTbIM BO34YXOM C HU3KUM
OaBlIEHVEM.

® Mbl pekomeHayem ounwaTh opesy nocne
Ka)k[oro UCnosnb30BaHuA.

o OunwarTe yCTPONCTBO PErynAapHO Ba>KHON
TPANKON C HEOONBLUMM KONIMYECTBOM >XXMAKOrO
Mbina. He ncnonb3yinte mowowme cpeacTaa unm
pPacTBOpUTE; OHU MOTYT pPa3beCTb
nnacTmaccoBble YacTu ycTponctea. Cneagute 3a
Tem, 4Tobbl BOAA He nonana BOBHYTPb
yCTpOMCTBA.

7.2 TexHu4eckum yxopn,
B ycTponcTBe Kpome 3TOro HeT aeTtaneu,
KOTOpble HY>XAAaKTCA B TEXHNYECKOM yxoae.

36
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7.3 3aka3 3anacHbIx aeTaneun:

Mpw 3aka3e 3anacHbIX YacTen Heob6xoanMo

npueecTu cnegywoume gaHHble:

e Moaundukauma yctporicTea

® Homep apTukyna ycTponcrea

® VlaeHTndrKaumMoHHbIM HOMEP YCTPOMCTBA

® Howmep 3anacHon yacTu Tpebyemon anA 3ameHa
netanu

AKTyarnbHble LieHbl 1 MHOpMaumA HaxXoaATCA Ha

caniTe www.isc-gmbh.info

8. YTunusaumAa v BTOpU4Han
nepepaboTtka

YCTpoNCTBO HaxoaMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI N36€XXaThb ero NOBPEXAEHUIA Npu
TpaHcnopTUpoBKe. ATa ynakoBKka ABnAeTcA
CbIpbE€M U MO3TOMY MOXET 6bITb MCMONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaANIEXXHOCTU COCTOAT U3
pPas3nnyHbIX MaTtepmnanoB, TaKNUX Kak HanpmMmep
meTann u nnacTMace. YTunusmpynte geexkTHble
netanu B Mmectax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXxeTe nonyynTsb B
cneunanmsmMpoBaHHOM MarasuHe nnn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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9. MoucK HeucnpaBHOCTEMN
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HeucnpasHocTb

MpuunHa

YcTtpaHeHue

Mopatowwmit ponuK He BpallaeTca

HanpseHune aneKkTpoceTn
oTCyTCTBYET

PerynaTtop nogauv anexktpoga
ctouT Ha 0

MpoBepuTb NoagcoeguHEHNe

MpoBepuTb peryaMpoBry

Mopatowmii poarK BpaLiaeTca, Ho
OTCYTCTBYET Nnojaya a/71eKTpoaa

Cnaboe gaBneHue poavKka
(cmoTpuTe 5.4.3)

Topmo3a posnKoB cpabaTbiBaloT
C/IMLWKOM CWAbHO (cmoTpuTe 5.4.3)

MopatoLwmii posnK 3arpasHeH uam
nospemxaeH (cmotpute 5.4.3)

MoBpexaeH pyKas B Ha6ope

3arpsasHeHue, HenpaBWbHbIN
pasMep WM M3HOC KOHTaKTHOM
Tpy6b! (cMOTpUTE 5.4.3)

CBapoyHbIli 9/1IEKTPOA NPUBAPEH K
COMJly ra3a U K KOHTaKTHOM
Tpy6e

MpoBepUTL PETYINPOBKY

MpoBepUTL PETYIUPOBKY

OuUCTUTb AN 3aMEHUTB

MpoBeEPUTL KOXYX HaNpaBAAOLLEN

3/1eKTpoaa

OuUCTUTb UK 3aMEHUTD

OTpenntb

YCTPOMCTBO NOC/E A/IMTENILHOO
nepvopa paboTbl 6onblUe He
paboTaeT, CBETUTCA laMMnoYKa
KOHTPOJIA AaTYMK TEMMNepaTypbl

@)

YCTpOMCTBO Neperpenoch B
pesynbTaTe A/IMTEIbHOM
9KCMAyaTaumm uimv B pesysibtate
HecobNoAeHNA NeprooB
nepepbiBa

JlaTtb yCTPOMCTBY OCTbITb
MUHMMasIbHO 20-30 MUHYT

OueHb N10X0€e Ka4ecTBO CcBapHoro
wBa

HenpasunbHa peryinMpoBKa ToKa 1
nogayv (cmotpute 6.1.1/6.1.2)

a3 OTCYTCTBYET UM €O C/IULLKOM
mano (cmoTtpuTe 6.1.3)

MpoBepUTL PETrYIUPOBKY

MpoBeEPUTL PETYIMPOBKY, a TaKKe
[aB/ieH1e HanoJIHEHUs ra30BOro
6annoHa
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10. NoAacHeHne cumBoONOB
EN 60974-1 EBponeiickre HopMbI ) 3anpeLyeHo XpaHnTb
[ANA CBapOYHbIX PRPY WM UCMONb30BaTb
YCTPOMCTB YCTPOMCTBO BO BNAKHOM
9/IEKTPUYECKOW Ayrom WM CbIpOW
CBapKu BPY4HYIO C OKpYKaloLLen cpefie unn
OrpaH14YeHHOM noA AoXaem
NPOAONKNTENBEHOCTBIO
$asbl BKAOYEHNSA
Mpepoxpanutens ¢ 1 dasosoe
HOMWHa/IbHbIM NOAKI0YEeHNEe
_El_ napameTpom B AMnepax ]:I q>= 3/IEKTPOCETH
B MOAK/OYEHNM
3N1IEKTpOCEeTH
U, HanpsmeHue cetn 50 Hz YacTtoTa anexkTpuyeckom
cetu
l; Mmakcum. MN3amepeHHasa BennynHa CumBon gns nagawollemn
camoro BbICLUEero b_ KPVBOWM XapaKTepPUCTUKM
3Ha4yeHuA ToKa
9IEKTPUYECKOM CeTH
Mepepn ncnonb3osaHvem [Jyrosas cBapKa
CBapoYHOro annapaTta nnaBAWmMMCa
Heobxoanmo 9/IEKTPOAOM B MHEPTHOM
BHMMaTE/IbHO MPOYNUTaTh W aKTMBHOM rasax,
PYKOBOZACTBO MO BKJIIO4asA
aKcnyaTauum 1 — MCMOJIb30BaHWe
cnepgosaTtb €ro CBapO4HOMN NPOBOJIOKM
yKasaHuam
Uo HomuHanbHoe 3HaveHue IP 21 Twn 3awmThbl
HanpAMeHWA X0N10CTOro
xopa
I, CBapoyHbIli TOK Knacc nsonsaumm
@ mm [unameTp cBapHoOro X MpoaonKnTENBHOCTD
aNeKTpoaa asbl BKAOYEHUA:
OpHodasHbIN
TpaHcdopmaTop ¢
1~ == BbINPAMUTENEM

YCTPONCTBO HE NPOM3BOANT PAAMONOMEX B COOTBETCTBUM C avpekTusoii EC 89/336/EWG
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Satura raditajs:

—_

COONOIOAWN =

DroSibas noradijumi

lerices apraksts un piegades komplekts
Noteikumiem atbilsto3a lietoSana

Tehniskie raditaji

Darbibas pirms ekspluatacijas uzsak$anas
LietoSana

Tiri8ana, apkope un rezerves dalu pasutisana
Utilizacija un atkartota izmantoSana
Traucéjumu atklasana

Simbolu skaidrojums
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A\ Uzmanibu!

Lietojot ierices, jaievero vairaki droSibas pasakumi,
lai novérstu savainojumus un bojajumus. Tapéc rupigi
izlasiet So lietoSanas instrukciju/drosibas
noradijumus. Saglabajiet to, lai §T informacija katra
laika Jums bdtu pieejama. Gadijuma, ja ierice ir
janodod citai personai, ludzu, iedodiet lidzi arT So
lietoSanas instrukciju/droSibas noradijumus. Més
neuznemamies nekadu atbildibu par negadijumiem
vai zaudéjumiem, kas rodas, neievérojot $o
instrukciju un droSibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

Ar atbilstoSajiem droSibas noradijumiem
iepazistieties pievienotaja burtnicina.

2. lerices apraksts un piegades
komplekts (1.-8. attels)

1. Rokturis

2. Darbibas indikators

3. Temperatiras releja kontrollampina

4. Korpusa apvalks

5. Gazes balona novietne

6. Ritentini

7. leslegSanas/izslégSanas/metinaSanas stravas
sledzis

8. Vadami ritentini

9. Tikla kontaktdaksa

10. ZemésSanas spaile

11. Slatenes komplekts

12. Gazes sprausla

13. Deglis

14. MetinaSanas stieples atruma regulators

15. Aki k&des stiprinaganai

16. Gazes padeves pieslégSanas vieta

17. Tikla vads

18. Aizsarggazes $|utene

19. Spiediena reduktors

20. Manometrs

21. Vitnsavienojums

22. DroSibas varsts

23. Aizsarggazes $lutenes pieslégSanas vieta

24. Grozams rokturis

25. Degla slédzis

26. Kontaktcaurulite (2 gab.)

27. Korpusa apvalka rokturis

28. DroSibas kede

40

2.1. Montazas materials

a. Ritentinu skrave (16 gab.)

Ritentinu atspergredzens (16 gab.)
Ritentinu paliekama paplaksne (16 gab.)
Slatenes apskava (2 gab.)

aoo

3. Noteikumiem atbilstosa lietoSana

Aizsarggazes metinaSanas ierice ir piemérota tikai
térauda metinasanai ar MAG metinasanas metodi
(elektriska loka metinaSana aktivas gazes vidé),
izmantojot atbilstoSas metinaSanas stieples un gazes.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lieto8ana, kas parsniedz minétos mérkus, nav
noteikumiem atbilsto$a. Par visa veida bojajumiem
vai savainojumiem ir atbildigs lietotajs/operators,
nevis razotajs.

Ludzam nemt véra to, ka musu ierices atbilstosi
priek8rakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai rupnieciskai izmanto$anai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izmantota
komercialos, amatniecibas vai rupniecibas
uznémumos, ka ari tamlidzigos papilddarbos.

4. Tehniskie raditaji

Tikla pieslégums: 230V ~50Hz

Metinasanas strava: 25-135 A (maks. 170 A)

leslégSanas ilgums X%: | 10| 20 [ 30 |60 | 100

Metina8anas straval, (A):(135 100 | 77 | 54 |42 |25
Nominalais tukgaitas spriegums Uj: 40V
MetinaSanas stieples spole (maks.): 5kg
Metinaanas stieples diametrs: 0,6/0,8 mm
DroSinatajs: 16 A
Svars: 32,3 kg
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5. Darbibas pirms ekspluatacijas
uzsakSanas

5.1. Montaza (5.-21. attels)

5.1.1. Nevadamo un vadamo ritentinu (6/8)
montaza

Uzmontéjiet nevadamos ritentinus (6) un vadamos

ritentinus atbilstosi tam, k& paradits 7., 9., 10. un 11.

attela.

5.2.Gazes pieslégSanas vieta
(4.-6., 19.-25. attéls)

5.2.1. Gazes veidi

Metinot ar vienlaidu stiepli, ir nepiecieSama gazes
aizsardziba, aizsarggazes komponéjums ir atkarigs
no izvélétas metinaSanas metodes:

Aizsarggaze Cco2 Argon/CO2
Metinamais metals
Nelegéts terauds X X

5.2.2. Gazes balona montaza uz ierices
(19.-25. attels)
Gazes balons nav ieklauts piegades komplekta!

Uzmontéjiet gazes balonu atbilsto$i tam, ka paradits
19.-21. attéla. Pievérsiet uzmanibu droSibas kédes
(28) nostiprinajumam un tam, lai metinadanas ierice
atrastos stabila pozicija.

Uzmanibu! Uz gazes balona novietnes (19./5. attéls)
drikst uzstadit tikai gazes balonus, kuru maksimalais
tilpums neparsniedz 20 litrus. Izmantojot lielaka
tilpuma gazes balonus, pastav apgasanas risks, tadél
tos drikst uzstadtt tikai blakus iericei. Ja gazes balons
tiek uzstadits blakus iericei, tad tas ir jaaizsarga pret
apgasanos!

5.2.3. Gazes balona pieslegSana

Péc aizsargvacina (22./A attéls) nonemSanas mazliet
atveriet balona ventili (22./B attéls) virziena prom no
sevis.

Vajadzibas gadijuma notiriet savienojuma vitni (22./C
attéls) no netirumiem ar sausu lupatu, neizmantojot
nekadus tirisanas lidzeklus. Parbaudiet, vai ir
pieejams spiediena reduktora (19) blivéjums un vai
tas atrodas nevainojama stavokli. Spiediena
reduktoru (19) uzskravejiet uz gazes balona
savienojuma vitnes (23./C attéls) pulkstenraditaja
virziena (283. attéls).

Abas Slutenes apskavas (d) uzvirziet uz aizsarggazes
Slutenes (18). Aizsarggazes $luteni (18) uzspraudiet
uz aizsarggazes $l|utenes pieslégSanas vietas (23)
pie spiediena reduktora (19) un uz gazes padeves
pieslégsanas vietas (16) pie metinadanas ierices un
abas pieslég8anas vietas nostipriniet ar Slutenes
apskavam (d) (24.-25. attéls).

Uzmanibu! levérojiet visu gazes pieslégSanas vietu
un savienojumu hermétiskumu! Parbaudiet visas
pieslégSanas vietas un savienojuma vietas,
izmantojot su¢u noteikSanas aerosolu vai ziepju
udeni.

5.2.4. Skaidrojums spiediena reduktoram

(4./19. attels)
Ar grozamo rokturi (24) var noregulét gazes patérinu.
Noreguléto gazes patérinu var nolasit manometra
(20) litros minaté (/min).Gaze izplust pa aizsarggazes
Slutenes pieslégSanas vietu (23), un pa aizsarggazes
SlUteni (3/18 attéls) ta tiek nogadata uz metinasanas
ierici (skat. 5.2.3. punktu).

Uzmanibu! Lai noregulétu gazes patérinu, vienmér
rikojieties, ka aprakstits 6.1.3. punkta.

Spiediena reduktoru uzmonté uz gazes balona ar
vitnsavienojuma (21) palidzibu (skat. 5.2.3. punktu).

Uzmanibu! lejaukties ierices darbiba un veikt
spiediena reduktora remontdarbus drikst tikai
specialisti. Vajadzibas gadijuma bojatos spiediena
reduktorus nosutiet uz noradito servisa adresi.

5.3. Tikla pieslegums

® Pirms ierices pieslégSanas parliecinieties, ka
parametri uz datu plaksnites atbilst tikla
parametriem.

@ lerici drikst lietot tikai tada gadijuma, ja ta ir
pienacigi iezeméta un aizsargata ar
kontaktligzdu, kam ir zemé&juma kontakts.

5.4.Stieples spoles montaza
(1., 5., 6., 26.-34. attels)
Stieples spole nav ieklauta piegades komplekta!

5.4.1. Stieples veidi

Atkariba no lietoSanas veida ir nepiecieSamas
dazadas metinadanas stieples. MetinaSanas iericei
var izmantot metinaSanas stieples, kuru diametrs ir
0,6 un 0,8 mm. Atbilstods padeves rullitis un
kontaktcaurultte ir ieklauti ierices piegades
komplekta. Padeves rullitim, kontaktcaurulitei un
stieples Skérsgriezumam vienmeér ir jasader.
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5.4.2. Stieples spoles ietilpiba
lericei var uzstadit tadas stieples spoles, kuru
maksimalais svars neparsniedz 5 kg.

5.4.3. Stieples spoles ievietoSana

® Atveriet korpusa apvalku (2./4. attéls), pavirzot uz
aizmuguri korpusa apvalka rokturi (2./27. attéls)
un atvazot korpusa apvalku (2./4. attéls).

® Parbaudiet, vai tinumi uz spoles neuzslanojas, lai
nodroSinatu stieples vienmeérigu notisanu.

Stieples padeves mehanisma apraksts
(26.-27. attels)

Spoles fiksators

Spoles turétajs

Aizkeres tapa

RulliSu bremzes regulacijas skrave
Padeves rullidu turétaja skruves
Padeves rullisa turétajs

Padeves rullitis

Slatenes komplekta stiprinjums
Piespiedéjrullitis

Piespiedéjrullisa turétajs
PiespiedéjrulliSa atspere
Pretspiediena regulacijas skrive
Virzitajcaurulite

Stieples spole

Stieples spoles aizkeres atvere

OZZIrXC«—IOMNMMUO®W>

Stieples spoles ievietoSana (26. un 27. attéls)
Stieples spoli (N) uzlieciet uz spoles turétaja (B).
Uzmaniet, lai metinadanas stieples gals tiktu notits
stieples padeves pusé (skat. bultinu).

levérojiet, lai spoles fiksators (A) tiktu iespiests un
aizkeres tapa (C) atrastos stieples spoles aizkeres
atveré (O). Spoles fiksatoram (A) atkal ir janofikséjas
virs stieples spoles (N) (27. attéls).

Metinasanas stieples ievadiSana un stieples

padeves pieregulésana (28.-34. attéls)

® Piespiedgjrullida atsperi (K) nospiediet uz augsu
un pagrieziet uz priek3u (28. attéls).

® Piespiedgjrullida turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulliti (1) un piespiedéjrullida atsperi (K)
nolieciet uz leju (29. attéls).

® Atskruvéjiet padeves rullida turétaja skruaves (E)
un padeves rullida turétaju (F) nonemiet virziena
uz aug8u (30. attéls).

® Parbaudiet padeves rulliti (G). Padeves rullisa
(G) augs$puse ir jabit noraditam atbilstoSam
stieples diametram. Padeves rullitis (G) ir
aprikots ar 2 vadgropém. Vajadzibas gadijuma
apgrieziet vai apmainiet padeves rulliti (G) (31.
attéls).
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® Uzmauciet atpakal padeves rullisa turétaju (F) un
pieskruvéjiet to lidz galam.

® Gazes sprauslu (5./12. attéls) nonemiet no degla
(5./13. attéls), griezot pa labi, un noskruvéjiet
kontaktcauruliti (6./26. attéls) (5.-6. attéls).
Slatenes komplektu (1./11. attéls), to péc
iespéjas taisnak virzot prom no metinasanas
ierices, novietojiet uz gridas.

® Metinadanas stieples pirmos 10 cm nogrieziet ta,
lai izveidotos taisns griezums bez izcilniem,
izliek8anas un netirumiem. Atgratéjiet
metinasSanas stieples galu.

® Metinadanas stiepli caur virzitajcauruliti (M) starp
piespiedéjrulliti un padeves rulliti (G/l) ievirziet
Slutenes komplekta stiprinajuma (H) (32. attels).
Metina$anas stiepli ar roku uzmanigi ievirziet
Slitenes komplekta, lidz ta no degla (5./13. attéls)
izvirzas par apm. 1 cm.

® Par daziem apgriezieniem atskruvéjiet
pretspiediena regulacijas skravi (L) (34. attéls).

® Piespiedéjrullisa turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulliti (I) un piespiedéjrullisa atsperi (K)
atkal atlieciet uz augSu un piespiedéjrullisa
atsperi (K) atkal iekabiniet pretspiediena
regulacijas skrave (L) (33. attéls).

® Tagad pretspiediena regulacijas skruve (L) ir
janoregulé ta, lai metinadanas stieple butu stingri
ievietota starp piespiedéjrulliti (I) un padeves
rulltti (G), tacu lai ta nebditu saspiesta (34. attéls).

® Uzdegla (5./13. attéls) uzskravéjiet piemérotu
kontaktcauruliti (6./26. attéls), kas atbilst
izmantotajam metinasanas stieples diametram,
un uzmauciet gazes sprauslu, griezot to pa labi
(5./12. attéls).

® Rullidu bremzes regulacijas skravi (D)
noreguléjiet ta, lai stiepli butu iesp&jams virzit un
lai rullitis péc stieples padeves apturédanas
automatiski apstatos.

6. LietoSana

6.1. Regulésana

Ta ka metinasanas ierices reguléSana ir veicama
atskirigi atkariba no tas lietoSanas veida, regul&jumi ir
javeic, pamatojoties uz izméginajuma metinajumu.

6.1.1. Metinasanas stravas regulésana
MetinasSanas stravu ir iespéjams noregulét 6 pakapées
ar ieslegSanas/izslég$anas/metinaSanas stravas
slédzi (1./7. attéls). NepiecieSama metinasanas
strava ir atkariga no materiala biezuma, vajadziga
iededzinasanas dziluma un izmantota metinasanas
stieples diametra.

o
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6.1.2. Stieples padeves atruma reguléSana
Stieples padeves atrums tiek automatiski pielagots
izmantotajam stravas reguléjumam. Stieples padeves
atruma precizu reguléjumu var panakt ar
metinasanas stieples atruma regulatoru (1./14.
attéls). Ir ieteicams sakt reguléSanu ar 5. pakapi, kas
ir videja vertiba, un vajadzibas gadijuma pieregulét.
Vajadzigais stieples daudzums ir atkarigs no
materiala biezuma, iededzinadanas dziluma,
izmantota metinaSanas stieples diametra un art no
atstarpém, kas japarvar uz sametinamajam detalam.

6.1.3. Gazes patéerina reguléSana

Gazes patérinu var laideni noregulét ar spiediena
reduktoru (4./19. attéls). Tas tiek noradits manometra
(4./20. attels) litros minaté (I/min). leteicamais gazes
patérins telpas, kuras nav caurvéja: 5 - 15 I/min.

Gazes patérina regulésanai vispirms atbrivojiet
stieples padeves mehanisma spriegotajsviru (26./K
attéls), lai izvairttos no lieka stieples nodiluma (skat.
5.4.3. punktu). Izveidojiet tikla pieslégumu (skat. 5.3.
punktu), ieslegSanas/izslég§anas/metinasanas
stravas slédzi (1./7. attéls) novietojiet uz 1. pakapes
un nospiediet degla sledzi (5./25. attéls), lai atbloketu
gazes caurpludumu. Tagad ar spiediena reduktoru
(4./19. attels) noreguléjiet vajadzigo gazes patérinu.

Griezot grozamo rokturi pa kreisi (4./24. attéls):
tiek samazinats gazes patérins.

Griezot grozamo rokturi pa labi (4./24. attéls):
tiek palielinats gazes patérin$.

Atkal pievelciet stieples padeves mehanisma
piespiedéjrullisa atsperi (26./K attéls).

6.2. PieslegsSana elektrotiklam

6.2.1. Tikla pieslegums
Skat. 5.3. punktu.

6.2.2. Zeméjuma spailes (1./10. attéls)
pieslégsana

lerices zemé&juma spaili (10) piestipriniet maksimali
tiea tuvuma metinasanas vietai.

levérojiet, lai kontakta vieta butu metala neizoléta
pareja.

6.3. Metinasana

Kad visi elektroapgades un metinadanas stravas
kédes elektriskie savienojumi, ka ari aizsarggazes
savienojums ir saslégti, var rikoties Sadi:

Metinamas detalas metinaSanas zona notiriet no
krasas, metala parklajumiem, netirumiem, risas,
smérvielas un mitruma.

Atbilstosi noreguléjiet metinaSanas stravu, stieples
padevi un gazes patérinu (skat. 6.1.1. - 6.1.3.
punktu).

Turiet sejai priek§a metinasanas aizsargu (3./17.
attéls) un gazes sprauslu pievirziet detalas vietai, kur
bids jametina.

Tagad nospiediet degla slédzi (5./25. attéls).

Ja elektriskais loks deg, ierice padod stiepli uz
metinaSanas vannu. Ja metinajuma punkta kodols ir
pietiekami liels, degli IEnam virza gar vajadzigo malu.
Vajadzibas gadijuma mazliet pasSupojiet degli, lai
nedaudz palielinatu metina$anas vannu.

MetinaSanas stravas, stieples padeves atruma un
gazes patérina idealo reguléjumu nosakiet, veicot
izméginajuma metinajumu. Idealaja gadijuma ir
jadzird vienmérigs metinasanas troksnis.
lededzinadanas dzilumam vajadzétu but maksimali
dzilam, ta¢u tadam, lai metinaSanas vanna neizkristu
cauri detalai.

6.4. Aizsargierices

6.4.1. Temperaturas relejs

Metinaanas ierice ir aprikota ar aizsardzibu pret
parkar$anu, kas pasarga metinasanas transformatoru
no parkarSanas. Ja nostrada aizsardziba pret
parkar8anu, uz ierices iedegas kontrollampina (3).
Laujiet metinaSanas iericei kadu laiku atdzist.

7. TiriSana, apkope un rezerves daju
pasjtiSana

Pirms jebkadu tiriSanas darbu veik§anas atvienojiet
tikla kontaktdaksu.

7.1 TiriSana

® Rilpégjieties, lai aizsargierices, ventilacijas
spraugas un motora korpuss bjtu péc iespéjas
tiraki no putekliem un netirumiem. Notiriet ierici
ar tiru lupatinu vai nopjtiet to ar saspiestu zema
spiediena gaisu.

® Mes iesakam tirit ierici tieSi pec katras lietoSanas
reizes.
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@ Regulari tiriet ierici ar mitru lupatinu un nelielu
daudzumu §Jidro ziepju. Nelietojiet tiriSanas
lidzek]us vai §idinatajus; tie var bojat ierices
plastmasas detajas. Pievérsiet uzmanibu tam, lai
ierices ieksSien€ nevaréetu iek]]t Jdens.

7.2 Apkope
lerices iekSpusé neatrodas nekadas citas detalas,
kuram butu javeic apkope.

7.3 Rezerves da)u pas}tiSana

Pas]tot rezerves dalas, janorada sadi dati:

® lerices tips

@ lerices artikula numurs

@ lerices identifikacijas numurs

® Rezerves dajas numurs nepiecieSamajai
rezerves dajai

Aktualas cenas un informaciju atradisiet timek]a

vietné www.isc-gmbh.info

8. Parstrade un atkartota izmantosana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
transporté$anas bojajumiem. Sis iepakojums ir
izejmaterials un lidz ar to ir izmantojams otrreiz vai
var tikt atgriezts izejvielu aprité.

lerice un ta piederumi sastav no dazadiem
materialiem, piem., metala un plastmasas. Nododiet
defektivas detalas ipaso atkritumu parstradei.
Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldiba!
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9. Trauceéjumu atklasana

Trukums

Celonis

Novérsana

Padeves rullitis negriezas

Nav tikla sprieguma

Stieples padeves regulators
atrodas pozicija ,,0“

Parbaudiet savienojumu

Parbaudiet reguléjumu

Padeves rullitis griezas, tacu
stieples padeve nenotiek

Nepareizs rulli$a spiediens (skat.
5.4.3. punktu)

Parak spécigi noreguléta rullisu
bremze (skat. 5.4.3. punktu)

Netirs/bojats padeves rullitis (skat.

5.4.3. punktu)

Bojats Slatenes komplekts

Nepareiza izméra/netira/ nodilusi
kontaktcaurulite (skat. 5.4.3.
punktu)

Metinasanas stieple ir piemetinata
pie gazes
sprauslas/kontaktcaurulites

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu

Notiriet vai apmainiet

Parbaudiet stieples padeves

apvalku

Notiriet vai apmainiet

Atbrivojiet

Péc ilgakas lietoSanas ierice vairs
nedarbojas, deg temperatiras
relejs (3)

lerice ir parkarsusi parak ilgas
lietoSanas vai atjauno$anas laika
neievérosanas dél

Laujiet iericei atdzist vismaz 20-30
mindtes

Metinatai Suvei ir |oti zema kvalitate

Nepareizs stravas/padeves
reguléjums (skat. 6.1.1./6.1.2.
punktu)

Gazes nav vispar/ir par maz (skat.
6.1.3. punktu)

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu vai gazes
balona uzpildisanas spiedienu
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10. Spiegazione dei simboli

EN 60974-1

Eiropas standarts, kas ir
paredzéts loka
metinasanas
aprikojumam ar
ierobezotu ieslégSanas
ilgumu.

T

Neglabajiet vai
neizmantojiet ierici mitra
vai slapja vide vai lietus
laika

DroSinatajs ar nominalo
vertibu ampéros tikla

¢
‘
a4

=

1 fazes tikla piesléegums

diametrs

piesléguma

U, Tikla spriegums 50 Hz Tikla frekvence

1; max Maksimalas tikla stravas Pazeminosas
apréekinata vértiba b_ raksturliknes simbols
Pirms metinasSanas Elektriska loka
ierices lietoSanas metinadana inertas

Ij:i] uzmanigi izlasiet un § gazes vidé un aktivas

ieverojiet lietoSanas gazes vide, ieskaitot
instrukciju. — pulvera stiepli.

Uy Nominalais tuk$gaitas IP 21 Aizsardzibas pakape
spriegums

I, Metinasanas strava H Izolacijas klase

J mm Metinasanas stieples X leslégSanas ilgums

Vienfazes transformators
ar taisngriezi

lerice ir aizsargata pret radiotraucéjumiem saskana ar EK direktivu 89/336/EEK.
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Turinys:
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COONDO oM~

Saugos nurodymai

Prietaiso apraSymas ir tiekimo apimtis

Naudojimas pagal paskirtj

Techniniai duomenys

Prie$ jjungimag

Valdymas

Valymas, techniné prieziura ir atsarginiy daliy uzsakymas
Utilizavimas ir antrinis panaudojimas

Gedimy paieska

Simboliy paaiskinimas
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/A Démesio!

Naudojant prietaisus, batina laikytis keleto saugumo
uztikrinimo priemoniy — nesusizalosite ir nepatirsite
nuostoliy. Atidziai perskaitykite Sig naudojimo ir
saugos reikalavimy instrukcija. Saugokite ja, kad
visada galétumeéte pasinaudoti joje pateikiama
informacija. Perduodami prietaisg kitiems asmenims,
kartu perduokite ir Sig naudojimo ir saugos
reikalavimy instrukcija. Mes neatsakome uz
nelaimingus atsitikimus ar zZalg, patirtg nesilaikant
Sios instrukcijos saugos nurodymy.

1. Saugos nurodymai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridedamoje
knygeléje.

2. Prietaiso aprasymas ir tiekimo
apimtis (1 -8 pav.)

Rankena

Darbo rezimo indikacija

Siluminés relés kontroliné lemputé
Korpuso danga

PavirSius dujy indui pastatyti
Ritinéliai

Suvirinimo srovés jjungimo / iSjungimo mygtukas
Valdymo velenai

Tinklo kiStukas

10. |zeminimo gnybtas

11. Zarneliy paketas

12. Dujy purkstukas

13. Degiklis

14. Suvirinimo vielos padavimo greicio reguliatorius
15. Grandininis kablys

16. Dujy prievadas

17. Tinklo kabelis

18. Apsauginiy dujy zarnelé

19. Slégio reduktorius

20. Manometras

21. Sraigtiné jungtis

22. Apsauginis voztuvas

23. Apsauginiy dujy zarnelés jungtis
24. Pasukamas mygtukas

25. Degiklio jungiklis

26. 2 x kontaktinis vamzdelis

27. Korpuso danggio rankenélé

28. Apsaugine grandiné

©RNOO AWM~
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2.1 Surinkimo medziaga
a. 16 xvarztas ritinéliams
b. 16 x ziedas ritinéliams
c. 16 x poverzlé ritinéliams
d. 2xzarnelés sgvarza

3. Naudojimo paskirtis

Apsauginiy dujy suvirinimo prietaisas tinka tik plienui
suvirinti MAG (metalo-aktyviy dujy) badu, naudojant
atitinkamas suvirinimo vielas ir dujas.

|renginj naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks kitas

naudojimas yra naudojimas ne pagal paskirtj. Uz bet
kokj pazeidima, atsiradusi dél netinkamo naudojimo,
atsako vartotojas arba operatorius, o ne gamintojas.

Atkreipkite démesj j tai, kad musy prietaisai savo
konstrukcija néra pritaikyti gamybiniam,
amatininkiskam ar pramoniniam naudojimui. Mes
neprisiimame atsakomybés, jeigu prietaisas
naudojamas gamybos, amaty ar pramonés jmonése
bei pagal panasiag paskirtj.

4. Techniniai duomenys

Tinklo jtampa: 230V ~50 Hz
Suvirinimo srove: 25-135 A (max. 170 A)
Jiungimo trukmeé X%: 10| 20| 30| 60 | 100

Suvirinimo srové I, (A): (135|100 | 77 | 54 42| 25
Nominali tus€ios eigos jtampa U,: 40V
Didziausias suvirinimo vielos bugnas: 5kg
Suvirinimo vielos skersmuo: 0,6/0,8 mm
Saugiklis: 16 A
Svoris: 32,3 kg
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5. Pries jjungima
5.1 Surinkimas (5-21 pav.)
5.1.1 Eigos ir valdymo veleny montavimas (6/8)

Eigos (6) ir valdymo (8) velenus montuokite kaip
parodyta 7, 9, 10, 11 paveiksléliuose.

5.2 Dujy prijungimas ( 4-6, 19-25 pav.)

5.2.1 Dujy rasys

Virinant su istisine viela reikalinga dujy apsauga,
apsauginiy dujy sudétis priklauso nuo pasirinkto
suvirinimo metodo:

Apsauginés dujos CcOo2 Argon/CO2
Suvirinamas metalas
Nelegiruotas plienas X X

5.2.2 Dujy indo pritvirtinimas prie prietaiso
(19-25 pav.)
Dujy indas j tiekimo apimtj nejeina!

Dujy indg montuokite kaip parodyta 19 — 21
paveiksléliuose. Patikrinkite, ar tvirtai laikosi
apsauginé grandiné (28) ir ar suvirinimo aparatas
apsaugotas nuo nuvirtimo.

Démesio! Ant dujy indo pastatymo vietos (19/5 pav.)
galima déti daugiausia 20 litry talpos dujy indus.
Naudojant didesnius dujy indus atsiranda galimybé
apvirsti, todél juos galima statyti tik Salia prietaiso. Jei
taip yra, dujy inda reikia pakankamai apsaugoti nuo
apvirtimo!

5.2.3 Dujy indo prijungimas

Nuémus apsauginj dantelj (22/A pav.) Siek tiek atsukti
indo voztuva (22/B pav.) kinui prieSinga kryptimi.

Jei reikia, prijungimo sriegj (22/C pav.) nuvalyti sausa
Sluoste, nenaudojant jokiy valymo priemoniy.
Patikrinti, ar yra slégio reduktoriaus (19) tarpiné ir ar
jos buklé nepriekaistinga. Slégio reduktoriy (19) pagal
laikrodzio rodykle prisukti prie dujy indo prijungimo
sriegio (23/C pav.) (23 pav.). Abi zarneliy savarzas
(d) uzdéti ant apsauginiy dujy zarnelés (18).
Apsauginiy dujy Zarnelg (18) pritvirtinti prie slégio
reduktoriaus (19) sujungimo (23), dujy padavimg (16)
prijungti prie suvirinimo prietaiso ir abi sujungimo
vietas sutvirtinti Zarneliy sgvarzomis (d). (24-25 pav.)

Démesio! Nepamirskite patikrinti visy dujy prijungimy
ir sandury sandarumo! Prijungimus ir sandary vietas
patikrinkite su pralaiduma tikrinanciu purskikliu arba
muiluotu vandeniu.

5.2.4 Slégio reduktoriaus aprasas (4/19 pav.)
Sukamu jungikliu (24) galima reguliuoti dujy srauto
kiekj. Nustatyta dujy srauto kiekj galima matyti
manometre (20) litrais per minute (/min). Dujos iSeina
per apsauginiy dujy Zarnelés prijungimag (23) ir per
apsauginiy dujy Zarnele (3/18 pav.) paduodamos j
suvirinimo prietaisg. (Zr. 5.2.3)

Démesio! Nustatydami dujy srauto kiekj visada
elkités taip, kaip apradyta 6.1.3 punkte.

Slégio reduktorius ant dujy indo sumontuojamas
srieginés jungties (21) pagalba (zr. 5.2.3).

Démesio! Slégio reduktoriy remontuoti ar atlikti kitus
darbus gali tik kvalifikuotas personalas. Esant
reikalui, sugedusj slégio reduktoriy iSsiyskite servisui.

5.3 Tinklo prijungimas

® Pries prijungdami jsitikinkite, kad duomenys ant
prietaiso duomeny lentelés sutampa su tinklo
duomenimis.

® Prietaisg galima naudoti tik jjungus j tinkamai
iZemintus ir apsaugotus lizdus su apsauginiu
kontaktu.

5.4 Vielos rités sumontavimas
(1,5, 6,26 — 34 pav.)
Vielos rité j tiekimo apimtj nejeinal

5.4.1 Vielos rusys

Priklausomai nuo panaudojimo atvejo, reikalingos
jvairios suvirinimo vielos. Suvirinimo prietaisg galima
naudoti su 0,6 ir 0,8 mm skersmens vielomis.
Atitinkamas pastimos ritinélis ir kontaktiniai
vamzdeliai pridedami prie prietaiso. Pastimos
ritinélis, kontaktinis vamzdelis ir vielos skerspjuvis
visada turi sutapti.

5.4.2 Vielos rités talpa
| prietaisg galima jmontuoti daugiausia 5 kg vielos
rites.

5.4.3 Vielos rités jstatymas

® Atidarykite korpuso dangtj (2/4 pav.). Atidarydami
korpuso dangcio rankenéle (2/27 pav.) patraukite
atgal ir atidarykite korpuso dangtj (2/4 pav.).

® Norint uztikrinti tolygy vielos i8vyniojima, reikia
kontroliuoti, kad vielos apvijos neblty viena ant
kitos.
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Vielos kreiptuvo apraSymas (26-27 pav.)
Rités fiksavimas

Rités laikiklis

Paémiklio kaistis

Veleno stabdziy reguliavimo varztas
Postumio veleno laikiklio varztai
Postumio veleno laikiklis

Postumio velenas

Zarny paketo priémimas

Slégio velenas

Slégio veleno laikiklis

Slégio veleno spyruoklé

PrieSpriedinio slégio patvirtinimo varztas
Kreipiamosios vamzdis

Vielos rité

Vielos rités paémimo anga

OZZEIrXC«—IOMNMMUO®W>

Vielos rités (26,27 pav.)

Vielos rite (N) uzdéti ant rités laikiklio (B). Atkreipti
démesj j tai, kad suvirinimo vielos galas buty vielos
padavimo puséje, zr. rodykle.

Nepamirskite patikrinti, kad buty nuspaustas rités
fiksatorius (A) ir fiksavimo kaistis (C) jkiStas j vielos
rités (O) jstatymo anga. Rités fiksatorius (A) turi
uzsifiksuoti virs vielos rités (N). (27 pav.)

Suvirinimo vielos jvedimas ir vielos padavimo

reguliavimas ( 28-34 pav.)

® Slégio veleno spyruokle (K) patraukite j virSy ir
pastumekite j priekj (28 pav.).

® Slégio veleno laikiklj (J) su slégio velenu (l) ir
slégio veleno spyruokle (K) paspauskite j apacia
(29 pav.).

® Atsukite postumio veleno laikiklio (E) varztus ir j
virSy patraukite postimio veleno laikiklj (F) (30
pav.).

® Patikrinti pastimos ritinélj (G). VirSutinéje
pastumos ritinélio (G) puséje reikia nurodyti
atitinkama vielos storj. Pastimos ritinélis (G) turi
2 kreipimo griovelius. Jei reikia, pastumos ritinélj
(G) apsukti ar pakeisti. (31 pav.)

® Vél uzdékite postumio veleno laikiklj (F) ir
uzverzkite.

o Nutraukti dujy purkstuka (5/12 pav.) sukant jj j
desine nuo degiklio (5/13 pav.), atsukti kontaktinj
vamzdelj (6/26 pav.) (5 - 6 pav.). Zarneliy paketa
(1/11 pav.) padéti ant grindy kaip galima tiesiau
nuvedant nuo suvirinimo prietaiso.

® Pirmus 10 suvirinimo vielos centimetry nupjauti
taip, kad pjavis bty tiesus, be i$sikiSimy,
tempimo ir Svarus. Nuo suvirinimo vielos galo
nuimti uzvartas.
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® Suvirinimo vielg perkisti per padavimo vamzdelj
(M) tarp spaudimo ir pastimos ritinéliy (G/I) ir
ikiti  jkiSimo vietg zarneliy pakete (H). (32 pav.)
Suvirinimo vielg ranka atsargiai kisti j zarneliy
paketa tol, kol ji apie 1 cm iSlys prie degiklio (5/13
pav.).

® Atlaisvinti prieSprieSinio spaudimo reguliavimo
varztg (L) ji pasukant keletg karty. (34 pav.)

® Vél|virdy patraukite slégio veleno laikiklj (J) su
slégio velenu (1) ir slégio veleno spyruokle (K).
Slégio veleno spyruokle (K) vel uzkabinkite ant
prieSpriesinio slégio patvirtinimo varzto (L) (33
pav.).

® PrieSprieSinio spaudimo reguliavimo varztg (L)
reikia nustatyti taip, kad suvirinimo vielos padétis
tarp spaudimo ritinélio (I) ir pastumos ritinélio (G)
buty tvirta, bet viela nebuty suspausta. (34 pav.)

® Naudojamos vielos skersmeniui tinkatj kontaktinj
vamzdelj (6/26 pav.) uzsukti ant degiklio (5/13
pav.) ir, sukant j deSine, uzdéti dujy purkstuka (
5/12 pav.)

@ Ritinélio stabdzio reguliavimo varztg (D) nustatyti
taip, kad viela vis dar baty galima pastumti, o
ritinélis po vielos padavimo sustabdymo
automatiskai sustoty.

6. Valdymas

6.1 Nustatymas

Kadangi suvirinimo prietaisas, priklausomai nuo
panaudojimo tikslo, nustatomas skirtingai,
nustatymus rekomenduojame atlikti remiantis
bandomuoju suvirinimu.

6.1.1 Suvirinimo srovés nustatymas
Jiungimo/isjungimo jungikliu galima nustatyti 6
suvirinimo srovés laipsnius (1/7 pav.). Reikalinga
suvirinimo srové priklauso nuo medziagos storio,
pageidaujamo jdeginimo gylio ir naudojamos
suvirinimo vielos skersmens.

6.1.2 Vielos pastumos grei¢io nustatymas
Vielos pastumos greitis automatiskai priderinamas
prie naudojamo srovés nustatymo. Tiksly vielos
pastumos greitj galima nustatyti suvirinimo vielos
padavimo grei¢io reguliatoriumi (1/14 pav.).
Rekomenduojame nustatyma pradéti nuo 5 pakopos,
Z2ymingcios vidutinj dydj, ir, jei reikia, sureguliuoti
papildomai. Reikalingas vielos kiekis priklauso nuo
medziagos storio, jdeginimo gylio, naudojamos
suvirinimo vielos skersmens, taip pat nuo virinamy
ruo8iniy sujungimy atstumy.
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6.1.3 Dujy srauto nustatymas

Dujy srautg galima tolygiai nustatyti slégio
reduktoriumi (4/19 pav.). Jis rodomas manometre
(4/20 pav.) litrais per minute (I/min).
Rekomenduotinas dujy srauto kiekis patalpose be
skersveéjo: 5— 15 I/min.

Nustatant dujy srauto kiekj pirmiausia reikia atlaisvinti
vielos pastimos mechanizmo jtempimo svertg (26/K
pav.), kad buty iSvengta nereikalingo vielos
dévéjimosi (zr. 5.4.3). Prijungti prie tinklo (zr. 5.3
punktg), nustatyti 1 suvirinimo srovés
jjungimo/isjungimo jungiklio (1/7 pav.) pakopa ir,
norint paleisti dujy srautg, paspausti degiklio jungiklj
(5/25 pav.). Slégio mazintoju (4/19 pav.) nustatykite
norima pratekan¢iy dujy kiekj.

Pasukamo jungiklio sukimas j kaire (4/24 pav.):
mazesnis srautas

Pasukamo jungiklio sukimas j desSing (4/24 pav.):
didesnis dujy srautas

Vél uzfiksuokite vielos postumio jrenginio slégio
veleno spyruokle (26/K pav.).

6.2 Elektros prijungimas

6.2.1 Tinklo jtampa
Zr. 5.3 punktg

6.2.2 Jzeminimo gnybto prijungimas (1/10 pav.)
Prietaiso jzeminimo gnybtg (10) prijungti kaip galima
arciau suvirinimo vietos.

Atkreipti démes;j | plikg metalinj kontaktinés vietos
peréjima.

6.3 Suvirinimas

Jei prijungtas elektros tiekimas, suvirinimo srovés
grandiné bei apsauginés dujos, tolimesné eiga yra
tokia:

Virinamy ruo8iniy suvirinimo zona turi buti nedazyta,
nepadengta metalu, Svari, nesurtdijusi, neriebaluota
ir nedrégna.

Atitinkamai nustatykite suvirinimo srove, vielos
pastumg ir dujy srauto kiekj (zr. 6.1.1 -6.1.3).

Suvirinimo gaubta (3/17 pav.) laikykite prieSais veida
ir dujy purkstuka nukreipkite link ruo$inio suvirinimo
vietos.

Paspauskite degiklio jungiklj (5/25 pav.).

Jei dega elektros lankas, prietaisas nukreipia vielg
suvirinimo jdubg. Jei suvirinimo sitlé pakankamai
didelé, degiklis pamazu traukiamas pagal norimg
krasta. Jei reikia, Siek tiek pavedziokite pirmyn ir
atgal, kad padidintuméte suvirinimo jdubg.

Idealiai tinkantj suvirinimo srovés, vielos pastimos
greicio ir dujy srauto kiekio nustatymg nustatyti
remiantis bandomuoju suvirinimu. Idealiu atveju
girdimas tolygus suvirinimo garsas. Jdeginimo gylis
turéty bati kaip galima gilesnis, ta¢iau suvirinimo
jduba neturéty ruosinio atskirti.

6.4 Apsauginiai jtaisai

6.4.1 Silumos relé

Suvirinimo prietaisas turi apsauga nuo perkaitimo,
kuri apsaugo suvirinimo transformatoriy nuo
perkaitimo. Jei apsauga nuo perkaitimo suveikty,
Jusy prietaise uzsidegty kontroliné lemputé (3).
Leiskite suvirinimo prietaisui atvésti.

7. Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy daliy uzsakymas

Prie$ pradédami bet kokius valymo darbus i$ tinklo
iStraukite kistuka.

7.1 Valymas

@ Pasirupinkite, kad ant apsauginiy jtaisy,
ventiliacinése angose ir variklio korpusuose
nebaty dulkiy bei neSvarumy. Prietaisg
nuvalykite Svaria Sluoste arba iSpuskite
suspausto oro srove, esant Zzemam slégiui.

® Rekomenduojame prietaisg i$ karto iSvalyti po
kiekvieno panaudojimo.

@ Prietaisg valykite reguliariai drégna Sluoste su
trupuciu skysto muilo. Nenaudokite jokiy valikliy
ar tirpikliy; jie gali pazeisti prietaiso plastikines
dalis. Bukite atidis, kad j prietaiso vidy nepatekty
vandens.

7.2 Techniné prieziura

Prietaiso viduje néra jokiy daliy, kurioms butina
techniné priezidra.
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7.3 Atsarginiy daliy uzsakymas:

UZsakant atsargines dalis, butina nurodyti tokius
duomenis;

@ Prietaiso tipa

@ Prietaiso artikulo numer;j

@ Prietaiso tapatybés numer;j

® Reikiamos dalies atsarginés dalies numer;.
Dabartines kainas ir naujausig informacija rasite
tinklalapyje www.isc-gmbh.info

8. Utilizavimas ir antrinis panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad nebuty sugadintas
pervezant. Si pakuoté - tai Zaliaviné medziaga,
tinkama antriniam panaudojimui arba perdirbimui.
Prietaisas ir jo priedai yra i$ jvairiy medziagy,
pavyzdziui: metalo ir plastiko. Defektines
konstrukcines dalis utilizuokite kaip specialias
atliekas. Teiraukités specialioje parduotuvéje ar
komunaliniame Ukyje!
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Gedimas

Priezastis

Sprendimo budas

Pastimos ritinélis nesisuka

Néra tinklo jtampos

Vielos pastumos reguliatorius ties 0

Patikrinti prijungima

Patikrinti nustatymag

Pastimos ritinélis sukasi, taciau
viela nepaduodama

Blogas ritinélio spaudimas (zr.
5.4.3)

Ritinélio stabdis nustatytas per
tvirtai (zr. 5.4.3)

Nesvarus / sugadintas pastimos
ritinelis (zr. 5.4.3)

Apgadintas zarneliy paketas
Netinkamo dydzio / neSvarus /
nusidéveéjes kontaktinis vamzdelis

(2r.5.4.3)

Suvirinimo viela prisivirino prie dujy
purkstuko/kontaktinio vamzdelio

Patikrinti nustatyma

Patikrinti nustatyma

Nuvalyti ar pakeisti

Patikrinti vielos padavimo iSorine

danga

Nuvalyti / pakeisti

Atlaisvinti

Po ilgiau trukusio darbo prietaisas
nebeveikia, dega Silumos relés (3)
kontroliné lemputé

Dél per ilgai trukusio naudojimo bei
nesilaikius grjZties laiko prietaisas
perkaito

Leisti prietaisui 20-30 minuciy
atvésti

Labai bloga suvirinimo sitlé

Neteisingai nustatyta srové /
pastimag (zr. 6.1.1/6.1.2)

Nepaduodama / paduodama per
mazai dujy (zr. 6.1.3)

Patikrinti nustatymag

Patikrinti nustatyma bei dujy indo
uzpildymo slégj
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EN 60974-1

Europos standartas
lankinio suvirinimo
irenginiams ir suvirinimo
srovés Saltiniams su
ribota jjungimo trukme

T

Prietaisg laikykite ir
naudokite ne drégnoje ar
Slapioje aplinkoje arba
lyjant

Saugiklis su nominaliuoju
dydziu amperais
prijungus prie tinklo

¢
‘
a4

=

1 fazés tinklo prijungimas

U, Tinklo jtampa 50 Hz Tinklo daznis

I, max Didziausias tinklo sroves Krentancios kreives
matavimo dydis b_ simbolis
Prie§ pradedant naudoti MIG ir MAG suvirinimo
suvirinimo prietaisg, budas naudojant

Ij:i] atidZiai perskaityti § suvirinimo vielg

naudojimo instrukcijg ir
jos laikytis —

Uy Nominali tuscios eigos IP 21 Apsaugos rusis
jtampa

I, Suvirinimo srové H Izoliacijos klasé

@ mm Suvirinimo vielos X ljungimo trukmeé
skersmuo
Vienfazis
transformatorius su

1~ == | komutatoriumi

Pagal EB direktyva 89/336/EEB prietaisas yra slopinantis triukSma.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IacCHO
AvpekTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWvVEL TNV ak6Aovdn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneayiowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja u3jaByBa cnefgHaTa COO6P3HOCT COr/lacHO
EY-aMpeKTMBaTa 1 HOPMUTE 32 aPTUKIU

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

Schutzgas-SchweiBgerat BT-GW 170 (Einhell)

(] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC
[x] 2006/95/EC

[[] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

(] 97/23/EC

(] 90/396/EC_2009/142/EC
(] 89/686/EC_96/58/EC

[] 2006/42/EC

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:
Reg. No.:

[] 2000/14/EC_2005/88/EC
[] Annex V
[] Annex VI

Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

(] 2004/26/EC

Emission No.:

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-10

Aﬂ(ﬁm Wang

Landau/lsar, den 06.12.2010
Wang/Product-Management (}

Weichselgartner/GeferalManager

Archive-File/Record: 1574980-28-4155050-07
Documents registrar: Daniel Protschka
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar

First CE: 07
Art.-No.: 15.749.81  L.-No.: 11020
Subject to change without notice
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®

56

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-vaerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

| henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktej indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifalge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrarende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste forbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till atersédndning &r dgaren av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den forbrukade utrustningen har 1am
nats in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkoétydkaluja kotitalousjatteisiin.

Séahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt séhkokayttiset tydkalut keraté erikseen ja
toimittaa ymparistdystavalliseen kierratykseen uusiokayttéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Séahkélaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytdsta. Laitteen voi toimittaa myods
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistoméaaraysten
mukaisesti hyddyntaen kayttdkelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sdhkdosia.
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Tonbko gnA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickoi anpektmuse 2002/96/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKNX 1 ANEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBax v peanuaaumv B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLE CTpaHbl HE06X0ANMO
MCMNOMb30BaHHbIN SﬂeKTpVI‘-IeCKI/IPI WHCTPYMEHT YTUNNU3npoBaTb OTAESIbHO N HAanpaBfiATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA 0XpaHbl OKpy>KatoLwen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENLHON OTChIIKE YCTPOUCTBA Ha3a M3roToBUTESIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro ycTponcTea B criyyae n3baBneHna oT cobCcTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTee
anbTepHaTUBbI OTChINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexatlen ytunusaumu. MNpuweawee
B HEr'OAQHOCTb YCTPOMCTBO MOXET ObITb NEpeAaHo B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIA OCYLECTBUT
NUKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKIIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MYCOpPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUNOXEHHbBIM K NpULLIeLeMy B HEroAHOCTb 060pyA0BaHMIO
[OMNOMHNUTESbHBIM YCTPOWCTBaM U BCMOMOraTefnbHbIM CPEACTBAM, HE COAep XKalUMM 3NEKTPUYEcKne
yacTu.

@ Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdoSana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantosanai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmantoSana ka alternativa atpakalnosutiSanas prasibai:

Ta vieta, lai nosutitu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipaSniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantoSanas ietvaros ipaSuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici $aja
gadijuma var nodot ari atpakalpienems$anas uznémuma, kas veic tas likvidéSanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.

@ Tik ES salims
Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2002/96/EB ir jos perkelimu j nacionaline teisine
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - grazinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinktg prietaisa, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali buti perduotos atlieky tvarkymu uzsiimancioms jmonéms, kurios
jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu. Sis
reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinéms priemonéems, kuriy
sudétyje néra elektros daliy.
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@®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, &ven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran 1ISC GmbH.

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan ISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

@

MepeneyaTbiBaH1e UK NpoYMe BUAbI PA3MHOXEHNA AOKYMEHTaLumM n
CONpoBOAUTEbHbIX JIMCTOB NPOAYKLUUA d)I/IprI, MONHOCTbLIO NN
YaCTU4HO, pa3peLleHO NpomM3BoAnUTb TONIbKO C 0AHO3HAYHOro
paspewenua ISC GmbH.

Razojuma dokumentacijas un pavaddokumentu pardrukasana vai
citada izplatisana, ari fragmentari ir atjauta tikai ar skaidru
ISC GmbH piekriSanu.

@
Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis
dauginimas leidziamas tik gavus aisky ISC GmbH leidima.

Uhr Seite 58

&® Der tages forbehold for tekniske sendringer

®

® 6 @ ©

58

Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
CoxpaHAeTCA NPaBo Ha TeXHNYECKNE N3MEHeHNA
Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas

Teise atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau.
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@™ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder felgende:

1.

Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af neerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fares tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handveaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsideseettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktej eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stev), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage. Dette geelder iseer batterier, som vi dog alligevel yder 12
maneders garanti pa

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav gaeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjianst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter galler for att du
ska kunna gora ansprak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitignster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvandas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvédndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmassiga, hantverksmassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej féreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvéndningar (t ex dverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehor), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trdngt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage. Detta galler sarskilt for batterier som téacks av en 12 manaders garanti.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och géller fran datumet nar produkten kdptes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det &r inte méjligt att
stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har I6pt ut. Garantitiden férlangs inte nér produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta galler &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Férvara darfér
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgérda skador som antingen inte tdcks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tima laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua kdantymaén teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttden tdssa takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat sdadokset:

1.

Nama takuuméaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakiméaaraisiin
takuusuoritusvaateisiisi milldan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan néiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kéytetdén pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla tai naihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei myoskaén sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattdmisesta (esim. litdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytodsté (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksyméttémien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusméaraysten noudattamatta jattdmisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paésysta laitteen siséan, vékivaltaisesta késittelysta tai ulkopuolisista tekijdisté
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kéytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta. Tamé
koskee erityisesti niité akkuja, joille me kuitenkin myénndmme 12 kuukauden pituisen takuun.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 2 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymista kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tama koskee my0s paikan
paalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite 1&hettda postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liith mukaan alkuperdinen maksukuitti tai muu paivayksella varustettu ostotosite. Sailyta taman
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittémasti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myds sellaiset laitteiden viat, jotka eivéat kuulu tai eivat enaa
kuulu takuumme piiriin. Laheta tata varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBamaeMblit KIMEHT, INy6OKOyBaKaemMas KJIMEHTHa,

HayecTBo HalLMx NpoAYKTOB NoABepratoTcs TWwaTeIbHOMY KOHTPOI0. Ecin HecMoTps Ha 3To Korga-1mMéo
BO3HWKHYT K HalleMy 60/1bLLOMY COXa/IEHWUIO HapYyLUEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl pockm Bac
06paTUTbCA B Hally CyHOYy cepBuca No YyKasdaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TakXe OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy, HoMep KOTOPOro NpPUBEAEH HUMXKeE. [l npeAbsaBAeHUs NPETEH3UN
no rapaHTUMHOMY O6C/TyHUBAHUIO IEMCTBUTENLHO CleaytoLLee:

1. HacToswme npaBvna rapaHTUmM perynpyoT AOMNOSHUTENbHbBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCyr.
OTu rapaHTUiiHble 063aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHoe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [apaHTuiHble ycnyr1 pacnpoCcTpaHATCA TO/IbKO Ha HEMCNPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HUKIIM B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana Uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPMBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWE 3TUX
HeA0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4ecTb, H4TO HallM YyCTPOMCcTBa paspaboTaHbl
COrNacHoO NpeanucaHnsaM Aaia MCNoAb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MU MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN 4OrOBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMO/b3YETCA B
NPOMBbILLNIEHHbBIX, PEMECAEHHBIX MW UHAYCTPUA/IbHbIX LIeNfAX, a TaKkKe ANs NOA0GHOM AeATeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTebCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHNUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NnoBpeXeHns B peayibTaTe HeCcob/I0AeHUA YKa3aHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaY MW B pe3ysibTaTe
NPOBeAEHHOM HEHaA/IEKALLMM 06Pa30M MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHUA YKa3aHWi pyKoBOACTBa NO
9KcnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/YEHWE K CETU C HeHa/1IealluMm napaMeTpoM HanpAKeHus),
MCMO/b3YeTCA HENPaBW/IbHO MW HEHAA/1eHaLLIMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpy3Ka ycTponcTea uam
MCMONb30BaHMe He AONYLLEHHbIX K MPUMEHEHMIO HACAZ0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUM
npaBua TEXHUHECKOrO 06CYHUBAHWA U TEXHWUKW 6830MacHOCTH, MPW NoNagaHUm NOCTOPOHHMUX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpuMep: NecoK, KaMHW AW Mblsb), MPU UCMOIb30BAHWUU CUJTbl UK
NMOCTOPOHHWX BO3AENCTBUI (TAKMX KaKk Hanpumep, NOBpeXAEeHUA B pedyibTaTe NafgeHus), a TaKkKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMOJIb30BaHWA. OTO OTHOCUTCA NPEAE BCEro K akKyMyiATopam, Ha
KOTOpbI€ Mbl TEM HE MEHEE [JaeEM FapaHTUIHbIA CPOK Ha 12 MecALeB.

MpaBo Ha rapaHTUIiHOE 06CTyMBAHNE TEPAET CUITY, EC/IM ObININ OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBAAET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA NOKYMKM yCTPoMCTBa. MapaHTuitHbie Npasa
HEeo6X04UMO NPeLbABAATL 40 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HeAe/b NoC/e TOro Kak 6yaeT
06HapyHeHa HEMCNPaBHOCTb. 3asBEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTyHUBAHUE NOC/E UCTEUEHUA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCSA. PEMOHT UK 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CyHOBbI U C
3TUMM yCYramMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUM ANA yCTPOMCTBA UM YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
aetanei. 3To AeMCTBYET TaKKe B C/lyyYae OKasaHUA CePBUCHbIX YCYT N0 MECTY HAXOMAEHWS KIMeHTa.

4. [Ansa npefbsaBneHUs NPETEH3UIN Ha rapaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyMcTa, HeMcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnnaThl MOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUHKe agpecy. [pUnoKUTe KBUTaHLMIO
MOKYMKX B OpPUrMHasie Unu toboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NMOKYMNKE C YKa3aHHOW AAaTOW.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHsTb KACCOBbIV YeK a1a foKkasaTenscTsal MNoxanyicra, onuwmnTe NpUYnHY
npeabsABAAEMbIX NPETEH3UI KaK MOXKHO TouHee. Ecnv HemncnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANERUT
rapaHTUMHOMY OGCNYHMBaHUIO, TO Bbl nonyunTe He3aMeaIMTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6ov pa3ymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHWTb NpW onsiaTe 3aTpaT HEWCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHUM CpOoKa rapaHTuu. [na atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Cayxo6bl cepBuca.
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@ GARANTIJAS TALONS

Augsti cientita kliente, augsti godatais klient,

musu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja i ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més to
loti noZélojam un ludzam jus griezties musu apkalpoSanas dienesta, kura adrese noradita uz &1 garantijas
talona. Jus varat art zvanit mums pa noradito talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro $adi
nosacijumu:

1.

Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jiisu likumigas garantijas prasibas &1
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas kludam
un ir ierobezoti ar So defektu novérsanu vai ierices apmainu. Ludzu nemiet véra, ka musu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
[lgumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un rupniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no musu garantijas ir izslégta zaud€jumu atlidzinaSana par bojajumiem, kas
radusies transportédanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéroSanu
vai tehniski nepareizu montazu, lietoSanas instrukcijas neieveéroSanu (ka pieméram, pieslédzot nepareizam
tikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogosana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmantoSana), apkopes un droSibas
noteikumu neievéroSanu, sveSkermenu iekluSanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietoSanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka art izmanto8anai atbilstodu, parastu
nodilumu. Tpasi tas attiecas uz akumulatoriem, kuriem ir 12 ménesu garantijas termins.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikuSas veiktas kadas iejaukSanas darbibas.

Garantijas termin$ ir 2 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeig8anas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesniegSana péc garantijas termina izbeigSanas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne ari noteikts jauns garantijas termins saistiba ar So darbibu iericei
vai iespéjamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir speka ar1, izmantojot apkalpoSanu uz vietas.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, ludzu, parsutiet bojato ierici bez maksas uz apaksa noradito adresi.
Pievienojiet pardosanas dokumenta originalu vai citu pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ltdzu, labi
uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iespéjami precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices
defekts ir ieklauts musu garantijas pakalpojumos, jus nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.

Pats par sevi saprotams, ka més par maksu labprat novérsam ierices defektus, kas nav vispar vai vairs nav
ieklauti garantijas apjoma. Sim nolukam, lidzu, nosutiet ierici uz misu apkalpoSanas dienesta adresi.
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@ GARANTINIS RASTAS

Gerbiamas kliente,

musy gaminiams taikoma griezta kokybés kontrolé. Jeigu Sis prietaisas kada nors visgi sugesty, labai dél to
apgailestaujame ir praSome kreiptis | musy aptarnavimo servisg Siame garantiniame raste nurodytu adresu.
Mielai j Jusy klausimus atsakysime ir telefonu skambinant Zemiau nurodytu aptarnavimo serviso numeriu.
Garantiniy reikalavimy pareiskimui galioja tokia tvarka:

1.

Sios garantijos salygos reguliuoja papildomy garantijy teikima. Sioje garantijoje apie Jusy teiséty garantijy
teikimo reikalavimus nekalbama. Musy garantijas teikiame Jums nemokamai.

Garantija taikoma tik esant trukumams, kurie yra susije su medziagos ar gamybos klaidomis bei apsiriboja
tokiy trukumy Salinimu ir prietaiso pakeitimu. PraSome atkreipti démes;j j tai, kad musy prietaisai néra skirti
naudojimui gamybos, amaty ir pramonés srityse. Garantiné sutartis nevykdoma, jei prietaisas naudojamas
gamybos, amaty ar pramonés jmonése bei jmonése, uzsiimancéioms panasia veikla. Be to, mes
neatsakome uz transportavimo metu padarytg Zalg, uz Zalg, atsiradusig dél montavimo instrukcijos
nesilaikymo ar netinkamos instaliacijos, dél naudojimo instrukcijos nesilaikymo (kaip pvz., prijungimas prie
netinkamos tinklo jtampos ar sroveés rusies), dél netinkamo panaudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj
(kaip pvz., prietaiso perkrova arba naudojimas su neleistinais jrankiais ar priedais), dél techninés priezitros
ir saugumo nurodymy nesilaikymo, dél svetimkiniy patekimo j prietaisg (kaip pvz., smélis, akmenys ar
dulkés), dél naudojimo per prievartg ar dél iSoriniy poveikiy (kaip pvz., po nukritimo atsiradusi zala) bei uz
jprastinj, naudojant pagal paskirtj atsiradusj nusidéveéjima. Tai ypatingai galioja baterijoms, kuriy garantija
yra 12 ménesiy.

Garantiniai reikalavimai nustoja galioti, jeigu prie prietaiso jau buvo atlikti kokie nors darbai.

Garantija galioja 2 metus ir jos galiojimo laikas prasideda prietaiso pirkimo dieng. Atsiradus defektams,
garantinius reikalavimus reikia pareiksti 2 savaiciy bégyje pries pasibaigiant garantiniam terminui.
Pasibaigus garantiniam terminui garantiniai reikalavimai nebegalioja. Dél prietaiso remonto ar pakeitimo
garantinis terminas nei pratgsiamas nei prietaisui ar kuriai nors sumontuotai jo daliai suteikiamas naujas
garantinis terminas. Tas pats galioja ir kai tokie darbai atliekami tiesiogiai pas klienta.

Pasinaudojant savo garantiniu reikalavimu sugedusj prietaisg praSome siysti Zemiau nurodyti adresu be
pasto mokescio. Pridékite pirkimo kvito originalg arba kitg prietaiso pirkimo jrodyma, ant kurio bty
nurodyta data. Todél kaip pirkimo jrodyma praSome saugokite kasos ¢ekj! Kaip galima tiksliau praSome
nurodyti reklamacijos priezast]. Jei prietaiso gedimui taikoma musy garantija, i§ misy nedelsdami gausite
sutaisytg arba nauja prietaisa.

Savaime suprantama, kad uz atlygj mielai Saliname prietaiso gedimus, kuriems misy garantija negalioja arba
jau pasibaigus galiojimo terminui. Tokiu atveju prietaisg praSome siysti  musy servisg zemiau nurodytu adresu.
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