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Anleitung OFJ 850 E SPK 1

1. Geratebeschreibung (Abb. 1 und 2)

1 Handgriff

2 Skala

3 Tiefenanschlag

4 Motorgehause

5 Netzleitung

6 Ein-Aus-Schalter

7 Drehzahlregelung

8 Flugelschraube

9 Fuhrungshulse
10 Zirkelspitze
11 Frasschuh
12 Spindelarretierung
13 Parallelanschlag
14 Gabelschlussel
15 Spanngriff
16 Absaugadapter

2. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 850 Watt
Leerlaufdrehzahl: 11.500 - 28.000 min*
Hubhohe: 40 mm (Frastiefe)
Spannzange: @ 8und @6 mm
fur Formfraser max.: @ 40 mm
schutzisoliert 11/ @
Gewicht 3,3 kg
Schalldruckpegel LWA 87,9 dB(A)
Schalleistungspegel LPA 100,9 dB(A)
Vibration a,, 26,8 m/s?

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fur Holz- und

Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von

Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von Ver-
tiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw.

Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von Metall,
Stein etc. verwendet werden.

Die Maschiene darf nur nach Ihrer Bestimmung ver-
wendet werden.

Jede weitere daruiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorge-
hende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet

der Benutzer bzw. Bediener und nicht der Hersteller.

4. Wichtige Hinweise
Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfalltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
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Sie sich anhand dieser Gebrachsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Bewahren Sie die Ge-
brauchsanweisung zusammen mit der Oberfrase auf.

Sicherheitshinweise

@ Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine in die
Steckdose einstecken.

@ Sichern Sie das Werkstick gegen Verrutschen mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

@ Kabel immer nach hinten von der Maschine

wegfuhren.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker

aus der Steckdose ziehen.

Vor Inbetriebnahme ist der feste Sitz des Frasers

zu Uberprifen.

@ Beim Arbeiten stets fur einen sicheren Stand

sorgen.

Das Frasen muB stets gegen die Umlaufrichtung

(Gegenlauf) des Frasers erfolgen.

Nur mit laufendem Fraser in das Werkstick ein-

tauchen.

Die Oberfrase stets mit beiden Handen fuhren.

Die angegebene Hochstdrehzahl der Fraser darf

nicht Uberschritten werden.

Beachten Sie das Reaktionsmoment der

Maschine; vor allem bei festgefahrenem Fraser.

Nach beendeter Arbeit Maschine in die

Ausgangsstellung zuriickgleiten lassen.

Nur einwandfrei geschliffene Fraser verwenden.

Fréaser kraftschlussig einspannen.

Je nach Material bei groBeren Frastiefen in

mehren Stufen vorgehen.

Verwenden Sie nur Fraser, deren Schaftdurch-

messer mit den Angaben in dieser Anleitung

Ubereinstimmen.

Der Wert der ausgesendeten Schwingungen

wurde nach ISO 8662-8 ermittelt.

Achten Sie darauf, daB nur Fraser des richtigen

Schaftdurchmessers und geeignet fur die Ge

schwindigkeit des Werkzeuges verwendet wer-

den.

5. Vor Inberiebnahme

@ Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild mit
den Netzdaten Ubereinstimmen.
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6. Aufbau und Bedienung

Achtung!
Ziehen Sie vor samtlichen Montage und
beiten den L

A.) Montage Absaugstutzen (Abb. 3)

Achtung! Aus gesundheitlichen Grunden ist das
Benutzen einer igung ur i erfor-
derlich.

Absaugstutzen (16) mit den beiden
Senkkopfschrauben (a) am Frasschuh (11) fest
schrauben.

Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit @ 36 mm Saugschlauch verwen-
det werden.

B.) Montage Parallelanschlag (Abb. 4)

@ Fuhrungswelle (a) des Parallelanschlages (13) in
die Locher (b) des Frasschuhs (11) schieben.

@ Parallelanschlag (13) auf das gewiinschte MaB
einstellen und mit den Flugelschrauben (c)
festklemmen.

C.) Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

@ Zirkelspitze (10) auf die Fuhrungswelle (a) des
Parallelanschlages (13) schieben und mit der
Flugelschraube (b) fixieren.

Achtung: Parallelanschlag mu3 umgedreht werden,
so daB die Anschlagschiene nach oben zeigt.

@ Zirkelspitze auf das Material aufsetzen.

@ Gewunschten Radius, durch verschieben des
Parallelanschlages (13), einstellen und mit den
beiden Flugelschrauben fixieren.

@ Maschine einschalten

@ Nach Losen des Spanngriffs (15) Maschine
langsam nach unten bis zum Anschlag bewegen.

@ Mit gleichmaBigem Vorschub Nuten, Ansatze usw.
Frasen. Dabei mit beiden Handen die Maschine
fuhren.

@ Nach Arbeitsende Maschine nach oben zurlick
fuhren.

@ Maschine ausschalten.

D.) Montage Fuhrungshuilse (Abb. 6/7/8)

@ Fuhrungshiilse (9) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (11) befestigen.

@ Die Fuhrungshulse (9) wird mit dem Anlaufring (b)
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an der Schabloneentlanggefuhrt.

@ Das Werkstuck (d) muB um die Differenz ,AuBBen-
kante Anlaufring“ und ,AuBenkante Fraser“ (e)
groBer sein, um eine exakte Kopie zu erhalten.
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E.) Montage Fraswerkzeug (Abb. 9)

Achtung: Netzstecker Ziehen!

@ Spindelarretierung drucken und Spindel einrasten
lassen.

@ Uberwurfmutter mit dem Gabelschlussel lockern.

@ Fraser wechseln und Uberwurfmutter mit dem
Gabelschlussel festziehen.

Achtung: Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

@ Um das Fraswerkzeug zu entfernen, gehen Sie
in umgekehrter Reihenfolge vor.

F.) Einstellung der Frastiefe (Abb. 10)

® Maschine auf das Werkstiick stellen

@ Flugelschraube (a) und Spanngriff (15) losen

@ Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuck beruhrt.

@ Spanngriff (15) festziehen.

@ Tiefenanschlag (3) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewuinschte Frastiefe einstellen,
und mit der Flugelschraube (a) fixieren.

@ Drucken Sie den Ein-Ausschater (6) um die
Maschine einzuschalten.

@ Stellen Sie mit dem Drehzahlsteller (7) die
benbtigte Drehzahl des Fraswerkzeugs ein.

@ Spanngriff (15) wieder [6sen und Fraser absen-
ken, um den Frasvorgang durchzufuhren.

@ Nach beendeter Arbeit muf3 die Machine in die
Ausgangsstellung zurlickgestellt werden.

Die Drehzahl der Oberfrase ist abhangig von dem zu
frasenden Material, der Vorschubgeschwindigkeit
und des verwendeten Fraswerkzeuges.

G.) Frasrichtung (Abb. 11)

@ Das Frasen muB3 immer gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) erfolgen. Ansonsten besteht Ver-
letzungsgefahr wegen Ruckschlag.

H.) Form- und Kantenfrasen (Abb. 12)
@ Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) konnen
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auch speziele Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

Fraser montieren.

Machine vorsichtig an das Werkstuck heranfuhren
Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstuck entlangfuhren.

Achtung:

@ Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugenhen.

@ Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrase
in beiden Handen.

7. Wartung

@ Die Luftungsschlitze am Motorgehause sind stets
frei und sauber zu halten. Zur Reinigung sollten
diese mit Druckluft ausgeblasen werden.
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1. Description of the machine
(Fig. 1 and 2)

Handle

Scale

Depth stop
Motor housing
Mains cable
ON/OFF switch
Speed selector
Thumscrew
Guide bush

10 Trammel point
11 Routing base

12 Spindle catch

13 Parallel stop

14 Spanner size

15 Clamping handle
16 Extractor socket internal
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2. Technical data

Voltage: 230V -50 Hz
Power consumption: 850 W
Idle speed: 11.500 - 28.000 rpm
Stroke/routing depth: 40 mm
Collet: @ 8and @6 mm
For moulding cutters: max. @ 40 mm
Safety insulated /g
Weight: 3.3kg
Sound pressure level LWA: 87,9 dB(A)
Sound power level LPA 100,9 dB(A)
Vibration aw: 26,8 m/s?

3. Intended use

The router is ideal for the processing of wood and
plastic, for the removal of knots, for the cutting of
grooves and recesses, and for the copying of curves
and lettering etc.

It is prohibited to use the router to process metal,
stone and similar materials.

The machine is to be used only for its intended pur-
pose.

Any use beyond its intended purpose is a case of
mis-use. Liability for damage or injury resulting from
such a case of mis-use shall rest with the user or
operator and not with the manufacturer.
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Please read the operating instructions carefully and
note their contents. Use these operating instructions
to acquaint yourself with the machine, its proper use
and essential safety precautions. Keep the operating
instructions together with the router.
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4. Important information

Safety information

@ Make sure the machine is switched off before
inserting the plug in the socket-outlet.

Clamp the workpiece securely to prevent it from
slipping.

Always run the cable away from the back of the
machine.

Always remove the plug from the socket-outlet
before doing any work on the machine

@ Check that the cutter is fitted securely before
starting up the machine.

Always make sure of your footing while using the
machine.

The direction of routing must always be opposite
to the cutter’s direction of rotation.

Do not feed the cutter into the workpiece until it is
running.

Always guide the router with both hands.

Never exceed the maximum speed specified for
the cutter.

Make allowance for the machine’s reaction torque,
particularly if the cutter jams.

When you are finished, allow the machine to glide
back into starting position.

Use only properly ground cutters.

Mount the cutter with friction locking.

Depending on the material, deeper cuts should be
performed in several passes.

@ The level of noise at the workplace may exceed 85
dB(A). In this case you will need to introduce noise
protection measures for the user. The noise pro
duced by this electric tool was measured in accor
dance with ISO 3744, NFS 31-031 (84/637/EEC).
Vibration emission was measured in accordance
with 1ISO 8662-8.

5. Prior to operation

@ Before starting the router, make sure that all its
guards and safety devices are properly fitted.

@ Before connecting up the router, make sure that
your power supply complies with the data on the
machine’s rating plate.
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6. Assembly and operation

Important!

Pull out the power plug before fitting any parts or
making any adjustments.

A.) Fitting the extractor socket (Fig. 3)

Important!
For the sake of your health, always use a dust
extractor.

Use the two countersunk head screws (a) to fasten
the extractor socket (16) securely to the routing base
11).

The extractor socket is suitable for dust extractors
with a suction hose diameter of 36 mm.

B.) Fitting the parallel stop (Fig. 4)

@ Insert the guide shaft (a) of the parallel stop (13) in
the holes (b) of the routing base (11).

@ Adjust the parallel stop (13) to the required
distance and clamp it in place with the thumb
screws (c).

C.) Fitting the trammel point (Fig. 5)

@ Push the trammel point (10) onto the guide shaft
(a) of the parallel stop and fasten it in place with
the thumb screw (b).

@ Place the trammel point against the material.

@ Set the required radius by adjusting the parallel
stop (13) and fixing it in place with the two thumb
screws.

@ Switch on the machine.

@ After releasing the clamping handle (15), lower the
machine slowly as far as the stop.

@ Cut grooves, shoulders, etc. at a steady rate of
feed, holding the machine with both hands.

@ When finished, raise the machine again.

@ Switch off the machine.

D.) Fitting the guide bush (Fig. 6/7/8)

@ Use the two countersunk head screws (f) to fasten
the guide bush (9) to the routing base (11).

@ The template (c) is traced with the guide ring (b) of
the guide bush (9).

@ To obtain an exact copy, the workpiece (d) must
be bigger by an amount equal to the difference
between the ‘outer edge of the guide ring’ and the
‘outer edge of the cutter’ ().
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E.) Fitting the cutter (Fig. 9)
Important: Pull out the power plug!

@ Changing the cutter is easy with the spindle catch.

@ Press the spindle catch (12) and get the spindle to
latch in place.

@ Slacken the union nut with the open-ended span
ner.

@ Change the cutter and tighten the union nut with

the open-ended spanner.

Important: Make sure that all adjustment and
assembly tools are removed before starting the
machine.

@ Dismantle the cutter in reverse order.

F.) Adjusting the depth of cut (Fig. 10)

@ Place the machine on the workpiece.

@ Undo the thumb screw (a) and the clamping
handle (15).

@ Lower the machine slowly until the cutter touches
the workpiece.

@ Tighten the clamping handle (15).

@ Set the depth stop (3) to the required routing depth
as indicated by the scale (5) and fix in place with
the thumb screw (a).

@ Press the ON/OFF switch (6) to switch on the
machine.

@ Use the speed selector (7) to set the required
cutter speed.

@ Release the clamping handle (15) again and lower
the cutter to perform the routing job.

@ When you are finished with your work, return the
machine to starting position.

Routing speed depends on the material to be cut, the

rate of feed, and the cutter being used.

G.) Routing direction (Fig. 11)

The direction of routing must always be opposite to
the cutter’s direction of rotation. Otherwise there is a
risk of injury from back kick.

H.) Moulding and edge-cutting (Fig. 12)

@ ltis also possible to use special cutters with a
guide ring for moulding (a) and edge-cutting (b)
jobs.

e Fit the cutter.

@ Feed the machine carefully up to the workpiece.

@ Move the guide pin or ball race (c) along the work
piece, applying light pressure.
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Important:

@ Depending on the material, deeper cuts should
be performed in several passes.

@ Hold the router with both hands on all cutting
jobs.

7. Maintenance

@ Keep the ventilation slits in the motor housing
clean and clear at all times. Use compressed air to
remove any deposits from the slits.



Anleitung OFJ 850 E SPK 1

1. Description de I'appareil
Poignée

Echelle

Butée de profondeur

Boitier du moteur

Cable de secteur

Interrupteur Marche/Arrét
Reégulateur de vitesse de rotation
Vis a oreilles

Douille de guidage

10. Pointe seche

11. Patin de fraise

12. Dispositif d’arrét de la broche
13. Butée parallele

14. Clé a fourche, ouverture

15. Poignée de serrage

16. Tubulure d’aspiration

©CONOD G AN

2. Caractéeristiques techniques

Tension de secteur: 230 V~ 50 Hz

Puissance absorbée: 850 Watts

Vitesse de rotation au ralenti:11.500 a 28.000 tr./min.

Hauteur de levée: 40 mm (Profondeur de coupe)

Pince de serrage: D 8et@6mm
Pour fraise a profiler, maximum: @ 40 mm
A isolement de protection /g
Poids 3,3kg
Niveau de pression acoustique LWA 87,9 dB(A)
Niveau de puissance acoustique LPA  100,9 dB(A)
Vibration aw 26,8 m/s?

3. Utilisation conforme a I'affectation
prévue

La défonceuse convient particulierement au traite-
ment du bois et de matieres plastiques. Elle convient
en outre au découpage des bouts de branches, au
fraisage des rainures, au traitement des creux, au
copiage des courbes et des inscriptions etc.

La défonceuse n'est pas prévue pour traiter le métal,
la pierre etc.

Utilisez uniquement la machine conformément a
I'affectation prévue.

Toute utilisation sortant du cadre décrit est consi-
dérée comme non conforme a I'affectation prévue.
C’est I'utilisateur ou I'opérateur et non le fabricant qui
est responsable de dégats ou de blessures de toute
sorte en résultant.
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4. Instructions importantes

Veuillez lire attentivement ce mode d’emploi et en
suivre les instructions. Familiarisez-vous avec la
machine, le bon emploi et les consignes de sécurité
a l'aide de ce mode d’emploi. Conservez le mode
d’emploi avec la défonceuse.

Consignes de securitée

@ Ne branchez la machine que lorsqu’elle se trouve
alarrét.

@ Bloquez la piece a travailler a I'aide de dispositifs
de serrage pour empécher qu’elle ne glisse.

@ Maintenez toujours le cable a I'arriere de la
machine.

@ Avant d’effectuer tout travail sur la machine,
retirez la fiche de la prise de courant.

@ Vérifiez que la fraise soit bien serrée avant
I'utilisation.

@ Pendant 'opération de fraisage, gardez toujours
une position stable.

@ Le fraisage doit toujours s’effectuer dans la
direction inverse du sens de rotation
(sens inverse) de la fraise.

@ Commencez uniquement a travailler une piece
lorsque la fraise est en fonctionnement.

@ Guidez toujours la défonceuse des deux mains.

@ La vitesse indiquée de rotation maximum des
fraises ne doit pas étre dépassée.

@ Prenez en considération le couple de réaction de
la machine; c’est particulierement important si la
fraise reste enfoncée.

@ Le fraisage terminé, ramenez la machine a sa
position de départ.

@ Utilisez exclusivement des fraises bien affutées.

@ Serrez la fraise par friction.

@ Pour les profondeurs de coupe plus importantes,
procédez par étapes selon le matériau.

@ L'émission de bruit sur le lieu de travail peut
dépasser 85 dB(A). Dans ce cas, des mesures
d'insonorisation doivent &tre prises en faveur de
I'utilisateur. Le niveau sonore de cet outil
électrique a été mesuré conformément a ISO
3744, NFS 31-031 (84/537/CEE).

@ La valeur des vibrations émises a été déterminée
conformément a ISO 8662-8.

5. Avant la mise en service

@ Avant la mise en service, il faut bien monter tous
les recouvrements et dispositifs de sécurité.

@ Avant de raccorder la machine, assurez-vous que
les caractéristiques indiquées sur la plaque
signalétique soient identiques a celles du réseau.
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6. Montage et maniement

Attention!
Avant tous les travaux de montage et de réglage,
retirez la fiche de la prise de courant.

A.) Montage de la tubulure d’aspiration (ill. 3)
Attention! Pour des raisons de santé, il est indispens-
able d'utiliser un dispositif d’aspiration de poussieres.

Vissez fixement la tubulure d’aspiration (16) sur le
patin de fraise (11) a I'aide des deux boulons a tete
conique (a).

Vous pouvez employer la tubulure d’aspiration pour
des appareils d’aspiration (aspirateur) avec un tuyau
flexible d’aspiration d’un diametre de 36 mm.

B.) Montage de la butée paralléle (ill. 4)

@ Introduisez I'arbre de guidage (a) de la butée
parallele (13) dans les trous (b) du patin de fraise
(11).

@ Ajustez la butée parallele (13) suivant la mesure
prévue et serrez-la a I'aide des vis a oreilles (c).

C.) Montage de la pointe seche (ill. 5)

@ Faites glisser la pointe seche (10) sur I'arbre de
guidage (a) de la butée parallele (13) et bloquez-la
a l'aide de la vis a oreilles (b).

@ Placez la pointe seche sur le matériau.

@ Réglez le rayon souhaité en déplagant la butée
parallele (13) et bloquez-le au moyen des deux vis
a oreilles (c).

® Mettez la machine en marche.

@ Apres avoir desserré la poignée de serrage (15),
déplacez lentement la machine vers le bas jusqu’a
la butée.

@ Fraisez des rainures et des rebords etc. en
avangant régulierement. Ce faisant, guidez la
machine des deux mains.

@ Apres avoir terminé le travail, ramenez la machine
vers le haut.

@ Arrétez la machine.

D.) Montage de la douille de guidage (ill. 6/7/8)

@ Fixez la douille de guidage (9) sur le patin de
fraise (11) a I'aide des deux boulons a tete
conique (f).

@ Faites passer la douille de guidage (9) le long du
gabarit (c) a 'aide de 'anneau d’'usure (b).

@ Pour obtenir une copie exacte, la piece a travailler
(d) doit &tre plus grande de la différence entre le
,bord extérieur de 'anneau d'usure® et le ,bord
extérieur de la fraise” (e).

Seite 11

Attention: Retirez la fiche de la prise de courant!
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E.) Montage de I’outil a fraiser (ill. 9)

@ Appuyez sur le blocage par broche et faites s’enc
liqueter la broche (12).

@ Desserrez I'écrou-raccord a |'aide de la clé a four
che.

@ Changez la fraise et resserrez I'écrou-raccord
avec la clé a fourche.

Attention: Avant la mise en service, enlevez les
outils de réglage et de montage.

@ Pour enlever l'outil a fraiser, procédez dans I'ordre
inverse.

F.) Réglage de la profondeur de coupe (ill. 10)

@ Placez la machine sur la piece a travailler.

@ Desserrez la vis a oreilles (a) et la poignée de
serrage (15).

@ Déplacez lentement la machine vers le bas
jusqu'a ce que la fraise touche la piece a travailler.

@ Resserrez la poignée de serrage (15).

@ Réglez la butée de profondeur par rapport a la
profondeur de coupe désirée en vous aidant de
I'échelle (3) et fixez-la a I'aide de la vis a oreilles
(a).

@ Appuyez sur l'interrupteur Marche/Arrét (6) pour
mettre la machine en marche.

@ Réglez la vitesse de rotation nécessaire de I'outil &
fraiser au moyen du régulateur de vitesse de
rotation (7).

@ Desserrez la poignée de serrage (15) et abaissez
la fraise pour exécuter le processus de fraisage.

@ Apres avoir terminé le travail, ramenez la machine
a sa position de départ.

La vitesse de rotation de la défonceuse dépend du
matériau a fraiser, de la vitesse d’avance et de
l'outil a fraiser utilisé.

G.) Direction de fraisage (fig. 11)

@ Le fraisage doit toujours se dérouler dans la
direction inverse du sens de rotation (sens
inverse). Sinon le rebond éventuel de la machine
risque de provoquer des blessures.

H.) Fraisage a profiler et d’arétes (ill. 12)

@ Pour le fraisage a profiler (a) et d’arétes (b), vous
pouvez également utiliser des fraises spéciales
avec anneau d’'usure.

® Montez la fraise.

@ Approchez avec précaution la machine a la piece
a travailler.

@ Dirigez le tourillon de guidage ou le roulement a
billes (c) le long de la piece a travailler en pressant

11
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légerement.

Attention:

@ Selon le matériau, travaillez en plusieurs
étapes en cas de profondeurs de coupes plus
importantes.

® Maintenez la defonceuse des deux mains
pendant tous les travaux de fraisage.

7. Entretien

® Maintenez les fentes d’aération sur le boitier du
moteur toujours libres et propres. Pour les
nettoyer, vous devriez les purger a l'aide d’air
comprimé.

.03.2004

7:14 Uhr
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1. Beschrijving van het toestel
(fig. 1 en 2)
Handgreep
Schaal
Diepteaanslag
Motorhuis
Netkabel

Aan/uit schakelaar
Toerenafstelling
Vleugelschroef
Geleidingsbus
Passerpunt
Freesschoen

. Spilvergrendeling
Parallelaanslag
Platte open sleutel
. Spangreep

. Afzuigstomp

©COND oA WM
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2. Technische gegevens

Netspanning : 230V ~ 50 Hz

Opgenomen vermogen : 850 Watt

Nullasttoerental : 11.500 - 28.000 t/min

Slaghoogte : 40 mm (freesdiepte)
Spantang : J8en@6mm
Voor vormfrees max. : D40 mm
Randgeaard /g
Gewicht 3,3kg
Geluidsdrukniveau LWA 87,9 dB(A)
Geluidsvermogen LPA 100,9 dB(A)
Vibratie aw 26,8 m/s?

3. Doelmatig gebruik

De bovenfrees is bijzonder geschikt voor het bewer-
ken van hout en kunststof alsook voor het uitsnijden
van kwasten, frezen van groeven, uitwerken van uit-
diepingen, kopiéren van curven en lettertypes enz.

De bovenfrees mag niet worden gebruikt voor het
bewerken van metaal, steen enz.

De machine mag enkel conform haar bestemming
worden gebruikt.

Elk verdergaand gebruik wordt als niet doelmatig
geacht. Voor daaruit voortvloeiende schade of ver-
wondingen is de gebruiker/bediener, niet de fabri-
kant, aansprakelijk.
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4. Belangrijke aanwijzingen

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig en volg de
instructies ervan op. Maakt U zich aan de hand van
deze gebruiksaanwijzing vertrouwd met het toestel,
het juiste gebruik alsook met de veiligheidsvoor-
schriften. Bewaar de gebruiksaanwijzing samen met
de bovenfrees.

Veiligheidsvoorschriften

@ Stekker enkel in het stopcontact steken als de

machine uitgeschakeld is.

Beveilig het werkstuk tegen wegglijden dmv.

spaninrichtingen.

Kabel altijd van achteren wegleiden van de

machine.

Trek voor alle werkzaamheden aan de machine

telkens de netstekker uit het stopcontact.

Controleer of de frees goed vast zit alvorens de

machine in bedrijf te stellen.

Zorg bij het werken altijd voor een veilige stand.

Het frezen dient steeds tegen de omlooprichting

van de frees (tegenlopend) te gebeuren.

Enkel met draaiende frees het werkstuk indopen.

De bovenfrees steeds met beide handen geleiden.

Het opgegeven maximaal toerental van de frees

mag niet worden overschreden.

@ Hou rekening met het reactiemoment van de
machine, vooral bij vastgereden frees.

@ Aan het eind van de werkzaamheden machine

naar haar uitgangspositie laten terugglijden.

Gebruik enkel goed geslepen frezen.

Frees krachtgesloten inspannen.

Bij vrij grote freesdiepten naargelang van het

materiaal in meerdere stappen te werk gaan.

@ De geluidsontwikkeling kan op de werkplaats
85 dB(A) overschrijden. In dit geval zijn geluids-
werende maatregelen voor de bediener nood-
zakelijk. Het geluid van dit elektrisch gereedschap
is gemeten volgens ISO 3744, NFS 31-031
(84/537/EWG).

@ De waarde van de afgegeven trillingen werd
bepaald volgens ISO 8862-8.

5. Voor inbedrijfstelling

@ Voor inbedrijfstelling dienen alle afdekkingen en
veiligheidsinrichtingen naar behoren te worden
aangebracht.

@ Overtuig u zich ervan dat de gegevens op het
kenplaatje overeenkomen met de stroomwaarden
van het net alvorens de machine er op aan te
sluiten.
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6. Montage en bediening

Letop!
Trek voor alle montage- en afstelwerkzaamheden
de netstekker uit het stopcontact.

A) Montage van de afzuigstomp (fig. 3)

Let op ! Om gezondheidsredenen is het absoluut
noodzakelijk een stofafzuiging te gebruiken.

Afzuigstop (16) met de beide verzonken schroeven
(a) vastschroeven op de freesschoen (11).

De afzuigstomp kan op afzuigtoestellen (stofzuiger)
met een zuigslang van ( 36 mm worden aangesloten.

B) Montage van de parallelaanslag (fig. 4)

@ Geleidingsas (a) van de parallelaanslag (13) in de
gaten (b) van de freesschoen (11) schuiven.

@ Parallelaanslag (13) op de gewenste maat
afstellen en vastklemmen met de vleugel-
schroeven (c).

C) Montage van het passerpunt (fig. 5)

@ Passerpunt (10) op de geleidingsas (a) van de
parallelaanslag (13) schuiven en vastzetten met
de vleugelschroef (b).

@ Passerpunt in contact brengen met het materiaal.
@ Gewenste straal afstellen door de parallelaanslag
(13) te verschuiven en vastzetten dmv. de beide

vleugelschroeven (c).

@ Machine inschakelen.

@ Na het lossen van de spangreep (15) de machine
langzaam omlaag bewegen tot tegen de aanslag

@ Groeven, aanzettingen enz. frezen door de
machine gelijkmatig vooruit te schuiven. Daarbij
de machine met de beide handen leiden.

® Aan het eind van de werken de machine weer
omhoog terugleiden.

@ Machine uitschakelen.

D) Montage van de geleidingsbus (fig. 6/7/8)

@ Geleidingsbus (9) met de beide verzonken
schroeven (f) op de freesschoen (11) bevestigen.

@ De geleidingsbus (9) wordt met de aanloopring
(b) langs het sjabloon (c) geleid.

@ Het werkstuk (d) dient met het verschil ,buitenkant
aanloopring“ en ,buitenkant frees” (e) groter te zijn

14
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teneinde een exacte kopie te verkrijgen.

E) Montage van het freesgereedschap (fig. 9)
Let op ! Netstekker uit het stopcontact trekken !

@ Spilarret indrukken en spil laten vastklikken (12).

@ De wartelmoer losdraaien m.b.v. de platte open
sleutel.

® Frees verwisselen en wartelmoer aanhalen m.b.v.
de platte open sleutel.

Let op: Afstel- en montagegereedschappen weer
verwijderen alvorens de machine in bedrijf te stellen.

@ Voor het verwijderen van het freesgereedschap
gaat u in omgekeerde volgorde te werk.

van de fri

F) Af: iepte (fig. 10)

@ Machine op het werkstuk plaatsen.

@ Vleugelschroef (a) en spangreep (15) losdraaien.

@ Machine langzaam omlaag bewegen tot de frees
het werkstuk raakt.

@ Spangreep (15) vastdraaien.

@ Diepteaanslag (3) met behulp van de schaal op
de gewenste freesdiepte afstellen en met de
vleugelschroef (a) vastzetten.

@ Druk de Aan-schakelaar (6) in om de machine in
te schakelen.

@ Stel met behulp van de toerenregeling (7) het
benodigde toerental van het freesgereedschap af.

@ Spangreep (15) weer losdraaien en de frees laten
zakken om te frezen.

@ Aan het eind van de werken dient de machine
opnieuw naar haar uitgangspositie te worden
gebracht.

Het toerental van de bovenfrees is afhankelijk van
het te frezen materiaal, de voedingssnelheid en
het gebruikte freesgereedschap.

G) Freesinrichting (fig. 11)

@ Het frezen dient altijd tegen de omlooprichting in
(contrarotatie) te gebeuren. Anders bestaat het
gevaar een verwonding op te lopen wegens
terugstoot.

H) Vorm- en kantfrezen (fig. 12)

@ Voor het vorm- (a) en kantfrezen (b) kunnen ook
speciale frezen met aanloopring worden gebruikt.
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@ Frees monteren.

@ Machine voorzichtig naar het werkstuk brengen.

@ Geleidingspen of kogellager (c) met lichte druk
langs het werkstuk leiden.

Let op:

o Naargelang het materiaal dient u bij vrij grote
freesdiepten in meerdere stappen te werk te
gaan.

@ Hou bij alle freeswerkzaamheden de
bovenfrees met beide handen vast.

7. Onderhoud

@ De ventilatiespleten op het motorhuis dienen altijd
vrij en schoon te worden gehouden. Voor het
schoonmaken is het aan te raden deze spleten
met perslucht uit te blazen.

Seite
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1. Descrizione dell’'utensile (Fig. 1 e 2)

Impugnatura

Scala

Battuta di profondita

Scatola del motore

Cavo di collegamento alla rete
Interruttore di accensione/spegnimento
Regolatore del numero di giri
Vite ad alette

Manicotto di guida

10 Punta del compasso

11 Pattino portafresa

12 Arresto del mandrino

13 Squadra parallela

14 Chiave fissa con apertura

15 Impugnatura di serraggio

16 Bocchettone di aspirazione

©ON® O WN =

2. Caratteristiche tecniche
Tensione di rete 230V ~ 50 Hz
850 Watt

11.500 - 28.000 min*

Potenza assorbita

Numero giri a vuoto

Corsa 40 mm (profondita di fresatura)
Pinza J8e@6mm
per fresa sagomata max. @40 mm
Isolamento di protezione 11/
Peso 3,3kg
Livello di pressione acustica LWA 87,9 dB(A)
Livello di potenza acustica LPA 100,9 dB(A)
Vibrazioni aw 26,8 m/s

3. Uso corretto

La fresatrice verticale & particolarmente adatta per
lavorare il legno e le materie plastiche ed inoltre per
ritagliare nodosita, fresare scanalature, ricavare inca-
vature, copiare curve e scritte ecc.

La fresatrice verticale non deve venire usata per
lavorare metallo, pietra ecc.

L'utensile deve venire usato solamente per gli scopi
a cui e destinato. Se viene utilizzato per scopi diver-
si, si tratta di un uso scorretto e quindi la responsabi-
lita per danni o lesioni che ne derivino va esclusiva-
mente a carico dell'utilizzatore, o meglio
dell’'operatore, e non del produttore.
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4. Avvertenze importanti

Leggete attentamente queste istruzioni per 'uso e
attenetevi alle avvertenze. Usatele per conoscere
bene I'apparecchio, il suo uso corretto nonché le
avvertenze di sicurezza. Conservate le istruzioni per
l'uso insieme alla fresatrice.

Avvertenze di sicurezza

@ Inserire la spina nella presa di corrente solo a
macchina spenta.

Con i dispositivi di serraggio fissare il pezzo da
lavorare per evitare che si sposti.

Condurre il filo di alimentazione sempre da dietro
la macchina.

Prima di eseguire tutti i lavori alla macchina
staccare la spina dalla presa di corrente.

Prima della messa in esercizio controllare che la
fresa sia in posizione ben fissa.

Accertarsi di essere ben in equilibrio nel lavorare.
La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario al senso di rotazione (fresatura discorde)
della fresatrice.

Avvicinarsi al pezzo da lavorare solo con la
fresatrice in moto.

Tenere la fresatrice sempre con tutte e due le
mani.

Il numero di giri massimo indicato per la fresatrice
non deve venire superato.

Tenere conto del tempo di reazione della
macchina, soprattutto nel caso si sia bloccata.
Una volta terminato il lavoro riportare la macchina
nella posizione di partenza.

Usare solamente frese perfettamente affilate.
Serrare la fresa con accoppiamento di forza.

A seconda del materiale eseguire diverse passate
in caso di grandi profondita di fresatura.

Lo sviluppo di rumore sul posto di lavoro puo
superare gli 85 dB(A). In questo caso sono
necessarie delle misure di protezione acustica per
I'operatore. Il rumore prodotto da questo
elettroutensile é stato misurato secondo 1SO 3744,
NFS 31-031 (84/537/CEE).

Il valore delle vibrazioni emesse & stato accertato
in base a ISO 8662-8.

5. Prima della messa in esercizio

@ Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montate tutte le coperture ed i
dispositivi di sicurezza.

@ Prima di collegare la macchina alla presa di
corrente accertatevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli della rete.
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6. Struttura e operazione

Attenzione!

Prima di eseguire le operazioni di montaggio e
di regolazione staccate la spina dalla presa di
corrente.

A)Montaggio del bocchettone di aspirazione
(Fig. 3)

Attenzione! Per motivi di salute & assolutamente

necessario I'uso di un sistema di aspirazione

della polvere.

Con le due viti a testa svasata (a) avvitare saldamen-
te il bocchettone di aspirazione (16) al pattino (11).

Il bocchettone di aspirazione puo venire usato con
apparecchi di aspirazione (aspirapolvere) con tubo
aspirante di ( di 36 mm.

B) Montaggio della squadra parallela (Fig. 4)

@ Inserire I'albero di guida (a) della squadra parallela
(13) nei fori (b) del pattino (11).

@ Regolare la squadra parallela (13) sul valore
desiderato e fissarla con le viti ad alette (c).

C) Montaggio della punta del compasso (Fig. 5)

@ Spingere la punta del compasso (10) sul rullo di
guida (a) della squadra parallela (13) e fissarla
con la vite ad alette (b).

@ Appoggiare la punta del compasso sul materiale.

@ Regolare il raggio desiderato spostando la
squadra parallela (13) e fissarla con le due viti ad
alette.

® Accendere la macchina.

@ Dopo avere allentato I'impugnatura di serraggio
(15) abbassare lentamente la macchina fino alla
battuta.

@ Eseguire scanalature, sporgenze ecc. spostando
la macchina senza scossoni e tenendola con
ambedue le mani.

@ Una volta terminato il lavoro ricondurre la
macchina verso I'alto.

® Spegnere la macchina.

D) Montaggio del manicotto di guida (Fig. 6/7/8)
@ Fissare il manicotto di guida (9) al pattino (1)
con le due viti a testa svasata (f).
@ |l manicotto di guida (9) viene condotto lungo la
sagoma (c) con I'anello di avviamento (b).
@ Per ottenere una copia esatta il pezzo da lavorare
(d) deve differire del valore tra ,bordo esterno
anello di avviamento® e ,bordo esterno fresa“ (e).

Seite 17
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E) Montaggio della fresa (Fig. 9)
Attenzione: staccare la spina dalla presa

@ Facile sostituzione della fresa grazie al bloccaggio
a mandrino.

@ Premere il bloccaggio e fare scattare in posizione
il mandrino (12).

@ Allentare il dado a risvolto con la chiave fissa.

@ Sostituire |a fresa e serrare il dado a risvolto con la
chiave fissa.

Attenzione: togliere gli utensili di regolazione e di
montaggio prima di mettere in moto I'utensile.

@ Per togliere la fresa eseguire le operazioni
nell'ordine inverso.

F) Regolazione della profondita di fresatura
(Fig. 10)

@ Mettere la macchina sul pezzo da lavorare.

@ Allentare la vite ad alette (a) e 'impugnatura di
serraggio (15).

@ Abbassare lentamente I'utensile fino a quando la
fresa tocchi il pezzo da lavorare.

@ Serrare 'impugnatura di serraggio (15).

@ Con l'aiuto della scala (2) regolare la battuta di
profondita (3) alla profondita di fresatura
desiderata e fissarla con la vite ad alette (a).

@ Premere l'interruttore di accensione/spegnimento
(6) per accendere l'utensile.

@ Con il regolatore del numero dei giri (7)
impostare il numero di giri richiesto dalla fresa.

@ Allentare di nuovo I'impugnatura di serraggio (15)
e abbassare la fresa per eseguire la fresatura.

@ Al termine del lavoro la macchina deve venire
riportata in posizione iniziale.

Il numero di giri della fresatrice verticale dipende
dal materiale da lavorare, dalla velocita di
avanzamento e dalla fresa impiegata.

G) Direzione di fresatura (Fig. 12)

@ La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario al senso di rotazione (fresatura
discorde), altrimenti vi & pericolo di lesioni a causa
del contraccolpo.

H) Fresatura a profilo e di smusso (Fig. 13)

@ Per la fresatura a profilo (a) e di smusso (b) si
possono usare delle frese speciali con anello di
avviamento.

@ Montare la fresa.

@ Avvicinare con cautela I'utensile al pezzo da
lavorare.
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@ Fare scorrere con leggera pressione il perno di
guida o il cuscinetto a sfere (c) lungo il pezzo da
lavorare.

Attenzione

@ A seconda del materiale si devono eseguire
diverse passate in caso di notevoli profondita
di fresatura.

@ Tenere la fresatrice verticale sempre con tutte
e due le mani.

7. Manutenzione

@ Tenere le fessure di ventilazione sempre libere e
pulite. Per pulirle usare un getto di aria
compressa.
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1. Beskrivelse af apparatet (fig. 1 og 2)

Greb

Skala

. Dybdeanslag
Motorkabinet
Netkabel

. Start/stopknappen
. Omdrejningstalsindstiller
. Vingeskrue

. Styrebesning

10. Cirkelpinol

11. Freesesal

12. Spindelfastlasning
13. Parallelanslag
14. Gaffelnegle

15. Speendegreb

16. Udsugningsstuds

CONONAWN =

2. Tekniske data

Maerkespaending 230V ~ 50 Hz

Nom. optagen effekt 850 Watt

Omdrejningstal i tomgang 11.500 - 28.000 min”'

Slagleengde 40 mm (freesedybde)
Spaendetang @8 og @ 6 mm
Til formfaeser maks.: @40 mm
Beskyttelsesisoleret /8
Veegt 3,3kg
Lydtrykniveau 87,9 dB(A)
Lydeffektniveau 100,9 db(A)
Vibration aw 26,8 m/s’

3. Bestemmelsesmaessig anvendelse

Overfraeseren er specielt egnet til trae- og kunststof-
bearbejdning, og yderligere til udskeering af knaster,
fraesning af noter, udarbejdning af fordybninger,
kopiering af kurve og skrifter osv.

Overfraeseren ma ikke anvendes til bearbejdning af
metal, sten, etc.

Maskinen ma kun anvendes i henhold til dens
bestemmelse.

Enhver yderligere anvendelse, der gar udover dette,
er ikke bestemmelsesmaessig. Brugeren, og ikke
producenten, er ansvarlig for enhver skade og bes-
kadigelse, der er forarsaget af ikke-bestemmelses-
maessig brug af apparatet.
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4. Vigtige anvisninger

Lees brugsanvisningen omhyggeligt og folg dens
anvisninger. Bliv fortrolig med apparatet, den korrek-
te anvendelse samt sikkerhedsanvisningerne ved
hjeelp af brugsanvisningen. Opbevar brugsanvisnin-
gen sammen med overfreeseren.

Sikkerhedsanvisninger

@ Stik kun stikket i stikkontakten, nar maskinen er
slukket.

@ Sorg for at sikre arbejdsemnet med spaendeanord-

ningerne, sa det ikke glider.

Leeg altid ledningen bag maskinen.

Treek altid stikket ud af stikkontakten, for der

arbejdes pa maskinen.

@ Kontrollér, at fraeseren star solidt, for den tages i

brug.

Sorg altid for at sta i en sikker stilling, nar der

arbejdes.

Fraesningen skal altid ske imod fraeserens rotati

onsretning (modigb).

Seenk kun freeseren ned i arbejdsemnet, nar den

korer.

For altid overfreeseren med begge haender.

Fraeserens angivne maksimale omdrejningstal ma

ikke overskrides.

Bemezerk apparatets reaktionsmoment, forst og

fremmest nar freeseren er kort fast.

Lad apparatet glide tilbage i udgangsposition efter

endt arbejde.

Anvend kun korrekt slebet freesevaerktoj

Fastspeend freeseveerktojet omhyggeligt.

@ Frees ad flere omgange ved storre freesedybder,
alt efter materiale.

@ Stojudviklingen pa arbejdspladsen kan overskride
85 dB(A). | dette tilfeelde er det nedvendigt med
stojveern til brugeren. Stoejen fra dette elvaerktoj
males efter ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EQF).

@ Storrelsen af de udsendte svingninger blev
konstateret efter ISO 8662-8.

5. For ibrugtagning

@ Alle afdaekninger og sikkerhedsanordninger skal
veere monteret korrekt for ibrugtagning.

@ Kontrollér for tilslutning af apparatet, at de pa
typeskiltet angivne data stemmer overens med
netdataene.
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6. Opstilling og betjening

Vigtigt!
Treek stikket ud af stikkontakten for al montering
og indstillingsarbejde.

A.) Montering af udsugningsstuds (fig. 3)

Vigtigt! Af helbredsmaessige grunde er det yderst
nodvendigt at anvende stevudsugning.

Skru udsugningsstudsen (16) fast pa fraesesalen (11)
med de to skruer med undersaenket hoved (a).
Udsugningsstudsen kan anvendes pa udsugningsap-
parater (stovsuger) med @ 36 mm sugeslange.

B.) Montering af parallelanslag (fig. 4)

@ Skub parallelanslagets (13) foringsaksel (a) ind i
freesesalens (11) huller (b).

@ Indstil parallelanslaget (13) pa det enskede mal og
saet det fast med vingeskruerne (c).

C.) Montering af cirkelpinol (fig. 5)

@ Skub cirkelpinolen (10) pa parallelanslagets (13)
foringsaksel (a) og fastspaend den med vinge-
skruen (b).

® Szt cirkelpinolen pa materialet.

@ Indstil onsket radius ved at skubbe parallelan-
slaget (13) og fastger med de to vingeskruer (c).

@ Teend apparatet.

@ Bevaeg apparatet langsomt nedad frem til anslaget
efter at have losnet spaendegrebet (15).

@ Fraes noter, ansatser osv. med jeevn fremfaring.
For apparatet med begge hzender.

@ Tilbagefor apparatet opad efter endt arbejde.

@ Sluk apparatet.

D.) Montering af styrebosning (fig. 6/7/8)

@ Fastgor styrebasningen (9) pa freesesalen (11)

med de to skruer med undersaenket hoved (f).

@ Styrebasningen (9) feres med kopiringen (b)
langs skabelonen (c).

@ Arbejdsemnet (d) skal veere det storre, der svarer
til differencen mellem ,udvendig kant kopiring“ og
Ludvendig kant freeser” (e), for at fa en ngjagtig
kopi.

E.) Montering af freeseveerktoj (fig. 9)

Vigtigt!: Traek stikket ud af stikkontakten!

@ Enkel freeserudskiftning ved hjeelp af spindellas
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ning.

@ Tryk pa spindellasning (12), og lad spindel komme
iindgreb.

® Losn omlgbermatrikken med gaffelnaglen.
@ Udskift freeseren, og speend omlgbermatrikken
fast med gaffelnaglen.

Vigtigt!: Fjern indstillings- og monteringsvaerktgj
igen for ibrugtagning.

@ Nar freeseveerktojet skal fiernes, skal det ske i
modsat reekkefolge.

F.) Indstilling af freesedybde (fig. 10)

@ Stil apparatet pa arbejdsemnet.

@ Losn vingeskruen (a) og spaendegrebet (15).

® Bevaeg apparatet langsomt nedad, indtil fraeseren
berorer arbejdsemnet.

@ Spaend spaendegrebet (15).

@ Indstil dybdeanslaget (3) pa den enskede fraese-
dybde ved hjeelp af skalaen (2) og fastger det med
vingeskruen (a).

@ Tryk pa start/stopknappen (6) for at teende
apparatet.

@ Indstil freeseveerktojets pakraevede omdrejningstal
med omdrejningstalsindstilleren (7).

® Losn spaendegrebet (15) igen og saenk freeseren
for at gennemfore freeseprocessen.

@ Efter endt arbejde skal apparatet stilles tilbage til
udgangspositionen.

Overfraeserens omdrejningstal er afhaengig af det
materiale, som skal fraeses, fremferingshastigheden
og det anvendte freesevaerktoj.

G.) Freeseretning (fig. 11)

@ Freesningen skal altid ske imod rotationsretningen
(modleb). Ellers er der risiko for tilskadekomst
pga. tilbagestad.

H.) Form- og kantfraesning (fig. 12)

@ Til form (a)- og kantfraesning (b) kan der ogsa
anvendes specielle freesere med anlgbsring.

@ Monteér freeseveerktojet.

@ For apparatet forsigtigt frem til arbejdsemnet.

@ For styretappen eller kuglelejet (c) langs arbejd
semnet med let tryk.

Vigtigt!:

@ Fraes ad flere omgange ved storre
freesedybder, alt efter materiale.

@ Hold altid overfraeseren i begge hander, nar
der fraeses.
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7. Vedligeholdelse

@ Ventilationsabningerne pa motorkabinettet skal
altid holdes frie og rene. Disse skal ved rengering
udblaeses med trykluft.
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1. Opis urzadzenia (rys. 1i 2): 4. Wazne wskazowki

1. Raczka. Prosze przeczyta¢ dokfadnie niniejszg instrukcje

2. Podziatka. obstugi i przestrzega¢ zawarte w niej wskazowki.

3. Opor nastawny gtebokosci ciecia. Na podstawie niniejszej instrukciji obstugi prosze sie
4. Obudowa silnika. zapoznac z urzadzeniem, z jego prawidfowym

5. Przewdd sieciowy. uzytkowaniem, a takze z uwagami dotyczacymi

6. Wytacznik. bezpieczenstwa. Prosze przechowywac instrukcje
7. Ustawianie predkosci obrotow. obstugi razem z frezarka gérnowrzecionowa.

8. Sruba motylkowa.

9. Tuleja prowadzUca o $rednicy Uwagi bezpieczenstwa

10. Igta cyrkla

11. Slizg frezarki.

12. Blokada wrzeciona

13. Ogranicznik réwnolegty

14. Klucz widetkowy, rozwarto$¢ klucza
15. Uchwyt mocujacy

16. Kréciec ssacy o $rednicy wewnetrznej,

@ Wtyczke wkiada¢ do gniazdka tylko przy
wytgczonej maszynie.

@ Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed przesu
waniem za pomoca czesci zaciskajacych.

@ Zwraca¢ uwage, aby kabel zasilajacy znajdowat

sie poza strefg obrobki.

Przed jakakolwiek praca przy maszynie

wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

) @ Przed wigczeniem nalezy sprawdzi¢ zamocowa
2. Dane techniczne: nie freza.
Napiecie sieciowe: 230V - 50 Hz. [ Podczlas pracy zwraca¢ uwage na stabilng
. pozycje.
Pobér mocy: 850 Watt. @ Frezowanie musi by¢ prowadzone zawsze
Predkos¢ obrotowa przeciwnie do kierunku obrotu nozy frezarki.
. . X @ Frezowanie wolno rozpocza¢ w momencie, gdy
biegu jatowego: 11.500 -28.000 min-". frez znajduje sie w ruchu.
Wielko$¢ skoku: 40 mm (gfebokos¢ frezowania). @ Glowice frezarki nalezy prowadzi¢ zawsze
" " N dwoma rekami.
Tuleja zaciskowa: 28iv6emm.

@ Podana w instrukciji predko$¢ obrotowa frezarki
Dla frezu ksztadtowego max. : 40 mm. nie moze by¢ przekroczona.

Zwraca¢ uwage na moment cofajacy odbicie
maszyny, szczegélnie w przypadku zablokowania
Cigzar: 3.3 kg. freza.

Po zakoriczeniu pracy, maszyne przesunaé do
pozycji wyjsciowej.

Uzywac tylko ostrych frezéw.

Frez zamocowac przez zacisniecie.

Przy wycinaniu gtebokich otworéw, zaleznie od
materiatu, wycina¢ stopniowo.

Poziom gto$nosci moze, podczas obrobki

3. Wiasciwe uzycie materiatu, przekroczy¢ 85 dB (A). W tym
przypadku konieczne jest uzywanie, przez
obstugujacego, $rodkéw ochrony przed hatasem.
Gto$nos¢ urzadzenia zostata zbadana zgodnie z
ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EWG).

Poziom wibracji urzadzenia zostat ustalony zgod
nie z ISO 8662-8.

Zabezpieczenie przez izolacje. /@

Poziom ci$nienia akustycznego LWA: 87,9 dB (A).
Poziom mocy akustycznej LPA: 100,9 dB (A).
Wibracja aw: 26,8 m/s%.

Frezarka gérnowrzecionowa nadaje sie szczegélnie
do obrébki drzewa i tworzyw sztucznych, poza tym
do wycinania sekéw, frezowania wpustéw,
wykrawania zagtebien, do kopiowego wykrawania
krzywek i liter itd. Frezarki gérnowrzecionowej nie
wolno uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.
Maszyna moze by¢ uzywana tylko zgodnie z jej

przeznaczeniem. Uzycie urzadzenia niezgodnie z 5. Przed uzyciem

powyzszym jest sprzecznez przepisami. @ Przed uzyciem muszg zosta¢ zamontowane

Za wynikajace z tego, wszelkiego rodzaju szkody wszystkie ostony i cze$ci zabezpieczajgce.

albo obrazenia odpowiada uzytkownik albo @ Przed podtaczeniem urzadzenia poréwnac dane
obstugujacy, a nie producent. na tabliczce identyfikacyjnej z danymi

dotyczacymi sieci elektrycznej.
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6. Montaz i obstuga

Uwaga ! Przed iem it ieniem
urzadzenia, nalezy wyciaggna¢ wtyczke z
gniazdka.

A. Montaz krééca ssacego (rys. 3).

Uwaga! Uzywanie urzadzenia odpylajacego jest
niezbedne ze wzgledéw zdrowotnych.

Kréciec ssacy (16) przymocowaé za pomoca obyd-
wu $rub z tbem krytym (a) na $lizgu frezarki. Kréciec
moze by¢ podtaczony do urzadzenia ssagcego
(odkurzacz) za pomoca przewodu o $rednicy o 36
mm.

B. Montaz ogranicznika réwnolegtego (rys. 4).

@ Usunac¢ tuleje prowadzaca (a) ogranicznika (13)
do otworéw $lizgu frezarki. (11)

® Ogranicznik (13) ustawi¢ na zadany odstep i
zablokowaé $ruba motylkowg (c).

C. Montaz szpicy cyrkla (rys. 5).

@ Szpice cyrkla (10) wsuna¢ na rolke prowadzaca

(a) ogranicznika réwnolegtego (13) i umocowac za

pomoca $rub motylkowych. (b)

@ Szpice cyrkla osadzi¢ na materiale.

® Poprzez przesunigcie ogranicznika (13) ustawic
zadany promien. Ogranicznik umocowaé za
pomoca $rub motylkowych.

® Wigczy¢ maszyne.

@ Po zluzowaniu zaczepu mocujacego (15)
prowadzi¢ maszyne powoli na lewo, az do
oporu.

@ Poprzez rbwnomierne przesuwanie, frezowac
wpusty, otwory itd. Maszyne nalezy prowadzi¢
dwoma rekami.

@ Po zakonczeniu pracy doprowadzi¢ maszyne do
pozyciji wyjéciowej.

® Maszyne wytaczyé.

D. Montaz tuleji prowadzacej (rys. 6/7/8).

@ Tuleje prowadzaca (9) zamocowaé za pomoca

dwdéch $rub z tbem krytym (f) do $lizgu frezarki
(11).

@ Tuleja (9) jest prowadzona wzdtuz szablonu (c)

za pomoca kotka kierujacego.

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy od
szablonu o réznice pomiedzy krawedzig
zewnetrzng kotka kierujacego, a krawedzig
zewnetrzng freza (e).

E. Montaz narzedzi do Frezowania (rys. 9).
Uwaga: wyciggna¢ wtyczke z sieci.
® Prosta wymiana frezu dziTki blokadzie wrze
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ciona.

@ Nacisng¢ blokade wrzeciona i zatrzasngé
wrzeciono (12).

@ Poluzowa¢ nakrgtke zaciskowg kluczem
widetkowym.

® Wymieni¢ frez i dokrecié nakretke zaciskowg
kluczem widetkowym.

Uwaga! Przed uzyciem usuna¢ wszystkie narzedzia
do montazu i ustawiania z rejonu pracy frezarki.

® W celu usuniecia freza nalezy postepowa¢ w
kolejnosci odwrotnej do powyzej podane;.

F.L ienie gtebokosci fri nia (rys.10).

@ Maszyne ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.

@ Zluzowac $rube motylkowa (a) i uchwyt mocujacy

(15).

® Maszyne przesuwaé powoli na dét do momentu
kontaktu freza z obrabianym przedmiotem.

@ Zaciaggna¢ uchwyt zaciskowy (15).

@ Przy uzyciu skali (2) ustawi¢ ogranicznik
gtebokosci (3) na zadang gtebokos¢ frezowania i
zaryglowac¢ za pomocg $ruby motylkowej.

® Maszyne uruchomi¢ za pomoca wytgcznika (6).

@ Za pomocy pokretta (7) ustawi¢ zadang
predkos¢ obrotéw freza.

@ Zluzowac¢ uchwyt zaciskowy (15) i przeprowadzi¢
proces frezowania.

@ Maszyna musi by¢, po zakoriczeniu pracy, usta
wiona do pozyciji wyjéciowej.

@ Predkosc¢ obrotow jest zalezna od rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci prowadzenia
oraz rodzaju uzytego freza.

G. Kierunek frezowania (rys.11).

@ Proces frezowania musi by¢ prowadzony zawsze
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotow
freza. W przeciwnym przypadku moze doj$¢ do
reakcji odrzucenia (odbicia) maszyny i w
nastepstwie do skaleczenia.

H. Frezowanie krawedzi i form (rys.12).

@ Do frezowania form (a) i krawedzi (b) moga by¢
uzywane frezy specjalne z krazkiem
prowadzacym.

® Zamontowac frez.

® Maszyne naprowadzi¢ ostroznie na przedmiot
obrabiany.

@ Frezarke prowadzi¢ wzdtuz obrabianego
przedmiotu dociskajac jednoczesnie kotek lub
tozysko prowadzace do obrabianego przedmiotu.

Uwaga:
@ W przypadku gtebokiego frezowania, nalezy
zaleznie od materiatu, frezowa¢ w kilku
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zaleznie od materiatu, frezowaé w kilku
stopniach.

@ Przy wykonywaniu wszelkich prac z frezarka
goérnowrzecionowa, nalezy kierowa¢ maszyne
trzymajgc dwoma rekami.

7. Konserwacja.
@ Szczeliny przeptywu powietrza w obudowie silnika
nie moga by¢ blokowane i musza by¢ utrzym

ywane ciagle w czystosci. Czysci¢ nalezy je za
pomoca strumienia sprezonego powietrza.

24
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1. OnucaHue mawuHbl (Puc. 1 1 2)

PykoaTka

Lkana

OrpaHuyuTens rny6uHbl 06paboTku
Kopnyc asuratena
OneKTpUYeCKuii LWHyp
BeikniovaTens

PerynATop ckopocTu BpalleHnA
BapaluKoBbIit BUHT

. Hanpaenatowan BTynka

10. OcTpue uvpkyna

11. dpesepHbIn cynnopT

12. AppeTvip wnuHaena

13. MapannenbHblii yrnop

14. BunbyaTblii ragyHbIii KoYy

15. 3aXWUMHbIN rprbok

16. OTcacbiBatolmin anantep

©COENO AN

2. TexHu4yecKue aaHHble

HanpsaxeHue anekTponuTaHua: 230B ~ 50Ty
MoTpebnAeman MOLWHOCTb: 850 BT
CKOpOCTb BpaLLEHUA Ha XONOCTOM XOAy: 11500 -

28000 MuH''
BoicoTa xopa: 40 mm (rnybuHa cpeseposaHnA)
LlaHroBbIin NaTpoH: D8unD6 MM
AnA npocunbHON hpesbl MaKce.: @ 40 Mm
VimeeT 3aWmTHYyI0 M30nALUIo /@

Bec 3,3 kr

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBNEHUA: 87,9 06 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU: 100,9 06 (A)
Bub6pauuna ahw 26,8 m/c?

3. MpumeHeHune No Ha3Ha4YeHUIO

PpeaepHan MaLLKHA C BEPXHIM PACMONIOXEHNEM
WNUHAeNA npeaHasHa4yaeTcA AnA 06paboTku
fetanei U3 ApeBeCUHbI 1 NnacTMaccsbl, AnA
Bblpe3aHu1A Cy4KoB, (hpe3epoBaHuA Nasos,
NoAroTOBKW KaHaBOK, hpe3epoBaHnA
KPUBONMUHENHbIX MOBEPHOCTEN, (hopMMpoBaHnA
[eKopaTuBHbIX Npocpunen n T.4.

®dpesepHyto MalLMHY 3anpeLlaeTcA NPUMEHATL ANA
06paboTkn MeTanna, KamHA 1 T.N.

MalwuvHy paspeluaeTcA NPUMEHATb UCKMIOHYNTENbHO
0 Ha3HAYeHMIO.

3anpelyaeTca noboe NnpumeHeHne,
OTKJIOHAIOLLEECA OT peKoMeHayemoro. 3a
noBpexXAeHunA, BO3HUKLUME B pe3ynbTaTe

Seite 25

NPpUMEeHeHNA He No Ha3Ha4YeHnto, OTBETCTBEHHOCTb
HeceT BnajerneL unv nonb3oBartesib MalMHON, HO
He narotoBuTesb.

.03.2004 7:14 Uhr

4. BaxXHble yka3aHuAa

ModxxanyicTta, BHUMATENbHO NpoynTanTe
VHCTPYKLIMIO N0 3KCMlyaTaumm u cobriofante
[laHHble B Heil yKasaHuA. O3HakoMbTech ¢
MOMOLLBIO MHCTPYKLIAW MO SKCnyaTauum ¢
MalLLMHOW, ee paboToi N MHCTPYKLIMAMU MO TEXHUKE
6€30MaCHOCTU. XpaHnTe NHCTPYKLMIO Mo
3KcnyaTauum BMecTe ¢ (ppe3epHoii MaLLHON.

YkasaHuA no TexHuke 6e3onacHocTU
o LlUTencenbHyto BUNKY crnefyeT NpUCOeANHATL K
pO3eTKe NULLb NPY BbIKTIOYEHHON MalUnHe.

® [InA npeaoTspalleHna cMeLleHna
obpabaTbiBaemyto feTanb creayeT HaaexHo
3aKpennATb 3aXKMMHbIMU MPUCMOCOBEHUAMMY.

©® OneKTpu4eckuil WHyp AepXunTe BCeraa csaam
OT MalUMHBI.

@ [lepep cmeHo thpesbl Unu npoBeaeHemM
Hanafo4HbIX paboT BUNKY crieayeT
OTCOEAUHUTbL OT PO3ETKMU.

o [lepen Hauanom aKcmyaTaLuumn cneayet
NpOBepUTL HaA@XXHOCTb KpenneHna pesbl.

® Bo BpemA paboTbl NpUHMMANTE yCTON4YMBOE
TONOXeHMe.

e ®dpesepoBaHMe [OMKHO BCEraa NPOM3BOANTLCA
NPOTMB HanpaBJieHWA BPaLLEHNA hpesb.

e [lpv noaBoAe MalmHbl K 06pabaTtbiBaeMoin
neTanu pesa AomkHa BpaLaThCA.

@ [lpu paboTe hpesepHyto MalWUHy cneayet
[nepxatb 06enMn pykamu.

@ 3anpelaeTcA npeBbillaTh MakCUMasnbHyo
CKOpOCTb BpalueHnsa (pesbl.

® YuuTbiBaiiTe 06paTHbI MOMEHT hpesbl;
0COGEHHO NPy 3aCTOMOPEHHOI thpese.

e o 3aBepLueHny paboT MaLLMHy creayeT
yCTaHOBUTb B MCXOAHOE MONOXeEHMe.

® [lonyckaeTcA MpUMEHeHNe NuLb OCTPbIX thpes.

@ ®dpesy cneayeT CUNbHO 3aXKaTh B NaTPOHe
MalLMHBbI.

® B 3aBucyMocTu OT TBEPAOCTM MaTepuana
hpesepoBaHve Nasos 6OMbLION ryEUHbI
crieflyeT BbIMOJHATL B HECKOJIbKO MPOXOA0B.

® Bo BpemA paboThl ypoBEHb LymMa MOXET
npeBbicuTb 85 A6 (A). B Takom cnyyae
3KCMIyaTaUMOHHWNK AOMKEH BbIMOMHNTL
MepOnpuATMA MO 3awmTe oT wyma. LLym
HaCTOALLEro MHCTPYMeHTa Bbin n3mepeH
COrnacHo MHCTpykumAm ISO 3744, NFS 31-031
(84/537EWG).
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® BenununHa ncxopawmx konebauii Gbina
onpefeneHa cornacHo MHCTpykuum ISO 8662-8.

5. Mepea nyckom B akcnnyartauuio

@ [lepea nMyckoMm B 3KCryaTauumio BCe 3alUMTHbIE
KOXYXW 1 NpefoXpaHnuTeNbHble
FIDMCI'IOCOGJ'IEHVIH [IOMKHBI 6bITh ycTaHOoB/EeHbl
Ha mMalvHe.

@ [lepea BKMOYEHNEM MaLUMHbI B CETb
peKkomeHayeTcA NpoBepuTb COOTBETCTBUE
[aHHbIX TabNN4YKN XapakTepucTuk MallnHbl C
napameTpamu 3N1eKTPonUTaHuA.

6. MoHTax u akcnnyartauma

BHumanwue!

Mepen NnpoBeeHMEM MOHTaXHbIX U
YCTaHOBOYHbIX paboT cneayeT OTCOEANHUTL
3NEeKTPUYECKWIA WHYP OT PO3eTKU.

A.) MoHTax wryuepa ana orcoca (Puc. 3)

BHumanwue!

B uenaAx oxpaHbl 340pOBbA BO BpeMA
3KcnnyaTaumm Heo6xXoAUMO Mcnosnb3oBaTh
nblneoTcacbiBalolee yCTpONCTBO.

C nomoLLbIo ABYX BUHTOB C MOTaNHOW rofoBKoii (a)
NPUKPYTUTL K chpesepHomy cynnopTy (11) wryuep
[nA oTcoca nbinm (16).

K wryuepy MoXHO NpucoeauHATbL
nbineoTcackiBatoLMe yCTpoiicTea (Mblnecoc) co
LWAaHromM anameTpom 36 M.

B.)MoHTax napannensHoro ynopa (Puc. 4)

* BcTtaBuTb B 0TBepcTuA (b) hpesepHoro cynnopta
(11) HanpaBnAOLWLMIA BanuK (a) napannesibHoro
ynopa (13).

* YcTaHoBUTL NapannenbHblid ynop (13) Ha Hy>XHbI
pasmep 1 3axaTb 6apallKoBbIMK BUHTaMK (C).

C.) MoHTax ocTpua umpkyns (Puc. 5)

HacaauTb octpre umpkyna (10) Ha HanpasnAoLWWiA
Banuk (a) napannenbHoro ynopa (13) n
3achukcmpoBaTh 6apalkoBbIM BUHTOM (D).

BHumaHwme: MapannenbHblil ynop cneayet

nepeBepHyTh TaK, YTOGbl HanpassiAloWwan yrnopa
6blna HaBepxy.

26
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YCTaHOBUTL OCTPUE LIMPKYIIA Ha
obpabaTbiBaemblit MaTepuan.

® OtperynupoBaTb HEO6X0AUMbI paanyc nyTem
CMelLLeHuA napannensHoro yrnopa (13) n
3aTAHYTb BYMA 6apalIKOBbIMU BUHTAMMU.

® BknounTb hpesepHblii CTaHOK.

Mocne pa3)aTtua 3aXMMHoro rpubka (15)
MaluVHy MeANeHHO OMyCTUTb BHW3 [0 yropa.

@ [lyTem paBHOMepHOI1 Noaa4u BbIpesaTh nasbl,
chacku 1 T.4. Mpy 3TOM MaLLMHY cneayeT BecTu
obenmu pykamu.

@ [ocrie 3aBepLueHNA paGoT MalLMHY NPUBECTY B
BEPXHEE MOJOXeHMe.

@ Ddpe3epHylo MalMHy OTKIOYUTb OT CETU.

D.) MoHTaX HanpasnAioLwen BTynku (Puc. 6/7/8)

® 3aKpyTuTb HanpaBnAoLLYi0 BTYNKY (9) Ha
pesepHom cynnopTe (11) ¢ noMoLbio ABYX
BWHTOB C MoTaiiHow ronoskon (f).

® Hanpasnsatowan BTynka (9) BeaeTcA BAOMb
WwabnoHa ¢ NOMOLLbIO YNOPHOTo Kosbla (b).

® [1nA nonyyeHuA TOYHOW Konuu geTtans (d)
AOIKHA 6bITb 6OMbLUE HA PA3HOCTb MEX Ay
rBHeLLHe KPOMKOW YNOPHOro Konbuar
rBHeLLHen KpoMKon pesbir (e).

E.) MoHTax ¢hpesbi (Puc. 9)

BHumanue: OTCOeaMHUTL WTENCeNbHYIO BUNKY OT
poseTku!

e HaxaTb appeTup WwnnHAeNA 1 3aukcnposaTb
wnuHAenb.

@ OTKpYTUTb BUNbYATBIM FaeYHbIM KIOHOM
HaKWAHyo ranky.

® CMeHWTb hpesy 1 CHOBA 3aKPYTUTb KITIOHOM
HaKNAHYo ranky.

BHumanwe: MNepepa Havanom akcnayaraumm
YAanUTb BCE UHCTPYMEHTbI, UCronb3yemble ANA
MOHTa>ka 1 perynmpoBKu.

@ CHATUA (hpesbl NpousBoanTe B 06paTHOM
nopAake.

F.) YcTaHoBKa rny6uHbl (ppesepoBanun (Puc. 10)

o OnycTuTb MalMHy Ha obpabaTbiBaemMyo
nevanb.

® OTKpyTUTb 6apallKOBbIV BUHT (&) 1 3aXKUMHbIN
rpubok (15).

® Me/sieHHo OnyCTUTb MallMHy [0 KacaHuA
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¢hpe30it NOBEPXHOCTY AeTanu.

® 3aTAHYTb 3aXXUMHbIN rPUGoK (15).

® OrpaHunuuTens rny6uHbl chpesepoBaHua (3)
YCTaHOBUTb Ha HeBX0ANMYIO rny6uHy ¢
NOMOLLIO LWKasbl 1 3athkcupoBaTh
6apallKoBbIM BUHTOM (a).

® Bkmio4nTb MalHy, Haxas BbiKoYaTenb (6).

e C nomoLubto perynATopa (7) ycTaHoBUTb
HEO6XO0AMMYIO CKOPOCTb BPaLLEHUA thpesbl.

® [InA npoBeAeHuA chpesepHoii onepaunn
3aXKMMHBIN rpubok (15) cneayeT cHoBa
OTAYCTUTL U hpesy OnyCTUTb.

@ [ocre 3aBepLueHNA thpe3epHbIX paboT MaLnHY
crieflyeT NpUBECTU B UCXOAHOE MOMOXKEHNe.
CkopocCTb BpallieHV s, ycTaHaBMBaemas Ha
¢hpesepoit MaLMHe C BEPXHNM PacronoXeHnem
WNUHAENA 3aBUCUT OT 06pabaTbiBaemoro
maTtepuana, CkopocTv MoAaqm u NpuMeHAemon
pesbl.

G.) HanpaBnenua ¢pe3eposanua (Puc. 11)

@ [lpouecc hpesepoBaHnA AOSIKEH
NPON3BOANTLCA NPOTUB HanpaBieHnA
BpaLleHvA gpesbl (NpoTue noga4un). B
NPOTUBHOM Cly4ae 06paTHbI yaap MOXeT
NPMBECTM K TpaBMam.

H.) ®pesep 11 PaTUBHBIX Npod wn

Kpomok (Puc. 12)

® [InA dpesepoBaHNA AeKopaTUBHbIX Npodunen
(a) 1 KpoMOK (b) MOryT MpUMeHATLCA
cneunanbHble (esbl C YNOPHbLIM KOMbLIOM.

@ YcTaHoBUTb (hpesy.

@ [lofBecTn OCTOPOXHO MalUMHY K MOBEPXHOCTM
netanu.

@ Crerka Haaasue, NPOBECTYW Ha HanpaBNAIOLLYI0
uandy vnu WapukonoALMUMHUK (C) BAONb
netanu.

BHumaHue:

@ B 3aBucumocTy OT MaTepuana AnA nNasos
6onbLuoi rNy6uHbI Bpe3aHua MaTepuan
pekomeHyeTcA obpabaTbiBaTb B HECKOMbKO
NPOXO/0B.

@ Bo BpemA paboTkl hpesepHyio MalunHy cneayeT
[nepxarb 06enMn pykamu.

7.Yxon

® BeHTUNAUMOHHbIE Wenn Kopnyca asuratena
AOTXHbI 6bITb CBOGOAHBIMU U YNCTBIMU.
Oumwatk Ux cneayeT CTpyel CXaToro Bo3ayxa.
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A gép leirasa (1-es és 2-es abra)
. Kézifogantyu
Skala

Mélység itk6z6
Motorhaz

Haldézati vezeték

Ki / bekapcsold
Fordulatszam allité
Szarnyas csavar
Vezet6 hively

10. Koérzéhegy

11. Mardsaru

12. Tengeljrogziti

18. Péarhuzamos (itk6z6
14. Villas kulcs

15. Rogzitd fogantyd
16. Elszivo csatlakozé

©COND T AN

TECHNIKAI ADATOK:

Fesziiltség rendszer: 230V - 50 Hz

Teljesitményfelvétel: 850 W

Uresjarati fordulatszam: 11.500 - 28.000 / perc

EmelUmagassag: 40 mm (marasmélység)

Szorité: 0 8és06mm
A profilmarénak max.: 2 40 mm
Védébszigeteléssel ellatva 1/@
Suly 3,3 kg
Hangnyoméasmérték LPA: 87,9 dB (A)
Hangtelyesitménymérték LWA: 100,9 dB (A)
Vibralas aw 26,8m/s?

3. Rendeltetésszerii hasznalat

A fels6 mard kulonosen fa és miianyagok meg-
munkalasara alkalmas, ezenkiviil aggéccsok
kivagdsara, horony marasra, mélyedések kidolgo-
zasdra, ivek és irasjegyek utdnzasara, stb..

A fels6 marét nem szabad fémek, kovek stb. meg-
munkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetés szerint szabad hasznalni.
Ezt meghaladé hasznalat, nem szamit rendeltetés-
szer(inek. Ebbdl adédé barmilyen karért vagy barmi-
lyen sériilésért a haszndlé illetve a kezeld szavatol
és nem a gyarto.

28
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4. Fontos utasitasok

Kérjuk figyelmesen olvassa el a haszndlati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznélati utasitasok alapjan a
géppel, a helyes hasznaltaval, valamint a biztonsagi
utasitasokkal. Tarolja a hasznalati utasitast az fels¢
maréval egyiitt.

Biztonsagi utasitasok

® A hélézati dugét a dugaszoldaljzatba csak csak
akkor dugja be, ha a gép ki van kapcsolva.

@ Biztositsa a megmunkalandé munkadarabot a

régzité készilék segitségével elcsuszas ellen.

A kabelt a géptdl mindig hatrafelé vezesse el.

A halézati dugét mindig huzza ki a

dugaszoléaljzatbél, ha a gépen dolgozik.

Hasznalat el6tt vizsgalja meg, hogy a maré elég

szorosan felfekszik-e.

Ugyelien munka kdzben mindig egy biztos &llasra.

A marast a a maré mozgasaval ellentétes

iranyban kell végezni (ellenfutas).

@ Csak forgé mardfejjel meriiljon a munkadarabba.

@ A felsé marot mindik két kézzel kell vezetni.

@ A mardé megadott legmagassab fordulatszamat
nem szabad tullépni

@ Vegye a gép reakcidnyomatékat fogyelembe; féleg
a beszorult marénal.

® A munka befejezése utan a gépet a kiindulé

helyzetbe visszatolni.

Csak kifogastalanul kdszorilt marét hasznalni.

A marét erUz'rssal beszoritani.

Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak

megfeleléen tobb [épést alkalmazni.

@ A munkahelyen a zajkifejtés tullépheti a 85 dB (A).
Ebben az esetben az lizemeltetdk részére
hangvédé intézkedésre van szilkség. Ennek az
elektromos szerszamnak a zajat a ISO 3744;
NFS 31-031 (84/537/EWG) szerint mérik.

® A kibocsatott rezgések értéke a 8662-8 -as ISO
alapjan lett mérve.

5 Uzembe helyezés el6tt

® A hasznélatba vétel elétt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerien kell
felszerelve lennie.

@ Mieltta gépet az elektromos halézatra
csatlakoztatja ellendrizze le, hogy a gép
tipustabldjan levé adatok a halézati adatokkal
megegyeznek e.
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6. Felépités és hasznalat.
Figyelem!

Minden 6sszeszerelési és bedllitasi munkalat
el6tt huzza ki a halézati dugét.

A.) Az elszivé 26k

(3. abra)

Figyelem! Egészségiigyi okokbdl a porelszivas
hasznélata eleng ul sziikség

Az elszivécsatlakozokat (16) a két stilyesztett fejii

csavarral (a) a marésarura (11) szorosan odacsava-
rozni.

Az elszivécsatlakozékat T 36 mm szivdcsoves els-
zivégépeken (porszivégépeken) lehet hasznalni

B.) A parhuzamos (itk6z6 felszerelése (4. abra)

® A parhuzamos (tk6z6 (13) vezetbtengelyét (a) a
marésaru (11) nyilasaiba (b) tolni.

® A parhuzamos (tk6z6t (13) a kivant mértékre
bedllitani és a szarnyas csavarokkal régziteni.

C.) A kérzbhegy felszerelése (5. abra)

® A korzéhegyet (10) a parhuzamos Uitk6z6 (13)
vezetdtengelyére (a) tolni és a szarnyas csavarral
(b) régziteni.

@ Tegye a korzéhegyet az anyagra.

® A parhuzamos (itk6z6 (13) eltolasa altal a kivant
radiuszt bedllitani és mindkét szarnyas csavarral
régziteni.

® A gépet bekapcsolni.

® A rogzité fogantyu kiengedése (15) utédn a gépet
lassan az Uitkéz6ig lefelé mozgatni.

@ Hornyot, peremet stb. egyenletes eléretolassal

marni. Ennél a gépet mindkét kezzel vezetni.
@ A munka befejezése utan a gépet vissza

felvezetni.
® A gépet kikapcsolni.

D.) A vezet6 hiively felszerelése (6/7./8. dbra)

® A vezet6 hivelyt (9) mindkét beeresztett fejli csa
varral (f) a marésarun (11) régziteni.

® A vezet6 hiivelyt (9) az indité gydrdvel (b) a
sablonon (c) végigvezetni.

® Annak érdekében, hogy a képia pontos legyen, a
munkadarabnak (d) a ,kilsé perem inditégydri“
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és a kils6 perem mard“ (e) kilémbségével
nagyobbnak kell lennie.

.03.2004 7:14 Uhr

E.) A marészerszam felszerelése (9. abra)
Figyelem: a halézati dugét kihdzni!

@ Egyszer marésre, az orsé arretald altal.

® Lenyomni az orarretalét és bekattantani az orsét.

® A boritéanyat a villas kulccsal meglazitani.

@ Kicserélni a marot, és a boritéanyat a villas kulcc
sal ismét szorosra meghuzni.

Figyelem: a haszndltba vétel elétt a bedllitdshoz

és szereléshez haszndlt szerszamokat ismét
eltavolitani.

@ A mardszerszamok eltavolitasakor jarjon el
forditott sorrendben.

F.) A maromélység beallitasa (10. abra)

@ A gépet a munakdarabra llitani.

® A szarnyascsavart (a) és a régzit6 fogantyut (15)
meglazitani.

® A gépet lassan lefelé vezetni, mig a mar6 a
munkadarabot meg nem érinti.

® A rogzité fogantyut (15) szorosra huzni.

@ A skala (2) segitségével a mélység litkdzot (3) a
kivat marasi mélységre bedllitani és a szarnyas
csavarral régziteni.

® A gép bekapcsoldsahoz nyomja meg a be-
kikapcsolot (6).

@ Allitsa be a fordulatszam allitéval (7) a
mardszerszamnak sziikséges fordulatszamot.

® A rogzit6 fogantydt (15) tjra meglazitani és a
mardét a maras folyamatanak véghezvitele végett
leengedni.

® A munka befejezése utan a gépet a kiinduld
allasba kell visszaallitani.

A fels6 maré fordulatszama a megmunkalini kivant
anyagtdl, az eléretolasi sebességtél és a felnasznalt
maré szerszamtol flgg.

G.) Marasi irany (11. abra)
® A marast a a maré mozgasaval ellentétes

irdnyban kell végezni (ellenfutds). Kilénben a
visszacspoédas miat fenndll a sériilés veszélye.
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H.) Profil- és élmaré (12. abra)

® A profil- (a) és élmarasokhoz (b) specialis
inditégy(ris mardkat is lehet hasznalni.

® A marét felszerelni.

® A gépet dvatosan a munkadarabhoz vezetni.

@ Gyenge nyomassal a vezetécsapot vagy a
golyéscsapdagyat a munkadarabon végigvezetni.

Figyelem:

@ Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak
megfeleléen tobb épést alkalmazni.

® Mindenfajta marasi munkanal a felsé marot tartsa
mindkét kézzel.

7.) Karbantartas

® A géptesten levé levegézést szolgalé nyilasokat
minig tisztan és szabadon kell tartani. Tisztitdshoz
ezeket sritett levegoével ki kell fujni.
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1. Opis uredjaja (slike 1i 2)

rukohvat

skala

graniénik dubine
kuciste motora
prikljuéni kabel
prekidac

regulacija broja okretaja
vijak s krilatom glavom
umetak za vodjenje

10 Siljak za kruzno glodanje
11 postolje glodalice

12 aretiranje vretena

13 paralelni graniénik

14 vilasti kljuc

16 zatezna rucka

16 adapter za usisavanje

©CONO O A WN =

2. Tehnicki podaci

Napajanje: 230V ~ 60 Hz

Primliena snaga: 850 Watt

Broj okretaja pri praznom hodu:  11.500 - 28.000 min™

Visina hoda: 40 mm (dubina glodanja)

Stezna klijesta: 28106 mm
za profilna glodala max.: 3 40 mm
zastitno izolirana /@
TeZina 3,3 kg
Razina zvuénog tlaka LWA 87,9 dB(A)
Razina zvu¢ne snage LPA 100,9 dB(A)
Vibracija ahw 26,8 m/s?

3. Namjenska upotreba

Vertikalna glodalica je osobito prikladna za obradu drva i
plastike, te za izrezanje ¢vorova, glodanje utora, izradu
udublienja, kopiranje krivulja i natpisa itd.

Glodalica se ne smije koristiti za obradu metala, kamena
itd.

Stroj se smije koristiti samo shodno namjeni.

Svaka druga i dodatna upotreba nije namjenska. Za
Stete ili svakojake ozliede koje nastaju uslied takve nen-
amjenske upotrebe odgovara korisnik odn. radnik, a ne
proizvodjac.

.03.2004 7:14 Uhr Seite 31

4. Vazne upute

Molimo da paZljivo procitate naputak za upotrebu i da se
drZite uputa iz njega. Na osnovu naputka za upotrebu
upoznajte se s uredjajem, ispravnom upotrebom, te
sigumosnim uputama. Cuvajte naputak za upotrebu
zajedno s glodalicom.

Sigurnosne upute

® Utaknite utikac u uti¢nicu samo dok je stroj
iskljucen
® Pricvrstite izradak pomocu steznih naprava tako da
ne Klize.
Kabel uvijek polozite na straznoj strani stroja.
Prije svih radova na stroju izvadite utika¢ iz uti¢nice.
Prije pustanja u funkciju uvjerite se da glodalo ¢vrsto
stoji.
® Osigurajte da za vrijeme rada ¢vrsto stojite.
® Uvilek se mora glodati suprotno smijeru vrtnje gloda-
la.
@ Nasadite stroj na izradak samo dok se glodalo
okrece.
Glodalicu uvijek vodite objema rukama.
Ne smije se premasiti naveden maksimalan broj
okretaja glodala.
Pazite na moment reakcije stroja, pogotovo kada je
glodalo zaglavilo
Nakon zavretka rada vratite stroj u pocetni poloZaj.
Koristite samo besprijekomo ostrena glodala
Zategnite glodala mehani¢kim silama.
Ovisno o materijalu za ve¢e dubine glodanja obradu
wrsite u vide stupnjeva.
Buka na radnom mjestu moze biti veca od 85dB (A)
U tom slucaju su potrebne miere zvucéne zastite za
radnika. Sum ovog elektriénog alata se mjeri po ISO
3744, NFS 31-031 (84/537/EWG)
® Vrijednost emitiranih vibracija se mijerila po ISO
8662-8

5. Prije pustanja u funkciju

® Prije pustanja u funkciju moraju biti uredno montirani
svi poklopci i sigumosne naprave

® Uvjerite se prije prikljucivanja stroja da su podaci na
ozna¢noj plocici u skladu s podacima prisutne
mreze
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6. Sastav i rukovanje

Paznja!
Prije svi montaznih radova i radova podes$avanja
izvadite utikac iz uti¢nice.

A)

r za usi je (slika 3)

Paznja! Iz zdravstvenih razloga je uporaba usisi-
vaca prasine neophodna.

Nastavak za usisavanje (16) pomoc¢u dva vika s
upustenom glavom (a) pri¢vrstite na postolju glodalice
(1)

Nastavak za usisavanje se moze koristiti za naprave za
usisavanje (usisivace) s usisnim crijgvom ( 36 mm

B.) Montaza paralelnog grani¢nika (slika 4)

Stavite Sipku (a) paralelnog grani¢nika (13) u otvore
() postolja glodalice (11)

Postavite paralelni granicnik (13) na Zelienu mjeru i
privrstite ga pomocu vijaka s krilatom glavom (c)

C.) Montaza Siljka za kruzno glodanje (slika 5)

Stavite Sillak za kruzno glodanje (10) na Sipku (a)

paralelnog grani¢nika (13), fiksirajte ga pomocu vijka

s krilatom glavom (o)

Paznja: Paralelni grani¢nik se mora okrenuti tako da je
grani¢na $ina na gomjoj strani,

Stavite Sillak za kruzno glodanje na materijal.
Pomjeranjem paraleinog grani¢nika (13) podesite
Zelieni radijus i fiksirajte ga pomocu oba vijka s krila-
tom glavom.

UKljucite stroj,

Nakon deblokiranja zatezne rucke (15) polako spu-
stite stroj do granicnika.

Uz ravnomjerni posmik izglodajte utore, nastavke itd.

Pri tome vodite stroj objema rukama.
Nakon zavrSetka rada vratite stroj nagore.
Iskljucite stroj.

D.) Montaza umetka za vodjenje (slike 6/7/8)

32

Pricvrstite umetak za vodienje (9) pomocu dva vika
s upustenom glavom (f) za postolie glodalice (11).
Umetak za vodjenje (9) se s vode¢im prstenom (b)
vodi duz Sablone.

Izradak (d) mora biti veci za razliku ,vanjski rub
vodeceg prstena“ i ,vanjski rub glodala“ (e) da bi se
dobila vierna kopija.
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E.) Montaza glodala (slika 9)
Paznja: Izvadite utikac iz uticnice!

@ Pritisnite napravu za aretiranje vretena i dajte da vre-
teno uskoci

® Popustite matice za pricvr§¢ivanje pomocu vilastog
Kijusa.

® Zamijenite glodalo i zategnite matice za pricvrs¢ivan-
je pomocu vilastog kijuca.

Paznja: Prije pustanja u funkciju skionite alat za
podesavanje i montazu.

@ Da biste izvadili glodalo, postupajte u obratnom
redoslijedu.

F.) Podesavanje dubine glodanja (slika 10)

@ Stavite stroj na izradak.

@ Popustite vijak s krilatom glavom (a) i zateznu rucku
(18).

® Polako spustite stroj, dok glodalo ne dira izradak.

® Zategnite zateznu rucku (15).

® Pomocu skale postavite grani¢nik dubine (3) na
Zelienu dubinu glodanja, pa ga fiksirajte vilkom s kri-
latom glavom (a).

@ Pritisnite prekida¢ (6) da biste upalili stroj.

® S regulaciiom broja okretaja (7) namjestite potreban
broj okretaja glodala.

® Opet popustite zateznu rucku (15) i spustite glodalo
radi glodanja.

@ Nakon zavréetka rada se stroj mora vratiti u pocetni
poloZaj.

Broj okretaja vertikalne glodalice ovisi 0 materijalu, koji
Zelite obradjivati, 0 brzini posmika, te o upotrijeblienom
glodalu.

G.) Smjer glodanja (slika 11)

® Uvijek se mora glodati suprotno smjeru vrtnje. Inace
postoji opasnost od ozlieda uslied povratnog udara.

H.) Glodanje fazona i ivica (slika 12)

® Zaglodanje fazona (a) i ivica (b) se mogu koristiti |
specijaina glodala s vodecim prstenom.

Montirajte glodalo.

Pazljivo priblizite stroj izratku.

Uz lagano pritiskivanje vodite klin za vodjenje ili kug-
liéni leZaj (c) duz izratka.
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Paznja:

@ Ovisno o materijalu se pri ve¢im dubinama glodanja
obrada treba vrsiti u vise stupnjeva

@ Prilikom svih radova glodanja drzite glodalicu objema
rukama

7. Odrzavanje
® Otvori za ventilaciju na kucigtu motora uviiek moraju

biti nepokriveni i &isti. Cigéenje se obavlja ispuhivan-
jem s komprimiranim zrakom.
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fur den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrenubergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fur

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

Seite 37

ganzung der lokal gultigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefihrte Serviceadresse.

die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung der i leitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragoes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske endringer

O KaTAOKEVaoTG BlamPEL TO Bkaiwya
TEXVIKGV GAAGYGV
Con riserva di apportare modifiche tecniche

Tekniske endringer forbeholdes

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir
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WARRANTY CERTIFICATE ® GARANTIE

The product described in these instructions comes with a 2 year warranty cover- Nous fournissons une garantie de 2 ans pour l'appareil décrit dans le mode
ing defects. This 2-year warranty period begins with the passing of risk o when d'emploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
the customer receives the product transmission du risque ou la prise en charge de appareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une utilisation de
notre appareil selon I'application prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie legaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour l'ensemble de la République Fédérale d'Allemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complement des
prescriptions légales locales. Veuillez noter linterlocuteur du service apres-
vente compétent pour votre région ou 'adresse mentionnée ci-dessous.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct main-
tenance and be put to the proper use as described in the operating instructions.
Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 2
years.

This warranty applies in Germany, or in the respective country of the manufactu-
fer's main regional sales partner, as a supplement to local regulations. Please
note the details for contacting the customer service center responsible for your
region or the service address listed below.

@ GARANTIE @ CERTIFICATO DI GARANZIA

Op het in de handleiding genoemde toestel geven wij 2 jaar garantie voor het Per Iapparecchio indicato nelle struzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
geval dat ons product gebreken mocht vertonen. De periode van 2 jaar gaat in nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
met de gevaarovergang of de overname van het toestel door de klant. inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dell'apparecchio da parte
De garantie kan enkel worden geclaimd op voorwaarde dat het toestel naar del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta manu-
behoren is onderhouden en gebruikt conform de handieiding tenzione secondo le istruzioni per 'uso cosi come un utiizzo appropriato del
Vanzelfsprekend blijven u de wettelijke garantierechten binnen deze 2 jaar nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per i territorio ella Repubblica Federale Tedesca o dei rispet-
tivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento delle
norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi all'addetto del servizio assistenza
clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza clienti riportato
in basso.

behouden.
De garantie geldt voor het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland of van
de respectievelijke landen van de regionale hoofdverdeler als aanvulling van de
ter plaatse geldende wetteljke voorschriften. Gelieve zich tot uw contactpersoon
van de regionaal bevoegde klantendienst of tot het hieronder vermelde servi-
ceadres te wenden.

@& GARANTIBEVIS @ Garanciaokmany
Hilfeelde af, at vort produkt skulle veere fejlbehzeftet, yder vi 2 ars garanti pa det Ebben az utasitasban megnevezett készillékre 2 év jotallast nyujtunk, arra az
i vejledningen nzevnte produkt. Garantiperioden pa 2 ar begynder, nar risikoen esetre, ha a termékiink hidnyos lenne. A 2-éves-hatdridé a karveszély atszallé-

gar over pa kober, eller nar produktet overdrages il kunden

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudszetring, at produiiet er A e e Al Etvetels dila) Kezace

Ajtéllis érvényesitésének a fetétel & készLlinknek a haszndlat uasités-

blevet ordentiigt i henhold il anvisninger,
samt at produktet er blevet anvendt korrekt i overensstemmelse med dets for- nak megfeleld a asa ugymint é éi hasznalata.
mal. Magatdl értetodd, hogy ez a 2 év alatt a trvény szerinti szavatossagi jogai
Lovmaessige forbrugerrettigheder er naturligvis stadigvaek gzeldende )

inden for garantiperioden pa de 2 ar. ais . . i -
Garantien geelder som supplement il lokalt geeldende bestemmelser i det land, Gl T O T I T T T X T AT

hvor den regionale hovedforhandler har sit szede. Vi henviser endvidere til din regionalis 16 forgalmaz6 partner orszagaiban kiegészitésként a helyi érvényes
kontakiperson hos den regionalt ansvarlige kundeservice eller il nedenstaende torvény eloirasokhoz. Kériiik vegye figyelembe a regionalisan illetékes vevos-
serviceadresse. zolgaltatésnal levé kontaktszemélyt vagy az alul megadott servizcimet.

GARANCIJSKI LIST CERTYFIKAT GWARANCJI

Za urediaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u slutaju eventulanog Na opisywane w instrukeji obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna

nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapoginje s prijelazom rizika obowiszywad w momencie przsfécia ryzyka lub prasigcia urzadzenia praez Ki-

ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca. enta

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukoja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne

uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaja. z przeznaczemem

Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine. w okresie tych 2 la‘ i Paristwu réwniez
gwarancyjne w ramach ustawowej rekoj

Gwarancja obowiazuje na erenie Republlkl Federa\nq Niemiec lub wkraju

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s

Jamstvo vazi za podruéje Savezne Republike Njemagke ili dotiénih zemalja
regionalnog glavnog trgovackog partnera kao dopuna lokaino vazecih zakons-

lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwromb sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
i na dolje navedenu adresu servisa. serwisu technicznego.

kih propisa. Molimo Vas da obratite paznju na Vasu kontakt osobu nadlezne

servisne sluzbe u re

@ rapaHTuitHoe yaocToBepeHue

Ha TOT Cry~iaif, 60T ONMCAHHOS B PYKOBOACTEE N0 KCTYATaLM
YCTPOCTBO BHIAET 3 CTPOR Mol AGOM HA HalLl POAYKLUIO 2-X NIETHIOIO
FaPAHTHIO. 2-X NSTHUIt CPOK FAPAHTAY HAJMHASTCA C MOMEHTa NepEHATH
OTBOTCTBGHHOCTH 3a NPOAYKT WNW MPUOGPETEHMA YCTPORCTBA KIUEHTOM.
o yenoaven i

RABNRETCA i 7 yxon 3a i aTaKkxe
VCMON308aHME Hallei MPOAYKLAM COTNIACHD HASHaNEHNR

B TeucHMM 2-X NeT 38 BAMM TAKKE COXPAHARTCA NPaBa Ha

m "
PepeparuHoi Pecny6nki [epuann, a B CTPaHX, T CyLLECTBYioT
PEIVOHANIbHHIE UGHTPbI COLITA 3TO OGRIATENLCTBO ABNASTCA AOONHEHMEM K
MecTHLIM, Aein i “

10 BCeM BoNpOCam OGpaLAITECH B CyXGy Cepeuca Baero pervioa wi o
YKa3aHHOMY HIDKe aapecy.
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0180) 5 120 509, Fax (0180) 5 835 830

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

Muhlgasse 1
A-2353 Guntramsdorf
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8404 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Unit 5 Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service apres
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986476

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial EI Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917529

Einhell ltalia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson
Barlastgatan 3
$-41463 Goteborg

Einhell Norge A/S
Sophus Buggesvaj 48
Postboks 2005
N-3255 Larvik

Sahkotalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Papdi Light KFT.

Szegedi Ut. 2.

H-6400 Kiskunhalas

Tel. 77 422444, Fax 77 428667

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Vobler s.r.o

Zupna 4

SK-95301 Zlate Moravce

Tel. 37 6426255, Fax 37 26256

.03.2004
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Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-4860008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Novatech S.r.l.

Bd. Lasar Catargiu 24-26

Sc. A, AP 9 Sector 1

RO-75121 Bucuresti

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

CZ-19011 Prahe - Bechovice 911

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 605254

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepajci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.0.0
Cesta Andreja Bitenca 115

SLO 1000 Ljubljana

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoe shosse, 2A
RUS-127273 Moscow

Tel 095 7870179, Fax 095 5401750

Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301700, Fax 07 301 701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.

IR-11146 Teheran
Tel 021 6716072, Fax 021 6727177

FIS d.o.o

Poslovni Centar 96

BA-87000 Vitez

Tel 030 715 267, Fax 030 715 320

MANIMEX d.o.0

Uzicke republike 93

SCG-31000 Uzice

Tel 031551 393, Fax 031601 539

VOBLER s.r.0.
Zupna 4
SK-95301 Zlate Moravce

Eurasia Industrial and Automotive Supply
Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 1

Tel 16 455571 2, Fax 16 455 571 6
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®

Der oder sonstige Ver von D ion und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in
er:

art, of and papers products is
permitted only with the express consent of ISC GmbH.

®

La réi ion ou une autre on de la ot
des documents d'accompagnement des produits, meme incomplete,
nest autorisée quavec l'agrément expres de Ientreprise ISC GmbH.

@

Nadruk of andere

.03.2004 7:14 Uhr Seite 40

®

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbestir.

i sau ipli iei si a hartiilor ir a

produselor, chiar si numai sub formé de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné Zovani dok t: a If
dokument{i vyrobkd, také pouze vyhatkd, je pripustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

van en
van de producten, geheel of gedeeltelijk, enkel toegestaan mits
uitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier ofra reproduccion de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, solo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

®

A reprodugo ou duplicagao, mesmo que parcial, da documentagzo e
dos anexos dos produtos, carece da autorizagao expressa da ISC
GmbH.

@

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della

o dei d dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC
GmbH.

@

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftigt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan
underlag for produkter, aven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH,

@&

Tuotteiden ioiden ja muiden
vain osil kopiointi tai i on sallittu

1SC GmbH:n

luvalla.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobow oraz

nawet we
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

®

Az termékek és kiséro okményainak az
4 4sa és itésa, is csak az ISC GmbH
Kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Mp wm 10 Aipyr HauMH Ha
[OKyMeHTAUVA 1 NPUAPYXaBalm JOKYMEHTY Ha NPOYKTI Ha, AopH
1 KaTo M3BaAKA, Ce 10MYCKA CaMo C USPUNHOTO paspeluieHue Ha ISC
GmbH.

Ponatis ali druge vrste zevanje dokument
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvietkih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

tiskanje ili slicna i pratecih
papira ovih proizvoda, tak i djelomicno kopiranje, moguce je samo
uz izricito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

&
0 iné

i aleb asp
podkladov produktov, a to aj Siastoéné, je pripustné len s vislovnym
povolenim spolognosti ISC GmbH.

MepeneuarbiBanue v NPouMe BUALI PASMHOXEHMA AOKYMEHTaLMM

nucros upwsi, wnn
TonbKo ¢

"
acTuHo,
paspeuenia ISC GmbH

H avaw) A aan . )
OUVOBEUTIKGV QUAGBIWV TV MOIGVT®Y TG ETAIDE(G, aKOMN Kat
OF QIOOTIACLATA, EMITPENETAL HOVO PETA AN PNTY EYKPION TG
etapeiag ISC GmbH.

EH 03/2004





