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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfiigung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfélle oder
Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad fir SchweiBstrom
Ein-/ Ausschalter
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
SchweiBstromskala
Tragegriff

NoOosOND

2. Lieferumfang

SchweiBgerat

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG
Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefiihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.
UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fiir
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fiir die eigene Sicherheit
sowie flr die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.
@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefihrt

werden.

Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (HO7RN-F
3x1,5 mm?/HO1N2-D 1x10 mm?).
Sorgen Sie fiir angemessene Pflege des Gerates.
Das Gerét sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 4.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.
Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen
(-); Abnitzung an der Isolierung und an den
stromfiihrenden Teilen kénnen eine geféhrliche
Situation hervorrufen und die Qualitét der
SchweiBarbeit mindern.
LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.
@ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verflgung steht.
@ SchweiBen sie nicht auf Behéltern, GeféaBen oder
Rohren, die brennbare Flissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme (-) auftritt, kann geféhrlich sein.
Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
Schutzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

@ Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstiick beginnt zu glihen und
bleibt relativ lange sehr heiB.

@ Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die méglicherweise schédlich sind. Jeder Elek-
troschock kann mdglicherweise todlich sein.

@ Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)

o
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gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhéngig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerétes,
kann es im Netz zu Stérungen fiir andere Ver-
braucher fiihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

BestimmungsgemaiBe Verwendung

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung Gber
ein offentliches Niederspannungs-Versorgungs-
system erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei ungiins-
tigen Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.
Wenn Sie das Gerat in Wohnbereichen, in denen die
Stromversorgung Uber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
einsetzen mdchten, ist der Einsatz eines elektro-
magnetischen Filters notwendig, welcher die elektro-
magnetischen Stérungen so weit reduziert, dass sie
fiir den Benutzer nicht mehr als stérend empfunden
werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in
denen die Stromversorgung nicht Uber ein &ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt,
kann das Gerat ohne den Einsatz eines solchen
Filters verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemas den
Angaben des Herstellers fachgerecht zu installieren
und zu nutzen. Soweit elektromagnetische Stérungen
festgestellt werden sollten, liegt es in der
Verantwortung des Benutzers, diese mit den oben
unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stroman-
schluss“ genannten technischen Hilfsmitteln zu be-
seitigen.

Emissionsreduzierung

Hauptstromversorgung

Das Schwei3gerat muss geman den Angaben des
Herstellers an der Hauptstromversorgung ange-
schlossen werden. Wenn Stérungen auftreten, kann
es notwendig sein, zusatzliche Vorkehrungen einzu-
richten, z. B. das Anbringen eines Filters an der
Hauptstromversorgung (siehe oben unter dem Punkt
,Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®). Die
SchweiBkabel sollten so kurz wie moglich gehalten
werden.

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhaltungs-
gerét (wie z.B. Herzschrittmacher etc.) tragen, sollten
Ihren Arzt befragen, bevor sie sich in die Nahe von
Lichtbogen-, Schneid-, Ausbrenn- oder Punkt-
schweiBanlagen begeben, um sicherzustellen, dass
die magnetischen Felder in Verbindung mit den
hohen elektrischen Stromen ihre Gerate nicht be-
einflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei ge-
werblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und
beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Gerétes.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schéden fiir Mensch und Gerét zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fiir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unféllen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann uberprifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schitzen vor
elektrischen Schlégen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Wérme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
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schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsméBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Waérmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungentigendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschlitzte Korperstellen
sonnenbrandschédliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgertistet werden, wenn notwendig, Schutz-
wande einbauen.

. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Rdumen,

ist flr ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

. An Behéltern, in denen Gase, Treibstoffe,

Mineraléle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Rickstande Explosionsgefahr besteht.

. In Feuer und explosionsgefahrdeten Rdumen

gelten besondere Vorschriften.

. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-

ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erflillen mussen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.

. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehéuse gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme iiber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den

Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es durfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Geb&udebrandschéaden zur Folge
haben.

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen
Réaumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Koérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhéhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in
nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),
in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBgerates im Leerlauf nicht hoher als 42 Volt
(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der
héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

n

©@

>

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an

seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschiitzt sein.

An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
Zubehor muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
ausristung” entsprechen.

o
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Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplétze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschiitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glén-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

N

Lagern oder verwenden Sie das Gerat
nicht in nasser Umgebung oder im
Regen. Das Gerat ist nur im Raum zu
verwenden.

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE
DATEN

EN 60974-6  Europaische Norm fir Lichtbogen-
schweiBeinrichtungen und SchweiB3-
stromquellen mit beschrénkter Ein-
schaltdauer (Teil 6).

Bl
Symbol fiir SchweiBstromquellen,
die zum SchweiBen in Umgebung
mit erhdhter elektrischer Geféhrdung
geeignet sind.

~50 Hz Wechselstrom und Bemessungswert
der Frequenz [Hz]

Uo Nennleerlaufspannung [V]

140 A/19,8 V' Maximaler SchweiBstrom und die
entsprechende genormte Arbeits-
spannung [A/V]

(4] Elektrodendurchmesser [mm]

lo SchweiBstrom [A]

tw Durchschnittliche Lastzeit [s]

ty Durchschnittliche Rucksetzzeit [s]

6

Netzeingang; Anzahl der Phasen
sowie Wechselstromsymbol und Be-

T

1~ 50 Hz messungswert der Frequenz

Uy Netzspannung [V]

l4max GroBter Bemessungswert des Netz-
stromes [A]

14 eff Effektivwert des gréBten Netz-
stromes [A]

IP218S Schutzart

Isolationsklasse

Netzanschluss: 230 V ~ 50 Hz
SchweiBstrom (A) bei cos ¢ = 0,68: 45-140 A
o (mm) 25|20 |16
I, 80 | 55 | 45
t, (s) 200 | 424 |609
t, (s) 593 | 623 | 801
Leerlaufspannung (V): 48
Leistungsaufnahme: 7,3 kVA bei 140 A cos ¢ = 0,68
Absicherung (A): 16

Die SchweiBzeiten gelten bei einer Umgebungstem-
peratur von 40°C.

5. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (-) (2) wird direkt am
SchweiBstlick oder an der Unterlage, auf der das
SchweiBstiick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafiir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut (Nicht im Lieferumfang enthalten).

o
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6. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschliisse fiir die
Stromversorgung sowie fiir den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fuhren Sie das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (-) (2) mit dem SchweiBstuick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstiick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestiick, ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewéhlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

1,6 45

2 45 -80

25 60— 100
3,2 80— 160
4 120 - 160
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werksttick, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zundung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte mdglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benlitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den Schweien immer
isoliert abgelegt werden missen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
lhrem Gerat. Lassen Sie das SchweiBgerét einige
Zeit abkdihlen.

7. Uberhitzungsschutz

8. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fahren.

9. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Geréates

® Artikelnummer des Gerétes

® Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

11. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehér an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie flir Kinder
unzugénglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 “C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.

o
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegac
wskazéwek bezpieczenstwa w celu uniknigcia
zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu prosze
doktadnie zapozna¢ sig z instrukcjg obstugi/
wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze zachowac
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wréci¢. W razie przekazania
urzgdzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukeji i
wskazoéwek bezpieczenstwa.

1. Opis urzadzenia (rys. 1)

1. Uchwyt do trzymania elektrody

2. Zacisk masy

3. Pokretto do regulacji pragdu spawania

4. Wtgcznik/wytacznik

5. Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
6. Skala pradu spawania

7. Uchwyt do noszenia

2. Zakres dostawy

Spawarka

3. Wazne wskazoéwki

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

AWskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzegac

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sig tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw wartosciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje

8

obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw

@ Naprawy i/lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

@ Nalezy uzywac tylko zawartych w dostawie kabli
zasilajgcych i przewodéw spawalniczych.
(HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/HO1N2-D 1 x 10 mm?).

@ Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢

ustawione blisko innych przedmiotéw lub

bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy si¢ upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt

4.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajgcego. W

przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy

odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowac stan przewodow

spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze

zaciskdéw masy (-); zuzycie izolacji oraz
elementéw przewodzacych prad moze
spowodowac¢ niebezpieczng sytuacjeg i obnizy¢
jako$¢ wykonywanej pracy spawalniczej.

@ Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegac¢: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

@ Upewnic sie, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

@ Nie wolno spawac na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napigcie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy (-), moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywac ani uzywac urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

@ Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronng, wolng od olejow i
smardw, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

o Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

® Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sig zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dfugo

o
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nagrzany.

@ Podczas spawania tukiem tworzg sig opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace si¢ w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania fuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zalezno$ci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwoddw pradowych moze
spowodowacé zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowaé z lokalnym zaktadem energetycznym.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia uzytkowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
takiego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Wazna wskazéwka na temat podtgczenia do
zasilania energig elektryczng

Urzadzenie podlega klasie A normy EN 60974-10,
tzn. nie nadaje sig do uzytku w obszarach
mieszkalnych, w ktérych zasilanie energig elektryczng
nastepuje z publicznej sieci elektroenergetycznej
niskiego napiecia, poniewaz w przypadku zaistnienia
niekorzystnych warunkéw w sieci urzagdzenie moze
spowodowaé powstawanie zaktécen. Jezeli chcg
Parnstwo pracowaé z urzgdzeniem na terenie
mieszkalnym, zasilanym energig elektryczng z
publicznej sieci elektroenergetycznej niskiego
napiecia, konieczne jest zastosowanie filtra
elektromagnetycznego, ktdry ograniczy na tyle
powstawanie zaktdcen elektromagnetycznych, ze nie
bedg one powodowac utrudnien dla innych
uzytkownikow.

W obiektach przemystowych oraz w innych
obszarach, w ktérych zasilanie energig elektryczng
nie nastgpuje z publicznej sieci elektroenergetycznej
niskiego napiegcia, urzgdzenie moze by¢ stosowane

bez uzycia dodatkowego filtra.

0Ogodlne srodki bezpieczeristwa

Uzytkownik odpowiada za prawidtowe, zgodne z
zaleceniami producenta zainstalowanie i uzytkowanie
urzadzenia. W przypadku stwierdzenia zaktocen
elektromagnetycznych uzytkownik urzgdzenia
odpowiada za ich usunigcie zgodnie z
zamieszczonym wyzej punktem ,Wazna wskazéwka
na temat podtaczenia do zasilania energig
elektryczng®“.

Redukcja emisji

Zasilanie z gtéwnej sie¢ elektroenergetycznej
Spawarke nalezy podtgczy¢ zgodnie z instrukcja
producenta do sieci zasilania energig elektryczng. W
przypadku wystgpienia zaktécen moze zaistnie¢
koniecznos¢ podijecia dodatkowych krokéw, np.
zainstalowania filtra obnizajgcego powstawanie
zaktdcen na sieci zasilajgcej (patrz punkt ,Wazna
wskazdwka na temat podtgczenia do zasilania
energig elektryczng“). Przewody spawalnicze powinny
by¢ jak najkrétsze.

Stymulator serca (rozrusznik)

Osoby, u ktérych stosuije sig elektroniczne urzadzenia
podtrzymujace zycie (np. stymulator serca, czyli tzw.
Jrozrusznik®, itp.), zanim znajda sie w poblizu maszyn
do spawania tukowego, zgrzewania punktowego,
wypalania i cigcia, powinny zasiegna¢ konsultacji
lekarskiej czy pola magnetyczne w potgczeniu z
wysokimi pragdami elektrycznymi nie majg wptywu na
dziatanie tych urzadzen.

Okres gwarancji wynosi 12 miesigce w przypadku
profesjonalnego i 24 miesigce w przypadku
prywatnego uzytku. Bieg okresu gwarancji
rozpoczyna sig z dniem zakupu urzgdzenia.

Zrédta zagrozen przy spawaniu fukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.
1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowiazuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.
2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

o
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3. W razie wystapienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napigcie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktore
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac¢ oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrzeé¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac¢ tarczeg ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonigtych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

9. Roéwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostac
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac¢ $cianki ochronne.

10. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstaja dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

11. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na
zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilo$ciami
sktadowanych substanciji.

12. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzuja szczegdlne przepisy.

13. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktore musza spetnia¢ szczegdlne wymogi

bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegdine
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sg:
zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

14. Wskazdwki:
Nalezy koniecznie uwzglednié, ze przewod
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zosta¢ zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodéw zasilajacych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
uktadane na podtfodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
$cian i tatwo przewodzacych prad czeéci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréow
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goracych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(wartos$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napigcie wyjsciowe.

o
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Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajacg jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ diugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowac w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej“.

Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac¢ o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny si¢
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowaé $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci gtowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowac.

Nie przechowywac ani nie uzytkowaé
urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowac¢ urzadzenie
jedynie w pomieszczeniu.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6  Norma europejska dot. sprzetu do
spawania tukowego Zrédta energii
do recznego spawania tukowego o
ograniczonym obcigzeniu (cze$¢ 6)
Bl Symbol zrédet energii, ktére sg

odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

~50 Hz Prad zmienny i warto$¢
czestotliwosci [Hz]

Ug Napigcie znamionowe [V]

140 A/19,8 V' Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z normami
napigcie robocze [A/V]

Q Srednica elektrody [mm]

) Prad spawania [A]

tyy Sredni czas pracy [s]

t Sredni czas wytaczenia [s]
Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz oraz

jD:D= symbol pradu zmiennego i warto$¢

1~50Hz czestotliwosci

Uq Napigcie znamionowe [V]

4 max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
[A]

l4eff Wartosc¢ efektywna pradu zasilania
[A]

IP21S Stopier ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Zasilanie sieciowe: 230V ~50Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,68: 45-140 A
o (mm) 25 |20 |16
I, 80 | 55 | 45
ty (s) 200 |424 | 609
t (s) 593 [623 | 801
Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobor mocy: 7,3 kVA dla 140 A cos ¢ = 0,68
Bezpiecznik (A): 16

Czasy spawania obowiazujg dla temperatury
otoczenia 40 stopni C.
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5. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (-) (2) nalezy zamocowa¢ bezposrednio
na spawanym przedmiocie lub na podstawce, na
ktdrej zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada
na koncu specjalny zacisk, ktory stuzy do
zamocowania elektrody. Podczas spawania nalezy
zawsze stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy
przed promieniowaniem $wietinym tuku
spawalniczego, a pomimo tego umozliwia doktadng
obserwacje spawanego materiatu (Nie jest zawarta
w dostawie).

6. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postgpowaé nastepujgco:
Wprowadzi¢ nieotulong koricéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (-) (2) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

1,6 45A
2 45-80 A
25 60-100 A
3,2 80-160 A
4 120 - 160 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwac¢ elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
i utrudnic¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowaé utrzymac taka
odlegtos$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé¢ mozliwie statgq
odlegtos¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

12

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzega¢, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podkiadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usunaé ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sig¢ spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

7. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala si¢ rownoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

8. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotkg lub szmatka.

9. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajgc czeséci zamienne, nalezy podac¢
nastepujace informacje:

@ Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

o
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10. Usuwanie odpadéw i recykling

Urzadzenie znajduje sie w opakowaniu w celu
niknigcia uszkodzen podczas transportu. To
opakowanie jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac
ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego
przerobu.

Urzadzenie i akcesoria do niego sktadaja sie z
réznych materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.

11. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywac
W miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dzieémi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywac urzadzenie w oryginalnym
opakowaniu.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele si
daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile de
utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aceste
materiale in bune conditii, pentru ca aceste informatii
sé fie disponibile in orice moment. Daca predati
aparatul altor persoane, inmanati-le si aceste
instructiuni de utilizare /indicatii de sigurantd. Nu ne
asumam nici o rdspundere pentru accidente sau
daune care rezultd din nerespectarea acestor
instructiuni de utilizare si a indicatiilor de siguranta.

1. Descrierea aparatului (fig. 1)

Suportul electrozilor

Clema masa

Roata de reglare a curentului de sudare
intrerupator pornire/oprire

Lampa de control pentru supraincélzire
Scald pentru curentul de sudare

Maner

Noohswh =

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi invelifi.

Manevrarea necorespunzétoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti
cont de prevederile respective.

14

@ Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/HO1N2-D 1 x 10
mm?).

@ Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

@ Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea

direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a

putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.

Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la

retea (vezi 4). Evitati orice intindere a cablului de

retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-|
amplasa intr-un alt loc.

Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui

electrozilor precum si a clemei de masa (-); uzurile

izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrérilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

@ Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa (-) poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturatd. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi ddunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferintd de 15 m.

@ Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de

o
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sudura, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraancarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputd. Orice altd utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Indicatie importanta privind racordul electric
Aparatul face parte din clasa A a normei EN 60974-
10, acest lucru inseamnd, ca nu este prevazut pentru
utilizarea Tn spatii locative, in care alimentarea cu
curent electric se realizeaza prin intermediul unui
sistem de alimentare cu tensiune joasa, deoarece
exista posibilitatea de deteriorare in conditii de retea
defavorabile. Daca doriti s& utilizati aparatul in spatii
locative a caror alimentare cu curent electric se
realizeaza prin intermediul unui sistem de alimentare
cu tensiune joasa, este necesara utilizarea unui filtru
electromagnetic, care sa reduca deranjamentele
electromagnetice, astfel incat sa nu mai fie
deranjante pentru utilizator.

in domeniul industrial si alte sectoare in care
alimentarea cu curent electric nu se realizeaza prin
intermediul unui sistem de alimentare cu tensiune
joasd, aparatul poate fi folosit fara utilizarea unui
astfel de filtru.

Masuri de siguranta generale

Utilizatorul este raspunzator pentru instalarea si
utilizarea corecta a aparatului conform indicatiilor
producétorului. in cazul constatarii unor deranjamente
electromagnetice, utilizatorul are raspunderea de a le
elimina prin intermediul mijloacelor tehnice ajutatoare
numite mai sus la punctul ,Indicatie importanta privind
racordul electric”.

Reducerea emisiei

Alimentarea de la circuitul de curent principal
Aparatul de sudura trebuie racordat la circuitul de
curent principal, conform indicatiilor producétorului. in
caz de deranjamente, este posibil sa fie necesare
masuri suplimentare, de exemplu, montarea unui filtru
in circuitul de curent principal (a se vedea sus punctul
wIndicatie importanta privind racordul electric).
Cablurile de sudura trebuie sé fie cat de scurte

posibil.

Stimulatoare cardiace

Persoane purtatoare de aparate cardiace (de ex.
stimulatoare cardiace etc.), trebuie sa consulte un
medic fnainte de a se apropia de instalatii de sudura
cu arc electric, de taiere, de ardere sau de sudura
prin puncte, pentru a se asigura, ca nu exista influente
ale campurilor magnetice in legatura cu curentii
electrici inalti asupra acestor aparate.

Perioada de garantie este de 12 luni in cazul utilizarii
n scopuri industriale si 24 de luni in caz de utilizare
privata si incepe cu data cumpararii aparatului.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe alii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucréri la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. In caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
fmpotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incaltaminte izolanta stabila,
ncaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

7. Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

8. Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca

o
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orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, dacé este necesar se vor monta pereti
de protectie.

. La sudare, in special in incaperile mici, se va

tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,

combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
dacd acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

. Pentru incaperile cu foc si in care persista

pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

. imbinarile prin sudura care sunt supuse

solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:

cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.

. Indicatii:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasata la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la magina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de

retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sé fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incéperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
n gol nu are voie s fie mai mare de 42 de volti
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracimintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansgete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sé fie intr-o stare exceptionald.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrérii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicita, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Imbracamintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie s& corespunda liniei directoare
4Echipamentul de protectie personal“.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
ncéat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

2. Inimediata apropiere a locurilor de munca fixe,
peretii nu au voie sé fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la indltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire

o
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corespunzatoare.

Nu depozitati si nu utilizati aparatul in mediu ud sau
in ploaie. Aparatul se va folosi numai in incaperi.

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 60974-6  Norma europeana pentru aparate de
sudura cu arc electric si surse de
curent pentru sudura, cu durata de
conectare limitata (partea a 6-a)

B Simbol al surselor de curent pentru
sudurd, adecvate pentru sudura in
medii cu risc mare de electrocutare.

~ 50 Hz Curent alternativ si valoare masurata
a frecventei [Hz]

Ug Tensiune nominala de mers in gol [V]

140 A/19,8 V  Curentul maxim de sudura si
tensiunea corespunzatoare de lucru
[AV]

(4] Diametru electrozi [mm]

I Curent de sudura [A]

tw Timpul mediu de sarcina [s]

t Timpul mediu de revenire [s]

Intrare retea; numarul de faze,

Dﬂ>= simbolul curentului alternativ si

1~50Hz valoarea masurata a frecventei

Uy Tensiunea din retea [V]

l4max Valoarea maxima masurata a
tensiunii din retea [A]

l4eff Valoarea efectiva a tensiunii maxime
din retea [A]

IP21S Tipul de protectie

H Clasa de izolatie

Racordul de retea: 230V ~ 50 Hz
Curent de sudare la cos ¢ = 0,68: 45-140 A
o (mm) 25120 |16
I, 80 | 55 | 45
ty (S) 200 | 424 | 609
t (s) 593 | 623 | 801
Tensiunea de mers in gol: 48V

Consumul de putere: 7,3 kVA la 140 A cos ¢ = 0,68
Siguranta (A): 16

Timpii de sudura sunt valabili la o temperaturd a
mediului de 40°C.

5. Pregatirea sudarii

Clema de masa (-)(2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si / sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat (Nu este cuprins in livrare).

6. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti s& continuati in modul
urmator:

Introduceti capéatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (-)
(2) cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa-| folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

o
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Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

1,6 45A
2 45-80 A
25 60-100 A
3,2 80-160 A
4 120 - 160 A
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa raméana pe cét posibil constanta
n timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sé fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a migca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
intrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

7. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraéncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supradncalzirii.
Daca protectia impotriva supraancalzirii se
declangeaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

8. intretinerea

Praful i mizeria se va indepérta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie find sau cu o carpa.

9. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date:

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

o Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la
www.isc-gmbh.info

10. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deterioréarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

11. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30°C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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A Bunmanve!

Mpu nsnon3saHeTo Ha ypeauTe TpAGBa ce cnasat
HAKOM NpeznasHi MEPKU, CBbP3aHK CbC
6e30MacHOCTTa, 3a Aja ce Npe/oTBpaTAT
HapaHfABaHWA U LWEeTU. 3a uenta BHUMaTe/IHO
npoyeTeTe ToBa yMbTBaHe 3a yrnoTpe6a / ykasaHusATa
3a 6esonacHocT. [MaaTe ro fob6pe, 3a Aa pasnonarare
C MHopMaLMATa No BCAKO Bpeme. B cnyyai, ye
TpAGBa Aa NpeaaaeTe ypeaa Ha Apyru mua, Mons,
npepaaiTe UM ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba. Hue He
rioemMame OTrOBOPHOCT 3a 3/10MOJYKU UK LETH,
KOMUTO Bb3HUKBAT BCNIEACTBUE HA HeC'b6ﬂl0p,aBaHeT0
Ha TOBa yIMbTBaHe W Ha yKa3aHWATa 3a 6e30MacHOCT.

1. OnucaHwue Ha ypepna (pum“. 1)

1. Ibpxay 3a enekTpoan

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTopeH KrlioY 3a 3aBapbyHUA TOK
4. MpekbeBay BKM./M3KI.

5. KoHTponHa namna 3a npe“pAsaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHNA TOK

7. [lpbKa 3a HoceHe

2. O6em Ha pocTaBKaTa

Enektpo3aBapbyeH anapaT

3. Ba)xHu ykasaHuA

MOI‘IH, npo4yeTeTe rpM>XXnmBoO PbKOBOACTBOTO 3a
o6cnyxBaHe 1 chbnioaasaiiTe ykasaHuATa B Hero.
3aro3HaiiTe ce ¢ NoOMOLLTa Ha TOBa PbKOBOACTBO C
ypepa, ¢ npaBuiHaTa My ynotpe6a, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

A Yka3aHuA 3a 6e3onacHa pa6ota
[a ce cvbnionaeat HenpPemeHHo

BHUMAHUE

W3nonasaiite ypena camo cbobpasHo HEroBOTO
npeAHa3Ha4YeHne, KoeTo ce Noco4Ba B ToBa
PBKOBO/ICTBO: PbYHO EIEKTPOABIOBO 3aBapABaHe C
obma3aHu enekTpoau.

EKCI'I]'IOaTaLWIHTa Ha TOBa CbOpbXEeHne He nNo
HeroBoTO npejHasHadveHne Moxe aa 6bae onacHo
3a nuua, XXMBOTHU U MaTepuanHn LeHHOCTU.
M3non3salumAT CbOPbXEHNETO e OTrOBOPEeH 3a
cBoATa cobcTBeHa 6e30NacHOCT, KakTo 1 3a Tasu
Ha apyrv nuua.

MpoyeTeTe HenpemMeHHO ToBa ynbTBaHe 3a

eKcnnoaTtauua v cnassanTe npeanucaHnaTa.

® PeMOHTHWTe paboTu unu/v Team 3a

nojApbXKarta MoraT Jia ce U3BbpLUBAT caMo OT

KBanuuvumpaHm nuua.

TpAbsa Aa 6baaT M3non3BaHu camo

cbAbpXawuTe ce B ob6ema Ha JocTaBKa

CbeANHUTENHN NPOBOAHMLM U 3aBapbyHN

kabenu. (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1N2-D 1 x 10

MM?)

@ [orpwxeTe ce 3a NOAXOAALLA NOAAPBXKA HA
ypena.

@ [pes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAGBa Aa ce
npuUTUCKa UK Aa ce HamMmpa AMPEeKTHO A0
CTeHaTa, 3a [la MOXe BbTpe [ia ce npuema
[I0CTaTBbYHO Bb3/yX NPe3 Npope3HnTe OTBOPY.
yBepeTe Cce, Ye ypebT € CBbp3aH NpaBuiHO KbM
mpexarta (Bux 4). I36ArsaiTe BCAKAKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBaluma
kaben. MsknioyeTe ypena, npeau aa ro
npemecTuTe Ha Apyro MACTO.

@ CrnepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kaben,
Ha AbpXKaya 3a eneKkTpoau, KakTo 1 Ha Knemute
3a maca (-); isHoceaHeTo no nsonaumnATa unm no
npoBexaalumTe TOK YacTu MoraT aa AoBeaar o
onacHa cuTyauusa 1 ia HaManAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa pabora.

@ ENekTpoabroBoTo 3aBapABaHe Npoussexaa

VCKPW, pa3ToMNeHn MeTasiHi YacTy 1 AuM, nopaau

KOeTo cbbnoaasanTe:

OTCTpaHeTe BCUYKW 3ananumun sBellecTea wwvnn

matepuanv oT paboTHOTO MACTO.

Ybepnete ce, Ye pasnonarate ¢ AOCTATBYHO

NMPUTOK Ha Bb3A4yX.

@ He 3aBapABaiiTe No LMCTEPHY, CbIOBE UN
Tp"b6|/|, KOUTO CbAbp>XKaT 3anannumm TeYHOCTN nnu
rasoBe. 36AreainTe BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPbr;
Hanpe>keHNMeTo Ha npa3eH Xo4, KOeTO Bb3HUKBa
Mex/y AbpXaya 3a eNeKkTpoau U Knemara 3a
maca (-), Moxe ga 6bae onacHo.

@ He cbxpaHABaiTe 1 He U3nonseaiTe ypeaa BbB
BrlaXkKHa UM MOKpa cpeaa Unv B AbXA.

@ [peanaseaiite ounTe C NpeaHa3HaveHuTe 3a
ToBa 3awmTHK cTbkna (DIN ctenex 9-10), kouTo
Ce 3aKpenBart Ha npurioxeHaTa npeanasHa
Macka. /13nonssaiTe pbkasuLm 1 CyXO 3aLUMTHO
0651eKJ10, MO KOETO HAMA Macso 1 rpec, 3a Aa He
nanararte KoxXaTa Ha U3MTb4BaHeTo Ha
eneKkTpuyeckarta gbra.

[a ce cv6nopasa!

@ CBET/IMHHOTO U3NbYBaHe Ha enekTpuyeckara
Abra Moxe aa yspeau o4nTe v aa npeaussmka
M3rapfAHUA HO Koxara.

@ [py eneKTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce

o
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NpoM3BexaaT NCKPU 1 Karkiu OT pasTorneH
meTasl, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxexasa 1
ocTaBa MHOTO ropelia CpaBHUTENHO A0
Bpewme.

@ [pu eneKTPOAbIroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBo6oX/JaBaT napu, KOUTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHu. Bcekn enekTpoLLok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

@ He ce nobnmkasaiTe 40 enekTpuyieckaTa abra
[AVPEKTHO B OKOJTHOCT OT 15 M.

@ [laseTe ce (CbLLO M CTOALMTE HAOKOIO) OT
©BEeHTyasH1Te omacHN edheKTn Ha
enekTpuyeckara gbra.

o [MpenynpexnaeHue: B 3aBUCMMOCT OT yCNoBMETO
Ha CBBbP3BaHe KbM Mpexara B MACTOTO Ha
cBbp3BaHe Ha 3aBapbyHWA anapar, Moxe Aa ce
nosy4art CMyLIEHWA 3a APYrv KOHCYyMaTopw.

BHumaHue!

Mpu NpeToBapeHy 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKOBK
KpbroBe Mo Bpeme Ha 3aBapABaHeTo MoraT ga
6baaT NPUHMHEHN CMYLLEHUA 3a ApYTY
KOHcymaTopu. B cnyuyaii Ha cbMHeHve TpAbBa fa ce
KOHCYynTMpaTe C eNeKTpoCHabanTeNnHoTo
npeAnpuATHe.

Ynorpeba no npegHasHaYeHue

MalwmHara TpsbBa Aa ce M3nosi3sa camo no
npejHasHa4eHneTo i. Besika no-HaTaTbluHa M3BBH
TOBa yrnoTpeba He e no npegHasHadveHune. 3a
npegu3BUKaHu OT ToBa LWEeTU U1K HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUJ, OTTOBOPHOCT HOCH
noTpebuTenaT/o6enyBaLLoTo nLe, a He
NpOVN3BOAUTENAT.

BamHu YKa3aHuA 3a CBbP3BaHETO KbM TOKOB
WU3TOUHUK

YpeabT nonaga nog knac A Ha ctaHaapt EN 60974-
10, T. €. CHLMAT He e NpeHa3HaueH 3a U3Mos3BaHe
B W/IULLHU 30HU, B KOUTO eneKTpocua6,qﬂBaHeTo ce
M3BBPLUBA Ypes O6lLEeCTBeHaTa e/leKTpo3axpaHsalla
cucTeMa 3a HUCKO HamnpemeHwe, 3aloTo npu
He61aronpuUATHM YCIOBUA HA MpeXaTa MOXe Aa
MPUYMHK CMYLLEHWA. AKO }enaeTe Aa u3nonssare
ypeaa B HUANLLHW PaitoHU, B KOUTO
€/1eKTPOCHaBAABAHETO Ce U3BbPLIBA YPe3
oblecTBeHaTa e/leKTpo3axpaHBallya cuctema 3a
HWCKO HamnpemeHue, To e Heobxoanma ynotpebara
Ha e/leKTpoMarHTeH GUATHP, KOWTO A0 Takasa
CTerneH HamanAsa e/IeKTPOMarHUTHUTE CMyLLEeHNA,
e ChILUTE NOBEYE HE 06E3MOKOABAT MOTPEBUTENS.

B vHAyCTpUaNHM 30HU UNK APYrv PaioHK, KbAETO
€/1eKTPOCHaBAABAHETO He Ce N3BbPLLIBA Ype3
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o6LuecTBeHa CUCTEMa 3a HUCKO HarnpemeHue,
YPeAbT MOXe Aa ce uanonssa 6es ynorpedara Ha
TaKbe GUATHP.

06K MepKH, CBbP3aHU C TEXHWUKaTa Ha
6GesonacHocT

MoTpe6uTenaT oTroBaps 3a TEXHUYECKM NPaBUIHOTO
MHCTa/IMpaHe 1 U3nonssaHe Ha ypeaa B
CbHOTBETCTBUE C UHCTPYKLMUTE HA NPOU3BOAUTENIA.
[loKonKoTO criefiBa Aa ce yCTaHOBAT
©/1IEKTPOMArHUTHM CMyLLEHMSA, TO OTFTOBOPHOCT Ha
NoTPEGUTENA € fla OTCTPaHM ChLWTE C MOMOLLTA HA
TEXHUYECKIUTE MOMOLLHW CPeACTBa, MOCOYEHM No-
rope B TO4Ka ,BaHK1 yKasaHWs 3a CBbP3BAHETO KbM
TOKOB M3TOYHMK".

HamanasaHe Ha emucuu

3aBapbyHUAT ypes TpAbBa fa ce CBbPE KbM
OCHOBHOTO €/IeKTpO3axpaHBaHe B CbOTBETCTBUE C
yKa3aH1ATa Ha NPOM3BOAMTENA. AKO HACTbNAT
CMYLLEHMA, MOE Aa Ce Ha/loM Aa ce Bemar
[OMb/HUTE/HU MPEANasH MEPKM, Hamp. MOHTUpaHe
Ha GUATBP B OCHOBHOTO e/IEKTpo3axpaHBaHe
(BMKTE MO-rope B TOYKa ,BayH1 yKasaHnA 3a
CBbP3BAHETO KbM TOKOB U3TOYHUK'). 3aBapbyHUTE
Kabenv TpsAGBa Aa ce AbpHaT TONIKOBA KbCH,
KOJIKOTO € Bb3MOMHO.

M3TOYHMLM Ha ONAaCHOCT Npu
eneKTPoAbroBO 3aBapABaHe

MNpu eneKTPOABroBO 3aBapABaHe ce nonyyasat
peAnLa n3ToYHMLM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapunka e 0co6eHO BaXKHO Aa crassa npasunara
no-01ly, 3a Aia He n3nara Ha onacHocT cebe cu n
[ipyruTe, 1 Aa ce U3GerHaT LeTu 3a HYoBeka u
ypena.

1. PaboTu no 3axpaHBaHETO, Hamp. no kabenu,
Lercenu, KOHTaKT\ 1 Ap. TpAGBa fa ce
M3BBPLIBAT CAMO OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA
0CO6€EHO 3a nonaraHe Ha MeXAUHHN Kabenu.

2. [pw 3nomonyka N3TOYHUKBT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAGBa BeAHara Aa ce U3KJIIoUM OT Mpexara.

3. an/I Hanuyme Ha eNneKTpU4eCKo KOHTaKTHO
HanpexeHue ypeabT TPAGBA Aa ce U3KII0HMN
BeJiHara u aa ce npoBepu OT TexHUK. Bunaru na
ce BH/MaBa 3a J06BP eNeKTPUHECKU KOHTaKT
Ha 3aBapbyHUA TOK.

4. Tlpn 3aBapABaHe BUHAru aa ce HoCAT
130MMpalLM pbKaBuLm Ha [iBeTe pble. Te
npennassar OT TOKOBYW yAapu (HanpexeHue Ha
npaseH X0/ Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHM NTbYeHnA (TonnmHa n UV-nbun), Kakto n

o
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OT HaropeLLeH MeTan v NPbCKY OT LuaKa.
[a ce HOCAT 34paBu usonupatly o6yBku, KOUTO
Aa vsonupat 1 npuv Bnara. He ca noaxoaAwm
HUCKM 0BYBKW, Thil KaTo Najaly ropALm Karnku
MeTan moraT Aa npean3BukaT u3rapAaHuA.

[a ce Hocy noaxoaAwo obnekno, 6e3
CUHTETUYHM YacTU.

[la He ce rneaa ¢ He3alMTEHN 04U KbM
enekTpuyeckaTa awra. fla ce uanonasa camMo
3aBapbyHa Macka ¢ NpeAnasHo CTbKIO
cbobpasHo usnckeanuaTa Ha DIN.
EnekTpuyeckarta Abra OCBEH CBETIMHHU 1
TOMAWHHM TbYK, KOWTO MoraT fa AoBejat o
ocnenaBaHe v uarapaHe, nanbysa u UV-nbun.
ToBa HEBMAMMO yNTPaBMONETOBO TbYEHME
NpUYnHABA Npy HeJoCTaTbYHa 3awmnTa
3a6eneXum eaBa crief] HAKOMKO Yaca MHOro
60onesHeH KOHIOHKTUBUT. OcBeH ToBa UV-
NbYEHNeTOo MOXe Aa uma n3rapAwo ﬂeﬁCTBMe
BbPXY He3alLMTEHUTEe MecTa oT TANOTO.
PaboTHUUMTE Mnu NnoMoLuHMuMTe B 611M30CT 40
enekTpuyeckarta abra cbllo TpAbea aa 6baat
3aro3HaTu C ONacHOCTUTE 1 Aa nmat
HeobxoaumuTe npeanasHu cpeacTsa. Ako e
Heo6X0MMO [ja Ce U3rpafAT NpeanasHn CTEHU.
Mpu 3aBapABaHe, 0CO6EHO B Manku
nomeLleHuA, TpAGBa Aa ce OCUrypu aocTaTbyeH
NPUTOK Ha CBEX Bb3/yX, Thil KaTo ce obpasysa
LM 1 BpeaHu rasoBe.

. Mo pesepBoapu, B KOUTO Ce cKnagupart rasoee,

ropuBa, MUHepanHu Macna v ap., He TpA6sa Aa
Ce U3BbPLIBAT 3aBapbyHN paboTu, 40PN U
oT[aBHa Aa ca npasHu, Thbil KaTo oT
oCTaTbUMTE MOXE [ja Bb3HUKHE eKCr/I03MA.

. B nomewenna 3acTpalleHu oT noxkap n

eKCcnnoauA BaxxaT 0cobeHn npeanncaHua.

. 3aBap'b‘-|Hl/I CbenHeHuA, 3a KouTo ca

NOoCTaBeHM ronemn N3NCKBaHMA N KOUTo
3aBLIKUTENHO TPAGBA Aa USMBIHAT
MBUCKBaHWATA 3@ CUIypHOCT, TpABBA Aa ce
n3NbNHABAT CaMmo OT OﬁyquM W ONUTHU
3aBapunum. Hanpumep: CbhoBse noa Hanaraxe,
perncu, Ternn4m 3a pemapkerta u ap.

. YKazanua:

3aabnxuTenHo TpAGBa Aa Ce BHAMaBsa 3a ToBa,
Ye 3aWNTHUAT NPOBOAHUK B €NEeKTPUYECKU
CHOPBXEHNA UMK ypeau MoXe Aa Ce paspyLuu
PV HEBPEXHOCT OT 3aBapBbYHUA TOK, Harp.
Knemara 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce NocTasa
BbPXY KOpnyca Ha 3aBapbyHUA ypes, KOUTo e
CBbP3aH CbC

. 3aWNTHMA NPOBOAHNK HA €NeKTPUYEeCKOTO

CbOpbXeHe. 3aBapbyHNTe paboTu ce
n3BbPLIBAT HA MalUMHa C U3BOA 3a 3aluTeH
NPoBOAHMK. B3MOXHO € Aa ce 3aBapABa Ha

malumHaTa, 6e3 aa cTe NocTaBuaM Ha HeA
Knemata 3a maca. B To3u cny4ait 3aBapbyHUAT
TOK MpOTWYa OT KnemaTa 3a Maca npes
3alWUTHUA NPOBOAHMK KbM MalumHaTa. CunHuAT
3aBapbyeH TOK MOXe Aa foBefe [0
pasTonABaHe Ha 3aLUMTHUA MPOBOAHNK.

15. 3awwurara ¢ npeanasuTeny Ha 3axpaHsalumTe
NPOBOAHUUM KbM KOHTaKTUTE TpHGBa aa
oTroBapA Ha npeanucanvATa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckute enektpotexHuumn/ 0100). Cnopen
Tesu npeAnucaHuA TpAGBa Aa ce 13nonssat
caMo CbOTBETCTBALLM HA CE4YEHNETO Ha
npoBOAHWKA NpeanasnuTenn unu asToMmaTtu (33
3aLLUMTHU CUCTEMN KOHTAKTU MakCUMym
npegnasutenu 16 A unu 16 A 3awmTHn
aBTOMaTH). 3almTa ¢ No-CUNTHN NpeanasnTenu
MO>e [ia A0BeJie 40 3anasnBaHe Ha
npoBoAgHUUMTE pecn. A0 WeTn OT noxXap 3a
crpajara.

TecHu n Bna>kHu nomeLleHuA

MMpv pa6oTa B TECHW, BIAXKHW UV ropeLLn
nomeLLeHuA TpABBA fia Ce U3MOM3BaT U30MpaLLm 1
MeXANHHMU NOANOXKN U OCBEH TOBA PbKasuuu C
MaHLLETV OT KOXa Ui Py BelecTsa ke cnata
NPOBOAMMOCT 3a M30NaLNA Ha TANOTO OT NOJOBM
HACTWIKW, CTEHM, NIECHOMPOBOAVMM HACTU OT
anapartt v Ap. NoJo6HM.

Mpyv n3nonssaxe Ha Masnku 3aBapbyHnt
TpaHcopmaTopu 3a 3aBapABaHe Npu pUCKOBN
eneKTPUYECKM YCIIoBUA, KaTO Hanpumep B TECHU
MOMELLEHNA OT CTEHM C BUCOKA eneKTpuyecka
NpOBOAVMOCT (Cb0BE, TPBLOU 1 T.H.), B MOKPU
nowmeLleHnA (M3MOKpAHE Ha paboTHOTO 06/eK0), B
ropeLum nomeLleHna (M3noTABaHe Ha paboTHOTO
067eK0), N3XOHOTO HaMNpeXeHe Ha 3aBapbyHnA
anapart Ha npaseH xo/ He TpA6Ba Aa 6bae no-
BWCOKO OT 42 BonTa (eheKT1BHA CTONHOCT).
CnepnoBatesniHo B TO3M CrlyHai nopaau no-BUCOKOTO
M3XOAHO HanpeXXeHue ypeabT He

MOXe [ia ce U3rnonssa.

3awmTtHO o6nekno

1. Mo Bpeme Ha paboTa 3aBapuuKbT TpAGBa Aa e
3alLUMTEH MO LUANIOTO CU TASIO MOCPEeACTBOM
06/1EKIIOTO U 3alMTaTa 3a 3PEHUETO CpeLLy
n3nbyBaHe U U3rapAHUA.

2. Ha ABeTe pbue TpﬂﬁBa Aa Ce HOCAT pbKasuuu C
MaHLIeTU OT NoAXoAAL MaTepuan (koxa). Te
TpAbBa Aa 6baaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpepnasBaHe Ha 06MEKNOTO OT XBbPYEHE Ha
VICKPY 1 U3rapAHNA TpAGBa fa ce HOCAT
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NOAXOAALLM MPECTUNKM. 90raTo BUABT Ha
onepauuuTe, Hamp. TaBaHHO 3aBapfABaHe, ro
U31CKBA, TPAGBA Aa Ce HOCK 3alUUTEH KOCTIOM
1, aKO e HeobX0AUMO, W NMpeAnasHa Kacka.

4. 13non3BaHoTo 3alUMTHO 0BEKNO U LANOTO
o6opyAaBaHe TpAGBa Aa OTroBapA Ha

[vpekTtusata rflnyHa npeanasHa ekunmposka“.

3awmTa cpelly n3nbusaHe u
u3rapAaHua

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHus.
BHumaHuve, ae He ce rnega B nnambkal [la ce
vMa npef BUA, Ye ounTe ca 3acTpalueu. Mo
BB3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpAbBa fa ce
130nmMpart Taka, Ye HamupawuTe ce B 6M3ocT
nvua aa 6baat 3awmuTeHn. HeynbnHomoLeHn
nvua TpAGBa Aa CTOAT Janey OT 3aBapbyHUATe
paboTu.

2. B HenocpeacTBeHa 6n130CT A0 CTALMOHAPHM
paboTHN MecTa CTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKN LBETOBE 1 Aa ca nbckasu. Mposopunte
TpAGBA fja ca OCUTypeHu NoHe A0 BUCOYMHAaTa
Ha rnaeata npoTUB NporyckaHe unm
0TpasABaHe Ha Nb4u, Hanp. Ypes noaxoAAauo
6oaauceaHe .

He cbxpaHABaiiTe 1 He 3non3BaiiTe ypeaa BbB
BMaXkHa cpeaa v He uanaramte Ha Oobxa. YpeabT
TpAGBa [ia ce M3ro3Ba camo BbLTpe B
nomelLLEeHneTo.

4. CUMBOJIN U TEXHUHECKW OAHHU

EN 60974-6 EBponeiicka Hopma 3a
VHCTanauum 3a eNeKTpoabroBo
3aBapABaHe U N3TOYHUUN Ha
3aBapb4eH TOK CorpaHnyeHa
NPOAB/MKUTENHOCT Ha
BKJlo4BaHe (Hact 6).

B CuMBON 3a N3TOYHULM HA
3aBapbYeH TOK, KOUTO ca
NOAXOAALM 32 3aBapABaHe B
cpefia C BUCOKa eneKTprnyecka
onacHocT

~ 50 Hz MpomeHnuBs ToK 1

opa3mepuTesiHa CTOWHOCT Ha

YecToTara [Hz]

Up HomuHanHo HanpexeHnue npu
npaseH xof [V]
140 A/19,8 V MakcnmaneH 3aBapbyeH ToK 1
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CbOTBETHOTO HOPMUPAHO
paboTHO HanpesxeHue [A/V]

Q [unameTbp Ha enekTpoauTe [Mm]

I 3aBapbyeH ToK [A]

tw CpeaHo Bpeme Ha HaToBapBaHe
[s]

ty CpeaHo Bpeme 3a BpbluaHe B

M3XO[HO CBLCTOAHME [S]

MpexoB Bxoz; 6pov Ha chasuTe,
KaKTO ¥ CUMBON 3a

1 ~50Hz NPOMEHNNBNA TOK
1opasmepuTesiHa CTOMHOCT Ha
YectoTata

Uy Mpe>xoBo HanpexeHue [V]

l4max MakcumanHa opasmeputenHa
CTOWMHOCT Ha MpexoBuA ToK [A]

leff EchekTnBHa CTOMHOCT Ha
MaKcuManHua Tok [A]

IP21S Bua Ha 3awmTarta

H W3onauunoHeH knac

BaxpaHBaHe 0T mMpexa: 230V ~ 50 Hz

B3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ = 0,68: 45-140 A

o (mm) 25120 |16

I, 80 | 55 | 45

t, (s) 200 | 424 | 609

t (s) 593 | 623 | 801

HanpexeHwe Ha npaseH xof, (V): 48

KoHcymupaHa eHeprua:
7,3 kVA npu 140 A cos ¢ = 0,68
3auwwmra ¢ npeanasutenu (A): 16

BpemeHaTa Ha 3aBapsiBaHe Bayar npu Temneparypa
Ha oHonHata cpesa 40 °C.

5.MNoaroTtoBKa 3a 3aBapABaHe

Knemata 3a maca (-) (2) ce 3akpensa AMPEKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTain unu 3a noanoxkara, Bbpxy
KOATO Ce NOCTaBA AeTalbT.

BHumaBaiiTe 3a TOBa, a Ma AMPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHvA aeTaiin. 3aTosa usbAreavTte
NaknpaHn NOBbPXHOCTU nvnun n30naumMoHHN
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matepuanu. KabenbT Ha AbpyKaya 3a enekTpoau
1Ma Ha KpaA creuvanHa Knema, KOATo CIyXu 3a
3axBallaHe Ha enekTpoga. MpeanasHarta
3aBapbyHa Macka TpAGBa Aa ce U3Non3Ba BUHaru
o Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npejnassa o4uTe oT
M3N13aLI0TO OT eneKTpuyecKaTa fbra CBETIMHHO
u3nb4BaHe U CblleBpeMEHHO AaBa Bb3MOXKHOCT 3a
TOYEH nornes Bbpxy 3aBapbyHOTO n3aenue (He e
BHJ/IIO4€HO B 06ema Ha JoCTaBKa).

6. 3aBapABaHe

Cnef, KaTo CTe HarnpaBuiu BCUYKN eNeKTpUYeckn
CBbP3BaHUA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapbYHNA TOKOB KPbI, MOXeTe Aa npolieavpare
0 CNeHNA HauWH:

MocTaBeTe HeoOMa3aHNA Kpaii Ha enekTpoaa B
Abpxaya (1) n cebpxeTe kKnemata 3a maca (-) (2)
cbC 3aBapABaHuA aetainn. Cnepete aa vma no6bup
ENTeKTPUYECKN KOHTaKT.

BknioyeTe ypena oT npekbesaya (4) 1 HacTponTe
3aBapbyYHUA TOK C PbYHOTO Koneso (3). cnopea
efeKTpo/a, KOWMTO XesaeTe Aa U3nonasare.
[pbXTe npeanasHaTa Macka npeg nmueTo u
TbpKaiiTe BbpXa Ha eneKTpo/a rno 3aBapABaHuA
[leTain Taka, BCe eHO Y€ U3MbIHABATE ABKEHUe
KaKTo Mpu 3anansaHe Ha KubpuT. Tosa e Hai-
[O6PUAT METO/, 3a 3ananBaHe Ha enekTpuyecka
obra.

MpoBepeTe BLPXy NpobeH obpasel, fanu cte
136pani NpaBUIHNTE eNIEKTPOA 1 roNleMUHa Ha
TOoKa.

Enektpop @ (mm) 3aBapbyeH Tok (A)

1,6 45 A
2 45-80A
25 60 - 100 A
3,2 80-160 A
2 120 - 160 A
BHumaHue!

He npaeeTe TOYKWU C eNnekTpoda no 3arotoBkKarta,
Taka 6uxa mornu pa ce NPUYUHAT WeTun n ga ce
3aTpynHu 3ananeBaHeTo Ha efleKTpuyecka Abra.
LLiom enekTpu4yecKkaTta Abra ce e 3ananuna,
onuTanTe ce aa noaabp>kaTte CNpAMO 3aroToBkata
ANCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha n3nons3saHuA
AnameTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapABaTe, Pa3CTOAHNETO MO
BBH3MOXHOCT TPA6BA [1a OCTaHe NOCTOAHHO. brunbT
Ha enleKTpoja B NoCoKa Ha paboTa TpAbsa Aa 6bae
20/30 rpapyca.

BHumanue!

BuHarv nanonssaiTe Knewy, 3a 4a OTCTpaHuTe
U3M0N3BaHN eNneKTPoaM UN ia MPeMecTuTe ToKy
o 3aBapeHn aetaiinn. O6bpHETE BHUMaHWE Ha
TOBa, AbPXAaYbT 3a eNleKTpoau (1) BuHaru aa ce
0CTaBA N30NMpaH crej 3aBapABaHe.

LLinakaTa MoXe [ja ce OTCTpaHu OT WeBa eJBa crej
KaTo N3CTuHe.

AKo eaiHa 3aBapka ce Npofb/ixasa no
HenpekbCHaT 3aBapbyeH LWeBs, Hal-Hanpen TpAbsa
[la ce OTCTpaHy Wnakara Ha MACTOTO Ha
HaTpynsaHe .

7. 3awmTa oT nperpABaHe

3aBapbYHMAT anapaTt Mma 3aluTa oT nperpABaHe,
KOATO Mpe/nasBa 3aBapb4HNA TpaHChopmaTop oT
npeHarpABaHe. AKO 3awmTara oT nperpABaHe ce
3afieiicTBa, CBETBA KOHTpONHaTa namna (5) Ha
Bawws ypen. OcTaBeTe 3aBapbyHuA anapar aa
M3CTUHE 3a N3BECTHO BpEME.

8. Mopapbxka

YpenwT TpAGBa pefjoBHO Aa ce NOYMCTBA OT Npax 1
3ambpcABaHe. Hait-nobpe e Aa ce nouncTea ¢ puHa
yeTka Unv napuarn.

9. Moptbyka Ha pe3epBHU YacTu

Mpu nopbyka Ha pesepsHK YacTu TpAGBa aa ce
cvbniofasa cneaHoTo:

® Tvn Ha ypeda

® NeHa nzgenveto

® wuaeHT. Ne Ha ypena

® Ne Ha uckaHaTta pesepBHa 4acT

AKTyasHu LeHbl 1 MHOpMaLVA Lie HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

10. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHe
W peuukKnupaHe

YpeabT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeoTspaTAT
LLeTU NPy TPAHCNOPTUPaHeTo. Ta3n onakoBka
npefcTaBnABa CypoB/HA 1 3aTOBa MOXe Aa ce
n3nonssa NOBTOPHO MK Aa Ce BbPHE KbM LMKbIa
Ha 06paboTka Ha CypoBUHUTE. YPeabT U HeroBute
4acTu ca CbCTaBeH! OT PasfNiH1 MaTepuanu, Kato
Hanpumep MeTan u nnacTmacu. Maxsbpnete
[lecheKTHUTe CTPOUTESTHN HacTy Mpn 0COBEHO
onacHuTe oTnaabuu. OcBegomeTe ce B
creumanuanpaniA MarasuH Unn B oBLLMHCKaTa
agMuHucTpaunal
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11. CbxpaHeHu1e Ha cKnap,

CKknazupaiTe ypega v npuHafIeHoCcTUTe My Ha
TBMHO, CyX0 MACTO, KbAETO HAMA ONacHOCT OT
3aMpb3BaHe 1 KOETO Aa € HeJoCTBIHO 3a Jeua.
OnTumanHara Temneparypa Ha cKiagupaHe e
Mexay 5 1 30°C. CbxpaHABaiTe eNeKTpUIECKUA
MHCTPYMEHT B OPUrMHaIHaTa My OrnaKoBKa.
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A Npocoyn!

Katd tn Xprion Twv CUGKEUWYV TIPETIEL VA TNEOUVTAL
HepIkEG uTTodEiEEIq aodaAeiag Tipog aroduyr|
TPAVHATIOPWY 1) {nuwv. Ma To Ady oautod Slapdote
TIPOOEKTIKA TNV Odnyia xpriong / Tiq Yrodeigelg
aopaleiag. PUAAETE TIG KAAA Yia Va TIG EXETE avd
Tidoa oTypr} ot 81dBeor) oag. Edv mapadwoeTe
ouoKeuT) o€ AAAa dTopa, dwoTte Padi kat autég Tig
Yrodei&elg aodaieiag. Aev avarapBavoupe Kappio
£ubvvn yla atuxiparta ) npiég mou odeirovtat oe
Hn akoAoUBnon avtg Tng Odnyiag kat Twv
Yrodeigewv aodpaeiag.

1. Meprypapn TnG oUOKEUAG (eIk. 1)

1. Zmptypa nAekTpodiwv

2. KAépa yeiwong

3. Tpox6G pUBMIONG TOU PEVHATOG CUYKOAANONG
4. AlakdTITNG EVEPYOTIOINONG/AMEVEPYOTIOINONG
5. Auxvia eA€yxou uttepBEpavong

6. KAipaka peupatog cuykOAAnong

7. XelpoAapn)

2. Zupmnapadisopeva

ZUOKEUT) CUYKOAANONG

3. ZnpavTikég umodeigeig

MapakaAoupe va dla BACETE MPOOEKTIKA TNV
Odnyia Xnong kat va npooe&ete TIg unodeifelg. Me
™ Bonbela aumq g Odnyiag Xpriong va
eEoKeEWOE(TE e TN Unxavn, Ue Tn owoTr TG Xenon
Kat ge Tig Ynodeifelg aopaheiag.

A Ymodeigeig aopaleiag
Na npooexBoUv onwodnmnote

MNPOZOXH

Na xpnotloroleite ™ OuoKeur HOVO yla TO OKOTIO,
o oroiog meptypdgetal otnv Odnyia aut:
ZUYKOAANON XEPOG HE NAEKTPIKO TOEO pe
ETIUKAAUPPEVA NAEKTPOBIA

O pn 0pBOG XEPIOUOG AUTAG TG HNXAVIG UTOPET
va eival emkivouvog yla mpoowa, {ma Kat
meplouctaka otolxeia. O xprog TG Pnxavng eivat
UMEeUBUVOQ Yla T JIKN TOU aopAAela kat v
aoPAAela GAAWV aTOPWV:

AlaBdaoTe onwodnnote auty mv Odnyia Xprong kat
TPOCEETE TIG TIPODIAYPAPEG.

ETmokeuéq /kat epyaocieg ouvmpnong va

eKkTeAoUVTaL HOVO amod eBIKEUUEVA TIPOCWTA.

Emutpénetal va xpnoiornolouvTal Hovo ot

aywyol CUYKOAANoNG Tou meplhapBavovtal o

ouokeuaoia (HO7RN-F 3 x 1,5 mm? /

HO1N2-D 1 x 10 mm?)

@ Na gpovTiCeTe yla T 0woT MEePLONON TG

pnxavng.

H pnxavn) va pnv eivat ToroBeuévn katd m

Slapkela g Aettoupyiag oe oTevod Xwpo

aKpIB®OG OTOV TOiXO, WOTE Va eival duvatov va

aAnoPPOPATAL APKETOG AEPAG ATIO TIG OXIOHES.

ZLYOUPEUTEITE TIWG 1) UNXavn eivat cwota

ouvdedepEVN UE To pelpa (BAETe 4.). Na

anogelyete kKABe Katanovnon €AENG Tou
kaAwdiou. Na Byadete ™ pnxavn ano my mnpita

TPOTOU TNV TOTIOBETNOETE 08 AAAN BEOT.

Na rmpooéxeTe va eival KA n KATAoTaAoN TWV

KAAWSIWV CUYKOAANONG, TNG TévVoag, Twv

NAEKTPOSIWV KABWG KAl TwV aKPOJEKTOV

yeiwong (-). ®Bopda o POVWON Kal oTa TUUATA

TIOU HETAPEPOUV PEUNA UTTIOPEL VA TIPOKAAEDEL

EMIKivOUVN KaTAoTaOoN Kal va PELOOEL TNV

ToLeTNTA TNG CUYKOAANONG.

H ouykOAANnon pe nAek TPk TOEO rmapdyet

omvenpeg, AlwHéva TURRATA HETAAAWY Kat

karvo. Ma 1o Adyo autéd va npooégete To eENG:

Va AMOHAKPUVETE OAEQ TIG EUPAEKTEG OUCIEG

Kavn ta eUPAEKTA UAKE arod t B€on epyaoiag.

o [ewoBeite nwg undpxel 0 dlABeon 0ag APKET

TPOPOBOTNON agpa.

Mn kaveTte oUYKOAANOELG Oe doxeia 1) CwAVeEQ

TIOU TIEPLEIXAV EUPAEKTO UYPO 1) aépla. Na

ano@elyeTte KABE AUEDT) EMAPY| PE TO KUKAWHA

TOU peUNATOG OUYKOAANONG. H Tdon kevou mou

oxnuarti¢etal peTagu MEvoag NAEKTPodiou Kat

QAKPOJEKTN YeiwoNG (-) uropel va eiva

ETKivouvN.

Mnv aoBnkeUeTe Kal Un XPNOUOTIOoLE(TE TN

OUOKeun og UYPO TEPIBAAAOV 1) 0T BPoxn.

@ Na rpooTateleTe Ta PHATIA PE TA YIA TO OKOTIO
QUTO MPOBAETIOHEVA TIPOOTATEUTIKA YIaAd (DIN
Babuog 9-10), Ta oroia va OTEPEWVETE 0TV
ETIOUVATTTOUEV TIPOOTATEUTIKA TIpoowTtida. Na
XPNOWOTIOLEITE YAVTIA KAl OTEYVO TIPOOTATEUTIKO
POUXLONO, XwPIG Al Kat Aadla, GoTe va punv
EKBETETE TO DEPHA OTIG UTEPLWDELG AKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

MpooéETe Ta eENG!

@ H nAlakn akTivoBoAia Tou NAEKTPIKOU TOEoU
uropei va eTupépet BAABN oTa patia Kat va
TIPOKAAEDEL dePATIKA EYKaUUATa.

® H oUYKOAANON pe NAEKTPIKO TOEO rapdyel
oTIVONRPEG Kal 0TayoOveg AlwPEVQY, TO
OUYKOAANBEV QVTIKE(IEVO TIUPAKTMOVETAL KAl
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TIapapévo TIoAU Bepud yla apkeTd dLAoTNHA.

@ Katd m ouykOAANoN pe NAEKTPIKO TOEO
eAeubBep@vovTal aTuol ToU gival EVOEXOUEVIG
emuBAaBeiq. Kabe nAekTplkd ook uropei va
ouvemayetal To Bavato.

® Mnv MAnoladeTe GUECA TO NAEKTPIKO TOEO Oe
akTiva 15 pETpwv.

® Na mpooTtateleoTe (KAl va MPOoTATEUETE Kal Ta
dtoua rou oTékovTal YUpw 0ag - anod
£VOEXONEVWG ETIKIVOUVA EPPE TOU NAEKTPIKOU
TOEOU.

@ [Mpocoxn: AvaAoya pe TG oUVBNRKeg oUvdeoNg
OTO NAEKTPIKO SIKTUO OTO onpeio ouvdeong ™G
OUOKEUNG OUYKOAANONG, MMopel va undpgouv
dlaTapax€g oTo dIKTUO Yla AANOUG KATAVAAWTEG.

Mpoooxn!

€ TePIMTWOoN UTIEPPOPTWHEVWY SIKTUWV
TPOPOdOTONG PEUNATOG, SnuoupyoUvTal pia oelpd
TINYQOV KvdUVoU. Ze TepinTwon aut BoAiag va oup
BouAeuBeite MV eryeipnon nMapoxng peUPaTog.

ZwoTn Xprion

H pnyxavn erutpémnetal va xpnooromesi povo yua
TOV OKOTIO Yla ToV oTtoio Tipoopiletal. Kabe mépav
TOUTOU Xprion Sev avTarokpievTal oTo Koo yia
Tov oroio rpoopidetal. Ma BAARES ou odeirovtal
og apopola Xprion 1 Yl TPAUHATIOHOUS TIAavTOg
ei6oug eubUVETAL O XPrIONTG/XEIPLOTNAG Kat OXL O
KOTAOKEVAOTNG.

ZNUavTIK uoSEIEn yia T oUvdeon HE TO
pevpa

H cuokeur) avrikel oTnv Katnyopia A Tou TIpoTUTIou
EN 60974/10, &nA. Sev ripoopileTat yla Tn Xprjon oe
KATOLKOUMEVOUG XWPOUG, OTIOU N TIAPOXT) PEVHATOS
yivetal péow dnpoaciov cuoTtrpatog Tpopodosiag
PEVHATOG XAMNAYG TAONG, S1OTL Sev amokAeietat
OTNV TIEPIMTWOT AUTY UTIO SUGHEVEIG OCUVBNKEG Va
TIPOKAAEDEL TIAPEUBOAES. EdV BEAETE Va
XPNOOTIOOETE TN CUOKEUT) 0E KATOIKOUMEVOUG
XWPOUG OTIOU 1) TapoxT) PEUHATOG YiveTal HEoW
Sdnuoociov cuoTtipatog Tpododoaciag peUHATO]
XAUNANG TAoNg amnaiteitat n xpron
NAEKTPOUAYVNTIKOU DIATPOU, TO OTIOI0 HELWVEL TIG
TNAEKTPOUAYVNTIKEG TTAPEUBOAEG TOTO, WOTE VA N
yivovtal aledntda eVoXANTIKES arod To XPrioTn.

2e BIOPNXAVIKEG TIEPLOXEQ OTIG OTIoiES N TPOododosia
pevpaTog Sev yivetal péow OTou 1 apoxn
pevpaTog yivetal péow SnHociou CUCTAHATOG
TPop0500iag PEUHATOG XAHNATIG TAONG, N CUOKEUN
uropei va xpnotoroneei xwpig tn xprion
TIapoépoLou PIATpou.

26

levikég uTtodeigelg acpaleiag

O xpnoTtng eivat ueLBUVVOQ YLa TNV EYKATACTAON
Kal XPNOYOTIOMon TNG GUCKEUNG CURPWVA HE TIG
urodeielq Tou kartaokevaoTr. Edv Siarotwovv
NAEKTPOUAYVNTIKEG TTAPEPBOAEG, VBUVETAL O
XPNOTNG VA TIG AVTIHETWTTOEL CUPPWVA E TIG
TEXVIKEG UTTOSEIEELG 0TO £6APDIO , ZNUAVTIKY|
UTIOSELEN Yla TN OUVSEDT) HE TO PEVUA”.

Meiwon ekmopnwy

KevTpikr) mapoxr) pevyatog

H ouokeur) cuykOAANoNG IPEMEL va cuvSeDEl pe TNV
KEVTPIKY| TIAPOXT) PEUHATOG. Z€ TIEPIMTWON
TapeUBOAWY Uropel va xpetaoTel va AngBovv
TPOOOETA PETPQ, TL. X. 1) TOTIOBETNON PiATpOoU OTNV
KEVTPIKY] TIAPOXT) PEVHATOG (BAETIE IO TIAVW TO
£8APLo , ZNUAavTIKN UTIOSEIEN yia Tn cUvdeon He TO
pevpa’). Ta kaAwdla va eival 600 Tto KoVTA yivetal.

Bnparodotng

Ta dTopa Tou popoUV NAEKTPOVIKEG CUCKEUES
(BnHaTodOTEG KAL) VA GUUBOUAEUTOUV TTPWTA TOV
YLATPO TOUG TIPOTOU TTANGLACOUV OE EYKATACTATELG
BoAtaikou TOEOV, KOTMG, KaVoNG KaBaplopov 1y
TOTIKNG GUYKOAANONG, WOTE VA GLlyOUPEUTOUV TTWG
TA HAYVNTIKA TIESIA 0€ GUVSUAOHO HE UPNAG
NAEKTPIKA pevpata dev Ba emnpedoouy TIg
OUOKEUEG TOUG.

H didpkela eyyunong avépyxetal oe 12 priveg oe
TIEPIMTWON EMAYYEAUATIKIG XPrIONG Kal 24 PrVeg o€
TEePIMTWON KatavaAwtwy. H eyyinon apxidet and
NV NEéEPa ayopdg TNG CUCKEUNG.

Mny£g KIVUVOU KaTa Tn CUYKOAANGON pE
NAEKTPIKO TOEO

Kata m ouykOAANon pe nAeKTPIKO TOEO
TIPOKUTITOUV TIOAAEG TINYEQ KIVEUVWYV. Ma To Adyo
auTod eival 18laiTepa oNUAvVTIKO Yia TOV GUYKOAANTH
va TPooeel Toug akOAOUBOUG KaVOVEG Yia va punv
KlvduveUoel o 810G Kal va Unv dnuoupynBei
Kivduvog Kat yla GAAoug Kat yla va ano=euyet
evdexopeveq INUEG Yla avBP®TIOUG Kal Yid
ouokeun.

1. Olepyaoieq oV MAEUpA TG TAoNg dIKTUOU,
TL.X. 08 KaAWdLa, PIG, TPICeq KA., va
eKTeEAOUVTAL HOVO amod eBIKeUPEVa dTopa. Autd
LOXUEL QKON TEPLOCOTEPO YIa TNV KATACKUNR
eVOLAUEOWV KAAWDIWV.

2. e MepimTwon atuxnua’ TwV Va arnocuvaEeTe

o
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HEOWG TNV MNYY PEUPATOG OCUYKOAANONG amno
TO diKTUO.

e mepinTwon dnploupyiag NAEKTPIKOV TAoEWV
ETAPNG, Va OBNVETE AUECWG Tr) CUOKEUN Kal
vatn divete va eAeyxBel and nAekTpoAdyo.
2NV mAeupd Tou PeUPATOG CUYKOAANONG va
TIPOOEXETE TIAVTA VA UTTAPXEL KAAT| ETTAPN.
Katd v ouykOAAnon va gpopdate kat ota dUo
Xépla yavTia rmou povavouv. Ta yavTia autd
TPOOTATEUOUV arnod NAeKTPomAngia (Téon kevou
TOU KUKAMUATOG TOU PEUPATOG OUYKOAANONG),
anoé emuBAaBeiq akTivo BoAieg (BeppdmTa kat
UrepLOSELG aKTIVEG) KaB®G Kat amnd PETAAAa Kat
IToNiopata okwpiag.

Na popdTe yepd UMOdRUATA TIOU HOVOVOUV. Ta
TanouTold va HoVMVOUV Kal O TIEPIMTwon
uypaoiag. Aev eivat KATAAANAA Ta XapnAd
TanouTola, SLOTL MMOPEL va TPOKANBoUvV
eykalpata anéd oTayoveg MUPAKTWHEVOU
HeTAAAOU TIOU TEPTOUV KATW.

Na popdte KATAAANAO POUXIONO, OXL CUVBETIKA
pouxa.

Na pnv BAEMeTe XWPIG MPooTasia HaTIMV
aneubedlg oTo NAEKTPIKO TOEo. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TIPOOWTSA CUYKOAANONG
HE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TTPOOTATEUTIKO
YuaAi oUppwva pe to podturno DIN. To
NAEKTPIKO TOEO EAEUBEPOVEL EKTOG ATIO AKTIVEG
PWTOHG Kal BeppdOTTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON 1) £YKAUPATA, KAl UTIEPLADELG
aKTiveg.AuTi n a6patn UMepPLOANG akTivoBoAia
TIPOKAAEL, O€ TEPIMTWON OXL APKETNG
TPOOTACIag, pia eTUMEPUKITIOA TTOU YiveTal
alobnT HETA AMd APKETEG WPEG Kal TIPOKAAE]
HeydAoug Tiévoug.

EKT6G auTtou 1 umeplwdng akTvoBoAia
OUVETAYETAL KAl EYKAUUATA, TIAPOHOLA e Ta
NALOKA eYKAUPATA, O AMPOCTATEUTA Onpeia Tou
OMUATOG,.

Kat ota npdéowta 1y otoug Bonboug mou
BpiokovTtal KOVTA 6TO NAEKTPIKO TOEO TIPETEL va
vivetal pveia Twv KivdUvwy Kat va ggomAiotvat
He Ta anapaiTa MPooTaATEUTIKA peoa. Eav
XPEWOTEL, VA KATAoKeUAZovTal IPOCTATEUTIKA
Teixn.

. Katé tn ouykOAAnon, wlaitepa oe pikpoug

XWPOUG, Va PPOVTICETE YIa APKETO PPECKO
agpa, SLOTL dnuioupyouvTal Karnvog Kat
emBAaBn agpla.

. e doxela, ota ormoia anobnkevovTal aépla,

KaUolHa, OPUKTEAALA Kat TIAPOUOLA UAIKA, AKOUN
Kal €xouv adelaoBel dn mpLv anoéd oAU Kapod,
Sev eTUTPETETAL VA EKTEAOUVTAL EPYATIES
OUYKOAANONG, SIOTL UPiTaTia Kivduvog EKpnéng
AOYW TWV UTTOAEPPATOV.

12. Ze QWTIA Kal XWPOUG e Kivduvo EKpnEng
LoXUOoUV IBLAITEPES TIPODIAYPAPEG.

13. Evoelg ouykOAAnong mou ekTibevTal oe
HeYAAeq KATATIOVHOELG Kal TIPETEL OTIWANTOTE
va TAnPoUV Tpodlaypapeq aocPaeiag,
TIELTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO ATIO EBIKA
EKTTADEUPEVOUG Kal EEETACUEVOUG
OUYKOAANTEG.

Na napddetypa:
AéBnteg mieong, papdoug-odnyoug,
OUVOEOHOUG YLa PUHOUAKOUHEVA KATL.

14. Ynodeigelq:

Mpénel va mpooegeTe onwadnmoTe, OTLN
Yeiwon acpaieiag oe NAEKTPIKES
£YKATAOTACELG 1) O€ CUOKEUEG UTTOPEL va
Kataotpagel ard apélela v) ano 1o pevua
OUYKOAANONG, TL.X. O OKPOBEKTNG Yeiwong
TomoBeTelTAl MAVW OTO MEPIBANUA ™Q
OUOKEUNG TToU CUVOEETAL HE TN Yelwon
ao®aAeiag ™G NAEKTPIKNAG eykatdoTtaong. Ot
epyaoieq oUYKOAANONG YivovTal og pnyavn pe
olvdeon oUppatog yng Eivat Aotmov duvatov
va Yivel GUYKOAANON 0Tn Unxavn, Xxwpiq va
£XETETOTOOETNOEL TOV OKPODEKTT Yelwong oTn
Unxavn. mv nepinTwon autr To peuua
OUYKOAANONG pEEL Ao TOV AKPOJEKTN YeEIwoNg
HEOW TOU OUPHATOG YNG ToPG T unxavy. To
UPNAS pelpa cUYKOAANONG UTopEt va €xeL oav
OUVETIEL TO VA ALOOEL 1 YEIWOT aoPaieiag.

15. OLao@AAElEg TWV AYWY®V TIPOG TIG TIPIleq pe
pevpa SIKTUOU TIPETEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIG
npodlaypapeg (VDE 0100). Zippwva e TIG
TIPOJIAYPAPEG AUTEG ETUTPETETAL AOLTIOV va
XenotgorolouvTal HoVo apaAeleg 1 autoépatToa
TIOU va avTarokpivovTal 0T dlaTtopr Tou
aywyou (yla rpileq coUKO aopAeleg Pe TO
avaT. 16 Ampere 1) lakomnteg LS16 Ampere).
Mia urtepaoc@aAela UMopei va XL 0av CUVETIELA
TO va Kael 0 aywyog iy JUIEG OTo KTiplo ard
TIUPKQYLA.

ZT1EVOI Kal Uypoi Xwpol

Ze nepinTwon epyactav oe oTevoug, uypoug i
TIOAU {e0TOUG XMPOUG VA XPNOIOTIoloUVTal
HOVWTIKA UTIOOTPMOUATA KAl EVOLAPETEG HOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG aUTOU Kal depPATIiva HakpLd YavTia
1 YavTia arnd aAAa pn ay@ya UAKA KATL yia v
HOVWON TOU OWHUATOG arnod To ddrnedo, arnd Toixoug
Kal ay@YIHa TUAHATA TG CUCKEUNG.

e MepinTwon Xpnong HIKPQOV HETACXNHATIOTOV
OUYKOAANONG Yla 1 GUYKOAANOT UTO OUVONKeg
au&nuévou nAekplKoU Kivouvou, 6Twg TT.X. 0e
0TEVOUG XWPOUG HE NAEKTPIKA AYWDYIHOUG TOIXOUQ
(AEBNTEG, OWANVEG KATL), OE UYPOUG XWPOUG
(eMTOTIONOG TOU pouXLopoU epyaciag), o TIOAU
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{e0TOUG XWPOUG (IBPWHEVOG POUXIOUOG), 1 TAon
£EOd0U NG CUOKEUNG 0e AelToupyia kevou dev
eTuTpéneTal va eivat mavw ano 42 Volt (evepyog
Tiun). H ouokeun dev propei Aowrév va
XpnoworomBel oy nepintwon autn egattiag mq
uPnNAOTEPNG TAONG £E6DOU.

MpPooTATEUTIKOG POUXICHOG

1. Katéa m didpkela g epyaociag mpemet o
OUYKOAANTAG va Tipoatateletal oe OAO TOU TO
OWpa anoéd TOV POUXIOHO Kal artd TV mpooTacia
TOU TIPOOMTIOU KATA AKTIVWV KAl EYKAUPATWV.

2. Kat ota duo xépla va popd 0 OUYKOAANTAG
HaKLA YavTia amnoé kataAAnAo UAIKO (B€ppa).
Mpénel va BpiokovTal oe ayoyn KaTaoTaon.

3. Ta mv npoatacia Tou pouxIopou and
orvOnpo’oAia Kal eykaupata va popouvTal
KATAAANAEG TOdIEG. EAv To £id0g Twv
£PYACLAV TLX. 1) EPYACIA AVACKEAQ, TO ATALTEL,
va QOPLETAL TIPOACTEUTIKA OTOAR Kal eav
XPEWZeTal Kat TIPooTacia Tou KeaAlou.

4. O xpnoyoroloUpevog eEOTALONOG Kal OAa Ta
£EapmHaTA MPETIEL VA aVTATIOKPivovVTal 0TV
Odnyia “TpoowrKOG MPOOTATEUTIKOG
eEomAlonog”.

MpooTacia Katd akTivwv Kai
EYKAUHATWV

1. Zm 6¢on gpyaoiag va yivetal pveia tou
KIVOUVOU TV HATIOV HE AVAKOivwon
WlMpoooxn, un BAEMeTe o PAGYay. Ot BEoelg
epyaoiag va ppalovTal £T0L WOTE va
TIPOPUAAYOVTAL TA TIANGIOV EUPLOKOUEVA ATOUA.
Na kpatate pakpld un apuédia dtoua.

2. TToAU KovTd oe povipeg BEoelg epyaciag ot
TOIXOL Va PNV £€X0UV aVOIKTO XpMHa Kal va Unv
eival yuahotepol. Ta napabupa va
aopaAifovTal TOUAAXLOTOV PEXPL TO UPOG TOoU
KEPAAIOU KATA TNG €10630U 1| avTavakAaong
AKTIVOV, TTIX "ME KATAAANAO Xp®UA.

Mnv GUAAYETE Kal Un XPNOLUOTIOLEITE TN CUOKELT) O
vypd miepBAAAov 1) on Bpoxrn. Na xpnotporoleite ™
GUOKEUT| HOVO OE KAEITTOUG XWPOUG.

4. ZYMBOAA KAI TEXNIKA
XAPAATHPIZTIKA

EN 60974-6  Eupwraiké mpdturo EEomAIoHOU
OUYKOAANONG e TOEO Kat
NAEKTPIKNG EVEPYELAG CUYKOAANONG
(Tnpa 6)
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sl ZUPBOAO yla TINYEG EVEPYELAG
OUYKOAANONG, TIov givatl KaTdAANAeg
Yla ouyKOAANon o€ TepBAAAOV e
AUENHEVO NAEKTPIKO KivEuvo.

~50 Hz EVaAAQOOOUEVO PEVHA KA TIUN
OXEdLA0HOV TNG ouxvoTnTag [Hz]

Ug OVOaOTIKY) TACT) AelTOUpYiag KEvou
V]

140 A/19,8V  MéEyloTn evépyela cUYKOAANONG Kat
‘oUpdwVa e To TTPATUTIO avaioyn
Taon Aetroupyiag [A/V]

[ AapeTpog nAekTpodiwv [mm]

P} PeUpa ouykoAAnong [A]

tw Méoog xpoévog doprtiou [s]

tr MEoog xp6vog Undeviopov [s]
Eicod0og SikTuou. AplOpog pdoewv

D = Kat GUUBOAO EVAANACTOUEVOU

1~50Hz PEVHATOG KAl TIT) OXESIAOMOU TNG
ouxvotnTag

Uy Tadon diktvou [V]

l4max MEyloTtn Tipr) oXeSLa0HOU TOU

PEVHATOG SikTUOU [A]

l4eff Mpaypatikn T HEYLOTOU PEUHATOG
Siktoou [A]

IP21S KAdon npootaciag

H KAdon pévwong

20vdeon SIKTUOU 230V ~ 50 Hz

Peupa ouykOAANNG oe cos ¢ = 0,68 45-140 A

o (mm) 25 120 (1,6

I, 80 |55 |45

t, (s) 200 [424 609

t (s) 593 |623 [801

Taon Aettoupyiag kevou 48 V

Anoppdgnon loxuog 7,3 Kva oe 140 A cos ¢ = 0,68

AopdAela (A) 16

o
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OL XpovolL oUYKOAANGONG LoXVOLV Yia Beppokpacia
TiepIBaAAovTog 40°C.

5. MpocToipacieg cUyKOAAnoONG

O akpodEKTNG Yeiwong (-)(2) otepemveTal
aneubeiag 0To AVTIKEINEVO OUYKOAANONG 1) 0TO
UMOOTPWHA, OTO OTo[0 £XEL TOTOBETNBI TO
QVTIKENEVO OUYKOAANONG.

Mpoooxn, ypovTioTe va undpxel dueon enagn e
TO AVTIKENEVO OUYKOAANONG. Na To AdYOo auTo va
anoPeUYETE TIG BAPPEVEG ETUPAVEIEG KaL /1) TA
UAIKA pOVwong. To KaA@dLo 0TEPEWONG ToU
NAeKTPOdIOU SLABETEL OTNV AKPN £vav EBIKO
QAKPOJEKTN, TIOU eEUIMPETEL 0NV OUVIEDT TOU
nAektpodiou. Na xpnotporoleital mavta Katd m
SLAPKeLa TNG CUYKOAANONG 1) TPOCTATEUTIKNA
TPOOWTIdA OUYKOAANONG. MNpooTtatelel Ta HATIA
and My akTLvoBoAia rou TPOKAAEL TO NAEKTPIKO
TOEO Kal ETUTPETEL TIAP “OAA QUTA TO VA BAETETE TO
QVTIKEPEV 0OUYKOAANONG (Sev oupmapadidetat).

6. ZuykOAAnon

ApoU kdvate OAeG TIG OUVOETELG Yla TNV
TPOPODOTNON HE PEUHA Kal TO KUKAWHA PEUNATOG
OUYKOAANONG, Uropeite va kavete ta eENG:

£pAcTe MV BAKPN TOU NAEKTPODIOU XWwpiq
ETIUKAAUYN 0N O0TEPEWON TIU NAeKTPOdIoU (1) Kat
OUVOEDTE TOV OKPOJEKT Yeiwong (-)(2) pe To
QVTIKEPEVO OUYKOAANONG. Na MPOCEXETE va
UTTAPXEL KAAN NAEKTPLKN ETTAPT.

Avayte ™ pnxavi ge tov dlakom (4) kat pubpioTte
He Tov TPOXO Xelpog (3) To pelpa CUYKOAANONG.
Avéhoya pe To nAekTpdSLo TIoU BEAETE Va
XPNOWOTONoETE.

KpamaoTte TV MpooTaTeUTIKA TIpoowTtida PrpooTtd
anoé 1o MPdéoWTd 0ag Kal TPiPTe MV dken Tou
NAEKTPOSIOU MAVW OTO AVTIKEPEVO CUYKOAANONG
€701, ®OTe va yivetal kivnon énwg étav avaBete
éva ormipTo. Au gival n KaAUTepn pEB0dOG yia v
QAVAPAEEN TOU NAEKTPIKOU TOEOU. AOKIHAOTE TTAVK
o€ JOKIHAOTIKO TEPAXLO, €AV ETUAEEATE TO CWOTO
NAEKTPOSIO KAl TN OWOTH £VTAOT PEULATOG.

HAekTpOd10 & (MmM) Peupa ouykOAAnong (A)

1,6 45 A

2 45-80 A
2,5 60-100 A
3,2 80-160 A
4 120-160 A

Mpoooxn !

Mnv aKOUPTTATE HOVO TO NAEKTPOSIO OTO
Katepyaouevo avTIKE(IeVO, SLOTL £TOL UTTOPEL va
OnNUelwOel {NLA Kal va eUrtodLoTel n avapAeEn Tou
NAEKTPIKOU TOEOU.

MOALG vivel n ava@Aegn Tou nAekTpikoU TOEOU,
TIPOOTIABNOTE Va KPATHOETE Wi andoTaon mpog To
KatepyagopeVo AVTIKE(IEVO TIOU Va avTIOTOLXEL 0N
XPNOoloTIoloUUEVN SIAPETPO ToU NAeKTPOdioU. H
anoéoTaon va napapével, el duvatov, oTabepr, KaTd
TN dldpKela ™G ouyKOAAnong. H kAion tou
NAeKTPOSIOU TIPOG TV KaTEUBUVON epyaciag va
KupaiveTtal oTig 20/30 poipeg.

Mpogoxn!

Na xpnoworoleite mavTa pia mévoa ya mv
ATMOPAKPUVOT) HETAXEIPIOMEVHOV NAEKTPOSWV 1 Yia
TNV Kivnon HOAG CUYKOAANBEVTWV TUNHATWY.
MapakaAoUpe va MPOCEEETE, WG Ol OTEPEWTELS
TwV nAekTPodiwv (1) va povaovovTtal hetd m
OUYKOAANON Kat Tn QUAQEY Toug.

H okwpia va anopakpuveTe and m pagr) apou
KPUWMOEL.

2e MepiMTwon OUVEXIoNG TG OUYKOAANONG oe
paPT| TIOU JLEKOTIN, VA ATTOHAKPUVOEL TpmTa N
okwpla 0 B€on ™G paPng.

7. NpooTacia urrepBéppavong

H ouokeur) NAeKTPOOUYKOAANONG eival eEOTIMOMEVN
He oUuomua pooTaciag anod urepOeppuavan mou
TIPOOTATEVEL TOV HETAOXNUATIOTY) OUYKOAANONG
ano unepBépuavon. Ze MepinTwaon evepyornoinong
TOU OUCTNUATOG MpoTaciag and urepbEppavon,
avapet n Auxvia eA&yxou (5) 0T cuokeur| 0ag.
AQNOTE ™ OUCKEUN Va KPUWOEL.

8. Zuvtipnon
va kabapifotval n okdvn Kal oL akabapoieg ar’ om
HUNXavr) oe TAKTIKA XPOVIKA dlaotrpata. O

KaBaplopog eivat MPoTHOTEPO Va YiveTal pe pia
Aem) BoupToa 1| pe éva mavi.

29
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9. NapayyeAia avTaAAaKTIKQV

Otav napayyYEAAeTE AVTAAAGKTIKA va Un EexaoeTe

va avapepeTe Ta ENG oTolxela:

@ TUTog OUOKeUNGg

® AplBuog eidoug G CUCKEUNG

® XapakmpLloTiKOG aplBpodg (Ident Nr.) mq
OUOKEUNG

® AplBuoOG Tou aVTAAAAKTIKOU

[0 1oxXUoUoEG TEG Kal TANPOPOPIEG WWW.isC-

gmbh.info

10. AiGBeon oTa amoppiypara Kai
avakUKAwon

Mpog anopuyn NGV KaTtd TN HETAPOopPA n
ouokeun BpiokeTal og pia cuokeuaoia. H
ouoKeuaoia auTn eivat TPWTN UAN, puropet dnAadn
Va ETIAVAPETAXEPLOTEL 1) VA AVAKUKAWBOEL.

O oupumeoTAG Kat Ta eEap AT Tou anoTeAouvTal
ano SAPOPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ATtd HETAAAA Kal
TAAOTIKA. MapakaloUpe va dlaBéTeTe Ta
EAATTWHATIKA EEAPTAHATA OTA EIBIKA KAl
TMpoBAnuaTiKG aroppippata. Eav €xete anopieg,
PWTNOTE OTO €10IKO 0AG KATACTNHA 1) 0TN dloiknon
Tou AfRpou oag.

11. dVAaEN

Na Slatnpeite Tn cuokeun kal Taageoovdp g oe
OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO, KAl HaKPLE
arnd nadid. H 1bavikr) Beppokpacia amobrikeuong
eivat petagu 5 kat 30°C. Na GUAGEETE TNV NAEKTPIKT|
00G CUOKEUT) OTNV TIPWTOTUTIN CUOKEUATia TG.

30
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A\ Dikkat!

Aletlerin kullaniimasinda yaralanmalari ve hasarlari
onlemek igin bazi is glivenligi kurallarina riayet
edilecektir. Bu nedenle bu Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. Bu bilgilerin her zaman elinizin
altinda olmasi igin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aletleri baska kimselere vereceginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimati ve glivenlik uyarilarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan is kazalari veya
hasarlardan firmamiz sorumlu degildir.

1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1)

1. Elektrod pensesi

2. Sase pensesi

3. Kaynak akimi ayar digmesi
4. Acgik/ Kapal salteri

5. Asiri isinma kontrol lambasi
6. Kaynak akimi skalasi
7.Tasima sapi

2. Sevkiyatin icerigi

Kaynak makinesi

3. Onemli uyari

Latfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve givenlik uyarilarn
hakkinda bilgi edinin.

A Giuivenlik uyarilan
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

DiKKAT

Makineyi sadece bu kilavuzda agiklanan kullanim
amacina uygun olarak kullanin:

Ortiilii elektrodlar ile elden yapilan ark kaynag!.

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler icin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin glivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve agiklanan
talimatlara riayet edin.

@ Onarim veya/ve bakim ¢alismalar sadece kalifiye

personel tarafindan yapilacaktir.
® Sadece sevkiyatin icerigine dahil olan kaynak
kablolar kullanilacaktir (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/

o

HO1N2-D 1 x 10 mm?)

Makinenin uygun sekilde bakiminin yapiimasini
saglayin.

Kaynak calismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi igin dar bir yerde veya
direkt duvara yanagmis durumda durmamaldir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin (bkz. 4.). Makinenin
elektrik kablosundan hicbir sekilde cekmeyin.
Makineyi bagka bir yere tasimadan énce elektrik
kablosunun figini prizden ¢ikarin.

Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin (-) durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gegen parcalarda olusabilecek
bir aginma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak calismasinin kalitesini disurebilir

Ark kaynagi calismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olusur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tim yanici madde ve/veya malzemeleri
calisma alanindan uzak tutun.

Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.

iginde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin Gzerinde kaynak calismasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her trli
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi (-) arasinda rélantide
meydana gelen gerilim tehlikeli olabilir.

Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya 1slak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin
Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
Ultraviyole kaynak isinlarindan korumak igin, kati
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi
giyin.

Dikkat edilecek noktalar!

Ark kaynaginin isigi gdzlere zarar verir ve cild
(izerinde yaniklara yol acabilir.

Ark kaynagi calismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olusur, is pargasi kor haline gelir ve uzun
stre kizgin alir.

Ark kaynagi calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olusur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Olumciil olabilir.

Ark kaynagi calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bolimine direkt olarak yaklasmayin.
Ark kaynaginin tehlikeli iginlarina karsi kendinizi
(ayni zamanda gevrede duran kisiler de) koruyun.
ikaz: Elektrik baglantisinin yapildi§i prizdeki
kosullara bagli olarak, sebekeye bagli diger
tliketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mimkindr.
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Dikkat!

Asin yiik altinda olan dagitim sebekeleri ve elektrik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tliketiciler hasar gorebilir. Bu
calismalarinda tiiketicilerin zarar goriip gérmemesi
konusunda stiphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danisilacaktr.

Kullanim amacina uygun kullanim

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci disindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Elektrik baglantisi ile ilgili 5nemli uyari

Bu alet EN 60974-10 standartinin A sinifina tabidir, bu
demektir ki aletin elektrik enerjisinin disuk voltajli
ulusal elektrik sebekesinden saglandigi konutlarda
kullanilmasi 6ngérilmemistir, zira elektrik
sebekesinde meydana gelecek olumsuzluklarda alet
parazit olusmasina yol agabilir. Aleti, elektrik
enerjisinin dustik voltajli ulusal elektrik sebekesi
Uzerinden saglandigi konutlarda kullanmak
istediginizde, elektromanyetik parazitleri kullanici igin
rahatsiz etmeyecek seviyeye dustren bir
elektromanyetik filtre kullanmaniz gerekir.

Alet, elektrik enerjisinin diisiik voltajli ulusal elektrik
sebekesi tizerinden saglanmadigi sanayi bélgeleri
veya diger bélgelerde yukarida agiklanan filtrenin
takilmasina gerek olmadan kullanilabilir.

Genel is giivenligi onlemleri

Kullanici, aleti dretici firmanin talimatlarina uygun
sekilde kurmak ve kullanmak ile yukimltdiir.
Elektromanyetik parazitlerin tespit edilmesi
durumunda bunlarin, yukarida ,Elektrik baglantisi ile
ilgili 5nemli uyan*“ bélumiinde agiklanan yardimei
teknik gerecler ile yok edilmesi kullanicinin
sorumlulugundadir.

Emisyon azaltma

Ana elektrik akimi kesi

Kaynak aleti Giretici firmanin talimatlarn dogrultusunda
ana elektrik akimi sebekesine baglanacaktir.
Parazitler meydana geldiginde 6rnegin ana elektrik
akimi sebekesine filtre takilmasi gibi ek énlemlerin
alinmasi gerekebilir (yukaridaki ,Elektrik baglantisi ile
ilgili 5Gnemli uyan“ bélimiine bakiniz). Kaynak kablosu
mimkin oldugu kadar kisa tutulmaldir.

32

Kalp pili

Viicudunda elektronik cihaz (6rnegin kalp pili vs.)
tastyan kisiler ark kaynagi, oksijen kaynagi ile kesme
ve delme veya punta kaynaginin yapildigi yerlerde
bulunmadan énce, bu ¢alisma bélimlerinde olusacak
manyetik alanlarin yliksek elektrik akimi ile birlikte
vicutlanindaki cihazlara zarar vermesini énlemek icin
doktoruna danigsmalidir.

Alet ticari kullanimlarda 12 ay, ticari olmayan hobi
kullanimlarinda 24 ay garantilidir ve garanti aletin
satin alindigi tarihten itibaren baslar.

Ark kaynagdi calismalarindaki tehlike
kaynaklan

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynag olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve
bagka kisilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek icin asagida agiklanan kurallara nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagl elemanlar Gzerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak ¢alismasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tiir eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararliisinlar (1st ve UV iginlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sagilan ciruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

6. Saglam, yalitimli ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari 1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere disen
erimis metal damlalari yanmalara sebep
olacagindan yari agik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

7. Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

8. Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere agik
g6zle bakmayin, daima ydnetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynag isini, gozlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan isik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
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goériinmeyen ultraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiinda birkag saat sonra
cok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep olur.
Ayrica UV iginlari, viicudun korunmamig
bolumlerine ayni giines yanmasi gibi etki eder.

9. Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki kisiler
veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler hakkinda
uyarilmali ve gerekli koruma donanimlari ile
donatilimalidir. Gerektiginde koruyucu pano
kurulacaktr

10. Ozellikle kiiglik mekanlarda yapilan kaynak
calismalarinda yeterli temiz hava girisinin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olusan
duman ve zehirli gazlar ¢alisani etkileyecektir.

. icinde gaz, yakit, madeni ya§ vb. malzeme
saklanan bidonlar tizerinde, bu malzemeler ¢ok
uzun zaman once bosaltilmis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak ¢alismasi yapmak
yasaktir.

12. Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda 6zel

kurallar gegerlidir.

13. Asir yiklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitiimis ve
sertifikall kaynakeilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basincli kazanlar, hareket kizaklari, romork ceki
demirleri vs.

14. Uyarllar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, 6rnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
calismalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Béylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatt
lizerinden makineye ulasir. Yiksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol acabilir.

15. Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yonetmeliklere
gore sadece kablo kesitine uygun buytiklikte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri igin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asir bilylk sigorta
kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

g

Dar ve 1slak mekanlar

Dar, islak veya asir sicak mekanlarda galisirken viicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica

deri veya iletken olmayan malzemelerden uretilmis is
eldiveni giyin.

Kuguk kaynak trafosunun yiiksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarl dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),islak mekanlarda (is
elbisesinin 1slanmasi), asir sicak mekanlarda (is
elbisesinin agirl terleme nedeniyle 1slanmasi)
kullaniimasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki cikis gerilimi 42 Volt'tan (efektif deger)
yuiksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi ytiksek ¢ikis
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakel, kaynak calismasi esnasinda
viicudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuziine kaynak maskesi takarak zararli 1ginlara ve
yanmalara kargl korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktr. Is eldivenleri
daima milkkemmel durumda olacaktir.

3. s elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ciiruf
pargalari nedeniyle yanmasini énlemek igin uygun
kaynakgi 6nlugu takilacaktir. Kaynak galismasi
tlrd nedeniyle, 6rnegin bas Ustl yapilan kaynak
calismalan gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

4. Kullanilacak koruyucu giysi ve tim aksesuarlar
“Kisisel koruma donanimi” yénetmeligine uygun
olacaktir.

Zararh 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak gcalismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1s1gina bakmayin!“ yazil bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkin oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
calismalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan insa edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas yiksekligine kadar isin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, 6rnegdin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.

Makineyi 1slak, rutubetli ortamlarda veya
yagmur altinda kullanmayin veya
depolamayin. Makine sadece kapall
mekanlarda kullanilacaktir.
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4. SEMBOLLER VE TEKNIiK
OZELLIKLER

EN 60974-6  Sinirh calistirma stiresine sahip el ark

kaynagi makineleri ve kaynak akimi

guc Uniteleri igin gegerli Avrupa

Normu (Kisim 6).

Bl Yiksek elektrik tehlikesi bulunan
ortamlarda kaynak calismasi
yapmaya uygun olan kaynak akimi
gli¢ tinitesi sembolii.

~50 Hz Alternatif akim ve frekans degeri [Hz]

Ug Anma agik devre gerilimi [V]

140 A/19,8V  Azami kaynak akimi ve ilgili sekilde
normlu ¢alisma gerilimi [A/V]

%] Elektrot gapl [mm]

I Kaynak akimi [A]

tw Ortalama yliklenme siresi [s]

t Ortalama tekrar ylklenme sresi [s]

Dﬂ} Sebeke girisi; Faz sayisi, alternatif

1~ 50 Hz akim sembolli ve frekans degeri

Uy Sebeke gerilimi [V]

l4max Sebeke akiminin en yiiksek degeri [A]

eff En yliksek sebeke akiminin efekif
degeri [A]

IP21S Koruma tlirli

H izolasyon sinifi

34

Sebeke baglantisi: 230V ~ 50 Hz
Kaynak akimi (A) cos ¢ = 0,68 oldugunda: 45-140 A
o (mm) 25120 |16
I, 80 | 55 | 45
t, (s) 200 | 424 | 609
t, (s) 593 | 623 | 801

Acik devre gerilimi: 48V
Sebekeden gekilen giig: 7,3 kVA, 140 A cos ¢ = 0,68
Sigorta (A): 16

Kaynak streleri ortam sicakligi 40°C oldugunda
gecerlidir.

5. Kaynak hazirliklari

Sase pensesini (-) (2), direkt olarak kaynatilacak is
pargasina veya is pargasinin tizerine koyuldugu althga
baglayin.

Dikkat, kaynatilacak is parcasinin topraklama hatti ile
direkt temas etmesini saglayin. Bu nedenle penseyi
baglarken penseyi boyall ve/veya izolasyonlu
bélimlere baglamaktan kaginin. Elektrod tutma
kablosunun ucunda elektrodlar sikistirmak icin 6zel
bir pense bulunur. Kaynak ¢alismasi esnasinda
kaynak maskesini strekli kullanin. Kaynak maskesi,
gbzlerin ark kaynagindan kaynaklanan zararl
1sinlardan korunmasini ve kaynatilacak yere tam
bakabilmeyi saglar (sevkiyatin icerigine dahil degildir).

6. Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi ile kaynak devresi ile
ilgili tm baglantilan gergeklestirdikten sonra kaynak
calismasini su sekilde uygulayabilirsiniz:

Elektrodun 6rtiili olmayan ucunu elektrod pensesine
(1) sikistirin ve sase pensesini (-) (2) kaynaklanacak is
parcasina baglayin. Pense ile is pargasi arasinda iyi
bir iletkenligin olmasina dikkat edin.

Kaynak makinesinin salterini (4) agin ve ayar digmesi
(3) ile kaynak akimini ayarlayin. Kaynak akim ayari
kullanilacak elektrod kalinligina gére yapilacaktir.
Kaynak maskesini yiizliniize tutun ve elektrodun
ucunu is pargasina surterek elektrodun ayni kibrit
yakar gibi ateslenmesini saglayin. Bu metod ark
kaynagini baglatmak igin en iyi metodtur.

Dogru elektrod kalinligi ve kaynak akimini segip
secmediginizi deneme parcasi lizerinde test edin.

o
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Elektrod @ (mm) Kaynak akimi (A)
1,6 45 A

2 45-80 A
2,5 60 - 100 A
3,2 80-160 A
4 120-160 A
Dikkat!

Elektrodu is pargasinin tizerinde, is parcasini delecek
sekilde hareket ettirmeyin, elektrod bu sekilde hareket
ettirildiginde is parcasi hasar gorebilir ve ark
kaynaginin ateslenmesi zorlagir.

Ark kaynag ateslendigi anda elektrod ile is pargasi
arasinda, kullanilan elektrod kalinlidina uygun belirli
bir mesafe tutun.

Kaynatma islemi boyunca bu aralik sabit tutulacaktir.
Elektrod ¢alisma yéniinde, yaklagik 20/30 derece
egimle hareket ettirilecektir.

Dikkat!

Kullaniimis elektrodlari penseden ¢gikarmak veya
kaynatilmig is pargalarini herhangi bir sekilde hareket
ettirmek i¢in pense kullanin. Kaynak isleminden sonra
elektrod pensesinin (1) daima izolasyonlu olarak yere
koyulmasina dikkat edin.

Kaynak dikisi Gzerinde olusan ciruf kabugu ancak
soguduktan sonra temizlenecektir.

Yarida kesilen kaynak dikisine yarida birakilan
yerinden tekrar devam etmeden énce curuf kabugu
temizlenecektir.

7. Asiri 1Isinma korumasi

Kaynak makinesi, kaynak trafosunu asiri isinmaya
karsi koruyan bir asiri isinma koruma dtizeni ile
donatilmistir. Asiri isinma koruma diizeni devreye
girdiginde makinedeki kontrol lambasi (5) yanar.
Lamba yandiginda kaynak makinesinin belirli bir stire
sogumasini bekleyin.

8. Bakim

Makine Uzerindeki toz ve kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme islemi ince firga veya bez
ile yapilacaktir.

Yedek parga sipariginde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

@ Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parca numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gorilebilir.

9. Yedek parca siparigi

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
0Ozel bir ambalaj icinde gonderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
dénustarulebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
y6netimlerden 6grenebilirsiniz!

11. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve cocuklarin erisemeyecedi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve 30°C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji icinde
saklayin.
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A Bunmanve!

Mpu UCNONB30BaHWUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
npeAnpUHATL HEKOTOPbIe MePbl 6e30MacHOCTH, AN1A
TOro YTO6bI NpesynpeanTL TpaBMbl 1
BO3HWKHOBEHWeE yliep6a. MpoyTuTe BHUMATENbHO
MO/THOCTbIO HACTOSALLEE PyKOBOACTBO MO
aKcnayartaummn / ykasaHua no TexHuke
6e30MacHOCTU. XpaH1Te 3TO PyKOBOACTBO MO
IKCnyaTauuu B HaAEKHOM MeCTe, /ISl TOro YToGbl
Bbl MoK BoCcnonib3oBaTbCcs MHbOpMaL e B lo6oe
Bpems. B Tom cnyyae, ecau Bol nepepaete
YCTPOWCTBO APYrMM SMLAM, TO HEOBXOAUMO
niepeAaTb 37O PYKOBOZCTBO MO SKCnyaTauum /
yKasaHus Mo TeXH1Ke 6e30MacHOCT BMECTE C HUAM.
Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTH 3a TPaBMbl U yLIepo,
KOTOPbIE BO3HWUK/IN B pe3y/ibTaTe Heco6/IioAeHNA
yKasaHui1 9TOro pyKOBOACTBA M0 SKCTyaTaLmum 1
TEXHWKM 6e30MacHOCTU.

1. CocTaB ycTpoiicTBa (puc. 1)

3aMUM 1A INEKTPOAOB
K/IEMMa COeAMHEHHS C KOPMYCOM
PerynsTop CBApO4HOrO TOKa
nepeKIto4aTeslb BKKYEHO/BbIK/IOYEHO
KOHTPO/IbHAA NaMMOYKa neperpesa
LWKana CBapoO4HOTO TOKa

. py4Ka anis nepeHoca

NO oAM=

2. 06bem nocTaBKkU

CBapouHblit annapar

3. BamHble yHKasaHuA

Heo6x0aMMO BHUMATENbHO NPOYMTaTh NOSHOCTLIO
BCE PyKOBOZACTBO MO 9KCM/yaTaluun 1 CnejoBaTh
coAepialMMcs B HeM yKkasaHuam! O3HaKoMbTeCh
NPy MOMOLLY HACTOALLEro PYKOBOACTBA MO
JKCMyaTauun C yCTPOWCTBOM, ero HaaemKalmm
MCNONb30BaHMEM, @ TAKKE C YKa3aHUAMU NOo
TeXHUKe 6e30MacHOCTU.

A YKasaHuA no TeXHUKe
6e3onacHocTH

CnepyviTe HeNPeMEeHHo NpaBuam TEXHUKN
6e30MacHoCTH
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BHUMAHUE

McnonbsyiiTe yCTPOMCTBO TONIbKO B COOTBETCTBUM C

ero npefHasHa4eH1eM, KoTopoe YKa3aHo B

HaCTOALLEM PYKOBOACTBE: Py4Hasn a/leKTpUYecKan

[lyroBas CBapKa Mpu NOMOLLM 3/1EKTPOAO0B C

NOKPbITUEM.

HenpasunbHoe o6palleHune ¢ onvcbiBaembiM

YCTPOVCTBOM OMACHO /1A /IOAEH, MUBOTHBIX U

MOMET MPUHECTU MaTepuanbHbIi ywep6.

Monb3oBaTe b ONMChIBAEMON YCTaHOBKM HeceT

OTBETCTBEHHOCTb 32 COGCTBEHHYI0 6e30MacHOCTb, &

TaKe 3a 6e30MacHOCTb PYruX NOAeN:

Mpo4TUTE HENPEMEHHO HacToALLee PYKOBOACTBO Mo

KCNyaTauuv 1 CneayiTe CoaepHalmMMcs B HeM

npean1caHnsam.

® PaboTbl N0 PEMOHTY UAM/M TEXHUYECKOMY
06CNYHMBAHMIO PA3PELLAETCA OCYLECTBATD
TO/IbKO KBa/IMGBULMPOBAHHbIM CrieLManmucTam.

[ Pa3pe|.uae‘rcxa nUcnonb3oBaTb TONLKO BXOAALIME B
cocTaB NocTaBKW Kabeaun ans cesapku (HO7RN-F
3 x1,5mm?/HOTN2-D 1 x 10 mm?).

@ O6ecneuybTe Haa/IEKaLLMIA yXo[, 3a
YCTPOMCTBOM.

® 3anpeLyeHo ycTaHaB/MBaTb YCTPOWCTBO B
TECHBIX MECTaxX UM HEMOCPEACTBEHHO Y CTEHbI C
TeM, 4ToGbl BCEr/la 0cTaBasiacb BO3MOMHOCTbL
[l0CTaTO4YHOrO MOCTYM/IEHUA BO3AyXa Yepes
BEHTU/IALMOHHbIE Wen. Y6eanTeCh, YTo
YCTPOMCTBO NPaBUIbHO NOAK/IOYEHO K
ANEKTPUYECKOM ceTU (cmoTpuTe 4.). He
nofBepraiTe Kakum JIM60 TAHYLMM YCUIHUAM
Kabesnb 3N1IEKTPUHECKOM CeTU. BbiHbTe WTeKep
YCTPOVCTBA U3 PO3ETKU, MPEKAE HeM
nepecTaBuUTb €ro B APYroe MecTo.

® BHUMaTesbHO CneauTe 3a COCTOAHMEM KaGena
[1A CBapKMK, [lepiKaTesa 9/1eKTPOAOB, a TaKke
KNEeMM 3a3eMNeHNs (-); U3HOC U3ONALMM
TOKOBEZYLMX HacTei MOMET NPUBECTU K
BO3HMKHOBEHUIO ONaCHbIX cwryaumﬁ U CHU3UTb
KayecTBO CBAPO4HbIX PaGoT.

® Bo Bpems OCyLECTBNIEHNA 9NEKTPUYECKON
[lyroBOI CBAPKM BO3HWKAIOT UCKPbI, AbIM 1
NNIaBATCA METa/IIMYECKIUE JeTasn, NO3TOMY
Heo6XoAMMO OCYLLECTBUTL CheaytoLuee: yaanmTb
BCE ropioyne BELecTsa 1/uau matepuaibl ¢
pa6oyero mecTa.

® O6ecneysTe NOABOA AOCTATOYHOTO KOIMYECTBA
BO3/yXa.

® He ocyulecTB/siiTe CBapKy Ha EMKOCTAX,
pesepByapax Wn Tpy6ax, KOTopble CopiepHani
BOCT/IAaMEHAIOLLMECHA HMUAKOCTU UM rasbl.
W36eraiite 1t060ro NPAMOro KOHTaKTa co
CBapO4HbIM KOHTYPOM; TaK KaK HanpsiKeHue
XOJIOCTOTO XO/ia, BO3HWUKAIOLLEE MY
ZiepaTenAMm 3N1EKTPOZOB M KIeMMaMn
3a3eM/IeHNA (-), MOMeT NpeACTaB/IATL
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OMacHoCTb.

® He xpaHuTe 1 He UCNoNb3YiTe YyCTPOMCTBO BO
BNAXKHOW MM B CbIPOV OKPYatoLLe cpeae nan
noA AOMAEM.

® 3awwmwaiite mMasa npu NOMOLLM CreLMabHbIX
npefoxpaHnUTeNbHbIX cTeKo (9 -10 cTeneHb
repMaHCKOro npombilwneHHoro ctaiaapta DIN),
KOTOPbIE HEOGXOAMMO KPEMnuTb K MPUIOKEHHOMY
WMTKY. McnonbayiTte paboyne nepyaTku 1 cyxue
3ALLUMTHbBIE OZIEM/Ibl, KOTOPbIE A0MHHbI GbiTb
€BOGO/HbI OT Mac/a v KUPOB /151 TOTO, YTOBbI He
noABepraTtb KOy BO3AENCTBUIO
YNLTPadHUONETOBOrO U3/TyHEHUA BIEKTPUHECKOM
[yrv.

BHumaHue!

® (CBeTOBOE U3NyHEHUE SIEKTPUYECKON Ayrn
MOMET MOBPEANTL 3pEHUE W BbI3BATb OMOTU
KOMM.

® Bo Bpems 371EeKTPUYECKOW AYroBoW CBapKu

06pasyioTCA UCKPbI U MNIABALLMIACA METa

HauMHaeT Teyb Kannamu, obpabdaTbiBaemblit

npeaMeT packaifeTca U 0CTaeTcs

CpPaBHUTEIbHO [0/IT0 OYEHb roPAYUM.

Bo Bpems 371eKTPUYECKOW AYroBoW CBapKu

BbIAENAIOTCA UCMAPEHMA, KOTOPbIE MOTYT BbiTh

onacHbl AN 340poBbA. Ham bl 91eKTPOLIOK

MOMET GbITb CMEepTE/bHbIM.

® He npuGamanTech K a1EKTPUYECKON fyre

Hanpamyto B paguyce 15 meTtpos.

3awmwanTe cebs (a TaKKe OKPYKAIOWMX

Jtofieit) OT OnacHbIX 3PHEKTOB SNEKTPUHECKOM

ayru.

® OCTOPOMHO: B 3aBUCUMOCTH OT YCNIOBUIA
MOAK/IOYEHNA K NIEKTPUYECKOM CETU B MecTe
NofcoeMHEHUA CBApOYHOro annapara MoryT
BO3HUKHYTb MOMEXU B 3ﬂeKTpVI'~IeCKOl7I cetu ana
[ipyrux nonb3osarenei.

Buumanue!

IMpu neperpysKax B CETU 3/1IEKTPONUTAHUA U1
BNIEKTPUYECKUX Liernsax MOryT BO BpemMs
OCYLECTB/IEHNA CBAPKW BO3HUKATL MOMEXH AN1A
ApYrvx nonb3osaresieit. B cnyyae coMHeHUA
Heo6X0AMMO 06PaTUTLCA 32 KOHCY/IETaLMen K
NpeanpuATUIO CHAGKEHWUA 3IeKTPOSHEPTUE.

Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIO

YCTPOICTBO MOMHO MUCMO/Ib30BATH TO/ILKO B
COOTBETCTBUM C €ro npeaHasHa4yeHuem. Jlioboe
[ipyroe, BbixoAsLiee 3a 3TU PaMKU UCNO/Ib30BaHKe,
CYMTaAETCA HE COOTBETCTBYIOLLMM MpeAnucaHuio. 3a
BO3HMKLLUWE B pesy/kTare aToro yuep6 nam TpaBmbl
NI0GOro poAa HECET OTBETCTBEHHOCTL MO/Ib30BaTEb
WK paboTatoLLmit C UHCTPYMEHTOM, @ He

M3roTOBUTE/Ib.
BamHoe YHasaHue KacaTte/IbHO NOAK/0YEeHUA K
VCTOYHUKY TOKa

YCTPOMCTBO OTHOCKTCA K 060pyA0BaHMio Knacca A
cornacHo ctaHgapTy EN 60974-10, To eCTb OHO He
npeaHasHayeHo 418 NPUMEHEHMA B U/bIX 30HAX, B
KOTOPbIX 3HEProcHaGKeHne OCyLLeCTBAAETCA
NOCPe/CTBOM HU3KOBOJIETHOM CUCTEMbI MUTaHWA
OGLL[GI'O NONb30BaHMUA, TaK KaK B TaKMX cay4asax npu
HEBNaronpPUATHBIX YCIIOBUSAX CETU OHO MOMET
CJTYHWTb MPUYUHOIN BOBHUKHOBEHMS Momex. Ec/in Bbl
XOTUTE UCNONb30BaTh yCTpOFICTBO B XWNbIX 30HaAxX, B
KOTOPbIX 9HEProcHaGKEHUE OCYLLECTBACTCA
nocpeacTsoMm HW3KOBOJITHOM CUCTEMbI MUTAHUS
06LLero nosib30BaHNA, TPeGyeTcA MPUMEHeHUe
3/IEKTPOMArHUTHOTO U/LTPA, KOTOPbINA YMEHLLIMT
BNEeKTPOMarH1THbIE NMOMEXH HAaCTO/IbKO, YTO OHU HE
6yayT GosblUe MeLaThb Mo/b30BaTeslio.

B NPOMBILLIEHHBIX MM APYTHX 30HAX, B KOTOPbIX
9HeprocHabeH1e OCyLLeCTBIAETCA He
nocpeacTsom HW3KOBOJIETHOWM CUCTEMbI NMUTaHUSA
06LLUEro No/b30BaHHA, yCTPOMCTBO MOMHO
1cnonb3oBaTh 6e3 Takoro punsTpa.

061wwue mepbl 6e3onacHOCTU

MonbsoBaresb OTBEYAET 3a NPaBU/IbHYIO YCTAHOBKY
1 NPYMEHEHWEe YCTPOWCTBA COMMAcHO AaHHbIM
npoussoautens. Mpu o6HapyHeHnn
3/IeKTPOMArHMUTHBIX MOMEX NM0/Ib30BaTe b OTBEYaET
3a WX YCTPaHEHWe NyTeM yCTaHOBKM TEXHUHECKMX
BCnomMorare/ibHbIX CPeACTB, YKa3aHHbIX B MyHKTe
«BaHoe yKa3aHue KacaTe/bHO NOAK/IIOHEHUA K
WCTOYHUKY TOKa».

YMeHbLLIeHWe 3MUCCHiA

IEHT] HEHW! HOBHOI0 MCTOYHUKA TOK:
CBapouyHbIi annapar Heo6X0AMMO NOAKIOHUTL K
OCHOBHOMY MCTOYHUKY TOKa B COOTBETCTBUU C
fiaHHBIMK NPOU3BOANTENA. MPK BOSHUKHOBEHUM
NoMex MOET NoTpeGoBaTbCA NPUHATUE
AONO/IHUTENIbHbIX MEP, HaNnpumep, yCTaHOBKa
$UNLTPa Ha OCHOBHOM MUCTO4HUKE TOKA (CM. BbilLE
MyHKT «BaHoe yKkasaHue KacatesibHo
NOAK/IIOYEHNA K UCTOUYHUKY TOKa»). CBapouHble
Kabe/n LO/MKHbI GbITb MAKCUMaIbHO KOPOTKUM.

QNIeKTpoKapANOCTUMYNATOP

JMua ¢ aNeKTPOHHbIM YCTPOWCTBOM A/ COXPaHeHMst
M3HM (HanpUMep, 3NEKTPOKaPANOCTUMYIATOP U T.
{1.) O/MKHbI MPOKOHCY/IETUPOBATLCS CO CBOUM
BPAYOM, MPEHAE YEM MPUBINIKATLCA K YCTAHOBKaM
AR AyroBO¥i CBapKK, pe3aTe/ibHbIM YCTaHOBKaM,
yCTaHOBKaM /71l CKMUraHWs Win ycTaHOBKaM
TOYEYHOI CBapPKM, YTOGbI YJ0CTOBEPUTLCH B
OTCYTCTBUM B/IMSHUA Ha MX YCTPOMCTBA MarHUTHbIX
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nosei B COYETaHNM C 3/IEKTPUHECKUM TOKOM
6ONbLLOM CHbI.

FapaHTWiHbIA CPOK cocTaBnseT 12 MecAleB npu
MPOMBILLIEHHOM MCMO/E30BaHMM U 24 MecALa Npn
06bI4HOM MCMO/b30BaHUKU. OTCYET rapaHTMIHHOro
CpOKa Ha4YMHAETCA C MOMEHTa NPUOGPETEHNA
ycTpoWicTaa.

WCTOYHUKM onacHOCTU Npu
npoBeAeHnn paboT 3N1EKTPUYECKON
AYroBOi cBapKoM

Bo Bpems aneKTpU4ECKOI AyroBol CBapKu
CYLLECTBYET Lie/Iblii PSS, UCTOYHUKOB OMACHOCTM.
MoaTomy /1A CBapLiMKa OCOGEHHO BayHO
cnefoBaTh HUKeC ey oMM Npasuiam A1s Toro,
YTOGbI OrpagnTb Ce6A 1 APYr1x OT ONacHOCTU U
n36erwarb TPaBM M NMOBPEAEHWI YCTPOICTBA.

1. PaboTbl B MecTax ¢ HanpseH1em
3/IEKTPUHECKOI CETH, Hanpumep, Ha Kabene,
LITeKepax, LTerncebHbIX PO3eTKax v T.4.
[IONMHKHBI MPOBOAUTLCA TOJILKO CNELUaIUCTamm.
OTO OTHOCMTCA Npex/e BCero opraHnaauum
COEAMHEHUA Y/IMHUTENbHbIX Kabenen.

2. [pu1 HecyaCTHbIX CAyHasx HEOGXOAMMO
HEME//IEHHO OTCOEANHUTD UCTOYHUK
CBapOYHOTO TOKA OT A/IEKTPUHECKOM CETU.

3. ECnu1 BO3HWKAIOT 3/1IeKTPUHECKNE KOHTaKTHbIE
HanpsXeHWs, TO HEOBXOAMMO YCTPOMCTBO
HEME/INIEHHO OTKJI4UTb U AaTb NPOBEPUTL
cneyuanucry.

4. O6ecneyvBaiTe Bcerga XopoLumi
3NIEKTPUHECKMIA KOHTAKT Ha YacTaX co
CBaPOYHbIM TOKOM.

5. Bo Bpems cBapoyHbix paboT Bceraa ofesaiTe Ha

06e pyKu usonupytoLme nepyartku. OHu
3aLUMLLAIOT OT NIEKTPUYECKMNX YAApOB
(HanpsKeH1e X0/I0CTOro Xo/a CBapo4HOro
KOHTYpa), OT ONacHoro 06/1y4eHu1n (Tenaosble n
YNLTPadUONETOBbIE U3/TyHEHUS), & TaKKe OT
KOHTaKTa C pacKasIeHHbIM MeTaN10M 1 6pbI3r
wnaka.

6. Kcnonb3yiiTe NPOYHYIO M30MPYIOLLYIO 0BYBb,

06yEb AO/TKHA U30/1MPOoBaTh TaKKe Npu Han4Ynn

CbIpoCTU. M0TyGOTUHKM HE MOAXOAAT ANA 3TOM
LieNn, TaK Kak pas/eTarolumecs Karm
pacnnaB/ieHHOro meTtasna BbI3OBYT OXOrM.

7. OpeBaiiTe COOTBETCTBYIOLME OAEHbI,
3anpeLLeHo 0AeBaThb OAEKAY U3 CUHTETUKM.

8. 3anpelLueHO CMOTPETb He3aLMILEHHBIMW
rfasamu Ha 3/1eKTPUHECKYIO AyryY, a TOIbKO
Yepes CBapOYHbIN LMTOK C BCTaBIEHHbIM
3ALLMTHBIM CTEK/IOM COMMACHO MPEANMUCaHNI0
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repMaHCKOro NPOMBILLIEHHOTO CTaHAapTa.
DneKTpuyeckKan ayra KpoMe U3NyyeHus ceeTa n
TEN/IOBbIX /Iy4eid, KOTOPbIE BbI3bIBAIOT
OC/IeMN/IEHNE 1 OOTH, TaKe nanyyaet
YNBTPahUONETOBbIE NIy4U. DTN HEBUAUMbIE
yNLTPathMONETOBbIE /Iy4M BbI3bIBAIOT NPK
HE[JOCTATO4HOM 3allMTe OLLyLIAeMOE TOJIbKO
J1LLb HECKO/IbKO YacoB MO3Ke, O4eHb
601€3HEHHOE BOCNANEHNE KOHBIOHKTUBbI.
HKpome Toro ynsTpamroneToBoe UsnyyeHe
BbI3bIBAET Ha HE3ALMLLEHHbIX Y4acTHax Tena
B/IMAHME COZIHEYHOro oXora.

TaKe HaxofALLMECHA B6IM3N 3EKTPUYECKON
YTV 04N UM NMOMOLLHUKW AONHKHbBI BbITh
MPOWUHCTPYKTUPOBaHbI 06 OMAacHOCTAX M
3alLyLLEHbI HEOGXOANUMBIMU CPEACTBAMM, NPK
HEOGXOAUMOCTH YCTAHOBUTb 3aLUUTHbIE
NeperopojKy.

Mpu cBapoYHbIX paboTax, 0CO6EHHO B TECHbIX
NOMELLEHNAX, HEOGXOAMMO 0BEeCTe nTh
[l0CTaTO4YHOE KOMMYECTBO NOABOANMOrO
BO3/yXa, TaK NPy 3TOM BO3HUKAIOT AbIMbl U
onacHble /1l 3/l0pOBbA rasbl.

. 3anpelLyeHo NpoBOAUTbL CBAPOUHble paboTbl Ha

EMKOCTAX, B KOTOPbIX XPaHWU/IMCh rasbl, ropioyee,
MUHepasbHbIe Macs/ia U T.M., Jaxe eC/iv OHU e
[JaBHO OMOPOMHEHDI, TAK KaK OCTaTKKU CO3Aal0T
0MacHOCTb BO3HUKHOBEHWA B3pbIBa.

B nomelleHunsx, rae CylecTsyeT onacHoCTb
BO3HWKHOBEHWSA MOXapa Win B3pbiBa AeNCTBYIOT
ocobble npeanucaHus.

CBapHble COeAMHEHNS, KOTOPbIE NoABepratTca
CU/IbHBIM HarpyaKam 1 0MKHbI HEMPEMEHHO
oTBevatb TpeboBaHMAM 6e30MacHOCTH,
paspeLuaeTcs OCyLIECTBATbL TONbKO
NPOLLUEAWNM CrieLanbHoe 0ByYeHne 1 aK3ameH
cBapLimMKam. anMepaMM ABNAKTCA: aBTOKNaBbI,
HanpasAAloLLME PesbCbl, My TbI CLENIEHNA
npu1LenoBs 1 T.4.

YKazaHWA: HeMPEMEHHO Y4TWTe, YTO MPoBOAA
3aLLMTHOrO 3a3eM/IEHWA B B/IEKTPUHECKNX
YCTaHOBKaXx W1 yCTPOCTBAX B pesy/ibTare
HEBPEKHOCTH MOTYT 6biTb Pa3pyLLEHbI
CBapO4HbIM TOKOM, Hanpumep, ec/iv NONOKUTb
K/IeMMy 3a3eM/IEHWA Ha KOPMYC CBapO4HO
YCTaHOBKM, KOTOPbI COEZMHEH MPOBOAOM
3aLUMTHOTO 3a3EM/IEHUA C ANEKTPUHECKOM
yCTaHoBKOM. CBapoYHble paboTbl
OCyLUECTB/AIOTCA Ha YCTaHOBKE C
NOAK/IIOYEHHBIM 3aLUTHBIM MPOBOAOM. TaKnM
06pa3oM BO3MOKHO NPOBOANTL CBAPOYHbIE
paboThbl Ha yCTaHOBKE 6e3 NOACOEANHEHNA K Hel
K/IeMMbl 3a3eM/IeHuA. B 3ToM c/lyyae cBapoyHbIi
TOK TEYET OT K/IEMMbI 3a3eM/IEHNsA Yepes
NPOBOZ, 3aLYMTHOrO 3a3€M/IEHNA K YCTaHOBKE.
CunbHbIV CBAPOYHBIN TOK MOMET Bbl3BaTb
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pacnnaBneHu1e 3aluTHOro NpoBoza.

15. 3awwTa NpoBOAOB, BeAyLUMX K LUTENCEbHBIM
PO3ETKaM 3/IEKTPUYECKOI CETH, JONHKHA
cooTBeTcTBOBaTH NpeanucanHunam (VDE -
npeanucanna Coto3a HeMeLKNX
9N1eKTpoTexHUKOB 0100). Takum o6pasom
paspeLLaeTCcs COrNAacHo 3TUM NPeAn1CaHnUaAM
MCNONb30BaTh TO/ILKO COOTBETCTBYIOLIME
CeuYeHUIo NpoBoAa NPefoXpaHUTeNn Unn
aBTOMaTh! (ANA LUTENCE/bHbIX PO3ETOK C
3aWMUTHBIM 333eMNAIOLMM KOHTAKTOM
nNpeaoXpaHnTesIM Makeum. 16 Amn. unm
nepek/itoyaTeb 3aWuThl nposoaa 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHuTenei ¢ 60bLUmMm
HOMMWHA/IOM MOET BbI3BaTh NOMap NMPOBOAKK, a
TaKKe Nnoxap B 34aHUN.

TecHble U BnamHble nomeleHua

Mpu pa6oTax B TECHBIX 1 BNAMHbIX NMOMELLEHWAX UK
MOMELLEHUAX C BbICOKOM TEMMepaTypoi HEO6X0AUMO
ncnonb3oBaTb U30/IMpyoLMe NOAKNAAKN N
NPOKNAZKN 1 KPOME TOro NepYaTK1 C 0TBOPOTaMM U3
KOMXMW UK APYTUX MJIOXO NPOBOAALLMX TOK
martepuasioB A U30NALMM TeNa OT Mosa, CTeH,
CNOCOGHBIX MPOBOAUTL TOK YacTel YyCTaHOBKM U T.M.

IMpu UCNONb30BaHUM MasIbIX CBAPOUHbIX
TpaHCchOPMaTOpOB 1A CBAPKK B YCOBUAX C
MOBbILEHHOI 3/IEKTPUYECKO ONACHOCTbIO,
HanpumMep, B TECHbIX MOMELLEHUAX C NPOBOAALLMMN
9/IEKTPUYECTBO CTEHKaMM (KoTen, TpyBbl U T.4.), BO
B/IaXHbIX NOMELLEHNAX (NMponuUTaHHas Baaroi
paboyas oaexaa), B NOMELLEHUAX C BbICOKON
Temneparypow (nponutaHHas noTom patoyas
ofiewAa), HanpsieHUe Ha BbIXOZe CBApPOYHOTO
annapara rnpuv XoN10CTOM XoA4e He A0/IHKHO 6bITb
BbilUe 42 BONbLT (peanbHan BennymHa). Takum
06pa3oM 3anpeLLeHo MCMosb30BaTh YCTPOCTBO B
TaKKUX ClY4anX Mo NPUYMHE BbICOKOTO HaMpSKEHNUA
Ha BbIxoge.

3awmTHbIE ofeHabl

1. Bo Bpewms paGoTbl BCe TE/0 CBAPLLMKA [JOIKHO
6bITb 3aLLMLLEHO OAEHKAAMU U
NpUCNOCOGIEHMEM 3aLLMTBI 1ML OT 06/TyHeHUs
1 OT OOTOB.

2. Ha o6e pyKv He06X041MO OfeTh NepyaTKu ¢
MaHKeTaMu1 U3 COOTBETCTBYIOLIEro MaTepuaa
(KoxKa). MepyaTKu JONMHKHDBI BbITb B 6€3yNpeyHOM
COCTOAHUM.

3. [lnA 3alyTbl OAEHKAbI OT UCKP M CropaHus
Heo6xoAMMO oAeBaTh NOAXoAALME PapPTYKU.
Ec/v HanprMep NPUXOAUTCA OCYLLECTBATD

CBapOyHble PaboTbl Hag, ro/I0BO, TO
HEOo6X0AMMO MCNOb30BaTH 3aLLMTHbIN KOCTIOM U
npK HEOGXOAUMOCTM TaKIKe 3alUTHOE
npwcnocoGneHme ANA roNoBbI.

4. Wcnonb3yemble 3alyUTHbIE OAEH/bI 1 BCE
NPUHAANEIKHOCTU AO/MKHBI OTBEYATL
Tpe6oBaHWAM AMPEKTUBbI “JInyHble cpescTBa
3aWmTbl”.

3awurTa or M3Ily"IEHVIﬁ U OHoros

1. Ha pa60"|eM MecTe nyTem BbICTaB/IeHUA
Tabamnukm ,OcToporHo! He cmoTpeTsb Ha naamsal”
HEeo6X0AMMO yKasblBaTb Ha OMACHOCTb ANA Mas.
Heo6xoa1Mo Mo BO3MOXHOCTH TaK1M 06pa3om
oTropoamnTb paboyne mecTa, HTobb!
HaxofAwmMecs B UX 61131 oAU Bbinn
3alyLLeHbl. He fonycKaiiTe NoCTOPOHHNX K
MeCTy NpoBe/ieHNsA CBApOYHbIX PaGoT.

2. B HenocpeAcTBeHHOM 613K OT CTaLMOHAPHbIX
paboyMX MECT CTEHKM He [J0/HHbI BbITb CBET/IbIX
LBETOB, @ TAKIKE HE JJO/KHbI 61ecTeTb. OKHa
[ZIO/MKHBI 6bIThb 3aLMLIEHBI OT MPOMYCKaHWUA UK
OTpareHna M3l‘|y‘IeHl/Ii;I MWHUMANBbHO A0 BbICOTbI
TOJI0BbI, HaNp1Mep, MyTeM COOTBETCTBYIOLEeN
MOKPacKM.

3arnpeLyeHo XpaHnTb 1 UCrob30BaTb
YCTPOMCTBO BO BNAXHOW Cpeae Ui noj,
fowaem. Mcnonbayiite ycTporicTBo
TOJIbKO B 32KPbITbIX NOMELLEHUAX.

4. CUMBOJ1bl U TEXHUHECHUE

AAHHbIE
EN 60974-6 EBponelickne Hopmbl AnA
060pyA0BaHUA 3N1EKTPOAYrOBOM
CBapKM W reHepaTopoB CBapOYHOrO
TOKa C OrpaH14eHHoM
ANMTENbHOCTBLIO BKIOYEHUA (‘-iaCTb
6).

B CUMBON A/1A reHepaTopoB
CBapO4HOro TOKa,
npegHasHa4YeHHbIX A4/19 CBapKu B
cpefe C MoBbILEHHOM
9/IEKTPUYECKOM ONACHOCTbIO.

~50Ty nepemMeHHbI TOK U pacHeTHoe

3HaueHue 4acToThbl [u]

Ug HOMWHaNIbHOE HanpsaMXeHue

XON0CTOro xoaa [B]

140 A/19,8 B MaKCMMa/bHbli CBApPOYHbINA TOK U
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cooTBeTCTByloLee
HOPMMPOBaHHOE paboyee
HanpsxeHue [A/V]

[%] AWameTp 9N1eKTPOAOoB [MM]
) CBapOYHbIN TOK [A]
tw cpeaHss ANTeIbHOCTb

BKJIO4EHMA Harpy3ku [ceK]

ty cpeaHss ANTeIbHOCTb
OTK/ItO4EHUA [CeK]

BXOZ4 ANA 3NEKTPOCETH;
KONn4ecTBO ¢a3, a TaKKe CMMBOJT

T

1~50Hz nepemMeHHOro ToKa 1 pac4eTHoe
3Ha4YeHue 4acToTbl

U4 HanpsXeHue aneKTpoceT [B]

l11max Hanborblee pacHeTHOE 3Ha4YeHne
TOKa aneKTpocet [A]

eff AeNCTBUTENIbHOE 3HaueH e
HanboNbLLIEro TOKa /1EKTPOCETH
[A]

IP21S TUN 3aLUTbI

H K/1acc M30NALUM

MapameTpbl aneKTpoceTH: 230B~50T1
CBapoyHbIi TOK Npu cos ¢p= 0,68: 45-140 A
o (mm) 25120 |16
I, 80 | 55 | 45
1, (s) 200 | 424 | 609
t (s) 593 | 623 | 801
HanpsxeHue xonoctoro xoga: 48 B
MoLuyHocTb: 7,3 kA npu 140 A cos ¢=0,68
Mpenoxpanutens (A): 16

MpoaoMTENBbHOCTL CBAPKK NPU Temneparype
OKpyatoLen cpeabl 40°C.
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5. MMpuroroBNEeHUA K NPOBEAEHUI0
CBapKH

HKnemma sasemnenusn (-)(2) nogriovaeTca
HEMocpeACTBEHHO K CBap1BaeMoMy NpeaMeTy Un K
NoAKNa/IKe, Ha KOTOPYIO YCTAHOBJIEH CBapUBaEMbIit
npeamer.

BHuMaHKe, o6ecneysTe NOCTOAHHbIM KOHTaKT ¢
cBapvBaeMbIM npeameTom. MoaTomy usberaite
MCMO/Ib30BaHMA MOKPbITbIX TAKOM MOBEPXHOCTEN 1 /
WM U3onupytoLwmx matepuanos. Kabenb aepwarens
3/IeKTPOZIa UMEET Ha KOHLE CrieLuasibHbIA 3aMum,
KOTOPbIM CAYMUT ANA NOACOEAMHEHUA aNIeKTpoaa.
WcnonbayiiTe BO BpeMs OCYLLECTBIEHUA CBapK1
BCerza 3allWTHbIN WUTOK. OH 3aluiaeT masa ot
VCXOAALLEro OT 3IEKTPUYECKOW Ay CBETOBOIO
M3NY4EHNA 1 TEM HE MeHee NO3BO/AET TOYHO BUAETb
cBapu1Baemble NpeAMeTbl (He BXOAUT B KOMMEKT).

6. CBapKa

Mocne ToOro, Kak GyayT OCYLLECTB/EHbI BCE
ANEeKTpU4ECKUe NOAKNI0YEHUA ANA NUTAHUA
3/IEKTPUYECTBOM, & TaKKe /1A CBAPOYHOrO KOHTYPa,
HY}HO NPOAOIKUTL AEUCTBUA CNeayoWwmm
o6pasom:

BcTaBbTe HEMOKPbITHIM 060104KOM KOHEL, 3N1EKTpoaa
B [lepyaresib 91eKTposoB (1) 1 coeanHNUTE Knemmy
3a3emneHus (-)(2) co ceapmMBaeMbIM NPeaMETOM.
BHuMaTenbHO cneauTe 3a Tem, YTo6bl Gbll
06ecneyeH XOpoLLMIA 3NIEKTPUYECKMIA KOHTAKT.
BKAo4MTE YCTPOMCTBO NPK NOMOLLM BbIKItOHATENS
(4) v ycTaHOBWTE CBAPOYHbII TOK MPW MOMOLLM
MaxoBuKa (3). B 3aBMCHMOCTM OT MCNO/b3yEMOro
aneKTpoza.

[epuTe WHUTOK Nepes MLOM W TPUTE KOHel,
3/IEKTPOA O CBap1BaEeMblit NPeAMET TakuM
06pa3om, YToBbl ABUKEHWE GbIIO TAKUM e, KaK npu
3aMUraH1M CNUYKKU. DTO ABNAETCA JIyLINM METOAO0M
[LNA TOrO, 4TOBbI 3aMe b INEKTPUYECKYIO Ayry.
MpoBecTH Npo6Hyto CBapKy Ha NPO6HOM NpeameTe
ANA TOro, YTo6bl ONpeAenuUTb NPaBUIbHOCTL BbliGopa
HYMHOTO 371IEKTPOZa 1 CUJTbl TOKA.

[vametp anektpoga (Mm) CBapOYHbIN TOK (A)

1,6 45 A
2 45-80 A
2,5 60 - 100 A
3,2 80-160 A
4 120-160 A

o
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BHumaHwue!

He npuKacaitech cnerka anekTpoaoM K
o6pabaTbiBaeMOMy NpPeAMETY, TaK KaK B 9TOM
CNny4ae MOXeT BO3HUKHYTb yLiep6 1 6yaet
3aTpy/IHEHO 3aMMUraHne 3NEKTPUYECKON Ayru.

HaK To/IbKO 3aXIKeTCA aNeKTpUYecKan ayra,
CcTapaiiTech yAeparb OnpeAe/ieHHOe PacCcToAHUE K
o6GpabaTbiBaeMOMy NpeAMETY, KOTopoe
COOTBETCTBYET UaMETpy UCMO/Ib3yeMOro
anekTpoza. Mo BO3MOMHOCTU HyHHO BblAEPHMBATL
NOCTOAHHYIO IMCTAHLMIO BO BPeMs CBapKU. Har/1oH
3/1EKTPO/A B paboyeM HanpaBneHNN AOHEH
cocTaBnsATb 20/30 rpaaycos.

Buumanue!

McnonbayiiTe BCeraa Wbl AN TOro, 4ToGbl
YAQNUTb UCMO/Ib30BaHHbIE 3/IEKTPOAbI MU ANA TOrO,
4TOGbI NepeMeLyaTh TO/IbKO YTO CBApPEHHbIE eTan.
Heo6x0aMMo y4ecTb, 4TO Aeparenb a1eKTpogos (1)
NoC/Ie CBAPKU HY}HO BCEr/a OTKNa/bIBaTh B
3aM30/1MPOBaHHOM COCTOAHMM.

LLInaK MOXHO y6upaTtb TO/IbKO NMOCNE OXNaKAEHUA
wBa.

Ecnu cBapKa gonHa 6biTb NPOAOIIKEHA B TOM
MecTe, [ie NPepbIBaeTCA LWOB, TO CHavana
HEOBX0AMMO YAAUTb LLUNAKK B UCXOZHOM TOUKE, e
OH BYAET NPOJO/IKEH.

7. 3awmTa ot neperpesa

CBapoYHbIi annapart CHabHeH NPUCNocoGNeHNEM
3alLMTbI OT NeperpeBa, KOTOPbI 3almiLaeT
CBapO4HbIi TpaHchopmaTop oT neperpesa. Ecam
cpa6oTaeT NPMUCToCOBAEHNe 3aLMThI OT Neperpesa,
TO 3aCBETUTCA KOHTPONbHAA Namna (5) Ha Bawem
ycTpoiicTse. [laite cBapoyHOMy annapary
HEKOTOpPOe BPeMA OCTbITb.

8. TexHU4ECKU yxon,
PerynsapHo yaansnTe nbiib 1 3arpasHeHns ¢

ycTpoiicTea. O4UCTKY Nyl OCYLLECTBAATL NPU
MOMOLLM LLETKMU C TOHKMM BOPCOM U/IU BETOLLILIO.

9. 3aka3 3anacHbIx YacTeun

Mpy 3akase 3anacHbIX YacTen HEO6X0AMMO

NPUBECTY CreAlytoLLmne fAaHHble:

® Mogaundukauva ycTponctsa

® Homep apTvkyna ycTponcTtsa

® neHTuthKaumnoHHbIi HoMep yCTpoiicTBa

@ Homep 3anacHoii 4acTu Tpebyemoil AnA 3ameHa
netann

AKTyarnbHble LieHbl 1 MH(hopMaLmA HaXoAATCA Ha

caiite www.isc-gmbh.info

10. YTunusauma n BTopu4HanA
nepepaboTka

YCTPONCTBO HAaXoANUTCA B yNakoBKe ANA Toro,
4TO6bI M36exaTh ero NOBPEXASHN Npn
TPaHCMopTUPOBKeE. 3Ta ynakoBKa ABMAETCA
CbIpbe€M 1 MO3TOMY MOXeT 6bITb UCMONb30BaHa
NOBTOPHO WU HanpaefieHa BO BTOPUYHYO
nepepaBoTKy ChIpbA.

YCTPOMCTBO U €ro NPUHAANEXHOCTU COCTOAT U3
Pa3nnyHbIX MaTepnanoBs, Taknx Kak Hanpumep
MeTann n nnactTmMace. YTunusunpyinte gedektHble
[ieTanu B MecTax cbopa 0cobbIx OTXOA0B.
VHdopmaumio 06 aTom Bbl MOXeTe nonyuunts B
cneunanm3npoBaHHOM MarasuHe UM B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!

11. XpaHeHue

XpaHWTe YCTPOICTBO 1 €ro NPUHAAIEIKHOCTH B
TEMHOM, CyXOM, He NoABEPHEHHOM B/IMAHUIO MOPO3a
1 HEZJOCTYMHOM ANA AeTeit mecTe. OnTuManbHas
Temneparypa xpaHenus ot 5°C go 30°C. XpaHute
ANEKTPOUHCTPYMEHT B €ro COGCTBEHHOM
OPUIMHA/IbHOM YNaKOBKe.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitétserkldrung

@® erklért folgende Konformitit gemas EU-Richtlinie und $ ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepu]qcyml normami na podstaW|e dyrektywy WE.
@ the conformity i o EU @ AEKNapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHIIACHO
dlrecuves and norms for the following produc( AvpeKTnBa Ha EC 1 HOpMK 3a apTURYN
@ déclare la conformité suivante selon la directive CE et les @ i sadu ilstibu ES di fivai un standartiem
normes concernant l'article ® apibudina $j atitikimg EU reil i ir prekés
@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e normoms
le norme per F'articolo @ declara urma itate conform directivei UE
@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU §| normelor pen!ru articolul
richtlijn en normen voor het product A 5 o He ™V
@ declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y OGnvlu EK Kul TA MPOTUTIA YLa TO TIPOIOV
normas de la UE para el articulo @ potvrduje sliedecu uskladenost prema smjernicama EU
@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a i normama za artikl
directiva CE e normas para o artigo @ potvrduije sliede¢u uskladenost prema smjernicama EU
t r e i medfor af i normama za artikl
EU direktiv samt standarder for artikel @ potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
@ forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och normama za artikal
standarder for artikeln ® YA
@ vakuuttaa, ettd tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien NPOAYKTLI COOTBETCTBYIOT AUPERTMBaM U Hopmam EC
vaatimukset @ NPOro/IoLYE NPO 3a3HaueHy HUMKYE BIANOBIAHICTL
@ toendab toote EL dil iivile ja i BUPOGY AMPeKRTUBaM Ta cTaHaapTam EC Ha BUpi6
@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice @ ja n3j;
EU a norem pro vyrobek EY-aupeKTHBaTa ¥ HOPMUTE 33 apTUKN
potr]u]e sledec¢o s ico EU in i za @ Urdnd ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
izdel asagida aciklanan uygunlugu belirtir

® vydava nasledujice prehlasenie o zhode podl'a smernice @ erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
EU a noriem pre vyrobok og standarder for artikkel

@ a cikkekhez az EU-irdnyvonal és Normak szerint a @ Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru
kovetkezd konformitast jelenti ki

Elektro-SchweiBgerat BEW 160 (Bavaria)

[] 87/404/EC_2009/105/EC [[]2006/42/EC

[[] 2005/32/EC_2009/125/EC [] Annex IV
Notified Body:
[x] 2006/95/EC Notified Body No.:
[] 2006/28/EC Reg. No:
[x] 2004/108/EC [] 2000/14/EC_2005/88/EC
[[] 2004/22/EC [] Annex V
[[] 1999/5/EC [] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
[ 97/23/EC B red s -
[[] 90/396/EC_2009/142/EC Notified Body:
[ 89/686/EC_96/58/EC [] 2004/26/EC
E 2011/65/EC Emission No.:

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

p

Landau/Isar, den 28.01.2013 : . 7 0L

Weichselgariner/Gefieral Manager Yu Feng Quing/Product-Maragement’
First CE: 13 Archive-File/Record: NAPR007482
Art.-No.:15.460.60  1.-No.: 11012 Documents registrar: Henghuber Markus
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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®

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle lberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdrteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakorczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtoérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Camo 3a cTpaHnu ot EC
He n3xBbpnAiTe enekTpuyeckn ypeay B OMaLHUA GOKNYK.

CobrnacHo Esponeiickata aupektusa 2002/96/EC 3a eneKTpUHecKu 1 eneKTPOHHN CTapy ypean n
NpeBpbLLUAHETO i1 B HALWOHANHO NPaBo, yNoTpe6GABaHUTE eNekTpUYeckn ypeam TpAbBea Aa ce npejasat
pasfenHo cbbpaHu 1 B CbobpaseH C OKonHaTa cpefa NyHKT 3a Onof30TBOPABAHE Ha OTnafbLy.

AI'ITepHaTl/IBa Ha NnokaHaTta 3a 06paTHO wnanpawaHe c uen peunknupade:

CO6CTBEHUKBT Ha eneKTpoypena e anTepHaTUBHO 3aAb/XXeH BMecTo Aa ro uanpatu 06paTHO, na
Cb,ﬂel;lCTBa 3a C'bOﬁpa3HOTO My OMnoNn30TBOpPABaHe B cnyqaﬁ Ha 0TKaa oT cobcTBeHoCTTa. 3a uenta
CTapuWAT ypea MOXe Aa ce NpefocTaBu U Ha CbbnpaTeneH NyHKT, KOUTO U3BBbPLLBA OTCTPaHABaHe no
cmmucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnagbuvTe. ToBa He ce OTHacA Ao
npubaBeHn KbM CTapuTe ypeau 4acTi v NOMOLLHK cpeacTea 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Movo yla xwpeg g EE
Mn MeTaTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIAKA AMOPPIUHATA.

Z0ppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yla HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG KAl
yla TNV petatporm) oe EBvik6 Aikalo TIPETIEL VA OUYKEVTPOVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia Kat
VA aVOKUKAGVOVTAL.

EVAAAGKTIKA AUOT aVAKUKAWONG aVTi ETLOTPOPNG

O IBLOKT™G TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UMtoXpeoUTal EVAAAAKTIKA, QVTi va ETIIOTPEYEL TN CUOKEUN, va
OUHBAAEL 0NV OWOTH SLABECT O MEPIMTWON TToU JeV XPEIAZETAL TTAEOV TN OUCKEUN. H HETAXEIPIOUEVT
OUOKEUN PTopEl va mapaxwpnBei og Yrmpeoia andoupong n oroia 8a ekTEAEoeL TV dlaBeon Tou
TPOLOVTOG CUHPWVA e TIG EBVIKEG TIPODLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIHUATWY. Agv
oupmnepAauBavovTal Ta eEapTHATA 1y BoNONTIKA £Eap  TNHATA TWV HETAXEIPIOPEVWOV CUCKEUMY XWPIG
NAEKTPIKA TUARMATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Doniistim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri donlisim merkezlerine vermekle yikimltudir. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénliglim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Tonbko ana ctpaH EC
3anpelleHo BbibpackiBaTb 3MIEKTPOUHCTPYMEHT B 00bI4HbIV JOMALLHWIA MycCOp.

CornacHo eBponeinckoit avpekTuee 2002/96/EG 06 MCMONb30BaHHbIX ANIEKTPUYECKUX U ANEKTPOHHBIX
YCTPOICTBAX ¥ peanusauny B MpaBoBOW CUCTEME COOTBETCTBYIOLLE CTPaHbl He06X0AUMO
MCMOJb30BaHHbIN ANEKTPUHECKU MHCTPYMEHT YTUNIN3NPOBATb OTAESBHO U HAaNpPaBNIATbL Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [S1A OXpaHbl OKPY>XaloLLei cpeabl.

BTopuiHan nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENbHON OTChINIKE YCTPOWCTBA Ha3az U3roTOBUTENIO:
BnapeneL anekTpuyeckoro yCTpoicTBa B Cryyae u3basfieHnA OT COBCTBEHHOCTY 06A3aH, B KayecTse
arnbTepHaTUBbI OTCLINKV Ha3a/ U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL HaAnexallen ytunusauuu. Mpuwesuee
B HEr0JHOCTb YCTPONCTBO MOXET BbITb NepeaaHo B NPUEeMHbI MYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NINKBUAALMIO B COOTBETCTBUN C 3aKOHOM CTPaHb! O LIMKIIMYHOM NPOU3BOACTBE 1 06paLLeHnm ¢
MyCOPOM. DTO HE OTHOCUTCA K MPUIIOXKEHHBIM K MpULLIEALLEMY B HErOAHOCTb 060PYAOBAHMIO
[OMONHNTENBHBIM YCTPOMCTBAM M BCTIOMOraTelbHbIM CPeACTBAaM, HE COAEPXKaLLMM SNEeKTPUYECcK1e
yacTu.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drticklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

@

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentaci wyrob6w oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczaine
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

TepeneyarTblsanyie W MPoLMe BUAbI PASMHOXEHHA AOKYMEHTALUM 1
nuctos D1pMBI, NONHOCTLIO UMK
b TONbKO C oAl

paspewenna ISC GmbH.

sau i si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub formé de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

lpeneyaTBaHeTo U PaMHOXABAHETO N0 APYT HaUMH Ha
AOKYMEHTaUVA W MPUAPYXaBaLumM AOKYMEHTM Ha NPOAYKTY Ha, AopH 1
KaTo U3BajaKa, ce onycka camo C M3PUYHOTO paspeluerue Ha ISC
GmbH.

H avatunwon 1 GAAN avanapaywyr TEKUNPLOCE®Y Kal CUVOBEUTIKGY
QUANGBIWV TWV TIPOLOVTWV TNG ETAIPEIAG, AKOUN Kal 08
Qanoonaouata, ETITPEMETAL HOVO UETE amod pNTY £yKpLon ™G
etapeiag ISC GmbH.

Urnlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
COXpaHAETCA NPaBO Ha TEXHUYECKHE U3MeHeHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NPaBoOTO 3a TEXHMHECKM NPOMEHN

O Kataokevaomg BlaTnpe To Sikaiwpa TEXVIKY alaydv

Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywaé w momencie przejcia ryzyka lub przejgcia urzadzenia przez
Klienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwaca urzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne z
Odnosi sig to Ginie do 6w, na ktére udzielamy

jednak 12-miesigcznej gwarancii,
Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguia Paristwu rowniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancia obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

jako
Iokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi kiienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

09:37 Seite 49
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie sau celui mai apropiat magazin de specialitate responsabil. Pentru revendicarea pretentiilor
de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

50

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevézute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neluarii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrédrile de intretinere si sigurantd, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violentd sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorité uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumparérii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastra de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos sau adresati-va celui mai apropiat magazin de specialitate responsabil. Anexati
bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata. Va rugam sa pastrati cu grija bonul
de casa drept dovadal Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul reclamatiei. Daca defectul aparatului
este cuprins n prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat nou.
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AOHKHYMEHT 3A TAPAHUUA

YBamaeMun KAUEHTH,

HalLMTE NPOAYKTM MOAJIEKAT Ha CTPOT KOHTPOJ/ Ha Ka4ecTBOTO. B ciyyaid, Ye To3u ypes He yHKLMOHMPa
6e3ynpeyHo, TO ChxanABame MHOro v Bu moivm a ce o6bpHeTe KbM HaluaTa CepBr3Ha Cryxba Ha
MoCoYeHUA BbPXY Ta3W rapaHLMoHHa KapTa afpec Ui KbM Hail-6/1M3KNA KOMMETEHTEH CTpouTeNeH nasap. 3a
NpeAABABAHETO Ha MPABO Ha rapaHLUA € Ba/IMAHO CIEHOTO:

1. Teau rapaHLMOHHM YCNOBUA YPEKAAT JOMbAHUTENHN rapaHLUMOHHKU YCayri. BalumTe 3aKoHHM npasa npu
He[loCTaTblLW Ha NpecTaLuATa He GUBAT 3acerHaTi OT Tasu rapaHumsA. Haluara rapaHLyoHHa ycyra e
6esnnarHa 3a Bac.

2. lapaHUMOHHaTa yc/yra ce pasnpocTupa U3KIUUTEIHO BbPXY Ae(EKTH, KOUTO Ce Ab/IKAT Ha AeeKTH B
CypoBMHATa W/ NPOM3BOACTBEHM AE(EKTM 1 Ce OrpaH1yaBa fjo OTCTpaHsABaHe Ha Teaun AedeKTu, pecr.
[0 noMAHa Ha ypeaa. Monisi, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallWTe YPeau CbrnacHo
npeaHasHa4eH1eTo He ca KOHCTPYMpaHH 3a NPOMMULLIEHA, 3aHAATYMICKA MK MHAYCTPUanHa yroTpe6a.
apaHLMOHeH [OroBOP MpM TOBA HE Ce CHJIIOYBA, KOTaTo YPeAbT Ce U3M0/13Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKM AW MHAYCTPUAHU MPEANIPUATUA, KaKTO 1 MPX PaBHOCTOMHM Ha TAX feiHocTh. OT Halara
rapaHLys Ce M3K/II0YBAT ChLLO TaKa JOMb/HUTEHWU YCYri 3a TPaHCTIOPTHU LLETH, LWeTh Nopaau He
Cb6/I0/jaBaHe Ha YMbTBAaHETO 3a MOHTAMa WM Bb3 OCHOBA Ha HE MPeLyM3Ha MHCTalaums, He
cb6/lofjaBaHe Ha ymbTBaHeTo 3a yrioTpe6a (KaTto Hanp. nopaaun CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/IEKTPUYECKO HAMPEHEHWE UK BUZ TOK), PY6M MK HEMOAXOASALLM 3a LiesTa NPUIOKeHUs (Karo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ype/ja W U3rnosi3aBaHe Ha He NO3BOJIEHN MHCTPYMEHTM 3a ynoTpe6a uin o6opyasaHe),
He cnasBaHe Ha pasnopez6uTe 3a NoAAPbIKKA U GE30MaCHOCT, HaB/IM3aHE Ha YyH/au Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KAMBHU UK Npax), ynoTpe6a Ha Cuna UK Yy /au HaMecK (KaTto Hamp. WETK, Mojy4eHu Ypes
naziaHe) KaKTo v nopazin 061U4anHOTO N3xabaBaHe Npu ynotpetara. ToBa BamM No-crneLmanHo 3a
aKyMynaTopu, 3a KOMTO BLMPEKW TOBA OCHUIypABaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHUMA M3Th4a, Korato no ypeza Beye ca 61am U3BbPLLIEHN HaMecH.

3. TapaHUMOHHWAT Nepuoj e 2 roAMHU M 3ano4Ba OT AaTata Ha MoKymnKa Ha ypeaa. lapaHuuoHHUTe npasa
TpAGBa Aa ce NPeAABAT Npean U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWUA NepUoj B PaMKUTE Ha ABE CeAMULM, Cej,
Karto cTe OTKpUAKM AedeKTa. lNpeanaBABaHETO Ha rapaHLIMOHHUTE Npasa Clef M3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepu1oy, e U3Ksto4eHo. Monpaskara nam nogMaAHaTa Ha ypeaa He BOAM A0 YAb/IKaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
Nepu1o/, KaKTO 1 C Ta3u ycnyra 3a ypeaa im 3a eBeHTyasIH1 MOHTMPaHK pe3epBHM YacTW He 3ano4Ba HoB
rapaHLMOHeH nepu1oy,. ToBa BaM CbLUO 1 NPU U3MON3BaHe Ha CEPBU3HM YCNYTM Ha MACTO.

4. C uen npegaBsBaHeTo Ha BalleTo NpaBo Ha rapaHLyA, Mosisi, U3npateTe AeeKTHNA Ypey, He Noj/ieall,
Ha MOLLIEHCKA TaKca, Ha NOCOYEHNA NO-A40/y 8APEC UK OGBPHETE Ce, MO, KbM Hai-6IM3KUs
KOMMETEHTEH CTpOMUTeNEH Nasap. MpuoKeTe KBUTAHUMATA B OPUrMHA WK IPYT YAOCTOBEpSBaLL
NOKyMnKaTta AoKYMeHT ¢ fata. Mos, 3aToBa nasete 4o6pe KacoBKs 6OH KaTo foKkasarenctso! Mons,
OMULLIETE HY MPUYMHATA 32 PEeKNamMaLMATa Bb3MOMHO HAM-TOYHO. AKO JeIEKT BT Ha YPEAa € BHIIOYEH B
HalluaTa rapaHU1oHHa ycayra, BeAHara e nosly4uTe 06paTHo MompaBeH UK HOB ypes.
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ETYHzH

AELOTIUN TIEAATION, QELOTIME TIEAATY,

TA TIPOTOVTA HAG UMOKEWVTAL OE QUOTNPOTATOUG £AeYXOUG. EGV 1) cuokeun auTr| KAToTe Tayet va Aettoupyel
ayoya, INTOUHE CUYYVWUN, KAl 00G TIAPAKAAOUKE VA ETIKOWVWVICETE HE TO TUNHA pag eEUTNPETNONG
TIEAQTWYV 0T SlEVBUVOT TIOU AVAPEPETAL OE AUTY| TNV KAPTA EYYyUNONG 1) 0TO TTANCIECTEPO APHOSIO EISIKO
kataotnpa. Ma v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e§Ng:

1.

52

AuToi ot 6pol eyyunong pubuifouv MPOTBETEG TIAPOXEG £YYUNONG. ATO TNV £yyunon autr| dev Biyovtat ot
VOuIES a§woelg 0ag Yia eyyunon. H apoxn tng eyyunong pag eivat yia oag Swpeav.

H eyyunon KaAUTITEL ArOKAELTTIKA Kat pOVo BAABEQ TIOU OPEIAOVTAL OE EAQTTWHATA VAKWYV 1) TIapaywyng
Kal TIePLopifovVTal OTNV AMoKATACTACT) AUTWY TWV EAATTWHATWY 1} TNV AVTIKATACTAOT) TNG CUCKEUNG.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG pag Sev TipoopidovTat yia ) Blopnyavia, ™ Blotexvia kat
TNV eMayyeAUatikr] xprion. la to Adyo auto dev upiotatal cupBacn eyyunong oe TepinTwon xpriong mg
OUOKEUNG 0N Blopnxavia, BloTexvia, yla emayyeAHaTiko 1} AAAO Tapdpolo oKoto. ATo Tnv eyyUnon pag
arokAeiovtal épav TouTou anodnUIwoelg yia BAABeg Hetadopds, BAABES 0DEINOUEVES OE N THPNON
NG Odnyiag cuvapuoAdynong, 1 oe E0GAAPEVN EYKATAGTAOT, KN Trpnon g Odnyiag xpriong (Tt.x.
ouvdeon o AdBog TAOT SIKTUOU 1) £150G PEVHATOG), KATAXENOTIKY 1} OXt 0pON} XErion (TL.X. UTEPPOPTWON
1) XPTi0T N EYKEKPILEVWYV AVTAANAKTIKWY EPYAAEIWV 1) EEAPTNHATWY), un THPNon Twv Yrodei§ewv
ouvTPNoNG Kat acdpaAeiag, £i0080G EEVWV AVTIKEMEVWVY OTN CUOKEUN (OTIWG TL.X. AUHOG 1) OKOVN),
xprion Biag 1) eEwtepikn) emidpaon (drwg T.X. BAABEG armod mTwon) Kabwg kat BAARES Tiou odpeilovTal oe
Ko $Oopd. AuTtd LoXUEL LAITEPA VIO CUCOWPEUTES YLO TOUG OTIOIOUG TIap 'OAQ AUTA TTIAPEXOUHE EYYUNON
12 pnvv.

H a&iwon eyyUnong eKTIITTEL O€ TIEPITTTWOT TIOV £ytvav 1idn EEVEQ eMeEPBATELS TN CUOKEUT).

H Sidpkela TG eyyunong avépxetat oe 2 €t Kat apxilel amno Tnv npepopunvia ayopdg g cuokeung. Ot
afloelg Eyyunong TPEMeL va KaTloXuBouV TIpLV TNV dpodog TG TPoBecpdig TG £yyunong evrog o
eBSOPASWYV Ao TNV SLATTIOTWON TOU EAATTWHATOG. ATIOKAE(ETAL 1 KATIOXUOT) A§IOEWY EYYUNONG HETA
TNV napodo g mpobeopiag g €yyunong. H ETOKELT 1) N QVTIKATACTAON TNG CUCKEUNG SV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTACT TNG SIAPKELAG TNG eyyunong ouTe TNV €vapén véag mpobeopiag
£yyUnong yla Tn cuokeun 1) Ta evEeXopEVWG ToTioBeTNBEVTA eEapTraTa. To iSlo 1o Vel Kal oe TEpimTwon
o€pPIG et TOTIOU.

Ma v agiwon TG eyyunong MapakaAOUHE Va HAG OTEIAETE TNV EAATTWHATIKY) CUCKEUT| OTNV TILO KATW
avadepdpevn Sletbuvon Xwpiq va KATABAAETE TAXUSPOMIKA TEAN, 1) VA ETUKOWVWVI|OETE [E TO
TIANCIECTEPO APHOSIO EISIKO KATACGTNHA. Mn EEXACETE Va ETUOUVAYPETE TO TIPWTOTUTIO TNG ANOSEENg
ayopdg 1) AAAO oY VOV aroSeIKTIKO ayopdg. Ma To AdY0 auTd 0ag MAPAKAAOUHE VA PUAGEETE KAAG TNV
anoddel&n Tou Tapeiov! MapakaAovpe EMONG va pag TEPLYPAYETE TNV artia yia Tnv dlapaptupia cag 660
TIO AVAAUTIKA YiveTal. EGv To EAATTWHA TNG OUCKEUNG 600G KAAUTITETAL amtd TNV £yyUnon pag, eite 6a oag
emoTpadel TaxvTATA N ETIOKEVACHUEVT CUOKEUT) 0ag, eite Ba AdBeTe pia véa ocuokeur.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Urtinlerimiz Giretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde ¢alismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bu durumda adresi
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine veya en yakin yetkili Yapi Marketine
bagvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim turiine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
ozellikle halen 12 ay garantisi olan akdler icin gecerlidir

Alet/cihaz tzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya midahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti siresi 2 yildir ve garanti sliresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta dnce bildiriimelidir. Garanti siiresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, gonderi ticreti géndericiye ait olmak Gizere asagida belirtilen
adrese postalayin veya en yakin yetkili Yapi Marketine bagvurun. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya
bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin. Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin!
Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil
oldugunda size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.
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FAPAHTUUHOE CBUAETE/IbCTBO

Vi noKyna ua,y ¥ Morynarvensb,

Haluv npoflyKTbl MPOXOAAT TLiaTeNbHEMLMIA KOHTPO/Ib KayecTBa. EC/iM HECMOTPA Ha 3T BCe e onuckbiBaemMoe
YCTPOWCTBO K HalleMy COXaneHuio He 6yaeT paboTaTb Haj/lexallMm 06pasom, To Mbl Npocum Bac
06paTUTLCA B Hallly CEPBMCHYIO CNYHOY MO YKa3aHHOMY Ha 3TOW rapaHTUAHOM KapTe aApecy Ui B CIYHOY
cepBica G/MHaiLLIero MarasuHa CTpOUTE/IbHbIX YCTPOIMCTB. 1A TOro, YToGbl BOCMO/Ib30BATLCA YCIyram
rapaHTUMHOro 06CyHUBaHUA HEOBXOAMMO OCYLLECTBUTL CeAyoLLee:

1. Hacrosue npasuna rapaHTUK PeryinpytoT AOMOHUTE bHbIE YC/IOBUA OKA3aHWA rapaHTUMHBIX YCIyT.
9TV rapaHTUiiHble 06A3aTe/IbCTBA He 3aTpar1BaioT Baluy 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUitHoe
o6enymuBaHme. Halum rapaHTuiiHble yenyru ans Bac 6ecnnarhbi.

2. TapaHTUitHbIE YCIYr PAcTPOCTPAHSAIOTCA TOIbKO Ha HEMCMPABHOCTH, KOTOPbIE BO3HUKIW B pe3y/isTate
HEeJ0CTaTKOB MaTepuasa uin npouecca N3roToB/IEHUA 1 NPEAYCMaTPUBAIOT TO/IbKO YCTPAHEHME 3TUX
HEe[JOCTAaTKOB W/IK 3aMeHyY yCTpoiicTBa. Heo6XoAnMo yHecTb, HTO Hallk YCTPOWCTBA pa3patoTaHbl
COMMAacHo NPeAn1caHnaAM ANs UCTO/b30BAHUA B MPOMBILLIEHHBIX, PEMECTEHHbIX MK UHAYCTPUANBbHBIX
obnacTax. FapaHTUIHBIN JOrOBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTENbHBIM, ECZIU YCTPOWCTBO UCMONb3YETCA B
MPOMBILLNIEHHBIX, PEMEC/IEHHbIX U MHAYCTPUA/bHBIX LIENAX, a TaKKe A/1A MOA0GHON AEATENIbHOCTU.
Haluv rapaHTuitHble 0683aTe/IbCTBa HE PACTPOCTPAHSIOTCA Ha MOBPEMEHUS MPY TPAHCMOPTHUPOBKE,
NOBPEX/EHUA B pe3y/ibTaTe HeCOG/IIAEHNA YKasaHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaMYy WK B pesy/Tare
NpoBe/ieHHOM HeHaANEKaLM 06pa3oM MHCTANIALMN, HECOB/IOAEHUA YKasaHUIt PyKOBOACTBA N0
KCnNyaTaumm (TakMx Kak Hanpumep, NOAKIIOYEHME K CETU C HEHAAIEALLMM NapamMmeTPOM HanpPsAKeHNs),
MCMO/b3YeTCA HenpaBW/IbHO MM HeHaANeKallM 06pa3om (HanpruMep, neperpy3ka ycTporcTea unm
MCMO/b30BaHUE He ONYLIEHHDBIX K MPUMEHEHMIO HACAZIOK N MPUHAA/IEKHOCTEN), NPU HECOBIIOAEHUU
NpaBW/ TEXHUYECKOTO OGCYMUBAHUA 1 TEXHUKM 6€30MacHOCTH, MPK NonaAaHni NoCTOPOHHNX MPEeAMETOB
B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpuMep: NecoK, KamMHW UK Mbl/ib), NP1 UCMOJb30BAHUM CUTbI UK
MOCTOPOHHUX BO3JEMCTBUIA (TAKUX KaK Hanpumep, NOBPEXAEHNA B peaynbrate NafeH1n), a TaKme npu
06bIYHOM U3HOCE B pesy/bTaTe UCN0/b30BaHUA. TO OTHOCUTCA NPEM /e BCEro K aKKyMy/IATopam, Ha
KOTOpbIE Mbl TEM HE MEHEe aeM rapaHTUIHBIN CPOK Ha 12 MecALEB.

I'IpaBo Ha FapaHTMHHOe 06Cﬂy)KMBaHMe TepsAeT cuay, ecan 6b1I1 OCYLLEeCTB/IeHbl BMeLlaTe/ibCcTea B
WHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiiHbIIM CPOK COCTaBNAET 2 rofa 1 HAYMHAETCA CO [JHA MOKYMKM YCTPOMCTBA. [apaHTUiiHbIe NpaBa
HEOoBX0AMMO NPEeAbAB/ATL 0 UCTEHEHWA CPOKA rapaHTUM B TEYEHWM ABYX HE/le b MOC/Ie TOTo KaK GyaeT
oGHapy#eHa HeMCNPaBHOCTb. 3aAB/IEHUA Ha rapaHTUIHOe OGC/YHMBAHUE NOC/Ie UCTEYEHUs CPOKa
rapaHTUM He NPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa yCTPOMCTBA He BEAET K YA/IMHEHUIO CPOKa CYHObl U C
9TUMM yC/lyramMn He Ha4HaAETCA HOBbI CPOK rapaHTUM A/1A YCTPOIMCTBA UM YCTAHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
feTanei. 9To AEMCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHWA CEPBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOMAEHUA KAMeHTa.

4. [Inf npefbABNEHUA NPETEH3UIA Ha rapaHTUIMHOE 0B6CYIKMBAHME BbILLMTE, NOXaYICTa, HeMCNpaBHoe
YCTPOWCTBO 6€3 onnaThl NOYTOBbIX PACXOA0B MO YKA3aHHOMY HUME aapecy MM 06paTUTeCh C HUM B
CNy6y cepBica G/MIKaNLLIEro MarasuHa CTPOUTE/IbHBIX YCTPOMCTB. MPUNOKIUTE KBUTAHLIMIO MOKYMKA B
opUrMHasie uam Nio6oe ipyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM MOKYMKE C yKasaHHO faTtoit. Heobxoanmo
MO3TOMY COXPaHATL KaCCOBbIN YeK ANs fjoKkasaTesnbeTaal MowanyiicTa, OnMIMTE MPUUKHY
npegbAB/IAEMbIX MPETEH3MI KaK MOKHO To4Hee. ECn HevcrnpaBHoe YCTPOWCTBO NOA/IEHUT
rapaHTUIMHOMY 06C/YHMBaHMIO, TO Bbl NoNy4nTe HE3aMeANUTENbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/IM HOBOE
YCTPOWCTBO 06paTHO.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse, oder an den nachstgelegenen zustandigen Baumarkt zu wenden. Fir
die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist firr Sie kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-

riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemas nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschaden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemaBen, tblichen
Verschleif3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von
12 Monaten gewahren.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates filhrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse, oder wenden Sie sich bitte an den néchstgelgenen zustandigen Baumarkt.
Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren
Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund
moglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend
ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/Isar (Deutschland)

E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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9 gservice Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-18:00 Uhr

(F 14 ct/min, ise maximal: 42 ct/min; fallen fiir ein ] ach ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort

(3]

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe):

Art.-Nr.:

I.-Nr.:

EH 03/2013 (01)

BEW_160_SPK5

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion lhres Gerétes als Grund Ihrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Inre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht”
oder ,,Gerét defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

Garantie: JA [] NEIN [J | Kaufbeleg-Nr. / Datum:
@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift ei | @ Fehler i ]
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 i JA/NEIN sowie K; Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

Anleitung

o
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