Anleitung YPL 802 SPK7 20.01.$06 10:09 Uhr Seite 1
Bedienungsanleitung
® Elektronik-Stichsdge pn?%

C€

Art.-Nr.: 513-30 8 o 2
EH-Art.-Nr.: 43.210.51 I.-Nr.: 01016 YPL

o




Anleitung YPL 802 SPK7 20.01.$06 10:09 Uhr Seite 2

® Bitte vor Montage und
Inbetriebnahme die Betriebs-
anleitung aufmerksam lesen




Anleitung YPL 802 SPK7 20.01.

1. Beschreibung (Bild 1)
1 Netzkabel

2 Feststellknopf

3  Ein/Ausschalter

4 Réandelschraube fiir Drehzahlregulierung
5  Sichtschutz

6 Sageblatt

7  Fuhrungsrolle

8 verstellbarer Sageschuh

9 Umschalter fir Pendelhub
10 Adapter fiir Spanabsaugung
11 Innensechskantschlissel

12 Ein/Ausschalter Laser/LED

2. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte den beiliegenden Heftchen.

A Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Schitzen Sie sich und Ihre Umwelt durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren.

@ Nicht direkt mit ungeschutzten Auge in den
Laserstrahl blicken.

@ Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein Laser-
strahl mit geringer Leistung kann Schaden am
Auge verursachen.

@ Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu einer geféhrlichen Strahlungsexposition flihren.

@ Lasermodul niemals 6ffnen.

@ Wenn die Maschine langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

VERWENDUNG

Die Stichsage ist zum S&agen von Holz, Eisen, Bunt-
metallen und Kunststoffen unter Verwendung des
entsprechenden S&geblatts bestimmt.
INBETRIEBNAHME

Momentschaltung (Bild 1)

Einschalten: Ein/Ausschalter driicken
Ausschalten: Ein/Ausschalter loslassen
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Dauerschaltung

Einschalten: Ein/Ausschalter driicken und im
gedriickten Zustand mit den
Feststellknopf arretieren

Ausschalten: Ein/Ausschalter driicken und

loslassen

Elektronische Drehzahlvorwahl (Bild 3)

Mit dem Drehzahlregler kann die gewiinschte Dreh-
zahl, voreingestellt werden. Drehen Sie den Dreh-
zahlregler in PLUS-Richtung, um die Drehzahl zu
erhohen, drehen Sie den Drehzahlregler in MINUS-
Richtung um die Drehzahl zu verringern. Die geeig-
nete Hubzahl ist vom jeweiligen Werkstoff und den
Arbeitsbedingungen abhéngig.

Die allgemeinen Regeln fiir die Schnittgeschwindig-
keit bei spanabhebenden Arbeiten sind auch hier
gultig.

Ségeblattwechsel (Bild 2)

Vor allen Arbeiten und Sageblattwechsel die
Stichsage ausschalten und den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

Losen Sie mit dem beiliegenden Innensechskant-
schlussel die Schrauben 1 und 2 an der Hubstange.
Schieben Sie das Ségeblatt in die Fiihrungsnut an
der Hubstange bis zum Anschlag ein. Ziehen Sie die
Schrauben mit dem beiliegenden Innensechskant-
schlussel fest. Die Sageblattzahnung muB in
Schneidrichtung zeigen. Achten Sie darauf, daB das
Sageblatt in der Filhrungsnut der Hubstange und der
Laufrolle sitzt.

Verstellen des Sageschuh (Bild 4)

Fur Gehrungsschnitte und Schragschnitte kann der
Sageschuh, nach l6sen der Schrauben auf der
Unterseite, beidseitig um bis zu 45° geschwenkt wer-
den. Die Winkel sind mit Markierungsstrichen, 15°,
30° und 45° gekennzeichnet. Eine Einstellung zwi-
schen den markierten Winkelgraden ist ohne weiters
maglich.

Zum Verstellen des Schnittwinkels l6sen Sie die
Schrauben (Bild 4) soweit, das der Sageschuh gera-
de noch verschoben werden kann. Stellen Sie den
gewlinschten Winkel ein und ziehen Sie die
Schraube wieder fest.
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Staubabsaugung

20.01.

Die Stichsage ist mit einem Adapter fiir den Staub-
saugeranschluB ausgestattet. Jeder Staubsauger
kann an die Absaugéffung am hinteren Ende der
Stichsage angeschlossen werden. Sollten Sie hierzu
einen speziellen Adapter benétigen, setzen Sie sich
bitten mit dem Hersteller Ihres Staub-saugers in

Verbindung.

TECHNISCHE DATEN

Nennspannung: 230V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 800 W
Hubzahl: 0-3000/min.
Hubhohe: 20 mm
Schnittiefe Holz: 80 mm
Schnittiefe Kunststoff: 25 mm
Schnittiefe Eisen: 10 mm
Gehrungsschnitt: bis 45° (links und rechts)
Schalldruckpegel LPA: 87 dB (A)
Schalleistungspegel LWA: 98 dB (A)
Vibration a, >2,8 m/s?
Schutzisoliert /@
Gewicht 2,4 kg
Laserklasse 2
Wellenlange Laser 635-680 nm
Leistung Laser =1mwW

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende

Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates
® Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter www.isc-
gmbh.info
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Feststeller

Ein/Ausschalter

Einschalten:  Ein/Ausschalter driicken.
Dauerbetrieb: ~ Ein/Ausschalter mit Feststellknopf sichern.
Ausschalten:  Ein/Ausschalter driicken und loslassen

Ségeblattwechsel

Durch Drehen des Drehzahlreglers erhéht sich
die Hubzahl

Durch Lésen der Schrauben kann der Sageschuh im
Winkel bis 45° verstellt werden.

Einstellung Pendelhub

Pos. 0 keine Pendelung
Pos. 1 leichte Pendelung
Pos. 2 mittlere Pendelung
Pos. 3 starke Pendelung

7

Mit dem Schalter 12 kann der
Laser und die LED-Beleuchtung
ein- und ausgeschaltet werden.
Der Laserstrahl markiert den
Schnittverlauf am Werksttick.

Pos. 0 Laser und LED aus
Pos. 1 Laser an

Pos. 2 LED an

Pos. 3 Laser und LED an
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitéatserklarung
D-94405 Landau/lsar

® 3%?4?:3?& K:?;:Irmllal gemaB EU-Richtlinie Bnk%\g:l T""E"EK"’}‘WS" azu&pmvl'u U“H‘P“’VPOIIE
e - v O3nyia EE Kal Ta MpOTUTIO Yia TO TIPOTOV
doctares conforniy Wil e EUDISTINS, o deniar s seqtete conformi scondo
® déclare la conformité suivante selon la irettiva e le norme per I'articolo i
directive CE et les normes concernant I'article henhold til EU-direktiv og standarder for
@ verklaa_rt de volgende <_:on19rmileit in overeen- produkt
f\teel"a“r't‘ill:‘egl met de EU-richtlijn en normen voor @@ Prohlasuje nasleduiici shodu podle smémice
. . EU a norem pro vyrobek.
[G) gﬁz‘g{;ryﬂ%'::;;e d‘;c'l';f%ré"",d:rg :I‘::‘tgu?: la @ 3 kévetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
® declara a seguinte conformidade de acordo ;i:::tatkozo EU-irényvonalak és norméak
com a directiva CE e normas para o artigo ; " slede&o po ici EU
forklarar féljande dverensstémmelse enl. EU- i i
® ! = " in normah za artikel.
direktiv och standarder for artikeln deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej
(@) ;we‘::t;:zgf;';:"aa Eu_roopan umomn_direkn- artykutu z nastgpujacymi normami na
tuotteelle ’ 4 ~duitice prehlasen y
vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla
@ erklerer herved folgende samsvar med EU- & smernice EU a noriem pre vyrobok.
g;f::":e':gosézzgggir';?";f:g';:ela AeKnapupa CNneaHoOTo CLOTBETCTBUE CLINACHO
CEAYIOLAM AUPEKTHBAM 1 HO ':nam EC AVpeKTMBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
crneayrowum Anpe " P! . @ 3afABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IMPEKTUBOIO
i B 2o artikl s ' €C Ta CTaHAAPTaMM, YUHHUMU ANA AGHOTO TOBAPY
declara urmétoarea conformitate cu linia direc- dele ja normidele = EL direktiivi
= {oare o= sinomele valsll peniuSrIcoi. okiruoly ik pagel € ek i ormas
@ o L Onel straipsniui
Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla @& izjavljuje sledegi konformitet u skladu s odred
masini sunar. bom EZ i normama za artikl
Stichsége YPL 802
98/37/EG |:| 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG
[] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC |:| 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 60745-1; EN 60745-2-11; EN 60825-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 19.01.2006 /Q - {//SSA W

Wejthsglgartner Vogelmann
Leiter QS Konzem Product-Management

Art.-Nr.: 43.270.51 [.-Nr.: 07016 Archivierung: 4: -13-
Subject to change without notice
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Sehr geehrte Kunden!

verlangert bei allen Werkzeugen, Maschinen und Geréten die

Herstellergarantie auf mindestens 5 Jahre!

Sollte trotz unserer Qualitatskontrollen einmal ein Defekt auftreten, bringen Sie dieses Produkt bitte
- unter Mit des Origi fbeleges - in eine unserer Filialen, wo dann entweder eine kosten-
lose Verbesserung durch den Hersteller veranlasst oder ein Austausch vorgenommen wird.

§ollte ein Garantiefall nicht eindeutig feststellbar sein, behalten wir uns vor, das Produkt zwecks
Uberpriifung an den Hersteller oder eine autorisierte Fachwerkstatte zu senden.

Ausgenommen von der 5 Jahre Zgonc - Garantie sind Méngel, die nicht auf einen Material- oder
Herstellungsfehler, sondern auf VerschleiB, unsachgemaBen Gebrauch, Bruch oder mangelnde
Wartung und Pflege zuriickzufiihren sind.

Hierbei sind die Garantiebestimmungen des Herstellers bindend!

Bitte beachten Sie die Bedienungsanleitung! Danke.

GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 5 Jahre Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte. i i halb dit 5 Die Garan-
Die 5-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir Jjeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe génzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be- achten Sie lhren tner des regional andigen Kun-
stimmungsgeméaBe Benutzung unseres Geréates. i oder die unten i r

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® Zgonc Handelsges. m. b. H
Modecenterstrasse 3
A-1030 Wien

® Technische Anderungen vorbehalten
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@ Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigenttimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefugte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig. EH 01/2006
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